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Narzedzia pneumatyczne wyrdzniaja sie bardzo wysoka ergonomia, najwyzsza mocg
i doskonatg relacja ceny do jakosci.

Dzieki komfortowej obstudze i wszechstronnosci zastosowan stanowig optymalny wyboér

w przypadku warsztatow rzemieslniczych i naprawczych. Wszechstronnosc i niezawodnosc,
ktore wyrdzniaja produkty Bosch, sg widoczne we wszystkich aspektach dziatalnosci:

od kompleksowego programu produktéw, az po imponujacy magazyn czesci zamiennych
w centrum serwisowym Bosch w Willershausen.
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Technologia wyznaczajaca standardy

Wszechstronnosc i niezawodnos$¢ technologii pneuma-

tycznej Bosch oferuje idealne warunki efektywnej pracy:

» Poniewaz silniki narzedzi pneumatycznych nie
powoduja iskrzenia, narzedzia te optymalnie nadaja
sie do wykorzystania w srodowiskach o duzej
wilgotnosci

» Wysokie bezpieczenstwo pracy ze wzgledu na to,
ze powietrze jako zrodto napedu nie stwarza zad-
nego niebezpieczenstwa

» tatwa konserwacja i naprawa

» Powietrze stale chtodzi narzedzie i wyklucza ryzyko
przecigzenia termicznego oraz spalenia silnika

» Solidna konstrukcja gwarantuje narzedziu dtugi
okres eksploatacji

Technologia pneumatyczna Bosch
odpowiednie narzedzie do kazdego zadania

Narzedzia pneumatyczne Bosch moga by¢ stosowane w wielu réznych
branzach rzemieslniczych i przemystowych. Dtugi okres eksploatacji
oraz stata, wysoka jako$¢ wszystkich narzedzi gwarantujg intensywne
kontrole jakosci w naszej fabryce w Murrhardt.

Ergonomia gwarancja tatwiejszej pracy

Narzedzia pneumatyczne Bosch doskonale lezg w dto-
ni. Majg kompaktowe wymiary, niskag wage, odznaczaja
sie cicha pracg i niskg emisjg drgan. Umozliwiaja nie-
meczaca prace. Obudowy narzedzi sg wykonane z two-
rzywa sztucznego wzmocnionego wtéknem szklanym,
ktore stanowi skuteczng izolacje przed zimnem i za-
pewnia optymalnym komfort pracy.

Program ochrony srodowiska i uzytkownikow
Swiadomosé¢ ekologiczna to wazny czynnik dla firmy
Bosch, przyswiecajacy dziataniu na kazdym etapie: od
pierwszego pomystu, poprzez energooszczedng pro-
dukcje , az do ekologicznego opakowania i utylizacji
odpadow. W przypadku braku mozliwos$ci naprawy na-
rzedzia pneumatycznego Bosch, zostanie ono przeka-
zane do recyklingu w centrum serwisowym.

Wszystkie dane dotyczace mocy przedstawione w niniejszym katalogu odnosza sie do cisnienia przeptywu 6,3 bara (91 PSI)

przy dtugosci weza 4 m.



Informacje w sieci

Wszystkie przydatne informacje uzytkownicy znajda teraz
w sieci: na stronie www.boschproductiontools.com
oraz www.bosch-professional.pl znajduje sie obszerny
katalog internetowy, ktéry informuje o dostepnych
produktach oraz sposobach ich stosowania. Wyboér
narzedzi utatwia mozliwo$¢ poréwnania produktow.
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Uzytkownik moze np. wybrac¢ wszystkie szlifierki pneu-
matyczne i poréwnac ze sobg ich dane, np. moc lub
obroty. Moze takze uzyskac aktualne i ciekawe informa-
cje dotyczace danych pomiarowych oraz innowacji

i nowosci przygotowanych przez dziat narzedzi przemy-
stowych Bosch.

W ten sposob, w krotkim czasie klient zyskuje dostep
do wszystkich waznych informacji dotyczacych wyboru
i zakresu stosowania narzedzi przemystowych.




6 | Wiertarki i mtoty udarowo-obrotowe

Wiertarki
| mtot udarowo-obrotowy

J
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Wiertarki Bosch to odpowiednie narzedzia do najrozniejszych materiatow i zastosowan.

Ich ergonomiczne wzornictwo zapewnia niemeczaca prace. Wiertarki z rekojesciag $rod-
kowa posiadajg ergonomiczna, wzmocniong wtoknem szklanym obudowe poliamido-
wa, ktéra gwarantuje komfort pracy i chroni uzytkownika przed tzw. ,syndromem biatych
palcow”. Wiertarki Bosch mozna stosowac do pracy przy sluzach, jazach i kanatach,

a wiec wszedzie tam, gdzie nie wolno stosowac narzedzi elektrycznych.
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Wiertarka o mocy 320 W 0607 160 501  Zebaty uchwyt wiertarski 6

Szybkozaciskowy uch
0607 160 502 wzigrta%ﬁ?s owy uchwyt 6
0607 160 511  Zebaty uchwyt wiertarski 10
<<
|
E]:
al
™
Wiertarka o mocy 320 W 0607 160 504  Zebaty uchwyt wiertarski 10
Szybkozaciskowy uch
0607 160 505  Saypkozaciskowy uchuyt 10
0607 160 509  Zebaty uchwyt wiertarski 10

Mtot udarowo-obrotowy o mocy 0607 557 501 20 mmw betonie 850

740 W 13 mm w stali

30 mm w drewnie

335

J [BOSCH 3%

183
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2.800 320 8,5 18 0,6 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P Zebaty uchwyt wiertarski lub szyb-
kozaciskowy uchwyt wiertarski
Ztaczka do weza
2.800 320 8,5 18 0,7 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P
2.200 320 8,5 18 0,7 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P/L
850 320 8,5 18 0,7 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P Zebaty uchwyt wiertarski lub szyb-
kozaciskowy uchwyt wiertarski
Kréciec do weza
850 320 8,5 18 0,8 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P
750 320 8,5 18 0,9 3/8"-24 UNF-2A G 1/4" 10 P/L

3.900 740 16 2,7 SDS-plus G 1/4" 13 Energia pojedynczego Rekojes¢ dodatkowa
33,9 z automatyczng udaru 2 J. Idealne Ogranicznik
blokada narzedzie do pracy w po- gtebokosci
mieszczeniach mokrych Ztaczka do weza
i wilgotnych, w szybach Walizka z tworzywa

oraz wszedzie tam, gdzie sztucznego
stosowanie elektrycznych
miotéw udarowo-obroto-
wych nie jest dozwolone.

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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4 1.600 2.200 1.200 4.400 2.800 8.000
5 1.900 1.270 1.800 950 3.500 2.200 6.400
6 1.600 1.060 1.500 800 2.900 1.850 5.300
7 1.360 910 1.300 680 2.500 1.600 4.550
8 1.200 800 1.100 600 2.200 1.400 4.000
9 1.060 700 1.000 530 1.900 1.200 3.540
10 950 640 890 480 1.700 1.100 3.200
11 860 580 810 430 1.600 1.000 2.900
12 800 530 740 400 1.500 930 2.660
13 730 490 680 370 1.350 860 2.450
14 680 450 640 340 1.250 800 2.270
15 630 420 600 320 1.150 740 2.120
16 600 400 560 300 1.100 700 2.000
17 560 380 520 280 1.050 660 1.870
18 530 350 500 260 1.000 620 1.770
19 500 330 470 250 950 590 1.680
20 480 320 450 240 900 560 1.600
23 410 280 390 210 760 480 1.380
30 310 210 300 160 580 370 1.060




Osprzet dodatkowy do wiertarek | Wiertarki i mfoty udarowo-obrotowe | 11

Uchwyt zaciskowy, gwint 3/8" Gwint 3/8" 3608570 003 Do wszystkich wiertarek

Zacisk @ 6 mm 2608570079 2 8wintem 3/8"-24 WNF-2A

Nakretka mocujaca 3603 342 001

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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E szlifierki
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W programie szlifierek Bosch uzytkownicy znajda szereg narzedzi do obrobki najréz-
niejszych materiatow i roznego typu pracy, a takze bogaty asortyment osprzetu.
Szybkoobrotowe szlifierki proste, wytrzymate szlifierki kagtowe oraz szlifierki mimo-
srodowe z integralnym odsysaniem pytu — wszystkie narzedzia Bosch imponuja wysokg
moca i dtuga zywotnoscia. Wybierz odpowiednie narzedzie z pomoca przewodnika pro-
duktowego zamieszczonego na nastepnych stronach.
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Wytrzymata obudowa poliami-
dowa z izolacja termiczng
Smukta rekojes¢ zapewnia
wysoki komfort pracy
Wysokiej mocy silnik lamelkowy
Regulacja predkosci obrotowej
wybranych modeli zapewnia
statg predkos¢ obrotowa,
niezaleznie od obcigzenia
Odprowadzenie powietrza
przez rekojesé

Szlifierki proste i katowe
Rysunki wymiarowe

Q77

Nr katalogowy @ Sciernicy Predkos¢
(mm) obrotowa bez

obciazenia

(mint)
Szlifierka prosta o mocy 320 W 0607 260 100 40 22.000
0 607 260 101 40 22.000
0607 260 110 40 22.000
g ==
4
Szlifierka prosta o mocy 550 W 0607 252 103 40 21.000
- R

Szlifierka katowa o mocy 550 0607 352 113 125 12.000
0607 352 114 125 7.000
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290 13,0 27,5 0,5

Zacisk 6 mm G 1/4" 10 Zacisk 6 mm ew.

zacisk 1/4"

Nakretka mocujaca
Klucz widetkowy, SW 10
Klucz widetkowy, SW 14

Zfaczka do weza

290 13,0 27,5 0,5  Zacisk 1/4" G 1/4" 10

290 13,0 27,5 0,5 G 1/4" 10 Zacisk 6 mm

Zacisk 3mm

Nakretka mocujaca
Klucz widetkowy, SW 10
Klucz widetkowy, SW 14

Ztaczka do weza

550 16,5 34,9 1,1 Zacisk 6 mm G 1/4" 10 Zacisk 6 mm

Nakretka mocujaca
Klucz widetkowy, SW 17
Ztaczka do weza

Thumik hatasu

550 95 20,1 1.4 M 14 G 1/4" 10 Wiacznik czuwakowy Ostona
Nakretka kotnierzowa/
kotnierz

Nakretka mocujaca

550

G 1/4"

Wtacznik czuwakowy,
regulacja predkosci
obrotowej

Klucz dwuczopowy
Klucz widetkowy, SW 17
Zfaczka do weza

Ttumik hatasu

Rekojes¢ dodatkowa

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Szlifierka 0607 350 198 80 12.000
mimosrodowa
S
—g75—.
Szlifierka mimosrodowa 0 607 350 199 150 12.000
Szlifierka mimosrodowa 0607 350 200 150 12.000

Talerz szlifierski 150 mm 3609 202 B66

Talerz szlifierski 80 mm 3609 202 B50
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170 2,5 6,0 12,7 0,6 5/16"-24 UNF G 1/4" 10  Mocowanie narzepy, Klucz szczekowy
bez systemu odsysa- jednostronny
nia pytu Ztaczka do weza
Opaska zaciskowa

Thumik hatasu

170 5 7,5 15,9 0,7 5/16"-24 UNF G 1/4" 10 Do papierdw Ztaczka wtykowa
sciernych z 6, Klucz szczekowy
8115 otworami,
mocowanie na rzepy
Kréciec odsysania
pytu @ 30 mm

170 2,5 7,5 15,9 0,7 5/16"-24 UNF G 1/4" 10 Do papieréw Ztaczka wtykowa
Sciernychz6,8+15 Klucz szczekowy
otworami, mocowanie

narzepy,

krociec odsysania

pytu @ 30 mm

Odpowiednie papiery $cierne znajduja
sie w katalogu osprzetu Bosch lub na stronie
www.sia-abrasives.com

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Zakretarki udarowe sg wyposazone w trzpieniowy mechanizm udarowy wykonany

ze stali wysokostopowej, ktory zapewnia wysoki moment obrotowy i dtugg zywotnosc.
Pokryta guma rekojesc z izolacjg termiczng gwarantuje optymalny komfort pracy.
Doskonale wywazony mechanizm udarowy gwarantuje najnizszy poziom drgan. Nowe
systemy ttumienia hatasu zapewniaja wiekszg skutecznosc. Ustawienie momentu
obrotowego odbywa sie trzystopniowo. Maksymalny moment obrotowy mozna osig-
gnac takze przy obrotach w lewo.
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Wiertarko-wkretarki i wkretarki ze sprzegtem
przeciazeniowym Rysunki wymiarowe

Nr katalogowy Maks. @ srub Moment
(mm) dokrecania
(Nm)
Wiertarko-wkretarka 0 607 460 400  Wkrety samo- 1,5-8
gwintujace do
6,3mm
Wkrelfal:ka ze sprzegtem 0607 460 401 M 6 1,5-10
» Wytrzymata obudowa poliami- przeciazeniowym
dowa z izolacja termiczng
» Wysokiej jakosci przektadnia
planetarna
» Wysoki komfort pracy
» Wiacznik z systemem tagod
nego rozruchu
» Obroty w prawo/lewo
» Odprowadzenie powietrza
przez rekojesé
Wkretarka ze sprzegtem przecia- 0 607 460 001 M 6 1,5-10
Zeniowym
K
e
278
S ol
3B —
Je "ol )
s [EH

< | s "l v
¥ 13

]
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750 P/L 320 185 28,6 0,8 1/4" 6kt. G 1/4" 10 Regulacja Ztaczka do weza
gtebokosci
wkrecania
750 P/L 320 13 27,5 1,0 1/4" 6kt. G 1/4" 10  Zewnetrzna Ztaczka do weza
regulacja
momentu
obrotowego
900 P/L 380 14 29,7 1,0 1/4" 6kt. G 1/4" 10  Zewnetrzna Ztaczka do weza
regulacja Rekojes¢
momentu dodatkowa
obrotowego @46 mm

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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0607 450 794

Zakretarka grzechotkowa
3/8"i1/2"

0 607 450 795 M 10 50
g
¥
Zakretarka udarowa 3/8" i 1/2" 0607 450 626 M 14 120
0607 450 627 M 14 120

N
o
®
IS}

159

—24,6

t
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60 160 P/L 8 17 1,3 3/8" kw. G 1/4" 10 Ztaczka do weza
60 160 P/L 8 17 1,3 1/2" kw. G 1/4" 10
120 10.000 P/L 6 12,7 1,5 3/8" kw. G 1/4" 10  3-stopniowa Ztaczka do weza
regulacja
momentu
obrotowego
Trzpieniowy
mechanizm
udarowy
120 10.000 P/L 6 12,7 1,5 1/2" kw. G 1/4" 10

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.



24 | Wkretarki | Zakretarki udarowe, Rysunki wymiarowe

Zakretarka udarowa 1/2" 0 607 450 628 M 18 310
i zakretarka udarowa 1/2" -
zestaw

0607 450 629 M 18 310

Zakretarka udarowa 3/4" 0 607 450 622 M 27 900

Zakretarka udarowa 1" 0607 450 593 M 38 1.300
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310 7.000 P/L 8,5 18,0 2,3 1/2" kw. G 1/4" 10  3-stopnioware- Ztaczka do weza

gulacja momentu
obrotowego
Trzpieniowy
mechanizm
udarowy

310 7.000 P/L 8,5 18,0 2,3 1/2" kw. G 1/4" 10  Walizkaz tworzy-
wa sztucznego

z 5 kluczami
nasadowymi
(SW 14,17,
19,21,22)

i przedtuzka
Trzpieniowy
mechanizm
udarowy

900 4.500 P/L 18,0 38,1 5,6 3/4" kw. G 3/8" 3-stopniowa re- Ztaczka do weza
gulacja momentu Zaczep
obrotowego

Mechanizm

udarowy z

podwajnym

bijakiem

1.300 3.100 P/L 13,0 17,5 9,6 1" kw. G 1/2" 13 3-stopnioware- Ztaczka do weza
gulacja momentu Rekojesc¢
obrotowego dodatkowa
Mechanizm

udarowy z

pojedynczym

bijakiem
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Wysoka predkos$¢ obrotowa
gwarantuje szybka i efektywna
prace

Wysoka moc i niska waga
Wytrzymata zakretarka udaro-
wa o dtugiej zywotnosci
Prosty w konstrukcji, wydajny
mechanizm udarowy z po-
dwaojnym bijakiem, wykonany
z materiatow wysokostopowych
Regulacja liczby udarow za
pomoca zaworu dtawigcego

Zakretarki udarowe
Rysunki wymiarowe

228 /385"
51,9/208,9*
31,5/188.,5*

e L —
S CRIAVkL

244,3
268

Do $rub Nr katalogowy @ $rub, klasa Zalecany
M12-M30 jakosci 8.8 moment
dokrecania
przy 6,3 bara
(Nm)
Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 614 M 14 50-150
regulacja momentu
obrotowego
11
G1/4"
Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 615 M 16 150-350
regulacjag momentu obrotowego
0607450618" \ 0 607 450 618* M 16 150-300
196,5/248,3"
| ~-37,8/89,6"
— #23@/75,5‘
o 7"’[ I
piST % 1
1 g
G1/4"
Zakretarka udarowa z 3-stopniowa 0607 450 616 M 22 300-900
regulacja momentu obrotowego
é. i ™
e 0 607 450 619* M 22 300-850

Zalecany moment dokrecania: odpowiada podanej g $rub i klasy jakosci 8.8.
Maksymalny moment dokrecania: warto$¢ szczytowa dla wiekszych @ $rub —
brak danych dotyczacych wytrzymatosci zmeczeniowej.
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150 10.000 P/L 9,0 1,3 3/8" kw. G 1/4" 10  Moment obro- Zaczep
19,1 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202911
W prawo 3609202 846
350 7.000 P/L 15,0 2,4 1/2" kw. G 1/4" 10  Moment obro- Zaczep
31,8 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202912
W prawo 3609202 846
300 7.000 P/L 15,0 2,6 1/2" kw. G 1/4" 10
31,8 +przedt.
wrzeciono
900 4.500 P/L 18,0 4,1 3/4" kw. G 3/8" 13  Moment obro- Zaczep
38,1 towy ustawiany Ztaczka
przy obrotach 3609202913
W prawo 3609202 848
850 4.500 P/L 18 5,9 3/4" kw. G 3/8" 13  Moment obro- Zaczep
38,1 +przedt. towy ustawiany Ztaczka
wrzeciono przy obrotach 3609202913
W prawo 3609202847

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Mtoty diutujace
oraz igtownica
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Mtoty dtutujgce oraz igtownica Bosch sg wyposazone w wydajne silniki, ktore oferuja
odpowiednie rezerwy mocy przy kazdego rodzaju zastosowaniach. Ponadto oferuja
uzytkownikom wiele innych korzysci: wytrzymata obudowe odporng na udar i zuzycie,
a takze ergonomiczne wzornictwo zapewniajgce tatwa i komfortowg obstuge narzedzi.
Dlatego narzedzia te wraz z szerokim programem osprzetu sg optymalne do zastosowan
standardowych w warsztatach i na budowach. Szczegotowe informacje znajduja sie
na kolejnych stronach.
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Mtot dtutujacy - zestaw i mtot diutujacy 0607 560 501

—— s
R ——
- . 0 607 560 500 3.600
| 155
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g

Igtownica 0607 560 502 3.600
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DIu.to dp cieciarur, 1 609 390 298
j D:———ﬂ: wyztobione

Dtuto do ciecia

) — blachy 2609390014

C>——1 Diuto ptaskie, 2609 390 015
szeroko$¢ 19 mm

C———— Potfabrykat 1 609 390 303




Mtoty dtutujace oraz igtownica, Rysunki wymiarowe i osprzet | Mioty diutujace oraz igtownica | 31

8,5 18 1,0  Szesciokatny G 1/4" 10 Do prac tynkarskich Ztaczka do weza
tylko  SW10i i ciecia Uchwyt sprezynowy do dtut
narzedzie  cylindryczny Dtuto do przecinania rur
@10,2mm Dtuto tnace do blachy
Dtuto ptaskie, szerokos¢
19mm

Walizka narzedziowa

8,5 18 1,0  Szedciokatny G 1/4" 10 Do prac tynkarskich Ztaczka do weza
SW10i i ciecia Uchwyt sprezynowy
cylindryczny do dhut
@10,2mm

8,5 18 2,0 - G 1/4" 10 Do czyszczenia Zestaw 19 igiet

powierzchni Klucz imbusowy
Ztaczka do weza

Zestaw igiet 1607 000 027

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Wyrzynarki
| pity do tworzyw piankowych
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Pity pneumatyczne Bosch posiadajg wytrzymate obudowy poliamidowe z izolacja termicz-
ng, wydajne silniki lamelkowe oraz system odprowadzenia powietrza przez rekojesc.
Narzedzia umozliwiajg precyzyjne ciecie w materiatach roznej grubosci. Smukta reko-
jes¢ zapewnia wysoki komfort pracy. Wysokiej jakosci osprzet tnacy z programu Bosch
spetni wymagania wszystkich uzytkownikow i réznego rodzaju zastosowan. Wiecej
informacji na nastepnych stronach.
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Wyrzynarka 0607 561 116 Drewno 85

0607 561 118* Stalmigkka 10
~— Aluminiumimetale 15
kolorowe

Tworzywo sztuczne 30

125

77

75

=137

Pita do tworzyw piankowych 0607 595 100 do 300

~425

2 brzeszczoty 2607 018 013 70
— ] 2097 018 010 o

2 607 018 012 300
Prowadnica brzeszczotow 2608 135 023 70

2608 135 020 130
2608 135 021 200
2608 135 022 300
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2.400 400 17,5 37,1 1,9 G 1/4" 10  Zwiacznikiem czuwakowym  Ztgczka do weza

2.400 400 17,5 37,1 1,9 G 1/4" 10 Zwhacznikiem dzwigniowym  1umik hatasu G1/ 2
Zestaw brzeszczotow z ostong
przeciwwiorowa

Klucz imbusowy SW 5

3.800 120 7,0 14,8 1,2 G 1/4" 10  Brzeszczotyiprowad- Podstawa zamontowana
nice nalezy zamawia¢ Skrobak
oddzielnie. Ztaczka do weza

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Technologia pneumatyczna
Przewodnik dla uzytkownikow
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Narzedzia pneumatyczne sg statym elementem programu narzedzi Bosch dla rzemiosta
i warsztatéw naprawczych. Chcemy podzieli¢ sie z uzytkownikami naszym know-how

w tej dziedzinie. Niniejszy przewodnik informuje o istotnych wtasciwosciach sprezonego
powietrza jako medium roboczego dla narzedzi pneumatycznych, omawia budowe
silnika, konserwacje, projekty instalacji przewodow, postugujac sie przy tym prostymi

obliczeniami. Wskazuje takze na mozliwe btedy podczas obstugi i eksploatacji narzedzi.
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Technologia pneumatyczna
/asady stosowania

Wiot powietrza

Wirnik

topatki /
Lamelki

Cylinder

Wylot powietrza



Naped -
silnik pneumatyczny

W zaleznosci od swojego przeznaczenia, poszczegolne
narzedzia moga miec¢ rézna konstrukcje, ale silnik na-
pedowy i jego budowa pozostajg co do zasady zawsze
takie same — zmienne moga by¢ jedynie wielkosci
konstrukcyjne.

W przypadku recznych narzedzi pneumatycznych opty-
malnym rodzajem napedu jest silnik suwakowy lub la-
melkowy dysponujacy wysoka moca przy kompaktowych
wymiarach. Jest on napedzany przez rozprezajace sie
powietrze, dzieki ktéremu wykonuje prace mechaniczna.

Silnik lamelkowy sktada sie z cylindra i wirnikaw ktére-
go szczeliny wchodzg lamelki, ptyt, ktore szczelnie
odgradzajg stojan po obu stronach, oraz utozyskowa-
nia wirnika.

Ze wzgledu na mimosrodowe ustawienie wirnika
wzgledem cylindra powstaje sierpowata objetos¢ ro-
bocza, podzielona lamelkami na poszczegdlne komory.
Komory te wzajemnie sie uszczelniajg, poniewaz lamel-
ki podczas ruchu sg dociskane wtasng sitg od$rodkowg
do wewnetrznych $cian cylindra. Powietrze wptywajace
przez kanat wlotowy napiera na lamelki, wprawiajac

w ruch wirnik. Wlot i wylot powietrza sg rozmieszczone
w zaleznosci od kierunku obrotow. Przed silnikiem
znajduje sie przektadnia planetarna, ktéra zapewnia
odpowiednig predkos¢ roboczag wrzeciona.

Nastepujace typowe wtasciwosci sprawiaja, ze silnik
pneumatyczny jest idealnym napedem dla wielu obsza-
row stosowania narzedzi:

» Silnik pneumatyczny oferuje korzystng charaktery-
styke momentu obrotowego dla réznorodnych zasto-
sowan. Wraz ze wzrostem obcigzenia i malejagca
predkoscig obrotowa moment obrotowy wzrasta do
wartosci maksymalnej,ktéra jest osiggana w momen-
cie zatrzymania (rys. 1) — zjawisko to jest wykorzy-
stywane np. we wkretarkach

» Eksploatacja silnika jest mozliwa az do jego zatrzy-
mania, co wyklucza mozliwos$¢ przeciazenia silnika

» Poprzez regulacje cisnienia doprowadzanego po-
wietrza (regulator ci$nienia) moment obrotowy
W momencie zatrzymania mozna ustawia¢ w spo-
s6b ptynny. Z kolei regulacja objetosci przeptywu
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(zawér dtawiagcy) umozliwia ptynne ustawianie
predkosci obrotowej

» Kompaktowe wymiary i niska waga umozliwiajg
niemeczacg prace oraz wszechstronne mozliwosci
wykorzystania narzedzi

» Wytrzymata i nieskomplikowana konstrukcja zapew-
nia dtuga zywotnosc i niskg awaryjnos¢ narzedzi

» Inna zaleta to odpornos$¢ na wptywy srodowiskowe,
np. obecnosc¢ pytu, wilgotnos¢ itp

» Narzedzia pneumatyczne oferujg wysokie bezpie-
czenstwo pracy ze wzgledu na to, ze powietrze jako
zrédto napedu nie stwarza zadnego niebezpieczen-
stwa, a brak iskrzenia wyklucza ryzyko eksplozji
(przy pracy w strefach zagrozenia wybuchem nalezy
przestrzegac specjalnych przepisow BHP)

Poniewaz rozprezajace sie powietrze chtodzi narze-
dzie, nie ma ryzyka przegrzania urzadzenia.

» Narzedzia pneumatyczne mozna bez problemu sto-
sowaé w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci
» tatwa konserwacja i naprawa
» Cisnienie powietrza na wlocie do urzadzenia
(ci$nienie przeptywu) nie powinno by¢ nizsze
niz 6,3 bara. Wartosc¢ ta gwarantuje petng
moc wrzeciona

Charakterystyki silnika pneumatycznego

A

Moc P

Maks. moment obcigzajacy M_,

ks.
Moment M

Moment na wrzecionie

>
Ny Predkos¢ n,
2 obrotowa n

Rys. 1 Charakterystyki silnika pneumatycznego
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Pomimo réznych srodkow zabezpieczajacych (urzadze-
nie odwadniajace itp. za sprezarka), zwtaszcza przy
znacznej dtugosci przewoddéw nieuniknione jest dal-
sze schtadzanie powietrza i jego skraplanie. W star-
szych instalacjach mozliwe jest takze wystepowanie
zgorzeliny i rdzy. Zjawiska te mozna jednak wyelimino-
wag, stosujac filtr pneumatyczny montowany tuz przed
narzedziem. Tuz za filtrem nalezy koniecznie zainsta-
lowac¢ naolejacz, aby do sprezonego powietrza dodac¢
mgte olejowa. Olej jest potrzebny do smarowania
silnika pneumatycznego, zwtaszcza przy pracy ciagtej.

Jednostki konserwacyjne nalezy podtacza¢ mozliwie
jak najblizej narzedzia. Ich wielko$¢ konstrukcyjna musi
odpowiadac natezeniu przeptywu powietrza w miejscu
jego poboru. Jezeli jest wymagana konkretna wartos¢
ci$nienia roboczego lub konieczne jest wyréwnanie
wahan ci$nienia w przewodach, mozna zainstalowac
regulator ci$nienia z manometrem w jednostce konser-
wacyjnej, pomiedzy filtrem a naolejaczem (rys. 2).

Aby osiagnac¢ najdtuzsza mozliwg zywotnos¢ narzedzi
przygotowanie powietrza musi odbywac sie z wykorzy-
staniem jednostki konserwacyjnej.

Zespot przygotowania powietrza
gwarancja optymalnej zywotnosci

Rys. 2 Zespot przygotowania powietrza

Pozostate dane sg zamieszczone w instrukcjach
obstugi poszczegdlnych narzedzi pneumatycznych.

Olej do jednostki konserwacyjnej lub smarowania
bezposredniego:
olej silnikowy SAE 20 lub SAE 10.

Instalacja pneumatyczna

Sprezarkownia

Mimo ze Bosch nie jest producentem instalacji pneuma-
tycznych, jej budowie i najwazniejszym elementom
nalezy poswieci¢ wiecej uwagi (bardziej szczegétowych
informacji nalezy zasiegna¢ u producenta sprezarki).

Sprezarka

Zazwyczaj w uzyciu sa cztery rodzaje sprezarek:

» Sprezarka ttokowa: w zaleznosci od zakresu cisnien
dostepne sa sprezarki jedno- lub dwustopniowe,
np. wersja jednostopniowa dla ci$nienia korncowego
wynoszacego ok. 10 baréw oraz wersja dwustop-

niowa dla cisnienia konicowego wynoszacego do ok.

17 barow
» Sprezarka rotacyjna
» Sprezarka Srubowa
» Turbosprezarka

Regulacja zbiornika cisnieniowego

Powietrze ttoczone przez sprezarke gromadzi sie w
zbiorniku ci$nieniowym, stuzgcym takze jako bufor do
wyréwnywania wahan ci$nienia. W ten sposob kom-
pensowane jest okresowe zuzycie szczytowe, bez
gwattownych wahan oraz spadkéw cisnienia robocze-
go w przewodach. W okresie szczytowego zuzycia za-
potrzebowanie na powietrze nie powinno w dtuzszym
czasie przekracza¢ mozliwosci dostarczania powietrza
przez sprezarke.

Cisnienie w zbiorniku jest regulowane w nastepujacy
sposdb: przy osiggnieciu cisnienia maksymalnego

(np. 12 baréw) sprezarka wytacza sie, a po opadnieciu
ci$nienia do wartosci minimalnej (np. 8 barow) po-
nownie jest zatagczana. W czasie wytaczenia zbiornik
ci$nieniowy oraz przewody petnig funkcje zasobnika
ci$nieniowego dla narzedzi.



Regulacja biegu jatowego w duzych sprezarkach
W przypadku $rednich i duzych sprezarek ttokowych

regulacja odbywa sie zwykle poprzez otwarcie i zamknie-

cie elementéw przesuwnych lub zawordéw. Pozwala to

uniknac ciagtego wytaczania i wigczania silnika elektrycz-

nego, a tym samym zwiekszonego poboru pradu przy
rozruchu.

Regulacja biegu jatlowego w matych sprezarkach

W matych i srednich sprezarkach regulacja biegu jato-
wego jest realizowana za posrednictwem czujnika
cisnieniowego, ktéry w zaleznosci od cisnienia w zbior-
niku wytacza i wtacza silnik elektryczny.

Rurociag
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Obowiagzuje zasada:

V = 0,9-1 Q dla regulacji biegu jatowego w matych
sprezarkach

V =~ 0,4 Q dla regulacji biegu jatowego w duzych spre-
zarkach;

przy czym

V = objetos¢ powietrznika (m3)

Q = przeptyw powietrza dostarczanego przez sprezar-
ke (m3/min)

Czesto instaluje sie dodatkowe zbiorniki cisnieniowe
na koncu systemu przewodow lub przed duzymi od-
biornikami energii, aby wyréownac obcigzenia szczytowe.

Prawidtowe wymiarowanie

Przedstawiony ponizej przyktad pokazuje, jak najpro-
sciej ustali¢ obcigzenie sprezarki i zbiornika cisnienio-
wego w zaleznosci od odbiornika energii:

Sprezarka:

przeptyw powietrza 1.000 I/min (35,3 cfm)

Zbiornik cisnieniowy:

pojemnos¢ 500 | (17,6 cf)

cykl zataczania pomiedzy 12 a 8 barow
Po osiggnieciu cisnienia koricowego wynoszacego
12 bardéw sprezarka wytacza sie. Do czasu ponownego
zatgczenia sprezarki przy cisnieniu 8 baréw w zakresie
12 baréw-8 baréw = 4 bary odbiornik energii ma
do dyspozycji 500 x 4 = 2.000 | (70,6 cf), co oznacza,
ze przy zuzyciu powietrza wynoszacym 2.000 |/min
(70,6 cfm) mozliwy jest ciagty czas pracy przez 1 minute,
a przy zuzyciu powietrza wynoszacym 500 |/min
(17,6 cfm)—-4 minuty. Nalezy przy tym pamietac, ze
wiele narzedzi, zwtaszcza wkretarek, jest wtaczanych
tylko na krotki czas. Jezeli uzyjemy np. zakretarki
udarowej o srednim zuzyciu powietrza wynoszacym
20 I/s (42,4 cfm) cztery razy w ciggu minuty, a jej
czas uzycia wyniesie 3 sekundy (a zatem w ciggu jednej
minuty rzeczywisty czas pracy wyniesie 3 x 4 sekundy),
zuzyje ona w ciggu tej minuty zaledwie 20 x 3 x 4 =
240 | (8,5 cf) powietrza.
Tak wiec uptynie 2.000 : 240 = 8,33 minuty, zanim
sprezarka ponownie sie wtgczy przy cisnieniu w prze-
wodach wynoszgcym 8 barow.

Podobnie jak w przypadku wyboru sprezarki i zbiorni-
ka cisnieniowego, takze przy projektowaniu instalacji
przewoddéw nalezy uwzglednié¢ ew. pdzniejszy wzrost
zuzycia, np. w wyniku rozszerzenia produkcji.

W praktyce nie jest mozliwe unikniecie schtadzania
powietrza w przewodach. Aby pojawiajace sie skropliny
nie sptywaty w kierunku sprezarki, przewody nalezy
utozy¢ w taki sposdb, aby ich kat nachylenia zgodny

z kierunkiem przeptywu wynosit 2-3%. W najnizszych
punktach instalacji mozna umiesci¢ odwadniacze, do
ktorych bedzie sptywaé¢ woda. Aby utrzymywaé skropli-
ny jak najdalej od miejsc poboru powietrza, zaleca sie
wykonaé¢ odgatezienia z przewodu gtownego do gory
(rys. 4).

Duzy wptyw na moc narzedzi pneumatycznych ma
$rednica rur lub wezy.

Przewody o zbyt matej srednicy zwiekszajg opory prze-
ptywu, czego skutkiem jest spadek mocy narzedzia.
Przy wyborze $rednicy przewodow (w przypadku prze-
wodow rurowych minimalna srednica wynosi 3/4")
nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

» Przeptyw powietrza, ci$nienie instalacji, predkos¢
przeptywu, straty ci$nienia

» Dtugosc¢ przewodu

» Liczbairodzaj armatury, np. krécce, kolanka, trojniki,
zwezki, zespot przygotowania powietrza, ztagczki itp.

» Wozrost zuzycia powietrza w przysztosci i mozliwa
rozbudowa instalacji

Przy ustalaniu i weryfikacji Srednicy przewodow nalezy
uwzgledni¢ takze to, ze nie wszystkie narzedzia sg
rownoczesnie uzywane. Ten warunek uwzglednia sie
przez pomnozenie przez tzw. wspotczynnik réwno-
czesnosci (rys. 3).
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Spadek cisnienia spowodowany oporem przeptywu
przez elementy armatury itp. jest uwzgledniany przez
naddatek w wysokos$ci ok. 30% rzeczywistej dtugosci
rur. Spadek cisnienia w przypadku najbardziej odle-
gtych czesci instalacji nie powinien wynosi¢ wiecej niz
10% cisnienia w przewodach. W przypadku pojawienia
sie spadku ci$nienia w wysokosci 1 bara lub wiecej,

nalezy koniecznie zweryfikowac¢ poprawnos¢ dziatania
catej instalacji przewodoéw.

W przypadku wiekszych systeméw przewoddéw stosuje
sie przewody obiegowe, poniewaz przy wzroscie
obcigzenia gwarantujg one lepsze zaopatrzenie aktyw-
nych punktéw poboru powietrza (rys. 4).

S
g Przewdd obiegowy N N N N
3
g 0,95
5 Nachylenie 2-3%
© 0,90
¢ LN
5 oss A} AN ANANYA
2
2
= 0,80 \
Zbiornik cisnieniowy
os przed narzedziem
N Sprezarka Zesp6t przygotowania wysokiej mocy
0,70 N Zbiornik powietrza
\\ cisnieniowy
NN Najnizej potozony punkt
0,65 a
) Odwadniacz
Chtodnica
0.60 Separator wody
1 5 10 15

Liczba narzedzi

Rys. 3 Wspdtczynnik rownoczesnosci

Rys. 4 Schemat instalacji pneumatycznej

Wymiarowanie przewodow

Obliczenia szacunkowe

Obliczenia w oparciu o doktadne wzory sa dla rze-
miesInikdw zbyt obszerne; dodatkowo, poszczegdlne
wspotczynniki sg trudne lub niemozliwe do ustalenia.
Aby mimo to mdéc zorientowac sie, jakie $rednice prze-
woddéw rurowych sg wymagane, mozna postuzyc sie
wykresem (rys. 5) i przeprowadzi¢ skrécone obliczenie
szacunkowe.

Przyktad: suma wartosci zuzycia powietrza przez 6 na-
rzedzi wynosi 36 I/s (76,3 cfm). Z rys. 3 dla 6 narzedzi
odczytujemy wspotczynnik rownoczesnosci 0,79; co
daje po przemnozeniu 36 x 0,79 = 28,5 /s (60,4 cfm).
Wartos$c¢ ta pomoze w prawidtowym okresleniu wymia-
row przewodu, w tym celu nalezy skorzysta¢ z wykresu
(rys. 5). Zaktadajac ze ilo$¢ rozprezonego powietrza
wyniesie ok. 28,5 I/s (60,4 cfm), srednica przewodow
rurowych musi wynies¢ co najmniej 1". Przy teoretycz-
nej dtugosci przewodu wynoszacej 130 m (rzeczywista
dtugos¢ 100 m + 30% naddatku kompensujacego
spadek cisnienia w elementach armatury, takich jak
np. krééce) $rednica przewodu rurowego powinna
wynosic¢ 1,5".

Jezeli do przewodu maja by¢ podtaczone pdzniej
dodatkowe narzedzia, nalezy uwzglednic¢ ich zuzycie
powietrza w obliczeniu.

Przy pomocy takiego samego obliczenia mozna spraw-
dzi¢ juz uzytkowanga instalacje. W przeciwienstwie do
ustalania srednic przewodow, wielko$¢ sprezarki jest

okreslana przez wspotczynnik wykorzystania. Wspot-
czynnik wykorzystania wyraza rzeczywisty czas eksplo-
atacji narzedzi w procentach. W przypadku instalacji,
do ktére podtaczone sg w przewazajacej liczbie wkre-
tarki, wspotczynnik ten wynosi ok. 5 do 15%, podczas
gdy w przypadku instalacji ze szlifierkami, ktore sg
uzywane w trybie ciagtym (np. oczyszczalnie odlewow),
wspotczynnik ten bedzie wynosit od 30 do 70%. Aby
mozliwie doktadnie okresli¢ wymagang wielkosc¢ spre-
zarki, najbezpieczniej jest sprawdzi¢ warunki na miej-
scu i wedtug nich ustali¢ wspdtczynnik wykorzystania
ew. wigczy¢ w prace projektowe producenta sprezarek.

llos¢ roz- aa 5
prezonego Dtugos¢ przewodow rurowych (m)

powietrza | 10 20 30 40 50 75 100 150 200 250 300 350 400 450 500
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Rys. 5 Wymiarowanie przewodow
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Odprowadzenie powietrza,
izolacja dzwiekowa

Zalety:

» Ekologiczne rozwigzanie, poniewaz zuzyte powietrze jest odprowadzane wezem poza stanowisko pracy lub
do specjalnego zbiornika, co umozliwia osiagniecie optymalnego ttumienia hatasu

» Zuzyte powietrze z zawartoscig oleju nie moze zanieczysci¢ delikatnych elementéw montazowych ani wzniecac
wiorow lub pytu na stanowisku pracy

» Uzytkownik nie ma kontaktu ze zuzytym powietrzem

» System odprowadzenia powietrza poprawia warunki pracy uzytkownika. Dodatkowy ttumik hatasu lub ztaczka
razem z wezem odprowadzajgcym mogg zosta¢ wymienione w krotkim czasie

Waz
doprowadzajacy powietrze
powietrze (dodatkowe ttumienie

hatasu)

Ttumik hatasu

Rys. 6 Ttumik redukuje do minimum poziom hatasu Rys. 7 Waz odprowadzajacy powietrze chroni
uzytkownika, srodowisko i obrabiany element



Wysokiej jakosci serwis Bosch

System informacji serwisowej Bosch na CD-ROM

Zawiera informacje na temat elektronarzedzi Bosch wyproduko-
wanych wraz z listami czesci zamiennych oraz rysunkami ztoze-

niowymi. Duza oszczedno$¢ czasu i pieniedzy przy zarzadzaniu

czesciami zamiennymi.

Katalog internetowy

Oferuje wszystko, co powinien wiedzie¢ klient o narzedziach

przemystowych Bosch. Moze takze uzyskac aktualne i ciekawe
) — informacje dotyczace danych pomiarowych oraz innowacji

przygotowanych przez dziat narzedzi przemystowych Bosch.

EIII]:DI'[D Serwis czesci zamiennych Bosch [ ]
W 99% przypadkdéw gwarantuje, ze zamdwiona czesé i
zamienna bedzie dostepna od reki w magazynie, a przerwang .

z powodu awarii prace bedzie mozna szybko wznowic.

@ Serwis recyklingu Bosch
%& Umozliwia uczestniczenie w aktywnej ochronie srodowiska.
Zuzyte narzedzia przemystowe Bosch, urzadzenia akumulatorowe
i akumulatory sg bezptatnie przyjmowane przez placowki handlu
specjalistycznego lub bezposrednio przez producenta i odprowa-
dzane do powtdrnego przetworzenia surowcow. .-
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