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Deutsch

Sicherheitshinweise

Samtliche Anweisungen sind zu lesen und
zu beachten, um mit dem Messwerkzeug
gefahrlos und sicher zu arbeiten. Machen
Sie Warnschilder am Messwerkzeug nie-
mals unkenntlich. BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN GUT AUF UND GEBEN SIE
SIE BEI WEITERGABE DES MESSWERK-
ZEUGS MIT.

» Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Be-
dienungs- oder Justiereinrichtungen benutzt oder an-
dere Verfahrensweisen ausgefiihrt werden, kann dies
zu gefahrlicher Strahlungsexposition fiihren.

» Das Messwerkzeug wird mit einem Warnschild ausge-
liefert (in der Darstellung des Messwerkzeugs auf der
Grafikseite mit Nummer 10 gekennzeichnet).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Ist der Text des Warnschildes nicht in Ihrer Landes-
sprache, dann iiberkleben Sie ihn vor der ersten Inbe-
triebnahme mit dem mitgelieferten Aufkleber in Ihrer
Landessprache.

Richten Sie den Laserstrahl nicht auf
Personen oder Tiere und blicken Sie
nicht selbst in den direkten oder reflek-
tierten Laserstrahl. Dadurch konnen Sie
Personen blenden, Unfélle verursachen
oder das Auge schadigen.

» Falls Laserstrahlung ins Auge trifft, sind die Augen be-
wusst zu schlieBen und der Kopf sofort aus dem Strahl
zu bewegen.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

» Nehmen Sie keine Anderungen an der Lasereinrich-
tung vor.

» Lassen Sie das Messwerkzeug von qualifiziertem Fach-

personal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Mess-
werkzeuges erhalten bleibt.

» Lassen Sie Kinder das Laser-Messwerkzeug nicht unbe-

aufsichtigt benutzen. Sie konnten unbeabsichtigt Perso-
nen blenden.

—

» Arbeiten Sie mit dem Messwerkzeug nicht in explosi-
onsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliis-
sigkeiten, Gase oder Staube befinden. Im Messwerk-
zeug konnen Funken erzeugt werden, die den Staub oder
die Dampfe entziinden.

Bringen Sie das Messwerkzeug und die La-
ser-Zieltafel 14 nicht in die Nahe von Herz-
schrittmachern. Durch die Magnete von
Messwerkzeug und Laser-Zieltafel wird ein
Feld erzeugt, das die Funktion von Herzschritt-
machern beeintrachtigen kann.

» Halten Sie das Messwerkzeug und die Laser-Zieltafel
14 fern von magnetischen Datentrigern und magne-
tisch empfindlichen Geraten. Durch die Wirkung der Ma-
gnete von Messwerkzeug und Laser-Zieltafel kann es zu ir-
reversiblen Datenverlusten kommen.

Deutsch|7

Produkt- und Leistungsheschreibung

Bitte klappen Sie die Ausklappseite mit der Darstellung des
Messwerkzeugs auf, und lassen Sie diese Seite aufgeklappt,
wahrend Sie die Betriebsanleitung lesen.

BestimmungsgemaBer Gebrauch
Das Messwerkzeug ist bestimmt zum Ermitteln und Uberpriifen
von waagrechten und senkrechten Linien sowie Lotpunkten.

Gerauschinformation

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Signaltons betragt in
einem Meter Abstand 80 dB(A).
Halten Sie das Messwerkzeug nicht dicht ans Ohr!
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Technische Daten

Punktlaser GPL 5 C Professional
Sachnummer 3601K66 3..
Arbeitsbereich

- Waagerechte Punktstrahlen 30m
- Kreuzungspunkt Laserlinien nach oben 10m
- Laserlinien nach oben 7m
- Kreuzungspunkt Laserlinien nach unten 5m
- Laserlinien nach unten 3m
Nivelliergenauigkeit +0,2 mm/m
Winkelgenauigkeit (90°)

- Punktstrahlen +0,4 mm/m
- Lotkreuze +0,4 mm/m
Selbstnivellierbereich typisch +4°
Nivellierzeit typisch <4s
Betriebstemperatur -10°C...+40°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relative Luftfeuchte max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertyp 635nm, <1 mwW
Ce 1
Stativaufnahme 1/4",5/8"
Batterien 4x1,5VLR6 (AA)
Betriebsdauer bei Betriebsart

- Lotkreuze und Laserpunkte 9h
- Laserpunkte 20h
- Lotkreuze und Frontpunkt 12h
Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
MaBe 146 x57 x 119 mm

Schutzart

IP 54 (staub- und spritzwassergeschiitzt)

1) Der Arbeitsbereich kann durch ungiinstige Umgebungsbedingungen (z.B. direkte Sonneneinstrahlung) verringert werden.

Zur eindeutigen Identifizierung Ihres Messwerkzeugs dient die Seriennummer 11 auf dem Typenschild.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht

sich auf die Darstellung des Messwerkzeugs auf der Grafikseite.
1 Austritts6ffnung Laserstrahlung

Betriebsarten-Taste

Batteriewarnung

Ein-/Ausschalter

Magnete

Stativaufnahme 5/8"

Stativaufnahme 1/4"

Arretierung des Batteriefachdeckels

Batteriefachdeckel

Laser-Warnschild

Seriennummer

Schutztasche

Universelle Halterung*

Laser-Zieltafel

Laser-Sichtbrille*

oo ~NOOOGThA, WN

e e e e e
g h WNER=O

16 Messplatte mit FuB*
17 Stativ*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehdr gehort nicht zum
Standard-Lieferumfang.

Montage

Batterien einsetzen/wechseln

Fiir den Betrieb des Messwerkzeugs wird die Verwendung
von Alkali-Mangan-Batterien empfohlen.

Zum Offnen des Batteriefachdeckels 9 schieben Sie die Arre-
tierung 8 in Pfeilrichtung und klappen den Batteriefachdeckel
auf. Setzen Sie die Batterien ein. Achten Sie dabei auf die
richtige Polung entsprechend der Darstellung auf der Innen-
seite des Batteriefachdeckels.

Werden die Batterien schwach, ertdnt ein einmaliger Signalton
von 5 s Dauer. Die Batteriewarnung 3 blinkt dauerhaft rot. Das
Messwerkzeug kann noch weniger als 2 h betrieben werden.
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Sind die Batterien beim Einschalten des Messwerkzeugs
schwach, ertont der 5 s lange Signalton direkt nach dem Ein-
schalten des Messwerkzeugs.

Ersetzen Sieimmer alle Batterien gleichzeitig. Verwenden Sie

nur Batterien eines Herstellers und mit gleicher Kapazitét.

» Nehmen Sie die Batterien aus dem Messwerkzeug,
wenn Sie es langere Zeit nicht benutzen. Die Batterien
konnen bei langerer Lagerung korrodieren und sich selbst
entladen.

Betrieb

Inbetriebnahme

> Beim Betrieb des Messwerkzeugs ertonen unter be-
stimmten Bedingungen laute Signaltone. Halten Sie
deshalb das Messwerkzeug vom Ohr bzw. von anderen
Personen fern. Der laute Ton kann das Gehor schadigen.

» Schiitzen Sie das Messwerkzeug vor Nisse und direk-
ter Sonneneinstrahlung.

» Setzen Sie das Messwerkzeug keinen extremen Tem-
peraturen oder Temperaturschwankungen aus. Lassen
Sie es z.B. nicht langere Zeit im Auto liegen. Lassen Sie das
Messwerkzeug bei groBeren Temperaturschwankungen erst
austemperieren, bevor Sie es in Betrieb nehmen. Bei extre-
men Temperaturen oder Temperaturschwankungen kann
die Prazision des Messwerkzeugs beeintrachtigt werden.

» Vermeiden Sie heftige StoBe oder Stiirze des Mess-
werkzeugs. Durch Beschadigungen des Messwerkzeugs
kann die Genauigkeit beeintrachtigt werden. Vergleichen
Sie nach einem heftigen StoB oder Sturz die Laserlinien
bzw. Lotstrahlen zur Kontrolle mit einer bekannten waag-
rechten oder senkrechten Referenzlinie bzw. mit gepriif-
ten Lotpunkten.

» Schalten Sie das Messwerkzeug aus, wenn Sie es trans-

portieren. Beim Ausschalten wird die Pendeleinheit
verriegelt, die sonst bei starken Bewegungen beschadigt
werden kann.

Ein-/Ausschalten

Zum Einschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den

Ein-/Ausschalter 4 in die Position ,,’b on“. Das Messwerk-

zeug sendet sofort nach dem Einschalten Laserstrahlen aus

den Austrittséffnungen 1.

» Richten Sie den Laserstrahl nicht auf Personen oder
Tiere und blicken Sie nicht selbst in den Laserstrahl,
auch nicht aus gréBerer Entfernung.

Zum Ausschalten des Messwerkzeugs schieben Sie den
Ein-/Ausschalter 4 in die Position ,,off. Beim Ausschalten
wird die Pendeleinheit verriegelt.

Bei Uberschreiten der hchstzuldssigen Betriebstemperatur
von 40 °C erfolgt die Abschaltung zum Schutz der Laserdio-
de. Nach dem Abkiihlen ist das Messwerkzeug wieder be-
triebsbereit und kann erneut eingeschaltet werden.

—

Deutsch |9

Abschaltautomatik deaktivieren

Wird ca. 30 min lang keine Taste am Messwerkzeug gedriickt,
schaltet sich das Messwerkzeug zur Schonung der Batterien
automatisch ab.

Um das Messwerkzeug nach der automatischen Abschaltung
wieder einzuschalten, konnen Sie entweder den Ein-/Aus-
schalter 4 erst in Position ,,off schieben und das Messwerk-
zeug dann wieder einschalten, oder Sie driicken einmal die
Betriebsarten-Taste 2.

Um die Abschaltautomatik zu deaktivieren, halten Sie (bei
eingeschaltetem Messwerkzeug) die Betriebsarten-Taste 2
mindestens 3 s lang gedriickt. Ist die Abschaltautomatik de-
aktiviert, blinken die Laserstrahlen kurz zur Bestatigung.

» Lassen Sie das eingeschaltete Messwerkzeug nicht un-
beaufsichtigt und schalten Sie das Messwerkzeug nach
Gebrauch ab. Andere Personen kénnten vom Laserstrahl
geblendet werden.

Um die automatische Abschaltung zu aktivieren, schalten Sie

das Messwerkzeug aus und wieder ein.

Signalton deaktivieren

Nach dem Einschalten des Messwerkzeugs ist der Signalton
immer aktiviert.

Zum Deaktivieren des Signaltons schalten Sie das Messwerk-
zeugaus. Halten Sie die Betriebsarten-Taste 2 fiir mindestens
1 s gedriickt, wahrend Sie das Messwerkzeug wieder ein-
schalten. Zur Bestatigung der Signalton-Deaktivierung erto-
nen drei kurze Signaltone.

Zum Aktivieren des Signaltons schalten Sie das Messwerk-
zeugaus und ohne Driicken der Betriebsarten-Taste 2 wieder
ein.

Betriebsarten

Das Messwerkzeug verfiigt iiber drei Betriebsarten, zwischen
denen Sie jederzeit wechseln kdnnen:

- Lotkreuze und Laserpunkte: Das Messwerkzeug erzeugt je
zwei gekreuzte Laserlinien nach oben und unten sowie drei
waagerechte Punktstrahlen.

- Laserpunkte: Das Messwerkzeug erzeugt drei waagerech-
te Punktstrahlen.

- Lotkreuze und Frontpunkt: Das Messwerkzeug erzeugt je
zwei gekreuzte Laserlinien nach oben und unten sowie ei-
nen waagerechten Punktstrahl nach vorn.

Die Punktstrahlen verlaufen im 90°-Winkel zueinander, die

Laserlinien kreuzen sich ebenfalls im 90°-Winkel. Punktstrah-

len und Laserlinien verlaufen senkrecht iibereinander.

Nach dem Einschalten befindet sich das Messwerkzeugin der

Betriebsart ,Lotkreuze und Laserpunkte“. Um die Betriebsart

zu wechseln, driicken Sie die Betriebsarten-Taste 2.

Arbeiten mit Nivellierautomatik

Stellen Sie das Messwerkzeug auf eine waagerechte, feste
Unterlage, befestigen Sie es auf der Halterung 13 oder dem
Stativ 17.

Bosch Power Tools
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Nach dem Einschalten gleicht die Nivellierautomatik Uneben-
heiten innerhalb des Selbstnivellierbereiches von +4°auto-
matisch aus. Die Nivellierung ist abgeschlossen, sobald sich
die Laserpunkte bzw. Laserlinien nicht mehr bewegen.

Ist die automatische Nivellierung nicht moglich, z.B. weil die
Standflache des Messwerkzeugs mehr als 4° von der Waage-
rechten abweicht, beginnen die Laserlinien zu blinken. Bei ak-
tiviertem Signalton ertont fiir maximal 30 s ein Signalton in
schnellem Takt. Innerhalb von 10 s nach dem Einschalten ist
dieser Alarm deaktiviert, um das Einrichten des Messwerk- 4~ 3 20 m
zeugs zu ermoglichen.
Stellen Sie das Messwerkzeug waagerechtauf und warten Sie - Richten Sie einen waagerechten Punktstrahl auf die nahe
die Selbstnivellierung ab. Sobald sich das Messwerkzeug in- Wand A. Lassen Sie das Messwerkzeug einnivellieren. Mar-
nerhalb des Selbstnivellierbereiches von + 4°befindet, leuch- kieren Sie die Mitte des Laserpunktes an der Wand

ten die Laserstrahlen dauerhaft und der Signalton wird abge- (PunktT).

schaltet.

Bei Erschiitterungen oder Lagednderungen wahrend des Be-
triebs wird das Messwerkzeug automatisch wieder einnivel- A 180° B
liert. Uberpriifen Sie nach der Nivellierung die Position der La- =
serstrahlen in Bezug auf Referenzpunkte, um Fehler durch X | g X
eine Verschiebung des Messwerkzeugs zu vermeiden. I

b 4 >

Nivelliergenauigkeit

Genauigkeitseinfliisse Ut

Den groBten Einfluss iibt die Umgebungstemperatur aus. 4 Y

Besonders vom Boden nach oben verlaufende Temperatur-

unterschiede kénnen den Laserstrahl ablenken. - Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, lassen Sie es ein-
nivellieren und markieren Sie die Punktmitte des Laser-
strahls an der gegeniiberliegenden Wand B (Punkt I1).

- Platzieren Sie das Messwerkzeug - ohne es zu drehen -
nahe der Wand B, schalten Sie es ein und lassen Sie es ein-

Da die Temperaturschichtung in Bodennahe am groBten ist,
sollten Sie das Messwerkzeug nach Moglichkeit auf einem
handelstiblichen Stativ montieren und es in der Mitte der Ar-
beitsflache aufstellen.

ivellieren.
Neben duBeren Einfliissen kdnnen auch geratespezifische nivetieren
Einfliisse (wie z.B. Stiirze oder heftige StoBe) zu Abweichun-
gen fiihren. Uberpriifen Sie deshalb vor jedem Arbeitsbeginn A B
die Genauigkeit des Messwerkzeugs.
Sollte das Messwerkzeug bei einer der Priifungen die maxima- X
le Abweichung iiberschreiten, dann lassen Sie es von einem 1
Bosch-Kundendienst reparieren.
Liegt die Nivelliergenauigkeit der waagerechten Laserstrah-
len innerhalb der maximal erlaubten Abweichung, ist damit
auch die Nivelliergenauigkeit der gekreuzten Laserlinien
(senkrechte Achse) tiberprift.
Waagerechte Nivelliergenauigkeit iiberpriifen - Richten Sie das Messwerkzeug in der Hohe so aus (mithilfe
Fiir die Uberprifung benétigen Sie eine freie Messstrecke von des Stativs oder gegebenenfalls durch Unterlegen), dass
20 m auf festem Grund zwischen zwei Wanden A und B. die Punktmitte des Laserstrahls genau den zuvor markier-
- Montieren Sie das Messwerkzeug nahe der Wand A auf ei- ten Punkt IT auf der Wand B trifft.
nem Stativ oder stellen Sie es auf festen, ebenen Unter-
grund. Schalten Sie das Messwerkzeug ein.
A 5 B
180
i e |«
a% i
I
4= N
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- Drehen Sie das Messwerkzeug um 180°, ohne die Hohe zu
verandern. Lassen Sie es einnivellieren und markieren Sie
die Punktmitte des Laserstrahls auf der Wand A (Punkt
111). Achten Sie darauf, dass Punkt 111 moglichst senkrecht
liber bzw. unter Punkt I liegt.

- Die Differenz d der beiden markierten Punkte I und 11T auf
der Wand A ergibt die tatsachliche Hohenabweichung des
Messwerkzeugs fiir den ersten Punktstrahl.

Wiederholen Sie den Messvorgang fiir die anderen beiden

Punktstrahlen. Drehen Sie dazu das Messwerkzeug vor dem

Beginn jedes Messvorganges um jeweils 90°.

Auf der Messstrecke von 2 x 20 m = 40 m betragt die maxi-

mal zuldssige Abweichung: 40 m x £0,2 mm/m = +8 mm.

Die Differenz d zwischen den Punkten I und 111 darf folglich

bei jedem einzelnen der drei Messvorgange hochstens 8 mm

betragen.

Arbeitshinweise
» Verwenden Sie immer nur die Mitte des Laserpunktes

bzw. der Laserlinie zum Markieren. Die GroBe des Laser-

punktes bzw. die Breite der Laserlinie dndern sich mit der
Entfernung.

Arbeiten mit der Laser-Zieltafel

Die Laser-Zieltafel 14 verbessert die Sichtbarkeit des Laser-
strahls bei ungiinstigen Bedingungen und groBeren Entfer-
nungen.

Diereflektierende Halfte der Laser-Zieltafel 14 verbessert die
Sichtbarkeit der Laserlinie, durch die transparente Halfte ist
die Laserlinie auch von der Riickseite der Laser-Zieltafel er-
kennbar.

Arbeiten mit dem Stativ (Zubehor)
Ein Stativ bietet eine stabile, hoheneinstellbare Messunterla-
ge. Setzen Sie das Messwerkzeug mit der 1/4"-Stativaufnah-

me 7 auf das Gewinde des Stativs 17 oder eines handelsiibli-

chen Fotostativs. Fiir die Befestigung auf einem
handelsiiblichen Baustativ benutzen Sie die 5/8"-Stativauf-

nahme 6. Schrauben Sie das Messwerkzeug mit der Feststell-

schraube des Stativs fest.

Richten Sie das Stativ grob aus, bevor Sie das Messwerkzeug
einschalten.

Befestigen mit der universellen Halterung (Zubehor)
Mithilfe der universellen Halterung 13 konnen Sie das Mess-

werkzeug z.B. an senkrechten Flachen, Rohren oder magneti-

sierbaren Materialien befestigen. Die universelle Halterungist
ebenso als Bodenstativ geeignet und erleichtert die Hohen-
ausrichtung des Messwerkzeugs.

Richten Sie die universelle Halterung 13 grob aus, bevor Sie
das Messwerkzeug einschalten.

Arbeiten mit der Messplatte (Zubehér)
(siehe Bilder A-B)

Mithilfe der Messplatte 16 konnen Sie die Lasermarkierung

auf den Boden bzw. die Laserhdhe auf eine Wand iibertragen.
Mit dem Nullfeld und der Skala konnen Sie den Versatz zur ge-

wiinschten Hohe messen und an anderer Stelle wieder antra-
gen. Damit entfallt das exakte Einstellen des Messwerkzeugs
auf die zu Gibertragende Hohe.

—
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Die Messplatte 16 hat eine Reflexbeschichtung, die die Sicht-
barkeit des Laserstrahls in gréBerer Entfernung bzw. bei star-
ker Sonnenstrahlung verbessert. Die Helligkeitsverstarkung
ist nur zu erkennen, wenn Sie parallel zum Laserstrahl auf die
Messplatte blicken.

Laser-Sichtbrille (Zubehér)

Die Laser-Sichtbrille filtert das Umgebungslicht aus. Dadurch

erscheint das rote Licht des Lasers fiir das Auge heller.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Schutz-
brille. Die Laser-Sichtbrille dient zum besseren Erkennen
des Laserstrahls, sie schiitzt jedoch nicht vor der Laser-
strahlung.

» Verwenden Sie die Laser-Sichtbrille nicht als Sonnen-
brille oder im StraBenverkehr. Die Laser-Sichtbrille bie-
tet keinen vollstandigen UV-Schutz und vermindert die
Farbwahrnehmung.

Arbeitsbeispiele

Allgemeine Hinweise

Stellen Sie das Messwerkzeug immer nah an die Flache oder
Kante, die iberpriift werden soll, und lassen Sie es vor Beginn
jeder Messung einnivellieren.

Messen Sie Abstdnde zwischen Laserstrahl bzw. Laserlinie
und einer Flache oder Kante immer an zwei moglichst weit
auseinanderliegenden Punkten (z. B. mit der Messplatte 16).

Uberpriifen von Senkrechten und Waagerechten

(siehe Bilder C-D)

Fiir die Uberpriifung von Senkrechten (z.B. Flichen) wahlen
Sie eine der Betriebsarten mit Lotkreuzen. Messen Sie an
zwei Punkten den Abstand zwischen dem Kreuzungspunkt
der Laserlinien und der zu priifenden Flache. Sind beide Ab-
stande gleich, ist die Flache senkrecht.

Fiir die Uberpriifung von Waagerechten priifen Sie auf die
gleiche Weise den Abstand zwischen einem waagerechten
Punktstrahl und der zu priifenden Flache.

Hohen iibertragen (siehe Bilder E-F)

Montieren Sie das Messwerkzeug méglichst auf dem Stativ
17 oder der Halterung 13. Richten Sie Stativ bzw. Halterung
grob aus, bevor Sie das Messwerkzeug einschalten. Richten
Sie einen Punktstrahl auf die gewiinschte Hohe aus. Drehen
Sie das Messwerkzeug zum Zielort, ohne es in der Hohe zu
verandern, und iibertragen bzw. iberpriifen Sie die Hohe am
Zielort.

Anzeigen und Uberpriifen von rechten Winkeln

(siehe Bilder G-H)

Fiir die Priifung von rechten Winkeln in der horizontalen Ebe-
ne (z.B. zwischen zwei Flachen) wahlen Sie eine der Betriebs-
arten mit drei Laserpunkten. Richten Sie das Messwerkzeug
so aus, dass der Abstand zwischen der Flache A und dem ers-
ten Punktstrahl an zwei Punkten gleich ist. Priifen Sie nun den
Abstand zwischen Flache B und dem zweiten Punktstrahl an
zwei Punkten. Ist der Abstand ebenfalls gleich, stehen die Fla-
chen in rechtem Winkel.
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Fiir die Uberpriifung des rechten Winkels in der vertikalen
Ebene wahlen Sie eine der Betriebsarten mit Lotkreuzen und
priifen, ob die Flache A senkrecht und die Flache B waage-
recht ist.

Bodenpunkt (Lot) an Decke iibertragen (siehe Bilder I - J)
Wabhlen Sie eine der Betriebsarten mit Lotkreuzen. Richten
Sie den Kreuzungspunkt der unteren Laserlinien auf den zu
libertragenden Lotpunkt. Zeichnen Sie den Kreuzungspunkt
der oberen Laserlinien auf der Decke an. Genauso lassen sich
Punkte von der Decke auf den Boden Gibertragen.

Legen Sie bei der Montage von Metallprofilen im Trockenbau
das Messwerkzeug mit beiden Magneten 5 an ein montiertes
Profil an. Messen Sie den Abstand vom Kreuzungspunkt der
Laserlinien zum Profilrand. Ubertragen Sie den Abstand zum
gegeniiberliegenden Metallprofil an der Decke bzw. auf dem
Boden.

Rechte Winkel anzeichnen (siehe Bild K)

Wabhlen Sie die Betriebsart ,,Lotkreuze und Laserpunkte®.
Richten Sie das Messwerkzeug mit dem Kreuzungspunkt der
Laserlinien an dem Referenzpunkt aus, von dem aus der rech-
te Winkel beginnen soll. Zeichnen Sie an den Laserlinien ent-
lang die beiden Seiten des Winkels an.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

Lagern und transportieren Sie das Messwerkzeug nur in der
mitgelieferten Schutztasche.

Halten Sie das Messwerkzeug stets sauber.

Tauchen Sie das Messwerkzeug nicht ins Wasser oder andere
Flissigkeiten.

Wischen Sie Verschmutzungen mit einem feuchten, weichen
Tuch ab. Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Losemittel.

Reinigen Sie insbesondere die Flachen an der Austrittsoff-
nung des Lasers regelmaBig und achten Sie dabei auf Fusseln.

Sollte das Messwerkzeug trotz sorgfaltiger Herstellungs- und

Priifverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer au-

torisierten Kundendienststelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge
ausfiihren zu lassen. Offnen Sie das Messwerkzeug nicht
selbst.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typenschild
des Messwerkzeugs an.

Senden Sie im Reparaturfall das Messwerkzeug in der Schutz-

tasche 12 ein.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet Ihre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter:

www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft [hnen gerne bei
Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehor.

www.powertool-portal.de, das Internetportal fiir Handwer-
ker und Heimwerker.

Deutschland

Robert Bosch GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile
bestellen oder Reparaturen anmelden.
Kundendienst: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040481

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Anwendungsberatung: Tel.: (0711) 40040480

Fax: (0711) 40040482

E-Mail: Anwendungsberatung.pt@de.bosch.com

Osterreich

Unter www.bosch-pt.at kdnnen Sie online Ersatzteile bestellen.
Tel.: (01) 797222010

Fax: (01) 797222011

E-Mail: service.elektrowerkzeuge@at.bosch.com

Schweiz

Unter www.bosch-pt.com/ch/de kénnen Sie online Ersatz-
teile bestellen.

Tel.: (044) 8471511

Fax: (044) 8471551

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Luxemburg

Tel.: +32 2588 0589

Fax: +32 2588 0595

E-Mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Entsorgung

Messwerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Werfen Sie Messwerkzeuge und Akkus/Batterien nichtin den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Ldnder:

GemaB der europaischen Richtlinie
2012/19/EU miissen nicht mehr gebrauchs-
fahige Messwerkzeuge und gemaB der euro-
paischen Richtlinie 2006/66/EG miissen de-
fekte oder verbrauchte Akkus/Batterien
getrennt gesammelt und einer umweltgerech-
ten Wiederverwendung zugefiihrt werden.

Nicht mehr gebrauchsfahige Akkus/Batterien konnen direkt
abgegeben werden bei:

Deutschland

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder LandstraBe 3

37589 Kalefeld

Schweiz

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Anderungen vorbehalten.
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Safety Notes

Allinstructions must be read and observed
in order to work safely with the measuring
tool. Never make warning signs on the
measuring tool unrecognisable. SAVE
THESE INSTRUCTIONS FOR FUTURE REF-
ERENCE AND INCLUDE THEM WITH THE
MEASURING TOOL WHEN GIVINGITTO A
THIRD PARTY.

» Caution - The use of other operating or adjusting
equipment or the application of other processing meth-
ods than those mentioned here can lead to dangerous
radiation exposure.

» The measuring tool is provided with a warning label
(marked with number 10 in the representation of the
measuring tool on the graphics page).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» If the text of the warning label is not in your national
language, stick the provided warning label in your na-
tional language over it before operating for the first
time.

Do not direct the laser beam at persons
or animals and do not stare into the di-
rect or reflected laser beam yourself, not
even from a distance. You could blind
somebody, cause accidents or damage
your eyes.

» If laser radiation strikes your eye, you must deliberate-
ly close your eyes and immediately turn your head
away from the beam.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

Technical Data

—
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» Do notuse the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

» Do not make any modifications to the laser equipment.

» Have the measuring tool repaired only through quali-
fied specialists using original spare parts. This ensures
that the safety of the measuring tool is maintained.

» Do not allow children to use the laser measuring tool
without supervision. They could unintentionally blind
other persons or themselves.

» Do not operate the measuring tool in explosive environ-
ments, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dusts. Sparks can be created in the measuring
tool which may ignite the dust or fumes.

Keep the measuring tool and the laser tar-
get plate 14 away from cardiac pacemak-
ers. The magnets of the measuring tool and la-
ser target plate generate a field that can impair
the function of cardiac pacemakers.

» Keep the measuring tool and the laser target plate 14
away from magnetic data medium and magnetically-
sensitive equipment. The effect of the magnets of the
measuring tool and laser target plate can lead to irreversi-
ble data loss.

Product Description and Specifica-
tions

Please unfold the fold-out page with the representation of the
measuring tool and leave it unfolded while reading the operat-
ing instructions.

Intended Use

The measuring tool is intended for determining and checking
horizontal and vertical lines as well as plumb points.

Noise Information

The A-weighted sound pressure level of the audio signal at
one meter distance is 80 dB(A).
Do not hold the measuring tool close to your ear!

Point Laser GPL 5 C Professional
Article number 3601 K66 3..
Working range !

- Horizontal point beams 30m
- Laser-line cross-point, upward 10m
- Laser-lines, upward 7m
- Laser-line cross-point, downward 5m
- Laser-lines, downward 3m
Levelling Accuracy +0.2 mm/m

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental conditions (e. g. direct sun irradiation).

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 11 on the type plate.
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Point Laser GPL 5 C Professional
Angular accuracy (90°)

- Point beams +0.4 mm/m
- Plumb crosses +0.4 mm/m
Self-levelling range, typically +4°
Levelling duration, typically <4s
Operating temperature -10°C...+40°C
Storage temperature -20°C...+70°C
Relative air humidity, max. 90 %
Laser class 2
Laser type 635nm, <1 mW
Cs 1
Tripod mount 1/4",5/8"
Batteries 4x1.5VLR6 (AA)
Operating duration in operating mode

- Plumb crosses and laser points 9h
- Laser points 20h
- Plumb crosses and front point 12h
Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 0.6 kg
Dimensions 146 x57 x119 mm

Degree of protection

IP 54 (dust and splash water protected)

1) The working range can be decreased by unfavourable environmental conditions (e.g. direct sun irradiation).

The measuring tool can be clearly identified with the serial number 11 on the type plate.

Product Features

The numbering of the product features shown refers to the

illustration of the measuring tool on the graphic page.
1 Exit opening for laser beam

Operating mode button

Battery low indicator

On/Off switch

Magnets

Tripod mount 5/8"

Tripod mount 1/4"

Latch of battery lid

Battery lid

Laser warning label

Serial number

Protective pouch

Universal holder*

Laser target plate

Laser viewing glasses*

Measuring plate with stand*

17 Tripod*

*The accessories illustrated or described are not included as
standard delivery.

O oo ~NOOOGhA WN
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Assembly

Inserting/Replacing the Batteries

Alkali-manganese batteries are recommended for the meas-
uring tool.

To open the battery lid 9, slide the latch 8 in the direction of
the arrow and fold the battery lid up. Insert the batteries.
When inserting, pay attention to the correct polarity accord-
ing to the representation on the inside of the battery lid.
When the batteries become weak, a single 5 s audio signal will
sound. The battery low indicator 3 continuously flashes red.
The measuring tool can be operated for less then 2 h.

If the batteries are weak when switching on the measuring

tool, the 5 s audio signal will sound directly after switching on

the measuring tool.

Always replace all batteries at the same time. Only use batter-

ies from one brand and with the identical capacity.

» Remove the batteries from the measuring tool when
not using it for extended periods. When storing for ex-
tended periods, the batteries can corrode and self-dis-
charge.

1609 92A0KY|(16.5.14)
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Operation

Initial Operation

» Loud audio signals will sound under certain conditions
while operating the measuring tool. Therefore, keep
the measuring tool away from your ear or other per-
sons. The loud audio signal can cause hearing damage.

» Protect the measuring tool against moisture and direct
sun light.

» Do not subject the measuring tool to extreme tempera-
tures or variations in temperature. As an example, do
not leave it in vehicles for a long time. In case of large vari-
ations in temperature, allow the measuring tool to adjust to
the ambient temperature before putting it into operation.
In case of extreme temperatures or variations in tempera-
ture, the accuracy of the measuring tool can be impaired.

» Avoid heavy impact to or falling down of the measuring
tool. Damage to the measuring tool can impair its accura-
cy. After heavy impact or shock, compare the laser lines or
plumb beams with a known horizontal or vertical reference
line or with already checked plumb points.

» Switch the measuring tool off during transport. When
switching off, the levelling unit, which can be damaged in
case of intense movement, is locked.

Switching On and Off

To switch on the measuring tool, slide the On/Off switch 4 to

the “7g on”. Immediately after switching on, the measuring

tool sends laser beams out of the exit openings 1.

» Do not point the laser beam at persons or animals and
do not look into the laser beam yourself, not even from
alarge distance.

To switch off the measuring tool, slide the On/Off switch 4 to
the “off” position. When switching off, the levelling unit is
locked.

When exceeding the maximum permitted operating tempera-
ture of 40 °C, the measuring tool switches off to protect the
laser diode. After cooling down, the measuring tool is ready
for operation and can be switched on again.

Deactivating the Automatic Shut-off

When no button on the measuring tool is pressed for approx.

30 minutes, the measuring tool automatically switches off to

save the batteries.

To switch on the measuring tool after automatic shut-off, ei-

ther slide the On/Off switch 4 to the “off” position and then

switch the measuring tool on again or press the operating
mode button 2 once.

To deactivate the automatic shut-off, keep the operating

mode button 2 pressed for at least 3 s (while the measuring

tool is switched on). Deactivation of the automatic shut-off is
confirmed by brief flashing of the laser beams.

» Do not leave the switched-on measuring tool unattend-
ed and switch the measuring tool off after use. Other
persons could be blinded by the laser beam.

To activate the automatic shut-off, switch the measuring tool

off and then on again.

—

English |15

Deactivating the Signal Tone

After the measuring tool has been switched on, the audio sig-
nal is always activated.

To deactivate the audio signal, switch the measuring tool off.
Press and hold the operating mode button 2 for at least 1 s
while switching the measuring tool on again. The audio signal
deactivation is confirmed by three short beeps.

Toactivate the audio signal, switch the measuring tool off and
then on again without pressing the operating mode button 2.

Operating Modes

The measuring tool has three operating modes between
which you can switch at any time:

- Plumb crosses and laser points: The measuring tool gener-
ates two crossed laser lines each running vertically upward
and downward, as well as three horizontal point beams.

- Laser points: The measuring tool generates three horizon-
tal point beams.

- Plumb crosses and front point: The measuring tool gener-
ates two crossed laser lines each running vertically upward
and downward, as well as a horizontal point beam toward
the front.

The point beams run at a 90° angle to each other; the laser
lines also cross each other at a 90° angle. Point beams and
and laser lines run vertically above each other.

After switching on, the measuring tool is in the “plumb cross
and laser point” operating mode. To change the operating
mode, press the operating mode button 2.

Working with Automatic Levelling

Position the measuring tool onalevel and firm support, attach
it to the holder 13 or to the tripod 17.

After switching on, the automatic levelling function automati-
cally compensates irregularities within the self-levelling range
of +4°. The levelling is finished as soon as the laser points or
laser lines do not move any more.

If automatic levelling is not possible, e. g. because the surface
on which the measuring tool stands deviates by more than 4°
from the horizontal plane, the laser lines begin to flash. When
the audio signal is activated, a fast-beat signal sounds for
maximum 30 s. This alarm is deactivated within 10 s after
switching on, in order to allow adjustment of the measuring
tool.

Set up the measuring tool in level position and wait for the
self-levelling to take place. As soon as the measuring tool is
within the self-levelling range of +4°, all laser beams light up
continuously and the audio signal is switched off.

In case of ground vibrations or position changes during oper-
ation, the measuring tool is automatically levelled in again. To
avoid errors by moving the measuring tool, check the position
of the laser beams with regard to the reference points upon
re-levelling.
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Levelling Accuracy

Influences on Accuracy

The ambient temperature has the greatest influence. Espe-
cially temperature differences occurring from the ground up-
ward can divert the laser beam.

As thermal fluctuation is largest close to the ground, the

measuring tool, if possible, should be mounted on a commer-

cially available tripod and placed in the centre of the working
area.

Apart from exterior influences, device-specific influences
(such as heavy impact or falling down) can lead to deviations.
Therefore, check the accuracy of the measuring tool each
time before starting your work.

Should the measuring tool exceed the maximum deviation
during one of the tests, please have it repaired by a Bosch
after-sales service.

When the levelling accuracy of the horizontal laser beams is
within the maximum allowable deviation, then the levelling
accuracy of the crossed laser lines (vertical axis) is thus also
checked.

Checking the Horizontal Levelling Accuracy

A free measuring distance of 20 m on a firm surface between

two walls A and B is required for the check.

- Mount the measuringtool ontoatripod, or placeitonafirm
and level surface close to wall A. Switch the measuring tool
on.

=S >

4 A

% 20m

- Direct a horizontal point beam against (the closer) wall A.
Allow the measuring tool to level in. Mark the centre of the
laser beam on the wall (point I).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

4 )

- Turn the measuring tool around by 180°, allow it to level in
and mark the centre point of the laser beam on the oppo-
site wall B (point II).

- Without turning the measuring tool, position it close to wall
B. Switch the measuring tool on and allow it to level in.

=

- Align the height of the measuring tool (using the tripod or
by underlaying, if required) in such a manner that the cen-
tre point of the laser beam is projected exactly against the
previously marked point IT on wall B.

A . B
{I%I( 180 )
a% i
I
&7 N

- Rotate the measuring tool by 180° without changing the
height. Allow it to level in and mark the centre point of the
laser beam on wall A (point I1I). Take care that point 111 is
as vertical as possible above or below point 1.

- The difference d of both marked points I and 111 on wall A
results in the actual height deviation of the measuring tool
for the first point beam.

Repeat the measuring procedure for both other point beams.

For this, turn the measuring tool by 90° each time before

starting the measuring procedure.

On the measuring distance of 2 x 20 m = 40 m, the maximum

allowable deviation is: 40 mx 0.2 mm/m = £8 mm.

Consequently, the difference d between points I and 111 for

each of the three individual measurements may not exceed

8 mm.

Working Advice

» For marking, always use only the centre of the laser
pointor the laser line. The size of the laser point as well as
the width of the laser line change with distance.

Working with the Laser Target Plate

The laser target plate 14 increases the visibility of the laser
beam under unfavourable conditions and at large distances.
The reflective part of the laser target plate 14 improves the
visibility of the laser line. Thanks to the transparent part, the
laser line is also visible from the back side of the laser target
plate.
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ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 17 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

Working with the Tripod (Accessory)

Atripod offers a stable, height-adjustable measuring support.
Position the measuring tool with the 1/4" tripod mount 7 onto
the thread of the tripod 17 or a commercially available cam-

eratripod. For fastening toa commercially available construc-
tion tripod, use the 5/8" tripod mount 6. Tighten the measur-

ing tool with the tripod mounting stud.

Adjust the tripod roughly before switching on the measuring
tool.

Fastening with the Universal Holder (Accessory)

With the universal holder 13, you can fasten the measuring
tool, e.g., to vertical surfaces, pipes or magnetizable materi-

als. The universal holder is also suitable for use as a ground tri-

pod and makes the height adjustment of the measuring tool
easier.

Adjust the universal holder roughly before 13 switching on
the measuring tool.

Working with the Measuring Plate (Accessory)

(see figures A-B)

With the measuring plate 16, it is possible to project the laser
mark onto the floor or the laser height onto a wall.

With the zero field and the scale, the offset or drop to the re-

quired height can be measured and projected at another loca-

tion. This eliminates the necessity of precisely adjusting the
measuring tool to the height to be projected.

The measuring plate 16 has areflective coating that enhances
the visibility of the laser beam at greater distances orin in-

tense sunlight. The brightness intensification can be seen on-

ly when viewing, parallel to the laser beam, onto the measur-
ing plate.

Laser Viewing Glasses (Accessory)

The laser viewing glasses filter out the ambient light. This

makes the red light of the laser appear brighter for the eyes.

» Do not use the laser viewing glasses as safety goggles.
The laser viewing glasses are used for improved visualisa-
tion of the laser beam, but they do not protect against laser
radiation.

» Do not use the laser viewing glasses as sun glasses or in
traffic. The laser viewing glasses do not afford complete
UV protection and reduce colour perception.

Work Examples

General Information

Always position the measuring tool close to the surface or
edge subject to checking, and allow it to level in prior to each
measurement.

Always measure the distances between laser beam or laser
lineand asurface or edge at two points as far as possible away
from each other (e.g. with the measurment plate 16).

Checking Plumb and Horizontal Lines (see figures C-D)

For checking plumb lines (e. g. surfaces), select one of the op-

erating modes with plumb crosses. At two points, measure
the distance between the cross point of the laser lines and the
surface to be checked. When both distances are equal, the
surface is vertical.

—

English |17

For checking horizontal lines, check the distance between a
horizontal point beam and the surface to be checked in the
same manner.

Projecting Heights (see figures E-F)

If possible, mount the measuring tool to the tripod 17 or the
holder 13. Adjust the tripod or the universal holder roughly
before switching on the measuring tool. Align a point beam to
the requested height. Turn the measuring tool to the target lo-
cation without changing its height and project or check the
height at the target location.

Indicating and Checking Right Angles (see figures G-H)
For checking right angles in the horizontal plane (e.g. be-
tween two surfaces), select one of the operating modes with
three laser points. Align the measuring tool in such a manner
that the distance between the surface A and the first point
beamis equal at two points. Now, check the distance between
surface B and the second point beam at two points. When the
distance is also equal, the surfaces are at a right angle.

For checking right angles in a vertical plane, select one of the
operating modes with plumb crosses and check, if surface A
is vertical and surface B is horizontal.

Projecting Plumb Points to the Ceiling (see figures | - J)
Select one of the operating modes with plumb crosses. Direct
the cross point of the bottom laser line onto the plumb point
subject to projecting. Mark the cross point of the upper laser
line onto the ceiling. In the same manner, points from the ceil-
ing can be projected onto the floor.

When mounting metal profiles for framing work, attach the
measuring tool via both magnets 5 against a mounted profile.
Measure the distance from the cross point of the laser lines to
the edge of the profile. Project the distance to the opposite
metal profile on the ceiling or the floor respectively.

Marking Right Angles (see figure K)

Select the “plumb crosses and laser points” operating mode.
Align the measuring tool with the cross point of the laser lines
against the reference point, from where the right angle shall
begin. Mark both legs of the angle alongside the laser lines.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

Store and transport the measuring tool only in the supplied
protective pouch.

Keep the measuring tool clean at all times.

Do not immerse the measuring tool in water or other fluids.

Wipe off debris using a moist and soft cloth. Do not use any
cleaning agents or solvents.

Regularly clean the surfaces at the exit opening of the laser in
particular, and pay attention to any fluff or fibres.

If the measuring tool should fail despite the care taken in man-
ufacturing and testing procedures, repair should be carried
out by an authorised after-sales service centre for

Bosch power tools. Do not open the measuring tool yourself.
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In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the type plate of
the measuring tool.

In case of repairs, send in the measuring tool packed in its
protective pouch 12.

After-sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. Exploded views and information on spare parts can al-
so be found under:

www.bosch-pt.com

Bosch’s application service team will gladly answer questions
concerning our products and their accessories.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0844) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive

Magna Business Park

City West

Dublin 24

Tel. Service: (01) 4666700
Fax: (01) 4666888

Australia, New Zealand and Pacific Islands
Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
Power Tools

Locked Bag 66

Clayton South VIC 3169
Customer Contact Center
Inside Australia:

Phone: (01300) 307044

Fax: (01300) 307045

Inside New Zealand:

Phone: (0800) 543353

Fax: (0800) 428570

Outside AU and NZ:

Phone: +61 395415555
www.bosch.com.au

Republic of South Africa
Customer service
Hotline: (011) 6519600

Gauteng - BSC Service Centre
35 Roper Street, New Centre
Johannesburg

Tel.: (011) 4939375

Fax: (011) 4930126

E-Mail: bsctools@icon.co.za

KZN - BSC Service Centre
Unit E, Almar Centre

143 Crompton Street
Pinetown

Tel.: (031) 7012120

Fax: (031) 7012446

E-Mail: bsc.dur@za.bosch.com

Western Cape - BSC Service Centre
Democracy Way, Prosperity Park
Milnerton

Tel.: (021) 5512577

Fax: (021) 5513223

E-Mail: bsc@zsd.co.za

Bosch Headquarters

Midrand, Gauteng

Tel.: (011) 6519600

Fax: (011) 6519880

E-Mail: rbsa-hg.pts@za.bosch.com

People’s Republic of China

China Mainland

Bosch Power Tools (China) Co., Ltd.
567, Bin Kang Road

Bin Jiang District 310052
Hangzhou, P.R.China

Service Hotline: 4008268484

Fax: (0571) 87774502

E-Mail: contact.ptcn@cn.bosch.com
www.bosch-pt.com.cn

HK and Macau Special Administrative Regions
Robert Bosch Hong Kong Co. Ltd.

21st Floor, 625 King’'s Road

North Point, Hong Kong

Customer Service Hotline: +852 2101 0235
Fax: +852 2590 9762

E-Mail: info@hk.bosch.com
www.bosch-pt.com.hk

Indonesia

PT Robert Bosch

Palma Tower 9t & 10" Floor

JI. Let. Jend. TB Simatupang 1 S/ 06
Jakarta Selatan 12960

Indonesia

Tel.: (021) 30056565

Fax: (021) 30055801

E-Mail: boschpowertools@id.bosch.com
www.bosch-pt.co.id
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Philippines

Robert Bosch, Inc.

28th Floor Fort Legend Towers,
3rd Avenue corner 31st Street,
Fort Bonifacio Global City,

1634 Taguig City, Philippines
Tel.: (02) 8703871

Fax: (02) 8703870
matheus.contiero@ph.bosch.com
www.bosch-pt.com.ph

Bosch Service Center:

9725-27 Kamagong Street

San Antonio Village

Makati City, Philippines

Tel.: (02) 8999091

Fax: (02) 8976432
rosalie.dagdagan@ph.bosch.com

Malaysia

Robert Bosch (S.E.A.) Sdn. Bhd.
No. 8A, Jalan 13/6
G.P.0.Box 10818

46200 Petaling Jaya
Selangor, Malaysia

Tel.: (03) 79663194

Fax: (03) 79583838
cheehoe.on@my.bosch.com
Toll-Free: 1800 880188
www.bosch-pt.com.my

Thailand

Robert Bosch Ltd.

Liberty Square Building

No. 287, 11 Floor

Silom Road, Bangrak

Bangkok 10500
Tel.:026393111,026393118
Fax: 02 2384783

Robert Bosch Ltd., P. 0. Box 2054
Bangkok 10501, Thailand
www.bosch.co.th

Bosch Service - Training Centre

La Salle Tower Ground Floor Unit No.2
10/11 La Salle Moo 16

Srinakharin Road

Bangkaew, Bang Plee

Samutprakarn 10540

Thailand

Tel.: 02 7587555

Fax: 02 7587525

Singapore

Robert Bosch (SEA) Pte. Ltd.
11 Bishan Street 21

Singapore 573943

Tel.: 65712772

Fax: 63505315
leongheng.leow@sg.bosch.com
Toll-Free: 1800 3338333
www.bosch-pt.com.sg

—
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Vietnam

Robert Bosch Vietnam Co. Ltd
10/F, 194 Golden Building
473 Dien Bien Phu Street
Ward 25, Binh Thanh District
84 Ho Chi Minh City

Vietnam

Tel.: (08) 6258 3690 ext. 413
Fax: (08) 6258 3692
hieu.lagia@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com

Disposal
Measuring tools, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Do not dispose of measuring tools and batteries/rechargea-
ble batteries into household waste!

Only for EC countries:

According to the European Guideline
2012/19/EU, measuring tools that are no
longer usable, and according to the Europe-
an Guideline 2006/66/EC, defective or used
battery packs/batteries, must be collected
separately and disposed of in an environ-
mentally correct manner.

Batteries no longer suitable for use can be directly returned at:

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham

Uxbridge

UB95HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0844) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

Subject to change without notice.

Bosch Power Tools
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Avertissements de sécurité

Pour une utilisation sans danger et en toute
sécurité de I'appareil de mesure, lisez at-
tentivement toutes les instructions et te-
nez-en compte. Faites en sorte que les éti-
quettes d’avertissement se trouvant sur
I'appareil de mesure restent toujours li-
sibles. CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS
DANS UN LIEU SUR ET REMETTEZ-LES A
TOUT NOUVEL UTILISATEUR DE L’APPA-
REIL DE MESURE.

» Attention - si d’autres dispositifs d’utilisation ou
d’ajustage que ceux indiqués ici sont utilisés ou si
d’autres procédés sont appliqués, ceci peut entrainer
une exposition dangereuse au rayonnement.

» Cet appareil de mesure est fourni avec une plaque
d’avertissement (dans la représentation de appareil
de mesure se trouvant sur la page des graphiques elle
est marquée du numéro 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
S

» Avantla premiére mise en service, recouvrir le texte de
la plaque d’avertissement par Pautocollant fourni dans
votre langue.

Ne pas diriger le faisceau laser vers des
personnes ou des animaux et ne jamais
regarder soi-méme dans le faisceau la-

ser. Vous risquez sinon d’éblouir des per-

sonnes, de causer des accidents ou de bles-

ser les yeux.

» Au cas oli le faisceau laser frappe un ceil, fermez immé-

diatement les yeux et déplacez la téte pour I'éloigner
du faisceau. Ne jamais apporter de modifications au
dispositif laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser en
tant que lunettes de protection. Les lunettes de vision du
faisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau laser,
elles ne protegent cependant pas du rayonnement laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

» Ne jamais apporter de modifications au dispositif laser.

» Ne faire réparer I'appareil de mesure que par une per-
sonne qualifiée et seulement avec des piéces de re-
change d’origine. Ceci permet d’assurer la sécurité de
I'appareil de mesure.

» Ne pas laisser les enfants utiliser appareil de mesure
laser sans surveillance. IIs risqueraient d’éblouir d'autres
personnes par mégarde.

—

» Ne pas faire fonctionner les appareils de mesure en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. L'appa-
reil de mesure produit des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

Ne pas mettre 'appareil de mesure et la
mire de visée laser 14 a proximité de stimu-
lateurs cardiaques. Les aimants de 'appareil
de mesure et de lamire de visée laser générent
un champ qui peut entraver le fonctionnement
des stimulateurs cardiaques.

» Maintenir appareil de mesure et la mire de visée laser
14 éloignés des supports de données magnétiques et
des appareils réagissant aux sources magnétiques.
Leffet des aimants de 'appareil de mesure et de la mire de
visée laser peut entrainer des pertes de données irréver-
sibles.

Description et performances du
produit

Dépliez le volet sur lequel l'appareil de mesure est représenté
de maniére graphique. Laissez le volet déplié pendant la lec-
ture de la présente notice d’utilisation.

Utilisation conforme

L’appareil de mesure est congu pour déterminer et vérifier
des lignes horizontales et verticales ainsi que des points
d’aplomb.

Informations concernant le niveau sonore

La mesure réelle (A) du niveau de pression acoustique du si-
gnal sonore a un metre de distance est de 80 dB(A).
Ne pas tenir appareil de mesure prés de I’oreille !
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Caractéristiques techniques

Laser points GPL 5 C Professional
N° d'article 3601K66 3..
Portée!

- Rayons spot horizontaux 30m
- Point de croisement lignes laser vers le haut 10m
- Lignes laser vers le haut 7m
- Point de croisement lignes laser vers le bas 5m
- Lignes laser vers le bas 3m
Précision de nivellement +0,2 mm/m
Précision angulaire (90°)

- Rayons spot +0,4 mm/m
- Croix laser +0,4 mm/m
Plage typique de nivellement automatique +4°
Temps typique de nivellement <4s
Température de fonctionnement -10°C...+40°C
Température de stockage -20°C...+70°C
Humidité relative de I'air max. 90 %
Classe laser 2
Type de laser 635nm, <1 mW
Ce 1
Raccord de trépied 1/4",5/8"
Piles 4x1,5VLR6 (AA)

Autonomie de fonctionnement dans le mode de service

- Croix laser et points laser 9h
- Points laser 20h
- Croix laser et point frontal 12h
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimensions 146 x57 x 119 mm
Type de protection IP 54 (étanche a la poussiére et aux projections d’eau)

1) La portée peut étre réduite par des conditions défavorables (par ex. exposition directe au soleil).

Le numéro de série 11 qui se trouve sur la plaque signalétique permet une identification précise de votre appareil.

Eléments de I'appareil

La numérotation des éléments de I'appareil se référe a la re-

présentation de I'appareil de mesure sur la page graphique.
1 Orifice de sortie du faisceau laser

Touche de présélection du mode de fonctionnement

Alerte du niveau d’alimentation des piles

Interrupteur Marche/Arrét

Aimants

Raccord de trépied 5/8"

Raccord de trépied 1/4"

Dispositif de verrouillage du couvercle du compartiment

apiles

Couvercle du compartiment a piles

10 Plaque signalétique du laser

11 Numéro de série

12 Etuide protection

13 Support de fixation universelle*

14 Mire de visée laser

O ~NOOGTAWN

©

15 Lunettes de vision du faisceau laser*

16 Mire avec pied*

17 Trépied*
* Les accessoires décrits ou illustrés ne sont pas tous compris dans
la fourniture.

Montage

Mise en place/changement des piles

Pour le fonctionnement de 'appareil de mesure, nous recom-
mandons d'utiliser des piles alcalines au manganése.

Pour ouvrirle couvercle ducompartimenta piles 9, poussezle
dispositif de blocage 8 dans le sens de la fleche et relevez le
couvercle du compartiment a piles. Introduisez les piles. Veil-
lez a respecter les polarités qui doivent correspondre a la fi-
gure se trouvant a l'intérieur du couvercle du compartiment a
piles.

—
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Siles piles sont faibles, un signal sonore d’'une durée de 5 s se
fait entendre une fois. L'alerte du niveau d’alimentation des
piles 3 clignote rouge en permanence. On peut continuer a
utiliser 'appareil de mesure pour une durée maximum de 2 h.

Siles piles sont faibles lors de la mise en marche de I'appareil
de mesure, le signal sonore de 5 s se fait entendre directe-
ment apreés la mise en marche de 'appareil de mesure.

Remplacez toujours toutes les piles en méme temps. N'utili-
sez que des piles de laméme marque avec la méme capacité.

» Sortez les piles de 'appareil de mesure au cas ol I'ap-
pareil ne serait pas utilisé pendant une période prolon-
gée. En cas de stockage prolongé, les piles peuvent se cor-
roder et se décharger.

Fonctionnement

Mise en service

» Sous certaines conditions, des signaux sonores se font
entendre lors de Putilisation de I'appareil de mesure.
Maintenez pour cette raison appareil de mesure éloi-
gné de l'oreille ou d’autres personnes. Un niveau sonore
élevé peut provoquer des séquelles auditives.

» Protégez I'appareil de mesure contre Phumidité, ne
I’exposez pas directement aux rayons du soleil.

» N’exposez pas 'appareil de mesure a des températures
extrémes ou de forts changements de température. Ne
le stockez pas trop longtemps dans une voiture par ex. S'il
est exposé a d’importants changements de température,
laissez-le revenir a la température ambiante avant de le re-
mettre en marche. Des températures extrémes ou de forts
changements de température peuvent réduire la précision
de 'appareil de mesure.

» Evitez les chocs ou les chutes de I'appareil de mesure.
Les dommages peuvent entraver la précision de I'appareil
de mesure. Aprés un choc ou une chute, comparez les
lignes laser ou les faisceau d’aplomb pour les vérifier avec
une ligne de référence connue verticale ou horizontale ou
avec des points d’aplomb vérifiés.

» Eteignez 'appareil de mesure quand vous le transpor-
tez. Lorsque 'appareil est éteint, I'unité pendulaire se ver-
rouille afin de prévenir un endommagement lors du trans-
port.

Mise en marche/arrét

Pour mettre en marche I'appareil de mesure, pousser l'inter-
rupteur Marche/Arrét 4 dans la position « 'L on ». Immédia-
tement aprés avoir été mis en marche, I'appareil de mesure
transmet des faisceau laser a travers les orifices de sortie 1.

» Ne dirigez pas le faisceau laser vers des personnes ou
des animaux et ne regardez jamais dans le faisceau la-
ser, méme si vous étes a grande distance de ce dernier.

Pour éteindre I'appareil de mesure, poussez 'interrupteur
Marche/Arrét 4 dans la position « off ». Lorsque 'appareil est
éteint, I'unité pendulaire est verrouillée.

Lorsque la température de service maximale admissible de
40 °C est dépassée, I'appareil s’éteint automatiquement afin
de protéger la diode laser. Une fois 'appareil de mesure

refroidi, il est de nouveau prét a étre mis en service, et peut
étre remis en marche.

Désactiver la coupure automatique

Sil'on n’appuie sur aucune touche sur I'appareil de mesure
pendant env. 30 min, I'appareil de mesure s’arréte automati-
quement afin d’économiser les piles.

Pour remettre en marche I'appareil de mesure aprés la cou-
pure automatique, vous pouvez d’abord pousser l'interrup-
teur Marche/Arrét 4 en position « off », puis remettre en
marche I'appareil de mesure, ou bien appuyer une fois sur la
touche du mode de fonctionnement 2.

Afin de désactiver la coupure automatique, maintenez la
touche du mode de fonctionnement 2 appuyée pendant au
moins 3 s (I'appareil de mesure mis en marche). Sila coupure
automatique est désactivée, les faisceaux laser clignotent
briévement pour confirmer.

» Nelaissez pas sans surveillance I'appareil de mesure al-
lumé et éteignez-le apreés l'utilisation. D’autres per-
sonnes pourraient étre éblouies par le faisceau laser.

Pour activer la coupure automatique, éteindre I'appareil de
mesure et le remettre en marche.

Désactiver le signal sonore
Aprés la mise en marche de I'appareil de mesure, le signal so-
nore est toujours activé.

Pour désactiver le signal sonore, éteindre I'appareil de me-
sure. Maintenez appuyée la touche du mode de fonctionne-
ment 2 pendant 1 s min. pendant que vous remettez en
marche 'appareil de mesure. Pour confirmer la désactivation
du signal sonore, trois courts signaux sonores se font en-
tendre.

Pour activer le signal sonore, éteindre 'appareil de mesure et
le remettre en marche sans appuyer sur la touche du mode de
fonctionnement 2.

Modes opératoires

L’appareil de mesure dispose de trois modes de fonctionne-
ment entre lesquels vous pouvez commuter a tout temps :

- Croix laser et points laser : 'appareil de mesure génére
deux lignes laser croisées vers le haut et deux vers le bas
ainsi que trois rayons spot horizontaux.

- Points laser : 'appareil de mesure génére trois rayons spot
horizontaux.

- Croix laser et point frontal : 'appareil de mesure génére
deux lignes laser croisées vers le haut et deux vers le bas
ainsi qu’un rayon spot horizontal vers 'avant.

Les rayons spot se rencontrent dans un angle de 90°, les
lignes laser se croisent également dans un angle de 90°. Les
rayons spot et les lignes laser sont disposés verticalement les
uns au dessus des autres.

Aprés avoir mis 'appareil de mesure en marche, celui-ci se
trouve en mode de fonctionnement « Croix laser et points
laser ». Pour changer le mode de fonctionnement, appuyez
sur la touche du mode de fonctionnement 2.

1609 92A0KY|(16.5.14)
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Travailler avec nivellement automatique

Placez I'appareil de mesure sur un support horizontale stable,
montez-le sur le support de fixation 13 ou sur le trépied 17.

Une fois 'appareil mis en marche, le nivellement automatique
compense automatiquement les inégalités a l'intérieur de la
plage de nivellement automatique de +4°. Le nivellement est
terminé des que les points laser ou les lignes laser ne bougent
plus.

Siun nivellement automatique n’est pas possible, par ex.
parce que la surface ol est posé 'appareil de mesure différe
de plus de 4° de I'horizontale, les lignes laser se mettent a cli-
gnoter. Si le signal sonore est activé, un signal sonore au
rythme rapide se fait entendre pendant 30 s max. Au cours de
10 saprés lamise en service, cette alerte est désactivée pour
permettre d'aligner I'appareil de mesure.

Placez 'appareil de mesure a I'horizontale et attendez le nivel-
lement automatique. Dés que 'appareil de mesure se trouve a
I'intérieur de la plage de nivellement automatique de +4°, les
faisceaux laser restent allumés en permanence et le signal so-
nore est éteint.

En cas de chocs ou de modifications de position pendant I'uti-
lisation, I'appareil de mesure se renivéle automatiquement.
Apres le nivellement, vérifiez la position des faisceaux laser
par rapport aux points de référence afin d’éviter des erreurs
causées par un déplacement de 'appareil de mesure.

Précision de nivellement

Influences sur la précision

C'est la température ambiante qui exerce la plus grande in-
fluence. Ce sont notamment les différences de température
entre le sol et la hauteur de travail qui peuvent faire dévier le
faisceau laser.

Puisque la stratification de la température est a son maximum
a proximité du sol, 'appareil de mesure devrait toujours étre
monté sur un trépied disponible dans le commerce, si pos-
sible, et étre installé au centre de la zone de travail.

Outre les influences extérieures, des influences spécifiques a
I'appareil (par ex. chutes ou chocs violents) peuvent entrai-
ner de légeres divergences. Avant de commencer tout travail,
contrdlez donc la précision de I'appareil de mesure.

Sil'appareil de mesure dépasse I'écart maximal de précision

pour un des contrdles, faites-le réparer par un Service Aprés-
Vente Bosch.

Sila précision de nivellement des faisceaux laser horizontaux
se trouve a l'intérieur de la divergence de précision max. ad-

missible, la précision de nivellement des faisceaux d’aplomb
(axe vertical) est également controlée.

Francais |23

Controler la précision du nivellement horizontal

Pour ce controle, on nécessite une distance dégagée de 20 m

sur un sol stable entre deux murs A et B.

- Monter 'appareil de mesure prés du mur A sur un trépied
ou le placer sur un sol solide et plan. Mettez I'appareil de
mesure en fonctionnement.

=St >

¢ % aom

- Dirigez un rayon spot horizontal sur le mur proche A. Lais-
sez l'appareil de mesure effectuer le nivellement automa-
tique. Marquez le milieu du point laser sur le mur (point I).

A [ 180° B
4

x _______________ LY

1 11

d° N

- Tournez I'appareil de mesure de 180°, laissez-le effectuer
un nivellement automatique et marquez le point de croise-
ment des faisceaux laser sur le mur d’en face B (point I1).

- Placez I'appareil de mesure - sans le tourner - prés du
mur B, mettez-le en marche et laissez-le se niveler automa-
tiquement.

A B

=S¢

- Ajustez I'appareil de mesure en hauteur (a I'aide du trépied
ou, le cas échéant, al'aide de cales appropriées) de sorte
que le point de croisement des faisceaux laser touche le
point IT sur le mur B tracé auparavant.

Bosch Power Tools
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- Tournez'appareil de mesure de 180° sans modifier la hau-
teur. Laissez-le se niveler automatiquement et marquez le
milieu du point du faisceau laser sur le mur A (point I1I).
Veillez a ce que point I1I soit positionné aussi verticale-
ment que possible au-dessus ou en-dessous du point I.

- L’écartd entre les deux points I et I1l marqués sur mur A
indique la divergence de précision réelle de 'appareil de
mesure pour le premier rayon spot.

Répéter ce processus de mesure pour les deux autres rayons

spot. Pour ce faire, tourner I'appareil de mesure avant chaque

processus de mesure de 90°.

Pour une distance a mesurer de 2 x 20 m = 40 m, la diver-

gence de précision max. admissible est de :

40mx+0,2 mm/m=+8 mm.

Par conséquent, la différence d entre les points I et I11 pour

chacun des trois mesurages ne doit étre que 8 mm max.

Instructions d’utilisation

» Pour marquer, n’utiliser toujours que le milieu du point
laser ou de la ligne laser. La taille du point laser ou la lar-
geur de la ligne laser changent avec la distance.

Travailler avec la mire de visée laser

Lamire de visée laser de mesure laser 14 améliore la visibilité
du faisceau laser dans des conditions défavorables d'utilisa-
tion et sur des distances plus importantes.

La partie réflectrice de la mire de visée laser 14 améliore la vi-
sibilité du faisceau laser, la partie transparente rend le fais-
ceau laser visible méme lorsque ['utilisateur se tient a l'arriére
de la mire de visée laser.

Travailler avec le trépied (accessoire)

Untrépied offre l'avantage d’étre un support de mesure stable
a hauteur réglable. Placez 'appareil de mesure avec le rac-
cord de trépied 1/4" 7 sur le filet du trépied 17 ou d’un tré-
pied d’appareil photo disponible dans le commerce. Pour la
fixation sur un trépied de chantier disponible dans le com-
merce, utilisez le raccord de trépied 5/8" 6. Serrez I'appareil
de mesure au moyen de la vis de blocage du trépied.

Mettez le trépied plus ou moins a niveau avant de mettre en
marche I'appareil de mesure.

Fixer avec la fixation universelle (accessoire)

Alaide de la fixation universelle 13, vous pouvez fixer 'appa-
reil de mesure p. ex. sur des surfaces verticales, des tuyaux ou
des matériaux magnétisables. La fixation universelle est éga-
lement appropriée pour servir de trépied de sol et facilite I'ali-
gnement en hauteur de 'appareil de mesure.

Mettez le support de fixation universelle 13 plus ou moins a
niveau avant de mettre en marche I'appareil de mesure.

Travailler avec la mire (accessoire) (voir figures A-B)
ATlaide de la mire 16, il est possible de reporter le marquage
du faisceau laser sur le sol ou de reporter la hauteur du laser
sur le mur.

Le point zéro et la graduation permettent de mesurer 'écart
par rapport a la hauteur souhaitée et de le reporter sur un
autre emplacement. |l n’est donc pas nécessaire d’ajuster
I'appareil de mesure précisément sur la hauteur a reporter.
Lamire 16 dispose d’un revétement réflecteur pour améliorer
la visibilité du faisceau laser a une distance plus importante
ou en cas d’un fort ensoleillement. L'augmentation de la lumi-
nosité n'est visible que lorsqu’on regarde en paralléle avec le
faisceau laser sur la mire.

Lunettes de vision du faisceau laser (accessoire)

Les lunettes de vision du faisceau laser filtrent la lumiére am-

biante. L'ceil percoit ainsi la lumiére rouge du laser comme

étant plus claire.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de protection. Les lunettes de vision
dufaisceau laser servent a mieux visualiser le faisceau laser,
elles ne protégent cependant pas du rayonnement laser.

» Ne pas utiliser les lunettes de vision du faisceau laser
entant que lunettes de soleil ou en circulation routiére.
Les lunettes de vision du faisceau laser ne protégent pas
parfaitement contre les rayons ultra-violets et réduisent la
perception des couleurs.

Exemples d’utilisation

Indications générales

Placez I'appareil de mesure toujours a proximité de la surface
ou du bord a controler et laisser 'appareil se mettre a niveau
avant de commencer une nouvelle mesure.

Mesurez les distances entre le faisceau laser ou la ligne laser
et une surface ou un bord toujours sur deux points aussi éloi-
gnés que possible (p. ex. al'aide de la platine de mesure 16).

Controler des verticales et des horizontales

(voir figures C-D)

Pour contréler des verticales (p. ex. surfaces), choisir une des
modes de fonctionnement avec croix laser. Mesurer sur deux
pointsladistance entre le point de croisement des lignes laser
et lasurface a contrdler. Siles deux distances sont les
mémes, c’est que la surface est verticale.

Pour contréler des horizontales, contréler de la méme ma-
niére la distance entre un faisceau point horizontal et la sur-
face a controler.

Reporter des hauteurs (voir figures E- F)

Si possible, monter I'appareil de mesure sur le trépied 17
pour la fixation 13. Mettez le trépied ou la fixation plus ou
moins a niveau avant de mettre en marche I'appareil de me-
sure. Alignez le rayon spot sur la hauteur souhaitée. Tournez
I'appareil de mesure vers le lieu cible sans en modifier la hau-
teur et reporter ou contréler la hauteur du lieu cible.
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Indiquer et vérifier des angles droits (voir figures G-H)
Pour vérifier des angles droits sur le plan horizontal (p. ex.
entre deux surfaces), choisir un des modes de fonctionne-
ment avec trois points laser. Aligner 'appareil de mesure de
sorte que la distance entre la surface A et le premier rayon
spot soit la méme sur deux points. Contréler maintenant la
distance entre la surface B et le deuxiéme rayon spot sur deux
points. Si la distance est également la méme, les deux sur-
faces se trouvent en angle droit.

Pour vérifier 'angle droit dans le plan vertical, choisir un des

modes de fonctionnement avec croix laser et vérifier si la sur-

face A est en position verticale et la surface B en position ho-
rizontale.

Reporter un point du sol (aplomb) au plafond
(voir figures 1-J)

Choisir un des modes de fonctionnement avec croix laser. Di-

rigez e point de croisement des lignes laser inférieures sur le
point aplomb a reporter. Marquez d’abord le point de croise-
ment des lignes laser supérieures sur le plafond. Reporter des
points du plafond sur le sol se fait de la méme maniére.

Pour le montage de profilés métalliques dans la construction
seche, positionner 'appareil de mesure a l'aide des deux ai-
mants 5 sur un profilé monté. Mesurer la distance du point de

croisement des lignes laser au bord du profilé. Reporter la dis-

tance vers le profilé métallique sur le plafond ou sur le sol.

Tracer des angles droits (voir figure K)

Choisir le mode de fonctionnement « Croix laser et points
laser ». Alignez I'appareil de mesure a I'aide du point de croi-
sement des lignes laser sur un point de référence a partir du-
quel I'angle droit doit commencer. Tracer les lignes laser le
long des deux cotés de I'angle.

Entretien et Service Aprés-Vente

Nettoyage et entretien

Ne transportez et rangez I'appareil de mesure que dans son
étui de protection fourni avec I'appareil.

Maintenez I'appareil de mesure propre.

N’immergez jamais I'appareil de mesure dans I'eau ou dans
d’autres liquides.

Nettoyez I'appareil a I'aide d’un chiffon doux et humide. N'uti-

lisez pas de détergents ou de solvants.

Nettoyez régulierement en particulier les surfaces se trouvant
prés de 'ouverture de sortie du laser en veillant a éliminer les
poussiéres.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
controle de 'appareil de mesure, celui-ci présentait un dé-

faut, laréparation ne doit étre confiée qu’a une station de Ser-

vice Aprés-Vente agréée pour l'outillage Bosch. Ne démontez
pas 'appareil de mesure vous-méme.

Pour toute demande de renseignement ou commande de
piecesderechange, précisez-nous impérativement le numéro
d’article a dix chiffres de 'appareil de mesure indiqué sur la
plaque signalétique.

Francais | 25

Au cas ol I'appareil devrait étre réparé, I'envoyer dans son
étui de protection 12.

Service Aprés-Vente et Assistance

Notre Service Aprés-Vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les piéces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées ainsi que des
informations concernant les pieces de rechange également
sous :

www.bosch-pt.com

Les conseillers techniques et assistants Bosch sont a votre
disposition pour répondre a vos questions concernant nos
produits et leurs accessoires.

France

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.fr.

Vous étes un utilisateur, contactez :

Le Service Clientéle Bosch Outillage Electroportatif
Tel.: 0811360122

(colt d’une communication locale)

Fax:(01) 49454767

E-Mail : contact.outillage-electroportatif@fr.bosch.com
Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

Fax:(01) 43119033

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Belgique, Luxembourg

Tel.: +3225880589

Fax:+3225880595

E-Mail : outillage.gereedschap@be.bosch.com

Suisse

Passez votre commande de piéces détachées directement en
ligne sur notre site www.bosch-pt.com/ch/fr.

Tel.: (044) 8471512

Fax:(044) 8471552

E-Mail : Aftersales.Service@de.bosch.com

Autres pays
Pour avoir des renseignements concernant la garantie, les tra-

vaux d’entretien ou de réparation ou les piéces de rechange,
veuillez contacter votre détaillant spécialisé.

Elimination des déchets

Les appareils de mesure ainsi que leurs accessoires et embal-
lages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage
appropriée.

Ne jetez pas les appareils de mesure et les accus/piles avec
les ordures ménageres !
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Seulement pour les pays de I'Union Européenne :

Conformément a la directive européenne
2012/19/UE, les appareils de mesure dont
on ne peut plus se servir, et conformément a
la directive européenne 2006/66/CE, les
accus/piles usés ou défectueux doivent étre
isolés et suivre une voie de recyclage appro-
priée.

Les batteries/piles dont on ne peut plus se servir peuvent étre
déposées directement aupreés de :

Suisse

Batrec AG

3752 Wimmis BE

Sous réserve de modifications.

Espaiiol

Instrucciones de seguridad

Leer y observar todas las instrucciones, pa-
ra trabajar sin peligro y riesgo con el apara-
to de medicion. Jamas desfigure los rotulos
de advertencia del aparato de medicion.
GUARDE BIEN ESTAS INSTRUCCIONES Y
ADJUNTELAS EN LA ENTREGA DEL APARA-
TO DE MEDICION.

» Atencion: en caso de utilizar unos dispositivos de ma-
nejo y ajuste diferentes de los aqui indicados, o al se-
guir un procedimiento diferente, ello puede comportar
una exposicion peligrosa a la radiacién.

» El aparato de medicion se suministra con una seiial de
aviso (en lailustracion del aparato de medicion, ésta
corresponde a la posicion 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Silaseial de aviso no viene redactada en su idioma, an-
tes de la primera puesta en marcha, pegue encimala
etiqueta adjunta en el idioma correspondiente.

No oriente el rayo laser sobre personas o
animales y no mire hacia el rayo laser
directo o reflejado. Debido a ello, puede
deslumbrar personas, causar accidentes o
danar el ojo.

» Silaradiacion laser incide en el ojo, debe cerrar cons-
cientemente los ojos y mover inmediatamente la cabe-
za fuera del rayo.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

—

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

» No efectiie modificaciones en el equipamiento del laser.

» Unicamente haga reparar su aparato de medicién por
un profesional, empleando exclusivamente piezas de
repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguri-
dad del aparato de medicién.

» No deje que los niiios puedan utilizar desatendidos el
aparato de medicion por laser. Podrian deslumbrar, sin
querer, a otras personas.

» No utilice el aparato de medicion en un entorno con pe-
ligro de explosion, en el que se encuentren combusti-
bles liquidos, gases o material en polvo. El aparato de
medicion puede producir chispas e inflamar los materiales
en polvo o vapores.

No coloque el aparato de medicion ni la ta-
blilla reflectante 14 cerca de personas que
utilicen un marcapasos. Los imanes del apa-
rato de medicion y de la tablilla reflectante pro-
ducen un campo magnético que puede pertur-
bar el funcionamiento de los marcapasos.

» Mantenga alejados el aparato de medicion y la tablilla
reflectante 14 de los soportes de datos magnéticos y
de los aparatos sensibles alos campos magnéticos. Los
imanes del aparato de medicion y de la tablilla reflectante
pueden provocar una pérdida de datos irreversible.

Descripcion y prestaciones del
producto

Despliegue y mantenga abierta la solapa con laimagen del
aparato de medicion mientras lee las instrucciones de manejo.

Utilizacion reglamentaria

El aparato de medicion ha sido disefiado para trazar y controlar
lineas horizontales y verticales, asi como puntos de plomada.

Informacion sobre el ruido

Elnivel de presion sonorade la sefial acstica evaluado conun
filtro A a una distancia de un metro es de 80 dB(A).

iNo coloque el aparato de medicion demasiado cerca de
sus oidos!
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Datos técnicos
Nivel laser de puntos GPL 5 C Professional
No de articulo 3601K66 3..
Alcance®
- Rayos puntuales horizontales 30m
- Punto de interseccion de lineas laser superiores 10m
- Lineas laser superiores 7m
- Punto de interseccion de lineas laser inferiores 5m
- Lineas laser inferiores 3m
Precision de nivelacion +0,2 mm/m
Precision angular (90°)
- Rayos puntuales +0,4 mm/m
- Cruces de plomada +0,4 mm/m
Margen de autonivelacién, tipico +4°
Tiempo de nivelacion, tipico <4s
Temperatura de operacion -10°C...+40°C
Temperatura de almacenamiento -20°C...+70°C
Humedad relativa max. 90 %
Clase de laser 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW
Ce 1
Fijacién para tripode 1/4",5/8"
Pilas 4x1,5VLR6 (AA)

Autonomia en modo de operacion

- Cruces de plomaday puntos laser 9h
- Puntos laser 20h
- Cruces de plomada y punto laser frontal 12h
Peso seglin EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimensiones 146 x57 x 119 mm
Grado de proteccion IP 54 (proteccion contra polvo y salpicaduras de agua)

1) El trabajo bajo unas condiciones ambientales desfavorables (p.e€j. en caso de una exposicion directa al sol) puede llegar a mermar el alcance del

aparato.

El nimero de serie 11 grabado en la placa de caracteristicas permite identificar de forma univoca el aparato de medicion.

Componentes principales

La numeracion de los componentes esta referida a laimagen

del aparato de medicion en la pagina ilustrada.
1 Abertura de salida del rayo laser

Selector de modos de operacién

Simbolo de la pila

Interruptor de conexion/desconexion

Imanes

Fijacion para tripode de 5/8"

Fijacion para tripode de 1/4"

O oo ~NOOOGhAWN

Tapa del alojamiento de las pilas
Sefal de aviso laser

Ndmero de serie

Estuche de proteccion

Soporte universal*

Tablilla reflectante

el el el
H W NNE= O

Enclavamiento de la tapa del alojamiento de las pilas

15 Gafas para laser*
16 Placa de medicién con base*
17 Tripode*

* Los accesorios descritos e ilustrados no corresponden al material
que se adjunta de serie.

Montaje

Insercion y cambio de las pilas

Se recomienda utilizar pilas alcalinas de manganeso en el apa-
rato de medicion.

Paraabrir latapa del alojamiento de la pila 9 presione el encla-
vamiento 8 en sentido de la flecha y gire hacia arriba la tapa.

Inserte las pilas. Respete la polaridad indicada en la parte in-
terior de la tapa del alojamiento de las pilas.

Silas pilas comienzan a agotarse se emite unasola vez, duran-
te 5's, una sefial acustica. El simbolo de la pila 3 parpadea de

—
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forma continua en rojo. El aparato de medicion puede funcio-
nar todavia no més de 2 h.

Silas pilas estuviesen muy agotadas en el momento de conec-
tar el aparato de medicion, la sefial aclstica se emite acto se-
guido durante 5s.

Siempre sustituya todas las pilas al mismo tiempo. Utilice pi-
las del mismo fabricante e igual capacidad.

» Saque las pilas del aparato de medicion si pretende no
utilizarlo durante largo tiempo. Tras un tiempo de alma-
cenaje prolongado, las pilas se pueden llegar a corroer y
autodescargar.

Operacion

Puesta en marcha

» Al utilizar el aparato de medicion, puede que se emita
una fuerte sefal actistica bajo ciertas condiciones. Por
ello, manténgalo alejado de su oido o de otras personas.
La fuerte sefial aclstica puede causar dafios auditivos.

» Proteja el aparato de medicion de la humedad y de la
exposicion directa al sol.

» No exponga el aparato de medicion ni a temperaturas
extremas ni a cambios bruscos de temperatura. No lo
deje, p.€j., en el coche durante un largo tiempo. Si el apa-
rato de medicion ha quedado sometido a un cambio fuerte
de temperatura, antes de ponerlo en servicio, esperar pri-
mero a que se atempere. Las temperaturas extremas o los
cambios bruscos de temperatura pueden afectar a la pre-
cision del aparato de medicion.

» Evite las sacudidas o caidas fuertes del aparato de me-
dicién. Los dafos producidos en el aparato de medicion
pueden afectar ala precision de medida. En caso de haber
sufrido un golpe o caida fuerte, comparar las lineas del Ia-
ser o los rayos de plomada con una linea de referencia ho-
rizontal o vertical conocida o con unos puntos de plomada
que haya controlado anteriormente.

» Desconecte el aparato de medicion cuando vaya a
transportarlo. Al desconectarlo, la unidad del péndulo se
inmoviliza, evitandose asi que se dafie al quedar sometida
a una fuerte agitacion.

Conexion/desconexion

Para conectar el aparato de medicién, empuije el interruptor
de conexion/desconexion 4 ala posicion “% on”. Nada mas
conectarlo, el aparato de medicion emite rayos laser por las
aberturas de salida 1.

» No oriente el rayo laser contra personas ni animales, ni
mire directamente hacia el rayo laser, incluso encon-
trandose a gran distancia.

Para desconectar el aparato de medicion, empuje el inte-
rruptor de conexion/desconexion 4 a la posicion “off”. Al
desconectarlo se inmoviliza la unidad del péndulo.

En caso de excederse la temperatura de operacion maxima
admisible de 40 °C se desconecta el aparato de medicion pa-
ra proteger el diodo laser. Una vez que se haya enfriado, pue-
de conectarse nuevamente el aparato de medicion y seguir
trabajando con él.

Desactivacion del automatismo de desconexion

Conelfin de proteger la pila, el aparato de medicion se desco-
necta automaticamente si no se pulsa ninguna tecla durante
aprox. 30 min.

Para volver a conectar el aparato de medicion tras su desco-

nexion automatica, debera desplazarse primeroelinterruptor

de conexion/desconexion 4 a la posicion “off” y conectarlo a

continuacion, o bien, pulsar simplemente una vez el selector

de modos de operacién 2.

Para desactivar la desconexion automatica, mantenga pulsa-

do el selector de modos de operacion 2 al menos durante 3 s,

teniendo conectado el aparato de medicion. La desactivacion

del automatismo de desconexion se sefializa mediante un
breve parpadeo de los rayos laser.

» No deje desatendido el aparato de medicion estando
conectado, y desconéctelo después de cada uso. El rayo
laser podria llegar a deslumbrar a otras personas.

Para activar el automatismo de desconexion, desconecte y

vuelva a conectar el aparato de medicion.

Desactivacion de la sefal actistica

Al conectar el aparato de medicion se encuentra activada
siempre la sefial acustica.

Para desactivar la sefial aclstica desconecte primero el apa-
rato de medicion. Mantengaaccionado, almenos durante 1 s,
el selector de modos de operacion 2 mientras conecta de nue-
vo el aparato de medicion. Para confirmar la desactivacion de
la sefial aclstica se emiten tres sefiales acusticas breves.
Para activar la sefial actstica, desconecte el aparato de medi-
cion, y vuélvalo a conectar sin accionar el selector de modos
de operacion 2.

Modos de operacion

El aparato de medicion dispone de tres modos de operacion,
pudiendo Ud. cambiar de uno a otro siempre que quiera:

- Cruces de plomada y puntos laser: El aparato de medicion
emite dos lineas laser en cruz hacia arriba y hacia abajo, y
tres rayos puntuales horizontales.

- Puntos laser: El aparato de medicidn emite tres rayos pun-
tuales horizontales.

- Crucesde plomaday punto frontal: El aparato de medicion
emite dos lineas laser en cruz hacia arriba y hacia abajo, y
un rayo puntual horizontal hacia el frente.

Los rayos puntuales forman un angulo de 90° entre ellos y las

lineas laser se cruzan formando asimismo un angulo de 90°.

Los rayos puntuales y las lineas laser van superpuestas coin-

cidiendo en el plano vertical.

Al conectar el aparato de medicion se selecciona automatica-

mente lamodalidad “Cruces de plomaday puntos laser”. Para

cambiar de modalidad, pulse el selector de modos de opera-

cion 2.
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Operacion con nivelacion automatica

Coloque el aparato de medicidn sobre una base horizontal y
firme, o fijelo al soporte 13 o al tripode 17.

Al conectar el aparato, la nivelacion automatica compensa au-
tomaticamente un desnivel, siempre que éste esté compren-
dido dentro del margen de autonivelacién de +4°. La nivela-
cion puede darse por concluida en el momento en que dejen
de moverse los puntos o las lineas laser.

Las lineas laser se ponen a parpadear si no fuese posible rea-
lizar el nivelado automatico, p.ej., sila base de asiento del
aparato estuviese inclinada mas de 4° respecto a la horizon-
tal. Estando activada la seial acustica, ésta se emite de forma
intermitente en rapida secuencia durante 30 s, maximo. Enel
intervalo de 10 s tras la conexién del aparato, esta alarma se
encuentra desactivada para permitir la preparacion del apa-
rato de medicion.

Coloque horizontalmente el aparato de medicion y espere a
que se autonivele. En el momento en que el aparato de medi-
cion se encuentre dentro del margen de autonivelacién de
+4°os rayos laser se iluminan permanentemente y la sefial
acustica es desactivada.

En el caso de presentarse sacudidas o ligeras variaciones de
posicion durante la operacion, el aparato de medicién se vuel-
ve a nivelar automaticamente. Tras la nivelacion verifique
nuevamente la posicion de los rayos laser respecto a los pun-
tos de referencia para evitar errores debido al desplazamien-
to del aparato de medicién.

Precision de nivelacion

Factores que afectan ala precision

Lainfluencia mas fuerte la tiene la temperatura ambiente. Es-
pecialmente las variaciones de temperatura que pudieran
existir a diferente altura respecto al suelo pueden provocar
una desviacion del rayo laser.

Ya que las variaciones de temperatura a diferente altura son
mayores en las proximidades del suelo, siempre que sea posi-
ble, se recomienda montar el aparato de medicién sobre un
tripode de tipo comercial y colocarlo en el centro de la super-
ficie de trabajo.

Ademas de las influencias externas, también aquellas propias
del aparato (p.ej. caidas o fuertes golpes) pueden provocar
ciertos errores de medicién. Por ello, antes de comenzar a
trabajar, recomendamos controlar primero la precision del
aparato de medicion.

Sienalguna de estas comprobaciones se llega a sobrepasar la
desviacién maxima admisible, haga reparar el aparato de me-
dicién en un servicio técnico Bosch.

Sila precision de nivelacion de los rayos laser horizontales se
encuentra dentro de tolerancia, puede considerarse correcta
también la precision de nivelacion de los rayos laser en cruz
(eje vertical).
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Comprobacion de la precision de nivelacion horizontal

Para la comprobacion se requiere un tramo libre de 20 m so-

bre un firme consistente con dos paredes Ay B.

- Coloque el aparato de medicién cerca de la pared A mon-
tandolo sobre un tripode, o colocandolo sobre un firme
consistente y plano. Conecte el aparato de medicion.

—3c >

¢ % oom

- Oriente el rayo puntual horizontal contrala pared A situada
mas cerca. Deje que el aparato de medicion se autonivele.
Marque en la pared el centro del punto laser (puntoI).

A | 180° B
S

x _______________ Ly

1 11

4 N

- Gire 180°el aparato de medicion, espere a que se haya ni-
velado, y marque el centro del rayo laser en la pared opues-
taB (puntoII).

- Posicione el aparato de medicion - sin girarlo - cercade
la pared B, conéctelo, y espere a que se nivele.

A B

=S¢

- Variar el nivel de altura del aparato de medicion (con el tri-
pode o bien calzandolo) de manera que el centro del haz
incida exactamente contra el punto I marcado previamen-
teenlapared B.
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- Gire 180° el aparato de medicion, sin modificar su altura.
Espere a que se haya nivelado, y marque el centro del rayo
laser en la pared A (punto III). Preste atencion a que el
punto I1I esté los mas perpendicular posible por encima o
por debajo del punto I.

- Ladiferencia d entre ambos puntos 1y I1I marcados sobre
la pared A corresponde al error real de altura del aparato
de medicion para el primer rayo puntual.

Repita este proceso de medida para los otros dos rayos pun-

tuales. Para ello, antes de iniciar cada proceso de medida, gi-

re 90° el aparato de medicion.

En un tramo de medicion de 2 x 20 m = 40 m, la desviacion
maxima admisible es de: 40 m x +0,2 mm/m = +8 mm.
Porlotanto, ladiferenciad entre los puntos 1y Illen cada una
de las tres mediciones, debera ser como maximo de 8 mm.

Instrucciones para la operacion

» Siempre utilice el centro del punto dellaser ode lalinea
para marcar un punto. El tamafio del punto del laser, o el
ancho de la linea laser, varian con la distancia.

Aplicacion de la tablilla reflectante

La tablilla reflectante 14 permite percibir mejor el rayo laser
silas condiciones de luz son desfavorables o si las distancias
son grandes.

Lamitad reflectante de la tablilla 14 permite apreciar mejor el
rayo laser y la otra mitad, transparente, deja ver el rayo laser
también por el dorso de la tablilla reflectante.

Operacion con tripode (accesorio especial)
Un tripode constituye una base de nivelacion estable, ajusta-

ble en altura. Sujete el aparato de medicion con la fijacion pa-

ratripode de 1/4" 7 alarosca del tripode 17, 0 a un tripode
de tipo comercial. Para sujetarlo a un tripode de construccion
de tipo comercial utilice la fijacion paratripode de 5/8" 6. Fije
firmemente el aparato de medicién con el tornillo de sujecion
del tripode.

Nivele el tripode de forma aproximada antes de conectar el
aparato de medicion.

Sujecion con el soporte universal (accesorio especial)

El soporte universal 13 le permite sujetar el aparato de medi-

cion, p.ej., a superficies verticales, tubos, o materiales mag-
netizables. El soporte universal es apropiado también para
ser utilizado como tripode directamente sobre el suelo, ya
que facilita el ajuste de altura del aparato de medicion.
Nivele el soporte universal 13 de forma aproximada antes de
conectar el aparato de medicion.

Aplicacion de la placa de medicién (accesorio especial)
(ver figuras A-B)

Con la placa de medicion 16 puede Ud. transferir la posicion
delrayolaser contrael suelo, o bien, el nivel de altura del laser
sobre una pared.

Con el espacio existente en el punto de cero, mas la escala,
puede medirse la diferencia existente respecto a la altura de-
seada y transferirse asi a otro punto. Ello hace innecesario el
ajuste exacto del aparato de medicion a la altura deseada.

La placa de medicion 16 dispone de un recubrimiento reflec-
tante que hace mas perceptible el rayo laser a distancias mas
grandes o con sol intenso. La mayor intensidad luminosa sola-
mente es apreciable mirando paralelamente a lo largo del ra-
yo laser hacia la placa de medicion.

Gafas para laser (accesorio especial)

Las gafas para laser filtran la luz del entorno. Ello permite

apreciar con mayor intensidad la luz roja del laser.

» No use las gafas para laser como gafas de proteccion.
Las gafas para laser le ayudan a detectar mejor el rayo la-
ser, pero no le protegen de la radiacion laser.

» No emplee las gafas para laser como gafas de sol ni pa-
ra circular. Las gafas para laser no le protegen suficiente-
mente contra los rayos ultravioleta y ademas no le permi-
ten apreciar correctamente los colores.

Ejemplos de aplicacion

Indicaciones generales

Siempre coloque el aparato de medicion cerca de la superfi-
cie o borde que desee controlar y espere a que se nivele antes
de comenzar con cualquier medicion.

Siempre mida las distancias entre el rayo o linea laser y una
superficie o borde (p.j., con la placa de medicion 16) toman-
do dos puntos situados lo mas distante posible.

Control de verticalidad y horizontalidad

(ver figuras C-D)

Para controlar la verticalidad (de superficies, p.ej.) seleccio-
ne una de las modalidades con cruces de plomada. Mida en
dos puntos diferentes la distancia existente entre el punto de
interseccion de las lineas y la superficie a controlar. Si ambas
distancias son iguales, la superficie esta vertical.

Para verificar la horizontalidad determine de igual manera las
distancias entre un rayo puntual horizontal y la superficie a
controlar.

Transferencia de alturas (ver figuras E-F)

Se recomienda montar el aparato de medicion en el tripode
17 o soporte 13. Nivele el tripode o el soporte de forma
aproximada antes de conectar el aparato de medicion. Haga
coincidir uno de los rayos puntuales con laaltura deseada. Sin
modificar la altura del aparato de medicion, girelo hacia el
punto a donde quiera transferir o controlar la altura previa-
mente ajustada.
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Indicacion y control de angulos rectos (ver figuras G -H)
Parael control de angulos rectos en un plano horizontal (p.ej.,
entre dos superficies) elija uno de los modos de operacién
con tres puntos laser. Oriente el aparato de medicion de ma-
neraque el rayo puntual quede paralelo ala superficie A (igual
distancia en dos puntos diferentes). Verifique ahora si el otro
rayo puntual queda paralelo a la otra superficie B (igual dis-
tancia en dos puntos diferentes). Si la distancia es igual, am-
bas superficies forman un angulo recto.

Para verificar un angulo recto en el plano vertical seleccione

uno de los modos de operacién con cruces de plomaday con-
trole sila superficie A esta vertical y si la superficie B esta ho-

rizontal.
Transferencia al techo de un punto en el suelo (plomada)
(ver figuras 1-J)

Seleccione una de las modalidades con cruces de plomada.
Oriente el punto de interseccion de las lineas laser inferiores

hacia el punto de plomada a transferir. Marque el punto de in-

terseccion de las lineas laser superiores en el techo. De igual
manera dejan transferirse los puntos del techo, al suelo.

Al montar perfiles metalicos en tabiques secos aplique el apa-
rato de medicion con ambos imanes 5 contra un perfil ya mon-
tado. Mida la distancia entre el punto de interseccion de las li-

neas laser y el borde del perfil. Transfiera esta misma
distancia al perfil metélico opuesto del techo o suelo.
Trazado de angulos rectos (ver figura K)

Seleccione el modo de operacién “Cruces de plomaday pun-
tos laser”. Coloque el aparato de medicion de forma que el
punto de interseccion de las lineas laser coincida con el ori-
gen del angulo recto. Trace ambos lados del dngulo a lo largo
de las lineas laser.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

Solamente guarde y transporte el aparato de medicion en el
estuche de proteccion adjunto.

Mantenga limpio siempre el aparato de medicion.

No sumerja el aparato de medicion en agua ni en otros liquidos.

Limpiar el aparato con un pafio himedo y suave. No usar de-
tergentes ni disolventes.

Limpie con regularidad sobre todo el drea en torno a la aber-
tura de salida del laser, cuidando que no queden motas.

Sia pesar de los esmerados procesos de fabricacion y con-
trol, el aparato de medicion llegase a averiarse, la reparacion
debera encargarse a un taller de servicio autorizado para he-

rramientas eléctricas Bosch. No abra Ud. el aparato de medi-

cion.

Al realizar consultas o solicitar piezas de repuesto, es impres-
cindible indicar siempre el n® de articulo de 10 digitos que fi-

guraen la placa de caracteristicas del aparato de medicion.

En caso de una reparacion, envie el aparato en el estuche de
proteccion 12.

—
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Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Los dibujos de despie-
ce einformaciones sobre las piezas de recambio los podra ob-
tener también en internet bajo:

www.bosch-pt.com

Nuestro equipo de asesores técnicos le orientara gustosa-
mente en cuanto a la adquisicion, aplicacion y ajuste de los
productos y accesorios.

Espaiia

Robert Bosch Espana S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la recogi-
da para lareparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

Tel.: (0212) 2074511

México

Robert Bosch S. de R.L. de C.V.

Circuito G. Gonzales Camarena 333

Centro de Ciudad Santa Fe-01210 - Mexico DF
Tel. Interior: (01) 8006271286

Tel.D.F.: 52843062

E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.

Av. Cordoba 5160

C1414BAW Ciudad Auténoma de Buenos Aires
Atencidn al Cliente

Tel.: (0810) 5552020

E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Perti

Robert Bosch S.A.C.

Av. Primavera 781, Urb. Chacarilla, San Borja (Edificio Aldo)
Buzon Postal Lima 41 - Lima

Tel.: (01) 2190332

Chile

Robert Bosch S.A.

Calle El Cacique

0258 Providencia - Santiago
Tel.: (02) 2405 5500

Eliminacion
Recomendamos que los aparatos de medicion, accesorios y

embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion que
respete el medio ambiente.
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iNoarroje los aparatos de medicién, acumuladores o pilasala
basura!

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos de medicion inservibles, asi co-
mo los acumuladores/pilas defectuosos o
agotados deberan acumularse por separado
para ser sometidos a un reciclaje ecologico
tal como lo marcan las Directivas Europeas
2012/19/UE y 2006/66/CE, respectiva-
mente.

Los acumuladores/ pilas agotados pueden entregarse direc-
tamente a su distribuidor habitual de Bosch:

Espaia

Servicio Central de Bosch
Servilotec, S.L.

Polig. Ind. II, 27
Cabanillas del Campo
Tel.: +34901 116697

Reservado el derecho de modificacion.

Portugués

Indicacdes de seguranca

Devem ser lidas e respeitadas todas as ins-
trucdes para trabalhar de forma segura e
sem perigo com o instrumento de medicao.
Jamais permita que as placas de advertén-
cia no instrumento de medicao se tornem
irreconheciveis. CONSERVE BEM ESTAS
INSTRUCOES E FACA-AS ACOMPANHAR O
INSTRUMENTO DE MEDICAO SE O CEDERA
TERCEIROS.

» Cuidado - se forem utilizados outros equipamentos de
comando ou de ajuste ou outros processos do que os
descritos aqui, poderao ocorrer graves explosoes de
radiacdo.

» 0 instrumento de medicao é fornecido com uma placa
de adverténcia (identificada com o niimero 10 na figu-
ra do instrumento de medicao que se encontra na pagi-
na de esquemas).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Se o texto da placa de aviso ndo estiver no seu idioma
nacional, devera colar o adesivo, fornecido no seu idio-
ma nacional, sobre a placa de aviso antes da primeira
colocacdo em funcionamento.

Nao apontar o raio laser na direccéao de
pessoas nem de animais e nao olhar para
oraio laser directo ou reflexivo. Desta
forma podera encandear outras pessoas,
causar acidentes ou danificar o olho.

—

» Se umraio laser acertar no olho, fechar imediatamente
os olhos e desviar a cabeca do raio laser.

» Nao utilizar dculos de visualizacao de raio laser como
éculos de proteccio. Oculos de visualizagdo de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Nao utilizar 6culos de visualizagao de raio laser como
6culos de proteccao, nem no transito rodoviario. Ocu-
los de visualizagao de raio laser ndo oferecem uma completa
protecgdo contra raios UV e reduzem a percepgao de cores.

» Nao efectue alteracdes no dispositivo laser.

» So permita que o seu aparelho seja reparado por pesso-
al especializado e qualificado e s6 com pecas de reposi-
cdo originais. Desta forma é assegurada a seguranca do
instrumento de medicdo.

» Nao permita que criancas utilizem o instrumento de
medicéo a laser sem supervisao. Podera cegar outras
pessoas sem querer.

» Nao trabalhar com o instrumento de medicao em area
com risco de explosao, na qual se encontrem liquidos,
gases ou pos inflamaveis. No instrumento de medicao
podem ser produzidas faiscas, que podem inflamar pés ou
vapores.

0 instrumento de medicao, e a placa-alvo
paralaser 14 devem ser mantidos afastados
de estimuladores cardiacos. Com os imans
do instrumento de medicao e da placa-alvo de
laser é produzido um campo magnético que
pode prejudicar o funcionamento de estimula-
dores cardiacos.

» Manter o instrumento de medicao, e a placa-alvo para
laser 14 longe de porta-dados magnéticos e de apare-
lhos com sensibilidade magnética. O efeito dos imans do
instrumento de medicao e da placa-alvo de laser pode pro-
vocar irreversiveis perdas de dados.

Descricao do produto e da poténcia

Abrir a pagina basculante contendo a apresentagdo do instru-
mento de medicao, e deixar esta pagina aberta enquanto esti-
ver lendo a instrugdo de servico.

Utilizacao conforme as disposicdes

O instrumento de medicao é destinado para determinar e
controlar linhas horizontais e verticais, assim como pontos de
prumo.

Informacéo sobre ruidos

O nivel de pressao acustica, avaliado como A, do sinal acusti-
co é de 80 dB(A) para uma distancia de um metro.
Nao segurar o instrumento de medicao rente as orelhas!
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Dados técnicos

Laser de ponto GPL 5 C Professional
N°do produto 3601 K66 3..
Area de trabalho

- Raios de pontos horizontais 30m
- Ponto de cruzamento das linhas de laser para cima 10m
- Linhas de laser para cima 7m
- Ponto de cruzamento das linhas de laser para baixo 5m
- Linhas de laser para baixo 3m
Exactidao de nivelamento +0,2 mm/m
Exactidao de angulo (90°)

- Raios de pontos +0,4 mm/m
- Cruzes de prumo +0,4 mm/m
Faixa de autonivelamento, tipicamente +4°
Tempo de nivelamento, tipicamente <4s
Temperatura de funcionamento -10°C...+40°C
Temperatura de armazenamento -20°C...+70°C
Max. humidade relativa do ar 90 %
Classe de laser 2
Tipo de laser 635nm, <1 mW
Cs 1
Fixacdo do tripé 1/4",5/8"
Pilhas 4x1,5VLR6 (AA)

Duragao de funcionamento no tipo de funcionamento

- Cruzes de prumo e pontos de laser 9h
- Pontos de laser 20h
- Cruzes de prumo e ponto frontal 12h
Peso conforme EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimensdes 146x57 x119mm
Tipo de protecgdo IP 54 (protegido contra po e salpicos de agua)

1) Adrea de trabalho pode ser reduzida devido a condigdes ambientais (p. ex. insolagao directa) desfavoraveis.

0 ntimero de série 11 sobre a placa de caracteristicas serve para a identificacao inequivoca do seu instrumento de medicao.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a apre-

sentagao do instrumento de medicao na pagina de esquemas.
1 Abertura para saida do raio laser

Tecla de tipos de funcionamento

Adverténcia da pilha

Interruptor de ligar-desligar

Imans

Alojamento do tripé 5/8"

Alojamento do tripé 1/4"

Travamento da tampa do compartimento da pilha

Tampa do compartimento da pilha

Placa de adverténcia laser

Ndmero de série

Bolsa de proteccao

Suporte universal*

Placa-alvo para laser

Oculos para visualizagdo de raio laser*

O oOo~NOGBAWN

L Bl el =
a h WM RO

16 Placa de medigdo com pé*
17 Tripé*

* Acessorios apresentados ou descritos ndo pertencem ao volume
de fornecimento.

Montagem

Introduzir/substituir pilhas

Para o funcionamento do instrumento de medicao é recomen-
davel usar pilhas de manganés alcalinas.

Para abrir a tampa do compartimento da pilha 9, devera em-
purrar o travamento 8 no sentido da seta e levantar a tampa
do compartimento da pilha. Introduzir as pilhas. Observar
que a polaridade esteja correcta, de acordo com a ilustragao
que se encontra no lado interior da tampa do compartimento
da pilha.
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Se as pilhas se tornarem fracas, soa um tnico sinal actstico
durante 5 seg. A adverténcia da pilha 3 pisca permanente-
mente em vermelho. O instrumento de medicéo ainda pode
ser utilizado por menos do que 2 h.

Se as pilhas estiverem fracas quando o instrumento de medi-

cdo for ligado, soa o sinal actstico durante 5 seg, directamen-

te apds ligar o instrumento de medicao.

Sempre substituir todas as pilhas ao mesmo tempo. S6 utili-
zar pilhas de uma marca e com a mesma capacidade.

» Retirar as pilhas do instrumento de medicao, se nao for
utilizado por tempo prolongado. As pilhas podem corro-
er-se ou descarregar-se no caso de um armazenamento
prolongado.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Durante o funcionamento do instrumento de medicdo
soam, em certas circunstancias, altos sinais acusticos.
Portanto, ao ser ligado, o instrumento de medicao de-
vera ser mantido afastado dos seus ouvidos e dos das
outras pessoas. O som alto pode danificar os ouvidos.

» Proteger o instrumento de medicado contra humidade
ou insolacao directa.

» Nao sujeitar o instrumento de medicao a temperaturas
extremas nem a oscilacdes de temperatura. Nao deixa-
lo p.ex. dentro de um automével durante muito tempo. No
caso de grandes variagdes de temperatura devera deixar o
instrumento de medicdo alcancar a temperatura de funcio-
namento antes de coloca-lo em funcionamento. No caso
de temperaturas ou de oscilagdes de temperatura extre-
mas é possivel que a precisao do instrumento de medigao
seja prejudicada.

» Evitar que o instrumento de medicao sofra fortes gol-
pes ou quedas. Danos no instrumento de medigao podem
prejudicar a sua exactidao. Apos impactos fortes ou que-
das devera controlar a linha do laser ou o raio de prumo,
comparando-os com umalinha de referéncia conhecida, ver-
tical ou horizontal, ou com pontos de prumo comprovados.

» Desligue o instrumento de medicao antes de transpor-
ta-lo. A unidade de nivelamento é bloqueada logo que o
instrumento for desligado, caso contrario poderia ser da-
nificada devido a fortes movimentos.

Ligar e desligar

Para ligar o instrumento de medicdo, devera empurrar o in-
terruptor de ligar-desligar 4 para a posicao “%On”. Oinstru-
mento de medicdo emite, imediatamente apos ser ligado,
raios laser das aberturas de saida 1.

» Nao apontar o raio laser na direccio de pessoas nem de
animais, e nao olhar no raio laser, nem mesmo de maio-
res distancias.

Para desligar o instrumento de medi¢do, devera empurrar o

interruptor de ligar-desligar 4 paraa posicao “off”. A unidade

de nivelamento é blogueada ao desligar o instrumento.

Ao ultrapassar a maxima temperatura de funcionamento ad-

missivel de 40 °C, o aparelho é desligado para proteger o

diodo de laser. Apds o arrefecimento, o instrumento de medi-
¢do estara novamente pronto parafuncionar e pode ser ligado
novamente.

Desactivar a desconexao automatica

Se durante aprox. 30 min nao for premida nenhuma tecla do
instrumento de medicao, este desligar-se-a automaticamente
para poupar as pilhas.

Para ligar novamente o instrumento de medicdo, apés o des-
ligamento automatico, podera empurrar o interruptor de li-
gar-desligar 4 primeiramente para a posicao “off” e em segui-
daligar novamente o instrumento de medigao, ou premir uma
vez a tecla de tipo de funcionamento 2.

Para desactivar o desligamento automatico, devera manter
(com o instrumento de medicao ligado) a tecla de tipo de fun-
cionamento 2 premida durante no minimo 3 seg. Se o desliga-
mento automatico estiver desactivado, os raios laser piscam
por instantes para confirmar.

» Nao deixar o instrumento de medicao ligado sem vigilan-
cia e desligar o instrumento de medicao apds a utiliza-
¢do. Outras pessoas poderiam ser cegadas pelo raio laser.

Para activar a desconexao automatica, devera desligar o ins-

trumento de medicao e o ligar novamente.

Desactivar o sinal actistico

Quando o instrumento de medicao é ligado, o sinal acustico
esta sempre activado.

Para desactivar o sinal acustico é necessario desligar o instru-
mento de medicdo. Manter a tecla de tipo de funcionamento
2 premida durante no minimo 1 seg., e a0 mesmo tempo ligar
o instrumento de medicao. Como confirmagéo que o sinal
acustico esta desactivado, soam trés curtos sinais acusticos.

Paraactivar o sinal aclstico devera desligar o instrumento de
medicao e ligar novamente sem premir a tecla de tipo de fun-
cionamento 2.

Tipos de funcionamento

0O instrumento de medicao dispde de trés tipos de funciona-
mento, entre os quais podera comutar sempre que desejar:

- Cruzes de prumo e pontos de laser: O instrumento de medi-
¢do produz duas linhas de laser cruzadas para cima e duas
para baixo, assim como trés raios de pontos horizontais.

- Pontos de laser: O instrumento de medigdo produz trés
raios de pontos horizontais.

- Cruzes de prumo e ponto frontal: O instrumento de medi-
¢do produz duas linhas de laser cruzadas para cima e duas
para baixo, assim como um raio de pontos horizontal para
frente.

Os raios de pontos percorrem num angulo de 90° entre si, as
linhas de laser também se cruzam num angulo de 90°. Os
raios de pontos e as linhas de laser percorrem verticalmente,
uma por cima da outra.

Apés ser ligado, o instrumento de medi¢ao encontra-se no ti-
po de funcionamento “Cruzes de prumo e pontos de laser”.
Para comutar o tipo de funcionamento, devera premir a tecla
de tipos de funcionamento 2.
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Trabalhar com o nivelamento automatico

Colocar o instrumento de medicao sobre uma superficie hori-
zontal e firme, fixa-lo no suporte 13 ou no tripé 17.

Apos ligar, o sistema de nivelamento automatico compensa
automaticamente os desniveis dentro da faixa de auto-nivela-
mento +4°. O nivelamento esta encerrado assim que 0s pon-
tos de laser ou linhas de laser ndo se movimentarem mais.

Se nao for possivel realizar o nivelamento automatico, p. ex.
porque a superficie de apoio do instrumento de medicao di-
verge mais do que 4° da horizontal, as linhas de laser come-
cam a piscar. Com o sinal actstico activado, o sinal aclstico
soadurante no maximo 30 seg. em cadénciarapida. O alarme
esta desactivado dentro de 10 seg. apds o desligamento, pa-
ra possibilitar a configuracdo do instrumento de medicao.
Colocar o instrumento de medigao na horizontal e aguardar o
auto-nivelamento. Assim que o instrumento de medigdo esti-
ver dentro da faixa de auto-nivelamento de +4°, os raios laser
se iluminam permanentemente e o sinal actstico é desligado.
O instrumento de medicao é automaticamente renivelado se
ocorrerem abalos ou mudancas de posicao durante o funcio-
namento. Ap6s o nivelamento devera controlar a posi¢ao dos
raios laser em relagao aos pontos de referéncia, para evitar
erros devido ao deslocamento do instrumento de medicdo.

Exactidao de nivelamento

Influéncias sobre a precisao

Atemperaturaambiente é o factor que tem a maior influéncia.
O raio laser pode especialmente ser desviado por diferencas
de temperatura que percorrem do chao para cima.

Como a estratificacao de temperatura é maior quanto mais
perto do chao, os instrumentos de medigdo deveriam, na me-
dida do possivel, ser montados sobre um tripé comum no
mercado, que por sua vez deveria ser colocado no centro da
superficie de trabalho.

Além de influéncias externas, as influéncias especificas do
aparelho (como p.ex. quedas ou golpes fortes) também po-
dem levar a divergéncias. Portanto devera controlar a preci-
sdo do instrumento de medigdo antes de iniciar cada traba-
Iho.

Se o instrumento de medicao ultrapassar a divergéncia maxi-
ma num dos controlos, devera ser reparado por um servigo
pos-venda Bosch.

Quando a exactidao de nivelamento dos raios laser horizon-
tais esta dentro da maxima divergéncia permitida, significa
que com isto também é controlada a exactidao de nivelamen-
to das linhas de laser cruzadas (eixo vertical).
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Controlar a exactidao de nivelamento horizontal

Para o controlo é necessaria uma distancia de 20 m, livre de

obstaculos, sobre solo firme entre duas paredes A e B.

- Montar o instrumento de medi¢ao préximo a parede A, so-
bre um tripé ou coloca-lo sobre uma superficie firme e pla-
na. Ligar o instrumento de medicao.

—3c >

¢ % oom

- Apontar um raio de pontos horizontal para a parede A proxi-
ma. Permitir que o instrumento de medicao possase nivelar.
Marcar o centro do ponto de laser na parede (ponto I).

A | 180° B
S

x _______________ LY

1 11

d° 3

- Girar o instrumento de medigao por 180°, aguardar o fim
do nivelamento e marcar o centro do ponto do raio laser na
parede oposta B (ponto ).

- Posicionar o instrumento de medicdo - sem girar - perto
da parede B, liga-lo e aguardar o nivelamento.

A B

=

- Alinhar o instrumento de medigao na altura (com o tripé ou
se necessario, colocando algo por baixo), de modo que o
centro do ponto do raio laser atinja exactamente o ponto
marcado anteriormente I1 na parede B.

Bosch Power Tools
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- Girar o instrumento de medicao 180°, sem modificar a al-
tura. Aguardar o fim do nivelamento e marcar o centro do
ponto do raio laser na parede A (ponto I11). Observe que o
ponto I11 esteja o mais vertical possivel acima ou abaixo do
ponto I.

- Adiferencad entre os dois pontos marcados I e I11 sobre a
parede A, é a divergéncia real da altura do instrumento de
medicao para o primeiro raio de pontos.

Repetir o processo de medicao para os outros dois raios de

pontos. Girar o instrumento de medi¢ao por respectivamente

90° antes de cada processo de medigao.

Numa distancia de 2 x 20 = 40 m a maxima divergéncia ad-

missivel devera ser de: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Adiferencad entre os pontos I e III s6 deve ser de no maximo

8 mm para cada um dos trés processos de medigao.

Indicacdes de trabalho
» Para marcar so6 deve ser utilizado o centro do ponto do

raio laser ou da linha de laser. O tamanho do ponto de la-
ser ou da largura da linha de laser se modificam com a dis-

tancia.
Trabalhar com a placa-alvo de laser
A placa-alvo de laser 14 melhora a visibilidade do raio laser
em condi¢des desfavoraveis e a maiores distancias.
A metade da placa-alvo de laser 14 reflectora melhora a visi-
bilidade dalinha de laser, e devido a metade transparente, a

linha de laser também pode ser vista pelo lado de tras da pla-

ca-alvo de laser.

Trabalhar com o tripé (acessorio)
O tripé é um suporte de medigdo estavel e com altura regula-

vel. Colocar o instrumento de medigdo com a admissao de tri-

pé de 1/4" 7 sobre a rosca do tripé 17 ou sobre um tripé de
fotografia de tipo comercial. Para a fixagao num tripé de tipo

comercial devera usar uma fixacao de tripé de 5/8" 6. Apara-

fusar o instrumento de medigdo com o parafuso de fixagao do
tripé.

Alinhar aproximadamente o tripé antes de ligar o instrumento
de medicdo.

Fixar com o suporte universal (acessorio)

Com ajuda do suporte universal 13 ¢ possivel fixar o instru-
mento de medicdo, p.ex. em superficies e tubos verticais ou
em materiais magnéticos. O suporte universal também é
apropriado como tripé de chao e facilita o alinhamento de al-
tura do instrumento de medicao.

Alinhar aproximadamente o suporte universal 13 antes de
ligar o instrumento de medicao.

Trabalhar com a placa de medicao (acessério)

(veja figuras A-B)

Com a placa de medicao 16 é possivel transferir a marcacao
de laser para o chao ou a altura do laser para uma parede.
Com o campo nulo e com a escala é possivel marcar o deslo-
camento em relagdo a altura desejada e transferir para um ou-
tro local. Desta forma ndo é mais necessario ajustar o instru-
mento de medicao exactamente a altura a ser transferida.

A placa de medicao 16 possui uma camada de reflexao, que
melhora a visibilidade do raio laser em maiores distancias ou
aforte incidéncia de raios solares. A intensificacao da clarida-
de sé pode serreconhecida, se olhar paraa placa de medicdo,
paralelamente ao raio laser.

Oculos para visualizacio de raio laser (acessorio)

Os dculos de visualizagao de raio laser filtram a luz ambiente.

Comiisto a luz vermelha do laser parece mais clara para os

olhos.

» Nao utilizar 6culos de visualizacao de raio laser como
éculos de protecgio. Oculos de visualizagdo de raio laser
servem para reconhecer o raio laser com maior facilidade,
e portanto, ndo protegem contra radiagdo laser.

» Néo utilizar 6culos de visualizagao de raio laser como
6culos de proteccao, nem no transito rodoviario. Ocu-
los de visualizagdo de raio laser nao oferecem uma completa
protecgdo contra raios UV e reduzem a percepgao de cores.

Exemplos de trabalhos

Indicacées gerais

Sempre colocar o instrumento de medicdo perto da superfi-
cie ou do canto a serem controlados, e permitir que possa se
nivelar antes do inicio de cada medicao.

Medir as distancias entre o raio laser ou a linha de laser e uma
superficie ou canto, sempre em dois pontos que se encon-
trem o mais distantes possiveis (p.ex. com a placa de medi-
¢d016).

Controlar verticais e horizontais (veja figuras C-D)

Para o controlo de verticais (p.ex. superficies) devera selec-
cionar um dos tipos de funcionamento com cruzes de prumo.
Medir a distancia em dois pontos entre o ponto de cruzamen-
to das linhas de laser e da superficie a ser controlada. Se as
duas distancias forem idénticas significa ue a superficie é ver-
tical.

Para o controlo de horizontais, devera controlar, do mesmo
modo, a distancia entre um raio de pontos horizontal e a su-
perficie a ser controlada.

Transferir alturas (veja figuras E - F)

Se possivel, devera montar o instrumento de medigdo sobre
um tripé 17 o sobre o suporte 13. Alinhar aproximadamente
o tripé ou o suporte, antes de ligar o instrumento de medigao.
Alinhar oraio de pontos a altura desejada. Girar o instrumento
de medicdo para o local de destino, sem alterar a altura, e
transferir ou controlar a altura no local de destino.
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Indicar e controlar dngulos rectos (veja figuras G-H)

Para o controlo de angulos rectos no plano horizontal (p. ex.
entre duas superficies) devera seleccionar um dos tipos de

funcionamento com trés pontos de laser. Alinhar o instrumen-

to de medigdo de modo que a distancia entre a superficie Ae
0 primeiro raio de pontos, seja igual em dois pontos. Agora
deverd controlar a distancia entre a superficie B e 0 segundo
raio de pontos,em dois pontos. Se a distancia também for
igual, significa que as superficies estao num angulo recto.

Para o controlo do angulo recto no plano vertical, devera se-

leccionar um dos tipos de funcionamento com cruzes de pru-
mo e verifique se a superficie A esta na vertical e se a superfi-

cie B esta na horizontal.

Transferir ponto de chao (prumo) para o tecto
(vejafiguras 1-J)

Seleccionar um dos tipos de funcionamento com cruzes de
prumo. Alinhar o ponto de cruzamento das linhas de laser in-
feriores, a um ponto de prumo a ser transferido. Marcar no
tecto o ponto de cruzamento das linhas de laser superiores.
Do mesmo modo é possivel transferir pontos do tecto para o
chdo.

Paraa montagem de perfis metalicos em construgdes a seco,
deverd colocar o instrumento de medigdo com os dois imans
5 encostados num perfil montado. Medir a distancia entre o
ponto de cruzamento das linhas de laser e o canto do perfil.
Transferir a distancia entre o perfil metalico oposto e o tecto
ou o chao.

Marcar angulos rectos (veja figuraK)

Seleccionar o tipo de funcionamento “cruzes de prumo e pon-
tos de laser”. Alinhar o instrumento de medigdo, com um pon-

to de cruzamento das linhas de laser, ao ponto de referéncia,
apartir do qual deve comegar o angulo recto. Marcar as linhas
de laser ao longo dos dois lados do angulo.

Manutencao e servico

Manutencao e limpeza

Sé armazenar e transportar o instrumento de medicao na bol-

sa de proteccdo fornecida.
Manter o instrumento de medi¢ao sempre limpo.

Nao mergulhar o instrumento de medigao na agua ou em ou-
tros liquidos.

Limpar sujidades com um pano hiimido e macio. Nao utilizar
produtos de limpeza nem solventes.

Limpar regularmente, em especial, as superficies em volta da
abertura de saida do laser e verificar que nao hajam pélos.
Se o instrumento de medicao falhar apesar de cuidadosos
processos de fabricacdo e de teste, a reparagdo devera ser
executada por uma oficina de servico autorizada para ferra-
mentas eléctricas Bosch. Nao abrir pessoalmente o instru-
mento de medicao.

Para todas as questoes e encomendas de pegas sobressalen-

tas é imprescindivel indicar o nimero de produto de
10 digitos como consta na placa de caracteristicas do instru-
mento de medicdo.
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Em caso de reparagdes, enviar o instrumento de medicao
dentro da bolsa de protecgdo 12.

Servico pos-venda e consultoria de aplicacao

O servigo pés-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparagao e de manutengao do seu produto,
assim como das pecas sobressalentes. Desenhos explodidos
einformagdes sobre pecas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Anossaequipade consultoria de aplicagao Bosch esclarecem
com prazer todas as suas dividas a respeito da compra, apli-
cacao e ajuste dos produtos e acessorios.

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efectuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Brasil

Robert Bosch Ltda.

Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

Tel.: (0800) 7045446
www.bosch.com.br/contacto

Eliminacao
Instrumentos de medicdo, acessdrios e embalagens devem
ser enviados a uma reciclagem ecolégica de matéria prima.

Nao deitar os instrumentos de medigdo e acumuladores/
pilhas no lixo doméstico!

Apenas paises da Uniao Europeia:

Conforme as Directivas Europeias
2012/19/UE relativa aos residuos de instru-
mentos de medicao europeias 2006/66/CE é
necessario recolher separadamente os acu-
muladores/as pilhas defeituosos ou gastos e
conduzi-los a uma reciclagem ecoldgica.

Sob reserva de alteragdes.
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Norme di sicurezza

Leggere e osservare tutte le avvertenzeele
istruzioni, per lavorare con lo strumento di
misura in modo sicuro e senza pericoli. Non
rendere maiilleggibili le targhette di avver-
tenza applicate sullo strumento di misura.
CONSERVARE CON CURA LE PRESENTI
ISTRUZIONI E CONSEGNARLE INSIEME AL-
LO STRUMENTO DI MISURA IN CASO DI
CESSIONE A TERZI.

» Attenzione - In caso di utilizzo di dispositivi di coman-
do o diregolazione di natura diversa da quelli riportati

in questa sede oppure qualora si seguano procedure di-

verse vi il pericolo di provocare un’esposizione alle
radiazioni particolarmente pericolosa.

» Lo strumento di misura viene fornito con un cartello di
avvertimento (contrassegnato nell’illustrazione dello
strumento di misura sulla pagina grafica conil
numero 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
S

» Se il testo della targhetta di avvertimento non é nella
Vostra lingua, prima della prima messa in funzione in-
collate I'etichetta fornita in dotazione con il testo nella
Vostra lingua sopra alla targhetta d’avvertimento.

Non dirigere mai il raggio laser verso per-

sone oppure animali ed evitare di guar-
dare direttamente il raggio laser o di

guardarne il riflesso. |l raggio laser potreb-

be abbagliare le persone, provocare inci-
denti o danneggiare gli occhi.

» Se un raggio laser dovesse colpire un occhio, chiudere
subito gli occhi e distogliere immediatamente la testa
dal raggio.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono a visualizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali da sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli
occhiali visori per raggio laser non sono in grado di offrire
una completa protezione dai raggi UV e riducono la perce-
zione delle variazioni cromatiche.

» Non effettuare modifiche al dispositivo laser.

» Far riparare lo strumento di misura da personale spe-
cializzato qualificato e solo con pezzi di ricambio origi-

nali. In tale maniera potra essere salvaguardata la sicurez-

za dello strumento di misura.

» Non permettere a bambini di utilizzare lo strumento di
misura laser senza sorveglianza. Vi ¢ il pericolo che ab-
baglino involontariamente altre persone.

—

» Evitare diimpiegare lo strumento di misura inambienti
soggetti al rischio di esplosioni e nei quali si trovino li-
quidi, gas oppure polveri infiammabili. Nello strumento
di misura possono prodursi scintille che incendiano la pol-
vere 0 i vapori.

Non portare lo strumento di misura ed il
pannello di puntamento per raggio laser 14
in prossimita di pace-maker. Tramite i ma-
gneti dello strumento di misura e del pannello
di puntamento per raggio laser viene generato
un campo che puo pregiudicare il funziona-
mento di pace-maker.

» Tenere lo strumento di misura ed il pannello di punta-
mento per raggio laser 14 lontano da supporti magneti-
ci di dati e da apparecchi sensibili ai magneti. A causa
dell'azione dei magneti dello strumento di misura e del
pannello di puntamento per raggio laser possono verificar-
si perdite irreversibili di dati.

Descrizione del prodotto e caratteri-
stiche

Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si trova raffigu-
rato schematicamente lo strumento di misura e lasciarlo aper-
to mentre si legge il manuale delle Istruzioni per 'uso.

Uso conforme alle norme

Lo strumento di misura & idoneo per il rilevamento ed il con-
trollo di linee orizzontali e verticali nonché di punti difiloa
piombo.

Informazione sulla rumorosita

Il livello di pressione acustica stimato A del segnale acustico
ad un metro di distanza ammonta a 80 dB(A).

Non tenere mai lo strumento di misura direttamente vici-
no all’orecchio!
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Dati tecnici
Laser puntiforme GPL 5 C Professional
Codice prodotto 3601 K66 3..
Campo operativo®)
- raggi puntiformi orizzontali 30m
- punto diincrocio linee laser verso l'alto 10m
- linee laser verso l'alto 7m
- punto diincrocio linee laser verso il basso 5m
- linee laser verso il basso 3m
Precisione di livellamento +0,2 mm/m
Precisione dell’'angolo (90°)
- raggi puntiformi +0,4 mm/m
- croci filo a piombo +0,4 mm/m
Campo di autolivellamento tipico +4°
Tempo di autolivellamento tipico <4s
Temperatura di esercizio -10°C...+40°C
Temperatura di magazzino -20°C...+70°C
Umidita relativa dell’aria max. 90 %
Classe laser 2
Tipo di laser 635nm, <1 mwW
Cs 1
Attacco treppiede 1/4",5/8"
Batterie 4x1,5VLR6 (AA)

Autonomia con modo operativo

- Crocifilo a piombo e punti laser 9h
- Puntilaser 20h
- Croci filo a piombo e punto anteriore 12h
Peso in funzione della EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Misure 146x57 x119mm
Tipo di protezione IP 54 (protezione contro la polvere e contro gli spruzzi

dell'acqua)

1) Il campo operativo puo subire delle riduzioni dovute a sfavorevoli condizioni ambientali (p. es. esposizione diretta ai raggi solari).

Per un’inequivocabile identificazione del Vostro strumento di misura fate riferimento al numero di serie 11 riportato sulla targhetta di costruzione.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti si riferisce all'illustrazione
dello strumento di misura che si trova sulla pagina con la rap-

presentazione grafica.
1 Uscita del raggio laser

2 Tasto per la selezione del modo operativo
3 Indicatore dello stato delle batterie
4 |Interruttore di avvio/arresto
5 Magneti
6 Attacco treppiede 5/8"
7 Attacco treppiede 1/4"
8 Bloccaggio del coperchio del vano batterie
9 Coperchio del vano batterie
10 Targhetta di indicazione di pericolo del raggio laser
11 Numero di serie
12 Astuccio di protezione
13 Supporto universale*

14 Pannello di puntamento per raggi laser
15 Occhiali per la visualizzazione del laser*
16 Piastra di misurazione con piedino*

17 Treppiede*

*L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per uso non &
compreso nella fornitura standard.

Montaggio

Applicazione/sostituzione delle batterie

Per il funzionamento dello strumento di misura si consiglia
I'impiego dei batterie alcaline al manganese.

Per aprire il coperchio del vano batterie 9 spingere il bloccag-
gio 8 indirezione della freccia ed aprire il coperchio del vano
batterie. Inserire le batterie, facendo attenzione alla corretta
polarizzazione, conformemente all'illustrazione riportata sul
lato interno del coperchio del vano batterie.

Bosch Power Tools
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Quando le batterie sono quasi scariche, suona un unico se-
gnale acusticodelladuratadi5 s. L'indicatore dello stato delle
batterie 3 lampeggia permanentemente in rosso. Lo strumen-
to di misura puo essere fatto funzionare ancora per meno di
2h.

Se all'accensione dello strumento di misura le batterie sono
quasi scariche, il segnale acustico suona per 5 s subito dopo
I'accensione dello strumento di misura stesso.

Sostituire sempre contemporaneamente tutte le batterie. Uti-
lizzare esclusivamente batterie che siano di uno stesso pro-
duttore e che abbiano la stessa capacita.

» In caso di non utilizzo per periodi di tempo molto lun-
ghi, estrarre le batterie dallo strumento di misura. In
caso di periodi di deposito molto lunghi, le batterie posso-
no subire corrosioni oppure € si possono scaricare.

Uso

Messa in funzione

» Durante il funzionamento dello strumento di misura in
determinate condizioni vengono emessi forti segnali
acustici. Per questaragione tenere I'apparecchio di mi-
sura lontano dall’orecchio o da altre persone. Il forte se-
gnale acustico puo danneggiare I'udito.

» Proteggere lo strumento di misura da liquidi e
dall’esposizione diretta ai raggi solari.

» Non esporre mai lo strumento di misura a temperature
oppure a shalzi di temperatura estremi. P.es. non la-
sciarlo per lungo tempo in macchina. In caso di elevati shal-
zi di temperatura lasciare adattare alla temperatura am-
bientale lo strumento di misura prima di metterlo in
funzione. Temperature oppure sbalzi di temperatura estre-
mi possono pregiudicare la precisione dello strumento di
misura.

» Evitare urti oppure cadute violente dello strumento di
misura. Danneggiamenti dello strumento di misura posso-
no pregiudicarne la precisione. Dopo un urto o una caduta
violenta effettuare il controllo del raggio laser oppure del
raggio filo a piombo confrontandolo con una linea di riferi-
mento orizzontale o verticale nota oppure con punti di filo
apiombo controllati.

» Durante il trasporto spegnere lo strumento di misura.
Spegnendo lo strumento, viene bloccata I'unita oscillante
che altrimenti potrebbe venire danneggiata in caso di mo-
vimenti violenti.

Accensione/spegnimento

Per accendere lo strumento di misura spingere l'interruttore

diavvio/arresto 4 in posizione «'h onx. Subito dopo 'accen-

sione, lo strumento di misura emette raggi laser dalle uscite 1.

» Non dirigere mai il raggio laser su persone oppure su
animali ed evitare di guardare direttamente il raggio la-
ser anche da distanze maggiori.

Per spegnere lo strumento di misura spingere l'interruttore di

avvio/arresto 4 in posizione «off». Spegnendo lo strumento
I'unita oscillante viene bloccata.

Superando la temperatura massima d’esercizio ammessa, pa-
ria 40 °C lo spegnimento automatico interviene a protezione
del diodo al laser. Dopo la fase di raffreddamento lo strumen-
to di misura & di nuovo pronto per I'esercizio e puo essere nuo-
vamente acceso.

Disattivazione del sistema di disinserimento automatico

Se per ca. 30 min non viene premuto alcun tasto sullo stru-
mento di misura, lo stesso si spegne automaticamente per
proteggere le batterie.

Per accendere di nuovo lo strumento di misura dopo il disin-
serimento automatico, & possibile o spingere l'interruttore di
avvio/arresto 4 primain posizione «off» e quindi accendere di
nuovo lo strumento di misura oppure premere una volta il ta-

sto per la selezione del modo operativo 2.

Per disattivare il sistema di disinserimento automatico, tene-

re premuto per almeno 3 s (con strumento di misura acceso)

il tasto per la selezione del modo operativo 2. Se il sistema di

disinserimento automatico & disattivato, i raggi laser lampeg-

giano brevemente per la conferma.

» Non lasciare mai lo strumento di misura senza custodia
quando é acceso ed avere cura di spegnere lo strumen-
to di misura subito dopo I'utilizzo. Vi ¢ il pericolo che al-
tre persone potrebbero essere abbagliate dal raggio laser.

Per attivare il sistema di disinserimento automatico, spegne-

re lo strumento di misura e riaccenderlo.

Disattivazione del segnale acustico

Allaccensione dello strumento di misura il segnale acustico &
sempre attivato.

Per la disattivazione del segnale acustico spegnere lo stru-
mento di misura. Tenere premuto per almeno 1 siltasto perla
selezione del modo operativo 2 mentre lo strumento di misura
viene acceso di nuovo. Per la conferma della disattivazione del
segnale acustico vengono emessi tre segnali acustici brevi.
Per I'attivazione del segnale acustico spegnere lo strumento
di misura e riaccenderlo senza premere il tasto per la selezio-
ne del modo operativo 2.

Modi operativi

Lo strumento di misura dispone di tre modi operativi, tra i
quali & possibile commutare in ogni momento:

- Crocifilo a piombo e punti laser: Lo strumento di misura
genera due linee laser incrociate verso 'alto e due verso il
basso nonché tre raggi puntiformi orizzontali.

- Puntilaser: Lo strumento di misura genera tre raggi punti-
formi orizzontali.

- Crocifilo a piombo e punto anteriore: Lo strumento di mi-
suragenera due linee laser incrociate verso l'alto e due ver-
s0 il basso nonché un raggio puntiforme orizzontale in
avanti.

I raggi puntiformi procedono uno verso I'altro con unangolo di

90°, anche le linee laser si incrociano con un angolo di 90°.

| raggi puntiformi e le linee laser procedono uno sull'altra ver-

ticalmente.
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Dopo 'accensione I'apparecchio di misura si trova nel modo
operativo «Croci filo a piombo e punti laser». Per cambiare il
modo operativo, premere il tasto per la selezione del modo
operativo 2.

Utilizzo del sistema di autolivellamento

Posizionare lo strumento di misura su un supporto stabile ed
orizzontale, fissarlo sul supporto 13 oppure sul treppiede 17.

Dopo I'accensione il sistema di autolivellamento livella auto-
maticamente asperita allinterno del campo di autolivellamen-
to di +4°. L’'operazione di livellamento & terminata non appe-
naipuntilaser e le linee laser non si muovono pit.

Qualora non fosse possibile 'operazione automatica di livella-
mento, p.es. poiché la superficie di appoggio dello strumento
di misura differisce di oltre 4°rispetto alla linea orizzontale, i
raggi laser iniziano a lampeggiare. In caso di segnale acustico
attivato, un segnale acustico suona per massimo 30 s con fre-
quenza veloce. Entro 10 s dallaccensione questo allarme &
disattivato per consentire la preparazione dello strumento di
misura.

Posizionare lo strumento di misura orizzontalmente ed atten-
dere I'autolivellamento. Non appena lo strumento di misura si
trova all'interno del campo di autolivellamento di +4°, i raggi
laser siilluminano permanentemente e viene disinserito il se-
gnale acustico.

In caso di urti oppure cambiamenti di posizione durante il fun-
zionamento, lo strumento di misura viene nuovamente livella-
to automaticamente. Dopo il livellamento controllare la posi-
zione dei raggi laser relativamente ai punti di riferimento per
evitare errori causati da uno spostamento dello strumento di
misura.

Precisione di livellamento

Fattori che influenzano la precisione

Linfluenza piu significativa & quella esercitata dalla tempera-
turaambientale. Inmodo particolare le differenze di tempera-
tura che dal basso vanno verso I'alto possono disturbare le
funzioni del laser.

Dato che la stratificazione della temperatura nelle vicinanze
del terreno raggiunge i livelli massimi, lo strumento di misura
deve essere montato possibilmente su un treppiede comune-
mente esistente in commercio ed essere posizionato nel cen-
tro della superficie dilavoro.

Oltre ad effetti esterni vi possono essere anche influenze lega-
te allo strumento (come p.es. cadute violente oppure urti)
che possono comportare divergenze. Per questo motivo, pri-
ma diiniziare a lavorare, controllare ogni volta il livello di pre-
cisione dello strumento di misura.

Qualora durante uno dei controlli lo strumento di misura do-
vesse superare le differenze massime, farlo riparare da un
servizio di assistenza clienti Bosch.

Se la precisione di livellamento dei raggi laser orizzontali si
trova entro la deviazione massima ammessa, & conseguente-
mente controllata anche la precisione di livellamento delle Ii-
nee laser incrociate (asse verticale).
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Controllo della precisione di livellamento orizzontale

Per il controllo & necessario un tratto libero di misura di 20 m

su base fissa tra due pareti A e B.

- Montare lo strumento di misura vicino alla parete A su un
treppiede, oppure posizionarlo su una base stabile e pia-
na. Accendere lo strumento di misura.

=S >

&7 % 2om

- Dirigere un raggio puntiforme orizzontale sulla vicina pare-
te A. Far effettuare 'operazione di livellamento dello stru-
mento di misura. Marcare il centro del punto laser sulla pa-
rete (PuntoI).

A T 180° B
g ;<

x _______________ L

I 1T
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- Ruotare lo strumento di misura di 180°, far eseguire I'ope-
razione di livellamento e marcare il centro del punto del
raggio laser alla contrapposta parete B (Punto II).

- Installare lo strumento di misura - senza girarlo - vicino
alla parete B, accenderlo e lasciare che esegua 'operazio-
ne di livellamento.

A B

=3¢

- Regolare lo strumento di misura in altezza (tramite il trep-
piede oppure, se il caso, applicandovi sotto degli spesso-
ri), in modo tale che il centro del punto del raggio laser ar-
rivi a colpire esattamente il punto I precedentemente
marcato sulla parete B.

Bosch Power Tools
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- Ruotarelo strumento di misura di 180°, senza modificarne
I'altezza. Fare effettuare I'operazione di livellamento e
marcare il centro del punto del raggio laser sulla parete A
(Punto I1I). Prestare attenzione affinché il punto I11 si trovi
possibilmente verticale sopra oppure sotto il punto I.

- Ladifferenzad di entrambi i punti marcatiI e I11 sulla pare-

te Aindica la deviazione dell'altezza effettiva dello stru-
mento di misura per il primo raggio puntiforme.
Ripetere I'operazione di misurazione per gli altri due raggi
puntiformi. Per effettuare questa operazione prima dell'inizio
di ogni misurazione ruotare sempre lo strumento di misura di
90°.
Sultrattodimisuradi2 x 20 m = 40 mladeviazione ammessa
puo essere al massimo: 40 mx +0,2 mm/m = £8 mm.
Ladifferenzad trai puntiI e III puo essere pertanto, per ogni
singola operazione delle tre operazioni di misurazione, al
massimo di 8 mm.

Indicazioni operative

» Per la marcatura utilizzare sempre solamente il centro
del punto laser o della linea laser. La dimensione del
punto laser e la larghezza della linea laser variano con la
distanza.

Lavorare con il pannello di puntamento per raggi laser

I pannello di puntamento per raggi laser 14 migliora la visibi-

lita del raggio laser in caso di condizioni sfavorevoli e di grandi
distanze.

Lameta riflettente del pannello di puntamento per raggi laser

14 migliora la visibilita della linea laser, attraverso la meta tra-
sparente la linea laser & riconoscibile anche dal retro del pan-

nello di puntamento.

Utilizzo del treppiede (accessori)

Un treppiede permette di avere una base di misurazione sta-
bile e regolabile in altezza. Posizionare lo strumento di misura
con l'attacco treppiede da 1/4" 7 sul filetto del treppiede 17
oppure di un treppiede per macchina fotografica comune-

mente in commercio. Per il fissaggio su un treppiede comune-

mente in commercio, utilizzare I'attacco treppiede 5/8" 6.
Avvitare lo strumento di misura con la vite di fermo del trep-
piede.

Allineare grossolanamente il treppiede prima di accendere lo
strumento di misura.

Fissaggio con il supporto universale (accessori)

Con l'ausilio del supporto universale 13 & possibile fissare lo
strumento di misura ad esempio su superfici verticali, tubi

oppure materiali magnetizzabili. Il supporto universale & al-
trettanto adatto quale treppiede e facilita I'allineamento in al-
tezza dello strumento di misura.

Allineare il supporto universale 13 grossolanamente prima di
accendere lo strumento di misura.

Lavorare con la piastra di misurazione (accessori)
(vedere figure A-B)

Utilizzando la piastra di misurazione 16 & possibile trasmette-
re lamarcatura del raggio laser sul pavimento oppure l'altezza
del raggio laser sulla parete.

Con il campo zero e la scala & possibile misurare la sfalsatura
rispetto all'altezza desiderata per poi ritracciarla su un altro
punto. In questo modo viene a mancare la regolazione esatta
dello strumento di misura sull'altezza che si vuole trasmettere.
La piastra di misurazione 16 & dotata di un rivestimento riflet-
tente in grado di migliorare la visibilita del raggio laser su lun-
ghe distanze oppure in caso di forte radiazione solare. L’au-
mento della luminosita pud essere riscontrata guardando
parallelamente verso il raggio laser e verso la piastra di misu-
razione.

Occhiali visori per raggio laser (accessori)

Gli occhiali visori per raggio laser filtrano la luce ambientale.

In questo modo la luce rossa del laser risulta pit visibile.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali di protezione. Gli occhiali visori per raggio laser
servono a visualizzare meglio il raggio laser e non hanno la
funzione di proteggere dalla radiazione laser.

» Non utilizzare gli occhiali visori per raggio laser come
occhiali da sole e neppure alla guida di autoveicoli. Gli
occhiali visori per raggio laser non sono in grado di offrire
una completa protezione dai raggi UV e riducono la perce-
zione delle variazioni cromatiche.

Esempi di applicazione

Indicazioni generali

Posizionare sempre lo strumento di misura vicino alla superfi-
cie oppure al bordo che deve essere controllato e lasciare ef-
fettuare l'operazione di autolivellamento prima dell'inizio di
ogni misurazione.

Misurare sempre le distanze tra il raggio laser o la linea laser
ed una superficie o un bordo su due punti possibilmente situa-
ti lontano uno dallaltro (p.es. con la piastra di misurazione
16).

Controllo dilinee verticali e linee orizzontali

(vedere figure C-D)

Per il controllo di linee verticali (p. es superfici) selezionare
uno dei modi operativi con croci filo a piombo. Misurare su
due punti la distanza tra il punto di incrocio delle linee laser e
la superficie da controllare. Se entrambe le distanze sono
identiche significa che la superficie ¢ verticale.

Peril controllo dilinee orizzontali controllare allo stesso modo
ladistanza tra un raggio puntiforme orizzontale e la superficie
da controllare.
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Trasferimento di altezze (vedere figure E-F)

Montare possibilmente lo strumento di misura sul treppiede
17 oppure sul supporto 13. Allineare grossolanamente il trep-
piede prima di accendere lo strumento di misura. Allineare un
raggio puntiforme sull'altezza desiderata. Ruotare lo strumen-
to di misura verso il punto di mira senza modificarlo in altezza
e trasferire o controllare I'altezza sul punto di mira.

Indicazione e controllo di angoli retti (vedere figure G- H)
Per il controllo di angoli retti nel piano orizzontale (p.es. tra
due superfici) selezionare uno dei modi operativi con tre pun-
tilaser. Allineare lo strumento di misurain modo che la distan-
zatralasuperficie A ed il primo raggio puntiforme sia identica
sudue punti. Controllare ladistanza trala superficie B ed il se-
condo raggio puntiforme su due punti. Se anche la distanza &
identica, significa che le superfici sono ad angolo retto.

Per il controllo dell'angolo retto nel piano verticale seleziona-
re uno dei modi operativi con croci filo a piombo e controllare
se la superficie A & verticale e la superficie B & orizzontale.

Trasmissione del punto del pavimento (filo a piombo a
salire) al soffitto (vedere figure 1-J)

Selezionare uno dei modi operativi con croci a piombo. Pun-
tare il punto diincrocio delle linee laser inferiori sul punto filo
a piombo datrasferire. Marcare il punto diincrocio delle linee
laser superiore sul soffitto. Nello stesso modo & possibile tra-
sferire punti dal soffitto sul pavimento.

Durante il montaggio di profili metallici in costruzione a secco
posizionare lo strumento di misura con entrambi i magneti 5
su un montante montato. Misurare la distanza dal punto di in-
crociodelle linee laser al bordo del profilo. Trasferire la distanza
al profilo metallico di fronte sul soffitto o sul pavimento.

Marcatura dell’angolo retto (vedere figura K)

Selezionare il modo operativo «Croci filo a piombo e punti la-
ser». Allineare lo strumento di misura con il punto di incrocio
delle linee laser sul punto di riferimento da cui deve iniziare
I'angolo retto. Marcare lungo le linee laser entrambi i lati
dell'angolo.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

Conservare e trasportare lo strumento di misura utilizzando
esclusivamente I'astuccio di protezione fornito in dotazione.

Avere cura di tenere lo strumento di misura sempre pulito.

Non immergere mailo strumento di misura in acqua oppure in
liquidi di altra natura.

Pulire ogni tipo di sporcizia utilizzando un panno umido e morbi-
do. Non utilizzare mai prodotti detergenti e neppure solventi.
Pulire regolarmente specialmente le superfici dell'uscita del
raggio laser prestando particolare attenzione alla presenza di
peluria.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione e di
controllo lo strumento di misura dovesse guastarsi, la ripara-
zione deve essere effettuata da un punto di assistenza auto-
rizzato per gli elettroutensili Bosch. Non aprire da soli lo stru-
mento di misura.

—
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Per ogni tipo di richiesta o di ordinazione di pezzi di ricambio,
¢ indispensabile comunicare sempre il codice prodotto a die-
ci cifre riportato sulla targhetta di fabbricazione dello stru-
mento di misura.

In caso si presentasse la necessita di riparazioni, spedire lo
strumento di misura mettendolo nell'apposito astuccio di pro-
tezione 12.

Assistenza clienti e consulenza impieghi

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relative
allariparazione ed alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti le parti di ricambio. Disegni in vista
esplosa ed informazioni relative alle parti di ricambio sono
consultabili anche sul sito:

www.bosch-pt.com

Il team Bosch che si occupa della consulenza impieghi vi aiu-
tera in caso di domande relative ai nostri prodotti ed ai loro
accessori.

Italia

Officina Elettroutensili

Robert Bosch S.p.A.

Corso Europa, ang. Via Trieste 20

20020 LAINATE (MI)

Tel.: (02) 3696 2663

Fax: (02) 3696 2662

Fax: (02) 3696 8677

E-Mail: officina.elettroutensili@it.bosch.com

Svizzera

Sul sito www.bosch-pt.com/ch/it & possible ordinare
direttamente on-line i ricambi.

Tel.: (044) 8471513

Fax: (044) 8471553

E-Mail: Aftersales.Service@de.bosch.com

Smaltimento

Smaltire gli imballaggi, gli strumenti di misura e gli accessori
dismessi in modo che possano essere riciclati nel pieno ri-
spetto dell'ambiente.

Non gettare strumenti di misura e batterie ricaricabili/batterie
tra i rifiuti domestici!

Solo per i Paesi della CE:

Conformemente alla direttiva europea
2012/19/UE gli strumenti di misura diventa-
ti inservibili e, in base alla direttiva europea
2006/66/CE, le batterie ricaricabili/ batte-
rie difettose o consumate devono essere
raccolte separatamente ed essere inviate ad
una riutilizzazione ecologica.

Per le batterie ricaricabili/le batterie non funzionanti rivolgersi
al Consorzio:

Italia

Ecoelit

Viale Misurata 32

20146 Milano

Tel.: +3902/4236863
Fax: +3902/4895 1893

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

1609 92A0KY | (16.5.14)

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-847-002.book Page 44 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

44 | Nederlands

Svizzera
Batrec AG
3752 Wimmis BE

Con ogni riserva di modifiche tecniche.

Nederlands

Veiligheidsvoorschriften

Alle instructies moeten gelezen en in acht
genomen worden om met zonder gevaar en
veiligmet het meetgereedschap te werken.
Maak waarschuwingsstickers op het meet-
gereedschap nooit onleeshaar. BEWAAR
DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG EN GEEF
ZE BIJ HET DOORGEVEN VAN HET MEET-
GEREEDSCHAP MEE.

» Voorzichtig - wanneer andere dan de hier vermelde be-
dienings- en instelvoorzieningen worden gebruikt of
andere procedures worden uitgevoerd, kan dit tot ge-
vaarlijke stralingsblootstelling leiden.

» Het meetgereedschap wordt geleverd met een waar-
schuwingsplaatje (in de weergave van het meetge-
reedschap op de pagina met afbeeldingen aangeduid
met nummer 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Als de tekst van het waarschuwingsplaatje niet in de
taal van uw land is, plak er dan voor de eerste inge-
bruikneming de meegeleverde sticker in de taal van uw
land op.

Richt de laserstraal niet op personen of
dieren en kijk niet zelf in de directe of re-
flecterende laserstraal. Daardoor kunt u
personen verblinden, ongevallen veroorza-
ken of het oog beschadigen.

» Als laserstraling het oog raakt, dan moeten de ogen be-
wust gesloten worden en moet het hoofd onmiddellijk
uit de straal bewogen worden.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal, maar
biedt geen bescherming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en niet in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige bescherming tegen
ultravioletstralen en vermindert de waarneming van kleu-
ren.

» Breng geen wijzigingen aan de laserinrichting aan.

» Laat het meetgereedschap repareren door gekwalifi-
ceerd, vakkundig personeel en alleen met originele
vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaarborgd
dat de veiligheid van het meetgereedschap in stand blijft.

—

» Laat kinderen het lasermeetgereedschap niet zonder
toezicht gebruiken. Anders kunnen personen worden
verblind.

» Werk met het meetgereedschap niet in een omgeving
met explosiegevaar waarin zich brandbare vloeistof-
fen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. In
het meetgereedschap kunnen vonken ontstaan die het stof
of de dampen tot ontsteking brengen.

Breng het meetgereedschap en het laser-
doelpaneel 14 niet in de buurt van een pace-
maker. De magneten van meetgereedschapen
laserdoelpaneel brengen een veld voort dat de
functie van een pacemaker nadelig kan bein-
vloeden.

» Houd het meetgereedschap en het laserdoelpaneel 14
uit de buurt van magnetische gegevensdragers en
magnetisch gevoelige apparatuur. Door de werking van
de magneten van meetgereedschap en laserdoelpaneel
kan onherroepelijk gegevensverlies optreden.

Product- en vermogensheschrijving

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding van het meet-
gereedschap open en laat deze pagina opengevouwen terwijl
u de gebruiksaanwijzing leest.

Gebruik volgens bestemming

Het meetgereedschap is bestemd voor het bepalen en contro-
leren van horizontale en verticale lijnen en loodpunten.
Informatie over geluid

Het A-gewogen geluidsdrukniveau van het geluidssignaal
bedraagt op een meter afstand 80 dB(A).
Houd het meetgereedschap niet dicht bij uw oor.
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Technische gegevens
Puntlaser GPL 5 C Professional
Productnummer 3601K66 3..
Werkbereik?
- Horizontale puntstralen 30m
- Kruispunt laserlijnen omhoog 10m
- Laserlijnen omhoog 7m
- Kruispunt laserlijnen omlaag 5m
- Laserlijnen omlaag 3m
Nivelleernauwkeurigheid +0,2 mm/m
Hoeknauwkeurigheid (90°)
- Puntstralen +0,4 mm/m
- Loodkruisen +0,4 mm/m
Zelfnivelleerbereik kenmerkend +4°
Nivelleertijd kenmerkend <4s
Bedrijfstemperatuur -10°C...+40°C
Bewaartemperatuur -20°C...+70°C
Relatieve luchtvochtigheid max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mW
Cs 1
Statiefopname 1/4",5/8"
Batterijen 4x1,5VLR6 (AA)
Bedrijfsduur bij modus
- Loodkruisen en laserpunten 9h
- Laserpunten 20h
- Loodkruisen en frontpunt 12h
Gewicht volgens EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Afmetingen 146x57 x119mm

Beschermingsklasse

IP 54 (stof- en spatwaterbescherming)

1) De reikwijdte kan afnemen door ongunstige omgevingsomstandigheden (zoals fel zonlicht).

Het serienummer 11 op het typeplaatje dient voor de eenduidige identificatie van uw meetgereedschap.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van

het meetgereedschap op de pagina met afbeeldingen.
1 Opening voor laserstraal

Functietoets

Batterijwaarschuwing

Aan/uit-schakelaar

Magneten

Statiefopname 5/8"

Statiefopname 1/4"

Vergrendeling van het batterijvakdeksel

Deksel van batterijvak

Laser-waarschuwingsplaatje

Serienummer

Beschermetui

Universele houder*

Laserdoelpaneel

Laserbril*

O oOo~NOGBAWN

L Bl el =
a h WM RO

16 Meetplaat met voet*
17 Statief*

*Niet elk afgebeeld en beschreven
meegeleverd.

toohak

en wordt Jaard

Montage

Batterijen inzetten of vervangen

Voor het gebruik van het meetgereedschap worden alkali-
mangaanbatterijen geadviseerd.

Als u het batterijvakdeksel 9 wilt openen, duwt u de vergren-
deling 8 in de richting van de pijl en klapt u het batterijvakdek-
sel open. Plaats de batterijen. Let daarbij op de juiste pool-
aansluitingen, zoals aangegeven op de binnenzijde van het
batterijvakdeksel.

Als de batterijen bijna leeg zijn, klinkt eenmaal een geluidssig-
naal van 5 seconden. De batterijwaarschuwing 3 knippert
continu rood. Het meetgereedschap kan niet langer dan 2 uur
worden gebruikt.
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Als de batterijen bij het inschakelen van het meetgereed-
schap bijna leeg zijn, klinkt het geluidssignaal van 5 seconden
meteen na het inschakelen van het meetgereedschap.

Vervang altijd alle batterijen tegelijkertijd. Gebruik alleen bat-
terijen van één fabrikant en met dezelfde capaciteit.

» Neem de batterijen uit het meetgereedschap als u het
langdurig niet gebruikt. Als de batterijen lang worden be-
waard, kunnen deze gaan roesten en leegraken.

Gebruik

Ingebruikneming

» Bij gebruik van het meetgereedschap klinken onder be-
paalde omstandigheden luide geluidssignalen. Houd
daarom het meetgereedschap uit de buurt van uw oor
en van andere personen. Het luide geluid kan het gehoor
beschadigen.

» Bescherm het meetgereedschap tegen vocht en fel
zonlicht.

» Stel het meetgereedschap niet bloot aan extreme tem-
peraturen of temperatuurschommelingen. Laat het bij-
voorbeeld niet lange tijd in de auto liggen. Laat het meetge-
reedschap bij grote temperatuurschommelingen eerst op
de juiste temperatuur komen voordat u het in gebruik
neemt. Bij extreme temperaturen of temperatuurschom-
melingen kan de nauwkeurigheid van het meetgereed-
schap nadelig worden beinvloed.

» Voorkom heftige schokken of vallen van het meetge-
reedschap. Door beschadigingen van het meetgereed-
schap kan de nauwkeurigheid worden geschaad. Vergelijk
na een heftige schok of val de laserlijnen of loodstralen ter
controle met een bekende horizontale of verticale referen-
tielijn of met gecontroleerde loodpunten.

» Schakel het meetgereedschap uit wanneer u het ver-
plaatst of vervoert. Bij het uitschakelen wordt de pende-
leenheid vergrendeld. Anders kan deze bij heftige bewe-
gingen beschadigd raken.

In- en uitschakelen

Als u het meetgereedschap wilt inschakelen, duwt u de

aan/uit-schakelaar 4 in de stand ,,'b on”. Het meetgereed-

schap zendt onmiddellijk na het inschakelen laserstralen uit

de uitgangsopeningen 1.

» Richt de laserstraal niet op personen of dieren en kijk
zelf niet in de laserstraal, ook niet vanaf een grote af-
stand.

Als u het meetgereedschap wilt uitschakelen, duwt u de
aan/uit-schakelaar 4 in de stand ,,off”. Als u het meetgereed-
schap uitschakelt, wordt de pendeleenheid vergrendeld.

Bij het overschrijden van de maximaal toegestane bedrijfs-
temperatuur van 40 °Cvindt uitschakeling plaats om de laser-
diode te beschermen. Na het afkoelen is het meetgereed-
schap weer gereed voor gebruik en kan het opnieuw worden
ingeschakeld.

—

Automatische uitschakeling deactiveren

Als er gedurende ca. 30 minuten geen toets op het meetge-
reedschap wordt ingedrukt, wordt het meetgereedschap au-
tomatisch uitgeschakeld om de batterijen te ontzien.

Als u het meetgereedschap na de automatische uitschakeling
weer wiltinschakelen, kunt u de aan/uit-schakelaar 4 eerst in
de stand ,,off” duwen en het meetgereedschap vervolgens
weer inschakelen, of u drukt eenmaal op de functietoets 2.

Als u de automatische uitschakeling wilt deactiveren, houdt u
de functietoets 2 gedurende minstens 3 seconden ingedrukt
terwijl het meetgereedschap ingeschakeld is. Als de automa-
tische uitschakeling gedeactiveerd is, knipperen de laserstra-
len kort ter bevestiging.

» Laat het ingeschakelde meetgereedschap niet onbe-
heerd achter en schakel het meetgereedschap na ge-
bruik uit. Andere personen kunnen door de laserstraal
verblind worden.

Als u de automatische uitschakeling wilt activeren, schakelt u
het meetgereedschap uit en weer in.

Geluidssignaal deactiveren

Na het inschakelen van het meetgereedschap is het geluids-
signaal altijd geactiveerd.

Als u het geluidssignaal wilt deactiveren, schakelt u het meet-
gereedschap uit. Houd de functietoets 2 minstens 1 seconde
ingedrukt terwijl u het meetgereedschap weer inschakelt. Ter
bevestiging van het deactiveren van het geluidssignaal klin-
ken drie korte geluidssignalen.

Als u het geluidssignaal wilt activeren, schakelt u het meetge-
reedschap uit en zonder op de functietoets 2 te drukken weer
in.

Functies

Het meetgereedschap beschikt over drie functies. U kunt op
elk gewenst moment tussen de functies wisselen:

- Loodkruisen enlaserpunten: Het meetgereedschap brengt
twee gekruiste laserlijnen omhoog en omlaag en drie hori-
zontale puntstralen voort.

- Laserpunten: Het meetgereedschap brengt drie horizonta-
le puntstralen voort.

- Loodkruisen en frontpunt: Het meetgereedschap brengt
twee gekruiste laserlijnen omhoog en omlaag en een hori-
zontale puntstraal naar voren voort.

De puntstralen verlopen in een hoek van 90° ten opzichte van

elkaar. De laserlijnen kruisen elkaar eveneens in een hoek van

90°. Puntstralen en laserlijnen verlopen loodrecht over el-
kaar.

Na het inschakelen bevindt het meetgereedschap zich in de

modus ,loodkruisen en laserpunten”. Als u van functie wilt

wisselen, drukt u op de functietoets 2.
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Werkzaamheden met automatisch nivelleren

Plaats het meetgereedschap op een rechte en stabiele onder-

grond of bevestig het op de houder 13 of het statief 17.
Na het inschakelen worden door het automatisch waterpas-

sen oneffenheden binnen het zelfwaterpasbereik van +4°au-
tomatisch gecompenseerd. Het waterpassen is afgesloten zo-

dra de laserpunten of laserlijnen niet meer bewegen.

Als automatisch waterpassen niet mogelijk is, bijvoorbeeld
omdat het oppervlak waarop het meetgereedschap staat
meer dan 4° van de waterpaslijn afwijkt, beginnen de laserlij-
nen te knipperen. Als het geluidssignaal geactiveerd is, klinkt
maximaal gedurende 30 seconden een geluidssignaal met
een snel ritme. Binnen 10 seconden na het inschakelen is dit
alarm gedeactiveerd om het instellen van het meetgereed-
schap mogelijk te maken.

Stelin dit geval het meetgereedschap horizontaal op en wacht

het zelfwaterpassen af. Zodra het meetgereedschap zich bin-

nen het zelfwaterpasbereik van +4° bevindt, schijnen de la-

serstralen continu en wordt het geluidssignaal uitgeschakeld.

Bij trillingen of veranderingen van plaats tijdens het gebruik

vindt automatisch opnieuw waterpassen van het meetgereed-

schap plaats. Controleer na het waterpassen de positie van
de laserstralen met betrekking tot referentiepunten om fou-
ten door een verschuiving van het meetgereedschap te voor-
komen.

Nivelleernauwkeurigheid

Nauwkeurigheidsinvioeden

De grootste invioed oefent de omgevingstemperatuur uit.
Vooral vanaf de grond naar boven toe verlopende tempera-
tuurverschillen kunnen de laserstraal afbuigen.

Omdat de temperatuurverschillen in de buurt van de grond of
vloer het grootst zijn, dient u het meetgereedschap indien
mogelijk op een in de handel verkrijgbaar statief te monteren
en het in het midden van het werkoppervlak op te stellen.
Behalve externe invloeden, kunnen ook apparaatspecifieke
invioeden (zoals een val of een hevige schok) tot afwijkingen
leden. Controleer daarom altijd voor het begin van de werk-
zaamheden de nauwkeurigheid van het meetgereedschap.

Als het meetgereedschap bij een van de controles de maxima-

le afwijking overschrijdt, dient u het door een Bosch-klanten-
service te laten repareren.

Als de waterpasnauwkeurigheid van de horizontale laserstra-
len binnen de maximaal toegestane afwijking ligt, is daarmee
ook de waterpasnauwkeurigheid van de gekruiste laserlijnen
(verticale as) gecontroleerd.

—
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Horizontale waterpasnauwkeurigheid controleren

Voor de controle heeft u een vrij meettraject van 20 meter op

een vaste ondergrond tussen twee muren A en B nodig.

- Monteer het meetgereedschap dicht bij muur A op een sta-
tief of plaats het op een vlakke en stabiele ondergrond.
Schakel het meetgereedschap in.

=S >

¢ ® 20 m

- Richt een horizontale puntstraal op de nabijgelegen muur
A. Laat het meetgereedschap waterpassen. Markeer het
midden van de punt van de laserstraal op de muur (puntI).

A | 180° B
4

x _______________ Ly

1 11

4= %

- Draai het meetgereedschap 180°, laat het nivelleren en
markeer het midden van de punt van de laserstraal op
muur B aan de andere kant (punt II).

- Plaats het meetgereedschap - zonder het te draaien -
dicht bij muur B, schakel het in en laat het nivelleren.

A B
X -
[ 11

- Stel het meetgereedschap in hoogte zo af (met behulp van
het statief of indien nodig door er iets onder te plaatsen),
dat het midden van de punt van de laserstraal precies de
eerder gemarkeerde punt IT op muur B raakt.

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

1609 92A0KY | (16.5.14)

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 48 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

48 | Nederlands

A . B
i 180 )
d% I
I
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- Draai het meetgereedschap 180° zonder de hoogte te ver-
anderen. Laat het waterpassen en markeer het midden van
de punt van de laserstraal op muur A (punt I11). Let erop
dat punt I1I zoveel mogelijk recht boven of recht onder
punt I ligt.

- Hetverschildtussen beide gemarkeerde puntenIenIIlop
muur Alevert de feitelijke hoogteafwijking van het meetge-
reedschap voor de eerste puntstraal als resultaat.

Herhaal de meting voor de andere twee puntstralen. Draai

daarvoor het meetgereedschap voor het begin van elke me-

ting telkens 90°.

Op het meettraject van 2 x 20 m = 40 m bedraagt de maxi-

maal toegestane afwijking: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Het verschil d tussen de punten 1 en 11l mag daarom bij elk van

de drie metingen hoogstens 8 mm bedragen.

Tips voor de werkzaamheden

» Gebruik altijd alleen het midden van de laserpunt of la-
serlijn voor het markeren. De grootte van de laserpunt of
de breedte van de laserlijn veranderen met de afstand.

Werkzaamheden met het laserdoelpaneel

Het laserdoelpaneel 14 verbetert de zichtbaarheid van de la-
serstraal bij ongunstige omstandigheden en grote afstanden.

De reflecterende helft van het laserdoelpaneel 14 verbetert
de zichtbaarheid van de laserstraal. Door de transparante
helft is de laserstraal ook vanaf de achterzijde van het laser-
doelpaneel herkenbaar.

Werkzaamheden met het statief (toebehoren)

Een statief biedt een stabiele, in hoogte instelbare meeton-
dergrond. Zet het meetgereedschap met de 1/4"-statiefopna-
me 7 op de schroefdraad van het statief 17 of een in de han-
del verkrijgbaar fotostatief. Voor de bevestiging op een in de
handel verkrijgbaar bouwstatief gebruikt u de 5/8"-statiefop-
name 6. Schroef het meetgereedschap met de vastzetschroef
van het statief vast.

Stel het statief grof af voordat u het meetgereedschap inscha-
kelt.

Bevestigen met de universele houder (toebehoren)
Met de universele houder 13 kunt u het meetgereedschap be-
vestigen, bijvoorbeeld op verticale oppervlakken, buizen of
magnetiseerbare materialen. De universele houder is even-
eens geschikt als vloerstatief en vergemakkelijkt de hoogteaf-
stelling van het meetgereedschap.

Stel de universele houder 13 grof af voordat u het meetge-
reedschap inschakelt.

—

Werkzaamheden met de meetplaat (toebehoren)

(zie afbeeldingen A-B)

Met de meetplaat 16 kunt u de lasermarkering op de vioer
resp. de laserhoogte op een muur overbrengen.

Met het nulveld en de schaalverdeling kunt u de verplaatsing
ten opzichte van de gewenste hoogte meten en op een andere
plaats aantekenen. Daarmee vervalt het nauwkeuriginstellen
van het meetgereedschap op de over te brengen hoogte.

De meetplaat 16 heeft een reflecterende laag die de zicht-
baarheid van de laserstraal op een grote afstand resp. bij fel
zonlicht verbetert. De helderheidsversterking is alleen zicht-
baar als u parallel aan de laserstraal op de meetplaat kijkt.

Laserbril (toebehoren)

De laserbril filtert het omgevingslicht uit. Daardoor lijkt het ro-

de licht van de laser voor het oog helderder.

» Gebruik de laserbril niet als veiligheidsbril. De laserbril
dient voor het beter herkennen van de laserstraal, maar
biedt geen bescherming tegen de laserstralen.

» Gebruik de laserbril niet als zonnebril en niet in het ver-
keer. De laserbril biedt geen volledige bescherming tegen
ultravioletstralen en vermindert de waarneming van kleuren.

Toepassingsvoorbeelden

Algemene aanwijzingen

Plaats het meetgereedschap altijd dicht bij het te controleren
oppervlak of de te controleren rand en laat het vaor het begin
van elke meting waterpassen.

Meet afstanden tussen laserstraal of laserlijn en een opper-
vlak of rand altijd aan twee zo ver mogelijk uiteen liggende
punten (bijvoorbeeld met de meetplaat 16).

Controleren van verticale en horizontale waterpaslijnen
(zie afbeeldingen C-D)

Voor de controle van verticale waterpaslijnen (bijvoorbeeld
oppervlakken) kiest u een van de functies met loodkruisen.
Meet op twee punten de afstand tussen het kruispunt van de
laserlijnen en het te controleren oppervlak. Als beide afstan-
den gelijk zijn, is het oppervlak verticaal waterpas.

Voor de controle van horizontale waterpaslijnen controleert u
op dezelfde wijze de afstand tussen een horizontale punt-
straal en het te controleren opperviak.

Hoogten overbrengen (zie afbeeldingen E-F)

Monteer het meetgereedschap indien mogelijk op het statief
17 of de houder 13. Stel het statief of de houder grof af voor-
dat u het meetgereedschap inschakelt. Stel een puntstraal op
de gewenste hoogte af. Draai het meetgereedschap naar de
doelplaats zonder het in hoogte te veranderen en breng de
hoogte over of controleer deze op de doelplaats.

Haaksheid weergeven en controleren

(zie afbeeldingen G- H)

Voor de controle van haaksheid in het horizontale vlak (bij-
voorbeeld van twee oppervlakken) kiest u een van de functies
met drie laserpunten. Stel het meetgereedschap zo af dat de
afstand tussen oppervlak A en de eerste puntstraal op twee
punten gelijk is. Controleer nu de afstand tussen oppervlak B
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en de tweede puntstraal op twee punten. Als de afstand even-

eens gelijk is, staan de oppervlakken haaks op elkaar.

Voor de controle van haaksheid in het verticale vlak kiest u
een van de functies met loodkruisen en controleert u of op-
pervlak A verticaal en oppervlak B horizontaal is.

Bodempunt (loodpunt) op plafond overbrengen

(zie afbeeldingen 1-J)

Kies een van de functies met loodkruisen. Richt het kruispunt
van de onderste laserlijnen op het over te brengen loodpunt.
Teken het kruispunt van de bovenste laserlijnen op het pla-
fond af. Op dezelfde wijze kunt u de punten van het plafond op
de vloer overbrengen.

Leg bij de montage van metaalprofielen in de droge bouw het
meetgereedschap met beide magneten 5 tegen een gemon-

teerd profiel. Met de afstand van het kruispunt van de laserlij-
nen tot de profielrand. Breng de afstand tot het tegenoverlig-

gende metaalprofiel over op het plafond of op de vloer.

Haaksheid aantekenen (zie afbeelding K)

Kies de functie ,loodkruisen en laserpunten”. Richt het meet-
gereedschap met het kruispunt van de laserlijnen op het refe-

rentiepunt waar de rechte hoek moet beginnen. Teken langs
de laserlijnen de beide zijden van de hoek aan.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

Bewaar en transporteer het meetgereedschap alleen in het
meegeleverde beschermetui.

Houd het meetgereedschap altijd schoon.

Dompel het meetgereedschap niet in water of andere vloei-
stoffen.

Verwijder vuil met een vochtige, zachte doek. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen.

Reinig in het bijzonder de opening van de laser regelmatig en
let daarbij op pluizen.

Mocht het meetgereedschap ondanks zorgvuldige fabricage-

en testmethoden toch defect raken, dient de reparatie te wor-

den uitgevoerd door een erkende klantenservice voor Bosch
elektrische gereedschappen. Open het meetgereedschap
niet.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande zaaknummer volgens
het typeplaatje van het meetgereedschap.

Verzend het meetgereedschap in het beschermetui 12 in het
geval van een reparatie.

Klantenservice en gebruiksadviezen

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op:

www.bosch-pt.com

Het Bosch-team voor gebruiksadviezen helpt u graag bij vra-
gen over onze producten en toebehoren.

—
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Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié

Tel.: (02) 588 0589

Fax: (02) 588 0595

E-mail: outillage.gereedschap@be.bosch.com

Afvalverwijdering

Meetgereedschappen, toebehoren en verpakkingen dienen
op een voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Gooi meetgereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het
huisvuil.

Alleen voor landen van de EU:

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
moeten niet meer bruikbare meetgereed-
schappen en volgens de Europese richtlijn
2006/66/EG moeten defecte of lege accu’s
en batterijen apartworden ingezameld en op
een voor het milieu verantwoorde wijze wor-
den hergebruikt.

Wijzigingen voorbehouden.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Samtlige anvisninger skal leses og over-
holdes for atkunne arbejde sikkert og uden
risiko med malevaerktgjet. Sorg for, at ad-
varselsskilte aldrig geres ukendelige pa
malevarktajet. GEM ANVISNINGERNE, OG
SORG FOR AT LEVERE DEM MED, HVIS MA-
LEVZARKTGJET GIVES VIDERE TIL ANDRE.

» Forsigtig - hvis der bruges betjenings- eller justerings-
udstyr eller hvis der udferes processer, der afviger fra
de her angivne, kan dette fere til alvorlig stralingseks-
position.

» Malevaerktojet leveres med et advarselsskilt (pa den
grafiske illustration over malevarktgjet har det num-
mer 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm

» Er teksten pa advarselsskiltet ikke pa dit modersmal,
klebes den medleverede etiket pa dit sprog oven pa
den eksisterende tekst, for vaerktajet tages i brug for-
ste gang.
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Ret ikke laserstralen mod personer eller
dyr, og kig aldrig ind i den direkte eller
reflekterede laserstrale. Det kan blende
personer, forarsage ulykker eller beskadige
gjnene.

» Hvis dufar laserstralenigjnene, skal du lukke dem med
det samme og straks bevaege hovedet ud af straleomra-
det.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelses-
briller. Laserbrillerne anvendes til bedre at kunne se laser-
stralen, de beskytter dog ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller el-
ler i trafikken. Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod
ultraviolette (UV) stréler og reducerer ens evne til at regi-
strere og iagttage farver.

» Foretag aldrig eendringer af laseranordningen.

» Sorg for, at malevarktgjet kun repareres af kvalifice-
rede fagfolk og at der kun benyttes originale reserve-
dele. Dermed sikres det, at malevarktgjet bliver ved med
at vaere sikkert.

» Sarg for, at born ikke kan komme i kontakt med laser-
malevaerktgjet. Du kan utilsigtet komme til at blaende per-
soner.

» Brug ikke malevaerktajet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stov. | milevarktgjet kan der opsta gnister, der antaender
stov eller dampe.

—

Malevzrktgjet og laser-maltavlen 14 ma ik-
ke komme i nzrheden af pacemakere. Mag-
neterne pa malevaerktgj og laser-maltavle dan-
ner et magnetfelt, som kan pavirke pace-
makernes funktion.

» Hold malevaerktgjet og laser-maltavlen 14 vak fra
magnetiske databarere og magnetisk sarte maskiner.
Virkningen af magneterne pa malevaerktej og laser-maltav-
le kan fare til irreversibelt datatab.

Beskrivelse af produkt og ydelse

Klap venligst foldesiden med illustration af maleveerktajet ud
og lad denne side vaere foldet ud, mens du laeser betjenings-
vejledningen.

Beregnet anvendelse
Malevaerktgjet er beregnet til at beregne og kontrollere vand-
rette og lodrette linjer samt lodpunkter.

Stejinformation

Det A-vaegtede lydtrykniveau for signaltonen er i en meters
afstand 80 dB(A).
Hold ikke malevaerktgjet helt op mod eret!

Tekniske data

Punktlaser GPL 5 C Professional
Typenummer 3601K66 3..
Arbejdsomrade®)

- vandrette punktstraler 30m
- skaeringspunkt laserlinjer opad 10m
- laserlinjer opad 7m
- skaeringspunkt laserlinjer nedad 5m
- laserlinjer nedad 3m
Nivelleringsngjagtighed +0,2 mm/m
Vinkelngjagtighed (90°)

- punktstraler +0,4 mm/m
- lodkryds +0,4 mm/m
Selvnivelleringsomrade typisk +4°
Nivelleringstid typisk <4s
Driftstemperatur -10°C...+40°C
Opbevaringstemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfugtighed max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mW
Cs 1
Stativholder 1/4",5/8"
Batterier 4x1,5VLR6 (AA)

1) Arbejdsomrédet kan blive mindre, hvis forholdene er ufordelagtige (f.eks. direkte solstraler).

Dit malevarktej identificeres entydigt vha. serienummeret 11 pa typeskiltet.
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Punktlaser GPL 5 C Professional
Driftsvarighed ved driftsform

- lodkryds og laserpunkter 9h
- laserpunkter 20h
- lodkryds og frontpunkt 12h
Vaegt svarer til EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Mal 146 x57 x 119 mm
Taethedsgrad IP 54 (stev- og sprajtevandsbeskyttet)

1) Arbejdsomrédet kan blive mindre, hvis forholdene er ufordelagtige (f.eks. direkte solstraler).

Dit mélevarktej identificeres entydigt vha. serienummeret 11 pa typeskiltet.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til

illustrationen af malevaerktgjet pa illustrationssiden.
1 Abningtil laserstrale

Driftsform-taste

Batteriadvarsel

Start-stop-kontakt

Magnete

Stativholder 5/8"

Stativholder 1/4"

Las af Iag til batterirum

Lag til batterirum

Laser-advarselsskilt

Serienummer

Beskyttelsestaske

Universel holder*

14 Laser-maltavle

15 Specielle laserbriller*

16 Maleplade med fod*

17 Stativ*

*Tilbeher, som er illustreret eller beskrevet i brugsanvisningen,
herer ikke til standard-leveringen.
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Montering

Isetning/udskiftning af batterier

Det anbefales, at mélevaerktajet drives med Alkali-Mangan-
batterier.

Laget til batterirummet abnes 9 ved at skubbe ldsen 8 i pilens
retning og klappe laget til batterirummet op. Sat batterierne
i. Kontrollér, at polerne vender rigtigt som vist pa indersiden
af Iaget til batterirummet.

Bliver batterierne svage, hares en signaltone i 5 s. Batteriad-

varslen 3 blinker hele tiden og er rad. Malevarktgjet kan bru-

gesimindreend 2 h.

Er batterierne svage, nar malevarktgjet teendes, hares den

5 s lange signaltone direkte efter teending af méleveerktajet.
Skift altid alle batterier pa en gang. Batterierne skal stamme
fra den samme fabrikant og have den samme kapacitet.

» Tag batterierne ud af malevaerktgjet, hvis malevarkte-
jetikke skal bruges i lengere tid. Batterierne kan korro-
dere og aflade sig selv, hvis de bliver siddende i malevaerk-
tejet i leengere tid.

Brug

Ibrugtagning

» Nar malevarktejet er i brug, heres hgje signaltoner un-
der bestemte betingelser. Hold derfor malevaerktgjet
vk fra oret eller andre personer. Den hgije lyd kan be-
skadige harelsen.

> Beskyt malevarktgjet mod fugtighed og direkte sol-
straler.

» Udsat ikke maleveerktajet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. Lad det f. eks. ikke ligge i
bilen i lengere tid. Serg altid for, at malevaertejet er tem-
pereret ved sterre temperatursvingninger, for det tages i
brug. Ved ekstreme temperaturer eller temperatursving-
ninger kan malevaerktejets pracision forringes.

» Undga at udsatte malevarktgjet for voldsomme sted
eller fald. Beskadigelser af malevaerktajet kan fare til for-
ringelse af ngjagtigheden. Sammenlign efter et kraftigt
stad eller styrt laserlinjerne hhv. lodstralerne til kontrol
med en kendt vandret eller lodret referencelinje hhv. med
kontrollerede lodpunkter.

» Sluk for malevaerktgjet, for det transporteres. Nar det
slukkes, ldses pendulenheden, der ellers kan beskadiges,
hvis den udsattes for store bevaegelser.

Taend/sluk

Maleveerktojet teendes ved at skubbe start-stop-kontakten 4

i position ,,% on“. Sa snart malevaerktgjet er taendt, sender

det laserstraler ud af abningerne 1.

» Retikke laserstralen mod personer eller dyr og ret ikke
blikket ind i laserstralen, heller ikke fra stor afstand.

Malevaerktgjet slukkes ved at skubbe start-stop-kontakten 4
i position ,,off“. Pendulenheden lases, nar varktgjet slukkes.
Overskrides den max. tilladte driftstemperatur pa 40 °C,
slukker vaerktgjet for at beskytte laserdioden. Nar malevaerk-
tajet er afkalet, er den driftsklar igen og kan teendes.
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Deaktivering af frakoblingsautomatik
Trykkes der ikke pa nogen taste pa malevaerktgjet i ca.

30 min, slukkes malevaerktajet automatisk for at skane batte-

rierne.

Maleveerktgjet taendes igen efter den automatiske slukning
ved at skubbe start-stop-kontakten 4 i position ,off“ og s&
teende for malevarktajet igen eller ved at trykke pa drifts-
form-tasten en gang 2.

Frakoblingsautomatikken deaktiveres ved at trykke pa drifts-

form-tasten og holde den nede i mindst 3 s, mens malevaerk-
tejet er teendt 2. Er frakoblingsautomatikken deaktiveret,
blinker laserstralerne kort som bekraftelse.

» Sorg for, at malevaerktojet altid er under opsyn og sluk
for malevaerktajet efter brug. Andre personer kan blive
blendet af laserstralen.

Den automatiske frakobling aktiveres ved at slukke for male-

varktajet og taende for det igen.

Signaltone deaktiveres
Nar malevaerktgjet tendes, er signaltonen altid aktiveret.

Signaltonen deaktiveres ved at slukke for malevaerktajet. Tryk
pa driftsform-tasten 2 og hold den nede i mindst 1 s, mens
malevarktgjet teendes igen. Signaltone-deaktiveringen be-
kraeftes med tre korte signaltoner.

Signaltonen aktiveres ved at slukke for malevaerktgjet og taen-

de for det igen uden at der trykkes pa driftsform-tasten 2.

Funktioner

Malevaerktgjet rader over tre driftsformer, som du altid kan

skifte mellem:

- Lodkryds og laserpunkter: Maleveerktgjet fremstiller to
krydsede laserlinjer opad og nedad samt tre vandrette
punktstraler.

- Laserpunkter: Malevaerktgjet fremstiller tre vandrette
punktstraler.

- Lodkryds og frontpunkt: Malevaerktajet fremstiller to kryd-
sede laserlinjer opad og nedad samt en vandret punktstra-

le fremad.

Punktstralerne forlgber mod hinanden i en vinkel pa 90°, la-
serlinjerne krydser ligeledes hinanden i en vinkel pa 90°.
Punktstraler og laserlinjer forlaber lodret over hinanden.
Nar malevaerktgjet tendes, befinder det sig i driftsformen
LLodkryds og laserpunkter”. Driftsformen skiftes ved at tryk-
ke pa driftsform-tasten 2.

Arbejde med nivelleringsautomatik

Stil malevaerktajet pa et vandret, fast underlag og fastger det
pa holderen 13 eller stativet 17.

Efter teendingen udligner nivelleringsautomatikken automa-
tisk ujeevnheder i selvnivelleringsomradet pa + 4°. Nivellerin-
gen er afsluttet, sa snart hhv. laserpunkterne og laserlinjerne
ikke mere bevaeger sig.

Er den automatiske nivellering ikke mulig, f. eks. fordi male-

varktajets staflade afviger mere end 4° fra den vandrette lin-

je, begynder laserlinjerne at blinke. Er signaltonen aktiveret,
hares ensignaltone i hurtig taktimax. 30 s. I lgbet af 10 s efter

—

tendingen er denne alarm deaktiveret for at muliggere en
klargaring af méleveerktgjet.

Stil malevaerktgjet vandret og vent pa selvnivelleringen. Sa
snart maleveerktgijet findes i selvnivelleringsomradet pa +4°,
lyser laserstralerne konstant, og signaltonen slukkes.

I tilfeelde af vibrationer eller positionsandringer under brugen
nivelleres malevaerktgjet automatisk igen. Kontrollér efter ni-
velleringen laserstralernes position mht. referencepunkter
for at undga fejl som falge af en forskydning af malevaerktajet.

Nivelleringsngjagtighed

Pavirkning af malengjagtighed

Laserens malengjagtighed pavirkes fremfor alt af omgivelses-
temperaturen. Isaer temperaturforskelle der forlgber fra gul-
vet og opad kan distrahere laserstralen.

Da temperaturlaget er sterst i naerheden af jorden, skal male-
varktajet helst monteres pa et almindeligt stativ og opstilles i
midten af arbejdsfladen.

Udover eksterne pavirkninger kan ogsa veerktejsspecifikke
pavirkninger (som f.eks. styrt eller kraftige sted) fare til afvi-
gelser. Kontrollér derfor maleveerktgjets ngjagtighed, for ar-
bejdet startes.

Overskrider maleveerktgjet den max. afvigelse ved en af te-
sterne, skal det repareres hos Bosch Service Center.

Ligger nivelleringsngjagtigheden for de vandrette laserstraler
i den max. tilladte afvigelse, er dermed ogsa nivelleringsngjag-
tighed for de krydsede laserlinjer (lodret akse) kontrolleret.

Vandret nivelleringsngjagtighed kontrolleres
Til kontrol har du brug for en fri malestraekning pa 20 m pa
fast grund mellem to vaegge A og B.

- Montér malevarktajet pa et stativ i neerheden af vaeg A el-
ler stil det pa en fast, lige undergrund. Teend for méleveerk-
tojet.

=S >

¢ ® 20 m

- Ret envandret punktstrale mod den nerliggende vaeg A.
Lad malevarktajet nivellere. Markér laserpunktets midte
pa vaeggen (punkt I).
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- Drejmalevaerktejet 180°, lad det indnivellere og markér la-

serstralens punktmidte pa den modsatliggende vaeg B
(punkt I1).

- Placér maleveerktgjet - uden at dreje det - i naerheden af
vaeg B, teend for det og lad det indnivellere.

A B

=3¢

- Indstil malevaerktgjet i hgjden pa en sddan made (ved

hjeelp af stativet eller i givet fald ved at legge noget ind un-
der), at laserstralens punktmidte ngjagtigt rammer det tid-

ligere markerede punkt II pa vaeggen B.

A 5 B
11HA 180 )
d3 b
1
VA

- Drejmalevaerktejet 180°, uden at hgjden @ndres. Lad det
nivellere og marker laserstralens punktmidte pa vaeggen A

(punkt I11). Serg for, at punktet I11 ligger sa lodret som mu-

ligt over hhv. under punktet 1.

- Forskellen d mellem de to markerede punkter I og I11 pa
vaeggen A er malevaerktgjets faktiske hgjdeafvigelse for
den farste punktstrale.

Gentag malingen for de andre to punktstraler. Drej malevaerk-

tajet for hver maling 90°.

Pa malestraekningen 2 x 20 m = 40 m er den max. tilladte af-
vigelse: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Differencen d mellem punkterne I og I11 ma som falge heraf
max. vaere 8 mm ved hver enkel af de tre maleprocesser.

—

Dansk |53

Arbejdsvejledning

» Anvend altid kun midten af hhv. laserpunktet og laser-
linjen til at markere. Laserpunktets starrelse eller laser-
linjens bredde andrer sig med afstanden.

Arbejde med laser-maltavlen

Laser-maltavlen 14 gar det nemmere at se laserstralen under
ugunstige betingelser og ved store afstande.

Den reflekterende halvdel af laser-maltavlen 14 ger det nem-
mere at se laserlinjen, gennem den gennemsigtige halvdel kan
laserlinjen ogsa ses fra bagsiden af laser-maltavlen.

Arbejde med stativet (tilbeher)

Et stativ tilbyder et stabilt, hgjdejusterbart maleunderlag. An-
bring malevaerktejet med 1/4"-stativholderen 7 pa stativets
gevind 17 eller et almindeligt fotostativ. Til fastgarelse pa et
almindeligt byggestativ har du brug for 5/8"-stativholderen 6.
Skru maleveerktajet fast med stativets stilleskrue.

Justér stativet, for maleveerktajet taendes.

Fastgerelse med den universelle holder (tilbeher)

Med den universelle holder 13 kan malevarktgjet fastgares til
f.eks. lodrette flader, rer eller magnetiserbare materialer.
Den universelle holder er ogsa egnet som gulvstativ og ger det
nemmere at indstille maleveerktgjet i hgjden.

Justér den universelle holder 13 groft, far maleveerktajet
teendes.

Arbejde med malepladen (tilbeher) (se Fig. A-B)

Ved hjelp af malepladen 16 kan du overfare lasermarkerin-
gen pa gulvet/jorden og laserhgjden pa en veeg.

Med nulfeltet og skalaen kan du male forskydningen til den an-
skede hgjde og overfare den til et andet sted. Dermed bortfal-
der den ngjagtige indstilling af maleveerktajet til den hgjde,
der skal overfares.

Mélepladen 16 har en refleksbelaegning, som ger det nemmre
at se laserstralen ved starre afstsand eller hvis solen er meget
steerk. Lysstyrkeforstaerkningen kan kun erkendes, hvis du
retter blikket mod malepladen parallelt med laserstralen.

Specielle laserbriller (tilbeher)

De specielle laserbriller bortfiltrerer omgivelseslyset. Derved

fremkommer laserens rgde lys noget lysere for gjet.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som beskyttelses-
briller. Laserbrillerne anvendes til bedre at kunne se laser-
stralen, de beskytter dog ikke mod laserstraler.

» Anvend ikke de specielle laserbriller som solbriller el-
ler i trafikken. Laserbrillerne beskytter ikke 100 % mod
ultraviolette (UV) stréler og reducerer ens evne til at regi-
strere og iagttage farver.

Eksempler pa arbejde

Generelle henvisninger

Stil altid malevaerktejet taet op ad den flade eller den kant, der
skal kontrolleres, og lad det altid nivellere, far maling finder
sted.

Mal altid afstande mellem hhv. laserstrale og laserlinje og en
flade eller kant i to punkter, der ligger sa langt veek som muligt
fra hinanden (f.eks. med malepladen 16).
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Kontrol af lodrette og vandrette linjer (se Fig. C-D)
Lodrette linjer (f. eks. flader) kontrolleres ved at vaelge en af
driftsformerne med lodkryds. Mal afstanden mellem laserlin-
jernes skaeringspunkt og den flade, der skal kontrolleres, i to
punkter. Er begge afstande ens, er fladen lodret.

Vandrette linjer kontrolleres pa samme made ved at kontrolle-

re afstanden mellem en vandret punktstrale og den flade, der
skal kontrolleres.

Hejder overfares (se Fig. E-F)
Malevaerktgjet skal helst monteres pa stativet 17 eller holde-

ren 13. Justér stativ eller holder groft, far malevarktejet taen-

des. Justér en punktstrale pa den gnskede hgjde. Drej male-
varktejet hen mod bestemmelsesstedet uden at det eendresi
hajden og overfar hhv. kontrollér hgjden pa bestemmelses-
stedet.

Visning og kontrol af rette vinkler (se Fig. G -H)

Rette vinkler pa et vandret niveau (f.eks. mellem to flader)
kontrolleres ved at veelge en af driftsformerne med tre laser-
punkter. Justér maleveerktajet, sa afstanden mellem fladen A

og den farste punktstrale er ens i to punkter. Kontrollér nu af-

standen mellem flade B og den anden punktstrale i to punkter.
Er afstanden ligeledes den samme, star fladerne i en ret vinkel.
Den rette vinkel kontrolleres lodret ved at veelge en af drifts-

formerne med lodkryds og kontrollere, om fladen A er lodret
og fladen B vandret.

Punkt overfores fra gulv til loft (lod) (se Fig. 1-J)

Velg en af driftsformerne med lodkryds. Justér skaerings-
punktet for de nederste laserlinjer pa det lodpunkt, der skal
overfares. Markér skaeringspunktet for de gverste laserlinjer
pa loftet. Pa samme made kan punkter overfares fra loftet til
gulvet.

Til montering af metalprofiler i martelfrit elementbyggeri an-
bringes vaerktajets to magneter 5 pa et monteret profil. Mal
afstanden fra laserlinjernes skearingspunkt til profilkanten.
Overfar afstanden til det modsatliggende metalprofil pa loftet
eller gulvet.

Rette vinkler markeres (se Fig. K)

Veelg driftsformen ,Lodkryds og laserpunkter®. Justér méle-

vaerktejet med laserlinjernes skaringspunkt i det reference-
punkt, hvorfra den rette vinkel skal starte. Markér vinklens to
sider langs med laserlinjerne.

Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

Opbevar og transportér kun maleveerktgjet i den medlevere-
de beskyttelsestaske.

Renhold mélevaertgjet.

Dyp ikke malevaerktgjet i vand eller andre vaesker.

Tar snavs af vaerktajet med en fugtig, bled klud. Anvend ikke
rengerings- eller oplgsningsmidler.

Rengar isar fladerne ved laserens udgangsabning med regel-

maessige mellemrum og fjern fnug.

—

Skulle mélevaerktajet trods omhyggelig fabrikation og kontrol
alligevel holde op med at fungere, skal reparationen udfares
af et autoriseret servicecenter for Bosch el-varktgj. Forsgg
ikke at abne maleveerktgjet selv.

Maleveerktgjets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal
altid angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.
Send altid malevaerktgjet til reparation i beskyttelsestasken
12.

Kundeservice og brugerradgivning

Kundeservice besvarer dine spargsmal vedr. reparation og ved-
ligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplosionsteg-
ninger og informationer om reservedele findes ogsa under:
www.bosch-pt.com

Bosch brugerradgivningsteamet vil gerne hjeelpe dig med at
besvare spargsmal vedr. vores produkter og deres tilbehar.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pawww.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele eller
oprettes en reparations ordre.

TIf. Service Center: 44898855

Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Bortskaffelse

Maleveerktaj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-
jevenlig made.

Smid ikke malevaerktaj og akkuer/batterier ud sammen med
det almindelige husholdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Iht. det europaeiske direktiv 2012/19/EU skal
kasseret malevaerktej og iht. det europaeiske
direktiv 2006/66/EF skal defekte eller op-
brugte akkuer/batterier indsamles separat og
genbruges iht. gaeldende miljgforskrifter.

Ret til &@ndringer forbeholdes.

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



%E OBJ_BUCH-847-002.book Page 55 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

Svenska

Sakerhetsanvisningar

Samtliga anvisningar ska lasas och foljas
for att arbetet med matverktyget ska bli
riskfritt och sakert. Hall varselskyltarna pa
matverktyget tydligt lisbara. FORVARA
DESSA ANVISNINGAR SAKERT OCH LAT
DEM FOLJA MED MATVERKTYGET.

» Se upp - om andra hanterings- eller justeringsutrust-
ningar dn de som angivits har eller andra metoder
anvands finns risk for farlig stralningsexposition.

» Matverktyget levereras med en varningsskylt (visas pa
bilden av matverktyget pa grafiksidan med nummer
10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
A

» Klistra medféljande dekal i ditt eget sprak over var-
ningsskylten om den avviker fran spraket i ditt land.

Rikta inte laserstralen mot manniskor
eller djur och rikta inte heller sjilv
blicken mot den direkta eller reflekte-
rade laserstralen. Darigenom kan du
blanda personer, orsaka olyckor eller skada
oOgat.

» Om laserstralen traffar 6gat, blunda och vrid bort huvu-

det fran stralen.

» Lasersiktglasogonen far inte anvandas som skydds-
glasdgon. Lasersiktglasdgonen forbattrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.

» Lasersiktglasogonen far inte anvindas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglasogonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-stralning och reducerar formagan att

—
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» Gor inga dndringar pa laseranordningen.

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera mit-
verktyget med originalreservdelar. Detta garanterar att
matverktygets sakerhet uppratthalls.

» Latinte barn utan uppsikt anvdnda lasermatverktyget.
Risk finns for att personer oavsiktligt blandas.

» Mitverktyget far inte anvindas i explosionsfarlig miljo
som innehaller brannbara vétskor, gaser eller damm.
Métverktyg kan ge upphov till gnistor som antander dam-
met eller angorna.

Hall inte matverktyget och inte heller laser-
maltavlan 14 néra an pacemaker. Risk finns
att magneterna i matverktyget och lasermal-
tavlan alstrar ett falt som menligt kan paverka
pacemakerns funktion.

» Hall matverktyget och lasermaltavlan 14 pa betryg-
gande avstand fran magnetiska datamedia och magne-
tiskt kansliga apparater. Magneterna i matverktyget och
lasermaltavlan kan leda till irreversibla dataférluster.

Produkt- och kapacitetsbheskrivning
Fall upp sidan med illustration av matverktyget och hall sidan
uppfalld nar du ldser bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Matverktyget ar avsett for bestamning och kontroll av vagrata
och lodréta linjer samt lodpunkter.

Bullerinformation

Signalens A-vagda ljudtrycksniva ar 80 dB(A) pa en meters
avstand.
Hall inte matverktyget ndra 6ronen!

uppfatta farg.
Tekniska data
Punktlaser GPL 5 C Professional
Produktnummer 3601 K66 3..
Arbetsomrade!)
- Vagréta punktstralar 30m
- Laserlinjernas korsningspunkter uppat 10m
- Laserlinjer uppat 7m
- Laserlinjernas korsningspunkter nedat 5m
- Laserlinjer nedat 3m
Nivelleringsnoggrannhet +0,2 mm/m
Vinkelnoggrannhet (90°)
- Punktstrélar +0,4 mm/m
- Lodkors +0,4 mm/m
Sjalvnivelleringsomrade typiskt +4°

1) Arbetsomréadet kan minska till foljd av ogynnsamma omgivningsvillkor (t.ex. direkt solbelysning).

Serienumret 11 pa typskylten identifierar métverktyget entydigt.
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Punktlaser GPL 5 C Professional
Nivelleringstid typisk <4s
Driftstemperatur -10°C...+40°C
Lagringstemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 %
Laserklass 2
Lasertyp 635nm, <1 mW
Ce 1
Stativfaste 1/4",5/8"
Batterier 4x1,5VLR6 (AA)
Drifttid for funktion

- Lodkors och laserpunkter 9h
- Laserpunkter 20h
- Lodkors och frontpunkt 12h
Vikt enligt EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Matt 146 x57 x119 mm

Kapslingsklass

IP 54 (damm- och spolséker)

1) Arbetsomréadet kan minska till foljd av ogynnsamma omgivningsvillkor (t.ex. direkt solbelysning).

Serienumret 11 pa typskylten identifierar matverktyget entydigt.

lllustrerade komponenter
Numreringen av komponenterna hanvisar till illustration av
métverktyget pa grafiksidan.

1 Utloppsoppning for laserstralning
Funktionsknapp
Batterivarning
Stromstallare Till/Fran
Magneter
Stativfaste 5/8"
Stativfaste 1/4"
Sparr pa batterifackets lock
Batterifackets lock
Laservarningsskylt
Serienummer
Skyddsfodral
Universalfaste*
Lasermaltavla
Lasersiktglaségon*
Matplatta med fot*
17 Stativ*

*1 bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehor ingar inte i
standardleveransen.
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Montage

Insdttning/byte av batterier

For matverktyget rekommenderar vi alkali-mangan-batterier.

For att 6ppna batterifackets lock 9 skjut sparren 8 i pilens
riktning och féll upp batterifackets lock. Sétt in batterierna.
Kontrollera korrekt polning enligt markning pa batterifack-
lockets insida.

Nadr batterierna blir svaga avges en ljudsignal for 5 s. Batteri-

varningen 3 blinkar med rott ljus. Matverktyget kan harefter

anvandas hogst 2 timmar.

Nar batterierna vid paslag av matverktyget ar svaga avges for

5 sen ljudsignal omedelbart efter det matverktyget slagits pa.

Alla batterier ska bytas samtidigt. Anvand endast batterier av

samma fabrikat och med samma kapacitet.

» Ta bort batterierna om matverktyget inte anvands
under en ldngre tid. Batterierna kan korrodera eller sjalv-
urladdas vid langre tids lagring.

Drift

Driftstart

» Nar métverktyget anvénds avges i vissa fall tydliga
ljudsignaler. Hall darfor matverktyget pa avstand fran
orat och andra personer. Den hogljudda signalen kan
skada horseln.

» Skydda matverktyget mot vita och direkt solljus.

» Utsitt inte matverktyget for extrema temperaturer
eller temperaturvaxlingar. Limna inte matverktyget
under en ldngre tid t.ex. i bilen. Om matverktyget varit
utsatt for storre temperaturvaxlingar I3t det balanseras
innan du anvander det. Vid extrem temperatur eller tempe-
raturvaxlingar kan matverktygets precision paverkas men-
ligt.

» Undvik att utsitta matverktyget for kraftiga stotar och
se till att det inte faller i golvet. Om matverktyget skadas
kan noggrannheten nedséttas. Efter en kraftig stot eller fall
ska laserlinjerna och lodstralarna kontrolleras mot en kand
vagrat eller lodrét referenslinje resp. kontrollerade lod-
punkter.
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» Koppla fran matverktyget fore transport. Vid frankopp-
ling lases pendelenheten, eftersom risk finns att den i
annat fall skadas vid kraftiga rorelser.

In- och urkoppling

For inkoppling av métverktyget skjut stromstallaren 4 till

liget ” g on”. Genast efter péslag sinder matverktyget sin-

der laserstralar ur utgangséppningarna 1.

» Rikta aldrig laserstralen mot manniskor eller djur och
rikta inte heller blicken mot laserstralen dven om du
star pa langre avstand.

For urkoppling av matverktyget skjut stromstallaren 4 till
laget "off”. Vid frankslag lases pendelenheten.

Om den hogsta tilldtna driftstemperaturen pa 40 °C dver-
skrids, stangs matverktyget av for att skyddalaserdioden. Nar
matverktyget svalnat ar det ater driftklart och kan kopplas pa.

Avaktivering av frankopplingsautomatiken

Nar for ca 30 minuter ingen knapp trycks pa matverktyget

stangs det automatiskt av for att skona batterierna.

Matverktyget kan efter automatisk avstangning ater slds pa

genom att skjuta stromstallaren 4 forst till laget "off” och

sedan sla pa matverktyget eller genom att trycka funktions-

knappen 2.

Den automatiska avstangningen avaktiveras genom att (vid

avstdngt matverktyg) trycka funktionsknappen 2 minst 3s.

Vid avaktiverad avstangningsautomatik blinkar laserstralarna

helt kort.

» Limna inte pakopplat matverktyg utan uppsikt, sting
alltid av matverktyget efter avslutat arbete. Risk finns
att andra personer blandas av laserstralen.

For ateraktivering av automatiska avstangningen, stang av

och sla ater pa matverktyget.

Avaktivering av ljudsignal
Vid inkoppling av matverktyget ar signalen alltid aktiverad.

For avaktivering av ljudsignalen stang av matverktyget. Hall
funktionsknappen 2 nedtryckt for minst 1 s samtidigt som

métverktyget ater slas pa. For att bekrafta ljudsignalens avak-

tivering avges tre korta ljudsignaler.

For ateraktivering av ljudsignalen stang av métverktyget och
sla ater pa utan att trycka pa funktionsknappen 2.

Driftsatt

Matverktyget har tre funktioner som kan kopplas om nar som

helst.

- Lodkors och laserpunkter: Matverktyget alstrar tva kor-
sande laserlinjer var uppat och nedat samt tre vagrata
punktstralar.

- Laserpunkter: Matverktyget alstrar tre vagréta punktstralar.

- Lodkors och frontpunkt: Matverktyget alstrar tva korsande
laserlinjer var uppat och nedat samt en vagrét punktstrale
framat.

Punktstrélarna l6per i 90° vinkel mot varandra, laserlinjerna

korsar aven i 90°vinkel. Punktstralar och laserlinjer I6per lod-

ratt 6ver varandra.

—
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Efter inkoppling star matverktyget i funktionen "lodkors och
laserpunkter”. For omkoppling av funktion, tryck pa funk-
tionsknappen 2.

Anviandning med nivelleringsautomatik

Stall upp métverktyget paen vagrat, stadig yta eller spann fast
det pa fastet 13 eller stativet 17.

Efter inkoppling kompenserar nivelleringsautomatiken auto-
matiskt ojamnheter inom sjalvnivelleringsomradet pa + 4°.
Nivelleringen ar avslutad nar laserpunkterna resp. laserlin-
jernainte langre ror pa sig.

Om en automatisk nivellering inte ar méjlig, t. ex. i fall av att
matverktygets uppstallningsyta avviker mer an 4° fran hori-
sontalplanet borjar laserlinjerna blinka. Vid aktiverad ljudsig-
nal avges for hogst 30 s en ljudsignal i snabb takt. Inom 10's
efter paslag avaktiveras larmet for instéllning av métverktyget.
Stall i detta fall matverktyget vagratt och vanta medan sjalvni-
velleringen utfors. Nar matverktyget ater ligger inom sjalvni-
velleringsomradet pa + 4° lyser laserstralarna kontinuerligt
och ljudsignalen stangs av.

Vid vibrationer och lagesférandringar under anvandning
efternivelleras matverktyget automatiskt. Kontrollera efter
nivelleringen laserstrélarnas lage i relation till referenspunk-
ter for att undvika fel som kan uppsta om matverktyget for-
skjuts.

Nivelleringsnoggrannhet

Noggrannhetsinverkan

Det storsta inflytandet utovar omgivningstemperaturen. Spe-
ciellt temperaturdifferenser fran marken uppat kan avlanka
laserstralen.

Eftersom temperaturskiktningen dr storstindrheten av golvet
ska matverktyget helst monteras pa ett stativ och stallas upp i
centrum pa arbetsytan.

Forutom yttre paverkan kan aven verktygsspecifika inflytan-
den (som t.ex. fall eller haftiga stétar) ledatill avvikelser. Kon-
trollera darfor matverktygets noggrannhet innan arbetet
paborjas.

Om matverktyget vid en av dessa kontroller dverskrider max-
imal avvikelse bor det lamnas in for reparation till en Bosch-
service.

Nar de vagrata laserstralarnas nivelleringsnoggrannhet ligger
inom hogsta tillatna avvikelsen ar aven korsande laserlinjer-
nas nivelleringsnoggrannhet (lodrat axel) godkand.

Kontroll av vagrit nivelleringsnoggrannhet

For kontroll behdvs en fri matstracka pa 20 m pa stadigt
underlag mellan tva vaggar A och B.

- Montera matverktyget nara vaggen A pa ett stativ eller stall
upp det pa en stadig och plan yta. SIa pa matverktyget.
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- Rikta en vagrat punktstrdle mot den narbeldgna vaggen A
och lat matverktyget nivelleras. Mark upp laserpunktens
mitt pa vaggen (punkt I).

A T 180° B
g ;<

x _______________ L
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- Vrid nu matverktyget 180°, lat det nivelleras och mark ut
laserstralens punktcentrum pa motsatta vaggen B
(punkt 11).

- Placeramatverktyget — utanatt vrida det - naravaggenB,
koppla pa och lat verktyget nivelleras.

A B

=S¢

- Riktaupp matverktygetihojdlage (med hjalp av stativet eller
eventuellt med underlagg) s att laserstralens punktcentrum
stdr exakt mot tidigare utmérkt punkt II pa vaggen B.

A . B
i 180 )
o i
I
&= N

—

- Vrid matverktyget 180° utan att férandra hojden. Lat det
nivelleras och mark ut laserstralens punktcentrum pa vag-
gen A (punkt I11). Kontrollera att punkten 11 ligger sa langt
mojligt lodratt dver resp. under punkten 1.

- Differensen d mellan de bada méarkta punkterna I och I11
pa vaggen A anger for forsta punktstralen matverktygets
faktiska hojdavvikelse.

Upprepa matningen for de bada andra punktstralarna. Vrid

matverktyget fore varje matning 90°.

Pa métstrackan som omfattar 2 x 20 m = 40 m far avvikelsen

uppga till hogst: 40 m x £0,2 mm/m = +8 mm.

Differensen d mellan punkterna I och III far vid de tre matfor-

loppen vara hogst 8 mm.

Arbetsanvisningar

» Anvand alltid for markning laserpunktens eller laserlin-
jens centrum. Laserlinjens storlek eller bredd forandras i
relation till avstandet.

Anvindning av lasermaltavla

Lasermaltavlan 14 forbattrar laserstrélens siktbarhet vid
ogynnsamma omstandigheter och storre avstand.
Denreflekterande halva delen av lasermaltavlan 14 forbattrar
laserlinjens synlighet. Laserlinjen ar ocksa synlig bakom
lasermaltavlan genom den transparenta delen.

Anviéndning med stativ (tillbehdr)

Stativet ar ett stabilt och i hojdldge installbart matunderlag.
Lagg upp matverktyget med 1/4"-gangfastet 7 pa stativet 17
eller pd ett gédngse kamerastativ. Vid anvandning av ett nor-
malt byggstativ, utnyttja 5/8"-stativgangfastet 6. Skruva fast
métverktyget med stativets lasskruv.

Rikta grovt in stativet innan métverktyget slas pa.

Infastning med universalfaste (tillbehor)

Med universalfastet 13 kan matverktyget fastas t. ex. pa lod-
rata ytor, ror eller magnetiserbart material. Universalfastet
kan dven anvandas som golvstativ och for att underldtta mat-
verktygets uppriktning i hojdled.

Rikta grovt in universalfistet 13 innan matverktyget slas pa.

Anvindning med matplatta (tillbehor) (se bilder A-B)
Med hjdlp av matplattan 16 kan lasermarkeringen projiceras
mot golvet resp laserhéjden mot vaggen.

Med nollfaltet och skalan kan avvikelsen mot dnskad hojd
métas och ater inmérkas pa annat stélle. Harvid utgar den
exakta installningen av matverktyget for den hojd som ska
projiceras.

Matplattan 16 har en reflexbelaggning for battre siktbarhet av
laserstralen pa langre avstand eller vid kraftigt solsken.
Denna ljusforstérkning kan endast urskiljas nar blicken riktas
parallellt med laserstralen mot matplattan.

Lasersiktglasogon (tillbehor)

Lasersiktglasogonen filtrerar bort omgivningsljuset. Harvid

verkar laserns réda ljus klarare.

» Lasersiktglasdgonen far inte anvandas som skydds-
glaségon. Lasersiktglasogonen forbattrar laserstralens
siktbarhet men skyddar inte mot laserstralning.
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» Lasersiktglasogonen far inte anvdndas som solglas-
ogon eller i trafiken. Lasersiktglaségonen skyddar inte
fullstandigt mot UV-stralning och reducerar formagan att
uppfatta farg.

Anvandningsexempel

Allméanna anvisningar

Stall upp matverktyget ndra ytan eller kanten som skall kon-
trolleras och lat det nivelleras innan matning startas.

Mt avstanden mellan laserstrélen eller laserlinjen och en yta
eller kant vid tva punkter pa sa langt avstand som mojligt
(t.ex. med matskiva 16).

Kontroll av lodlinjer och vaglinjer (se bilder C-D)

For kontroll av lodlinjer (t.ex. ytor) valj en funktion med lod-
kors. Mat vid tva punkter avstandet mellan laserlinjernas
korsningspunkt och ytan som kontrolleras. Nar bada avstan-
den &r lika, ar ytan lodrét.

For kontroll av vaglinjer mat pa samma satt avstandet mellan
en vagrat punktstrale och ytan som kontrolleras.

Matning av hojder (se bilder E-F)

Montera matverktyget helst pa stativ 17 eller faste 13. Rikta
grovt in stativet eller fastet innan marverktyget slas pa. Rikta
en punktstrale mot 6nskad hojd. Vrid matverktyget mot malet
utan att andra i hojdled och dverfor eller kontrollera hojden
for malet.

Indikering och kontroll av réta vinklar (se bilder G-H)
For kontroll av réta vinklar i horisontalplanet (t. ex. mellan tva
ytor) vlj en funktion med tre laserpunkter. Rikta upp mat-
verktyget sa att avstandet mellan ytorna A och den forsta
punktstrélen ar lika vid tva punkter. Kontrollera nu avstandet
mellan ytan B och den andra punktstralen vid tva punkter. Ar
avstandet lika star ytorna i en rat vinkel mot varandra.

For kontroll av rat vinkel i lodrata planet valj en funktion med
lodkors och kontrollera att ytan A ar lodrat och ytan B vagrit.

Overforing av golvpunkt (lod) till taket (se bilder 1-J)
Valj en funktion med lodkors. Rikta de undre laserlinjernas
korsningspunkt mot lodpunkten som skall verforas. Mark de
ovre laserlinjernas korsningspunkt i taket. Pa samma satt kan
punkter dverforas fran taket till golvet.

Légg vid montering av metallprofiler i inomhusbygge upp mat-
verktyget med bada magneterna 5 pa en redan monterad pro-

fil. Mét avstdndet fran laserlinjernas korsningspunkt till profi-
lens rand. Overfor avstandet till motsatt metallprofil i taket
eller pd golvet.

Markning av réta vinklar (se bild K)

Valj funktionen "lodkors och laserpunkter”. Rikta upp mat-
verktyget med laserlinjernas korsningspunkter mot referens-
punkten fran vilken den réta vinkeln skall starta. Mark ldngs
laserlinjerna vinkelns bada sidor.

—
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Underhall och service

Underhall och rengéring

Lagra och transportera matverktyget endast i det skydds-
fodral som medlevererats.

Se till att matverktyget alltid halls rent.
Métverktyget far inte doppas i vatten eller andra vétskor.

Torka av matverktyget med en fuktig, mjuk trasa. Anvand inte
rengorings- eller I6sningsmedel.

Rengor regelbundet speciellt ytorna kring laserns utlopps-
6ppning och se till ludd avlagsnas.

Om storningar uppstar i matverktyget trots exakt tillverkning
och strang kontroll bor reparationen utféras av en auktorise-
rad serviceverkstad for Bosch elverktyg. Ta inte isar matverk-
tyget pa egen hand.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdelsbestallningar
produktnummer som bestar av 10 siffror och som finns pa
matverktygets typskylt.

For reparation ska matverktyget skickas in i skyddsfodralet
12.

Kundtjénst och anvindarradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betraffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Sprangskisser och
information om reservdelar hittar du pa:
www.bosch-pt.com

Bosch anvandarradgivningsteamet hjalper garna vid fragor
som galler vara produkter och tillbehor.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Avfallshantering

Matverktyg, tillbehor och férpackning ska omhéandertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Slang inte matverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!
Endast for EU-lander:

Enligt europeiska direktivet 2012/19/EU
maste obrukbara matverktyg och enligt
europeiska direktivet 2006/66/EG felaktiga
eller forbrukade batterier separat omhan-
dertas och pa miljévénligt satt lamnas in for
atervinning.

Andringar forbehalles.

Bosch Power Tools
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Sikkerhetsinformasjon

Alle anvisningene ma leses og falges for at
maleverktoyet skal kunne brukes uten fare
og pa en sikker mate. Varselskilt pa male-
verktoyet ma alltid vaere synlige og les-
bare. OPPBEVAR DISSE ANVISNINGENE PA
ET TRYGT STED, OG LA DEM FOLGE MED
HVIS MALEVERKT@YET SKAL BRUKES AVL
ANDRE.

» OBS! Hvis det brukes andre betjenings- eller juste-
ringsinnretninger enn de vi har angitt her eller det utfe-
res andre bruksmetoder, kan dette fore til en farlig
strale-eksponering.

> Maleverktoyet leveres med et advarselsskilt (pa bildet
avmaleverkteyet pa siden med bildene er dette merket
med nummer 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Hvis teksten pa advarselsskiltet ikke er pa ditt sprak,
madu lime en etikett pa ditt sprak over dette skiltet for
du tar produktet i bruk.

Rett aldri laserstralen mot personer eller
dyr, og se ikke selv rett inn i den direkte
ellerreflekterte laserstralen. Det kan fare
til blending, uhell og ayeskader.

» Ved gyekontakt med laserstralen ma gyet lukkes be-
visst og hodet straks beveges bort fra stralen.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laser-
brillene er til bedre registrering av laserstralen, men de be-
skytter ikke mot laserstralingen.

—

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og redu-
serer fargeregistreringen.

» Det ma ikke gjores endringer pa laserutstyret.

» Maleverktayet skal alltid kun repareres av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale reservedeler. Slik
opprettholdes maleverktayets sikkerhet.

» La aldri barn bruke laser-maleverktayet uten oppsyn.
Du kan ufrivillig blende personer.

» lkke arbeid med maleverktayet i eksplosjonsutsatte
omgivelser - der det befinner seg brennbare vaesker,
gass eller stov. | maleverktayet kan det oppsta gnister
som kan antenne stev eller damper.

Ikke bruk maleverktayet og laser-malplaten
14 i nzrheten av pacemakere. Magnetene til
maleverktey og laser-malplate oppretter et felt
som kan innskrenke funksjonen til pacemakere.

» Hold maleverkteyet og laser-malplaten 14 unna mag-
netiske databzerere og magnetisk emfindtlige appara-
ter. Virkningen til magnetene pa maleverktayet og laser-
malplaten kan medfare irreversible datatap.

Produkt- og ytelsesheskrivelse

Brett ut utbrettssiden med bildet av maleverkteyet, og la den-
ne siden veere utbrettet mens du leser bruksanvisningen.

Formalsmessig bruk

Maleverkteyet er beregnet til beregning og kontroll av vann-
rette og loddrette linjer og loddepunkter.

Steyinformasjon

Det A-bedamte lydtrykknivaet til lydsignalet er 80 dB(A) pa
en meter avstand.
Ikke hold maleverktoyet naer oret!

Tekniske data

Punktlaser GPL 5 C Professional
Produktnummer 3601 K66 3..
Arbeidsomrade !

- Vannrette punktstraler 30m
- Krysspunkt laserlinjer oppover 10m
- Laserlinjer oppover 7m
- Krysspunkt laserlinjer nedover 5m
- Laserlinjer nedover 3m
Nivellerngyaktighet +0,2 mm/m
Vinkelngyaktighet (90°)

- Punktstréler +0,4 mm/m
- Loddekryss +0,4 mm/m
Typisk selvnivelleringsomrade +4°
Typisk nivelleringstid <4s

1) Arbeidsomrédet kan reduseres pa grunn av ugunstige omgivelsesvilkar (f.eks. direkte sol).

Serienummeret 11 pa typeskiltet er til en entydig identifisering av maleverktayet.
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Punktlaser GPL 5 C Professional
Driftstemperatur -10°C...+40°C
Lagertemperatur -20°C...+70°C
Relativ luftfuktighet max. 90 %
Laserklasse 2
Lasertype 635nm, <1 mwW
Cs 1
Stativfeste 1/4",5/8"
Batterier 4x1,5VLR6 (AA)
Driftstid ved driftstype

- Loddekryss og laserpunkter 9h
- Laserpunkter 20h
- Loddekryss og frontpunkt 12h
Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Mal 146 x57 x 119 mm
Beskyttelsestype IP 54 (stev- og sprutvannbeskyttet)

1) Arbeidsomradet kan reduseres pa grunn av ugunstige omgivelsesvilkar (f. eks. direkte sol).

Serienummeret 11 pd typeskiltet er til en entydig identifisering av maleverktayet.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene gjelder for

bildet av maleverkteyet pa illustrasjonssiden.
1 Utgang laserstréle

Driftstype-tast

Batterivarsel

Pa-/av-bryter

Magneter

Stativfeste 5/8"

Stativfeste 1/4"

Lasing av batteridekselet

Deksel il batterirom

Laser-advarselsskilt

Serienummer

Beskyttelsesveske

Universal holder*

Laser-malplate

Laserbriller*

Malplate med fot*

17 Stativ*

*Illustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i standard-leveransen.
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Montering

Innsetting/utskifting av batterier

Til drift av méleverkteyet anbefales det a bruke alkali-man-
gan-batterier.

Til apning av batteriromdekselet 9 skyver du lasen 8 pilretning
og slar opp batteriromdekselet. Sett inn batteriene. Pass pa
korrekt poling som vist pa innersiden av batteriromdekselet.

Nar batteriene blir svake, lyder et engangs lydsignal i 5 s. Bat-

terivarselet 3 blinker kontinuerlig redt. Maleverktayet kan

brukes i mindre enn 2 h.

Hvis batteriene er svake nar maleverktayet koples inn, lyder det

5 s lange lydsignalet rett etter innkopling av maleverktayet.

Skift alltid ut alle batteriene pa samme tid. Bruk kun batterier

fra en produsent og med samme kapasitet.

» Ta batteriene ut av maleverktoyet, nar du ikke bruker
det over lengre tid. Batteriene kan korrodere ved lengre
tids lagring og lades ut automatisk.

Bruk

Igangsetting

» Ved drift av maleverkteyet lyder hoye lydsignaler un-
der visse vilkar. Hold derfor maleverktayet unna oret
hhv. andre personer. Den haye tonen kan skade harse-
len.

» Beskytt maleverktoyet mot fuktighet og direkte sol-
straling.

» Ikke utsett maleverktoyet for ekstreme temperaturer
eller temperatursvingninger. La det f. eks. ikke ligge i bi-
len over lengre tid. La maleverktayet farst tempereres ved
stgrre temperatursvingninger fer du tar det i bruk. Ved ek-
streme temperaturer eller temperatursvingninger kan pre-
sisjonen til maleverktayet innskrenkes.

» Unnga heftige stot eller fall. Skader pa maleverktayet
kan innskrenke ngyaktigheten. Etter et kraftig stet eller fall
ma laserlinjene hhv. loddestralene til kontroll sammenlig-
nes med en kjentloddrett hhv. vannrett referanselinje hhv.
med kontrollerte loddepunkter.

» Sla av maleverktayet nar du transporterer det. Ved ut-
kopling lases pendelenheten, fordi den ellers kan skades
ved sterke bevegelser.
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Inn-/utkobling
Tilinnkopling av maleverkteyet skyver du pa-/av-bryteren 4

inniposisjon «'L on». Maleverktayet sender straks etter inn-

koplingen laserstraler ut fra utgangsapningene 1.

» Rettaldrilaserstralen mot personer eller dyr og se ikke
selv inn i laserstralen, heller ikke fra lang avstand.

Til utkopling av maleverktayet skyver du pa-/av-bryteren 4
inn i posisjon «off». Ved utkopling lases pendelenheten.
Ved overskridelse av maksimal tillatt driftstemperatur pa
40 °C utfares utkoblingen for a beskytte laserdioden. Etter
avkjeling er maleverktayet igjen driftsklart og kan kobles inn
pa nytt.

Deaktivering av automatisk utkopling

Hvis det i ca. 30 min ikke trykkes en tast pa maleverktayet,

kobler méleverktayet seg automatisk ut til skaning av batteri-
ene.

Til ny innkopling av maleverktayet etter en automatisk utkop-

ling, kan du enten farst skyve pa-/av-bryteren 4 i posisjon

«off» og sa sla pa maleverkteyetigjen, eller du trykker en gang

pa driftstype-tasten 2.

Til deaktivering av den automatiske utkoplingen holder du

(ved innkoplet maleverktay) driftstype-tasten 2 trykt inne i

minst 3 s. Nar den automatiske utkoplingen er deaktivert,

blinker laserstralene kort som bekreftelse.

» lkke la det innkoblede maleverktayet sta uten oppsyn
og sla maleverktoyet av etter bruk. Andre personer kan
blendes av laserstralen.

Til aktivering av den automatiske utkoplingen, kopler du méle-

verktgyet av og pa igjen.

Deaktivering av lydsignalet

Etter innkopling av méleverktayet er lydsignalet alltid aktivert.
Til deaktivering av lydsignalet slar du av maleverktayet. Hold
driftstype-tasten 2 trykt inne i minst 1 s, mens du kopler inn
maleverktgyet igjen. Som bekreftelse av deaktiveringen av
lydsignalet lyder tre korte lydsignaler.

Til aktivering av lydsignalet kopler du ut maleverkteyet og ko-
pler det inn igjen uten a trykke pa driftstype-tasten 2.

Driftstyper

Maleverktayet har tre driftstyper, og du kan til enhver tid skif-

te mellom disse:

- Loddekryss og laserpunkter: Maleverktayet lager to krys-
sede laserlinjer oppover og to nedover og tre vannrette
punktstraler.

- Laserpunkter: Maleverktayet lager tre vannrette punkt-
stréler.

- Loddekryss og frontpunkt: Maleverkteyet lager to krysse-

de laserlinjer oppover og to nedover og en vannrett punkt-

strale fremover.
Punktstralene er i 90°-vinkel mot hverandre, laserlinjene

krysser hverandre ogsa i en 90°-vinkel. Punktstraler og laser-

linjer gar loddrett over hverandre.

Etter innkoplingen befinner maleapparatet seg i driftstypen
«Loddekryss og laserpunkter». Til skifting av driftstypen tryk-
ker du pa driftstype-tasten 2.

—

Arbeid med automatisk nivellering

Sett méleverktayet pa et vannrett, fast underlag, fest det pa
holderen 13 eller stativet 17.

Etter innkopling utlikner den automatiske nivelleringen ujevn-
heter innenfor selvnivelleringsomradet pa + 4° automatisk.
Nivelleringen er avsluttet, nar laserpunktene hhv. laserlinjene
ikke lenger beveger seg.

Hvis en automatisk nivellering ikke lenger er mulig, f.eks. for-
di méleverktayets staflate avviker mer enn 4° fra vannrett po-
sisjon, begynner laserlinjene a blinke. Ved aktivert lydsignal
lyder et lydsignal i hurtig takt i maksimalt 30 s. | lgpetav 10 s
etter innkoplingen er denne alarmen deaktivert, for a mulig-
gjere innrettingen av maleverktayet.

Sett maleverktayet opp vannrett og vent pa selvnivelleringen.
Nar maleverkteyet befinner seg innenfor selvnivelleringsom-
radet pa +4°, lyser laserstralene kontinuerlig og lydsignalet
koples ut.

Ved risting eller posisjonsendring i lgpet av driften nivelleres
maleverktayet automatisk igjen. Etter nivelleringen kontrolle-
rer du posisjonen til laserstralene i forhold til referansepunk-
tene, for & unnga feil med en forskyvning av maleverktayet.

Nivellerngyaktighet

Presisjonsinnflytelser

Den starste innflytelsen har omgivelsestemperaturen. Seer-
skilt temperaturforskjeller fra bakken og oppover kan avlede
laserstralen.

Datemperaturforskjellen er starst naer bakken, bar maleverk-
toyet alltid monteres pa et stativ og settes pa midten av ar-
beidsflaten.

Utenom ytre innflytelser kan ogsa apparatspesifikke innflytel-
ser (som f.eks. fall eller heftige stet) fare til avvik. Kontroller
derfor alltid maleverktayets presisjon fer hver arbeidsstart.
Dersom maleverktayet ved kontroll overskrider maksimalt av-
vik, ma det repareres av Bosch service-/garantiverksted.
Hvis nivellerngyaktigheten til de vannrette laserstralene lig-
ger innenfor det maksimalt tillatte avviket, er samtidig nivel-
lerngyaktigheten til de kryssede laserlinjene (loddrett akse)
kontrollert.

Kontroll av vannrett nivellerngyaktighet
Til kontrollen er det ngdvendig med en fri malestrekning pa
20 m pa fast grunn mellom to vegger A og B.

- Monter maleverktayet naer veggen A pa et stativ (tiloehar)
eller sett det pa en fast, plan undergrunn. Sla pa maleverk-
toyet.

b 4 >

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 63 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

- Rettenvannrett punktstrale opp pa den naere veggenA. La
maleverktayet nivellere. Avmerk midten pa laserpunktet
pa veggen (punktI).

A | 180° B
E4

x _______________ LY

1 11

4 )

- Dreimaleverktayet 180°, ladet nivellere og marker midten
av punktet til laserstralen pa motsatt vegg B (punkt II).

- Plasser méleverkteyet — uten a dreie det — naer veggen B,
sla det pa og la det nivellere.

A B

=S¢

- Rett maleverktayet slik opp i hayden (ved hjelp av stativet
eller eventuelt ved a legge noe under) at midten av punktet
til laserstralen treffer ngyaktig pa det tidligere markerte
punktet 1T pa veggen B.

A 5 B
HA 180 )
a% i
it
4 ° N

- Drei maleverktayet 180°, uten & forandre hgyden. La det
nivellere og marker midten av punktet til laserstralen pa
vegg A (punkt I11). Pass pa at punkt I11 er sa loddrett over
hhv. under punkt I som mulig.

- Differansend mellom de to markerte punktene I og I11 pa
veggen A gir det virkelige haydeavviket til maleverktayet
for den ferste punktstralen.

Gjenta malingen for de andre to punktstralene. Drei da male-

verktayet far hver maling 90°.

Pamalestrekningen 2 x 20 m = 40 m er det maksimale tillatte

awviket: 40mx £0,2 mm/m = £8 mm.

Differansen d mellom punktene I og I1I kan vaere maksimalt

8 mm pa hver av de tre malingene.

—

Norsk |63

Arbeidshenvisninger

» Bruk alltid kun midten pa laserpunktet hhv. laserlinjen
til markering. Starrelsen pa laserpunktet hhv. laserlinjen
endrer seg med avstanden.

Arbeid med laser-malplate

Laser-malplaten 14 forbedrer laserstralens synlighet ved
ugunstige vilkar og store avstander.

Den reflekterende halvdelen til laser-méalplaten 14 forbedrer
laserlinjens synlighet, med den transparente halvdelen er la-
serlinjen ogsa synlig fra baksiden pa laser-malplaten.

Arbeid med stativ (tilbehor)

Et stativ byr pd et stabilt, haydestillbart maleunderlag. Sett
maleverktayet med 1/4"-stativfestet 7 pa gjengene til stativet
17 eller et vanlig fotostativ. Til festing med et vanlig byggsta-
tivbruker du 5/8"-stativfestet 6. Skru maleverktgyet fast med
laseskruen til stativet.

Rett stativet opp grovt, far du kopler inn maleverktayet.

Festing med universalholderen (tilbeher)

Ved hjelp av universalholderen 13 kan du feste maleverktayet
f.eks. paloddrette flater, ror eller magnetiserbare materialer.
Universalholderen er ogsé egnet som gulvsstativ og forenkler
heydeopprettingen av maleverktayet.

Rett universalholderen 13 grovt opp, far du kopler inn male-
verktayet.

Arbeid med malplaten (tilbeher) (se bildene A-B)

Ved hjelp av malplaten 16 kan lasermarkeringen overfares til
gulvet hhv. laserhayden overferes til veggen.

Med nullfeltet og skalaen kan feiljusteringen til ensket hayde
males og overfares til et annet sted. Slik bortfaller den ngyak-
tige innstillingen av maleverktayet pa hayden som skal over-
fares.

Malplaten 16 har et reflekssjikt som gjer laserstralen bedre
synlig pa starre avstand hhv. i sterk sol. Lysstyrkeforsterknin-
gen kan kun registreres nar du ser pa mélplaten parallelt il la-
serstralen.

Laserbriller (tilbehor)

Laserbrillene filtrerer bort omgivelseslyset. Slik vises det re-

de lyset til laseren lysere for gyet.

» Bruk laserbrillene aldri som beskyttelsesbriller. Laser-
brillene er til bedre registrering av laserstralen, men de be-
skytter ikke mot laserstralingen.

» Bruk laserbrillene aldri som solbriller eller i trafikken.
Laserbrillene gir ingen fullstendig UV-beskyttelse og redu-
serer fargeregistreringen.

Arbeidseksempler

Generelle informasjoner

Plasser maleverktayet alltid naer flaten eller kanten som skal

kontrolleres, og la det nivellere fer hver maling.

Mal avstandene mellom laserstrale hhv. laserlinje og en flate

eller kant alltid pa to punkter som ligger sa langt fra hverandre
som mulig (. eks. med maleplaten 16).
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Kontroll av loddrette og vannrette linjer (se bildene C-D)
Til kontroll av loddrette linjer (f. eks. flater) velger du en av
driftstypene med loddekryss. Pa to punkter méler du avst
anden mellom krysningspunktet til laserlinjene og flaten som
skal kontrolleres. Hvis begge avstandene er like store, er
flaten loddrett.

Til kontroll av vannrette linjer sjekker du pa samme méte
avstanden mellom en vannrett punktstrale og flaten som skal
kontrolleres.

Overfering av heyder (se bildene E-F)

Monter méleverktayet helst pa stativet 17 eller holderen 13.
Rett stativet hhv. holderen opp grovt, far du kopler inn male-
verktayet. Rett punktstralen opp pa ensket hayde. Drei méle-
verktayet mot malstedet, uten a endre det i hayden, og over-
far hhv. kontroller heyden pa malstedet.

Anvisning og kontroll av rett vinkel (se bildene G -H)

Til kontroll av rett vinkel pa horisontalt niva (f.eks. mellom to
flater) velger du enav driftstypene med tre laserpunkter. Rett
maleverktayet slik opp at avstanden mellom flaten A og farste
punktstrale er lik pa to punkter. Sjekk na avstanden mellom
flaten B og den farste punktstralen pa to punkter. Hvis denne
avstanden ogsa er lik, star flatene i rett vinkel.

Tilkontroll av rett vinkel pa det vertikale nivaet velger duenav
driftstypene med loddekryss og sjekker om flaten A er lodd-
rett og flaten B er vannrett.

Overfaring av gulvpunktet (lodd) til taket

(se bildene 1-J)

Velg en av driftstypene med loddekryss. Rett krysningspunk-
tet til de nedre laserlinjene mot loddepunktet som skal over-
fares. Avmerk krysningspunktet til de avre laserlinjene pa ta-
ket. Pa samme mate kan punkter overfares fra taket til gulvet.
Ved montering av metallprofiler i terrbygging ma du legge ma-
leverktayet med begge magnetene 5 mot en montert profil.
Mal avstanden fra krysningspunktet til laserlinjene og profil-
kanten. Overfer avstanden til metallprofilen pa taket hhv. gul-
vet pa motsatt side.

Avmerking av rett vinkel (se bilde K)

Velg driftstypen «Loddekryss og laserpunkter». Rett male-
verktayet opp med krysningspunktet til laserlinjene pa refe-
ransepunktet, der den rette vinkelen skal begynne. Avmerk
laserlinjene langs de to sidene pa vinkelen.

Service og vedlikehold
Vedlikehold og rengjering

Maleverktayet ma kun lagres og transporteres i medlevert be-
skyttelsesvesken.

Hold maleverktayet alltid rent.

Dypp aldri maleverktayet i vann eller andre vasker.

Tark smussen av med en fuktig, myk klut. Ikke bruk rengjg-
rings- eller lasemidler.

Rengjar spesielt flatene pa utgangsapningen til laseren med
jevne mellomrom og pass pa loing.

—

Hvis maleverktayet til tross for omhyggelige produksjons- og
kontrollmetoder en gang skulle svikte, ma reparasjonen utfe-
res av et Bosch service-/garantiverksted. Du ma ikke apne
maleverktayet selv.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger mé du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa maleverk-
tayets typeskilt.

Send méleverktayet inn til reparasjon i beskyttelsesvesken
12.

Kundeservice og radgivning ved bruk

Kundeservicen svarer pa dine spgrsmal om reparasjon og

vedlikehold av produktet samt om reservedeleler. Spreng-
skisser og informasjon om reservedeler finner du ogsa pa:
www.bosch-pt.com

Bosch radgivningsteamet hjelper deg gjerne ved sparsmal
angaende vare produkter og deres tilbehar.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 64 87 89 50
Faks: 64 87 89 55

Deponering

Maleverktay, tilbeher og emballasje ma leveres inn til milje-
vennlig gjenvinning.

Maleverktay og batterier ma ikke kastes i vanlig sappel!

Kun for EU-land:

Iht. det europeiske direktivet 2012/19/EU
om ubrukelige maleapparater og iht. det
europeiske direktivet 2006/66/EC ma
defekte eller oppbrukte batterier/opplad-
bare batterier samles inn adskilt og leveres
inn til en miljgvennlig resirkulering.

Rett til endringer forbeholdes.

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



%E OBJ_BUCH-847-002.book Page 65 Friday, May 16, 2014 7:1

Suomi

Turvallisuusohjeita

Mittaustyokalunvaarattomanjaturvallisen
kdyton takaamiseksi kaikki annetut ohjeet
tulee lukea ja huomioida. Al missdan tapa-
uksessa peita tai poista mittaustyokalussa
olevia varoituskilpia. PIDA NAMA OHJEET
HYVASSA TALLESSA JA ANNA NE MITTA-
USTYOKALUN MUKANA EDELLEEN SEU-
RAAVALLA KAYTTAJALLE.

» Varoitus - jos kdytetdadn muita, kuin tassa mainittuja
kaytto- tai sadtolaitteita tahi menetelldn eri tavalla,
saattaa tama johtaa vaarallisen sateilyn altistukseen.

» Mittaustydkalu toimitetaan varustettuna varoituskil-
velld (mittaustydkalun grafiikkasivulla olevassa kuvas-
sa merkitty numerolla 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
A

» Jos varoituskilven teksti ei ole sinun kielelldsi, liimaa
ennen ensimmadista kayttoa toimitukseen kuuluva,
oman kielesi tarra alkuperdisen kilven péille.

Al3 suuntaa lasersidetts ihmisiin tai elai-
miin dldaka myoskaan itse katso suoraan
kohti tulevaan tai heijastuneeseen laser-
sateeseen. Lasersade voi aiheuttaa hai-
kaistymistd, onnettomuuksia tai vaurioittaa
silmia.

» Jos lasersdde osuu silméan, sulje silmit tarkoituksella

jakdanna paa valittomasti pois siteen linjalta.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vat kuitenkaan suojaa lasersateelta.

0AM

—
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» Al3 kiyti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivat anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat vérien erotuskykya.

» Al3 tee mitdin muutoksia laserlaitteistoon.

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkildiden
korjata mittaustyokalusi ja salli korjauksiin kaytetta-
vanvain alkuperdisid varaosia. Taten varmistat, ettd mit-
taustyokalu sailyy turvallisena.

» Ald anna lasten kiyttas lasermittaustyokalua ilman
valvontaa. He voivat tahattomasti sokaista ihmisia.

» Ala tydskentele mittaustydkalulla rajahdysalttiissa
ympéristossa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lya. Mittaustyokalussa voi muodostua kipinditd, jotka saat-
tavat sytyttaa polyn tai hoyryt.

Ald kiyti mittaustyokalua tai lasertihtiin-
taulua 14 syddmentahdistimien ldhella. Mit-
taustyokalun ja lasertahtdintaulun magneetti
muodostavat kentén, joka voi héirita sydamen-
tahdistimien toimintaa.

» Pida mittaustyokalu ja lasertahtdintaulu 14 poissa
magneettisista taltioista ja magnetismille herkista lait-
teista. Mittaustyokalun ja lasertahtdintaulun magneetti
saattaa aikaansaada pysyvan tietohdvion.

Tuotekuvaus

Kaanna auki taittosivu, jossa on mittaustyokalun kuva ja pida
se uloskaannettyna lukiessasi kdyttoohjetta.
Maarayksenmukainen kaytto

Mittaustyokalu on tarkoitettu vaakasuorien ja pystysuorien
viivojen sekd kantapisteiden mittaukseen ja tarkistukseen.
Melutieto

Merkkiaanen A-arvioitu danen painetaso on metrin etdisyydel-
1380 dB(A).
Ala pida mittaustydkalua tiukasti korvaa vasten!

Tekniset tiedot

Pistelaser GPL 5 C Professional
Tuotenumero 3601 K66 3..
Tydalue

- Vaakasuorat pistesateet 30m
- Risteyspiste, laserlinjat ylospdin 10m
- Laserlinjat ylospain 7m
- Risteyspiste, laserlinjat alaspéin 5m
- Laserlinjat alaspain 3m
Tasaustarkkuus +0,2 mm/m
Kulmatarkkuus (90°)

- Pistesateet +0,4 mm/m
- Luotiristit +0,4 mm/m
Tyypillinen itsetasausalue t4°
Tyypillinen tasausaika <4s

1) Kantama saattaa pienentya epasuotuisten ymparistoolosuhteiden (esim. suora auringonpaiste) vaikutuksesta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 11 mahdollistaa mittaustyokalun yksiselitteisen tunnistuksen.
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Pistelaser GPL 5 C Professional
Kayttolampétila -10°C...+40°C
Varastointilampaotila -20°C...+70°C
liman suhteellinen kosteus maks. 90 %
Laserluokka 2
Lasertyyppi 635nm, <1 mwW
Cs 1
Jalustan kiinnityskierre 1/4",5/8"
Paristot 4x1,5VLR6 (AA)

Kayttoaika kayttémuodossa

- Luotiristit ja laserpisteet 9h
- Laserpisteet 20h
- Luotiristit ja etupiste 12h
Paino vastaa EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Mitat 146x57 x 119 mm
Suojaus IP 54 (poly- ja roiskevesisuojattu)

1) Kantama saattaa pienentyd epasuotuisten ymparistoolosuhteiden (esim. suora auringonpaiste) vaikutuksesta.

Tyyppikilvessa oleva sarjanumero 11 mahdollistaa mittaustyckalun yksiselitteisen tunnistuksen.

Kuvassa olevat osat
Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiikkasivussa ole-
vaan mittaustydkalun kuvaan.

1 Lasersateen ulostuloaukko
Kayttomuotopainike
Paristovaroitus
Kaynnistyskytkin
Magneetit
Jalustan kiinnitys 5/8"
Jalustan kiinnitys 1/4"
Paristokotelon kannen lukitus
Paristokotelon kansi
Laservaroituskilpi
Sarjanumero
Suojalaukku
Yleispidin*

14 Lasertahtdintaulu

15 Lasertarkkailulasit*

16 Vastaanottolevy ja jalka*
17 Jalusta*

O oo ~NOOOGLhA WN

Pl e el =
W N = O

*Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei kuulu vakiotoi-

mitukseen.

Asennus

Paristojen asennus/vaihto

Mittaustyokalun voimanlahteena suosittelemme kayttdmaan
alkali-mangaaniparistoja.

Avaa paristokotelon kansi 9 tyontamalla lukitusta 8 nuolen
suuntaan ja kdanna paristokotelon kansi auki. Aseta paristot
paikoilleen. Varmista oikea napaisuus paristokotelon sisalla
olevan kuvan mukaisesti.

Kun paristot heikkenevat kuuluu kerran 5 s pitkd danimerkki.

Paristovaroitus 3 vilkkuu jatkuvasti punaisena. Mittaustyoka-

lua voi vield kdyttda alle 2 h.

Jos paristot ovat heikkoja mittaustyokalua kaynnistettdessa,

kuuluu 5 s pitka merkkidani heti mittaustyokalun kaynnistyk-

sen jalkeen.

Vaihda aina kaikki paristot samanaikaisesti. Kayta yksin-

omaan saman valmistajan saman tehoisia paristoja.

» Poista paristot mittaustyokalusta, ellet kdyta sita pit-
k&dn aikaan. Paristot saattavat hapettua tai purkautua it-
sestaan pitkaaikaisessa varastoinnissa.

Kaytto

Kayttoonotto

» Kun mittaustyokalu kdytetadan, kuuluu maaratyissa olo-
suhteissa voimakas adanimerkki. Pida taman takia mit-
taustyokalu kaukana korvasta ja toisista henkildista.
Voimakas adni saattaa vahingoittaa kuuloa.

» Suojaa mittaustyokalu kosteudelta ja suoralta aurin-
gonvalolta.

» Al3 aseta mittaustyokalua alttiiksi ddrimmaisille 1am-
potiloille tai lampaotilan vaihteluille. Ald esim. jatd sitd
pitkdksi aikaa autoon. Anna suurten lampétilavaihtelujen
jalkeen mittaustyokalun lampotilan tasaantua, ennen kuin
kaytat sita. Adrimmaiset [ampétilat tai limpétilavaihtelut
voivat vaikuttaa mittaustyokalun tarkkuuteen.

» Viltd kovia iskuja tai mittaustydkalun pudottamista.
Mittaustyokalun vauriot voivat vaikuttaa mittaustarkkuu-
teen. Voimakkaan iskun tai putoamisen jalkeen tulee laser-
viivaa tai luotisadetta tarkistuksen vuoksi verrata tunnet-
tuun pystysuoraan tai vaakasuoraan vertailuviivaan tahi
tunnettuihin kantapisteisiin.
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» Pysdyta mittaustyokalu kuljetuksen ajaksi. Laitteen ol-
lessa poiskytkettyna heiluriyksikkd, joka muutoin voisi va-
hingoittua voimakkaasta liikkeesta, on lukittuna.

Kaynnistys ja pysaytys
Kéaynnista mittaustyokalu tyontamalla kdynnistyskytkin 4

asentoon ” g on”. Mittaustydkalu lihettad heti kaynnistyk-
sen jalkeen lasersiteitd ulostuloaukoista 1.

» Ali koskaan suuntaa lasersidetti ihmisiin tai eldimiin,
dla myoskaan itse katso lasersdteeseen edes kaukaa.

Pysayta mittaustyokalu tyontamalla kdynnistyskytkin 4 asen-

toon "off”. Pysaytettaessa heiluriyksikko lukkiutuu.

Jos suurin sallittu kayttolampoétila 40 °C ylittyy, laite kytkey-
tyy pois paalta laserdiodin suojaamiseksi. Jadhtymisen jal-
keen mittaustyokalu on taas kayttovalmis ja se voidaan kayn-
nistaa.

Poiskytkentdautomatiikan poiskytkenta

Jos n. 30 minuutin aikana ei paineta mitadn mittalaitteen pai-

niketta, mittalaite sammuttaa itsensa automaattisesti paris-
ton sadstamiseksi.

Mittaustyokalun kdynnistystd varten uudelleen automaattisen
poiskytkennan jalkeen voit joko tyontad kdynnistyskytkin 4
ensin asentoon "off” ja sitten kaynnistaa mittaustyokalu uu-

delleen, tai sitten voit painaa kerran kdyttémuotopainiketta 2.

Kytke pois poiskytkentaautomatiikka pitamalla (mittaustyo-

kalun ollessa kdynnissa) kayttdmuotopainike 2 painettuna va-

hintdan 3 s. Poiskytkentdaautomatiikan ollessa poiskytkettyna

lasersateet vilkkuvat lyhyesti vahvistuksena.

» Ala jata kytkettyd mittaustyokalua ilman valvontaa ja
sammuta mittaustydkalu kdyton jilkeen. Lasersade
saattaa hdikaista muita henkil6ita.

Kytke poiskytkentaautomatiikka kayttoon sammuttamalla

mittaustyokalu ja kdynnistamalla se uudelleen.

Merkkidanen poiskytkenta

Kun mittaustyokalu kdynnistetadn, aanimerkki on aina kytket-

tyna.
Voit kytkea pois merkkidanen pysayttdmalla mittaustyokalu.
Pidd kdyttdmuotopainike 2 painettuna vahintaan 1 s, samalla

kun taas kdynnistat mittaustyokalun. Kolme lyhytta adnimerk-

kid vahvistavat aanimerkin poiskytkennan.

Kytke aanimerkki kayttoon sammuttamalla mittaustyokalu ja
kaynnistamalla se uudelleen, painamatta kayttdmuotopaini-
ketta 2.

Kayttomuodot

Mittaustyokalussa on kolme kayttémuotoa, joiden valilla aina

voit siirtya:

- Luotiristit ja laserpisteet: Mittaustydkalu muodostaa kaksi
ristedvaa laserlinjaa yl6s ja alas sekd kolme vaakasuoraa
pistesadetta.

- Laserpisteet: Mittaustyokalu tuottaa kolme vaakasuoraa
pistesadetta.

- Luotiristit ja etupiste: Mittaustyokalu tuottaa kaksi risted-

vaa laserlinjaa ylos ja alas sekd yhden vaakasuoran pistesa-

teen eteenpain.

—
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Pistesateet kulkevat 90° kulmassa toisiinsa nahden, laserlin-
jat ristedvat myds 90° kulmassa. Pistesateet ja laserlinjat kul-
kevat pystysuorassa toistensa paalla.

Kaynnistyksen jalkeen mittaustydkalu on kayttomuodossa
"luotiristit ja laserpisteet”. Vaihda kdyttomuotoa painamalla
kayttomuotopainiketta 2.

Tyoskentely automaattisen tasauksen kanssa

Aseta mittaustydkalu vaakasuoralle tukevalle alustalle, kiinni-
ta se pidikkeeseen 13 tai jalustaan 17.

Kaynnistyksen jalkeen automaattinen vaaitus tasaa itsevaai-
tusalueen +4° sisalld olevat epdtasaisuudet automaattisesti.
Vaaitus on paattynyt heti, kun laserpisteet tai laserlinjat eivat
enad liiku.

Jos automaattinen vaaitus ei ole mahdollinen, esim. jos mitta-
ustyokalun alusta poikkeaa yli 4° vaakatasosta, laserlinjat al-
kavat vilkkua. Kytketylla aanimerkilld kuuluu nopeatempoinen
aanimerkki korkeintaan 30 s. 10 s sisalla kaynnistyksesta ta-
ma halytys kytkeytyy pois, mahdollistaen mittaustyokalun
asennuksen.

Aseta tassd tapauksessa mittaustyokalu vaakatasoon ja odota
itsevaaitusta. Heti, kun mittaustyokalu taas on itsevaaitusalu-
een +4°sisalld, palavat lasersateet pysyvasti ja aanimerkki
kytkeytyy pois paaltd.

Jos kdyton aikana tapahtuu tardhdyksia tai asennonmuutok-
sia, mittaustyokalu suorittaa automaattisesti uuden vaaituk-
sen. Tarkista vaaituksen jdlkeen laserlinjojen sijainnit vertailu-
pisteeseen nahden, mittaustyokalun siirtymisen
aiheuttamien vikojen valttamiseksi.

Tasaustarkkuus

Tarkkuuteen vaikuttavat seikat

Suurin vaikutus on ympariston lampatilalla. Erityisesti lattial-
taylospdin esiintyvat lampdétilaerot voivat saattaa lasersateen
poikkeamaan.

Koska lampétilakerrostuma os suurin ldhelld lattiaa ja maata,
tulisi mittaustyokalu mahdollisuuksien mukaan sijoittaa yleis-
malliselle jalustalle ja keskelle tydaluetta.

Ulkoisten vaikutusten lisaksi voivat myos laitteisto-ominaiset
vaikutukset (kuten esim. pudotukset tai voimakkaat iskut)
johtaa poikkeuksiin. Taman takia tulee mittaustydkalun tark-
kuus tarkistaa aina ennen tyon aloittamista.

Jos mittaustyokalu ylittaa suurimman sallitun poikkeaman
jossain tarkistuksessa, tulee se korjauttaa Bosch-huollossa.
Jos vaakasuorien lasersateiden vaaitustarkkuus on suurim-
man sallitun poikkeaman sisalla, on myds ristedvien lasersa-
teiden (pystysuora akseli) vaaitustarkkuus tarkistettu.

Vaakasuoran vaaitustarkkuuden tarkistus

Tarkistusta varten tarvitaan 20 m vapaata mittausmatkaa

kahden seindn A ja B valissa tukevalla alustalla.

- Asenna mittaustyokalu ldhelle seinda A, jalustalle tai aseta
se tukevalle, tasaiselle alustalle. Kaynnista mittaustyckalu.
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S 20m

- Suuntaavaakasuora pistesade ldheiseen seinddn Ajaanna
mittaustyokalun suorittaa vaaitus. Merkitse laserpisteiden
keskipiste seindssa (piste I).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

4d° 3

- Kierra mittaustyokalu 180°, anna sen vaaittua ja merkitse
laserséteen keskipiste vastakkaiselle seinalle B (piste II).

- Asetamittaustyokalu - sitd kiertamatta - lahelle seinad B,
kdynnista se ja anna sen suorittaa tasaus.

A B

=3¢

- Suuntaa mittaustyokalu korkeustasolla niin, etta (jalustan
avulla tai asettamalla jotain mittaustyokaluln alle) lasersa-
teen pisteen keskipiste osuu tasmalleen aiemmin merkit-
tyyn pisteeseen II, seindssa B.

A 5 B
| 150
d < X
Tx 11
1
4§ %

—

- Kierrd mittaustyokalu 180°, muuttamattakorkeutta. Anna
sen vaaittua ja merkitse lasersateen keskipiste vastakkai-
selle seinalle A (piste I1I). Varmista, ettd piste I11 on mah-
dollisimman pystysuoraan pisteen I yla- tai alapuolella.

- Kahden merkityn pisteen, Ija III erotus d seindssa A on
mittaustyokalun ensimmaisen pistesateen todellinen kor-
keuspoikkeama.

Toista mittausmenetelma kahdelle muulle pistesateelle. Kier-

ra sitd varten mittaustydkalu ennen jokaisen mittauksen alkua

kulloinkin 90°.

Mittausmatkalla 2 x 20 m = 40 m suurin sallittu poikkeama
on: 40mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Ero d pisteiden I ja I11 vdlilld saa siis jokaisessa yksittdisessa
kolmessa mittauksessa olla korkeintaan 8 mm.

Tyoskentelyohjeita

» Kayta aina vain laserpisteen tai laserlinjan keskipistet-
ta merkintaa varten. Laserpisteen koko tai laserlinjan le-
veys muuttuu etdisyyden muuttuessa.

Tyoskentely lasertahtdintaulun kanssa

Laserkohdetaulu 14 parantaa lasersateen nakyvyytta epa-
suotuisissa olosuhteissa ja suurilla etaisyyksilla.

Heijastava puolikas laserkohdetaulusta 14 parantaa laserlin-
jan nakyvyyttd, laserlinja nakyy myds laserkohdetaulun takaa
taulun lapindkyvan puolikkaan lapi.

Tydskentely jalustan kanssa (lisatarvike)

Jalusta tarjoaa tukevan mittausalustan, jonka korkeus on saa-
dettdvissa. Kiinnita mittaustyokalu 1/4"-jalustakiinnityksen 7
avullajalustan 17 tai yleismallisen valokuvausjalustan kiertee-
seen. Tarvitset 5/8"-jalustakiinnikkeen 6 yleismalliseen ra-
kennusjalustaan kiinnitystd varten. Ruuvaa kiinni mittaustyo-
kalu jalustan lukitusruuvilla.

Suuntaa jalusta karkeasti, ennen kuin kdynnistat mittaustyo-
kalun.

Kiinnitys yleispidikkeen avulla (lisdtarvike)
Yleispidikkeen 13 avulla voit kiinnittad mittaustyokalu esim.
pystysuoriin pintoihin, putkiin tai magnetoitaviin materiaalei-
hin. Yleispidike soveltuu myds poytdjalustaksi ja helpottaa
mittaustyokalun korkeussuuntausta.

Suuntaa yleispidike 13 karkeasti, ennen kuin kdynnistat mit-
taustyokalun.

Tyoskentely vastaanottolevyn kanssa (lisdtarvike)
(katso kuvat A - B)

Mittauslatan 16 avulla voidaan siirtaa lasermerkinta lattiaan
tai laserkorkeus seindan.

Nollakentan ja asteikon avulla voidaan halutun korkuinen siir-
tyma mitata ja sitten merkita eri kohtaan. Talloin jad mittaus-
tyokalun tasmallinen asetus siirrettavlle korkeudelle pois.
Vastaanottolevyssa 16 on heijastava pinnoite, joka edista la-
sersateen nakyvyyttd suurella etdisyydella tai voimakkaassa
auringonvalossa. Kirkkauden parannuksen huomaa vain, kun
katsot mittauslattaa lasersateen suunnasta.

Lasertarkkailulasit (lisidtarvike)

Lasertarkkailulasit suodattavat pois ympariston valon. Tall6in
silmé nakee laserin punaisen valon kirkkaampana.
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» Ald kiyti lasertarkkailulaseja suojalaseina. Lasertark-
kailulasien tarkoitus on erottaa lasersade paremmin, ne ei-
vét kuitenkaan suojaa lasersateelta.

» Al kiyti lasertarkkailulaseja aurinkolaseina tai tielii-
kenteessa. Lasertarkkailulasit eivét anna taydellista
UV-suojaa, ja ne alentavat varien erotuskykya.

Tyoesimerkkeja

Yleisid ohjeita

Aseta aina mittaustyokalu ldhelle pintaa tai reunaa, jota tulee
tarkistaa, jaanna sen vaaittua ennen jokaisen mittauksen alkua.

Mittaa aina etaisyys lasersateesta tai laserlinjasta pintaan tai
reunaan kahdesta mahdollisimman kaukana toisistaan sijait-
sevista pisteista (esim. mittauslaatan 16 kanssa).
Pystysuoran ja vaakasuoran tarkistus (katso kuvat C-D)
Pystysuorien (esim. pintojen) tarkistusta varten valitset luoti-
ristejd kayttdvan kayttomuodon. Mittaa kahdesta pisteesta
etaisyys laserlinjojen ristikohdasta tarkistettavaan pintaan.
Jos etdisyydet ovat identtiset, on pinta kohtisuora.

Vaakasuorien tarkistuksessa tarkistat samalla tavalla etdisyy-
den vaakasuorasta pistesateesta tarkistettavaan pintaan.
Korkeuksien siirto (katso kuvat E-F)

Asenna mahdollisuuksien mukaan mittaustyokalu jalustalle

17 tai pidikkeeseen 13. Suuntaa jalusta tai pidike karkeasti, en-

nen kuin kdynnistat mittaustyokalun. Suuntaa pistesade halu-
tulle korkeudelle. Kaanna mittaustyokalu kohteeseen sen kor-
keutta muuttamatta ja siirra tai tarkista korkeus kohteessa.

Suorien kulmien ndyttd ja tarkistus (katso kuvat G -H)
Suorien kulmien tarkistusta varten vaakatasossa (esim. kah-
den pinnan valilta) valitset yhden kayttomuodon, joka kayttaa
kolmea laserpistettd. Suuntaa mittaustyokalu niin, etta etdi-
syys pinnasta A ensimmdiseen pistesateeseen on identtinen
kahdessa pisteessa. Tarkista nyt etdisyys pinnasta B toiseen
pistesateeseen kahdesta pisteesta. Jos myds tdma etaisyys
on identtinen, pinnat ovat suorassa kulmassa toisiinsa nah-
den.

Suoran kulman tarkistusta varten pystysuorissa pinnoissa va-
litset kdyttomuodon, joka kayttaa luotiristia, ja tarkistat, ettd
pinta A on pystysuora ja pinta B vaakasuora.

Lattiapisteen (luoti) siirto kattoon (katso kuvat 1-J)
Valitse jokin luotiristeja kayttdma kayttdmuoto. Suuntaa
alempien laserlinjojen ristipiste siirrettdvaan luotipisteeseen.
Merkitse ylempien laserlinjojen ristikohta kattoon. Juuri sa-
malla tavalla voit siirtaa pisteitd katosta lattiaan.

Aseta metalliprofiileja asennettaessa sisustusrakennuksessa
mittaustyokalu asennettuun profiiliin molempien magneet-
tien 5 avulla. Mittaa etdisyys laserlinjojen ristipisteesta profii-
lin reunaan. Siirrd etdisyys vastakkaiseen katossa tai lattiassa
olevaan metalliprofiiliin.

Suoran kulman merkinta (katso kuva K)

Valitse jokin "luotiristejd ja laserpisteita” kdyttama kaytto-
muoto. Suuntaa mittaustyokalun laserlinjojen ristipiste ver-
tailukohtaan, josta suoran kulman tulee alkaa. Piirrd pitkin la-
serlinjoja kulman kummatkin sivut.

—
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Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

Sailyta ja kuljeta mittauslaite vain toimitukseen kuuluvassa
suojataskussa.

Pidd aina mittaustydkalu puhtaana.
Al koskaan upota mittaustykalua veteen tai muihin nesteisiin.

Pyyhi pois lika kostealla pehmellé rievulla. Al4 kayta puhdis-
tusaineita tai liuottimia.

Puhdista erityisesti pinnat laserin ulostuloaukossa saannolli-
sesti ja varo nukkaa.

Jos mittaustyokalussa huolellisesta valmistuksesta ja koes-
tusmenettelysta huolimatta esiintyy vikaa, tulee korjaus antaa
Bosch-huollon tehtavaksi. Ald itse avaa mittaustyokalua.
lImoita ehdottomasti kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa
10-numeroinen tuotenumero, joka [oytyy mittaustyokalun
tyyppikilvesta.

Lahetd korjaustapauksessa mittaustydkalu suojalaukussa 12
korjattavaksi.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajahdyspiirustuksia ja tietoja
varaosista loydat myos osoitteesta:

www.bosch-pt.com

Boschin asiakaspalvelu auttaa mielelladn sinua tuotteitamme
janiiden lisatarvikkeita koskevissa kysymyksissa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch.fi

Havitys

Toimita mittaustyokalut, lisatarvikkeet ja pakkausmateriaali
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

Al heita mittaustykaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!
Vain EU-maita varten:

Eurooppalaisen direktiivin 2012/19/EU mu-
kaan kdyttokelvottomat mittaustyokalut ja
eurooppalaisen direktiivin 2006/66/EY mu-
kaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/paris-
tot taytyy keratd erikseen ja toimittaa ympa-
ristoystavalliseen kierratykseen.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan.
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EAAnvika

Ynobeitelc aopaleiac

T'a va epyacTeire pe To 0pyavo HETPNONC XW-
pi¢ kivbuvo kat pe aopaAeia, mpénet va Siapd-
gete kat va Tpieete OAeg Tig umodeiterg. Mnv
KATAOTPEWETE TOTE TIG IPOELOOTOUTIKEC T
vakibegmou Bpiokovtaioro 6pyavo pétpnong.
OYAASTE KANA AYTEZ TIZ YITOAEIZEIZ KAI
AQITE TIX XE TEPITITQXH MOY XPEIAZTEI
MAZI ME TO OPTANO METPHZHE.

» Tpoaoxi| - 6Tav epappocTolV SlapopeTikéS drataielg
XelptopoU Kat pUBpong i} akoAoudBnBolv SrapopeTikég
Sadikaciec am’ autég mou avapépovTal dm: auTo prmo-
pei va odnynoet oe ékBeon oe emkivéuvn aktivofolia.

> To nAexTpiko epyaleio mapadiveral pe pa mpoerdormor-
nTiki mvakidéa (oTnv anewkovion Tou nAekTpiKoU epya-
Aeiou ot oeAiba pe Ta ypaPika PpEpeLTOV XUPAKTNPIOTL-
KO apBpo 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
S

» "Otav To Keipevo TG mpoerdomonTikii¢ mvakidag Sev ei-
vat oty yA@ooea T X@eag oag, TOTE, PV TNV mpayTn 0¢-
on o€ Aetroupyia, KOAANGTE EMAVW TOU TRV AUTOKOAANTN
mvakida otn yYA®ooa Tn¢ X@eag oag mou mePLEXETAL 0T
GUOKeuacia.

Mnv kareuBivere Tnv aktiva Aéwlep ena-
VW € MPOowWITa i} {a Kat pnv Kotragere o
6101 kareuBeiav oTnv dpeon i avakAwpe-
vnakTiva Aéwep. 'Etot pmopei va TupAnoete
aTopa, va mpokahéoeTe atuxnuata fi va BAa-
WETE Ta PATIa 0aC.

» ZemepinTwon mou n aktiva Aé(ep mécelL oTa pdTa oac,
npénel va kAeioeTe Ta pdaTia ouveldnTd katva amopakpl-
VETE TO KEPAAL 0aG APECWC aMO TNV aKTIva.

» Mn xpnowgomoujoete Ta yuaAa maparijpnong Aéwlep sav
npooTareuTikd yuaha. Ta yuahid mapatipnong Aéwlep xpn-
OUEUOLV yia TNV KAAUTEQN avayvwplon Tng akTivag Aélep
XwpIg, OpWG, va mpoaTatelouv and Tnv akTvooAia Aéwlep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuaAwd naparjpnong Aéwlep oa yu-
aAwa nAiou ) otnv 061k KukAogopia. Ta yuaAid mapa-
penong Aéilep Hev MPOOTATEUOUV EMAPKWE AN TNV UTEPL®-
6n aktivoBoAia (UV) Kat PEVOUV TV avayvaoplon TeV Xpw-
HaTWY.

» Mnv npofeire o€ kapia aAAayr) otn diaragn Aéwlep.

» Na bivere To epyaleio pétpnong yia emokeur} onwaodi-
mote o€ kataAAnAa exmaideupévo MPOoWIIKO Kat povo
pe yviota avraAAakTika. M’ autov Tov Tpomo e€aopahi-
Cetatn datipnon T aopalolc Aetroupyiag Tou epyaAeiou
Hérpnong.

> Mnv apijvere maidid va XproHonoLolV avemrijpnTa 1o
epyaleio pérpnong. Mropei, xwpic va To OéAouv, va Tu-
pAwoouv aAa mpoowna.

—

» Na pnv epyadeote pe o epyaleio pérpnong o€ mepifaA-
Aov oTo onoio undpyet kivbuvog Ekpnéng, i) oTo omoio
Bpiokovral elpAekTa uypa, aépla fj GKOVEC. IT0 E0WTEQL-
KO Tou epyaAeiou pétpnong pmopei va dnuioupyn6ei omven-
oLopoC KLETOLVa avapAexBolv n okovn f oL avaBuptdoelg.

Mnv mAnowidere To epyaleio pétpnong kat
Tov mivaka oroxeuong Aéwlep 14 oe fnparo-
6061e¢. Ot payvnTeg Tou epyaleiou pérpnong Kat
TOU Tivaka oToxeuong Aéilep dnptoupyolv éva
payvnTiko edio To omoio pnopei va embpdcet
apvnTIka oTn Aetroupyia Twv BnpatodoTv.

» Na kparare 1o epyaleio HETPNONG Kal TOV TTivaka oT0-
xeuong Aéwlep 14 ndvToTe pakpid amo payvnTikoug go-
peic bedopévwv KabmC kat pakpia anod evaiodnTeg ou-
oKeuég. H embpaon Twv payvnTav Tou epyaleiou HETPNONG
KatTou mivaka atoxeuonc Aéwlep pmopei odnynoouv oe opl-
OTIKN anwAela Twv Sedopévav.

TepLypar) TOU MPOIOVTOC KL TN LOXU-
0¢ TOU

MapakahoUpe EebmAwaTe To HIMAG eEwPUANO pE TNV amEIKO-
vion Tou epyaAeiou pétpnong KLagrioTe To Eedmwpévo Kata
OLApKEL TNC avaAYVWONC TwV 08NYLWV XEIPLOUOU.

Xprjon oUWV HE TOV TPOOPLOHO

To epyaheio pétpnong mpoopiletat yia Ty e€akpifwon KaiTov
€heyxo 0pl{OVTIWV Kal KABETWY ypapp®V KaBwg kat onpeinv aA-
@adlaoparoc.

MAnpoopia yia To 66pufio

H o1dBpn aKOUGTIKAC METNE TOU AKOUGTIKOU ONHaTog
efakpIBwbnke oUPPwWva e TNV KapmUAN A o€ anooTacn evog
uétpou kat avépxetat oe 80 dB(A).

Mnv kparijoeTe MoTé To €pyaAeio pérpnong moAU Kovrd oTo
auri oag!
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Texvika XapakTnPLoTIKG
Aérlep akidag GPL 5 C Professional
Ap1Budg eupeTnpiou 3601K66 3..
Teployn epyaciag
- OpU{OVTIEC OKTIVEC aKIOWV 30m
- Inueio dtaotalipwong akTvav AEIlep TPOC Ta ENAVW 10m
- Tpappéc Aéilep mpog Ta endve 7m
- Inueio dtaotalipwong akTvav AEWep mog Ta KATw 5m
- Tpappéc Aéilep mpog Ta KATW 3m
Akpifela xwpooTabunong +0,2 mm/m
AkpiBeta ywviag (90°)
- Axriveg akibwv +0,4 mm/m
- Xtaupovipata aApadidoparog +0,4 mm/m
Tleplox) auTOUATNC XwEOOTABUNONC, TUTIKN +4°
XpOvo¢ XwpooTadunaonc, TUMKOC <4s
Oeppokpaacia Aetroupyiac -10°C...+40°C
Oeppokpaoia SlapuAatne/amobnkeuonc -20°C...+70°C
MEy. OXeTIKN) Uypacia aTHOCPAIPAC 90 %
Katnyopia Aéilep 2
Tunoc Aéilep 635nm, <1 mwW
Ce 1
Yroboxf Totmodou 1/4",5/8"
Mnatapiec 4x1,5VLR6 (AA)

AiGpkela Aetroupyiag atov Tpomo Aetroupyiag

- Ytaupovipata aApadidopaToc kat onpeia Aéilep 9h
- Inueia Aéilep 20h
- Ytaupovipata aApadiaopaTog Kat JETWIKO Onpeio 12h
Bdpog oUpowva pe EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
AaoTaoelg 146 x57 x 119 mm
Babpoc mpoaTaoiag IP 54 (mpoaTacia and okovN Kat YeKAGHO e Vepo)

1) Heploxn epyaoiag pmopei va neplopiatel anod Suopieveic meptBaAhovTikeg ouvOnkeg (.. aueon emibpaon Twv NAIAKWV aKTV@V).

0 aptBpdg oelpag 11 otnv mvakida Tou KATAOKEUAOTN XPNoIEUEL yia Tn cagr) avayvapton Tou Sikou oag epyaleiou pétpnong.

Anewkovi{opieva oToleia

H anapibunon Twv anewovi{opevwy otolxeiwv faciletat otnv

ameKOVIon Tou epyaAeiou PETPNong otn oeAiba YpaPIKwy.
1 'E€oboc akTivac Aéilep

TTARKTEO TPOMIWV AetToupyiag

TMpoetdomoinon pnatapiag

Awkorrng ON/OFF

MayviTeg

Ymoboyn Tptmodou 5/8"

Ynoboxn Tpmodou 1/4"

Acpaleta Tou kanaklol Orkng pnatapiag

Kanaki 8nkn¢ unatapiag

TpoetdomonTikn mvakida Aéilep

Ap1Bu6C o€1pag

Todvta mpoataciag

Bdon yevikng xpnong*

TMivakag oToxeuonc Aéilep

T'uahd napatipnong Aéwlep*

O oo ~NOOOGThA, WN

e e e e e
g h WNERO

16 TIAdka pérpnong pe modt*
17 Tpinobo*

* E€apTiiparta mou anewkovilovral i meplypdgovral Sev mepiéxovrat
OTN OTGVTapP GUCKEUATia.

ZuvappoAoynon

TonoOérnon/avTikarderaon - pmaraplwv

I'a ™ Aetroupyia Tou epyaAeiou pé€Tpnong mpoTeiveTal n xpnon
unataplwv aAkaAiou-payyaviou.

I'a va avoi€eTe To Kamaki g Onkne umatapiac 9 wbnote T
pavdaAwon 8 dnwg deixvel To BEAOC KaL AVAONKWOTE TO KAMAKL
¢ Bnkng umatapiac. TomoBeTnoTe TIC PnaTapiec. AwoTe po-
goy1) 0T 0woTH TOAMKOTNTA, GUPPWVA LE TNV EIKOVA OTO ECWTE-
PIKO TOU KamakioU T Bnkng pmatapiag.

MoA¢ ot umaTapieg eéaoBevicouv akolyetal éva povadikd
AKOUOTIKO ofjpa Oldpketac 5 s. H évoelén (ouvayeppog) pnata-
plac 3 avaBoofrvel SlapKLE HE Xphpd KOKKIVO. To epyaAeio
umopei va xpnatporotndei akopn Aydtepo ano 2 h.
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Ye mepinTwon mou KaTa Thv evepyoroinan Tou epyaAeiou pétpn-

onc ot pmatapieg eivat 116n e€aoBeviopévec, TOTE To AKOUGTIKO

ofpa 61apKelag 5 s akoUYETaL AUESWG.

AvtikaBioTaTe TauTOXpOVa OAEG TIC PnaTapiec padi. Na xpnotyo-

TOLElTE TIAVTOTE PNaTapieg Tou i610U KATAOKEUAOT Kal Je TV

{610 xwenTIKOTNTA.

> A@aipéoTe TIC parapieg amo To epyaleio pétpnong
OTAV MPOKELTAL VA PNV TO XPNOHOTOL|OETE Yia APKETO
Katpo. Ot pnaTapieg pmopei va diafpwBolv Kat va autoek-
QopTIOTOUV.

Aetroupyia

©éon oe Aettoupyia

» "Otav To epyaleio péTpnong Aetroupyei pmopei, umo opt-
OpEVEC MPOUNM0BETELC, Va NXIAOOUV LOXUPG OKOUOTIKA
ofjpara. ' auto va pnv mAnowdlete To epyaAeio pérpn-
on¢ oTo autioac i oTo auti @AWV atépwv. O 1oxupdC 1X0G
unopei va BAGweLTnv axkon.

» TpooTatelere To epyaleio péTpnong amé vypacia Kiamo
apeon nAaki aktivoBoAia.

» Na pnv ekBérere To epyaleio pérpnong oe akpaieg Oep-
Hokpaoieg Kai/ii o€ 1oXupéc Slakupavoelg Oeppokpaci-
ag. Ma mapddetypa, va unv 1o agrveTe yia oA wpa oTo
QUTOKIVNTO. Z€ TIEPITTAICELC LOXUPWV SLaKUPAvVeEWV TnG Oep-
Hokpaoiag mpénel va nepluévete va otabepornotndel mpwra
n Beppokpacia Tou epyaleiou PETPNONG TPLY TO XpNGLUOMOL-
foete. H akpifela Tou epyaleiou pérpnaonc pmopei va aAol-
wBel umo akpaiec BeppoKpaoieg N/Kat loxuPEC SIOKUPAVOELG
Nc Beppokpaoiac.

» Na npoguAdyete To epyaleio pérpnong ano Loxupd XTu-
mnpara fi/kauareoerg. Tuxov {nuIEC Tou epyaleiou pETn-
0NC UMopei va emnpedoouv apvnTKG TRV akpiBeta pétpn-
ong. MeTd amo éva loxupo XTUNNPA/PETd and pid TTwon meé-
TIELVa EAEYXETE TIC YPaUHES AELlEp KaLTIC ypauUES aAadia-
opatog BAcel piag yvwotng opllovTiag N KABeTne Ypappng
avapopac f pe yvwotd onpeia aApadiaoparog.

» Na Oétete To epyaleio pérpnong ektog Aetroupyiac, mpwv
T0 petagépere. ‘Otav BETeTe T0 €pyaleio PETPNONG EKTOC
Aetroupyiag n povada avtipponnonc acpaliletat, Slapope-
TIKQ, O€ TEPIMTWON LOXUPMV KIVAOEWV, UMOQEL va UmooTel
BAGRN.

©¢on oe Aetroupyia Kt ekTOC AetToupyiag

l'a va Béoete o€ Aetroupyia To epyaleio pETpnong wbnote To

nAfkTpo ON/OFF 4 otn 6éon «'b onx. To epyaleio pérpnong

EKMEPTIEL AUESWG UETA TNV EVEQYOMOINOT) TOU AKTIVEC AELlEP pIé-

ow Twv e€06wv Aélep 1.

» Mnv kateu@ivere TV aktiva Aélep endvw oe mpocwna
i {®a kat pnv kowrdlere o ibog/n ibla oTnv akriva Aér-
{ep, akopn KL anod peyaAn anoorao.

l'a va Bécete ektd¢ AetToupyiag To epyaleio pérpnong won-

ore 7o 6lakomTn ON/OFF 4 otn 6¢€on «off». Kata mn 6€on ektog
Aetroupyiag pavéawverat n povada maAwbpdpnong.

—

‘Otav Eenepaotel n péyiorn Beppokpaaia Aeroupyiag Uyoug
40 °CT06Te auTO TIBETAL AUTOPATA EKTOC AEITOUPYIAC Yia VA TIPO-
otateuTei n 6iobog Aéwlep. ApriaTe To epyaleio pétpnong va
KPUWOEL kal akohoUBwe OEaTe To TAAL o€ Aetroupyia.
Anevepyomoinon TG auTOHATNC ATEVEPYOTIOINONG

‘Otav yia 30 min mepinou dev natnBel kanoto MARKTPO ToU €p-
yaheiou pétpnong To epyaAeio pérpnong SlakonTeLautopaTa TN
AetToupyia Tou mPoaoTATEUOVTAC ETOLTIC UTATAPIEC.

MeTa TV auTopaTn amevepyoroinan Unopeite va BEceTe To €p-
yaheio pétpnong naAL oe Aetroupyia i wbwvTag To HlakomTn
ON/OFF 4 npwra otn 6éon «off» kat oTn ouvéxela BETovTac To
€pyaheio PETPNONC KAVOVIKA 0€ AelToupyia f MaT@VTaC Jia ¢o-
0G 70 TIANKTEO TPOMWV AetToupyiag 2.

I'a va anevepyonotnoeTe TNV autopartn dtakomn Aetroupyiag
natnoTe (To epyaleio pETpnong mpénel va éxel non Tebei oe Aet-
TOUPYia) Kal KpaTroTe MaTnpévo TouAdxIoTov 3 S To MARKTPO TPO-
nwv Aeroupyiac 2. H anevepyoroinan Tg autopatnc Slakomng
empefawveral pe ouvTopo avaBooBnua Twv akTvav Aéep.

» Mnv agijvere To evepyomolnpévo epyaleio pétpnong
avemriipnTo aAAd va To BéTeTe HETA TN XPIION TOU EKTOG
Aetroupyiag. Mnopei va TupAwbouv dAa dropa and Tnv
axriva Aéilep.

T'a va evepyorolioeTe TNV autopartn dlakonn Aetroupyiag Bé-

0Te T0 epyaAeio PETPNONC €KTOC AetToupyiac Kat kaTomy o€ Ael-

Toupyia.

Anevepyomnoinon Tou AKOUGTIKOU GHHATOG
To aKOUOTIKO ONpa eival AVTOTE evepyorolnpévo oTav BéTeTe
T0 NAEKTPIKO €pyaAeio o€ Aetroupyia.

['a va anevepyomolnoeTe To AKOUGTIKO GRpd BECTE TIpWTA TO
€epyaAeio PETpnong exTog Aetroupyiac. XTn ouvéxela Béate To
AN o€ AetToupyia maTmvTag TauTdXpova To MARKTEO TPOTIWV
Aetroupyiac 2 Touhdyiotov yia 1 s. H amevepyomnoinon Tou akou-
0TIKoU ofpaTog empePalwveTat ye Tpia oUVTOHa KOUGTIKA Of-
uara.

T'la va evepyomoloeTe TO AKOUOTIKO ofua B€aTe To epyaleio
UETPNONC €KTOC AetToupyiag kat maAL oe Aetroupyia xwpig va ma-
THoeTe To MARKTPO TPOTIWV AetToupyiag 2.

Tponot Aetroupyiag

To epyaheio pétpnong 61aB€Tel TPEIg TPOMOUC A€tToupyiag TOUg

onoiou¢ propeite va aMagete ava naoa oTypn:

- Xtaupovnuarta aApadiaopatog kat onpeia Aéilep: To epya-
Aeio pétpnong napdyel Suo oTaupwTEC Ypaupeée Aélep mPog
T0 €NAVW Kat 6Uo Tpog Ta KATw KaBWE Kal Tpelg opt{OVTIEC
YPaupEC akibwv.

- Inueia Aélep: To epyaleio pétpnong mapdyel Tpeig opllOvTL-
€C YPUHHEC akibwv.

- Ytaupovnuata aApadliopaTog Kal HETWIKO onpeio: To ep-
yaAeio pétpnong napayet Suo oTaupwTES Ypappée Aéillep
TIPOG Ta EMAVW Kat 6U0 MPOG Ta KATW Kab Kat pia opl{ovTia
yoauun akibwv mpog Ta eUnpoc.

O161a6popéc Twv akTvwV akibwv axnuati{ouv HeTagl Toug yw-

via 90°. Otypappég Aéilep SlaoTaupavovTal emiong umod ywvia

90°. OrakTiveg akibwv Kat ol ypappég Aéilep 6ladibovtat kabe-

0 N Pa mave anod Ty aAAn.
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MeTd Tn B8éon Tou o€ Aetroupyia To epyaleio pérpnong myaivel
otn Aetroupyia «ZTaupovnpata aApadlaopaTog Kat onpeia At
(ep». Na va aMagete Tpomo Aetroupyiag matnoTe To MARKTPO
TPOMWV AetToupyiag 2.

Epyacia pe Tnv autdéparn Xwpootadpnon
TomoBeTnaTe To epyaleio PETPNONG ENAVW o€ Hia opl{OvVTLa,
otaBepn emoavela fj otepewate To otn Baon 13 1y oto Tpimodo
17.

MeTd T 6€0n oe AetToupyia n auToPATH XWPEOOTABUNON avTL-
otaByiel auTopaTa eVTOg TNE MEPLOXTIC AUTOXWPOOTABUNONC
TUXOV avwpaAieg €we +4°. H xwpootdBunon Tepuatiletat poAig
Ta onpeia Aéwlep 1y, avaoya, oypappéc Aéilep oTapaTtioouv va
KvouvTat.

'OTav n autopaTtn xweootadunon Sev elval eQIkTn, T.X. eNeLdn
1 EMPAVELD TNV oTToia BEICKETAL TO OPYAVO PETPNONG ATOKAI-
VELTIEPIGOOTEPO aMo 4° and Tnv 0pl{OVTIO, TOTE OL KTIVEC AEL-
(ep apxiouv va avaBoofrivouv. 'OTav To aKOUOTIKO Ofja €ival
€VePYOTIOINKEVO aKOUYETaL €Miong Kal éva TaxUppudpo akou-
0oTIkO onpa yia 30 s To moAU. Evtog 10 s petd m 6€éon o€ Ael-

TOUQYIO 0 CUVAYEPUOC AUTOC ATIEVEPYOTIOLEITAL YIO VA UTTOPETE-

Te va puBpioete To epyaleio pérpnong.

OpWovTIHOTE TO EPYAAEi0 HETPNONG KL TIEPIUEVETE VA XWPO-
otaBunBel autopata. MOAg To epyaAeio pétpnong Bpedei makt
Uéoa aTNV MEPLOXN AUTOPATNG XWEOOTABUNONC +4°, TOTE Ot
akTivee Aéilep Aapmouv maAt 1apKWC KaLTO AKOUGTIKO onua
anevepyomoleiTal.

To 6pyavo PETPNONG xwpooTabuiétal maAt autopata 6tav Kata
™ 613pKela TG AetToupyiag Tou urooTel kpadaopoug f alMaget
n 6éon Tou. MeTa and Tn xwpooTabunon npéneLva eAéyxete,
BaoetyvwoTwv onpeinv avapopdg, Tn 0€on Twv akTvav Aéiep

yla va anoUyeTe TuxOv opaApata Adyw HETATOMIONG TOU €pya-

Aeiou péTpnong.
Akpifewa xwpooradunong

Emépdoerg otnv akpifeta

Tn peyaAuTepn enibpaon e€aokei n Beppokpaocia. I61aitepa ot
6lapopéc Beppokpaaiag mou Eekivolv and To €6apog Kat ave-
Baivouv mpog Ta emavw Pnopei va mpokaAEoouv anokAlon Tne
akTivag Aéiep.

Emel6n) n Oyiotn Beppokpacia dnploupyeital KovTd oty emea-
vela Tou edapouc oac oupBoulelouple, va OTEPEWVETE TO EQYA-

Aeio pétpnanc, katd To Guvato, endvw oe éva Tpimodo armo To

KOWVO EUMOPLO Kal va TO TOTOBETEITE 0TO KEVTPO TNE UTO PETPN-

0NG EMPAVELAG.

EkToc and Tic nepiBarovTikéC embpdoels, o€ opaAuaTa Kat
anokAioel¢ pmopei va odnynoel kat n i6ta n cuckeun (.. Aoyw
IITOONC A LOXUPWVY KpoUoewv). '’ auto mpénel va eAEyxeTe TNV
akpifela Tou epyaheiou pétpnonc kaBe popd mptv apxioeTe TNV
epyaoia oac.

Ye mepinwon mou To epyaleio pétpnonc oe évav éeyxo Eemep-

VA TN PEYLOTN EMTPENT amOKALON, TOTE HLOTE TO YIa EMOKEUN
o€ éva katdotnua Service Tng Bosch.

'Otav n akpifela xwpootabunong Bpioketal y€oa otn péyiotn

EYKEKPILEVN TIEPLOXT aTOKALONG TOTE EXeL eAeyxOel emiong katn

aKpiBela xwpoaTadunong Twv oTaupWTMY Ypaupov Aélep (ka-

Betoc agovac).

—
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"EAeyxo¢ Tn¢ akpifetag Tng opl{ovTiag Xwpootadbpunong

T'a Tov €Aeyxo xpetaleoTe pia eheBepn, oTabepn Sladpopn pé-

TPNONG 20 m péTpwv avapeoa oe uo Toixoug A kat B.

- XTepewore To epyaAeio pérpnong endvw oe éva Tpimodo Ko-
VTA TOV TOIX0 A, I} TOMOBETT|OTE TO ENAVW OE JLa OTEPEN, EMi-
nedn em@avela. O€ate T0 epyaleio pérpnong oe Aetroupyia.

4 >

¢ ® 20 m

- KateuBuvere pia optlovTia akTiva akibwv enavew oTov KovTl-
vO ToiX0 A KaLa®roTe To epyaleio pETpnong va xwpootadpn-
Oel. ZnuewaTe oTOV TOIXO TO KEVTPO TOU Onpeiou Aéilep (on-
peioI).

A T 1g80° B
e :<

x _______________ L

I 1I

4= %

- TupioTe To epyaleio pétpnong kata 180°, apnoTe To va Xw-
pooTabpnBel kat onpadéyTe enavw oTov avTIKEWVO TOlXO TO
KEVTPO Tou onpeiou T¢ akTivag Aélep B (onpeio I1).

- TonoBetnote To epyaleio pETPNONG — XwpIc va To yupioeTte -
KovTa aToV ToiX0 B, B€aTe To 0€ A€tToupyia Kal agnoTe To va
XwpootadunBel.

A B
X
[

- PuBpiote To Uyog Tou epyaAeiou pétpnonc (ue Tn forBela
TOU TPMOSOU 1) TOMOBETWVTAC KATL KATW a6 TO €pyaAeio Pé-
TPNONC) KATA TETOLO TPOTIO, WOTE TO KEVTPO TOU GNHEIOU TNC
akTivag Aélep va TauTIoTEL aKPIPBGC LE TO KEVTPO TOU
onueiou 11 Tou eixate oNUAGEWEL TPONYOUHEVLIC EMAVW
oTov Toixo B.
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- TupioteTo epyaleio pérpnaong kata 180°, xwpig va petapal-

Aete T0 Uyoc. ArioTe To va xwpooTabunBel kat onuadéyTe
otov Toixo A (onpeio I11). AwoTe mpoooyH, To onpeio 111 va
Bpiokerat 600 To uvatd kaBeta mavw, f kATW, Ao To on-
peiol.

- Howpopd d peta&l twv 6uo onuadepévav onpeiwv I kat 11
€navw oTov Toixo anoTeAel TNy mpaypaTikr andkAion Uyoug
TOU epyaAeiou pétpnong yia Ty mpwTn akTiva akidwv.

EnavaAdBere T 6ladikaoia pérpnong kat yia Tic aAeg duo

Yoappeég akibwv. Na yupilete To epyaleio pérpnonc kara 90°

TpLV amo TV €vapén Tne eKAOTOTE HETENONG.

Ye pia dabpopry pétpnong 2 x 20 m = 40 m ) YEYLOTN EMITPE-

Ty anokAion avépyetat oe: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

H 6lapopd d avapeoa ota onpeia I kat IT1 Hev enrpéneTat katd

ouveénela va umepfaivet Ta 8 mm.

Ynobeielg epyaoiag

» l'a 1o onpadepa va XpnoHomoLEiTe MAVTOTE TO KEVTPO
Tou onpeiou Aéwlep N, avahoya Tng ypappnc Aéilep. To
péyeboc Tou onpeiou Aétlep N To MAGTOC TNC Ypappng Aéilep
petaBarovtat avahoya pe Tnv anootacn.

Epyaocia pe Tov mivaka oToxeuong

0 mivakag otoxeuonc Aéilep 14 BeATIOVEL TRV 0paTOTNTA TNG

aktivag Aéilep und bucpeveic ouvonKec Kat o€ PeyaAeg armo-

oTdoELC.

To avakAaoTIKO RPLoU Tou Tivaka oToxeuonc Aéwep 14 BeAtiv-

VELTNV 0paTOTNTA Ta aKTiVaG AéLlep, ev bla péoou Tou dlaga-

voUc uiou pmopeite va Stakpivete Tn ypaupn AéWep katano Tnv

Tiow mAeupd Tou mivaka oToxeuong Aéilep.

Epyacia pe 1o Tpimodo (e161ko e€aprnpa)

To Tpimo6o mpoaPEpel pta aTabepr) kat kad’ tyoc pubuilopevn
Bdaon pétpnong. TomoBeTnoTe To epyaleio HETPNONG Pe TV

unodoxn Tmodou 1/4" 7 oto oneipwya Tou Tpmodou 17 1y end-
VW 0€ éva Tpinodo yila pwTOYPAPIKN UNXavr amo To Koo euno-
p10. 'l Tn aTepEwan o€ éva TEImodo amo To KOO eUMOPLO Xon-
olyomotnote Ty umodoxr Tpmodou 5/8" 6. LTepewaTe TO €pYA-

Aeio pérpnong pe Tn Biba oTepéwong Tou TpImodou.
Pubypiote katd mpoaoéyylon To Tpimodo mplv BéceTe To epyaleio
pétpnonc oe Aettoupyia.

ITepéwon pe T Baon yevikig xpiong (e16wo eaptnpa)

Me tn BonBeta Tne Paonc yevikng xeriong 13 pnopeire va otepe-
(WOETE TO epyaleio PETPNONG TT. X. O€ KADETEC EMPAVELEC, CWAR-

Vec 1 JayvnTika uAika. H Baon yevikng xpriong Umopei emong va
xenotponotn6ei kat sav Tpinodo damédou, mpdyua mou Hleuko-
A0vet Tnv euBuypappion kad’ Uwoc Tou epyakeiou pétpnonc.

—

PuBypiote katd mpooéyyion Tn faon yevikng xrong 13 mpiv Bé-
0€Te T0 €pyaAeio péTpnaong oe Aetroupyia.

Epyaocia pe Tnv mAaka pétpnong (e1diko e€dptnpa)

(BAéme ewoveg A-B)

Me tn Boneta Tng mAdkag pétpnong 16 pmopeire va petagépe-

1€ T0 onpadL Aéilep oo 6amedo N To Uwog Aéwep 0 Evav Toixo.

Me T0 pndeviko medio kat Ty KAiHaKa UMOQEITE va HETPROETE TN

61apopd amo To embupnTo UWog KL akohoUBwE va To eTapépe-

T€ 0€ Kamota aMn Béon. 'Eat 6 xpetaletat va pubpioeTe T

€pyaeio PETPNONG AKPIBGC OTO UM PHETAPOPE UWOC.

H mAdka pétpnong 16 S1abétel pia avakAaoTikn emiotpwon, n

oroia BeATwvel Tnv 0paTdTNTA TNG AKTIVAC AEWEP O€ HEYAAEQ

anooTdcelc 1y umd moAU 1oxupd nAlako euwc. H evioxuon e ew-

TEWOTNTAG a&loToleiTaL HOVO OTAV KOITALETE ENAVW OTNV MAAKA

uétpnonc, mapaMnAa wg mpog Tv akTiva Aéwep.

Tuaha mapartiipnong Aéwlep (e1diko e€aptnpa)

Ta yuahd mapatmpnongAéwep pUATpapouv To pwg Tou TEPBAA-

AovTog. 'ET0L TO KOKKIVO QWG TOU AEL(EP QAIVETALTILO PWTEWVO.

» Mn xpnowomoujoere Ta yuaAid maparijpnong Aéwlep oav
mpooTaTeuTik@ yuaAid. Ta yuahia mapathpnongAéwlep xon-
OlEelOLV yia TNV KaAUTEQN avayvoplon Tne akTivag Aéilep
Xwpi¢, OpWC, va mpoaTatelouv and Tnv akTivoBolia Aéilep.

» Mn xpnowonoteire Ta yuaAud maparrjpnong Aéwep oa yu-
aAwa nAiou ) otnv 061k KukAogopia. Ta yuaAid napa-
Tenonc Aéilep Sev mPOOTATEUOUV ENAPKWME AMd TNV UTIEPL®-
6n aktivopoAia (UV) Kat PEmvouv TNy avayvapion TeV Xpw-
HATWV.

TMapadeiypara epyaociac

Tevikég umodeilelg

Na TomoBeTeite T0 epyaleio PETENONG MAVTOTE KOVTA OTNV €Nt
@avela n v akun mou OéAete va eAéyEeTe katmplv and KABe pé-
TENON va TO AQVETE Va XwpooTaduiéral.

Na PeTpATE TIC AMOCTACELS AVAPEDa oTn ypappn Aéiep 1y, ava-
Aoya, Tnv akTiva Aéilep Kattnv emeavela iy akpr oe 6uo onyeia,
000 T0 SUVATO IO PAKELA TO €va amo To AAA (T.x. Je TV MAAKa
pétpnong 16).

"EAeyxo¢ kaOeTwv kat opt{ovTiwv (BAéne ewoveg C-D)

T'a Tov éAeyxo KaBETwV (1. x. emeavelwv) emAéETe Evav Tpomo
Aetroupyiag pe oTaupovihuata aAgadiaopatoc. MeTproTe o€
6uo onyeia Tnv andoTacn avapeoa oTo onyeio SlaoTaupwonc
TWV ypappav AéIlep KatTne umo éeyxo enmgavelac. H emea-
vela eivat kabetn otav ot Suo amootacelg eivat idlec.

T'aTov éAeyxo optlovTiwv eAéyETe pe Tov iblo TpdMo TNV andoTa-
0N avapeoa oe pia opl{OvTia akTiva akibwv Kat atny umo Aeyxo
eMQavela.

Metagopd upav (BAéme ewoveg E-F)

YuvappoAoynote To epyaleio pérpnong katd To duvatd enavw
o€ éva Tpimodo 17 rj o€ pia faon yevikng xenong 13. Mpwv 6éoe-
T€ T0 €pyaAeio péTpnonc oe Aetroupyia eubuypappioTe kata
TPOGEyylon 1o Tpimodo f, avaloya, Tn Baon. Kateubuverte pia
akTiva akibwv mpog o embupnTd Uwoc. M'upioTe To epyaleio pé-
TPNONC MPOC TOV OTOXO, XWPIC va peTaBaMeTe To Uyoc, Kal Je-
Ta@épeTe f} ehéyEe To Uywog oTov 0TOXO.
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'Evéeign kat éAeyxoc 0pOav ywviav (BAéne ewoveg G- H)
I'a va eAéyEeTe 0pBEC ywvieg aTo 0pllovTio emimedo (Tm.x. ava-
peoa o€ 6uo empaveleg) emAeETte évav Tpomo Aetroupyiac e

Tpia onpeia Aétlep. TomoBetraTe To epyaleio péTpnong kara Té-

TOLO TPOTO, WOTE N ANOOTACN AVAHEDQA OTNV EMPAVeELD A KAt TV
mpwTn akTiva akibwv va eivat ila oe 6uo onpeia. EAéyETe Twpa
o€ 6uo onpeia Tnv andoTacn avayeoa oTnv emeavela B kat

6elTepn akTiva akibwy. ‘Otav n anoaetacn eival emiong i6ia, T6-

T€ Ol EMPAVELEC oxnpaTiCouv 0pBN ywvia.
T'a Tov éAeyyxo TG 0pOn¢ ywviac oTo kaBeTo eninedo emAétTe
€évav Tpomo Aerroupyliac pe oTaupovnuata aAgpadlaouaTog Kat

ehéyEre, av nemoavela A eivat kabetn kat n emeavela B optlo-

vTla.

Metagopd onpeiou edbapouc (aApadt) otnv opoer)
(BAéne ewoveg 1- J)

EmAé€Te évav Tpomo Aetroupyiag pe otaupovrpata aApadia-
opatog. Kateublvete To anpeio Slaotalipwong Twv KATw ypay-

pwv Aélep enavw oTo uno peTapopd onpeio. InuadéwTe 1o on-

peio SlaoTalpwong Twv EMAVW Ypapup®v Aélep atnv 0poor). Me
ToV 1610 TPOMO PnopeiTe va PeTa@EPETe onpeia amod Tnv opoen
oto 6amedo.

Kata tn ouvappoAdynon petaAkwv Slatopav oTic Enpéc Kata-

OKEUEC aKoupMnoTe To pyaleio Pérpnong pe Toug duo payviy-
T€¢ 5 €ndvw o€ pta ouvappoloynuévn datopr. MeTpnote Tnv

anoaoTacn avapeod oTo oneio H1aoTalpwonC TwV YpauHwY Aé-

Wlep Kat Tou akpou TN Slatopng. MetapépeTe Ty anooTaon
otnv anévavti dlatopn.

Inpadepa opBav yoviov (BAéme ewova K)

EméETe Tov TpOTO AetToupyiac «XTaupovipaTa aAgadidopa-
TOC Kat onpeia Aéwlep». Eubuypappiote To epyaleio pérpnong

Uie To onpeio avagopdc, amo To oroio mpémel va EekivioeLn op-

01 ywvia, pe Tn forBela Tou onpeiou SlaoTalpwonc Twv ypay-
uwv Aétlep.

TuvTijpnon Kat Service

ZuvTiipnon Kat KaBapiopog

Na S1apuAayeTe Katva PETaPEPETE TO EPYAAEI0 HETPNONC HOVO
U€0a OTNV MPOOTATEUTIKI} TOAVTA TIOU TO GUVOOEUEL.

Na 6iatnpeire To epyaAeio pétpnong mavra kabapo.

Mn BubioeTe To epyaleio p€Tpnong o€ vepo f e Ma uypa.
KaBapilete Tuxov pumouc kat BpwpIE B éva uypd, HaAako ma-
vi. Mn pnotyonoleite péoa kabaptopou r SlaAuTec.

Na kaBapilete TakTIKA 1LaiTEPa TIC EMPAVELEC KOVTA OTNV EE0-

60 Tn¢ akTivag Aéilep Kal va IPOOEXETE va pn dnpioupyouvTal
xvoubta.

Av, ap’ 0Aeg Tic empeAnpévec peBOOOUG KATAOKEUNC Kal EAEY-
XOU, TO €pYaA€io PETPNONG OTAUATHOEL KATIOTE Va AEITOUPYEL,
TOTE 1) EMOKEUN Tou TpEMeL va avaTebel o’ éva efouatodotnpe-
Vo ouvepyelo yla nAekTpIka epyaleia Tng Bosch. Mnv avoifete
0 i61o¢/n i6ta To epyaleio pérpnong.

TMapakaAoUpe, 6Tav KAVETE H1a0APNTIKEC EPWTHTELC KABWE Kal
KaTa TNV napayyehia avTaAAaKTIK@V, Va QVAQEPETE TIAVTOTE TO
10yneLo apiBuo eupetnpiou ou Bpioketat oty mvakia
KATAOKEUaoTn) Tou epyaAeiou pétpnong.

—

EMnvika | 75

To epyaleio PETPNONC MPEMEL VA AMOOTEAETAL VIO EMOKEUN [E-
00 OTNV IPOCTATEUTIKN ToavTa 12.

Service kat mapoxr cupfoulav xpriong

To Service anavtd oTIC EPWTACELC 0AC OXETIKA LIE TNV EMIOKEUN
KaL TN GUVTAENON TOU POidVOE 0a¢ Kabwe yia Ta KataMnAa
avTaMaKTIKG:

www.bosch-pt.com

H opdada mapoxng oupBoulwv Tne Bosch anavtd euxapiotwg
OTIG EPWTNOELG 0UG OXETIKA |IE TA TIPOIOVTA Hag KatTa aviaMa-
KTIKG TOUC.

EAAada

Robert Bosch A.E.
Epxelag 37

19400 Kopwni - ABrva
Tel.: 2105701270
Fax: 2105701283
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

ABZ Service A.E.
Tel.: 2105701380
Fax: 2105701607

Anocupon

Ta epyaleia pétpnong, Ta e§apTipaTa Kal 0L CUOKEUATIEC TTPE-
TIELVa aVaKUKAvOVTaL Pe TpOmo GLhko mpog To meptBaMov.
Mnv pi€eTe Ta epyaleia PETPNONG KL TIC pMiaTapie oTa amop-
pluparta Tou omiou oag!

Movo yia xwpeg Tng EE:

YUpgwva e Tnv Kowvotikr Odnyia
2012/19/EE 1a dxpnota epyaAeia pétpnonc,
KaloUpewva pe Tv Kowvorikn O6nyia
2006/66/EK o1 xaAaopéveg 1 avaAwpéveg
unatapieg 6ev eival MAEOV UTIOKPEWTIKO Va
OUMéyovTal EexwploTd yia va avakukAwBolv
Jie TPOMO PIAIKO TPOG TO MEPIBAMoV.

Tnpoupe 1o Sikaiwpa alAaywv.
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Giivenlik Talimati

Olgme cihazi ile tehlikesiz ve giivenli bicim-
de cahisabilmek icin biitiin giivenlik talimati
ve uyarilar okunmalidir. Glgme cihazi iize-
rindeki uyan etiketlerini hicbir zaman oku-
namaz hale getirmeyin. BU TALIMATLARI
iYi VE GUVENLI BiR YERDE SAKLAYIN VE
OLCME CiHAZINI BASKASINA VERDIGiNiz-
DE BUNLARI DA BIRLIKTE VERIN.

» Dikkat - Burada belirtilen kullanim veya ayar hiikiimle-
rine uyulmadigi veya bagka yontemler kullamldig tak-
dirde cihazin ¢ikaracagi isinlar kullanici icin tehlikeli
olabilir.

» Bu elektrikli el aleti bir uyari etiketi ile teslim edilir
(grafik sayfasindaki 6l¢me cihazinin sekli iizerinde 10
numara ile gosterilmektedir).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Uyan etiketindeki metin kendi dilinizde degilse, ilk kul-
lanimdan dnce cihaz ekinde teslim edilen kendi diliniz-
deki uyan etiketini mevcut uyari etiketi iizerine yapis-
tinn.

Lazerisimini bagkalarinaveyahayvanlara
dogrultmayin ve kendiniz de dogrudan
veya yansiyarak gelen lazer 1sinina bak-
mayin. Aksi takdirde baskalarinin goziinii
kamastirabilir, kazalara neden olabilir veya
gozlerde hasara neden olabilirsiniz.

» Lazer 1sim1 goziiniize gelecek olursa gozlerinizi bilingli

olarak kapatin ve hemen basinizi baska tarafa cevirin.
» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-

zer gozIigl insan goziini lazer 1sinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

—

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozIiigii mor otesi isinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

» Lazer donaniminda hicbir degisiklik yapmayin.

» Olcme cihazini sadece kalifiye uzmanlara ve orijinal ye-
dek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu yolla dlgme ci-
hazinin giivenligini her zaman saglarsiniz.

» Cocuklarin denetiminiz disinda lazerli 6lgme cihazini
kullanmasina izin vermeyin. Cocuklar istemeden baska-
larinin goziinii kamastirabilir.

» Bu dlgme cihazi ile yakininda yanici sivilar, gazlar veya
tozlarin bulundugu patlama tehlikesi olan yerlerde ca-
igmayin. Olcme cihaz iginde toz veya buharlar tutustura-
bilecek kivilcimlar iretilebilir.

OGlgme cihazini ve lazer hedef 14 kalp pilleri-
nin yakinina getirmeyin. Olgme cihazi ve la-
zer hedef tablasinin miknatislari tarafindan
kalp pillerinin fonksiyonunu engelleyebilecek
alanlar olusturulur.

» Olgme cihazini ve lazer hedef tablasini 14 manyetik ve-
ri tastyicilardan ve manyetik etkiye duyarl arac/gerec-
ten uzak tutun. Olgme cihazi ve lazer hedef tablasinin mik-
natislarinin etkisi ile geri alinamayan veri kayiplari olabilir.

Uriin ve islev tanimi

Liitfen 6lgme cihazinin bulundugu kapagi agin ve kullanim kila-
vuzunu okudugunuz siirece bu kapag acik tutun.

Usuliine uygun kullanim

Bu 6lcme cihazi; dik ve yatay cizgiler ile hizalama hatlarinin
belirlenip kontrol edilmesi igin gelistirilmistir.

Giiriiltii emisyonu hakkinda bilgi

Sinyal tonunun A-degerlendirmeli ses basinci seviyesi bir
metre mesafeden 80 dB(A)’dir.
Tarama cihazini kulaginizin ¢cok yakininda tutmayin!

Teknik veriler

Noktasal distomat GPL 5 C Professional
Uriin kodu 3601K66 3..
Calisma alani?

- Yatay noktasal 1sin 30m
- Yukari dogru capraz noktal lazer gizgileri 10m
- Yukari dogru lazer cizgileri 7m
- Asagl dogru capraz noktali lazer cizgileri 5m
- Asagl dogru lazer cizgileri 3m
Nivelman hassaslig| +0,2 mm/m
Act hassasligi (90°)

- Noktasal isinlar +0,4 mm/m
- Dikey capraz +0,4 mm/m

1) Cihazin calisma alani elverigsiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin; dogrudan gelen giines i1sini) kiiiilebilir.

Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri numarasi 11 ile olur.
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Noktasal distomat GPL 5 C Professional
Otomatik nivelman, tipik +4°
Nivelman siiresi, tipik <4s
isletme sicakligi -10°C...+40°C
Saklama sicakligi -20°C...+70°C
Maksimum nispi hava nemi 90 %
Lazer sinifi 2
Lazer tipi 635nm, <1 mW
Ce 1
Sehpa girisi 1/4",5/8"
Bataryalar 4x1,5VLR6 (AA)

isletim tiirlerine gore isletim siiresi

- Dikey ¢apraz ve lazer noktasl 9h
- Lazer noktalari 20h
- Dikey ¢apraz ve cephe noktasi 12h
Agirlig1 EPTA-Procedure 01/2003’e gore 0,6 kg
Olgiileri 146x57 x119mm
Koruma tiirii IP 54 (Toza ve piiskiiren suya karsi korunmali)

1) Cihazin calisma alani elverigsiz ortam kosullari nedeniyle (6rnegin; dogrudan gelen giines i1sini) kiiiilebilir.

Olgme cihazinizin tam olarak belirlenmesi tip etiketi iizerindeki seri numarasi 11 ile olur.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen cihaz elemanlarinin numaralari élgme cihazi-

nin seklinin bulundugu grafik sayfasinda bulunmaktadir.
1 Lazerigini ¢ikis deligi

isletim tiirii tusu

Batarya uyarisi

Acma/kapama salteri

Miknatislar

Sehpa girisi 5/8"

Sehpa girisi 1/4"

Batarya gozii kapak kilidi

Batarya gozii kapag!

Lazer uyar etiketi

Seri numarasi

Koruyucu ¢anta

Universal (cok amagh) tutucu*

14 Lazer hedef tablasi

15 Lazer gozligi*

16 Ayakli 6lgme latasi*

17 Sehpa*

O oo ~NOOGhAWN

el e =
W NN RO

* Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart teslimat kap-

saminda degildir.

Montaj

Bataryalarin takilmasi/degistirilmesi

Bu dlgme cihazini galistirirken alkali mangan bataryalarin kul-

lanilmasi tavsiye olunur.

Batarya gozii kapagini 9 agmak icin kilidi 8 ok yoniine itin ve

batarya gozii kapagini kaldirin. Bataryalari yerlerine yerlesti-

rin. Dogru kutuplama yapmak igin batar gozii kapaginin ic ta-

rafindaki sekle bakin.

Bataryalar zayiflayinca bir kez 5 saniye siire ile sinyal sesi duyu-

lur. Batarya uyarisi 3 siirekli olarak kirmizi yanip séner. Bu du-

rumda 6lgme cihazi 2 saatten daha az bir siire alistirilabilir.

Cihaz agildiginda bataryalar zayifsa, cihaz agildiktan sonra

5 saniye siire ile uzun bir sinyal sesi duyulur.

Daima bataryalarin hepsini birden degistirin. Ayni ireticinin

ayni kapasitedeki bataryalarini kullanin.

» Cihazimzi uzun siire kullanmayacaksaniz bataryalari ci-
hazdan cikarin. Uzun siire kullaniimayan bataryalar oksit-
lenir ve kendiliginden bosalir.

isletme

Calistirma

» Olcme cihaziile calisirken bazi durumlarda yiiksek ses-
li sinyaller duyulur. Bu nedenle dl¢gme cihazini kulagi-
nizdan ve baskalarindan uzak tutun. Siddetli ses kulaga
zarar verebilir.

» Olcme cihazinizi nemden/islakliktan ve dogrudan gii-
nes isinindan koruyun.

—
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» Olcme cihazini asiri sicakliklara ve biiyiik sicaklik
degisikliklerine maruz birakmayin. Ornegin cihazi uzun

siire otomobil icinde birakmayin. Bilyiik sicaklik degisiklik-

lerinde 6lgme cihazini galistirmadan énce bir siire sicaklik

dengelenmesini bekleyin. Asiri sicakliklarda veya biiyiik si-
caklik degisikliklerinde 6lgme cihazinin hassasligi kaybola-

bilir.
» Olgme cihazimi siddetli carpma ve darbelerden koru-

yun. Olgme cihaz hasar goriirse hassasligl kaybolabilir. Ci-

haz yere diisiicek veya siddetli bir darbeye maruz kalacak
olursa, lazer cizgilerini veya hizalama ¢izgilerini bilinen di-

key veya yatay cizgilerle veya kontrol edilmis hizalama nok-

lartile kiyaslayarak kontrol edin.

» Tasirken 6l¢me cihazini kapatin. Kapama esnasinda pan-

dil birimi kilitlenir, aksi takdirde asiri hareketlerde hasar
gorir.
Acma/kapama
Olgme cihazini acmak icin agma/kapama salterini 4 “'L on’
pozisyonuna itin. Olgme cihazi agildiktan hemen sonra lazer
cikis deliklerinden 1 lazer 1sin1 génderir.
» Lazer isinini kisilere ve hayvanlara dogrultmayin ve
uzak mesafeden de olsa lazer isinina bakmayin.

Olcme cihazini kapatmak icin agma/kapama salterini 4 “off

pozisyonunaitin. Cihaz kapaninca pandiil hareket birimi de ki-

litlenir.

40 °Cllik enyiiksek isletim sicakliginin asilmasi durumunda la-

zer diyotlarinin korunmasi igin cihaz kapanir. Soguma olduk-
tan sonra dlce cihazi tekrar isletime hazirdir ve calistirilabilir.

Kesme otomatiginin pasiflestirilmesi

Yaklasik 30 dakika siire ile 6lgme cihazinda hicbir tusa basil-
mazsa, 6lgme cihazi bataryalari korumak iizere otomatik ola-
rak kapanir.

Otomatik kapanmadan sonra dlgme cihazini tekrar agmak igin
acma/kapama salterini 4 6nce “off” pozisyonuna itip sonra
6lgme cihazini tekrar acabilirsiniz veya isletim tiirii tusuna 2
bir kez basabilirsiniz.

Kapama otomatigini pasif hale getirmek icin (cihaz agik du-
rumda iken) isletim tiirli tusunu 2 en azindan 3 saniye basili

tutun. Kapama otomatigi pasif hale gelince lazer isinlari onay-

lamak iizere kisa siire yanip soner.

» Acik durumdaki 6lgcme cihazini birakip gitmeyin ve isi-
niz bitince cihazi kapatin. Lazer 1sini baskalarinin géziinii
alabilir.

Kapama otomatigini aktif hale getirmek icin cihazi kapatin ve
tekrar agin.

Sesli sinyalin pasif hale getirilmesi

Olgme cihazi agildiktan sonra sesli sinyal islevi daima aktiftir.

Sesli sinyali pasif hale getirmek icin dlme cihazini kapatin. Is-
letim tiirli salterini 2 en azindan 1 saniye basili tutun ve bu si-

re icinde 6lgme cihazini tekrar agin. Sesli sinyalin pasif hale
geldigini onaylamak {izere ii¢ kisa sesli sinyal duyulur.

Sesli sinyali aktif hale getirmek icin 6lcme cihazini kapatin ve
isletim tiirli tusuna 2 basmadan tekrar agin.

—

isletim tiirleri

Bu dlgme cihazi istediginiz zaman degistirebileceginiz i isle-

tim tiriine sahiptir:

- Dikey capraz ve lazer noktalari: Olgme cihazi yukariya ve
asaglya dogru kesisen ikiser lazer cizgisi ve ii¢ yatay nokta-
saligin dretir.

- Lazer noktalari: Olgme cihazi ii¢ yatay noktasal igin dretir.

- Dikey ¢apraz ve cehpe noktasi: Olgme cihazi yukariya ve
asaglya dogru kesisen ikiser lazer cizgisi ve 6ne dogru bir
yatay noktasal isin dretir.

Noktasal isinlar birbirlerine 90°agiyla seyreder, lazer gizgileri

de birbirlerini 90° actyla keserler. Noktasal isinlar ve lazer giz-

gileri dik olarak st iste seyrederler.

Olgme cihaziagildiktan sonra “dikey capraz ve lazer noktalar’”

isletim tiirlinde bulunur. Isletim tiirin{ degistirmek icin isle-

tim tlirli tusuna 2 basin.

Nivelman otomatigi ile calismak

Olgme cihazini yatay, diiz ve saglam bir zemine yerlestirin ve
Giniversal tutucuya 13 veya sehpaya 17 tespit edin.
Acildiktan sonra nivelman otomatigi + 4°lik esitsizlikleri oto-
matik nivelman alaninda dengeler. Lazer noktalari veya lazer
cizgileri hareketsiz hale gelince nivelman islemi tamamlanmig
demektir.

Otomatik nivelman miimkiin degilse, drnegin 6lgme cihazinin
durdugu yiizey yatayliktan 4°den fazla sapma gosterirse, la-
zer cizgileri yanip snmeye baslar. Sesli sinyal islevi aktif du-
rumda iken maksimum 30 saniye siireyle hizli tempolu bir ses-
lisinyal duyulur. Agmaisleminden sonraki 10 saniye icinde bu
alarm élgme cihazinin kurulumuna olanak saglamak iizere pa-
sif hale gelir.

Olgme cihazini yatay olarak yerlestirin ve otomatik nivelman
isleminin bitmesini bekleyin. Olcme cihazi + 4°lik otomatik ni-
velman alaniigine gelince lazer isinlari siirekli olarak yanmaya
baglar ve sesli sinyal kapatilir.

isletme esnasindaki sarsinti veya konum degisikliklerinde 6lc-
me cihazi tekrar otomatik olarak nivelman yapar. Cihazin yer
degistirmesinden kaynaklanan hatali 6lgmelerden kaginmak
icin nivelman isleminden sonra lazer isinlarinin pozisyonunu
belirli referans noktalarina gére kontrol edin.

Nivelman hassashigi

Hassasligi etkileyen faktorler

En bilyiik etkiyi cevre sicaklig) gosterir. Ozellikle zeminden ta-
vana dogru olusan sicaklik farklari lazer isinini saptirabilir.
Sicaklik katmanlasmasi zemine yakin yerlerde en yiiksek de-
recede oldugundan miimkiinse 6lgme cihazini piyasadan te-
min edebileceginiz bir sehpaya tespit ederek ¢alisma alaninin
ortasina yerlestirin.

Dis etkiler yaninda cihaza 6zgii etkiler de (6rnegin diisme ve
carpmalar) sapmalara neden olabilir. Bu nedenle her kulla-
nimdan dnce dlgme cihazinin hassasligini kontrol edin.
Yaptiginizkontrollerde dlgme cihazi maksimum sapma sinirini
asacak olursa, cihazi bir Bosch miisteri hizmetine onarima
gonderin.
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Yatay lazer isinlarinin nivelman hassasligl miisaade edilen
maksimum sapma alaninda bulunursa, ¢apraz lazer ¢izgileri-
nin (dikey eksen) nivelman hassasligi da kontrol edilmis olur.

Yatay nivelman hassashginin kontrolii

Bu kontrol islemi icin saglam bir zeminde A ve B duvarlari ara-

sinda engelsiz 20 metrelik bir mesafeye ihtiyaciniz vardir.

- Olcme cihazini A duvarinin yakininda bir sehpaya monte
edin ve saglam, diiz bir zemine yerlestirin. Olgme cihazini
acin.

=S >

&7 % 9om

- Yatay bir noktasal isini A duvarinin yakinina dogrultun. Olg-

me cihazina nivelman yaptirin. Lazer noktasinin ortasini
duvarda isaretleyin (Nokta I).

A [ 180° B
L~ :<

x _______________ LY

1 11

4d° N

- Olcme cihazini 180° gevirin, nivelman isleminin yapiimasi-

ni bekleyin ve karsi B duvarindaki lazer 1sini noktasinin or-
tasini isaretleyin (Nokta I1).

- Olgme cihazini déndiirmeden - B duvarinin - yakinina
yerlestirin ve nivelmana birakin.

A B
X
I

- Olcme cihazinin yiiksekligini dyle ayarlayin ki (sehpa veya

gerekiyorsa alta koyacaginiz parcalarla), lazer isini noktasi-

ninortasl daha 6nce B duvarindaisaretlediginiz nokta ITile
ayni seviyede olsun.

—
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- Olgme cihazini yiiksekligi degistirmeden 180° gevirin. Ni-
velman yaptirin ve A duvarindaki lazer 1sini noktasinin orta-
sintisaretleyin (Nokta I11). Bu esnada nokta I1I'tin mim-
kiin oldugu kadar dik veya nokta I'in altinda olmasina dik-
kat edin.

- Aduvarindaisaretlenmis I ve III noktalari arasindaki d
farki 6lcme cihazinin ilk noktasal isindan olan gercek yik-
seklik sapmasini verir.

Diger iki noktasal isin icin de ayni 6lcme islemini tekrarlayin.

Bunu yapmak icin her 6igme isleminin baslangicinda élgme

cihazini 90° cevirin.

2x20 m =40 mRIik lgme uzakliginda miisaade edilen

maksimum sapma: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Buna gore I ve I11 noktalari arasindaki d farki ti¢ lgme islemi-

nin her birinde en fazla 8 mm olmalidir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

» isaretleme yaparken daima lazer noktasinin veya lazer
cizgisinin ortasini kullanin. Lazer noktasinin biiyikIigi
veya lazer cizgisinin genisligi uzaklik ile birlikte degisir.

Lazer hedef tablasi ile calismak

Lazer hedef tablasi 14 elverissiz kosullarda ve biyiik mesafe-
lerde lazer isininin gorindrlGlugind iyilestirir.

Lazer hedef tablasinin 14 yansitici yarisi lazer ¢izginin goriini-
stindi iyilestirir; saydam yarisi ise lazer 1sininin lazer hedef tab-
lasinin arkasinda da goriinmesine olanak saglar.

Sehpa ile calismak (aksesuar)

Sehpa, istikrarli ve yiiksekligi ayarlanabilir bir 6lgme zemini
saglar. Olgme cihazinin 1/4" sehpa girisini 7 sehpanin 17 ve-
ya piyasada bulunan bir fotograf makinesi sehpasinin disleri-
ne yerlestirin. Piyasada bulunan bir yapi sehpasina tespit igin
5/8" sehpa girisini 6 kullanin. Sehpanin tespit vidasi ile 6lgme
cihazini sikarak tespit edin.

Olgme cihazini agmadan 6nce sehpayi kabaca dogrultun.

Universal tutucu ile tespit (aksesuar)

Universal tutucu 13 yardimi ile 8lgme cihazini drnegin dik yii-
zeylere, borulara veya manyetik malzemeye tespit edebilirsi-
niz. Universal tutucu zemin sehpasi olarak da kullanilmaya uy-
gundur ve dlgme cihazinin yiikseklik ayarini kolaylastirir.
Olgme cihazini agmadan énce iiniversal tutucuyu 13 kabaca
dogrultun.
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Olgme levhasi ile calismak (aksesuar)

(Bakiniz: Sekiller A-B)

Olgme levhasi 16 yardimi ile lazer isaretini zemine veya lazer
yiiksekliginde duvara aktarabilirsiniz.

Sifir alani ve skala yardimi ile istenen yiikseklikten farki 6le-
rek 6teki tarafa aktarabilirsiniz. Bu sayede 6lgme cihazinin ak-
tarilacak ylikseklige hassas bicimde ayarlanmasi gerekmez.
Olcme levhasinin 16 yansitici bir kaplamasi vardir ve bu kap-
lama lazer 1sininin uzak mesafelerden veya siddetli giines isi-
ginda gorinirliligind artinir. Parlakligin giiglendirildigini an-
cak lazer isinina paralel olarak 6lgme levhasina bakinca fark
edersiniz.

Lazer gozliigii (aksesuar)

Lazer gozliigii cevredeki 1siklari filtre eder. Bu nedenle lazerin

kirmizi 15181 goz tarafindan daha parlak algilanir.

» Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak kullanmayin. La-
zer gozliigli insan goziinii lazer isinindan korumaz, ancak
lazer 1sininin daha iyi goriilmesini saglar.

> Lazer gozliigiinii giines gozliigii olarak veya trafikte
kullanmayin. Lazer gozIiigii mor otesi 1sinlarina (UV) karsi
tam olarak koruma saglamaz ve renk algilamasini azaltir.

is ornekleri

Genel aciklamalar

Olgme cihazini daima kontrol edilecek yiizey veya kenarin ya-
kinina yerlestirin ve her 6lgme isleminden énce nivelman yap-
tinn.

Lazerisiniveya lazer cizgisiile bir yiizey veya kenar arasindaki
mesafeyi daima birbirinden miimkiin oldugu kadar uzak olan
iki noktada 6lciin (6rnegin bir 6lgme levhasi 16 ile).

Dikeyliklerin ve yataylklarin kontrolii

(Bakiniz: Sekiller C-D)

Dikeylikleri (6rnegin yiizeyleri) kontrol etmek icin dikey ¢ap-
razli bir isletim tiiriinii secin. iki noktada lazer gizgisinin gap-
raz noktasi ile kontrol edilecek yiizey arasindaki mesafeyi ol-
¢iin. Her iki mesafe de ayni ise yiizey dik demektir.

Yatayliklari kontrol etmek igin ayni sekilde yatay bir noktasal
lazerle kontrol edilecek yiizey arasindaki mesafeyi él¢iin.

Yiiksekliklerin aktarilmasi (Bakiniz: Sekiller E-F)

Olgme cihazini miimkiinse sehpaya 17 veya tutucuya 13 mon-
te edin. Olgme cihazini agmadan nce sehpay veya tutucuyu
kabaca dogrultun. Bir noktasal igini istediginiz yiikseklige dog-
rultun. Yiksekligini degistirmeden 6lgme cihazini hedefe cevi-
rin ve hedefteki yiiksekligi aktarin veya kontrol edin.

Dik acilarin gosterilmesi ve kontrolii (Bakiniz: Sekil G -H)
Yatay diizlemdeki dik agilarin (6rnegin iki yiizey arasindaki)
kontrolii icin Ug lazer noktali isletim tiirlerinden birini segin.
Olgme cihazini dyle dogrultun ki, A yiizeyi ile ilk noktasal isin
arasindaki mesafe her iki noktada da ayni olsun. Simdi de B
yiizeyiile ikinci noktasal 1sin arasindaki mesafeyi her iki nokta-
da kontrol edin. Mesafeler esitse yiizeyler birbirine dik de-
mektir.

Dikey diizlemlerdeki dik acilari kontrol etmek icin dikey ¢ap-
razliisletim tirlerinden birini segin ve A yiizeyi ile B yiizeyinin
yatay olup olmadigini kontrol edin.

—

Zemin noktasinin tavana aktarilmasi (Bakiniz: Sekiller 1- J)
Dikey ¢aprazli isletim tirlerinden birini segin. Alt lazer ¢izgisi-
nin ¢capraz noktasini aktarilacak dikeylik noktasina dogrultun.
Ust lazer gizgisinin capraz noktasini tavanda isaretleyin. Ta-
vandaki noktalar da ayni bu yontemle tabana aktarilir.

Kuru yapilardaki metal profillerinin montajinda 6lgme cihazini
iki miknatis 5 ile monte edilmis bir profile yerlestirin. Lazer
cizgilerinin ¢apraz noktas! ile profil kenari arasindaki mesafeyi
6lciin. Mesafeyi tavan veya tabandaki karsi metal profile aktarin.

Dik acilarin isaretlenmesi (Bakimiz: Sekil K)

“Dikey capraz ve lazer noktalari” isletim tiiriinii secin. Olcme
cihazini lazer cizgilerinin kesisme noktast ile dik aginin bagla-
yacagl referans noktasina dogrultun. Lazer cizgileri boyunca
acinin her iki kenarini isaretleyin.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

Olgme cihazini daima birlikte teslim edilen koruyucu canta
icinde saklayin ve tasiyin.

Olgme cihazini daima temiz tutun.

Olgme cihazini highir zaman suya veya baska sivilara daldir-
mayin.

Kirleri ve pislikleri nemli, temiz bir bezle silin. Deterjan veya
¢Oziicii madde kullanmayin.

Ozellikle lazer 1sini cikis deligi alanini diizenli olarak temizleyin
ve kullandiginiz bezin havinin dokiilmemesine dikkat edin.
Dikkatli tiretim ve test yontemlerine ragmen dlgme cihazi ariza
yapacak olursa, onarim Bosch Elektrikli El Aletleri igin yetkili
bir serviste yaptiriimalidir. Olgme cihazini kendiniz agmayin.
Biitlin sorulariniz ve yedek parca siparislerinizde mutlaka ci-
hazinizin tip etiketindeki 10 haneli iiriin kodunu belirtin.
Onarilmasi gerektiginde 6lcme cihazini koruyucu ¢anta 12
icinde yollayin.

Miisteri hizmeti ve uygulama danismanhgi

Miisteri hizmeti Griintiniiziin onarim, bakim ve yedek parcala-
rina iligkin sorularinizi yanitlandirir. Demonte goriinisler ve
yedek parcalara iliskin ayrintili bilgiyi asagidaki Web sayfasin-
da bulabilirsiniz:

www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danismanligi ekibi triinlerimize ve ilgili akse-
suara iligkin sorularinizda size memnuniyetle yardimci olur.

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



%E OBJ_BUCH-847-002.book Page 81 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

Tiirkce

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22
Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul
Bosch Uzman Ekibi +90 (0212) 367 18 88
Isiklar LTD.STI.

Kizilay Cad. No: 16/C Seyhan
Adana

Tel.: 0322 3599710

Tel.: 0322 3591379

ideal Eletronik Bobinaj

Yeni San. Sit. Cami arkasi No: 67
Aksaray

Tel.: 03822151939

Tel.: 03822151246

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ankara

Tel.: 03123415142

Tel.: 03123410203

Faz Makine Bobinaj

Sanayi Sit. 663 Sok. No: 18

Antalya

Tel.: 0242 3465876

Tel.: 0242 3462885

Orsel Bobinaj

1. San. Sit. 161. Sok. No: 21

Denizli

Tel.: 0258 2620666

Bulut Elektrik

Istasyon Cad. No: 52/B Devlet Tiyatrosu Karsisi
Elazig

Tel.: 0424 2183559

Korfez Elektrik

Sanayi Carsisi 770 Sok. No: 71

Erzincan

Tel.: 0446 2230959

Ege Elektrik

inénii Bulvaro No: 135 Mugla Makasaras Fethiye
Fethiye

Tel.: 02526145701

Deger Is Bobinaj

Ismetpasa Mah. Ik Belediye Baskan Cad. 5/C Sahinbey
Gaziantep

Tel.: 0342 2316432

Coziim Bobinaj

ismetpasa Mah. Eski Sahinbey Belediyesi alti Cad. No: 3/C
Gaziantep

Tel.: 0342 2319500

—
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Onarim Bobinaj

Raifpasa Cad. No: 67 iskenderun
Hatay

Tel.: 0326 6137546

Giingah Otomotiv

Beylikdizii Sanayi Sit. No: 210 Beylikdiizi
Istanbul

Tel.: 0212 8720066

Aygem

10021 Sok. No: 11 AOSB Cigli

izmir

Tel.: 0232 3768074

Sezmen Bobinaj

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B Yenisehir
izmir

Tel.: 0232 4571465

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kayseri

Tel.: 0352 3364216

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24
Samsun

Tel.: 0362 2289090

Ustiindag Elektrikli Aletler

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Tekirdag

Tel.: 02826512884

Tasfiye

Tarama cihazi, aksesuar ve ambalaj malzemesi yeniden kaza-
nim merkezine yollanmalidir.

Olgme cihazini ve akiileri/bataryalari evsel ¢éplerin icine at-
mayin!

Sadece ABiiiyesi iilkeler icin:

Kullanim dmriinii tamamlamis elektro ve
elektrikli aletlere iliskin 2012/19/EU yonet-
meligi uyarinca kullanim émriinii tamamla-
mis akiilii fenerler ve 2006/66/EC yonetme-
ligi uyarinca arizali veya kullanim 6mriinii ta-
mamlamis akiiler ayri ayri toplanmak ve ¢ev-
re dostu bir yontemle tasfiye edilmek tizere
bir geri doniisiim merkezine yollanmak zo-
rundadir.

Degisiklik haklarimiz sakhidir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Aby méc efektywnie i bezpiecznie pracowac
przy uzyciu urzadzenia pomiarowego, nalezy
przeczyta¢ wszystkie wskazowki i stosowaé
sie do nich. Nalezy dbac o czytelnos¢ tabli-
czek ostrzegawczych, znajdujacych sig na
elektronarzedziu. PROSIMY ZACHOWAC |
STARANNIE PRZECHOWYWAG NINIEJSZE
WSKAZOWKI, A ODDAJAC LUB SPRZEDA-
JAC URZADZENIE POMIAROWE PRZEKA-
ZAC JE NOWEMU UZYTKOWNIKOWI.

» Uwaga - uzycie innych, niz podane w niniejszej
instrukcji, elementow obstugowych i regulacyjnych,
oraz zastosowanie innych metod postepowania, moze
prowadzic¢ do niebezpiecznej ekspozycji na promienio-
wanie laserowe.

» W zakres dostawy urzadzenia pomiarowego wchodzi
tabliczka ostrzegawcza (na schemacie urzadzenia znaj-
dujacym sie na stronie graficznej oznaczona jest ona
numerem 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Jezeli tabliczka ostrzegawcza nie zostata napisana w
jezyku polskim, zaleca sig, aby jeszcze przed wprowa-
dzeniem urzadzenia do eksploatacji naklei¢ na nig
wchodzaca w zakres dostawy etykiete w jezyku pol-
skim.

Nie wolno kierowac wiazki laserowej

w strone oséb i zwierzat, nie wolno réw-
niez spoglada¢ w wiazke ani w jej odbi-
cie. Mozna w ten sposéb spowodowac wy-
padek, czyjes oslepienie lub uszkodzenie
wzroku.

» W razie, gdy promien lasera natrafi na oko, nalezy na-
tychmiast zamknac oczy i usunac gtowe z zasiegu pada-
nia wiazki.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuza
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniaja catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie kolorow.

» Nie wolno dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji
urzadzenia laserowego.

—

» Napraw urzadzenia pomiarowego powinien dokony-
wac jedynie wykwalifikowany personel, przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Tylko w ten sposéb
mozna zapewni¢ bezpieczng eksploatacje przyrzadu.

» Nie wolno udostepnia¢ laserowego urzadzenia pomia-
rowego do uzytkowania dzieciom. Moga one nieumysl-
nie o$lepic siebie lub inne osoby.

> Nie nalezy stosowac tego urzadzenia pomiarowego w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja
sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. W urzadzeniu
pomiarowym moze doj$¢ do utworzenia iskier, ktére moga
spowodowac zapton pytow lub oparéw.

Urzadzenie pomiarowe i laserowa tablica
celownicza 14 nie moga sie znajdowac w po-
blizu rozrusznikéw serca. Magnesy, znajduja-
ce sie w urzadzeniu pomiarowym i w laserowej
tablicy celowniczej wytwarzaja pole, ktére mo-
ze zaktocic dziatanie rozrusznikow serca.

» Przechowywac urzadzenie pomiarowe i laserowa tabli-
ce celownicza 14 z dala od magnetycznych nosnikow
danych oraz czutych magnetycznie urzadzen. Pod wpty-
wem dziatania magnesdéw znajdujacych sie w urzadzeniu
pomiarowym i w laserowej tablicy celowniczej moze dojs¢
do nieodwracalnej utraty danych.

Opis urzadzenia i jego zastosowania

Prosze roztozy¢ strone z graficznym przedstawieniem urza-
dzenia pomiarowego i pozostawic jg roztozong podczas czyta-
nia instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie pomiarowe przeznaczone jest do wyznaczenia i
sprawdzenia linii poziomych i pionowych oraz punktéw pro-
stopadtych.

Informacja o poziomie hatasu

Zmierzony poziom hatasu sygnatu dZzwiekowego wynosi -
przy metrowym odstepie — 80 dB(A).
Nie nalezy przystawiac narzedzia pomiarowego do ucha!
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Dane techniczne

Laser punktowy GPL 5 C Professional
Numer katalogowy 3601K66 3..
Zasieg roboczy

- Poziome promienie punktowe 30m
- Punkt skrzyzowania linii laserowych (do gory) 10m
- Linie laserowe (do gory) 7m
- Punkt skrzyzowania linii laserowych (do dotu) 5m
- Linie laserowe (do dotu) 3m
Doktadnos¢ niwelacji +0,2 mm/m
Doktadnos¢ kata (90°)

- Promienie punktowe +0,4 mm/m
- Krzyze pionowe +0,4 mm/m
Zakres samoniwelacji typowy +4°
Czas niwelacji typowy <4s
Temperatura pracy -10°C...+40°C
Temperatura przechowywania -20°C...+70°C
Relatywna wilgotno$¢ powietrza maks. 90 %
Klasa lasera 2
Typ lasera 635nm, <1 mW
Ce 1
Przytacze statywu 1/4",5/8"
Baterie 4x1,5VLR6 (AA)

Czas pracy podczas trybu pracy

- Krzyze pionowe i punkty laserowe 9h
- Punkty laserowe 20h
- Krzyze pionowe i punkt czotowy 12h
Ciezar odpowiednio do EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Wymiary 146 x57 x 119 mm
Stopien ochrony IP 54 (ochrona przed pytem i rozbryzgami wody)

1) Zasieg pracy moze sie zmniejszy¢ przez niekorzystne warunki otoczenia (np. bezposrednie promienie stoneczne).

Do jednoznacznej identyfikacji narzedzia pomiarowego stuzy numer serii 11, znajdujacy sie na tabliczce znamionowej.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu urzadzenia pomiarowego, znajdujacego sie na stro-
nie graficznej.
1 Otwdr wyjsciowy wigzki laserowej
Przetacznik trybéw pracy
Alarm wytadowania akumulatora
Wigcznik/wytacznik
Magnesy
Przytacze do statywu 5/8"
Przytacze do statywu 1/4"
Blokada pokrywy wneki na baterie
Pokrywa wneki na baterie
Tabliczka ostrzegawcza lasera
Numer serii
Futerat
Uchwyt uniwersalny*
14 Laserowa tablica celownicza

O oo ~NOOGhRAWN
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15 Okulary do pracy z laserem*
16 tata pomiarowa ze stopka*

17 Statyw*

* Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie wchodzi w
sktad wyposazenia standardoweg

Montaz

Wkiadanie/wymiana baterii

Zaleca sie eksploatacje urzadzenia pomiarowego przy uzyciu
baterii alkaliczno-manganowych.

Aby otworzy¢ pokrywke wneki na baterie 9, nalezy przesunaé
blokade 8 w kierunku ukazanym strzatka i odchyli¢ pokrywke.
Wiozy¢ baterie do wneki. Nalezy przy tym zachowa¢ pra-
widftowa biegunowos$¢ zgodnie ze schematem umieszczonym
na wewnetrznej stronie pokrywki wneki na baterie.

—
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Gdy baterie beda bliskie roztadowania sig, rozlegnie sie jed-

norazowy sygnat dzwiekowy trwajacy 5 sek. Alarm wytadowa-

nia akumulatora 3 miga stale czerwonym $wiattem. Urzadze-
nie pomiarowe nie moze by¢ uzywane dtuzej niz 2 godziny.

Gdy baterie sg stabe juz podczas wtaczania urzagdzenia pomia-

rowego, pieciosekundowy sygnatdzwigkowy rozbrzmiewa od
razu po wiaczeniu urzadzenia pomiarowego.

Nalezy wymienia¢ wszystkie baterie réwnoczesnie. Stosowac

tylko baterie, pochodzace od tego samego producentai o jed-

nakowej pojemnosci.

» Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas nieuzywane,
nalezy wyjac z niego baterie. Mogg one przy dtuzszym
nieuzywaniu ulec korozji i sie roztadowac.

Praca urzadzenia

Wiaczenie

» Podczas pracy urzadzenia pomiarowego w niektorych
sytuacjach rozlegaja sie glosne sygnaty dzwigkowe. Z
tego wzgledu urzadzenie pomiarowe nalezy trzymac
z dala od narzadow stuchu i w bezpiecznej odlegtosci
od innych osoh. Gtos$ny dZzwiek moze uszkodzi¢ stuch.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy chroni¢ przed wilgocia i
bezposrednim napromieniowaniem stonecznym.

» Narzedzie nalezy chronié przed ekstremalnie wysokimi
lub niskimi temperaturami, a takze przed wahaniami
temperatury. Nie nalezy go na przykfad pozostawia¢ na
dtuzszy okres czasu w samochodzie. W przypadku, gdy
urzadzenie pomiarowe poddane byto wigkszym wahaniom
temperatury, nalezy przed uzyciem odczekac, az powréci
ono do normalnej temperatury. Ekstremalnie wysokie lub
niskie temperatury, a takze silne wahania temperatury
moga mie¢ negatywny wptyw na precyzje pomiaru.

» Nalezy zapobiegac silnym uderzeniom lub upuszczeniu
narzedzia pomiarowego. Uszkodzone urzadzenie pomia-
rowe moze dokonywac niedoktadnych pomiaréw. Dlatego
po kazdym silnym uderzeniu lub upuszczeniu urzadzenia
nalezy w ramach kontroli poréwnac linig lasera z wyzna-
czong juz wezesniej pozioma lub pionowa linig odniesienia
wzglednie ze sprawdzonymi juz punktami prostopadtymi.

» Urzadzenie pomiarowe nalezy transportowac w stanie
wytaczonym. Wytaczenie powoduje automatyczna bloka-
de jednostki wahadtowej, ktora przy silniejszym ruchu
mogtaby ulec uszkodzeniu.

Wiaczanie/wytaczanie

Aby wiaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawic wita
cznik/wytacznik 4 w pozycji ,, g on“. Natychmiast po
wiaczeniu urzadzenia pomiarowego z kazdego z otwordw
wyjsciowych 1 wysytane sg promienie lasera.

» Nie wolno kierowac wiazki laserowej w strone osob i
zwierzat, jak réwniez spogladac w wiazke (nawet przy
zachowaniu wigkszej odlegtosci).

Aby wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, nalezy ustawic wta
cznik/wytacznik 4 w pozycji ,off“ (wytgczony). Wytaczenie
powoduje automatyczna blokade jednostki wahadtowej.

—

Po przekroczeniu maksymalnie dopuszczalnej temperatury
pracy 40 °C urzadzenie wytacza sie, by chronic¢ diode lasera.
Po ochtodzeniu urzadzenie jest znéw gotowe do eksploatacji
i moze zosta¢ ponownie wigczone.

Deaktywacja automatycznego wytacznika

Jezeli przez ok. 30 min. na urzagdzeniu pomiarowym nie zosta-

nie nacisniety Zaden przycisk, urzadzenie pomiarowe wytacza

sie automatycznie w celu oszczedzania baterii.

Aby ponownie wtaczy¢ urzadzenie pomiarowe po automa-

tycznym wytaczeniu, mozna ustawi¢ wigcznik/wytacznik 4

najpierw w pozycji ,off“, a nastepnie wiaczy¢ ponownie urza-

dzenie, lub alternatywnie wcisna¢ jednorazowo przycisk try-

béw pracy 2.

Aby dokonac¢ deaktywacji automatycznego wytaczania urza-

dzenia pomiarowego, nalezy (przy wtaczonym urzadzeniu po-

miarowym) przez co najmniej 3 sekundy wciskac przetacznik
trybéw pracy 2. Deaktywacja automatycznego wytacznika po-
twierdzana jest krotkim mrugnieciem wiazek lasera.

» Nie wolno zostawia¢ wlaczonego urzadzenia pomiaro-
wego bez nadzoru, a po zakonczeniu uzytkowania nale-
2y je wytaczac. Wigzka lasera moze spowodowac o$lepie-
nie 0sob postronnych.

Aby dokonac aktywacji funkcji automatycznego wytaczania,

nalezy wytaczy¢ urzadzenie pomiarowe, a nastepnie ponow-

nie je wigczyc.

Deaktywacja sygnatu dzwiekowego

Po wigczeniu urzadzenia pomiarowego, sygnat dzwiekowy

jest zawsze aktywny.

Aby dokonac deaktywacii sygnatu dzwiekowego, nalezy wytg-

czy¢ urzadzenie pomiarowe. Przytrzymujac przetacznik try-

béw pracy 2 przez co najmniej 1 s, ponownie wigczy¢ urza-
dzenie pomiarowe. Deaktywacja sygnatu dZzwiekowego po-
twierdzana jest trzema krétkimi sygnatami dzwigkowymi.

Aby dokonac aktywacji sygnatu dzwiekowego, nalezy wyta-

czy¢ urzadzenie pomiarowe, a nastepnie ponownie je wigczy¢

(nie przytrzymujac wcisnietego przetacznika trybdw pracy 2).

Rodzaje pracy

Urzadzenie pomiarowe moze pracowaé w jednym z trzech try-

boéw pracy, ktéry uzytkownik moze w kazdej chwili wybrac.

- Krzyze pionowe i punkty laserowe: Urzadzenie pomiarowe
emituje dwie skrzyzowane wigzki lasera — do gory i na dét,
a takze dwie poziome wigzki punktowe.

- Punkty laserowe: Urzadzenie pomiarowe emituje dwie po-
ziome wigzki punktowe.

- Krzyze pionowe i punkt czotowy: Urzadzenie pomiarowe
emituje dwie skrzyzowane wigzki lasera — do gory i na dot,
a takze jedna pozioma wiazke punktowa, skierowana do
przodu.

Wigzki punktowe przebiegaja pod katem 90° w stosunku do sie-

bie, linie lasera krzyzuja sie réwniez pod katem 90°. Wiazki

punktowe i linie laserowe przebiegaja pionowo jedna nad druga.

Po wigczeniu urzadzenie automatycznie ustawia sie w trybie

,Krzyze pionowe i punkty laserowe®. Aby dokonac zmiany try-

bu pracy, nalezy wcisngé przycisk 2.
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Zastosowanie funkcji automatycznej niwelacji

Ustawi¢ urzadzenie na poziomym, stabilnym podtozu, zamo-
cowac je w uchwycie mocujacym 13 lub na statywie 17.

Po wiaczeniu urzadzenia, funkcja automatycznej niwelacji au-

tomatycznie wyréwnuje nieréwnosci w zakresie samopozio-
mowania +4°. Gdy punkty laserowe przestaja sie poruszaé,
oznacza to, ze niwelacja zostata zakoriczona.

Jezeli przeprowadzenie automatycznej niwelacji nie jest mozli-
we, gdyz np. powierzchnia podtoza, na ktérym stoi urzadzenie
pomiarowe odbiega od poziomu o wigcej niz 4°, linie lasera za-
czynaja migac. Przy wtaczonym sygnale dzwigkowym, sygnat
rozbrzmiewa przez maksymalnie 30 sekund w szybkim takcie.
W okresie 10 s po wtaczeniu urzadzenia pomiarowego, alarm
jest dezaktywowany, aby umozliwi¢ ustawienie urzadzenia po-
miarowego.

Ustawi¢ urzadzenie pomiarowe w pozycji poziomej i odczekac
jego samoniwelacje. Gdy urzadzenie pomiarowe osiggnie za-

kres samopoziomowania, wynoszacy +4°, wigzki lasera $wie-

ca sie Swiattem ciagtym, a sygnat dzwiekowy wytacza sie.
Jezeli urzadzenie pomiarowe doznato wstrzgséw lub zostato
zmienione jego potozenie podczas pracy, nastepuije jego po-
nowna automatyczna niwelacja. Aby unikngé¢ btedéw

w pomiarze, spowodowanych przesunigciem urzadzenia po-
miarowego, nalezy po przeprowadzeniu niwelacji skontrolo-

wac pozycje wigzek lasera w odniesieniu do punktow referen-

cyjnych.
Doktadnos¢ niwelacji

Wptywy na doktadnos¢ niwelacji

Najwiekszy wptyw wywiera temperatura otoczenia. W szcze-
gdlnosci roéznice temperatur, biegnace od ziemi ku gorze mo-
ga odchyli¢ wiazke lasera.

Poniewaz warstwowy rozktad temperatury jest najwigkszy w
poblizu podtoza, nalezy urzadzenie pomiarowe w miare moz-
liwosci zamontowac na statywie, a takze ustawic¢ posrodku
ptaszczyzny roboczej.

Oprocz czynnikdw zewnetrznych takze i czynniki specyficzne
dla danego urzadzenia (np. upadki lub silne uderzenia) moga
by¢ przyczyna zaktocen w pomiarach. Dlatego za kazdym ra-
zem przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowa¢ do-
ktadnos$¢ urzadzenia pomiarowego.

Jezeli jedna z kontroli wykazataby, iz urzadzenie pomiarowe
przekracza maksymalnie dopuszczalne odchylenie, urzadze-
nie nalezy oddac¢ do naprawy w jednym z punktéw serwiso-
wych firmy Bosch.

Jezeli doktadno$¢ niwelacyjna poziomych wigzek lasera znaj-
duje sie w zakresie maksymalnie dopuszczalnego odchylenia,
sprawdzona tym samym zostata tez doktadnos¢ niwelacyjna
skrzyzowanych linii lasera (o$ pionowa).

Kontrola doktadnosci niwelacyjnej w poziomie

Do przeprowadzenia kontroli konieczny jest swobodny odci-

nek pomiarowy, wynoszacy 20 m, znajdujacy sie na statym

podtozu i pomiedzy dwoma $cianami A i B.

- Zamocowac urzadzenie pomiarowe w poblizu $ciany A na
statywie lub ustawi¢ je na statym, réwnym podtozu. Wia-
czy¢ urzadzenie pomiarowe.

—
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Skierowac jedna z poziomych wigzek laserowych na znaj-
dujaca sie w poblizu $ciang A. Odczeka¢ samoniwelacje
urzadzenia pomiarowego. Zaznaczy¢ srodek punktu
laserowego na $cianie (punktI).

A [ 180° B
4

x _______________ LY

1 11

d° 3

Obrécic¢ urzadzenie pomiarowe 0 180°, wypoziomowac i
zaznaczy¢ Srodek punktu wigzki na przeciwlegtej Scianie B
(punkt IT1).

Przestawic urzadzenie pomiarowe (nie obracajac go) w po-
blize $ciany B, wigczy¢ i rozpoczaé niwelacje.

A B

=3¢

Urzadzenie pomiarowe nalezy ustawi¢ na takiej wysokosci
(za pomoca statywu lub podktadek), by $rodek punktu
wigzki lasera trafiat doktadnie w srodek punktu IT na Scia-
nie B.

A . B

m Y y

‘g 1l
§d = N

Bosch Power Tools

ﬁ%

ﬁ%

1609 92A0KY | (16.5.14)

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 86 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

86 | Polski

- Przekreci¢ urzadzenie pomiarowe o 180°, nie zmieniajac
wysokosci. Rozpocza¢ niwelacje i zaznaczy¢ $rodek punk-
tu wigzki lasera na $cianie A (punkt I11). Nalezy przy tym
zwrdci¢ uwage, by punkt IT1 znajdowat sie mozliwie do-
ktadnie ponad lub ponizej punktu 1.

- Rdznica d obu zaznaczonych punktdéw I I1I na $cianie A
daje odchylenie rzeczywiste w wysokosci urzadzenia po-
miarowego dla pierwszej wigzki punktowe;j.

Powtorzyc ten proces pomiarowy dla pozostatych obu wigzek

punktowych. W tym celu nalezy obrdci¢ urzadzenie pomiaro-

we przed rozpoczeciem kazdego z pomiaréw 0 90°.

Na odcinku pomiarowym wynoszacym 2 x 20 m = 40 m od-

chylenie nie moze przekraczaé:

40mx +0,2 mm/m = +8mm.

Réznica d miedzy punktami I I1l moze wiec — w przypadku

kazdego z trzech pomiaréw — wynosi¢ maksymalnie 8 mm.

Wskazowki dotyczace pracy
» Do znaczenia nalezy stosowac wytacznie Srodek punk-

tu laserowego wzglednie linii lasera. Wielkos$¢ punktu la-

serowego oraz szeroko$¢ linii laserowej zmienia sie w
zaleznosci od odlegtosci.

Praca z laserowa tablica celownicza

Laserowa tablica celownicza 14 zwigksza widoczno$¢ wiazki
lasera przy niekorzystnych warunkach lub duzej odlegtosci.
Lustrzana potowa laserowej tablicy celowniczej 14 podwyz-
szawidoczno$¢ linii lasera. Dzigki przezroczystej potowie linia
lasera moze zostac¢ rozpoznana takze od tytu tablicy celowni-
czej.

Praca ze statywem (osprzet)

Aby zapewnic stabilng podstawe pomiaru z ustalong wyso-
koscia, zaleca sie uzycie statywu. Ustawi¢ urzadzenie pomia-
rowe przytaczem do statywu 1/4" 7 na gwint statywu 17 lub
jakiego$ innego dostepnego w handlu detalicznym statywu
fotograficznego. Do zamocowania uchwytu na standardowym
statywie fotograficznym, nalezy uzy¢ przytacza statywu 5/8"

6. Zamocowac¢ urzadzenie pomiarowe za pomoca $ruby usta-

lajacej statywu.
Przed wtaczeniem urzadzenia pomiarowego, nalezy z grubsza
wyregulowac statyw.

Mocowanie za pomoca uchwytu uniwersalnego (osprzet)
Za pomoca uchwytu uniwersalnego 13 mozliwe jest zamoco-
wanie urzadzenia pomiarowego do na przykfad pionowych
ptaszczyzn, rur lub magnetyzujacych sie materiatéw. Uchwyt
uniwersalny mozna stosowac rowniez jako statyw naziemny;
ufatwia on zmienianie pofozenia urzadzenia pomiarowego na
wysokosc.

Przed wtaczeniem urzadzenia pomiarowego, nalezy z grubsza
wyregulowac uchwyt uniwersalny 13.

Praca z plytka pomiarowa (osprzet) (zob. rys. A-B)

Za pomoca ptytki pomiarowej 16 mozna przenie$¢ znacznik
lasera na podtoze wzglednie jego wysokos¢ na $ciane.

Za pomoca pola zerowego i podziatki mozna dokona¢ pomia-
ru przesuniecia do pozadanej wysokosci i naniesc je nainnym
miejscu. Pozwala to unikna¢ precyzyjnego nastawiania urza-
dzenia na wysokos¢, ktdra ma zostac przeniesiona.

—

Ptytka pomiarowa 16 pokryta jest warstwa odblaskowa, co
zapewnia lepsza widoczno$¢ promienia lasera przy wiekszej
odlegtosci badz przy silnym $wietle stonecznym. Zwigkszona
widoczno$¢ promienia jest zauwazalna, tylko gdy sie patrzy
na ptytke réwnolegle do emitowanej wigzki lasera.

Okulary do pracy z laserem (osprzet)

Okulary do pracy z laserem odfiltrowywuja $wiatto zewnetrz-
ne. Dzieki temu czerwone $wiatto lasera jest znacznie uwydat-
nione.

» Nie nalezy uzywac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw ochronnych. Okulary do pracy z laserem stuzg
do lepszej identyfikacji plamki lub linii lasera, a nie do o-
chrony przed promieniowaniem laserowym.

» Nie nalezy stosowac okularéw do pracy z laserem jako
okularéw stonecznych, ani uzywac ich w ruchu drogo-
wym. Okulary do pracy z laserem nie zapewniajg catkowi-
tej ochrony przed promieniowaniem UV i utrudniaja roz-
roznianie koloréw.

Przyktady zastosowania

Wskazéwki ogolne

Urzadzenie pomiarowe nalezy zawsze ustawia¢ w poblizu
ptaszczyzny lub krawedzi, ktora ma zostac skontrolowana.
Przed rozpoczeciem kazdego pomiaru nalezy odczekac samo-
niwelacje urzadzenia.

Odstepy miedzy wiazka lub linig lasera i ptaszczyzna lub krawe-
dzig nalezy zawsze mierzy¢ w dwdch jak najbardziej od siebie
oddalonych punktach (np. za pomoca ptytki pomiarowej 16).

Sprawdzenie pozioméw i pionéw (zob. rys. C-D)

Do sprawdzania piondw (np. powierzchni) nalezy wybraé je-
den ztrybow pracy z krzyzami pionowymi. Zmierzy¢ w dwdch
punktach odstep miedzy punktem skrzyzowania linii lasero-
wychi powierzchni przeznaczonej do sprawdzenia. Jezelioba
odstepy sa jednakowe, powierzchnia znajduje sie w pionie.

Do skontrolowania poziomu nalezy sprawdzi¢ w ten sam spo-
sob odstep miedzy pozioma wigzka punktowa i powierzchnig
przeznaczong do sprawdzenia.

Przenoszenie punktéw wysokosciowych (zob. rys. E-F)
Zamocowac urzadzenie pomiarowe w miare mozliwosci na
statywie 17 lubw uchwycie 13. Przed wiaczeniem urzadzenia
pomiarowego, nalezy z grubsza wyregulowac statyw lub uch-
wyt. Nakierowac wiazke punktowa na pozadang wysokos¢.
Obrdci¢ urzadzenie pomiarowe do miejsca docelowego, nie
zmieniajac wysokosci, a nastepnie przeniesc lub skontrolo-
wac wysoko$¢ w miejscu docelowym.

Wskazywanie i sprawdzanie katéw prostych

(zob. rys. G-H)

Do skontrolowania kata prostego na ptaszczyznie poziomej (np.
pomiedzy dwoma ptaszczyznami) nalezy wybrac jeden z trybow
pracy z trzema punktami laserowymi. Ustawi¢ urzadzenie po-
miarowe w taki sposdb, by odstep pomiedzy ptaszczyzna A
pierwsza wiazka punktowa byt jednakowy w dwéch punktach.
Nastepnie skontrolowa¢ odstep pomiedzy ptaszczyzna Bi dru-
ga wiazka punktowa (rowniez w dwach punktach). Jezeliitu
odstep jest jednakowy, ptaszczyzny leza w stosunku do siebie
pod katem prostym.
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Aby sprawdzi¢ katy proste w ptaszczyznie pionowej nalezy wy-
brac jeden z trybdw pracy z krzyzami pionowymi i skontrolo-
wac, czy ptaszczyzna A jest pionowa, a ptaszczyzna B pozioma.

Przeniesienie punktu podtoza (pion) na sufit (zob. rys. - J)
Wybrac jeden z trybdw pracy z krzyzami pionowymi. Skiero-
wac punkt skrzyzowania dolnych linii lasera na punkt przezna-
czony do przeniesienia. Zaznaczy¢ punkt skrzyzowania gor-
nych linii lasera na suficie. Doktadnie w ten sam sposdb moz-
na przenies$¢ punkty z sufitu na podtoge.

Podczas montazu profili metalowych na sucho (bez uzycia za-
prawy) urzadzenie pomiarowe nalezy przytozy¢ oboma mag-
nesami 5 do montowanego profilu. Zmierzy¢ odstep od punk-
tu skrzyzowania linii laserado skraju profilu. Przenie$¢ odstep
nalezacy po przeciwlegtej stronie (nasuficie lub na podtodze)
profil metalowy.

Zaznaczanie katow prostych (zob. rys. K)

Wybrac tryb pracy ,Krzyze pionowe i punkty laserowe®. Usta-
wi¢ urzadzenie pomiarowe tak, aby punkt skrzyzowania linii
laserowych orientowat sie na tym punkcie referencyjnym, od
ktérego ma zaczynac sie kat prosty. Zaznaczy¢ oba ramiona
kata wzdtuz linii laserowych.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

Urzadzenie pomiarowe nalezy przechowywaé
i transportowac tylko w znajdujacej sie w wyposazeniu stan-
dardowym torbie ochronnej.

Narzedzie pomiarowe nalezy utrzymywac w czystosci.

Nie wolno zanurzaé urzadzenia pomiarowego w wodzie ani in-
nych cieczach.

Zanieczyszczenia nalezy usuwac za pomoca wilgotnej, miek-
kiej $ciereczki. Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani zawierajacych rozpuszczalnik.

W szczegolnosci nalezy regularnie czyscic ptaszczyzny przy
otworze wylotowym wiazki laserowej, starannie usuwajac
ktaczki kurzu.

Jesli urzadzenie pomiarowe, mimo starannych metod pro-
dukcji i kontroli ulegtoby awarii, naprawe powinien przepro-
wadzi¢ autoryzowany serwis elektronarzedzi firmy Bosch. Nie
wolno samemu otwiera¢ urzgdzenia pomiarowego.

Przy wszystkich zapytaniach i zaméwieniach czesci zamien-
nych, prosze podac koniecznie 10 cyfrowy numer katalogowy
podany na tabliczce znamionowej urzadzenia pomiarowego.
W przypadku koniecznosci naprawy, urzadzenie pomiarowe
nalezy odesta¢ w futerale 12.

—
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Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

W punkcie obstugi klienta mozna uzyskac odpowiedzi na pyta-
nia dotyczace napraw i konserwacji nabytego produktu, a tak-
ze dotyczace czesci zamiennych. Rysunki roztozeniowe oraz
informacje dotyczace czesci zamiennych mozna znalez¢ row-
niez pod adresem:

www.bosch-pt.com

Nasz zesp6t doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie na
wszystkie pytaniazwiazane z produktami firmy Bosch orazich
osprzetem.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Na www.bosch-pt.pl znajda Panstwo wszystkie szczegoty
dotyczace ustug serwisowych online.

Tel.: 22 7154460

Faks: 22 7154441

E-Mail: bsc@pl.bosch.com

Infolinia Dziatu Elektronarzedzi: 801 100900
(w cenie potaczenia lokalnego)

E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

Usuwanie odpadow

Urzadzenia pomiarowe, osprzet i opakowanie powinny zosta¢
dostarczone do utylizacji zgodnie z przepisami ochrony
Srodowiska.

Urzadzen pomiarowych i akumulatoréw/baterii nie wolno
wyrzucac¢ do odpadéw domowych!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng
2012/19/UE, niezdatne do uzytku urzadze-
nia pomiarowe, a zgodnie z europejska wy-
tyczng 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte
akumulatory/baterie, nalezy zbiera¢ osobno
i doprowadzi¢ do ponownego przetworzenia
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

Zastrzega si¢ prawo dokonywania zmian.
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Bezpecnostni upozornéni

Aby byla zajisténa bezpecna a spolehliva
prace s méricim pristrojem, je nutné si pie-
Cist a dodrzovat veskeré pokyny. Nikdy ne-
smite dopustit, aby byly vystrazné stitky na
méFicim pristroji necitelné. TYTO POKYNY
DOBRE USCHOVEJTE A POKUD BUDETE
MERICi PRISTROJ PREDAVAT DALE, PRI-
LOZTE JE.

» Pozor - pokud se pouzije jiné nez zde uvedené ovladaci
nebo sefizovaci vybaveni nebo provedou jiné postupy,
miiZe to vést k nebezpecné expozici zafenim.

» Mé¥ici pristroj se dodava s varovnym stitkem (ve vyob-
razeni méficiho pristroje na grafické strané oznaceny
¢islem 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
A

» Neni-li text varovného stitku ve VaSem narodnim jazy-
ce, pak jej pred prvnim uvedenim do provozu pielepte
dodanou samolepkou ve Vasem narodnim jazyce.

Laserovy paprsek nemifte proti osobam
nebo zvifatiim a nedivejte se do pfimého
ani do odrazeného laserového paprsku.
MiiZe to zpiisobit oslepeni osob, nehody
nebo poskozeni zraku.

» Pokud laserovy paprsek dopadne do oka, je treba védo-
mé zavfit oCi a okamzité hlavou uhnout od paprsku.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro préci s laserem slouZi k lep$imu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-

—

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zafenim a shizuji
vnimani barev.

> Na laserovém zafizeni neprovadéjte zadné zmény.

» Mérici pistroj nechte opravit kvalifikovanym odbornym
personalem a jen originalnimi nahradnimi dily. Tim bude
zajisténo, Ze bezpeénost pristroje zlistane zachovana.

» Nenechte déti pouzivat laserovy méfici pristroj bez do-
zoru. Mohou nedmysIné osInit osoby.

» Nepracujte s méFicim pristrojem v prostiedi s nebezpe-
¢im vybuchu, v némz se nachazeji horlavé kapaliny,
plyny nebo prach. V méficim pfistroji se mohou vytvaret
jiskry, jez zapali prach nebo plyny.

Nedavejte mérici pristroj a cilovou tabulku
laseru 14 do blizkosti kardiostimulator. Di-
ky magnetim méfriciho pfistroje a cilové tabul-
ky laseru se vytvafi pole, jez mize omezovat
funkci kardiostimulatord.

» UdrZujte méfici pristroj a cilovou tabulku laseru 14 da-
leko od magnetickych datovych nosicii a magneticky
citlivych zafizeni. Plisobenim magnet( méficiho pristroje
acilové tabulky laseru mtize dojit k nevratnym ztratam dat.

Popis vyrobku a specifikaci

Otocte vyklapéci stranu se zobrazenim méficiho pfistroje a
nechte tuto stranu béhem ¢teni navodu k obsluze otocenou.
Urcujici pouziti

Méfici pristroj je urcen pro zjisténi a zkontrolovani vodorov-
nych a svislych primek a téz bodd svislic.

Informace o hluku

Hodnocena hladina akustického tlaku A signlniho ténu &ini
ve vzdalenosti jednoho metru 80 dB(A).
Nedrzte méfici pristroj tésné u ucha!

prskem.

Technicka data
Bodovy laser GPL 5 C Professional
Objednaci ¢islo 3601 K66 3..
Pracovni rozsah?)
- vodorovné paprsky laseru 30m
- prisecik laserovych pfimek smérem nahoru 10m
- laserové piimky smérem nahoru 7m
- prisecik laserovych ptimek smérem doll 5m
- laserové primky smérem doll 3m
Presnost nivelace +0,2 mm/m
Uhlova piesnost (90°)
- bodové paprsky +0,4 mm/m
- priseciky svislice +0,4 mm/m
Rozsah samonivelace typicky +4°
Doba nivelace typicky <4s

1) Pracovni rozsah mze byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf. piimé slunecni zafeni) zmensen.

K jednoznacné identifikaci Vaseho méficiho pfistroje slouzi sériové éislo 11 na typovém stitku.
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Bodovy laser GPL 5 C Professional
Provozni teplota -10°C...+40°C
Skladovaci teplota -20°C...+70°C
Relativni vihkost vzduchu max. 90 %
Trida laseru 2
Typ laseru 635nm, <1 mW
Cs 1
Otvor stativu 1/4",5/8"
Baterie 4x1,5VLR6 (AA)

Doba provozu pfi druhu provozu

- priseciky svislice a laserové body 9h
- laserové body 20h
- priseciky svislice a ¢elni bod 12h
Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Rozméry 146 x57 x 119 mm
Stupen kryti IP 54 (ochrana proti prachu a stfikajici vodé)

1) Pracovni rozsah miiZe byt diky nevhodnym podminkam okoli (napf. pfimé slunecni zareni) zmensen.

K jednoznacné identifikaci Vaseho méficiho pfistroje slouzi sériové ¢islo 11 na typovém stitku.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje na zobrazeni

méficiho pfistroje na obrazkové strané.
1 Vystupni otvor laserového paprsku

Tlacitko druhd provozu

Vystraha baterie

Spina¢

Magnety

Upnuti pro stativ 5/8"

Upnuti pro stativ 1/4"

Aretace krytu pfihradky pro baterie

Kryt prihradky baterie

Varovny Stitek laseru

Sériové Cislo

Ochrannd taska

Univerzalni Gichytka*

14 Cilova tabulka laseru

15 Bryle pro pracis laserem*

16 Méfici deska s patkou*

17 Stativ*

*Zobrazené nebo popsané pfislusenstvi nepatfi do standardni
dodavky.

O oo ~NOOOGLhA WN

Pl e el =
W N = O

Montaz

Nasazeni/vyména baterii

Pro provoz méficiho pristroje je doporu¢eno pouzivani alka-
licko-manganovych baterii.

Pro otevieni krytu prihradky pro baterie 9 posurite aretaci 8
ve sméru Sipky a kryt prihradky pro baterie odklopte. Vlozte
baterie. Dbejte pfitom na spravnou polaritu podle zobrazeni
na vnitfni strané krytu prihradky pro baterie.

Oslabnou-li baterie, zazni jeden jediny signaini ton s trvanim

5s. Vystraha baterie 3 bliké setrvale cervené. Méfici pfistroj

Ize jesté necelé 2 h provozovat.

Jsou-li baterie pfi zapnuti méficiho pfistroje slabé, zaznitento

5 s trvajici signalni ton bezprostfedné po zapnuti méficiho

pfistroje.

Nahrad'te vzdy vechny baterie soucasné. PouZijte pouze ba-

terie jednoho vyrobce a stejné kapacity.

» Pokud méfici pristroj delSi dobu nepouzivate, vyjméte
z néj baterie. Baterie mohou pfi delsim skladovani koro-
dovat a samy se vybit.

Provoz

Uvedeni do provozu

» P¥i provozu mériciho pfistroje znéji za urcitych podmi-
nek hlasité signalni tony. Drzte proto méfici pistroj da-
leko od ucha pfip. od jinych osob. Hlasity ton miZe po-
Skodit sluch.

» Chraiite méfici pristroj pred vihkem a pfimym slune¢-
nim zafenim.

» Nevystavujte mérici pristroj Zadnym extrémnim teplo-
tam nebo teplotnim vykyviim. Nenechavejte jej napr.
del$i dobu lezet v auté. Pi vétsich teplotnich vykyvech ne-
chte méfici pristroj nejprve vytemperovat, nez jej uvedete
do provozu. Pfi extrémnich teplotach nebo teplotnich vy-
kyvech mize byt omezena piesnost pristroje.

» Zamezte prudkym naraziim nebo padiim méficiho pFi-
stroje. Diky poskozenim méficiho pristroje mize byt nega-
tivné ovlivnéna presnost. Po prudkém narazu nebo padu
porovnejte pro kontrolu laserové primky resp. paprsky
svislic se zndmou vodorovnou nebo svislou referenéni
pfimkou resp. s ovéfenymi body svislic.
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» Pokud méfici pFistroj pfepravujete, vypnéte jej. Pri vy-
pnuti se kyvna jednotka zajisti, pfi prudkych pohybech se
jinak mliZze poskodit.

Zapnuti - vypnuti

Pro zapnuti méficiho pfistroje posufite spina¢ 4 do polohy

,,"b on*“. Méfici pristroj vysila ihned po zapnuti z vystupnich

otvor(i 1 laserové paprsky.

» Nesmérujte laserovy paprsek na osoby nebo zvifata a
nedivejte se sami do néj a to ani z vétsi vzdalenosti.

Pro vypnuti méficiho pfistroje posurite spina¢ 4 do polohy

,off“. Pri vypnuti se kyvna jednotka zajisti.

Pri prekroceni nejvyssi dovolené provozni teploty 40 °C na-

sleduje vypnuti kvili ochrané diody laseru. Po ochlazeni je

meéfici pristroj opét pripraven k provozu a Ize jej znovu za-
pnout.

Deaktivace vypinaci automatiky
Nestiskne-li ca. 30 min na méficim pfistroji Zadné tlacitko,

pak se kv(li Setfeni baterii méfici pristroj automaticky vypne.
Pro opétovné zapnuti méficiho pristroje po automatickém vy-

pnuti mGZete bud’ posunout spinac 4 nejprve do polohy ,,off*
a poté méfici pristroj znovu zapnout nebo jednou stisknéte
tla¢itko druhl provozu 2.

Pro deaktivaci vypinaci automatiky podrzte (pfi zapnutém

méficim pristroji) minimalné 3 s stisknuté tlacitko druhd pro-
vozu 2. Je-li vypinaci automatika deaktivovana, zablikaji krat-

ce kvlili potvrzeni laserové paprsky.

» Neponechavejte zapnuty mérici pfistroj bez dozoru a
po pouzivani jej vypnéte. Mohly by byt laserovym pa-
prskem oslnény jiné osoby.

Pro aktivaci automatického vypnuti méfici pfistroj vypnéte a

znovu zapnéte.

Deaktivace signalniho tonu

Po zapnuti méficiho pfistroje je signalni ton vzdy aktivovany.

Pro deaktivaci signalniho tdnu méfici pristroj vypnéte. Podrz-

te minimalné 1 s stisknuté tlacitko druhd provozu 2, zatimco

meérici pristroj opét zapnéte. Pro potvrzeni deaktivace signal-

niho ténu zazni tfi kratké signalni tony.
Pro aktivaci signalniho tonu méfici pfistroj vypnéte a bez
stisknuti tlacitka druhti provozu 2 znovu zapnéte.

Druhy provozu

Méfici pistroj disponuje tfemi druhy provozu, mezi nimiz m-

Zete kdykoli stridat:

- Priseciky svislice a laserové body: Méfici pristroj vytvari
dvé prekrizené laserové pfimky nahore a dole a téz tfi vo-
dorovné bodové paprsky.

- Laserové body: Méfici pristroj vytvafi tfi vodorovné bodo-
vé paprsky.

- Priseciky svislice a ¢elni bod: Méfici pfistroj vytvari dvé

prekfizené laserové primky nahore a dole a téZ jeden vodo-

rovny bodovy paprsek vpredu.
Bodové paprsky probihaji ve vzajemném dhlu 90°, laserové
primky se kfizi rovnéz v thlu 90°. Bodové paprsky a laserové
primky probihaji kolmo na sebe.

—

Po zapnuti se méfici pristroj nachazi v druhu provozu ,Prise-
Ciky svislice a laserové body“. Pro zménu druhu provozu stisk-
néte tlaéitko druhli provozu 2.

Prace s nivelacni automatikou

Méfici pfistroj dejte na vodorovny, pevny podklad, upevnéte
jej na tichytku 13 nebo na stativ 17.

Po zapnuti vyrovna automaticky nivelacni automatika nerov-
nosti uvnitf rozsahu samonivelace +4°. Nivelace je ukoncena,
jakmile se uz laserové body resp. laserové pfimky nepohybuji.
Neni-li automaticka nivelace mozna, napf. kdyz se plocha sta-
novi$té méficiho pristroje odchyluje vice nez 4° od horizonta-
ly, zatnou laserové primky blikat. Pri aktivovaném signalnim
tonu zni maximalné 30 s signalni ton v rychlém taktu. Po dobu
10 s po zapnuti je tento alarm deaktivovany, aby se umoznilo
vyrovnani méficiho pfistroje.

Mérici pristroj postavte vodorovné a vyckejte samonivelace.
Jakmile se méfici pristroj nachazi uvnitf rozsahu samonivela-
ce +4°, sviti laserové paprsky trvale a signalni ton se vypne.
Pi otfesech nebo zménach polohy béhem provozu se méfici
pfistroj automaticky opét zniveluje. Po nivelaci zkontrolujte po-
lohu laserovych paprski ve vztahu k referenénim bodim, aby se
zamezilo chybam danym posunutim méficiho pfistroje.

Piesnost nivelace

Vlivy na pfesnost

Nejvétsim vlivem plisobi teplota okoli. Zvlasté od podlahy naho-
ru probihajici teplotni rozdily mohou paprsek laseru odchylit.
Ponévad? je vrstveni teploty v blizkosti podlahy nejvétsi, méli
byste mérici pristroj namontovat podle moznosti na bézny
stativ a postavit jej do stiedu pracovni plochy.

Vedle vnéjsich vlivi mohou vést k odchylkam i pfistrojem spe-
cifikované vlivy (jako napf. pady nebo prudké narazy). Zkont-
rolujte proto pred kazdym zacatkem prace presnost méficiho
pfistroje.

Pokud by méfici pristroj pfi jedné z kontrol prekrocil maximal-
ni odchylku, pak jej nechte v servisu Bosch opravit.

Lezi-li presnost nivelace vodorovnych laserovych paprski
uvnitf maximalni dovolené odchylky, je tim zkontrolovana i
presnost prekfizenych laserovych paprski (kolma osa).

Kontrola vodorovné presnosti nivelace

Pro kontrolu potfebujete 20 m volné méfici drahy na pevném
podkladu mezi dvéma sténami Aa B.

- Namontujte méfici pfistroj pobliz stény A na stativ nebo jej
postavte na pevny, rovny podklad. Méfici pfistroj zapnéte.

=% >

&7 % oom

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 91 Friday, May 16, 2014 7:10 AM

- Nasmérujte jeden vodorovny bodovy paprsek na blizkou
sténu A. Nechte méfici pfistroj znivelovat. Oznacte stied
laserového bodu na sténé (bod I).

A | 180° B
E4

x _______________ LY

1 11

4 )

- OtoCte méfici pristroj o 180°, nechte jej znivelovat a
oznacte stied bodu laserového paprsku na protilehlé
sténé B (bod II).

- Umistéte méfrici pristroj — bez jeho otoceni — pobliz
stény B, zapnéte jej a nechte znivelovat.

A B

=S¢

- Méfici pristroj vyrovnejte do vysky (pomoci stativu nebo
pripadné podlozZenim) tak, aby stfed bodu laserového pa-
prsku presné zasahl predtim oznaceny bod I1 na sténé B.

A . B
5141( 180 )
dx% I
I
& N

- OtoCte méfici pfistroj o 180°, bezzmény vysky. Nechte jej
znivelovat a oznacte stred bodu laserového paprsku na
sténé A (bod I11). Dbejte na to, aby bod I1I lezel pokud
mozno svisle nad resp. pod bodem 1.

- Rozdil d obou oznacenych bod( I a I1I na sténé A udava
skutecnou vy$kovou odchylku méficiho pristroje pro prvni
bodovy paprsek.

Opakuijte postup méreni pro dalsi dva bodové paprsky. K to-

mu otoCte méfici pfistroj pred zacatkem kazdého procesu

méreni pokazdé 0 90°.

Na draze méreni 2 x 20 m = 40 m ¢ini maximalni pfipustna

odchylka: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

—

Cesky |91

Rozdil d mezi body I a IIT smi tedy pfi kazdém ze tii procest
méfeni ¢init nejvySe 8 mm.

Pracovni pokyny

» Pro oznacovani pouzivejte vzdy pouze stfed laserové-
ho boduresp. laserové pfimky. Velikost laserového bodu
resp. Sirka laserové primky se méni se vzdalenosti.

Prace s cilovou tabulkou laseru

Cilova tabulka laseru 14 zlepsuje viditelnost laserového pa-
prsku pfi nepfiznivych podminkach a vétsich vzdalenostech.
Odraziva polovina cilové tabulky laseru 14 zlepSuje viditel-
nost primky laseru, skrz prlisvitnou polovinu je paprsek laseru
patrny i ze zadni strany cilové tabulky laseru.

Prace se stativem (prislusenstvi)

Stativ nabizi stabilni, vy$kové nastavitelny mérici podstavec.
Méfici pfistroj umistéte pomoci upnuti pro stativ 7 velikosti
1/4" na zavit stativu 17 nebo bézného fotostativu. Pro upev-
néni na béZny stavebni stativ pouzijte upnuti pro stativ 6 veli-
kosti 5/8". Méfici pristroj pevné prisroubujte pomoci zajisto-
vaciho Sroubu stativu.

Nez zapnete méfici pfistroj, stativ nahrubo vyrovnejte.
Upevnéni pomoci univerzalni tichytky (pFisluSenstvi)

S pomoci univerzalni dchytky 13 mlzete mérici pristroj upev-
nit napf. na svislych plochach, trubkach nebo magnetizova-
telnych materidlech. Univerzalni Gichytka je rovnéz vhodna ja-
ko podlahovy stativ a usnadriuje vy$kové vyrovnani méficiho
pfistroje.

Nez zapnete méfici pristroj, univerzalni Gichytku 13 nahrubo
vyrovnejte.

Prace s méfici deskou (pFislusenstvi) (viz obrazky A-B)
S pomoci mérici desky 16 mlizete prenést oznaceni laseru na
podlahu prip. vy$ku laseru na sténu.

Pomoci nulového pole a stupnice mizete zméfit presazeni k
poZadované vySce a na jiném misté je opét nanést. Tim odpa-
da presné nastaveni méficiho pristroje na prenasenou vysku.
Méfici deska 16 ma reflexni vrstvu, ktera zlepSuje viditelnost
laserového paprsku ve velké vzdalenostiev. za silného slune¢-
niho zareni. Zesileni jasu Ize rozpoznat jen tehdy, pokud se di-
vate na mérici desku rovnobézné s paprskem laseru.

Bryle pro praci s laserem (pfislusenstvi)

Bryle pro praci s laserem odfiltruji okolni svétlo. Proto se jevi

Cervené svétlo laseru pro oko svétlejsi.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako ochranné
bryle. Bryle pro préci s laserem slouzi k lepSimu rozpozna-
ni laserového paprsku, ale nechrani pred laserovym pa-
prskem.

» Nepouzivejte bryle pro praci s laserem jako slunecni
bryle nebo v silni¢nim provozu. Bryle pro praci s laserem
nenabizeji kompletni ochranu pred UV zafenim a snizuji
vnimani barev.
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Priklady prace

Vseobecna upozornéni

Méfici pfistroj umistujte vzdy pobliz plochy nebo hrany, jez se
ma kontrolovat, a nechte jej pred za¢atkem kazdého méreni
znivelovat.

Vzdalenosti mezi laserovym paprskem resp. laserovou pfim-

kou a plochou nebo hranou méfte vzdy na dvou co mozna nej-
dale od sebe lezicich bodech (napf. pomoci méfici desky 16).

Kontrola svislic a horizontal (viz obrazky C - D)

Pro kontrolu svislic (napf. plochy) zvolte jeden z druhd provo-

zu s prliseCiky svislice. Zmérte na dvou bodech vzdalenost
mezi priisecikem laserovych pfimek a kontrolovanou plo-
chou. Jsou-li obé vzdalenosti stejné, je plocha svisla.

Pro kontrolu horizontal kontrolujte stejnym zptisobem vzdale-

nost mezi vodorovnym bodovym paprskem a kontrolovanou
plochou.

Preneseni vysek (viz obrazky E-F)

Méfici pristroj namontujte pokud mozZno na stativ 17 nebo na
lichytku 13. NezZ zapnete méfici pfistroj, stativ resp. Gichytku
nahrubo vyrovnejte. Bodovy paprsek vyrovnejte na pozado-
vanou vy$ku. Otocte méfici pristroj na cilové misto aniz by

zménil vysku a preneste resp. zkontrolujte vysku na misté cile.

Zobrazeni a kontrola pravych tihlii (viz obrazky G-H)
Pro kontrolu pravych thld ve vodorovné roviné (napf. mezi

dvéma plochami) zvolte jeden z druhti provozu s tiemi lasero-

vymi body. Méici pfistroj vyrovnejte tak, aby vzdalenost mezi
plochou A a prvnim bodovym paprskem byla na dvou bodech

stejnd. Nyni zkontrolujte na dvou bodech vzdalenost mezi plo-

chou B a druhym bodovym paprskem. Je-li tato vzdalenost
rovnéz stejna, stoji plochy v pravém thlu.

Pro kontrolu pravych ahl{ ve svislé roviné zvolte jeden zdruhl
provozu s priseciky svislice a zkontrolujte, zda je plocha A
svisla a plocha B vodorovna.

Preneseni bodu na podlaze (svislice) na strop

(viz obrazky I-J)

Zvolte jeden z druhl provozu s priseciky svislice. Vyrovnejte
prisecik spodnich laserovych primek na prenaseny bod svis-
lice. Na stropé oznacte prisecik vrchnich laserovych primek.
Presné tak Ize pfenést i body ze stropu na podlahu.

Pri montazi kovovych profilli v suché vystavbé prilozte méfici
pristroj pomoci obou magnett 5 na jeden montovany profil.
Zmérte vzdalenost od priiseciku laserovych primek k okraji
profilu. Preneste tuto vzdalenost k protilehlému kovovému
profilu na stropé resp. na podlaze.

Vyznaceni pravého tihlu (viz obr. K)

Zvolte druh provozu ,Priseciky svislice a laserové body*. Vy-
rovnejte méfici pistroj prisecikem laserovych primek na re-
ferencnibod, od néhoz ma pravy thel zacinat. Vyznacte podél
laserovych primek obé strany thlu.

—

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

Uskladriujte a prevazejte méfici pfistroj pouze v dodavané
ochranné tasce.

UdrzZujte méfici pristroj vzdy Cisty.

Méfici pfistroj neponofujte do vody nebo jinych kapalin.
Necistoty otrete vihkym, mékkym hadfikem. NepouZivejte
Zadné cistici prostredky a rozpoustédla.

Pravidelné Cistéte zejména plochy navystupnim otvoru laseru
a dbejte pfitom na smotky.

Pokud by doslo pres peclivou vyrobu a zkusebni metody u mé-
ficiho pfistroje nékdy k vypadku, nechte opravu provést v au-
torizovaném servisu pro elektronaradi Bosch. MéFici pristroj
sami neotvirejte.

Pti véech dotazech a objednavkach nahradnich dild nezbytné
prosim uvadéjte 10-mistné objednaci ¢islo podle typového
Stitku mériciho pfistroje.

V pfipadé opravy zaslete méfici pfistroj v ochranné tasce 12.

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zékaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé a idrzbé
Vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Technické vykresy a
informace k nahradnim dildm naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenskeé sluzby Bosch Vam rad pomiiZe pfi otazkach
k nasim vyrobk(m a jejich pfisluenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si miiZete objednat oprava Vaseho
stroje online.

Tel.: 519305700

Fax: 519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadii

Méfici pfistroje, prislusenstvi a obaly by mély byt dodany k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.
Neodhazujte mérici pristroje a akumulatory/baterie do do-
movniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2012/19/EU mu-
seji byt neupotrebitelné méfici pfistroje a
podle evropské smérnice 2006/66/ES vad-
né nebo opotiebované akumulatory/baterie
rozebrané shromazdény a dodany k opétov-
nému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Zmény vyhrazeny.
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Slovensky

Bezpecnostné pokyny

Aby bola zaistena bezpecna a spolahliva
praca s meracim pristrojom, je potrebné
preditat sia dodrziavat vietky pokyny. Nik-
dy nesmiete dopustit, aby boli vystrazné
Stitky na meracom pristroji necitatelné.
TIETO POKYNY DOBRE USCHOVAJTE A PO-
KIAL BUDETE MERACI PRISTROJ ODO-
VZDAVAT DALEJ, PRILOZTE ICH.

» Bud'te opatrny - ak pouZivate iné ako tu uvedené ob-
sluzné a aretacné prvky alebo volite iné postupy. Moze
to mat za nasledok nebezpeénii expoziciu Ziarenia.

» Tento meraci pristroj sa dodava s vystraznym Stitkom
(na grafickej strane je na obrazku meracieho pristroja
oznaceny Cislom 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
A

» Ked' nie je text vystrazného stitka v jazyku Vasej kraji-
ny, pred prvym pouzitim produktu ho prelepte doda-
nou nalepkou v jazyku Vasej krajiny.

Nesmerujte laserovy lii¢ na osoby ani na
zvierata, ani sami sa nepozerajte priame-
ho ¢i do odrazeného laserového lii¢a. Mo-
Ze to spdsobit oslepenie 0sdb, nehody ale-
bo poskodenie zraku.

» Pokial laserovy li¢ dopadne do oka, treba vedome za-
tvorit o¢i a okamzite hlavu otoéit od lica.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sltZia na lepsie zviditelnenie laserového
lt¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Gplnt ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizuju vnimanie farieb.

—
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» Na laserovom zariadeni nevykonavajte Ziadne zmeny.

» Meraci pristroj nechavajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouZiva originalne nahradné su-
¢iastky. Tym sa zaruci, Ze bezpe¢nost meracieho pristroja
zostane zachovana.

» Zabraiite tomu, aby tento laserovy meraci pristroj
mohli bez dozoru pouzit deti. Mohli by neimyselne osle-
pit iné osoby.

» Nepracujte s tymto meracim pristrojom v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzajti horfavé
kvapaliny, plyny alebo horlavy pripadne vybusny
prach. V tomto meracom pristroji sa mozu vytvarat iskry,
ktoré by mohli uvedeny prach alebo vypary zapalit.

Nedavajte meraci pristroj ani laserov ciel-
ovu tabul'ku 14 do blizkosti kardiostimula-
torov. Prostrednictvom magnetov meracieho
pristrojaalaserovej cielovej tabulky savytvara
magnetické pole, ktoré moze negativne ovplyv-
novat fungovanie kardiostimulatorov.

» Meraci pristroj a magnetickii cielovi tabulku 14 majte v
dostatocnej vzdialenosti od magnetickych datovych no-
siCov a pristrojov citlivych na magnetické polia. Nasled-
kom Gcinku magnetov meracieho pristroja a laserovej cielo-
vej tabulky moze prist k nendvratnej strate ulozenych dat.

Popis produktu a vykonu

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s obrazkami meracieho
pristrojaa nechajte siju vyklopent po cely ¢as, ked Citate ten-
to Navod na pouZivanie.

Pouzivanie podl'a urcenia

Tento meraci pristroj je uréeny na zistovanie a kontrolu vodo-
rovnych a zvislych linii ako aj bodov na zvislici.

Informacie o hlu¢nosti

Hodnotena hladina hluku A zvukového signalu ma vo vzdiale-
nosti 1 meter hodnotu 80 dB(A).
Nemajte meraci pristroj tesne pri uchu!

Technické udaje
Bodovy laser GPL 5 C Professional
Vecné Cislo 3601 K66 3..
Pracovny dosah?)
- vodorovné bodové lice 30m
- priesecnik laserovych ¢iar smerom hore 10m
- laserové Ciary smerom hore 7m
- priesecnik laserovych ¢iar smerom dole 5m
- laserové Ciary smerom dole 3m
Presnost nivelacie +0,2 mm/m

1) Pracovny dosah sa moZze nasledkom nepriaznivych podmienok (napriklad priame Ziarenie sinecného svetla) zmensit.

Na jednoznaénd identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové Cislo 11 na typovom stitku.
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Bodovy laser GPL 5 C Professional
Uhlova presnost (90°)

- bodové lice +0,4 mm/m
- krize zvislice +0,4 mm/m
Rozsah samonivelacie typicky +4°
Doba nivelacie typicky <4s
Prevadzkova teplota -10°C...+40°C
Skladovacia teplota -20°C...+70°C
Relativna vihkost vzduchu max. 90 %
Laserova trieda 2
Typ lasera 635nm, <1 mW
Cs 1
Stativové uchytenie 1/4",5/8"
Batérie 4x1,5VLR6 (AA)

Prevadzkova Zivotnost pri druhu prevadzky

- kriZe zvislice a laserové body 9h
- laserové body 20h
- kriZe zvislice a ¢elny bod 12h
Hmotnost podla EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Rozmery 146 x57 x119 mm

Druh ochrany

IP 54 (ochrana proti prachu a proti striekajtce;j vode)

1) Pracovny dosah sa moZze nasledkom nepriaznivych podmienok (napriklad priame Ziarenie sine¢ného svetla) zmensit.

Na jednoznacnu identifikaciu Vasho meracieho pristroja slizi sériové ¢islo 11 na typovom Stitku.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych zobrazenych komponentov sa vztahu-
je navyobrazenie meracieho pristroja na grafickej strane toh-

to Navodu na pouZivanie.
1 Vystupny otvor laserového lica
Tla¢idlo druhu prevadzky
Vystraha slabej batérie
Vypinac
Magnety
Stativové uchytenie 5/8"
Stativové uchytenie 1/4"
Aretécia veka priehradky na batérie
Viecko priehradky na batérie
Vystrazny Stitok laserového pristroja
Sériové Cislo
Ochranna taska
13 Univerzalny drZiak*
14 Laserova cielova tabulka
15 Okuliare na zviditelnenie laserového lica*
16 Meracia platnicka s patkou*
17 Stativ*

O oo ~NOOOGLhA, WDN

= e
N = O

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do zakladnej vy-

bavy produktu.

Montaz

Vkladanie/vymena batérii

Pri prevadzke tohto meracieho pristroja odporicame pouzi-
vanie alkalicko-manganovych batérii.

Ak chcete otvorit viecko priehradky na batérie 9, posurite are-
taciu 8 v smere Sipky a viecko priehradky na batérie vyklopte.
Vlozte prislusné batérie. Dajte pritom pozor na spravne pélo-
vanie podla vyobrazenia na vnitornej strane viecka priehrad-
ky na batérie.

Ked batérie zoslabnu, ozve sa jednorazovy zvukovy signal v

trvani 5 sekund. Vystraha slabej batérie 3 trvalo blika éerve-
no. Meraci pristroj sa bude dat pouzivat uz len kratsie ako

2 hod.

V takom pripade, ak st batérie slabé pri zapnuti meracieho

pristroja, zaznie na dobu 5 sekind dlhy zvukovy signal hned'

po zapnuti meracieho pristroja.

Vymienajte vZdy vSetky batérie sicasne. Pri jednej vymene

pouzivajte len batérie jedného vyrobcu a vzdy také, ktoré ma-

jui rovnaku kapacitu.

» Ked’ meraci pristroj nebudete dlhsi ¢as pouzivat, vy-
berte z neho batérie. Pocas dlhsieho skladovania mera-
cieho pristroja mozu batérie skorodovat a samocinne sa
vybit.

1609 92A0KY|(16.5.14)
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Pouzivanie

Uvedenie do prevadzky

» Pri prevadzke tohto meracieho pristroja zaznievajii za
urcitych okolnosti intenzivne zvukové signaly. Drite
preto meraci pristroj v dostatocnej vzdialenosti od
svojho ucha aj od usi inych osob. Hlasny zvuk by mohol
sposobit poskodenie sluchovych organov.

» Meraci pristroj chraiite pred vlhkom a pred priamym sl-
necnym Ziarenim.

» Meraci pristroj nevystavujte extrémnym teplotam ani
Ziadnemu kolisaniu tepldt. Nenechavajte ho odlozeny
dlhsi ¢as napr. v motorovom vozidle. V pripade vacsieho
rozdielu teplot nechajte najprv meraci pristroj pred jeho
pouzitim temperovat na teplotu prostredia, v ktorom ho
budete pouzivat. Priextrémnych teplotach alebo v pripade
kolisania tepl6t moZe byt negativne ovplyvnena preciznost
meracieho pristroja.

» Vyhybajte sa prudkym narazom alebo padom meracie-
ho pristroja. Poskodenie meracieho pristroja méZe nega-
tivne ovplyvnit presnost merania pristroja. Po prudkom na-
raze alebo po pade meracieho pristroja porovnajte kvoli
prekontrolovaniu laserové Ciary resp. laserové ltce na za-
meranie zvislice s nejakou znamou zvislou resp. vodorov-
nou referenénou liniou resp. s overenymi bodmi na zvislici.

» Ak budete meraci pristroj prepravovat na iné miesto,
vypnite ho. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje,
inak by sa mohla pri prudsich pohyboch poskodit.

Zapinanie/vypinanie

Ak cheete meraci pristroj zapniit, posuiite vypinac 4 do polo-

hy ,, g on“. Ihned’ po zapnuti zacne meraci pristroj vysielat

laserové lice z vystupnych otvorov 1.

» Nesmerujte laserovy lti¢ na osoby anina zvierata, anisa
sami nepozerajte do laserového liica, dokonca ani z
vacsej vzdialenosti.

Ak chcete meraci pristroj vypnit posuiite vypinac 4 do polo-
hy ,off“. Pri vypnuti sa vykyvna jednotka zablokuje.

Pri prekroceni maximalnej pripustnej teploty 40 °C nastava
vypnutie meracieho pristroja kvoli ochrane laserovej diddy.
Po vychladnuti je meraci pristroj opat pripraveny na pre-
vadzku a mozno ho znova zapndt.

Deaktivovanie vypinacej automatiky

Ak sa poCas cca 30 min. nestla¢i Ziadne tlaCidlo meracieho
pristroja, meraci pristroj sa kvoli tispore spotreby energie ba-
térii automaticky vypne.

Ked' chcete po automatickom vypnuti meraci pristroj opat
zapnut, moZete bud najprv posuntt vypinac 4 meracieho pri-
stroja do polohy ,,off“ a potom meraci pristroj znova zapnt,
alebo stlacte jedenkrat tlacidlo druhu prevadzky 2.

Ak chcete vyradit z ¢Cinnosti vypinaciu automatiku (pri zapnu-
tom meracom pristroji), podrzte tlacidlo druhu prevadzky 2
stlacené na dobu minimalne 3 sekundy. Ked' je vypinacia
automatika deaktivovana, laserové li¢e na potvrdenie kratko
bliknd.

—
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» Nenechavajte zapnuty meraci pristroj bez dozoru a po
pouziti meraci pristroj vidy vypnite. Laserovy Ii¢ by mo-
hol oslepit iné osoby.

Ked chcete automatické vypinanie opat uviest do ¢innosti,

meraci pristroj vypnite a znova ho zapnite.

Deaktivovanie zvukového signalu

Po zapnuti meracieho pristroja je zvukovy signal vzdy aktivo-
vany.

Ak chcete zvukovy signal vyradit z ¢innosti, meraci pristroj vy-
pnite. Podrzte tlacidlo pre druh prevadzky 2 stlaéené nadobu
minimalne 1 sek. pocas doby, ked zapinate meraci pristroj.
Na potvrdenie deaktivacie zvukového signalu zazneju tri krat-
ke zvukové signaly.

Ak chcete zvukovy signal opat aktivovat, meraci pristroj vy-
pnite a zapnite ho znova bez toho, aby ste opit stladili tlacidlo
druhu prevadzky 2.

Druhy prevadzky

Tento meraci pristroj umoznuje pouzivat tri druhy prevadzky,

medzi ktorymi moZete kedykolvek prepinat:

- Krize zvislice a laserové body: Meraci pristroj vytvara po
dve prekriZzované laserové ¢iary smerom hore a smerom
dole a takisto tri vodorovné bodové lice.

- Laserové body: Meraci pristroj vytvara tri vodorovné bodo-
vé luce.

- KriZe zvislice a ¢elny bod: Meraci pristroj vytvara po dve
prekrizované laserové ¢iary smerom hore a smerom dole a
takisto jeden vodorovny bodovy IG¢ smerom dopredu.

Bodové ltice prebiehajui navzajom vodi sebe v uhle 90°lasero-

vé Ciary sa kriZzuju takisto v uhle 90°. Bodové lice a laserové

Ciary prebiehajt zvislo nad sebou.

Po zapnuti sa meraci pristroj nachadza v rezime prevadzky

JKriZe zvislice a laserové body". Ak chcete zmenit druh pre-

vadzky, stlacte tlaidlo druhu prevadzky 2.

Pracass nivelacnou automatikou

Postavte meraci pristroj na vodorovnd a pevnu podlozku a
upevnite ho na drZiak 13 alebo na stativ 17.

Po zapnuti pristroja nivela¢na automatika automaticky vyrov-
nanerovnostivramcirozsahu samoniveldcie +4°. Nivelaciaje
ukoncenavtom okamihu, ked'sa laserové body resp. laserové
Ciary (luce) prestant pohybovat.

Ak nie je automaticka nivelacia mozna, napr. preto, Ze plocha
stanoviska meracieho pristroja sa odchyluje od vodorovnej
roviny o viac ako 4°, laserové lice zacnu blikat. Ked' je aktivo-
vany zvukovy signal, ozve sa zvukovy signal v kratkych inter-
valoch na dobu maximalne 30 sek. V priebehu 10 sek. po za-
pnuti sa tento alarm deaktivuje, aby sa umoznilo nastavenie
meracieho pristroja.

Postavte meraci pristroj do vodorovnej polohy a pockajte,
kym sa uskutocni samonivelacia. Len ¢o sa bude nachadzat
meraci pristroj v rozsahu samoniveldcie +4°, laserové lice
bud svietit trvalo a zvukovy signal sa vypne.
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V pripade otrasov alebo prizmenach polohy pocas prevadzky
meraci pristroj opat vykona automatick(i samonivelaciu. Po
uskutocnenej nivelacii prekontrolujte polohu laserovych I0-
Cov so zretelom na referencné body, aby ste sa vyhli chybam
spdsobenym posunom meracieho pristroja.

Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujiice presnost

Najvacsi vplyv na presnost merania ma teplota okolia. Najma
rozdiely teploty prechadzajlce od zeme smerom hore méozu
sposobit vychylenie laserového lica.

PretoZe v blizkosti podlahy st tepelné rozdiely najvyssie, mali
by ste meraci pristroj namontovat na bezny fotograficky stativ
a postavit ho doprostred pracovnej plochy.

Odchylky mozu okrem vonkajsich vplyvov vyvolavat aj vplyvy,
ktoré st $pecifické pre dany meraci pristroj (ako napr. pady
alebo prudké narazy). Skontrolujte preto presnost meracieho
pristroja pred kazdym zaciatkom prace.

Ak by meraci pristroj pri jednej z uvedenych skisok prekraco-
val maximalnu povolent odchylku, dajte ho opravit v autorizo-

vanom servise firmy Bosch.

Ak sa presnost nivelacie vodorovnych laserovych li¢ov na-
chadza v ramci maximalne povolenej odchylky, je tym sti¢as-
ne skontrolovana aj presnost nivelacie prekrizenych lasero-
vych licov (zvisla os).

Kontrola presnosti vodorovnej nivelacie

Na tdto kontrolu budete potrebovat vorni meraciu trasu dizky

20 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami Aa B.

- Namontujte meraci pristroj v polohe blizko steny A na sta-
tiv, alebo ho postavte na pevny a rovny podklad. Zapnite
meraci pristroj.

b 4 >

€ % 20m

- Nasmerujte vodorovny bodovy l4¢ na blizku stenu A. Ne-

chajte meraci pristroj, aby sa naniveloval. Oznacte stred la-

serového bodu na stene (bod I).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

—

- Otocte meraci pristroj 0 180°, nechajte ho, aby sa nivelo-
val a oznacte stred bodu laserového lica na protilahlej
stene B (bod I1).

- Umiestnite meraci pristroj do blizkosti steny B - bez toho,
aby ste ho otacali -, zapnite ho a nechajte meraci pristroj,
aby sa naniveloval.

A B

=S¢

- Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu alebo v
pripade potreby podlozenim), aby stred bodu laserového
li¢a smeroval presne na predtym oznaceny bod II na
stene B.

A L
i yr
d% I
I

& N

- OtoCte meraci pristroj 0 180°, bez toho, aby ste zmenili je-
ho vysku. Nechajte ho, aby sa naniveloval a oznacte stred
bodu laserového lica na stene A (bod I11). Davajte pritom
pozor nato, aby sa bod I1T nachadzal podla moznosti zvislo
nad resp. pod bodom 1.

- Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a I1I na stene A ddva
skutocnu vyskovl odchylku meracieho pristroja pre prvy
bodovy lu¢.

Zopakujte tento meraci postup pre obidva ostatné bodové -

Ce. Natento el otoCte meraci pristroj pred zaCiatkom kazdé-

ho meracieho tkonu vzdy 0 90°.

Na meracej trase 2 x 20 m = 40 m smie mat maximalne pri-

pustna odchylka hodnotu: 40 m x 0,2 mm/m = +8 mm.

Rozdiel d medzi bodmi I a I11 smie byt potom pri kazdom jed-

notlivom meracom tkone maximalne 8 mm.

Pokyny na pouzivanie

» Na oznacovanie pouzivajte vzdy iba stred laserového
bodu resp. stred laserovej ¢iary. Velkost laserového bo-
du, resp. Sirka laserovej ¢iary sa meni podla vzdialenosti.

Praca s laserovou cielovou tabul'kou

Laserova cielova tabulka 14 zlepsuije viditelnost laserového
I(i¢a za nepriaznivych podmienok a pri vacsich vzdialenos-
tiach.
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Reflektujlca polovica laserovej cielovej tabulky 14 zlepsuje
viditelnost laserovej Ciary, cez priehfadnd polovicu je lasero-
va ¢iara viditelna aj zo zadnej strany laserovej cielove;j ta-
bulky.

Praca so stativom (Prislusenstvo)

Stativ poskytuje stabilnti a vySkovo nastavitelni meraciu pod-
lozku. Upevnite meraci pristroj pomocou stativového uchyte-
nia 1/4" 7 na zavit stativu 17. Na upevnenie na bezny staveb-
ny stativ pouZite stativové uchytenie 5/8" 6. Pomocou aretac-
nej skrutky dobre upevnite meraci pristroj na stativ.

ESte predtym, ako zapnete meraci pristroj, stativ zhruba vy-
rovnajte.

Upevnenie pomocou univerzalneho drziaka
(Prislusenstvo)
Pomocou univerzalneho drZiaka 13 moZete upeviiovat meraci

pristroj napriklad na zvislé plochy, riry alebo na rozne magneti-

zovatelné materily. Univerzalny drZiak je prave taky vyhodny
ako stativ umiestneny na zemi a ulah¢uje vyskové nastavovanie
meracieho pristroja.

Este predtym, ako zapnete meraci pristroj, univerzalny drziak
13 zhruba vyrovnajte.

Praca s meracou platnickou (Prislusenstvo)

(pozri obrazky A -B)

Pomocou meracej platni¢ky 16 mozete znacku laserového I0-
¢a nanasat na podlahu, resp. laserovi vy$ku na stenu.
Pomocou nulového policka a stupnice sa da odmerat vzajom-
né prestavenie v Zelanej vyske a opat naniest na inom mieste.
Takymto sposobom odpadne exaktné nastavovanie pristroja
na prenasand vysku.

Meracia platnicka 16 je kvoli lepsej viditelnosti laserového ld-
Canavacsie vzdialenosti, resp. pri dopade silného sine¢ného
svetla, vybavena reflektujlcou vrstvou. Zosilnenie jasu je
vak identifikovatelné len vtedy, ked pozerate na meraciu
platni¢ku paralelne k laserovému lGcéu.

Okuliare na zviditel'nenie laserového lii¢a (Prislusenstvo)

Okuliare nazviditelnenie laserového licafiltruju svetlo okolia.

Vdaka tomu sa stava Cervené svetlo lasera pre oko svetlejSim.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako ochranné okuliare.
Laserové okuliare sluzia na lepsie zviditelnenie laserového
li¢a, pred laserovym Ziarenim vSak nechrania.

» Nepouzivajte laserové okuliare ako slnecné okuliare
alebo ako ochranné okuliare v cestnej doprave. Lasero-
vé okuliare neposkytuju Gplnt ochranu pred ultrafialovym
Ziarenim a znizujd vnimanie farieb.

Priklady postupov

Vseobecné upozornenia

Meraci pristroj instalujte vZdy do blizkosti nejakej plochy ale-
bo hrany, ktor( treba prekontrolovat, a pred zaciatkom kaz-
dého merania ho nechajte nanivelovat.

Odmerajte vzdialenosti medzi laserovym li¢om, resp. lasero-
vou ¢iarou a nejakou plochou alebo hranou na dvoch mies-
tach, ktoré sa nachadzaju podla moznosti ¢o najdalej od seba
(napriklad pomocou meracej platnicky 16).

—
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Kontrola zvislic a vodorovnych linii (pozri obrazky C-D)
Na kontrolu zvislic (napriklad ploch) zvolte niektory druh pre-
vadzky s krizami zvislice. Na dvoch bodoch odmerajte vzdia-
lenost medzi bodom prekriZzenia laserovych Ciar a kontrolo-
vanej plochy. Ked'su tieto vzdialenosti rovnaké, je plocha
zvisla.

Na kontrolu vodorovnych linii (ploch) skontrolujte podobnym
sposobom vzdialenost medzi jednym vodorovnym bodovym
li¢om a kontrolovanou plochou.

Prenasanie vys$ok (pozri obrazky E -F)

Namontujte meraci pristroj podla moznosti na stativ 17, ale-
bo ho upevnite na drZiak 13. ESte predtym, ako zapnete me-
raci pristroj, stativ, resp. drZiak zhruba vyrovnajte. Nastavte
bodovy 1G¢ na pozadovant vysku. Otocte meraci pristroj k cie-
fovému miestu bez toho, aby ste zmenili vy$ku meracieho pri-
stroja, a preneste resp. prekontrolujte vy$ku na cielovom
mieste.

Indikacia a kontrola pravych uhlov (pozri obrazky G -H)
Na kontrolu pravych uhlov v horizontalnej rovine (napriklad
medzi dvoma plochami) zvolte niektory druh prevadzky me-
racieho pristroja s tromi laserovymi bodmi. Meraci pristroj
vyrovnajte tak, aby bola vzdialenost medzi plochou A a prvym
bodovym li¢om v dvoch bodoch rovnaka. Skontrolujte teraz
vzdialenost medzi plochou B a druhym bodovym li¢om na
dvoch bodoch. Ked je tato vzdialenost rovnaka, nachadzaju
sa plochy proti sebe v pravom uhle.

Na kontrolu pravého uhla vo vertikalnej rovine zvolte niektory
zdruhov prevadzky s krizami zvislice a skontrolujte, ¢i je plo-
cha A zvisla a ¢i je plocha B vodorovna.

Prenasanie bodu podlahy (zvislice) na strop

(pozri obrazky 1-J)

Zvolte niektory z druhov prevadzky s krizami zvislice. Nasme-
rujte bod prekrizenia (priesecnik) dolnych laserovych ¢iar na
bod zvislice, ktory mate preniest. Nakreslite priese¢nik hor-
nych laserovych €iar na strope. Presne takisto sa dajui body
prenasat zo stropu na podlahu.

Pri montéZi kovovych profilov pri technoldgii suchej stavby
prilozte meraci pristroj oboma magnetmi 5 na niektory na-
montovany profil. Odmerajte vzdialenost od priese¢nika
laserovych &iar k okraju profilu. Preneste vzdialenost k proti-
Iahlému kovovému profilu na strope resp. na podlahe.
Oznacovanie pravych uhlov (pozri obrazok K)

Zvolte druh prevadzky ,Krize zvislice a laserové body*. Vyrov-
najte meraci pristroj s priesec¢nikom laserovych Ciar k refe-
rencnému bodu, od ktorého mé zacinat pravy uhol. Nakreslite
pozd|Z laserovych iar obe strany uhla.

Udrzba a servis

Udrzba a &istenie

Meraci pristroj skladujte a transportujte v ochrannej taske,
ktord sa dodava spolu s meracim pristrojom.

UdrZiavajte svoj meraci pristroj vzdy v Cistote.
Neponarajte meraci pristroj do vody ani do inych kvapalin.
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Znecistenia utrite vihkou makkou handri¢kou. Nepouzivajte
Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpastadla.

Cistite pravidelne predovetkym plochy na vystupnom otvore
adavajte pozor, aby ste pritom odstranili pripadné zachytené
vldkna tkaniny.

Ak by meraci pristroj napriek starostlivej vyrobe a kontrole
predsalen prestal niekedy fungovat, treba dat opravu vykonat

autorizovanej servisnej opravovni ruéného elektrického nara-

dia Bosch. Meraci pristroj sami nikdy neotvarajte.

PrivSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych suciastok
uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné ¢islo uvedené
na typovom Stitku vyrobku.

V pripade potreby zasielajte meraci pristroj do opravy v
ochrannej taske 12.

Servisné stredisko a poradenstvo pri pouzivani
Servisné stredisko Vam odpovie na otdzky tykajlice sa opravy

a Udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych stciastok. Rozlo-

zené obrazky ainformacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradcov Bosch Vam s radostou poskytne pomoc pri
otazkach tykajtcich sa nasich produktov a ich prislusenstva.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si moZzete objednat opravu Vasho stroja
online.

Tel.: (02) 48 703 800

Fax: (02) 48 703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch.sk

Likvidacia
Vyrobok, prislu$enstvo a obal treba dat na recyklaciu $etriacu
Zivotné prostredie.

Neodhadzujte opotrebované meracie pristroje ani akumulato-

ry/batérie do komunalneho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurépskej smernice 2012/19/EU sa
musia uz nepouzitelné meracie pristroje a
podla eurdpskej smernice 2006/66/ES sa
musia poskodené alebo opotrebované aku-
mulatory/batérie zbierat separovane a treba
ich davat na recyklaciu zodpovedajcu
ochrane Zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.

—

Magyar

Biztonsagi eloirasok

Olvassa el és tartsa be valamennyi utasi-
tast, hogy veszélymentesen és biztonsago-
san tudja kezelni a méromiiszert. Soha ne
tegye felismerhetetlenné a mérémiiszeren
talalhaté figyelmeztetd tablakat. BIZTOS
HELYEN ORIZZE MEG EZEKEZ AZ UTASITA-
SOKAT, ES HA AMEROMUSZERT TOVABB-
ADJA, ADJA TOVABB EZEKET AZ UTASITA-
SOKATIS.

> Vigyazat - ha azitt leirtaktol eltéré kezel6 vagy bealli-
t6 berendezéseket hasznal, vagy mas eljarasokat alkal-
maz, ez veszélyes sugarterheléshez vezethet.

» A méromiiszer egy figyelmeztetd tablaval keriil szalli-
tasra (a képes oldalon a mérémiiszer rajzan a 10 szam-
mal van jeldlve).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Ha a figyelmezteté tabla szovege nem az On nyelvén
van megadva, ragassza at azt az elso iizembe helyezés
elotta késziilékkgl szallitott ontapado cimkével, ame-
lyen a szoveg az On orszagaban hasznalatos nyelven ta-
lalhato.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas szemé-
lyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele sem a kozvetlen, sem a
visszavert lézersugarba. Ellenkezd eset-
benaszemélyeket elvakithatja, baleseteket
okozhat és megsértheti az érintett személy
szemét.

» Ha a szemét lézersugarzas éri, csukja be a szemét és
lépjen azonnal ki a lézersugar vonalabdl.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresé szemiiveget
véddszemiivegként. A lézerpontkeresd szemiiveg a lézer-
sugar felismerésének megkonnyitésére szolgal, de nem
nyUjt védelmet a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresd szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyujt teljes védel-
met az ultraibolya sugdrzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.

» Ne hajtson végre a lézerberendezésen semmiféle val-
toztatast.

» A méromiiszert csak szakképzett személyzet csak ere-
deti pétalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biz-
tositja, hogy a mérémiiszer biztonsagos mliszer maradjon.

» Ne hagyja, hogy gyerekek a lézersugarral felszerelt
méromiiszert feliigyelet nélkiil hasznaljak. Ezzel akarat-
lanul elvakithatnak mas személyeket.
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» Ne dolgozzon a mérémiiszerrel olyan robbanas-
veszélyes kornyezethen, ahol égheté folyadékok, ga-
zok vagy porok vannak. A mérém(iszerben szikrak kelet-
kezhetnek, amelyek a port vagy a gézoket meggyujthatjak.

Ne vigye a méromiiszert és a 14 lézer-cél-
tablat pacemakerek kozelébe. A mérémd-
szer és a lézer-céltabla magnesei egy mag-
neses mezGt hoznak létre, amely hatassal lehet
a pacemakerek mlkodésére.

» Tartsa tavol amérémiiszert és a 14 lézer-céltablat mag-
neses adathordozoktol és magneses mezdkre érzé-
keny késziilékektdl. A mérémliszer és a lézer-céltabla
magneseinek hatasa visszafordithatalan adat-
veszteségekhez vezethet.

Magyar |99

A termék és alkalmazasi lehetdségei-
nek leirasa

Kérijiik hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a mérémiiszer képét
tartalmazo kihajthato lapjat, mikozben a Kezelési Utasitast ol-
vassa.

Rendeltetésszerii hasznalat

A mérémdszer vizszintes és fiiggoleges vonalak és iranypon-
tok meghatarozasara és ellendrzésére szolgal.
Zajkibocsatas

A hangjelzés A-kiértékelt hangnyomasszintje egy méter tavol-

saghban 80 dB(A).
Ne tartsa a méromiiszert kozvetleniil a fiiléhez!

Miiszaki adatok

Pontlézer GPL 5 C Professional
Cikkszam 3601 K66 3..
Munkateriilet ¥

- Vizszintes pontszerd sugarak 30m
- Lézersugarak keresztezési pontja felfelé 10m
- Lézervonalak felfelé 7m
- Lézersugarak keresztezési pontja lefelé 5m
- Lézervonalak lefelé 3m
Szintezési pontossag +0,2 mm/m
Szogbeallitasi pontossag (90°)

- Pontszer( sugarak +0,4 mm/m
- Szintez6 keresztek +0,4 mm/m
Jellemzd 6nszintezési tartomany +4°
Jellemz0 szintezési idd <4s
Uzemi hémérséklet -10°C...+40°C
Tarolasi hémérséklet -20°C...+70°C
Alevegd megengedett legmagasabb nedvességtartalma, max. 90 %
Lézerosztaly 2
Lézertipus 635nm, <1 mW
Cs 1
Mszerallvanycsatlakozo 1/4",5/8"
Elemek 4x1,5VLR6 (AA)

Uzemidd a kiilénb6zd iizemmadok esetén

- Szintez6 keresztek és Iézerpontok 96ra
- Lézerpontok 20 6ra
- Szintez6 keresztek és elsé pont 12 6ra
Stly az ,EPTA-Procedure 01/2003” (2003/01 EPTA-eljaras)

szerint 0,6 kg
Méretek 146x57 x 119 mm

Védettségi osztdly

IP 54 (por és frécesend viz ellen védett kivitel)

1) Amunkateriilet méreteit hatranyos kornyezeti feltételek (példaul kzvetlen napsugérzas) csokkenthetik.

Az 6n mérémiszere a tipustablan talalhaté 11 gyartasi szammal egyértelmien azonosithato.
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Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az dbrazolasra keriild alkatrészek szamozasa a mérémiszernek
az abrakat tartalmazd oldalon taldlhaté abraira vonatkozik.
Lézersugarzas kilépési nyilas

Uzemmad-billentyti

Akkumulator figyelmeztetés

Be-/kikapcsold

Magnesek

5/8"-0s miiszerallvanycsatlakozo

1/4"-0s miszerallvanycsatlakozo

Az elemtarto fiok fedelének reteszelése

Az elemtartd fedele

Lézer figyelmeztetd tabla

Gyartasi szam

Védétaska

Univerzalis tart6*

Lézer-céltabla

Lézerpont keres6 szemiiveg*

Mérélap labbal*

17 Tartdéllvany*

* Aképekenlathato vagy aszéveghen leirt tartozékok részben nem
tartoznak a standard szallitmanyhoz.
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Osszeszerelés

Elemek behelyezése/kicserélése

A mérémdszer izemeltetéséhez alkali-manganelemek hasz-
nalatat javasoljuk.

Az elemfidk 9 fedelének felnyitasahoz tolja el a nyil altal jelzett
iranyba a 8 reteszelést és hajtsa fel az elemfiok fedelét. Tegye
be az elemeket. Ekkor ligyeljen az elemfidk fedelének belsé
oldalan abrazolt helyes polaritasra.

Ha az elemek mar gyengeék, felhangzik egy egyszeri, 5 masod-

perces hangjelzés. A 3 elem-figyelmeztetés folytonosan, pi-
ros szinben vilagitani kezd. A mérémiszert ekkor mar csak

2 6ranal rovidebb ideig lehet izemeltetni.

Ha az elemek mar a mérémiiszer bekapcsolasakor gyengék,
akkor az egyszeri, 5 masodperces hangjelzés kdzvetleniil a
bekapcsolas utan felhangzik.

Mindigvalamennyielemet egyszerre cserélje ki. Csak egyazon
gyarto cégtdl szarmazo és azonos kapacitast elemeket hasz-
naljon.

» Vegye ki az elemeket a méromiiszerhdl, ha azt hos-

szabb ideig nem hasznalja. Az elemek egy hosszabb taro-

las soran korrodalhatnak, vagy magatol kimeriilhetnek.

—

Uzemeltetés

Uzembevétel

» A méromiiszer miikodése kozhen meghatarozott felté-
telek mellett hangos hangjelzések keriilnek kibocsa-
tasra. Ezért tartsa tavol a méromiiszert a sajat és amas
személyek fiilétol. A hangos jelzés hallaskarosodashoz
vezethet.

» Ovjamegamérémiiszertanedvességtél ésa kozvetlen
napsugarzas behatasatol.

» Ne tegye ki a méromiiszert extrém homérsékleteknek
vagy hémérsékletingadozasoknak. Példaul ne hagyja
hosszabb ideig a mérémdszert egy autdban. Nagyobb
hémérsékletingadozasok utan hagyja a mérémliszert tem-
peralodni, miel6tt aztismét izembe venné. Extrém hémér-
sékletek vagy hémérséklet ingadozasok befolyasolhatjak a
mérémiiszer mérési pontossagat.

» Ugyeljenarra, hogy amérémiiszer ne eshessen le és ne
legyen kitéve erosebb lokéseknek vagy iitéseknek. A
mérémlszer megrongalodasa befolyassal lehet a mérési
pontossagra. Egy hevesebb I6kés vagy leesés utan ellenér-
zésként hasonlitsa 6ssze a Iézervonalakat, illetve fiiggdleges
sugarakat egy ismert vizszintes vagy fligg6leges referencia
vonallal, illetve el6zéleg ellendrzott helyzet(i pontokkal.

» Mindig kapcsolja ki a méromiiszert, ha azt szallitja. A ki-
kapcsolaskor az inga egység reteszelésre kertil, mivel azt
masképp az erés mozgas megrongalhatja.

Be- és kikapcsolas

A mérémiszer bekapcsolasahoz tolja a 4 be-/kikapcsoldt az

,,’b on” (Be) helyzetbe. A mérémiiszer a bekapcsolasa utan

azonnal megkezdi a lézersugarak kibocsatasat az 1 kilépé nyi-

lasokbal.

» Sohase iranyitsa a lézersugarat személyekre vagy alla-
tokra, és sohase nézzen bele kozvetleniil, - még na-
gyobb tavolsaghdl sem - a lézersugarba.

A mérémiszer kikapcsolasahoz tolja el a 4 be-/kikapcsolot
az ,,off” (Ki) helyzetbe. Az ingas egység kikapcsolaskor rete-
szelésre kertil.

Ha a hémérséklet meghaladja a legmagasabb megengedett
izemi hémérsékletet, 40 °C-ot, a berendezés a |ézerdidda
védelmére kikapcsol. A leh(ilés utan a mérémuszer ismét
lizemkész allapotba keriil és ismét be lehet kapcsolni.

A kikapcsolasi automatika deaktivalasa

Haa mérémdszeren kb. 30 percig egyik billenty(it sem nyom-
jak meg, a mérémdiszer az elemek kimélésére automatikusan
kikapcsol.

A mérémlszernek az automatikus kikapcsolas utani ismételt
bekapcsolasahoz tolja el a 4 be-/kikapcsoldt az ,.off” (Ki)
helyzetbe, majd kapcsolja be ismét a mérémiiszert, vagy
nyomja meg egyszer a 2 izemmod-gombot.

Akikapcsolasi automatika deaktivalasahoz tartsa legalabb

3 masodpercig lenyomva (bekapcsolt mérémiiszer mellett) a 2
tizemmod-gombot. Amikor a kikapcsolasi automatika
deaktivalasra keriilt, a |ézersugarak ennek nyugtazasra réviden
felvillannak.
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» Sohase hagyja a bekapcsolt méromiiszert feliigyelet
nélkiil és hasznalat utan mindig kapcsolja ki a méré-
miiszert. A Iézersugar mas személyeket elvakithat.

Az automatikus kikapcsolas aktivalasara kapcsolja ki, majd is-

mét kapcsolja be a mérémdszert.

A hangjelzés deaktivalasa

Amérémiszer bekapcsoldsa utan a hangjelzés mindig aktival-

vavan.
A hangjelzés deaktivalasahoz kapcsolja ki a mérémiszert.

Tartsa legalabb 1 masodpercig benyomva a 2 izemmdd-gom-
bot, és ekdzben ismét kapcsolja be amérémiiszert. A hangjel-

zés deaktivalasanak nyugtazasara harom rovid hangjelzés
hangzik fel.

A hangjelzés aktivalasahoz kapcsolja ki a mérémdiszert, majd
anélkiil, hogy megnyomna a 2 izemmad-gombot, kapcsolja
ismét be a mérémliszert.

Uzemmédok

A mérémliszernek harom iizemmadja van, amelyek kozott

barmikor &t lehet kapcsolni:

- Szintez6 keresztek és lézerpontok: A mérémiiszer két-két,
lefelé és felfelé mutatd, egymast keresztezd lézervonalat
és harom vizszintes pontszer( sugarat bocsat ki.

- Lézerpontok: A mérémliszer harom vizszintes pontszeri
sugarat bocsat ki.

- Szintezé keresztek és elsd pont: A mérémUszer két-két, lefe-

é és felfelé mutatd, egymast keresztezé lézervonalat és egy
eldre felé iranyuld vizszintes pontszer( sugarat bocsat ki.
A pontszer(i sugarak egymashoz képest 90°-os szoget zarnak
be, a lézervonalak szintén egy 90°-os szogben keresztezik
egymast. A pontszer(i sugarak és alézervonalak fiiggélegesen
egymas felett helyezkednek el.

Abekapcsolas utana mérémiszer a ,Szintez6 keresztek és 1é-
zerpontok” izemmodban van. Az izemmaod megvaltoztatasa-

hoz nyomja meg a 2 izemmdd-gombot.

Munkavégzés a szintezési automatikaval
Tegye amérémdszert egy vizszintes, szilard alapra, rogzitse a
13 tartdra vagy egy 17 haromlabu mszerallvanyra.

A szintezési automatika a bekapcsolds utan az egyenetlensé-
geket egy +4° dnszintezési tartomanyon beliil automatikusan

kiegyenliti. A szintezés befejez6dott, mihelyt alézerpontok, il-

letve lézervonalak mar nem mozognak.

Ha automatikus szintezésre nincs lehetdség, példaul mert a
mérémuszer alapfeliilete tobb mint 4°-kal eltér a vizszintes
helyzettdl, a lézervonalak villogni kezdenek. Aktivalt hangjel-
zés esetén legfeljebb 30 masodpercre felhangzik egy gyors
litem( hangjelzés. A bekapcsolas utan 10 masodpercen beliil
ez ariasztas deaktivalasra keriil, hogy a mérémiiszert be le-
hessen allitani.

Allitsa fel vizszintesen a mérémiiszert, és vérja meg az onszin-

tezés végrehajtasat. Mihelytamérémdiszer a +4° 6nszintezési
tartomanyon beliilre keril, a |ézersugar tartdsan vilagitani
kezd és a hangjelzés kikapcsolasra kerdil.

Haa berendezés helyzete izem kozben megvaltozik, vagy azt
razkodasok érik, a mérémiiszer ismét automatikusan végre-
hajt egy 6nszintezést. A megismételt 6nszintezés utan

—
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ellendrizze a lézersugaraknak a referenciapontokhoz viszo-
nyitott helyzetét, hogy elkeriilje a mérémdszer eltolddasa ko-
vetkeztében fellépd hibds méréseket.

Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasolé hatasok

Apontossagra a kornyezeti hémérséklet van a legnagyobb ha-
tassal. A lézersugarat kiilondsen a talajtél felfelé, fiiggdleges
iranyban fennallo hémérsékletkilonbségek tudjak eltériteni.

Mivel a levegé hémérséklettol fliggd rétegezédése a talaj ko-
zelében a legnagyobb, a mérémiszert lehetéleg egy a keres-
kedelemben kaphato haromlabu mdszerallvanyra szerelje fel
és allitsa fel a munkateriilet kozepén.

Akiils6 hatasokon kiviil a berendezésen beliili hatasok is
okozhatnak a méréseknél eltéréseket (mint példaul a mliszer
leesése vagy erds iitések). Ezért a mérémiiszer pontossagat
minden munkakezdés el6tt ellendrizni kell.

Haaz eltérés legalabb egy ellendrzési folyamatnal meghaladja
a legnagyobb megengedett eltérést, javittassa meg egy
Bosch-vevdszolgalattal a mérémliszert.

Ha a vizszintes lézersugarak szintezési pontossaga a megen-
gedett eltérési hatarokon beliil van, akkor ezzel az egymast
keresztezd lézervonalak (fiiggdleges tengely) pontossaga is
feliilvizsgalatra kertiilt.

A vizszintes szintezési pontossag ellendrzése

Az ellendrzéshez egy A és B fal kozotti szilard talaja, 20 m-es

szabad mérési szakaszra van sziikség.

- Szerelje fel amérémiszert az ,A” fal kozelében egy harom-
labti mszerallvanyra, vagy helyezze egy szilard, sik alapra.
Kapcsolja be a mérémiiszert.

A B

.
I

¢ ® 20 m
- Iranyitson egy vizszintes pontszer(i sugarat a kozelebbi ,A”
falra, majd varja meg, amig a mérémiiszer végrehajtja az
onszintezést. Jeldlje meg a falon a lézerpont kozepét
(I pont).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T
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- Forgassaelamérémiiszert 180°kal, varja meg, amig befe-

jez6dik az automatikus szintezés, és jelolje fel a lézersugar
pontjanak kozepét a szembenfekvé ,B” falon (11 pont).

- Ugy helyeze el amérémdiszert - anélkiil, hogy azt
elforditana — hogy minél kozelebb legyen a ,,B” falhoz,
kapcsolja be a mérémdszert és varja meg az automatikus
szintezés befejez6dését.

A B

=S¢

szerallvany segitségével vagy sziikség esetén a berende-
zés ala helyezett lapokkal), hogy a lézersugar pontjanak

kozepe pontosan a ,B” falon elézéleg bejeldlt 1T pontra es-

sen.
A 0 B
{g( 180 )
d% Il
I
&7 N

Forditsa el a mérémiszert 180°-kal, anélkiil hogy megval-

toztatna a magassagat. Varja meg, amig befejez6dik az au-

tomatikus szintezés, és jeldlje fel a lézersugar pontjanak
kozepét az ,A” falon (I1I pont). Ugyeljen arra, hogy a 111
pont lehetéleg fiiggbelegesen az I pont alatt, illetve felett
legyen.

Akét megjelolt pont, I és 111 kozotti d kiilonbség az ,A” fa-
lon megadja a mérémiszer tényleges magassagi eltérését
az els@ pontszerd sugarnal.

Ismételje meg ezt a mérést a masik két pontszer( sugarnal is.
Ehhez mindegyik mérési eljaras elétt forgassa el a mérémd-
szert 90 *-kal.

Egy 2 x 20 m = 40 m mérési szakaszon az eltérés legnagyobb
megengedett értéke: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Adkiilonbségnek igy az I és I1I pont kozott mind a harom kii-

16n mérésnél legfeljebb a 8 mm értéket szabad elérnie.

Munkavégzési tanacsok

» A megjeldléshez mindig csak a lézerpont, illetve a lé-
zervonal kdzéppontjat hasznalja. A 1ézerpont mérete, il-
letve a lézervonal szélessége a tavolsaggal valtozik.

Allitsa be tigy amérémiiszer magassagét (a haromlabt mii-

—

Munkavégzés a lézer-céltabla alkalmazasaval

A 14 |ézer-céltabla hatranyos feltételek és nagyobb tavolsa-
gok esetén megjavitja a Iézersugar felismerhetdségét.

A 14 |ézer-céltabla fényvisszaverd oldala a Iézersugar felis-
merhetdségét megjavitja, az attetsz0 oldal révén a lézersugar
alézer-céltabla hatoldala feldl is felismerhetd.

Munkavégzés a haromlabu miiszerallvannyal

(kiilon tartozék)

Egy haromlabu miszerallvany egy szilard, beallithatd magas-
sagl mérési alapot nyujt. Helyezze fel a mérémdiszerta 7
1/4"-0s miszerallvanycsatlakozoval a 17 haromlabu miszer-
allvany vagy egy a kereskedelemben kaphatd fényképezdall-
vany menetére. Egy a kereskedelemben szokvanyosan kap-
hat6 haromlabu épitkezési miszerallvanyra valé felerésités-
hez hasznaljaa 6 5/8"-os miszerallvanycsatlakozot. A harom-
laba miiszerallvany rogzitcsavarjaval rogzitse a mérémd-
szert.

Allitsa be durvan a haromlabt mszerallvanyt, mieldtt bekap-
csolna a mérémiiszert.

Rogzités az univerzalis tarté alkalmazasaval

(kiilon tartozék)

A 13 univerzilis tart6 segitségével a mérémszert példaul
fliggoleges feliileteken, csoveken, vagy magnesezhetd anya-
gokon is rogziteni lehet. Az univerzalis tartd padlora helyezhe-
t6 allvanyként is alkalmazhatd és megkonnyiti a mérémiszer
magassagi bedllitasat.

Allitsa be durvan a 13 univerzalis tartot, mielétt bekapcsolna
amérémiszert.

Munkavégzés a mérélappal (kiilon tartozék)

(lasd az ,A”-,,B” abrat)

A 16 mérdlap segitségével a lézersugarat 4t lehet vinni a pad-
lora (talajra), illetve a lézer magassagat egy falra.

A nulla mez6 és a skala segitségével meg lehet mérni a kivant
magassagtol vald eltérést és ezt 4t lehet vinni egy masik hely-
re. [gy nincs szilkség arra, hogy a mérémiszert pontosan be-
allitsa az atvitelre ker(il6 magassagra.

A 16 mérélap egy visszaverd réteggel van ellatva, amelynek
segitségével a lézersugarat nagyobb tavolsagokban, illetve
erds napfény esetén is jobban fel lehet ismerni. A fényerd no-
vekedése csak akkor ismerhetd fel, ha a |ézersugarral parhu-
zamos iranyban néz a mérélapra.

Lézerpont keres6 szemiiveg (kiilon tartozék)

Alézerpont keres6 szemiiveg kisztri a kornyez6 fényt. Ezaltal
a lézer piros fénypontja vilagosabban, jobban kivalik a kér-
nyezetbdl.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresd szemiiveget
véddészemiivegként. Alézerpontkeresd szemiivega lézer-
sugar felismerésének megkonnyitésére szolgal, de nem
nyUjt védelmet a lézersugarral szemben.

» Ne hasznalja a lézerpontkeresd szemiiveget napszem-
iivegként vagy a kozlekedéshen egyszerii szemiiveg-
ként. A lézerpontkeresd szemiiveg nem nyUjt teljes védel-
met az ultraibolya sugarzassal szemben és csokkenti a
szinfelismerési képességet.
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Munkavégzési példak
Altalanos tajékoztaté
Amérémliszert mindig azon feliilet vagy él kozelébe allitsafel,

amelyet ellendrizni kell, és a mérémdiszerrel minden mérés
elétt hajtson végre egy dnszintezést.

Alézersugar, illetve lézervonal és egy feliilet vagy él kozotti ta-

volsagot lehetdleg mindig két, egymastol tavol fekvd pontban
(példaul a 16 mérédlappal) mérje meg.

Fiiggdleges és vizszintes helyzet ellendrzése

(lasd a,,C”-,,D” abrat)

Afliggbleges helyzet (példaul feliiletek fiiggéleges helyzete)

ellendrzéséhez jeloljon ki egy olyan izemmddot, amelyben a

szintez6 keresztek rendelkezésre allnak. Mérje meg két pont-
banatéavolsagot alézervonalak keresztezédési pontja és az el-

lendrzésre keriil6 fellilet kozott. Ha ez a két tavolsag egyenlo,
afeliilet fliggdleges helyzetben van.

Avizszintes helyzet ellenérzésére az edbbihez hasonldan el-

lendrizze egy vizszintes pontszer( sugar és az ellendrzésre ke-

riilé feliilet kozotti tavolsagot.

Magassagok atvitele (lasd az ,.E” - ,,F” abrat)

Szerelje fel amérémiszert lehetdleg a 17 haromlabd miszer-
allvanyravagy a 13 tartora. Allitsa be durvan a haromlabt m-

szerdllvanyt, illetve a tartot, miel6tt bekapcsolna a méré-

miszert. Allitson be egy pontszer(i sugarat a kivant magassag-

ra. Forgassa el a mérémiiszert a cél felé, anélkiil, hogy ekoz-
ben a magassagat megvaltoztatna, és vigye at, illetve ellen-
Grizze a célpontban a magassagot.

Derékszogek kijelzése és ellenérzése
(lasd a,,G” - ,,H” abrat)

Avizszintes sikban fekvé derékszogek (példaul két feliilet ko-

z6tt) ellendrzéséhez jeloljon ki egy olyan izemmaodot, amely-

ben harom lézerpont all rendelkezésre. Allitsa tgy be a méré-

miszert, hogy a tavolsag az A feliilet és az els6 pontszert su-
gar kozott két pontban azonos legyen. Most ellendrizze -
szintén két pontban - a B feliilet és a masodik pontszer(i su-
gar kozotti tavolsagot. Ha ez a két tavolsag szintén azonos, a
feliiletek egymashoz képest derékszogben helyezkednek el.

Haafiigg6leges sikban akar egy derékszoget ellendrizni, jelol-
jon ki egy olyan lizemmddot, amelyben szintez6 keresztek ll-

nak rendelkezésre és ellendrizze, hogy az A feliilet fiiggoleges
és a B feliilet vizszintes helyzetben van.

Egy talajpont felvitele a mennyezetre (fiiggéleges vonal)
(lasd az ,I” - ,,J” abrat)

Jeloljon ki egy szintezd kereszteket is tartalmazé izemmddot.
Allitsabe azalsé lézervonalak keresztezGdési pontjata padlon
elhelyezkedd, atvitelre keriilé pontra. Jel6lje mega
mennyezeten a felsé lézervonalak keresztezdési pontjat.
Ugyanigy lehet pontokat a mennyezetrél a padléra atvinni.
Aszaraz épitészetben a fémprofilok szerelésekor helyezze fel
amérémuszert a két 5 magnessel egy mar felszerelt profilra.
Mérje meg a lézervonalak keresztezddési pontja és a profil
széle kozotti tavolsagot. Vigye at ezt a tavolsagot a szemben
fekvo fémprofilra a mennyezetre, illetve a padldra.

—
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Derékszogek feljelolése (lasd a ,,K” abrat)

Jellje ki a ,Szintezd keresztek és lézerpontok” izemmédot.
Allitsa be a mérémuiszert a lézervonalak keresztezGdési pont-
javal arra a vonatkoztatési pontra, ahol a derékszognek kez-
dédnie kell. Jeldlje fel a lézervonalak helyzetét a derékszog
mindkét szardra.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

A mérémszert csak az azzal egyiitt szallitott véddtaskaban
tarolja és szallitsa.

Tartsa mindig tisztan a mérémdszert.

Ne meritse vizbe vagy mas folyadékokba a mérdszerszamot.
AszennyezGdéseket egy nedves, puha kendével tordlje le. Ne
hasznaljon tisztitd- vagy olddszereket.

Mindenek elétt rendszeresen tisztitsa meg a lézer kilépési nyi-
lasat és iigyeljen arra, hogy ne maradjanak ott bolyhok vagy
szalak.

Haamérémiiszer a gondos gyartasi és ellendrzési eljaras elle-
nére egyszer mégis meghibasodna, akkor a javitassal csak
Bosch elektromos kéziszerszam-mihely iigyfélszolgalatat
szabad megbizni. Ne nyissa fel sajat maga a mérémdszert.
Hakérdéseivannak, vagy potalkatrészeket akar megrendelni,
okvetlenil adja meg a mérémliszer tipustablajan talalhatd
10-jegyti rendelési szamot.

Ha javitasra van sziikség, a 12 védétaskaba csomagolva kiild-
je be amérémiszert.

Vevoszolgalat és hasznalati tanacsadas

AVevészolgalat valaszt ad a termékének javitasaval és kar-
bantartasaval, valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kér-
déseire. A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

ABosch Hasznalati Tanacsadd Team szivesen segit, hatermé-
keinkkel és azok tartozékaival kapcsolatos kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi at. 120.

A www.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: (061) 431-3835

Fax: (061) 431-3888

Eltavolitas

A mérémiszereket, a tartozékokat és a csomagolast a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelGen kell jrafel-
hasznalasra el6késziteni.

Ne dobja ki a mérémszereket és az akkumulatorokat/
elemeket a haztartasi szemétbe!
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Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt mérémdiszerekre vonatkozd
2012/19/EU eurdpaiiranyelvnek és az el-
romlott vagy elhasznalt akkumulatorok-
ra/elemekre vonatkozd 2006/66/EK eurd-
pai iranyelvnek megfeleléen a mar nem hasz-
nalhat6 akkumulatorokat/elemeket kiilon
oOssze kell gytijteni és a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.

Avaltoztatasok joga fenntartva.
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Pycckuu

[lata u3roToBneHuMA ykasaHa Ha nocnefHei cTpanuLe obnox-
Ku PykoBopacTBa.

KoHTaKTHas MH(hopPMaLmMa OTHOCHTENBHO MMMOPTEPA COAep-
KMTCA Ha yNaKoBKe.

Yka3anua no 6e3onacHoCTH

Lina obecneuexns 6esonacHom U Hagex-
HO# paboTbl C U3MEPUTENbHBLIM HHCTPY-
MEHTOM [0MKHbI ObITb NPOUUTaHBI U CO-
6nioaaTbca Bce HHCTPYKUUK. Hukoraa He
M3MeHATe 10 Hey3HaBaeMOCTH Npeaynpe-
AUTenbHbie TaBNUUKK Ha H3MEPHTENbHOM
nHcTpymenTe. XOPOLLO COXPAHUTE 3TU
WHCTPYKLWUH U NEPEAABAWTE WX BME-
CTE C NEPEJAYEA U3MEPUTENbHOIO
WHCTPYMEHTA.

»> BHUMaHHe - HCNONb30BaHKUE APYrUX HE YNOMAHYTbIX
3[€Cb 3NEMEHTOB YNPaBNeHus U PerynupoBaHNs K
APYrux MeToaoB aKcnnyaTayuu MoXXeT noaBeprHyTb
Bac onacHOMy Ans 300POBbS H3NYUEHHIO.

» W3amepHuTenbHbIA MHCTPYMEHT NOCTaBNACTCA C Npeay-
npeanTenbHoi Tabnuukoi (Ha cTpaHKLe ¢ H3o6paxe-
HUeM U3MEePHTeNbHOr0 HHCTPYMEHTa NoKa3aHa nog, Ho-
mepom 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Ecnu TeKcT npeaynpeauTenbHoi Tabnuuky He Ha A3bI-
Ke Baweii cTpaHbl, 3akneiTe ero nepes nepBoif IKc-
nnyatayueii npunaraemMon HaknemKomn Ha A3bike
Bawe# cTpaHbl.

He HanpaBna#Te nyu na3epa Ha niogei
MNH XXMBOTHBIX U CAMH HEe CMOTPHTE Ha
NpAMOI UNK OTPaXKaeMbli Nyy nasepa.
ITOT Nyy MOXET CNEeNMTb NIOAEN, CTaTb NpH-
UMHOW HECUACTHOTO CNyyYas UMK NOBPELUTL
rnasa.

» B cnyuae nonagaH1a nasepHoro nyya B rna3 rnasa
HY>XHO HaMepPeHHO 3aKpbiTb H HeMeAIeHHO OTBEPHYTb-
CA oT nyua.

» He npumeuﬂﬁTenaaeprle OYKH B KaueCTBe 3allUTHbIX
OUKOB. [Ta3epHble OUKM CyKaT AnA NyuLlero pacno3Hasa-
HWA NAa3ePHOro Nyya, OAHAKO OHUM HE 3allULLatoT OT la3ep-
HOr0 U3nyyeHua.

» He npumensiite nasepHble OUKH B KauecTBe CONHeu-
HbIX OUKOB MNH B YNTHUHOM ABHKEHUH. [1a3epHble OUKK
He AaK0T NOMHOM 3aLUMTbI OT yanpa(bmonemBoro usnyue-
HUA U YXYALIAKT BOCNPUATHUE KPACOK.

» He MeHsiiTe HUUEro B na3epHOM YCTPONCTBeE.
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» PemoHT Bawiero uamep1TenbHOro MHCTpyMeHTa nopy-
yaiiTe TONbKO KBanM(hULUPOBAHHOMY NepcoHany,
MCNONb3yA TONbKO OPUrHHaNbHbIE 3anacHble YacTH.
Imm obecneunBaetcs beaonacHoCTb U3MEPUTENBHOTO
MHCTPYMEHTA.

> He pa3peLuaiite ;eTAM NONb30BaTbCA Na3ePHbIM H3Me-
PUTENbHBIM HHCTPYMEHTOM 6e3 Hap3opa. OHu MOryT
HeyMBbILLNEHHO OCNIENWUTb NIOAEN.

> He paboraiite c ©3MepHTENbHbIM HHCTPYMEHTOM BO
B3pPbIBOONACHOM Cpefie, NOGNM30CTH OT ropOUNX XKUA-
KOCTeW, ra30B M NbINK. B U3MepUTENBHOM UHCTPYMEHTE
Moryt O6pa3OBaTbCﬂ MUCKpbI, OT KOTOPbIX MOXET BOC-
NNAMEHUTLCA MblNb UMK Mapbl.

He ycTaHaBnuBaiiTe H3MepUTENbHbIH HH-
CTPYMEHT U BU3UPHYI0 MapKy 14 B6nn3u
KapAMOCTUMYNATOPOB. MarHuTbl U3MepHT-
€/1bHOr0 MHCTPYMEHTA M BU3UPHOM MapKH CO-
3[1al0T MarHWTHOE Mone, KOTOPOe MOXET OKa-
3bIBaTh BMAHWE Ha paboTy KapaMoCTUMYNS-
Topa.

» [lep)xuTe U3MEPHUTENbHbIH HHCTPYMEHT U BU3UPHYIO
Mapky 14 BAan1 0T MarHUTHbIX HOCUTENEN AaHHbIX U OT
npubopoB, UyBCTBUTENbHBIX K MarHUTHOMY nonio. [lei-
CTBHE MarHWUTOB M3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA W BU3HP-
HO MapKW MOXET NPUBOAMTb K HEBOCMIONHUMON NoTepe
[JaHHbIX.

OnucaHWe NpoayKTa u ycnyr

MoxanyicTa, 0TKPOMTE PACKNAHYI0 CTPAHWLY C NNKOCTPa-
LMAMK MHCTPYMEHTA W OCTABNANTE e OTKPBITON, Noka Bbl u3-
yuaeTe pyKOBOACTBO M0 IKCMNyaTaLnH.

HpumeHeHue No Ha3HaUYeHHu

M3MepVITe!'IbeII;I WHCTPYMEHT NpeaHa3Hauy€eH AnAd onpeaene-
HUA ¥ NPOBEPKN FOPU30HTANbBHbBIX U BEPTUKANbHbIX TMHUIA 1
0TBECOB.

[aHHble o wyme

YpoBeHb 3ByKOBOTO [JaBNeHMA 3BYKOBOrO CMrHana cocTaBna-
€T 1o Knaccy A Ha paccTosHuu B oguH MeTp 80 Ab(A).
He pepxute n3mepuTenbHblii HHCTPYMEHT NpAMO Y yxa!

Bosch Power Tools

1609 92A0KY | (16.5.14)




OBJ_BUCH-847-002.book Page 106 Friday, May 16,2014 7:10 AM

106 | Pycckui

TexHuueckue AaHHbIe

ToueuHblii nasep GPL 5 C Professional
ToBapHbIi NO 3601 K66 3..
Pabounit guanason

~ TOPU3OHTaNbHbIE TOUEUHbIE Nyuu 30m
— TOUKa nepeceyeHns NasepHbIX NMHUIA BBEPX 10m
~ NasepHble TMHWK BBEPX ™
- TOUKa NepeceueHus NasepHbIX IMHUIA BHA3 5m
~ NasepHble TMHWW BHU3 3m
TOUHOCTb HUBENWUPOBAHHA +0,2 MM/M
Yrnosas TouHocTb (90°)

— TOUEUHbIe Nyuu +0,4 MM/M
— MepnexAUKYNAPHbIE KPeCTbl +0,4 MM/m
TUNWUUHBIA AMana30H aBTOMATUUECKOrO HUBENUPOBAHHUA +4°
TunuuHOe BpemA HUBENMPOBAHHSA <4c
Pabouas Temnepartypa -10°C...+40°C
Temneparypa xpaHeHus -20°C...+70°C
OTHOCHTENbHAA BNAXHOCTb BO3ayXa He bonee 90 %
Knacc nasepa 2
Tun nasepa 635 HM, <1 MBT
Cs 1
Pe3bba ana wratvea 1/4",5/8"
batapeiku 4x1,5BLR6 (AA)
lpogomk1TeNnbHOCTL PaboThl B 3aBUCHMOCTH OT pexiMa paboTb

~ NepneHAUKYNAPHbIE KPECTbl U Na3epHble TOUKK 9y
— Na3epHble TOUKM 20y
~ NepneHAUKYNAPHbIE KPECTbl U NepenHaAn Touka 12y
Bec cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kr
Pasmepbl 146 x57 x 119 Mm
CTeneHb 3aluTbl IP 54 (3aLwuTa OT Nbinu 1 bpbI3r BoAb!)

1) Pabouuit iuanasoH MOXeT yMEHBLUATLCA B Pe3ynbTaTe HebnaronpuaATHbIX OKPYXKAIOLMX YCNIOBHI (Hanpumep, NPAMbIE COMHEUHbIE yum).

OpiHO3HauHan UeHTUDMKaLMA Ballero 3MepuTenbHOro MHCTPYMEHTa BO3MOXHA N0 cepuitHoMy Homepy 11 Ha 3aBofickoi Tabnuuke.

U300paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH 15 Ouku ansA paboTbl ¢ Na3epHbIM UHCTPYMEHTOM *

; . -
HyMepauus npeacTaBneHHbIX COCTaBHbIX YaCTel BbINONHEHa 16 W3mepuTenbHbiit wabno ¢ onopow

110 M30DPAKEHMIO U3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA Ha CTPAHK- 17 Lratus*
Le C UNNICTpaLUaMHU. * U306paxeHHble KK ONUCAHHbIE NPUHAZANEKHOCTH He BXOAAT B

1 OrtBepcTue AN BbIX0Aa NasepHoro nyua CTaHAAPTHBLIN KOMNNEKT NOCTaBKH.

2 KHormka nepeknioueHns pexumos paboTbl

3 Mpenynpexaexue o pa3psake batapeek C60pKa

4 Boblkniouatenb

YctaHoBKa/3ameHa 6aTapeek
5 Maruutbl B
6 THe3no nog Wrams 5/8" M3MEPHTENbHOM HCTPYMEHTE PEKOMEH/IYETCA HCronb30-
. BaTb LLENOYHO-MapraHLeBble bataperku.
7 THe3po nop wratus 1/4 .
8 DHKCaTOD KobILIKK BaTaneiiHOM oTCeKa Urobbl 0TKPbITH KPBILLKY HaTapeiHoro otceka 9, noaBUHbLTE
P Kp N P chukcatop 8 B HanpaBNeHNM CTPENKKU ¥ MOAHUMHUTE KPbILLKY.

9 Kpbilka batapefitoro otcexa BcrasbTe batapeiku. CriefuTe 3a NpaBHbHON NONAPHOCTHIO
10 TMpeaynpenuTenbHan Tabnnuka Na3epHOro 3NyueHua B COOTBETCTBUM C U30BPaXKEHNEM Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
11 Cepwu#HbIA HOMEP KPBbILLKK CEKLMK fins baTapeek.
12 3awuTHbIN uexon Ecnu baTapenkn HauMHaKOT CAAMTLCA, HA NPOTAXKEHUM 5 € pas-
13 YHuBepcanbHoe Kpennexue* [aeTcA 0HOPa30BbIA 3BYKOBOW CHrHan. lNpegynpexaeHue o

14 BusupHaa mapka
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pa3pnafke batapeek 3 MUraeT KpacHbIM LBeTOM. UamepuTens-

HblI MIHCTPYMEHT MOXET paboTarb elLe MeHblUe 2 Uacos.

Ecnu npu BKNKOUEHWM M3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA HanpA-

XeHue batapeek oueHb cnaboe, To HeNOCPeACTBEHHO Nocne

BKMIOUEHWA M3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA HA NPOTAXEHUM

5 ¢ pasgaeTcA 3ByKOBOW CUrHan.

Bcerza 3ameHsiiTe Bce batapeiku oAHOBPeMeHHO. [Mpume-

HANTE TONbKO HaTaperki1 OAHOrO U3rOTOBUTENS W C OfMHAKO-

BOW €MKOCTbHO.

» Ecnu Bbl He nonb3yetecb NPoAOMKXHUTENbHOE BPEMA
M3MepUTeNnbHbIM HHCTPYMEHTOM, To baTapeiku AomK-
Hbl GbITb BbIHYTbI U3 HHCTPYMeEHTA. [1p1 NPOAOMKUTENb-
HOM XpaHeHWM baTapeliku MOryT OKUCIIUTLCA U Paspa-
[UTbCA.

Pabota c HHCTpymMeHTOM

JKcnnyarauua

» [Npu aKcnnyaTayuu U3MEePUTENbHOTO MHCTPYMEHTa MO-
TyT pa3paBatbcA rpomkue 3BykH. Mo 3Toi npuunHe
[epPXKUTe U3MEePHTENbHbI MHCTPYMEHT Ha YAaneH!H oT
yXa ¥ OT APYruX nioAei. POMKHI1 3BYK MOXET OBPEAHTb
cnyx.

> 3awmuiaiTe U3MepPHUTENbHbI HHCTPYMEHT OT BNark U
NPAMbIX CONHEUHBIX Nyuen.

» He noaBepraiite H3mepUTENbHbIA HHCTPYMEHT Bo3Ae-
CTBUI0 3KCTPEManbHbIX TeMNepaTyp U TeMnepaTypHbIX
nepenagos. B uacTHOCTH, He OCTABNANTE ero Ha /IUTeNb-
Hoe Bpems B MalLuHe. Mpu BonbLuKx nepenadax remnepa-
Typbl CHauana fianTe U3MePUTENbHOMY MHCTPYMEHTY CTa-
B1NM3MpoBaThb CBOIO TEMMNEPATYPY, NPEXME UM HAuMHaTb
paboTartb C HUM. IKCTPEMaANbHbIE TeMNEepaTypbl U Tem-
nepatypHble nepenagbl MOryT oTPULATENbHO BNWATL Ha
TOUHOCTb U3MEPHTENBHOTO UHCTPYMEHTA.

> U3beraiite CUNbHbLIX TONYKOB W NaAeHHI i H3MepHTENb-
HOro HHCTpYMeHTa. oBpeXaeHNsA U3MEPUTENbHOTO UH-
CTPYMeHTa MOryT CKa3blBaTbCA HA €70 TOUHOCTH. Mocne
KaX0ro CMNbHOro yAapa Wiy NafieHus NpoBepsinTe
Na3epHble NUHUM UMK OTBECHBIE NYUH N0 U3BECTHON Bam
rOPU30HTaNbHOM UK BEPTUKANbHOM PENEPHON IMHUN MU
1o NPOBEPEHHOMY OTBECY.

» [Mpu TpaHCNOPTHPOBKE BbIKNIOUaTe H3MEPUTENbHbIN
MHCTPYMeHT. [1py BbIKNtoueHUn bnokupyeTca ManTHUKO-
BblIi MEXAHWU3M, KOTOPbIM HHAUE NP PE3KUX [ABUKEHHAX
MOXeT ObITb NOBPEXAEH.

BknioueHue/BbiKnoueHHe

Urobbl BKNIOUNTD M3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT, NepefBHHb-

Te BbIKMtouatens 4 B NoNoXeH1e «'h on». Cpasy nocne

BK/IOUEHNA U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT NOChINAET nasep-

Hbl€ NYUn 13 OTBEPCTHUI ANA BbIXOAA Na3epHbIX nyuei 1.

» He HanpaBnsiiTe nasepHbli Nyy Ha NOAEH HNK XKUBOT-
HbIX 1 He CMOTPHTE CaMH B Na3epHbIA Nyy, B TOM yucne
1 ¢ 6onbLuoro paccTosHuA.

UT0bbl BLIKAKOUHTb M3MEPUTENbHBIA NPUBOP, NepeaBuHbTE
BblKNtouatenb 4 B nonoxetue «offx. Mpu BbIkNIOUEHUK MaAAT-
HUKOBbII MeXaHW3M BNoKKpyeTcA.
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Mpw NpeBbiLLEeHUH NPeaenbHO A0NYCTUMON pabouei Temne-
partypbi B 40 °C NPOMCXOAMT BbIKNIOUEHWUA ANA 3aLYWTbI Na-
3epHOro Anopaa. Mocne oxnaxaeH!a U3MepPUTENbHbI UHCTPY-
MEHT ONATb rOTOB K PaboTe 1 MOXeT ObiTb CHOBA BKMIOUEH.

[leakTHBU3aLKUA aBTOMATHUECKOIO BbIKNIOUEHHUA

Ecnu B TeueHue npubn. 30 MUH. HA U3MEPHTENBHOM UHCTPY-
MeHTe He DyaeT HAKUMATbCA HUKAKNUX KHOMOK, U3MEPHTENb-
HbI MHCTPYMEHT C LieNbio 3KOHOMMH baTapei aBToMaTUuecku
BbIKNOUAETCA.

UT0bbl CHOBA BK/IOUMTb U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT Nocne
ABTOMATMUECKOTO BbIKNIOUEHHSA, Bbl MOXeETE NOBMHYTb Bbl-
Kniouarenb 4 cHayana B nonoxeue «off» v 3atem cHosa
BK/IOUMTb U3MEPUTENbBHbIA MHCTPYMEHT UMW OfIMH Pa3 HaXaTb
KHONMKY NepeKmtoueHms PeXMMoB paboTbl 2.

UTobbl AeakTUBHUPOBATL ABTOMATUUECKOE BbIKNIOUEHHE, fiep-
XKUTE (NPU BKNIOYEHHOM U3MEPHTENBHOM HHCTPYMEHTE)
KHOMKY NepeKmioueHms PeXxmMMoB paboTbl 2 MUHUMYM 3 C Ha-
aroi. [lna NofTBEPXKAEHHA IeaKTUBALMM aBTOMATUUECKOrO
BbIKNIOUEHNA Na3epHbIe yUn KOPOTKO MUTaLOT.

» He octaBnsiite 6€3 npucMOTPa BKNIOUEHHbIA U3MEPH-
TeNbHbIH HHCTPYMEHT U BbIKNIOUaiiTe ero nocne uc-
nonb3oBanus. [lpyrue nuua MoryT bbITb ocnenneHsl
Na3epHbIM NyuoM.

UToObl aKTUBMPOBATb aBTOMATUUECKOE BBIK/IOUEHHE, BbIK/THO-

UnTE U3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT M CHOBA BKIIOUMTE €ro.

BblKnioueHue 3ByKOBOro CUrHana

Mpu BKMIOUEHNM U3MEPHTENBHOTO MHCTPYMEHTA 3BYKOBOW
CUTHan BCeraa BK/OUEH.

[inA [le3aKTMBaLMK 3BYKOBOO CUrHaNa BbIKMIOUUTE M3MEepH-
TeNbHbIA MHCTPYMEHT. [lepuTe KHOMKY NepeKnoueHus pe-
KMMOB paboTbl 2 MUHAMYM 1 C HAXaTOH M OBHOBPEMEHHO
BK/IOUMTE U3MEPUTENbHDINA MHCTPYMEHT. [N nog-
TBEPXKAEHMA Ae3aKTUBALMM 3BYKOBOTO CUTHANA U3AAIOTCA
TPH KOPOTKMX 3BYKOBbIX CHrHana.

[inA akTMBaLMM 3BYKOBOTO CMIHanNa BbIKNIOUMUTE U3MEPHTENb-
HbI KHCTPYMEHT U CHOBA BKMIOUMTE €0, He HAXXMMAs KHOMKY
NepPeKNYEHHA PEXUMOB paboTbl 2.

Pexxumbl pabotbi

N3mMepuTenbHbIA MHCTPYMEHT UMEET TpK pexuma paboTl, Ko-
TOPbIE MOXHO NepeKnouarth B Ntoboi MOMEHT:

- [lepneHAnKYNApHbIE KPeCTbl U Na3epHble TOUKKU: U3MepH-
TeNbHbIA UHCTPYMEHT U3NYUaeT NO fiBe NepeKpeLyuBato-
LyMecs NasepHble NMHUM BBEPX U BHU3, A TAKXKE TPU
FOPU30HTaNbHbIX TOUEUHbIX Nyua.

~ NasepHble TOUKW: U3MEPUTENbHDBIA MHCTPYMEHT U3MyyaeT
TP FTOPU30HTANbHbBIX TOUEUHBIX yYa.

- [epneHAnKYNApHbIE KPECTbl U NepenHAn ToUKa: U3MepH-
TeNbHbIA UHCTPYMEHT U3NYUaeT MO fiBE NepeKpeLyuBato-
LyMecs NasepHble NUHUM BBEPX M BHU3, A TaKXKe
FOPU30HTaNbHbIA TOUEUHBIW Ny BNepes.

ToueuHble nyuun pasMeLLeHbl nog yrnom 90°, nasepHble nu-

HWW NepekpeLyuBatoTeA Takxe nog yrnom 90°. ToueuHble ny-

UM W Na3epHble IMHMK Pa3MeLLiEHbl BEPTUKANBHO APYT Haj

Lpyrom.
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Mocne BKNIOUEHUA U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT HAXOAWTCA B
PeXMMe «MepPrEeHAUKYNAPHBIX KDECTOB W Na3epHbIX TOUEK».
[ins cMeHbl pexxuma paboTbl HAXKMHUTE Ha KHOMKY Nepeknioye-
HUA PEXMMOB paboTbl 2.

Pabota c aBTomaTHueCcKum HUBeNnUupoBaHHeM

YCTaHOBHTE M3MEPHTENbHDBIA UHCTPYMEHT Ha NPOUHOE ropu-
30HTaNbHOE OCHOBAHHWE U 3aKPEMNUTE €ro Ha kpenneHnun 13
Wnu Ha wratuse 17.

lMocne BKNOUeHHUA beHKLI,VIFI dBTOMATHYECKOro HUBENUpoBa-
HWA BbiPaBHUBAET HEPOBHOCTM B PaMKax ilana3oHa aBToMa-
TUYECKOro HUBENMPOBAHUA B 4°, HuBenupoBaH1e 3akOHUK-
NOCb, €CNKU NasepHble TOMKM/HBSBDHbIe NuHUM bonblue He
ABUratoTcA.

Ecnu aBTOMaTHuecKoe HUBENMPOBaHWE HEBO3MOXHO, Hanp.,
€CNW 0CHOBaHHWe, Ha KOTOPOM PACNONOXeH U3MePUTENbHBIN
npubop, OTKNOHEHO OT ropU3oHTanK bonee uem Ha 4°, nasep-
Hbl€ NYuu BbICTPO MUratoT. [P BKNIOUEHHOM 3BYKOBOM CHT-
Hane u3aaeTcs 3ByKOBOW cUrHan Ha npotsxeHun 30 ¢ B bbl-
cTpom TakTe. B TeueHune 10 ¢ nocne BKNOUEHUA 3TOT
npeaynpeanTenbHbIA CUrHan BoIKMoYaeTcs, utobbl faTb U3-
MEpPUTENbHOMY MHCTPYMEHTY BO3MOXHOCTb BbIPDOBHATLCA.
YCTaHOBHTE M3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT FOPU30HTaNbHO U
noaoXauTe, noka npubop He NPoM3BeaEeT aBTOMaTUUECKOe
HUBeNnUpoBaHue. Mocne Toro, Kak U3MepHUTENbHbIA UHCTPY-
MEHT BOWAET B AUaNa3oH aBTOMATUUECKOr0 HUBENMPOBAHUA
+4°, na3epHble Nyuu HAUMHAIOT HEMPEPbIBHO CBETUTHCA U
3BYKOBOW CMrHan OTKNouaeTcA.

Ipu COTPACEHUAX UMK M3MEHEHMAX MONOXEHWA BO BPEMSA pa-
00Tbl UI3MEPUTENBHDBIA MHCTPYMEHT aBTOMATUUYECKH CaMOHU-
Benupyercs. Mocne HUBENUPOBAHWA NPOBEPLTE NONOXEHUE
NasepHbIX Nyueit Mo OTHOLIEHHIO K PENepPHbIM TOUKaM, uTobbl
n3bexatb olWMbOK B pe3ynbTate CMELLEHNUA U3MEPUTENBHOMO
MHCTPYMEHTA.

TouHOCTb HUBENUPOBAHUA

dakTopbl, BNUAIOLWUE HAa TOYHOCTDb

Haunbonbluee BIHAHWE HA TOUHOCTb OKa3blBAET OKPYXKatoLLas
Temneparypa. B ocobeHHOCTH M3MEHeHHs TeMnepaTypbl no
Mepe yaneHusa oT rpyHTa MOTYT Bbi3blBaTb OTKNOHEHHA Na-
3epHOro nyya.

Tak Kak TeMnepatypHoe paccnoeHue JoCTUraeT Bbnuau nona
CBOE MaKCMManbHOe 3HaueH!e, TO U3MEPHUTENbHbIA UHCTPY-
MEHT CnegyeT, No BO3MOXXHOCTH, MOHTUPOBATb Ha 0BbIUHOM
LUTAaTUBE W YCTAHOBHTb B CepeauHe paboueit nnowaam.
Hapsgay ¢ BHELWHUMM (hakTOPaMH OTKNIOHEHUS MOTYT BbI3bl-
BaTbCA TaKXXe U NPUUMHAMM, KPOOLMMMUCA B CAMOM U3MepH-
TeNbHOM UHCTPYMeHTe (HanpuMep, NaAeHUAMA UMK CUNb-
HbIMM TONUKaMK). [oaToMy Kaxblid pa3 4o Hauana paboTbl
NpOBepANTE TOUHOCTb U3MEPUTENBHOTO MHCTPYMEHTA.

Ecnu Bo Bpema 0jHON M3 NPOBEPOK U3MePHUTENbHBIA MHCTPY-
MEHT NPEeBbICUT MaKCMMaNbHO ONYCTUMOE OTKNOHEHHE,
OTfjaiiTe ero B PEMOHT B CEPBUCHYIO MacTepckyio Bosch.
Ecnu TOUHOCTb HUBENMPOBAHWA FOPU3OHTaNbHBIX 1a3€PHBIX
Nyyeit He BbIXOAMT 3a NPeAenbl MakCUManbHO A0NYCTUMOTO
OTK/MOHEHMUS, TOUHOCTb HUBENMPOBAHMA NePEKPELLMBALOLLMXCA

Na3epHbIX IMHHI (BEPTUKANbHARA OCb) TOXE CUMTAETCA NpPo-
BEPEHHOM.

MpoBepKa TOUHOCTH FOPU3OHTANbHOTO HUBENUPOBAHHA

[lna npoBepky1 Bam HyxeH cBOBOAHbIN U3MEPUTENbHbIN yua-

CTOK Ha MPOYHOM OCHOBAHMM MeX[y ABYMSA CTeHamn A v B

AnvHon 20 M.

- YcTaHOBWTE U3MEPUTENbHBIM UHCTPYMEHT BOAU3K CTEHBI A
Ha LUTaTBe UMK Ha NPOYHOM POBHOM OCHOBaHMU. Bknto-
UnTE U3MEPHUTENbHBIA UHCTPYMEHT.

b 4 >

¢ % 20m

- HanpaBbTe rop13oHTa/bHbINA TOUEUHbIN NIyy Ha BNKXKHIOK
CTeHy A 1 laliTe U3MEePHTENbHOMY UHCTPYMEHTY HUBENH-
poBarbca. OTMETbTE CepeanHy 1a3epHON TOUKH Ha CTeHe
(Toukal).

A T 1g80° B
X

x _______________ L

I 1I

4= %

~ [loBepHHUTE N3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, Bbl-
[UTE HUBENUPOBAHWE U NOMETLTE Ha NPOTUBOMONOXKHOM
cTeHe B cepenuHy nasepHoro nyua (touka I1).

- YCcTaHOBMTE U3MEPUTENbHBIN MHCTPYMEHT — He NOBOPauM-
Bas ero — Bbnuam cteHbl B, BkntounTe ero v gaiTe emy
BPEMs HUBENMPOBATbCA.

A B

=3¢

- BbIBEpUTE U3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT MO FOPU30HTANK
TaK (C NOMOLLbHO LUITATMBA UMW NOAKNAAO0K), UuTobbI cCepeau-
Ha Na3epHOro Nyya TOUHO Nonafana Ha BbINMOMHEHHYIO A0
3T0r0 0TMeTKY II Ha cTeHe B.
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- [loBepHUTE U3MepPUTENbHBIA MHCTPYMEHT Ha 180°, He Me-
HAA ero BbICOTHI. [lalTe eMy HUBENMPOBaTbCA U 0603HaUb-
Te cepeauHy Na3epHoro nyua Ha cteHe A (touka I11). Cne-
[AuTe 3aTeM, utobbl Touka 111 Haxo[unach Kak MOXHO 60-
nee OTBECHO Haj] TOUKOM I unu nop Her.

- Paccrosnue d mexay iByMA 0603HaueHHbIMM TOukami [ 1
111 Ha cTeHe A oTOBpaxaeT (hakTHUeCKoe OTKNOHEHHE U3-
MepPHUTENbHOO MHCTPYMEHTA MO BbICOTE fi1A NePBOro To-
UEUHOro nyua.

lMoBTOpKTE ONEPaLMI0 U3MEPEHUA ANA ABYX APYTMX TOUEUHbIX

nyyein. [ina 3T0r0 NOBOpPaunUBanTe U3MepPHUTENbHBIA UHCTPY-

MEHT Nepef HauanoMm Kaxxaor onepauuu Ha 90°.

Ha pacctosnuun 2 x 20 M = 40 M MakCMManbHO LONYCTUMOe

oTKNoHeHue coctasnset: 40 Mx 0,2 MM/M = +8 MM.

Takum obpasom, pasnuua d mexay Toukamu I v 111 npy ka-

KIOM U3 TPEX U3MEPEHUI He JOMKHA NPEBbILIATL MaKC.

8 Mm.

YKasaHuA N0 NpUMEHEHHI0

» [inA HaHeceHUs OTMETKHU BCeraa HCMonb3yiiTe cepeay-
HY Na3epHOi TOUKH/NasepHoi NUHKK. Pa3mMep nasepHom
TOUKM/LUIMPUHA NA3EPHON IMHWM MEHAETCA B 3aBUCMMOCTH
OT PacCTofHMA.

PaboTbl c BU3UPHOW MapKoii

Bu3upHas Mapka 14 ynyuLuaeT BUAMMOCTb 1a3ePHOT0 yya npu
HebNaronp1ATHbIX YCNOBUAX M HA DONbLUMX PACCTOAHUAX.
OtpaxaloLian NonoB1Ha BU3UPHOM Mapku 14 ynyulaeT BU-
[MMOCTb 1a3ePHOM IMHUM, Ha NPO3PAYHOI MONOBHHE Na3ep-
HYI0 TMHMIO BUZHO TAKXKE U C TbINbHOW CTOPOHbI BU3UPHOM
MapKy.

Pa6ora co wraTnBoM (MpMHaANEXHOCTH)

LLiTaTB obecneunBaet cTabunbHyto, perynpyemyio no Bbl-
coTe 0nopy AnA U3mepeHuit. ocTaBbTe U3MEPUTENbHBIN UH-
CTPYMEHT rHe3aom nop Wwratme 1/4" 7 Ha pesbby wratmea 17
1nK1 0bbluHoro hoTowTaTBa. [11A yCTaHOBKM Ha 0BbIUHBIM
CTPOMTENbHbIH LUTATUB UCTONb3YHTE rTHe3[o nop Wwratms 5/8"
6. 3ahMKCUpYiTE U3MEPHUTENbBHBIA MHCTPYMEHT C NOMOLLbHO
KPENeXHOro BUHTA LUTATHBA.

'pybo BbIPOBHSITE LWTATUB, NPEXAE YUEM BKNIOUATb U3MEPH-
TeNbHbIA UHCTPYMEHT.

duKcaLua c NOMOLbI0 YHHBEPCANbHOT0 KPpenneHus
(npuHagnexHocTH)

C nomoLLbto yHUBEpCanbHoro kpennenus 13 Bbl moxete 3a-
KPENUTb U3MePUTENbHBIA MHCTPYMEHT, Hanp., Ha BePTHUKanb-
HbIX NOBEPXHOCTAX, TPYbaxX MNK HaMarHWUEeHHbIX
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matepuanax. YHuBepcanbHoe KpenneHne MOXHO Takxe
1Cnonb3oBaTb B kKauecTBe NofcTaBku. OHO obneryaet Bbipas-
HWBAHWE MHCTPYMEHTA NO BbICOTE.

'pybo BbIpOBHANTE YHUBEPCANbHOE KpenneHue 13, npexae
ueM BKMoUaTb U3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT.

Pa6ora c usmepuTenbHbIM WabnoHom (NpUHaANexXHOCTH)
(cm. puc.A-B)

C nomoLLbto U3MepuTeNbHOTO WabnoHa 16 Bbl MoxeTe nepe-
HECTM Na3epPHYI0 OTMETKY Ha NON WK BbICOTY Nlasepa Ha CTeHy.
C NOMOLLbIO HYNA U LUKANbl MOXHO U3MEPHTb PAcCTOAHME 1O
)XenaeMo¥ BbICOTbI M MEPEHEeCTH ero Ha Apyroe Mecto. bnaro-
[aps 3TOMY He HY)XXHO HacTpanuBaTb U3MepPUTENbHBIA UHCTPY-
MEHT Ha NePeHOCHMYI0 BbICOTY.

[lnA ynyulweHua BUAMMOCTM 1a3ePHOTO Nyya Ha bonbLuom
PaCcCTOAHWM M NPU CUNBHOM COJHLLE U3MEPUTENbHBIN WAbNoH
16 umeeT oTpaxaloLLiee NokpbITHe. OfHAKO yCHneHue ApKo-
CTM 3aMETHO TONbKO, €CNIU CMOTPETH HA U3MEPUTENbHBIN Lia-
BnoH napannenbHo nasepHoMy nyuy.

Ouku ana paboTbl ¢ Na3epHbIM MHCTPYMEHTOM (NpuHaa-
NeXHOCTH)

NasepHble 0UKK OTAUILTPOBbIBAIOT OKPYXKaloLLH CBeT. bna-
roflapA 3TOMY KpacHbIM CBET lasepa CTaHoBUTCA bonee Ap-

KMM [1719 UENOBEUECKOrO Masa.

» He npumeHsiiTe nasepHble OUKH B KaueCTBe 3aLUTHbIX
OUKOB. [1a3epHbIe OUKHM CYKaT 1A NyULIEero pacrosHasa-
HWA N1a3ePHOrO Nyua, OfJHAKO OHM HE 3aLLMLLAIOT OT Nasep-
HOrO M3NYUYEHHA.

» He npumeHaiiTe nasepHble OUKH B KaueCTBe CONHeY-
HbIX OUKOB WK B YNHYHOM ABHKEHHN. [lazepHble 0UKKu
He Jal0T NMONMHOM 3aLLKTbI OT YNbTPahHONETOBOrO U3NyuYe-
HMA M yXyaLLAIOT BOCMPUATHE KPACOK.

Mpumepbl BO3MOXHbIX BUAOB PaboTbl

061wue ykasaHua

YcTaHaBnMBaiTe M3MEPHUTENbHbIA UHCTPYMEHT Bceraa bnus-
KO BO3/1e NOBEPXHOCTH UM KPaeB, KOTOPble Heobxoanumo
NPOBEPHTD, 4 AalTe eMy CAMOHMBENMPOBATLCA NEPes Haua-
NIOM KXo/ Onepauuu U3MepeHus.

W3mepsiiTe paccTosHWE MeX[LY Na3epHbIM lyuoM/nasepHon
NMHUEN ¥ NOBEPXHOCTbIO UMM KpaeM BCErfia B ABYX TOUKaX,
HaXOAALLMXCA MO BO3MOXKHOCTHM KaK MOXHO AanblLue fpyr oT
Apyra (Hanp., c uCnonb3oBaHKeM U3MepPHTENbHOTO WabnoHa
16).

MpoBepKa BePTUKaNbHbIX H FOPH3OHTANbHbIX NHHUH

(cm. puc.C-D)

[Ins NpoBEPKYM BEPTUKaNbHbIX IMHAUIA (HaMp., NOBEPXHOCTEN)
BblbEpHTE OMH U3 PABOUNX PEXMMOB C NepreHaNKYNAPHbI-
MW KpecTamu. M3amepbTe B ABYX TOUKaX PacCTOAHKE MEXy
TOUKOW NepeceyeHns NasepHbiX IMHUIA U NOBEPXHOCTbHIO, KO-
TOpYH0 Heobx0aMMOo NpoBepUTb. Ecnu 0ba paccToaHus oau-
HaKoBble, TO OBEPXHOCTb BEPTUKA/bHAA.

[lns npoBePKW ropU30OHTANbHBIX IMHUIA NPOBEPbTE TaKUM Xe
€nocobom paccTosiHUE MEXY FOPU30HTa/IbHBIM TOUEUHbIM
TIY4OM 1 NOBEPXHOCTbIO, KOTOPYIO HEOBXOAMMO NPOBEPUT.

Bosch Power Tools
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MepeHoc BbicoTbl (cM. puc. E-F)

Mo BO3MOXHOCTH YCTaHOBMTE U3MEPUTENbHBIA MHCTPYMEHT
Ha WwraTuee 17 unu kpennexuu 13. Mpybo BbIPOBHANTE LTa-
TUB/KPENNEHWe, NPEX[e UEM BKHOUATb U3MEPUTENbHBIN UH-
CTPYMEHT. HanpaBbTe TOUEUHbIH Yy Ha HYXHYI0 BbICOTY. 10~
BEPHUTE U3MEPHUTENbHbIA UHCTPYMEHT K XXenaeMoMy MecTy,
He U3MEHSAIA MPHU 3TOM ero BbICOTY, U NepeHecKuTe/npoBepbTe
BbICOTY B XXeNaeMoM MecTe.

Wnpukauus 1 npoepka npAMbIX yrnoe (cM. puc. G-H)
[lnA npoBepKM NPAMbIX YINOB B FOPU30HTAIbHOM NNOCKOCTH
(Hanp., Mexay [BYMs NOBEPXHOCTAMM) BbIbEpUTE OUH U3
peXuUMOB paboTbl € TPeMs Na3epHbIMU TOUKaMK1. BbipoBHsAH-
T€ U3MEPHTENbHbIA MHCTPYMEHT TakuM 0bpasom, utobbl pac-
CTOAHME MEX/1Y NOBEPXHOCTbIO A ¥ EPBbIM TOUEUHbLIM yUOM
B /ByX TOUKax bbino oguHakoBbIM. Tenepb npoBepbTe pac-
CTOAHME MeX1Y NOBEPXHOCTbI0 B ¥ BTOPLIM TOUEUHBIM TyUOM
B BYX TOUKax. ECnn paccTosHm1e ToXe 0AUHAKOBOE, TO N0~
BEPXHOCTH pasMeLLeHbl NOA NPAMbIM YITIOM.

[lnA npoBepK1 NPAMOro yrna B BEPTMKaMbHOM NNOCKOCTH Bbl-
bepuTe 0MH U3 PEXUMOB PaboThbl C NePNEHANKYNAPHBIMH
KpecTamu 1 npoBepbTe, ABNAETCA 1M NOBEPXHOCTb A BEpTH-
KanbHOW, @ NOBEPXHOCTb B — ropusoHTanbHoM.

MepeHoc Ha3eMHOM ToukH (0TBEC) Ha NOTONOK

(cm. puc.1-J)

BbibepuTe pexum paboTbl ¢ nepneHanKYIAPHbIMU KpECTamMH.
HanpaBbTe TOUKy NepeceyeHns HWKHUX Na3epHbIX IMHWA Ha
TOUKY 0TBECa, KOTOpYI0 HeobxoanMo nepeHecti. 0bosHaub-
T TOUKY NepeceyueHns BePXHUX 1a3epHbIX NUHUIA Ha NOTONKE.
TakuM e cnocobom Bbl MoxeTe nepeHecTy TOUKH C NoTonka
Hanon.

Bo Bpemsa MOHTaxa MeTannnueckux npodunei ans ycTaHoB-
KW TUNCOKAPTOHHbIX NAIUT NPUNOXUTE M3MepVITerIbeIl;| WUH-
CTPYMEHT C MOMOLLbIO IBYX MarHUTOB 5 K MOHTUPOBaHHOMY
npodunio. U3amepbTe PaCCTOAHKE OT TOUKU NEPeCeUeHus
Na3epHbIX IMHKIA K Kpato npoduns. NepeHecuTe pacctosH1e
K HaxoAALLEMYCA HAaNPOTUB METANIMUECKOMY NPOMUI0 Ha
NoToMNKe/Ha nofy.

0603HaueHue npAMbIX yrno. (cm. puc. K)

Bbibepute pexum paboTbl «nepneHanKynapHble KpecTbl v na-
3€epHbIe TOUKW». BbIPOBHANTE U3MEPHUTENbHBIA MHCTPYMEHT C
TOUKOW NepeceyeHuA NasepHbIX TMHUIA N0 PenepHON TOUKe, C
KOTOPO# A0MKeEH HauMHaTbCA NpAMON yron. 0boaHaubTe
BO/Nb Na3epHbIX IMHUI 0De CTOPOHbI yrNa.

TexobcnyxuBaHue U CEPBUC

Texoﬁcny)KuBaHue W OUUCTKa

XpaHuTe U NepeHoCHTe U3MEPUTENbHbIA MHCTPYMEHT TONBKO
B MpUNaraloLemMcs 3aliuTHOM uexne.

CopiepxuTe U3MePHUTENbHbIA MHCTPYMEHT NOCTOAHHO B
uucroTe.

Hukorpa He norpyxainTe U3MepUTENbHBIA UHCTPYMEHT B BOLY
UMK [pYTre XUAKOCTH.

BbITvpaiiTe 3arpA3HeHUA Cyxon U MATKOM TpANKOK. He
MCNOMb3YHTe HUKAKMX OUMLLAIOLLMX CPEACTB MK PacTBOPH-
Teneu.

Ouwuarite perynsapHo 0cobeHHO NOBEPXHOCTH Y BbIXOAHOO
OTBEPCTUA Na3epa 1 CNEANTE NPH 3TOM 32 BOPCUHKAMMH.

Ecnu HecmMOTpA Ha TLiaTenbHyto NpoLeaypy M3roTOBNEHUA W
MCMbITaHWSA U3MEPUTENBHbIM UHCTPYMEHT BCE-TAKHM BbIHAET U3
CTPOA, PEMOHT [JOMKHA NPOU3BOANTb aBTOPU3UPOBAHHAA
CepBUCHaA MacTepcKasn Ana aNeKTPOUHCTPYMeHTOB Bosch.
He BckpblBaliTe CaMOCTOATENBHO U3MEPUTENBHBIA UHCTPY-
MEHT.

Moxanyicra, BO BCEX 3anpocax U 3akasax 3anuyactei 0bssa-
TeNbHO yKasblaiTe 10-3HauHbIA TOBAPHbI HOMEP MO 3aBOA-
CKOW TabnnuKe U3MepHTENbHOMO MHCTPYMEHTA.

Ha pemMoHT 0TNpaBnAnTe U3MePUTENbHbIA UHCTPYMEHT B 3a-
LLUTHOM uexne 12.

CepBHC M KOHCYNbTHPOBaHKE Ha NpeAMeT
MCNONb30BaHKUA NPOAYKLMUH

CepBucHan MacTepckan OTBETUT Ha Bce Balum Bonpochkl no
peMoHTY 1 0bcnyxuBaHuio Baluero npogykTa v no 3anua-
CTAM. MOHTXHble UepTeXu 1 MH(OPMALMIO MO 3aNUacTaM
Bbl HarpeTe Takxe No agpecy:

www.bosch-pt.com

Konnektus coTpynH1KoB Bosch, npegocTaBnatoLLmuit KoH-
CynbTaLMM Ha NPeaMET UCMONb30BAHWA NPOAYKLMH, C YO0~
BO/bCTBAEM OTBETHUT Ha BCe Balim BOnpochl 0THOCHTENBHOTO
Haller NPOAYKLMK W ee NPUHABNEKHOCTEN.

[Lina peruoHa: Poccus, benapycb, KasaxcraH, Ykpanna
[apaHTHitHOe 0bCNYXMUBAHWE U PEMOHT ANEKTPOMHCTPYMEHTA,
¢ cobntogeHrem TpeboBaHUit M HOPM U3rOTOBMUTENA NPOU3BO-
LATCA Ha TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONBKO B (PUPMEHHDBIX MK
ABTOPM30BaHHbIX CEPBHUCHBIX LIEHTPaxX

«PobepT bolw».

NPEAYNPEXOEHWE! Ucnonb3oBaHue KoHTpadaKTHOM Npo-
[AYKLWM OMacHO B 3KCMNyaTal1, MOXET NPUBECTH K yLepby
AnA Bawero 3nopoBbs. M3roToBneHne u pacnpoctpaHeHne
KOHTPahaKTHOW NPOAYKLMK NpecneayeTca no 3akoHy B ag-
MWHWCTPaTUBHOM M YTONOBHOM NOPALKE.

Poccua

YnonHoMOoueHHan M3roToBUTENEM OpraHn3aLma:

000 «Pobept bow»

Yn. Akagemuka Koponesa 13 cTp. 5

129515 Mocksa

Poccua

Ten.: 8800 100 8007 (3BoHOK Nno Poccuu becnnatHbii)
E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com

MonHyio 1 aKTyanbHyo MHEHOPMALMIO O PACMONOXEHNH Cep-
BUCHBIX LIEHTPOB W NPUEMHBIX MYHKTOB Bbl MOXXETE NONYUMTb:

- Ha ouuManbHOM caite www.bosch-pt.ru

- nubo no TenedoHy CNPaBOUYHO — CEPBUCHOM CNybbl
Bosch 8 800 100 8007 (3BoHok no Poccuu becnnartHblit)

1609 92A0KY|(16.5.14)
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Benapycb

UM «Pobept bow» 000

CepBHCHBI LeHTP N0 06CNY)XMBAHUIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA
yn. Tumupnsesa, 65A-020

220035, r. MuHcK

Benapycb

Ten.: +375(17) 2547871

Ten.: +375(17) 25479 15/16

®akc: +375(17) 2547875

E-Mail: pt-service.by@bosch.com
OdmumanbHbli cant: www.bosch-pt.by

Kasaxcran

TOO «PobepT boww»

CepBH1CHBbIN LIEHTP N0 0BCNYXXMBaHMIO 3NEKTPOMHCTPYMEHTA
r. Anmarbl

KasaxcraH

050050

np. PaitbiMbexa 169/1

yr. yn. KoMmmyHanbHas

Ten.: +7(727) 232 3707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com
OdmumanbHbii cant: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Ytunusauua

OTCnyXuBLLKE CBOW CPOK UBMEPHTENbHbIE MHCTPYMEHTbI,
NPUHAANEXHOCTHU U YNIAKOBKY CNeAYeT CAaBaTh HA SKONOTHue-
CKM UMCTYI0 PEKyMepaLinio OTXO0B.

He BbibpacbiBaiTe H3MepUTENbHbIE HHCTPYMEHTHI K aKKyMy-
NnATOpHble baTtapen/batapeiku B bbIToBOH Mycop!

Tonbko AnA cTpaH-uneHos EC:

B cooTBETCTBIUM C €BPONENCKOM JUPEKTUBON
2012/19/EU otcnyXu1BILKE U3MEPHTEN-
Hble MHCTPYMEHTbI M B COOTBETCTBUM C €BPO-
nerckon aupexTusoi 2006/66/EC nospe-
XAEeHHble 1Mo 0TpaboTaHHbIE aKKyMYNATO-
pbl/batapeiku HyHO cobUpaTb OTAENBHO U
CAaBaTb Ha 3KONOTMUECKH UNCTYIO peKye-
pauuio.

B0o3MOXHbI U3MEHEHHA.

Bosch Power Tools 1609 92A0KY|(16.5.14)
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Bka3iBKHM 3 TeXHiku be3neku

MpouwuTaiite BCi BKa3iBKM i fOTPUMYiiTeCA
iX, Wob npawtoBaTH 3 BAMipIOBaNbHUM
iHCTpymMeHTOM Ge3neuHo Ta HagjiiHo.
Hikonu He foBoAbTE NONEpeKyBanbHi
Tabnuukm Ha BUMipioBanbHOMY
iHcTpyMeHTi f0 HeBni3HaHHocTi. JOBPE
3BEPIFAWTE Ll IHCTPYKLYi |
NEPEOABANTE iX PA3OM 3 MEPEJAUEID
BUMIPIOBANIbHOIO IHCTPYMEHTY.

> 06epexHO - BHKOPUCTaHHA 3acobiB 06cnyroByBaHHs i
HacTPOIOBaHHH, WO BiAPi3HAKTbCA Bifi 3a3HaYeHHX B
i iHCTPYKLT, 360 BAKOPUCTAHHA 03BONEHHX 3aC06iB
y He[103BOMNEHHUIi cnocib, Moxe NPU3BOAUTH 10
Hebe3neueHux BUOYXiB BUNPOMiHIOBAHHA.

» BumipioBanbHuil iHCTPYMEHT NOCTauaETheA 3
nonepeAXyBanbHolo Tabnuukoio (Ha 306paxeHHi
BUMipIOBaNbHOr0 iHCTPYMEHTY Ha CTOPiHLi 3
ManioHKOM BOHa No3HaueHa Homepom 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
S

> flkwio TeKCT nonepeAXyBanbHOi TaBNHUKM He Ha MOBI

Bawuoi kpaiHu, 3aKkneiTe iforo nepea nepLuoo

eKcnnyaraui€io f0AaHOI0 HaKNelKo Ha MoBi Bawoi

KpaiHu.
He HanpaBnsiite na3epHuit NPOMiHb Ha
niopei abo TBapuH, i cami He AUBITLCA Ha
npaMuit abo Bino6paxxyBaHuii nasepHui
NPOMiHb. BiH MOXe 3acninuTy iHwwKx
NtofeN, CIPUUMHATH HELLACHT BUNaakK abo
NOLLKOANTH Oui.

» Y pasi noTpannsaHHA na3epHOro NPOMeHs B 0KO,
HaBMHCHe 3anniowiTb oui i Biapa3y BigBepHiTbCA Bif
NpoMeHs.

» He BUKOpHCTOBY#HTE OKyNnApH AnA PoboTH 3 nazepom B
AKOCTi 3aXMCHUX oKynsapiB. Okynapu ana pobotu 3
Na3epoM NpU3HaueHi AnA KpaLworo po3nisHaBaHHA
Na3epHOro MPOMEHA, ane BOHM He 3aXMLLAKOTb Bif
Na3epHOro NPOMIHHS.

» He BHKOpPHUCTOBYHTE OKYNAPH ANA po6oTH 3 Nazepom
ANA 3aXMCTY Bifi COHLA | 3a kKepmom. OKynsapu ana
poboTH 3 Na3epoM He 3axXMLLAIOTb NOBHICTIO Big YO-
MPOMIHHA | NOTiPLIYIOTb PO3Mi3HABAHHA KONbOPIB.

» Hiuoro He MiHAiiTe B Na3epHOMY NPHUCTPOI.

> BipnaBaiite CBiil BAMiploBanbHWi NPUNag Ha PEMOHT
nuwe KBanicikoBaHum axisuam Ta nuwe 3
BUKOPUCTAHHAM OPUriHaNbHUX 3anuacThH. Tinbku 3a
TakKux yMOB Balu BUMiptoBanbHWi Npunap, i Hagani byae
3anuLaTncs beaneuHnm.

» He po3Bonsiite gitAm kopucTyBaTiCA 63 Harnagy
na3epHUM BUMipIOBaNbHUM NPUNagoM. BoHn MOXyTb
HEHaBMMWCHe 3aCNinuTK HLWKX NoAeN.

» He npauoiite 3 BUMipioBanbHUM NPUNagoM y
cepepoBHLLi, Ae icCHye Hebe3neKka BUOYXY BHacniAok
NPUCYTHOCTi FOPIOUKX PiAMH, rasie abo nuny. Y
BUMIpIOBaNbHOMY NPKUNAAI MOXYTb YTBOPIOBATUCA iCKPH,
Bif AKMX MOXe 3aiiMatica nun abo napw.

He BcTaHOBNIO#TE BUMipIOBanbHUi NpUnag,
i Bi3UpHUi Wyt 14 nobnusy
KapaiocTumynaTopis. MarHitu
BUMIpPIOBANbHOTO NPUAAAY Ta Bi3UPHOTO LWKTa
CTBOPIOIOT NONe, AIKE MOXe HeraTMBHO BN/K-
BaTH Ha PYHKLiOHANbHY 3[aTHICTb Kappio-
CTUMYNATOPA.

» TpumaiiTe BAMipIOBaNnbHUi NPUNaA i BisUpHUA WwuT 14
Ha BiACTaHi Bif, MarHiTHUX HOCITB AaHMUX | YyTNUBHUX [0
MarHiTHUX nonis npunagis. MarHit¥ BUMiptoBanbHOro
npunaay Ta BisMPHOro LLMTa CBOEIO AiEt0 MOXYTb NPU3BO-
[MTH 10 HeobOPOTHOI BTPATH AaHKX.

Onuc npoAayKTy i nocnyr

Bynp nacka, posropHitb CTOPiHKY i3 306paXeHHAM
BMMIpIOBaNbHOMO NpUnaay i TpManTe ii po3ropHyToio BECb
uac, Noku byzete unTaTu iHCTpYKLito.

Mpu3HaueHHa

BuMiptoBanbHui Npunas NpusHaueHui AnA BUSHAUEHHS i
nepeBipeHHs FOPU3OHTaNbHUX | BEPTUKANbHUX MiHiH i TOUOK
BUCKa.

Inchopmaia wogo wymy

PiBeHb 3BYKOBOr0 TUCKY Bifj 3BYKOBOIO CUrHay 3a knacom A
CTaHOBMTb Ha BificTaHi 1 meTpa 80 ab(A).

He Tpumaiite BUMiptoBanbH1it npunag 6nusbko Ao Byxa!

1609 92A0KY|(16.5.14)
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TexHiuHi pani

ToukoBuii nasep GPL 5 C Professional
ToBapH1i HOMep 3601 K66 3..
Pobounii gianasox !

~ FOPW30HTaNbHi TOUKOBI NPOMEHi 30m
— TOUKa NepeTUHY NasepHUX NiHii Bropy 10m
~ Na3epHi ninii Bropy ™
— TOUKa NepeTUHY Na3epHUX NiHii 4OHM3Y 5Mm
~ NasepHi NiHii foHKU3y 3m
TouHicTb HiBeNoBaHHs +0,2 MM/M
KyToBa TouHicTb (90°)

~ TOUKOBI NPOMEHi +0,4 MM/M
~ NepnexAUKYNAPHI XpecTh +0,4 MM/M
[liana3oH aBTOMATUUHOrO HiBENIOBAHHA, TANOBUH +4°
TpuBanicTb HiBENIOBAHHA, TUNOBA <4c
Poboua remneparypa -10°C...+40°C
Temneparypa 3bepiraHHs -20°C...+70°C
BigHocHa BONoricTb NOBITPA MaKC. 90 %
Knac nasepa 2
Tun nasepa 635 HM, <1 MBT
Cs 1
['Hi3no nig wratMs 1/4",5/8"
batapeiku 4x1,5BLR6 (AA)

TpuBanictb poboTH B 3aNeXHOCTI Bif pexxumy poboTu

~ NepneHANKYNAPHI XPECTH Ta Na3epHi TOUKK 9roa.
— NasepHi TOUkK 20 roa.
- NepneHAUKYNAPHI XpecTu Ta nepefHa Touka 12 rop.
Bara BignoBigHo ao EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kr
Poamip 146 x57 x 119 mm

CTyniHb 3axucTy

IP 54 (3axucT Big nuny Ta 6pU3ok BoaK)

1) Pobouui fianasoH MOXe 3MeHLLYBaTUCA BHACNIAOK HECTIPUATIMBHX YMOB (Hanp., NPAMi COHAUHI NPOMEHi).

[1na TouHoi ineHTUdiKkaLii BAMipIOBaNbHOTo Npunagy Ha 3aBOACbKil Tabnuuui no3HaueHni cepirHui Homep 11.

300paxeHi KOMNOHEHTH

Hymepaujif 30bpaxeH1x KOMNOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paxeHHA BUMiPIOBaNbHOTO NpUNafy Ha CTopiHLi 3
ManioHKOM.

BuxigHui 0TBip ANA na3epHOro NpomeHs
KHorka pexumis poboth

IHAMKATOP 3apsAmKeHOCTi bataperok

Bumukau

MarHitn

THi3no nig wratue 5/8"

THi3no nig wratms 1/4"

®ikcarop cekuii ana barapenok

KpuLwka cekuii ana bataperok

O oo ~NOOOGIhA WNR

-
i =d

CepiitHuit Homep
3axucHa cymka
YHiBepcanbHe KpinneHHa*
14 BisupHa mapka

-
W N

MonepemkyBsanbHa Tabnuuka ans pobotu 3 nasepom

15 Okynapw ana pobotn 3 nazepom*
16 BuMiptoBanbHui WabnoH 3 Hixko*
17 Lratus*

* 306paxeHe un He Tb 4O
cTaHpapTHoro obcary nocTaBku.

MoHTax

BcrtaBneHHa/3amiHa 6aTapeiiok

[lnA BUMiptoBanbHOMO NpUnagy pekoMeHLyeTbes
BUKOPUCTOBYBATH BUKMIOUHO NYXKHO-MapraHuesi batapei.
LLlob BigkpuTH KpHLLKY cekuii ana bataperiok 9, nocyHbTe
ikcatop 8 B HaNPAMKY CTPINKH i NiBHIMITb KPULLKY Cekuii ansa
barapeiok yropy. Bctpomite batapeiiku. CnigkyiTte npu
LibOMY 3a NPaBUbHUM PO3TaLLYBaHHAM MONKOCIB, AK Lie
NOKa3aHO 3 BHYTPILUHBOTO HOKY KPHULLKKM CeKLii ins
baTapernok.

AKIL0 baTaperky CinaTb, NPOTAroM 5 ¢ NoAAEThCA
0IHOPa30BM1I 3BYKOBWIM CUrHanN. [HAMKATOP 3apAMKEeHOCTI

Bosch Power Tools
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barapeiok 3 MUrae uepBOHUM KONbOPOM. BUMipioBanbHui

NPUNAA MOXe NPaLoBaTH Lue MeHLLE 2 Fog.

AKLLO NpK BBIMKHEHHI BUMIPIOBaNbHOrO Npunagy Hanpyra

barapeiok 3aHaTo Mana, To be3nocepefHbo nicns

BBIMKHEHHA BUMIpPIOBANbHOIO NpKUAaay NPoTArom 5 ¢ nyHae

3BYKOBHWM CUTHan.

3aBXau MiHANTe oiHOUaCcHo Bci batapeiku. BukopucToByiTe

nue batapeiku 0aHOTO BUPOBHHKA | OAHAKOBOT EMHOCTI.

» Buiimaiite 6aTapeiiku, AKiL0 Bu TpBanui vac e
bypeTe KopuCTyBaTHCA BUMiPIOBaNbHUM NPUNaZoM.
IMpu TpuBanomy 3bepiraHHi batapeiku MoXyTb
KOpoAyBaTH i CaMOpPO3PAMKATHCA.

Ekcnnyarauia

Mouarok pobotu

» MMip vac excnnyarauii BUMiploBanbHOro Npunagy 3a
NeBHUX YMOB PO3Jal0TbCA FONOCHI 3BYKH. 3 L€l
NPHUYMHU TPUMAIiTe BUMiPIOBaNbHUIA NPUNag faneko
Bifi ByXa i Bif iHWUMX 0Ci6. ['yuHW# 3BYK MOXXE NOLUKOANTH
ChyX.

> 3axuuaiite BAMiploBanbHWA NPUNag Bif BONOrH i
COHAYHHX NPOMEHIB.

» He ponyckaite BNNMBY Ha BUMipIOBanbHWI Npunag
eKCTpeManbHUX TeMnepaTtyp Ta TeMnepaTypHux
nepenagiB. 30KpeMa, He 3anuLanTe HOro Ha TPUBANUA
uac B MaLLKHi. AKLLO BUMiptOBaNbHUIM NpUnag 3a3HaB
BMNMBY Nepenagy Temneparyp, Nepi Hix BMMKaTH HOro,
[NaiTe oMy cTabiniayBati CBOK TEMNEpPaTypy.
ExcTpemanbHi TemMneparypu 1a TeMneparypHi nepenagu
MOXYTb NOTipLLYBaTW TOUHICTb BUMIPIOBANbHOMO NPUNagy.

» YHUKaiiTe CHNbHUX NOLITOBXIB Ta NafiHHA
BUMipIOBanbHOro npunaay. B pe3ynbTari NOWKOmKeHHs
BUMiPIOBANbHOIO NpUNagy MoXe NoripLUMTUCA HOro
TOUHiCTb. MicnA cMNbHOTO NOLWTOBXY abo NagiHHA
nepesipTe Na3epHy MiHito 3a AONOMOr0I0 BifOMOI
rOPU30HTaNbHOi abo BepTHkanbHoi 6a30Boi NiHii.

» Mig uac TPaHCNOPTYBaHHA BUMiPIOBaNbHOro Npunagy
BHUMHUKaiiTe HOro. [py1 BAMKHEHHI NprUnagy MaaTHUKOBHH
BY30/1 B1I0KYETbCA, 10D 3an0birTH NOLKOMKEHHIO
BHACMIA0K CUMbHWX MOLLTOBXIB.

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

LLlob yBiMKHYTH BUMipIOBaNnbHUI NpUNag, NocyHbTe

BMMMKau 4 B NONOXEHHSA «'h onx». Ofpasy nicns BBIMKHEHHA

BUMipIOBaNbHUI NPUNAZ NOCUNAE NasepHi NPOMEHi i3

BUXigHWX oTBOPIB 1.

» He cnpsamoByiiTe nasepHuil NpoMiHb Ha NloAeN i TBAPUH
i He AUBITbCA Y Na3epHUA NPOMiHb, BKNIOYAIOUH i 3
BENUKOI BiCTaHi.

LLlo6 BUMKHYTH BUMipIOBaNbHUM NpUNag, NOCYHbTE BUMMKAY

4 B nonoxeHHs «off». py BUMKHEHHI MaATHUKOBHI BY30N

bnokyetbeA.

Mpu NepeBHULLEHHI MaKCUManbHO 403BONEHOT pobouoi

Temneparypu 40 °C nas3epHui NPoMiHb ANA 3aXUCTy
NasepHoro Aiofja aBTOMaTHUHO BUMMKAETbCA. [licna Toro, AK

BMMIpIOBaNbHWN NpUNag 0XONOHE, BiH 3HOBY FOTOBMM 10
eKcnnyaralii Ta 1oro MoXHa 3HOBY BMUKaTH.

[eakTnBauia (hyHKLiT aBBTOMaTHUHOTO BUMKHEHHSA

Akwo npotarom npubn. 30 xBun. Bu He byneTe HaTUCKyBaTH
Hi Ha AIKY KHOMKY Ha BUMipioBanbHOMY Npunagi, npunag, wob
3a0LLaauTY batapei, aBBTOMATUYHO BUMUKAETHCA.

LLlo6 3HOBY BBIMKHYTH BUMiptOBanbHWA NPURag nicns
aBTOMATMUHOTO BUMKHEHHS, BU MOXeTe NocyHyTH BUMUKau 4
cnouarky B nonoxeHHs «off» i noTim 3HoBY BBIMKHYTH
BUMIPIOBaNbHUIM NpUnag, abo 0AuH pa3 HAaTUCHYTH KHOMKY
pexumis pobotu 2.

[lnA ne3akT1BaL|ii aBTOMaTUUHOTO BUMKHEHHA ToMMaiTe (npu
BBIMKHEHOMY NpUnagi) KHOMKY pexumis poboth 2
NPUHANMHI 3 C HAaTUCHYTO. [INA NiATBEPAXKEHHA
[e3aKTUBaLlii aBTOMAaTMUHOTO BUMKHEHHSA Ta3epHi NPOMeHi
KOPOTKO MUFOTATb.

» He 3anuwaiite yBiMKHYTHIi BUMipIOBanbHUii Npunag
6e3 pornapy, nicna 3akiHueHHs poboTn BUMUKaiiTe
BUMipIOBanbHUil npunag,. Hwwi 0cobu MoxyTb byt
3acninneHi nasepHUM NPOMEHEM.

LLlo6 akTMBYBaTH (hyHKLLi10 aBTOMATUUHOTO BUMKHEHHS,
BMMKHiTb BUMIPIOBaNbHWI NPUNAL, i 3HOBY YBIMKHITb HOTO.

[le3aKTHBaL|in 3ByKOBOr0 CHrHany

[pK yBIMKHEHHI BUMipIOBaNbHOrO NPUnagy 3BYKOBUH CUTHaN
3aBXW aKTUBOBAHWM.

[na ne3akTuBauii 3ByKOBOr0O CMrHany BUMKHITb
BUMiptOBanbHUi npunag. TpumanTe KHOMKY pexumis poboTu
2 npuHaNMHi 1 ¢ HaTUCHYTOO | OAHOUYACHO YBIMKHITb
BUMIipIOBaNbHUM iIHCTPYMEHT. [INA NiaTBEPAXKEHHA
[1e3aKTMBAL|ii 3BYKOBOI0O CUrHany nyHatoTb 3 KOPOTKi 3BYKOBI
CUrHanu.

[lns aKTMBaLii 3BYKOBOrO CUrHany BUMKHITb BUMIpIOBaNbHHIA
NpWnag i 3HOBY BBIMKHiTb MOr0, He HATUCKY UM Ha KHOMKY
pexumiB pobotn 2.

Pexxumu poboTu

BuMiptoBanbHui Npunag Mae TP PEXUMU PODOTH, AIKI MOXHa
B byab-AKKI yac nepemuKaTy:

~ [lepneHanKyNAPHI XpecTu Ta NasepHi TOUKK:
BUMipOBaNbHUI NPUNag BUNPOMIHIOE MO ABi NepPexXpecHi
NiHii Bropy i BHU3, @ TAKOX TPU FOPU3OHTANbHI TOUKOBI
NPOMEHI.

~ Na3epHi TOUKK: BUMiPIOBaNbHUIA NPUNaZ BUNPOMIHIOE TPH
rOPU30HTaNbHI TOUKOBI NPOMEHI.

~ [lepneHanKyNApHI XpecTy Ta nepeLHA Touka:
BUMipIOBaNnbHUM NPUNaZ BUNPOMIHIOE MO ABi NepPexpecHi
NasepHi NiHii Bropy i BHU3, @ TAKOX rOPU30HTaNbHUMA
TOUKOBMM NPOMiHb ynepes.

TouKoBI NpoMeHi po3TalloBaHi nig kytom 90° oAnH Ao

O[JHOr0, NA3ePHi NiHii NnepexpeLLytoTbCA TakoX Nif kyTom 90°.

ToukoBi NPOMEHi Ta Na3epHi NiHii po3TalloBaHi BEPTUKANbHO

OfIHE HafJ OfHUM.

MicnA BMUKaHHA BUMipIOBaNbHUi NPUNag 3HaxoauTbCA B

PEeXUMi «MepneHaNKYNAPHNX XPECTIB Ta 1a3ePHNUX TOUOK».

LLlob noMiHATH pexum pobOoTH, HATUCHITb Ha KHOMKY PEXUMIB

pobotun 2.
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PoboTta y peXxnMi aBTOMaTHUHOTO HiBENIOBaHHA

BcTaHoBITH BUMiptOBaNnbHUI NpUnag, Ha TBepay
TOPU30HTaNbHY NOBEPXHIO, 3aKPiNiTb MOro Ha KpinneHHi 13
abo Ha wratuei 17.

Micns BBIMKHEHHA DYHKL|iA aBTOMATUUHOTO HiBENOBaHHSA
aBTOMATUUHO BUPIBHIOE HEPIBHOCTI B MEXax JjianasoHy
ABTOMATUUHOTO HiBeNOBaHHs +4°. HiBentoBaHHs
3aKiHUMNOCb, AKILO Na3epHi TOUKKU/NasepHi niHii nepectanu
pyxaTucs.

fKLLI0 aBTOMATMUHE HiBEMIOBAHHA HE MOXNUBE, Hanp., AKLO
NOBEPXHSA, HA AKIl BCTAHOBNEHWIM BUMipIOBaNbHUM NpuUnag,
BifIPi3HAETbCA Bif, rOpM30HTani binblue Hix Ha 4°, nasepHi
NpOMeHi MUratoThb. pK akTMBOBAHOMY 3BYKOBOMY CHrHani
NOAAETbCA 3BYKOBUIM CUrHan npoTArom Makcumym 30 ¢ B
wBKakoMmy TakTi. Mpotarom 10 ¢ nicnA BBIMKHEHHA LieW
nonepemKyBanbHUi CUrHan BUMUKAETbCA, 106 faTh
BUMipOBaNbHOMY NPUNALOBI MOXMMBICTb BUPIBHATUCA.

B TakoMy pasi BCTaHOBITb BUMiptOBanbHWM Npunag, B
rOPM30HTaNbHe NONOXeEHHA | 3aueKalTe, Noku He byae
3MifCHeHe aBTOMAaTUUHE HiBentoBaHHs. llicna Toro, Ak
BUMIipIOBaNbHU NPUNag yBinae B lianasoH aBTOMATUUHOMO
HiBENIOBaHHA +4°, na3epHi NPOMEHi NOUMHAKOTLCA
besnepepBHO CBITUTUCA | 3BYKOBHI CHrHaN BUMUKAETbCA.
Mpw cTpycax Ta 3MiHax NONOXEHHSA NPOTATOM ekcnnyatauii
BUMIPIOBaNbHUN NPUNaL 3HOBY aBTOMATUUHO HiBEMIOETHCA.
MNicnA HiBentoBaHHA NepeBipTe NONOXEHHA Na3ePHUX
NPOMEHIB CTOCOBHO penepHMX TOUOK, L1106 3anobirti nomun-
KaM B pe3ynbTari 3CyBaHHA BUMiPIOBANIbHOTO NPUNagy.

TouHicTb HiBenoBaHHA

®aKTopH, L0 BNNMBAIOTb Ha TOUHICTb

HalibinbLuunit BB cnpaense TeMneparypa 30BHilLHbOro
cepegosuLua. Ocobnueo TeMnepatypHi KONWBaHHA, WO
CNocTepirakTbecA B Mipy BifAaNeHHA Bif FPYHTY, MOXYTb
CMPUYUHATH BIBXMNEHHA Na3ePHOTO NPOMEH.

OcKinbKu1 TEMNePaTyPHi KONUBaHHS € HanbinbLMMK BNKU3bKo
[0 I'PYHTY, BaM HeOobXifHO 32 MOXNMBICTIO MOHTYBATH
BUMipIOBaNbHUI NPUNAA Ha 3BUUANHOMY LUTATHBI i
BCTaHOB/IOBATH HOTO NocepeauHi pobouoro MaiaaHuMKa.
Kpim 30BHilLHiX hakTopiB, TakoX i haKTOPH, L0 NONAraloTb y
camoMmy npunagi (Hanp., naaiHHa abo CMNbHi NOWITOBXM),
MOXYTb CMPUUMHATH BiXMNEHHA. 3 Liei npuunHu Tpeba
KOXHWI pa3 neper nouaTkoM poboTu NepesipATHA TOUHICTb
BUMIPIOBaNbHOrO NPUnagy.

AKLLO NPK OfHIN 3 NePEBIPOK BUMIPIOBANbHUM NpUnag,
NepeBULUMTD MAKCMMaNbHO ONYCTUME BiXMNEHHA, HOro
Tpeba BifHeCTH B MaKcTepHto Bosch ans nepesipku.

AKLLO TOUHICTb HiBENIOBAHHA TOPU30HTaNbHUX Na3EPHUX
NPOMEHIB 3HAaXOLUTLCA B MEXAX MaKCUMaNbHO JONYCTUMOTO
BiIXWUNEHHA, TOUHICTb HIBEMIOBAHHA NePeXPeLLEeHNX
NasepHUX NiHik (BepTHKanbHa BiCb) TAKOX BBAXAETHCA
nepeBipeHolo.

MepeBipka TOUHOCTi FOPH3OHTANbLHOTO HiBENIOBAHHA

[nsa nepeBipku Bam Ha TBepAOMY I'pyHTi noTpibHa BinbHa
BMMIpIOBanbHa finfAiHKa A0BXWHO 20 M MiX ABOMA CTiHAMK
AiB.

YkpaiHcbka | 115

- BcraHoBiTb BUMipIOBanbHUM Npunag Kono CTiHW A Ha
LWTaTMB abo BCTAHOBITb HOTO Ha TBEPAY, PiBHY NOBEPXHIO.
YBIMKHITb BUMipIOBanbHui npunag.

=S >

4 A

® 20m

~ CnpsAMy/iTe rOpU30HTaNbHUIA TOUKOBHI MPOMIHb Ha
Bnuxuy cTiny A Ta faiTe BUMipoBanbHOMY npunany
camoHiBenioBarucA. [lo3HauTe cepefnHy Na3epHoi TOUKKU

Ha CTiHi (ToukaI).

A | 180° B
S

x _______________ Loy

1 11

46

S

~ [loBepHiTb BUMiptoBanbHWM Npunag Ha 180°, paiTe Homy
HiBENIOBATMCA | NO3HaUTE CepeanHy NasepHOro NPOMeHs
Ha NPOTUNEXHIM CTiHi B (Touka I1).

- PosTawyite BUMipIOBanbHWI Npunag, He NoBepTaoum
110ro, Kono CTiHK B, yBIMKHITb Oro Ta AanTe Homy

HiBenoBatucA.

A

=

- BupiBHAWTe BUMIpIOBaNbHUM NpUAag no BUCOTi TaKUM
uMHOM (3a JONOMOTOI0 LWTaTHBA abo NifMOCTMBLLM LLO-
Hebyab Nif HbOTO), LWOb cepennHa Na3epHOro NPOMEHs

TOYHO nonagana Ha

no3HaueHy Ha CTiHi B Touky I1.
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A . B
i 180 )
d% I
I
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~ He MiHAtOuM BUCOTH, NOBEPHITL BUMIPIOBANbHWM NpUnag
Ha 180°. [laitTe oMY HiBentoBaTHUCA i NO3HAUTe CepenuHy
Na3epHOro NPoOMeHA Ha CTiHi A (Touka I11). Cnigky#Te 3a
TMM, Wob Touka I11 3HaxoaMnaca AKomora pieHitle Hag abo
nig Toukoto I.

- BincTaHb d Mix 1BOMa No3HAUEHWMM Ha CTiHi A Toukamu i
111 - e haKTUuHe BigXWUNEeHHA BUMIPIOBANbHOMO NpUnagy
10 BACOTi [i/1A NEPLIOTo TOUKOBOTO MPOMEHS.

MoBTOPITH Lito NpoLieaypy Ans 060X iHLWIKUX TOUKOBUX

npomeHiB. [1nA Uboro noBepTanTe BUMiptoBanbHUM NpUNag,

nepep, noyaTkoM KoXHOI npoueaypu Ha 90°.

Ha BiacTaHi 2 x 20 M = 40 M jonycKaeTbea Po3bixkHiCTb

Makcumym: 40 Mx £0,2 MM/M = £8 MM.

TobT1o pisHuuA d Mix Toukamu 1i TIT He NOBMHHA

nepebinbLuyBaTh NP1 KOXKHOMY 3 TPbOX BUMiPIOBaHb MaKC.

8 Mm.

BkasiBk#u wopao pobotu

» [Ins no3HaueHHA 3aBXAH BUKOPUCTOBYIiTE CepeiHHy
nasepHoi TOUKH/Na3epHoi NiHii. Po3mip nasepHoi
TOUKHW/NA3epHOi NiHii 3MiHIOETbCA B 3aNEXHOCTI Bif
BifICTaHi.

Po6oTu 3 Bi3upHOIO MapKolo

BianpHu# wut 14 nokpallye BUAUMICTb Na3epHOro NPOMEHH0
NPY HECTIPUATIIMBMX YMOBAX Ta Ha BEMUKMX BifICTAHAX.
MonoBuHa BinpHoro WwuTa 14, wo Bigasepkantoe, NoKpallye
BMAMMICTb Na3epHOi NiHii, uepe3 Npo3opy NoNOBUHY
NasepHWN NPOMiHb BUAHO TaKOX i 3 TWNIbHOIO BOKY Bi3MPHOTO
WKTa.

Pobora 3i wratusom (npunapan)

LLiTate 3abe3neuye cTabinbHy MifcTaBKy AnAa BUMiPIOBaHHA,
BUMCOTY AKOI MOXXHa perynioBatu. MocTaBTe BUMIpIOBaNbHUM
NpUNag rHiagom nia wratus 1/4" 7 Ha pisbby wratmea 17 abo
3BMUAHOrO (hoToLLTaTMBA. [}17 3aKPINAEHHS Ha 3BUUAHOMY
OyaiBenbHOMY LWITAaTMBI BUKOPUCTOBYHTE FHI3A0 Nif WTATUB
5/8" 6. 3aTUCHITb BUMIpIOBaNbHWI NpUAag (ikcylounm
TBMHTOM LLTATHBA.

'pybo BUpiBHANTE WTATUB, NEPLL HiXX BMUKATH
BUMIipLOBaNbHUM NpuUnag.

dikcaulia 3a ;0NOMOroio yHiBepcanbHOro KpinneHHa
(npunappan)

3a gonomoroto yHiBepcanbHoro kpinneHHa 13 Bu moxete
3achikcyBaTH BUMipIOBA/IbHMI NpUnag, Hanp., Ha
BepTUKaNbHUX NOBEPXHAX, TPybax abo HamarHiueHnx
martepianax. YHiBepcanbHe KpinneHHA MOXHa

BUKOPUCTOBYBATH TaKOX B AKOCTI NiCTaBKK. BoHO nonertuye
BUPIBHIOBAHHA NPUNay no BUCOTI.

'pybo BUpiBHAITE yHiBEpCanbHe KpinneHHs 13, nepiu Hix
BMMKATX BUMiPIOBANbHUI NpUnag,.

PoboTH 3 BUMiploBanbHUM WwabnoHom (npunapns)
(aue. man. A-B)

3a J0noMoroto BUMipioBanbHOro WwabnoHa 16 Bu moxeTte
NepeHoCHTH Na3epHy No3HauKy Ha nignory abo Bucoty
nasepa Ha CTiHy.

KopwucTytounch Hynem i Wwkanoto, Bu MoxeTe BUMiptoBaTH
BifiCTaHb 10 BaXKaHOi BUCOTH i NEPEHOCHTH il B iHLLE MicLe.
3aBaAKK LboMY He Tpeba TOUHO HacTPoKOBaTH
BUMIPIOBaNbHNN NPUNAA Ha BUCOTY, LU0 NEPEHOCHTHCA.
BumiptoBanbHui WwabnoH 16 Mae A3epKanbHe NOKPUTTA, WO
NOKPaLLYye BUAUMICTb Na3ePHOr0 NPOMEHS Ha BENKKIN
BifICTaHi i NP1 CUNbHOMY COHUi. binbLua AckpaBicTb NOMITHa
NULLE TOfi, KONW By AMBUTECA Ha BUMipOBaNbHUiA WabnoH
napanenbHo A0 Na3epHOro MPOMEHS.

OKynspu ans po6otu 3 nasepom (npunapas)

Okynsipu Ans poboTH 3 nazepoM BifithinbTPOBYIOTL CBITNO
30BHILIHBOTO CepefoBULLA. 3aBAAKM LbOMY UePBOHE CBITNO
nasepa 3[a€eTbCA ANA 0UEH CBITMILLMM.

> He BUKOpHCTOBYHTE OKyNApH ANns poboTH 3 nazepom B
AKOCTi 3aXHCHUX oKynapiB. Okynapu ana pobotu 3
Na3epoM NpU3HaueHi ANA KpaLoro poani3HaBaHHs
Na3epHOro NPOMEHS, ane BOHM He 3aXMLLaKoTb Bif
Na3epHOro NPOMIHHSA.

» He BHKOpPHUCTOBYHTE OKYNAPH ANA po6oTH 3 nazepom
ANA 3aXMCTY Bifi COHLA | 3a kepmom. OKynapu ana
pobOoTH 3 Na3epoM He 3axXMLLAIOTb NOBHICTIO Big YO-
MPOMiHHA | NOTIPLIYIOTb PO3Mi3HABAHHA KONbOPIB.

Mpuknagu pobotu

3aranbHi BKa3iBKH

YcTaHOBNIOWTE BUMIPIOBANbHUIA NPUNaA 3aBXan 6nusbko
Kono noBepxHi abo Kpato, o NepeBipaETbCA, Ta AalTe oMy
CaMOHiBENOBATMCA Nepes NouaTkoM KOXHOI onepauii
BUMIpIOBaHHA.

BuMmiptoiiTe BificTaHi Mixk la3epHUM NpoMeHeM/Na3epHolo
niHieto Ta noBepXHeto abo KpaeM 3aBXaM B BOX TOUKAX, LLIO
3HAXOAATbCA MO MOXMMBOCTI NOAANi OAHa Bif ofHoi (Hanp., 3
BUKOPUCTAHHAM BUMipIOBaNbHOTO WabnoHy 16).

MepeBipka BepTUKaNbHUX i rOPU30HTANbHUX NiHiNA

(aue. man. C-D)

[1nA nepeBipk1 BepTUKANbHUX NiHiH (Hanp., NOBEPXOHb)
BUOEPITb OfMH i3 pexuMiB poboTH 3 NnepneHaUKYNAPHUMHU
Xpectamu. BumipsiTe B IBOX TOUKaX BiACTaHb MiXX TOUKOHD
NepeTUHY Na3epHMUX NiHiK Ta NOBEPXHELO, WO NePEeBiPAETLCA.
AKwWwo 0buagi BiACTaHi 0AHAKOBI, TO NOBEPXHA BEPTUKANbHA.
[lnA nepeBipKkK rOpPU3OHTANBHUX NiHIN NepesipTe y Takni
CaMui cnocib BiacTaHb MiX rOPU30HTaNbHUM TOYKOBUM
NPOMEHeM Ta NOBEPXHEND, LU0 NepeBiPAETLCA.
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MNepeHecenns Bucotu (aue. man. E-F)

3a MOXNMBICTIO YCTAHOBITb BUMIPIOBaNbHUI NpUnag Ha
wratuei 17 abo kpinneHHi 13. Ipybo BupiBHAliTe
WITAaTUB/KPINNEHHS, NepLL HiX BMUKATH BUMipIOBa/bHUI
npunag. Cnpamy#iTe TOUKOBHI NPOMiHb Ha HeobXigHY
BUCOTY. MOBEPHITb BUMipIOBaNbHWI Npunafg Ao baxaHoro
MiCLA, He 3MiHIOIOUM NPU LibOMY HOTO BUCOTY, Ta NepeHe-
CiTb/NepeBipTe BUCOTY Ha baxaHOMY MicLi.

InauKaLia Ta nepesipka npAMuX KyTiB (aue. man. G -H)
[nA nepeBipKK NPAMMUX KYTiB B FOPU3OHTANbHIN NMOLWHI
(Hanp., Mi>k ABOMa NOBEPXHAMM) BUDEPITb OAMH i3 PEXMMIB
poboTH 3 TpbOMa Na3epHUMM TOukamu. BupisHaiTe npunag
TaKWM UMHOM, L0 BifiCTaHb Mixk noBepxHeto A Ta nepLuMm
TOUKOBMM NPOMEHEM B IBOX TouKax byna ogHakoBa. Tenep
nepe.ipTe BiACTaHb Mix noBepxHeto B 1a 4pyrim ToukoBuM
NPOMEeHeM y 1BOX TOuKax. fIKLLO BiCTaHb TakoX 04HAKOBA, TO
NOBEPXHi PO3MiLLEHi Nig NPAMUM KYTOM.

[na nepeBipKK NPAMUX KYTIB Y BEPTUKANbHIN NMOLWHI
BHUDEPITb OANH i3 peXUMiB poboTH 3 NepPNEHANKYNAPHUMU
XpecTamu Ta nepesipTe, Un NOBEPXHA A € BEPTUKaNbHO, a
noBepxHA B — ropusoHTanbHok.

MepeHeceHHs Ha cTenio TOukM 3 nignoru (BUCOK)

(aus. man.1-J)

Bubepitb 0uH 3 pexumiB poboTh 3 nepneHanKynapHUMK
XxpecTamu. CnpamyiTe TOUKY NePETUHY HIKHIX Na3epHUX
NiHiM Ha TOUKY BUCKa, AiKY NOTPibHO nepeHecTy. Mo3HauTe
TOUKY NEPETUHY BEPXHIX Na3epHUX NiHiH Ha cTeni. Tak camo
Bu MoXeTe nepeHecTH TOUKK 3i CTeni Ha nignory.

Mig yac MOHTaXy MeTaneBux NPoqinis s yCTaHOBKM
riNCOKaPTOHHMX NAUT NPUKNaAITL BUMIPIOBANIbHWN NpKUnag 3a
[Aonomoroto 0box MarHitie 5 10 MOHTOBaHOro Npodinto.
BuMipsiiTe BiaCTaHb Bif TOUKW NEPETMHY Na3epHUX NiHik J0
Kpato npodinto. MepeHeciTb BiACTaHb 10 METaNeBOro
npodinto, LU{0 3HAXOAUTLCA HANPOTH Ha cTeni abo ninnosi.
Mo3HaueHHA npAMKX KyTiB (auB. Man. K)

Bubepitb pexum poboTi «nepneHanKynapHi Xpectu Ta
Na3epHi TouKW». BUpiBHAWTE NpUNag 3 TOUKOIO NepeTUHY
NasepHUX NiHii NO penepHii Toui, 3 AKOi NOBUHEH
NOYMHATMCA NPAMMUIA KYT. [03HauTe B3JOBX Na3epHUX NiHiK
06uBi CTOPOHM KyTa.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHs i cepBic

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i OUMLLEHHA
3bepiraiTe i nepeHoCbTE BUMIPIOBaNbHUIA NpUNaj nuLLe B
3aXMCHIl CyMUi, AKa ine B KOMNNEKTI.

3aBxau TpUManTe BUMIPHOBaNbHUIA NPUNAL, B YACTOTI.

He 3aHyptoliTe BUMiptoBanbHUit npunaa y Bofy abo iHuwi
piAnHK.

BuTupaiite 3abpyaHeHHs BOMOTolo M'AKOK raHuipkoto. He
KOPUCTYHTECA MUAHWUMM 3aC0DaMK | PO3UMHHUKAMMK.
3oKpema, perynsapHo NpoumLLaiTe NOBEPXHi KONO BUXIGHOTO
0TBOPY Nasepa i CRiAKyATe NPy LbOMY 3a TUM, 100 He
3a7M1LLIanocA BOPCHUHOK.

YKpaiHcbka | 117

KL He3BAXaKOUM Ha PeTeNbHY NPOLEAYPY BUTOTOBNEHHS i
BUNPObYBaHHA BUMipIOBaNbHUI NPUNaa BCe-TakK BUHAE 3
Nagy, PEMOHT Ma€ BUKOHYBATH NIULLE MANCTEPHSA,
aBTOPM30BaHa ANA eNeKTPOiHCTPYMeHTIB Bosch. He
BifIKpMBanTE CaMOCTINHO BUMIpPIOBANbHUM IHCTPYMEHT.

Mpu Bynb-AKKX 3aNUTaHHAX | 3AMOBNEHHI 3anyacTuH, byab
nacka, 060B'A3K0BO 3a3HauaiTe 10-3HaUHKUI TOBAPHUH
HOMEP, LLI0 3HAXOAMTbCA Ha 3aBOACHKIN Tabnuuui
BMMIpIOBaNbHOO Npunaay.

HapcunaiTe BUMIptoBanbHUIM NPUNag Ha PEMOHT B 3aXMCHIN
cymui 12,

CepBic Ta HaaHHA KOHCYNbTaLil WoA0
BUKOPUCTAHHA NpoAyKuii

CepBicHa MaiCTepHS BiANOBICTb HA 3aNUTaHHA CTOCOBHO
PEMOHTY i TexHiuHOro obcnyrosyBaHHA Bawworo Bupoby.
MantoHku B AeTansax i iHdopmauito oo 3anyacTi MoXHa
3HaWTH 3a aAPecoio:

www.bosch-pt.com

KomaHpa cniBpobiTHukiB Bosch 3 HagaHHA KOHCYnbTauif
LLI0A0 BUKOPUCTAHHA NPOAYKLii i3 330BONEHHAM BiANOBICTb
Ha Balwi 3anuTaHHA CTOCOBHO HaLloi NPOAYKLi Ta npunaaas
10 Hel.

[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHA | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
3[iINCHIOITLCSA BINOBILHO 1O BUMOT | HOPM BUTOTOBMIOBaUa
Ha TepuTOpIi BCiX KpaiH nuLue y thipmoBKx abo
aBTOPM30BaHMX CEPBICHUX LieHTpax dhipmu «Pobept bowwy.
MONEPEIXKEHHA! BUkoprCcTaHHA KOHTPpadhaKTHOT npoayKLii
Hebe3neuHe B ekcnnyaralii i MoXxe MaT HeraTUBHI Hacnigku
LNA 30,0POB’A. BUroTOBNEHHS | PO3NOBCIOMKEHHA
KOHTPacaKTHOI NPoAYKLii nepecniayeTbcs 3a 3aKOHOM B
a[IMiHICTPATUBHOMY i KDUMiHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «Pobept bowu»

CepBiCHUI LEHTP ENEKTPOIHCTPYMEHTIB

Byn. Kpains, 1, 02660, Kui-60

YkpaiHa

Ten.: (044) 490 24 07 (baraTokaHanbH1M)

E-Mail: pt-service.ua@bosch.com

Odiuinnmi cant: www.bosch-powertools.com.ua

Anpeca PerioHanbH1X rapaHTiMHUX CEPBICHUX MalCTEPEHb
3a3HaueHa B HawioHanbHOMY rapaHTiHHOMY TanoHi.

YTunisauis

BuMiptoBanbHi npunaau, npunanas i ynakoeky Tpeba afaBati
Ha eKONMOTiYHO UMCTY NOBTOPHY Nepepobky.

He BUKMAaiTe BUMIpIOBaNbHi iHCTPYMEHTHU Ta aKyMyNATOPHI
barapei/batapeliku B nobytose cmitTa!

Nuwe pna kpaiH €C:

BianoBigHoO 10 EBpONENCHKOI AMPEKTUBH
2012/19/EU Ta eBpONenCcbKoi AMPEKTUBH
2006/66/EC BinnpalboBaHi BAMiploBabHi
npunaauM, NoLWKoMKeHi abo BignpalboBaHi
aKyMyNATOPHi OaTapei/baTapenku NOBUHHI
3[1aBaTUCA OKPEMO | yTUNi3yBaThCA
€KOMOTiYHO UACTMM cnocobom.

MoxxnuBi 3miHu.

Bosch Power Tools
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OH1ipY KYHi HYCKAyNbIKTbIH COHFbI, MyKaba beTiHge
KepCeTinreH.

MMnopTTayLLbl KOHTAKTTIK ManiMeTiH opaMaaa Taby MyMKiH.

KayII'ICI3AIK HYCKaynapbl
Onuwey KypanbiMeH Kayincis xoHe ceHimai
XKYMbIC icTey yLiH 6apnbik
KYCKayNbIKTapAbl OKbIN OPbIHAAY Kepek.
Onwey KypanblHaarbl eckepTynepai
KepiH6eNTiH KbinMaHbi3. OCbl
HYCKAYNAPQbI CAKTAI, ONLUEY
KYPATNbIH BACKANAPFA BEPTEHE
ONAPAbI KOCA YCbIHbIHbI3.

» Abaii 6onbiHbI3 - erep ocbl Xeppae bepinren
naiiianaHy Hemece Ty3eTy KypangapbiHaH 6acka
KypanpaH naiijiananca Hemece 6acka Xymbic agicrepi
opbiHAanca 6yn KaynTi caynere WwanblHyFa anbin Kenyi
MYMKiH.

> Onuwey Kypanbl eCKepTy TaKTacbIMeH XababiKTanfaH
(enwey KypanbIHbIH, cypeTinae rpacduka 6etinge 10
HemipimeH 6enrineHrex).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
S

» Erep eckepTy xancbipmachl ci3fiH enii3 Tinige
6onmaca, anFawkpl NaifanaHyAaH anfbiH OHbIH,
OpHbIHa Ci3AiH enini3 Tininge 6onFaH XancbipmaHbl
XabbICTPbIHDI3.

Nasep cayneciH agam Hemece
)aHyapnapra 6aFbITTaMaHbI3 XaHe
03iHi3 e Tikeneil Hemece WaFbINFaH
nasep cayneciHe kapamaspbi3. Ocbinai
afamMaapablH Ke3iH Warbinablpybl MyMKiH,
CATCI3 OKMUFanapra anbin Kenyi xaHe keapi
3aKbIMAAYbl MYMKIH.

» Erep nasep cayneci ke3re Tycce ke3Aepai Xymbin
6acTbl cayneaeH apbl Kapaty Kepek.

» Nasep Kepy Ko3inaipiriH KopraHbiw Ke3inaipiri
peTiHae naiaanaHbanbI3. [1asep kepy Kesingipiri nasep
COYNECiH XaKcblpak Kepy YLLiH KbI3MeT xacaiabl, bipak on
nasep CoyNeciHeH Kopramanabl.

» Nasep Kepy Ke3ingipirii KyH Ke3ingipiri petinge
Hemece XOn K03FanbiCblHAA NaiaananbanpbI3. Mlazep
Kepi kesingipiri ynotpac1oneT caynenepiHeH Tonbik
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asantagbl.

» [lazep KypbinbifbICbIHAA eLKAHAANH 63repTyAbl
OpbIHAAMaHbI3.

> Onwey KypanbiH Tek 6inikTi MamMaHFa XaHe apHaynbl
GenwekTepMeH XeHAeTiHi3. Con apKpirbl eflley Kypan
KayinciagiriH caktanchbi.

—

» bananap nasep enuey KypanbiH 6akbinaycbi3
naigananbacbid. Onap binmel anamaapabIH Ke3iH
LWAFbINBICTBIPY MYMKIH.

» XKaHaTbIH CYHbIKTbIKTap, Fra3fap HEMece LWaH, )XUbINFaH
XapbInbic Kayni 6ap opraaa enwey Kypanbii
naiaanaHbaHbI3. Onlley Kypanbl YLWKbIH WbIFapbI,
LWaHAb! XKaHAbIPbIN, 6PT TYAbIPYbI MYMKIH.

Onuiey Kypanbl MeH na3ep HbiCaHAbIK,
TaKTacblH 14 kapauocTUMynATOpAaH
KaLblK YCTaHbl3. MarHuT apkbibl entiey
Kypanbl MEH Na3ep HblCaHAbIK TaKTacbiHAA
KapaMoCTUMYNATOP XYMbICbIHA 3Cep eTeTiH
epic xacanagpl.

» Onuey Kypanbl MeH na3ep HbiCaHAbIK TaKTacbiH 14
MarHuTTi ;lepeK TacbiManaayLbinap MeH MarHuTke
cesiMTan acnanTapAaH anbic YCTaHbi3. MarHuTTiH
enLuey Kypanbl MeH nasep HblCaHAbIK TaKTacblHa acepi
KannblHa KeNMeNTiH AePEKTEPAIH XOoFanyblHa aKenyi
MYMKiH.

OHiMm XoHe KbI3MET CUnatTamMachbl

OnLey KypanbiHbIH cypeTi bap beTTi awbin, naiaanaHy
HYCKAYNbIFbIH OKY Ke3iHAE OHbl aLLblK YCTaHbI3.

TaraibiHaany 6oMbiHILa KONAAHY
OnLwey Kypanbl KeNAeHeH MeH TiK CbI3bIKTap MeH TiKTey
HYKTENEpiH eCENnTen TEKCEepYre apHanfaH.

LUlybin 6oMbiHIWIa aKnapaT

A-meH baranaHFaH curHan AblObICbIHbIK KyLUi METPAIK
apanbifbiHaa 80 b(A) nefin 6onaapl.
Onwey KypanbiH Kynakka XaKblH ycTaMaHbi3!

1609 92A0KY|(16.5.14)
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TeXHUKanblK ManiMeTTep

HykTenik nasep GPL 5 C Professional
OHiM HeMmipi 3601 K66 3..
KyMbic aiimarbl V)

- KenpeHeH Hyktenik caynenep 30m
~ INasep cbi3bIKTAPbIHbIH KUbICY HYKTECI XOFapblFa 10m
— Nasep Cbi3blKTapbl XOFapbifa ™
- INasep cbi3bIKTAPbIHbIH KUbICY HYKTECI TEMEHTe 5Mm
~ [Nasep Cbi3bIKTapblH TOMEHre 3m
Husenupney pangairi +0,2 MM/M
Bypbiiw ganairi (90°)

- HykTenik ceynenep +0,4 MM/m
- lNepnexanKynap Kpecttrep +0,4 MM/M
OfeTTeri 63 HUBENUPAeY anMarbl +4°
OpeTTeri HUBENUpAey yakbiTbl <4c
JKyMbic TeMnepatypachl -10°C...+40°C
Cakray Temneparypacbl -20°C...+70°C
CanbicTbipManbl aya binfFangbifbl Makc. 90 %
Nasep cbiHbIMbI 2
Nasep Typi 635 HM, <1 MBT
Cs 1
LLITaTB naTpoHbl 1/4",5/8"
Barapesanap 4x1,5BLR6 (AA)
JKymbic icTey Mep3iMi XyMbiC TypiHae

- TNepneHanKynap KpecTrep MeH nasep HyKTenepi 9c
- [lasep HykTenepi 20c
- TNepneHanKynap KpecTTep MeH anfblHFbl HYKTe 12¢
EPTA-Procedure 01/2003 KkyxaTblHa cait canMarbl 0,6 kr
Kenemaep 146x57x119mm
KopfaHbic Typi IP 54 (WaH, xaHe LallbipalTbIH CyaaH KOpFanFaH)

1) XKyMmbic aiiMarblH KONaiCh3 KopLuay WapTTapbiHAa (MbiCanb Tikenew KyH caynenepize) KbiCKapTy MyMKiH.

OnLey KypanblHbIH 3aybITTbIK TaKTarLLaAaFbl cepuaAnbIK HEMipi 11 oHbl 1ypbIC aHbIKTayFa KeMeKTecesi.

beltHeneHreH Kypamabl benwekrep 16 Onwey nnacTMHacbl aakneH*
KepceTinreH kypamaacrap HeMipi cypettep bap betreri 17 Taran*
enLey KypanblHblH cMnaTramacbiHa KaTblCTbl. * Beﬁpenenreu Hewmece cHnaTTanFan *ababIKTap cTaHAapTTbI

1 [laep cayneciHik WbiFbic Teciri KETKI3Y KenemIMeH KaMTbINMaHAL!.

2 [larpanaHy TypnepiHiy TyimeLLeci

3 barapes eckepryi )K“Hay

4 Kockeiw/ewipriu Batapeanapppi cany/anmactbipy

5 Marturrep Onwwey Kypanbl yLLiH ankanuH MapraHel batapescbiH

6 LLtatue natpoHbl 5/8" naiinanaHy YCIHbINATbI.

7 llratus nan?ﬂbl 1/4 bartapen GenimiHiH KaknarbiH 9 alwly yLiH 8 bicbipMachiH

8 barapen benimi KakmaFLIKbIH KynbI KepceTki BaFbiTbiHpa KblmKbITbIN, baTapes benimikin

9 barapes benimi kaknarbl KaKnafblH albiHbi3. baTapenHbl canblHbi3. batapen beniMiix,
10 [lasep eckepTy TaKTachl KaKnarblHbIH iLLiHAETi CypeTTe KepCeTinreHaen NonocTapably,
11 CepuAanbik Hemip [lyPbIC OPHaNacyblH KAMTamMachbl3 eTiHj3.
12 KopraittbiH kanta Barapesnap 3apsgbl a3 bonca, bip petrik aabein 5 cek.
13 Owmbeban ycTarbiw* Y3aKTbIFbIMeH LblFadbl. batapes eckepTyi 3 y3aK yakpiT
14 Tasep HbiCaHABIK TaKTACH! Kbl3bl/ XaHafbl. Onluey KypanbiH 2 caF. KeM yaKbIT

R nangananyra bonagbl.

15 [lasep Kepy Kesingipiri
Bosch Power Tools 1609 92A0KY|(16.5.14)
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OnLey Kypanbl KocbinFaHaa batapesanap 3apsaapl a3 bonca,
enLey Kypanbl KOCbIFaHHaH COH 5 cek. AblbbIC WhiFagbl.
bapnblk batapesnapabl bipaen anmacTbipbiHbI3. Tek bip
OHipYLWiHiH XaHe KyaTbl bipaer batapesnapppl
naiaanaHbiHbI3.

» Erep y3aK yakbIT naiiganaH6acanpi3 6atapesbl
eniey KypanbiHaH anbin KOWbIHbI3. ¥3aK YaKblT aTkaH
6arapesnappbl TOT 6acybl XaHe 3apAAbIH XKOFaNTybl
MYMKIH.

MNanpganany

MaipanaHyra eHgipy

> Onwey Kypanbi XXyMbic icterenpe 6enrini
)araainapAa KatTbl 4abbin AblbbicTapb! WhiFagbl. Con
YLWiH enwey KypanbiH KynakraH Hemece 6acka
aAamMAapAaH Kawblk ycTaHbl3. KaTTbl ablbbic ecty
KkabineTiH 3aKbIMAaYbl MYMKIH.

» Onwey KypanbiH Cbi3f1aH XaHe Tikenen KyH
caynenepiHeH CaKTaHbI3.

» ©nuwey KypanbiHa aipbiKLIa TemMneparypa Hemece
Temnepartypa Tep6enynepi acep erneyi THic. OHbl
MbICa/Tbl aBTOKENIKTE y3aK YaKbIT KanfblpMaHbl3. YIKeH
Temneparypa repbenynepi xaffanbiHaa anfbIMeH enley
KypasnblH TeMnepaTtypacbiH [ypbICTan COH NaiaanaHblHbI3.
AipblKLWa TemnepaTypa Hemece Temneparypa
Tepbenynepi kesiHge eney KypanbiHbIH AanAiri
TOMEHAENYi MyMKIH.

> Onwey KypanbiH KaTTbl COFbINYAAAH HeMece TYCYAieH
CaKTaHbI3. Onlley KypanblHblH 3aKbIMAaHYbI cebebiHeH
[lanairi TemeHaenyi MyMKiH. KatTbl COFbiny Hemece
TYCYAEH COH Nasep Cbi3bIKTapblH HEMEeCe KanbinTbl
coynenepai Tekcepy YLLiH 6enrini xatblk HeMece TiK Tipek
CbiI3bIKMEH Hemece TeKCepINreH NepneHanKkynap
TabaHbIMEH CanbICTbIPbIHbI3.

> Onwey KypanbiH TacbiMangayAaH anablH OHbl
KOCbIHbI3. OLline Tepbeni beniri byratranaabl, sitnece on
KaTTbl apeKeTTepae 3aKkbiMAaybl MyMKiH.

Kocy/ewipy

Oney KyparnbiH KOCY YLLiH KOCKbIL/@XKbIPATKbILUTbI 4

,,% On“ KyHiHe XbIMKbITbIHbI3. ONlley Kypanbl KOCbiNyAaH

coH bipaeH nasep caynenepiH 1 Wblifbic TECIKTEPIHEH

xibepeni.

» Tlasep cayneciH apampaapFra Hemece XaHyapnapfa
6aFbITTaMaHbi3 XaHe TiNTi anbICTaH 6ONCbIH XKapbIK,
cayneciHe @3iHi3 KapamaHbI3.

Onwwey KypanbiH ewwipy yLwiH kockbiww/ewipriwTi 4 ,,0ff*

KYHiHe XblmKbITbIHbI3. Owyae Tepbeny bnorbl byratranagpl.

Pykcar etinreH e xorapbl 40 °C TemneparypacblHaH

acKaHHaH COH Nasep AWOLbIH KOPFay YLUiH Kypan eLuesi.

CyblIFaHHaH COH enLLey Kypanbl KaiTa KOCblybl MyMKIH.

Oy aBTOMaTHKaCbIH eWipy
Erep wam. 30 MMH COH enLuey KypanbiHaa ewbip Tyime

bacbinmaca, entey Kypanbl batepes 3apsaablH cakTay yLiH
aBTOMATTbl BLUKEHI.

Oniuey KypanblH aBTOMATTbl BLUYAEH COH KaiTa KOCy YLLiH,
KOCKbILL/@XbIPaTKbILLTbI 4 anfbiMeH ,off“ KyiiHe
bIKbITIM, COCbIH B1LLeY KypanblH KaiTa KoCy Hemece
XYMbIC TYPi NepHeciH 2 bip peT Kocy MyMKiH.

©OLuy aBTOMATUKACbIH BLLIPY YLWIH (enLuey Kypasnbl KOCynbl
bonFaHfa) )yMbic Typnepi nepHeciH 2 kemiHge 3 cex bacbin
YCTaHpbI3. Oy aBTOMaTMKaChl eLLKeH bonca nasep caynenepi
pacray YLUiH KbICKa YaKbIT XbIMblNbIKTaAabl.

» Kocynbl 3apaaray KypanbiH 6akbinaycbia
KanAblpMaHbi3 XaHe enLey KypanblH NaipanaHyaaH
COH, eLWipiHi3. [lasep caynecimeH agamaapablH Ke3iH
LUAFbINbICTBIPY MYMKIH.

ABTOMaTTbI 6LLYAI benceHaeHaipy YILIH enLuey KypanbiH

eLLipin, KaiTa KOCbIHbI3.

CHrHanabIK AblObICTbI eWipy

Onwey Kypanbl KOCbINFaHaa CUrHanblK Ablbbic apaanbiM
Kocynbi Gonagpl.

CHrHangbIK AblbbICTbI OLIPY YLUiH enley KypanblH
QKbIPATbIHBI3. ONLuey KypanbiH KOCKAH Ke3fie XyMbIC Typnepi
nepHecid 2 kemiHge 1 cek. bacbin TypbiHpi3. CurHan
AblObICHIHBIK BLLIYIH pacTay YLUiH YL KbICKA CUTHAN LWbIFAAb.

CwrHan ablbbicbiH bencerpi ety yiwiH enwwey KypanblH eLwipin,
XYMbIC TYp/epi nepHeciH 2 bacnai KanTa KOCbIHpI3.

MaipganaHy Typnepi

Oniwey KypanblHaa yL Xymbic Typi 6ap,0napabl apKallaH

aybIcTbIpyFa bonagpi:

- [lepneHAnKYnAp KpecTTep MeH na3ep HyKTenepi: eniey
Kypanbl KUbINbICKAH eKi Na3ep CbI3bIKTapbIH XOFapbl XaHe
TEMEH, YLU KeNneHeH HYKTeNik caynenepai xibepeni.

- Jla3ep HyKTenepi: eney Kypanbl yLUI KenaeHeH HyKTenik
coynenepai xibepepi.

- [epneHAnKYNAp HyKTenep MeH angblHebl HYKTE: enLey
Kypanbl eKi KUbINbICKaH Na3ep Cbi3bIKTapbiH XXOFapbl MeH
TOMeHre xaHe bip kenaeHeH HyKTeNik cayneHi anFa
xibepeqi.

HykTenik caynenep bip bipiHe 90° bypbiwTa eTeai, nasepnik

cbI3blkTap Aa 90° bypbiliTa Kubinbicadbl. Hyktenik caynenep

MeH nasep cbi3bikTapbl bip bipiHe nepneHankynap petre

etefi.

KocynaH coH enwey Kypanbl ,[lepneHankynap Kpectrep MeH

nasep HyKTenepi“ xymbic Typinae bonaabl. Maipanany Typid

aybICTbIPY YLiH NaipanaHy Typnepi NnepHecit 2 bacbiHpi3.

HuBenupney aBToMaTHKacbIMeH XYMbIC icTey

OnLey KypanbiH KeNAeHeH XblKbIMaiTbIH TabaHFa KoMbIN
13 ycrarbiwka Hemece 17 WratuBiHe bekiTiHj3.

KocynaH COH HUBENWPNeyY aBTOMaTHKachl + 4°e3 HUBENUpney
aiMarblHAaFbl TETiC eMeCTiKTep i aBTOMATTbI TEricTensi.
Nasep HyKTenepi HeMece nasep Cbi3blKTapbl backa
KO3FanMaca HUBeNnupney ankTangpl.

ABTOMATTbI HUBENUPNEY MYMKIH bBonMaca, Mbicanbl entuey
Kypanbl TypFaH TabaH kenfieHeH cbi3blKTaH 4° Ken ayblfaH
bonca nasep cbi3blKTapbl XbiNblNblKTakabl. CUrHaNabIK
nblbbic benceHni boncamakcumanapl 30 cek. CUrHan Xblngam
TakTTa bibbIC WhiFapaabl. KocyaaH coH 10 cek. iwiHae byn

1609 92A0KY|(16.5.14)
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[abbin eney KypanbiH Typanayra MyMKiHAik bepy yLuin
eweni.

Onwey KypanbiH KenaeHeH Kombin, 63 HUBENUpney
afKTanfFaHLa KyTiHi3. ©nwwey Kypanbl 63 HUBenMpney
aimarblHaa +4° Typca nasep Cbi3blKTapbl Y3AiKCi3 XaHbir,
CUrHan abibbichl eLep;.

MarpanaHy kesiHae Karbinbictap bonca Hemece Ky e3repce
enLuey Kypanbl aBTOMATTbl peTTe 63iH HUBENUPNenai.
HuBen1pneyaeH CoH enuey KypanbiHbIH XbimKybl apKbibl
nanaa 6onybl MyMKiH KaTeneppiH anabiH any ywiH nasep
CbI3bIKTAPbIHbIH, KYWiH HEri3ri HyKTenepre canbiCTbipbin
TEKCEPIHi3.

Hueenupney pangiri

Danpikke acep eTeTiH XaFaainap

Kopluay Temneparypacsl eH KyLTi acep etefi. EneHgeH
XOFapblFa bonFaH TeMnepaTypa e3repictepi nasep cayneciH
QYbITKYbl MYMKIH.

Temneparypa aiblpMaLLbINblfbl efeHre XakblH ailMakTa
Y/IKeH bonFaHbl YLUiH, entuey KypanbiH MyMKiHWinik borblHwWa
CTaHaPTTbI LUTATUBKE OPHATHIM XXYMbIC aiMaFbIHbIH
OpTacbiHa OPHANACTHLIPY KAKET.

CbIpTKbl 9CEpepaeH Tbic acnanTbik acepnep Ae (Mbicanbl
Karbl/bIC HEMeCe KaTTbl COKKbINAp) aybITKynapFa anbin Kenyi
MYMKiH. Con yLuiH apbip »yMbic bacTayaaH anabiH eney
KYPanblHbIH ONAiriH TEKCEPIHI3.

Erep enwey kypanbi Tekcepyae MakcUManabl aybITKyabl
apTTbipca, oHbl Bosch cepBuc opTanbiFbiHa XKOHAETIHi3.
KenpeHeH na3ep cbi3blKTapblHbIH HUBENUPAeY AdNAri
MaKCHMangbl pyKcart eTinreH aybITKy illiHae xarca
KMbINbICKAH Nadep Cbi3bIKTapblHbIH HUBENUPNeY Aangiri fe
(Tik ocb) Tekcepinei.

KenpeHeH HuBenupney panpirin rekcepy

Tekcepy ywwiH 20 M boc eney KaLlbIKTbIFbI KaTTbl XKepae A
MeH B eki KabblpraHbiH apacblHga kepek bonagbl.

- Onuwey KypanbiH A KabblpFacblHblH KaCblHfa LITATUBKE
HeMece KaTTbl Teric TabaHaa opHaTbiHbI3. ONlLey KypabiH
KOCbIHbI3.

=3t >

¢ % om

- KenpeHeH HyKTenik nasepai A kabblpracbiHa baFbITTaHpl3.
Onwey KypanbiH HUBENUPNeHi3. lazep HYKTECIHIH,
opTanbifbiH Kabbipraga ( I HyKTeci) benrinexis.
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A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

d° N

- Onwey kypanbiH 180° bypan, HUBeNUpneHi3 aa apfbl B
kabblpFacblHaa nasep COYNECIHIH HYKTENiK OpPTanbIFbiH
(IT HykTeci) benrinena.

~ Onwey KypanbiH - bypamait — B kabbipracbiHbIH KacbliHAA
OpHanacTbIPbIHbI3, KOChIN HUBENUPNEH]3.

A B

=3¢

- ©nuiey KypanblH bHiKTiKTe (LUTaTUB HEMeCe acTbiHa TOCEM
KOMbIN), Na3ep CoYNECiHiH HYKTENiK OpTanbifbl B
KkabblpFacblHAarbl anfblHHaH benrineHreH I1 HyKTeCiHe
TYCETiH eTin DaFbITTaHbI3.

A -1 B
i oy
dx I
I

& N

- Onwey KypanbiH 180° bypan buikTiriH e3reptneHis. OHbl
HuBenupnen A kabbipracbiHAarbl Nasep CayNneciHiK,
HYKTenik opTanblFbiH (111 HykTeci) benrineHis. 111 HyKTeCi
MYMKiHLINiK 6obIHLWA I HYKTECIHIH XX0FapbiCblHAA
nepneHAUKYNAP Cbi3blKTa TYPYbIHA KO3 XETKI3iHi3.

- AxabbipracbiHaarbl eki I MeH 111 6enrineHreH HyKTenepaix
d afbipmaLLbINbIFbl B/LLeY KypanbiHbIK BipiHLI HYKTeniK
nasep YLWiH aan bUiKTIKTEH aybITKYbIH KepceTei.

backa eki HyKTenik nasep yLUiH enLwey aficiH kautanaxpi. On

YLWiH apbip eniuey aAciHeH anfblH entey KypanbiH 90°

bypaHbi3.

2x20m =40 M enwwey KaWbIKTbIFbIHAA MACMMangbl pykcar

eTinreH aybiTky: 40 M x 0,2 MM/M = +8 MM.

1 meH 111 HyKTenepiHiH d aibipMaLLbIbIFbI COHABIKTAH YLU

enwieyniH apbipiHae Makcumangbl 8 Mm bonybl THic.

Bosch Power Tools
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MaipanaHy Hyckaynapbl

» Benriney ywiH apaaiblM Tek na3ep HyKTeCiHiH Hemece
nasep Cbi3bIFbIHbIK OPTaNbIFbIH NaHAaNaHbIHbI3. [lasep
HYKTECiHiH enLemi Hemece Nasep Chi3blFbIHbIH eHi
KaLbIKTbIKNEH ©3repeqi.

Nasep HbicaHAbIK TAKTaCbIH Na#zanaHy

Nasep HbiCcaHabIK TakTachl 14 KONanicbl3 xarfanaa xaHe y3ak
KalUbIKTbIKTapAa Nasep Cbi3blFbIHbIH KOPIHICiH XakcapTaabl.
asep HblCaHAbIK TAaKTACbIHbIK KaMTapaTbiH XapTbicbl 14
Nasep Cbi3blFbIHbIK KOPIHYiH XaKcapTbin, MeNAIp XapTbiCbl
apKblnbl Na3ep Cbi3blFbl 1a3ep HblCaHAbIK TAKTACbIHbIK
apTblHaHAA KepiHepi.

TaraHMeH naiifanaHy (kepek-xapakrap)

Onwey KypanbiH 1/4" wWratue naTpoHbiMeH 7iwTatue 17
HeMece CTaHLapTTbl KYpbiNbiC LITATUB bypaHaacklHa
OpHaTblHbI3. CTaHAAPTTHI KYPbINbIC WTATMBIHAE bEKiTy YLiH
5/8"-WTaTMB NaTPOHbIH 6 NanaanaHbIHpI3. OnLuey KypanblH
LTaTUBTEr KyNbinTay bypaHpacbiMeH bekiTinis.

Onuwey KypanblH KOCYAaH anfiblH WTATUBTI HafbiTTaHbI3.

9Mbeban ycrarbineH 6ekiTiHi3 (kepek-kapakrap)
Owmbeban ycrarbiw 13 kemeriMeH enuey KypanbiH, Mbicanbl,
Tik aiimakTapgbl, Kybbipnapaa Hemece MarHUTTeNeTiH
MaTepuangapga bekity MymkiH. Ombeban ycTasbilLThl XoHe
e[leHAiK WTaTWUB PeTiHAe Ae NanaanaHy MyMkiH bonbin enwey
KyPanblHbH OMiKTiK 60/bIHLLIA BaFbITTanybIH
OHTannaHabipagbl.

Onwey KypanbiH kocyaaH anabiH 13 ambeban ycTarblLwblH
banTan bafbiTTaHpI3.

Onwey nnacTHHacbIMEeH XYMbIC icTey (Kepek-Xkapakrap)
(A-B cyperTiH KapaHbi3)

Onuey nnacTuHackl 16 kemerimeH nasep benrinepiH eaexHre
HeMece nasep BMiKTIriH Kabblprara 6TKi3y MyMKiH.

Henbpaik peTTinik epici MeH LKana kemeriMeH KepekTi
BuiKTiKKE XbIMKbITYAb! enien backa xepre kaita benriney
MYyMKiH. Ocbinai entuey KypanblH eTKi3ineTiH buikTikke fon
peTTey Kepek bonmanabl.

Onwey nnactuHacblHga 16 kaiTapaTbiH Xambingbl 6ap, on
Y/IKEH KALbIKTBIKTA HEMECE KaTTbl KYH CaynenepiHae nasep
CAYNECiHIH KepiHYiH XakcapTaabl. XKapbIKTbIKTbIH KYLLEKi TEK
nasep cayneciHe napannenbAi peTTe enLuey NnacTMHachiHa
KaparaH Ke3fe KepiHepi.

Na3ep kepy ke3ingipiri (kepek-kapakrap)

Nasep Kepy kesingipiri KopLuay xapblfbiH cyarinenai. On

apKbINbl N1a3ePAiH, Kbi3bl XapbiFbl k63 YLLiH XapKbIHbIPaK

bonagbl.

» Nasep Kepy Ke3inAipiriH KopraHbiw Ke3inAipiri
peTiHae naiAanaHbanbI3. lasep kepy kesingipiri nasep
COYNECiH XaKcblpak Kepy YLLiH KbI3MeT xacaiabl, bipak on
nasep CoyNeciHeH Kopramanabl.

» Nasep Kepy Ko3ingipirid KyH ke3ingipiri petinge
Hemece Xon Ko3FanbicblHAa nanaananbanpi3. Mlasep
Kepi kesinpipiri ynbTpac1oneT caynenepiHeH TonblK
KOpFamai peH kepy kabuneTiH asantagpl.

MapanaHy mbicangapbl

YKannbl HyckaynbiKTap
OnLey KypanbiH apAanbiM TeKCepIneTiH ailMak Hemece
LeTKe XaKblH KOHbIN ap eniueyneH anablH HUBENUPNEHI3.

Nasep cayneci Hemece Nasep Cbi3blFbl MEH alMaK HeMece LWeT
apanbifblH 9PAANbIM eKi eH y3aK XaTkaH HyKTenepaeH
onLeH|3 (Mbicanbl, 16 enwey TakracbiMeH).

Tik XaHe KengeHeH, cbi3blKTapAbl TeKcepy

(C-D cypertrepin KapaHpbi3)

TiK CbI3bIKTbI TEKCEPY YLLiH (MbICanbl, aMaKTbl)
nepneHAUKYNAP KPECTTIK XXYMbIC TYPiH TaHAaHbI3. Eki
HYKTE[leH Nasep Cbi3bIKTapbIHbIH KMbINbICY HYKTECI MEH
TEKCepineTiH aiMak apanblFbiH enweHi3. Eki apanbik bipaen
bonca, aimak Tik TypraH bonagpl.

KenpaeHeH, Cbi3bIKTbl TEKCEPY YLUIH OCbl 3AICMEH KeNeHeH,
HYKTENiK nasep MeH TekcepineTiH aiMak apanblfblH
TEKCePIHi3.

Buikrikreppi eTki3y (E-F cyperrepiH KapaHbi3)

Onwey KypanblH WwWratueTe 17 Hemece ycTarbiwTa 13
OpPHATbIHbI3. ONLey KypanbiH KOCYAaH anfblH WTaTUBTI
Hemece yCTaFblLThl TypanaHbl3. HykTenik naseppi KepekTi
OuikTiKke baFbITTaHbl3. BUiKTIriH ©3repTnecTeH eniuey
KypanblH HblCaHAbIK epre bypan, HbicaHAbIK epre bUiKTikTi
©TKI3iHi3 HeMece OHbl TEKCEPIHi3.

Tik 6ypbiTapabl KepceTy Hemece TeKcepy

(G -H cypetTepiH KapaHbi3)

Tik bypbllUTap/bl FOPU3OHTANbI Xa3bIKTbIKTA (MbICanbl, eki
aiMaK apacblHpa) TEKCepY YLUiH YL nasep HYKTENiKTiK KyMbIC
TYPiH TEKCEPIHi3. Onwwey KypanbiH A aiimarbl MeH bipiHLi
HYKTENiK cayne apanbifbl eki HyKkTeciHae bipaei bonatbiHaai
BarbITTaHbI3. EHAi B aiMarbl MeH eiHLWi HyKTenik coyne eki
HYKTeae Tekcepinis. Erep apanbiktap bipaet bonca aiimaktap
Tik bypblwwTa bonagel.

Tik 6ypbILUTbI BEPTUKaNbl Xa3bIKTbIKTa TEKCEPY YLUiH
nepneHanKYNAp KPeCTTiK XyMbIC TYpiH TaHaan A anMarbl TiK
an B aimarbl KeneHeH xaTyblH TEKCEPiHi3.

EpeH HykTeciH (TikTeyilw) Tebere oTKi3iHi3

(I-J cypeTTepiH KapaHpI3)

[epneHanKyNAp KPECTTiK XXYMbIC TYPiH TaHAaHbI3. TOMEHTri
Nasep Cbi3blKTapbIHbIH KMbIMbICY HYKTECIH BTKI3iNeTiH
TikTeyill HyKTere barbiTTaHbI3. oFaprbl nasep
CbI3bIKTapbIHbIH, KUbIbICY HYKTECIH Tebeae Cbi3bIHbI3.
Ocblnait HykTenepmi TebeaeH efeHre eTkisy MyMKiH.

[MNcoKapToH XyMbICTapblHAa MeTan NpodunbaepiH
OPHATKaH Ke3qe enluey KypanblH eKi MarHUTiMeH 5
OpHaTbInFaH Npodunbre OpHaTbiHbI3. [lazep Cbi3bIKTapbIHbIH,
KMbINbICY HYKTECT MEH NPOHNb LWETiHIH apanblifbiH eNLIEHi3.
ApanbikTl Tebefie HeMece efieHfie Kapcbl TypFaH MeTan
npodunbre eTKiziHi3.

Tik 6ypbiwTbi 6enriney (K cypeTiH kapaHpi3)
LTepneHaukynap KpecTrep MeH nasep HyKTenepi* ymbic
TYPiH TaHAaHbI3. OnLuey KypanbiH Na3ep Cbi3bIKTapblHbIH,
KMbINbICY HYKTECiMeH Tik bypbill bacTanaTtbiH Heriari HykTere
BarbiTTaHbi3l. [lazep cbi3bifbl 60/bI BYPBILTHIH eKi XKaFblH
CbiI3bIHpI3.
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TeXHUKanbIK KYTiM )XaHe KbI3MeT

Kpi3meT KepceTy xaHe Tasanay

Onwey KypanbiH TEK XeTKi3inreH KopranTbiH kabblHaa
CaKTaHbl3 HEMEeCe TachbiManiaHbl3.

Onwey KypanblH Tasa yCTaHpl3.

Onwwey KypanblH Cyra HeMece backa cyHbIKTbIKTapFa
baTblpMaHpbi3.

NacTaHynappbl CynaHfaH, )Kymcak WybepekneH cypriHia.
Kyrblw 3aTTapabl Hemece epiTkiwTepai narganaHbarbI3.

Nasep WbiFbiC TeCiriHaeri amMakTapabl cananbl Ta3ananTbiH
KbINLWbIKTapFa Hasap ayAapbiHpI3.

OHpipy xaHe bakpinay aaicTepiHiH MyKUATTbINbIFbIHA
KapamacTaH, entuey Kypanbl bip pet xymbic ictemece, Bosch
3MEeKTP KypanfapblHbIH 6KINETTi CEPBUCTIK OPTanbiKTapbiHbIK,
DipiHae xeHaey eTKi3y kepek. Oney KypanbiH 63iHi3
alnaxbI3.

CypakTap K010 XaHe Kocarkpl benwiektepre Tancoipbic bepy
Ke3iHae MiHAETTI Type entuey KypanbiHbiH 3aybITTbIK
TaKTanwacbiHaarbl 10-caHabl eHIM HOMIPIH Xa3blHpI3.

YKeHpey yLWiH entiey KypanblH KOpray kantacbiHaa 12
XibepiHis.

TYTbIHyu.IbIFa KbI3MET KepceTy XXoHe naﬁ.qanauy
KeHecTepi

KbiameT kepceTy WwebepxaHachl eHIMi KOHAEY XaHe KyTY,
COHfiali-aK Kocankpl benwektep Typanbl cypakTapra xayan
bepepni. KaxeTTi cbi3banap MeH Kocankpl beniuektep Typanb
aKnapartTbl MblHa MeKeHaiaaH Tabachbia:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyLwi Bosch KbiaMeTkepnepi eHiMai narnanaHy xsHe
onappblH KOCanKpl beniekTepi Typanbl CypakTapbiHpiFa
TUAHAKTbI ayan bepeni.

OHAipywi Tanantapbl MEH HOPManapbIHbIH CakTanybIMeH
3NEKTP KYPpanbiH XeHAEY XaHe Keningi KblaMeT KepceTy
bapnbik MemnekeTTep aymarbiHaa Tek ,,Pobept bow*
(brpManbik HeMece aBTOpU3aLMANAHFAH KbI3MET KOPCETY
OpTanbIKTapbliHAA OpbIHAANaMb.

ECKEPTY! 3aHcbl3 )onMeH akeniHreH eHiMaepai nanganaxy
KayinTi, AeHCcayNbIFbIHbI3FA 3UAH KENTipYi MyMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 XKacay XoHe Taparty aKiMLLINiK XXoHE KbiNMbICTbIK
TopTiN b0MbIHIWA 3aHMeH KyaanaHagbl.

KasakcraH

KLLC ,Pobept bow*

INeKTp KypanaapblHa KbI3MeT KepceTy OpTanbifbl
Anmarbl kanacel

KasakcTaH

050050

PaiibiMbek faHFbiNbl

KomMyHanbHas KeLweciHiH bypbiiwbl, 169/1
Ten.: +7(727) 232 37 07

®akc: +7(727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz
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Kapere xapary

Onwwey KypanbiH, OHbIH, XabpblIKTapbl MEH KanTaMachiH
KOpLUaraH opTaHbl KOPFarTbIH K9ZIere Xapary OpHbIHa
Tancbipy Kaxer.

Onwey KypanaapblH kaHe akkyMynaTopnapabl/6ara-
pesnapgbl Y1 KOKbICbIHA TacTaMaHbi3!

Tek kana EO enpepi ywin:

Eypona 2012/19/EU epexeci bolibiHwa
XapaMchbi3 enLiey Kypanaapbl xsHe Eypona
2006/66/EC epexeci bolblHwWwa
3aKpIMAanFaH Hemece ecki akkymynatop/6a-
Tapesnap benek xuHanbin, kagere
XapaTbinybl KAKET.

TexHUKanbIK e3repicTep eHridy KyKbiFbl caKTanagbl.

Bosch Power Tools
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Romana

Instructiuni privind siguranta si pro-
tectia muncii

Cititi si respectati toate instructiunile pen-
tru a putea nepericulos si sigur cu aparatul
de masura. Nu deteriorati niciodata indica-
toarele de avertizare de pe aparatul dum-
neavoastra de masura, ficindu-le de nere-
cunoscut. PASTRATI iN BUNE CONDITII
PREZENTELE INSTRUCTIUNI $I TRANSMI-
TETI-LE MAI DEPARTE LA PREDAREA APA-
RATULUI DE MASURA.

» Atentie - in cazul in care se folosesc alte dispozitive de
comanda sau de ajustare decat cele indicate in prezen-
tasau daca se executa alte proceduri, acest lucru poate
duce la 0 expunere periculoasa la radiatii.

» Aparatul de masura se livreaza cu o placuta de avertiza-
re (in schita aparatului de masura de la pagina grafica
marcata cu numarul 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
C

» Daca textul placutei de avertizare nu este in limba tarii
dumneavoastra, inainte de prima utilizare, lipiti deasu-
pra acesteia eticheta autocolanta in limba tarii dumea-
voastra, din setul de livrare.

Nuindreptati raza laser asupra persoa-
nelor sau animalelor si nu priviti nici
dumneavoastra direct raza laser sau re-
flexia acesteia. Prin aceasta ati putea pro-
voca orbirea persoanelor, cauza accidente
sau vatdma ochii.

» in cazul in care razalaser vi nimereste in ochi, trebuie
sa inchideti voluntar ochii si sa deplasati imediat capul
in afara razei.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de pro-
tectie. Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recu-
noastere arazeilaser, dar nuva protejeaza totusi impotriva
radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de soa-
re sau in traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu va ofera
protectie totala impotriva razelor ultraviolete si va diminu-
eaza gradul de perceptie a culorilor.

» Nu aduceti modificari echipamentului laser.

» Nu permiteti repararea aparatului de masura decat de
catre personal de specialitate corespunzator calificat
si numai cu piese de schimb originale. Numai in acest
mod poate fi garantata siguranta de exploatare a aparatului
de masura.

» Nu permiteti copiilor sa foloseasca nesupravegheati
aparatul de masura cu laser. Ei pot provoca in mod acci-
dental orbirea persoanelor.

—

» Nu lucrati cu aparatul de masura in mediu cu pericol de
explozie in care se afla lichide, gaze sau pulberi infla-
mabile. in aparatul de masura se pot produce scantei care
sa aprinda praful sau vaporii.

Nu aduceti aparatul de masura si panoul de
vizare laser 14 in apropierea stimulatoare-
lor cardiace. Magnetii aparatului de masurd si
cei ai panoului de vizare laser genereaza un
camp, care poate afecta functionarea stimula-
toarelor cardiace.

» Tineti aparatul de masura si panoul de vizare laser 14
departe de suporturile magnetice de date si de apara-
tele sensibile magnetic. Prin actiunea magnetilor
aparatului de masurd si a celor ai panoului de vizare laser
se poate ajunge la pierderi ireversibile de date.

Descrierea produsului si a performan-
telor

Va rugam sd desfaceti pagina plianta cu ilustrarea aparatului
de masurd si sa o lasati desfacutd cat timp cititi instructiunile
de folosire.

Utilizare conform destinatiei
Aparatul de masura este destinat determinarii si verificarii li-
niilor orizontale si verticale cat si a punctelor de verticalizare.
Informatie privind zgomotele

Nivelul presiunii sonore evaluat A al sunetului de semnalizare
este de 80 dB(A) la o distantd de un metru.
Nu tineti aparatul de masura strans la ureche!
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Date tehnice
Nivela laser cu puncte GPL 5 C Professional
Numar de identificare 3601K66 3..
Domeniu de lucru®
- raze punctiforme orizontale 30m
- punct de incrucisare linii laser in sus 10m
- linii laser in sus 7m
- punct de incrucisare linii laser in jos 5m
~ linii laserin jos 3m
Precizie de nivelare +0,2 mm/m
Precizie unghiulara (90°)
- raze punctiforme +0,4 mm/m
- liniiincrucisate pentru functia fir cu plumb +0,4 mm/m
Domeniu normal de autonivelare +4°
Timp normal de nivelare <4s
Temperatura de lucru -10°C...+40°C
Temperatura de depozitare -20°C...+70°C
Umiditate relativa maxima a aerului 90 %
Clasa laser 2
Tip laser 635nm, <1 mW
Ce 1
Orificiu de prindere pentru stativ 1/4",5/8"
Baterii 4x1,5VLR6 (AA)
Durata de functionare in modul de lucru
~ linii incrucisate pentru functia fir cu plumb si puncte laser 9h
- puncte laser 20h
~ linii incrucisate pentru functia fir cu plumb si punct frontal 12h
Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimensiuni 146 x57 x 119 mm
Tip de protectie IP 54 (protejat impotriva prafului si a stropilor de apa)

1) Domeniul de lucru poate fi diminuat din cauza conditiilor de mediu nefavorabile (de exemplu expunere directd la radiatii solare).
Numarul de serie 11 de pe placuta indicatoare a tipului serveste la identificarea aparatului dumneavoastra de masura.

Elemente componente 16 Placd de masurare cu picior*
Numerotarea componentelor ilustrate se referd laschitadela 17 Stativ*
pagina grafica. * Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in setul de livra-
1 Orificiu de iesire radiatie laser re standard.
2 Tasta moduri de functionare Montar
3 Avertizare baterii descdrcate ontare
4 Intrerupator pornit/oprit Montarea/schimbarea bateriilor
5 Magneti . . R
6 Orifici ’ de prind v 5/8" Pentru buna functionare a aparatului de masura se recoman-
rificiu de prindere pe Stat!" / B da folosirea bateriilor alcaline cu mangan.
7 O_r'f'C'u_ f‘e prindere pe stativ 1./4 . Pentru deschiderea capacului compartimentului de baterii 9
8 Dispozitiv de blocare compartiment baterie impingeti dispozitivul de blocare 8n directia sagetii si deschi-
9 Capac compartiment baterie deti capacul compartimentului de baterii. Introduceti baterii-
10 Placuta de avertizare laser le. Respectati in acest sens polaritatea corecta conform schi-
11 Numar de serie tei de pe partea interioard a capacului compartimentului de
12 Geanta de protectie baterii.

13 Suport universal*
14 Panou de vizare laser
15 Ochelari optici pentru laser*
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Cand bateriile s-au descarcat, se aude un semnal sonor conti-
nuu timp de 5 s. Indicatorul de avertizare pentru baterii des-
cdrcate 3 clipeste continuu rosu. Aparatul de masura mai poa-
te fi folosit in continuare mai putin de 2 h.

Dacd in momentul conectarii aparatului de masura bateriile
sunt descarcate, imediat dupa conectarea aparatului de ma-
sura se aude un semnal sonor timp de 5 s.

inlocuiti intotdeauna toate bateriile in acelasi timp. Folositi
numai baterii de aceeasi fabricatie si capacitate.

» Extrageti bateriile din aparatul de masura in cazulin ca-
re nu-l veti folosi un timp mai indelungat. In caz de depo-
zitare mai indelungata bateriile se pot coroda si autodes-
carca.

Functionare

Punere in functiune

» in timpul functionarii aparatului de masura se aud, in
anumite conditii, semnale sonore puternice. De aceea,
tineti aparatul de masura departe de ureche resp. de-
parte de alte persoane. Sunetul puternic poate afecta au-
zul.

» Feriti aparatul de masura de umezeala si de expunere
directa la radiatii solare.

» Nu expuneti aparatul de masura unor temperaturi sau
unor variatii extreme de temperatura. De ex. nu-| lasati
prea mult timp in autoturism. in cazul unor variatii mai mari
de temperatura ldsati mai intai aparatul sa se acomodeze
inainte de a-I pune in functiune. Temperaturile sau variatii-
le extreme de temperatura pot afecta precizia aparatului
de masura.

» Evitati loviturile puternice sau caderea aparatului de
masura. Eventualele deteriorari ale aparatului de masura
pot afecta precizia acestuia. Dupa o loviturad puternica sau
o cadere violentd, comparati pentru control liniile laser
resp. liniile de verticalizare, cu o linie de referinta orizonta-
|a sau verticala cunoscutd, resp. cu puncte de verticalizare
verificate.

» Deconectati aparatul de masura inainte de a-l transpor-
ta. In momentul deconectarii pendulul se blocheaza deoa-
rece altfel s-ar putea deteriora in cazul unor miscari ample.

Conectare/deconectare

Pentru conectarea aparatului de masurd impingeti intrerupa-
torul pornit/oprit 4in pozitia ,,'b on“. Imediat dupa conecta-
re, aparatul de masura emite raze laser din orificiile de iesire

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau anima-
lelor si nu priviti direct in raza laser, nici chiar de la dis-
tanta mai mare.

Pentru deconectarea aparatului de masura impingeti intreru-
pétorul pornit/oprit 4 in poxzitia ,,off“. in momentul deconec-

tarii pendulul se blocheaza.

La depasirea temperaturii de lucru maxime admise de 40 °C

are loc deconectarea de protejare a diodei laser. Dupa racire,
instrumentul de mésurare este din nou gata de functionare si
poate fi reconectat.

Dezactivarea deconectarii automate

Daca timp de aprox. 30 min. nu se apasa nicio tastd la apara-
tul de mdsura, acesta se deconecteaza automat, pentru me-
najarea bateriilor.

Pentrua conecta din nou aparatul de masura dupd deconecta-
rea automata, puteti sa impingeti intrerupatorul pornit/oprit
4 mai intdi in pozitia ,,off“, apoi sa-| conectati din nou, sau sa
apasati o data tasta modurilor de functionare 2.

Pentru a dezactiva deconectarea automata, tineti apasata tas-
ta modurilor de functionare 2 (cu aparatul de masura conec-
tat) timp de cel putin 3 s. Cand deconectarea automata s-a
dezactivat, razele laser clipesc scurt pentru confirmare.

» Nu lasati nesupraveghiat aparatul de masura pornit si
deconectati-l dupa utilizare. Alte persoane ar putea fi or-
bite de raza laser.

Pentruaactiva deconectarea automata, deconectati si conec-
tati din nou aparatul de masura.

Dezactivarea semnalului sonor

Dupa conectarea aparatului de masura semnalul sonor rama-
ne activ permanent.

Deconectati aparatul de masura pentru dezactivarea semna-

lului sonor. In timp ce conectati din nou aparatul de masura, ti-
neti apasata timp de cel putin 1 s tasta modurilor de functio-

nare 2. in semn de confirmare a dezactivarii semnalului sonor
se vor auzi trei semnale sonore scurte.

Pentru activarea semnalului sonor, deconectati aparatul si co-
nectati-| din nou, fard a apasa tasta modurilor de functionare
2.

Moduri de functionare

Aparatul de masura dispune de trei moduri de functionare in-
tre care puteti comuta oricand:

- Liniiincrucisate pentru functia fir cu plumb si puncte laser:
Aparatul de masura genereaza cate doua linii laser incruci-
sate in sus si in jos cat si trei raze punctiforme orizontale.

- Puncte laser: Aparatul de masura genereaza trei raze punc-
tiforme orizontale.

- Liniiincrucisate pentru functia fir cu plumb si punct laser
frontal: Aparatul de masura genereaza cate doua linii laser
incrucisate in sus si in jos cat si o raza laser punctiforma
orizontald indreptata spre inainte.

Razele punctiforme formeaza intre ele un unghi de 90°, liniile
laser se incruciseaza deasemeni intr-un unghi de 90°. Razele
punctiforme si linile laser sunt perpendiculare unele fata de
celelalte.

Dupa conectare, aparatul de masura se afla in modul de func-
tionare Linii incrucisate pentru functia fir cu plumb si puncte
laser. Pentru a comuta intr-alt mod de functionare, apasati
tasta modurilor de functionare 2.
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Lucrul in functia de nivelare automata

Asezati aparatul de masura pe o suprafata orizontald, tare,
fixati-| pe suportul 13 sau stativul 17.

Dupa conectare, nivelarea automata compenseaza automat
denivelarile in cadrul domeniului de autonivelare de +4°.
Nivelarea este incheiatd imediat ce punctele laser resp. liniile
laser nu se mai miscd.

Dacd nivelarea automata nu este posibild, de ex. din cauza ca
suprafata de sprijin a aparatului de mdsura are o abatere de

peste 4°fata de orizontala, liniile laser incep sa clipeasca. Da-

ca semnalul sonor este activat, timp de maximum 30 s se va
auzi un sunet de semnalizare de cadenta rapida. in primele
10 sdupa conectare, aceastd alarma este dezactivata, pentru
a permite reglarea aparatului de masura.

Asezati aparatul de mdsura in pozitie orizontala si asteptati sa
se incheie autonivelarea. Imediat ce aparatul de masurd se

afla in domeniul de autonivelare de +4°, razele laser vor lumi-

na continuu iar semnalul sonor va fi oprit.

in caz de trepidatii si socuri sau modificiri de pozitie produse
in timpul functiondrii, aparatul de masurd se autoniveleaza
din nou automat. Dupa nivelare verificati pozitia razelor laser
inraport cu punctele de referinta, pentru a evita erorile dato-
rate deplasarii aparatului de masura.

Precizie de nivelare

Influente asupra preciziei

Cea mai mai mare influentd o exercitd temperatura ambiantd.
In special diferentele de temperaturd care pleaca de la nivelul
solului si se propaga in sus pot devia raza laser.

Deoarece stratificarea temperaturii este maxima aproape de
sol, pe cat posibil ar trebui sa montati aparatul de masura pe
un stativ uzual din comert si sa-l asezati in mijlocul suprafetei
de lucru.

in afara influentelor exterioare, si influente specifice aparatu-

lui (ca de ex. caderi sau socuri puternice) ar putea provoca
abateri. De aceea, intotdeauna fnainte de a incepe lucrul
verificati precizia aparatului de masura.

Daca la una dintre verificari aparatul de masurd depaseste

abaterea maxima admisa, predati-l pentru reparare la un cen-

tru de asistenta tehnicd si service post-vanzari Bosch.
Daca precizia de nivelare a razelor laser orizontale se inca-

dreaza in abaterea maxima admisa, se considera ca fiind veri-
ficata si precizia de nivelare aliniilor laser incrucisate (axa ver-

ticala).

Verificarea preciziei de nivelare in plan orizontal

Pentru verificare aveti nevoie de un tronson de masurare liber

de 20 m pe un teren tare intre peretii A si B.

- Montati aparatul de masura aproape de peretele A, pe un
stativ sau agezati-l pe o suprafata tare, pland. Conectati
aparatul de masura.
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- Directionati raza punctiforma orizontala spre peretele
apropiat A. Lasati aparatul de masura sa se niveleze. Mar-
cati centrul punctului laser pe perete (punctI).

A | 180° B
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- Rotiti aparatul de masura la 180°, ldsati-l sa se niveleze si
marcati mijlocul punctului razei laser pe peretele opus B
(punct I1).

- Amplasati aparatul de masura - fara a-l roti - aproape de
peretele B, conectati-| si ldsati-l sd se niveleze.

A B

=S¢

- Aliniati astfel nivelul de indltime a aparatului de masura (cu
ajutorul stativului sau indltandu-l dedesubt), incat mijlocul
punctului razei sd atingd peretele B exact in punctul IT mar-
cat anterior.
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intoarceti aparatul de masurd la 180°, fard a-i modifica

inaltimea. Lasati-l sd se niveleze si marcati punctul din mij-

locul razei laser pe peretele A (punct IIT). Aveti grija ca
punctul 111 sa fie asezat pe cat posibil perpendicular dea-
supra resp. sub punctul 1.

- Diferenta d dintre cele doua puncte I si Il marcate pe pe-

lui de masura pentru primul punct laser.
Repetati procesul de masurare pentru celelalte doua raze

punctiforme. In acest scop, de fiecare datd, inainte de a ince-

pe procesul de mdsurare, intoarceti aparatul de masura la
90°.

Pe tronsonul de mdsurare de 2 x 20 m = 40 m, abaterea maxi-

ma admisd este de: 40 m x +0,2 mm/m = +8 mm.

in consecinta, diferenta d dintre punctelele I und I11 poate sa
fie, in cazul fiecaruia dintre cele trei procese de masurare, de
maximum 8 mm.

Instructiuni de lucru
» Pentru marcare folositi intotdeauna numai centrul

punctului laser resp. al liniei laser. Marimea punctului la-

ser resp. |dtimea liniei laser se modificd in functie de de-
partare.
Lucrul cu panoul de vizare laser

Panoul de vizare laser 14 imbunatateste vizibilitatea razei la-
ser in caz de conditii nefavorabile si la departari mai mari.

Jumatatea reflectanta a panoului de vizare laser 14 imbunata-

teste vizibilitatea liniei laser, iar prin cealaltd jumatate trans-
parentd, linialaser poate fiidentificata si din spatele panoului
de vizare laser.

Utilizarea stativului (accesoriu)

Stativul ofera un suport de masurare stabil, cu indltime regla-

bila. Asezati aparatul de masurad cu orificiul de prindere pe
stativ de 1/4" 7 pe filetul stativului 17 sau pe cel al unui stativ
foto. Pentru fixarea pe un stativ de constructii uzual din co-
mert folositi orificiul de prindere pe stativ de 5/8" 6. Fixati

prininsurubare aparatul de masura cu surubul de fixare al sta-

tivului.

inainte de a conecta aparatul de masurd, aliniati brut stativul.

Fixare cu suport universal (accesoriu)

Cu ajutorul suportului universal 13 puteti fixa aparatul de ma-

surd de ex. pe suprafete verticale, tevi sau materiale care pot
fi magnetizate. Suportul universal este adecvat si ca stativ de
podea si usureaza alinierea pe inaltime a aparatului de masura.
fnainte de a conecta aparatul de masur aliniati brut suportul
universal 13.

Utilizarea placii de masurare (accesoriu)

(vezi figurile A -B)

Cu placa de masurare 16 puteti transfera marcajul de laser pe
sol respectiv cota de laser pe un perete.

Cu ajutorul campului zero si al scalei puteti masura simarcain
alt amplasament decalajul fatd de cota doritd. Astfel nu mai
este necesard reglarea precisa a aparatului de masurd la cota
care trebuie transferata.

Placade masurare 16 este prevazutd cu un strat reflectorizant
care imbundtateste vizibilitatea razei laser la o distanta mai
mare respectiv in caz de radiatii solare puternice. Cresterea
luminozitatii poate fi observata numai daca priviti paralel cu
raza laser pe placa de masurare.

Ochelari optici pentru laser (accesoriu)

Ochelarii optici pentru laser filtreaza lumina ambianta. in

acest mod lumina rosie a laserului pare mai puternica pentru

ochi.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de pro-
tectie. Ochelarii pentru laser servesc la mai buna recu-
noasterearazeilaser, dar nuvd protejeaza totusi impotriva
radiatiei laser.

» Nu folositi ochelarii pentru laser drept ochelari de soa-
re sau in traficul rutier. Ochelarii pentru laser nu v oferd
protectie totala impotriva razelor ultraviolete si vd diminu-
eaza gradul de perceptie a culorilor.

Exemple de lucru

Indicatii de ordin general

Pozitionati intotdeauna aparatul de masurd aproape de su-
prafata sau muchia ce urmeaza a fi verificata si lasati- s se ni-
veleze de fiecare datd, inainte de a incepe o masurare.

Masurati distantele dintre raza laser resp. linia laser si o su-
prafatd sau o muchie, intotdeauna in doud puncte cat mai de-
partate intre ele (de ex. cu placa de masurare 16).

Verificarea verticalelor si orizontalelor

(vezi figurile C-D)

Pentru verificarea verticalelor (de ex. a suprafetelor), selec-
tati un mod de functionare cu linii incrucisate pentru functia
fir cu plumb. Masurati in doua puncte distanta dintre punctul
de intersectie al linilor laser si suprafata care trebuie verificata.
Daca cele doud distante sunt egale, suprafata este verticala.

Pentru verificarea orizontalelor, controlati in acelasi mod dis-
tanta dintre o raza punctiforma orizontala si suprafata care
trebuie verificata.

Transferarea inaltimilor (vezi figurile E-F)

Montati aparatul de masura, daca este posibil, pe stativul 17
sau pe suportul 13. Aliniati brut stativul resp. suportul, inainte
deaconectaaparatul de masura. Aliniati o raza punctiforma la
inaltimea dorita. intoarceti aparatul de masuré spre locul vizat
fara a-i modifica indltimea, si transferati resp. verificati indlti-
mea in locul vizat.

Indicarea si verificarea unghiurilor drepte

(vezi figurile G-H)

Pentru verificarea unghiurilor drepte in plan orizontal (de ex.
intre doua suprafete) selectati unul din modurile de functio-
nare cu trei puncte laser. Aliniati astfel aparatul de masura, in-
catdistantadintre suprafata A si primaraza punctiforma sa fie
aceeasi in doud puncte diferite. Verificati acum distanta din-
tre suprafata B si a doua raza punctiforma, in doua puncte di-
ferite. Daca distanta este deasemeni egald, suprafetele sunt
perpendiculare una pe cealallta.

Pentru verificarea unghiului drept in plan vertical selectati
unul din modurile de functionare cu linii incrucisate pentru
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functiafir cu plumb si verificati daca suprafata A este verticald
iar suprafata B este orizontala.

Transferarea pe plafon a punctului la sol (linie verticala)
(vezi figurile 1-J)

Selectati unul din modurile de functionare cu linii incrucisate
pentru functia fir cu plumb. indreptati punctul de intersectie

allinilor laser inferioare spre punctul la sol care trebuie trans-

ferat. Marcati pe plafon punctul de intersectie al linilor laser
superioare. In acelasi mod pot fi transferate pe podea, punc-
tele de pe plafon.

in cazul montarii profilelor metalice la constructiile din ele-
mente prefabricate, lipiti aparatul de masura cu cei doi mag-
neti 5 pe un profil montat. Masurati distanta de la punctul de
intersectie al linilor laser pana la marginea profilului. Trans-
ferati distanta la profilul opus pe plafon resp. pe podea.

Marcarea unghiurilor drepte (vezi figura K)
Selectatimodul de functionare Liniiincrucisate pentru functia
fir cu plumb si puncte laser. Aliniati aparatul de masura cu
punctul de intersectie al liniilor laser la punctul de referinta,
din care trebuie sa se formeze unghiul drept. Desenati de-a
lungul liniilor laser cele doud laturi ale unghiului.

intretinere si service

intretinere si curatare

Depozitati si transportati aparatul de masura numai in geanta
de protectie din setul de livrare.

Pastrati intotdeauna curat aparatul de masura.
Nu cufundati aparatul de masura in apa sau in alte lichide.

Stergeti-l de murdarie cu o laveta umeda, moale. Nu folositi
detergenti sau solventi.

Curatati regulat mai ales suprafetele din jurul orificiul de iesire
a laserului si aveti grija sa indepartati scamele.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si verificare riguroa-
se, aparatul de masura are totusi o defectiune, repararea a-
cesteia se va efectua la un centru autorizat de service si asis-
tenta post-vanzari pentru scule electrice Bosch. Nu deschi-
deti singuri aparatul de masura.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugdm
sa indicati neaparat numarul de identificare format din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului aparatului
dumneavoastra de masura.

Expediati aparatul de masura in vederea repararii, ambalat in
geanta sa de protectie 12.

Asistenta clienti si consultanta privind utilizarea

Serviciul de asistenta clienti va raspunde la intrebari privind
repararea si intretinerea produsului dumneavoastrd cat si
piesele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu si informatii
privind piesele de schimb si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultantd Bosch v raspunde cu placere laintre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.

—
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Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34
013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540
Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500
Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

Eliminare

Aparatele de masura, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati aparatele de masura si acumulatorii/bateriile in
gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
aparatele de masura scoase din uz si, con-
form Directivei Europene 2006/66/CE,
acumulatorii/bateriile defecte sau consu-
mate trebuie colectate separat si dirijate ca-
tre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.
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Yka3aHus 3a be3onacHa pabora

3apa pabotute c u3MepBaTenHua ypea
6esonacHo u curypHo, Tpa6ea aa npouere-
Te M cna3BaTe BCHUKM yKa3aHuA. Hukora He
ocTaBsaiTe npeaynpeauTenHuTe Tabenku
no U3MepBaTenHua ypea Aa 6baar Heuet-
nueu. CbXPAHABAWTE rPMXXNUBO TE3U
YKA3AHUWA U T NPEJABAWTE 3AE[IHO C
WU3MEPBATENHWUA YPEQ.

> BHMMaHue - ako 6bJaT M3NON3BaHK Pa3NHUHH OT NpH-
BEACHHTE TYK npucnocobnexuna 3a obcnyxeaHe unu
HacTpoiBaHe UMK aKO Ce U3NbNHABAT APYTH NpoLeay-
PH, TOBa MOXe Aa B1 U3n0Xu Ha onacHo 06nbuBaHe.

> WU3mepBaTenHUAT ypep ce AOCTaBA C NpegynpeauTen-
HaTabenka (0603HaueHe c N 10 Ha usobpaxkeHueTo Ha
M3MepBaTeNnHHA ypea Ha cTpaHuuaTta ¢ hurypure).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» AKO TEKCTbT Ha NpeAynpeAUTenHara Tabenka He e Ha
Bawma e3uk, npeaun nyckaHe B eKcnnoarauua sanene-
Te BbpXy Tabenkara BKNoueHHs B OKOMNNEKTOBKaTa
CTHKep C TeKCT Ha Bawusa e3uk.

He HacouBaiiTe na3epHHA NbY KbM X0Opa U
JKMBOTHH H BHUMaBaiiTe Aa He nornepHe-
Te HenocPeACTBEHO cpelLly Na3epHus
NbY UNK CpelLy HeroBo oTpaXkeHue. Taka
MOJKETE f1a 3aCNeNnuTe Xopa, [1a NPUUMHKTE
TPYAOBH 3N10NONYKM UMK f1a NPEAN3BUKaTE
YBPEX[aHe Ha ounTe.

> AKO Na3epHUAT NbY NoONajgHe B OuMuTe, N 3aTBOpETE
Bb3MOXHO Haﬁ'ﬁ'bp30 W oTApbNHETe rnaBaTa CH OT na-
3€PHUA NbY.

» He u3nonsgaiite ounnara 3a HabniogaBaHe Ha nasep-
HHMA NbY KaTo NpeanasHu paboTHu ounna. Tesu ounna
Cnyxar 3a no-fobpoto HabntofaBaHe Ha Na3epHHA Nby, Te
He NpefnasBar oT Hero.

» He u3non3gaiite ouunara 3a HabniosaBaHe Ha nasep-
HUA NbY KaTo CNbHYEBW OUMNA UMK A0KATO yuacTBaTe B
ynuuHoto ABMKeHue. Ounnata 3a HabntogasaHe Ha na-
3ePHKA MTbY He OCUTypABAT 3aLlKTa OT YNTPABUONETOBUTE
JTbUW M OTPaHUUABAT Bb3NPHUEMAHETO Ha LiBETOBETE.

» He u3BbpLuBaiiTe U3MeHeHHUA No na3epHoTo obopyaBa-
He.

» [lonyckaiiTe H3mMepBaTEeNHUAT ypea Aa 6bae peMOHTH-
PaH camo OT KBanUULMPAHN TEXHULIU U CaMO C HU3-
non3saHe Ha OPUrMHaNHK pe3epBHU YacTH. C T0Ba Ce ra-
paHTUpa 3ana3BaHeTo Ha (DYHKLUUTE, OCUrypsBallm bes-
OMacHOCTTa Ha U3MepBaTenHua ypen,.

» He ocragsiite aeua 6e3 npak Hap3op Aa pabotar ¢
n3mepBaTenHua ypea. Morar HeBOlHO Aa 3aCnenaT apy-
M xopa.

» He pabotete c u3mepBaTenHua ypea B cpeaa ¢ NoBU-
WeHa ONacHOCT OT eKCNNO3HH, B KOATO HMa NecHo3ana-
NHUMK TEUHOCTH, Fa30Be UNK NpaxoBe. B M3mepBaTenHus
ypen Morat fia Bb3HUKHAT MCKPH, KOUTO 1a Bb3NNaMEHAT
npaxa Unu napure.

He nocraesaiTe usamepBaTenHua ypea u na-
3epHata MepuTenHa nnoyva 14 B 6nusocr go
CbpAeUYHH CTUMYNATOPK. BcnecTeve Ha Mar-
HUTWUTE Ha U3MepBaTENHUA YPeq 1 Ha NasepHa-
Ta MepUTENHa Nnoya ce Cb3AaBa None, KOeTo
MO>XXe fia yBPeau eHHOCTTa Ha CbPAeUHH CTH-
MynaTopH.

» [ipbXXTe U3MepBaTeNHUA ypea U Na3epHaTa MepuTenHa
nnoua 14 Ha pa3cTosiHMe OT MarHUTHH HOCUTENH Ha UH-
¢hopmauma u uyBCTBUTENHH HAa MarHUTHH NoneTa ype-
BM. Bcnencteue Ha A€ACTBMETO HA MarHUTUTE Ha U3Mep-
BaTeNHWA ype[ 1 Ha na3epHaTa MEPUTENHA NNoYa MOXE fia
Ce CTUrHe 0 HeBb3BpaTUMa 3aryba Ha MH(opmaLma.

OnucaHKe Ha NPOAYKTa H Bb3MOX-
HOCTHTE MY

Mons, oTBOpeTe pasrbBalijata ce CTpaHuLa C hUrypuTe Ha
U3MepBaTenHua Ypeq 1, [OKaTo YeTeTe pbKOBOACTBOTO, A OC-
TaBeTe OTBOPEHa.

MNpepHasHaueHue Ha ypeaa

M3mepBatenHuaT ypep e NpefHasHaueH 3a onpefensaHe U
NPOBEpPKa Ha XOPU3OHTaNNHWU U BEPTUKANHW IMHUK, KaKTO U Ha
KOTH.

WUndhopmanua 3a 3NbUBaH WyM

OnpeaeneHoTo HUBO HA 3BYKOBOTO HanAraHe A Ha CUrHaNHUA
3BYK Ha pascTosH1e 1 MeTbp Bb3nuaa Ha 80 dB(A).
He ppbxre ypepa B 6nu3oct go ywmure cu!
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TexHuuecku AaHHHU

Toukos nasep GPL 5 C Professional
KatanoxeH Homep 3601 K66 3..
PaboreH nanason

~ XOPM3OHTANHW TOUKOBH NTbUM 30m
= KPbCTOCAHM 1a3ePHU IMHUK Harope 10m
- Na3epHU NIUHWKM Harope 7m
— KPbCTOCAHW Na3epHu IMHUW Hafony 5m
- Na3epHU NIMHUKU Hapony 3m
TOUHOCT Ha HMBENMPaHe +0,2 mm/m
‘brnosa TouHocT (90°)

— TOUKOBW NTbuM +0,4 mm/m
~ OTBECHM KPbCTOCAHW TIMHUK +0,4 mm/m
[lManasoH Ha aBTOMATUUHO HUBENUPAHE, TUTUUHO +4°
BpeMe 3a aBTOMATUYHO HUBENUPAHE, TUMMUHO <4s
PaboTeH TemneparypeH auanasoH -10°C...+40°C
TemneparypeH A1anasoH 3a CbXxpaHABaHe -20°C...+70°C
OTHOCHTENHA BNAXKHOCT Ha Bb3AyXa, MaKC. 90 %
Knac nasep 2
Tun nasep 635nm, <1 mwW
Cs 1
OTBOP 32 MOHTUPaHe KbM CTaTHB 1/4",5/8"
batepuu 4x1,5VLR6 (AA)
[poabmKMTENHOCT Ha paboTa Npy pexum Ha pabota

— OTBECHM KPbCTOCAHW TMHUK W NNA3EPHM TOUKM 9h
— Na3epHH TOUKH 20h
— OTBECHM KPbCTOCAHW IMHUM W NPELEH NTbyY 12h
Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
[abapuTHK pasmepu 146 x57 x119 mm
Bua 3aluta IP 54 (3aLuTeH OT NPOHMKBAHE Ha Npax M Ha Bofa npu

HanpbCKBaHe)

1) Mpu He6naronpwﬂmw ycnosua (Hanp. HenocpeacTBeHn CNbHYEBU bum) paﬁoTHMHTﬂMaI’Ia&)OH MOXe fia € N0-MabK.

3a eHO3HAUHOTO MAEHTUDMLMPaHE Ha Baluusa uamepBateneH YPEeA CNyXu CepuiHUAT Homep 11 Ha Tabenkata My.

M306pa3eHu €MeMEeHTH
HoMmepupaHeTo Ha enemMeHTUTe Ce 0THACA 0 U30bpaXeHHeTo
Ha M3MepBaTeNHKA ypex Ha CTpaHu1LaTa ¢ purypure.
OTBOP 3a U3XOAALLMA NA3EPEH TbY
ByTOH 3a pexuma Ha paboTa
CvmBON 3a U3TOLLEeHM HaTepum
MyckoB npekbcBay
MaruuTu
He3/10 32 MOHTMpaHe KbM cTaTuB 5/8"
THe3/10 32 MOHTUpaHe KbM cTaTuB 1/4"
ByToH 3a 3acTonopsBaHe Ha Kanaka Ha rHe3foTo 3a
barepuu
9 Kanak Ha rHe3poTo 3a batepuu
10 MpenynpeauTtenta Tabenka 3a nasepHus by
11 CepweH Homep
12 [pegnasHa uaHTa
13 YnuBepcanHa ctorka*

O NG hA, WN R

14 NasepHa MepuTenHa nnova

15 Ouuna3a HabniogaBaHe Ha NasepHUA by *
16 M3mepBatenHa nnouka c nocTaBKa*

17 Cratus*

*W306pa3seHnTe Ha hUrypuTe HNM ONUCAHK B PbKOBOACTBOTO 33
eKCnnoarauua A0MbAHATENHH NPUCNIOCOONEHHUA He Ca BKNIOYEHH B
OKOMNNEKTOBKaTa.

MoHTtupaHe

MocTaBAHe/cMAHa Ha baTepunTe

Mpenopbuga ce 3a pabota ¢ U3amepBarenHus ypea Aa ce nons-
BaT a/IKaNnHo-MaHraHoBH batepuy.

3a 0TBapAHe Ha Kanaka Ha rHe3goTo 3a barepuu 9 npemectete
byToHa 8 B nocokara, ykasaHa Che CTPeNKa, U OTBOPETE Kanaka
Ha rHeafoTo 3a batepuu. MocTasete barepuwTe. Mpu ToBa
BHWMaBaTe 3a NPaBWHaTa MM NONAPHOCT, 03HAUEHa Ha U30-
BpaxeHUeTo OT BbTPELLHaTa CTPaHa Ha rHe3aoTo 3a barepuu.
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Korato batepuuTe ce U3TOLLAT, Ce U3MbuBa e[HOKPATEH 3BY-
KOB CHTHan C NPOABMKUTENHOCT 5 S. NpeaynpenuTenHuaT uk-
[AunKaTop 3a batepuute 3 3anouBa Aa MUra C YUepBeHa CBETH-
Ha. 3mepBaTenHuaT ypea Moxe Aa paboTu oLue He noseue ot
2 vaca.

Ako npv BKkmlouBaHe Ha U3MepBaTenHus yper batepuure ca
cnabu, npeaynpeauTeNHUAT 3BYKOB CUTHan C NPOLbIKUTEN-
HOCT 5 S Ce UyBa HEMOCPEACTBEHO NPH BKMIOUBAHETO.

BuHaru 3ameHsiiTe BCuku baTtepuu eaHOBPeMeHHo. Uanons-
BalTe camo baTepuu OT eWH U Cblll NPOU3BOAUTEN U C EAHA-
KbB Kanauurer.

» AKO NpoAbMKUTENHO BpeMe HAMa a U3Non3sare ype-
Ba, n3BaxxpanTe batepuuTte ot Hero. Mpy NpoabIXUTEN-
HO CbXpaHsABaHe batepuuTe Morar ja npoTeKar v ja ce
camopaspefr.

Pabora c ypepa

MyckaHe B ekcnnoatauus

» Mo Bpeme Ha paboTa c u3MepBaTeNnHUA ypes npu Ha-
CTbNBaHETO Ha onpeAenexu obcroATencTea npo3Byya-
BaT CHNHH 3BYKOBH CUrHanu. 3aT0Ba APbKTE H3MepBa-
TENHUA ypea Aaneuy oT yIIUTe CH, Pecn. OT APYry nuua.
CHNHUAT 3ByKOB CUrHan MoXe Aa yBpeau Cnyxa.

» MpepnasBaiite 3mMepBaTenHua npubop ot oBNaXHABa-
He W AMPEKTHO NONajjaHe Ha CTbHYEBH MTbUM.

> He usnaraiite u3amepBaTenHus ypes Ha eKCTPEMHH

TeMnepaTtypH U1 pe3kH TemnepaTypHu NpoMeHu. Ha-
Mp. He ro 0CTaBANTE NPOABMKUTENHO BPEME B aBTOMOBU/.
Mpu ronemm TeMnepaTypHu Pasnukn OCTaBANTe U3MepBa-
TeNHWAT YPe[ Aa ce TeMnepupa, Npeau Aa ro BKouHTe.
Tpu eKCTPEMHM TeMNepaTypH WK ronemM1 TemneparypHu
Pa3NuK1 TOUHOCTTA Ha U3MEPBATENHMA ype MOXKe f1a Ce
BOLM.

» U3barBaiite CHNHM yAapH U H3NYCKaHe Ha H3MepBaTen-
HuA ypen. Bcnenctere Ha yBpexaaHe Ha kopryca Ha us-
MepBaTeNHUA yper TOUHOCTTa MOXKe Aa ce Bnowi. Cnea
CWNeH yap Unu1 U3nyckaHe U3BbPLLBaNTE NPOBEPKa Ha
TOYHOCTTA Ha Ypena, KaTo CPaBHUTE Na3ePHHUTE NUHHUK,
pecn. BEPTUKANHWUTE TbUk C U3BECTHU XOPHU3OHTANHU UK
BEPTUKANHU PeEPEHTHU IMHWK, PECT. C TPOBEPEHM NETH
Ha BEPTUKA/H.

» Koraro npeHacate ypepa, npeABapHTENHO ro U3Knioy-
BaiiTe. KoraTo ypenbT € U3K/oUeH, MoaynbT 3a koneba-
TeNHUTE IBUXEHHSA Ce 3aCTONOopABa aBTOMATUUHO; B NPO-
TUBEH Cnyual Npu CUNHW BUOpaLmu Toi Moxe fia bbae no-
BpeeH.

BkniouBaHe u U3kniouBaHe

3a BKnouBaHe Ha M3MepBaTeNH1A ypen npemecTeTe MycKo-

BUA NpeKbcBay 4 10 NO3ULMATA, O3HAUeHa C «"b on». Heno-

CPefCTBEHO CNef BKTIOYBAHe U3MEePBATENHUAT ypea U3ibuBa

nasepHu nbuu npes otBopuTe 1.

» He HacouBaiiTe na3epH1A MbY KbM X0Opa UMK XXUBOTHH;
He rnepaiite cpely Na3epHMA TbY, CbLLO U OT rONAMO
pascronHue.

3a u3KnouBaHe Ha U3MepBaTeNHUA ypesl NpeMecTeTe NycKo-
BUA NpekbcBay 4 A0 no3uuusATa «offy. Npu u3kniousaHe Mo-
QyNbT 3a KonebarenHu ABKeHUA ce bNoKMpa aBTOMaTHUHO.
Mpy1 NnpeM1HaBaHe Ha MaKCHManHo oNycTMMaTa TeMnepary-
pa ot 40 °C ypeabT ce U3KNoUBa 3a Npeanas3BaHe Ha nasep-
HWA auop. Cnen oxnaxaaHe U3MepBaTeNHUAT ypes € 0THOBO
roTOB 32 paboTa 1 Moxe fla Obaie BKNIOUEH.

[leaKkTHBHpaHe Ha aBTOMaTHYHOTO H3KNIOUBaHe

Ako npubn. 30 min He 6bae HaTUCHAT bYTOH Ha M3MepBaTen-

HWA ypen, 3a Npefna3BaHe Ha batepunTe U3MepBaTeNHUAT

yper ce U3KMouBa aBTOMATHUHO.

3a Jia BKNounTe NOBTOPHO U3MepPBaTeNHUA ypen, CNej aBTo-

MaTWYHO U3KNIOUBAHE, MOXETE MNK [1a NPEMEeCTUTE NYCKOBUA

npekbcBau 4 mbpBo 10 No3nuua «off» v cnes Tosa OTHOBO Aa

BK/IOUMTE U3MepBaTENHUA YPeN, UMK fla HAaTUCHETE eHO-

KpaTHo byToHa 3a M3bop Ha pexum Ha pabota 2.

3a ja AeaKkTUBMpaTe aBTOMATUUHOTO U3KMIOUBAHE, 3afPbXKTe

ByToHa 3a U3bop Ha pexuM Ha paboTa 2 HaTUCHAT Har-Manko

B NPOAb/MKEHHE Ha 3 S (NPK BKIIOUEH U3MepBaTeNeH ypen).

Korato aBToMatMuHOTO M3KNouBaHe ce AeakTuBMUPa, Nasep-

HWUTE MbUM NPUMUTBAT KPATKO 3a NOTBbPXKAEHHE.

» He ocrassiiTe ypepa BkntoueH 6e3s Haasop; cnep kato
npuKniounTe pabora, ro uaknousante. [Ipyry nuua Mo-
rat Aa bbaar 3acnenexy ot nasepHuA Nbu.

3a a aKTMBMpaTe aBTOMATUUHOTO U3KMIOUBAHE, M3KNIOUETE U

OTHOBO BK/tOUETE U3MepBaTeNHUA ypes.

[leakTHBHpaHe Ha 3BYKOBATa CHrHan13auus

Cnep BKNtouBaHe Ha U3MepBaTeNHUA ypes 3ByKoBaTa CUrHa-
NU3alua BUHArv € aktuBupaHa.

3a/ieakTUBMpaHe Ha 3ByKOBATa CUTHANM3aLMsA U3KIIOUETe U3-
MepBartenH1a ypen. HatucHere byToHa 3a u3bop Ha pexum 2
W, KaTo BK/IOUWTE U3MEPBATENHUA ypes, 3aApbXTe byToHa
HaTUCHAT Hai-Manko 3a 1 s. 3a NOTBbPX/IABaHE Ha ieaKTUBH-
PaHETo Ha 3ByKOBATa CUrHANW3aLMA Ce M3MbUBAT TPU KPaTKK
3BYKOBM CUrHana.

3a aKTMBMpaHe Ha 3ByKOBATA CUTHANM3ALMA U3KTIOUeTe U3-
MepBaTeNHWA YPEeq U1 ro BKoUeTe 0THOBO, 63 1a AbpxuTe
byToHa 3a M360p Ha PEXMM 2 HaTUCHaT.

Pexxumu Ha pabota

M3mepBaTenHuaT ypea Moxe Aa paboTv B TpU pexuma Ha pa-
bota, KouTO Morart aa bbaT CMEHsAHM N0 BCAKO BPEME:

— OTBECHH KPbCTOOBPA3HM TbUM W Na3ePHN TOUKK: U3mep-
BaTEeNHUAT ype/ U3NTbuBa No f1Be KPbCTOCAHH N1a3epHU k-
HUM Harope 1 HaAoNy, KaKTO W TPH XOPHU3OHTANHW TOUKOBH
nbua.

- a3epHu TOUKK: 3MepBaTENHUAT ypes U3MbuBa TPU XOPH-
30HTaNHK TOUKOBM NTbua.

- OTBECHH KPbCTOOBPA3HM TbUM W NPEeH TOUKOB Nby: W3-
MepBaTeNHUAT YPe/ U3NbuBa No AABE KPbCTOCAHU Na3epHH
NIMHWAM HArope W HaaoNY, KaKTo U eAMH XOPHU3OHTANEH To-
UKOB /TbY.

ToukoBwTe Nbum ca pasnonoxenn nog 90° eanH cnpamo

APYT, Na3epHUTE IMHMM CbLLO Ce KPbCTOCBAT Mo brba 90°.

TOUKOBHTE TbuM W NA3EPHUTE NIUHWM NPEMUHABAT NEPMEHN-

KYNAPHO €IHU Hafl AAPYTH.
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Cnep BKNIOUBaHE M3MEPBATENHUAT YPE[ Ce HAMMUPA B PEXUM
Ha pabota «OTBECHW KPBCTOOBPA3HHU TbU W NTA3EPHM TOUKMY.
3a/1a CMeHuTe pexuma Ha pabota, HaTucHeTe byToHa 2.

Paborta cbc cucTeMaTa 3a aBTOMATUUHO HHBe-
nupaHe

lMocTaBeTe U3MepBaTeNHWA Ypea Ha XOPU30HTaNHa 3apaBa
0CHOBA, 3aXBaHETE 0 Ha YHUBEpCa/nHata ctoika 13 unu Ha
cratue 17.

Cnep BK/OUBaHe c1CTEMATa 32 aBTOMATUYHO HUBENMPAHE W3-
paBHABA OTKNOHEHHWA OT XOPU30HTa/aTa B PaMKuTe Ha juna-
30Ha OT +4°. JlazepHuTE TOUKHK, PECT. NA3EPHUTE TMHUK
npecTaHar Aa ce 1BMXaT, NPOLEChT Ha aBTOMATUUHO HUBEMH-
paHe e NPUKIoUM.

AKO aBTOMATMUHOTO HUBENMPAHE HE € Bb3MOXHO, Hanp. 3a-
LL{OTO MOBbPXHOCTTA, BbPXY KOATO € NOCTaBeH ypeppbT, ce 0T
KNOHfABA OT XOPU30HTaNaTa noBeue oT 4°, nasepHuTe NUHUKA
3anousart a murar. [pn akTMBMpaHa 3ByKOBa CUrHanM3aLma
ce uyBa 6bp30 NOBTApALL Ce 3BYKOB CUIHan B NPOAbIKEHWE
Han-MHoro Ha 30 s. B pamkuTe Ha 10 s cnep BKNOUBaHE Tasu
anapma e ieakTMBMpaHa, 3a ia bb/ie Bb3MOXKHO NOCTaBAHETO
Ha U3MepBaTenH1A ypen.

locTaBeTe M3MepBaTENHNUA YPEL XOPM3OHTANHO U U3UaKanTe
aBTOMATMUHOTO My HUBeNupaHe. Korato M3amMepBaTenHuaAT
yper bbae noctaBeH Nog brbi B paMKUTE Ha inanasoHa Ha
aBTOMATMUHO HUBENUpaHe + 4°, nasepHuTe Tbum 3anouBart aa
CBETAT HEMPEKbCHATO W 3BYKOBUAT CUrHaN CE U3K/MIOUBA.
Mpv BUOPaLMKM MK NPOMAHA Ha NONOXKEHUETO MO BPeMe Ha
paboTa M3mMepBaTENHUAT ypes aBTOMATUUHO Ce HUBENMpa OT-
HoBO. Cnep NpUKNiouBaHe Ha HUBENUPAHETO NPOBEpETE NMo-
3WUMATA Ha Na3epHUTE TbUM MO OTHOLLEHHE Ha peddepeHTHU
TOUKM, 3a [1a U3berHeTe rpeLuku BCeaCTBUE HA 0TMECTBAHE
Ha ypega.

TouHOCT Ha HUBENUpaHe

GdakTopH, BNUAELLM Ha TOUHOCTTA

Hai-ronamo BnuaHMe BbpXy TOUHOCTTA UMa OKONHATa Temne-
patypa. OcobeHo CHNHO OTKNOHEHWE Ha Na3epHUA by Npe-
[M3BMKBAT rONIEMU TEMNEPATYPHM PA3NUKK OT NOAA HArope.
Tbi KaTo rPaAMEHTLT Ha TeMnepatypara B 61130cT Ao noaa e
Han-ronsaM, No Bb3MOXXHOCT TPADBa [1a MOHTMPATE ypeaa Ha
CTaHfapTeH CTaTWB U Aa ro NOCTaBMTE B CPefiata Ha paboTHata
NOBbPXHOCT.

Hapen ¢ BbHIUHUTE BAMAHWA OTKNOHEHHA Ha Pe3ynTaTuTe Mo-
raT ia NPenuU3B1KaT 1 PUUKHK, CBbP3aHH C ypeaa (Hanp. ako
Obfie M3TbPBaH WM NPETbPNKW CUNHK YapH). 3aT0Ba BUHArk
npeau 3anouBaHe Ha paboTa NpPoBepsABalTe TOYHOCTTA MY.
AKO NpH HAKOA OT NPOBEPKKUTE U3MEPBATENHUAT ypes Haf-
XBbP/IM MaKCMManHo A0MYCTUMOTO OTKNOHEHWe, TOM TpAbBa
na bbjie peMOHTUPaH B 0TOPHU3MUPaH CEPBM3 3a ENEKTPOUH-
CTPYMEHTH Ha boww.

AKO TOYHOCTTA Ha HUBENMPAHE HA XOPHU3OHTANHUTE NA3ePHH
NTbUM € B PaMK1TE Ha MaKCMManHo ONyCTUMOTO OTKNOHEHHE,
CTOBA € rapaHTUpaHa ¥ TOUHOCTTA Ha HUBENMPaHe Ha KPbCTo-
CaHWTE Na3epHHU NUHUM (0TBECHA OC).
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MpoBepKa Ha TOUHOCTTA HAa HUBENUPaHe

3anpoBepKarta ce HyxaaeTe oT cBobofHa 30Ha 3a U3MepBaHe

MeXy ABe CTeHW A 1 B BbpXxy TBbp/ia 0CHOBA C Ab/MKUHA NPH-

6n.20m.

- MoHTHpaiiTe U3MepBaTeNnH1A ypes Ha CTaTUB 1 ro NocTaBe-
Te B 6nM30CT 10 cTeHaTa A Unu ro nocTaBeTe Ha paBHa CTa-
6unHa ocHoBa. BknioueTe UamepBatenHus ypea.

b 4 >

€7 % 20m

- HacoueTe euH XoOp130HTaNEH TOUKOB /by KbM Bninakara
cTeHa A. M3uakaiite UsMepBarTenHUAT ypes Aa Ce HUBEU-
pa. MapkupaiTe LieHTbpa Ha la3epHaTa TouKa Ha cTeHata
(ToukaI).

A | 180° B
¥

x _______________ LY

1 11

4= %

- 3aBbpreTe U3mepBatenHua ypea Ha 180°, u3uakaite roaa
Ce HUBENMPa U MapK1panTe LiIeHTbPa Ha NETHOTO Ha Nasep-
HMA ITbY Ha CpeLLynonoxHara cteHa B (touka I1).

- [ocTaBete u3mMepBaTenHu1a ypep — bes aa ro 3aebprare -
B bnm13ocT o cTeHara B, BKntoueTe ro v U3uakaiTe aa ce
HWBENupa.

A B

=3¢

- [NoppaBHeTe NasepHUs by N0 BUCOUMHA Taka (C noMoLyTa
Ha CTaTUBa UMK Upe3 NofaraHe), ue LLEeHTbPbT Ha NETHOTO
My BbpXy CTeHaTa B Aa CbBMajia TOUHO C HanpaBeHara npe-
L1 TOBa MapKupaHa Touka I1.
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A . B
i 180 )
d% I
I
4§ = %

- 3aBbpTeTe U3MepBaTenHus ypea Ha 180°, bes aa npome-
HATe BUCOUMHaTA. M3uakaiiTe ro Aa ce HUBENMPA U MapKH-
paiTe LieHTbpa Ha Na3epHKA by Ha cTeHata A (Touka I11).
Mpw ToBa BHMMaBaWTe Touka I11 Aa € o Bb3MOXHOCT BEp-
TMKaNHo Haf, pecn. nog Touka L.

- Pasnukata d Ha iBeTe MapK1paHu Touku I 1 111 Ha cTeHaTa
A naBa ie#CTBMTENHOTO OTKNOHEHWE MO BUCOUMHA Ha U3~
MepBaTeNH1A yper 3a MbPBUA TOUKOB /Tbuy.

MoBTopeTe NpoLeca Ha U3MepBaHe 3a ApYruTe Ba TOUKOBU

nbya. 3a LenTa npeau 3anoysaHe Ha U3MepBaHeTo 3aBbpTan-

Te U3MepBatenHua ypea Ha no 90°.

Ha pascToanue o1 2 x 20 m = 40 m MakCUManHo fonyCTUMO-

TO OTKNOHeHue e: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

CnepoBarenHo pa3nukata d mexgy Toukute I u 111 npu BCAKO

€[1HO OT TPUTE U3MEePBaHHA He TPADBaA Aja e noBeue 0T 8 mm.

Yka3aHua 3a pabota

» BuHaru MapkupaiTe LeHTbpa Ha Na3epHara Touka,
pecn. Ha na3epHata NMHUA. C Pa3CTOAHKETO rofieMUHaTa
Ha NasepHara TouKa, Pecn. Ha nasepHara IMHKA ce Npome-
HA.

PaboTa c nazepHata MepuTenHa nnouka

NasepHara MepuTenta nnoua 14 nogobpasa BUAUMOCTTA HA
Na3epHHA by NPK HeBNaronpPUATHU PaboTHM YCNIoBHA U No-
TONEMH Pa3CTOAHMA.

OtpassBallara nonoB1HHa Ha nadepHara MepuTenHa nnoya 14
nonobpABa BUAMMOCTTA Ha NasepHara NMHHUA, a Npes Npo-
3payHara nonoBMHa Na3epHarta IMHUA MOXe Aa Ce BUAM W OT
obparHara cTpaHa Ha nasepHata Mep1TenHa nnoua.

Pabora cbc cTaTHB (BONMbAHUTENHO Npucnocobnexne)
M3non3BaHeTo Ha cTaTMB OCUrypABa CTabunHa OCHOBA C Bb3-
MOXHOCT 32 U3MeCTBaHe Mo BUCOUMHA. [ocTaBeTe U3MepBa-
TeNHUA ypen ¢ pe3bosus oteop 1/4" 7 BbpXy NPUCbEAUHH-
TE/HWA BUHT Ha cTaThBa 17 Wnu Ha 0BUKHOBEH TPUHOXHMK 32
choToanapart. 3a MOHTUPAHETO KbM CTaHAapTEH CTPOUTENEH
TPUHOXHUK M3Mon3BaiTe pe3bosus otBop 5/8" 6. 3aterHete
13MepBaTeNH1A Yper CbC 3aCTONOPABALLMA BUHT HA CTaTUBA.

Mpeau fia BKNIOUMTE U3MEPBATENHWUA e[, HacoueTe CTaTuBa
rpybo.

MoHTHpaHe ¢ yHHBepcanHata CToiKa (AonbnHUTeNHO
npucnocobnetxue)

C nomoLLTa Ha yHMBepcanHata cToika 13 moxeTe Aa 3axBa-
LLiaTe M3MepBaTenHusa ypeq Hanp. KbM BEPTUKaNHW NOBbPX-
HOCTH, TPHOM UMW HaMarHeTU3WpaLLK ce MaTepuani. YHUBep-
CanHara cToika e NoAXoAALLA ChLLO Taka M 3a NOCTaBAHe Ha

noaa v obnekuasa HaCTPOMBAHETO NO BUCOUMHA HA U3MEpPBa-
TeNHuA ypea.

lMpenu fa BKNOUKUTE €NEKTPOMHCTPYMEHTA, Y HAacTpOWHTe rpy-
60 yHuBepcanHara cToika 13.

Pabota c MepuTenHata nnouka (A0MbAHUTENHO NPUCAOCO-
6nenue) (Buxre durypu A -B)

C nomoLLTa Ha MepuTenHata nnoyka 16 moxete aa npeHece-
Te Na3epHWA MapKep Ha Nofaa, Pecn. BUCouMHaTa Ha nasep-
HUWA NMbY Ha CTEHETa.

C nomoli{Ta Ha HYNeBOTO NONE U CKanata MOXeTe 1a UaMepHTe
OTKNOHEHMETO CMPAMO XKe/NaHaTa BUCOUMHA U ECHO A IO Ha-
HeceTe Ha apyro macto. C ToBa 0Tnaga HeobxoaumocTTa ot
NPeLM3HO HAaCTPOHBaHE Ha U3MEePBATENHUA ypes Ha BUCOUM-
Hara, KoATo TpAbBa 1a HaHeceTe.

MepwuTtenHata nnouka 16 MMa 0TpasaBalLo NOKPUTUE, KOETO
nofobpsiBa BUAMMOCTTA Ha Na3ePHKA /by Ha FONIAMO Pa3CTos-
HUE, PEC. NPU CUNHA CbHUEBA CBETNUHA. YCUNBaHETO Ha
APKOCTTa Ha Na3epHuA TbY MOXeE ia Ce 3abenexm camo ako
HabniogaBate MepUTeNHaTa NoUKa o HanpasneHue, ycno-
PEeaHO Ha a3epHHUA Ibu.

Ouuna 3a HabniogaBaHe Ha Na3epHUA NbY (AONbNHUTENHO

npucnocobnetxue)

Ouunara 3a HabntofjaBaHe Ha Na3epHUsA by YUNTPUPAT OKON-

HaTta CBeTNMHa. Taka yepBeHaTa CBET/IMHA Ha Na3epHUA by

ce Bb3NnpHeMa no-NecHo oT OKOTO.

» He u3non3gaiite ouunara 3a HabniofaBaHe Ha nasep-
HUA MbY KaTo NpeAnasHu paboTHU ounna. Teau ounna
Cnyxar 3a no-fobpoto HabntofaBaHe Ha Na3epHHUA Nby, Te
He NpefnasBar oT Hero.

» He u3nonsgaiite ounnara 3a HabniogaBaHe Ha nasep-
HHMA MbY KaTo CTbHYEBHM 0YMNA UMK 0KATO yuacTBaTe B
YNHUHOTO ABMXeHue. Ounnata 3a HabnogasaHe Ha na-
3ePHHA TbY He OCMTYPABAT 3aLyKTa OT YNTPABMONETOBUTE
NTbUW M OTPaHUUABAT Bb3NPHUEMAHETO Ha LIBETOBETE.

Mpumepn

061K yKasaHus

BuHaru nocTaBaiTe UamepBaTeNHuA ypen 6130 4o NoBbpX-
HOCTTa Unu pbba, KouTo TPAbBa Aa bbaT NpoBepABaHH, U
npe/v 3anouBaHe Ha BCAKO M3MepBaHe M3uakBalTe fa 3a-
BbpLUW aBTOMATUUHOTO HUBENMPAHE.

M3mepBaliTe pa3cToAHNUATa MEXY Na3epHUA by, pecn. na-
3epHara IMH1A U MTOBbPXHOCT UNK pbb (Hanp. ¢ MepuTenHa
netsa 16) B1HArv B iBe TOUKM OTAANEUEHN Bb3MOXKHO Hau-
MHOFO efHa OT ipyra.

MpoBepKa Ha BepTUKaN1 U XOPU3OHTaNH

(Buxre durypu C-D)

3a npoBepKaTta Ha BepTHKanu (Hanp. cTeHun) nsbepete eauH
OT PEXUMHTE C OTBECHU KPbCTOCAHW NIUHWK. 3mepeTe B fiBe
TOUM PA3CTOAHWETO MEX[Y TOUKATa Ha NpecHuaHe Ha nasep-
HWUTE NIWHUM W TPOBEPABaHaTa NOBbPXHOCT. AKo AiBETE pas-
CTOAHMA Ca e|HAaKBH, NOBbPXHOCTTA € BEPTUKA/HA.

3a npoBepKaTta Ha Xop130HTana npoBepeTe Mo aHanorMueH
HAUMH Pa3CTOAHHUETO MEX/Y €INH XOPU3OHTANEH TOUKOB by
1 NpoBepsABaHaTa NOBbPXHOCT.
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Mpenacane Ha kot (BHxTe hurypu E-F)

MoHTHpaiiTe M3MepBaTeNH1A yper No BbaMOXHOCT Ha CTaTHB
17 vnn HayHuBepcanHata ctorka 13. Mpeau aa BKNtouuTe u3-
MepBaTeNnH1A ypesl, HacoueTe rpybo cTaTvBa, pec. CTolka-
Ta. Hacouere ejH OT TOUKOBHTE /TbUM Ha JKenaHaTa BUCOUU-
Ha. 3aBbpTeTe U3MepBaTENHUA ype/ KbM MACTOTO, KbETO Lije
npeHacsTe Kotata, be3 f1a NPOMeHATE BUCOUNHATA U MapKU-
paiiTe, pecn. npoBepeTe BUCOUNHATA.

Pa3uepraBaHe U npoBepka Ha NPaBH Ny

(Brxre durypu G-H)

3a npoBepKata Ha NpaBsH bI7K B XOPU30HTANHA PABHUHA (Ha-
np. MeXay ABe NOBbPXHOCTH) U3MEPETE EfIUH OT PEXMMUTE C
TPW Na3epHH TOUKK. HacoueTe M3MepBaTeNH1A Ypes Taka, ue
Pa3CTOAHMETO MEX Y NOBLPXHOCTTA A W MbPBHSA by B 1BE
TOUKM Ha M3MepBaHe fia e paBHo. [poBepeTe PascToAHMETO
MexXzy NOBbPXHOCTTa B 1 BTOPUA Na3epeH by B ABE TOUKH.
AKO Pa3CTOAHMETO € CbLLO Taka PaBHO, ABETE NOBbPXHOCTH Ca
10/} NPaB brb/ eaHa CNPAMO Apyra.

3anpoBepka Ha NpaB brbN BbB BepTHKaHA paBHUHA U3bepe-
Te eIMH OT PEXXMUMHTE C OTBECHW KPbCTOCAHM MTbuM 1 NpoBepe-
Te, M NOBbPXHOCTTA A e NepNeHANKYNAPHA, @ NOBbPXHOCT-
T1a B - CbOTBETHO XOPH30HTaNHa.

MpeHacAHe Ha TouKa oT noAa (0TBEC) Ha TaBaHa

(Brxte durypu 1-J)

W3bepete eauH OT PEXMMHUTE C OTBECHW KPbCTOCAHH MTbuM.
HacoueTe ToukaTa Ha npeckuaHe Ha ONHUTE Na3ePHN NUHUU
KbM NpeHacaAHara Touka. MapkupaiTe Toukara Ha npecuuaHe
Ha rOPHUTE Na3epHU TMHWM Ha TaBaHa. 10 aHanornueH HaunH
morar fja bb/iaT NpeHacAHM TOUKM OT TaBaHa BbpXy nofa.
Mpn MOHTUPaHe Ha MeTanHK NPOMUIK 3a CyXO CTPOMTENCTBO
3axBaHeTe U3MepBaTeHUA ypeq C ABara MarHuTa 5 koM Beue
MOHTHUPaH NPodun. U3mepete pascToAHUETO OT NpeceyHarta
TOUKa Ha Na3epHUTE NIMHKK [0 pbba Ha npodmna. MpeHecete
Pa3CTOAHMETO KbM CPELLYNONOXHUA METaNeH NPOMHUN Ha Ta-
BaHa, Pecr. Ha noga.

MapkupaHe Ha npaeu brau (Buxre dur. K)

U3bepete pexum Ha paboTa «OTBECHH KPbCTOCAHH N1A3ePHH
TIMHUM M NA3ePHHU TOUKK». NoapaBHeTe M3MepBaTenHus ypes,
Karo U3Mon3Bare NpeceyHarta TouKa Ha a3epHUTE TMHIUK,
CNpAMOo pedhepeHTHa ToUKa, KoATo TpAbBa Aa bbae neta Ha
npasuA brbA. Mo NPOAbMHKEHUE HA NA3EPHUTE TMHWK MAPKK-
paiiTe ABETE pamMeHa Ha brbna.

MopgabpxcaHe U cepBU3

MopabpxKaHe M NOUUCTBAHE

CbxpaHsABaiTe 1 NpeHacAiTe ypefa camMo BbB BK/IOUEHaTa B
OKOMM/IEKTOBKATa NPeAnasHa YaHTa.

MoaabpKaiTe U3MepBaTENHUA Ypea BUHArW UMCT.

He notonsBaiite uamepBaTenHua ypes BbB BOAA UM APYTH
TEYHOCTH.

M3bbpcBaliTe 3aMbpcABaHUATA C MEKA, IEKO HABNAXKHEHA
Kbpna. He n3nonaBaiite NOUMCTBALLM Npenapatk Uiu pasTeo-
putenu.
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lMouncTBanTe PELOBHO CNeLUanHo NOBbPXHOCTUTE Ha U3X0AA
Ha Nna3epHUA by U BHWMaBaMTe [la He 0CTaBaT BNACUHKH.

AKo BbNpeKM NPeLUsHOTO NPOU3BOACTBO U BHUMATENHO W3-
NUTBaHe M3MEPBATENHUAT ypef Ce NOBPEeM, PEMOHTLT TPAD-
Ba 1a Objie U3BbPLLEH B OTOPU3UPAH CEPBU3 32 ENIEKTPO-
MHCTPYMeHTH Ha Boww. He ce onuTBaTe fia oTBapATe U3mep-
BaTe/H1A ypea.

Mons, Npu NOpbuKa Ha PE3ePBHU UaCTH W KOraTo MMaTe Bb-
NPOCH BUHArW nocousaiTe 10-UnudpeHms KaTanoxeH HoMmep,
U3nucaH Ha Tabenkara Ha U3MepBaTeNHkA ypea.

Mpu HEOHXOAMMOCT OT PEMOHT NPEOCTaBANTE M3MepBaTen-
HMA ypen B uaHTata 12.

CepBH3 U TEXHUUECKHU CbBETH

OTroBopH Ha BbIIPOCHTE CU OTHOCHO PEMOHTA M NOALAPbXKaTa
Ha Balunsa npoayKT MOXeTe a No/yuuTe OT Halliueg CepPBU3eH
oten. MoHTaXHU YepTeXH U MH(OPMALIUA 33 PE3EPBHM Yac-
T MOXeTe f1a HaMepHTe CblLiO Ha aipec:
www.bosch-pt.com

EKMMbT Ha BoLu 3a TEXHUUECKM CbBETU M NPUNOXKEHWA Lie
0TrOBOPU C Y/I0BO/CTBME Ha BbMPOCKUTE BU OTHOCHO HalWTe
NPOYKTH W [OMbIHUTENHUTE NPUCNOcobnenus 3a Tax.

Pobepr bow EOO[] - Bbnrapua

Bow Cepsu3s LieHTbp

[apaHLMOHHM 1 U3BbHrAPaHLMOHHM PEMOHTH
byn. Yepuu Bpbx 51-b

FPI BusHec ueHbp 1407

1907 Codpus

Ten.: (02) 9601061

Ten.: (02) 9601079

®akc: (02) 9625302

www.bosch.bg

bpakyBaHe

W3mepBatenHus ypes, AOMbIHUTENHUTE NPUCTIOCOBNEHHS U
onakoBkuTe TpABBa 12 bbaT NoAN0XKEHN Ha eKONOTMUHa Npe-
paboTka 3a ycBofiBaHe Ha ChbPXaLLKTE CE B TAX CYPOBUHM.
He 13xBbpNAiTe U3MEPBATENHHU YPEAX M aKyMyNnaTopHU
barepuu/batepun npu bUTOBUTE OTNAAbLM!

Camo 3a ctpanu oT EC:

CbrnacHo EBponeicka aupexTuea
2012/19/EC namepBatenHu ypeau 1
cbrnacHo EBponeiicka iMpektiea
2006/66/EQ akymynaTopHu unu obukHoBe-
HW baTepUM, KOUTO He MOraT fa Ce U3Mon3Bar
noBeue, TpAbBa Al ce cbbupar oTaenHo U fa
bbaar nognaraHu Ha NoaxoAsLLa npepaboT-
Ka 32 0MoN30TBOPABAHE Ha ChbpXKaLLMTE Ce
B TAX CyPOBUHMU.

MpaBara 3a U3MEHeHHA 3ana3eHu.
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MakenoHCKH

Be3beaHOCHH HanoOMeHH

Cute ynatcrea Tpeba Aia ce npounTaar u ga
ce BHUMaBa Ha HUB, 3a ja MoXKe be3begHo U
6e3 onacHocT Aa paboTute co MepHHOT
ypep. He ja owretyBajre 03Hakara 3a
npepynpeayBatbe Ha MEPHHOT ypen,.
[O0BPO UYBAJTE 'M OBUE YNATCTBA U
NPEQARETE N'M 3AEQHO CO MEPHUOT
YPE[I.
> BHMMaHKe - JOKONKY KOPHCTHTE APYTH YPeaH 3a
nopecyBatbe U paKyBatbe 0CBEH OB/ie HaBefieHHTe UMK
NOMHAKBH NOCTaNKH, 0Ba MOXKe Aa A0Befe [0 ONacHa
M3N0XEHOCT Ha 3pauetbe.
» MepHHOT ypeq ce McnopayyBa co HaTHC 3a
npeaynpeayBaibe (03HaU€HO Ha NPUKA30T Ha MEPHHOT
pen Ha rpachuuKata cTpaHa co 6poj 10).

Yl
Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» [l0KONKy TeKCTOT Ha HanenHuLuaTa 3a npeaynpeayBsawe
He € Ha BaLLKOT ja3HK, BP3 Hero 3anenete ja
HanenHHUUaTa Ha BalLKOT ja3uK npep npBara ynotpeba.

He ro HacouyBajTe nacepcKHOT 3paK Ha
NULA K XKUBOTHH U He NOrNeaHyBajTe
[MPEKTHO BO HEro MM HeroBara
pednekcuja. Taka MOXe fia T'v 3acnenure
nMuara, fia npeausBrKare Hecpekn nu aa
T1 OLUITETUTE OUUTE.

» [lokonKy nacepck1oT 3pak focnee 0 o4uTe, BeAHall
Tpeba Aa ru 3aTBOpUTE M Aa ja TPrHeTe rnaBata of
NacepcKHOT 3pak.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe 0uMna Kako 3alTHTHH
ouuna. [lacepckuTe ounna cnyxar 3a nou,oﬁpo
npeno3HaBakbe Ha NacepCcKUoT 3pak, HO He 3alUTUTyBaar
O/1 NaCepCKOTO 3payere.

TeXHHUKHM noaaTouu

» He ru KopucTeTe nacepckuTe ounna kako ounna 3a
COHLie MK NaK Bo coobpakajoT. [lacepckute ounna He
[nasaart LenocHa UV-3aluTuTa v ro HamanyBaar
npeno3HaBarbeTo Ha bou.

> He BplueTe HHKaKBH NPOMEHH Ha NACePCKHUOT ypea.

» MepHHOT ypeA cMee Aa ce NONPaBa CaMo O/, CTPaHa Ha
KBanudUKYBaH CTPy4YeH NepcoHan co OPUrMHANHKU
pe3epBHH fienoBu. CaMo Ha T0j HAUMH ke bupeTe CUrypHU
Bo be3beaHoCTa Ha MEPHMOT ypen.

» He ru octaBajre Aeuara ja ro KOpUCTaT nacepckuor
MepeH ypep 6e3 Hap3op. Moxe Aa rv 3acnenar aApyrure
N1La NOpaau HEBHUMaHHE.

» He pabotete co MepHHOT ypes BO OKONHHA Kajie NOCTOH
OMacHOCT 0 eKCNNO3Hja, Kage UMa 3ananueu
TEUYHOCTH, rac Unu npawmHa. MepHWoT ypep cosaasa
MCKPM, KOW MOXXE [1a ja 3ananat npaBTa WK napeara.

He ru npuHecyBajTe MepHHOT ypea 1
uenHatatabna3anacepor 14 Bo 6nusnHa Ha
nejcmejkepu. MarHeToT Ha MEPHHUOT ypea 1
LienHata Tabna 3a nacepot cospasaar none,
KO€ MOXe f1a ja HapyLK (yHKLMjaTa Ha
nejcmejkepute.

» MepHHOT ypepa u LenHata Tabna 3a nacepot 14 gpxere
T NoAaneKy oA MarHeTCKH HOCauu Ha NOAATOLM U
ypeAu oceTnMBH Ha MarHer. [lopaau B1jaHUeTo Ha
MarHeTUTe 0ff MEPHUOT Ypep, U LienHata Tabna Ha nacepot
MOXe Aa Aojae A0 HenoBpaTHM 3arybu Ha nogarouuTe.

Onuc Ha NMPOU3BOAOT U MOKHOCTa

Be monume oTBOpETE ja NpeknoneHara CTpaHuLa co npukas
Ha MEPHUOT YPef, W APXKETE ja 0TBOPEHA A0fieKa o yutate
ynarcTeoTo 3a ynotpeba.

Ynotpeba co coonseTHa HameHa

MepHHOT ypef, e HaMeHeT 3a 0ApeflyBatbe 1 NPoBepKa Ha
XOPU30HTANHM U BEPTUKANHU IMHWM, KaKO M TOUKM Ha
BepTUKanara.

Wncbopmauuja 3a byuasa

HWBOTO Ha 3ByUYeH NPUTMCOK Ha CUTHATTHUOT TOH OL|EHETO CO
A, Ha MeTap pacTojaHue u3Hecysa 1o 80 dB(A).
He ro apxxete mepHHoT ypep 6nusy fo yoro!

Nacep co Touku GPL 5 C Professional
Bpoj Ha aen/aptukn 3601K66 3..
PaborHo none

~ XOPM30HTaNnHW TOUKACTH 3paLu 30m
- Touka Ha BKpCTyBatbe Ha NacepckuTe IMHUM Harope 10m
- lacepcK1 NHUKM Harope ™
- Touka Ha BKpCTyBatbe Ha Nacepck1Te IMHUW Hafony 5m
- Nacepcku NUHWK Hagony 3Mm
TOUHOCT NpK HUBENUParbe +0,2 MM/M

1) PaboTHoTO None Moxe Aa ce HaManu nopaau HenoBONHK YCNIOBK HA OKOTMHATa (Hanp. AUPEKTHA U3NT0XXEHOCT Ha COHUEBU 3paul4).

CepuckioT bpoj 11 Ha cnelrdmKaLMoHaTa NnouKa CyXH 3a jacHa WAeHTU(MKaLK]a Ha BaLLMOT MepeH ypeq.
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Nacep co Touku GPL 5 C Professional
TouHocT Ha aronot (90°)

- ToukacTtu 3pauu +0,4 MM/M
- BepTuKanHu KpcToBu +0,4 MM/M
TuN1UHO NoNe Ha CaMOHUBENUPakbe +4°
TunNUUHO BpeMe Ha HUBENUPake <4c
Temnepatypa npu paborta -10°C...+40°C
Temnepatypa npy cknagupatbe -20°C...+70°C
PenatiBHa BNaXXHOCT Ha BO3AYXOT MaKC. 90 %
Knaca Ha nacep 2
Tun Ha nacep 635nm, <1 mW
Cs 1
MNpudar 3a cTatuBoT 1/4",5/8"
Batepuu 4x1,5VLR6 (AA)
BpemeTpaetbe Ha pexumort Ha pabota

- BepTrKanHu KPCTOBK M NacepcKu TOUKKU 9y
- INacepcku TOukm 20y
- BepTuKanHu KpCTOBM W NpeaHa Touka 12y
TexwHa cornacHo EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kr
[umeHsuu 146x57 x 119 Mm
Bua Ha 3awTuta IP 54 (3alwT1Ta off NpaB 4 NpcKatbe Ha Boaa)

1) PaboTHOTO none Moxe fja ce Hamanu nopaau HenoBOMHK YCNOBW Ha OKONWHaTa (Hanp. JAVPEKTHA U3/T0XKEHOCT Ha COHUEBU apaum).

CepuckuoT bpoj 11 Ha cnelrdukaLMoHaTa NnouKa CyXH 3a jacHa WAeHTU(MKaLM]a Ha BaLLMOT MepeH ypeq.

WUnycrtpaymja Ha KOMNOHEHTH
HyMepHpatbeTo Ha CNIMKUTE CO KOMMOHEHTU Ce OHECYBa Ha
NPHUKa30T Ha MEPHMTE anapary Ha rpadmukata CTpaHuLa.
1 M3ne3eH 0TBOP 3a laCEPCKMOT 3pak
Konue 3a HaunH Ha pabota
lMpenynpeayBatbe 3a batepujata
MpekuHyBau 3a BKNyuyBatbe/UCKNyUyBatbe
Marxet
Mpudhar Ha cTatnsot 5/8"
Mpudar Ha ctatuBoT 1/4"
®uKcHparbe Ha NOKNoneLoT Ha nperpagara 3a barepuja
Moknonel Ha nperpagata 3a barepujata
Hatnuc 3a npenynpeyBatbe Ha nacepot
Cepucku bpoj
3awWTuTHa TalWHa
YHuBep3aneH gpxau*
14 llenHa Tabna 3a nacepot
15 Nacepcku ounna*
16 MepHa nnoua co Horapka*
17 Cratus*

* Onuwaxara onpemMa npuKa)xaHa Ha CTMKHTe He e fien of
CTaHAapAHHOT obem Ha Hcnopaka.

O oo ~NOOGhA WN

e e e
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MoHTaxa

CraBatbe/MeHyBatbe Ha baTepuu

3a pabota co MEPHHOT ypef ce NpenopauyBa KopUCTeHbe Ha
ankarnHo-MaHraHcKu barepuu.

3a ia ro 0TBOpMTE NOKNONELOT Ha Nperpagara 3a barepuu 9

NPUTUCHETE Ha MEXaHWU3MOT 3a 3aKNyuyBatbe 8 BO NpaBel Ha

CTPenKata 1 3aTBOpeTe ro NoKNoneLoT Ha nperpagara 3a

batepuu. CtaBeTe rv batepuure. Mputoa BHUMaBajTe Ha

NONOBHTE BO COMMACHOCT CO MPUKA30T HA BHATPELUHaTa

CTpaHa Ha NoKNoneLoT o4 Nperpazara 3a barepuu.

[lokonky ce cnabu batepuuTe, ce cnylla efHOKpaTeH

CUrHaneH ToH co BpemeTpaetbe oA 5 . MpeaynpeayBarbeTo

3a barepujata 3 Tpenka HenpekMHaTo LpBeHo. MepHUOT ypen

MOXe fia Ce KOPUCTM MOMankKy of 2 u.

[lo0KONKy Npu BKNYUuyBatbeTO Ha MEPHUOT ypep batepumTe ce

cnabu, ce cnylla CUrHaneH TOH Bo BpeMeTpaetbe of 5 C.

[MPEKTHO M0 BKNYYYyBarbeTO Ha MEPHHUOT Ypen.

Cekorall 3amMeHyBajTe r'v cuTe batepuu ogeaHall. Kopuctete

camo batepuu o efieH NPOM3BOAMUTEN U CO UCT KanaLMTeT.

> [loKONKY He cTe ro KopucTene MepHHOT ypea noBeke
BpeMe, u3Bagerte ru 6arepuurte. [IoKonky ce Nofonro
BpEMe CKNaaupaHu, batepunTe MOXe Aa KOpoaMpaar v ia
Ce UCnpasHar.
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Ynotpeba

CraBare Bo ynorpe6a

» Mpu pabotata Ha MEPHHOT ypeA BO 0APeAeHH
OKOMHOCTH Ce CNYLUAAT rMacHU CUrHaNHN TOHOBH. 3aToa
ApXKeTe ro MEPHHOT ypeA NoAanexy oA ywuTe U Apyru
nuua. MNacHKOT TOH MOXE [1a FO OLUITETH CIIYXOT.

» 3awTuTeTe ro MEPHUOT ypea Of Bara v AUPEKTHO
H3N0XYyBatbe Ha COHUYEBH 3paLy.

> He ro u3noxyBajte MepHHOT ypes Ha eKCTPeMHH
TemnepaTypHu UK oCLMNaLuK1 BO TeMneparypara.
Hanp. He ro ocTaBajTe 4onro Bpeme Bo aBToMobunor. Mpu
roNneMm1 ocLMnaLmum Bo TEMNeparypara, OCTaBeTe ro
MepHHUOT ypes HajnpBo fia Ce aknuMaTMaupa, npega fa ro
cTaBuTe Bo ynotpeba. Mpu eKCTPEMHM TeMNepaTypH Unu
ocuunaluy Bo Temneparypara, npeyu3HocTa Ha MepHUOT
ypen MoXe fia ce HapyLuu.

» U3bernyBajre ru yaapute u npeBpTyBatbata Ha
MEpHHOT ypea. [JoKONKy Ce OLITETH MEPHUOT ypes, MOXe
[a ce HapyLwu NpeuuraHocTa. Mo TeXOoK yaap uiu
NpeBpTyBatbe, NPOBEPETE M NACEPCKUTE IMHUN OHOCHO
NacepcKuTe 3paLy CO XOPU3OHTANHA UMM BEPTUKANHA
pedepeHTHa IMHMja OfiH. CO KOHTPOMHMUTE TOUKK Ha
BepTUKanara.

» WUcknyueTe ro MepHHOT ypep 3a BPeme Ha TPaHCMOopToT.
Mpu UcknyuyBatbeTo, ce bokupa ocyunMpaukara

€4uHuLa, KOja 6u ce owreTnna NP UHTEH3UBHU IBUXKEHA.

BknyuyBate/ucknyuysatbe

3a BKnyuyBatbe Ha MEPHUOT ypef NPUTUCHETE ro

NPEKWHYBAUOT 3a BKNYuUyBatbe/MCKyuyBatbe 4 BO N03uLMja

» g ON“. BeqHall 110 BKNYUyBarbeTo, MEPHHOT ypes UcnyLwTa

NacepcKy 3pauy of U3nesHuTe oTBopH 1.

» He ro HacouyBajTe 3paKoT CBETNMHA Ha NULA K
JKMBOTHU W He NOTNeAHyBajTe AUPEKTHO BO HEro, AYPH
HH Of} roNema offane4yeHocT.

3a HCKNyuyBakbe Ha MEPHHUOT ype[ NPUTUCHETE Ha
NPEKWHYBAUOT 3a BKNYyUyBatbe/UCKNyuyBatbe 4 BO N03nLMja
,,off“. [p1 UcknyuyBatbe, oCLMNMUPaUKaTa euHULA ce
Bnokupa.

Mpy NpeuekopyBatbe Ha HajBUCOKaTa 103BoONEeHa paboTHa
Temneparypa og 40 °C ce UcknyuyBa 3apaay 3aluTuTa Ha
nacepckara auopa. OTKako Ke ce onai1, MEPHHUOT ypen e

MOBTOPHO NOArOTBEH 3a pa60Ta W MOX€e 0HOBO [ia C€ BKNYUu.

[leakTuBHpalbe Ha AaBTOMATHKaTa 3a UCKNyuyBate
[okonky okony 30 MUH. He Ce MPUTUCHE HUELHO KOMue Ha
MepHHOT ypen, TOj Ce UCKIyuyBa aBTOMATCKH 3apajy 3allTuTa
Ha batepuure.

3a fia ro BKNyuute MEPHUOT ypes BeaHaLl N0 aBTOMATCKOTO
UCKNYyUyBatbe, MOXETE UMW HajNpBO ia FO NPUTUCHETE
NPEKUHYBAUOT 3a BKNYyUyBatbe/UCKNyuyBatbe 4 BO N03nLMja
,,0ff 1 M0TOa A1 ro BKNyuMTE MEPHUOT YPes, UMK efHaLl fa
NPUTUCHETE Ha KOMUETO 3a PEXUMU Ha paboTta 2.

3a [ia ja jeakTnBMpaTe aBTOMATUKaTa Ha UCKNYyuyBatbe,
LPKETE 0 NPUTUCHATO (MPH BKNYUEH MEPEH YPer) KONUeTo
32 PeXUM Ha paborta 2 Hajmanky 3 c. [okonKy aBToMaT1Kara

32 MCK/NYuyBatbe € feakTUBUPaHa, TaCepCKMTE 3paLi KPaTko
TPpenKaar 3a NoTpAa.

» He ro octaBajre BKnyueHHOT MepeH ypep 6e3 Hagsop n
ucknyuete ro no ynotpe6ara. [lpyrvre iuua Moxe Aa ce
3acnenar o} NacepckuoT 3pak.

3a/1a ro akTMBMpaTe aBTOMATCKOTO UCKMYUyBatbe, UCKNyueTe
TO MEPHHOT ype[ 1 NOBTOPHO BKNYYeTe ro.

[leakTMBHpatbe Ha CHTHANHKOT TOH

Mo BKNyuyBatbe Ha MEPHUOT yPer, CUTHAZHAOT TOH € CeKoraLl
aKTMBMPaH.

3a /i ro AeakTMBMPATE CUrHANHWOT TOH, UCKIyUeTe ro
MepHHOT ypea. [IpXeTe ro NpUTMCHATO KOMUETO 33 PEXMM Ha
pabora 2 Hajmanky 1 c., M MICTOBPEMEHO BKNYUETE [0 MEPHUOT
ypea. 3a noTBpAa Ha 1eakTMBUPAHETO Ha CUTHAHUOT TOH ce
Or/acyBaar TP1 KPaTKu CUTHaNH1 TOHOBM.

3a aKTMBMpatbe Ha CUTHANHKOT TOH UCKNYUETE FO MEPHUOT
yper v 6e3 npuThCKatbe Ha KOMUETO 3a PeXMM Ha pabota 2
NOBTOPHO BKMyUETE TO.

BupoBu ynotpeba

MepHHOT yper UMa TPH HauMHK Ha paboTa, Kou MoXe Aa
npomeHuTe 6uno kora:

- BepTuKanHu KpCTOBM W nacepcku Touku: MepHKOT ypen
€MUTMPa NO [1Be BKPCTEHW NACEPCKU NMHWUK HArope U
HafoMy Kako M TPU XOPHU30HTANHM TOUKACTH 3paLy.

~ Nacepcku Toukn: MepHUOT ypea emuTrpa Tpu
XOPM30HTaNHM TOUKACTH 3paLy.

~ lacepcku KpcToBM W NpefHa Touka: MepH1OT ypea
€MWTHPa N0 [1B€ BKPCTEHM Nacepcku IMHUK Harope U
HaI0Ny KaKo W efleH XOPU30HTaNeH Nacepcku 3pak
HaHanpeg.

ToukacTuTe 3pauyu NOMMHYBaaT efieH KOH APYT NOf aron o4

90°, a nacepcK1Te TMHAM UCTO Taka Ce BKPCTYBAAT NOZ aron

o, 90°. ToukacTuTe 3paLy U NacepcK1Te MIMHUMA MOMUHYBaAT

BEPTUKANHO E[HU KOH [ipYTH.

Mo BKNyuyBarbeTO, MEPHUOT YPeL, Ce Haora BO PEXMM Ha

pabora ,Jlacepcku KPCTOBM W Nacepcku Touku'. 3a Aa ro

CMEHUTE HAuMHOT Ha paboTa, NPUTUCHETE Ha KONUeTo 3a

pexum Ha pabora 2.

Pabotetbe co aBTOMaTHKa 32 HUBeNnupamwe

MocTaBeTe ro MEPHUOT YPea Ha XOPU30HTaNHa, LBpCTa
nog/iora v NPMUBPCTETE ro Ha ApXayoT 13 unu ctatneot 17.
Mo BKNyuyBarbeTO, aBTOMATHKATA 3@ HUBENMPatbe
aBTOMATCKM ' U3paMHyBa HepaMHWUHUTE BO MONETO Ha
CaMOHMBeNUpare of + 4°. HUBenupareTo € 3aBpLUEHO LUTOM
NacepCKUTE TOUKM OAH. IMHUM He Ce [IBUXAT NOBEKE.
[10KONKY He e BO3MOXHO aBTOMATCKO HUBENUPatbe, Hanp.
BraejKku NoBpLUKMHATA Ha KOja € NOCTaBEH MEPHUOT ypes
oTcTanyBa noBeke off 4° o XOPU30HTanara, 1acepckuTe
JIMHWW NOYHYBAAT Aa Tpenkaar. [Py akTUBUPAH CUTHaNeH TOH,
3aMakcumym 30 c. ce ornacyBa CUrHaneH ToH Bo bpa TakT. Bo
nepuog o 10 c. no BKNyuyBameTo, 0BOj anapm e
[JleakTMBMPaH, 3a fa Ce OBO3MOXM NMOAECYBakE Ha MEPHUOT
ypea.

MocTaBeTe ro MEPHUOT YPes XOPU30HTANHO U NoueKajTe ro
CaMOHMBeNUpaeTo. LLIToM Ke ce Hajne MepHUOT yper Bo
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pamKu Ha NoNeTo 32 CAMOHUBENUPatbE Of +4°, nacepckute
3pauy HeMpEeKWUHATO CBETAT U CUTHATTHUOT TOH Ke Ce UCKMYuM.
Mpu BUOPaLMK MMM NPOMeHa Ha nonoxbara 3a Bpeme Ha
pabotata, MEPHHOT yper NOBTOPHO Ce HUBENMUPa
ABTOMATCKH. 10 NOBTOPHOTO HUBENHPAtHE, NPOBEPETE ja
no3uLiujaTa Ha nacepckuTe 3paLi1 BO 0AHOC Ha pedepeHTHUTE
TOUKM, 3312 Ce M3BEerHat rpewkuTe Npu NoOMeCTyBatbe.

TouHoCT Npu HUBENUpabe

BnujaHuja Ha TouHoCTa

Hajronemo BnujaHue BpLUX okonHaTa Temneparypa. OcobeHo
TemnepatypH1Te Pa3NuKM KOW Ce ABMXKAT O MOLOT Harope
MOXe [1a ro NpeHacouar NacepcK1oT 3pak.

buaejKkv TONNMHCKOTO pacnojyBakbe € Hajronemo Bo bnusnHa
Ha NoAoT, LOKONKY e BO3MOXHO MOHTMPAjTe ro MEPHUOT ypen,
Ha 0b1ueH CTaTUB M NOCTaBeTe ro BO CPeAuHaTa Ha pabotHata
NOBPLUKHA.

OcBeH HaiBOPeLLHHTe BNKjaHuja, A0 OTCTanyBare MOXe a
[0BEaT v BNujaHujaTa cnelndnuHH 3a ypenoT (Kako Ha. np.
nafoBM WAK jak notpec). Mopaau Toa, Npef cekoja ynotpeba
npoBepyBajTe ja TOYUHOCTA Ha YPeaoT.

[lokonKy, npy Hekoja o NPOBEPKUTE, MEPHHUOT Ypes ro
npeueKkopy MaKCHMANHOTO MEPHO OTCTamNyBakbe, fajTe ro Ha
nonpaska BO cepBucHaTa cnyxba Ha Bosch.

[loKONKY TOYUHOCTA Ha HUBENMPAHETO HA XOPHU3OHTANHUTE
nacepcku 3paLy e BO rpaHuLuTe Ha MaKCUMANHO
[03BO/EHOTO OTCTanyBarbe, CO T0a e NOTBPAEHa TOUHOCTA Ha
HWUBENWPAHETO Ha BKPCTEHUTE NacepCK1 TMHUM (BepTMKanHa
ockKa).

KoHTpona Ha xopH30HTanHata TOUHOCT NPH HUBENHpPatbe
3a npoBepkata notpebHa Bu e cnobogHa MepHa nuHuja of
20 m Ha UBpcTa noanora nomery aga supa A v B.

— MoHTHMpajTe ro MepHUOT ypea Bo bn1auHa Ha suaoT A Ha
e[leH CTaTWB UMK NOCTABETE 10 Ha LUBPCTa, PaMHa Nogyiora.
BKnyueTte ro MepHUOT ypeq.

g = 3

20 m

- HacoueTe ro Xop130oHTalHWOT TOUKACT 3paK BO BNM3nHa Ha
SUAOT A 1 0CTaBeTE r0 MEPHUOT ypef Aa Ce HUBENUpa.
O3Hauerte ja cpeauHaTa Ha nlacepcKara Touka Ha SuoT
(Toukal).
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A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

d° N

- CspreTe ro MepHUoT ypes 3a 180°, ocTaBete ro fia ce
HWUBENMpa 1 03HaueTe ja cpefMHaTa Ha Toukara Ha
NacepcKUoT 3paK Ha CMPOTUBHMOT su B (Touka I1).

- T[loctaBete ro MepHKOT ypep — be3 fa ro BpTUTe — BO
6nu3unHa Ha sMpoT B, BKnyueTe ro v ocTaBeTe ro fa ce
HUBenMpa.

A B

=S¢

- TocTaseTe ro MePHKOT ypep Mo BUCHHA (CO MOMOLL Ha
CTaTMBOT UM EBEHTYANHO CO NOANOrara), Taka WTo
Cpe/iMHaTa Ha TouKaTa Ha 1aCepCKUOT 3paK TOUHO Ke ja
MoroJy NPeTXoaHo 03HaueHata Touka I1 Ha suaot B.

A 5 B
HA 180 )
d% i
it
d° N

- CaprteTe ro MepHuoT ypep 3a 180°, 6e3 fa ja npomeHuTte
BUCcKHHaTa. OcTaBeTe ro ja ce U3HUBenupa 1 obenexere ja
CpefuHaTa Ha Toukara Ha 1acepcKUOT 3pak Ha SMAOT A
(Touka I11). BHUMaBajTe Ha Toa, Toukata I11 aa nexu wro e
MOXXHO NOBEPTUKANHO Haf OfH. Nod Toukata I.

- Pasnukatad Ha aBeTe 03HaueHW Touku I M 11 Ha suaoT A ro
[NaBa (haKTMUKOTO OTCTanyBakbe 0/ BACUHATA Ha MEPHUOT
ypen 3a NpB1OT TOUKACT 3pak.

lMoBTOpETE rO MEPHMOT NPOLIEC 33 APYTHUTE [1BA TOUKACTH

3pauu. CBpTeTte ro MepHUOT ypep nped NOYETOKOT Ha CeKOj

MepeH npouec 3a 90°.

Ha mepHara nuHuja of 2 x 20 M = 40 M, MaKCHMaNHOTO

[103BONIEHO OTCTanyBake M3HeCyBa:

40 MM X £0,2 MM/M = £ 8 MM.
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Cnopef Toa, pasnukata d nomery Toukute I v 111 npu cekoj
noearHEeUeH NPoLEC Ha MepPerbe CMee Aa U3HECYBA HajMHOTY
8 mm.

CoBetH npu pabotereTo

> 3a obenexyBate KOPUCTETE ja CeKorail CpeAuHaTa Ha
nacepckaraTouKa OAH.nacepckara nuHuja. lonemmHara
Ha nacepckara TouKa OfiH. LMPHUHATA Ha nacepckara
NIMHK]a Ce MeHyBa COrMacHo PacTojaHueTo.

Paborete co LenHa Tabna 3a nacepor

LlenHata Tabna 3a nacepor 14 ja nogobpyea BUANMBOCTA Ha
NacepCcK1OT 3paK NPK HEMOBO/THU YCNOBU W rONeMu
pacTojaHuja.

Pednektrpaukara nonoB1Ha Ha LenHara tabna Ha nacepor
14 ja nopobpyBa BULIMBOCTA Ha Nacepckata NWHW]a, HU3
TpaHcnapeHTHaTa NoNoBMHA NacepcKara MHWja e BUL/IMBa U
0f} 33/iHaTa CTpaHa Ha LienHarta Tabna Ha nacepor.

Paboretbe co ctatu (onpema)

CTaT®BOT OBO3MOXYBa CTabWNHA MepHa NOANOra LUTO MOXe
[a ce noAecyBa o BUCKHHa. [locTaBeTe ro MEPHUOT Ypea co
1/4"-npuchatoT Ha CTaTMBOT 7 Ha HABOjOT HA CTATUBOT 17 Unu
0buueH hoTo-cTaTvB. 3a NPULBPCTYBakbE Ha 0bUUEH
rpafiexeH CTatue, kopuctete 5/8"-npudar 3a cTatve 6.
3auBpcTeTe ro MEPHUOT ypes Co 3aBpTKa 3a MKcUparbe Ha
CTaTUBOT.

'pybo LeHTpUpajTe ro CTaTMBOT, NPes Aa ro BKAyuuTe
MEpHKOT ypes.

Mpuyspcrete co yHuBep3aneH apxau (onpema)

Co nomoLw Ha yHuBep3aneH apxau 13 moxe aa ro
NPULBPCTUTE MEPHUOT YPes Hanp. Ha BepPTUKANHK
MOBPLUMHK, LIEBKM UMK MAarHETU3MPaHK MaTepujani.
YHUBEP3aNHKOT ipXKay M UCTO Taka NOroAEeH U Kako NOAeH
CTaTuB U ro ONEeCHYBa NOAECYBAHETO MO BUCHHA HA MEPHUOT
ypeq.

'pybo LieHTpKMpajTe ro yHMBEP3anHUoT apxau 13, npea aaro
BKNyUYHTE MEPHUOT ypef.

Pabortetbe co mepHa nnoua (onpema) (Bupau cnuku A-B)
Co nomoLu Ha MepHaTta nnoya 16 o3Hakata ofi nacepot Moxe
[a ja npeHeceTe Ha NOJOT, OfiH. BUCHHATA Ha NacepoT Aa ja
npeHeceTe Ha Sua.

Co HynTa-noneTo 1 ckanara MOXe Aa ro U3MepuTe
OTCTanyBambETO KOH CakaHaTa BUCHHA U MOBTOPHO Aa ro
npeHeceTe Ha ipyro MecTo. Ha T0j HauKH oTnara ToUHOTO
nofecyBarbe Ha MEPHHUOT Ype[ Ha BUCHHATa Ha Koja Tpeba aa
ce npeHece.

MepHara nnoua 16 uma pechnekTupauku cnoj, Koj ja
nogobpysa BMAIMBOCTA Ha NaCePCKMOT 3paK Ha ronemu
pacTojaHuja OfH. NPM jakn COHUEBM 3paLM. 3ajakHyBamETO
Ha 0CBETNYBatbETO MOXE [ Ce PEeNno3Hae camo Kora rnefare
napanenHo KOH 1acepcK1oT 3pak Ha MepHata nnova.

Nacepcku ounna (onpema)
NacepckuTe ounna ja GUnTpupaar oKonHara CBETNMHA. HaToj

HaUuH LPBEHOTO CBET/I0 Ha 1acepoT U3rnefa nocBeTno 3a
0oKoTO.

» He ru KopucTeTe nacepckuTe OUMna Kako 3alTUTHH
ouuna. llacepckute ounna cnyxart 3a nogobpo
Npeno3HaBarbe Ha NacepCcKUOT 3paK, HO He 3alUTUTYBaar
0f3 NacepCKOTO 3pauetbe.

» He ru Kop1cTeTe nacepckuTe ouMna Kako ouuna 3a
COHLie MNK NaK Bo coobpaKajoT. [lacepckute ounna He
[naBaar uenocHa UV-3awiTtuta v ro Hamanyeaat
Npeno3HaBabeTo Ha bou.

Mpumepu 3a pabota

OnwTH HANOMEHH

MepHKOT ypen cTaBajTe ro cekoratl 6aucky 4o noBpLUMHaTa
1nu pabor, kouwwTo Tpeba Aa ce NpoBepar, 4 ocTaBeTe ro fa
Ce U3HWUBENMpa Npef NOYETOKOT Ha CEKOE MepeHbe.
M3meperte 1 pacTojaHujata Mery nacepck1oT 3pak
O[iH.nacepckara MHuja v NoBpLLIMHaTa MK paboT cekorall Ha
[BE TOUKM KOWLLTO NIEXAT LUTO € MOXXHO NOfaneKy efHa of
apyra (Hanp. co MepHa nnoua 16).

MpoBepkKa Ha BepTUKanHu U XOPH30HTaNM

(Buam cnuku C-D)

3a npoBepKa Ha BEPTUKanu (Hanp. NoBpLIMHK) u3bepeTe
€e[l1eH Ofl PEXUMUTE 3a paboTa Co BEPTUKANHU KPCTOBU. Ha
[BE TOUKK U3MepeTe ro PacTojaHUeTo NoMery Toukata Ha
BKPCTYBatbe Ha NacepcK1Te IMHWW 1 NOBPLUMHATA KOjaLlTo
Tpeba Aa ce npoBepy. [lokonky BeTe pacTojaHuja ce UCTH,
NOBpLUMHATA € BePTUKa/Ha.

3a npoBepKa Ha XOPU30HTaM, TPOBEPETE F0 PACTOjaHUETO
nomefy XOPWU30HTANTHUOT TOUKACT 3paK U NOBPLLUKHATA
KojaLuTo Tpeba f1a ce NpOBepH Ha UCT HAUMH.

Mpenecysatbe Ha BUCHHU (BuaH cnuku E-F)

[loKonKy € BO3MOXHO, MOHTMPA]Te o MEPHHUOT ypep Ha
ctatvB 17 unu apxau 13. Fpybo LeHTp1pajTe ro cTaTMBOT
OfiH. pXKauoT, NPeA Aa ro BKIyunTe MEPHUOT ypea.
LleHTpu1pajTe efeH TOUKACT 3pak Ha cakaHaTa BUCHHA.
CBpTeTe ro MEPHUOT ypef KOH LienHoTo MecTo, be3 aa ro
MeHyBaTe BO BUCHHA, U NPeHeceTe OAH. NPOBepeTe ja
BUCHHATa Ha LieNHOTO MeCTO.

MpukaxyBate U NpoBepKa Ha NpaBu arnu

(Buam cnuku G-H)

3a npoBepKa Ha NpaBy arnu Ha XOPU30HTaNHA PaMHUHa
(Hanp. nomery fBe NOBPLLUMHH) U3bepeTe efieH Ol PEXUMUTE
Ha paboTa co Tpu nacepcku Touku. LieHTpupajTe ro MepH1oT
ypeq Taka LTo pacTojaHUeTo NoMery noBpLuMHaTa A U NpBUOT
TOUKAcT 3pak Ke buae UcTo Ha aBe Touku. Cera npoBepeTe ro
pacTojaH1eTo nomery noBpLuKHaTa B 1 BTOPUOT TOUKACT 3pak
Ha [iBe TOUKH. [I0KONKY pacTojaHMETOo UCTO TaKa € eiHaKBo,
NOBPLUMHHMTE CTOjaT Nog, NpaB aron.

3a npoBepka Ha NPaBKOT aron Ha BepTUKanHara paMH1Ha
u3bepeTe efieH o] PeXMUMUTE Ha paboTa co BepTUKaNHU
KPCTOBM 1 NpOBepeTe Aanu nospluMHata A e BepTuKanHa v B
€ XOPU30HTaNHa.
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MpeHecyBame Ha NofHa Touka (BepTHKana) Ha nnadoH
(Buam cnuku 1-J)

W3bepete eneH ol HaunHKUTE Ha paboTa co BePTUKaNHK
KpCTOBM. TouKaTa Ha BKPCTYBatbe Ha JONHUTE NacepCcku
JIMHWW HAcoueTe ja Ha XOPU3OHTaNHaTa Touka KojaluTo Tpeba
[Aa ce npeHece. HalpTajTe ja ToukaTa Ha BKPCTYBakbe Ha
TOPHWUTE NTACEPCKU NUHUM HA NNadoHOT. Ha 0BOj HAUMH ce
NpeHecyBaaT TOUKMTe Of NNAgOHOT Ha NOAOT.

lpu MOHTaXa Ha MeTanHu NPogUAK Bo CyBa rpasda,
NOCTaBETE r0 MEPHUOT YPEA CO fiBaTa MarHeTH 5 Ha MOHTUPaH
npodun. U3amepeTe ro pacTojaHUETo Of TouKaTa Ha
BKPCTYBatbe Ha 1aCepCKUTE NMHUM 0 paboT Ha NPogHNoT.
lpeHeceTe ro pacTojaHMEeTo 1O METANHUOT NPOGUA KOjLLUTO €
HaCMPOTH NOCTaBeH Ha NNadoHOT OfiH. Ha NOAOT.

0O6enexysatbe Ha npaB aron (Buau cnuka K)

W3bepete ro pexumor Ha pabota ,,BepTuKanim KpCTosu 1
Nacepcku Touku®. LieHTpupajTe ro MEpHUOT ypes o Toukata
Ha BKPCTYBatbe Ha NacepCcK1Te IMHMK Ha pedepeHTHaTa
TOUKa, 0f] Kae WTo Tpeba a 3anouHe NPas1oT arof.
HauprajTe rv jBeTe CTpaHu Ha arooT No A0MKUHA Ha
NACEPCKHUTE IUHUK.

OapXxyBaibe U cepBUC

OAapXyBatbe U UHCTebe

MepHHOT ypen cknaaupajre ro v TpaHCMopTUPajTe ro camo Bo
McnopayaHara 3aluTUTHa TallHa.

MocTojaHO oApXYBajTe ja UMCTOTaTa HA MEPHUOT YPeq.

He ro notonyBsajte MepH1OT ypea Bo BOLA UMK APYTH
TEYHOCTH.

W3bpuiuete ru HeuMcToTUUTE CO BNaxkHa Meka kpna. He
KOPUCTETE CPELCTBA 3 UACTEHE UK PACTBOPU.

PenoBHO uKcTeTe I NOBPLUMHUTE OKOMY U3NE3HUOT OTBOP Ha
nacepoT 1 NPUTOa BHMMaBajTe Ha BNakHeHLaTa.

[l0KONKY MEPHHOT yper, ce pacune 1 NoKpaj rpKNUBOTO
OLPXKYBar-e BO COMMACHOCT CO HANOMEHHTE Ha
NPOW3BOAMTENOT, NoNpaBkaTta Tpeba ja ce U3BPLUM Camo Of
CTpaHa Ha OBnlacTeHata cepBucHa cnyxba 3a Bosch-
€NeKTPUUHK anatu. He ro oTBOpajTe CaMu MEPHUOT ypes.

3a cuTe npaluarba M Hapauku Ha pesepBHU fenosu, Be
Monume HaeegaeTe ro 10-uudpeHunot bpoj on
cneludmrKaLMoHaTa Nnouka Ha nosHauoT.

Bo cnyuaj aa Tpeba aa ce nonpasw, npateTe ro MePHUOT ypea
BO 3alUTUTHaTa TawwHa 12.

CepBHCHa cny)x6a 1 COBETH NPH KOPHCTelbe

CepaucHara cnyxba Ke oAroBop# Ha Bawwute npawarba Bo
BpCKa CO NornpaBKaTta 1 OfipXyBarbeTo Ha BalumoT npon3Bog
KaKo 1 pe3epBHUTE f1eNoBK. EKCNNO3WBEH LpTEX 1
MH(OPMaLIMM 32 PE3EPBHM IENOBH Ke HajaeTe Ha:
www.bosch-pt.com

THUMOT 3a COBETYBatbe Npu KopHUCTetbe Ha Bosch ke By
NOMOrHe AOKOMKY MMaTe Mpallatba 3a HalluTe NPOU3BOAM U
onpema.
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MakepoHuja

[0.0.Enektpuc

CaBa Kosauesuk 47Hb, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowra: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
MHTepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./cakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

OtcrpaHyBame

MepHuTe ypeau, onpemata 1 ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTPaHaT Ha eKONMOLIKK NPUDATIMB HAUMH.

He v dpnajte MepHUTe ypeau 1 batepuuTe Bo AoMalLHaTa
KaHTa 3a rybpe!

Camo 3a 3emju BO pamKkH Ha EY

Cnopep eBponckata perynatuea
2012/19/EU MepHuTE ypeau LTo Ce BOH
ynotpeba uaedeKkTHUTE U UCKOPUCTEHUTE
barepuu cnopen perynatieata 2006/66/EC
Mopa oAfieNnHo Aa ce cobepar 1 aa ce
peLuKn1paar 3a NoBTopHa ynotpeba.

Ce 3appxyBa np: Hanp

Srpski

Uputstva o sigurnosti

Morate da procitate i obratite paznju nasva
uputstva kako biste sa altom radili bez
opasnostiibezbedno. Nemojte dadozvolite
da plocice sa upozorenjima budu
nerazumljive. DOBRO SACUVAJTE OVO
UPUTSTVO | PREDAJTE GA ZAJEDNO SA
ALATOM, AKO GA PROSLEDUJETE DALJE.

» Oprez - ako se koriste drugi uredjaji za rad ili
podesavanije od onih koji su ovde navedeni, ili izvode
drugi postupci, moze ovo voditi eksplozijama sa
zracenjem.

» Merni alat se isporucuje sa jednom upozoravaju¢om
tablicom (u prikazu mernog alata oznacena na grafickoj
stranici sa brojem 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm

» Ako tekst tablice sa opomenom nije na Vasem jeziku,
onda prelepite ga pre prvog pustanja urad sa
isporu¢enom nalepnicom na jeziku Vase zemlje.

Ne usmeravaijte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i sami ne gledajte u direktanili
reflektujuci laserski zrak. Na taj nacin
moZete da zaslepite lica, prouzrokujete
nezgode ili da ostetite o¢i.

Bosch Power Tools
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» Ako lasersko zracenje dode u oko, morate svesno da
zatvorite oko i da glavu odmah okrenete od zraka.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zastitne naocare. Laserske naocare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanije laserskog zraka, one ne Stite od
laserskog zratenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruZaju punu UV zastitu i
smanjuju opazanje boja.

» Nemojte da vrsite promene na laserskoj opremi.

» Neka Vam merni alat popravlja struc¢no osoblje i samo
sa originalnim rezervnim delovima. Time se
obezbedjuje, da sigurnost mernog alata ostaje sacuvana.

» Ne dopu Staje deci koriS¢enje mernog alata sa laserom
bez nadzora. Oni bi mogli nenamerno zaslepiti osoblje.

» Ne radite sa mernim alatom u okolini gde postoji
opasnost od eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive
tecnosti, gasovi ili prasine. U mernom alatu se mogu
proizvesti varnice, koje bi zapalite prasinu ili isparenja.

—

Ne donosite merni alat i lasersku tablicu sa
ciliem 14 u blizinu pejsmejkera. Preko
magneta mernog alata i laserske tablice sa
ciljem se proizvodi polje, koje mozZe ostetiti
funkciju pejsmejkera.

» Drzite merni alat i lasersku tablicu sa ciljem 14 podalje
od magnetnih nosilaca podataka i uredjaja osetljivih na
magnet. Delovanjem magneta mernog alata i laserske
tablice sa podacima mogu se nepovratno izgubiti podaci.

Opis proizvodai rada

Molimo da otvorite preklopljenu stranicu sa prikazom mernog
alata, i ostavite ovu stranicu otvorenu dok Citate uputstvo za
rad.

Upotreba koja odgovara svrsi
Merni alat je zami$ljen za dobijanje i kontrolu horizontalnih i
vertikalnih linija kao i vertikalnih tacaka.

Informacija o Sumovima

Nivo zvuénog pritiska signalnog tona vrednovanog sa A iznosi
na metar rastojanja 80 dB(A).
Ne drzite merni alat odmah do uva!

Tehnicki podaci

Tackasti laser GPL 5 C Professional
Broj predmeta 3601 K66 3..
Radno podrugje !

- Horizontalno tackasto zracenje 30m
- Ukrstena tacka laserskih linija na gore 10m
- Laserske linije na gore 7m
- Ukrstena tacka laserskih linija na dole 5m
- Laserske linije na dole 3m
Tacnost nivelisanja +0,2 mm/m
Tacnost ugla (90°)

- Tackasti zraci +0,4 mm/m
- Vertikalni krstovi +0,4 mm/m
Podrucje sa automatskim nivelisanjem tipi¢no +4°
Vreme nivelisanja tipi¢no <4s
Radna temperatura -10°C...+40°C
Temperatura skladista -20°C...+70°C
Relativna vlaga vazduha max. 90 %
Klasa lasera 2
Tip lasera 635nm, <1 mW
Cs 1
Prihvat za stativ 1/4",5/8"
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)

Trajanje rada kod vrste rada

- Vertikalni krstovi i laserske tacke
- Laserske tacke

- Vertikalni krstovi i prednja tacka

9h
20h
12h

1) Radno podrucje se moze smanijiti usled nepovoljnih uslova okoline (na primer direktno sunéevo zracenje).

Za jasniju identifikaciju VaSeg mernog alata sluzi serijski broj 11 na tipskoj tablici.
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Tackasti laser GPL 5 C Professional
Tezina prema EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimenzije 146x57 x 119 mm
Vrsta zastite IP 54 (zasti¢eno od prasine i prskanja vode)

1) Radno podrucje se moze smanijiti usled nepovoljnih uslova okoline (na primer direktno suncevo zracenje).

Za jasniju identifikaciju Vaseg mernog alata sluzi serijski broj 11 na tipskoj tablici.

Komponente sa slike
Oznacavanje brojevima komponenti sa slike odnosi se na
prikaz mernog alata na grafickoj stranici.
1 Izlazni otvor laserskog zraka
Vrste rada-Taster
Opomena za bateriju
Prekidac za ukljucivanje-iskljucivanje
Magneti
Prihvat stativa 5/8"
Prihvat stativa 1/4"
Blokiranje poklopca prostora za bateriju
Poklopac prostora za bateriju
Laserska tablica sa opomenom
Serijski broj
Zadtitna torba
Univerzalni drzac¢*
Laserska ciljna plo¢a
Laserske naocare za gledanje*
Merna plo¢a sa podnozjem*
17 Stativ*

*Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada u standardni obim
isporuka.

O oOo~NOGBAWN

O e e e e e
oAk WNMNRO

Montaza

Ubacivanje baterije/promena

Zarad mernog alata preporucuje se primena alkalno-

manganskih baterija.

Za otvaranje poklopca prostora za bateriju 9 gurnite blokadu

8 u pravcu strelice i otvorite poklopac prostora za bateriju.

Ubacite baterije. Pazite pritom na pravi pol prema prikazu na

unutrasnjoj stranici poklopca prostora za bateriju.

Ako baterije oslabe, ¢uje se jednokratni signalnitonod 5 s

trajanja. Opomena baterije 3 treperi stalno crveno. Merni alat

moze jo$ da radi manje od 2 sata.

Ako su baterije pri uklju¢ivanju mernog alata slabe, Cuje se

signalni ton od 5 s direktno posle uklju€ivanja mernog alata.

Menjajte uvek sve baterije istovremeno. Upotrebljavajte

samo baterije jednog proizvodjaca i sa istim kapacitetom.

» Izvadite baterije iz mernog alata, ako ih ne koristite
duze vremena. Baterije mogu pri duZzem vremenu
korodirati i Cak se same isprazniti.

Rad

Pustanje urad

» U radu mernog alata ¢uju se pod odredjenim uslovima
glasni signalni tonovi. DrZite stoga merni alat dalje od
uva odnosno od drugih osoba. Glasan ton moze ostetiti
sluh.

» Cuvajte merni alat od vlage i direktnog sunéevog
zracenja.

» Ne izlaZite merni alat ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima. Ne ostavljajte ga na primer
u autu duZe vreme. Pustite merni alat pri ve¢im
temperaturnim kolebanjima da se prvo temperira, pre
nego ga pustite u rad. Pri ekstremnim temperaturamaiili
temperaturnim kolebanjima moZe se ostetiti preciznost
mernog alata.

» Izbegavajte snazne udarce ili padove mernog alata.
Usled oste¢enja mernog alata moze se ostetiti tacnost.
Uporedite posle nekog snaznog udarcaili pada linije lasera
odnosno vertikalne zrake radi kontrole sa nekom
poznatom horizontalnom ili vertikalnom referentnom
linijom odnosno sa prekontrolisanim vertikalnim tackama.

» Iskljucite merni alat, ako ga transportujete. Pri
isklju¢ivanju se blokira klatni uredjaj, koji se inace prijac¢im
pokretima moZe oStetiti.

Ukljucivanje-isklju¢ivanje

Za ukljucivanje mernog alata gurnite prekidac za ukljucivnje-

iskljucivanje 4 u poziciju ,, g on*. Merni alat 3alje odmah

posle uklju¢ivanje laserske zrake iz izlaznog otvora 1.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i ne
gledajte u laserski zrak ¢ak ni sa daljeg odstojanja.

Za isklju¢ivanje mernog alata gurnite prekidac za
ukljucivanje-iskljucivanje 4 u poziciju ,,off“. Kod iskljucivanja
blokira se oscilatorna jedinica.

Kod prekoracenja najvece dozvoljene radne temperature

40 °C vrsi se iskljucivanje radi zastite diode lasera. Posle
hladjenja je merni alat ponovo spreman za rad i moZe se
ponovo ukljuciti.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Ako se ca. 30 min dugo ne pritisne nijedan taster na mernom
alatu, merni alat se automatski iskljucuje radi ¢uvanja
baterija.

Da bi merni alat posle automatskog isklju¢enja ponovo
ukljucili, mozete gurnuti ili prekidac za uklju¢ivanje-
iskljucivanje 4 prvo u poziciju ,,off“ i merni alat onda ponovo
ukljuciti, ili pritisnuti jednom taster za vrstu rada 2.

Bosch Power Tools
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Da bi automatiku za isklju¢ivanje deaktivirali, drZite (pri
uklju¢enom mernom alatu) taster za vrstu rada 2 najmanje 3 s
dugo pritisnut. Ako je automatika za isklju¢ivanje
deaktivirana, trepere laserski zraci na kratko radi
potvrdjivanja.

» Ne ostavljajte slucajno ukljuc¢en merni alat i iskljucite
merni alat posle upotrebe. Druge osobe bi mogle da budu
zaslepljene od laserskog zraka.

Da bi automatsko iskljucivanje aktivirali, iskljucite merni alat i

ponovo ukljucite.

Deaktiviranje signalnog tona
Posle ukljucivanja mernog alata je signalni ton uvek aktiviran.

Za deaktiviranje signalnog tona iskljucite merni alat. Drzite
taster za vrstu rada 2 najmanje 1 s pritisnut, dok ponovo ne
ukljucite merni alat. Za potvrdjivanje deaktiviranja signalnog
tona Cuju se tri kratka signalna tona.

Za aktivianje signalnog tona iskljucite merni alat i bez
pritiskivanja tastera za vrstu rada 2 ponovo ukljucite.

Vrste rada

Merni alat raspolaZe sa tri vrste rada, koje mozete menjati
svakog momenta:

- Krsti¢ vertikale ilaserske tacke: Mernialat proizvodipodve
ukrstene laserske linije na gore i dole kao i tri horizontalna
tackasta zraka.

Laserke tacke: Merni alat proizvodi tri horizontalna
tackasta zraka.

Krsticivertikale i prednja tacka: Mernialat proizvodipo dve
ukrstene laserske linije na gore i dole kao i jedan
horizontalan tackasti zrak na gore.

Tackasti zraci idu pod 90°-uglom jedan prema drugom, tako
da seilaserske linije ukrstaju pod 90°-ugla. Tackasti zraci i
laserske linije idu vertikalno jedni preko drugih.

Posle ukljucivanja nalazi se merni alat u vrsti rada ,, Krsti¢
vertikaleilaserske linije“. Da bi promenilivrstu rada, pritisnite
taster za vrstu rada 2.

Radovi sa automatikom za nivelisanje

Postavite merni alat na horizontalnu ¢vrstu podlogu,
priCvrstite ga na drza¢ 13 ili stativ 17.

Posle uklju¢ivanja ravna automatska nivelacija neravnine
unutar samonivelirajuceg podrucja od +4°. Niveliranje je
zakljuceno, ¢im laserske tacke odnosno laserske linije
prestanu da se pokrecu.

Ako automatska nivelacija nije moguca, na primer jer stajna
povrs§inamernogalata odstupa viSe od 4°horizontale, pocinju
laserske linije da trepere. Kod aktiviranog signalnog tona ¢uje
se maksimalno 30 s singalni ton u brzom taktu. U rokuod 10 s
posle uklju¢ivanja je ovaj alarm deaktiviran, da bi se
omoguéilo podeSavanje mernog alata.

Postavite merni alat horizontalno i ¢ekajte automatsku
nivelaciju. Cim se merni alat nadje unutar samonivelirajuéeg
podrucja od +4°, svetle laserski zraci trajno i signalni ton se
iskljucuje.

Pri potresima ili promenama poloZaja za vreme rada ponovo
se automatski niveliSe merni alat. Prekontrolisite posle

—

nivelisanja poziciju laserskih zraka u vezi referentnih tacaka,
da biizbegli greske usled pomeranja mernog alata.

Tacnost nivelisanja

Uticaji tacnosti

Najveci uticaj vrsi temperatura okoline. Posebno
temperaturne razlike koje se krecu od tla na gore mogu
skrenuti laserski zrak.

Posto je sloj temperature u blizini poda najvedi, trebali bi
merni alat po moguénosti da montirate na uobicajen stativ i
postavite u sredinu radne povrsine.

Pored spoljnih uticaja mogu uticati na odstupanja i uticaji
specifi¢ni za aparate (kao bez tacke: padoviili snazni potresi).
Stoga preispitajte pre svakog pocetka rada tacnost mernog
alata.

Ako bi merni alat pri jednoj od kontrola prekoracio
maksimalno odstupanje, onda neka ga popravi neki Bosch-
servis.

Ako se tacnost nivelisanja horizontalnih laserskih zraka nalazi
unutar maksimalno dozvoljenog odstupanja, prekontrolisana
je time i ta¢nost nivelisanja ukrstenih laserskih linija
(vertikalne ose).

Kontrola horizontalne tacnosti nivelisanja

Za kontrolu potrebna Vam je jedna slobodna merna linija od

20 m na ¢vrstoj podlozi izmedju dva zida A i B.

- Montirajte merni alat blizu zida A na jednom stativu ili ga
postavite na cvrstu ravnu podlogu. Ukljucite merni alat.

=S >

¢ ® 20 m

- Usmerite jedan horizontalan tackasti zrak na bliski zid A.
Pustite da se merni alat niveli$e. Markirajte sredinu
laserske tacke na zidu (tacka I).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

d°

- Okrenite merni alat za 180°, izniveliSite ga i markirajte
sredinu tacke laserskog zraka na zidu preko puta B
(tacka I1).

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



éﬁ OBJ_BUCH-847-002.book Page 145 Friday, May 16,2014 7:10 AM

- Postavite merni alat ne okre¢uci ga blizu zida B, ukljucite
ga i pustite da se nivelise.

A B

=

- Centrirajte merni alat po visini tako (pomocu stativaili u
datom slu¢aju sa podmetacima), da sredina tacke
laserskog zraka ta¢no pogadja prethodno markiranu
tacku II na zidu B.

A 5 B
g{ 180 )
dx i
it
VR

- Okrenite merni alat za 180° ne menjajuci visinu. Pustite da
se nivelie i oznaCite tackastu sredinu laserskog zraka na
zidu A (tacka I1I). Pazite pritom, da je tacka I1I $to
vertikalnija odnosno nalazi se ispod tacke 1.

- Razlika d obe oznacene tacke Ii I11 na zidu A daje stvarno
visinsko odstupanje mernog alata za prvi tackasti zrak.

Ponovite radnju merenja za druga dva tackasta zraka.

Okrenite za ovo merni alat pre poCetka svakog merenja za

90°.

Na mernoj liniji od 2 x 20 m = 40 m iznosi maksimalno

dozvoljeno odstupanje: 40 mx £0,2 mm/m = +8 mm.

Razlika d izmedju tacaka I i 11 sme dakle kod svakog

pojedinacnog od tri merenja da iznosi najvise 8 mm.

Uputstva zarad

» Upotrebljavajte uvek samo sredinu laserske tacke
odnosno laserske linije za markiranje. Veli¢ina laserske
tacke odnosno $irina laserske linije menjaju se sa
rastojanjem.

Rad sa laserskom tablicom sa ciljem

Laserska tablica sa ciliem 14 pobolj$ava vidljivost laserskog
zraka pri nepovoljnim uslovima i vecim rastojanjima.
Reflektujuca polovica laserske ciljne ploce 14 poboljsava
vidljivost linije lasera, a kroz prozirnu polovicu linija lasera je
vidljiva i sa zadnje strane laserske ciljne ploce.

Radovi sa stativom (pribor)
Jedan stativ pruza stabilnu mernu podlogu koja se moze
podesavati po visini. Stavite merni alat sa 1/4" prihvata za

—
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stativ 7 na navoj stativa 17 ili jednog uobicajenog u trgovini
foto stativa. Za pri¢vrscivanje na jednom u trgovini
uobicajenog gradjevinskog stativa potreban Vam je 5/8"
prihvat za stativ 6. Cvrsto zavrnite merni alat sa zavrtnjem za
pricvrséivanje stativa.

Centrirajte stativ grubo, pre nego $to ukljucite merni alat.

Pri¢vrscéivanje sa univerzalnim drzac¢em (pribor)

Pomocu univerzalnog drzac¢a 13 moZete pri¢vrstiti merni alat
na primer na vertikalnim povrsinama, cevima ili magnetnim
materijalima. Univerzalan drza¢ je isto tako pogodan kao i sta-
tiv za pod i olak$ava centriranje po visini mernog alata.
Centrirajte univerzalni drza¢ 13 grubo, pre nego $to ukljucite
merni alat.

Radovi sa mernom plo¢om (pribor)

(pogledajte slike A-B)

Pomodu merne plo¢e 16 moZete prenositi laserski marker na
pod odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom mozete meriti odstupanje prema
Zeljenoj visini i ponovo nanositi na drugom mestu. Tako
odpada ta¢no podesavanje mernog alata na visinu na koju se
prenosi.

Merna ploca 16 ima refleksioni sloj koji pobolj$ava vidljivost
laserskog zraka na ve¢em rastojanju odnosno pri jacem
suncevomzracenju. Pojacavanje svetlosti se moze samo onda
prepoznati, ako gledate na mernu plo¢u paralelno laserskom
zraku.

Laserske naocare za gledanje (pribor)

Laserske naocare za gledanie filtriraju okolnu svetlost. Tako

izgleda crveno svetlo lasera svetlije za oko.

» Ne koristite laserske naocare za posmatranje kao
zaStitne naocare. Laserske naocare za posmatranje sluze
za bolje prepoznavanje laserskog zraka, one ne stite od
laserskog zracenja.

» Ne upotrebljavajte laserske naocare za posmatranje
kao naocare za sunce ili u putnom saobracaju. Laserske
naocare za posmatranje ne pruzaju punu UV zastitu i
smanjuju opaZanje boja.

Radni primeri

Opsta uputstva

Postavljajte merni alat uvek blizu povrsine ili ivice, koja treba
da se kontroli$e, i pustite ga pre pocetka svakog merenja da
se niveliSe.

Merite rastojanja izmedju laserskog zraka odnosno laserske
linije i neke povrsine ili ivice uvek na dve tacke koje $to dalje
leze jedna od druge (na primer sa mernom plo¢om 16).

Kontrola vertikala i horizontala (pogledajte slike C-D)
Za kontrolu vertikala (na primer povrsina) birajte jednu od
vrsta rada sa krsti¢em vertikale. Merite na dve tacke
rastojanje izmedju tacke ukrstanja laserskih linija i povrsine
koju treba kontrolisati. Ako su oba rastojanja ista, povrsina je
vertikalna.

Za kontrolu horizontala kontrolisite na isti na¢in rastojanje
izmedju jednog horizontalnog tackastog zraka i povrsine koju
treba kontrolisati.
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Prenosenije visina (pogledajte slike E-F)

Montirajte merni alat $to je moguse vise na stativu 17 ili na
drzacu 13. Centrirajte stativ odnosno drzac grubo, pre nego
$to ukljucite merni alat. Centrirajte jedan tackasti zrak na
Zeljenu visinu. Okrenite merni alat ka mestu sa ciljem, ne
menjajuci visinu i prenosite odnosno konrolisite visinu cilja.

Pokazivanje i kontrola pravih uglova

(pogledajte slike G-H)

Za kontrolu pravih uglova u horizontalnoj ravni (na primer
izmedju dve povrsine) birajte jednu od vrsti rada sa laserskim
tackama. Centrirajte merni alat tako, da je rastojanje izmedju
povrsine A i prvog tackastog zraka isto na dve tacke.
Prekontrolisite sada rastojanje izmedju povrsine B i drugog
tackastog zraka na dve tacke. Ako je rastojanje isto tako, stoje
povrsine pod pravim uglom.

Za kontrolu pravog ugla u vertikalnoj ravni birajte jedno od
vrsti rada sa krsticem vertikale i kontrolisite, da li je povrsina
A vertikalna i povrsina B horizontalna.

Prenosenje tacke tla (vertikale) na tavanicu

(pogledaijte slike 1-J)

Birajte jednu od vrsti rada sa krsticem vertikale. Usmerite
ukrstenu tacku donjih laserskih linija na tacku vertikale koju
treba preneti. Obelezite ukrstenu tacku gornjih laserskih linija
na tavanici. Isto tako mogu se prenositi i tatke sa tavanice na
pod.

Namestite pri montazi metalnijh profila u suvoj gradnji merni
alat sa oba magneta 5 na neki montirani profil. Izmerite
rastojanje od ukrstene tacke laserskih linija do ivice profila.
Prenesite rastojanje do metalnog profila koji lezi preko puta
na tavanici odnosno na podu.

Obelezavanje pravih uglova (pogledajte sliku K)

Birajte vrstu rada ,Krsti¢ vertikale i laserske tacke".
Centrirajte merni alat sa ukrstenom tackom laserskih linija na
referentnoj tacki, od koje treba da pocne pravi ugao. Ucrtajte
duz laserskih linija obe strane ugla.

Odrzavanije i servis

Odrzavanje i ¢iS¢enje

Cuvajte i transportujte merni pribor samo u isporucenoj
zastitnoj futroli.

DrZite merni alat uvek Cist.

Ne uranjajte merni alat u vodu ili druge te¢nosti.

Brisite zaprljanja sa vlaznom, mekom krpom. Ne
upotrebljavajte nikakva sredstva za €iS¢enje ili rastvarace.
Cistite redovno posebno povrsine na izlaznom otvoru lasera i
pazite pritom na dlacice.

Ako bi merni alat i pored brizljivog postupka proizvodnje i
kontrole nekada otkazao, popravku mora vrsiti neki strucni

servis za Bosch-elektricne alate. Ne otvarajte merni alat sami.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova navedite
neizostavno broj predmeta prema tipskoj tablici mernog alata
kojaima 10 broj¢anih mesta.

U sluéaju popravke $aljite merni alat u zastitnoj torbi 12.

—

Servisna sluzba i savetovanje o upotrebi

Servisna sluzba odgovorice na vasa pitanja o popravcimai
odrzavanju vaseg proizvoda i o rezervnim delovima. Uveéane
crteze i informacije o rezervnim delovima mozete naci na
nasoj adresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savetovanje o upotrebi ¢e vam rado pomoci ako
imate pitanja o nasim proizvodima i priboru.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: (011) 6448546

Fax: (011) 2416293
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Uklanjanje djubreta

Merni alati, pribor i pakovanja treba da se dovoze na
regeneraciju koja odgovara zastiti Covekove okoline.

Ne bacajte merne alate i akumulatore (baterije u kuéno
djubre).

Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj smernici 2012/19/EU ne
moraju viSe neupotrebljivi merni alati a
prema evropskoj smernici 2006/66/EC ne
moraju vise akumulatori/baterije u kvaru i
istro$eni da se odvojeno sakupljaju i odvoze
reciklaZi koja odgovara zastiti Covekove
sredine.

Zadrzavamo pravo na promene.
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Varnostna navodila

Preberite in upostevajte navodila v celoti,
da zagotovite varno in zanesljivo uporabo
merilne naprave. Opozorilnih ploséic na
merilni napravi nikoli ne zakrivajte. HRANI-
TETANAVODILAVDOBREM STANJUINJIH
PRILOZITE MERILNI NAPRAVI V PRIMERU
PREDAJE.

» Bodite previdni - v primeru izvajanja opravil ali nasta-
vitev, ki niso opisana v teh navodilih, lahko pride do ne-
varnega izpostavljanja laserskemu sevanju.

» Merilno orodje se dobavi z opozorilno tablo (na prikazu
merilnega orodja na graficni strani oznaceno s Stevilko
10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Ce tekst opozorilne tablice ni v vasem jeziku, ga pred
prvim zagonom prelepite z ustrezno nalepko v vasem
nacionalnem jeziku.

Laserskega Zarka ne usmerjajte v osebe
ali zivali in tudi sami ne glejte neposre-
dno v laserski zarek ali njegov odsev.

S tem lahko zaslepite ljudi, povzrocite ne-
sreco ali poskodbe oci.

» Ce laserski zarek usmerite v oéi, le-te zaprite in glavo
takoj obrnite stran od Zarka.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto zascitnih ocal. Ocala za vidnost laserskega Zarka so
namenjena boljSemu razpoznavanju laserskega Zarka, ven-
dar oci ne varujejo pred laserskim sevanjem.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto soncnih ocal oziroma med voznjo v cestnem prome-
tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zas¢ite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja
barv.

—
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> Ne spreminjajte laserske naprave.

» Merilno orodje lahko popravlja samo kvalificirano stro-
kovno osebje z origialnimi nadomestnimi deli. Na ta na-
¢in bo ohranjena varnost merilnega orodja.

» Otrokom ne dovolite, da bi brez nadzora uporabljali la-
sersko merilno orodje. Saj bi lahko nenamerno zaslepili
druge osebe.

» Z merilnim orodjem ne smete delati v okolju, kjer je ne-
varnost eksplozije in kjer se nahajajo gorljive tekocine,
plini ali prah. Merilno orodje lahko povzroci iskrenje, ki
lahko vname prah ali hlape.

Poskrbite za to, da se merilno orodje in la-
serska ciljna tabla 14 ne nahajata v blizini
srénih spodbujevalnikov. Magneti merilnega
orodja in laserske ciljne table ustvarjajo polje,
ki lahko vpliva da delovanje srénih
spodbujevalnikov.

» Merilno orodje in laserska ciljna tabla 14 se ne smeta
nahajati v bliZini magnetnih nosilcev podatkov in na
magnet obcutljivih naprav. Zaradi vplivanja magnetov
merilnega orodja in laserske ciljne table lahko pride do ne-
popravljivih izgub podatkov.

Opis in zmogljivost izdelka

Prosimo odprite zlozeno stran, kjer je prikazano merilno orodje
in pustite to stran med branjem navodila za uporabo odprto.
Uporaba v skladu znamenom

Merilno orodje je namenjeno za dolocanje in preverjanje vo-
doravnih in navpic¢nih linij ter pozicijskih tock.

Informacija glede hrupa

Nivo hrupa zvo¢nega signala po vrednotenju A v razdalji enega
metra zna$a 80 dB(A).
Merilnega orodja ne pritiskajte na uho!

Tehnicni podatki
Tockovni laser GPL 5 C Professional
Stevilka artikla 3601 K66 3..
Delovno obmogje !
- vodoravni tockovni zarki 30m
- kriziSe laserskih linij navzgor 10m
- laserske linije navzgor 7m
- krizi$Ce laserskih linij navzdol 5m
- laserske linije navzdol 3m
Tocnost niveliranja +0,2 mm/m

1) Delovno obmogje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na primer direktno son¢no sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo Va$ega merilnega orodja omogoca serijska $tevilka 11 na tipski plo$¢ici.
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Tockovni laser GPL 5 C Professional
Kotna natan¢nost (90°)

- tockovni zarki +0,4 mm/m
- krizi lota +0,4 mm/m
Podrocje samoniveliranja tipi¢no +4°
Cas niveliranja tipi¢no <4s
Delovna temperatura -10°C...+40°C
Temperatura skladis¢enja -20°C...+70°C
Relativna zra¢na vlaga maks. 90 %
Laserski razred 2
Tip laserja 635nm, <1 mW
Cs 1
Prijemalo za stativ 1/4",5/8"
Bateriji 4x1,5VLR6 (AA)

Trajanje obratovanja pri vrsti obratovanja

- kriZilota in laserske tocke 9h
- laserske tocke 20h
- kriZilota in ¢elna tocka 12h
Teza po EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Mere 146x57 x 119 mm
Vrsta zascite IP 54 (zascita pred prahom in vodnimi curki)

1) Delovno obmogje se lahko zaradi neugodnih pogojev v okolici (na primer direktno sonéno sevanje) zmanjsa.

Jasno identifikacijo Va$ega merilnega orodja omogoca serijska $tevilka 11 na tipski plo$¢ici.

Komponente na sliki
Ostevil¢enje naslikanih komponent se nanasa na prikaz meril-
nega orodja na strani z grafiko.

1 Izstopna odprtina laserskega Zarka
Tipka za izbiro vrste delovanja
Opozorilo o bateriji
Vklopno/izklopno stikalo
Magneti
Prijemalo za stativ 5/8"

Prijemalo za stativ 1/4"
Aretiranje pokrova predalcka za baterije
Pokrov predal¢ka za baterije
Opozorilna plos¢ica laserja
Serijska Stevilka
Zascitna torba
Univerzalno drzalo*
14 Laserska ciljna tabla
15 Ocalazavidnost laserskega Zarka*
16 Merilna plos¢a s podnozjem*
17 Stativ*
* Prikazan ali opisan pribor ne spada v standardni obseg dobave.

O oo ~NOOOGhA WN

e
W NN RO

Montaza

Vstavljanje/zamenjava baterij

Pri uporabi merilnega orodja priporo¢amo uporabo alkalnih
manganskih baterij.

Ce zelite odpreti pokrov predalcka za baterijo 9, potisnite za-
skocko 8 v smeri puscice in snemite pokrov predalcka za ba-
terijo. Vstavite baterije. Pri tem pazite na pravilnost polov, kot
je prikazano na notranji strani pokrova predalcka za baterije.
Ce baterije postajajo $ibke, se pojavi enkratni zvocni signal, ki
traja 5 s. Opozorilo o bateriji 3 sveti trajno rdece. Merilno
orodje lahko $e deluje manj kot 2 h.
Ce so baterije pri vklopu merilnega orodja $ibke, se direktno
po vklopu merilnega orodja pojavi zvoc¢ni signal, ki traja 5 s.
Vedno zamenjajte obe bateriji hkrati. Uporabite samo bateriji
istega proizvajalca in enake kapacitete.
» Ce merilnega orodja dalj éasa ne boste uporabljali, od-
stranite iz njega bateriji. Med dolgim skladi$¢enjem lah-
ko bateriji zarjavita in se samodejno izpraznita.

Delovanje

Zagon

» Pri obratovanju merilnega orodja zaslisite pod doloce-
nimi pogoji glasne zvocne signale. Merilno orodje se za-
radi tega ne sme nahajati v bliZini uSesa oz. drugih
oseh. Glasen zvok lahko poskoduije sluh.

» Zavarujte merilno orodje pred vlago in direktnim son¢-
nim sevanjem.

» Ne izpostavljajte merilnega orodja ekstremnim tempe-
raturam ali ekstremnemu nihanju temperature. Poskr-
bite za to, da npr. ne bo lezalo dalj ¢asa v avtomobilu. Ce je
merilno orodje bilo izpostavljeno vecjim temperaturnim ni-
hanjem, najprej pustite, da se temperatura pred uporabo
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uravna. Pri ekstremnih temperaturah ali temperaturnih ni-
hanjih se lahko poskoduje natan¢nost delovanja merilnega
orodja.

» Preprecite moc¢ne sunke v merilno orodje ali pa padce
natla. Poskodbe merilnega orodja lahko poslabsajo njego-
vo natanénost. Po vsakem mo¢nem sunku ali padcu za kon-
trolo primerjajte laserske linije oz. pozicijske zarke s po-
znano vodoravno ali navpicno referencno linijo oz. s pre-
verjenimi pozicijskimi tockami.

» Med transportom izklopite merilno orodje. Ob izklopu
se nihajna enota zablokira, saj bi se sicer pri mocnem pre-
mikanju poskodovala.

Vklop/izklop

Zavklop merilnega orodja potisnite vklopno/izklopno stikalo

4v poloZaj ,,”b on“. Merilnio orodije takoj po vklopu poslje la-

serske Zarke iz izstopnih odprtin 1.

» Laserskega zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in ne
glejte vanj, tudi ne iz vecje razdalje.

Zaizklop merilnega orodja potisnite vklopno/izklopno stikalo

4 v polozaj ,off“. Priizklopu se nihajna enota zablokira.

Pri prekoraditvi najvisje dovoljene delovne temperature, ki

znasa 40 °C, se orodje zaradi zascite laserske diode izklopi.

Po ohladitvi je merilno orodje spet pripravljeno na delovanje

in lahko ga ponovno vklopite.

Deaktiviranje avtomatike izklopa

Ce pribl. 30 min ne pritisnete nobene tipke na merilnem orod-

ju, se merilno orodje zaradi varovanja baterij avtomatsko iz-
klopi.

Ce zelite merilno orodje po avtomatskem izklopu spet vklopi-
ti, lahko najprej potisnete vklopno/izklopno stikalo 4 v polozaj
,,off“ in tato vklopite merilno orodje, ali pa pritisnete enkrat
na stikalo za vrste delovanja 2.

Za deaktiviranje odklopne avtomatike morate (pri vkloplje-
nem merilnem orodju) najmanj za 3 s drzati pritisnjeno tipko
zavrste delovanja 2. Ko je odklopna avtomatika deaktivirana,
utripnejo laserski Zarki za kratek ¢as v potrditev.

» Vklopljenega merilnega orodja nikoli ne puscajte brez

nadzorstvain ga po uporabiizklopite. Laserski zarek lah-

ko zaslepi druge osebe.
Ce zelite aktivirati avtomatski izklop, izklopite merilno orodje
in ga nato spet vklopite.
Deaktiviranje zvocnega signala
Pri vklopu merilnega orodja je zvo¢ni signal vedno aktiviran.
Za deaktiviranje zvocnega signala izklopite merilno orodje.
Medtem, ko vklopite merilno orodje, drzite najmanj 1 s priti-
snjeno tipko za vrste delovanja 2. Za potrditev deaktiviranja
zvocnega signala zasliSite tri kratke zvocne signale.
Ce elite aktivirati zvoéni signal, izklopite merilno orodje in ga
vklopite brez pritiska tipke za vrste delovanja 2.

Vrste delovanja

Merilno orodje razpolaga s tremi vrstami delovanja, med kate-

rimi lahko kadarkoli menjate:

—
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- KriZilotain laserske tocke: Merilno orodje tvori dve krizani
laserski liniji navzgor in navzdol ter tri vodoravne tockovne
Zarke.

- Laserske tocke: Merilno orodje tvori tri vodoravne tockov-
ne Zarke.

- KriZilota in ¢elna tocka: Merilno orodje tvori dve krizani la-
serski liniji navzgor in navzdol ter en vodoravni to¢kovni Za-
rek v smeri naprej.

Tockovni zarki potekajo v kotu 90° medseboj, laserske linije

se prav tako krizajo vkotu 90°. Tockovni Zarkiin laserske linije

potekajo navpi¢no drug nad drugim.

Po vklopu se nahaja merilno orodje v vrsti obratovanja ,krizi

lota in laserske tocke". Ce Zelite menjati vrsto delovanja, priti-

snite ustrezno tipko za vrste delovanja 2.

Delo z avtomatiko niveliranja

Postavite merilno orodje na vodoravno, trdno podlogo, pritr-
dite ga nadrzalo 13 ali na stativ 17.

Po vklopu nivelirna avtomatika avtomatsko izravna neravnine
znotraj samonivelirnega obmocja + 4°. Niveliranje je kon¢ano
takoj, ko se laserske tocke oz. laserske linije ne premikajo vec.
Laserske linije pri¢nejo utripati, ¢e avtomatsko niveliranje ni
mozno, npr. ker stojna ploskev merilnega orodja odstopa ve¢
kot 4° od vodoravnice. Pri aktiviranem zvocnem signalu zasli-
Site zvocni signal v hitrem taktu maksimalno 30 s. Vroku 10's
po vklopu se ta alarmni signal deaktivira, saj se tako omogoci
naravnavanje merilnega orodja.

Merilno orodje postavite vodoravno in po¢akajte na samoni-
veliranje. Kakor hitro se merilno orodje nahaja znotraj samo-
nivelirnega obmocja +4°, laserski Zarki trajno svetijo in zvocni
signal se izklopi.

Pri pretresih ali spremembah poloZaja med obratovanjem se
merilno orodje avtomatsko ponovno nivelira. Po niveliranju
preverite pozicijo laserskih Zarkov glede nareferencne tocke,
da bi se tako izognili napakam zaradi premaknitve merilnega
orodja.

Tocnost niveliranja

Vplivi na to¢nost

Na to¢nost niveliranja najbolj vpliva temperatura okolice. Po-
sebno temperaturne razlike, ki se Sirijo od tal navzgor, lahko
preusmerijo laserski Zarek.

Slojevitost temperature je v bliZini tal najvecja, zato po mo-
Znosti montirajte merilno orodje na stativ, ki ga lahko kupite v
trgovini in ga postavite v sredino delovne ploskve.

Poleg zunanjih vplivov lahko na odklone pri meritvah delujejo
tudi vplivi, ki so specificni za napravo (na primer padci ali silo-
viti udarci). Pred vsakim zaCetkim dela zato preverite to¢nost
merilnega orodja.

Ce se zgodi, da merilno orodje pri preverjanju prekoraci ma-
ksimalno odstopanije, ga mora popraviti servis podjetja
Bosch.

Ce lezi natanénost niveliranja vodoravnih laserskih zarkov
znotraj maksimalno dovoljenega odstopanja, je s tem preizku-
$ena tudi nivelirna natancnost krizanih laserskih zarkov (nav-
picne osi).
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Preverjanje vodoravne nivelirne natancnosti

Za preverjanje potrebujete prosto merilno razdaljo 20 m na

trdni podlogi med dvema stenama A in B.

- Montirajte merilno orodje blizu stene A na stativ ali ga po-
stavite na trdno, ravno podlogo. Vklopite merilno orodje.

=S >

¢ ® 20 m

- Naravnajte vodoravni tockovni Zarek na bliznjo steno A.
Pustite, da se merilno orodje nivelira. Oznacite sredino la-
serske tocke na steni (tockal).

A T 180° B
X

x _______________ L

I 1T

4d° N

- Obrnite merilno orodje za 180°, pocakajte, da se nivelirain
na nasprotni steni B (tocka II) oznacite sredino laserske
pike.

- Namestite merilno orodje - ne da bigaobracali - vbliZino
stene B, ga vklopite in pocakajte, da se nivelira.

A B

=S¢

- Merilno orodije visinsko poravnajte (s pomocjo stativa ali

pa s podlaganjem) tako, da bo sredina pike laserskega zar-

ka tocno zadela predhodno oznaceno tocko II na steni B.

A . B
i 180 )
d% I
I
4§ = %

- Zasukajte merilno orodje za 180°, ne da bi pri tem spreme-
nili visino. Pustite, da se nivelira in oznacite sredino tocke
laserskega Zarka nasteni A (tocka I11). Pritem pazite nato,
da tocka III leZi kolikor je mozno navpi¢no nad oz. pod
tocko I.

- Razlika d med obema oznacenima tockama I in I1I ma sze-
mo A je dejanski visinski odklon merilnega orodja za prvi
tockovni Zarek.

Ponovite merilni postopek za oba druga tockovna zarka. Zavr-

tite merilno orodje pred zacetkom vsakega merilnega postop-

ka za vsakokrat 90°.

Na merilni razdalji 2 x 20 m = 40 m znasa maksimalni dovolje-

ni odklon: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Razlika d med to¢kama I in 11T sme zato pri vsakem posame-

znem od teh treh merilnih postopkov zna$ati najve¢ 8 mm.

Navodila za delo

» Zaoznacitev uporabite vedno le sredino laserske tocke
oz. laserske linije. Velikost laserske tocke oz. Sirina laser-
ske linije se z razdaljo spremeni.

Delo z lasersko ciljno tablo

Laserska ciljna tabla 14 izboljsa vidljivost laserskega Zarka pri
neugodnih razmerah in vecjih razdaljah.

Reflektirajoca polovica laserske cilijne table 14 izboljsa vidlji-
vost laserske linije, skozi transparentno polovico je laserska
linija vidna tudi z zadnje strani laserske ciljne table.

Delo s stativom (pribor)

Sativ vam zagotavlja stabilno, viSinsko nastavljivo merilno
podlogo. Postavite merilno orodje s prijemalo za stativ 1/4" 7
na navoj stativa 17 ali obi¢ajnega komercialnega fotostativa.
Pri pritrditvi na obicajni gradbeni stativ uporabite 5/8"-prije-
malo za stativ 6. Privijte merilno orodje z nastavitvenim vija-
kom na stativ.

Pred vklopom merilnega orodja morate grobo naravnati stativ.

Pritrditev z univerzalnim drzalom (pribor)

S pomocjo univerzalnega drZala 13 lahko merilno orodje pri-
trdite npr. na navpicnih povrsinah, ceveh ali magnetnih mate-
rialih. Univerzalno drzalo je prav tako primerno kot talni stativ
in olaj$a viSinsko naravnanost merilnega orodja.

Pred vklopom merilnega orodja morate univerzalno drzalo 13
grobo naravnati.
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Delo z merilno plosco (pribor) (glejte sliki A -B)

S pomocjo merilne plo$ce 16 lahko lasersko oznako prenese-
te na tla oz. vi$ino laserja na steno.

Z nicelnim poljem in skalo lahko merite premik od Zelene visi-
nein gavnesete naneko drugo mesto. To¢na nastavitev meril-
nega orodja na visino, ki se bo prenesla, tako ni vec¢ potrebna.
Merilna plo$¢a 16 ima odbojni premaz, ki pri vecjih razdaljah
oziroma pri mocni son¢ni svetlobi izbolj$a vidnost laserskega
Zarka. Ojacanje svetlobe je vidno le takrat, ¢e na merilno plo-
§Co gledate vzporedno z laserskim Zarkom.

Ocala za vidnost laserskega zZarka (pribor)

Ocalaza vidnost laserskega Zarka filtrirajo svetlobo okolice. S
tem postane rdeca svetloba laserskega Zarka svetlej$a za oko.
» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto zascitnih ocal. Ocala za vidnost laserskega Zarka so
namenjena boljSemu razpoznavaniju laserskega Zarka, ven-

dar oci ne varujejo pred laserskim sevanjem.

» Ocal za vidnost laserskega Zarka ne uporabljajte name-
sto soncnih ocal oziroma med voznjo v cestnem prome-
tu. Ocala za vidnost laserskega Zarka ne zagotavljajo po-
polne UV-zasc€ite in zmanjSujejo sposobnost zaznavanja
barv.

Delovni primeri

Splosna navodila

Postavite merilno orodje vedno blizu povrsine ali roba, ki se
ga mora pregledati in pustite, da se pred pric¢etkom vsakega
merjenja nivelira.

Merite razmake med laserskim zarkom oz. lasersko linijo in
povrsino ali robom vedno na dveh tockah, ki leZita kolikor se
da dalec narazen (npr. z merilno plo$co 16).

Preverjanje navpicnic in vodoravnic (glejte sliki C-D)

Za preverjanje navpicnic (npr. povrsin) izberite vrsto delova-
nja z lotnimi krizi. Na dveh toc¢kah merite razmak med krizi-
§¢em laserskih linij in povrsino, kijo je treba pregledati. Ce sta
oba razmaka enaka, je povrsina navpicna.

Za preverjanje vodoravnic preverite na isti nacin razmak med
vodoravnim tockovnim Zarkom in povrsino, ki jo je treba pre-
veriti.

Prenos visin (glejte slike E-F)

Po moZnosti montirajte merilno orodje na stativ 17 ali drzalo
13. Pred vklopom merilnega orodja morate stativ oz. drzalo
grobo naravnati. Naravnajte tockovni Zarek na Zeljeno visino.
Zasukajte merilno orodje k cilju, ne da bi ga pri tem spremenili
v vidini, in prenesite oz. preverite visino cilja.

Prikaz in preverjanje pravih kotov (glejte slike G-H)

Za preverjanje pravih kotov na vodoravnem nivoju (npr. med
dvema povr$inama) izberite eno izmed vrst delovanja s tremi
laserskimi tockami. Merilno orodje naravnajte tako, da bo raz-
dalja med povrsino Ain prvim tockovnim zarkom na dveh toc-
kah enaka. Preverite razmak med povrsino B in drugim tock-
ovnim zZarkom na dveh to¢kah. Ce je razmak prav tako enak,
sta povrsini pod pravim kotom.

—
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Pri preverjanju pravega kota na navpicni ravnini izberite eno
izmed vrst deovanja z lotnimi kriZi in preverite, ali je povrsina
A navpi¢na in povrsina B pravokotna.

Prenos tocke na tleh (svinénica) na strop (glejte slike 1-J)

Cin se lahko prenesejo tocke s stropa na tla.

Primontazi kovinskih profilov pri suhi gradnji namestite meril-
no orodje z obema magnetoma 5 na montiran profil. lzmerite

k nasproti leze¢emu kovinskemu profilu na stropu oz. na tleh.

Zaznamovanje pravih kotov (glejte sliko K)

Izberite vrsto delovanja ,krizi lota in laserske tocke“. Narav-
tocki, od koder se naj pri¢ne pravi kot. Oznacite obe strani ko-
ta vzdolz laserskih linij.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanije in ¢iScenje

Merilno orodje lahko hranite in transportirate samo v prilozeni
zad¢itni torbi.

Merilno orodje naj bo vedno ¢isto.

Merilnega orodja nikoli ne potapljajte v vodo ali v druge tek
ocine.

Umazanijo obrisite z vlazno, mehko krpo. Uporaba Cistil in
topil ni dovoljena.

Se posebno redno ¢istite povriine ob izstopni odprtini laserja
in pazite, da krpa ne bo puscala vlaken.

Ce merilna naprava kljub skrbnim postopkom proizvodnje in
preizkusov ne deluje, morate poskrbeti za to, da se popravilo
izvede s strani pooblas¢enega servisa za elektri¢na orodja
Bosch. Merilnega orodja sami ne smete odpirati.

V primeru kakr$nihkoli vpra$anjin pri naro¢anju nadomestnih
delov obvezno navedite 10-mestno Stevilko artikla, ki se na-
haja na tipski ploscici merilnega orodja.

Merilno orodje posljite na popravilo v zas¢itni torbi 12.

Servis in svetovanje o uporabi

Servis Vam bo dal odgovore na Vasa vprasanja glede popravi-
lain vzdrZevanja izdelka ter nadomestnih delov. Risbe razsta-
vljenega stanjain informacije o nadomestnih delih se nahajajo
tudi na spletu pod:

www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev o uporabi podjetja Bosch Vam bo z vese-
liem v pomo¢ pri vprasanjih o nasih izdelkih in njihovega pri-
bora.
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Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: (01) 5194225
Tel.: (01) 519 4205
Fax: (01) 519 3407

Odlaganje

Merilna orodja, pribor in embalaZo oddajte v okolju prijazno
ponovno predelavo.

Merilna orodja in akumulatorskih baterij/baterij ne smete od-
vre¢i med hisne odpadke!

Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2012/19/EU se morajo
merilna orodja, ki niso vec¢ v uporabi ter v
skladu z Direktivo 2006/66/ES morate
okvarjene ali obrabljene akumulatorske ba-
terije/baterije zbirati lo¢eno in jih okolju pri-
jazno reciklirati.

PridrZujemo si pravico do sprememb.

Hrvatski

Upute za sigurnost

Sve upute treba procitati i pridrzavatiih se
kako biste s mjernim alatom radili sigurno i
bez opasnosti. Znakovi i natpisi upozorenja
na mjernom alatu moraju ostati raspoznat-
ljivi. OVE UPUTE BRIZLJIVO SACUVAJTE |
DRUGOM KORISNIKU IH PREDAJTE ZA-
JEDNO S MJERNIM ALATOM.

» Oprez - ako se koriste uredaji za posluzivanje ili pode-

Savanje razliciti od onih ovdje navedenih ili se izvode
drugaciji postupci, to moze dovesti do opasnih izlaga-
nja zracenju.

» Mijerni alat se isporucuje sa natpisom upozorenja (na
slici mjernog alata na stranici sa slikama oznacen je
brojem 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
A

» Ako tekst natpisa upozorenja nije na vaSem materi-
njem jeziku, u tom slucaju prije prvog pustanja u rad,
preko ovog natpisa upozorenja nalijepite isporuc¢enu
naljepnicu na vaSem materinjem jeziku.

Ne usmjeravajte lasersku zraku na ljude
ili Zivotinje i ne gledajte u izravnuiili re-
flektiranu lasersku zraku. Time mozete
zaslijepiti ljude, izazvati nesrece ili ostetiti
oko.

—

» Ako laserska zraka pogodi oko, svjesno zatvorite oCi i
glavu smjesta odmaknite od zrake.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne na-
ocale. Naocale za gledanje lasera sluZe za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao suncane na-
ocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanje lase-
ra ne sluze za potpunu zastitu od ultraljubicastih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.

» Na laserskom uredaju nista ne mijenjate.

» Popravak mjernog alata prepustite samo kvalificira-
nom stru¢nom osoblju i samo sa originalnim rezervnim
dijelovima. Na taj ¢e se nacin postici da ostane zadrzana
sigurnost mjernog alata.

» Ne dopustite djeci da bez nadzora koriste laserski mjer-
ni alat. Djeca bi mogla nehoti¢no zaslijepiti druge ljude.

» Sa mjernim alatom ne radite u okolini ugroZenoj eks-
plozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekucine, plinoviili
prasina. U mjernom alatu mogu nastati iskre koje mogu za-
paliti prasinu ili pare.

Mjerni alat i lasersku ciljnu plocu 14 ne stav-
ljajte blizu sr¢anih stimulatora. Magnetsko
polje koje proizvodi mjerni alat i laserska ciljna
plo¢a moze poremetiti funkciju sréanih stimu-
latora.

» Mijerni alati lasersku ciljnu plo¢u 14 drzite dalje od ma-
gnetskih nosaca podataka i magnetski osjetljivih ure-
daja. Pod djelovanjem magneta mjernog alata i laserske
ciljne ploce moze doci do nepovratnih gubitaka podataka.

Opis proizvoda i radova

Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom mjernog alata
i drzite ovu stranicu otvorenom dok citate upute za uporabu.

Uporaba za odredenu namjenu
Mjerni alat je predviden za odredivanje i provjeru vodoravnih
i okomitih linija kao i tocki vertikala.

Informacija o buci

Prag zvu¢nog tlaka signalnog tona vrednovan s A, na razmaku
od jednog metra iznosi 80 dB(A).
Mijerni alat ne drzite na uhu!
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Tehnicki podaci
Tockasti laser GPL 5 C Professional
Katalo$ki br. 3601K66 3..
Radno podrugje !
- vodoravne tockaste zrake 30m
~ krizna tocka laserske linije prema gore 10m
- laserska linija prema gore 7m
- krizna tocka laserske linije prema dolje 5m
- laserska linija prema dolje 3m
Tocnost niveliranja +0,2 mm/m
Tocnost kuta (90°)
- tockaste zrake +0,4 mm/m
- vertikalni krizevi +0,4 mm/m
Tipi¢no podrucje samoniveliranja +4°
Tipi¢no vrijeme niveliranja <4s
Radna temperatura -10°C...+40°C
Temperatura uskladistenja -20°C...+70°C
Relativna vlaznost max. 90 %
Klasa lasera 2
Tip lasera 635nm, <1 mW
Cs 1
Pricvrséenije stativa 1/4",5/8"
Baterije 4x1,5VLR6 (AA)

Trajanje rada kod nacina rada

- vertikalni krizevi i laserske tocke 9h
- laserske tocke 20h
- vertikalni krizevi i prednja tocka 12h
Tezina odgovara EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Dimenzije 146x57 x119mm
Vrsta zastite IP 54 (zasti¢en od prasine i prskanja vode)

1) Radno podrucje moze se smanijiti zbog nepovoljnih uvjeta okoline (npr. izravno djelovanje suncevih zraka).

Za jednoznacno identificiranje vaSeg mjernog alata sluzi serijski broj 11 na tipskoj plocici.

Prikazani dijelovi uredaja
Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaz mjer-
nog alata na stranici sa slikama.
1 Izlazni otvor laserske zrake
Tipka za nacin rada
Upozorenje za bateriju
Prekidac za ukljucivanje/isklju¢ivanje
Magneti
Steza¢ stativa 5/8"
Stezac stativa 1/4"
Aretiranje poklopca pretinca za baterije
Poklopac pretinca za baterije
Znak upozorenja za laser
Serijski broj
Zastitna torbica
Univerzalni drzac¢*
14 Laserska ciljna plo¢a
15 Naocale za gledanje lasera*

O oOo~NOGBAWN

e e
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16 Mjerna ploca sa stopalom*
17 Stativ*
* Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom opsegu isporuke.

Montaza

Stavljanje/zamjena baterije

Zarad mjernog alata preporucuje se primjena alkalno-man-
ganskih baterija.

Za otvaranje poklopca pretinca za baterije 9 pomaknite areti-
ranje 8 u smjeru strelice i otvorite poklopac pretinca za bate-
rije. Stavite baterije. Kod toga pazite na ispravan polaritet pre-
ma shemi na unutarnjoj strani poklopca pretinca za baterije.
Ako su baterije slabe, jedan puta ¢e se oglasiti signalni ton u
trajanju 5 s. Upozorenije za baterije 3 ¢e stalno treperiti kao
crveno. Mjerni alat moze raditi jo$ manje od 2 h.

Ako su baterije slabe kod uklju¢ivanja mjernog alata, odmah
nakon ukljuivanja mjernog alata oglasit ¢e se signalni ton u
trajanjubs.

Bosch Power Tools
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Zamijenite uvijek sve baterije istodobno. Koristite samo bate-

rije jednog proizvodaca i istog kapaciteta.

» Izvadite baterije iz mjernog alata ako se on dulje nece
koristiti. Baterije mogu kod duljeg uskladistenja korodirati
i same se isprazniti.

Rad

Pustanje urad

» Kod rada mjernog alata, pod odredenim uvjetima ce se
oglasiti glasni signalni tonovi. Zbog toga mjerni alat dr-
Zite dalje od uha, odnosno od drugih osoba. Glasan ton
mozZe ostetiti sluh.

» Zastitite mjerni alat od vlage i izravnog djelovanja sun-
cevih zraka.

» Mjerni alat ne izlazite ekstremnim temperaturamaili
oscilacijama temperature. Ne ostavljajte ga npr. dulje vri-
jeme u automobilu. Kod vecih temperaturnih oscilacija,
prije nego $to Cete ga pustiti u rad, ostavite mjerni alat da
se prvo temperira. Kod ekstremnih temperatura li oscilaci-
jatemperature moZe se smanjiti preciznost mjernog alata.

» Izbjegavajte snazne udarce ili padove mjernog alata.
OStecenje mjernog alata moglo bi smanijiti to¢nost. Nakon
eventualnog snaznog udaraili pada, u svrhu kontrole uspo-
redite linije lasera odnosno zrake vertikale sa poznatim vo-
doravnim ili okomitim referentnim linijama, odnosno sa is-
pitanim to¢kama vertikala.

» Iskljucite mjerni alat ako ete ga transportirati. Kod is-
klju€ivanja ce se blokirati njiSuéa jedinica, koja bi se inace
mogla ostetiti kod veceg gibanja.

Ukljucivanje/iskljucivanje

Za ukljucivanje mjernog alata prekidac za ukljucivanje/
iskljucivanje 4 pomaknite u polozaj ,,’h on“. Mjerni alat od-
mah nakon ukljucivanja emitira laserske zrake iz izlaznih otvo-
ral.

» Ne usmjeravajte lasersku zraku naljude ili Zivotinje i ne
gledajte u lasersku zraku, niti sa vece udaljenosti.

Zaiskljuéivanje mjernog alata pomaknite prekidac za ukljuci-
vanje/iskljucivanje 4 u polozaj ,,off“. Kod iskljucivanja ¢e se
blokirati njiSu¢a jedinica.

Kod prekoracenja max. dopustene radne temperature od

40 °C dolazi do isklju¢ivanja u svrhu zastite laserske diode.

Nakon ohladivanja je mjerni alat ponovno pripravan zarad i

moZze se ponovno ukljuciti.

Deaktiviranje automatike iskljucivanja

Ako se u trajanju cca. 30 minuta ne bi pritisnula niti jedna tip-
ka na mjernom alatu, mjerni alat e se iskljuciti u svrhu ¢uva-
nja baterija.

Da bi se mjerni alat nakon automatskog isklju¢ivanja ponovno
ukljucio, prekidac za uklju¢ivanje/iskljucivanje 4 mozete prvo
pomaknuti u polozaj ,,off“ i mjerni alat nakon toga ponovno
ukljuciti ili pritisnite jedan puta na tipku za nacin rada 2.

Za deaktiviranje automatike iskljucivanja, tipku za nacin rada
2 (kod uklju¢enog mjernog alata) drzite pritisnutu najmanje

—

3 s. Ako je automatika isklju¢ivanja deaktivirana, za potvrdu

C¢e na kratko zatreperiti laserske zrake.

» Ukljuceni mjerni alat ne ostavljajte bez nadzorai isklju-
Cite mjerni alat nakon uporabe. Laserska zraka bi mogla
zaslijepiti ostale osobe.

Za aktiviranje automatskog isklju¢ivanja, iskljucite mjerni alat

i ponovno ga ukljucite.

Deaktiviranje signalnog tona

Nakon uklju€ivanja mjernog alata, signalni ton je uvijek aktivi-
ran.

Za deaktiviranje signalnog tona iskljucite mjerni alat. Dok
mjerni alat ponovno ukljucujete, tipku za nacin rada 2 drzite
pritisnutu najmanje 1 s. Za potvrdu deaktiviranja signalnog
tona oglasit Ce se tri kratka signalna tona.

Za aktiviranje signalnog tona iskljucite mjerni alat i ponovno
ukljucite, bez pritiska na tipku za nacin rada 2.

Nacini rada

Mjerni alat raspolaZe sa nacinima rada izmedu kojih moZete u
svakom trenutku mijenjati:

- Vertikalni krizevi i laserske tocke: Mjerni alat proizvodi po
dvije krizne laserske linije, prema gore i dolje, kao i tri vo-
doravne tockaste zrake.

- Laserske tocke: Mjerni alat proizvodi tri vodoravne tocka-
ste zrake.

- Vertikalni krizevi i prednja tocka: Mjerni alat proizvodi po
dvije krizne laserske linije, gore i dolje, kao i jednu vodorav-
nu tockastu zraku prema naprijed.

Tockaste zrake poloZene su pod kutom 90° jedna prema dru-
goj, laserske linije se krizaju isto tako pod kutom od 90°. To¢-
kaste zrake i laserske linije poloZene su okomito jedna iznad
druge.

Nakon ukljucivanja mjerni alat se nalazi u nacinu rada ,Verti-
kalni kriZevi i laserske tocke“. Za promjenu nacina rada priti-
snite tipku za nacin rada 2.

Radovi s nivelacijskom automatikom

Postavite mjernialat navodoravnu ¢vrstu podlogu, pricvrstite
ganadrza¢ 13 ili na stativ17.

Nakon uklju¢ivanja nivelacijska automatika automatski izjed-
nacava neravnine unutar podrucja samonivelacije od +4°. Ni-
velacija je zavr$ena ¢im se laserska tocka odnosno laserske li-
nije viSe ne pomicu.

Ako automatska nivelacija nije moguca, npr. zbog toga $to po-
vr$ina postavljanja mjernog alata odstupa za vise od 4° od vo-
doravnosti, laserske linije po€inju treperiti. Kod aktiviranog
signalnog tona, u trajanju max. 30 s oglasit ¢e se signalni ton
u brzom ritmu. U toku 10 s nakon uklju¢ivanja, ovaj je alarm
deaktiviran, kako bi se omogucilo podesavanje mjernog alata.
Postavite mjerni alat u vodoravni polozaj i pricekajte na samo-
nivelaciju. Cim se mjerni alat nade unutar podru¢ja samonive-
lacije od +4°, stalno ée svijetlitilaserske zrake i signalni ton ¢e
se iskljuciti.

Kod vibracija ili promjena polozaja tokom rada, mjerni alat ¢e
se automatski ponovno nivelirati. Nakon niveliranja provjerite
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poloZaj laserskih zraka u odnosu na referentnu toc¢ku, kako bi
se izbjegle greSke zbog pomicanja mjernog alata.

Tocnost niveliranja

Utjecaji na tocnost
Najveci utjecaj ima temperatura okoline. Posebno, tempera-

turne razlike od poda prema gore, mogu skrenuti lasersku zra-

ku.

Buduci da je slojevitost temperature najvecéa u visini poda,
mjerni alat treba po moguénosti montirati na uobicajeni stativ
i postaviti u sredinu radne povrsine.

Osim vanjskih utjecaja, do odstupanja mogu dovesti i utjecaji
specificni za uredaj (kao npr. pad ili snazni udarci). Zbog toga
prije svakog pocetka rada provjerite tocnost mjernog alata.

Ako bi mjerni alat kod ispitivanja premasio maksimalno odstu-

panje, tada ga mozete popraviti u Bosch ovlastenom servisu.
Ako to¢nost nivelacije vodoravne laserske zrake lezi unutar

max. dopustenog odstupanja, time je provjerena i to¢nost ni-

velacije krizne laserske linije (okomita 0s).

Kontrola vodoravne to¢nosti niveliranja

Zaprovjeru je potrebna slobodna mjerna dionica od 20 m, na

Cvrstoj podlozi, izmedu dva zida AiB.

- Montirajte mjerni alat blizu zida A na stativ ili ga postavite
na ¢vrstu ravnu podlogu. Ukljucite mjerni alat.

b0 4 >

4 O

d 20 m

- Usmijerite vodoravnu tockastu zraku na najbliZi zid A. Izni-
velirajte mjerni alat. Oznacite sredinu laserske tocke na
zidu (tockaI).

A | 180° B
¥

x _______________ LY

1 11

4= %

- Okrenite mjerni alat za 180°, iznivelirajte ga i oznacite
sredinu tocke laserske zrake na nasuprotnom zidu B
(tockaII).

- Postavite mjerni alat — bez okretanja - blizu zida B, uklju-

Cite gaiiznivelirajte.

—
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- Tako izravnajte mjerni alat po visini (pomocu stativa li pre-
ma potrebi podlaganjem), da sredina tocke laserske zrake
toéno udara na prije oznac¢enu tocku I1 na zidu B.

A 5 B
HA 180 )
a% i
it
d° N

- Okrenite mjerni alat za 180°, bez promjene visine. Izniveli-
rajte ga i oznacite sredinu toCke laserske zrake na zidu A
(tocka IIT).. Kod toga pazite da tocka I11 po moguénostilezi
okomito iznad odnosno ispod tocke I.

- Razlikad obje oznacene tocke Ii 111 na zidu A daje stvarno
visinsko odstupanje mjernog alata za prvu tockastu zraku.

Ponovite postupak mjerenja za druge dvije tockaste zrake. U

tu svrhu prije pocetka svakog mjerenja, mjerni alat okrenite za

90°.

Na mjernoj dionici od 2 x 20 m = 40 m, maksimalno dopuste-

no odstupanije iznosi: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Razlika d izmedu to¢aka I I11, kod svakog pojedinog od tri po-

stupka mjerenja, smije iznositi najvise 8 mm.

Upute zarad

» Za oznacavanie koristite uvijek samo sredinu laserske
tocke, odnosno laserske linije. Veli¢ina laserske tocke,
odnosno Sirina laserske linije mijenja se sa udaljenoscu.

Rad sa laserskom ciljnom plo¢om

Laserska ciljna ploca 14 pobolj$ava vidljivost laserske zrake
kod nepovoljnih radnih uvjeta i vecih udaljenosti.
Reflektiraju¢a polovica laserske ciljne ploce 14 pobolj$ava
vidljivost linije lasera, a kroz prozirnu polovicu linija lasera je
vidljiva i sa straznje strane laserske ciljne ploce.

Radovi sa stativom (pribor)

Stativ pruza stabilnu, visinski podesivu podlogu za mjerenje.
Mjerni alat sa 1/4" stezacem stativa 7, stavite na navoj stativa
17 ili na uobicajeni foto stativ. Za pricvrséenje na uobicajeni
gradevni stativ koristite pricvrscenje stativa 5/8" 6. Mjerni
alat vij¢ano stegnite sa steznim vijkom stativa.

Stativ grubo izravnajte prije uklju¢ivanja mjernog alata.

Bosch Power Tools
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Priévrséenje sa univerzalnim drza¢em (pribor)

Pomocu univerzalnog drzac¢a 13 mjerni alat mozete npr. pri-
Cvrstiti na okomite povrsine, na cijevi ili magneticne materija-
le. Univerzalni drZac je isto tako prikladan kao i podni stativ i
olaks$ava visinsko izravnavanje mjernog alata.

Prije uklju¢ivanja mjernog alata grubo izravnajte univerzalni
drzac 13.

Radovi sa mjernom plo¢om (pribor) (vidjeti slike A-B)
Pomocu mjerne plo¢e 16 mozZete oznake lasera prenijeti na
pod, odnosno visinu lasera na zid.

Sa nultim poljem i skalom moZete izmjeriti pomak do Zeljene
visine i ponovno nanijeti na drugo mjesto. Time se izostavlja
to€no podesavanje mjernog alata na preno$enu visinu.
Mjerna ploca 16 ima na sebi reflektirajuci sloj koji poboljsava
vidljivost laserske zrake na veéoj udaljenosti, odnosno kod ja-
kih suncevih zraka. Pojacanje svjetloce se moZe prepoznati
samo ako gledate na mjernu plo¢u paralelno sa laserskom zra-
kom.

Naocale za gledanje lasera (pribor)

Naocale za gledanije lasera filtriraju okolno svjetlo. Zbog toga

se crveno svjetlo lasera za oci pojavljuje kao svjetlije.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao zastitne na-
ocale. Naocale za gledanje lasera sluZe za bolje prepozna-
vanje laserske zrake, medutim one ne mogu zastititi od la-
serskog zracenja.

» Naocale za gledanje lasera ne koristite kao suncane na-
ocale ili u cestovnom prometu. Naocale za gledanije lase-
ra ne sluZe za potpunu zastitu od ultraljubicastih zraka i
smanjuju sposobnost za razlikovanje boja.

Radni primjeri

Opce napomene

Mjerni alat postavite uvijek blizu povrsine ili ruba koji trebate
provijeriti i iznivelirajte ga prije poCetka svakog mjerenja.
Razmake izmedu laserske zrake odnosno laserske linije i neke
povrsineili ruba, mjerite uvijek na dvije po moguénosti razma-
knute tocke (npr. sa mjernom plocom 16).

Provjera okomica i vodoravnosti (vidjeti slike C-D)

Za provjeru okomica (npr. povrsina) odaberite jedan od naci-
narada sa vertikalnim krizem. Na dvije tocke izmjerite razmak
izmedu krizne tocke laserske linije i ispitivane povrsine. Ako
su oba razmaka ista, znaci da je povrsina okomita.
Zaprovjeru vodoravnosti ispitajte naisti nacin razmak izmedu
vodoravne toCkaste zrake i ispitivane povrsine.

Prenosenje visina (vidjeti slike E-F)

Montirajte mjerni alat po mogucnosti na stativ 17 ili drza¢ 13.
Prije uklju¢ivanja mjernog alata grubo izravnajte stativ odno-
sno drZaC. Izravnajte tockastu zraku na Zeljenoj visini. Okreni-
te mjerni alat prema ciljnom mjestu, bez promjene visine, i
prenesite odnosno provjerite visinu na ciljnom mjestu.

Pokazivanje i provjera pravih kutova (vidjeti slike G- H)
Zaispitivanje pravih kutova u horizontalnoj ravnini (npr. izme-

du dvije povrsine), odaberite jedan od nacinarada sa trilaser-
ske tocke. Izravnajte mjerni alat tako da je razmak izmedu

povrsine A i prve tockaste zrake isti na dvije tocke. Provjerite
sada razmak izmedu povrsine B i druge tockaste zrake na dvi-
je tocke. Ako je razmak isto tako jednak, povrsine se nalaze
pod pravim kutom.

Za provjeru pravog kuta u vertikalnoj ravnini odaberite jedan
od nacina rada sa vertikalnim krizem i provjerite da li je povr-
Sina A okomita i povrs$ina B vodoravna.

Prenosenje podne tocke (vertikale) na strop

(vidjeti slike 1-J)

Odaberite jedan od nacina rada sa vertikalnim krizem. Usmje-
rite kriznu tocku donje laserske linije na preno$enu vertikalnu
tocku. Ucrtajte na stropu kriznu tocku gornje laserske linije.
Isto tako se mogu prenijeti tocke sa stropa na pod.

Kod montaze metalnih profila u suhom gradenju, mjerni alat
saoba magneta 5 stavite na montirani profil. Izmjerite razmak
od krizne tocke laserske linije do ruba profila. Prenesite raz-
mak do nasuprotnog metalnog profila, na strop odnosno na
pod.

Ucrtavanje pravog kuta (vidjeti sliku K)

Odaberite nacin rada ,vertikalni kriZ i laserska tocka“. Izrav-
najte mjerni alat sa kriznom tockom laserske linije na referen-
tnutocku, od koje treba poceti pravikut. Ucrtajte nalaserskim
linijama uzduZ obje strane kuta.

Odrzavanije i servisiranje

Odrzavanje i ¢iS¢enje

Mjerni alat spremite i transportirajte samo u za to isporucenoj
zastitnoj torbici.

Mjerni alat odrZavajte uvijek Cistim.

Ne uranjajte mjerni alat u vodu ili u druge tekucine.
Prljavstinu obrisite vlaznom, mekom krpom. U tu svrhu ne ko-
ristite nikakva sredstva za ¢iséenje i otapala.

Posebno redovito Cistite povrsine na izlaznom otvoru lasera i
kod toga pazite na vlakanca.

Ako bi mjerni alat unato¢ brizljivih postupaka izrade i ispitiva-
nja ipak prestao raditi, popravak treba prepustiti ovlastenom
servisu za Bosch elektri¢ne alate. Ne otvarajte sami mjerni
alat.

Kod svih povratnih upita i narucivanja rezervnih dijelova, mo-
limo neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski broj sa
tipske plocice mjernog alata.

U sluéaju popravka posaljite mjerni alat u zastitnoj torbici 12.

Servisiranje i savjetovanje o primjeni

Ovlasteni servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o popravcima i

odrzavanju vaseg proizvoda te o rezervnim dijelovima. Pove-
C¢ane crteze i informacije o rezervnim dijelovima mozete naci

naadresi:

www.bosch-pt.com

Bosch tim za savjetovanje o primjeni rado ¢e vam pomodi od-
govorom na pitanja o nasim proizvodima i priboru.
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Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: (01) 2958051
Fax: (01) 2958050

Zbrinjavanje

Mjerne alate, pribor i ambalaZu treba dostaviti na ekoloski pri-
hvatljivo recikliranje.

Mjerni alat, aku-bateriju/baterije ne bacajte u kucni otpad!
Samo za zemlje EU:

Prema Europskim smjernicama
2012/19/EU, neuporabivi mjerni alati i pre-
ma Smjernicama 2006/66/EC neispravneili

vojeno sakupljati i dovesti na ekoloski pri-
hvatljivo recikliranje.

Zadrzavamo pravo na promjene.

Eesti

Ohutusnouded

Mootmeseadmega ohutu ja tapse too taga-
miseks lugege koik juhised hoolikalt I3bi ja
jargige neid. Arge katke kinni mootesead-
mel olevaid hoiatussilte. HOIDKE KAES-
OLEVAD JUHISED HOOLIKALT ALLES JA
MOOTESEADME EDASIANDMISEL PANGE
KAASA KA JUHISED.

» Ettevaatust - siin nimetatud késitsus- voi justeerimis-
seadmetest erinevate seadmete kasutamine voi teiste
meetodite rakendamine véib péhjustada ohtliku kiirgu-
se tekke.

> Mooteseade viljastatakse hoiatussildiga (seadme joo-
niste lehekiiljel tahistatud 10).

Page 157 Friday, May 16,2014 7:10 AM

istro$ene aku-baterije/baterije moraju se od-

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm

» Kui hoiatussildi tekst on voorkeelne, katke hoiatussilt
enne seadme esmakordset kasutuselevéttu seadme
tarnekomplektis sisalduva eestikeelse kleebisega.

Arge juhtige laserkiirt inimeste ega loo-
made suunas ja drge viige ka ise pilku ot-
sese voi peegelduva laserkiire suunas.
Vastasel korral vite inimesi pimestada,
pdhjustada 6nnetusi voi kahjustada silmi.

» Kui laserkiir tabab silma, tuleb silmad teadlikult sulge-
da ja pea laserkiire tasandilt viivitamatult vlja viia.

—
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» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nihtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorséidukit juh-
tides. Laserkiire nahtavust parandavad prillid ei anna téie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad vérvide erista-
mise voimet.

» Arge tehke laserseadmes mingeid muudatusi.

» Laske mooteseadet parandada iiksnes vastava ala
asjatundjatel, kes kasutavad originaalvaruosi. Nii taga-
te moGteseadme ohutu td6.

» Arge lubage lastel laserméoteseadet kasutada jarele-
valveta. Lapsed véivad teisi inimesi tahtmatult pimestada.

» Arge kasutage mooteseadet plahvatusohtlikus kesk-
konnas, kus leidub siittivaid vedelikke, gaase voi tol-
mu. Mddteseadmes voivad tekkida sademed, mille toimel
voib tolm voi aur siittida.

Arge asetage mooteseadet ja komplekti
kuuluvat laserkiire sihttahvlit 14
siidamestimulaatorite lihedusse. Moote-
seadme magnetid ja laserkiire sihttahvel teki-
tavad valja, mis vib siidamestimulaatorite
t60d hairida.

» Hoidke méoteseadet ja komplekti kuuluvat laserkiire
sihttahvlit 14 eemal magnetilistest andmekandjatest
jamagnetiliselt tundlikest seadmetest. MoGteseadme
magnetite ja laserkiire sihttahvli toime voib andmed poor-
dumatult havitada.

Seadme ja selle funktsioonide kirjel-
dus

Voltige lahti kasutusjuhendi iimbris seadme joonistega ja jat-
ke see kasutusjuhendi lugemise ajaks avatuks.
Nouetekohane kasutus

Maéoteseade on ette nahtud horisontaal- ja vertikaaljoonte
ning loodipunktide kindlakstegemiseks ja kontrollimiseks.
Andmed miira kohta

Seadme A-karakteristikuga méodetud heliréhutase on iihe
meetri kaugusel 80 dB(A).
Arge hoidke moodteseadet tihedalt vastu korva!
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Tehnilised andmed
Punktlaser GPL 5 C Professional
Tootenumber 3601K66 3..
Toopiirkond !
- horisontaalsed punktikiired 30m
- (les suunatud laserkiirte ristumispunkt 10m
- {iles suunatud laserjooned 7m
- alla suunatud laserkiirte ristumispunkt 5m
- alla suunatud laserkiired 3m
Nivelleerumistapsus +0,2 mm/m
Tapsus (90°)
- punktikiired +0,4 mm/m
- loodikiired +0,4 mm/m
Nivelleerumisvahemik tildjuhul +4°
Nivelleerumisaeg lildjuhul <4s
Tootemperatuur -10°C...+40°C
Hoiutemperatuur -20°C...+70°C
Suhteline 6huniiskus max. 90 %
Laseri klass 2
Laseri tiilip 635nm, <1 mwW
Cs 1
Statiivi keere 1/4",5/8"
Patareid 4x1,5VLR6 (AA)
Too6aeg tooreziimil
- loodiristid ja laserpunktid 9h
- laserpunktid 20h
- loodiristid ja frontaalpunkt 12h
Kaal EPTA-Procedure 01/2003 jargi 0,6 kg
Mdotmed 146 x57 x 119 mm
Kaitseaste IP 54 (tolmu- ja pritsmekindel)

1) Ebasoodsad keskkonnatingimused (nt otsene paikesekiirgus) voivad téopiirkonda kitsendada.

Oma modteseadet saate identifitseerida andmesildil oleva seerianumbri 11 jargi.

Seadme osad

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste lehekiiljel
toodud numbrid.

Laserkiire véljumisava

Tooreziimi nupp

Patarei madala pinge indikaatortuli
Lliti (sisse/valja)

Magnetid

5/8"-keermega statiivi ava
1/4"-keermega statiivi ava
Patareikorpuse kaane lukustus
Patareikorpuse kaas

Laseri hoiatussilt

Seerianumber

Kaitsekott

Universaalne kandur*

Laserkiire sihttahvel

Laserkiire nahtavust parandavad prillid*

O oo ~NOOOG AR WNR

L Bl el
a h WM RO

16 Mooteplaat koos jalaga*®
17 Statiiv*

* Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel joonistel
kujutatud vé6i kasutusjuhendis nimetatud lisatarvikuid.

Montaaz

Patareide paigaldamine/vahetamine

Modteseadmes on soovitav kasutada leelis-mangaan-patarei-
sid.

Patareikorpuse kaane 9 avamiseks likake lukustust 8 noole
suunas ja votke patareikorpuse kaas maha. Asetage patareid
kohale. Jalgige seejuures patareide diget polaarsust vastavalt
patareikorpuse kaane sisekiiljel toodud siimbolitele.

Kui patareide pinge on liiga nérk, kdlab 5 sekundi pikkune
tihekordne helisignaal. Patarei madala pinge indikaatortuli 3
pbleb pidevalt punase tulega. Mooteseadmega saab td6tada
alla 2 tunni.
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Kui patareide pinge ei ole mddteseadme sisseliilitamisel pii-

sav, kélab 5 sekundi pikkune helisignaal kohe parast maote-

seadme sissellitamist.

Vahetage alati valja koik patareid iihekorraga. Kasutage iiks-

nes {ihe tootja ja lihesuguse mahtuvusega patareisid.

» Kui Te méoteseadet pikemat aega ei kasuta, votke pa-
tareid seadmest vilja. Patareid voivad pikemal seismisel
korrodeeruda voi iseeneslikult tiihjeneda.

Kasutamine

Kasutuselevott

» Mooteseadme kasutamisel kolab teatud tingimustel
vali helisignaal. Seetottu drge hoidke mooteseadet
korvade ja teiste inimeste laheduses. Vali helisignaal
voib kahjustada kuulmist.

» Kaitske mooteseadet niiskuse ja otsese pdikese-
kiirguse eest.

» Arge hoidke mooteseadet viga korgetel ja viga mada-
latel temperatuuridel, samuti viltige temperatuurikoi-
kumisi. Arge jitke seadet niiteks pikemaks ajaks autosse.
Suuremate temperatuurikdikumiste korral laske mddte-
seadmel enne kasutuselevottu keskkonna temperatuuriga
kohaneda. Adrmuslikel temperatuuridel ja temperatuuri-
koikumiste korral voib seadme modtetapsus vaheneda.

» Kaitske mooteseadet tugevate lodkide ja kukkumiste
eest. Seadme kahjustamise tagajdrjel voivad modtmised

muutuda ebatdpseteks. Seadme kontrollimiseks parast tu-

gevat [60ki voi kukkumist vorrelge laserjoont vi loodikiiri
maone kindla horisontaalse vdi vertikaalse vordlusjoonega
voi kontrollitud loodipunktidega.

» Transportimisel liilitage mééoteseade vilja. Pendliiiksus

voib seadme tugeval rappumisel kahjustuda ja seetottu lu-

kustub see valjaliilitamisel.
Sisse-/valjaliilitus
Seadme sisseliilitamiseks liikake liliti (sisse/valja) 4 asen-

disse ,, g on“. Mddteseade saadab kohe parast sisselillita-
mist laserkiire vdljumisavadest 1 valja laserkiired.

» Arge suunake laserkiirt inimeste ega loomade peale
ning drge vaadake laserkiire poole ka mitte suurema
vahemaa tagant.

Mooteseadme vljaliilitamiseks likake liiliti (sisse/valja) 4

asendisse ,,off“. Valjalilitumisel lukustub pendliiiksus.

Kui seadme tookeskkonna temperatuur iiletab 40 °C, liilitub

seade laserdioodi kaitseks valja. Parast jahutamist on mdote-

seade taas toovalmis ja selle vdib uuesti sisse liilitada.

Automaatse viljaliilituse funktsiooni vljaliilitamine

Kui umbes 30 minuti véltel ei ole vajutatud modteseadme
lihelegi nupule, liilitub seade patareide sadstmiseks auto-
maatselt valja.

Selleks et mooteseadet parast automaatset valjalilitumist
uuesti sisse liilitada, voite viia lilliti (sisse/valja) 4 koigepealt
asendisse ,,off“ ja mooteseadme seejdrel uuesti sisse liilita-
da, voi vajutada kohe iiks kord todreziimi nupule 2.

—
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Selleks et automaatset valjaliilitust deaktiveerida, hoidke
(sisseliilitatud mooteseadmel) tooreziimi nuppu 2 vahemalt
3 sekundit all. Kui automaatne valjaliilitus on deaktiveeritud,
vilguvad laserkiired korra kinnituseks.

» Arge jitke sisseliilitatud seadet jirelevalveta ja liili-
tage seade parast kasutamist vilja. Laserkiir voib teisi
inimesi pimestada.

Automaatse viljaliilituse funktsiooni aktiveerimiseks liilitage

seade valja ja uuesti sisse.

Helisignaali viljaliilitamine

Parast mooteseadme sisseliilitamist on helisignaal alati sisse
lilitatud.

Helisignaali véljaliilitamiseks liilitage mddteseade vilja. Hoid-
ke tooreziimi nuppu 2 vahemalt 1 sekund all ja liilitage samal
ajal modteseade uuesti sisse. Helisignaali valjaliilitamise
kinnituseks kdlab kolm liihikest helisignaali.

Helisignaali sisseliilitamiseks lilitage mddteseade valja ja
uuesti sisse, ilma et vajutaksite téoreziimi nupule 2.

Kasutusviisid

Modteseade toGtab kolmel tooreziimil, mida voite igal ajal va-

hetada:

- loodiristid ja laserpunktid: Mo6teseade tekitab kaks ristu-
vat laserjoont {iles ja alla ning kolm horisontaalset punkti-
kiirt.

- laserpunktid: Modteseade tekitab kolm horisontaalset
punktikiirt.

- loodiristid ja frontaalpunkt: Mo6teseade tekitab kaks ristu-
vat laserkiirt Giles ja alla ning ihe horisontaalse punktikiire
ette.

Punktikiired kulgevad liksteise suhtes 90° nurga all, laserkii-

red ristuvad samuti 90° nurga all. Punktikiired ja laserkiired

kulgevad iiksteise kohal vertikaalselt.

Pérast sisseliilitamist on méoteseade reziimis ,Loodiristid ja

laserpunktid®. Todreziimi vahetamiseks vajutage tooreziimi

lilitile 2.

Automaatne nivelleerumine

Asetage moodteseade horisontaalsele, stabiilsele pinnale, kin-
nitage see kandurile 13 vdi statiivile 17.

Parast sisseliilitamist Gihtlustab automaatse loodimise funkt-
sioon korvalekalded automaatse loodimise vahemikus +4°
automaatselt. Nivelleerumine on I6ppenud, kui laserpunktid
voi laserkiired enam ei liigu.

Kui automaatne nivelleerumine ei ole véimalik, naiteks kuna
mooteseadme aluspind kaldub horisontaalist korvale rohkem
kui 4°, hakkavad laserkiired vilkuma. Sisseliilitatud helisig-
naali puhul kdlab kuni 30 s jooksul kiire intervalliga helisig-
naal. Sisseliilitamisele jargneva 10 s jooksul liilitub see alarm
vdlja ja mooteseadet on voimalik vélja rihtida.

Asetage seade horisontaalasendisse ja oodake dra seadme
automaatne nivelleerumine. Niipea kui moéteseade on iseni-
velleerumisvahemikus +4°, polevad laserkiired pidevalt ja he-
lisignaal lilitub valja.
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Tootamise ajal rappumise voi asendi muutumise korral nivel-
leerub seade automaatselt uuesti. Parast nivelleerumist kont-
rollige laserkiirte asendit vordluspunktide suhtes, et valtida
modteseadme nihkumisest tingitud vigu.

Nivelleerumistépsus

Tapsust méjutavad tegurid

Suurimat méju avaldab imbritseva keskkonna temperatuur.
Eriti just maapinnalt (prandalt) Glespoole kulgevad tempera-
tuurierinevused voivad laserkiire korvale kallutada.

Kuna temperatuuride erinevus on péranda ldhedal suurim, on
soovitav kinnitada seade vdimaluse korral standardsele statii-
vile voi asetada téopinna keskele.

Lisaks valistele mojudele voib korvalekaldeid pohjustada ka
seadmele endale avalduv toime (nt kukkumine voi tugev
160k). Seetottu kontrollige seadme tapsust iga kord enne t66
alustamist.

Kui modteseade iiletab lubatud kérvalekalde, toimetage sea-
de Boschi modteseadmete volitatud parandustéokotta.

Kui horisontaalsete laserkiirte nivelleerumistapsus jaab luba-
tud korvalekalde piiresse, on sellega kontrollitud ka ristuvate
laserkiirte (vertikaalse telje) nivelleerumistapsus.

Horisontaalse nivelleerumistapsuse kontrollimine

Kontrollimiseks laheb vaja 20 m pikkust stabiilset vaba md6-

tepiirkonda kahe seina A ja B vahel.

- Paigaldage seade seina A lahedale statiivile voi asetage sta-
biilsele Gihetasasele pinnale. Liilitage mddteseade sisse.

=S >

4 O

d 20 m

- Suunake horisontaalne punktikiir Iihedal asuvale seinale
A. Laske seadmel nivelleeruda. Markige laserpunkti kese
seinale (punktI).

A T 180° B
X

x __________________

I 1T

d° N

- Pdorake seadet 180°, laske seadmel nivelleeruda ja marki-
ge laserkiire keskpunkt kaugemal asuvale seinale B (punkt
).

—

- Asetage seade - ilma seda pooramata - seina B lahedale,
lilitage sisse ja laske seadmel nivelleeruda.

A B

24

- Rihtige seadme korgus valja nii (statiivi abil voi vajadusel
midagi seadme alla asetades), et laserkiire keskpunkt la-
biks tapselt eelnevalt seinal B margitud punkti I1.

A 5 B
HA 180 )
a% i
it
d° N

- Keerake mddteseadet 180°, ilma et muudaksite korgust.
Laske seadmel nivelleeruda ja markige laserkiire kesk-
punkt seinale A (punkt I1I). Veenduge, et punkt I11 asub
voimalikult vertikaalselt punkti I peal voi all.

- Vahe d kahe seinale A margitud punkti I ja I11 vahel annab
mooteseadme tegeliku korvalekalde esimese punktikiire
puhul.

Korrake mooteprotsessi tilejadnud kahe punktikiire puhul.

Selleks pddrake seadet enne mooteprotsessi alustamist iga

kord 90 °.

2 x20 m = 40 m kaugusel on lubatud maksimaalne halve:

40 mx 0,2 mm/m = +8 mm.

Vahe d punktide I ja I1I vahel tohib jarelikult iga liksiku moote-

protsessi puhul olla maksimaalselt 8 mm.

Toodjuhised

» Margistamiseks kasutage alati ainult laserpunkti voi la-
serjoone keskpunkti. Laserpunkti suurus véi laserkiire
laius muutuvad kauguse suurenedes.

Too laserkiire sihttahvliga

Laserkiire sihttahvel 14 parandab laserkiire nahtavust eba-

soodsates oludes ja suurte vahekauguste korral.

Laserkiire sihttahvli 14 peegeldav pool parandab laserkiire
nahtavust, labi labipaistva poole on laserkiir nahtav ka laser-
kiire sihttahvli tagant.

Too statiiviga (lisatarvik)
Statiiv on stabiilne, reguleeritava korgusega alus. Asetage

mooteseade 1/4"-keermega avaga 7 statiivi 17 voi tavalise fo-
toaparaadi statiivi keermele. Tavalisele ehitusstatiivile
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kinnitamiseks kasutage 5/8"-keermega ava 6. Kinnitage moo-

teseade lukustuskruviga statiivi kiilge.

Enne mddteseadme sisseliilitamist seadke statiiv digesse
asendisse.

Kinnitamine universaalse kanduriga (lisatarvik)
Universaalse kanduri 13 abil saate kinnitada mdoteseadet nt
vertikaalsete pindade, torude voi magnetiseeritavate mater-
jalide kiilge. Universaalne kandur sobib kasutamiseks ka p6-
randastatiivina ja kergendab modteseadme korguse valjare-
guleerimist.

Enne mdoteseadme sisselilitamist seadke universaalne kan-
dur 13 digesse asendisse.

To6 mooteplaadiga (lisatarvik) (vt jooniseid A - B)
Modteplaadi 16 abil saab laserkiirt maapinnale ja laserkiire
korgust seinale iile kanda.

Nullvélja ja skaalaga saab mddta nihet soovitud kérguseni ja
sedateises kohas uuesti aramarkida. Sellegajdab dra seadme
tapne seadistamine ilekantavale korgusele.

Modteplaat 16 on kaetud peegelduva kattega, mis teeb laser-

kiire suurema vahemaa tagant voi tugeva paikesekiirguse
kées paremini nahtavaks. Suurem heledus on naha vaid siis,
kui vaatate piki laserkiirt mooteplaadi suunas.

Laserkiire nahtavust parandavad prillid (lisatarvik)

Laserkiire nahtavust parandavad prillid elimineerivad Gmbrit-

sevavalguse. Tanu sellele votab silm laserkiire punast valgust

paremini vastu.

» Arge kasutage laserkiire nihtavust parandavaid prille
kaitseprillidena. Prillid muudavad laserkiire paremini
nahtavaks, kuid ei kaitse laserkiirguse eest.

» Arge kasutage laserkiire nahtavust parandavaid prille
paikseprillide ega kaitseprillidena mootorsoidukit juh-

tides. Laserkiire ndhtavust parandavad prillid ei anna téie-
likku kaitset UV-kiirguse eest ja vahendavad varvide erista-

mise voimet.

Kasutusndited

Uldised mérkused
Asetage mooteseade alati kontrollitava pinna vi serva lahe-

dale ja laske seadmel enne maotmise alustamist nivelleeruda.

Mddétke ara laserkiire voi laserjoone ja ala vdi serva vaheline
kaugus kahes iiksteisest voimalikult kaugel olevas punktis (nt
modteplaadiga 16).

Vertikaalide ja horisontaalide kontrollimine
(vt jooniseid C-D)

Vertikaalide (nt pinna) kontrollimiseks valige loodiristiga t66-

reziim. Mootke kahes punktis laserkiirte ristumispunkti ja
kontrollitava pinna vaheline kaugus. Kui mélemad tulemused
on vordsed, on pind vertikaalne.

Horisontaalide kontrollimiseks tehke samal viisil kindlaks va-
hemaa horisontaalse punktikiire ja kontrollitava pinna vahel.
Korguste iilekandmine (vt jooniseid E-F)

Kinnitage modteseade statiivile 17 voi kandurile 13. Enne

modteseadme sisseliilitamist seadke statiiv voi kandur diges-

se asendisse. Suunake iiks punktikiir soovitud korgusele.

—

P6orake modteseadet sihtpunkti suunas, ilma et muudaksite
selle korgust, ja kandke korgus sihtpunkti ile voi kontrollige
seda sihtpunktis.

Eesti| 161

Taisnurkade kuvamine ja kontrollimine

(vt jooniseid G-H)

Taisnurkade kontrollimiseks horisontaaltasandil (nt kahe pin-
navahel) valige kolme laserpunktiga to6reziim. Rihtige moo-
teseade valja nii, et kaugus pinna A ja esimese punktikiire va-
hel on kahes punktis vordne. Kontrollige niiiid vahemaad pin-
naBjateise punktikiire vahel kahes punktis. Kui kaugus on sa-
muti vdrdne, on pinnad teine teise suhtes tdisnurga all.
Taisnurga kontrollimiseks vertikaaltasandil valige loodiristiga
tooreziim ja kontrollige, kas pind A on vertikaalne ja pind B ho-
risontaalne.

Porandapunkti iilekandmine lakke (vt jooniseid I - J)
Valige loodiristiga to6reziim. Suunake alumiste laserkiirte ris-
tumispunkt tilekantavale loodipunktile. Markige tlemiste la-
serkiirte ristumispunkt lakke. Samamoodi saab lae punkte iile
kanda porandale.

Metallprofiilide paigaldamisel asetage mooteseade kahe mag-
neti 5 abil juba paigaldatud profiili kiilge. Mootke ara laserkiir-
te ristumispunkti ja profiili serva vaheline kaugus. Kandke
kaugus vastasasuva metallprofiilini iile lakke voi porandale.
Taisnurkade markimine (vt joonist K)

Valige tooreziim ,Loodiristid ja laserpunktid®. Rihtige moote-
seadme laserkiirte ristumispunkt ldhtepunkti, kust tdisnurk

algama peab. Markige piki laserkiiri maha taisnurga molemad
kiiljied.

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

Hoidke ja transportige seadet iksnes komplekti kuuluvas kait-
sekotis.

Hoidke méoteseade alati puhas.

Arge kastke modteseadet vette ega teistesse vedelikesse.
Piihkige seade puhtaks niiske, pehme lapiga. Arge kasutage
puhastusvahendeid ega lahusteid.

Puhastage regulaarselt laseri valjumisava iimber olevat pinda
jaeemaldage ebemed.

Modteseade on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui seade
sellest hoolimata rikki laheb, tuleb see lasta parandada
Boschi elektriliste tdoriistade volitatud remonditédkojas.
Arge avage modteseadet ise.

Jareleparimiste esitamisel ja tagavaraosade tellimisel ndida-
ke kindlasti dra seadme andmesildil olev 10-kohaline toote-
number.

Parandustodkotta toimetamisel asetage seade kaitsekotti 12.

Klienditeenindus ja miiiigijargne noustamine
Klienditeeninduses vastatakse toote paranduse ja hoolduse
ning varuosade kohta esitatud kiisimustele. Joonised ja teabe
varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:

www.bosch-pt.com
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Boschindustajad osutavad Teile toodete ja tarvikute kiisimus-
tes meeleldi abi.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitooriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: 6549 568

Faks: 6791129

Kasutuskolbmatuks muutunud seadmete kiitlus

Maooteseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks keskkonna-
saastlikult ringlusse votta.

Arge kaidelge mddteseadmeid ja akusid/patareisid koos ol-
mejadtmetega!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile
2012/19/EL elektri- ja elektroonikaseadme-
te jadtmete kohta ja vastavalt direktiivile
2006/66/EU tuleb kasutusressursi ammen-
danud moéteseadmed ja defektsed voi kasu-
tusressursi ammendanud akud/patareid
eraldi kokku koguda ja keskkonnasaastlikult
korduskasutada.

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Lai varétu drosi un netraucéti stradat ar
mérinstrumentu, riipigi izlasiet un ievéro-
jiet visus Seit sniegtos noradijumus. Parii-
péjieties, lai bridino$as uzlimes uz mérins-
trumenta vienmér biitu labi salasamas. PEC
IZLASISANAS SAGLABAJIET $0S NORADI-
JUMUS UN MERINSTRUMENTA TALAKNO-
DOSANAS GADIJUMA NODODIET TOS JAU-
NAJAM LIETOTAJAM KOPA AR MERINS-
TRUMENTU.

» levéribai! Veicot citas, neka lietosanas pamaciba ap-
rakstitas apkalposanas vai regulésanas operacijas vai
rikojoties ar mérinstrumentu lietoSanas pamaciba ne-
paredzéta veida, lietotajs var sanemt veselibai kaitigu
starojuma devu.

» Mérinstruments tiek piegadats kopa ar bridinosu uzli-
mi (grafiskaja lappusé paraditaja mérinstrumenta atte-
la ta ir apziméta ar numuru 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

—

» Jabridinosas uzlimes teksts nav jiisu valsts valoda, tad
pirms pirmas lietosanas parliméjiet tai pari kopa ar meé-
rinstrumentu piegadato uzlimi jisu valsts valoda.

Nevérsiet lazera staru citu personu vai
majdzivnieku virziena un neskatieties
tiesaja vai atstarotaja lazera stara. Sada
rictba var apzilbinat tuvuma esosas perso-
nas, izraisit nelaimes gadijumus vai pat bo-
jat redzi.

» Ja lazera starojums noklist acis, nekavéjoties aizve-
riet tas un parvietojiet galvu ta, lai ta atrastos arpus la-
zera stara.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, tacu
tas nespéj pasargat no lazera starojuma.

> Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skat-
brilles nenodrosina pilnvértigu redzes aizsardzibu no ultra-
violeta starojuma, tacu pasliktina krasu iz8kirtspéju.

» Neveiciet nekadas izmainas ar lazera ierici.

» Nodrosiniet, lai mérinstrumentu remontétu tikai kvali-
ficéts specialists, nomainai izmantojot vienigi origina-
las rezerves dalas. Tas |aus saglabat vajadzigo darba dro-
Sibas limeni, stradajot ar mérinstrumentu.

» Nelaujiet bérniem lietot lazera mérinstrumentu bez uz-
raudzibas. Vini var nejausi apZilbinat citas personas.

» Nestradajiet ar mérinstrumentu spradzienbistamas
vietas, kur atrodas viegli degosi Skidrumi, gazes vai pu-
tekli. Merinstrumenta var rasties dzirksteles, kas var izrai-
sit puteklu vai tvaiku aizdeg$anos.

Netuviniet mérinstrumentu un lazera mér-
kplaksni 14 sirds stimulatoriem. Mérinstru-
menta un lazera mérkplaksnes magnéti veido
magnétisko lauku, kas var ietekmét sirds sti-
mulatoru darbibu.

» Netuviniet mérinstrumentu un lazera mérkplaksni 14
magnétiskajiem datu neséjiem un iericém, kuru darbi-
bu ietekmé magnétiskais lauks. Mérinstrumenta un laze-
ramérkplaksnes magnétu iedarbiba var izraisit neatgrieze-
niskus informacijas zudumus.

Izstradajuma un ta darbibas apraksts

Atveriet atlokamo lapu ar mérinstrumenta attélu un turiet to
atvértu visu laiku, kameér tiek lasita lietoSanas pamaciba.

Pielietojums

Mérinstruments ir paredzéts horizontalu un vertikalu liniju, ka
ari projekcijas punktu iezimésanai un parbaudei.
Informacija par troksni

Péc raksturliknes A izsvértais tonala signala radita skanas
spiediena limenis viena metra attaluma sasniedz 80 dB(A).
Netuviniet mérinstrumentu ausim!
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Tehniskie parametri
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Punkta lazers GPL 5 C Professional
Izstradajuma numurs 3601 K66 3..
Darbibas talums !

- limeniskajiem punktveida stariem 30m
- lazera staru veidoto liniju krustpunktam augspusé 10m
- lazera staru veidotajam linijam augSpusé 7m
- lazera staru veidoto liniju krustpunktam apaks$pusé 5m
- lazera staru veidotajam linijam apak$pusé 3m
lzlidzinasanas precizitate +0,2 mm/m
Lenka precizitate (90°)

- punktveida stariem +0,4 mm/m
- krustiskajam linijam +0,4 mm/m
PasizlidzinaSanas diapazons, tipiska vértiba +4°
Pasizlidzinasanas laiks, tipiska vértiba <4s
Darba temperat(ra -10°C...+40°C
Uzglabasanas temperatira -20°C...+70°C
Maks. relativais gaisa mitrums 90 %
Lazeraklase 2
Lazera starojums 635nm, <1 mwW
Cs 1
Vitne stiprinasanai uz stativa 1/4",5/8"
Baterijas 4x1,5VLR6 (AA)
Darbibas laiks rezima

- krustiskas linijas un punktveida lazera stari 9st.
- punktveida lazera stari 20 st.
- krustiskas Iinijas un priek$éjais punktveida lazera stars 12st.
Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
lzméri 146x57 x119mm
Aizsardzibas tips IP 54 (aizsargats pret lietu un tdens $lakatam)

1) Nelabveéligos darba apstaklos (pieméram, tieSos saules staros) darbibas talums samazinas.

Mérinstrumenta viennozimigai identifikacijai kalpo sérijas numurs 11, kas atrodams uz markéjuma plaksnites.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija sakrit ar numuriem meérinstru-

menta attéla, kas sniegts grafiskaja lappusé.
1 Lazerastaraizvadluka

Taustin$ darba rezima parslégsanai

Baterijas nolietosanas indikators

leslédzéjs

Magnéeti

5/8" vitne stiprinasanai uz stativa

1/4" vitne stiprinasanai uz stativa

Baterijas nodalijuma vacina fiksators

Bateriju nodalijuma vacind

Bridinosa uzlime

Seérijas numurs

Aizsargsoma

Universalais turétajs*

14 Lazera mérkplaksne

15 Lazeraskatbrilles*

O oOoO~NOGaBAWN

el el =
W NN RO

16 Mérplaksne ar balstu*
17 Stativs*

* Attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst standarta piegades
komplekta.

Montaza

Bateriju ievietosana/nomaina

Mérinstrumenta darbinasanai ieteicams izmantot sarma-
mangana baterijas.

Lai atvértu bateriju nodalijuma vacinu 9, pabidiet fiksatoru 8
bultas virziena un nonemiet vacinu. levietojiet baterijas noda-
lijuma. levérojiet pareizu pievieno$anas polaritati, kas attélo-
ta bateriju nodalijuma vacina iekSpusé.

Jabaterijasir nolietotas, 5 sekundes ilgi skan nepartraukts to-
nalais signals. Bateriju nolieto$anas indikators 3 pastavigi
mirgo sarkana krasa. Sada gadijuma mérinstrumentu vel var
darbinat ne vairak, ka 2 stundas.
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Jabaterijas ir nolietotas jau pirms mérinstrumenta darbinasa-

nas, tas izstrada 5 sekundes ilgu tonalo signalu jau talit péc ie-

slégsanas.

Vienlaicigi nomainiet visas nolietotas baterijas. Nomainai

izmantojiet viena firma raZotas baterijas ar vienadu ietilpibu.

» Jamérinstruments ilgaku laiku netiek lietots, iznemiet
no ta baterijas. ligstosi uzglabajot mérinstrumentu, taja
ievietotas baterijas var korodét un izladéties.

Lietosana

Uzsakot lietoSanu

» Lietojot mérinstrumentu, tas noteiktos apstaklos iz-
strada skalu tonalo signalu. Tapéc netuviniet to ausim
un citam tuvuma esosajam personam. Skal$ tonalais sig-
nals var izraisit dzirdes traucéjumus.

» Sargajiet mérinstrumentu no mitruma un saules staru
tiesas iedarbibas.

» Nepaklaujiet instrumentu |oti augstas vai loti zemas
temperatiras iedarbibai un straujam temperatiiras iz-
mainam. Pieméram, neatstajiet mérinstrumentu uz ilgaku
laiku automasina. Pie straujam temperatiras izmainam
vispirms nogaidiet, lidz izlidzinas temperatras starpiba,
un tikai péc tam uzsaciet mérinstrumenta lietosanu. Eks-
tremalu temperatiras vértibu vai strauju temperaturas iz-
mainu iedarbiba uz mérinstrumentu var nelabvéligi ietek-
mét ta precizitati.

» Nepielaujiet stipru triecienu iedarbosanos uz merins-
trumentu vai ta kriSanu. Bojajumi mérinstrumenta var ne-

labveéligi ietekmét ta darbibas precizitati. Péc stipra triecie-

na pa mérinstrumentu vai ta krisanas parbaudiet mérins-
trumenta precizitati, savietojot lazera staru projicétas lini-

jas un vertikalos starus ar kadu zinamu horizontalu vai ver-

tikalu atskaites liniju vai projekcijas punktu.

» Transportésanas laika izslédziet mérinstrumentu. Iz-
slédzot merinstrumentu, tiek fikséts ta svarsta mezgls, kas
pretéja gadijuma var tikt bojats strauju kustibu del.

leslégSana un izslégsana

Lai ieslégtu mérinstrumentu, parvietojiet ta ieslédzéju 4 sta-

voklt ,,'b on“. Tilit péc ieslégsanas mérinstruments izstaro
lazera starus no izvadliikam 1.

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai majdzivnieku

virziena un neskatieties lazera stara pat no liela attalu-

ma.

Lai izslégtu mérinstrumentu, parvietojiet ta ieslédzeju 4 sta-
vokli ,,off“. Izsledzot meérinstrumentu, tiek fikséts ta svarsta
mezgls.

Ja tiek parsniegta maksimali pielaujama darba temperatira
40 °C, mérinstruments automatiskiizslédzas, $adi pasargajot
lazera diodi no sabojasanas. Péc atdzi$anas mérinstruments
atkal ir gatavs darbam, un to no jauna var ieslégt.

Automatiskas izslegSanas deaktivizéSana

Ja aptuveni 30 minites netiek nospiests neviens no mérins-
trumenta taustiniem, tas automatiski izslédzas, $adi taupot
baterijas.

Lai mérinstrumentu péc ta automatiskas izslégsanas no jauna

ieslégtu, ieslédzéju 4 var vispirms parvietot stavokli ,,off“ un

tad no jauna ieslégt mérinstrumentu parasta veida, ka ari var

vienreiz nospiest darba reZima parslégsanas taustinu 2.

Lai deaktivizétu automatiskas izslégsanas funkciju, nospie-

diet darba rezima parslég$anas taustinu 2 un turiet to no-

spiestu vismaz 3 sekundes ilgi laika, kad mérinstruments ir

ieslégts. Lazera stari isi nomirgo, apstiprinot automatiskas

izslegSanas funkcijas deaktivizé$anu.

> Neatstajiet ieslégtu mérinstrumentu bez uzraudzibas
un péc lietosanas to izslédziet. Lazera stars var apzilbi-
nat citas tuvuma esosas personas.

Lai aktivizeétu automatiskas izslégsanas funkciju, izslédziet un

no jauna ieslédziet mérinstrumentu.

Tonala signala deaktivizéSana
Péc mérinstrumenta ieslégSanas tonalais signals vienmeér ir
aktivizéts.

Lai deaktivizétu tonalo signalu, izslédziet mérinstrumentu.
Tad, turot nospiestu darba rezima parslégsanas taustinu 2
vismaz 1 sekundi ilgi, no jauna ieslédziet mérinstrumentu.
Mérinstruments izstrada tris isus tonalos signalus, apstiprinot
tonala signala deaktivizéSanu.

Lai aktivizétu tonalo signalu, izslédziet mérinstrumentu un tad
to no jauna ieslédziet, nenospiezot darba rezima parslégsa-
nas taustinu 2.

Darba rezimi

Stradajot ar mérinstrumentu, lietotajs var izvéléties vienu no
trim sekojoSiem darba reZimiem.

- Krustiskas linijas un punktveida lazera stari: Mérinstru-
ments projicé augSup un lejup divas krustiskas lazera staru
veidotas linijas, ka ari izstaro tris limeniskus punktveida la-
zera starus.

- Punktveida lazera stari: Mérinstruments izstaro tris lime-
niskus punktveida lazera starus.

- Krustiskas linijas un priekséjais punktveida lazera stars:
Meérinstruments projicé uzaugsu un uz leju divas krustiskas
lazera staru veidotas linijas, ka ariizstaro uz priekSpusi vér-
stu limenisku punktveida lazera staru.

Punktveida lazera stari ir savstarpéji vérsti 90° lenki, un ari

krustiskas lazera staru projicetas linijas veido 90° lenki.

Punktveida lazera stari un lazera stari, kas veido krustiskas li-

nijas, ir savstarpéji perpendikulari.

Péc ieslégSanas mérinstruments atrodas darba rezima ,Krus-

tiskas linijas un punktveida lazera stari“. Lai izmainitu mérins-

trumenta darba rezimu, nospiediet darba rezima parslégsa-

nas taustinu 2.
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Darbs ar automatisko pasizlidzinasanos

Novietojiet mérinstrumentu uz limeniska, stingra pamata, no-

stipriniet to uz turétaja 13 vai uz stativa 17.

Péc mérinstrumenta ieslégSanas ta pasizlidzinasanas sistema
automatiski kompensé nolieci pasizlidzinasanas diapazona
robeZas, kas ir +4°. Pasizlidzinasanas ir beigusies, ja lazera
staru projicétie punkti un/vai linijas vairs neparvietojas.

Ja automatiska pasizlidzinasanas nav iespéjama, pieméram,

tad, ja noliece no limeniska stavok|a virsmai, uz kuras ir novie-

tots mérinstruments, parsniedz 4°, lazera staru veidotas lini-

jas sak mirgot. Ja ir aktivéts tonalais signals, vismaz 30 sekun-
des ilgi skanisu tonalo signalu seciba. Péc mérinstrumenta ie-

slégsanas Sis bridinosais signals uz 10 sekundém tiek deakti-
vizéts, dodot laiku pasizlidzinasanas procesam.

Novietojiet mérinstrumentu [imeniski un nogaidiet, lidz bei-
dzas paSizlidzina$anas process. Ja mérinstrumenta noliece
neparsniedz pasizlidzinasanas diapazonarobezas, kasir + 4°,
lazera stari partrauc mirgot un izslédzas tonalais signals.

Jamérinstrumentsir sanémis triecienu vaiir izmainijies ta sta-

voklis, automatiski sak darboties pasizlidzinasanas funkcija,
kompenséjot stavokla izmainas. Tomer, lai izvairitos no klu-
dam, péc mérinstrumenta pasizlidzinasanas lazera staru sta-

voklis japarbauda, savietojot to projicétos punktus ar kadu zi-

namu atskaites punktu.
Izlidzinasanas precizitate

Faktori, kas ietekmé precizitati
Lazera stara limena precizitati visstiprak ietekme apkartéjas
vides temperatira. levérojamu stara nolieci izsauc augSup-

vérstais temperatiras gradients, kas veidojas zemes tuvuma.

Taka vislielakais temperatras gradients ir zemes tuvuma,
tad iespéju robezas merinstruments janostiprina uz stativa,

ko var iegadaties tirdzniecibas vietas, un jauzstada darba virs-

mas vidu.

Bez aréjo faktoru iedarbibas lazera stara nolieci var izraisit ari
citi faktori, kas saistiti ar pasu mérinstrumentu (pieméram,
kritiens vai spécigs trieciens). Tapéc ik reizi pirms darba ja-
parbauda mérinstrumenta precizitate.

Ja mérinstrumenta parbaudes laika tiek konstatéts, ka ta sta-

ru noliece parsniedz maksimalo pielaujamo vértibu, mérin-
struments jaremonté Bosch pilnvarota remonta darbnica.
Jalimenisko lazera staru noliece atrodas pielaujamo vertibu
robezas, var uzskatit, ka ir parbaudita ari lazera staru veidoto
krustisko Iiniju izlidzinasanas precizitate (pa statenisko asi).
Horizontalas izlidzinasanas precizitates parbaude
Precizitates parbaudei nepiecieSama briva telpa ar cietu,
lidzenu pamatu un 20 m lielu attalumu starp divam sienam A
unB.
- Nostipriniet mérinstrumentu sienas A tuvuma uz stativa vai
novietojiet uz stingra, lidzena pamata. leslédziet mérins-
trumentu.

Latviesu|165
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- Versiet vienu no limeniskajiem punktveida stariem uz tuva-
ko sienu A. Nogaidiet, lidz beidzas mérinstrumenta pasizli-
dzinasanas process. Atziméjiet uz sienas lazera stara proji-
céta apla viduspunktu (punkts I).

A | 180° B
¥

x _______________ LY

1 11

4 %

- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, nogaidiet, lidz bei-
dzas pasizlidzinasanas process, un atziméjiet lazera stara
projicéta apla viduspunktu uz sienas B (punkts IT).

- NepagrieZot mérinstrumentu, novietojiet to sienas B tu-
vuma, ieslédziet un nogaidiet, lidz beidzas paSizlidzinasa-
nas process.

A B

=S¢

- Reguléjot stativa augstumu vai lietojot piemérota biezuma
paliktni, paceliet mérinstrumentu tada augstuma, lailazera
stara projicéta apla viduspunkts precizi sakristu ar iepriek$
atziméto punktu IT uz sienas B.
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- Pagrieziet mérinstrumentu par 180°, neizmainot ta aug-

stumu. Nogaidiet, lidz mérinstruments izlidzinas, un tad at-

ziméjiet lazera stara projicéta apla viduspunktu uz sienas A
(punkts I11). Sekojiet, lai punkts 111 atrastos virs vai zem
punkta I un iespéjami tuvak tam.

- Starpiba d starp abiem atzimétajiem punktiem I un IIT uz
sienas A ir vienada ar mérinstrumenta pirma punktveida
stara faktisko nolieci péc augstuma.

Atkartojiet mérijumus abiem paréjiem punktiem. Sim nold-

kam pirms katra mérijuma sakuma pagrieziet mérinstrumentu

par 90°.

Jamérisanas attalums ir 2 x 20 m = 40 m, maksimala pielau-

jama noliece ir: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Tas nozimé, ka starpiba d starp punktiem I un III katram no

trim mérijumiem nedrikst parsniegt 8 mm.

Noradijumi darbam

» Objektu markésanu vienmér veiciet athilstosi lazera
stara projicéta apla vai linijas viduspunktam. Lazera
stara projicéta apla lielums vai linijas platums mainas lidz
ar attalumu no lazera.

Darbs ar lazera mérkplaksni

Lazera merkplaksne 14 |auj uzlabot lazera staru redzamibu
nelabvéligos darba apstaklos un liela attaluma.

Lazera mérkplaksnes 14 atstarojosa puse uzlabo lazera staru
liniju redzamibu, bet caur tas caurspidigo pusi §is linijas ir iz-
Skiramas ari no aizmugures.

Darbs ar stativu (papildpiederums)

Stativs ir ierice ar reguléjamu augstumu mérinstrumenta sta-
bilai nostiprinasanai. lzmantojot mérinstrumenta 1/4" vitni 7,

nostipriniet to uz stativa 17 vitnes vai ari uz parasta fotostati-

va, ko var iegadaties tirdzniecibas vietas. Lai mérinstrumentu

nostiprinatu uz tirdzniecibas vietas pieejama celtniecibas sta-

tiva, izmantojiet 5/8" stiprinoso vitni 6. Stingri pieskriveéjiet
mérinstrumentu ar stativa stiprino$o skravi.

Pirms mérinstrumenta ieslég$anas aptuveni izlidziniet stati-
vu.

Nostiprinasana ar universala turétaja palidzibu
(papildpiederums)

Ar universala turétaja 13 palidzibu mérinstrumentu var no-
stiprinat, pieméram, uz stateniskam virsmam, caurulém vai
magnétiskiem materialiem. Universalais turétajs ir izmanto-
jams arT ka uz zemes novietojams stativs, atvieglojot mérins-
trumenta nostiprinasanu vélamaja augstuma.

Pirms mérinstrumenta ieslégSanas aptuveni izlidziniet univer-
salo turétaju 13.

Darbs ar mérplaksni (papildpiederums) (attéli A - B)
Lietojot mérplaksni 16, ar mérinstrumenta palidzibu var izda-
rit atzimes uz gridas vai ari parnest tas uz sienas lazera stara
augstuma.

Izmantojot kvadratisko nulllauku un skalu, iespéjams izmérit
un atzimét attalumu no lazera stara lidz vélamajam augstu-
mam, ko péc tam var parnest un atzimét citas merka vietas.
$adi nav nepiecie$ama mérinstrumenta augstuma preciza ie-
stadisana atbilstosi markésanas augstumam.

Lai uzlabotu lazera stara redzamibu liela attaluma vai spilgta
saules gaisma, mérplaksnes 16 virsma ir parklata ar gaismu
atstarojosu slani. Lazera stara redzamiba uzlabojas tad, ja
novérotajs raugas uz mérplaksni paraléli staram.

Lazera skatbrilles (papildpiederums)

Lazera skatbrillém piemit ipasiba aizturét apkartéjo gaismu,

ka rezultata lazera sarkana gaisma liekas spilgtaka.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka aizsargbrilles. Lazera
skatbrilles kalpo, lai uzlabotu lazera stara redzamibu, tacu
tas nespéj pasargat no lazera starojuma.

» Nelietojiet lazera skatbrilles ka saulesbrilles un ka
aizsargbrilles, vadot satiksmes lidzeklus. Lazera skat-
brilles nenodrosina pilnvértigu redzes aizsardzibu no ultra-
violeta starojuma, tacu pasliktina krasu izkirtspéju.

Darba operaciju pieméri

Visparéji noradijumi

Vienmér novietojiet mérinstrumentu parbaudamas virsmas

vai malas tuvuma un pirms mérijumu uzsak$anas nogaidiet,

lidz beidzas ta pasizlidzinasanas process.

Vienmér mériet attalumu starp lazera staru vai ta veidoto liniju

un parbaudamo virsmu vai malu divos savstarpéji péc ies-
péjas talak izvietotos punktos (pieméram, ar mérplaksni 16).

Stateniskuma un limeniskuma parbaude (atteli C-D)

Lai parbauditu stateniskumu (pieméram, virsmam), izvélie-
ties darba rezimu ar krustiskajam linijam. Divos punktos izmé-
riet attalumu starp lazera staru veidoto liniju krustpunktu un
parbaudamo virsmu. Ja abas attaluma vértibas ir vienadas,
virsma ir stateniska.

Lai parbauditu limeniskumu, lidziga veida izmériet attalumu
starp vienu no horizontalajiem lazera stariem un parbaudamo
virsmu.

Augstuma parnesana (atteli E-F)

Jaiespéjams, nostipriniet mérinstrumentu uz stativa 17 vai
uz turétaja 13. Pirms mérinstrumenta ieslég$anas aptuveniiz-
lidziniet stativu vai turétaju. lestadiet vienu no punktveida la-
zera stariem vélamaja augstuma. Pagrieziet mérinstrumentu
ta, lai neizmainitos ta augstums un lazera stars parvietotos uz
mérka vietu, un tad atzimejiet mérka vietas augstumu vai par-
baudiet to.
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Taisnu lenku indikacija un parbaude (attéli G-H)
Lai parbauditu taisnu lenki horizontala plakné (pieméram,

starp divam virsmam), izvélieties darba rezimu ar trim punkt-

veida lazera stariem. Novietojiet mérinstrumentu ta, lai atta-
lums starp plakni A un pirmo punktveida staru bitu vienads
divos punktos. Tad parbaudiet attalumu starp plakni B un otro

punktveida staru divos punktos. Ja ari §is abas attaluma vérti-

bas ir vienadas, lenkis starp virsmam ir taisns.

Lai parbauditu taisnu lenki vertikala plakné, izvelieties darba
rezimu ar krustiskajam linijam un parbaudiet, vai plakne A ir
stateniska un plakne B - limeniska.

Gridas punkta parnesana uz griestiem (attelil - J)

Izvélieties darba reZimu ar krustiskajam linijam. Savietojiet la-

zera staru veidoto liniju apak$éjo krustpunktu ar parnesamo

punktu. Atziméjiet uz griestiem lazera staru veidoto liniju aug-

$éjo krustpunktu. Lidziga veida var parnest ari griestu punk-
tus uz gridu.

Veicot metala profilu montazu sausbvés, novietojiet mérins-

trumentu ar abiem magnétiem 5 uz iemontéta profila. izme-
riet attalumu no lazera staru veidoto liniju krustpunkta lidz
profila malai. Parnesiet $o attalumu uz blakuseso$o metala
profilu, kas nostiprinats pie griestiem vai uz gridas.

Taisna lenka iezimésana (attéls K)

Izvélieties darba rezimu ,Krustiskas linijas un punktveida laze-

ra stari. Savietojiet lazera staru veidoto liniju krustpunktu ar
taisna lenka virsotni, no kuras jasakas abam lenka malam. le-
ziméjiet abas lenka malas gar lazera staru veidotajam linijam.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

Uzglabasanas un transportésanas laika ievietojiet mérinstru-
mentu kopa ar to piegadataja aizsargsoma.

Uzturiet mérinstrumentu tiru.

Neiegremdeéjiet mérinstrumentu adeni vai citos Skidrumos.
Apslaukiet izstradajumu ar mitru, mikstu lupatinu. Nelietojiet
apkopei kimiski aktivus tiridanas lidzek|us vai organiskos $ki-
dinatajus.

Regulari unipasi ripigi tiriet lazera stara izvadliku virsmas un
sekojiet, lai uz tam neveidotos nosédumi.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas kvalitati un ripigo
pécrazos$anas parbaudi, mérinstruments tomér sabojajas, tas
jaremonté Bosch pilnvarota elektroinstrumentu remonta
darbnica. Neatveriet mérinstrumentu saviem spékiem.
Pieprasot konsultacijas un nomainot rezerves dalas, lidzam
noteikti noradit 10 zimju izstradajuma numuru, kas atrodams
uz mérinstrumenta markéjuma plaksnites.

Nosutot merinstrumentu remontam, ievietojiet to aizsarg-
soma 12.

—
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Klientu konsultaciju dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu konsultaciju dienesta darbinieki atbildés uz Jisu jau-
tajumiem par izstradajuma remontu un apkalposanu, ka ari
par rezerves dalu iegadi. Izklajuma ziméjumus un informaciju
par rezerves dalam var atrast arf interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums palidzét vis-
labakaja veida, sniedzot atbildes uz jautajumiem par masu iz-
stradajumiem un to piederumiem.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavasiela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie mérinstrumenti, to piederumi un iesainojuma ma-
teriali japarstrada apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet nolietotos mérinstrumentus un akumulatorus vai
baterijas sadzives atkritumu tvertné!

Tikai ES valstim

Atbilstosi Eiropas Savienibas direktivai
2012/19/ES, lietoSanai nederigie mérins-
trumenti, ka ari, atbilstosi direktivai
2006/66/EK, bojatie vai nolietotie akumula-
tori un baterijas jasavac atseviski un janoga-
da otrreizéjai parstradei apkartéjai videi ne-
kaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.
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Saugos nuorodos

Kad su matavimo prietaisu dirbtuméte ne-
pavojingai ir saugiai, perskaitykite visas
nuorodasir jy laikykités. Pasiripinkite, kad
ispéjamieji Zenklai ant matavimo prietaiso
visada bity jskaitomi. ISSAUGOKITE SIA
INSTRUKCIJA IRATIDUOKITE JAKARTU SU
MATAVIMO PRIETAISU, JEI PERDUODATE
J| KITAM SAVININKUI.

» Atsargiai - jei naudojami kitokie nei ¢ia aprasyti valdy-
mo ar justavimo jrenginiai arba taikomi kitokie meto-
dai, spinduliavimas gali biiti pavojingas.

» Matavimo prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju Zenklu
(matavimo prietaiso schemoje pazyméta numeriu 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Jeijspéjamojo Zenklo tekstas atspausdintas ne jiisy $a-
lies kalba, pries pradédami prietaisa naudoti pirma kar-
ta, ant jo uzklijuokite kartu su prietaisu pateikta lipdu-
ka jusy salies kalba.

Nenukreipkite lazerio spindulio j Zmones
ar gyviinus ir patys neziirékite j tiesiogi-
nj ar atspindéta lazerio spindul. Lazeri-
niais spinduliais galite apakinti kitus Zmo-
nes, sukelti nelaimingus atsitikimus arba
pakenkti akims.

» Jei j akis buvo nukreipta lazerio spinduliuoté, akis rei-
kia samoningai uzmerktiir nedelsiant patraukti galvai$
spindulio kelio.

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy
akiniu. Specialis lazerio matymo akiniai padeda geriau
matyti lazerio spindulj, taCiau jokiu budu néra skirti apsau-
gai nuo lazerio spinduliy poveikio.

Techniniai duomenys

—

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy
akiniy nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-
tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliy ir apsunkina spalvy matyma.

» Nedarykite jokiy lazerinio jtaiso pakeitimy.

» Matavimo prietaisa taisyti turi tik kvalifikuoti meistrai
ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip bus ga-
rantuota, kad matavimo prietaisas isliks saugus naudoti.

» Saugokite, kad vaikai be suaugusiujy prieZiiiros nenau-
doty lazerinio matavimo prietaiso. Jie gali netycia apa-
kinti Zmones.

» Nedirbkite su matavimo prietaisu sprogioje aplinkoje,
kurioje yra degiy skysciu, dujy ar dulkiy. Matavimo prie-
taisui kibirk§¢iuojant, nuo kibirks¢iy gali uzsidegti dulkés
arba susikaupe garai.

Nelaikykite matavimo prietaiso ir lazerio
nusitaikymo lentelés 14 arti Sirdies stimu-
liatoriy. Matavimo prietaiso ir lazerio nusitai-
kymo lentelés magnetai sukuria lauka, kuris ga-
li pakenkti Sirdies stimuliatoriy veikimui.

» Matavimo prietaisa ir lazerio nusitaikymo lentele 14
laikykite toliau nuo magnetiniy laikmeny ir magneto
poveikiui jautriy prietaisy. Dél matavimo prietaiso ir la-
zerio nusitaikymo lentelés magnety poveikio duomenys
gali negrjztamai dingti.

Gaminio ir techniniy duomeny aprasas
Atverskite iSlankstomajj lapa su matavimo prietaiso schema
ir, skaitydami naudojimo instrukcija, palikite §j lapa atversta.
Prietaiso paskirtis

Prietaisas skirtas horizontalioms ir vertikalioms linijoms nu-
statyti ir patikrinti bei statmens taSkams paZyméti.

Informacija apie triukSma

Garso signalo sukeliamas akustinio slégio lygis, iSmatuotas
pagal A-charakteristika vieno metro atstumu yra lygus
80dB(A).

Nelaikykite prietaiso priglaude prie ausies!

Taskinis lazeris GPL 5 C Professional
Gaminio numeris 3601 K66 3..
Veikimo nuotolis !

- Horizontals taskiniai spinduliai 30m
- Aukstyn einanciy lazerio linijy susikirtimo taskas 10m
- Aukstyn einancios lazerio linijos 7m
- Zemyn einanciy lazerio linijy susikirtimo taSkas 5m
- Zemyn einancios lazerio linijos 3m
Niveliavimo tikslumas +0,2 mm/m
Kampo tikslumas (90°)

- Taskiniai spinduliai +0,4 mm/m
- Susikertancios vertikalés +0,4 mm/m

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz., tiesioginiy saulés spinduliy poveikio).

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jisy prietaiso serijos numeris 11, kad jj galima bity vienareik$miskai identifikuoti.
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Taskinis lazeris GPL 5 C Professional
Savaiminio issilyginimo diapazonas tipiniu atveju +4°
Horizonto suradimo laikas tipiniu atveju <4s
Darbiné temperatira -10°C...+40°C
Sandéliavimo temperatiira -20°C...+70°C
Maks. santykinis oro drégnis 90 %
Lazerio klasé 2
Lazerio tipas 635nm, <1 mW
Cs 1
Sriegis prietaisui prie stovo tvirtinti 1/4",5/8"
Baterijos 4x1,5VLR6 (AA)
Veikimo trukmé priklausomai nuo veikimo rezimo

- Susikertancios vertikalés ir lazerio tadkai 9val.
- Lazerio taskai 20val.
- Susikertancios vertikalés ir priekinis taskas 12 val.
Svoris pagal ,EPTA-Procedure 01/2003“ 0,6 kg
Matmenys 146 x57 x 119 mm
Apsaugos tipas IP 54 (apsaugota nuo dulkiy ir nuo aptaskymo)

1) Veikimo nuotolis gali sumazéti dél nepalankiy aplinkos salygy (pvz., tiesioginiy saulés spinduliy poveikio).

Prietaiso firminéje lenteléje yra nurodytas jisy prietaiso serijos numeris 11, kad jj galima bty vienareik$miskai identifikuoti.

Pavaizduoti prietaiso elementai
Pavaizduoty sudedamujy daliy numeriai atitinka matavimo
prietaiso schemos numerius.

1 Lazerio spindulio i$éjimo anga

2 Veikimo reZimy mygtukas

3 Jspéjamasis baterijos simbolis

4 Jjungimo-i$jungimo jungiklis

5 Magnetai
Jungtis tvirtinti prie stovo 5/8"
Jungtis tvirtinti prie stovo 1/4"
Baterijy skyriaus dangtelio fiksatorius
Baterijy skyriaus dangtelis
10 Jspéjamasis lazerio spindulio Zenklas
11 Serijos numeris
12 Apsauginis krepSys
13 Universalusis laikiklis*
14 Lazerio nusitaikymo lentelé
15 Akiniai lazeriui matyti*
16 Matavimo lentelé su kojele*
17 Stovas®

O 00 ~N O

* Pavaizduota ar aprasyta papildoma jranga j standartinj komplek-

ta nejeina.

Montavimas

Baterijy jdéjimas ir keitimas

Matavimo prietaisg patariama naudoti su $arminémis manga-

no baterijomis.
Norédami atidaryti baterijy skyriaus dangtelj 9, pastumkite
fiksatoriy 8 rodyklés kryptimi ir atidenkite baterijy skyriaus

dangtelj. Jdékite baterijas. Jdédami baterijas atkreipkite dé-

mesj j baterijy skyriaus dangtelio vidinéje puséje nurodytus

baterijy polius.

Baterijoms beveik issikrovus, viena kartg pasigirsta apie 5 s

trukmés garsinis signalas. Jspéjamasis baterijos simbolis 3

nuolat mirksi raudonai. Matavimo prietaisa dar galima naudoti

ne ilgiau kaip 2 h.

Jei jjungiant matavimo prietaisg baterijos yra beveik i$sikro-

vusios, 5 s trukmés garsinis signalas pasigirsta iskart, kai tik

jjungiamas matavimo prietaisas.

Visada kartu pakeiskite visas baterijas. Naudokite tik vieno

gamintojo ir vienodos talpos baterijas.

» Jei ilga laika nenaudojate prietaiso, iSimkite i$ jo bate-
rijas. ligiau sandéliuojant prietaisa, baterijas gali paveikti
korozija arba jos gali iSsikrauti.

Naudojimas

Parengimas naudoti

» Matavimo prietaisui veikiant, esant tam tikroms saly-
goms, siunciami stipriis garsiniai signalai Todél matavi-
mo prietaisa laikykite toliau nuo savo ir kity Zmoniy
klausos organuy. Garsus signalas gali pakenkti klausai.

» Saugokite matavimo prietaisa nuo drégmés ir tiesiogi-
nio saulés spinduliy poveikio.

» Saugokite matavimo prietaisa nuo ypac aukstos ir ze-
mos temperatiiros bei temperatiiros svyravimy. Pvz.,
nepalikite jo ilgesn; laika automobilyje. Esant didesniems
temperatiros svyravimams, prie$ pradédami prietaisa
naudoti, palaukite, kol matavimo prietaiso temperatira
stabilizuosis. Esant ypac¢ aukstai ir Zemai temperatarai
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arba temperatros svyravimams, gali biti pakenkiama ma-
tavimo prietaiso tikslumui.

» Saugokite, kad prietaisas nenukristy ir nebiity sutren-
kiamas. Pazeidus prietaisa gali bati pakenkiama tikslumui.
Prietaisui nukritus arba jj sutrenkus, patikrinkite lazerio li-
nijas ir vertikalius lazerio spindulius su Zinoma horizontalia
ar vertikalia atskaitos linija arba patikrintais statmens tas-
kais.

» Jei matavimo prietaisa norite transportuoti, jj iSjunki-
te. Prietaisa iSjungus Svytavimo mazgas uzblokuojamas,
nes prietaisui labai judant neuzblokuotas mazgas gali bati
pazeidziamas.

ljungimas ir iSjungimas

Norédami matavimo prietaisa jjungti, jjungimo-i$jungimo

jungikl 4 pastumkite j padétj ,, g on“. Matavimo prietaisa
jjungus, per lazerio spindulio i$éjimo angas 1 jis iSkart siuncia
lazerio spindulius.

» Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis ar gyvii-
nus ir neziiirékite j lazerio spindulj patys, net ir bidami
atokiau nuo prietaiso.

Norédami matavimo prietaisa i§jungti, jjungimo-i$jungimo

jungiklj 4 pastumkite j padét; ,,of f. Prietaisg i$jungus Svytavi-
mo mazgas uzblokuojamas.

Jei virSijama auksciausia leistina 40 °C darbiné temperattira,
lazerio spindulys i$sijungia automatiskai, kad apsaugoty laze-
rio dioda. Kai prietaisas atvésta, jis vél yra parengties buseno-
jeir jj vél galima jjungti.

Automatinio iSjungimo jtaiso deaktyvavimas

Jei apytikriai per 30 min. nepaspaudziamas joks mygtukas,
kad buty taupomos baterijos, matavimo prietaisas automatis-
kai i$sijungia.

Norédami po automatinio i$jungimo matavimo prietaisg vél

jjungti, galite arba pastumti jjungimo-i$jungimo jungiklj 4 j pa-
détj ,,off“ ir matavimo prietaisa vél jjungti, arba viena karta

paspausti veikimo rezimy mygtuka 2.

Norédami deaktyvinti automatinio i$jungimo jtaisa, veikimo

rezimy mygtuka (esant jjungtam matavimo prietaisui) 2 laiky-

kite paspaude ne maziau kaip 3 s. Kai automatinio i$jungimo
jtaisas deaktyvinamas, kaip patvirtinimas apie atliktg operaci-
ja, trumpai sumirksi lazerio spinduliai.

» Nepalikite jjungto matavimo prietaiso be prieziiiros, o
baige su prietaisu dirbti, jj iSjunkite. Lazerio spindulys
gali apakinti kitus Zmones.

Jei automatinio i$jungimo jtaisg norite suaktyvinti, matavimo
prietaisa iSjunkite ir vél jjunkite.

Garsinio signalo deaktyvinimas

Matavimo prietaisg jjungus, garsinis signalas visada biina su-
aktyvintas.

Norédami deaktyvinti garsinj signala, matavimo prietaisa i$-
junkite. Vél jjungdami matavimo prietaisa, veikimo rezimy
mygtuka 2 laikykite paspausta ne maZiau kaip 1 s. Kaip
patvirtinimas, kad garsinis signalas buvo deaktyvintas, pasi-
girsta trys trumpi garsiniai signalai.

Norédami suaktyvinti garsinj signala, matavimo prietaisg i$jun-
kite ir, nespausdami veikimo rezimy mygtuko 2, vél jjunkite.

—

Veikimo rezimai

Sis matavimo prietaisas yra trijy veikimo rezimy, kuriuos bet

kada galite perjungti:

- Susikertancios vertikalés ir lazerio taskai: matavimo prie-
taisas sukuria po dvi susikertancias lazerio linijas, einan-
Cias aukstyn ir Zemyn, bei tris horizontalius taskinius spin-
dulius.

- Lazerio taSkai: matavimo prietaisas sukuria tris horizonta-
lius taskinius spindulius.

- Susikertancios vertikalés ir priekinis taskas: matavimo
prietaisas sukuria po dvi susikertancias lazerio linijas, ei-
nancias aukStyn ir Zemyn, bei viena, j priekj nukreipta,
horizontaly taskinj spindulj.

Taskiniai spinduliai vienas kito atZvilgiu eina 90° kampu, laze-

rio linijos taip pat susikerta 90° kampu. Taskiniai spinduliai ir

lazerio linijos tarpusavyje yra statmeni.

Jjungus matavimo prietaisa, automatiskai jsijungia ,Susikertan-

¢iy vertikaliy ir lazerio tasky“ veikimo rezimas. Norédami veiki-

mo reZimg pakeisti, paspauskite veikimo rezimy mygtuka 2.

Automatinis niveliavimas

Pastatykite prietaisg ant horizontalaus, tvirto pagrindo arba
pritvirtinkite jj ant laikiklio 13 arba stovo 17.

Prietaisg jjungus, automatinio islyginimo jtaisas automatiskai
iSlygina nelygumus savaiminio i$silyginimo diapazone +4°. I$-
lyginimas yra baigtas, kai lazerio taskai ar lazerio linijos nusto-
jajudéti.

Jei automatinio iSlyginimo atlikti nejmanoma, pvz., jei ploks-
tumos, ant kurios yra pastatytas matavimo prietaisas, nuokry-
pa nuo horizontalés yra didesné kaip 4°, lazerio linijos prade-
da mirkséti. Kai garsinis signalas yra suaktyvintas, ne ilgiau
kaip 30 s girdimas greito takto garsinis signalas. Kad baty ga-
lima parengti matavimo prietaisg darbui, 10 s po jjungimo Sis
pavojaus signalas yra deaktyvintas.

Matavimo prietaisg pastatykite horizontaliai ir palaukite, kol
jis savaime iSsilygins. Kai matavimo prietaisas yra + 4° savai-
minio iSsilyginimo diapazone, lazerio spinduliai vél dega nuo-
lat, o garsinis signalas i$jungiamas.

Jei veikimo metu matavimo prietaisas sujudinamas arba pa-
keiCiama jo padétis, jis automatiskai vél suniveliuojamas. Kad
dél matavimo prietaiso pasislinkimo iSvengtuméte klaidy, po
niveliavimo patikrinkite lazerio spinduliy padétj atskaitos tas-
ky atzvilgiu.

Niveliavimo tikslumas

|taka niveliavimo tikslumui

DidZiausia jtaka niveliavimo tikslumui turi aplinkos tempera-
trair ypac tie jos pokyciai, kurie atsiranda kylant nuo zemés
j vir8y: jie gali nukreipti lazerio spindulj.

Kadangi temperatros sluoksniai arti Zemés yra ypac rysks,
matavimo prietaisa, jei yra galimybé, reikia pritvirtinti ant
standartinio stovo ir jj pastatyti darbinio ploto viduryje.

Be iSoriniy faktoriy nuokrypius gali salygoti ir prietaiso speci-
finés savybeés (pvz., prietaisui nukritus ar jj stipriai sutren-
kus). Todeél kiekviena karta pries pradédami dirbti patikrinkite
matavimo prietaiso tiksluma.

1609 92A0KY|(16.5.14)

ﬁ%

ﬁ%

Bosch Power Tools

ﬁ&



é\b OBJ_BUCH-847-002.book Page 171 Friday, May 16,2014 7:10 AM

Jei atlikus vieng i$ patikrinimy matavimo prietaisas nors vieng

kartg virSijo didZiausia nuokrypa, dél prietaiso remonto kreip-

kités j Bosch jrankiy remonto dirbtuves.

Jei horizontaliy lazerio spinduliy niveliavimo tikslumas yra lei-

dziamo maksimalaus nuokrypio intervale, vadinasi susiker-
tanciy lazerio linijy (vertikalios asies) niveliavimo tikslumas
taip pat yra patikrintas.

Horizontalaus niveliavimo tikslumo tikrinimas

Norint atlikti patikrinima, jums reikia laisvo 20 m ilgio matavi-

mo atstumo ant tvirto pagrindo tarp dviejy sieny Air B.

- Pritvirtinkite matavimo prietaisa arti sienos A ant stovo ar-

ba pastatykite ant tvirto, lygaus pagrindo. Matavimo prie-
taisg jjunkite.

b 4 >

¢ ® 20 m
- Nukreipkite horizontaly taskinj spindulj j arti esancig sieng
A. Palaukite, kol matavimo prietaisas i$silygins. Ant sienos
pazymékite lazerio tasko vidurj (taskas I).

A [ 180° B
4

x _______________ LY

1 11

d° N

- Tada pasukite prietaisg 180° kampu, leiskite jam susinive-
liuoti ir tiksliai paZymékite spindulio vidurio taska II prie-
Sais esancioje sienoje B.

- Po to, nesukiodami prietaiso, perkelkite jj prie sienos B,
jiunkite ir leiskite jam susiniveliuoti.

A B

b4

—
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- Prietaiso aukstj sureguliuokite (panaudodami stova ar pa-
dédami ka nors po prietaisu) taip, kad lazerio spindulio
centras baty tiksliai tame pat ant sienos B paZymétame
taSke I1.

A 5 B
Ig( 180 )
dx i
it
VR

- Pasukite matavimo prietaisg 180°, nepakeisdami aukscio.
Palaukite, kol jis susiniveliuos, ir ant sienos A pazymékite
lazerio spindulio tasko vidurj (taskas IIT). Atkreipkite dé-
mesj, kad taskas II1 vir§ ar po tasku I baty kaip galima sta-
tmeniau.

- Skirtumasd ant sienos A pazyméty abiejy tasky Iir IlTrodo
matavimo prietaiso pirmojo taskinio spindulio fakting
aukscio nuokrypa.

Sig matavimo operacija pakartokite kitiems dviem taskiniams

spinduliams. Tuo tikslu, prie$ pradédami kiekvieng matavimo

operacijg, matavimo prietaisa pasukite 90°.

Esant matavimo atstumui 2 x 20 m = 40 m, maksimali leidZia-

moji nuokrypa yra: 40 mx +0,2 mm/m = +8 mm.

Kiekvieno atskiro i$ trijy matavimy skirtumas d tarp tasky Iir

111 turi biti ne didesnis kaip 8 mm.

Darbo patarimai

» Visada Zymeékite tik lazerio tasko ar lazerio linijos vidu-
ri. Lazerio tasko dydis ir lazerio linijos plotis kinta priklau-
somai nuo atstumo.

Darbas su lazerio nusitaikymo lentele

Lazerio nusitaikymo lentelé 14 pagerina lazerio spindulio ma-
tomuma, esant nepalankioms salygoms ir matuojant didesniu
atstumu.

Lazerio nusitaikymo lentelés 14 atspindinti pusé pagerina la-
zerio linijos matomuma, o per permatoma dalj lazerio linijg ga-
lima matyti ir i$ uZpakalinés lazerio nusitaikymo lentelés pu-
ses.

Naudojimas su trikoju stovu (pap. jranga)

Ant stovo prietaisas stovi stabiliai ir juo galima reguliuoti prie-
taiso aukstj. Naudodamiesi 1/4" jungtimi tvirtinti prie stovo 7,
matavimo prietaisg prisukite prie stovo 17 sriegio arba prie
standartinio trikojo stovo. Tvirtinti prie standartinio statybi-
nio stovo naudokite 5/8" jungtj 6. Matavimo prietaisa tvirtai
prisukite stovo fiksuojamuoju varztu.

Prie$ jjungdami matavimo prietaisg, stova apytiksliai islygin-
kite.

Pritvirtinimas universaliuoju laikikliu (pap. jranga)
Naudodamiesi universaliuoju laikikliu 13, matavimo prietaisg
galite pritvirtinti, pvz., prie vertikaliy pavirsiy, vamzdZiy ir jsi-
magnetinanciy objekty. Universalyjj laikiklj taip pat galima
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naudoti kaip stova, jis palengvina matavimo prietaiso auk$¢io
iSlyginima.

Prie$ jjungdami matavimo prietaisa, universalyjj laikiklj 13
apytiksliai islyginkite.

Darbas su matavimo lentele (pap. jranga)

(zr. pav. A-Bpav.)

Naudojant matavimo lentele 16, lazerio spindulj galima per-
kelti ant grindy arba ant sienos ir pazyméti aukscio atzymas.
Naudojant kvadratinj nulinj laukelj ir skale, galima iSmatuoti
nuokrypj nuo pageidaujamo auks¢io ir pazyméti jj kitose vie-
tose. Tuomet nereikia tiksliai sureguliuoti prietaiso norimame
perkelti aukstyje.

Matavimo lentelé 16 yra padengta Sviesg atspindin¢ia danga,
kad pagerinty lazerio spindulio matomuma didesniame nuo-
tolyje ar esant stipriai saulés Sviesai. RySkumo padidéjimo
efektas yra pastebimas tiktai Zilrint nuo prietaiso puses, to-
dél zvilgsnj j matavimo lentele nukreipkite iSilgai lazerio spin-
dulio.

Akiniai lazeriui matyti (pap. jranga)
Sieakiniaiisfiltruojaaplinkos $viesa, todel akys geriau pastebi
raudong lazerio spindul].

» Nenaudokite lazerio matymo akiniy kaip apsauginiy
akiniy. Specialis lazerio matymo akiniai padeda geriau

matyti lazerio spindulj, taciau jokiu bidu néra skirti apsau-

gai nuo lazerio spinduliy poveikio.
» Nenaudokite lazerio matymo akiniy vietoje apsauginiy

akiniy nuo saulés ir nedévékite vairuodami. Lazerio ma-

tymo akiniai tinkamai neapsaugo nuo ultravioletiniy spin-
duliy ir apsunkina spalvy matyma.

Naudojimo pavyzdziai

Bendrosios nuorodos

Matavimo prietaisg visada pastatykite arti pavirsiaus ar briau-

nos, kuria reikia patikrinti, ir pries kiekviena matavima palau-
kite, kol jis issilygins.

Atstumus tarp lazerio spindulio ar lazerio linijos ir pavirSiaus
ar briaunos visada iSmatuokite dviejuose, kaip galima toliau
vienas nuo kito nutolusiuose taskuose (pvz., matavimo lentele
16).

Vertikaliy ir horizontaliy tikrinimas (Zr. pav. C-D pav.)
Norédami patikrinti vertikales (pvz., pavirsius), pasirinkite
vieng i$ veikimo rezimy su susikertanciomis vertikalémis.
Dviejuose taskuose iSmatuokite atstuma tarp lazerio linijy
susikirtimo tasko ir tikrinamo pavir$iaus. Jei abu atstumaiyra
vienodi, vadinasi pavirsius yra vertikalus.

Norédami patikrinti horizontales, tokiu paciu biidu patikrinki-

te atstuma tarp horizontalaus taskinio spindulio ir tikrinamo
pavirsiaus.

Aukscio perkélimas (zr. pav. E-F)

Jei yra galimybé, matavimo prietaisa pritvirtinkite ant stovo
17 ar laikiklio 13. Prie$ jjungdami matavimo prietaisa, stova
ar laikiklj apytiksliai iSlyginkite. Nukreipkite taskinj spindulj
norimame aukstyje. Matavimo prietaisa, nepakeisdami auks-
Cio, pasukite j nusitaikymo vieta ir perkelkite ar patikrinkite
aukstj nusitaikymo vietoje.

—

Stataus kampo rodymas ir tikrinimas (Zr. pav. G-H)
Norédami patikrinti staty kampa horizontalioje plok$tumoje
(pvz., tarp dviejy pavirsiy), pasirinkite vieng i$ veikimo rezimy
su trimis lazerio taSkais. Matavimo prietaisa nukreipkite taip,
kad atstumas tarp A pavirsiaus ir pirmojo taskinio spindulio
dviejuose taskuose bty vienodas. Tada dviejuose taSkuose
patikrinkite atstuma tarp B pavirsiaus ir antrojo taskinio spin-
dulio. Jei atstumas taip pat yra vienodas, vadinasi pavirsiai
yra staciu kampu.

Norédami patikrinti staty kampa vertikalioje plokStumoje, pa-
sirinkite vieng i$ veikimo rezimy su susikertanciomis vertika-
|émis ir patikrinkite, ar A pavirsius yra vertikalus, o B pavirsius
horizontalus.

Grindy tasko perkélimas ant luby (lotavimas)

(zr. pav.1-J)

Pasirinkite viena i$ veikimo reZimy su susikertanciomis verti-
kalémis. Apatiniy lazerio linijy susikirtimo taska nukreipkite j
statmens taska, kurj reikia perkelti. Ant luby pazymékite
virSutiniy lazerio linijy susikirtimo taska. Tokiu pat principu
perkeliami ir taSkai nuo luby ant grindy.

Montuodami sausosios statybos metalinius profilius, matavi-
mo prietaiso abu magnetus 5 pridékite prie pritvirtinto profi-
lio. ISmatuokite atstuma nuo lazerio linijy susikirtimo tasko iki
profilio briaunos. Perkelkite atstumg iki priesais esancio me-
talinio profilio ant luby ar grindy.

Stataus kampo Zyméjimas (Zr. pav. K)

Pasirinkite veikimo rezima ,Susikertancios vertikalés ir laze-
rio taskai“. Matavimo prietaiso lazerio linijy susikirtimo taska
nukreipkite j atskaitos taska, kuriame turi prasidéti status
kampas. Pazymékite lazerio linija iSilgai abiem kampo krasti-
néms.

Prieziiira ir servisas

Prieziiira ir valymas

Sandéliuokite ir transportuokite matavimo prietaisa tik jdéje jj
i komplekte esantj apsauginj krepsj.

Matavimo prietaisas visuomet turi biti Svarus.
Nepanardinkite matavimo prietaiso j vandenj ir kitokius skys-
Cius.

Visus ne$varumus nuvalykite drégnu minkstu skuduréliu. Ne-
galima naudoti jokiy astriy plovimo priemoniy ir tirpikliy.
Pavirsius ties lazerio spindulio i$éjimo anga valykite regulia-
riai. Atkreipkite démesj, kad po valymo nelikty prilipusiy sit-
leliy.

Jei, nepaisant kruopscios gamybos ir patikrinimo, matavimo
prietaisas sugesty, jo remontas turi bti atliekamas jgaliotose
Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése. Patys neatidary-
kite matavimo prietaiso.

Teiraudamiesi informacijos ir uzsakydami atsargines dalis,
btinai nurodykite desimtZenklj gaminio numerj, nurodyta
prietaiso firminéje lenteléje.

Remonto atveju matavimo prietaisg atsiyskite apsauginiame
krepSyje 12.
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Klienty aptarnavimo skyrius ir naudotojy konsul-
tavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,

susijusius su jisy gaminio remontu, technine prieziira bei at-

sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacija apie at-
sargines dalis rasite Cia:
www.bosch-pt.com

Bosch naudotojy konsultavimo tarnybos specialistai mielai at-

sakys j klausimus apie misy gaminius ir papildoma jranga.
Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@lv.bosch.com

Salinimas

Matavimo prietaisai, papildoma jranga ir pakuoté turi biti su-
renkami ir perdirbami aplinkai nekenksmingu bidu.
Matavimo prietaisy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j
buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES salims:

Pagal Europos direktyva 2012/19/ES, nau-
doti nebetinkami matavimo jrankiai ir, pagal
Europos direktyva 2006/66/EB, pazeisti ir

iSeikvoti akumuliatoriai bei baterijos turi bati
surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai ne-
kenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.

3L

REME

BRAFEEEMAIRE. NRE
EiERNRN. R AR R
RIGRUAERRS. EZERELRR
B, FHERTMEM RS-
Bk,

> ER - MRKERAGPALREETIRENESE, *
ERAXGRBHEFNRERS, REERARNESL
THENRE, HTESHERIEGRE.

> TR ERE— B (SENEERE
E. LIS 10 iRRETEBED) .

—

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
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Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
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Petunjuk-Petunjuk untuk
Keselamatan Kerja

Petunjuk lengkap untuk dibaca dan
diperhatikan, agar tidak terjadi bahaya dan
Anda dapat bekerja dengan aman ketika
menggunakan alat pengukur ini. Janganlah
sekali-kali menutupi atau melepaskan label
tentang keselamatan kerja yang ada pada
alat pengukur ini. PERHATIKAN PETUNJUK
INI DENGAN BAIK DAN BERIKAN KEPADA
PEMILIK ALAT PENGUKUR BERIKUTNYA.

» Peringatan - jika digunakan sarana penggunaan atau
sarana penyetelan yang lain daripada yang disebutkan
di sini atau dilakukan cara penggunaan yang lain, bisa
terjadi penyinaran yang membahayakan.

» Alat pengukur dipasok dengan label untuk
keselamatan kerja (pada gambar dari alat pengukur
pada halaman bergambar ditandai dengan nomor 10).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Jika teks dari label tentang keselamatan kerja tidak
dalam bahasa negara Anda, sebelum penggunaan alat
untuk pertama kalinya, tempelkan label dalam bahasa
negara Anda yang ikut dipasok di atas label tersebut.

Jangan arahkan sinar laser ke seseorang
atau hewan dan jangan memandang ke
sinar laser secara langsung atau melalui
pantulan. Hal ini dapat menyebabkan
kebutaan, kecelakaan atau kerusakan pada
mata.

—
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» Jika mata Anda terkena sinar laser, tutup mata Anda
dan segera jauhkan kepala Anda dari sinar laser.

» Janganlah menggunakan kaca mata untuk melihat
sinar laser sebagai kaca mata pelindung. Kaca mata ini
berguna untuk melihat sinar laser dengan lebih jelas, akan
tetapi tidak melindungi mata terhadap sinar laser.

» Janganlah memakai kaca mata untuk melihat sinar
laser sebagai kaca mata hitam atau jika sedang
mengendarai kendaraan. Kaca mata untuk melihat sinar
laser tidak melindungi mata terhadap sinar ultra violet dan
membuat mata tidak mengenali warna dengan baik.

» Jangan buat perubahan pada arah sinar laser.

» Biarkan alat pengukur direparasi hanya oleh para
teknisi ahli dan hanya dengan menggunakan suku
cadang yang asli. Dengan demikian, keselamatan kerja
dengan alat pengukur ini selalu terjamin.

» Janganlah membiarkan anak-anak menggunakan alat
pengukur dengan sinar laser ini tanpa bimbingan.
Tanpa disengaja anak-anak bisa merusakkan mata orang
lain dengan sinar laser.

» Janganlah menggunakan alat pengukur di ruangan
yang terancam bahaya terjadinyaledakan, di mana ada
cairan, gas atau debu yang mudah terbakar. Di dalam
alat pengukur bisa terjadi bunga api, yang lalu menyulut
debu atau uap.

Janganlah mendekatkan alat pengukur dan
reflektor (alat pemantulan) 14 pada alat
pemacu jantung (pacemaker). Magnet-
magnet dari alat pengukur dan reflektor (alat
pemantulan) mengadakan medan magnet
yang bisa mengganggu fungsi dari alat pemacu
jantung.

» Jauhkan alat pengukur dan reflektor (alat pemantulan)
14 dari media penyimpanan data yang magnetis dan
alat-alat yang peka magnet. Daya magnet dari alat
pengukur dan reflektor (alat pemantulan) bisa
mengakibatkan data-data hilang untuk selamanya.

Penjelasan tentang produk dan daya

Bukakan halaman lipatan dengan gambar dari alat pengukur
dan biarkan halaman ini terbuka selama Anda membaca
petunjuk-petunjuk untuk penggunaan.

Penggunaan

Alat pengukur ini cocok untuk menentukan dan memeriksa
garis-garis mendatar dan tegak lurus serta titik-titik tegak
lurus.

Keterangan tentang kebisikan

Tingkat tekanan suara dari sinyal audio pada jarak satu meter
adalah 80 dB(A).

Jangan memegang alat pengukur dekat dengan telinga
Anda!
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Data teknis

Laser titik GPL 5 C Professional
Nomor model 3601 K66 3..
Jarak pengukuran hingga !

- sinar titik horisontal 30m
- titik potong garis laser ke atas 10m
- garis laser ke atas 7m
- titik potong garis laser ke bawah 5m
- garis laser ke bawah 3m
Ketelitian pengukuran +0,2 mm/m
Ketelitian sudut (90°)

- sinar titik +0,4 mm/m
- silang tegak lurus +0,4 mm/m
Batas penyetelan otomatis khusus +4°
Waktu penyetelan khusus <4s
Suhu kerja -10°C...+40°C
Suhu penyimpanan -20°C...+70°C
Kelembaban udara relatif maks. 90 %
Kelas laser 2
Jenis laser 635nm, <1 mW
Cs 1
Ulir untuk tripod 1/4",5/8"
Baterai 4x1,5VLR6 (AA)
Kemampuan baterai pada penggunaan

- silang tegak lurus dan titik laser 9h
- titik laser 20h
- silang tegak lurus dan titik depan 12h
Berat sesuai dengan EPTA-Procedure 01/2003 0,6 kg
Ukuran 146 x57 x 119 mm

Jenis keamanan

IP 54 (lindungan terhadap debu dan air penyiraman)

1) Jarak pengukuran bisa berkurang, jika keadaan sekeliling tidak menguntungkan (misalnya sinar matahari yang langsung).

Anda bisa mengidentifikasikan alat pengukur Anda dengan pasti, dengan nomor seri 11 pada label tipe.

Bagian-bagian pada gambar
Nomor-nomor dari bagian-bagian alat pengukur pada gambar
sesuai dengan gambar alat pengukur pada halaman
bergambar.
1 Lubang pengedar sinar laser
Tombol untuk menyetel jenis penggunaan
Petanda untuk baterai
Tombol untuk menghidupkan dan mematikan
Magnet-magnet
Ulir untuk tripod 5/8"
Ulir untuk tripod 1/4"
Penguncian tutup kotak baterai
Tutup kotak baterai
Label keselamatan kerja dengan laser
Nomor model
Tas pelindung
Penopang universal*
Reflektor (alat pemantulan) sinar laser

O oo~NOOOGThA, WN

e vl el =
A WNNE= O

15 Kaca mata untuk melihat sinar laser*
16 Pelat ukur dengan kaki*
17 Tripod*

* Aksesori yang ada dalam gambar atau yang dijelaskan tidak
termasuk dalam alat pengukur standar yang dipasok.

Cara memasang

Memasang/mengganti baterai

Untuk menjalankan alat pengukur ini dianjurkan penggunaan
baterai-baterai mangan-alkali.

Untuk membuka tutup kotak baterai 9, geserkan penguncian
tutup kotak baterai 8 dalam arah panah dan bukakan tutup
kotak baterai. Pasangkan baterai-baterai. Perhatikan positip
dan negatip dari baterai, sesuai dengan gambar pada bagian
dalam dari tutup kotak baterai.

Jika baterai-baterai mulai mengosong, berbunyi satu nada
sinyal selama 5 detik. Petanda baterai 3 berkedip-kedip

1609 92A0KY|(16.5.14)
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merah secara menerus. Alat pengukur masih bisa digunakan
selama kurang dari 2 jam.

Jika baterai-baterai pada waktu alat pengukur dihidupkan
sudah lemah, nada sinyal 5 detik berbunyi segera setelah alat
pengukur dihidupkan.

Gantikanlah selalu semua baterai sekaligus. Gunakanlah
baterai-baterai yang sama mereknya dan dengan kapasitas
yang sama.

» Keluarkanlah baterai-baterai dari alat pengukur, jika
alat pengukur tidak digunakan untuk waktu yang lama.
Jika baterai disimpan untuk waktu yang lama, baterai bisa
berkorosi dan mengosong sendiri.

Penggunaan

Cara penggunaan

» Selama menggunakan alat pengukur, dalam keadaan
tertentu bisa berbunyi nada sinyal yang keras. Oleh
sebab itu jauhkan alat pengukur dari telinga Anda atau
dari orang lain. Nada yang keras bisa merusakkan
pendengaran.

» Lindungilah alat pengukur terhadap cairan dan sinar
matahari yang langsung.

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terkena suhu yang
luar biasa atau perubahan suhu yang luar biasa.
Misalnya, janganlah meninggalkan alat pengukur untuk
waktu yang lama di dalam mobil. Jika ada perubahan suhu
yang besar, biarkan alat pengukur mencapai suhu yang
merata dahulu sebelum Anda mulai menggunakannya.
Pada suhu yang luar biasa atau jika ada perubahan suhu
yang luar biasa, ketelitian pengukuran alat pengukur bisa
terganggu.

» Jagalah supaya alat pengukur tidak terbentur atau
terjatuh. Jika alat pengukur rusak, ketelitian pengukuran
bisa terganggu. Setelah alat pengukur terbentur atau
terjatuh, periksalah garis-garis laser atau sinar-sinar tegak
lurus dengan mencocokkan pada garis pedoman
horisontal atau vertikal yang dikenal atau pada titik-titik
tegak lurus yang sudah diperiksa.

» Sebelum mengangkut alat pengukur, matikan dahulu
alat pengukur. Jika alat pengukur dimatikan, unit
penimbang terkunci, karena unit penimbang ini bisa rusak
jika terkena goncangan.

Menghidupkan/mematikan

Untuk menghidupkan alat pengukur, dorongkan tombol
untuk menghidupkan dan mematikan 4 ke posisi “% on”.
Segera setelah alat pengukur dihidupkan, alat pengukur
mengedarkan sinar laser dari lubang-lubang pengedar sinar
laser 1.

» Janganlah mengarahkan sinar laser pada orang-orang
lain atau binatang dan janganlah melihat ke sinar laser,
juga tidak dari jarak jauh.

Untuk mematikan alat pengukur, dorongkan tombol untuk
menghidupkan dan mematikan 4 ke kedudukan “off”. Jika
alat pengukur dimatikan, unit penimbang terkunci.

—
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Jika suhu kerja maks. yang diizinkan sebesar 40 °C
dilampaui, alat pengukur padam sendiri untuk melindungi
diode laser. Setelah alat pengukur menjadi dingin, alat
pengukur siap pakai dan bisa dihidupkan kembali.

Mematikan pemadaman otomatis

Jika selama kira-kira 30 menit tidak ada tombol pada alat
pengukur yang ditekan, untuk menghemat baterai, alat
pengukur padam secara otomatis.

Untuk menghidupkan kembali alat pengukur setelah
pemadaman otomatis, tombol untuk menghidupkan dan
mematikan 4 didorongkan ke posisis “off” dahulu dan
kemudian alat pengukur dihidupkan kembali, atau tombol
untuk menyetel jenis penggunaan 2 ditekan satu kali.

Untuk mematikan pemadaman otomatis, tekankan (pada alat
pengukur dalam penyetelan hidup) tombol untuk menyetel
jenis penggunaan 2 selama paling sedikit 3 detik. Jika
pemadaman otomatis sudah mati, sinar laser-sinar laser
berkedip-kedip sebentar sebagai konfirmasinya.

» Janganlah meninggalkan alat pengukur yang hidup
tanpa pengawasan dan matikan segera alat pengukur
setelah penggunaannya. Sinar laser bisa merusakkan
mata dari orang-orang lain.

Untuk mengaktifkan pemadaman otomatis, matikan dahulu

alat pengukur, kemudian alat pengukur dihidupkan.

Mematikan nada sinyal

Setelah alat pengukur dihidupkan, fungsi nada sinyal selalu
dalam keadaan aktif.

Untuk mematikan nada sinyal, matikan alat pengukur. Tekan
tombol untuk menyetel jenis penggunaan 2 selama paling
sedikit 1 detik sambil menghidupkan kembali alat pengukur.
Sebagai konfirmasi dari pemadaman nada sinyal, berbunyi
tiga nada sinyal yang singkat.

Untuk mengaktifkan fungsi nada sinyal, matikan alat
pengukur dan hidupkan kembali alat pengukur tanpa
menekan tombol untuk menyetel jenis penggunaan 2.

Macam penggunaan

Alat pengukur dilengkapi dengan tiga jenis penggunaan, dan

Anda sewaktu-waktu bisa mengganti jenis penggunaannya:

- Silangtegak lurus dan titik laser: alat pengukur menghasilkan
masing-masing dua garis laser yang bersilang ke atas dan ke
bawah serta tiga sinar titik horisontal.

- Titik laser: alat pengukur menghasilkan tiga sinar titik
horisontal.

- Silang tegak lurus dan titik depan: alat pengukur
menghasilkan masing-masing dua garis laser yang
bersilang ke atas dan ke bawah serta satu sinar titik
horisontal ke depan.

Sinar titik-sinar titik berkedudukan dalam sudut 90° satu

terhadap lainnya, garis laser-garis laser bersilangan juga

dalam sudut 90°. Sinar titik-sinar titik dan garis laser-garis
laser berkedudukan tegak lurus satu di atas yang lain.

Setelah dihidupkan, alat pengukur berada dalam jenis

penggunaan ,silang tegak lurus dan titik laser”. Untuk

mengganti jenis penggunaan, tekan tombol untuk menyetel

jenis penggunaan 2.
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Bekerja dengan penyetelan otomatis

Pasangkan alat pengukur pada alas yang datar dan keras,
kencangkan pada penopang 13 atau tripod 17.

Setelah dihidupkan, penyetelan otomatis secara otomatis
menyeimbangkan ketidak rataan dalam batas-batas
penyetelan otomatis sebesar +4°. Penyetelan rampung, jika
titik laser-titik laser atau garis laser-garis laser tidak bergerak
lagi.

Jika penyetelan otomatis tidak bisa berfungsi, misalnya jika
alas keberadaan alat pengukur berbeda lebih dari 4° dari garis
mendatar, sinar laser-sinar laser mulai berkedip-kedip. Jika
fungsi nada sinyal hidup, satu nada sinyal berbunyi selama
maksimal 30 detik dalam urutan cepat. Dalam waktu 10 detik
setelah alat pengukur dihidupkan, nadasinyal ini mati, supaya
alat pengukur dapat disetelkan.

Letakkan alat pengukur secara datar dan tunggulah sampai
dilakukan penyetelan otomatis. Segera setelah alat pengukur
berada dalam batas-batas penyetelan otomatis sebesar +4°,

sinar laser-sinar laser menyala menetap dan nada sinyal mati.

Jika selama penggunaan, alat pengukur digoncangkan atau
dipindahkan, alat pengukur melakukan penyetelan otomatis.
Setelah penyetelan ini, periksalah posisi dari sinar laser-sinar
laser terhadap titik-titik patokan, untuk menghindarkan
terjadinya kesalahan yang diakibatkan karena alat pengukur
dipindahkan.

Ketelitian pengukuran

Pengaruh terhadap ketelitian

Pengaruh terbesar terhadap ketelitian berasal dari suhu
lingkungan sekeliling. Khususnya perbedaan suhu dari bumi
ke atas bisa mempengaruhi sinar laser.

Berhubung perbedaan dari lapisan-lapisan suhu di dekat
tanah paling besar, alat pengukur sebisanya dipasangkan
pada tripod yang bisa dibeli secara lazim, dan dipasangkan di
tengah medan kerja.

Selain pengaruh dari luar, pengaruh khusus dari alat sendiri
(misalnya jika jatuh atau kena benturan yang kuat) bisa
mengakibatkan ketidak tepatan. Oleh sebab itu, periksalah
selalu ketepatan pengukuran dari alat pengukur setiap kali
sebelum menggunakannya.

Jika pada pemeriksaan ketelitian ternyata hasil pengukuran
alat pengukur tidak tepat dan melebihi ambang batas
maksimal, biarkan alat pengukur direparasikan oleh Service
Center Bosch.

Jika ketelitian pengukuran sinar laser-sinar laser horisontal
berada dalam ambang batas maksimal yang diizinkan,
ketelitian pengukuran dari garis laser-garis laser bersilang
(sumbu tegak lurus) juga sudah terperiksa.

—

Memeriksa ketelitian pengukuran mendatar

Untuk melakukan pemeriksaan ini, dibutuhkan jarak yang

kosong sepanjang 20 m pada alas yang keras di antara dua

dinding A dan B.

- Pasangkan alat pengukur di dekat dinding A pada satu
tripod atau letakkannya pada alas yang keras dan rata.
Hidupkan alat pengukur.

=% >

4 A

% 20m

- Bidikkan satu sinar titik yang mendatar pada dinding A
yang berada di dekat. Biarkan alat pengukur melakukan
penyetelan otomatis. Tandai tengah-tengah dari titik laser
pada dinding (titik I).

A [ 180° B
S

x _______________ LY

1 11

d° 3

- Putarkan alat pengukur sebanyak 180°, biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis, dan tandai titik
tengah dari sinar laser pada dinding B di seberang (titik IT).

- Pindahkan alat pengukur - tanpa memutarkannya - ke
dekat dinding B, hidupkan alat pengukur dan biarkan alat
pengukur melakukan penyetelan otomatis.

A B

4

- Setelkan ketinggian alat pengukur sedemikian (dengan
menggunakan tripod atau jika perlu dengan ganjelan),
sehingga titik tengah dari sinar laser mengena persis pada
titik IT pada dinding B yang ditandakan sebelumnya.
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- Putarkan alat pengukur sebesar 180°, tanpa merubah
ketinggiannya. Biarkan alat pengukur melakukan
penyetelan otomatis dan tandai titik tengah dari sinar laser
pada dinding A (titik I1I). Perhatikanlah supaya titik III
berada secara setegak lurus mungkin di atas atau di bawah
titik L.

- Selisih d di antara kedua titik-titik I dan I1I yang
ditandakan pada dinding A adalah selisih ketinggian
sebenarnya dari alat pengukur untuk sinar titik pertama.

Ulangi pengukuran untuk kedua sinar titik lainnya. Untuk

melakukannya, putarkan alat pengukur sebelum mulai

melakukan pengukuran masing-masing sebesar 90°.

Pada jarak pengukuran sebesar 2 x 20 m = 40 m selisih

maksimal yang diizinkan adalah:

40mx +0,2 mm/m=+8 mm.

Dengan demikian selisih d di antara kedua titik-titik I dan I11

yang diizinkan pada masing-masing dari ketiga pengukuran

maksimal sebesar 8 mm.

Petunjuk-petunjuk untuk pemakaian

» Berilah selalu tanda hanya pada tengah-tengah dari
titik laser atau garis laser. Besarnya titik laser atau
lebarnya garis laser berubah sesuai dengan perubahan
jarak.

Bekerja dengan reflektor (alat pemantulan)

Dengan reflektor (alat pemantulan) 14 sinar laser menjadi
lebih jelas terlihat jika keadaan sekeliling tidak
menguntungkan dan pada jarak yang jauh.

Paruh yang memantulkan dari reflektor sinar laser 14
membuat garis laser tampak lebih jelas, dengan bantuan
paruh yang transparan garis laser juga tampak dari sebelah
belakang dari reflektor sinar laser.

Mengukur dengan tripod (aksesori)

Satu tripod bisa menjadi alas untuk mengukur yang stabil dan
ketinggiannya bisa dirubah. Pasangkan alat pengukur dengan
ulir untuk tripod 1/4" 7 pada ulir dari tripod 17 atau tripod
tustel lainnya yang lazim bisa dibeli. Untuk mengencangkan
pada tripod konstruksi bangunan yang lazim bisa dibeli,
gunakan ulir untuk tripod 5/8" 6. Kencangkan alat pengukur
dengan baut pengunci dari tripod.

Ratakan tripod secarakira-kira, sebelum Anda menghidupkan
alat pengukur.

Mengencangkan dengan penopang universal (aksesori)

Dengan menggunakan penopang universal 13 alat pengukur
bisa dikencangkan misalnya pada permukaan yang tegak

—
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lurus, pipa-pipa atau bahan-bahan yang bisa menjadi
magnetis. Penopang universal juga bisa digunakan sebagai
tripod lantai dan memudahkan penyetelan ketinggian alat
pengukur.

Ratakan penopang universal 13 secara kira-kira, sebelum
Anda menghidupkan alat pengukur.

Bekerja dengan pelat ukur (aksesori) (lihat gambar-
gambar A-B)

Dengan bantuan pelat ukur 16 Anda bisa memindahkan
tanda-tanda laser pada lantai atau ketinggian laser pada
dinding.

Dengan medan nol dan skala Anda bisa mengukurkan selisih
terhadap ketinggian yang dikehendaki dan memindahkannya
ke tempat lain. Dengan demikian Anda tidak harus
menyetelkan ketinggian yang dipindahkan secara seksama
pada alat pengukur.

Pelat ukur 16 dilapisi dengan lapisan yang memantulkan,
yang membuat sinar laser pada jarak yang jauh atau jika
matahari bersinar terang terlihat lebih jelas. Kecerahan ini
hanya terlihat, jika Anda melihat pada pelat ukur sejajar
dengan sinar laser.

Kaca mata untuk melihat laser (aksesori)

Kaca mata untuk melihat laser menyaring cahaya lingkungan.

Dengan demikian sinar merah dari laser bagi mata kita

tampak lebih cerah.

» Janganlah menggunakan kaca mata untuk melihat
sinar laser sebagai kaca mata pelindung. Kaca mata ini
berguna untuk melihat sinar laser dengan lebih jelas, akan
tetapi tidak melindungi mata terhadap sinar laser.

» Janganlah memakai kaca mata untuk melihat sinar
laser sebagai kaca mata hitam atau jika sedang
mengendarai kendaraan. Kaca mata untuk melihat sinar
laser tidak melindungi mata terhadap sinar ultra violet dan
membuat mata tidak mengenali warna dengan baik.

Contoh untuk penggunaan

Petunjuk-petunjuk umum

Tempatkan alat pengukur selalu dekat pada bidang atau sisi
yang akan diperiksa, dan sebelum melakukan pengukuran,
biarkan alat pengukur melakukan penyetelan otomatis
dahulu.

Ukurkan jarak-jarak antara sinar laser atau garis laser dan satu
bidang atau sisi selalu pada dua titik yang berada sejauh
mungkin (misalnya dengan pelat ukur 16).

Memeriksa ketegak lurusan dan kedataran

(lihat gambar-gambar C-D)

Untuk memeriksa ketegak lurusan (misalnya bidang-bidang),
pilihkan satu jenis penggunaan dengan silang tegak lurus.
Ukurkan pada dua titik jarak antara titik potong dari garis
laser-garis laser dan bidang yang akan diperiksa. Jika kedua
jarak sama besarnya, bidang tegak lurus.

Untuk memeriksa kedataran, periksalah jarak antara satu
sinar titik mendatar dan bidang yang akan diperiksa seperti di
atas.
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Memindahkan ketinggian (lihat gambar-gambar E - F)
Kencangkan alat pengukur sedapat mungkin pada satu tripod
17 atau penopang 13. Ratakan tripod atau penopang secara
kira-kira, sebelum Anda menghidupkan alat pengukur.
Bidikkan satu sinar titik pada ketinggian yang dikehendaki.
Putarkan alat pengukur ke tempat sasaran, tanpa merubah
ketinggiannya, dan pindahkan atau periksakan ketinggian
pada tempat sasaran.

Menguji dan memeriksa sudut siku

(lihat gambar-gambar G -H)

Untuk memeriksa sudut siku pada dataran horisontal
(misalnya antara dua bidang), pilihkan salah satu dari jenis
penggunaan dengan tiga titik laser. Setelkan alat pengukur
sedemikian, sehingga jarak antara bidang A dan sinar titik
pertama pada dua titik adalah sama. Kini periksalah jarak
antara bidang B dan sinar titik kedua pada dua titik. Jika
jaraknya sama pula, maka bidang-bidang berada dalam sudut
siku.

Untuk memeriksa sudut siku pada dataran vertikal, pilihkan
salah satu jenis penggunaan dengan silang-silang tegak lurus
dan periksalah, apakah keberadaan bidang A vertikal dan
bidang B horisontal.

Memindahkan titik di lantai (tegak lurus) pada langit-
langit (lihat gambar-gambar |- J)

Pilihkan salah satu jenis penggunaan dengan silang-silang
tegak lurus. Bidikkan titik potong dari garis laser-garis laser
bawah pada titik tegak lurus yang akan dipindahkan. Berikan
tanda dari titik potong dari garis laser-garis laser atas pada
langit-langit. Dengan cara yang sama, titik-titik pada langit-
langit bisa dipindahkan pada lantai.

Pada waktu memasang profil-profil logam pada konstruksi
bangunan kering, pasangkan alat pengukur dengan kedua
magnet 5 pada satu profil yang sudah dipasangkan. Ukurkan
jarak dari titik potong garis laser-garis laser ke pinggiran

profil. Pindahkan jarak ke profil logam di hadapan pada langit-

langit atau pada lantai.

Menandai sudut siku (lihat gambar K)

Pilihkan jenis penggunaan ,silang tegak lurus dan titik laser®.
Bidikkan alat pengukur dengan titik potong dari garis laser-
garis laser pada titik patokan, dari titik ini sudut siku harus
mulai. Tandai sepanjang garis laser-garis laser kedua sisi dari
sudut.

Rawatan dan servis

Rawatan dan kebersihan

Simpankan dan transportasikan alat pengukur hanya di dalam
tas pelindung yang ikut dipasok.

Jagalah supaya alat pengukur selalu bersih.

Janganlah memasukkan alat pengukur ke dalam air atau
cairan lainnya.

Jika alat kotor, bersihkannya dengan lap yang lembab dan
lunak. Janganlah menggunakan deterjen atau tiner.

—

Bersihkanlah secara berkala, terutama permukaan pada
lubang pengedar sinar laser, dan perhatikanlah apakah ada
bulu yang mencemarinya.

Jika pada suatu waktu alat pengukur tidak berfungsi
meskipun alat pengukur telah diproduksikan dan diperiksa
dengan teliti, maka reparasinya harus dilakukan oleh Service
Center perkakas listrik Bosch yang resmi. Janganlah sekali-
kali membuka sendiri alat pengukur.

Jika Anda hendak menanyakan sesuatu atau memesan suku
cadang, sebutkan selalu nomor model yang terdiri dari 10
angka dan tercantum pada label tipe alat pengukur.

Jika alat pengukur harus direparasikan, kirimkannya di dalam
tas pelindung 12.

Layanan pasca beli dan konseling terkait
pengoperasian

Layanan pasca beli Bosch menjawab semua pertanyaan Anda
terkait reparasi dan maintenance serta suku cadang produk
ini. Gambar tiga dimensi dan informasi terkait suku cadang
dapat Anda lihat di:

www.bosch-pt.com

Tim konseling pengoperasian dari Bosch dengan senang hati
membantu Anda, jika Anda hendak bertanya tentang produk-
produk kami dan aksesorisnya.

Indonesia

PT Robert Bosch

Palma Tower 9" & 10" Floor

JI. Let. Jend. TB Simatupang 1 S/ 06
Jakarta Selatan 12960

Indonesia

Tel.: (021) 3005 6565

Fax: (021) 30055801

E-Mail: boschpowertools@id.bosch.com
www.bosch-pt.co.id

Cara membuang

Alat pengukur, aksesori dan kemasan sebaiknya didaur
ulangkan sesuai dengan upaya untuk melindungi lingkungan
hidup.

Janganlah membuang alat pengukur dan baterai isi
ulang/baterai ke dalam sampah rumah tangga!

Hanya untuk negara-negara UE:

Sesuai dengan peraturan 2012/19/EU alat
pengukur-alat pengukur yang tidak dapat
digunakan lagi dan sesuai dengan peraturan
Eropa 2006/66/EG baterai/baterai yang
rusak atau aus harus dipisahkan dari sampah
lainnya dan didaur ulangkan sesuai dengan
upaya untuk melindungi lingkungan hidup.

heritah hel

Perubahan dapat terjadi tanpa p ya.
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Cac Nguyén Tac An Toan
Phai doc va chu y moi huéng dan dé
dam bao an toan va khong bi nguy
hiém khi lam viéc véi dung cu do.
Khoéng bao gi¢ dugc lam cho cac
dau hiéu céanh bao trén dung cu do
khéng thé doc dugc. HAY BAO
QUAN CAN THAN CAC HUGNG DAN
NAY VA DUA KEM THEO KHI BAN
CHUYEN GIAO DUNG CU DO.

» Luu y — Viéc st dung dé hoat dong khac voi
muc dich thiét ké hay thiét bi diéu chinh hoac
urng dung v@i qui trinh khac véi nhirng gi dé
cap 6 day déu c6 thé dan dén phoi nhiém burc
xa nguy hiém.

» Dung cu do dugc cung cap kém theo mot nhan
canh bao (dugc danh sé 10 trong phan mé ta
chi tiét ctia dung cu do trén trang hinh anh).

Laserstrahlung Klasse 2
nicht in den Strahl blicken
IEC 60825-1:2007-03 <1 mW, 635 nm
<

» Néu ban van cta nhan canh bao khéng phai la
ngon ngir cia nudc ban, hdy dan nhan canh
bao dugc cung cdp bing ngén ngir cia nudc
ban chong Ién trudce khi van hanh cho 1an dau
tién.

Khéng dé tia la-ze hudng vé phia
ngudi hoac dong vat va khéng
nhin vao tia la-ze tryc tiép hoac
qua phan chiéu. Nhu vay, ban co
thé lam 16a mat ngudi khac, dan dén
tai nan ho&c gay hong mét.

» Néu tia la-ze hudng vao mét, ban phai nhdm
mét lai va ngay lap tirc xoay dau dé tranh tia-
laze.

» Khong dugc st dung kinh nhin laze nhu la
kinh bao ho lao dong. Kinh nhin laze dugc st
dung dé cai thién su quan sat ludng laze, nhung
chling khong bdo vé chéng lai tia bic xa laze.

» Khéng duoc st dung kinh nhin laze nhu kinh
mat hay dung trong giao théng. Kinh nhin laze
khong du kha néng bao vé hoan toan UV (tia cuc
tim) va l1am giam sy’ cdm nhan mau sic.

» Khéng thuc hién bat cu thay déi nao tai thiét
bi la-ze.

» Chi giao dung cu do cho chuyén vién c6 trinh
do chuyén mon va st dung phu tung chinh
hang stra chira. Diéu nay dam bao cho sy an
toan cda dung cu do dudgc gilr nguyén.

—

» Khong cho phép tré em st dung dung cu do
laze ma thiéu sy giam sat. Chuing c6 thé vo tinh
lam ngudi khac mu mat.

» Khong dugc van hanh dung cu do ¢ méi
trwdng dé gay chay né, vi du nhu 6 gén noi co
loai chét 16ng dé chay, khi gas hay rac. C4c tia
Ita ¢6 thé hinh thanh trong dung cu do va cé kha
nang lam rac chay hay ngun khéi.

Pé& dung cu do va tdm coc tiéu laze 14
tranh xa may diéu hoa nhip tim. Cac
nam cham clia dung cu do va tdm coc

tiéu laze tao nén mat trudng co thé lam
hu héng chirc ndng ctia may diéu hoa

nhip tim.

» D& dung cu do va tdm coc tiéu laze 14 tranh xa
khai cac thiét bi chira dir liéu tir tinh hay nhay
cam vdi tur tinh. Su tac dong clia nam cham cua
dung cu do va tdm coc tiéu laze cé thé dan dén
viéc di liéu bi x6a va khéng thé phuc héi dugc.

n > > re by ~ r
M6 Ta San Pham va bac Tinh
Ky Thuat
Xin vui long m@ trang g&p ¢d hinh dnh miéu ta dung
cu do va dé mé nguyén nhu vay trong khi doc cac
huéng dan st dung.
Danh Si Dung
Dung cu do dugc thiét ké dé xac dinh va kiém tra cac
dudng chiéu ngang va doc cling nhu tiéu diém clia
duding thang ding.
Théng Tin vé Tiéng On
Cédp do &p sudt am thanh gia quyén A cda tin hiéu
am thanh tai khoang cach mét mét 1a 80 dB(A).
Khéng dugc d€ dung cu do sat bén tai cia ban!
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GPL 5 C Professional

May Roi Tiéu Diém Laze

Ma s6 may 3601 K66 3..
T4m hoat dong"

- Tia vach mic ngang 30 m
- Giao diém cua tia laze, huéng Ién 10m
- Tia laze, huéng Ién 7m
- Giao diém cua tia laze, hudng xubng 5m
- Tia laze, hudng xu6ng 3m
C6t Thay Chuén Chinh Xac +0.2 mm/m
D6 gbe chinh xac (90 °)

- Tia vach mtc +0.4 mm/m
- Tia doi chii thap +0.4 mm/m
Pham vi tu 18y c8t thdy chuén (tiéu biéu) +4°
Thoi gian I8y c6t thdy chuén, tiéu biéu <4s
Nhiét do hoat déng -10 °C ... +40 °C
Nhiét dé luu kho -20 °C...+70 °C
D06 8m khong khi tuong déi, t6i da 90 %
Cép do laze 2
Loai laze 635 nm, <1 mW
Cq 1
Phan gan gia d& 1/4", 5/8"
Pin 4x 1.5V LR6 (AA)
Khodng thai gian hoat déng khi van hanh & ché do

- Tia doi chi¥ thap va tia tiéu diém laze 9h
- Tia tiéu diém laze 20 h
- Tia doi chi thap va tia hudéng thang 12h
Trong lugng theo Qui trinh EPTA-Procedure 01/2003

(chudn EPTA 01/2003) 0.6 kg

Kich thudc

146 x 57 x 119 m

m

Mdc dé bao vé

IP 54 (ngan dugc bui va nuéc vang vao)
1) Tam hoat dong c6 thé bi gidm do diéu kién moi trudng xung quanh khong thuén Igi (vd. anh sdng mat trdi chiéu tryc tiép).

Dung cu do c6 thé nhan biét rd rang bang chudi s dong 11 trén nhan ghi loai may.

Biéu trung ctia sén pham

Su danh sé cac biéu trung cia san phdm la dé tham

khao hinh minh hoa dung cu do trén trang hinh anh.
1 Clra chiéu luéng laze

NUm ché do van hanh

Dén bao dung lugng pin thap

Céng tac Tat/Mé

Nam cham

Phéan gan gia d& 5/8"

Phan gan gia d& 1/4"

L&y cai nap day pin

N&p day pin

Nhén canh bao laze

S6 méa dong

O 00 ~NO T WN

10
11

12 Tui xach bao vé

13 Bé d6 phé thong*

14 T4am coc tiéu laze

15 Kinh nhin laze*

16 Thudc bang co dé*

17 Gia ba chan*

* Cac phu tung dugc minh hoa hay mé ta khéng ndm
trong tiéu chuén hang héa duoc giao kém.

Su 1ap vao

Lap/Thay Pin
Khuyé&n nghi nén st dung pin kiém-mangan cho
dung cu do.
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D& mé nép day pin 9, nhén vao ldy cai 8 theo chiéu

mdi tén va lat n&p day pin 1&n. LAp pin vao. Khi l3p

vao, hay luu y I&p dung dau cuc cla pin theo nhu ky

hiéu ghi & mat trong nip day pin.

Khi pin bat ddu yéu, sé c6 tin hiéu am thanh dai

5 gidy phat ra. Bén bao dung lugng pin thap 3 lién

tuc sang d@d. Dung cu do van c6 thé hoat dong trong

khodng gan 2 tiéng.

Khi mé dung cu do I1én ma pin yéu, sé c6 tin hiéu am

thanh dai 5 giay phat ra ngay sau khi dung cu do

dugc mé may.

Ludn ludn thay tat ca pin cing mét lan. Chi st dung

pin cung mot hiéu va cé cung mét dién dung.

» Thao pin ra khéi dung cu do khi khéng st
dung trong mét thoi gian khong xac dinh. Khi
cét luu kho trong mét thdi gian khéng xac dinh, pin
c6 thé bi an mon va ty phong hét dién.

Van Hanh

Van hanh Ban dau

» Trong lic van hanh dung cu do sé phat ra tin
hiéu am thanh I6n trong mét s6 truwdng hop cu
thé nao dé. Vi vay, dé dung cu do cach xa tai
ctia ban hay tai nhirng nguoi khac. Tiéng tin
hiéu &m thanh I6n c6 thé lam tén thuong thinh
giac.

» Bao vé dung cu do tranh khéi am w6t va khong
dé birc xa mat troi chiéu tryc tiép vao.

» Khéng duwgc dé dung cu do ra noi c6 nhiét do
cao hay thdp cuc dd hay nhiét do thay déi thai
qua. Nhu vi du sau, khong dudc dé dung cu do
trong xe 6t6 trong mot thai gian dai han mic binh
thudng. Trong trudng hop co6 su thay déi nhiét do
thai qud, hay dé cho dung cu do diéu chinh theo
nhiét dé chung quanh trudc khi dua vao st dung.
Trong truong hgp & trang thai nhiét dé cuc d6 hay
nhiét do thay déi thai qua, su chinh xac ciia dung
cu do c6 thé bi hu héng.

» Tranh khéng dé dung cu do bi va dap manh
hay lam rét xuéng. Lam héng dung cu do c6 thé
lam hu hai tinh chinh xac cda né. Sau khi bi tac
dong hay va cham manh, hay déi chiéu dudng
laze hay dudng day doi véi dudng ngang hay
th&ng diing qui chiéu da biét hay véi diém day doi
da dugc kiém tra.

» Tt dung cu do trong luc van chuyén. Khi tat
may, bd phan 18y cét thiy chudn dudgc khoa lai, bd
phan nay c6 thé bi hu hdng trong truong hop bi di
chuyén cuc manh.

Tét va Mé

D& mé dung cu do, nhdn cong tac T4t/M& 4 vé phia

"b on”. Ngay sau khi m@ may, dung cu do sé chiéu

céc tia laze ra khéi cac cira chiéu 1.

—

» Khéng dugc chia ludng laze vao con nguoi
hay dong vat va khong dugc tu chinh ban nhin
vao ludng laze, ngay ca khi tir mét khoang
cach lon.

Dé tat dung cu do, ddy cong tac Tat/MG 4 vé vi tri

“off”. Khi tat may, b6 phan 14y cét thiy chudn dugc

khoa lai.

Khi vugt qua nhiét do hoat dong t6i da cho phép &

mic 40 °C, dung cu do ty tat dé bao vé di-6t laze.

Sau khi ngudi trd lai, dung cu do & trang thai sén

sang hoat dong va ta c6 thé mé may dé hoat déng

trd lai.

Khtt Hoat Chirc Nang Tat Ty Déng

Khi khéng ¢ nat nao trén dung cu do dugc bam

trong khoang 30 phat, dung cu do sé tu déng tat dé

tiét kiém pin.

D& ma dung cu do Ién lai sau khi dugc tét tu dong,

hodc ddy céng tac TAt/MG 4 vé vi tri “off” va sau do

ma& dung cu do |én lai hodc nhadn nit ché dd van
hanh 2 mét 1an mét.

Dé khir hoat chiic nang tét tu déng, gitt nh&n nit ché

dé hoat doéng 2 it nhat 1a 3 giay (trong khi dung cu do

dang hoat déng). Su kh(r hoat chiic nang tat tu dong
dugc xac dinh béng su l6e sang nhanh cla c4c tia
laze.

» Khéng duoc mé dung cu do réi dé mac do, va
tat dung cu do ngay sau khi st dung xong.
Nhing ngudi khac cé thé bi ludng laze lam mu
mét.

Dé kich hoat chuic nang tat tu déng, tat dung cu do

va sau dé md lén lai.

Khi Hoat Tin Hiéu Am Thanh

Sau khi m& dién dé dung cu do hoat dong, tin hiéu
am thanh luén luén dugc kich hoat theo mac dinh.
D& khit hoat tin hiéu &m thanh, tat dung cu do. Nhén
va gilt nhan nat ché do hoat déng 2 it nhat la 1 giay
trong khi cho dung cu do hoat déng trd lai. Su khit
hoat tin hiéu &m thanh dugc xac dinh bing ba tiéng
bip ngén.

Dé kich hoat tin hiéu &m thanh, tat dung cu do va
sau d6 ma Ién lai ma khéng nhdn nut ché dé hoat
dong 2.

Ché Do Hoat Pdng

Dung cu do c6 ba ché dé hoat déng ma ta co thé

chuyén d6i qua lai bat ¢t khi nao:

- Tia doi chii thap va tia tiéu diém laze: Dung cu do
c6 thé phat ra hai tia chiéu laze ngang va doc, mot
chiéu thang lén va mét chiu xuéng ciing nhu ba
tia vach huéng ngang.

- Tiatiéu diém laze: Dung cu do phét ra ba tia vach
huéng ngang.
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- Tia doi chi¥ thap va tia huéng thang: Dung cu do
phét ra hai tia doi ngang va doc, mét chiéu thang
Ién va mot chiéu xuéng cling nhu tia vach hudéng
ngang hudéng théng téi trudc.

Tia vach huéng hoat déng & goc 90 ° canh ddi nhau;

tia laze cling di ngang qua nhau 6 géc 90. Tia vach

hudng va tia laze van hanh theo chiéu thang dirng

n&m bén trén nhau.

Sau khi cho may hoat dong, dung cu do dugc dat &

ché do hoat dong “tia doi chii thap va tia tiéu diém

laze” dé thay d6i ché do hoat déng, nh&n nut ché do

hoat déng 2.

Van Hanh véi Chirc Nang Lay Cot Thiy
Chuan Ty Péng

Dat dung cu do 1én nai bing phang va chic chén,
g4an dung cu vao bé dé 13 hay lén gia d& 17.

Sau khi hoat dong, chirc nang can muc thiy chuén
tu déng bu trir sy khdng déu trong pham vi tu 18y
muc thdy chén tir 4 °. Su I&y muc thdy chudn hoan
tdt ngay sau khi cac tiéu diém laze hay tia laze khong
con di chuyén nira.

Néu viéc I8y muc thdy chudn ty dong khéng thé thuc
hién dudc, vd. do bé mét dat dung cu do c6 dd léch
huéng nhiéu hon 4 °so v6i méat phéng ngang, céac tia
laze bat déu 16e sang Ién. Khi tin hiéu &m thanh hoat
dong, cac tin hiéu c6 am phach nhanh phat ra trong
vong t6i da 1a 30 giay. Su bao dong nay ngling hoat
déng trong vong 10 gidy sau khi md may dé cho
phép diéu chinh dung cu do.

L&p dat dung cu do & vi tri bang phang va dgi cho sy
|18y muc thdy chuén tu dong van hanh. Ngay sau khi
dung cu do n&m trong pham vi t’ 1§y muc thdy chuén
+4°, t4t ca cac tia laze sang Ién lién tuc va tin hiéu
am thanh dudgc t4t di.

Trong trudng hgp mat dét bi rung dong hay thay d6i
vi tri trong ltic van hanh, dung cu do tu dong |dy c6t
thly chudn tré lai. D& tranh 16i do s di chuyén dung
cu do, hay kiém tra vi tri cGa lubng laze, d6i chiéu véi
diém xuét phat chudn trong khi I8y lai ¢ét thiy chuén
lan nira.

C6t Thiy Chuén Chinh Xac

Nhitng Anh Huéng Dén d6 Chinh xac

Nhiét dé chung quanh cé anh huéng I6n nhat. Bat
biét la su thay d6i nhiét do xay ra tir méat dét téa 1én
c6 thé lam 1éch ludng laze.

Su dao dong clia nhiét nong 16n nhét 1a ¢ gan mét
dét, néu co thé, nén gan dung cu do |én gia d& va dat
vao chinh gitra khu vuc lam viéc. Gia d& cé ban
ngoai thj trudng.

Ngoai nhiing tac ddng tir bén ngoai, nhirng tac déng
dat biét vao thiét bi (nhu bi va dap manh hay bi roi)
c6 thé& d&n dén su chéch huéng. Vi thé, hay kiém tra

—
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dé chinh xac cla dung cu do trudec méi l1an khéi su

cong viéc.

Néu gia nhu dung cu do chéch hudng vugt mirc t6i

da tai mét trong nhiing lan kiém tra, xin vui long

mang dén tram phuc vu hang da ban cta Bosch dé

dugc sia chira.

Khi myc thiy chuén chinh xac cua céc tia laze

ngang n&m trong pham vi Iéch hudng t6i da cho

phép, vi vay, myc thidy chuén chinh xac cla tia laze

chii thap (truc diing) nhd dé cling da dugc kiém soéat

theo.

Kiém Tra D6 Chinh Xac Cét Thiy Chudn Puong

Thing Ngang

Cén kiém tra lai khi do tu do 6 khoang cach 20 m

trén bé mét 6n dinh gilra hai blc tudng A va B.

- L&p dung cu do |én trén gia d&, ho&c dat 1én trén
bé mét béng phéng va vitng chéc gan vach
tuong A. Cho dung cu do hoat dong.

=S >

¢ ® 20 m
- Hudng tryc tiép tia vach hudng ngang [én tudng A
(vach tudng gan nhét). D& cho dung cu do chiéu
vao. Banh d&u tam cua tia laze trén tudng
(diém 1.

A | 180° B

| e -

1 1T
4d° N

- Xoay dung cu do vong quanh 180 °, cho dung cu
do chiéu vao va danh ddu tam diém cua ludng
laze ndm trén tudng d&i dién B (diém II).

- Dua sat vao tudng B ma khong phai xoay dung cu
do. Cho dung cu do hoat déng va chiéu vao.
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- So chiéu cao cla dung cu do (néu can, st dung
gia d& hay dung vat ké bén dudi) sao cho tam
diém cla lung laze chiéu chinh xac vao tiéu diém
ma trudc dé da dugc danh ddu 11 trén tudng B.

A 1 B
m 180 )
9& I
I
4= %

- Xoay dung cu do vong quanh 180 ° ma khong lam
thay d6i chiéu cao. D& cho dung cu do chiéu vao
va danh d&u tdm diém cua ludng laze trén tudng
A (diém I11). Dam bao diém III ndm thang doc bén
trén hay dudi diém 1.

- Su saibiét d cia ca hai diém danh ddu I va Il trén
tudng A |a két qua chiéu cao léch hudng thuc té
cla dung cu do ddi véi tia vach hudng dau tién.

Lap lai qui trinh do nay cho ca hai tia vach huéng

khéac. Dé thuc hién, xoay dung cu do khoang 90 °

trudc méi khi bat dau qui trinh do.

Dai véi khodng cach do 2 x 20 m = 40 m, d6 léch

hudng t6i da dugc phép la:

40 m x £0.2 mm/m = £8 mm.

Do d0, su sai biét d gitra cac diém I va I11 d6i véi mot

trong ba 1an do riéng biét khong thé vugt qua 8 mm.

Huéng Dan St Dung

» DE danh d4u, chi luén luén st dung tam diém
cua tiéu diém laze hay tia laze. Kich thudc cla
tiéu diém laze cling nhu bé réng cua tia laze thay
d6i theo khoang cach.

Sr dung cung véi tdm coc tiéu laze

T&m coc tiéu laze 14 lam tang kha néng nhin thay tia

laze trong diéu kién khéng thuan Ioi hay tir mot

khoang cach Ién.

Bo phan phan chiéu cda tdm coc tiéu laze 14 1am sy

thdy rd dudng laze dugc t6t hon. Nhd vao b phan

—

trong su6t, dudng laze ciing c6 thé nhin thdy dugc tir
mét sau cla tdm coc tiéu laze.

Thao tac véi Gia ba chan (phu tung)

Gia d& hay gia ba chan tao su 6n dinh, co thé diéu
chinh d6 cao trong khi do. Lap dat dung cu do véi
phén gén gia dd 1/4" 7 1én trén & ren I&p chan cla
gia d& 17 hay gia d6 may anh cé ban ngoai thi
trudng. D& gan gia dé dung trong nganh xay dung c6
trén thi trudng, hay st dung phan gan gia d& 5/8" 6.
Van chét dung cu do bang nim van 14p bt cda gia
da.

Diéu chinh so gia dd trudc khi cho dung cu do hoat
doéng.

Gén l&p vao Bé D& Ph6 Thong (phu tung)

Bé&ng cach s dung bé dd ph6 thong 13, ta cé thé
g4n dung cu do vao. vd. |én mét bé mét théng ding,
dudng 6ng hay cac vét liéu ti hoa dugc. Bé d& phé
thong ciing co thé st dung thich hgp nhu gia d& dat
trén mat dat va lam cho viéc diéu chinh do cao cla
dung cu do duoc dé dang hon.

Diéu chinh sa bd bé d& 13 trudc khi cho dung cu do
hoat dong.

Van hanh véi Thudc Bang (phu tung)

(xem hinh A-B)

Khi st dung véi thudc bang 16, ta ¢6 thé chiéu tiéu
diém laze 1&n trén san nha hay chiéu cao laze 1én
trén tuong.

Vi trudng béng khdng va véi thude chia dé, ta co
thé do chd khuyu hay khoéng cach déc ngugc theo
chiéu cao yéu clu ho&c chiéu vao mot dia diém
khac. Céach thiic nay loai bé su can thiét phai diéu
chinh dung cu do cho that chinh xac déi véi chiéu
cao phai chiéu vao.

Thudc bang 16 dugc phd chat liéu phan chiéu ¢ mat
ngoai dé lam ting miic d6 nhin thdy dugc luéng laze
& mét khoang céach réng hoac dudi anh sang choi
chang clia mat trdi. Su gia tédng cudng do sang chi
c6 thé nhin thdy dugc khi nhin song song véi luéng
laze 1én trén thudc bang.

Kinh nhin laze (phu tung)

Kinh nhin laze loc bé anh séng xung quanh. Cach

nay lam cho mét nhin thdy anh sang dé cua tia laze

sang hon.

» Khong duoc st dung kinh nhin laze nhu la
kinh bao hg lao dong. Kinh nhin laze dugc s
dung dé cai thién su quan sat ludng laze, nhung
chling khong bdo vé chéng lai tia bic xa laze.

» Khéng duoc st dung kinh nhin laze nhu kinh
mat hay dung trong giao théng. Kinh nhin laze
khong du kha nang bao vé hoan toan UV (tia cuc
tim) va l1am giam sy’ cdm nhan mau sic.
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Cong viéc theo Thi du

Théng Tin Téng Quat

Ludn ludn dat dung cu do gan véi bé mat hay canh
clia vat dugc kiém tra, va dé cho dung cu do chiéu
vao trudc méi lan do.

Ludn ludén do khoang céach gitra tia laze hay lu6ng
laze va bé mat hay canh & hai diém cach xa nhau
nhét c6 thé dugc (vd. bang thudc bang 16).

Kiém Tra Tia Day Doi va Duong Ngang

(xem hinh C-D)

D6 kiém tra tia day doi (vd. bé mat), chon mét trong
nhiing ché dé hoat déng bang tia doi chir thap. Tai
hai diém, do khoang céch gilra diém chay ngang qua
clia céac tia laze va bé mét can kiém tra. Khi ca hai
khoang cach b&ng nhau, bé mét Ia thdng ding.

Dé kiém tra dudng ngang, kiém tra khoéng cach
gitra tia vach hudng ngang va bé mét can kiém tra
cung chung mét cach thic.

Chiéu Roi Chiéu Cao (xem hinh E—F)

Néu c6 thé, g&n dung cu do 1én trén gia d& 17 hay bé
d6 13. Diéu chinh sa gia dd hay bé dd phé thong
trudc khi cho dung cu do hoat dong. Nn&m théng tia
vach huéng theo chiéu cao yéu céu. Xoay dung cu
do hudng t6i dia diém muc tiéu ma khong lam thay
d6i chiéu cao va roi chiéu hay kiém tra chiéu cao tai
diém muc tiéu.

Chi Bao va Kiém Tra Goc Vuéng (xem hinh G-H)
Dé kiém tra cac géc vudng ndm trén mat phang
ngang (vd. n&m gitra hai bé mét), chon chiic nang
hoat dong c6 ba tia tiéu diém laze. Nhdm théng dung
cu do cach sao cho khoang cach gilra bé mat A va
tia vach murc th(r nhé&t c6 hai diém bang nhau. Ngay
day, kiém tra khoang céch gitra B va tia vach muic
th( hai tai hai diém. Khi khodng cach ciing béng
nhau, cac bé mat ndm thang géc véi nhau.

Dé kiém tra cac goc vudng trén mat phang thang
dirng, chon mét trong cac chiic nang hoat dong bang
tia roi chr thap, va kiém tra xem néu bé mat A ¢
n&m thang diing va b& mat B ndm ngang.

Chiéu Tiéu Diém Budng Thang Dirng lén Tran
Nha (xem hinh I-J)

Chon mét trong mét chiic nang hoat déng bang tia
doi chir thap. Huéng théng tia laze chir thap doi day
1&n trén diém day doi can dugc phdong chiéu. Banh
ddu diém giao nhau cla tia laze trén 1&n trén tran
nha. Cling bang cach nay, cac diém tur trdn nha céd
thé phdng chiéu xubng san nha.

Khi 14p rap khung sudn bing vat liéu kim loai theo
khudn mau, gan dung cu do vao bang hai nam cham
5 16n bé mat kim loai da dugc 14p rap. Do khoang
céch tir diém giao nhau cda tia laze cho dén tan
canh bia khung 18p rap. Phéng chiéu khoang céch

—
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dén bé mét canh thanh kim loai d6i dién trén tran hay
san nha theo tuong Ung.

Panh Dau Géc Vudng (xem hinh K)

Chon ché d6 hoat dong “tia doi chi¥ thap va tia tiéu
diém laze” Nham théng dung cu do véi diém giao
nhau cua céc tia laze tua vao diém chuén, noi ma
goc vudng sé dugc hinh thanh. Banh diu ca hai
canh bén cla géc doc theo cac dudng laze.

Bao Du6ng va Bao Quan

Béo Duéng Va Lam Sach

Chi dudgc cét gitr va van chuyén dung cu do trong tdi
xach bao vé dugc giao kem.

Luén luén gilr cho dung cu do that sach sé.

Khéng dugc nhung dung cu do vao trong nuéc hay
céc chét I6ng khéac.

Lau sach bui b4n b&ng mét manh vai mém va am.
Khong st dung bét ci chét tdy rira hay dung moi
nao.

Thuong xuyén lau sach bé mat cac cira chiéu laze
mot cach ky ludng, va luu y dén céc tua vai hay sdi
chi.

Néu gia nhu dung cu do bi truc tréc du da dugc theo
d6i cdn than trong qua trinh san xuét va da qua chay
kiém tra, su’ stta chira phai do trung tdm b&o hanh-
bao tri dung cu dién cAm tay Bosch Gy nhiém thuc
hién. Ban khéng dugc ty y thdo md dung cu do ra.
Trong moi thu tir giao dich va don dat hang phu tung
thay thé, xin vui long ghi d0 m& s6 bao gédm 10 con
s6 dugc ghi trén nhan loai clia dung cu do.

Trong trudng hop sta chira, xin gi dung cu do dugc
boc trong tdi xach bao vé 12.

Dich Vu Sau Khi Ban va Dich Vu Ung
Dung

B0 phan phuc vu hang sau khi ban ctia chiing t6i sé
trd 101 cac cau hai lién quan dén viéc bao tri va stra
chira cac san pham ciing nhu cac phu tung thay thé
clia ban. Hinh anh chi tiét va thong tin phy ting thay
thé c6 thé tim hiéu theo dia chi dudi day:
www.bosch-pt.com

B0 phan dich vu i'ng dung Bosch sé& han hanh tra |6i
cac cau hai lién quan dén cac san phdm cda ching
t6i va linh kién cta chung.
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Viét Nam

Cong ty Trach Nhiém Hiiu Han Robert Bosch
Viét Nam, PT/SVN

Tang 10,194 Golden Building
473 bién Bién Phu

Phudng 25, Quan Binh Thanh
Thanh Phd HS Chi Minh

Viét Nam

Tel.: (08) 6258 3690 Ext 413
Fax: (08) 6258 3692
hieu.lagia@vn.bosch.com
www.bosch-pt.com

Thai bo

Dung cu do, phu kién va bao bi phai dugc phéan loai
dé tai ché theo hudng than thién voi méi trudng.
Khong dudgc thai bé dung cu do va pin/pin nap dién
lai dugc vao chung véi rac sinh hoat!

Chi danh cho cac nudc EC:

Cén ¢l theo Chinh sach Huéng dén
Thuc hién cia Chau Au 2012/19/EU,
dung cu do khong con st dung dudc
nifa, va can cu theo Chinh sach .
Hudng dan Thuc hién cia Chau Au
2006/66/EC, bd ngubn pin/pin da bi
hu hdng hay hét céng dung phai dugc
thu gom riéng biét va thai bé theo
céach Uing x& ding véi mdi trudng.

Puoc quyén thay d6i ndi dung ma khéng phai théng bao
trudc.
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