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Geratekennwerte

Multi-Schleifbiirste PEB 450 PEB 500 E
Bestellnummer 0603214 0.. 0603214 7..
Aufnahmeleistung W] 450 500
Abgabeleistung W] 240 280
Leerlaufdrehzahl [min] 10000 3000-10000
Drehzahlvorwahl - [ J

Gewicht (ohne Zubehor) kgl 1,4 1,4
Schutzklasse B /10 B /10

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates be-
tragt typischerweise 83 dB(A). Der Gerduschpegel
beim Arbeiten kann 85 dB(A) Uberschreiten.

Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischerweise
7 m/s.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Entfernen von Rost, Far-
ben, Lacken und Beschichtungen an Metalloberfla-
chen, zum Schleifen von Holz- und Metalloberflachen,
zum Reinigen von SchweifBndhten, zum Reinigen von
Verschmutzungen, zum Entgraten, zum Schérfen von
Schnittwerkzeugen, zum Polieren, zum Aufrauhen von
Materialien vor dem Verkleben. Das Gerét ist beson-
ders geeignet zum Arbeiten an engen, schwer zu-
ganglichen Stellen.

Das Gerét ist nicht geeignet zum Arbeiten unter Ver-
wendung von Wasser.

Gerateelemente

1 Einsatzwerkzeug*

2 Entriegelungstaste (SDS)
3 Ein-Aus-Schalter

4 Drehzahlregler

5 Handschutz

6 Werkzeugaufnahme

7 Angabe der Drehrichtung

* Zubehor
Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehoért teil-
weise nicht zum Lieferumfang.

Deutsch-1

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem Ge-
rat ist nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung und die Si-
cherheitshinweise vollstindig le-

i

sen und die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.
Zusiatzlich missen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigeleg-
ten Heft befolgt werden.

Lassen Sie sich vor dem ersten Ge-
brauch praktisch einweisen.

Durch absplitternde Werkstoffteilchen
oder Partikel der Einsatzwerkzeuge be-
steht Verletzungsgefahr!

Beim Arbeiten entstehender Staub ist
gesundheitsschéadlich.

Schutzbrille oder Vollvisierschutz sowie
Mund-/Staubschutzmaske tragen.
Schutzhandschuhe und festes Schuh-
werk tragen.

Geeignete Arbeitskleidung, die Arme
und Beine abdeckt, tragen.

m Andere Personen weitraumig vom Gefahren-

bereich fernhalten.

m  Gerate, die im Freien verwendet werden, Uber ei-

nen Fehlerstrom(Fl)-Schutzschalter mit maximal
30 mA Auslosestrom anschlieBen. Nur ein fir den
AuBenbereich zugelassenes Verlangerungskabel
verwenden.

m Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker ge-

zogen wird, den Ein-Aus-Schalter sofort entriegeln
und in Aus-Position bringen. Dies verhindert einen
unkontrollierten Wiederanlauf.

m Stecker nur bei ausgeschaltetem Gerat in die

Steckdose einstecken.

m  Gerat vor dem Ablegen immer ausschalten und

auslaufen lassen.

* (00.09) T
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Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfuhren.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschadigt oder
durchtrennt, Kabel nicht berdhren und sofort den
Netzstecker ziehen. Gerat niemals mit bescha-
digtem Kabel benutzen.

Gerat nicht im Schraubstock festspannen.

Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fUr einen sicheren Stand sor-
gen.

Bei Arbeiten in Nahe des Gesichtsbereiches Voll-
visierschutz tragen.

Hande weg von rotierenden Einsatzwerkzeugen.

Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so halten,
dass Funken oder Schleifstaub vom Korper weg-
fliegen.

Durch Erwérmung der zu bearbeitenden Flache
beim Bursten kodnnen giftige Dampfe entstehen.
Arbeitsplatz gut bellften.

Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet wer-
den.

Beim Schleifen von Metallen entsteht Funkenflug.
Darauf achten, dass keine Personen gefahrdet
werden. Wegen der Brandgefahr durfen sich keine
brennbaren Materialien in der Nahe (Funkenflug-
bereich) befinden.

Einsatzwerkzeuge vor dem Gebrauch Uberpriifen.
Das Einsatzwerkzeug muss einwandfrei montiert
sein (auf festen Sitz Uberprifen) und sich frei dre-
hen konnen. Probelauf mindestens 10 Sekunden
ohne Belastung durchflihren. Beschadigte, korro-
dierte, unrunde oder vibrierende Einsatzwerkzeuge
nicht verwenden.

Nur Einsatzwerkzeuge verwenden, deren zulassige
Drehzahl mindestens so hoch ist wie die hdchste
Leerlaufdrehzahl des Gerates.

Niemals Kindern die Benutzung des Gerates ge-
statten.

Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funktion
des Gerates zusichern, wenn fUr dieses Gerét vor-
gesehenes Original-Zubehdr verwendet wird.

Vor der Inbetriebnahme

Werkzeuge einsetzen/wechseln
Verletzungsgefahr durch Werkzeuge mit
& Drahtspitzen!
Einsatzwerkzeuge kdnnen beim Arbeiten sehr
heiB werden.
Schutzhandschuhe tragen!

Werkzeugschaft muss sauber und unbeschédigt sein.
Werkzeugaufnahme muss frei sein von Materialresten
(z.B. Holz- oder Metallspane).

Einsetzen

Werkzeug bis zum Anschlag in die Werkzeugauf-
nahme 6 drehend einschieben.

Verriegelung durch Ziehen am Werkzeug Uberprifen.

Diesen Test vor jeder Wiederinbetriebnahme
wiederholen.

Entnehmen

Entriegelungstaste nicht im Betrieb be-
& titigen.

Zum Entnehmen Entriegelungstaste 2 dricken und
nach hinten ziehen. Werkzeug nach vorn heraus-
ziehen.
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Inbetriebnahme

Netzspannung beachten!

Die Spannung der Stromquelle muss mit den Angaben
auf dem Typenschild des Gerates Ubereinstimmen.
Mit 230 V gekennzeichnete Gerate kdnnen auch an
220V betrieben werden.

Durch absplitternde Werkstoffteilchen oder
& Partikel der Einsatzwerkzeuge besteht Verlet-
zungsgefahr!
Schutzbrille oder Vollvisierschutz
Mund-/Staubschutzmaske tragen.
Schutzhandschuhe und festes Schuhwerk tra-
gen.

Geeignete Arbeitskleidung, die Arme und Beine
abdeckt, tragen.

sowie

Andere Personen weitrdumig vom Gefahren-
bereich fernhalten.

Bei Arbeiten an Kanten kann das Gerat plétzlich aus-
brechen. Vor dem Arbeiten das Verhalten des Gerates
an Kanten testen, um sich mit den Reaktionen des Ge-
rates bei dieser Arbeitssituation vertraut zu machen.
Anpressdruck im Bereich von Kanten zuriicknehmen,
bei Maschinen mit Drehzahlregelung ggf. Drehzahl re-
duzieren.

Ein-Aus-Schalten

Einschalten:
Ein-Aus-Schalter 3 zurlickziehen. Stellung I sichtbar.

Ausschalten:
Ein-Aus-Schalter 3 vorschieben. Stellung 0 sichtbar.

Deutsch-3

Drehzahl-Vorwahl
Zum materialgerechten Bearbeiten des Werkstlckes
Drehzahl mittels Drehzahlregler geméaB folgender
Richtwerttabelle vorwahlen, um ein optimales Arbeits-
ergebnis zu erzielen.

Einsatzwerkzeug Drehzahlbereich
Schleifstift 6 10000 min""
Kunststoffgebundene o
Blirste 6 10000 min
Drahtbdrste 5-6 |7000-10000 min"
Schleifblatt auf Gum- .
mischleifteller 5-6 | 7000-10000 min
Schleifoand auf Gum- e
mispannkérper 5-6 |7000-10000 min
Facherschleifer* 3-4 |4500-6000 min!
FacherbUrste® 3-4 |4500-6000 min!
Viiesbirste* 3-4 |4500-6000 min’'
Powenvlies* 3-4 |4500-6000 min"'
Nylonburste* 1-3 |3000-4500 min"
Polierscheibe* 1-3 |3000-4500 min"

* Geeignet fur Gerate mit Drehzahlvorwahl

Im Einzelfall ist die optimale Drehzahl durch Versuch zu
ermitteln.

Siehe auch Abschnitt Hinweise zu Einsatzwerkzeugen
und Anwendungstabelle.

Hinweis: Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl
das Gerat zum Abkuhlen ca. 3 Minuten lang mit maxi-
maler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

* (00.09) T
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Arbeitshinweise

Siehe auch Abschnitt Anwendungstabelle.
Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker ziehen.

Bei Arbeiten in Ndhe des Gesichtsbereiches Voll-
visierschutz tragen.

Gerét erst einschalten und dann an die zu bearbei-
tende Stelle heranflihren (Ausnahme siehe Bearbeiten
von Hohlkérpern oder Innenkonturen).

Werkstlck festspannen, sofern es nicht durch sein Ei-
gengewicht sicher liegt.

Gerat immer in Drehrichtung des Einsatzwerkzeuges
fUhren, so dass der Arbeitsbereich nicht von den ab-
getragenen Partikeln verschmutzt wird. Die Dreh-
richtung 7 wird auf dem Handschutz 5 angezeigt.

Gerét nicht so stark belasten, dass es zum Stillstand
kommt. Zu hoher Anpressdruck reduziert die Arbeits-
leistung und verringert die Standzeiten der Einsatz-
werkzeuge.

Bei Arbeiten an Kanten kann das Gerat pldtzlich aus-
brechen (siehe Inbetriebnahme).

Durch absplitternde Werkstoffteile besteht Verlet-
zungsgefahr besonders in radialer Richtung zur Bewe-
gung des Einsatzwerkzeuges!

Zum Bearbeiten schwer
zuganglicher Stellen st
das Gerat auf vielfaltige
Art zu greifen.

Gerat stets mit beiden
Handen festhalten.

Allgemeine Empfehlungen

Das Arbeitsergebnis wird von folgenden Faktoren be-
einflusst:

— Anpressdruck

—  Drehzahl

- Werkzeugdurchmesser

—  Art des Werkzeugs

Haufiges Arbeiten an Kanten reduziert die Lebens-
dauer eines Einsatzwerkzeuges erheblich (insbe-
sondere bei Powervlies, Vlies-, und Nylonblrste). Mit
geringerem Anpressdruck arbeiten.

Richtiger Anpressdruck/Anpresswinkel
Drahtbursten nur mit leichtem Druck gegen das Werk-
stlck fuhren, da nur die Drahtspitzen die Arbeit leisten.
Ein erhdhter Anpressdruck verbessert nicht das Er-
gebnis, sondern verringert die Lebensdauer des Ein-
satzwerkzeuges.

/)

Die Drahtspitzen sollten in
einem Winkel von unter
85° auf das Werkstlick
auftreffen.  Insbesondere
bei Topfblrsten hat der
richtige ~ Anpresswinkel
entscheidenden Einfluss
auf den Arbeitsfortschritt.
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Schleifband auf Gummispannkérper wechseln

Zum Wechseln des Schleifoandes muss der Gummi-
spannkdrper in das Gerat eingesetzt sein.

Schleifband aufsetzen
Gummispannkorper z.B.
mit dem Daumen fest-
drlicken, so dass er nicht
mitdreht. Schleifoand im
Gegenuhrzeigersinn  dre-
hend aufsetzen, dann auf
einer glatten Flache ganz
aufdricken.

Schleifband abnehmen
Schleifoand unter leich-
tem Druck in axialer Rich-
tung abziehen.

Entrosten und Abtragen von Farbe

(siehe auch Hinweise zu Einsatzwerkzeugen und An-
wendungstabelle)

Beim Entrosten und Entfernen von Farbe ergibt sich
der hochste Arbeitsfortschritt, wenn zunachst eine
kleine Stelle bis zum Grundmaterial durchgearbeitet
wird und dann schrittweise weiterbearbeitet wird.
Nach spatestens ca. 4 Sekunden stellt sich das max.
Abtragsergebnis ein. Weitere Bearbeitung bringt nur
geringflgige Verbesserung. Darauf achten, dass sich
abgetragene Partikel nicht im Arbeitsbereich sam-
meln.

Der Arbeitsfortschritt erhdht sich mit Zunahme der
Drehzahl (Ausnahme: Nylonbursten und Polierscheibe
bei Drehzahlen tiber 4500 min™).

FUr sehr stark verrostete Stellen oder RostfraB sowie
stark konturierte Oberflachen Drahtblrsten verwen-
den. Diese kénnen auch Rost in Vertiefungen heraus-
I6sen.

Fur groBflachigere und glatte bzw. leicht verrostete
Stellen Facherschleifer verwenden. Hierbei wird ein
maximaler Arbeitsfortschritt erreicht.

FUr punktuelles Abtragen von Lacken bzw. Lackab-
trag mit definierten Kanten kunststoffgebundene Burs-
ten verwenden.

Tip

Arbeitsfortschritt bei Drahtbirsten zu gering:

— Burste mit gréBerem Durchmesser verwenden,

— Burste mit starkerem Draht bzw. gezopfte Blrste
verwenden,

—  Drehzahl erhdhen.

Deutsch-5

Bearbeiten von Edelstahl und Nicht-Eisen-
metallen

Dazu gibt es spezielle Edelstahl-Drahtblrsten (V4A),
Facherschleifer (INOX-Forte®) und Schleifoander
(INOX-Forte®) fur Gummispannkérper.

Entgraten

Kunststoffgebundene Drahtbirste verwenden. Grate
werden komplett entfernt, es entstehen keine weiteren
Sekundargrate.

Facherschleifer fur Konturen oder Bohrgrate verwen-
den.

Scharfen/Schleifen

Schleifstift in einem Winkel
von ca. 45° an der Schleif-
kante entlangftihren.

Bearbeiten von profilierten Werkstiicken
(Beispiele: Handlauf, Rundstabe)

Vliesblrste verwenden. Sie passt sich bei erhéhtem
Anpressdruck nach kurzer Zeit an das Profil an. Da-
nach mit geringem Anpressdruck weiterarbeiten.

Bearbeiten von Hohlkérpern oder Innen-
konturen

Gezopfte Pinselblrste verwenden. Gerat ausgeschal-
tet moglichst weit in den Hohlkérper (z.B. Rohr) ein-
fUhren, einschalten, PinselbUrste 6ffnet sich durch die
Fliehkraft. Gerat langsam herausziehen.

Polieren

Polierscheibe verwenden. Polierscheibe zunachst mit
geringer Drehzahl Uber Poliermittel fihren, dann Werk-
stlick langsam und gleichméBig polieren.

Strukturieren von Holz

Bursten mit geringem Anpressdruck und gegebenen-
falls reduzierter Drehzahl Uber das Werksttck fuhren.
Dabei stets in Faserrichtung arbeiten.

* (00.09) T
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Hinweise zu Einsatzwerkzeugen

Die nachfolgende Tabelle gibt spezielle Hinweise zu
Einsatzwerkzeugen (die Positionsnummern beziehen
sich auf die Abbildungen der Einsatzwerkzeuge auf

der Ausklappseite).

Bl Scheibenbiirste,
Draht gewellt

H Topfourste,
Draht gewellt

H Pinselbirste,
Draht gewellt

0,2 mm: sehr weich und
flexibel, ideal fur profilierte
Oberflachen, mittlere
Standzeit, geringe Abtrag-
leistung, geringer Anpress-
druck.

0,3 mm: weich, etwas ag-
gressiver, mittlerer Abtrag,
hohe Standzeit.

1 Scheibenbirste, Besonders hart und ag-
Draht gezopft gressiv, hohe Abtragleis-
B Topfoirste tung und sehr hohe
Draht gezopft Standzeit.
A Pinselbirste,
Draht gezopft
Scheibenblrste, | Rot: grobe Kémung
Nylon Blau: feine Kérnung
B Topfblrste, Bei hohen  Drehzahlen
Nylon schmilzt der Kunststoff und
B Pinselbiirst kann Farbrickstéande auf
Nlnlse urste, dem Werkstlck hinterlas-
vion sen.  Drehzahlempfehlung
beachten.
@l Scheibenblirste, FUr punktgenaues, exaktes
kunststoff- Arbeiten.
gebunden Achtung! Kunststoff kann
Il Topfoirste, kunst- |bei Dauerbetrieb schmel-
stoffgebunden zen.
B Pinselbirste,
kunststoff-
gebunden

iB Facherschleifer

Bei geringer Drehzahl weich
und flexibel und bei hoher
Drehzahl hart und aggres-
Siv.

[ Facherbirste

Fur flachiges Abtragen von
leichtem Rost, Farbe und
zum Schleifen von Stahl.

i Viesbirste

Mittlere Drehzahl ergibt op-
timales Arbeitsergebnis und
verhindert  unerwinschtes
Erhitzen  des  Blrsten-
materials.

@ Powenvlies

Sollte nicht an Kanten ver-
wendet werden, weil es dort
schnell verschleiBt.

Gummischleifteller

Ideal zum Verschleifen von
Ubergangen und Arbeiten
an Konturen.

i Gummispann- Zum Aufziehen und Wech-
korper mit Schleif- |seln  des  Schleifbandes
bandern muss der Gummispannkor-

per in das Gerét eingesetzt
sein.

B Kugelférmige Schleifstiffe  muUssen ein-
Schleifstifte wandfrei rund laufen. Un-

Bl Zylindrische runde Schleifstifte  nicht
Schieifstifte weiter verwenden, sondern

mit Abziehstein (Zubehor)
richten oder auswechseln.

Al Polierscheibe mit  |Poliermittel auf die Filz-
Poliermittel scheibe auftragen.

Wichtig: Langsame Dreh-
zahl (1-3) einstellen.

Werkzeugaufbewahrung

Rostverfarbung oder andere Anzeichen von chemi-

scher oder mechanischer Veranderung am Besatzma-

terial, speziell bei Blrsten, verringern die Standzeiten.

Daher folgende Hinweise zur Aufbewahrung der Ein-

satzwerkzeuge beachten:

— In geeigneten Gestellen oder Behaltern aufbewah-
ren, damit keine Deformationen an Teilen der Ein-
satzwerkzeuge auftreten kdnnen.

— Keiner hohen Luftfeuchtigkeit, Wasser, S&uren,
Déampfen von Séuren oder anderen FlUssigkeiten
aussetzen.

— Keinen Temperaturschwankungen aussetzen, die
zu Feuchtigkeit auf den Einsatzwerkzeugen fUhren
kénnen.
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Anwendungstabelle
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Entfernen von starkem Rost

Entfernen von leichtem Rost/Flugrost

Lack/Farbe abtragen auf Metall

Lack/Farbe abtragen auf Holz

SchweiBnaht (Stahl) reinigen

SchweiBnaht (Stahl) glatten

SchweiBnaht (rostfreier Stahl) reinigen

SchweiBnaht (rostfreier Stahl) glatten

Anlassfarbe SchweiBnaht rostfreier Stahl entfernen .

Schleifen von Stahl

Entgraten Stahl

Entgraten rostfreier Stahl

Anfasen Stahl

Anfasen rostfreier Stahl

Oberflachenfinish Stahl/Strichmattieren

Schérfen

Unterbodenschutz entfernen

Reinigen (z.B. Baugeréate)

Reinigen von Buntmetallen (z.B. Messing, Kupfer) + Aluminium

Aufrauhen (z.B. vor Verklebung)

Polieren

Strukturieren Holz

Die Wahl des optimalen Werkzeugs ist abhangig vom
Arbeitsfall und muss durch Ausprobieren am jeweili-
gen Fall ermittelt werden (z.B. beim Abtragen von La-
cken).

Deutsch-7
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Wartung und Reinigung

Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker ziehen.

Gerat und Luftungsschlitze stets sauber halten, um
gut und sicher zu arbeiten.

Werkzeugaufnahme stets sauber halten.

Sollte das Gerét trotz sorgféltiger Herstell- und Prif-
verfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten Kundendienststelle fir Bosch-Elektro-
werkzeuge ausflihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen bitte
unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut Typen-
schild des Geréates angeben.

Garantie

FUr Bosch-Geréte leisten wir Garantie gemal den ge-
setzlichen/landerspezifischen Bestimmungen (Nach-
weis durch Rechnung oder Lieferschein).

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgemaBe Behandlung zurtckzufihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer oder an
eine Bosch-Kundendienstwerkstétte fir Druckluft-
oder Elektrowerkzeuge senden.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehdr und Verpackung sollten einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile ge-
kennzeichnet.

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abgegeben oder
(ausreichend frankiert) direkt eingeschickt werden an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder Landstr. 3
D-37589 Kalefeld

Anderungen vorbehalten

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

@ Servicer. . ..o (01 80) 33554 99
Fax ... (05553) 2022 37
© Kundenberater:. ........... (01 80) 33357 99
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-StraBe 1

A-1232 Wien

©®Service:. . .................. (02 22) 61 03 80
Fax ... i (02 22) 61 03 84 91
© Kundenberater:. . ........ (02 22) 7 97 22 30 20
Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

@ Service:r. . . ooov (01)847 16 16
® Kundenberater: . . Griine Nummer 08 00 55 11 55

C € Konformitatserklirung

Wir erkléaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt: EN 50 144, HD 400, ge-
maB den Bestimmungen der Richtlinien 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂcf"?x»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
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Product Specifications

Multi Sanding Brush
Order number

Power consumption

Output power

No-load speed
Pre-selecting speed

Weight (without accessories)
Protection class

[RPM]

kal

Noise/Vibration Information

PEB 450 PEB 500 E
0603214 0.. 0603214 7..
450 500

240 280

10,000 3,000-10,000
= [

1.4 1.4

@ /II (@ /IX

Measured values determined according to EN 50 144.

The A-weighted sound pressure level of the tool is typ-
ically 83 dB(A). The noise level when working can ex-

ceed 85 dB(A).
Wear ear protection!

The typical weighted acceleration is 7 m/s?.

Intended Use

The machine is intended for the removal of rust, paint,
enamel and coatings from metal surfaces, sanding of
wood and metal surfaces, cleaning of welding seams
and other surfaces as well as deburring, sharpening of
cutting tools, polishing and roughing of materials be-
fore gluing. The machine is especially well suited for

working in narrow, inaccessible places.

The machine is not suited for working with the use of

water.

Product Elements

1 Insertion tool*

2 Release button (SDS)

3 On/Off switch

4 Speed regulator

5 Hand protector

6 Tool holder

7 Rotational directional indicator

* Optional accessory

Not all the accessories illustrated or described are in-

cluded in standard delivery.

English-1

For Your Safety

Working safely with this machine is
N possible only when the operating
1 and safety information are read

completely and the instructions
contained therein are strictly fol-
lowed.

In addition, the general safety instructions in the
enclosed booklet must be followed.

Before using for the first time, ask for a practical
demonstration.

The danger of injury exists from the
splintering off of working material piec-
es or particles of the insertion tool!

The dust that is produced while work-
ing is detrimental to health.

Wear protective glasses or a full visor
as well as a dust protection mask.

Wear protective gloves and sturdy
shoes.

/ Wear suitable work clothing with the
arms and legs covered.

n Keep other persons away from the danger
area.

m Connect machines that are used outdoors by
means of a fault current protection switch (FI-) with
a maximum triggering current of 30 mA. Use only
an extension cable that is approved for outdoor
use.

m For power failure or when the power plug is pulled,
unlock the on-off switch immediately and place in
the off position. This prevents an uncontrolled re-
start.

= Insert the mains plug into the socket only when the
machine is switched off.

m  Always switch off the machine and allow to come
to a stop before putting down.

m Always direct the cable to the rear away from the
machine.
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m [f the cable is damaged or cut through while work-
ing, do not touch the cable but immediately pull the
mains plug. Never use the machine with a dam-
aged cable.

= Do not clamp the machine in a vice.

m When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m For work near the face, wear a full visor protector.

m  Keep hands away from rotating insertion tools.

m Pay attention to the direction of rotation. Always
hold the machine so that sparks and grinding dust
fly away from the body.

m  Warming of the surface being worked can result in
poisonous fumes being produced when brushing.
The workplace should be well ventilated.

m  Working with material containing asbestos is not
permitted.

m  When sanding metal, flying sparks are produced.
Take care that no persons are endangered. Be-
cause of the danger of fire, no combustible materi-
als should be located in the vicinity (spark flying
zone).

m  Check insertion tools before use. The insertion tool
must be flawlessly mounted (check for firm seating)
and be able to turn freely. Perform a test run for at
least 10 seconds without load. Do not use dam-
aged, corroded, out-of-round or vibrating insertion
tools.

m  Use only insertion tools whose allowable speed is
at least as high as the highest no-load speed of the
machine.

m  Never allow children to use the machine.

m Bosch is only able to ensure perfect functioning of
the machine if the original accessories intended for
it are used.

Before Use

Inserting/Replacing Tools
Danger of injury from tools with wire
& points!
The insertion tools can become very hot while
working.
Wear protective gloves!

The tool shaft must be clean and undamaged. The tool
holder must be free of material residue (e.g. wood or
metal chips).

Insertion

Insert the tool to the stop in the tool holder 6 with a
twisting motion.

Check the locking by pulling on the tool.

Repeat this check each time before putting the
tool into operation.

Removal

Do not actuate the unlocking button
while in operation.

To remove, press the unlocking button 2 and pull to
the rear. Pull out the tool to the front.

Putting into Operation

Always use the correct supply voltage!
The voltage of the power source must agree with the
value given on the nameplate of the machine. Ma-
chines designated for 230 V can also be operated with
220 V.
The danger of injury exists from the splintering
& off of working material pieces or particles of
the insertion tool!
Wear protective glasses or a full visor as well as
a dust protection mask.

Wear protective gloves and sturdy shoes.

Wear suitable work clothing with the arms and
legs covered.

Keep other persons away from the danger area.

When working on edges, the machine can suddenly
kick to the side. For this reason, test the behaviour of
the machine on an edge before starting work to be-
come familiar with the reactions of the machine in this
working situation.
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Switching On/Off

Switching on:

Slide the on/off switch 3 to the rear. Position I is
visible.

Switching off:

Slide the on/off switch 3 to the front. Position 0 is
visible.

Speed Selection

For working in a manner adapted to the material of the
work piece and to achieve optimum results, select the
speed by means of the speed regulator according to
the following guideline table.

Insertion Tool Speed Step
Grinding tools 6 10,000 RPM

Plastic bonded brush |6 10,000 RPM

Wire brush 5-6 | 7,000-10,000 RPM
Sanding sheet on the

rubber sanding plate 5-6 | 7,000-10,000 RPM
Sanding belt on the

rubber drum holder 5-6 | 7,000-10,000 RPM
Fan grinder* 3-4 | 4,500-6,000 RPM
Fan grinder brush* 3-4 | 4,500-6,000 RPM
Fleece brush* 3-4 | 4,500-6,000 RPM
Power fleece® 3-4 | 4,500-6,000 RPM
Nylon brush* 1-3 | 3,000-4,500 RPM
Polishing disc* 1-3 | 3,000-4,500 RPM

* Suitable for machines with speed preselection

In individual cases, the optimum speed is to be deter-
mined by trials.

Also see the Information on the Insertion Tools section
and the Applications Table.

Note: After a long period of working at low speed, al-
low the machine to cool by running for approx.
3 minutes at maximum no-load speed.

English-3

Working Instructions

Also see the Applications Table section.

Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

For work near the face, wear a full visor pro-
tector.

Switch on the machine first and then apply to the po-
sition to be worked (For exception, see Working of
Concave Surfaces or Inner Contours).

Clamp the work piece when it does not remain station-
ary from its own weight.

Always guide the machine in the direction of rotation of
the insertion tool so that the working area is not soiled
by the removed particles. The direction of rotation 7
is indicated on the hand protector 5.

Do not load the machine so heavily that it comes to a
standstill. Application pressure that is too high reduces
the working performance and shortens the service life
of the insertion tools.

When working on edges, the machine can suddenly
kick to the side (see Putting into Operation).

A,
UL N

Danger of injury exists from splintering of material
pieces especially in the radial direction to the move-
ment of the insertion tool!

For the working of difficult
to reach places, the ma-
chine can be held in many
different positions.
Always hold the machine
with both hands.

* (00.09) T
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General Recommendations

The working results are influenced by the following
factors:

— Application pressure

—  Speed

— Tool diameter

- Type of tools

Frequent working on edges reduces the service life of
the insertion tool considerably (especially for fleece,
power fleece and Nylon brushes). Work with reduced
application pressure.

Correct Application Pressure/Angle

Hold the wire brushes with only light pressure against
the work piece since only the wire ends perform the
work.

A higher application pressure does not improve the re-
sults but rather shortens the service life of the insertion
tool.

The wire ends should
come into contact with
the work piece at an angle
of under 85°. Especially
for cup brushes, the cor-
rect application angle has
an decisive influence on
the progress of the work.

Replacing the Sanding Belt on the Rubber
Drum Holder

To change the sanding belt, the rubber gripping form
must be inserted into the machine.

Placing on the Sanding
Q:
Pt

Belt

Firmly press the rubber
gripping form, e.g. with
the thumb, so that it does
not turn. Place on the
sanding belt while twisting
in the counter clockwise
direction, then press on
completely on a flat sur-
face.

Removing the Sanding
Belt

Pull off the sanding belt
with light pressure in the
axial direction.

T

Removal of Rust and Paint

(Also see Information on the Insertion Tools and Appli-
cations Table)

When removing rust and paint, the work progress is
fastest when at first a small area is worked down to the
base material and then by proceeding step by step.
After approx. 4 sec. at the latest, the maximum remov-
al results are achieved. Additional working brings only
marginal improvement. Take care that the removed
particles do not collect in the working area.

The work progress increases with increasing speed
(Exception: Nylon brushes and polishing discs at
speeds over 4,500 RPM).

For very heavily rusted areas or rust pitting as well as
for strongly contoured surfaces, use wire brushes.
They can also loosen rust in cavities.

For large and flat areas or lightly rusted positions, use
a fan grinder. The maximum working progress is
achieved in this manner.

For removing of paint to an exact point or with a de-
fined edge, use a plastic bonded brush.

Tips

If the work progresses too slowly with the wire brush:
— Use a brush with a larger diameter.

— Use a brush with thicker wires or a braided brush.
— Increase the speed.

Working with Stainless Steel

and Non-Ferrous Metals

For this purpose, special wire brushes (V4A), fan grind-
ers (INOX-Forte®) and sanding belts (INOX-Forte®) for
the rubber gripping form are available.

Deburring

Use a plastic bonded wire brush. The burrs are re-
moved completely and no additional secondary burrs
are produced.

Use fan grinders for contours or drilling burrs.

Sharpening/Grinding

Guide the grinding tool
with an angle of approx.
45° along the grinding
edge.

Working of Profiled Work Pieces

(Example: Handrails, round rods)

Use a fleece brush. It adapts itself with increased ap-
plication pressure to the profile in a short time. Then
continue to work with reduced application pressure.

English-4



Working of Concave Surfaces
or Inner Contours

Use a knotted end brush. Insert the switched-off ma-
chine as far as possible into the hollow body (e.g. pipe)
and switch on. The end brush opens as a result of
centrifugal force. Slowly pull out the machine.

Polishing

Use the polishing disc. First, apply the polishing disc
with low speed to the polishing agent and then polish
the work piece slowly and uniformly.

Structuring of Wood

Guide the brush with reduced application pressure
and, if necessary, reduced speed over the work piece.
Always work in the direction of the grain.

Information on the Insertion Tools

The following table contains special information con-
cerning the insertion tools (the position numbers refer
to the illustrations of the insertion tools on the fold-out
page).

Circular brush,
crimped wire

0.2 mm: Very soft and flexi-
ble, ideal for profiled surfac-

H Cup brush es, medium service life, low
crimped wire material removal perform-
ance, low application pres-
H End brush, sure.
crimped wire
0.3 mm: Soft, somewhat

more aggressive, medium
material removal, long serv-
ice life.

Especially hard and aggres-

Circular brush,

Circular brush,
plastic bonded

Cup brush, plastic
bonded

End brush, plastic
bonded

For  exact
working.

to-the-point

Caution! Plastic can melt
when used continuously.

Fan grinder

At low speed, soft and flexi-
ble; at high speeds, hard
and aggressive.

Fan grinder brush

For spot removal of light
rust and paint as well as for
the grinding of steel.

Fleece brush

Medium speed produces
optimum  working results
and prevents the unde-
sirable heating of the brush
material.

i@ Power fleece Should not be used on edg-
es since it wears out too
quickly.

Rubber sanding |deal for sanding of transi-

plate tions and working on con-
tours.

B Rubber gripping For the mounting and re-

form with sanding
belt

placing of the sanding belt,
the rubber gripping form
must be inserted into the
machine.

Ball formed grind-
ing tool

Cylindrical grinding
tool

Grinding tools must rotate
flawlessly. Do not continue
to use out of round grinding
tools but true with a dress-
ing stone (optional acces-
sory) or replace.

Polishing disc with
polishing agent

Apply polishing agent to the
felt disk.

Important: Set for slow
speeds (1-3).

knotted wire

Cup brush, knotted
wire

End brush, knotted
wire

sive, high material removal
performance and very long
service life.

[~ I > I I =

Circular brush, Ny-
lon

Cup brush, Nylon
End brush, Nylon

English-5

Red: coarse grain

Blue: fine grain

At high speeds, the plastic
melts and can leave col-
oured residue on the work
piece. Observe the speed
recommendations.

Storage of Tools

Rust discoloration or other indications of chemical or

mechanical changes on the mounting material, espe-

cially for brushes, reduce the service life.

Therefore, observe the following information for the

storage of insertion tools:

— Store in suitable stand or container so that no
deformation of parts of the insertion tools can
occur.

— Do not expose to high humidity, water, acids,
fumes from acids or other fluids.

— Do not subject to temperature variations that
could lead to moisture on the insertion tools.
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Applications Table

- Optimum

Suitable

Numbering of the insertion tools

Boldly printed numbers:
see envelope.

HEHEEEEERAE

—

Sanding belt (INOX-Forte®) for rubber gripping form

Rubber sanding plate with sanding sheet
Grinding tools (hardness H)

Brush, plastic bonded steel wire
Brush, plastic bonded V4A
Sanding belt for rubber gripping form

Fan grinder
Polishing disc + polishing agent

Crimped brush 0.3 mm steel wire
Crimped brush 0.2 mm steel wire
Crimped brush 0.2 mm V4A
Knotted brush 0.5 mm steel wire
Knotted end brush

Knotted brush 0.5 mm V4A

Nylon brush
Fan grinder (INOX-Forte®)

Fan grinder brush

Fleece brush
Power fleece

Removing of heavy rust

Removing of light rust / rust film

Stripping of enamel / paint from metal

Stripping of enamel / paint from wood

Cleaning of welding seams (steel)

Smoothing of welding seams (steel)

Cleaning of welding seams (stainless steel)

Smoothing of welding seams (stainless steel)

Removing of annealing colour, stainless steel welding seams

Grinding of steel

Deburring of steel

Deburring of stainless steel

Chamfering of steel

Chamfering of stainless steel

Surface finishing, steel / machine polishing

Sharpening

Removing of undercoating

Cleaning (e.g., construction machines)

Cleaning of non-ferrous metals (e.g., brass, copper) + aluminium

Roughing (e.g., before gluing)

Polishing

Structuring of wood

The selection of the optimum tool is dependent on the
working situation and must be determined by trials for
the actual work to be performed (e. g. removing of
paint).



Maintenance and Cleaning
Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
For safe and proper working, always keep the ma-
chine and the ventilation slots clean.
Always keep the tool holder clean.
WARNING
Important instructions for connecting a new 3-
pin plug to the 2-wire cable.

The wires in the cable are coloured according to the
following code:

strain relief

live = brown
To be fitted

by qualified

neutral = blue professionals only

Do not connect the blue or brown wire to the earth ter-
minal of the plug.

Important: If the plug on the cable of this machine
must be replaced, dispose of the old plug to prevent
misuse.

If the machine should happen to fail despite the care
taken in manufacture and testing, repair should be
carried out by an authorised customer services agent
for Bosch power tools.

For all correspondence and spare parts orders, always
include the 10-digit order number of the machine.

Guarantee

We guarantee Bosch products in accordance with
statutory/country-specific regulations (proof of pur-
chase by invoice or delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear, over-
load or improper handling will be excluded from the
guarantee.

In case of a claim, please send the machine, com-
pletely assembled, to your dealer or the Bosch
Service Centre for pneumatic tools or power tools.

Environmental Protection
Recycle raw materials instead of
disposing as waste.

‘ Machine, accessories and packaging
. should be sorted for environment-

friendly recycling.

These instructions are printed on recy-

cled paper manufactured without

chlorine.

The plastic components are labelled
for categorized recycling.

English-7

Service

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

@Service . ..o (018 95) 83 87 82
© Adviceline. . .............. (018 95) 83 87 91
Fax ... (018 95) 8387 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

©Service ..., (01) 4 51 52 11
Fax ... (01)4 517127
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SBT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

1800804 777
1800 819 520

New Zealand

Robert Bosch Limited
14-16 Constellation Drive

Mairangi Bay

Auckland

New Zealand

© .. (09) 47 86 158
Fax ... (09) 47 82 914

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that this prod-
uct is in conformity with the following standards or
standardization documents:

EN 50 144, HD 400 according to the provisions of the
regulations 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:rri:‘/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Specification subject to alteration without notice
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Caractéristiques techniques

Multi-brosse électrique PEB 450 PEB 500 E
Référence 0603 214 0.. 0603214 7..
Puissance absorbée W] 450 500
Puissance débitée W] 240 280

Vitesse a vide [min™ 10000 3000-10000
Selection de la vitesse = ([ ]

Poids (sans accessoires) kal 1,4 1,4
Catégorie de protection EWA I B /10

Bruits et vibrations

Valeurs de mesures obtenues conformément a la nor-
me européenne 50 144,

La mesure réelle (A) du niveau sonore de I'outil est

83 dB(A). Le niveau sonore en fonctionnement peut
dépasser 85 dB(A).

Munissez-vous de casques anti-bruit!
L’accélération réelle mesurée est 7 m/s?.

Utilisation conforme

Cet appareil a été congu pour éliminer la rouille, les
peintures, les vernis et les revétements qui peuvent re-
couvrir les surfaces métalliques, pour le pongage des
surfaces bois ou des surfaces métalliques, pour le net-
toyage des cordons de soudure, pour I'élimination
d’impuretés et I'ébavurage, pour afflter les outils de
coupe, pour polir, pour augmenter la rugosité des ma-
tériaux avant un collage. Cet appareil est particuliere-
ment adapté pour intervenir dans les endroits peu ou
difficilement accessibles.

Cet appareil n’est pas congu pour travailler en milieu
humide (ne pas utiliser d’eau).

Eléments de ’appareil

1 Outils adaptables*

2 Touche de déverrouillage (SDS)

3 Interrupteur Marche/Arrét

4 Molette de régulation de la vitesse de rotation
5 Jupe de protection

6 Fixation de I'outil

7 Indication du sens de rotation

* Accessoires
Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous
compris dans les fournitures.

Pour votre sécurité

Pour travailler sans risque avec cet
° appareil, lire intégralement au
1 préalable les instructions de servi-
ce et les remarques concernant la
sécurité. Respecter scrupuleuse-
ment les indications et les consi-
gnes qui y sont données.
En plus, il convient de respecter les consignes
d'ordre général touchant a la sécurité qui sont
définies dans le cahier joint.
Avant la premiére mise en service, laisser quel-
qu’un connaissant bien cet appareil vous instrui-
re de la maniére de s’en servir.

Les particules arrachées, accélérées et
projetées du matériau ou de I'outil mis
en oeuvre sont susceptibles de générer
des blessures !

La poussiére générée est nuisible a la
santé.

Porter des lunettes ou des lunettes de
protection a champ de vision panora-
mique ainsi qu’un masque anti-pous-
sieres.

Enfiler des gants de protection ainsi
qu’une paire de chaussures rigides.

Porter une tenue de travail appropriée
recouvrant bien les bras et les jambes.

m Tenir toute tierce personne hors du périmétre
de danger.

m Les outillages mis en oeuvre en extérieur doivent
étre raccordés au secteur par I'intermédiaire d’un
disjoncteur a courant de défaut (Fl) caractérisé par
un courant de déclenchement de 30 mA max. Uti-
liser toujours un prolongateur électrique homolo-
gué pour les utilisations en extérieur.

m Lors d’'une panne de courant ou lorsque la fiche a
été extraite de la prise de courant, déverrouiller im-
médiatement I'interrupteur Marche/Arrét et le met-
tre en position Arrét, ceci évite un redémarrage
incontrélé de la machine.
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m Ne raccorder I'appareil a une prise électrique
qu'aprés s'étre assuré que l'interrupteur M/A est
bien en position « Arrét ».

m Toujours déconnecter I'appareil et le laisser ralentir
jusqu’a I'arrét avant de le reposer.

m Toujours ramener les cables a I'arriere de I'appa-
reil.

m Si le cordon d’alimentation électrique est endom-
magé ou rompu pendant le travail, ne pas y tou-
cher. Extraire immédiatement la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrigue. Ne ja-
mais utiliser un appareil dont le cordon d’alimenta-
tion est endommagé.

m  Ne pas fixer I'appareil dans un étau.

m Pendant le travail avec cet appareil, le tenir toujours
fermement et a deux mains. Adopter une position
stable et slre.

m Toujours portez des lunettes de protection a
champ de vision panoramique lorsque I'appareil
doit travailler a distance rapprochée du visage.

m Ne pas entrer en contact, en particulier avec les
mains, avec un outil entrainé en rotation.

m  Observer le sens de rotation de I'outil. Tenir 'appa-
reil de telle sorte que les étincelles ou la poussiere
de meulage soient projetées dans la direction op-
posée a celle du corps.

m | 'échauffement des surfaces brossées peut libérer
des vapeurs nocives. Veiller a une bonne aération
du poste de travail.

m Ne jamais travailler de matériau contenant de
|‘amiante.

m La rectification des métaux génére des étincelles.
Veiller a ce que personne ne soit mis en danger. En
raison du risque d’incendie, aucune matiére inflam-
mable ou combustible ne doit se trouver dans la
zone de projection des étincelles.

m Toujours contrbler I'état de I'outil mis en oeuvre
avant de commencer de travailler. L’outil doit étre
parfaitement monté (vérifier qu'il est correctement
en place). Il doit pouvoir tourner librement sur son
axe principal. Procéder a un essai de rotation a
vide (sans sollicitation) d’au moins 10 secondes.
Ne pas utiliser d’outil endommagé, rouillé, mal
équilibré ou générant des vibrations.

m  Nutiliser que des outils dont la vitesse de rotation
admissible est au moins aussi élevée que la vitesse
de rotation a vide de I'appareil.

Ne jamais laisser des enfants utiliser cet appareil.

Bosch ne peut garantir un fonctionnement impec-
cable que si les accessoires Bosch d’origine pré-
vus pour cet appareil sont utilisés.

Francais-2

Avant la mise en service

Utilisation et changement d’un outil
Les brosses en fil métallique (les extrémi-
& tés des fils) constituent un facteur de ris-
que d’accident et de
corporelles !
Pendant leur utilisation, les outils peuvent
s’échauffer fortement et atteindre des tempé-
ratures élevées.
Porter des gants de protection !

La tige de I'outil doit &tre propre et en parfait état. La
prise d’outil (le mandrin, la pince) doit étre débarrassée
de tout reste de matériaux (poussieres ou copeaux de
bois ou de métal, par exemple).

blessures

Mise en place

Enfoncer I'outil a fond dans la fixation de I'outil 6, en
lui imprimant une certaine rotation.

Controler le verrouillage en tirant sur I'outil.

Répéter ce test avant chaque nouvelle mise en
marche.

Extraction
Ne pas actionner la touche de déver-
rouillage tant que I'appareil est en mar-
che.

Pour extraire I'outil, enfoncer la touche de déverrouilla-
ge 2 et larepousser vers 'arriere. Sortir I'outil en le
tirant vers I'avant.
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2609 931570 * (00.09) T

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur!

La tension de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique de
I'appareil. Les appareils fonctionnant sous 230 V peu-
vent également étre exploités sous 220 V.

Les particules arrachées, accélérées et proje-
tées du matériau ou de I'outil mis en oeuvre
sont susceptibles de générer des blessures !

Porter des lunettes ou des lunettes de protection
a champ de vision panoramique ainsi qu’un mas-
que anti-poussiéres.

Enfiler des gants de protection ainsi qu’une paire
de chaussures rigides.

Porter une tenue de travail appropriée recou-
vrant bien les bras et les jambes.

Tenir toute tierce personne hors du périmétre de
danger.

3

Mis en oeuvre le long d’une aréte, I'appareil peut brus-
quement déraper. Avant de se mettre au travail, tester
le comportement aux abords d’une aréte afin d’en
bien connaitre les réactions dans cette situation.

Réduire la pression appliquée sur I'appareil aux
abords d’une aréte. Si I'appareil dispose d’une molet-
te de régulation de la vitesse de rotation, agir éventuel-
lement dessus pour réduire la vitesse.

Mise en marche/Arrét

Marche :

Ramener I'interrupteur Marche/Arrét 3 en position ar-
riere. L'utilisateur peut lire un I.

Arrét :
Repousser I'interrupteur Marche/Arrét 3 en position
avant. L'utilisateur peut alors lire un 0.

Présélection de la vitesse

Régler la vitesse de rotation en fonction de la nature du
matériau dont la surface de la piece est constituée. Se
servir des indications du tableau suivant pour choisir la
position appropriée de la mollette de régulation de la
vitesse de rotation.

Outil Vitesse de rotation
Meule sur tige 6 |10000 min™
Brosse avec liant plasti- 6 10000 min™'

que

Brosse boisseau 5-6 | 7000-10000 min’
Papier abrasif sur pla- B B I
teau en caoutchouc 5-6 | 7000-10000 min
Bande abrasive sur pla- 5_6 |7000-10000 min""
teau de fixation

Meule & lamelles* 3-4 |4500-6000 min"
Brosse a lamelle* 3-4 |4500-6000 min"
Brosse en non tissé* 3-4 |4500-6000 min"
Concrétion* 3-4 |4500-6000 min"
Brosse en nylon* 1-3 |3000-4500 min™!
Disque a polir* 1-3 |3000-4500 min"!

* Convient aux appareils dotés du dispositif de régula-
tion de la vitesse

La vitesse de rotation optimale se détermine au cas
par cas par des essais.

Se reporter également aux sections Remarques sur
les outils et Tableau des applications.

Remarque: apres avoir travaillé a vitesse réduite pen-
dant une période assez longue, faire fonctionner I'ap-
pareil a vide et a vitesse maximale afin de le refroidir.
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Instructions d’utilisation

Se reporter également a la section Tableau des appli-
cations.

Avant toute intervention sur P'appareil propre-
ment dit, toujours extraire la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique.

Toujours portez des lunettes de protection a
champ de vision panoramique lorsque 'appareil
doit travailler a distance rapprochée du visage.

Mettre d’abord I'appareil en marche. Ensuite seule-
ment, venir I'appliquer contre la surface a travailler (Ex-
ception, cf. la section Travail de corps creux ou de
contours intérieurs).

Dans la mesure ou son poids propre ne suffit pas a
stabiliser la piéce a travailler, I'immobiliser (au moyen
d’un étau par exemple).

Touijours faire progresser I'appareil dans le sens de la
rotation de I'outil afin de ne pas polluer la zone de tra-
vail par des particules arrachées et projetées. La direc-
tion de rotation de I'outil 7 est indiquée sur la garde
protége-main 5.

Ne jamais imposer un effort de travail tel que I'appareil
doive s’immobiliser. L’application d’une pression de
travail trop élevée diminue les performances et la du-
rée de vie des outils.

Mis en oeuvre le long d’une aréte, I'appareil peut brus-
quement déraper (cf. la section Mise en service).

2

/,g'bf‘ -

Les particules de matériau arrachées, accélérées et
projetées par I'outil constituent un danger de blessure,
en particulier dans les directions radiales, a la progres-
sion de I'outil.
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Pour travailler les surfaces
difficilement accessibles,
I'appareil dispose de mul-
tiples possibilité de pré-
hension.

Toujours travailler et main-
tenir I'appareil a deux
mains.

Recommandations d’ordre général

Le résultat du travail dépend des facteurs suivants :
— Pression d’application de I'outil

— Vitesse de rotation

— Diametre de I'outil

— Nature de I'outil

Les travaux fréquents des arétes abaissent de ma-
niere sensible la durée de vie des outils (des brosses
en non tissé, des brosses de nettoyage et des brosses
en nylon, tout particulierement). Travailler donc en
exercant une moindre pression de travail.

Pression et incidence de travail correctes
N’appliquer les brosses en fil métallique contre la sur-
face a travailler qu’en exercant une légére pression. Le
travail n’est en effet assuré que par les extrémités des
fils métalliques.

Une pression de travail excessive n’améliore pas les
performances obtenues mais raccourcisse la durée de
vie de I'outil.

O
)

Les extrémités des fils
métalliques doivent for-
mer un angle inférieur a
85° par rapport a la surfa-
ce de la piece. L'inciden-
ce des fils métalliques par
rapport a la surface de la
piece influe grandement
sur les résultats dans le
cas des brosses bois-
seau.

2609931570 * (00.09) T



2609 931570 * (00.09) T

Changement de bande abrasive sur le plateau
de fixation en caoutchouc

Pour changer de bande abrasive, encore faut-il que le
plateau de fixation en caoutchouc ait été mis en place
sur I'appareil.

Mise en place de la
bande abrasive
Enfoncer le plateau avec
le pouce par exemple de
maniere a ce qu’il ne puis-
se pas tourner. Appliquer
la bande abrasive dans le
sens anti-horaire. L’en-
foncer ensuite com-
pletement en I'appliquant
sur une surface lisse.

Retrait de
abrasive
Retirer la bande abrasive
en exercant une légere
pression dans I'axe.

la bande

X \

Dérouillage et décollage des peintures

(cf. également les sections Remarques sur les outils et
Tableau des applications).

Lors du dérouillage de surfaces métalliques ou du dé-
collage de couches de peinture, les meilleurs résultats
s’obtiennent en traitant d’abord une petite surface jus-
qu’a libérer le matériau de base puis dans un second
temps en élargissant progressivement cette zone.
L’enlévement maximal de matiere est obtenu aprés
environ 4 secondes. Un traitement plus long du méme
endroit ne se traduit que par un progrés marginal.
Veiller & ce que les particules décollées de la surface
ne s’accumulent pas dans la zone de travail.

Le rendement augmente avec la vitesse de rotation
(exception: les brosses en nylon et les disques a polir
lorsque la vitesse de rotation dépasse les 4500 min™).
Pour traiter des surfaces trés oxydées ou des surfaces
particulierement irrégulieres, utiliser des brosses en fil
métallique qui permettent d’éliminer la rouille méme a
I'intérieur des anfractuosités.

Pour traiter des surfaces plus étendues et lisses ou
seulement légérement rouillées, ce sont les meules a
lamelles qui obtiennent les meilleurs résultats.

Pour enlever une couche de vernis ou de peinture sur
une surface tres limitée (ponctuelle) ou une surface
aux contours bien définis, utiliser une brosse a liant
plastique.

Conseil pratique

Travail avec brosses en fil métallique : la progression

est trop lente. Que faire ?

— utiliser une brosse d’un diametre plus important,

— utiliser une brosse dont le fil est plus épais ou/et
tressé,

— augmenter la vitesse de rotation.

Traitement de I’acier inoxydable et des mé-
taux non ferreux

Des brosses en fil métallique (V4A), des meules a la-
melles (INOX-Forte®) et des bandes abrasives (INOX-
Forte®) pour plateau en caoutchouc existent pour ce
type d’applications particuliéres.

Ebarbage

Utiliser des brosses en fil métallique avec liant plasti-
que. Les bavures sont complétement éliminées sans
qu’aucune bavure secondaire n’apparaisse.

Pour les contours et les bavures de percage utiliser
des meules a lamelles.

Affatage/Meulage

Passer la meule sur tige
selon une incidence d’en-
viron 45° par rapport a
I'aréte a travailler.

Traitement de piéces profilées

(Exemple : main courante, barre a section circulaire)
Utiliser une brosse en non tissé. L’application d’une
pression de travail élevée permet dans un premier
temps a ce type de brosses de s’adapter au profil de
la piece. Réduire ensuite la pression de travail.

Travail de corps creux ou de contours intéri-
eurs

Utiliser pour cela des brosses pinceau a fil métallique
tressé. L'appareil étant commuté sur « Arrét », 'enga-
ger le plus loin possible dans le corps creux (tuyau, par
exemple). Mettre en marche. Les fils de la brosse pin-
ceau S’écartent sous I'effet des forces centrifuges.
Sortir la brosse du corps creux suffisamment lente-
ment.

Polissage

Utiliser un disque a polir. En ayant adopté une vitesse
réduite, appliquer d'abord le disque a polir sur le pro-
duit de polissage. Polir ensuite la piece en procédant
de maniere lente et réguliere.
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Structuration du bois

Appliquer la brosse sur la surface a travailler en exer-
cant une faible pression et en réglant la vitesse de ro-
tation de loutil a un niveau suffisamment bas.
Toujours travailler dans le sens des fibres du boais.

Remarques sur les outils

Le tableau suivant récapitule certaines informations
spécifiques concernant les outils (les numéros impri-
més sur fond noir correspondent aux numéros des fi-
gures d’outils tels que représentés sur le volet

rabattant de la présente notice).

Kl Brosse circulaire, 0,2 mm : fil trés souple et

fil métallique ondulé | flexible, idéal pour les sur-

H Brosse boisseau, faces profilées, durée de vie

fil métallique ondulé| MOYenne, capacite de grat-
i | tage faible, pression de tra-
3 ] Brosse pinceau, fil |\ qil faible.
métallique ondulé )
0,3 mm: fil souple, plus
agressif, capacité de grat-
tage moyenne, durée de vie
élevée.

B Brosse circulaire, fil particuliérement dur et

métallique tressé | aggressif, capacité de grat-

B Brosse boisseau, tage élevée et durée de vie

fil métallique tressé | tres importante.

B Brosse pinceau, fil

métallique tressé

Brosse circulaire, fil | Rouge : grain grossier

nylon Bleu : grain fin

B Brosse boisseau, fil |Utilisée avec une vitesse de

nylon rotatilon élevée, la matiére

B Brosse pinceau, fi plastique fond et peut lais-

nylon ’ ser des .t\races dg couleurs
sur la piece. Tenir compte
de la vitesse de rotation re-
commandée.

T Brosse circulaire Pour les travaux locaux tres

avec liant plastique | précis.

Il Brosse boisseau |Attention! Le liant plas-

avec liant plastique |tique des brosses est sus-

B Brosse pinceau c’epFi.bIelde fondre en cas

avec liant plastique d’utilisation prolongée.

'IE] Brosses alamelles |Souple et flexible si utilisée a
vitesse de rotation mo-
dérée. Dure et agressive
lorsque la vitesse de rota-
tion est élevée.

I Brosse alamelles |Pour éliminer les surfaces
de rouille, de peinture et
pour poncer I'acier.
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Brosses en non
tissé

Une vitesse de rotation
moyenne fournit d’excel-
lents résultats et prévient la
surchauffe des poils de la
brosse.

Concrétion

A ne pas utiliser sur les aré-
tes afin de prévenir une usu-
re prématurée.

Plateau de ponca-
ge en caoutchouc

|déal pour le poncage de
transition ou la définition
nette de contours.

Plateau de fixation
en caoutchouc
avec bandes
abrasives

Pour la mise en place et le
remplacement d’une bande
abrasive, encore faut-il que
le plateau de fixation en
caoutchouc ait été mis en
place sur I'appareil.

Tige sur meule
sphérique

Tige sur meule
cylindrique

Les meules sur tiges doi-
vent étre parfaitement équi-
librées. Ne jamais travailler
avec une meule sur tige
présentant un balourd. La
rééquilibrer avec une pierre
a dresser (accessoire) ou
bien changer d’outil.

Disque a polir
avec produit de
polissage

Recouvrir le disque de feu-
tre de produit a polir.
Important : régler I'appa-
reil sur une vitesse de rota-
tion lente (positions 1 a 3).

Conservation des outils

Une oxydation de surface ou toute indication d’'une mo-
dification chimique ou mécanique du matériau de I'outil,
particulierement sur les brosses, conduisent générale-
ment a une réduction de la durée de vie des outils.
Pour assurer une bonne conservation des outils, il
convient donc de suivre les conseils suivants:

Ranger les outils dans des rateliers ou des boitiers
appropriés de maniere a éviter toute déformation
de leurs parties constitutives.

Ne pas exposer les outils a une humidité relative
élevée. Prévenir toute mise en contact avec de
I'eau, avec des acides, des vapeurs d’acide ou
tout autres fluides agressifs.

Ne pas exposer les outils a des variations de tem-
pératures susceptibles de provoquer une conden-
sation de vapeur d’eau sur les surfaces de I'outil.
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Tableau des applications

- optimal

convenable

Chiffres imprimés gras :
numérotation des outils

cf. enveloppe.

zonee

Brosse en fil métallique tressé de @ 0,5 mm
Brosse pinceau en fil métallique tressé
Brosse en fil V4A tressé de @ 0,5 mm

Brosse en fil métallique ondulé de @ 0,2 mm
Brosse en nylon

Brosse en fil métallique ondulé de @ 0,3 mm
Brosse en fil V4A ondulé de 2 0,2 mm

Brosse en fil métallique, avec liant plastique

Brosse en fil V4A, liant plastique

Meule a lamelles

Meule a lamelles (INOX—Forte®)

Brosses a lamelles

Brosses en non tissé

Non tissé

~
ol |
>

Plateau de pongage en caoutchouc avec bande abrasive
Bande abrasive pour plateau de fixation en caoutchouc
Bande abrasive (INOX-Forte®) pour plateau de fixation en caoutcho

=
©
aQ
—| ©
I =
| =2
85
oo
Sla
o 4
o=
215
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fn'g
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S| O]
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Eliminer une épaisse couche de rouille

Eliminer une fine couche de rouille

Gratter une peinture ou un vernis sur une surface métallique

Gratter une peinture ou un vernis sur un morceau de bois

Nettoyer un joint de soudure (sur une piece en acier)

Lisser un joint de soudure (sur une piece en acier)

Nettoyer un joint de soudure (sur une piece en acier inoxydable)

Lisser un joint de soudure (sur une piece en acier inoxydable)

Eliminer la peinture d’appret recouvrant le joint de soudure
d’une piece en acier inoxydable

Meuler une piece métallique

Ebavurer une piece métallique

Ebavurer une piéce en acier inoxydable

Chanfreiner une piéce métallique

Chanfreiner une piéce en acier inoxydable

Finir une surface en acier / mater une surface

Affter

Eliminer la couche de protection d’un bas de caisse

Nettoyer (des outils de chantier, p. ex.)

Nettoyer des pieces en acier doux (laiton, cuivre, p. ex.) +
aluminium

Augmenter la rugosité d’une surface (avant application d’une
colle, p. ex.)

Polir

Structurer le bois

Le choix du meilleur outil dépend de I'application pro-
prement dite. Procéder a des essais pour déterminer
I'outil optimal (raclage d’un vernis, par exemple).
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Maintenance et nettoyage

Avant toute intervention sur I'appareil propre-
ment dit, toujours extraire la fiche du cordon
d’alimentation hors de la prise électrique.

Pour obtenir un travail satisfaisant et sQr, nettoyer ré-
guliérement 'appareil ainsi que ses ouies de refroi-
dissement.

La fixation de I'outil doit toujours rester propre.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication et au
contrOle de I'appareil, celui-ci devait avoir un défaut, la
réparation ne doit étre confiée qu’a une station de ser-
vice apres-vente pour outillage Bosch agréée.

Pour toute demande de renseignement ou commande
de piéces de rechange, nous préciser impérativement
le numéro de référence a dix chiffres de la machine.

Garantie

Les appareils Bosch sont garantis conformément aux
dispositions légales/nationales (contre preuve d’achat:
facture ou bordereau de livraison). Cette garantie im-
plique le remplacement gratuit des pieces défectueu-
ses. En tout état de cause s’applique la garantie légale
couvrant toutes les conséquences des défauts ou vi-
ces cachés (Articles 1641 et suivants du Code civil).

Cette garantie correspond a un emploi normal de
I'outil et exclut les avaries dues a un mauvais usage, a
un entretien défectueux ou a I'usure normale. Le jeu
de la garantie ne peut en aucun cas donner lieu a des
dommages et intéréts.

Pour que cette garantie soit valable il y a lieu de retour-
ner I'outil non démonté au vendeur ou a une station
service Bosch accompagné de la preuve d’achat
mentionnant la date d’acquisition, le nom de I'utilisa-
teur et le nom du revendeur.

Instructions de protection
de I’environnement

Récupération des matiéres premiéres plutét
qu’élimination des déchets

Les machines, comme d’ailleurs leurs accessoires et
emballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie
de recyclage appropriée.

Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
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Service Aprés-Vente

France

Information par Minitel 11
Nom: Bosch Outillage

Loc: Saint Ouen

Dépt: 93

Robert Bosch France S.A.
Service Marketing/Outillage
B.P. 67-50, Rue Ardoin
F-93402 St. Ouen Cedex

Service conseil client:

@ NuméroVert . ................ 0800 05 50 51

Belgique

Robert Bosch S.A.

Service apres-vente/Outillage
Rue Henri Genesse 1

B-1070 Bruxelles

© (02) 525.51.11
S (02) 525.54.30
© Service conseil client: .......... (02) 525.53.07

Suisse

Robert Bosch AG

Service aprés-vente/Outillage

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

(01)847 16 16
Service conseil client:

®NuméroVert . ............... 080055 11 55

C € Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que
ce produit est en conformité avec les normes ou do-
cuments normalisés:

EN 50 144, HD 400 conformément aux termes des
réglementations 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂcf"?x»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sous réserve de modifications

2609931570 * (00.09) T



2609 931570 * (00.09) T

Caracteristicas técnicas

Multi-cepillador PEB 450 PEB 500 E
Numero de pedido 0603214 0.. 0603214 7..
Potencia absorbida W] 450 500

Potencia util W] 240 280
Revoluciones en vacio [min'] 10000 3000-10000
Preselecction de la velocidad - [ J

Peso (sin accesorios) kg 1,4 1,4

Clase de proteccion B /11 B /10

Informacion sobre ruido y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun nor-
ma EN 50 144.

La valoracion de la presion acustica de la maquina es
normalmente 83 dB(A).

El nivel de ruido, con la maquina trabajando, podra so-
brepasar circunstancialmente 85 dB(A).

iUsar protectores auditivos!
La aceleracion se eleva normalmente a 7 m/s?.

Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido proyectado para eliminar xido, de-
capar pintura, barnices y revestimientos en superficies
metalicas, para lijar superficies de madera y metal, lim-
piar cordones de soldadura, eliminar suciedad, des-
barbar, afilar herramientas de corte, pulir o dar
aspereza a materiales antes de pegarlos. El aparato es
especialmente adecuado para trabajar en lugares es-
trechos o de acceso difficil.

El aparato no es adecuado para trabajar con aporta-
cion de agua.

Elementos del aparato

1 Uil

2 Tecla de desenclavamiento (SDS)

3 Interruptor de conexion/desconexion
4 Regulador de revoluciones

5 Proteccion para las manos

6 Portadtiles

7 Indicacion del sentido de giro

* Accesorios

Los accesorios ilustrados o descritos pueden no
corresponder al material suministrado de serie con el
aparato.

Para su seguridad

Vd. solamente puede trabajar sin
peligro con el aparato si lee inte-
gramente las instrucciones de ma-
nejo y las indicaciones de
seguridad, ateniéndose estricta-
mente a las indicaciones alli com-
prendidas.

Adicionalmente debe atenerse a
las indicaciones de seguridad ge-
nerales en el folleto adjunto.
Déjese instruir practicamente en el
manejo antes de su primer empleo.

iExiste riesgo de lesion al salir proyec-
tados fragmentos de material o al des-
prenderse particulas de los Utiles al
trabajar!

Al trabajar se produce polvo nocivo
para la salud.

Colocarse unas gafas protectoras y un
visor de proteccién o una mascarilla
antipolvo.

Ponerse guantes de proteccion y cal-
zado fuerte.

Emplear una vestimenta de trabajo
adecuada, que cubra los brazos y pier-
nas.

jmie

No permita que otras personas se aproximen
al area de peligro.

Los aparatos utilizados al aire libre deben conec-
tarse intercalando un fusible diferencial con una
corriente de disparo maxima de 30 mA. Utilizar so-
lamente cables de prolongacion homologados
para su uso en exteriores.

En caso de un corte del fluido eléctrico, o al extraer
el enchufe de la red, desenclavar inmediatamente
el interruptor vy llevarlo a la posicidon de desco-
nexion. Esto evita su puesta en marcha involunta-
ria.
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m  Conectar el enchufe a la toma de corriente sola-
mente con el aparato desconectado.

m Antes de depositar el aparato, desconectarloy es-  Insercién/cambio de los utiles
perar a que se pare. 2 iExiste el riesgo de lesionarse con las

Antes de utilizar el equipo

= Mantener el cable siempre detras del aparato. puntas de alambre de los utiles!
Los utiles pueden calentarse considerable-

mente al trabajar con ellos.

iColocarse unos guantes de proteccion!
El vastago del Util debe estar limpio y sin dafar. El por-
tadtiles debe estar exento de restos de material (p. €j.

m  Sillega dafarse o cortarse el cable de red durante
el trabajo, no tocar el cable, sino extraer inmedia-
tamente el enchufe de red. No usar jamas el apa-
rato con un cable deteriorado.

m No fijar el aparato en un tornillo de banco. virutas de madera o metal).
m Trabajar con el aparato sujetandolo siempre fuerte-
mente con ambas manos y manteniendo una po-  |nsercién

sicién estable.

m Si al trabajar fuese necesario mantener la cara
proxima al aparato, debe llevarse un visor de pro-
teccion.

» Mantenga alejadas las manos de los Utiles en fun-
cionamiento.

m  Considerar la direccion de giro. Sujetar siempre el
aparato de forma tal que las chispas o el polvo al
lijar sean proyectados en direccion opuesta al
cuerpo.

m Yaque la superficie se calienta al cepillarla, pueden
llegar a producirse vapores nocivos para la salud.
Ventilar bien el puesto de trabajo.

m No deben trabajarse materiales que contengan
amianto.

Insertar el Util hasta el tope, girandolo al mismo tiem-
po, en el portadtiles 6.

Tirar del util para verificar que ha quedado enclavado
correctamente.

Realizar siempre esta comprobacion, antes de
poner el aparato a funcionar.

m  Allijar metales se proyectan chispas. Cuidar de no
poner en peligro a personas. Debido al peligro de  Extraccion
incendio no deben encontrarse cerca (en el area de No accionar la tecla de desenclavamien-
alcance de las chispas) materiales inflamables. & to con el aparato en marcha.

= Inspeccionar los Utiles antes de su uso. El Util debe
estar perfectamente montado (verificar su sujecion
firme), y no debe rozar en ninguna parte. Realizar
un funcionamiento de prueba sin carga durante
10 segundos como minimo. No deben emplearse
Utiles dafiados, corroidos, de giro descentrado o
que vibren.

m Emplear solamente Utiles cuyas revoluciones ad-
misibles sean como minimo iguales a las revolucio-
nes en vacio maximas del aparato. Presionar la tecla de desenclavamiento 2 y empujarla

hacia atras. Extraer el Util tirando de él hacia adelante.

Jamas permita que nifios utilicen el aparato.

Bosch solamente puede garantizar el funciona-
miento correcto del aparato si se utilizan los acce-
sorios originales previstos.

Espanol-2

2609931570 * (00.09) T



2609 931570 * (00.09) T

Puesta en funcionamiento

Cerciorarse de que la tension de la red sea co-
rrecta!

La tension de la fuente de energia debe coincidir con
las indicaciones en la placa de caracteristicas del apa-
rato. Los aparatos marcados con 230 V pueden fun-
cionar también a 220 V.

iExiste riesgo de lesion al salir proyectados
fragmentos de material o al desprenderse

particulas de los Utiles al trabajar!

Colocarse unas gafas protectoras y un visor de
proteccién o una mascarilla antipolvo.

Ponerse guantes de proteccion y calzado fuerte.

Emplear una vestimenta de trabajo adecuada,
que cubra los brazos y piernas.

No permita que otras personas se aproximen al
area de peligro.

Al trabajar los bordes de una pieza puede ocurrir que
el aparato se desvie repentinamente. Por ello, se reco-
mienda hacer primero una prueba en un borde para
experimentar el comportamiento del aparato y estar
asi mas familiarizado con esta situacion.

Reducir la presion de aplicacion al trabajar los bordes,
y disminuir las revoluciones en caso de emplear una
maquina con revoluciones regulables.

Conexion y desconexion

Conexion:
Empuijar hacia atras el interruptor de conexion/des-
conexion 3. Es visible entonces la posicion 1.

Desconexion:
Desplazar hacia adelante el interruptor de co-
nexion/desconexion 3. Es visible entonces la posi-
cién 0.

Preseleccion de las revoluciones

Para obtener unos resultados 6ptimos, se recomienda
ajustar unas revoluciones en el regulador de revolucio-
nes en base a la siguiente tabla con valores orientati-
VOS.

- Margen

util de revoluciones
Muegla abrasiva 6 |10000 min'
Cepillo con aglomerado I

de pléastico 6 10000 min

Cepillo de alambre 5-6 |7000-10000 min"
Hoja lijadora sobre plato |- B o
ljador de goma 5-6 |7000-10000 min
Banda lijadora sobre ele-

mento de sujecion de 5-6 | 7000-10000 min™’

caucho

Plato lijador de ldminas* |3-4 |4500-6000 min

Cepillo de laminas* 3-4 |4500-6000 min""
Cepillo de vellon* 3-4 |4500-6000 min"
Vellén de alto 1
rendimiento* 3-4 14500-6000 min

Cepillo de nylon* 1-3 |3000-4500 min™'
Plato pulidor® 1-3 |3000-4500 min™'

* Apropiado para aparatos con preseleccion de revo-
luciones

En algunos casos aislados, las revoluciones optimas
deben determinarse probando.

Ver también el apartado Informacion sobre los Utiles y
Tabla de aplicaciones.

Nota: en caso de haber trabajado prolongadamente a
bajas revoluciones, enfriar el aparato dejandolo funcio-
nar en vacio a revoluciones maximas durante aprox.
3 minutos.
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Indicaciones de trabajo

Ver también el apartado Tabla de aplicaciones.

Antes de cualquier manipulacién en el aparato
extraer el enchufe de red.

Si al trabajar fuese necesario mantener la cara
proxima al aparato, debe llevarse un visor de
proteccion.

Conectar primero el aparato, antes de aproximarlo a la
pieza de trabajo. (Excepcion: ver Forma de trabajar
cuerpos huecos o contornos interiores).

Fijar la pieza de trabajo, de no ser que se mantenga
bien segura por su propio peso.

Guiar el aparato siempre en el mismo sentido en el que
gira el Util para no ensuciar con el material despren-
dido la superficie que se esta tratando. El sentido de
giro 7 seindica en la proteccion para las manos 5.

No sobrecargar el aparato de modo que llegue a de-
tenerse. Una presion de aplicacion excesiva merma el
rendimiento en el trabajo y la duracién del Util.

Al trabajar los bordes, puede ocurrir que el aparato se
desvie repentinamente (ver Puesta en funcionamien-
to).

Al desprenderse particulas de material existe el riesgo
de lesion al salir proyectadas predominantemente en
sentido radial respecto al eje de giro del Util.

Espanol-4

Para facilitar el trabajo en
zonas de dificil acceso es
posible sujetar el aparato
de multiples maneras.
Sujetar el aparato siempre
con ambas manos.

Consejos generales

Los resultados obtenidos al trabajar dependen de los
siguientes factores:

— presion de aplicacion

— revoluciones

— diametro del util

- tipo de util

Al trabajarse bordes frecuentemente se merma consi-
derablemente la duraciéon del Util (especialmente en
cepillos de velldn normal, vellén de alto rendimiento o
nylon). Trabajar entonces con una presion de aplica-
cion mas reducida.

Presion y angulo de aplicacién correctos
Aplicar los cepillos de alambre contra la pieza ejercien-
do solamente una presion leve, ya que tan soélo las
puntas de alambre son las que atacan el material.
Una presion de aplicacion mayor no mejora el rendi-
miento, y ademas reduce la duracion del dtil.

O
/)

El aparato deben guiarse
de manera que las puntas
de alambre del cepillo con-
serven un angulo de 85°
respecto a la pieza. Espe-
cialmente en cepillos de
vaso es vital mantener un
angulo de aplicacion co-
rrecto para obtener un
buen rendimiento en el tra-
bajo.
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Cambio de la banda lijadora en el elemento de
sujecion de caucho

Para sustituir la banda lijadora debe encontrarse mon-
tado el elemento de sujecion de caucho en el aparato.

Montaje de la banda li-
jadora
S
@\

Presionar el elemento de
sujecion de caucho, p. €j.
con el pulgar, para evitar
que se gire. Colocar la
banda lijadora girandola
en sentido contrario a las
agujas del reloj, y meterla
entonces completamente
presionandola contra una
superficie lisa.

Desoxidacién y decapado de pintura

(ver también Informacion sobre los dtiles y Tabla de

aplicaciones)

En la desoxidacién y el decapado de pintura se obtie-

ne una mayor progresion en el trabajo tratando prime-

ramente un pequefia zona hasta llegar al material base

y continuar trabajando desde ahi areas pequenas.

Después de aprox. 4 s, el arranque de material conse-

guido es maximo. Un tratamiento mas prolongado

apenas mejora el resultado. Evitar que las particulas
desprendidas se acumulen en la zona de trabajo.

-

Desmontaje de la ban-
da lijadora

Retirar la banda lijadora
ejerciendo leve presion en
sentido axial.

-

El arranque de material se incrementa con el nimero
de revoluciones (excepcioén: en cepillos de nylon y el
plato pulidor no deben superarse las 4500 min™").

Para tratar superficies muy oxidadas o picadas, asi
como superficies muy irregulares, deben emplearse
cepillos de alambre, ya que pueden desprender tam-
bién el 6xido del fondo.

Para superficies grandes y lisas, o areas oxidadas lige-
ramente nada mas, utilizar el plato lijador de laminas,
ya que permite obtener una progresion maxima en el
trabajo.

Para decapar pintura en areas pequefas, o con gran
exactitud, emplear cepillos con aglomerado de plasti-
co.

Consejo practico

Si el arranque de material con cepillos de alambre es

muy bajo:

— emplear un cepillo de mayor diametro,

— utilizar un cepillo de alambre mas grueso, o un
cepillo de alambre trenzado,

— incrementar las revoluciones.

Tratamiento de aceros finos y metales no
férricos

Emplear en estos casos cepillos de alambre especia-
les (V4A), platos lijadores de ldminas (INOX-Forte®) o
bandas lijadoras (INOX-Forte®) con el elemento de su-
jecion de caucho.

Desbarbado

Utilizar cepillos de alambre con aglomerado de plasti-
co que tienen la facultad de eliminar las rebabas com-
pletamente.

Emplear el plato lijador de laminas para desbarbar
contornos y perforaciones.

Afilado/Lijado

Guiar la muela abrasiva
formando un angulo de
aprox. 45° respecto al
canto de afilado.

Forma de trabajar piezas perfiladas

(ejemplos: barandillas, barras cilindricas)

Utilizar cepillos de vellon, que dejan adaptarse rapida-
mente al perfil, ejerciendo una presion de aplicacion
mas elevada. Continuar trabajando entonces con una
presién de aplicacién menor.

Forma de trabajar cuerpos huecos o contor-
nos interiores

Emplear cepillos cilindricos trenzados. Introducir el ce-
pillo lo mas posible en el cuerpo hueco (p. €. en un tu-
bo) con el aparato desconectado. Al conectarlo a
continuacion se abre el cepillo cilindrico por efecto de
la fuerza centrifuga. Extraer lentamente el aparato.

Pulido

Utilizar un disco pulidor. Aplicar primeramente el disco
pulidor a bajas revoluciones contra la pasta para pulir,
y presionarlo después contra la pieza guiandolo lenta
y uniformemente.
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Estructuracion de madera

Guiar el cepillo ejerciendo leve presion y, dado el caso,
con revoluciones reducidas, trabajando siempre en
sentido de la fibra.

Informacioén sobre los utiles

La tabla siguiente ofrece informaciones particulares
sobre los Utiles (los numeros de posicion se refieren a
las figuras de los Utiles mostrados en la solapa).

Cepillo de disco de
alambre ondulado

Cepillo de vaso de
alambre ondulado

Cegpillo cilindrico de
alambre ondulado

0,2 mm: muy blando y flexi-
ble; ideal para superficies
perfiladas; duracion media
del Util; bajo rendimiento en
el arranque de material; pre-
sién de aplicacion reducida.

0,3 mm: blando, de mayor
penetracion; rendimiento en
el arranque de material me-
diano; duracion elevada del
atil.

Cepillo de disco de
alambre trenzado

Cegpillo de vaso de
alambre trenzado

Cegpillo cilindrico de
alambre trenzado

Muy rigido y de alta pene-
tracion; elevado rendimien-
to en el arranque de
material y duraciéon del util
muy alta.

Cepillo de disco de
nylon

Cepillo de vaso de
nylon

Cepillo cilindrico de
nylon

Rojo: basto

Azul: fino

A altas revoluciones puede
llegar a fundirse el plastico,
llegando a colorear la pieza.
Observar las revoluciones
recomendadas.

B

Cegpillo de disco
con aglomerado de
plastico

Cepillo de vaso con
aglomerado de
plastico

Cepillo cilindrico
con aglomerado de
plastico

Para trabajar areas minu-
ciosamente.

jAtencion! Al trabajar pro-
longadamente con él puede
llegar a fundirse el material
sintético.

Plato lijador de la-
minas

A bajas revoluciones es
blando y flexible; a altas re-
voluciones es rigido y de
gran penetracion.

Cepillo de laminas

Espanol-6

Para desprender grandes
superficies de éxido ligero,
pintura y para lijar acero.

fB Cepillo de vellén Al trabajar con revoluciones
medianas se obtiene un re-
sultado 6ptimo y se evita un
calentamiento excesivo del

cepillo.

@ Velldn de alto rendi-
miento

No debe usarse en bordes,
ya que se desgasta rapida-
mente.

Plato lijador de Ideal para igualar superfi-
goma cies y para trabajar contor-

nos.

[ Elemento de cau- |[Para montar y sustituir la
cho con bandas li- |banda lijadora debe insertar-
jadoras se el elemento de sujecion

de caucho en el aparato.

B Muelas abrasivas [Las muelas abrasivas de-
esféricas ben girar perfectamente re-

B Muelas abrasivas dondas. No emplear
cilindricas muelas abrasivas descen-

tradas. Sustituirlas o con-
formarlas con la piedra para
rectificar (accesorio).

Bl Plato pulidor con  |Aplicar pasta para pulir so-

bre el disco de fieltro.

Importante: ajustar unas
revoluciones reducidas
(1-39).

agente para pulir

Almacenaje de los utiles

La oxidacién u otras influencias de origen quimico o
mecanico reducen la duracion del Util, especialmente
en cepillos.

Por ello, es recomendable atenerse a las siguientes in-

dicaciones para almacenar los Utiles:

Depositarlos en estantes o recipientes adecuados
para evitar su deformacion.

— No exponerlos a una humedad atmosférica eleva-
da, al agua, acidos, ni a vapores de acidos u otros
liquidos.

— Evitar variaciones bruscas de temperatura para
prevenir la formacion de humedad en los Utiles.
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Tabla de aplicaciones

- Optimo

Adecuado

numeracion de los Utiles ver solapa.

Cifras en negrilla:

Cepillos alambre de acero de 0,3 mm, ondulado

Cepillos alambre de acero de 0,2 mm, ondulado
Cepillos alambre de V4A de 0,2 mm, ondulado

Cepillos de alambre de acero de 0,5 mm, trenzado

Cepillo cilindrico trenzado

Cepillos de alambre de V4A de 0,5 mm, trenzado

Cepillos de nylon

Cepillos de alambre de acero con aglomerado de pléstico
Cepillos de alambre de V4A con aglomerado de plastico

dor de laminas
Plato lijador de laminas (INOX—For’[e®)

Cepillos de laminas
Cepillo de velldn

HHEEEEERE

Vellén de alto rendimiento

Banda lijadora (INOX-Forte®) para elemento de sujecion de caucho

Banda lijadora para elemento de sujecién de caucho
Muela abrasiva (dureza H)

Plato lijador de goma con hoja lijadora

Plato pulidor + agente para pulir

Eliminacién de capas gruesas de 6xido

Eliminacién de capas ligeras de 6xido

Decapado de esmaltes y pintura sobre metal

Decapado de esmaltes y pintura sobre madera

Limpieza de cordones de soldadura (acero)

Alisado de cordones de soldadura (acero)

Limpieza de cordones de soldadura (acero inoxidable)

Alisado de cordones de soldadura (acero inoxidable)

Eliminacién de colores de revenido en cordones de soldadura
de acero inoxidable

Esmerilado de acero

Desbarbado de acero

Desbarbado de acero inoxidable

Para achaflanar acero

Para achaflanar acero inoxidable

Acabado superficial de acero/mateado

Afilado

Desprendimiento de la proteccién de los bajos

Limpieza (p. ej. de aparatos de construccién)

Limpieza de metales no férreos (p. ej. latén, cobre) + aluminio

Para dar aspereza (p. €j. a la superficies a pegar)

Pulido

Estructurado de maderas

La eleccion del Util correcto depende de tipo de traba-
jo a realizar y debe determinarse probando en los res-
pectivos casos (p. ej. para el decapado de pinturas).
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Mantenimiento y limpieza

Antes de cualquier manipulacién en el aparato
extraer el enchufe de red.

Mantener siempre limpios el aparato y las ventanas de
refrigeracion para poder trabajar bien y seguro.

Mantener el portadtiles siempre limpio.

Si a pesar del cuidadoso proceso de fabricaciéon y
control la maquina sufriera un fallo, la reparacion de-
bera encargarse an un punto de Servicio Técnico au-
torizado para herramientas eléctricas Bosch.

Al solicitar aclaraciones o piezas de repuesto, es im-
prescindible indicar siempre el nUmero de pedido de
10 cifras.

Garantia

Para los aparatos Bosch concedemos una garantia de
acuerdo con las prescripciones legales especificas de
cada pais (comprobacion a través de la factura o alba-
ran de entrega).

Quedan excluidos de garantia los dafos ocasionados
por desgaste natural, sobrecarga o manejo inadecua-
do. Envien Vds., por favor, en caso de posible recla-
macion la maquina sin desmontar al suministrador
de la misma o a un servicio Técnico de Bosch.

Proteccion del medio ambiente

Recuperacion de materias primas en lugar de
eliminacion de desperdicios.

El aparato, los accesorios y el embalaje debieran so-
meterse a un proceso de recuperacion que respete el
medio ambiente.

Estas instrucciones se han impreso sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

Para efectuar un reciclaje selectivo se han marcado las
piezas de material plastico.
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Asesoramiento y asistencia al
cliente

Robert Bosch Espana, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
E-28037 Madrid

© Asesoramiento al cliente . ... .. ... 901 116 697
Fax ... 91 327 98 63

C € Declaracién de conformidad

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las normas o
documentos normalizados siguientes: EN 50 144,
HD 400 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:rri:‘/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado el derecho de modificaciones técnicas
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Dados técnicos do aparelho

Escova Multi-usos PEB 450 PEB 500 E
Numero de encomenda 0603 214 0.. 0603214 7..
Poténcia consumida W] 450 500

Poténcia util W] 240 280

NUmero de rotagéo em vazio [min'] 10000 3000-10000
Pré-seleccao das rotagbes = [ J

Peso (sem acessorios) kg 1,4 1,4

Classe de protecgéo B /10 B /10

Informacdes sobre ruido e
vibracoes
Valores de medida de acordo com EN 50 144.

O nivel de pressao acustica avaliado A do aparelho é
tipicamente de 83 dB(A). O nivel de ruido durante o
trabalho pode exceder 85 dB(A).

Utilize protectores acusticos!
A aceleracéo avaliada é tipicamente de 7 m/s?.

Utilizacao conforme as disposicoes

O aparelho ¢é determinado para eliminar ferrugem, tin-
tas, vernizes e revestimentos sobre superficies de me-
tal, para lixar madeira e superficies de metal, para
limpar costuras de soldas, para limpar sujidades, para
rebarbar, para afiar ferramentas de cortes, para polir,
para tornar asperso mateirais antes de cola-los. O
aparelho é principalmente apropriado para trabalhar
em locais apertados, de dificil acesso.

O aparelho nao é apropriado para trabalhar utilizando
agua.

Elementos do aparelho

1 Ferramenta de utilizagao*

2 Tecla de destravamento (SDS)

3 Interruptor de ligar-desligar

4 Regulador de nimero de rotagéo
5 Proteccao para maos

6 Encabadouro

7 Indicagéo do sentido de rotagao

* Acessorios
Acessoérios ilustrados ou descritos ndao estdo total-
mente abrangidos no fornecimento.

Para sua seguranca

Um trabalho seguro com o apare-
lho sé é possivel apés ter lido aten-
tamente as instrugées de servico e
as indicacoes de seguranca e apés

observar rigorosamente as indica-
coes nelas contidas.
Adicionalmente é necessario se-
guir as indicagcées de seguranca
contidas no caderno em anexo.
Uma instrucao pratica é vantajosa.

Devido a pequenos estilhagos de ma-
terial ou particulas das ferramentas de
introdugao ha risco de lesdes!

O pé produzido durante o trabalho é
nocivo a saude.

Usar 6culos de protecgéo ou protec-
cao completa para os olhos, assim
como mascara de proteccao contra
po.

Usar luvas de proteccéo e sapatos fir-
mes.

Usar roupas de trabalho apropriadas,
que cubram os bracos e as pernas.

i

m Manter outras pessoas afastadas da area de

perigo.

m  Aparelhos que forem utilizados ao ar livre, deverao

ser conectados através de um interruptor de pro-
tecgao contra corrrente de falha (FI-) com no maxi-
mo 30 mA de corrente de activagdo. Apenas
utilizar um cabo de extensédo homologado para a
utilizagéo ao ar livre.

m No caso de falha de corrente ou se fér puxada a to-

mada de corrente, devera destravar imediatamen-
te o interruptor de ligar-desligar e colocar na
posicéo desligada. Isto evita um novo arranque in-
voluntario.
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m Apenas introduzir a ficha na tomada quando o

aparelho estiver desligado. Antes da colocacao em funciona-

m  Sempre desligue e deixe que o aparelho pare, an- mento
tes de deposita-lo. Introduzir/substituir ferramentas de introdu-
m  Sempre conduzir 0 cabo para tras da maquina. ¢éo

- AR 1
rante o trabalho, ndo toque no cabo. Tire imediata- com pontas de arame!

mente a ficha da tomada. Jamais utilizar o aparelho Ferramentas de introdugdo podem tornar-se
com um cabo danificado. demasiadamente quente durante o trabalho.

Usar luvas de protecgao!l

A haste da ferramenta deve estar limpa e sem danos.
A admissao da ferramenta deve estar livre de restos
de material (p. ex. aparas de madeira ou de metal).

m Caso o cabo de rede for danificado ou cortado du- & Risco de lesbes devido a ferramentas

m Na&o fixar o aparelho com um torno de bancada.

m Ao trabalhar com o aparelho, segure-o sempre
com ambas as maos e mantenha uma posicao fir-
me.

m Ao trabalhar perto do rosto, devera usar uma pro-
teccao visual completa.

Introduzir

» Mantenha as méos afastadas das ferramentas em
rotacéo.

m  Observar o sentido de rotagdo. Sempre segurar o
aparelho de forma que faiscas ou amoladuras
voem para longe do corpo.

m Devido ao aguecimento da superficie a ser traba-
lhada pela escova, podem ser produzidos vapores

venenosos. O local de trabalho deve ser bem ven- . o
tilado Introduzir completamente a ferramenta na admissao

. ) ) - da ferramenta 6 girando.
m  Materiais que contém amianto n&o devem ser tra-
balhados Controlar o travamento puxando a ferramenta.

Este teste deve ser repetido a cada vez que o
aparelho for utilizado.

m Ao lixar metais, voam faiscas. Observe que nin-
guém seja posto em perigo. Devido ao perigo de
incéndio n&o devem encontrar-se materiais infla-
maveis nas proximidades (area de véo de faiscas).  Retirar

m Controlar as ferramentas de introdugéo antes de N&o accionar a tecla de destravamento
utiliza-las. A ferramenta de introdugdo deve estar & durante o funcionamento.
montada de forma impecavel (controlar o encaixe
firme) e deve girar liviemente. Realizar um funcio-
namento de teste sem carga durante no minimo
10 segundos. N&o utilizar ferramentas de introdu-
¢éo danificadas, corroidas nao completamente re-
dondas ou que vibrem.

m  Apenas utilizar ferramentas, com um nimero de
rotacdo admissivel, que seja no minimo tao alta
quanto o nimero de rotagéo em vazio do aparelho.

Jamais permitir que criangas utilizem o aparelho.

A Bosch s6 pode assegurar um funcionamento
perfeito do aparelho, se para este aparelho foram
utilizados acessorios originais previstos para tal.

Para retirar, devera premir a tecla de destravamento 2
e puxar para tras. Puxar a ferramenta pela frente.

Portugués-2
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Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede!

A tensao da fonte de corrente deve coincidir com as
indicagdes no logotipo do aparelho. Aparelhos com a
indicagdo de 230V também podem ser operados
com 220 V.

Devido a pequenos estilhagos de material ou
& particulas das ferramentas de introducéo ha

risco de lesdes!

Usar 6culos de proteccao ou protec¢ao comple-
ta para os olhos, assim como mascara de pro-
teccao contra pé6.

Usar luvas de protecc¢ao e sapatos firmes.

Usar roupas de trabalho apropriadas, que
cubram os bracos e as pernas.

Manter outras pessoas afastadas da area de pe-
rigo.

Durante trabalhos em cantos, é possivel que o apare-
lho escape. Por isto devera testar o comportamento
do aparelho em cantos, para se familiarizar com as re-
acgoes do aparelho nestas situagdes de trabalho.

A pressao na area dos cantos deve ser reduzida, no
caso de maguinas com regulagdo de numero de rota-
¢ao, e se necessario devera reduzir o numero de rota-
Géo.

Ligar e desligar

Ligar:

Puxar o interruptor de ligar-desligar 3 para tras. Posi-
¢ao I visivel.

Desligar:

Deslocar o interruptor de ligar-desligar 3 para frente.
Posicao 0 visivel.

Pré-seleccao do namero de rotacao

Para trabalhar a peca a ser trabalhada de forma apro-
priada para o respectivo material, devera pré-selecci-
onar 0 numero de rotagdo através do regulador de
numero de rotagéo tendo como referéncia os dados
da seguinte tabela de valores tedricos, para alcangar
um resultado de trabalho ideal.

Ferramenta Nivel do ~

n° de rotacao
Ponta abrasiva 6 |10000 min™
Escova de plastico com- L
binado 6 10000 min
Escova metalica 5-6 |7000-10000 min"
Folha abrasiva sobre pra- o
to abr. de borracha 5-6 | 7000-10000 min
Fita abrasiva sobre ten- L4
sor de borracha 5-6 | 7000-10000 min
Lixadeira em leque* 3-4 |4500-6000 min"
Escova em leque” 3-4 |4500-6000 min"
Escova de ndo tecido*  |3-4 |4500-6000 min
Nao tecido Power* 3-4 {4500-6000 min"
Escova de Nylon* 1-3 |3000-4500 min™'
Disco de polir* 1-3 |3000-4500 min™'

* Apropriado para a aparelhos com pré-selecgao de
numero de rotagao

Em casos individuais devera determinar o nimero de
rotagéo ideal através de um ensaio.

Veja também a seccao que contém Indicacbes para
ferramentas de introducéo e Tabela de aplicagdo.

Indicacao: Apds longos trabalhos com um ndmero
de rotacéo reduzido, devera permitir que o aparelho
trabalhe em vazio com 0 maximo numero de rotagéo
durante aprox. 3 minutos, para que arrefeca.
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Instrucoes para o trabalho

Veja também a secgéo Tabela de aplicacéo.
Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Ao trabalhar perto do rosto, devera usar uma
proteccao visual completa.

Primeiro ligar o aparelho e em seguida conduzir ao lo-
cal a ser trabalhado. (Excepcao veja Trabalhar pecas
écas ou contornos internos).

Fixar a peca a ser trabalhada, caso esta nao esteja fir-
me devido ao proprio peso.

Sempre conduzir o aparelho no sentido de rotagao da
ferramenta de introdugéo, de modo que a area de tra-
balho néo seja suja pelas particulas desbastadas. O
sentido de rotacdo 7 ¢ indicado sobre a protecgao
para as maos 5.

Nao carregar demasiadamente o aparelho, de modo
que pare. Uma pressao de trabalho demasiadamente
alta reduz a poténcia de trabalho e diminui a vida Util
das ferramentas.

Ao trabalhar em cantos, € possivel que o aparelho es-
cape de repente (veja Colocacdo em funcionamento).

»//}

/Q,%»‘

Devido a estilhagos de material, ha o risco de lesdes,
principalmente em sentido radial ao movimento da fer-
ramental

Portugués-4

Para poder trabalhar lo-
cais de dificil acesso, é
possivel segurar o apare-
lho de diversas maneiras.
Sempre segurar 0 apare-
lho com ambas as maos.

Recomendacdes gerais

O resultado de trabalho & influenciado pelos seguintes
factores:

— Forga de pressao

— Numero de rotagéo

— Diametro da ferramenta

— Tipo da ferramenta

Trabalhos frequéntes em cantos reduzem sensivel-
mente a vida util de uma ferramenta (principalmente
no caso de escovas de nao tecidos, nao tecido power
e de Nylon). Trabalhar com reduzida for¢a de presséao.

Correcta forca de pressao/angulo de pressao
Apenas conduzir escovas metalicas com leve forga de
pressao contra a pega a ser trabalhada, pois neste ca-
S0, sO as pontas dos arames trabalham.

Uma alta press@o ndo melhora o resultado, mas dimi-
nui a vida util da ferramenta.

O
)

As pontas dos arames
deveriam  contactar a
peca a ser trabalhada
num angulo inferior a 85°.
Principalmente no caso
de escovas de tacho, o
angulo de presséo é de-
terminante para um bom
processo de trabalho.
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Substituir a fita abrasiva sobre tensor de bor-
racha

Para substituir a fita abrasiva, € necessario introduzir o
tensor de borracha no aparelho.

Colocar fita abrasiva
Premir o tensor de borra-
cha p. ex. com o polegar,
de modo que nao possa
girar junto. Colocar a fita
abrasiva girando no senti-
do contrario dos pontei-
ros do relégio, em
seguida premir completa-
mente sobre uma super-
ficie lisa.

Retirar a fita abrasiva
Puxar a fita abrasiva no
sentido axial, exercendo
uma leve presséo.

Desenferrujar e desbastar tinta

(veja também Indicagcbes para ferramentas de introdu-
cao e Tabela de aplicacdo)

Ao desenferrujar e eliminar tinta, alcangara o melhor
resultado de trabalho, se primeiramente trabalhar
numa peguena area até chegar ao material de base e
em seguida continuar a trabalhar passo a passo. No
maximo apos aprox. 4 seg. alcangara 0 maximo resul-
tado de desbaste. Uma continuagao de trabalho pro-
duz apenas um melhoramento minimo. Observe, que
as particulas desbastadas nao se acumulem na area
de trabalho.

O avanco de trabalho aumenta-se com o aumento do
numero de rotagdo (Excepgéao: Escovas de Nylon e
discos de polir com um ndmero de rotagéo superior a
4500 min™").

Para partes fortemente enferrujadas ou corroidas por
ferrugem, assim como para superficies de forte con-
tornos, devera utilizar escovas metélicas. Estas tam-
bém séo capazes de soltar ferrugem em cavidades.

Para partes de maior superficie e para partes lisas ou
com leve ferrugem, devera utilizar lixadeiras em leque.
Com estas ferramentas alcancara aqui um maximo
avanco de trabalho.

Para um lixamento pontual de vernizes ou camadas
de vernizes, devera utilizar escovas revestidas de
plastico com cantos definidos.

Recomendacao
Avanco de trabalho com escovas metélicas demasia-
damente reduzido:

- Utilizar escova com maior diametro,

—  Utilizar escova com arame mais espesso OuU eSco-
va trangada,

—  Elevar o numero de rotacgao.

Trabalhar aco nobre e metais nao ferrosos
Para isto existem escovas metdlicas especiais (V4A),
lixadeiras em leque (INOX-Forte®) e fitas abrasivas
(INOX-Forte®) para tensores de borracha.

Rebarbar

Utilizar escovas metalicas de plastico combinado. As
rebarbas sédo completamente eliminadas, néo apare-
cem rebarbasa secundérias.

Utilizar lixadeiras em leque para contornos e rebarbas
de perfuracéo.

Afiar/lixar

Conduzir a ponta abrasiva
num angulo de aprox. 45°
ao longo do canto de lixar.

Trabalhar pecas perfiladas

(Exemplos: manual, barras redondas)

Utilizar uma escova de néo tecido. Esta se adapta
com a elevada forga de pressao apds um curto perio-
do de tempo ao perfil. Em seguida devera trabalhar
com reduzida forca de presséao.

Trabalhar pecas 6cas ou contornos internos

Utilize escovas de pincel trangadas. Introduzir o apa-
relho desligado o maximo possivel na peca 6ca (p. ex.
tubo), ligar, a escova de pincel abre-se devido a forca
centrifuga. Puxar lentamente o aparelho para fora.

Polir

Utilizar disco de polir: Primeiro conduzir o disco de po-
lir com reduzido nimero de rotagéo sobre o meio de
polimento, em seguida polir a peca com movimentos
lentos e uniformes.

Estruturar madeira

Conduzir as escovas com reduzida for¢a de presséao,
e se necessario com reduzido nimero de rotagao so-
bre a peca a ser trabalhada. Sempre trabalhar no sen-
tido das fibras.
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Indicacoes para ferramentas de introducao

A tabela a seguir apresenta indicagbes especiais so-
bre as ferramentas de introdugéo (os numeros de po-
sicao referem-se as ilustragbes das ferramentas de
introducao apresentadas na pagina basculante).

Bl Escovadediscode [0,2 mm:  extremamente

arame ondulado macia e flexivel, ideal para

H Escova de tacho superficies perfiladas, mé-

de arame ondulado | dia vida util, reduzida potén-
) cia abrasiva, reduzida forca
E Escova de pincel | jg pressao.
de arame ondulado )
0,3 mm: macia, um pouco
mais agressiva, abrasao
média, alta vida Util.

B Escovadediscode |[Bem duro e agressivo, alta

arame trancado poténcia abrasiva e alta vida
B Escova de tacho | Util:
de arame trangado

B Escova de pincel
de arame trangado

Escovade disco de | Vermelho: grio grosso
Nylon Azul: gréo fino

B Escova detacho |No caso de altos nimeros

de Nylon de rotagéo o pvléstico qlerre—

B Escova de pincel te e pode deixar residuos

de Nylon de tinta na peca a ser traba-
lhada. Observe a recomen-
dagdo de numero de
rotagéo.

Ml Escovas de disco |Para trabalho exacto e pre-

de plastico combi- |ciso.

nado Atencao! Plastico pode
Il Escova detacho |derreter durante um funcio-

de plastico combi- |namento permanente.

nado

B Escova de pincel

de plastico combi-
nado

fB Lixadeira em leque |Com reduzido nimero de
rotacdo macio e flexivel,
com alto nimero de rota-
¢&o duro e agressivo.

I Escovaemleque |Paraum desbaste plano de
leve ferrugem, tinta e para li-
xar ago.

8 Escova de ndo teci-|Um numero de rotagao mé-

do
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dio produz um resultado
ideal de trabalho e evita um
sobreaquecimento indese-
jado do material da escova.

i@ Nao tecido Power |N&o deveria ser utilizado em
cantos, porque la estas
desgastam-se.

Prato de borracha |ldeal para lixar juncbes e

abrasivo trabalhar contornos.

[ Tensores de borra- | Para montar e substituir a fita
cha com fitas abra- |abrasiva é necessario que o
sivas corpo de tensdo de borracha

esteja introduzido no apa-
relho.

[ Pinos abrasivos es- | Pinos abrasivos devem gi-
féricos rar de forma impecavel. Pi-

B Pinos abrasivos ci- | NS abrasivos que nao
lindricos giram perfeitamente nao

devemn continuar a serem
utilizados, estes devem ser
afiados com uma pedra de
afiar (acessorio) ou devem
ser substituidos.

Al Disco de polir com |Aplicar o meio de polimento

produto de poli-
mento

sobre o disco de feltro.

Importante: Ajustar um re-
duzido numero de rotacdo
(1-3).

Armazenamento de ferramentas

Coloragao de ferrugem ou outros indicios de altera-
¢bes quimicas ou mecéanicas no material de guarni-
¢ao, especial em escovas, reduzem a vida Util.
Observe portanto as seguintes indicacoes para o ar-
mazenamento das ferramentas de introducao:
Armazenar em suportes ou contentores apropria-
dos, para que ndo possam ocorrer deformacgdes
em partes das ferramentas de introdugéo.

Nao expor a alta humidade do ar, agua, acidos,
vapores de &cidos ou outros liquidos.

Nao expor a oscilagdes de temperatura, que pos-
sam levar a humidade das ferramentas de introdu-

¢ao.
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Tabela de aplicacao

HEHEEEEEEE

- Optimal

Cepillos de alambre de acero con aglomerado de pléstico
Banda lijadora (INOX-Forte®) para elemento de sujecion de caucho

Cepillos de alambre de V4A con aglomerado de plastico
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Eliminar forte ferrugem

Eliminar leve ferrugem/pelicula fina de ferrugem

Desbastar verniz/tinta sobre metal

Desbastar verniz /tinta sobre madeira

Limpar cordao de solda (ago)

Alisar cordao de solda (ago)

Limpar cordao de solda (ago livre de ferrugem)

Alisar cordao de solda (ago livre de ferrugem)

Eliminar cor de témpera de cordao de solda de aco livre de
ferrugem

Lixar aco

Rebarbar ago

Rebarbar aco livre de ferrugem

Chanfrar ago

Chanfrar ago livre de ferrugem

Acabamento de superficies de ago/mateamento tracejado
Afiar

Eliminar protecgao de subsolo

Limpar (p. ex. aparelhos de montagem)

Limpar metais nédo ferrosos (p. ex. latdo, cobre) + aluminio

Tornar aspero (p. ex. antes de colar)

Polir
Estruturar madeira .

A seleccao da ferramenta ideal depende do tipo de
trabalho e deve ser determinado através de testes no
respectivo caso (p. ex. ao desbastar vernizes).

Portugués-7



Manutencao e limpeza

Tirar a ficha da tomada antes do todos os traba-
lhos no aparelho.

Sempre manter o aparelho e as aberturas de ventila-
¢ao limpas, para trabalhar bem e de forma segura.

Manter o encabadouro sempre limpo.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, apesar de
cuidadosos processos de fabricagao e de controlo de
qualidade, deve ser reparado em um servigco técnico
autorizado para aparelhos eléctricos Bosch.

No caso de informagdes e encomendas de acessorios
indique por favor sem falta o nUmero de encomenda
de 10 algarismos do aparelho.

Garantia

Prestamos garantia para aparelhos Bosch de acordo
com as disposi¢des legais/especificas do pais (com-
provacao através da factura ou da guia de remessa).
Avarias provenientes de desgaste natural, so-brecar-
ga ou ma utillizagdo néo séo abrangidas pela garantia.
Em caso de reclamacao enviar o aparelho, sem ser
desmontado, ao fornecedor ou a um servi¢o de as-
sistengia técnica autorizado Bosch Ferramentas Elec-
tricas.

Proteccao do meio-ambiente

Reciclagem de matérias primas em vez de eli-
minacéao de lixo

Recomenda-se sujeitar o aparelho, os acessoérios e a
embalagem a uma reutilizagao ecoldgica.

Estas instru¢des foram manufacturadas com papel re-
ciclavel isento de cloro.

Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pegas
de plastico dispdem de uma respectiva marcagao.
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Servico

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

P-1800 Lisboa

© . (21) 850 01 06
Fax ..o (21) 851 11 11

C € Declaracio de conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade
que este producto cumpre as seguintes normas ou
documentos normativos: EN 50 144, HD 400 de
acordo com as disposicoes das directivas
89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici

Multispazolla elettrica PEB 450 PEB 500 E
Codice di ordinazione 0603 214 0.. 0603214 7..
Potenza assorbita W] 450 500

Potenza resa W] 240 280

Numero di giri a vuoto [min'] 10000 3000-10000
Selezione del numero di giri - [ J

Peso (senza accessori) kg 1,4 1,4

Classe di protezione B /11 B /10

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma EN 50 144.

La misurazione A del livello di pressione acustica
dell'utensile & di solito di 83 dB(A). Durante le
operazioni di lavoro il livello di rumorosita pud superare
85 dB(A).

Utilizzare le cuffie di protezione!

L’accelerazione misurata raggiunge di solito il valore di
7 m/s.

Uso conforme alle norme

LLa macchina & idonea per togliere ruggine, colore, ver-
nici e rivestimenti da superfici metalliche, per levigare
superfici in legno ed in metallo, per pulire cordoni di
saldatura, per pulire superfici sporche, per sbavare,
per affilare utensili da tagli, per operazioni di lucidatura,
per granulare materiali prima di incollarli. La macchina
e particolarmente adatta per I'impiego in punti difficil-
mente accessibili.

LLa macchina non & adatta per I'impiego con acqua.

Elementi della macchina

1 Utensile ad innesto®

2 Tasto di sbloccaggio (SDS)

3 Interruttore di awio/arresto

4 Regolatore del numero di giri

5 Protezione per le mani

6 Attacco utensili

7 Indicazione del senso di rotazione

* Accessorio
Accessori illustrati o descritti non fanno necessaria-
mente parte del volume di consegna.

Per la Vostra sicurezza

E’ possibile lavorare con la macchi-
° na senza incorrere in pericoli sol-
1 tanto dopo aver letto
completamente le istruzioni per
Puso, Popuscolo avvertenze per la
sicurezza e seguendo rigo-
rosamente le istruzioni in esse con-
tenute.
Attenersi inoltre rigorosamente alle indicazioni di
sicurezza generali che si trovano nel manuale
allegato.
Fatevi istruire praticamente prima di passare
all’operazione pratica.

Pericolo di incidenti attraverso lo
scheggiarsi del materiale o di particelle
degli utensili ad innesto!

La polvere che si viene a creare durante
le operazioni di lavoro & dannosa per la
salute.

Portare occhiali di protezione oppure
una maschera di protezione completa
cosi pure la maschera di protezione
contro la polvere.

Portare guanti di protezione e scarpe di
sicurezza.

Indossare abbigliamento idoneo che
copra braccia e gambe.

m Tenere altre persone ad una distanza suffi-
ciente dalla zona di pericolo.

m Collegare le macchine che vengono utilizzate
all’esterno attraverso un interruttore di sicurezza
per correnti di guasto (Fl) con una corrente di disin-
nesto di massimo 30 mA. Usare soltanto un cavo
di prolunga omologato per ambienti esterni.

m In caso di perdita di corrente oppure quando
dovesse essere stata estratta la spina, sbloccare
immediatamente I'interruttore inserimento-disinse-
rimento e metterlo nella posizione di arresto. In
questo modo si impedisce un riavviamento invo-
lontario.
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= Infilare la spina nella presa di corrente solo ad ap-
parecchio spento.

m Disinserire sempre la macchina ed attendere che  Inserire - sostituire gli utensili
sia completamente ferma prima di poggiarla. 2 Pericolo di ferirsi tramite utensili appunti-

Prima della messa in servizio

. il
m |l cavo della macchina deve essere sempre tenuto t". . ) , .
nella parte opposta della macchina. Gli utensili ad innesto possono surriscaldarsi

, . . ) durante I'impiego.
m  Se durante un’operazione di lavoro viene danneg- Portare guanti di protezione!
giato oppure troncato il cavo dell’alimentazione di ’

rete, non toccare il cavo ma estrarre immediata- || 9ambo dell'utensile deve essere pulito ed intatto.
mente la spina dalla presa. Mai utilizzare la macchi- ~ L'attacco utensili deve essere libero da resti di mate-
na con un cavo danneggiato. riale (p.es. trucioli di legno o metallici).

m Non bloccare la macchina nella morsa a vite.

m Durante le operazioni di lavoro € necessario tenere
la  macchina sempre con entrambe le mani ed
adottare una posizione di lavoro sicura.

m Eseguendo lavori durante cui la macchina si awvici-
ni al viso, sara indispensabile portare la maschera
di protezione completa.

m  Non awicinare mai le mani ad utensili ad innesto
ancora in rotazione.

Inserire

m Attenzione alla direzione di rotazione. Mantenere la o ) . ,
macchina sempre in maniera tale che le scintille Insenrellultensne ruotandolo fino alla battuta nell’attac-
oppure la polvere di abrasione siano dirette in dire-  °° Utensill 6.
zione opposta al corpo. Controllare il bloccaggio tirando I'utensile.

m Spazzolando, la superficie in lavorazione siriscalda  Ripetere questa operazione di controllo prima di
e vi & il pericolo che si formino vapori velenosi.  ogni messa in esercizio.
Arieggiare bene il posto di lavoro.

m Non e permessa la lavorazione di materiali conte-  Estrarre
nenti amianto. Non operare con il tasto di sbloccaggio

= Smerigliando metalli si producono scintille. Atten- & mentre la macchina & in movimento.
zione a non mettere in pericolo l'incolumita di per-
sone. Per via del pericolo di incendio, nessun tipo
di materiale infiammabile pud trovarsi nelle vici-
nanze (potenziale raggio delle scintille).

m Controllare gli utensili ad innesto prima di utilizzarli.
L'utensile ad innesto deve essere montato debita-
mente (controllare se € ben fisso) e deve poter ruo-
tare liberamente. Eseguire una corsa di prova per
almeno 10 secondi senza carico. Non possono es-
sere piu usati utensili ad innesto danneggiati, cor-  Per estrarre, premere il tasto di sbloccaggio 2 e tirare
rosi, che non girano pit concentricamente o che  allindietro. Estrarre I'utensile tirandolo in avanti.
vibrano.

m Utilizzare esclusivamente utensili ad innesto con un
numero di giri ammesso che corrisponda almeno al
numero massimo di giri a vuoto della macchina.

Mai permettere a bambini di utilizzare la macchina.

La Bosch pud garantire un perfetto funzionamento
della macchina soltanto se vengono utilizzati ac-
cessori originali specificatamente previsti per que-
sta macchina.

Italiano-2
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Messa in servizio

Osservare la tensione di rete!

La tensione della rete deve corrispondere a quella in-
dicata sulla targhetta della macchina. Gli apparecchi
con l'indicazione di 230V possono essere collegati

Preselezione numero di giri

Per raggiungere ottimali risultati operando in modo
che sia adatto al tipo di materiale in lavorazione, pre-
selezionare il numero di giri basandosi sulla seguente
tabella dei valori indicativi.

alla rete di 220 V. . .
; i ; iarei  Utensile ad innesto Livello di numero
Pericolo di incidenti attraverso lo scheggiarsi di giri
& del materiale o di particelle degli utensili ad in-
|
nesto! Molettina 6 |10000 min”

Portare occhiali di protezione oppure una ma-

schera di protezione completa cosi pure la ma-  Spazzola di materiale 6 10000 min™'

schera di protezione contro la polvere. sintetico

::rtare guanti di protezione e scarpe di sicurez- Spazzola metallica 5-6 |7000-10000 min""

Ir}dossare abbigliamento idoneo che copra brac- Fogllp abrasivo su plato- 5-6 | 700010000 min"

cia e gambe. rello in gomma

Tenere altre persone ad una distanza sufficiente Nastro abrasivo su corpi 1

dalla zona di pericolo. elasticl in gomma 5-6 | 7000-10000 min
Disco lamellare* 3-4 {4500-6000 min™
Spazzola lamellare* 3-4 |4500-6000 min"
Spazzola in feltro* 3-4 |4500-6000 min"
Power-feltro* 3-4 {4500-6000 min"
Spazzola di nylon* 1-3 |3000-4500 min™!
Disco di pulitura* 1-3 |3000-4500 min™!

Lavorando su spigoli, la macchina pud provocare delle
frantumazioni. Per questo motivo, prima di cominciare
a lavorare € necessario provare I'andamento della
macchina su spigoli al fine di rendersi conto del com-
portamento della macchina durante tale tipo di lavora-
zioni.

Lavorando su spigoli, ridurre la pressione di spinta. In
caso di macchine munite di una regolazione del nu-
mero di giri, abbassarne eventualmente la velocita.

Avviare ed arrestare

Awviare:

Tirare all'indietro I'interruttore di awio/arresto 3. La
posizione I & visibile.

Arrestare:

Spingere l'interruttore di awvio/arresto 3 in avanti. La
posizione 0 ¢& visibile.

* Adatta per macchine munite di preselezione numero
di giri

In casi singoli, il numero ottimale di giri deve essere ri-
levato eseguendo delle prove pratiche.

Vedere anche paragrafo Indicazioni relative ad utensili
ad innesto e Tabella delle applicazioni.

Avvertenza: Dopo lunghe operazioni di lavoro a bas-
so numero di giri, lasciar raffreddare la macchina per
circa 3 minuti facendola girare a vuoto e regolandola
sul massimo numero di giri.
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Istruzioni per il lavoro

Vedere anche paragrafo Tabella delle applicazioni.

Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare la
spina dalla presa.

Eseguendo lavori durante cui la macchina si
avvicini al viso, sara indispensabile portare la
maschera di protezione completa.

Prima awviare la macchina e poi applicarla sul punto di

lavorazione (Eccezione, vedere Lavorazione di ele-
menti forati oppure forme elaborate).

Fissare bene il pezzo in lavorazione aimeno che non
sia abbastanza pesante da restare fermo per il proprio
peso.

Operare avendo cura di guidare la macchina seguen-
do sempre il senso di rotazione degli utensili ad inne-
sto, in modo che il campo operativo non venga
sporcato dalle particelle asportate. Il senso di rotazio-
ne 7 sivisualizza sulla protezione per le mani 5.

Non sottoporre I'elettroutensile ad uno sforzo tale da
farlo bloccare. Una pressione di spinta troppo alta ne
riduce la prestazione di lavoro e diminuisce la durata
degli utensili ad innesto.

Lavorando su spigoli, la macchina pud provocare delle
frantumazioni (vedere Messa in servizio).

La possibilita di scheggiature di parti di materiale com-
porta un serio pericolo di infortunio in modo particolare
per via di schegge che possono schizzare in senso ra-
diale rispetto al movimento dell’utensile ad innesto!

Italiano-4

Per lavorare piu comoda-
mente in punti difficimen-
te accessibili, vi sono
diverse possibilita di tene-
re la macchina con le ma-
ni.

Tenere la macchina sem-
pre con entrambe le mani.

Raccomandazioni generali

Il risultato dell’operazione dipende dai seguenti fattori:
— pressione di spinta

- numero giri

— diametro dell’utensile

— tipo dell’utensile

Frequenti lavorazioni di bordi comportano una sensibi-
le riduzione della durata dell’'utensile ad innesto (in
modo particolare in caso di spazzola in feltro, spazzola
power-feltro e spazzola di nylon). Operare esercitando
una moderata spinta.

Corretta pressione di spinta - angolazione di
spinta

Applicare le spazzole metalliche sul pezzo in lavorazio-
ne esercitando una leggera pressione perché sono
solo le punte che svolgono il lavoro.

Aumentando la pressione di spinta non si migliorano i
risultati ma, invece, si riduce la durata dell’'utensile ad
innesto.

O
/)

Le punte della spazzola
dovrebbero toccare il pez-
zo in lavorazione con
un’angolazione inferiore a
85°. In modo particolare
nel caso delle spazzole a
tazza, la giusta pressione
angolare & determinante
per l'avanzamento della
prestazione operativa.

2609931570 * (00.09) T



2609 931570 * (00.09) T

Sostituire il nastro abrasivo su corpi elastici in
gomma

Per sostituire il nastro di levigatura & indispensabile
che il corpo elastico in gomma sia applicato nella
macchina.

Applicare il nastro
abrasivo

Bloccare il moto rotatorio
del corpo elastico in gom-
ma premendovi sopra for-
te con il pollice. Applicare
il nastro abrasivo ruotan-
do in senso antiorario e
premerlo quindi comple-
tamente su una superficie
liscia.

Smontare il
abrasivo
Togliere il nastro di leviga-
tura sottoponendolo ad
una leggera pressione in
direzione assiale.

nastro

Asportare ruggine e colore

(vedere anche Indicazioni relative ad utensili ad innesto
e Tabella delle applicazioni)

In caso di lavori di asportazione di ruggine e colore, il
massimo avanzamento della prestazione operativa si
ha lavorando prima una piccola superficie fino a rag-
giungere il materiale di base. Partendo da questa po-
sizione si passa ad allargare man mano la superficie di
asportazione. Il risultato massimo di asportazione si
raggiunge dopo circa 4 sec. Un’ulteriore lavorazione
comporta modesti miglioramenti. Accertarsi che le
particelle asportate non vengano a raccogliersi nel
campo di lavoro.

’avanzamento della prestazione operativa diventa
maggiore aumentando il numero dei giri (Eccezione:
Spazzole di nylon e dischi di pulitura in caso di numeri
di giri oltre 4500 min™").

Utilizzare spazzole metalliche in caso di parti estrema-
mente arrugginite oppure in caso di ruggine avanzata,
cosi pure in caso di superfici con forme elaborate.

Utilizzare dischi lamellari in caso di lavorazione di su-
perfici maggiori e lisce oppure di parti leggermente ar-
rugginite. Cosi facendo, si raggiunge il massimo
avanzamento della prestazione operativa.

Per asportazioni puntuali di vernici oppure asportazio-
ne di vernice con bordi definiti, utilizzare spazzole con
agglomerante in materiale sintetico.

Suggerimento

Avanzamento della prestazione troppo basso in caso

di spazzole metalliche

— utilizzare una spazzola che abbia un diametro
maggiore

— utilizzare una spazzola che abbia un filo piu robu-
sto oppure una spazzola a fili intrecciati

— aumentare il numero dei giri.

Lavorazione di acciaio inossidabile e metalli
non ferrosi

A tal fine sono disponibili speciali spazzole metalliche
(V4A), dischi lamellari (INOX-Forte®) e nastri abrasivi
(INOX-Forte®) per corpi elastici in gomma.

Sbavare

Utilizzare spazzole di materiale sintetico. Le bavature
vengono eliminate completamente e non si sviluppano
altre bavature secondarie.

Utilizzare dischi lamellari per forme sagomate oppure
bave di foratura.

Affilare/levigare

Applicare la molettina allo

spigolo  tagliente  con
un’angolazione di circa
45°.

Lavorazione di pezzi profilati

(Esempi: corrimano, aste cilindriche)

Utilizzare spazzole in feltro. Sottoponendola ad una
maggiore pressione di spinta, questo tipo di spazzola
si adatta in breve tempo al profilo.

In seguito, continuare I'operazione esercitando una
moderata spinta.

Lavorazione di elementi forati oppure forme
elaborate

Utilizzare spazzole a pennello a fili intrecciati. Mentre la
macchina & ancora spenta, inserire I'utensile il pit pos-
sibile nel corpo forato (p.es. un tubo) ed avviare dun-
que la macchina. La spazzola a pennello si apre per via
della forza centrifuga. Estrarre dunque lentamente la
macchina.
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Lucidatura

Utilizzare il disco di pulitura. Applicare prima il disco di
pulitura a basso numero di giri sul lucido e lucidare
quindi il pezzo in lavorazione lentamente ed in modo

uniforme.

Levigazione di struttura legno

Operare con la spazzola sul pezzo in lavorazione eser-
citando una bassa pressione di spinta e, se il caso,
con un numero di giri ridotto. Levigare nella direzione
delle fibre.

Indicazioni relative ad utensili ad innesto

La tabella che segue contiene particolari indicazioni re-
lative ad utensili ad innesto (i numeri di posizione si ri-
feriscono alle figure degli utensili ad innesto riportati

Spazzola lamellare

Per asportazione di ruggine
leggera e di colore da su-
perfici piatte e per levigare
I’acciaio.

Spazzola in feltro

Con una velocita media si
hanno  ottimali  risultati
dell’operazione e si impedi-
sce che il materiale della
spazzola possa surriscal-
darsi eccessivamente.

Power-feltro

Non dovrebbe essere usato
su spigoli perché sarebbe
soggetto ad una usura velo-
ce.

Platorello in gom-
ma

|deale per smerigliare giun-
zioni e per lavori da eseguire
su profili elaborati.

Corpi elastici in
gomma con nastri
abrasivi

Per il montaggio e la sosti-
tuzione del nastro di leviga-
tura & necessario applicare
nella macchina il corpo ela-
stico in gomma.

Molettine sferiche

Molettine cilindri-
che

La rotazione delle molettine
deve essere perfettamente
concentrica. Non continua-
re ad utilizzare utensili abra-
sivi ovalizzati ma ripristinarli
tramite piastre ravvivamole
(accessorio opzionale) op-
pure sostituirli.

Disco di pulitura
con lucido

Applicare il lucido sul disco
in feltro.

Importante: Registrare
una rotazione lenta (1-3).

Conservazione di utensili

sulla ribaltina).
Kl Spazzola piatta a |0,2 mm: molto morbida e
fili ondulati molto flessibile; ideale per
H Spazzolaatazzaa superfici  profilate, tempi
fili ondulati medi di durata, bassa po-
tenza di asportazione, bas-
B Spazzola a pennel- | ¢, pressione di spinta.
lo a fili ondulati )
0,3 mm: morbida, legger-
mente piu aggressiva, me-
dia capacita di
asportazione, alti tempi di
durata.
B Spazzola piatta a |Particolarmente duro ed ag-
fili intrecciati gressivo, alta capacita di
B Spazzolaatazzaa aspor’[azionele tempi di du-
fil intrecciat rata molto alfi.
B Spazzola a pennel-
lo a fili intrecciati
Spazzola piatta di | Rosso: grana grossa
nylon Blu: a granulosita minuta
Bl Spazzola atazzadi |Rispettare il numero di giri
nylon consigliatq. Irjlogso di glto
B Spazzola a pennel- numero dl_ giri, il matgrlale
lo di nylon smtetlco si fonde e puo la-
sciare delle tracce di colore
sul pezzo in lavorazione.
@l Spazzola piattadi |Per lavorazioni precise ed
materiale sintetico |esatte.
Bl Spazzolaatazzadi |Attenzione! In caso di
materiale sintetico |esercizio continuo il mate-
B Spazzola a pennel- riale sintetico pud fondere.
lo di materiale sin-
tetico
B Disco lamellare In caso di numero basso di
giri, morbido e flessibile; in
caso di numero alto di giri,
duro ed aggressivo.

Italiano-6

Tracce di colore ruggine oppure altri indizi di modifica
chimica 0 meccanica sul materiale da impiego, ed in
modo particolare sulle spazzole, implicano una ridu-
zione della durata dell’utensile.

Rispettare dunque le seguenti avvertenze relative alla

conservazione degli utensili da innesto:

— Conservare su scaffali adatti oppure in contenitori
in modo che sulle parti degli utensili ad innesto
non vengano a crearsi delle deformazioni.

— Non esporre ad alti valori di umidita dell’aria, né
al’acqua, né ad acidi, né a vapori di acidi né a
qualsiasi altro tipo di liquido.

— Non esporre ad alti sbalzi di temperatura che pos-
sono provocare umidita sugli utensili ad innesto.
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Tabella delle applicazioni

- ottimale

adatto

utensili ad innesto vedere la copertina.

Numerazione degli:

Spazzole ondulate 0,3 mm filo metallico

Spazzole ondulate 0,2 mm filo metallico
Spazzole ondulate 0,2 mm V4A

Spazzole a fili intrecciati 0,5 mm filo metallico

Spazzola a pennello a fili intrecciati

o-g
H-0

Spazzole a fili intrecciati 0,5 mm V4A

Spazzole nylon

Spazzole di materiale sintetico, filo metallico
Spazzole di materiale sintetico V4A

Disco lamellare

Disco lamellare (INOX-Forte®)

Spazzole lamellari

Spazzola in feltro
Power-feltro

Platorello in gomma con foglio abrasivo
Nastro abrasivo per corpi elastici in gomma

HHEEEEERE

Nastro abrasivo (INOX-Forte®) per corpi elastici in gomma

o

ke,
— O
T| =
@ +
N @
L5
o =
335
o 2
£ls
£
° 8
o| &
= A

Eliminare ruggine molto forte

Eliminare ruggine leggera/ruggine polvere

Asportare vernice/colore da metallo

Asportare vernice/colore da legno

Pulire cordone saldatura (acciaio)

Lisciare cordone saldatura (acciaio)

Pulire cordone saldatura (acciaio inossidabile)

Lisciare cordone saldatura (acciaio inossidabile)

Eliminare colori di rinvenimento cordone saldatura acciaio
inossidabile

Levigare 'acciaio

Sbavare acciaio

Sbavare acciaio inossidabile

Smussare acciaio

Smussare acciaio inossidabile

Rifinitura di superfici in metallo/rendere opaco

Affilare

Asportazione della protezione del sottoscocca

Pulire (p.es. macchine da cantiere)

Pulire metalli non ferroso (p.es. ottone, rame) + alluminio

Granulare (p.es. prima di incollature)

Lucidatura

Lavori di struttura su legno

Una ottimale selezione dell'utensile dipende dalle esi-
genze operative e deve essere identificato singolar-
mente eseguendo delle prove pratiche (p.es. in caso di
asportazione di vernici).
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Manutenzione e pulizia

Prima di iniziare i lavori sulla macchina, sfilare la
spina dalla presa.

Mantenere la macchina e le fessure di ventilazione
sempre in perfetto stato di pulizia per poter lavorare
bene e sicuri.

Avere cura di mantenere I'attacco utensili sempre pu-
lito.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produzione
e di controllo la macchina dovesse guastarsi, la ripara-
zione va fatta effettuare da un punto di assistenza au-
torizzato per gli elettroutensili Bosch.

Comunicare sempre il codice di ordinazione a 10 cifre
dell’elettroutensile in caso di richieste o di ordinazione
di pezzi di ricambio.

Garanzia

Per gli apparecchi Bosch forniamo una garanzia con-
forme alle specifiche disposizioni di legge vigenti nel ri-
spettivo Paese di vendita (certificazione a mezzo di
fattura o bolla di consegna).

Guasti derivanti da normale usura, da sovraccarico

oppure da uso improprio dell’apparecchio sono esclu-
si da ogni prestazione di garanzia.

La garanzia & subordinata alla compilazione
completa di questo certificato.

Modello:
Data di acquisto:
Rivenditore (Timbro e firma):

Si accettano reclami solo se I'apparecchio viene invia-
to, non smontato, al fornitore oppure a una officina
del Servizio Assistenza Clienti Bosch per utensili elet-
trici.

Avvertenze per la protezione
dell’ambiente

Recupero di materie prime, piuttosto che
smaltimento di rifiuti

Apparecchio, accessori ed imballaggio dovrebbero
essere inviati ad una riutilizzazione ecologica.

Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata
sbiancata senza cloro.

| componenti in plastica sono contrassegnati per il rici-
claggio selezionato.
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Servizio post-vendita

Italia

Robert Bosch S.p.A.

Servizio Assistenza Elettroutensili

Via Giovanni da Udine 15

|-20156 Milano

© (02) 369 66 63
Fax ..o (02) 369 66 62
© Filo diretto con Bosch: ......... (02) 36963 14

Svizzera

Robert Bosch AG
Servizio Elettroutensili
Industriestrasse 31
CH-8112 Otelfingen

©Servizio: .............. ...
Consulente per la clientela:
@® NumeroVerde. . .............

(01)847 1616

080055 1155

C € Dichiarazione di conformita

Assumendone la piena responsabilita, dichiariamo che
il prodotto e conforme alle seguenti normative ed ai re-
lativi documenti: EN 50 144, HD 400 in base alle pre-
scrizioni delle direttive CEE 89/336, CE 98/37.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:rri:‘/l—-W A ﬂuf"?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Powerbrush PEB 450 PEB 500 E
Bestelnummer 0603 214 0.. 0603214 7..
Opgenomen vermogen W] 450 500
Afgegeven vermogen W] 240 280
Toerental onbelast [min'] 10000 3000-10000
Toerental keuze - [ J

Gewicht (zonder toebehoren) kg 1,4 1,4
Isolatieklasse B /11 B /10

Informatie over geluid en trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 50 144.
Kenmerkend is dat het A-gewaardeerde geluids-
drukniveau van de machine 83 dB(A) bedraagt. Tij-
dens het werken kan het geluidsniveau 85 dB(A)
overschrijden.

Draag oorbeschermers.

De kenmerkende gewaardeerde versnelling bedraagt
7 m/s.

Gebruik volgens bestemming

De machine is bestemd voor het verwideren van
roest, verf, lak en lagen van metaalopperviakken, het
schuren van hout- en metaalopperviakken, het afbra-
men van lasrupsen, het verwijderen van vuil, het ont-
bramen, het slijpen van snijgereedschap, het polijsten
en het opruwen van materiaal voor het ljmen. De ma-
chine is bijzonder geschikt voor werkzaamheden op
nauwe en moeilijk bereikbare plaatsen.

De machine is niet geschikt voor werkzaamheden met
gebruik van water.

Onderdelen van de machine

1 Toebehoren*

2 Ontgrendelingsknop (SDS)

3 Aan/uit-schakelaar

4 Toerentalregelaar

5 Handbescherming

6 Gereedschapopname

7 Aangeven van de draairichting

* Toebehoren
Afgebeeld en beschreven toebehoren wordt niet altijd
standaard meegeleverd.

& Voor uw veiligheid

Veilig werken met de machine is
alleen mogelijk indien u de
gebruiksaanwijzing en de veilig-
heidsvoorschriften volledig leest
en de daarin gegeven voorschriften
strikt opvolgt.

Bovendien moeten de algemene
veiligheidsvoorschriften in de bij-
gevoegde brochure worden opge-
volgd.

Laat u voor het eerste gebruik
praktisch instrueren.

Er bestaat verwondingsgevaar door
lossplinterende deeltjes van het be-
werkte materiaal en deeltjes van het in-
zetgereedschap.

Tijdens de werkzaamheden vrijkomend
stof is schadelijk voor de gezondheid.

Draag een veiligheidsbril of volledige
gezichtsbescherming en een stofmas-
ker.

Draag werkhandschoenen en stevige
schoenen.

Draag geschikte werkkleding die ar-
men en benen bedekt.

jmie

Houd andere personen op ruime afstand van
het gevaarlijke gebied.

Sluit gereedschap dat buitenshuis wordt gebruikt
aan via een aardlekschakelaar (Fl) met een inscha-
kelstroom van maximaal 30 mA. Gebruik alleen
een voor gebruik buitenshuis goedgekeurde ver-
lengkabel.

Als de stroom is uitgevallen of de stekker uit het
stopcontact wordt getrokken, de aan/uit-schake-
laar onmiddellijk ontgrendelen en in de uit-stand
zetten. Dit voorkomt ongecontroleerd opnieuw
starten van de machine.
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m  Steek de stekker alleen in het stopcontact als het
gereedschap uitgeschakeld is.

m  Machine voor het neerleggen altijd uitschakelen en
laten uitlopen.

m Kabel altijd langs de achterzijde van de machine
wegvoeren.

m Indien tijdens de werkzaamheden de stroomkabel
wordt beschadigd of doorgesneden, de kabel niet
aanraken, maar onmiddellijk de stekker uit het
stopcontact trekken. Machine nooit met bescha-
digde kabel gebruiken.

m Machine niet in een bankschroef vastspannen.

m Tijdens de werkzaamheden de machine altijd ste-
vig met beide handen vasthouden en er voor zor-
gen dat u stevig staat.

m Draag bij werkzaamheden vlakbij het gezicht een
volledige gezichtsbescherming.

m Houd uw handen uit de buurt van ronddraaiend
toebehoren.

m  Op de draairichting letten. Machine altijd zo vast-
houden dat vonken of slijpstof van het lichaam
wegvliegen.

m Door verwarming van het te bewerken opperviak
bij het borstelen kunnen giftige dampen ontstaan.
Ventileer de werkomgeving goed.

m Asbesthoudend materiaal mag niet worden be-
werkt.

m  Bij het slijpen van metalen ontstaan vonken. Er op
letten dat er geen personen in gevaar worden ge-
bracht. In verband met het brandgevaar mogen
zich geen brandbare materialen in de buurt (gebied
waar de vonken vallen) bevinden.

m  Controleer het toebehoren voor het gebruik. Het
toebehoren moet juist gemonteerd zijn (controleer
of het stevig vastzit) en vrij kunnen draaien. Laat de
machine minstens 10 seconden onbelast proef-
draaien. Gebruik geen beschadigd, verroest, niet-
rond of trillend toebehoren.

m Gebruik alleen toebehoren met een toegestaan
toerental dat minstens even hoog is als het hoog-
ste onbelaste toerental van de machine.

Laat kinderen de machine nooit gebruiken.

Bosch kan een juiste werking van de machine uit-
sluitend waarborgen wanneer voor deze machine
bedoeld origineel toebehoren wordt gebruikt.
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Voor de ingebruikneming

Toebehoren inzetten of vervangen

N

Verwondingsgevaar door toebehoren
met draadpunt!
Toebehoren kan tijdens de werkzaamheden
zeer heet worden.

Draag werkhandschoenen.

De toebehorenschacht moet schoon en onbescha-

d

igd zijn. Toebehorenopname moet vrij zijn van mate-

riaalresten (zoals hout- en metaalspanen).

Inzetten

S
d

chuif het toebehoren tot aan de aanslag draaiend in
e gereedschapopname 6.

Controleer de vergrendeling door aan het toebehoren
te trekken.

Herhaal deze controle altijd voor de ingebruik-

n

eming.

Verwijderen

AN

Druk niet op de ontgrendelingsknop ter-
wijl de machine in werking is.

Druk voor het verwijderen op de ontgrendelingsknop

2
n

en trek deze naar achteren. Trek het toebehoren
aar voren uit de machine.
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Ingebruikneming

Let op de netspanning!

De spanning van de stroombron moet overeenkomen
met de gegevens op het typeplaatje. Met 230 V aan-
geduide machines kunnen ook worden gebruikt met
een spanning van 220 V.

Er bestaat verwondingsgevaar door lossplin-
& terende deeltjes van het bewerkte materiaal
en deeltjes van het inzetgereedschap.

Draag een veiligheidsbrii of volledige
gezichtsbescherming en een stofmasker.

Draag werkhandschoenen en stevige schoenen.

Draag geschikte werkkleding die armen en be-
nen bedekt.

Houd andere personen op ruime afstand van het
gevaarlijke gebied.

Bij werkzaamheden langs randen kan de machine
plotseling uitbreken. Test daarom voor de werkzaam-
heden het gedrag van de machine langs randen, om
uzelf vertrouwd te maken met de reacties van de ma-
chine in deze werksituatie.

Werk met verminderde drukkracht bij randen en ver-
laag eventueel het toerental van een machine met toe-
rentalregeling.

In- en uitschakelen

Inschakelen:

Aan/uit-schakelaar 3 naar achteren trekken. Stand I
zichtbaar.

Uitschakelen:
Aan/uit-schakelaar 3 naar voren duwen. Stand 0 zicht-
baar.

Vooraf instelbaar toerental

Kies het toerental met de toerentalregelaar volgens de
onderstaande tabel met richtwaarden, om het werk-
stuk aan het materiaal aangepast te bewerken en een
optimaal werkresultaat te bereiken.

Toebehoren Toerental

Slijpstift 6 10000 min"
Kunststofgebonden bor- 6 10000 min™!

stel

Draadborstel 5-6 |7000-10000 min"
Schuurblad op rubber "
steunschif 5-6 |7000-10000 min
Schuurband op rubber B B -
spanelement 5-6 | 7000-10000 min
Lamellenslijpschijf* 3-4 |4500-6000 min"
Lamellenborstels* 3-4 |4500-6000 min"
Vliesborstel* 3-4 |4500-6000 min"
Powervlies* 3-4 |4500-6000 min"
Nylonborstel* 1-3 |3000-4500 min™'
Polijstschijf* 1-3 |3000-4500 min™'

* Geschikt voor machines met vooraf instelbaar toe-
rental

In afzonderlijke gevallen moet het optimale toerental
proefsgewijs worden bepaald.

Zie ook de Opmerkingen over inzetgereedschappen
en de Toepassingentabel.

Opmerking: Laat na langdurige werkzaamheden met
een laag toerental de machine afkoelen door deze ca.
3 minuten met maximumtoerental onbelast te laten lo-
pen.
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Tips voor de werkzaamheden

Zie ook het gedeelte Toepassingentabel.

Trek altijd voor werkzaamheden aan de machine
de stekker uit het stopcontact.

Draag bij werkzaamheden viakbij het gezicht een vol-
ledige gezichtsbescherming.

Schakel eerst de machine in en beweeg deze daarna
naar de te bewerken plaats (zie voor uitzonderingen
Holle vormen of binnenzijden van rondingen bewer-
ken).

Werkstuk vastspannen, indien het niet door het eigen
gewicht stabiel ligt.

Geleid de machine altijd in de draairichting van het in-
zetgereedschap zodat de werkomgeving niet vuil
wordt door de afgenomen deeltjes. De draairichting 7
is aangegeven op de handbescherming 5.

Belast de machine niet zo sterk dat deze tot stilstand
komt. Te hoge aandrukkracht vermindert de werkca-
paciteit en bekort de levensduur van de inzetgereed-
schappen.

Bij werkzaamheden langs randen kan de machine
plotseling uitbreken (zie Ingebruikneming).

&

g@»‘ -

Door splinterende materiaaldelen bestaat verwon-
dingsgevaar, vooral in radiale richting ten opzichte van
de beweging van het inzetgereedschap.

Nederlands-4

U kunt de machine op
verschilende  manieren
vasthouden om moeilijk
bereikbare plaatsen te be-
werken.

Houd de machine altijd
met beide handen vast.

Algemene adviezen

Het werkresultaat wordt beinvioed door de volgende
factoren:

— Aandrukkracht

— Toerental

— Gereedschapsdiameter

— Soort gereedschap

Vaak langs randen werken bekort de levensduur van
het inzetgereedschap aanzienlijk (vooral bij vliesbor-
stel, powervlies en nylonborstel). Werk met geringe
aandrukkracht.

Juiste aandrukkracht en aandrukhoek

Druk draadborstels slechts met lichte druk tegen het
werkstuk, omdat alleen de draadpunten het werk ver-
richten.

Een hogere aandrukkracht verbetert het resultaat niet,
maar bekort de levensduur van het inzetgereedschap.

)

De draadpunten moeten
het werkstuk in een hoek
van minder dan 85° raken.
Vooral bij penseelborstels
heeft de juiste aandruk-
hoek een beslissende
invioed op de arbeidspro-
gressie.

* (00.09) T
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Schuurband op rubber spanelement vervan-
gen

Voor het wisselen van de schuurband moet het rubber
spanelement in de machine zijn geplaatst.

Schuurband aanbren-
gen

Duw het rubber spanele-
ment bijvoorbeeld met uw
duim vast, zodat het niet
meedraait. Breng de
schuurband tegen de wij-
zers van de klok draaiend
aan en druk deze vervol-
gens op een glad opper-
vlak helemaal vast.

Schuurband verwijde-
ren

Trek de schuurband on-
der lichte druk in axiale
richting los.

Ontroesten en verf afnemen
(Zie ook de Opmerkingen over inzetgereedschappen
en de Toepassingentabel.)

Bij het ontroesten en verwijderen van verf bereikt u de
grootste arbeidsprogressie als u eerst op een klein ge-
deelte het materiaal volledig afneemt en daarna staps-
gewijs verder werkt. Na uiterlijk 4 sec. treedt het
maximale afnameresultaat op. Verder bewerken levert
slechts een geringe verbetering op. Let erop dat afge-
nomen deeltjes zich niet in het werkbereik verzamelen.

De arbeidsprogressie wordt groter bij toename van het
toerental (uitzondering: nylon borstels en polijstschijf
bij toerentallen boven 4500 min™").

Gebruik een staalborstel voor zeer sterk verroeste
plaatsen of roestlagen en voor sterk gebogen opper-
vlakken. Met deze borstel kunt u ook roest losmaken
in uitdiepingen.

Gebruik voor roest op grote opperviakken en voor
gladde of licht verroeste plaatsen een lamellenschuur-
schijf. Hierbij wordt een maximale arbeidsprogressie
bereikt.

Gebruik voor het op een klein opperviak afnemen van
lak of voor de afname met gedefinieerde randen kunst-
stofgebonden borstels.

Tip

Arbeidsprogressie bij draadborstels te gering:

— gebruik een borstel met een grotere diameter,

— gebruik een borstel met een sterkere draad of een
gevlochten borstel,

— verhoog het toerental.

Roestvrij staal en nonferrometalen bewerken
Hiervoor zijn speciale draadborstels (V4A), lamellen-
slijpschijven (INOX-Forte®) en schuurbanden (INOX-
Forte®) voor rubber spanelementen verkrijgbaar.

Ontbramen

Gebruik een kunststofgebonden draadborstel. Bra-
men worden compleet verwijderd, er ontstaan geen
nieuwe secundaire bramen.

Gebruik een lamellenslijpschijf voor contouren of boor-
bramen.

Aanscherpen en slijpen

Geleid de dlijpstift in een
hoek van ca. 45° langs de
slijprand.

Werkstukken met profiel bewerken
(voorbeelden: leuning, ronde stelen)

Gebruik een vliesborstel. Deze past zich bij een ver-
hoogde aandrukkracht na korte tijd aan het profiel aan.
Werk daarna met een geringe aandrukkracht verder.

Holle vormen of binnenzijden van rondingen
bewerken

Gebruik een geviochten penseelborstel. Steek de ma-
chine uitgeschakeld zo ver mogelijk in de holle vorm
(b.v. een pijp) en schakel de machine in. De pen-
seelborstel gaat open door de centrifugaalkracht. Trek
de machine langzaam naar buiten.

Polijsten

Gebruik een polijstschijf. Beweeg eerst de polijstschijf
met een laag toerental over het polijstmiddel en polijst
het werkstuk vervolgens langzaam en gelijkmatig.

Structureren van hout

Borstel met geringe aandrukkracht en eventueel ver-
laagd toerental over het werkstuk bewegen. Werk
daarbij steeds in de richting van houtnerf.
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Opmerkingen over inzetgereedschappen

De volgende tabel biedt u informatie over inzetgereed-
schappen. De positienummers hebben betrekking op
de afbeeldingen van de inzetgereedschappen op de
uitvouwbare pagina.

Vlakstaalborstel, ge-
golfd

0,2 mm: zeer zacht en
flexibel, ideaal voor opper-
vlakken met profiel, gemid-

H Komstaalborstel, ,
gegolfd delde levensduur, gering
afnamevermogen, geringe
HE Penseslstaalbor- | gandrukkracht.
stel, gegolfd )
0,3 mm: zacht, iets agres-
siever, gemiddelde afna-
me, langer levensduur.
B Viakstaalborstel, ge- | Bijzonder hard en agres-
vlochten sief, groot afnamever-
H Komstaalborstel, |Mogen en  zeer lange
geviochten levensduur.
B Penseelstaalbor-
stel, gevlochten
Viakke borstel, ny- | Rood: grove korrel

lon
Komborstel, nylon

Penseelborstel, ny-
lon

Blauw: fijne korrel

Bij hoge toerentallen smelt
het kunststof en kan resten
op het werkstuk achterla-
ten. Neem het geadviseer-
de toerental in acht.

Vlakke borstel,
kunststofgebonden

Komborstel, kunst-
stofgebonden

Penseelborstel,
kunststofgebonden

Voor zeer nauwkeurig wer-
ken.

Let op! Kunststof kan bij
continu gebruik smelten.

Lamellenslijpschijf

Bij gering toerental zacht
en flexibel en bij hoog toe-
rental hard en aggressief.

Lamellenborstel

Voor het afnemen van
roest en verf van opper-
vlakken en voor het schu-
ren van staal.

Vliesborstel

Gemiddeld toerental biedt
optimaal werkresultaat en
voorkomt ongewenste ver-
hitting van het borstelma-
teriaal.

Powervlies

Mag niet voor randen
wordt gebruikt, want daar-
bij verslijt deze borstel snel.

Rubber steunschijf

Nederlands-6

Ideaal voor het gladschu-
ren van overgangen en het
werken aan contouren.

i Rubber spanele-
ment met schuur-
banden

Voor het opspannen en
wisselen van de schuur-
band moet het rubber spa-
nelement in de machine
Zijn geplaatst.

B Kogelvormige slijp-
stiften

B Cilindrische slijpstif-
ten

Slijpstiften moeten nauw-
keurig rond lopen. Gebruik
niet rond lopende slijpstif-
ten niet meer, maar richt
deze met de slijpsteen
(toebehoren) of vervang ze.

Al Polijstschijf met po-
lijstmiddel

Breng polijstmiddel aan op
de viltschijf.

Belangrijk: Stel een laag
toerental (1-3) in.

Gereedschap bewaren

Roestverkleuring en andere tekens van chemische of

mechanische verandering van het bezettingsmateri-

aal, speciaal bij borstels, bekorten de levensduur.

Neem daarom de volgende voorschriften voor het be-

waren van de inzetgereedschappen in acht:

— Bewaar de inzetgereedschappen in een geschikt
rek of een geschikte verpakking, zodat geen ver-
vorming van delen van het gereedschap kan

optreden.

— Stel het gereedschap niet bloot aan hoge lucht-
vochtigheid, water, zuren, damp van zuren of

andere vioeistoffen.

— Stel het niet bloot aan temperatuurschommelin-
gen die kunnen leiden tot vocht op de inzet-

gereedschappen.
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Toepassingentabel

- Optimaal

Geschikt

nummers van het toebehoren

Vet gedrukte getallen:
zie omslag.

e

Borstel, gegolfd, 0,3 mm staaldraad

Borstel, gegolfd, 0,2 mm staaldraad
Borstel, gegolfd, 0,2 mm V4A

Borstel, gevlochten, 0,5 mm staaldraad
Penseelstaalborstel, geviochten

o-g
H-0

Borstel, geviochten, 0,5 mm V4A

Borstel nylon
Borstel, kunststofgeb. staaldraad

Borstel, kunststofgebonden V4A

Lamellenslijpschijf

Lamellenslijpschiif (INOX-Forte®

Lamellenborstel

Vliesborstel
Powervlies

HHEEEEERE
-

Rubber steunschijf met schuurblad

Schuurband voor rubber spanelement

Schuurband (INOX-Forte®) voor rubber spanelemen
Schuurstift (hardheid H)

Polijstschijf + polijstmiddel

Dikke roestlaag verwijderen

Dunne roestlaag verwijderen

Lak of verf van metaal afnemen

Lak of verf van hout afnemen

Lasnaad (staal) reinigen

Lasnaad (staal) gladmaken

Lasnaad (roestvrij staal) reinigen

Lasnaad (roestvrij staal) gladmaken

Aanloopkleur lasnaad roestvrij staal verwijderen

Staal schuren

Staal ontbramen

Roestvrij staal ontbramen

Staal aanfasen

Roestvrij staal aanfasen

Opperviaktefinish van staal/streepmatteren

Scherp maken

Ondervloerbescherming verwijderen

Reinigen (b.v. bouwgereedschap)

Nonferrometalen (b.v. messing, koper) + aluminium reinigen

Ruw maken (b.v. voor het lijmen)

Polijsten

Structuur aanbrengen in hout

De keuze van het optimale gereedschap is afhankelijk
van de te verrichten werkzaamheden en moet proefs-
gewijs in het desbetreffende geval worden bepaald
(b.v. bij het afnemen van lak).
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Onderhoud en reiniging

Altijd voor werkzaamheden aan de machine de
stekker uit het stopcontact trekken.

Machine en ventilatieopeningen altijd goed schoon
houden om goed en veilig te werken.

Houd de gereedschapopname altijd schoon.

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fabrica-
ge- en testmethoden toch defect raken, dan dient de
reparatie door een erkende servicewerkplaats voor
Bosch elektrisch gereedschap uitgevoerd te worden.

Vermeld a.u.b. bij al uw vragen en bij bestellingen van
vervangingsonderdelen het 10-cijferige bestelnummer
van de machine.

Garantie

Voor Bosch-gereedschap geven wij garantie volgens
de wettelijk geldende bepalingen (rekening of pakbon
geldt als bewijs). Schade die terug te voeren is op na-
tuurlijke sliftage, overbelasting of onoordeelkundig ge-
bruik is van garantie uitgesloten.

Schade die door materiaal- of fabricagefouten ont-
staan is, wordt gratis door levering van onderdelen of
reparatie verholpen.

Reparaties kunnen alleen voor garantie in aanmerking
komen wanneer het desbetreffende gereedschap in
volledig gemonteerde staat wordt afgegeven of ge-
zonden aan een erkende Bosch servicewerkplaats of
de importeur.

Gelijktijdig dient vermeld te worden dat aanspraak op
garantie wordt gemaakt. Het volledig ingevulde garan-
tiebewijs moet worden overlegd.

Milieubescherming

Terugwinnen van grondstoffen in plaats van
het weggooien van afval

Machine, toebehoren en verpakking dienen op een
voor het milieu verantwoorde manier te worden herge-
bruikt.

Deze gebruiksaanwijzing is vervaardigd van chloorvrij
gebleekt kringlooppapier.

De kunststof delen zijn gekenmerkt om ze per soort te
kunnen recyclen.
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Technische dienst en klantenser-
vice

Nederland

Robert Bosch B.V.
Neptunusstraat 71
NL-2132 JP Hoofddorp

(0 23) 5 65 60 00

Belgié

Robert Bosch N.V.

Dienst Na Verkoop/Werktuigen
Henri Genessestraat 1

B-1070 Brussel

© . (02) 525.51.11
S (02) 525.54.20
@ Klantenservice: . . ............. (02) 525.53.07

C € cConformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit product
voldoet aan de volgende normen en normatieve docu-
menten: EN 50 144, HD 400 volgens de bepalingen
van de richtlijnen 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:rri:‘/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Multisliber PEB 450
Bestillingsnummer 0603214 0..
Optagen effekt W] 450

Afgiven effekt W] 240
Omdrejningstal, ubelastet [min] 10000
Forvalg af omdrejningstallet =

Veegt (uden tilbehar) kg 1,4
Beskyttelsesklasse B /10

Stoj-/vibrationsinformation

Méleveerdier beregnes iht. EN 50 144,

Veerktojets A-vurderede lydtrykniveau er typisk
83 dB(A). Under arbejde med veerktgjet kan stgj-
niveauet overstige 85 dB(A).

Brug horevaern.

Den vurderede vaerdi for acceleration er typisk 7 m/s?.

Foreskrevet anvendelse

Maskinen er beregnet til at fierne rust, farve, lak og an-
dre lag pa metaloverflader, til slibning af tree- og meta-
loverflader, til rengering af svejsesemme, til fiernelse af
snavs, til fiernelse af grater, til slibning af skeereveerk-
tgj, til polering og til opruning af materialer for kleeb-
ning. Maskinen er isger velegnet til arbejde pa smalle,
vanskeligt tilgeengelige steder.

Maskinen er ikke egnet til arbejde, hvor der skal benyt-
tes vand.

Maskinelementer

1 Indsatsveerktoj*

2 Frigorelsestaste (SDS)

3 Start-stop-kontakt

4 Forudindstilling af omdrejningstal
5 Handbeskyttelse

6 Veerktojsholder

7 Angivelse af omdrejningsretning

* Tilbehor
lllustreret eller beskrevet tilbehor er kun delvis inde-
holdt i leverancen.

>

e

= @)

PEB 500 E
0603214 7..
500

280
3000-10000
®

1,4

@ /1X

For Deres egen
sikkerheds skyld

Sikkert arbejde med maskinen er
kun muligt, hvis De for brug laeser
brugsvejledningen og sikkerheds-
forskrifterne helt igennem og over-
holder disses anvisninger.
Desuden skal de almindelige sik-
kerhedsforskrifter i vedlagte haefte
folges.

Sorg for at fa en sagkyndig person
til at vise Dem, hvordan maskinen
fungerer, for den benyttes for for-
ste gang.

Afsplittede emnedele eller partikler fra
indsatsveerktojet kan fore til kveestel-
ser!

Stav, som opstér i forbindelse med ar-
bejdet, er sundhedsfarligt.

Beer beskyttelsesbriller og visirbeskyt-
telse samt stovbeskyttelsesmaske.

Beer beskyttelseshandsker og fast fod-
toj.

Beer egnet arbejdsbekleedning, som
beskytter arme og ben.

m Hold andre personer pé afstand af det farlige

omrade.

m  Maskiner, som benyttes ude i det frie, tilsluttes via
et HFl-relee med max. 30 mA udlgsningstrem. Be-
nyt kun en forleengerledning, som er tilladt til ude-

omradet.

m Ved stromsvigt eller hvis netstikket traekkes ud,
skal start-stop-kontakten straks lasnes og stilles i
stop-position. Dette forhindrer en ukontrolleret

genopstart.

m  Maskinenn skal altid veere slukket, nér stikket saet-
tes ind i stikdasen.

m  Maskinen skal altid vaere slukket og efterlobet vaere
afsluttet, for maskinen fraleegges.

Dansk-1



m Ledningen skal altid feres bagud fra maskinen.

m Hvis stromkablet under arbejdet beskadiges eller
skaeres over, ma kablet ikke berares, og netstikket
skal straks treekkes ud. Maskinen ma aldrig benyt-
tes med et beskadiget kabel.

m  Maskinen ma ikke fastspaendes i skruestokken.

m Hold altid maskinen fast med begge heender og
sorg for at sté sikkert under arbejdet.

m Beer visirbeskyttelse nér der arbejdes i naerheden
af ansigtet.

m Hold heenderne vaek fra roterende indsatsveerktgj.

m Veer opmeerksom pa drejeretningen. Maskinen
skal altid holdes séledes, at gnister og slibestav fly-
ver veek fra legemet.

m Der kan opsta giftige dampe, nér emnefladen op-
varmes under borstearbejdet. Serg for god udluft-
ning pé arbejdspladsen.

= Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes!

=  Gnistregn opstar ved slibning af metal. Veer op-
maerksom pa, at personer ikke kommer til skade.
P& grund af brandfare skal brandbare materialer
holdes péa afstand (gnistregnomrade).

m  Kontrollér indsatsveerktojet, for det tages i brug.
Indsatsveerktojet skal veere monteret fejlfrit (kon-
trollér at det sidder rigtigt) og skal kunne rotere frit.
Veerktgjet skal provekares uden belastning i mindst
10 sekunder. Beskadigede, korroderede, ikke run-
de eller vibrerende indsatsvaerktajer méa ikke benyt-
tes.

m Benyt kun indsatsveerktej, hvis tilladte omdrej-
ningstal er mindst lige s& stort som berstens hoje-
ste omdrejningstal i ubelastet tilstand.

m  Maskinen ma aldrig benyttes af bern.

m Bosch kan kun sikre en korrekt funktion, hvis der
benyttes originalt tilbeher.

For ibrugtagning

Iseetning/udskiftning af vaerktoj
Kvaestelsesfare som folge af veerktoj
& med tradspidser!
Indsatsveerktej kan blive meget varmt under
brug.
Beer beskyttelseshandsker!
Veerktojsskaftet skal vaere rent og ubeskadiget. Veerk-
tojsholderen skal veere fri for materialerester (f.eks.
tree- eller metalspéaner).

Isaetning

Skub veerktejet drejende ind i veerktgjsholderen 6
indtil stop.

Dansk-2

Kontrollér lasen ved at traskke i vaerktgjet.

Gentag denne test for hver ibrugtagning af vaerk-
tojet.

Udtagning

Tryk ikke pa frigorelsestasten, nar veerk-
& tojet er i brug.

Veerktojet tages ud ved at trykke pa frigerelsestasten
2 og treekke den bagud. Treek veerktgjet ud i fremad-
géende retning.

Ibrugtagning

Bemaerk netspaendingen!

Stremkildens spaending skal stemme overens med
angivelserne p& maskinens typeskilt. Maskinen til
230 V kan ogsa tilsluttes 220 V.

Afsplittede emnedele eller partikler fra
& indsatsveerktgjet kan fore til kvaestelser!
Beer beskyttelsesbriller og visirbeskyttelse samt
stovbeskyttelsesmaske.

Baer beskyttelseshandsker og fast fodtg;j.

Beer egnet arbejdsbekladning, som beskytter
arme og ben.

Hold andre personer pa afstand af det farlige
omréade.

3

Barsten kan pludselig braskke ud, nar der arbejdes pa
kanter. Test derfor veerktojets adfeerd pa kanter, for ar-
bejdet startes, sd man er fortrolig med veerktoejets ad-
feerd, nér et sddant arbejde udfores.

Reducér trykket, nar der arbejdes pa kanter og redu-
cér evt. omdrejningstallet, nar der arbejdes med vaerk-
tej med omdrejningstalregulering.
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Start-stop-kontakt
Teend:
Afbryder Treek 3 bagud. Stilling I synlig.

Ausschalten:
Afbryder Skyd 3 frem. Stilling 0 synlig.

Indstilling af omdrejningstal

Indstil omdrejningstallet med Forudindstiling af om-
drejningstal iht. felgende tabel for at sikre en korrekt
bearbejdning af emnet. Dette sikrer et optimalt ar-

bejdsresultat.

Indsatsveerktgj Omdrejningstal
Slibestift 6 10000 min™
Kunststofoundet berste |6 | 10000 min™
Tradberste 5-6 |7000-10000 min"’
Slibeblad pa gummibag- |5 g |7000-10000 min-!
skive

Slibeband pa gummi- _ 3 4
spasndeslement 5-6 | 7000-10000 min
Lamelsliber* 3-4 |4500-6000 min"
Lamelborste* 3-4 |4500-6000 min"
Filtbarste* 3-4 |4500-6000 min"
Rengeringsborste* 3-4 |4500-6000 min"
Nylonbgrste* 1-3 |3000-4500 min™'
Polereskive* 1-3 |3000-4500 min™"'

* Egnet til veerktej med forvalg af omdrejningstal

Det optimale omdrejningstal fastleegges i det enkelte
tilfeelde ved at prove sig frem.

Se ogsa afsnittet Henvisninger til indsatsveerktej og
Brugertabel.

Henvisning: Efter laengere tids arbejde med lile om-
drejningstal skal veerktojet afkeles ved at lade det kere
i ca. 3 minutter i ubelastet tilstand med max. omdrej-
ningstal.

Arbejdshenvisninger

Se ogsa afsnittet Brugertabel.

Traek stikket ud, for ethvert arbejde pa maskinen
pabegyndes.

Baer visirbeskyttelse nar der arbejdes i neer-
heden af ansigtet.

Veerktojet skal veere teendt, for det fores hen til det
sted, som skal bearbejdes. (Undtagelse, se Bearbeja-
ning af hule legemer eller indvendige konturer).
Arbejdsstykket fastspaendes, safremt det ikke ligger
sikkert p& grund af dets egenveegt.

Fer altid maskinen i indsatsvaerktejets drejeretning, sé
arbejdsomréadet ikke tilsmudses af de fiernede par-
tikler. Omdrejningsretningen 7 vises pa handbeskyt-
telsen 5.

Veerktojet ma ikke belastes i en sddan grad, at det
kommer til at st stille. For stort tryk reducerer arbejds-
ydelsen og forringer indsatsveerktgjets levetid.
Veerktojet kan pludselig breekke ud under arbejde pa
kanter (se Ibrugtagning).

Splintrende materialedele kan fore til kvaestelser iseer i
radial retning i forhold til indsatsveerktejets beveegel-
ser!

Elektrobersten kan hand-
teres pa mange forskellige
mader til bearbejdning af
vanskeligt  tilgeengelige
steder.

Hold altid veerktojet fast
med begge heender.
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Anbefaling

Arbejdsresultatet pavirkes af felgende faktorer:
— arbejdstryk

— omdrejningstal

— veerktojets diameter

— veerktojets art

Hyppigt arbejde pé& kanter reducerer indsatsveerk-
tojets levetid betydeligt (iszer ved filt-, powerfilt- og ny-
lonbersten). Arbejd med et lavere arbejdstryk.

Rigtigt arbejdstryk/rigtig arbejdsvinkel
Tradberster skal altid trykkes let mod emnet, da arbe-
jdet kun ydes af tradspidserne.

Et oget tryk forbedrer ikke arbejdsresultatet, men for-
ringer derimod kun indsatsveerktojets levetid.

/I

Tradspidserne skal ram-
me emnet i en vinkel pa
under 85°. Iseger ved kop-
berster har den rigtige ar-
bejdsvinkel afgerende
indflydelse péa arbejdsha-
stigheden.

Udskiftning af slibeband og gummispzende-
element

Gummispaendeelementet skal veere sat ind i veerk-
tojet, for slibebandet kan udskiftes.

Fastgorelse af slibe-
band

Tryk  gummispaendeele-
mentet fast f.eks. med
tommelfingeren, sa den
ikke drejer med. Anbring
slibebandet drejende
imod uret og tryk det der-
efter helt fast pa en glat
flade.

Fjernelse af slibeband
Fiern slibebandet i aksial
retning under let tryk.

Dansk-4

Afrustning og fjernelse af farve
(se ogsé Henvisninger til indsatsveerktej og Bruger-
tabel)

Ved afrustning og fiernelse af farve opnés den sterste
arbejdshastighed ved ferst at bearbejde et lille omra-
de, indtil grundmaterialet nés og derefter viderearbej-
de trinvis. Efter senest ca. 4 sekunder opnas det max.
afslibningsresultat. Yderligere bearbejdning forbedrer
ikke resultatet i veesentlig grad. Veer opmaerksom pa,
at afslebne partikler ikke samler sig i arbejdsomrédet.

Arbejdshastigheden oges i takt med omdrejningstallet
(undtagelse: Nylonberster og polereskive ved omdrej-
ningstal over 4500 min’").

Meget rustede steder eller rustteering samt meget
konturerede overflader bearbejdes med en tradberste.
Disse kan ogsé lesne rust i fordybninger.

Store flader samt glatte eller let rustede steder be-
arbejdes med en lamelbarste. Herved opnas den max.
arbejdshastighed.

Benyt kunststofbundne barster til punktuel fiernelse af
lak og fiernelse af lak med definerede kanter.

Tip

For lille arbejdshastighed ved tradberster:

— benyt en barste med stor diameter,

—  benyt en barste med staerk trad eller flettet borste,
— g omdrejningstallet.

Bearbejdning af rustfrit stal og non-ferro me-
taller

Til dette formal benyttes specielle tradberster (V4A), la-
melslibere (INOX-forte®) og slibeband (INOX-forte®) for
gummispaendeelementer.

Afgratning

Benyt en kunststofbunden tradberste. Grater fiernes
100%. Der opstar ingen yderligere sekundaergrater.
Benyt lamelslibere til konturer eller boregrater.

Slibning

For slibestiften langs med
slibekanten i en vinkel pa
ca. 45°.

Bearbejdning af emner med profil

(eksempler: handliste, rundstok)

Benyt en filtbarste. Den tilpasses profilet efter kort tid
ved oget tryk. Fortsaet derefter arbejdet ved lavt tryk.
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Bearbejdning af hule legemer eller indvendige
konturer

Benyt en flettet penselberste. Veerktojet skal veere
slukket, nér det fores sé langt som muligt ind i det hule
legeme (f.eks. ror). Teend for veerktejet. Penselbersten
&bnes som felge af centrifugalkraften. Treek veerktojet
langsomt ud.

Polering

Benyt en poleringsskive. Beveeg forst poleringsskiven
hen over poleringsmiddel med lille omdrejningstal og
polér derefter emnet langsomt og jeevnt.

Strukturering af trae

For barsterne hen over emnet med lille tryk og evt. re-
duceret hastighed. Der skal altid arbejdes i fiberretnin-
gen.

Henvisninger til indsatsvaerktoj

Efterfelgende tabel indeholder specielle forskrifter til
indsatsveerktgj (positionsnumrene refererer til illustra-
tionerne af indsatsvaerktejerne pa foldesiden).

Bl Skiveborste med 0,2 mm: meget bled og
belget trad fleksibel, velegnet til overfla-
H Kopborste med der med profil, gennem-
belget trad snitlig levetid, lille
B Penseborste med afslibningsevne, lille tryk.
bolget trad 0,3 mm: bled, noget ag-
gressiv, gennemsnitlig af-
slibning, lang levetid.
B Skiveborste med |Seerlig hérd og aggressiv,
flettet trad stor afslibningsevne og me-
B Kopborste med get lang levetid.
flettet trad
B Penselberste med
flettet trad
Skiveberste af ny- |Red: grov komnsterrelse
lon BI&: fin kornsterrelse
B Kopberste af nylon |Ved heje  omdrejningstal
ar Ibarste af nv- smelter kunststoffet. Det
| enselbarste al ny- |\ an efterlade farverester pa
on emnet. Overhold de anbefa-
lede omdrejningstal.

@ Skivebarste kunst- |Til punktnejagtigt, nejagtigt

stofoundet arbejde.

Il Kopborste kunst- |Pas pa! Kunststof kan

stofbundet smelte under konstant drift.

B Penselborste

kunststofbundet

B Lamelsliber Ved lavt omdrejningstal
bled og fleksibel og ved hgjt
omdrejningstal hard og ag-
gressiv.

I Lamelberste Til fiernelse af let rust og far-
ve pa store flader og til slib-
ning af stal.

Filtberste Et middelt omdrejningstal
sikrer et optimalt arbejdsre-
sultat og forhindrer uensket
opvarmning af berstens
materiale.

Il Powerfilt Bor ikke benyttes pa kanter,
da den derved slides meget
hurtigt.

Gummibagskive Ideel til slibning af overgan-

ge og arbejde pé konturer.

Gummispaende-
element med slibe-
band

Gummispaendeelementet
skal veere anbragt i maski-
nen, nar slibebandet skal
spaendes og skiftes.

B Kugleformede sli- |Slibestifter skal rotere fejlfrit.
bestifter lkke runde slibestifter ma
B Cylinderformede ikke benyttes, men skal sli-
slibestifter bes med en slibesten (tilbe-

her) eller udskiftes.

Bl Poleringsskive med

poleringsmiddel

Péafor poleringsmiddel pa
filtskiven.

Vigtigt: Indstil et langsomt
omdrejningstal (1-3).

Opbevaring af vaerktoj

Rustfarve eller andre tegn péa kemiske eller mekaniske

aendringer pé besastningsmaterialet, speciel ved bor-

ster, forringer levetiderne.

Overhold derfor felgende henvisninger mht. opbeva-

ring af indsatsveerktej:

— Veerktojet skal opbevares i egnede stativer eller
beholdere, s& dele pa indsatsvaerktgjet ikke kan
deformeres.

— Veerktejet ma ikke udsaettes for hej luftfugtighed,
vand, syre, dampe fra syre eller andre vaesker.

- Veerktejet ma ikke udsasttes for temperatursving-
ninger, som kan fere til fugtighed pé indsatsvaerk-
tojet.

Dansk-5



Brugertabel
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Fjernelse af steerk rust
Fjernelse af let rust/flyverust
Fiernelse af lak/farve pa metal
Fjernelse af lak/farve pé tree
Rengering af svejsesem (stal)
Udglatning af svejsesem (stal)
Rengering af svejsesem (rustfrit stal)
Udglatning af svejsesem (rustfrit stal)
Fiernelse af aflebningsfarve svejsesem rustfrit stal .

Slibning af stal

Afgratning af stal

Afgratning af rustfrit stal

Tilfasning stal

Tilfasning rustfrit stal

Overfladefinish stal/mattering

Slibning

Fjernelse af undervognsbeskyttelse

Rengering (f.eks. entreprenermateriel)

Rengering af usedle metaller undtagen jern (f.eks. messing,
kobber) + aluminium

Opruning (f.eks. for klaebning)

Polering

Strukturering trae

Valget af det optimale veerktoj atheenger af det enkelte
arbejde og fastleegges bedst ved at prove sig frem i
hvert enkelt tilfeelde (f.eks. nar lak skal fiernes).
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Vedligeholdelse og rengering

Traek stikket ud, for ethvert arbejde pa maskinen
pabegyndes.

Maskine og ventilations&bninger skal altid holdes rene
for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Veerktojsholderen skal altid veere ren.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og kon-
trol engang holde op at fungere, skal reparationen ud-
fores af et autoriseret serviceveerksted for Bosch-
elektroveerktoj.

Det 10-cifrede bestillingsnummer for maskinen skal al-
tid angives ved forespargsler og bestilling af reserve-
dele.

Garanti

Vi yder garanti pd Bosch-maskiner i henhold til de lov-
bestemmelser som geelder i det enkelte land (kabsbe-
vis skal fremlaegges/medsendes).

Service og reparation uden beregning ydes indenfor
reklamationsperioden iflg. dansk Kebelov under fol-
gende forudseetninger:

— at den opstdede defekt kan tilbagefares til kon-
struktions- eller materialefejl (normal slitage og
misbrug kan ikke henferes herunder)

— atreparation ikke har veeret forsegt udfert af andre
end Bosch-organisationens servicepersonale

— at der ikke har veeret anvendt uoriginale forsats-
eller indsatsveerktojer.

Serviceydelser uden beregning omfatter udskiftning af

defekte dele samt arbejdslon.

Veerktojet indleveres via Deres veerktgjsfornandler eller
indsendes for afsenders regning til Bosch Service
veerkstedet.

Betalbare reparationer udferes efter standardtider,
som muligger fast pris opgivet pa forhand.

Miljebeskyttelse

Genbrug af rastoffer i stedet for bortskaffelse
af affald

Maskine, tilbeher og emballage skal genbruges pa en
miligvenlig méade.

Denne vejledning er skrevet pa klorfrit genbrugspapir.

Kunststofdele er markeret for at garantere en rensor-
teret recycling.

Ret til 2endringer forbeholdes

Service og kunderadgiver

Bosch Service Center for el-vaerktgj

Telegrafvej 3

DK-2750 Ballerup

@Service . ... 44 8988 55
Fax ... 44 89 87 55
© Teknisk vejledning. . ... ..ol 44 89 88 56
® dendirektelinie. ................ 44 68 35 60

c EU-overensstemmelses-
erklzering
Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med felgende standarder eller
normative dokumenter: EN 50 144, HD 400 i henhold

til bestemmelserne i EF-direktiverne 89/336/EQF,
98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge
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Specifikationer

Elslipborste PEB 450
Artikelnummer 0603 214 0..
Upptagen effekt W] 450

Avgiven effekt W] 240
Tomgéngsvarvtal [min] 10000
Varvtalsval _

Vikt (utan tilloehor) kgl 1,4
Skyddsklass B/

Ljud-/vibrationsdata

Maétvardena har tagits fram baserande pa EN 50 144.

A-vardet av maskinens ljudniva ar 83 dB(A). Ljudnivan
vid arbete kan éverskrida 85 dB(A).

Anvand hoérselskydd!
Den beréknade hastighetsdkningen &r 7 m/s?.

Avsedd anvandning

Maskinen ar avsedd fér borttagning av rost, farg, lack
och belaggningar pa metallytor, for slipning av tra- och
metallytor, for rensning av svetsfogar, fr putsning av
féroreningar, for gradning, for skérpning av skarverk-
tyg, for polering, fér uppruggning av material fére lim-
ning. Maskinen ar speciellt lamplig for arbeten pa
trdnga och svaratkomliga stallen.

Maskinen ar inte ldmplig for arbeten i kombination med
vatten.

Maskinens komponenter

1 Insatsverktyg®

2 Upplésningsknapp (SDS)
3 Strémstallare Fran/Til

4 Varvtalsregulator

5 Handskydd

6 Verktygshéllare

7 Visar rotationsriktning

* Tillbehor
Avbildat eller beskrivet tillbehor ingér delvis inte i leve-
ransomfanget.

Svenska-1

PEB 500 E
0603214 7..
500

280
3000-10000
([ ]

1,4

O /II

Sakerhetsatgarder

For att riskfritt kunna anvanda
maskinen bér du noggrant lasa
igenom bruksanvisningen och ex-
akt folja de instruktioner som lam-
nas i sdkerhetsanvisningarna.

For ytterligare sakerhetsanvisning-
ar se bifogat hafte.

Lat en fackman instruera dig i mas-
kinens anvéndning.

Se upp for utslungade materialsplitter
eller partiklar fran insatsverktygen — risk
for kroppsskadal

Dammet som uppstéar under arbetet &r
halsovadligt.

Anvand skyddsglasdégon och helvisir-
skydd samt dammfiltermask.

Anvand skyddshandskar och kraftiga
skor.

Anvand 1dmpliga arbetsklader som
skyddar armar och ben.

Obehdriga personer ska hallas pa betryggan-
de avstand fran riskzonen.

Maskiner som anvands utomhus ska anslutas via
en jordfelsbrytare (FI-) med en felstrom p& max
30 mA. Anvand endast en fér utomhusarbete god-
kand skarvsladd.

Vid stromavbrott eller nadr stickproppen dragits ut,
l&s genast upp strombrytaren och stéll den i fran-
lage for undvikande av oavsiktlig aterstart.

Anslut stickproppen till vagguttaget endast nér ma-
skinen &r frankopplad.

Innan du lagger bort maskinen bdr den vara fran-
kopplad och ha stannat helt.

Dra alltid kabeln bakat fran maskinen.

Skadas eller kapas natsladden under arbetet, ror
inte vid kabeln utan dra genast ut stickkontakten.
Maskinen fér absolut inte anvandas med defekt ka-

bel.
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= Maskinen far inte spannas fast i skruvstad.

= Hall i maskinen med bada handerna under arbetet
och se till att du stér stadigt.

m Vid arbeten néra ansiktet ska helvisirskydd an-
vandas.

m Hall hédnderna pa betryggande avstand fran rote-
rande insatsverktyg.

m Kontrollera rotationsriktningen. Hall alltid maskinen
sd att gnistorna och slipdammet fors bort fran
kroppen.

m Under borstning uppvarms bearbetade ytor varvid
giftiga angor kan uppsté. Ventilera darfor arbets-
platsen val.

m Asbesthaltigt material far inte bearbetas.

= Vid slipning av metall uppstér gnistor. Se till att per-
soner inte skadas. Pga brandrisken far inga brann-
bara material finnas i narheten (inom gnistomrédet).

m Kontrollera insatsverktygen innan de tas i bruk. In-
satsverktyget bor vara korrekt monterat (kontrolle-
ra att det sitter stadigt) och kunna rotera fritt.
Provkér nya slipverktyg minst 10 sekunder med
tomgangsvarvtal utan belastning. Skadade, korro-
derade, orunda eller vibrerande insatsverktyg far
inte langre anvandas.

m Anvand endast insatsverktyg vilkas hogsta tillatna
varvtal minst motsvarar maskinens tomgangsvarv-
tal.

m Barn far absolut inte anvanda maskinen.

m Bosch kan endast garantera att maskinen fungerar
felfritt om for maskinen avsedda originaltillbehdr
anvands.

Kontroll fore start

Insattning/byte av verktyg
Verktyg med tradspetsar innebéar faroris-
f : 5 ker!
Insatsverktygen kan bli mycket heta under ar-
betets gang.
Anvand skyddshandskar!
Verktygsskaftet ska vara rent och oskadat. Kontrollera
att verktygshallaren &r ren (risk for t ex tré- och metall-
span).

Inséttning

Skjut med roterande rorelse in verktyget mot stopp i
verktygshallaren 6.

Kontrollera lasningen genom att dra i verktyget.
Upprepa kontollen for varje start.

Uttagning

Tryck inte ned upplasningsknappen un-
& der drift.

For uttagning av verktyg tryck ned upplésningsknap-
pen 2 och dra den bakat. Dra ut verktyget framat.

Start

Kontrollera natspanningen!

Kontrollera att strémkallans spanning éverensstam-
mer med uppgifterna pa maskinens typskylt. Maskiner
markta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

Se upp for utslungade materialsplitter eller
& partiklar fran insatsverktygen — risk for kropps-

skadal

Anvéand skyddsglasdgon och helvisirskydd samt
dammfiltermask.

Anvind skyddshandskar och kraftiga skor.

Anvand lampliga arbetsklader som skyddar ar-
mar och ben.

Obehériga personer ska héllas p& betryggande
avstand fran riskzonen.

Vid bearbetning av arbetsstyckets kant finns risk for att
verktyget slinter. Prova darfor innan arbetet pabdrjas
hur maskinen beter sig vid arbetsstyckets kanter for
att vid dylika arbetssituationer vara garderad mot mas-
kinens reaktioner.

Minska mottrycket vid arbetsstyckets kanter; pa ma-
skiner med varvtalsreglering reducera ev. varvtalet.
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In- och urkoppling

Inkoppling:

Dra strombrytaren 3 bakat s& att laget I blir synligt.
Urkoppling:

Skjut strombrytaren 3 framat sé att laget 0 blir synligt.

Varvtalsforval

Foér materialanpassad bearbetning av arbetsstycket
forvalj varvtalet med hjalp av varvtalsregulatorn enligt
foliande riktvardestabell for att na ett optimalt arbets-
resultat.

Insatsverktyg Varvtalssteg
Slipstift 6 10 000 min™"
Plastbunden borste 6 10 000 min™'
Tradborste 5-6 |7 000-10 000 min"’
Slipblad p& gummislip- |- _ .
rondell 5-6 |7 000-10 000 min
Slipblad p& gummis- _ _ 1
pANNKIopp 5-6 |7 000-10 000 min
Lamellslipskiva* 3-4 |4 500-6 000 min"'
Lamellborste* 3-4 |4 500-6 000 min"
Fiberborste* 3-4 |4 500-6 000 min"
Reningsborste* 3-4 |4 500-6 000 min"
Nylonborste* 1-3 |3 000-4 500 min
Polerskiva® 1-3 |3 000-4 500 min™’

* LAmplig for maskiner med varvtalsforval
| enskilda fall ska du prova dig fram till optimalt varvtal.

Se aven Hénvisningar till insatsverktyg och Anvénd-
ningstabell.

Hanvisning: Efter en langre tids bearbetning med lagt
varvtal ska maskinen avkylas genom att ca 3 minuter
koras med hogsta tomgangsvarvtal.

Svenska-3

Arbetsanvisningar

Se aven avsnittet Anvandningstabell.

Dra ut natkontakten innan atgarder utfors pa ma-
skinen.
Vid arbeten nara ansiktet ska helvisirskydd an-
vandas.

Sl& pa maskinen innan den férs mot bearbetningsstéal-
let. (Undantag se Bearbetning av ihaliga arbetsstycken
och inre konturer).

Spéann fast arbetsstycket, sdvida det inte ligger stadigt
till folid av egen vikt.

Mata alltid maskinen i insatsverktygets rotations-
riktning s& att arbetsomradet inte fororenas av avslipa-
de partiklar. Rotationsriktningen 7 visas p& hand-
skyddet 5.

Belasta inte maskinen till den grad att den stannar. Fér
hogt anliggningstryck reducerar nedslipningseffekten
och insatsverktygets livslangd.

Vid bearbetning av arbetsstyckets kant finns risk for att

verktyget slinter (se Start).
l T
] / }
4
A

(vi: 2l

Partiklar som sprétter fran arbetsstycket kan medféra
kroppsskada, speciellt i radiell riktning mot insatsverk-
tygets rorelse!

For bearbetning av svar-

atkomliga  stéllen  kan
maskinen héllas i olika 1a-
gen.

Hall alltid fast maskinen
med béda handerna.

* (00.09) T
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Allmanna rekommendationer
Arbetsresultatet paverkas av féljande faktorer:
— Anliggningstryck

- Varvtal

- Verktygsdiameter

- Verktygstyp

Ofta forekommande bearbetning av kanter reducerar
insatsverktygets livslangd avsevart (speciellt om fiber-,
powerfiber- och nylonborste anvands). Arbeta darfor
alltid med lagt anliggningstryck.

Korrekt anliggningstryck/anliggningsvinkel
Staltradsborstar ska laggas an mot arbetsstycket en-
dast med latt tryck eftersom stéltradsspetsarna utfor
arbetet.

Ett 6kat anliggningstryck forbattrar inte resultatet utan
reducerar insatsverktygets livslangd.

/I

Stéltradsspetsarna  ska
std i en vinkel mindre &n
85° mot arbetsstycket.
Speciellt vid bearbetning
med toppborstar inverkar
anliggningsvinkeln i hog
grad pa arbetsforloppet.

<85° [

Byte av slipband pa gummispénnkropp

For byte av slipband maste gummispéannkroppen sét-
tas in i maskinen.

Pasattning av slipband
Tryck tex med tummen
fast gummispannkroppen
sd att den inte kan rotera.
Skjut moturs upp slipban-
det med roterande rorelse
och tryck sedan fast ban-
det mot en plan yta.

Borttagning av slip-
band

Dra av slipbandet med latt
tryck i axiell riktning.

Borttagning av rost och farg
(se aven Hénvisningar till insatsverktyg och Anvénd-
ningstabell)

Vid bortslipning av rost och farg uppnas basta resultat
om forst ett stélle slipas ned till basmaterialet och ar-
betet fortsattes utgdende fran detta stélle. Senast efter
ca 4 s uppnas basta nedslipningseffekt. Fortsatt bear-
betning ger endast en marginell forbattring. Se till att
awverkade partiklar inte ligger kvar inom arbetsom-
radet.

Arbetsresultatet 6kar med hogre varvtal (undantag:
nylonborstar och polerskiva vid varvtal Over
4500 min™).

Anvand staltradsborstar vid hérd nedrostning eller
rostangrepp samt for ytor med kraftiga konturer. Bor-
starna kan avlagsna rost dven fran fordjupningar.

Anvand lamellslipskivor for stora och plana ytor eller fér
latt rostangrepp. Lamellskivorna ger béasta arbets-
resultat.

Anvéand plastbundna borstar fér punktuell bortslipning
av lack eller lacknedslipning med definierade kanter.

Tips

Daligt arbetsresultat med staltradsborstar:

— Anvand borstar med stérre diameter,

— borstar med kraftigare stéltrad eller med flatad
stltrad,

—  Oka varvtalet.

Bearbetning av ddelstal och icke-jarnmetaller
For denna bearbetning erbjuds speciella staltrads-
borstar (V4A), lamellslipskivor (INOX-Forte®) och slip-
band (INOX-Forte®) fér gummispannkroppar.

Grada

Anvénd plastbundna tradborstar. Graderna avidgsnas
komplett; inga sekundérgrader uppstar.
Anvand lamellslipskivor fér konturer eller borrgrader.

Skarpning/Slipning

For slipstiftet i en vinkel pa
ca 45° langs skaret.

Bearbetning av arbetsstycken med profil
(Exempel: ledstang, rundstav)

Anvand fiberborste. Efter en kort stund under 6kat an-
liggningstryck anpassas borsten till profilen. Fortsatt
sedan med l&gre anliggningstryck.

Svenska-4



Bearbetning av ihaliga arbetsstycken och inre
konturer

Anvand flatad penselborste. Skjut in frdnkopplad ma-
skin mojligast langt i ihdligheten (t ex ror), sla p& maski-
nen; penselborsten dppnas nu il félid av
centrifugalkraften. Dra ldngsamt ut maskinen.

Polering

Anvand polerskiva. For polerskivan forst med Iagt
varvtal dver polermedlet och fortsatt sedan poleringen
av arbetsstycket langsamt och jamnt.

Strukturering av tra

Mata borsten med &gt anliggningstryck och eventuellt
reducerat varvtal éver arbetsstycket. Arbeta alltid i
fiberriktning.

Hanvisningar till insatsverktyg

Tabellen nedan lamnar detaljerade hanvisningar till in-
satsverktyg (positionsnumren hanfér sig till insats-
verktygens bilder p& uppfélloara sidan.).

M Skivborste plast-  |For precisionsarbeten.

bunden Obs! Plasten kan smélta

Bl Toppborste plast- |under kontinuerlig drift.

bunden

IB Penselborste plast-

bunden

B Lamelslipskiva Vid lagt varvtal mjuk och
flexibel samt vid hégt varvtal
hard och aggressiv.

i Lamellborste P& storre ytor for borttag-
ning av latt rost, farg och for
slipning av stal.

B Fiberborste Medhogt varvtal ger basta
arbetsresultat och elimine-
rar odnskad upphettning av
borstmaterialet.

@ Powerfiber Ska inte anvandas for kant-
slipning eftersom den slits
ned mycket snabbt.

Gummisliprondell  |Idealisk for slipning av skar-

var och bearbetning av kon-
turer.

Gummispann-
kropp med slip-
band

For upplaggning och byte av
slipbandet maste gummi-
spannkroppen placeras i
maskinen.

Sfériska slipstift
Cylindriska slipstift

Slipstiften maste rotera fel-
fritt. Orunda slipstift far inte
l&ngre anvandas; rikta med
brynsten (tillbehor) eller byt
ut dem.

Polerskiva med po-
lermedel

Applicera polermedel pa filt-
skivan.
Viktigt: Stall in lagt varvtal
(1-3).

Kl Skivborste vagig 0,2 mm: mycket mjuk och
tréd flexibel, idealisk for profil-
Toooborste VAgi ytor, medellang livslangd,

2 trégp 99 l&g nedslipningseffekt, lagt

anliggningstryck.

K Penselborste vagig 99ning ry )
trad 0,3 mm: mjuk, nagot ag-

gressivare, medelh6g ned-
slipningseffekt, lang
livslangd.

B Skivborste flatad | Mycket hérd och aggressiv,
trad hoég nedslipningseffekt och

B Toppborste flitad mycket 1&ng livslangd.
trad

B Penselborste fl4-
tad trad

Skivborste nylon  |Rad: grova korn

B Toppborste nylon | Bla: finakorn .

ar Iborste nvion Vid hoéga varvtal smalter

enselborste nylo plasten och kan orsaka
fargpartiklar pa arbetssty-
cket. Beakta rekommende-
rat varvtal.

Svenska-5

Verktygsforvaring

Rostmissfargning eller andra tecken pa kemisk eller

mekanisk férandring av beldggningsmaterialet, speci-

ellt pa borstar, forkortar livslangden.

Beakta darfor féliande anvisningar fér uppbevaring av

insatsverktygen:

- Forvara verktygen péa lampliga stativ eller i behalla-
re for att undvika deformation.

- Verktygen fér gj utsattas for hog luftfuktighet, vat-
ten, syror, angor fran syror eller andra véatskor.

— Verktygen far ej heller utsattas for temperatur-
variationer som kan leda till fukt pa insatsverk-
tygen.

* (00.09) T
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Anvandningstabell

- Optimal

Lamplig

T

For insatsverktygens nummer se omslaget.

Vé&giga borstar 0,3 mm stéltrad
Vé&giga borstar 0,2 mm stéltrad
Vagiga borstar 0,2 mm V4A
Flatad borste 0,5 mm stéltrad
Flatad penselborste

Flatade borstar 0,5 mm V4A
Borstar, plastbunden staltrad
Borstar, plastbunden V4A

Nylonborstar
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Tar bort kraftig rost

Tar bort 1att rost/flygrost

Tar bort lack/férg fran metall

Tar bort lack/farg fran tra

Rensar svetsfog (stal)

Jamnar svetsfog (stal)

Rensar svetsfog (rostfritt stal)

Jamnar svetsfog (rostfritt stal)

Tar bort anldpt farg i svetsfog pa rostfritt stél

Slipar stél

Gradar stal

Gradar rostfritt stal

Fasar stal

Fasar rostfritt stal

Ytfinish pa metall/luggmattering

Skarpning

Tar bort underredsmedel

Renar (t ex byggredskap)

Renar fargmetall (t ex massing, koppar) + aluminium

Uppruggning (t ex fére limning)

Polerar

Strukturering av tra

For att kunna valja optimalt verktyg for aktuellt arbete
maste du prova dig fram till basta resultat (t ex for bort-

tagning av lack).
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Skotsel och rengoring

Dra ut natkontakten innan atgarder utfors pa ma-
skinen.

Hall maskinen och ventilations®ppningarna rena for
bra och sékert arbete.
Hall alltid verktygshéllaren ren.

Om i apparaten trots exakt tillverkning och strang kon-
troll stérning skulle uppstd, bor reparation utféras av
auktoriserad serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid forfragningar och reservdels-
bestallningar apparatens artikelnummer som bestar av
10 siffror.

Leverantorsansvar

For Bosch verktygsprodukter 1dmnas garanti enligt
respektive lands gallande foreskrifter (maste styrkas
med kvitto, faktura eller féliesedel).

Har produkten képts och brukats enligt konsument-
kdplagens bestammelser sé géller lagens bestdmmel-
ser.

Leverantdrsansvaret géller fabrikations- och material-
fel. Skador som orsakats av éverbelastning eller osak-
kunnigt handhavande och normalt slitage omfattas ej
av leverantérsansvaret.

Vid reklamation ska produkten inlamnas till ndrmaste
auktoriserade serviceverkstad i odemonterat skick.

Miljohansyn

I:\tervinning i stéllet for avfallshantering
Maskin, tilloehdr och forpackning kan &tervinnas.
Denna bruksanvisning &r tryckt pa klorfritt returpapper.

For att underlatta sortering vid &tervinning &r plast-
delarna markerade.

Svenska-7

Service och kundtjanst

Robert Bosch AB
Isafjordsgatan 15

Box 11 54

S-16422 Kista

©Servicer. . ..., (08) 7 50 15 00
@ Kundtjgnst: . ................. (08) 7 50 18 20

c € Forsakran om overensstam-
melse
Vi forsékrar harmed under exklusivt ansvar att denna
produkt 6verensstdmmer med fdliande normer och

harmoniserade standarder: EN 50 144, HD 400 enligt
bestdmmelserna i direktiven 89/336/EEG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Andringar forbehalles
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Tekniske data

Varioborste PEB 450 PEB 500 E
Bestillingsnummer 0603214 0.. 0603214 7..
Opptatt effekt W] 450 500

Avgit effekt W] 240 280
Tomgangsturtall [min'] 10000 3000-10000
Turtallforvalg - [ ]

Vekt (uten tilbehar) kg 1,4 1,4
Isolasjonsklasse B /11 B /10

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 50 144.

Det typiske A-bedemte lydtrykknivaet for maskinen er
83 dB(A). Steynivaet under arbeid kan overskride
85 dB(A).

Bruk horselvern!

Den typiske bedemte akselerasjonen er 7 m/s?.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til fierning av rust, maling, lakk
og belegg pa metalloverflater, til sliping av tre- og
metalloverflater, til rengjering av sveisesemmer, til ren-
gjering av smuss, til avgrading, til sliping av skjeere-
verktay, til polering, til oppruing av materialer for liming.
Maskinen er spesielt egnet til arbeid pé trange, darlig
tilgjengelige steder.

Maskinen er ikke egnet til arbeid med bruk av vann.

Apparatelementer

Innsatsverktoy*
Lasetast (SDS)
P&-/av-bryter

Handbeskyttelse
Verktoyfeste
7 Angivelse av dreieretningen

* Tilbehor
lllustrert eller beskrevet tilbehor inngar delvis ikke i le-
veransen.

1
2
3
4 Turtallregulator
5
6

For din sikkerhet

Farefritt arbeid med maskinen er
kun mulig hvis du leser hele bruks-
anvisningen og alle sikkerhetshen-
visningene og folger de oppgitte

i

anvisningene ngye.

Folg dessuten de generelle sikker-
hetsinformasjonene i vedlagt hefte.
Sorg for & f4 demonstrert maskinen
for forstegangs bruk.

P& grunn av avsplittende materialdeler
eller verktaypartikler er det fare for ska-
der!

Stev som oppstér under arbeid er hel-
sefarlig.

Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm
samt stovmaske.

Bruk beskyttelseshansker og arbeids-
sko.

Bruk egnede arbeidskleer som dekker
til armer og ben.

m Hold andre personer langt unna fareomradet.
m  Maskiner som brukes utenders ma tilkobles via en

jordfeilbryter med maksimal 30 mA utlesnings-
strom. Bruk kun en skjoteledning som er godkjent
til utenders bruk.

m Ved strembrudd eller nar stepselet trekkes ut ma

pé-/av-bryteren straks l&ses opp og settes i av-po-
sisjon. Dette forhindrer en ukontrollert ny start.

m Stopselet ma kun settes inn i stikkontakten nér

maskinen er slatt av.

Maskinen m4 alltid slés av og veere stanset helt for
den legges ned.

= For alltid kabelen bakover bort fra maskinen.
m Hvis stromkabelen skades eller kappes under ar-

beid ma kabelen ikke bergres, men stremstopselet
straks trekkes ut. Bruk aldri maskinen med skadet
kabel.

Norsk-1



m  |kke spenn maskinen fast i skrustikken.

= Under arbeid mé& du alltid holde maskinen godt fast
med begge hendene og serge for & sta stedig.

m Under arbeid i naerheten av ansiktet ma det brukes
en ansiktsskjerm.

m Hold hendene unna roterende innsatsverktoy.

m Gi akt pa dreieretningen. Hold maskinen alltid slik
at gnister eller slipestov flyr bort fra kroppen.

m Ved oppvarming av flaten som skal bearbeides kan
det oppstéa giftige damper under berstingen. Luft
arbeidsplassen godt.

= Asbestholdig material méa ikke bearbeides.

= Under sliping av metaller oppstér gnistsprut. Pass
pa at ingen personer utsettes for fare. Pa grunn av
brannfaren ma det ikke befinne seg brennbare ma-
terialer i naerheten (gnistenes rekkevidde).

= Innsatsverktoy ma kontrolleres for bruk. Innsats-
verktayet ma vaere feilfritt montert (kontrollér om
det sitter godt fast) og kunne dreies fritt. La maski-
nen provekjore i minst 10 sekunder uten belast-
ning. lkke bruk skadede, korroderte, urunde eller
vibrerende innsatsverktoy.

m Bruk kun innsatsverktoy med et godkjent turtall
som er minst like hoyt som maksimalt tomgangs-
turtall til maskinen.

m La aldri barn bruke maskinen.

m Bosch kan kun garantere en feilfri funksjon av mas-
kinen nar det brukes original-tiloeher.

For igangsettingen

Innsetting/skifting av verktoy
Fare for skader fra verktoy med me-
& tallspisser!
Innsatsverktayene kan bli sveert varme under
arbeidet.
Bruk vernehansker!

Verktoyskaftet ma vaere rent og ikke skadet. Verktoy-
festet ma veere fritt for materialrester (f.eks. tre- eller
metallspon).

Innsetting

Skyv verktoyet dreiende inn i verktoyfeste 6 frem til
anslaget.

Kontroller lasen ved & trekke i verktoyet.

Denne testen ma gjentas far hver ny start.

Norsk-2

Fjerning

2 Ikke trykk lasetasten under drift.

Til fierning trykkes lasetast 2 og trekkes bakover.
Trekk verktoyet ut fremover.

Igangsettingen

Vaer oppmerksom pa nettspenningen!

Spenningen til stramkilden méa stemme overens med
informasjonene pé& maskinens typeskilt. Maskiner som
er merket med 230 V kan ogsé brukes pa 220 V.

P& grunn av avsplittende materialdeler eller
& verktoypartikler er det fare for skader!

Bruk vernebriller eller ansiktsskjerm samt stov-
maske.

Bruk beskyttelseshansker og arbeidssko.

Bruk egnede arbeidskleer som dekker til armer
og ben.

Hold andre personer langt unna fareomradet.

Under arbeid pa kanter kan maskinen plutselig sla ut.
Derfor ma& maskinen testes péa kanter for arbeidet pa-
begynnes, slik at du blir vant til maskinens reaksjoner i
denne arbeidssituasjonen.

Reduser presset i kantomrader, p& maskiner med tur-
tallregulering reduseres eventuelt turtallet.
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Inn-/utkopling

Innkopling:

Trekk pa-/av-bryter 3 bakover. Stilling I synlig.
Utkopling:

Skyv pa-/av-bryter 3 fremover. Stilling 0 synlig.

Turtall-forvalg

Til en materialtipasset bearbeidelse av arbeidsemnet
ma turtallet forhdndsvelges med turtallregulatoren i
henhold til felgende tabell over omtrentelige verdier for
& oppna et optimalt arbeidsresultat.

Innsatsverktoy | Turtalltrinn
Slipestift 10000 min™
10000 min

6
Kunststoffoundet berste |6
5

Stalberste -6 |7000-10000 min™!

Slipeskive p& gummi-

slipetallerken 5-6 | 7000-10000 min™*
fggﬁ?i‘%%‘;itgummi' 5-6 | 7000-10000 min"'
Lamellsliper” 3-4 {4500-6000 min"
Lamellborste* 3-4 |4500-6000 min™
Padbgrste* 3-4 |4500-6000 min™!
Powerpad* 3-4 |4500-6000 min"
Nylonbgrste* 1-3 |3000-4500 min™'
Polerskive* 1-3|3000-4500 min"!

* Egnet for maskiner med turtallforvalg

| de enkelte tilfeller ma det optimale turtallet finnes frem
til med forsek.

Se ogsa avsnittet Henvisninger om innsatsverktoyene
0g Anvendelsestabell.

Merk: Etter lengre tids arbeid med lavt turtall ma mo-
toren kjeres i ca. 3 minutter med maksimalt turtall i
tomgang til avkjeling.

Arbeidshenvisninger

Se ogsé avsnittet Anvendelsestabell.

For alle arbeider pa maskinen ma stopselet trek-
kes ut.

Under arbeid i neerheten av ansiktet méa det bru-
kes en ansiktsskjerm.
Sla ferst pa maskinen og fer den deretter bort til stedet

som skal bearbeides (Unntak se Bearbeidelse av hule
deler eller innvendige konturer).

Spenn fast arbeidsemnet hvis det ikke ligger sikkert av
sin egen vekt.

For maskinen alltid i innsatsverktoyets dreieretning,
slik at arbeidsomradet ikke tilsmusses av partiklene
som lgses. Dreieretning 7 anvises pa handbeskyt-
telse 5.

lkke belast maskinen sa sterkt at den stanser. For
sterkt trykk reduserer arbeidsytelsen og innsatsverk-
toyenes brukstid.

Ved arbeid pa kanter kan maskinen plutselig slé ut (se
lgangsettingen).

AERY//
N\

Néar materialdeler splintrer av, er det fare for skader
seerlig radialt mot innsatsverktoyets bevegelse!

Til bearbeidelse av vans-
kelig tilgjengelige steder
kan maskinen holdes pa
mange forskjellige méter.
Hold maskinen alltid fast
med begge hender.

Norsk-3



Generelle anbefalinger

Felgende faktorer har innflytelse pa arbeidsresultatet:
- Trykk

- Turtall

- Verktoydiameter

- Verktoytype

Hyppig arbeid pa kanter reduserer levetiden til et inn-
satsverktoy sterkt (seerlig pa padberste, powerpad og
nylonberste). Arbeid med egnet svakere trykk.

Riktig trykk/pressvinkel

Stélbersten méa feres mot arbeidsemnet med svakt
trykk, fordi kun stélspissene yter selve arbeidet.

Et okt trykk forbedrer ikke resultatet, men reduserer le-
vetiden til innsatsverktoyet.

/I

Stélspissene bor treffe
mot arbeidsemnet i en
vinkel pa under 85°. Iszer-
lig p& koppberster har den
riktige pressvinkelen av-
gierende innflytelse  pa
arbeidsfremskrittet.

Skifte slipeband pa gummislipeelementet

Til skifting av slipebandet ma gummispennelementet
alltid veere satt inn i maskinen.

Sette pa slipebandet
Trykk  gummispennele-
mentet fast pa f.eks. med
tommelen, slik at det ikke
dreier seg med. Sett slipe-
bé&ndet dreiende pa med
urviserne, trykk dette sa
helt inn en glatt flate.

Ta av slipebandet
Trekk slipebandet av med
svakt trykk i aksial retning.

Norsk-4

Fjerning av rust og maling
(se ogsa Henvisninger om innsatsverktayene og An-
vendelsestabell)

Under fierning av rust og maling er det mest effektivt &
barste grundig et lite sted helt ned til grunnmaterialet
og deretter ga skrittvis videre. Etter senest ca. 4 sek.
oppnéas det maks. sliperesultatet. Ytterligere bearbei-
delse gir kun sméa forbedringer. Pass pa at slipte par-
tikler ikke samler seg opp i arbeidsomradet.

Arbeidsfremskrittet okes med gkende turtall. (Unntak:
Nylonberster og polerskive ved turtall over
4500 min").

For sterkt rustede steder eller gjennomrusting samt
sterkt konturerte overflater m& det brukes stalberster.
Disse kan ogsé lese rust i fordypninger.

For store flater og glatte hhv. svakt rustede steder bru-
kes det en lamellsliper. Herved oppnéas et maksimal ar-
beidsfremskritt.

Bruk kunststoffoundne berster til punktuell fieming av
lakk hhv. lakkfierning med definerte kanter.

Tips

For lite arbeidsfremskritt ved stalberster:

—  Bruk berste med sterre diameter,

- bruk berste med sterkere stal hhv. tvinnet borste,
— ok turtallet.

Bearbeidelse av rustfritt stal og ikke-jernhol-
dige metaller

Hertil finnes det spesielle stalberster (V4A), viftesliper
(INOX-Forte®) og slipeband (INOX-Forte®) for gummi-
spennelementer.

Avgrading

Bruk kunststoffoundet stélberste. Fjerner grader kom-
plett, det oppstér ingen ytterligere sekundaergrader.
Bruk lamellsliper for konturerte eller boreavgrader.

Sliping

For slipestiften i en vinkel
pa ca. 45° langs slipe-
kanten.

Bearbeidelse av profilerte arbeidsemner
(Eksempler: Handred, runde staver)

Bruk padberste. Den tilpasser seg profilen etter kort
tid ved okt trykk. Deretter arbeides det videre med lavt
trykk.

* (00.09) T
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Bearbeidelse av hule deler eller innvendige
konturer

Bruk tvinnet penselbgrste. For maskinen utkoplet sa
langt som mulig inn i den hule delen (f. eks. rar), sla pa,
penselbersten 8pner seg med sentrifugalkraften.
Trekk maskinen langsomt ut.

Polering

Bruk polerskive. For polerskiven ferst med lavt turtall
over poleringsmiddelet, polér deretter arbeidsemnet
langsomt og jevnt.

Strukturering av tre

For berstene med svakt trykk og eventuelt redusert
turtall over arbeidsemnet. Arbeid alltid i fiberretningen.

Henvisninger om innsatsverktoyene
Nedenstaende tabell gir spesielle informasjoner om
innsatsverktayene (posisjonsnumrene gjelder for bil-
dene av innsatsverktgyene pa utbrettsiden).

Skiveberste stal

bolget

0,2 mm: sveert mykt og
fleksibelt, ideell for profilerte

Penselbarste nylon

H Koppborste stél overflater, middels brukstid,
balget lav slipeeffekt, lavt trykk.

B Pensclborste stal | 0,3 mm: mykt, noe mer ag-
bolget gressivt, middels slipeef-

fekt, lang brukstid.

B Skiveborste stél Seerskilt hardt og aggres-
tvinnet sivt, hoy slipeeffekt og

B Koppberste stal sveert lang brukstid.
tvinnet

A Penselborste stél
tvinnet

Skivebarste nylon  |Red: grov korning

B Koppberste nylon Bla: fin korning

a Ved hoye turtall smelter

kunststoffet og kan etterlate
fargerester pé arbeidsem-
net. Felg turtallanbefalin-
gen.

M Skivebarste kunst- |For punkineyaktig, eksakt

stoffoundet arbeid.

Il Koppborste kunst- |OBS! Kunststoff kan smelte

stoffoundet i varig drift.

B Penselborste

kunststoffoundet

B Lamelisliper Ved lavt turtall mykt og flek-
sibelt og ved heyt turtall
hardt og aggressivt.

B Lamellborste Til fierning av litt rust, maling
pa flater og til sliping av stal.

B Padberste Middels turtall gir optimalt
arbeidsresultat og forhin-
drer uonsket oppvarming av
berstematerialet.

i@ Powerpad Bor ikke brukes péa kanter,
fordi den slites ut hurtig pa
slike steder.

Gummi- Ideell til sliping av overgan-

slipetallerken ger og arbeid pa konturer.

B Gummispenn- Til innsetting og skifting av

element med slipe-
band

slipebdndet m&  gummi-
spennelementet befinne segi
maskinen.

Kuleformede slipe-
stifter

Sylindriske slipestif-
ter

Slipestifter ma ga feilfritt og
rundt. Urunde slipestifter
m& ikke lenger brukes, men
rettes opp med en avretter-
stein (tilbehor) eller skiftes
ut.

Polerskive med po-
lermiddel

Sett poleringsmiddelet pa
filtskiven.

Viktig: Innstill langsomt tur-
tall (1-3).

Verktoyoppbevaring

Rustfarging eller andre tegn pa kjemiske eller mekanis-

ke endringer p& materialet, spesielt pa berster, redu-

serer brukstidene.

Folg derfor felgende henvisninger for oppbevaring av

innsatsverktayene:

— Oppbevares i egnede stativer eller beholdere, slik
at det ikke kan oppsté deformeringer pa delene til
innsatsverktayene.

—  |kke utsett verktoy for hoy luftfuktighet, vann, syre,
syredamper eller andre vaesker.

- Ikke utsett verktoy for temperatursvingninger, som
kan fore til fuktighet p& innsatsverktayene.
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Fjerning av sterk rust
Fjerning av svak rust/flyverust
Fierning av lakk/maling p& metall
Fijerning av lakk/ maling pé tre
Rengjering av sveisesemmer (stal)
Glatting av sveisesemmer (stal)
Rengjering av sveisesemmer (rustfritt stal)
Glatting av sveisesemmer (rustfritt stal)
Fierning av anlepingsfarge pa sveisesemmer pé rustfritt stal .
Sliping av stél

Avgrading av stal

Avgrading av rustfritt stal

Avfasing av stél

Avfasing av rustfritt stal

Overflatefinish stél/strekmattering

Sliping

Fjerning av understellsbeskyttelse

Rengjering (f.eks. av byggemaskiner)

Rengjering av jernfritt metall (f.eks. messing, kopper) + aluminium

Oppruing (f.eks. for liming)

Polering

Strukturering av tre

Valget av optimalt verktay er avhengig av arbeidstilfel-
let og ma proves ut i det aktuelle tilfellet (f.eks. ved fier-
ning av lakk).

Norsk-6
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Service og rengjoring

For alle arbeider pa maskinen ma stopselet trek-
kes ut.

Maskin og ventilasjonsspalter ma alltid holdes rene for
& kunne arbeide bra og sikkert.

Hold verktoyfestet alltid rent.

Skulle apparatet svikte engang pa tross av omhygge-
lige produksjons- og kontrollmetoder, méa reparasjo-
nen utferes av en autorisert kundeservice for Bosch-
elektroverktoy.

Ved alle forespersler og reservedelsbestillinger ma du
absolutt oppgi maskinens 10-sifrede bestillings-
nummer.

Garanti

For Bosch-maskiner ytes det garanti i henhold til de
lovbestemte/nasjonale bestemmelser (vedlegg reg-
ning eller felgeseddel). Skader som kan tilbakeferes til
naturlig slitasje, overbelastning eller usakkyndig be-
handling er utelukket fra garantien.

Ved skader som er oppstétt pa grunn av material- eller
produksjonsfeil blir det enten levert et nytt produkt eller
produktet blir reparert gratis.

Klager kan bare godtas hvis apparatet blir sendt til le-
verandgren eller til et godkjent kundeverksted for elek-
triske verktoy i montert tilstand.

Miljovern

Rastoffgjenvinning i stedet for avfalls-
deponering
Maskin, tilbeher og forpakning ber resirkuleres.

Denne bruksanvisningen er laget av klorfritt resirkulert
papir.

For & kunne resirkulere pa en skikkelig méte, er kunst-
stoffdelene markerte.

Endringer forbeholdes

Service og kundekonsulent

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

N-1414 Trollaasen

® Kundekonsulent . ............... 66 81 70 00
Fax ... 66 817097

C € samsvarserklaring

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i overen-
stemmelse med folgende standarder eller standard-
dokumenter:

EN 50 144, HD 400 i samsvar med bestemmelsene i
direktivene 89/336/EQF, 98/37/EF.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂuf"?(»-

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge
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Tekniset tiedot

Monitoimihiomakone PEB 450
Tilausnumero 0603 214 0..
Ottoteho W] 450
Antoteho W] 240
Tyhjakéayntikierrosluku [min] 10000
Kierrosluvun esivalinta =
Paino (ilman tarvikkeita) kg 1,4
Suojausluokka B /10
Melu-/tarinatieto

Mitta-arvot annettu EN 50 144 mukaan.

Yleensa tyodkalun A-luokan melutaso on 83 dB(A).
Tybskenneltdessa melutaso saattaa ylittaa 85 dB(A).

Kayta kuulosuojaimia!
Tyypillisesti luokitettu kiihtyvyys on 7 m/s?.

Maaraystenmukainen kaytto

Kone on tarkoitettu ruosteen, maalin, lakan ja pinnoit-
teiden poistoon metallipinnoilta, hitsaussaumojen puh-
distukseen, lian poistoon, purseen poistoon,
leikkaustydkalujen teroittamiseen, Kiillottamiseen ja ai-
neiden karhentamiseen ennen limausta. Laite sovel-
tuu  erityisesti  kéytettdvaksi ahtaissa vaikeasti
paastavissa kohteissa.

Kone ei sovellu tydstdon vettéd kayttaen.

Laitteen osat

1 Vaihtotyokalu*

2 Vapautuspainike (SDS)
3 Kaynnistyskytkin

4 Kierroslukus&adin

5 Kasisuojus

6 Tyokalunpidin

7 Kiertosuunnan osoitus

* Lisatarvikkeita

Kuvissa esitetyt ja selostetut lisavarusteet eivat aina
kuulu toimitukseen.

Suomi-1
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Tyoéturvallisuus

Vaaraton tyéskentely laitteella on
mahdollinen ainoastaan, luettuasi
huolellisesti kayttd- ja turvaohjeet
sekd seuraamalla niiden ohjeita
tarkasti.

Lisdksi tulee ottaa huomioon mu-
kaan liitetyn vihkon yleiset turvaoh-
jeet.

Ennen ensimmaista kayttéa sinun
tulisi saada kaytannon opastusta.

TyOkappaleesta tai vaihtotytkalusta
lohkeavat osat muodostavat loukkaan-
tumisvaaran!

Ty6ston aikana syntyva poly on haital-
lista terveydelle.

Kéayta suojalaseja tai kokosuojavisiiria ja
pdlynsuojanaamaria.

Kayta suojakasineita ja tukevia jalkinei-
ta.

Kéayta sopivia tydvaatteita, jotka peitta-
vat késivarsia ja saaria.

Katso, ettd muut henkilot ovat kaukana riski-

Liitd ulkona kaytettavéat laitteet vikavirtakytkimen

(FI-) kautta, jonka laukaisuvirta on korkeintaan
30 mA. Kayta ainoastaan ulkokayttton sallittua pi-
dennysjohtoa.

Vapauta valittdémasti kdynnistyskytkin lukituksesta

ja saata se poiskytkettyyn asentoon virtakatkoksen
sattuessa tai verkkopistotulpan irrottua. Taten es-
tat hallitsemattoman uudelleenk&ynnistyksen.

Liitéd pistotulppa pistorasiaan ainoastaan koneen

ollessa poiskytkettyné.

Kytke laite pois paélté ja anna sen aina pyséhtya

ennen kun laitat sen pois.

poispain.

Tarkista aina, ettd verkkokaapeli kulkee laitteesta
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m Jos verkkojohto vahingoittuu tai katkeaa ei johtoa
saa koskettaa, vaan pistotulppa on valittémasti ir-
rotettava pistorasiasta. Ala koskaan kayta laitetta,
jos verkkojohto on viallinen.

»  Ala kiinnita laitetta ruuvipenkkiin.

m Pida tydskentelyn aikana aina laitetta kaksin késin
ja seiso tukevasti.

m Kaytd kokosuojavisiirid, kun tydskentelet lahella
kasvoja.

m Pida kadet loitolla pydrivista tydkaluista.

m Tarkista kiekon py&rimissuunta. Pida aina laite niin,
etta Kipinét ja hiomap0dly lentavat kehosta poispain.

m TyOstettdvan pinnan kuumenemisen johdosta
saattaa syntyd myrkyllisia hoyryjd harjattaessa.
Tuuleta tydkohde hyvin.

m Asbestipitoista materiaalia ei saa tydstaa.

m  Metallien hionnassa esiintyy kipindintid. Tarkista,
ettei kenellekdan aiheuteta vaaraa. Tulipalovaaran
takia ei l&histolla saa olla mitéén palavia aineita (ki-
pinéetéisyydelld).

m  Tarkista vaihtotydkalut ennen kayttoa. Vaihtotydka-
lun tulee olla moitteettomasti asennettu (tarkista
sen hyva kiinnitys) ja sen tulee pystya pydrimaan
vapaasti. Suorita vahintadn 10 sekunnin koekaytt®
kuormituksetta. Vioittuneita, hapettuneita, epa-
s&anndllisen muotoisia tai tarisevid vaihtotyodkaluja
ei saa kayttaa.

m  Kayta vain vaihtotydkaluja, joiden sallittu kierroslu-
ku on vahintdan yhta suuri kuin koneen suurin tyh-
jakayntikierrosluku.

m Al koskaan salli lasten kéyttaa konetta.

m  Bosch takaa laitteen moitteettorman toiminnan ai-
noastaan, jos kéytetéan talle laitteelle tarkoitettuja
alkuperéisia varaosia.

Ennen kayttoonottoa

Tydkalun asennus/vaihto
Lankaty6kalut muodostavat loukkaantu-
misvaaran!
Vaihtotydkalut voivat kuumeta tyén aikan.
Kéayta suojakéasineité!
Ty6kalun varren tulee olla puhdas ja vaurioittamaton.
Ty6nkalunpitimessé ei saa olla materiaalijgdnnoksia
(esin puu- tai metallilastuja).
Asennus

Tyoénna tydkalu tydkalunpitimeen 6 kiertden vastee-
seen asti.

Tarkista lukittuminen vetamalla tydkalusta.
Toista tdma koe ennen jokaista kayttoonottoa.

Irrotus _

Ala paina vapautuspainiketta koneen
& kiydessa.

Irrota painamalla vapautuspainiketta 2 ja vetamalla
sitd taaksepdin. Poista tydkalu vetdamalla sitd eteen-
pain.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite!

Virtaldhteen jannitteen téytyy olla sama kuin mallikil-
peen merkitty. 230 V-merkittyja laitteita voidaan kéayt-
téad myds 220 V verkoissa.

Tybkappaleesta tai vaihtotyOkalusta lohkeavat
osat muodostavat loukkaantumisvaaran!

Kayta suojalaseja tai
polynsuojanaamaria.
Kayta suojakasineita ja tukevia jalkineita.

Kayta sopivia tyovaatteita, jotka peittavat kasi-
varsia ja saaria.

Katso, ettd muut henkil6t ovat kaukana riskialu-
eelta.

kokosuojavisiiria ja

3

Tybskenneltédessa reunailla saattaa laite tahattomasti
lipsahtaa irti. Tarkista tdmén takia enne tydn aloittamis-
ta koneen kayttaytymista reunoissa, jotta tutustut lait-
teen toimintaan néissé olosuhteissa.

Vahenna koneeseen kohdistuvaa painetta reuna-alu-
eilla ja pienenna kierroslukua laitteissa, joissa on kier-
rosluvun saato.

Suomi-2



Kaynnistys ja pysaytys

Kaynnistys:

Veda kaynnistyskytkin 3 taaksepain. Asento I nékyvis-
sé.

Pyséytys:

Tyoénna kaynnistyskytkin 3 eteenpéin. Asento 0 naky-
vissé.

Kierrosluvun asetus

Aseta kierrosluku kierroslukusaatimella seuraavan tau-
lukon mukaisesti tySkappaleen materiaalin oikean
tydstdn aikaansaamiseksi ja optimaalisen tydtuloksen
saavuttamiseksi.

Vaihtotydkalu ‘ . Kierroslukualue
Hiomapuikko 6 |10000 min
Muovisidostettu harja 6 |10000 min™
Lankaharja 5-6 |7000-10000 min"’
Hiomapy&ré kumihioma- | - B A
lautasella 5-6 | 7000-10000 min
Hiomanauha kumisessa L4
kiinnitysrungossa 5-6 | 7000-10000 min
Tasoliuskahiomapaa* 3-4 |4500-6000 min"
Tasoliuskaharja* 3-4 |4500-6000 min"
Villavuotaharja* 3-4 |4500-6000 min"
Puhdistusharja* 3-4 |4500-6000 min"
Nailonharja* 1-3 |3000-4500 min™'
Kiillotuslaikka* 1-3 |3000-4500 min""!

* Soveltuu kierroslukuasetuksella varustettuihin laittei-
siin

Yksittaistapauksissa voidaan paras kierrosluku maari-
telld kokein.

Katso my&s luvut Ohjeita vaihtotydkaluista ja Kéytts-
taulukko.

Huom: Tydskenneltyési pitkdan alhaisella kierroslu-
vulla tulee sinun antaa koneen jadhtya kayttamalla sita
n. 3 minuuttia suurimmalla kierrosluvulla kuormitukset-
ta.

Suomi-3

Tyoskentelyohjeita

Katso myds lukua Kéyttdtaulukko.

Irrota pistotulppa ennen kaikkia laitteeseen koh-
distuvia toita.

Kayta kokosuojavisiiria, kun tyoskentelet lahella
kasvoja.

Kaynnistd kone ensin ja siird se vasta sen jalkeen
tyostettdvaan kohteeseen Poikkeus, katso Onttojen
esineiden ja sisdpintojen tydsto.

Kiinnita tydkappale, ellei se oman painonsa takia pysy
paikallaan.

Kuljeta aina kone vaihtotydkalun kiertosuunnassa, jot-
ta irtoavat aineosat eivat likaa tydaluetta. Kiertosuunta
7 osoitetaan kasisuojuksessa 5.

Ald kuormita laitetta niin kovasti, etta se johtaa koneen
pysahtymiseen. Liian suuri paine tydkappaletta vasten
pienentda tydtehoa ja lyhentdad vaihtotydkalujen kes-
toikaa.

Ty6skenneltdessa reunoilla saattaa laite akillisesti lip-
sahtaa irti (katso Kdyttéénotto).

Ty6kappaleesta irtoavat osaset muodostavat louk-
kaantumisriskin, etenkin vaihtotydkalun likkeen sateen
suunnassa!

Koneeseen voidaan tart-
tua monella eri tavalla
mahdollistaen tydskente-
lyn vaikeasti pé&astavissa
kohteissa.

Pida aina konetta kaksin
kasin.
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Yleisia suosituksia

Seuraavat tekijat vaikuttavat tyon tulokseen:
-  tyostopaine

—  kierrosluku

- tydkalun halkaisija

- tybkalun laatu

Usein tapahtuva reunojen tyostd lyhentaa vaihtotyoka-
lun ikda merkittavasti (etenkin villavuota-, teholam-
paanvuota- ja nailonharjaa kaytettaessd). Tydskentele
pienemmalld tydstdpaineella.

Oikea tyostopaine ja tyostokulma

Kuljeta lankaharjat tydkappaletta pitkin vain kevyesti
painaen, koska vain lankojen kérjet suorittavat tyon.
Suurempi paine ei paranna tulosta, vaan lyhentaa vaih-
totyokalun kayttoikaa.

O
)

Lankojen karkien tulee
koskettaa tyOkappaletta
alle 85 kulmassa. Erityi-
sesti kuppiharjan kanssa
tydskenneltdessd on oi-
kealla tydstokulmalla rat-
kaiseva vaikutus tydn
sujumiseen.

<85° f

Hiomanauhan vaihtaminen kumiseen kiinni-
tysrunkoon

Hiomanauhan vaihtoa varten tulee kuminen kiinnitys-
runko asentaa laitteeseen.

Hiomanauhan asennus
Paina kumista kiinnitys-
runkoa esim. peukalolla
niin, ettei se kierry muka-
na. Asenna hiomanauha
vastapéaivaadn kiertden ja
paina se lopullisesti pai-

kalleen tasaista pintaa
vasten.

Hiomanauhan poista-
minen

Veda irti hiomanauha pai-
naen kevyesti sateen
suunnassa.

Ruosteenpoisto ja maalin irrotus
(katso my6s Ohjeita vaihtotydkalusta ja Kayttétau-
lukko)

Ruosteen- ja maalinpoistossa saavutetaan paras tu-
los, jos ensin tydstetdan pieni kohta pohjamateriaaliin
asti ja jatketaan siitd asteittain. Viimeistaan n. 4 s kulut-
tua saavutetaan tydston paras tulos. Lisatydstd paran-
taa tulosta vain nimellisesti. Kiinnitd huomiota siihen,
etteivat irrotetut aineosaset keradnny tyostettavélle
alueelle.

Tyén sujuminen paranee kierrosluvun kasvaessa
(poikkeuksena nailonharjat ja kiillotuslaikka kierroslu-
vun ylittdessa 4500 min™").

Kéyta lankaharjoja voimakkaasti ruostuneissa pinnois-
sa ja korroosiota sekd syvdmuotoisia pintoja varten.
Lankaharjalla voidaan my®s irrottaa syvennyksissa si-
jaitseva ruoste.

Kéayta tasoliuskalaikkaa suurissa ja tasaisissa seka ke-
vyesti ruosteisissa kohteissa. Tall6in saavutetaan pa-
ras mahdollinen tydstéteho.

Kaytd muovisidostettuja harjoja pistemaiseen lakan
poistoon seka lakan poistoon maarattyyn rajaan asti.

Vihje

Ty6stoéteho lankaharjoja kdyttéen lian pieni:

— kayta harjaa, jonka halkaisija on suurempi,

— k&yta harjaa, jossa on vahvempi lanka tai tupsut,
— nosta kierroslukua.

Jaloterédksen ja ei-rautametallien tyosto

Néité varten 10ytyy erityiset lankaharjat (V4A), tasolius-
kalaikat (INOX-Forte®) ja hiomanauhat (INOX-Forte®)
kumista kiinnitysrunkoa varten.

Purseen poisto

Kéaytd muovisidostettua lankaharjaa. Purse poistuu
téydellisesti eik& synny uutta toisiopursetta.

Kéayta tasoliuskalaikkaa aériviivoja tai porauspurseita
varten.

Teroitus/hionta

Kulieta hiomapuikkoa n.
45 kulmassa hiottavaa
reunaa vasten.

Profiloitujen tyokappaleiden tyosto
(Esimerkkeja: kasikaiteet, pyoreat sauvat)

Kayta villavuotaharjaa. Se muotoutuu suuremmalla
paineella lyhyen ajan kuluttua &ériviivojen mukaan. Jat-
ka sitten tydskentelya pienemmalla paineella.
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Onttojen esineiden ja sisapintojen tyosto

Levyharja muovisi-
dostettu
Kuppiharja muovi-
sidostettu

Sivellinharja muovi-
sidostettu

Pistetarkkaan, tasmalliseen
tyydhon.

Huom! Muovi saattaa sula-
ta kestokaytdssa.

Tasoliuskahioma-
paa

Pienella kierrosluvulla peh-
med ja taipuisa, suurella
kierrosluvulla kova ja agg-
ressiivinen.

Kéayta sivellinharjaa tupsulangalla. Tydénna pysahdyk-
sissé oleva laite mahdollisimman syvélle onttoon esi-
neeseen (esim. putkeen), kdynnista kone, sivellinharja
avautuu keskipakovoimasta. Veda laite hitaasti ulos.

Kiillotus

Kayté Kiillotuslaikkaa. Kayta kiillotuslaikkaa ensin Kiillo-
tusaineessa pienella kierrosluvulla ja Kiillota taman jal-
keen tybkappale hitaasti ja tasaisesti.

Puun muotoilu

Kuljeta harja tydkappaleen yli pienelld paineella ja mah-
dollisesti alennetulla kierrosluvulla. Tyoskentele aina
syiden suuntaan.

Ohjeita vaihtotydkaluista

Seuraava taulukko antaa erikoisohjeita vaihtotydka-
luista (positionumerot Vviittaavat taittosivulla oleviin
vaihtoty6kalujen kuviin).

Levyharja, aallotet-
tu lanka

0,2 mm: erittdin pehmea ja
joustava, ihanteellinen uur-
teiselle pinnalle, keskipitka
kestoikd, pieni tydstéteho,
pieni tydstopaine.

0,3 mm: pehmed, véhan
aggressiivisempi, keskisuuri
tydstoteho, pitka kestoika.

Kuppiharja, aallo-
tettu lanka

Sivellinharja aallo-
tettu lanka

Tasoliuskaharja

Kevyeen ruosteen ja maalin
poistamiseksi pinnasta seka
terdksen hiontaan.

Villavuotaharja

Keskinopea kierrosluku ai-
kaansaa optimaalisen ty6-
tuloksen ja estdd harja-
aineksen ei-toivottua kuu-
mentumista.

@ Teholampaanvuota |Ei tulisi kéyttd4 reunoissa,
koska se kuluu muutoin no-
peasti.

Kumihiomalauta-  |lhanteellinen  rajapintojen

nen

hiontaan sek& tydskente-
lyyn &ariviivoissa.

Kuminen kiinnitys-
runko hiomanau-
hoineen

Hiomanauhan poistoa ja
vaihtoa varten, tulee kumi-
nen Kiinnitysrunko asentaa
koneeseen.

B Pallonmuotoiset Hiomatappien tulee pyoria
hiomapuikot iiman heittoa. Epamuotoi-
B Kartionmuotoiset sien hiomatappien kayttdéa
hiomapuikot ei tule jatkaa, vaan ne taytyy
pyoristéd hiomakivelld tai

vaihtaa uusiin.
Bl Kiillotuslaikka killlo- |Levité Killotusainetta huo-

tusaineineen

palaikalle.

Tarkeda: Aseta kierrosluku
pienelle (1-3).

Levyharja, punottu
lanka

Kuppiharja, punot-
tu lanka

Sivellinharja, punot-
tu lanka

Erittdin kova ja aggressiivi-
nen, suuri tydstéteho ja hy-
vin pitk& kestoika.

OOl @ & o

Levyharja nailon
Kuppiharja nailon
Sivellinharja nailon

Suomi-5

Punainen: karhea rakeisuus
Sininen: hieno rakeisuus
Suurella kierrosluvulla sulaa
muovi ja saattaa jattéa vari-
pigmenttida  tydkappalee-
seen. Ota kierroslukusuosi-
tus huomioon.

Tyokalujen siilytys

Ruosteen varjays tai muu merkki hiovan materiaalin

kemikaallisesta tai mekaanisesta muutoksesta, eten-

kin harjoissa, pienentad kayttoikaa.

Ota tdman takia huomioon seuraavat ohjeet koskien

vaihtotydkalujen séilytysta:

— Sailyta soveltuvissa telineissa tai lokeroissa, jotta
vaihtotydkalujen osat eivat muuta muotojaan.

- Ala aseta alttiiksi suurelle iimankosteudella, vedel-
le, hapolle, happohoyrylle tai muille nesteille.

— Al aseta alttiiksi lampétilanvaihteluille, jotka voivat
aiheuttaa kondensoitumiskosteutta  tydkalujen
pintaan.
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Kayttétaulukko

- Optimaalinen

Soveltuva

Lihavoidut luvut:

Vaihtotydkalujen numerointi katso

kansi.
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Harjat, muovisidostettua teréslankaa

Harjat, muovisidostettua V4A

Tasoliuskalaikka

Tasoliuskalaikka (INOX-Forte®)

Tasoliuskaharja
Villavuotaharja

Teholampaanvuota
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Kuminen hiomalautanen himapy®&réineen
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Voimakkaan ruosteen poisto

Kevyen ruosteen ja lentoruosteen poisto

Lakan ja maalin poisto metallista

Lakan ja maalin poisto puusta

Hitsaussauman puhdistus (teréas)

Hitsaussauman tasoitus (teras)

Hitsaussauman puhdistus (ruostumaton teras)

Hitsaussauman tasoitus (ruostumaton teras)

Hitsaussauman paastdvarin poisto ruostumattomassa
teréksessa

Teréksen hionta

Teraksen purseenpoisto

Ruostumattoman terdksen purseenpoisto

Teréksen viistdminen

Ruostumattoman teréksen viistdminen

Teraksen pintaviimeistely ja rouhehimmennys

Teroitus

Alustasuojauksen poisto

Puhdistus (esim. rakennuskoneet)

Kirjometallien puhdistus (esim. messinki, kupari) + alumiini

Pinnan rouhennus (esim ennen limaamista)

Kiillotus

Puun pintamuotoilu

Parhaan tydkalun valinta on tydkohtainen ja se on
madritettdva kokein kussakin tapauksessa (esim.

maalinpoistossa).

Suomi-6



Huolto ja puhdistus

Irrota pistotulppa ennen kaikkia laitteeseen koh-
distuvia toita.

Pida aina laite ja tuuletusaukot puhtaina voidaksesi
tydskennella hyvin ja turvallisesti.

Pid& aina tytkalunpidin puhtaana.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu erittain
huolellisesti. Mikéli siina siitd huolimatta ilmenee jokin
vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen suorittaa tarvitta-
vat korjaukset.

lImoita ehdottomasti laitteen 10-numeroinen tilaus-
numero kaikissa kyselyissé ja varaosatilauksissa.

Takuu

Myénndmme Bosch-laitteille lain- ja maakohtaisten
maaraysten mukaisen takuun (esitettéva lasku tai toi-
mitustodiste).

Takuu koskee raaka-aine- ja valmistusvirheita. Takuu-
aika alkaa koneen ostopéaivasta.

Mahdollisen takuukorjauksen yhteydessa pyydamme
esittdmaéan ostokuitin tai vastaavan todisteen ostopai-
vasta.

Takuu raukeaa, jos jokin muu kuin valtuutettu huoltolii-
ke ryhtyy korjaustoimenpiteisiin takuun aikana.

Ymparistonsuojelu

Raaka-aineen uusiokaytto jatehuollon ase-
masta

Naméa kayttdéohjeet on valmistettu kloorittomasti val-
kaistusta uusiopaperista.

Laite, tarvikkeet ja pakkaus pitéisi havittéd ymparis-
t8ystévallisesti toimittamalla ne kierratykseen.

Lajipuhdasta kierrattamista varten muoviosissa on
merkinnat.

Suomi-7

Huolto

Robert Bosch OY

Keskushuolto/Sahkotydkalut

Pakkalantie 21A

FIN-01510 Vantaa

(09) 27 05 34 61
Fax ... (09)8702318

c Todistus standardinmukai-
suudesta

Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta taméa
tuote on alla lueteltujen standardien ja standar-
doimisasiakirjojen vaatimusten mukainen EN 50 144,
HD 400 seuraavien direktiivien maaraysten mukaises-
ti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

’FFa:fi:(/l—-W A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Pidatamme oikeuden muutoksiin
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XapaKTNPIOTIKA HNXAVAMATOG

MoAu-AsiavTipag PEB 450 PEB 500 E
Kwd1kog aptBuog 0603214 0.. 0603214 7..
OvouaoTIKY oXUg [W] 450 500
Amod150uevVn LoXUG [W] 240 280

OVOp. OTPOPEG XWPIG PpopPTIO [min"'] 10000 3000-10000
MpogkAoyn aptBuol oTPOPWV - [ ]

Bdapog (xwpig eEaptnuaTa) [kg] 1,4 1,4

Movwaon B /1 B/

MAnpogopicg yia 60pufo Kal
dovnoeig

EEakpiBwon Twv TIHWV HETPNONG CUNPWVA ME
EN 50 144.

H oUpowva pe v KaumUAn A ektiunBeioa
XOPOKTNPLOTIKY) OTABUN GKOUGTIKAG Tieong NG
OUOKEUNG aveépxetal oe 83 dB(A). H otdbun
BopUBoU KaTA TNV epyaocia propei va Eenepdoet
1a 85 dB(A).

dopate wraomideg!

H ekTiunBeioa XapaKTNPLOTIKN
avépyxetat 7 m/s?.

emTayxuvon

XpRon cUPPWVa JE TOV TPOOPICHO

To unxavnua Tmpoopiletal yia TNV agaipeon
oKouplag, XPWUATWY, BepViki®V Kat
EMOTPWOEWYV ATIO HETAANIKEG ETUPAVELEG, YIA TN
Aeiavon EUAVWV Kal LETAAAIKQV ETILRAVELQV, YA
TOV KaBapLoOHO ouppaP®V 0EUYOVOKOAANONG,
yia Tov Kabaplopd plnwv, yla TNV agaipeon
ypellwv, yia TO TPOXIOHA KOTITIKWV £PYAAEiwy,
yla oTIABwON, Yla TNV €KTPAXUVON UAIK®OV TIPLV
TO KOAMnNua. To unxavnua eival dlaitepa
KATAAANAO Yla epyacia 0€ OTEVEG, SUCTIPOOITEG
Beoelg.

To unxavnua dev eival KataAAnAo yla epyacia
UTIO XpPnon vepou.

Méepn pnxavAparog
Xpnolgomnomnoiuo epyaieio*
MNANRKTpo anopavdaiwong (SDS)
Awakontng ON/OFF
PuBuilotg aplBpol otpopwv
MPOPUAAKTIKO XEPLOU
Ymiodoxn epyaieiou

7 Evdel&n @popag MepLOTPOPNG
* EEapTRpaTa

E&apTApaTa mou amncikoviovTral Kail meplypagovral de
ouV0d£UOUV NMAVTOTE TO PMNXAavnua.

O G~ ON =

FMa Tnv acpalsida oag

Akivduvn epyacia g To pnxavnua
E:ﬂ sival povo duvartn, av d1aPAcETE
1 evTeAWG TIG 03NYieg XpPAONG Kal TIG
uUTTodciEeEIC aoPAAElag Kal ThPEITeE
auotnpa TIG  odnyieg  mou
MEPIEXOVTAI C' AUTEG.
ZUpPTANPWHATIKG TIPEMEl va TnPoUVTdl Kal ol
YEVIKEG UTTOBEIEEIG AOPAAEING TTOU TIEPIEXOVTAI
oTOo ouunapadidopevo puALadio.
Mpiv XpNOIYOTIOINCETE TO PNXAVNHA YIA TIPWTNH
popa {NTHOTE va 0aG EVNHEPWOOUV OTNV TIpAgH.
Yrapxel Kivduvog Tpaupatiopou
ano arnooXIOMevVa TEHAXIA UAIKOU
n ano Tepayidia TV
XPTNOLUOTIOOIHWY EpYaAeiwV!
H okovn mou mapdyetal katd v
gpyaoia sivat avluylewvn.
dopaTe TPOOTATEUTIKA YUOALD 1
dlapaveg TMPOOTATEUTIKO
MPOOWTMOU KABWG Kal Tpoowrtida
MPOOTAGIAg aTO OKOVN.
dopaTE MPOOCTATEUTIKA YAVTIA Kal
oteped UMOdNUATA.

/ dopate KATAAANAa gvdliuarta mou
KaAUTTouv Bpaxioveg Kal OKEAN.

m AMOMOKPUVETE EMAPKWG EEVa ATOUA ATTO TOV
EMKIVOUVO TOMEQ.

= Mnxavnuata mou xpnoigornotolvral otnv
UmnalBpo TpEmnel va cuvdEovTtal Je TO SIKTUO
dla MECOU €VOC QUTOMATOU  BLAKOTITN
dlappong 30 mA. Xpnowdoroleite mavta
KOAWBLa ETIUNKUVONG EYKPLUEVA Yl XPHOoN
otV UmaiBpo.

m 3& TEPIMTWON OJIlAKOTNG TOU TNAEKTPLKOU
pelpaTog, N 0Tav Byel 0 PEUMATOARTTNG (PL])
aro To PeUPATOdOTN (TIPILa), ATIOAVIAAWOTE
To dlakomtn ON/OFF kat B€ate Tov 0T B€on
OFF. M' autov Tov TpoTIo kabiotatal adlvatn
n aB£ANTN emavekkivnon.

m Balete 10 QIg OTnV Tpifa pOvo OTAV TO
unxavnua Bpioketal eKTOG AeToupyiag.
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m [pwv v evamdBeon TOU MNXAVIHATOG

SlaKOYTE TN AelToupyia TOU Kal apnoTe To vad Mpiv Tn 8€on Tou epyaheiou oe

OTAUATNOEL EVTEAWG Va KIVEITAL AeiToupyia
n Anoualgpﬂva'rs TO KAAMBL0 MAVTOTE THOW AN Tomo@&Tnon/AVTIKATAGTAGH £PYAAEinV

TO Hnxavnua. Kiv3uvog TpaupaTiopoU ano epyalsia pe
m Mnv ayyifete TO KaA®WdlO OJIKTUOU OF & aiYunpa cuppara!

MEPIMTWON TOU KATA TNV e€pyacia umooTel

Katd mnv epyacia ta xpnolgonoinoiua
gpyalela  pmopel  va  Ceoctabolv
uTtepROALKA.

BAAGRN 1 Kotiel TeAeiwg, aAAd BYAATe apEowg
TO QI ard TNV npifa. Mn XpnOoLUOTIOLELTE TIOTE
TO pnxAavnpa pe ¢Bappévo karaslo. ®opATe MPOOTATEUTIKA YavTia!

= Mn oUOQlyyeTE TO UNXAVNHA OTN HEYKEVN. To OTEANEXOG TOU epyaleiou mpemel va eivat

m Otav epyaleoBe KpATATE TO UNXAVNHA KAl ME  KaBapod Kal owo. H urodoxr epyaleiou mpéret
Ta dud 0ag XEPLa KAl PPOVTILETE yla TNV  va eival eAelBepn and KATAAOWTA TOU UALKOU
ao@aln otnpIEn Tou CWHATOG 0ag. (r.X. pokavidla n ypeia).

m Otav gpydlecBbe e TO PNXAVNUA KOVTIA OTO
npdownd  0aG  GOpAte  TO  JAPAVEG  TomoBiTnon
TIPOCTATEUTIKO TIPOCWMTIOU.

m Makpla Ta xépla oag anod TEPLOTPEPOUEVA
XPNOloTIoNOLla epyaleia.

m [poogxete TN Qopd meploTpodng. Kpatate
TO UNXAvNua €101, WOTE OL OTIBEG KAl N OKOVN
Aelavong va ekopevdovifovtal Jakpld amno To
oWua oag.

m Efaitiag ™™g Béppavong NG UMO
Katepyaolag ermeavelag Jiopel, kKata TO  EigdyeTe TO epYAAEio MEPLOTPEPOVTAG TO HEXPL
Bouptoloua, va mapaxBolv SNANTNPIWSELS  qvaoToArig oTnV UModoxT) epyaleiou 6.
atpol. AgpiceTe KA TO XwPO £pYactas. EAEYETe TNV pavdAAwoOn TOu  egpyaAsiou

m Agv eTUTPEMETAL N KATEPYAOIA AUIAVTOUXWY  TpaB@vTag TO TPOG Ta EE.
UAIKQV.

. ) ) i EmavaAlapBaveTe Tov mapamave £AEyXo Kabe
= Kata Tt Aeiavon upetaAAwv ONUIOUPYEITAL  @opd mpiv BE0eTe TO pnXavnpa €k véou ot
oruvenpLopos. Mpoogxete va MN  AsiToupyia.
dnuloupyeital Kivduvog og AAAA TPOOWTA.

Aoyw Umap&ng kivdUvou Tmupkaylag dev .
eruTpéneTal va Bpiokovral oto yUpw xwpo A@aipson . i i
(meploxn omvenpiopol) eUEAEKTA UAIKA. C Mnv medeTe To MANKTpO amopavdaiwang

m EAEyxeTe TA XpnOolLoMOM oA epyaleia mpLy oTav To pnxavnua AsiToupyei.
anod TN XPnon Toug. To umod xpnon epyaleio
MPEMeL va eival ayoya OUVAPHOAOYNUEVO
(eA&yxeTe av €Xel HAVOAAWOEL ACPAAWG) Kal
va Jropel va TMeEPLOTPEPeTAL €AeUBepa.
AleEayeTe JOKIMAOTIKN AelToupyia Xwpig
@opTio 10 BEUTEPOAEMTWY TOUAAXIOTO. Mn
XPNolloroleite xaAaouéva, dlaBpwHEvVa, [N
OTPOYYUAQ 1 Kpadaloueva XpnoLUoTomnotua
epyaheia.

m Xpnowdoroleite TAvVTOTE gpyaleia  Twv
OTIOIWV O ETMITPEMTOC APLOUOG OTPOPWV Eival
TOUAQXLOTO TOOO UYNAOGG 600 0 UYPNAOTEPOG
aplOuog  OTPOPWV  XWPIG PopTIO  TOu
MNXAVAKATOG.

m Mnv emutpEPeTe MOTE O MALdIA TN XPT|0N TOU
MNXQavnuaTos.

m H Bosch gyyuatal v agoyn Aettoupyia Tou
MNXavnuatog MOVOo OTav yld To HnYAavnua
auto XpnotgoroloUvTtal Ta TPoRAEMOUevVa
yvnola e€aptniuata.

Ma va a@alpéoeTe TO epyaleio TUECTE TO
TANKTPO AnMopavddaAwaong 2 Kal wbrnoTe To TPog
TA THOW. AQALPEOTE TO £pYAAEio Ao eUNPOG.

EAANVIKa-2
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©&on oc AsiToupyia

A®OoTe MpOCoOXN 0TV TAON TOU SIKTUOU!
H taon g mmyng pPeUMATOC TIPETEL va
AVTIOTOLXEL AT PWG OTNV TACN HOU avaypa@eTal
OTNnV TIVOKIda TOU KATAOKEUAOTN TAVW OTO
pnxavnua. Mnxavnuarta ge avaypappevn tdaon
230 V Aeltoupyouv emiong kat ota 220 V.

Yrndpxet kivduvog Tpaupatiogol aro
armooxllopeva Tepayla UAKoU 1 armo
Tepayidla
epyaieinv!
dopdATE TPOOTATEUTIKA YUuaAld 1 dlapaveg
TIPOCTATEUTIKO MTPOOWITOU KABWG Kal Tpoowmida
MPOOTACIAG A0 OKOVI).
dopdATE TIPOOTATEUTIKA YyAVTIa Kal
umodnuara.

dopare kaTtaAAnAa evdupaTta mou KaAumTouv
Bpaxioveg Kail oKEAN.

ANOPAKPUVETE EMAPKWG &Eva ATOMA AMO TOV
EMKIVOUVO TOMEQ.

TV XPNOLLOTIOM OLUWV

oTepea

MposmAoyn apiBpol oTpopwvV

Ma v avdloyn He TO €KAOTOTE UAIKO
KaTepyaoia Tou avTioTolXou Tepaxiou Kat tnv
eMTEUEN €VOG AYOYOU aAmMOTEAEOMATOG TNG
£pYA0iag 0ag MPOPUBUICTE TOV APLBUO OTPOPROV
dla MEOOU TOU PUBULOT aplOpoU OTPOPWV
oUMPWVA HE TOV TIOPAKATW TPOCAVATOALOTIKO
mivaka.

Xpnoipormoinocipo
epyaleio

Babuida
apif. oTpoPwV

KovduAdakt Aelavong |6 10000 min""!
BoUpToa depévn ue .
T\AGTIKO 6 10000 min
SupuatdopoupToa 5-6 |7000-10000 min’
®UANO Aelavong

eEMAVW 0€ EAACTIKO 5-6 |7000-10000 min~’
dioko Aelavong

Tawvia Aelavong

EMAVW O€ EAAOTIKO 5-6 |7000-10000 min~’
owpa Asiavong

Puudoeiong 3-4 |4500-6000 min"'

Aelavtnpag*

Purudoedng Bouptoa*|3-4 |4500-6000 min™'

BoUpToa arno

_ _ P
aKATEPYAOTO MAANT 3-4{4500-6000 min
Bouptoa 3-4 |4500-6000 min'

KaBaplopou
/ BouUptoa vailov* 1-3 |3000-4500 min™'
Katd T BleEaywyn £pYyaoiv oOs OKMES TO Aiokog oTiABwong* 1-3 |3000-4500 min™'

punxavnua propei Eagvika va ,kAwtonoet“. '
auTo, TPV apXIOETE TNV £pyaocid, €EETACTE TN
CUMMEPLPOPA TOU HNXAVNHATOG OTIG OKMEG,
WOTE va €EOIKEIWOEITE Pe TIG AVTIOPACEIS TOU
MNXAVAUATOG KATW art' Aautég TIG OUVONKeQ
epyaoiag.

EAQTT@VETE TNV MiEON OTNV MEPLOXN TWV AKUWV:
g€ unxavnuata rmou dlabgtouv pubuion aptépou
OTPOPWV EAATTWVETE EVOEXOUEVWG TWV APLOUO
OTPOP®V.

©£on oe AsiToupyia/eKTog AsiToupyiag

©¢on oe Aettoupyia:

Tpapn&te to dlakomtn ON/OFF 3 mpog Ta miow.
Opatn eivatn 8¢on 1.

©¢gon ekTOq AelToupyiag:

Q6note 1o dlakortn ON/OFF 3 mpog Ta eumpog.
Opatn eivaln 6€on 0.

* KaTtdAANAO yld PNYXavVAUATA HME TIPOETIAOYN
aplduol oTpoPwV

3€ OPIOPEVEG TIEPIMTWOELG O BEATLOTOG APLOUOG
OTPOPWV TPEMEL va €EAKPIBOVETAL HE BOKIUN
oTnV Mpagn.

BAEmne emiong ota kepdAala ,YTodei&elg yia ta

Xpnolgomowmoaoida  epyaieia“  kat L Mivakag
EQAPHUOYQOV".
YnodeiEn: Meta amd OXETIKA MAKPOXPOVIA

£pYA0ia HE XAUNAO APLOUO OTPOPWV APNOTE TO
MNXAvNUa va epyacTel Xwpig popTio Kal e Tov
UPNAOTATO  aPLBUO  OTPOPWV  TOUAAXIOTO
3 MPWTA AETTA TNG WPAG YIA VA KPUWMOEL.
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Y1od<i&eig yia TNV EKTEAEON
EPYACIOV

BAgme emiong Ke@AaAalo ,Mivakag spapuoywv*.

Mpiv amo kabe epyacia oTo id10 TO Pnxavnua
ByaleTe TO @IG Ao ThV Tpida.

OTav epyalecBbe pe TOo PNXAVNHA KOVTA OTO
npPoowITo oag  QopAaTE TO  JIAPAVEQ
TIPOOTATEUTIKO TTPOCWITOU.

©&0Te TO UNXAvVNUA TMPWTA O AELTOupyia Kal
META 0dNYNOTE TO OTNV UTIO Katepyacoia B£on.
(yla e&aipeon BAEme kepalaio ,Katepyaoia
KOIAWV CWHATWYV 1) E0WTEPLIKOV AUAAKWTEWV™).

SUOoQIiyyeETE TO UTIO Katepyaoia tepdylo, otav
auto de otabeporoleiTal amd To B0 Tou TO
Bapog.

Odnyeite TO pUnxdavnua nNAavrote pe katelBuvon

mpog ™m popa TEPLOTPOPNG Tou
XPNOLLOTIONOIOU  €pYaAeiou, ®OTE £€T0L O
TOMEQG TNG £pyaAciag va un AepwveTal arod ta
agatpolpeva tepayidla. H popa neplotpopng 7

evdelkvUETAL €MAVW OTO  TIPOOTATEUTIKO
Xeptou 5.
Mnv  emBaplvere TO  pnxavnua TOOO

uTePROALKQ, woTe va aklvnromnoleitat.
YriepBOALKT| Teon TmepPlopiel TNV ATOdoon
£pYA0IAG KAl EAATTWVEL TOUG XPOVOUG CwNg TwV
XPNOLLOTIONOLUWY EPYANEIWV.

Kata mnv epyacia Kovtad og aKPEG TO UnxXavnua
uriopei va ,kAwtonoel“ (BAEmne emiong ,,©€0n oe

Aettoupyia®).
@

(v

Kivduvog anod

YTapxet
anoox1llopeva TePAXLa UAIKOU, 13iwg O AKTIVIKY
PopA WG MPOG TNV Kivnon Tou XPnoLHoTIo|GLUoU
epyaAeiou!

TPAUUATIOHOU

EAAnvika-4

Kata v epyaocia oe
duoTpooliteg BETELG TO
unxavnua Tmpenel  va
mavetat ue
moAAarioUg TPOMoug.
Kpatate to pnxavnua
mavta Kat pe ta duo
oag xépla.

Fevikég ouoTaoeiq

To amoTéAeopa TG e£pyaciag eEaptdartat aro
TOUG TTAPAKATW TAPAYOVTEG:

- MNigon

- AplBuo oTpopwv

- Awatoun epyaAeiou

- Eidog epyaAeiou

SUXVI £pYa0ia OE OKUEG MELMVEL ONUAVTIKA TN
Slapkela {wNg TOU XPNOLUOTIOOLOU Epyaleiou
(1Blaitepa oTIC  BoUPTOEC  AKATEPYAOTOU
MaAAloU, oTiG BoUPTOEG vAIAOV Kal OTO dEpPHA
Aelavong oxUog). EpyalecBe He MIKPOTEPN
mieon.

ZwoTn mieon/ ZwWOTA ywvia mieong

Odnyeite TIC OUPUATORBOUPTOEG OTO  UTIO
KATEPYAOia TEUAXIO MOVO UTIO eAagpn) Tieon
eneldn n epyaocia die€dyetal povo anod Ta akpa
TWV CUPHATWV.

H au&nuévn micon de BeATIOVEL TO ATOTEAECHA
aA\d  pelwvel T dudpkela Cwng  Tou
XPNOLUOTIONCLOU pyaleiou.

)

O1 ALXMEG WV
OUPUATWY Ba TIPEMEL va
LXTUTIOUV®  TO  Uumod
Katepyaoia  Tepdylo
utio  Ywvia 85°. H
owoTn ywvia Tmieong
emdpd  AMOPACIOTIKA
omv  mpoodo NG
epyaoiag, 1dlaitepa
Kata ™m Xpron
MOTNPOEIDWV

BoupTowv.

* (00.09) T
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AvVTIKaTAoTAON TNG TAIviag Agiavong kai Tou
€AaOTIKOU OWHATOG OUCPIENG

Ma v avrtikatdotaon Tng tawviag Asiavong
TIPETEL TO €AAOTIKO OWUa oUCPLENG va eival
TOTIOBETNMUEVO OTO HNXAVNUA.

TomoBeTnoN
§

Taiviag Asiavong
Méote TO €ANAOTIKO
@\

owua oUoQLENg
duvard, T.X. ME ToV
avTixelpa, WOTE va unv
uropel va meplotpagel.
TonoBetnote ™mv
Tawia Aeilavong
TMEPIOTPEPOVTAG TNV UE
Popa avtibeTn ekeivng
Twv  JElKTWV  TOU
poAoylou- ot
OUVEXElQ TUECTE TNV
EVTEAWG EMAVW OE MIA
eMinedn emeavela.
A@aipeon ThG TaIviag
SeoKoUPIAoHA KAl apaipean XPWHATOV
(BAETE emiong ,YTodeikelg yla Ta
Xpnolgomowmnoida  epyaleia“  kat L Mivakag
epapHoywV*)
Kata Tto &eokoUplaopya Kal Tnv adgaipeon
XPWHATWYV N BEATIOTN TPOOdOG KATA TNV
gpyaocia metuxaiveTal ue TNV ohooxepn (LEXPL TO
Baolkd UALKO) agaipeon NG OKOUPLAG/TOU
XPWHATOG ard Hia MIKPN BE0N. WMETA N epyacia
ouveyiletal ,BNua mpog Prua“. Meta anod 4 sec
TepiMou TEeTUXAIVETAL TO BEATIOTO AMOTEAECUA
agaipeong UAkoU. H TmepalTépw Katepyaoia
ETUPEPEL HOVO eANAXLOTN BeATiwon. MpooExeTe,
WOTE TA TEHAYidlA TOU apalpoUpevou UALKoU va
MN OUYKEVTP®VOVTAL OTOV TOHEA EpyaAciag.
H npo60odog Tng epyaciag BeATiwveTal ue alénon
Tou aplBuol otpopwv (e€aipeon: Pouptoeg
vallov Kal diokol OTINBwong Me TaAXUTNTEG
peyaAlTepeg Twv 4500 min").
e B€0e1g TTIOAU OKOUPIAOUEVEG 1 SLABPWHUEVEG
aro oKoupld, KaBWG Kal O€ ETUPAVELEG JUE TIOAAEG
QAUAOK®OELIG XPNOLUOTIOIEITE CUPHATORBOUPTOEG
eMeldn autég prmopolv va Byalouv Tn okoupld
AKOWN KL aro Babelég KOIANOTNTEG.
lMa OYeTika HeyAAeg Kal Aeieg 1 elaxlota
OKOUPLAUEVEG Beoelg XPnoluonoleite
pirdoeldeig Aelavtnpeg. M' autoUg MeTUXaiveTe
™ BEATIOTN IPO0dOo £pyaciag.
la ™ onuelakn (akpiPr) agaipeon BepVIKI®V I
agaipeon BepViKIOU HE OUYKEKPLUEVEG AKUEG
Xpnolpomnoleite BoUPToeg dEUEVEG [UE TIAAOTIKO.

™g

-

Aciavong

Meéote Vv Tawia
Agiavong ehagpd Kat
apalpeote mv

TpaBwvTag TNV Katd
v katelBuvon Tou
agova.

ZupBouAn

EAAXLOTN MP0O030G |Ue OCUPUATORBOUPTOEG

- Xpnowdoromnote PBouptoa e PeyaAlTepn
dlatoun,

- xpnowlomoinote Bouptoa He
oUpua 1) BoUpToad TMAEYUEVN,

- au&note Tov aplOud oTPOPWV.

KaTtepyaoia £1531koU (euyevoug) XaAuBa Kal pn

OI8£POUXWV METAAWV

' autd umdpxouv EIBIKEG CUPUATOBOUPTOEG

(V4A), pirudoeideic Aelavtpeg (INOX-Forte®) kat

tawieqg Aeiavong (INOX-Forte®) yia eAaoTiko

owpa Aeiavong.

LlOXUPOTEPO

A@aipeon ypeliov

Xpnotporoleite BoUpToeg SEUEVEG UE TIAACTIKO.
Ta ypeQla agalpolvTtal TeAelwg Xwpig va
dnuioupyouvTtal aAAa, deutepoyevn ypedia. MNa
YpEQa dpamnavou Kat QAUAAKWOELG

xpnoiuomoleite pirdoeldeic Aelavnpeg.
Tpoxiopa/Aciavon
—

0dnyeite To KOVOUAAQKL
Aelavong katd WnKog
mg umd  Aeiavong
AKUNG umo ywvia 45°
Tepirnou.

KaTepyaoia Tepayiwv 31aToung (MpoiA)

(M.x.: rnaoiyara oe KIYKALBwpata
KALLOKOOTAGIWV, OTpoyyuloi pdRdot)
XPNoloroleite BoUPTOA AMO AKATEPYACTO MAAAL,
n oroia HeTA amd Alyn wpa Kal umod au&nuévn
mieon MPocapuOleTal OTO EKACTOTE TIPOPIA- OTN
OuVEXela epyaleaBe pe PELWUEVT) TIiEO).
KaTepyaoia KOIAWV COHATWV | E0WTEPIKOV
AUAOKWOEWY

Xpnoiuoroleite
BoUptoeg. Elodyete TO unxavnua, mpwv TO
B8¢oeTe Oe AelToupyia, 600 To duvaTO Lo Badeld
MECQA 0TO KOIAO owpa (T.X. GwANVva) Kat 60T TO
oe Aeltoupyia- n TiveoAeldng BolpToa avoiyel
Xapn otn Quyokevipo duvaun. Tpapn&re Tto
HNXAvNUa olya-olyd mpog Ta £Ew.

TIAEYMEVEG TveAoeLdeiq

ZTiABwon

Xpnoiporoleite dioko oOTIABwONG. TNV apxn
TMEPAOTE TO OIOKO OTIABWONG HE XAUNAS aptbuo
OTPOP®V TAVW Ard TO HECO OTIABWONG KAl 0TN
OUVEXELA OTINBWOTE TO UTIO KATEPYAOIA TEUAXLO
apyd-apyd Kat opolopop®a.

EAAnvika-5



AvayAugn diakoopion EUAou

Odnyeite TIg PoUptoeg emdvw OTO UTIO
KATEPYAOia TEMAXIO UTO XAMnAn Tieon Kat
EVOEXOMEVWG ME MEIWUEVO APLOUO OTPOPWV.
Epydleobe mAvtoTe MPOG TNV KATEUBUVON TWV
VOV (,ME T vEPA®).

Ynodei&eig yia Ta XnoipomoInoipa epyalsia

O eMOUEVOG TTiVAKAG TIAPEXEL EIBIKEG UTIODEIEEIQ
OXETIKA ME TA XPNOLJoTonolha epyaleia (N
aplOuodOTNON AVAPEPETAL OTIC ELKOVEG TWV
XPNOLLOTOMNOIMWY EPYAAEIWY OTN SIMAWMUEVN
oelida).

i Puudoedng la eKTeTAUEVN apaipeon
BoUpTtoa eAA@PNG OKOUPLAG Kal
XPWHATOG KABWG Kal yla

Aelavon xaiuBa.
8 Bouptoa and 'Evag METPLOG aplOuOg
aKATEPYAOTO OTPOPWV TIAPEXEL €va
MaAAL BEATIOTO  amoTEAeoua

gpyaociag Kat eumodilet

mv averuduunTn
urepBeppavon ToU
UALKOU TNng BolUpToag.
i@ AépuaAeiavong |Aev  Ba mpEnel  va
loxUog Xpnotuornoleital oe
OKMEG,  emeldn  ekel
pOeipeTal ypnyopa.
EAQOTIKOG 1davikog  yia  Agiavon
diokog Aeiavong |,TEPACUATWV Kat

epyaoia oe avayAuopa.

€AAOTIKO OWUA

oUOPIENG pe
Tawvieg Aeiavong

MNa to MEpaAcpa Kat Tnv
avTIKaTAoTaon ™meg
Tawiag Aeiavong mpemel
nmpwTta va Tomofetndel
oTo pnxavnua T0
£AAOTIKO OWHA CUTPIENG.

MoTtnpoeldng
BoUpTtoa vaihov

MiveAoeIdNg

Kl Awkosdng 0,2 mm: oAU pHaAako Kal
BoupTtoaq, €UAUYLOTO, 18AVIKO Yld
KUMOTOEIDEG ETPAVELEG 3laTouNg,
oUpua HETpla diapkela Cwng,

H MNotmposidiic lepf] anodoon K'ClTél mv
BoupToa, apaipeon UNKOU, HIKPT
KUMATOEIBEQ Tiueaon.
oUpua 0,3 mm: paAako, Aiyo

H Nwelosdic ngplooé'rsp'o 5p(10TlKC:),
BoupToq, HETPLa agaipeon UAIKOU,
KUMOTOEISEG MeYaAn dlapkela Cwng.
oUpua

A Awokoeldng Idlaitepa okAnpd  Kat
BoUptoaq, cUpua |dPACTIKO, uynAn
TIAEYMEVO agaipeon  UAKkoU  Kalt

B Motpoeidiic no{\ﬂ MEYAANn dlapkela
BoUpToq, cUpua |G@NG:

TIAEYMEVO

B Mweloedng
BoUptoa, clpua
TIAEYMEVO

AloKoeId1g KOKKIVN: XOVTpn
BoUpTtoa vallov | kokkwon

FaAadla: AETMTOKOKKWON
Yo uynAolg aptbuoug
OTPOPWV TO TIAACTIKO

EAANvVIKa-6

. N AUQVEL Kal propel va
BoupToa vatov apnoel Katalotra
XPWHUATWY  OTO  UMO
Katepyaoia tepdylo.
M Awokoedng Ma oNUEIWTIKY, akpin
BoUptoa depévn |eyaoia.

He TMAAOTIKO Mpoooxn! To MAACTIKO
Il Motnpoeidng uropei, umo  ouvexn
BoUptoa depevn |epyaoia, va AelwOEL.

ME TIAAOTIKO
B Mweloedng
BoUpTtoa depgvn
ME TIAAOTIKO
B Puudoednge Yo  XaunAo  aplbuod
Aelavtnpag OTPOPWV HAAAKOG  Kal

euUAlYLOTOG, UTIO UYNAO
aplOuo OTPOPWV
OKANPOG Kal 3pacTIKOG.

B opaposidn Ta kovduAdkia Aeiavong
KOVOUAGKLa TPEMEL va
B kuhvdpikd MePLOTPEPOVTAL dwqu.
KOVOUAJKLa Mn OTpOYYUAQ
KOVOUAAKIA eV TIPETEL va
Xpnotgorolouvtal  aAlo
aM\a va tpoxifovtal pe
aKOVOTETPA (e1d1KO
eEaptnua) n va
avTIKataoTaivovTal.
Bl siokog STPOOTE  TO  UAIKO

OTIABwONG e
METO OTIABWONG

oTINBwONg emavw OTo
3ioKOo aTo KETOE.
ZNUAVTIKO: Pubpiote
XAUNAOG aplBud oTpoPwV
(1-3).

AlapUAa&n Twv epyalsinv

KOKKIVOG QTOXPWHATIONOG 1 AAAEG evdEi&elg

XNUIKOV N MNXAVIKOV — METABOA®WV  TOU

EMIOTPWHUEVOU UALKOU, £1dlka OTIC BoUpTOoEg,

e\attwvouv Tn dldpkela wng.

M autd katd T  dlapUAagn  Twv

XPNOLLOTIO|CLUWY epyaieiwv AaBaivete

umoOYnNV TIG TAPAKATW UTIOdEIEELG:

— H31a@pUAAEN npénel va yivetal o€ KATAAANAa
mAaiola i KoUTLd, WOTE £T0L va un AapBavouv
XWPa TAPAHOPPWOEIG OE TUNUATA TwWV
XPNOLLOTIONCLHWY EPYANEIWV.

- Mnv ta ekBéteTe O UYPNAN uypaoia, vepo,
atpoug, o&ga 1) oe AAAa uypa.

- Mnv Ta ekBétete Ot  OLOKUMAVOELG
BepOKPACIAG Ol OToieg I0WS va odnynoouv
oe uypaocia emri Twv XPNOLUOTIOWCLHWY
epyaAeiwv.
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Mivakag epappoywv

- ApLoto

KataAAnio

BAETE eEWPUANO.

MNaxeig apiBuoi:
ApLBLOSOTNON TWV XPNOLUOTIONOLUWY EPYAAEIWYV

KupaTtoeideic BolpTtoeg xaAuBdooupua 0,3 mm

Kupatoeldeig BoUptoeg xahuBdoouppa 0,2 mm

Kuuatoeldeig Bouptoeg 0,2 mm V4A

MAeyuéveg BoUpTtoeg XaAuBddouppua 0,5 mm

MAeyuévn ruveloeldng Bolptoa

o-g
H-0

MAeyueveg Bouptoeg 0,5 mm V4A

BoUptoeg vaihov

BoUptoeg depéveg e MAAOT. XaAuRdooupua

BoUpToeg depéveq e TMAAOTIKO V4A

Pirudos1dng Aslavtnipag

3]

Pimdoe1dng Aetavtnpag (INOX-Forte®)

Pimudoeldeiq BoUptoeg

BoUpTtoa and akatépyaoTto JalAl

Aépua Aeiavong toxlog

HHEEEEERE

Tawvia Aeiavong (INOX-Forte®) yia eAaoTiko ohpa cUo@

KovduAdki Aeiavong (okAnpdtnta H)

EAQOTIKOG dioKog Agiavong pe @UAAO Aslavong
Aiokog oTiABwong + pEco oTiABwong

Tawvia Aeiavong yia eAaoTikO cOUa oUoP.

Apaipeon duvaTng oKoupLag

Apaipeon eAAPPNG OKOUPLAG/TITNTIKNG OKOUPLAG

Bepvikl/Apaipeon Xp®UATOG Ao HETAAAO

Bepvikl/Agaipeon xpmpatog anod EUAo

KaBaptopodg ouppapng o§uyovokoAAnong (xailupag)

Aeilavon cuppagng o&uyovokOAAnong (XaAuBag)

KaBaplopdg ouppadng oEuyovokOAANoNg
(avo&eidwTtog xaiuBag)

Aelavon ouppagng oEuyovokOAANoNng
(avo&eidwTtog xaiuBag)

Apaipeon XpWHATOG EMAVAPOPAG Ao CUPPAPT|
0EUYOVOKOAANONG o€ avo&eidwTo XaAuBa

Aeiavon xaAuBa

Apaipeon ypellwv anod xaiupa

Apaipeon ypelldVv anod avoEeidwTo XaAuBa

Fwviaopa xaiupa

Fwviaopa avo&eidwtou XaAuBa

dviptopa xaluBa/Mpappwtd Baunwua

Tpoxlopa

A@aipeon MPOCTATEUTIKNAG EMIOTPWONG dAMESOU

KaBaptopog (m.X. SOUIKOV UNXavnuaTwy)

KaBaplopdg moAUXpwHWV HETANWY
(r.X. opeixaAkou, XaAKoU) + aAouptviou

Ektpdayuvon (. X. Tiptv and To KOAANua)

STiABwon

Alapdppwon EuAou

H ekAoyn) Tou BEATIOTOU epyaleiou e§apTdrtal amod v
dedONEVN TEPIMTWON €pyaciag Kal TPEMEL  va
eEaKpIBWOEL Pe BOKIUN OTNV MPAEN, avtioTolXa Ye TNV
€KAOTOTE TepinMTwon (MX. KAtd TNV  agaipeon
BEPVIKIOV).

EAAnvIkG-7



ZuvTRnpPNON Kal KaBapIopog

Mpiv amo kabe epyacia oTo i3I0 TO Pnxavnua
ByaleTe TO QIG Ao THV Tpida.
AlaTnpeite TO Pnxavnua Kat TG OXIOMEQ
agplopoU mavra KabapEg, yla va uropeite va
epyalecBe KAAA Kal aCPAA®G.

Alatnpeite TV umodoxn epyaleiou mavrote
Kabapn.

Av  TApOAEG TIG ETUUEANUEVEG HEBOBOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTAUATNOEL KATIOTE TO
uNXavnua, TOTE N EMIOKEUT, TOU TIPEMEL vd
avartebel o0e  avayvwplopévo  ouvepyeio
NAEKTPLKWOV CUOKEU®YV TNG Bosch.

OTtav INTATe JlACAPNTIKEG TIANPOPOPIES Kal
otav napayyeAeTe AVTAAAQKTIKA,
TIAPAKAAOUHE VA AVAPEPETE OTIWODNTIOTE TOV
10UnN L0 KWK apLtBuo.

Eyyunon

lNa ta unxavnuata Bosch mapéxoupe eyyunon
oUupwva e TNV (0To KABe KpATtog) loxUouoa
vopoBeoia (empBeBaiwon ayopdg He TO TILOAOYLO
N e TO SEATIO AMOCTOANG).

H kdAuyn PBAaBwv TOU TIPOEPXOVTAL ATO
QUOLONOYLKT]  (BOPA, UTIEPPOPTION N KAKN
peTaxeipton de  oupmepllapBavetar  otnv
eyyunon.

BAAaBeg mou mpogkuPav AOYw €AAATWHATIKOU
UAIKOU 1 OQAAMOTOC NG  KATAOKEUNG,

arokadiotavral Je dwpPeav avTIKATAOTAON TWV
EAATTWHATIKOV AVTAAAGKTIKQOV 1) TN dwpeav
ETLOKEUN).

Maparmova yivovtal 3eKTA HOVOV OTAV ATOOTAAEL
TO MNXAvnua Xwpeig va €xel avolxtel otov
TPOUNBEUTN N C' £va AVAYVWPLOUEVO CUVEPYEID
™G Bosch vyia nAekTplkd pnyxavouata 1
MNXAVAUATA TIETIECUEVOU agpPal.

MpooTtacia mepiBaAAovTog
AVAKUKAWON TIPWTWV UAQV avTi
anmocupon amoppPINATWY

‘ To unxavnua, Ta eEapTNUATA KAl

. ouokeuaocia Ba  mpémnel  va
arocUpovTtal Tpog enegepyaoia
Kata Tpomo mou de BAAMTEL TO
mepIBAANov.

AUTO TO TeUXOG Odnylwv €Exel TumwOel oe
AVAKUKAWMEVO — XOPTL, AEUKAOMEVO  XWPIG
XAwplo.

Ma Vv avakUKAWoN KaTd €id0g¢ Ta TAAOTIKA
MEPN TOU HNXAVNMATOG (PEPOUV £vVA OXETIKO
XOPAKTNPLOUO.

EAAnvika-8

Yrninpeoia eEunnpETnong MeAaT®V

Robert Bosch A.E.
Kneloool 162
12131 MeploTépl-ABNva

@ (01) 5 77 00 81-89
FAX. oo (01) 577 00 80
ABZ SERVICE A.E.

@ (01) 5 77 00 81-83
@ (01) 570 13 75-78
FAX. oo (01) 577 36 07

C € AfQAwon oupBatikéTnTag

AnAoUpe umeuBUVWG OTL TO TPOIOV AUTO eival
KATAOKEUAOUEVO OUMPWVA HME TOUG €ENG
KAvovIiouoUG 1] KATOOKEUAOTIKEG OUCTACELG:
EN 50 144, HD 400 cUugpwva e TIC SIATAEELS TWV
Odnylwv 89/336/EOK, 98/37/EK.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

"PFaM A ﬂu/‘:?«(z-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge

Em@uAacoopusBa yia Tuxov aAAayEg

* (00.09) T

2609 931 570



2609 931570 * (00.09) T

Teknik veriler

Cok Amaclh Zimparalama Firgasi PEB 450 PEB 500 E
Siparis numarasi 0603214 0.. 0603214 7..
Giris guci [W] 450 500

Gikis glict W] 240 280

Bostaki devir sayisi [min'] 10000 3000-10000
Devir sayisi = ®

Agirlik (Aksesuarsiz) [ka] 1,4 1,4

Gvenlik sinifi Bl /1X Bl /1X

Girulti ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi
Olgiim degerleri EN 50 144’e gére belirlenmektedir.

Frekansa bagimli uluslararasi ses basinci seviyesi
degerlendirme egrisi A’ya gore bu aletin tipik ses
basinci seviyesi 83 dB’dir. Ancak ¢alisma sirasinda
gurdltd seviyesi 85 dB(A) ‘y1 asabilir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Degerlendirilen tipik ivme 7 m/s2.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; metal ylzeylerdeki pas, boya, cila ve
kaplamalarin kazinip temizlenmesi, tahta ve metal
ylzeylerin  taslanmasi/zimparalanmasi, kaynak
dikiglerinin temizlenip parlatiimasi, kir ve pisliklerin
temizlenmesi, capaklarin alinmasi, kesici uglarin
bilenmesi, polisaj isleri ve yapistirma isleminden
onceki ylzey temizleme ve hazirlama isleri igin
gelistirilmistir. Bu alet 6zellikle dar ve erigilmesi zor
olan yerlerde ¢alismaya uygundur.

Bu alet sulu galismaya uygun degildir.

Aletin elemanlari

Ug*

Bosa alma dugmesi (SDS)
Acma/kapama salteri
Devir sayisi regulatéri

El koruma pargasi

Ug kovani

7 Dénme yonu verisi

* Aksesuar
Resmini goérdigiiniiz veya tanimlanmis aksesuarin bir
kismi teslimat kapsaminda degildir.

O G A ON =

Giivenliginiz igin

Aletle tehlikesiz bir bicimde
E:ﬂ caligmak ancak, kullanim
1 kilavuzunu ve giivenlik talimatlarini
iyice okuyup, icindekilere tam

olarak uymakla mimkiindiir.

Ayrica, aletle birlikte teslim edilen giivenlik
talimati brosiriine de uyulmahdir.

Aleti ilk kez kullanmadan 6nce, bu isi bilen
birisinin gézetiminde bir slire deneme yapin.

Malzeme parcaciklarinin veya
uclardan ¢ikan kiglk partikillerin
savrulmasi sonucu yaralanma
tehlikesi vardir!

Calisma sirasinda ortaya ¢ikan toz
sagliga zararlidir.

Koruyucu go6zlik ve koruyucu toz
maskesi kullanin.

Koruyucu is eldivenleri ve saglam is
ayakkabilari kullanin.

Kollarinizi ve bacaklarinizi kapatan
uygun is giysileri giyin.

m Baskalarinin calisma alaninizdan yeterli
uzakhkta durmasini saglayin.
m Acik havada kullanilan aletler, maksimum

30 mA'lik tetikleme akiml bir hatali akim koruma
salteri (FI-) Uzerinden baglanmalidir. Bu aletle
sadece agik havada kullanilmaya musaadeli bir
uzatma kablosu kullaniimahdir.

m Elekirik kesildiginde veya sebeke fisi prizden
¢iktiginda, hemen agma/kapama salterini bosa
alin ve kapama konumuna getirin. Bu sayede
aletin kontrol digI calismasini énlersiniz.

m Fisi sadece alet dururken prize takin.

m Aleti elinizden birakmadan énce mutlaka kapatin
ve serbest dénisiin sona ermesini bekleyin.

n Baglanti kablosunun aletin arkasinda
toplanmasina izin vermeyin.

m Calisma sirasinda sebeke baglanti kablosu hasar
gorecek veya ayrilacak olursa, dokunmayin ve
hemen sebeke figini prizden ¢ekin. Aleti hicbir
zaman hasarli baglanti kablosu ile kullanmayin.
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m Aleti mengene ile sikigtirmayin.

m  Calisirken aleti daima iki elinizle sikica tutun ve
galisma pozisyonunuzun givenli olmasina ézen
gosterin.

m YUzlnlze yakin alanda calisirken mutlaka tam
koruyucu g6zlik kullanin.

m  Ellerinizi déner durumdaki uglardan uzak tutun.

m  Dénme ydnlne dikkat edin. Aleti daima, kivilcim
ve taslama tozlari Uzerinize gelmeyecek bigcimde
tutun.

m Firgalama iglemi sirasinda islenen yiizeyin
Isinmasi sonucu zehirli gazlar ortaya c¢akabilir.
Calistiginiz yeri iyi havalandirin.

m Bu aletle asbest iceren malzemeler islenemez.

m Metaller taglanirken etrafa kivileim sigrar.
Kimsenin bu kivilcimdan zarar gérmemesi igin
gereken Onlemleri alin. Yangin tehlikesini
6nlemek amaciyla kivilcimin yayildigi alanda
yanici malzeme bulundurmayin.

m Takacaginiz uglan kullanmadan &nce kontrol
edin. Uglar, alete kusursuz olarak takilmis olmali
(yerine saglam ve siki  bigimde oturup
oturmadigini  kontrol edin) ve higbir yere
strtinmeden, rahat¢a dénmelidir. Bir deneme
yapmak icin aleti en azindan 10 saniye kadar
bosta calistinn. Hasar gérmis, paslanmis,
yuvarlakhgini kaybetmis veya titresim yapan
uglari higbir zaman kullanmayin.

m Sadece, misaade edilen devir sayilari en
azindan aletinizin bostaki en yiiksek devir sayisi
kadar olan uglar kullanin.

m  Gocuklarin aleti kullanmasina asla izin vermeyin.

m Bosch ancak, bu alet igin 6ngérilen orijinal
aksesuar kullanildigi takdirde aletin kusursuz
islev gbrecegini garanti eder.

Calistirmadan énce

Uglarin takilmasi/degistirilmesi

Telli uclarin kullanilmasinda yaralanma
& tehlikesi vardir!
Uglar calisma sirasinda asiri
1sinabilir!
Calisirken koruyucu is eldivenleri kullanin!

Uglarin saftlari temiz ve kusursuz olmaldir. Ug
kovanlarinda malzeme kalintilari bulunmamalidir
(6rnegin tahta veya metal talaslari)

Takma

Olclide

Ucu déndirerek ug kovaninin 6 sonuna kadar itin.
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Kilittenmeyi ucu gekerek kontrol edin.

Bu kontrol islemini her c¢alismadan o&nce
tekrarlayin.

Cikarma

Boglatma diigmesine alet
& durumda iken basmayin.

calisir

Cikarma iglemi igin bosaltma digmesine 2 basin ve
arka tarafa gekin. Ucu 6ne dogru ¢ikarin.

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin!

Akim kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi (zerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi lzerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de galistirilabilir.

Malzeme pargaciklarinin veya uglardan
& ¢tkan kuguk partikillerin savrulmasi sonucu

yaralanma tehlikesi vardir!

Koruyucu go6zliik ve koruyucu toz maskesi
kullanin.

Koruyucu is eldivenleri ve saglam is ayakkabilari
kullanin.

Kollarinizi ve bacaklarinizi kapatan uygun is
giysileri giyin.

Bagkalarinin  calisma  alaninizdan
uzakhkta durmasini saglayin.

yeterli

Kenarlarda calisirken alet aniden is pargasindan
kurtulabilir. Bu nedenle kdselerde calisirken aletin
karakteristigini kavramak igin galismadan 6nce
deneme yapin.

Devir sayisi regulasyonlu aletlerde kenarlarda
calisirken bastirma kuvvetini azaltin veya devir
sayisini disurdin.
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Acma’kapama

Agma:

Agma/kapama salterini 3 geri gekin. Pozisyon I
goérindr hale gelir.

Kapama:

Agma/kapama salterini 3 06ne itin.
gérindr hale gelir.

Pozisyon 0

Devir sayisi 6n secimi

is parcas! malzemesine uygun calismak ve optimal
sonu¢ almak igin devir sayisini devir sayisi
regllasyon tertibati ile asagidaki referans degerlere
gore ayarlayin.

Devir sayisi
Uclar kademesi
Taslama ucu 6 |10000 min™
Plastik baglantili firga 6 10000 min™’
Tel firca 5-6 {7000-10000 min™

Lastik germe pargasi

_ .
Gizerinde zimpara kagidi 7000-10000 min

Lastik germe pargasi

io-1
lizerinde zimpara seridi 7000-10000 min

Yelpaze taslayicr® 4500-6000 min™

Yelpaze firca* 4500-6000 min"

Yiin firca* 4500-6000 min™

Milkkemmel yiizey* 4500-6000 min™'

Naylon firga* 3000-4500 min™’

Polisaj diski* 3000-4500 min"

* Devir sayisi 6n secimli aletlere uygun

Gerektiginde deneme yoluyla optimal devir sayisini
tespit edin.

Uglara iliskin acgiklamalar ve Uygulama Tablosu
Boélimiine de bakin.

Aciklama: Dusik devir sayisi ile uzun sure
calistiktan sonra, sogumayi saglamak i¢in aleti bosta
ve en ylksek devir sayisinda en azindan 3 dakika
cahstirin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Uygulama tablosu bolimine de bakin.

Aletin kendinde bir calisma yapmadan o6nce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

Yiiziiniize yakin alanda calisirken mutlaka tam
koruyucu gézliik kullanin.

Aleti 6nce caligtirin, sonra iglenen ylzeye yanastirin.
(Istisnalar i¢in Oluklu pargalarin veya i¢ kdselerin
islenmesi bélimine bakin.)

Eger kendi agirh@ ile guvenli bir bigimde
durmuyorsa, is pargasini uygun bir tertibatla iyi

sikarak tespit edin.

islenen yiizeyin kazinan pargaciklar tarafindan
kirletilmesini énlemek igin aleti daima ucun dénme
yéninde hareket ettirin. D6nme yénl 7 el koruma
parcas! 5 Uzerinde gosterilir.

Aleti, duracak 6lgtide zorlamayin. Gok fazla bastirma
kuvveti calisma performansini disirir ve uglarin
kullanim émrind kisaltir.

Kenarlarda calisirken alet aniden is pargasindan
kurtulabilir (Calistirma bélimiine bakin).

Uc hareketine dik c¢alisma sirasinda sigrayan
malzeme pargaciklari nedeniyle yaralanma tehlikesi
ortaya ¢ikar!

Erigsilmesi zor olan yerleri
islemek Uzere aleti gesitli
yerlerinden kavrayin.
Aleti daima iki elinizle
tutarak calisin.
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Genel 6neriler

Calisma sonucu su faktérler tarafindan belirlenir:
— Bastirma kuvveti

Devir sayisi

—  Ug capi

—  Aletin tart

Kenarlarda sik sik ¢alisma uglarin kullanim émrind
buylk o6lcude kisaltir (6zellikle yin firgalar,
mikemmel yilizey ve naylon firgalarda). Dusuk
bastirma kuvveti ile galisin.

Dogru bastirma kuvveti/bastirma agisi

Sadece tel uglan is gérdiginden, tel firgalar is
pargasina hafifge bastirin.

Yiksek bastirma kuvveti sonucu olumlu yénde
etkilemez, tam tersine uclarin kullanim émruni
kisaltir.

)

Tel uglarinin ig pargasina
agis1 85° olmaldir.
Ozellikle ganak fircalarda
bastirma agisl is
performansini énemli
dlclde etkiler.

<85

Lastik germe pargasindaki zimpara seridinin
degistirilmesi

Zimpara seridinin degistiriimesi icin lastik germe
parcalarinin alet igine yerlestiriimesi gerekir.
Zimpara seridinin
takilmasi

Lastik germe pargasini,
birlikte dénmemesi igin
bas parmaginizla
bastirin. Zimpara seridini
saat hareket yoénlinin
tersinde cevirerek
yerlestirin - ve  diizgin
bigimde bastirin.
Zimpara seridinin
degistirilmesi

Zimpara seridini eksenel
yénde hafifge bastirarak
cekin.
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Pas ve boya kalintilarinin kazinmasi
(Uglara lliskin Agiklamalar ve Uygulama Tablosu'na
da bakin)

Pas ve boya kazimada, énce kiglk bir bolge iyice
temizlenip, sonra kademe kademe ilerlenirse, en
yuksek calisma hizina ulagilir. En geg 4 saniye sonra
maksimum kazima sonucu ortaya c¢ikar. Daha
sonraki galismalar sonucu ¢ok az etkiler. Kazinan
parcaciklarin g¢alisma alaninizda birikmemesine
dikkat edin.

Devir sayisi yukseldikge calisma hizi da artar
(Istisna: Naylon firgalar ve polisaj diskleri
4500 min™""In Gstiinde).

Asirt pash ve kirli yerlerin temizlenmesinde tel
firgalar kullanin. Bu firgalar i¢ blkey ylzeylerdeki
pasi da kaziyabilirler.

Genis ylUzeylerde, diiz ve hafif paslanmis yerlerdeki
islemler igin yelpaze taglayici kullanin. Bu sayede en
yuksek galisma hizina ulagirsiniz.

Belirli kdselerdeki boya veya cilalarin kazinmasi igin
plastik baglantili firca kullanin.

Oneri

Celik firgalardaki is hizi gok dusik:

— Daha biiytk ¢apl firga kullanin,

— Daha kalin telli firga veya érguli firga kullanin,
— Devir sayisini ylkseltin.

Saf celigin ve demir olmayan metallerin
islenmesi

Bu isler igcin 06zel tel fircalar (V4A), yelpaze
taslayicilar (INOX-Forte®) ve lastik germe pargall
zimpara kagitlari (INOX-Forte®) vardir.

Capak alma

Plastik baglantil tel firga kullanin. Gapaklar timiyle
alinir, tekrar alinmasi gereken gapaklar olusmaz.
Kenarlar ve delik ¢apaklan igin yelpaze taslayici
kullanin.

Bileme/taslama

Taslama ucunu bileme
ylzeyine 45°'lik bir agiyla
hareket ettirin.

Profil bicimli is parcalarinin islenmesi

(Ornekler: Tutamaklar, yuvarlak gubuklar)

Yin firga kullanin. Bu firga ylksek bastirma kuvveti
altinda kisa surede profilin icine uyum saglar. Daha
sonra dusiik bastirma kuvveti ile galisin.
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Oluklu parcalarin veya i¢ késelerin islenmesi

i Plastik baglantili | Noktasi noktasina hassas
disk firca isler igin.

[fl Plastik baglantili |Dikkat! Strekli isletim
canak firca du_rum_u_nda plastik

B Plastik baglantili |€riyebilir.
firca

iB Yelpaze taglayici |Disilk devir sayisinda

yumusak ve esnek, yliksek

devir sayisinda sert ve
asindirici.
Orgulii firga kullanin. Aleti kapali durumda iken UM Yelpaze firca Hafif pas ve boyanin
olugun igine (6rnegin borunun igine) mimkin oldugu yuzeysel kazinmasi ile
kadar yerlestirin, aleti calistirin, firga merkezkag gelik malzemenin taslan-
kuvveti ile acilir. Aleti yavasga disari gekin. masl i¢in.
B Yinfirga Orta derecedeki devir
sayisi optimal calisma
- sonucu saglar ve firga
Polisaj malzemesinin gereksiz
Polisaj diski kullanin, polisaj diskini énce diislik devir yere isinmasini énler.
sayisinda polisaj maddesi tizerinde gezdirin, sonra is i@ Mikemmelyiizey |Hizla asindigindan kenar-

pargasinda dlzenli ve yavas hareketlerle polisaj
yapin.

Ahsgabin Yiizeysel islenmesi

Hafif bastirarak ve gerektiginde devir sayisini
dusurerek islenecek parganin (zerinde firgalama
islemini yapiniz.

Uclara iligkin a¢iklamalar
Asagidaki tablo uglara iligkin 6zel bilgileri verir

(Pozisyon numaralari kapak sayfasindaki ug

resimlerinde gorilmektedir).

Kl Tel disk firca, 0,2 mm: Cok yumusak ve
dalgali esnek, profilli yizeyler igin

H Tel canak fira, ideal, kullanim siiresi orta,
dalgali diistk kazima performansi,

disuk bastirma kuvveti.
HE Tel firga, dalgali

0,3 mm: Yumusak, biraz
asindirici, orta derecede
kazima performansi, uzun
kullanim émdirld.

B Tel disk firga, Ozellikle sert ve asindirici,
Srgult ylksek kazima glcl ve
B Tel canak firga uzun kullanim émrd.
Srglli
B Tel firga, 6rgiili
Naylon disk firca | Kirmizi: Kaba kumlu
B Naylon ganak firga | Mavi: Ince kumiu
Yiksek devir sayilarinda
Bl Naylon firga

plastik erir ve is pargasi
Uzerinde boya kalintilar
kalir. Devir sayisi 6nerisine
uyun.

larda kullanilmamalidir.
Baglanti yerlerindeki
taslama/zimparalama igleri
ile kenarlarin islenmesinde
ideal.

Taglama/zimparalama

Lastik zimpara
tablasi

Zimpara seritli

lastik germe seridinin  ¢ekilmesi  ve

pargalari degistiriimesi  igin  lastik
germe pargasinin alet igine
yerlestirilmesi gerekir.

i Kuresel Taglama/zimparalama ugclari
zimparalama/tasla |kusursuz ~ bigimde  ve
ma ucu konsantrik olarak dénmelidir.

B Silindirik Yuvarliklarini kaybetmis
zimparalama/tasla uglari kullanmayin, ¢ekme
ma ucu tasi (aksesuar) ile dizeltin

veya degistirin.

Bl Polisaj malzemeli |Polisaj maddesini kege
polisaj diski diskin Gzerine sirin.

Onemli: Dusik devir

sayisi (1 — 3) ayarlayin.

Uclarin saklanmasi

Ozellikle kaplama maddesi (izetindeki pas rengi
veya baska kimyasal veya mekanik degisiklikler
kullanim émrinu kisaltir.

Bu nedenle uglarin saklanmasina iliskin asagidaki
Onerilere uyun:

— Higbir deformasyon olusmamasi igin uglan

uygun ayaklk sehpalarda veya kaplarda
saklayin.

— Uclan yiksek neme, suya, asitlere, asit
buharlarina  veya bagka sivilara maruz
birakmayin.

—  Uglan, nem olusturabilecek sicaklik

degisikliklerine maruz birakmayin.
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Uygulama tablosu
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Kalin pasin kazinmasi
Ince ve hafif pasin kazinmasi
Metal lizerindeki lak ve boyalarin kazinmasi
Tahta Gzerindeki lak ve boyalarin kazinmasi
Kaynak dikiglerinin (gelik) temizlenmesi
Kaynak dikislerinin (gelik) parlatiimasi
Kaynak dikislerinin (paslanmaz celik) temizlenmesi
Kaynak dikislerinin (paslanmaz gelik) parlatiimasi
Paslanmaz celikteki kaynak dikiglerinin tavlama renginin
kazinmasi
Celigin taglanmasi
Celigin capaginin alinmasi
Paslanmaz ¢eligin capaginin alinmasi
Celikte yiv agma
Paslanmaz celikte yiv agma
Celik ve damarli malzemede son ylzey perdahi
Bileme
Zemin koruma malzemesinin kazinmasi
Temizleme (6rnegin yapi aletleri)
Renkli metallerin temizlenmesi (6rnegin piring, bakir) +
alliminyum
Temizleme/dlizeltme (6rnegin yapistirmadan énce)
Polisaj yapma
Tahtanin bigimlendirilmesi .

Optimal ug segimi yapilan ise bagli olup, deneme
yoluyla belirlenmelidir (6rnegin boyalarin
kazinmasinda).
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Bakim ve temizlik

Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden cekin.
lyi ve giivenli galisabilmek igin aleti ve havalandirma
araliklarini daima temiz tutun.

Ug kovanlarini daima temiz tutun.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet ariza
yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el aletleri
icin yetkili bir servise yaptiriimahdir.

Butlin basvuru ve yedek parga siparislerinizde litfen
aletin 10 haneli siparis numarasini mutlaka belirtin.

Garanti

Bosch elektrikli el al igin, yasal hukimler
cercevesinde, malzeme ve Uretim hatalarindan
kaynaklanan hasarlar igin garanti veriyoruz.

Normal yipranma, asin zorlanma veya usuline
aykin kullanmadan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsaminda degildir.

Malzeme veya Uretim hatalarindan kaynaklanan
hasarlar, hatali parga veya aletin kendisinin verilmesi
veya onarimi yoluyla telafi edilir.

Garantiye iliskin talepler ancak, alet sokiilmeden
teslimatgi veya Bosch'un pnématik veya elektrikli el
aletleri mdisteri servis  atélyelerinden  birine
gonderildigi takdirde kabul edilebilir.

Cevre koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazanimi

Alet, aksesuar ve ambalaj ¢evre koruma
hikimlerine uygun bir yeniden degerlendirme
islemine tabi tutulmalidir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan
agartiimig, yeniden dénisimli k&gida basilimistir.
Degisik malzemelerin tam olarak ayrilip, yeniden
degerlendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik
parcalar isaretlenmistir.

Degisiklikler miimkiindiir

Tamir Servisi

Robert Bosch A.S.

Ambarlar Cad. No. 4

Elektrikli EI Aletleri Departmani
Zeytinburnu-Topkap!

TR-34761 Istanbul

© 558 24 70-74
Faks . ... 558 24 49

C € standardizasyon beyani

Yegane sorumlu olarak, bu drinin asagidaki

standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz:
89/336/AET, 98/37/AT ydnetmeligi hikimleri

uyarinca EN (Avrupa standartlar) 50 144, HD 400.
Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen

?Fam A ﬂuf"?a-

Robert Bosch GmbH, Geschéaftsbereich Elektrowerkzeuge
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BOSCH

Robert Bosch GmbH
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