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Technische Daten

Kantenfrase GKF 600
PROFESSIONAL
Sachnummer 3601 FOA1..
Nennaufnahme-
leistung [W] 600
Leerlaufdrehzahl ~ [min™'] 33 000
Werkzeugaufnahme 6 mm/
8 mm/
1/4..
Gewicht
entsprechend EPTA-
Procedure 01/2003  [kg] 1,5
Schutzklasse O] /11

Bitte beachten Sie die Sachnummer auf dem Typenschild
Ihres Elektrowerkzeugs. Die Handelsbezeichnungen ein-
zelner Elektrowerkzeuge kdnnen variieren.

Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei
niedrigeren Spannungen und in l&nderspezifischen Aus-

fihrungen kénnen diese Angaben variieren.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 60 745.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates
betragt typischerweise 84 dB (A). Messunsicher-
heit K=3 dB.

Der Gerauschpegel
85 dB (A) Uberschreiten.
Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
Schwingungsemissionswert a,=4,5 m/sz, Unsi-
cherheit K=1,5 m/s?.

& WARNUNG Der in diesen Anweisungen an-

gegebene  Schwingungspegel
ist entsprechend einem in EN 60 745 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir
den Gerétevergleich verwendet werden.

Der Schwingungspegel wird sich entsprechend
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges verandern
und kann in manchen Féllen Gber dem in diesen
Anweisungen angegebenen Wert liegen. Die
Schwingungsbelastung kénnte unterschétzt wer-
den, wenn das Elektrowerkzeug regelméBig in
solcher Weise verwendet wird.

HINWEIS: Fir eine genaue Abschatzung der
Schwingungsbelastung wahrend eines bestimm-
ten Arbeitszeitraumes sollten auch die Zeiten be-
ricksichtigt werden, in denen das Gerat abge-
schaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich
im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelas-
tung Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

beim Arbeiten kann

—

Konformitatserklarung C €

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 60 745 geméf3 den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Abgebildete Komponenten

Bitte klappen Sie die Aufklappseite mit der Dar-
stellung des Gerates auf, und lassen Sie diese
Seite aufgeklappt, wahrend Sie die Bedienungs-
anleitung lesen.

Die Nummerierung der abgebildeten Komponen-
ten bezieht sich auf die Darstellung des Elektro-
werkzeuges auf der Grafikseite.

1 Antriebseinheit

Fraskorb

Stellrad flr Frastiefen-Feineinstellung
Fraser*

Uberwurfmutter mit Spannzange
Gleitplatte

Grundplatte

Skala fur Fréstiefeneinstellung
Spindel-Arretiertaste

Spannhebel

Ein-/Ausschalter

Gabelschllssel

Spannzange

Kopierhtlse ™

Gummiring

Runde Gleitplatte*
Befestigungsschraube fir Gleitplatte (4 x)
Zentrierdorn*

Réndelschraube fir Anschlagdfixierung
Parallelanschlag

Flagelschraube fiir Parallelanschlag
Flhrungshilfe

Fligelschraube fur Horizontalausrichtung
der FUhrungshilfe

0 NG hA,WNDN

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
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24 Fligelschraube fur Fixierung der
Horizontalausrichtung

25 Fréskorbabdeckung*

26 Winkelfraskorb™*

27 Flugelschraube fur Winkelverstellung
28 Skala fur Fraswinkelverstellung

29 Handgriff*

30 Absaughaube*

31 Absaugadapter”

32 Gleitplatte mit Handgriff und
Absaugadapter*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehért
nicht zum Standard-Lieferumfang.

AN

Zu lhrer Sicherheit

Lesen Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen. Ver-
sdumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen ver-
ursachen.

Zusatzlich missen die allgemeinen Sicherheits-
hinweise entweder im beigefligten oder in der
Mitte dieser Bedienungsanleitung eingefligten
Heft befolgt werden.

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN GUT
AUF.

H Die zuldssige Drehzahl des Einsatzwerk-
zeugs muss mindestens so hoch sein wie
die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hoéchstdrehzahl. Zubehor, das sich schneller
als zuléssig dreht, kann zerstort werden.

B Fraser oder anderes Zubehér miissen ge-
nau in die Werkzeugaufnahme (Spann-
zange) lhres Elektrowerkzeugs passen.
Einsatzwerkzeuge, die nicht genau in die
Werkzeugaufnahme des Elektrowerkzeugs
passen, drehen sich ungleichmaBig, vibrieren
sehr stark und kénnen zum Verlust der Kon-
trolle fuhren.

B Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur einge-
schaltet gegen das Werkstiick. Es besteht
sonst die Gefahr eines Rulckschlages wenn
sich das Einsatzwerkzeug im Werkstlck ver-
hakt.

H Kommen Sie mit lhren Handen nicht in den
Frasbereich und an den Fraser. Halten Sie
mit lhrer zweiten Hand den Zusatzgriff oder
das Motorgehause. Wenn beide Hande die
Frase halten, kbnnen diese nicht vom Fraser
verletzt werden.

—

B Frasen Sie nie Uber Metallgegensténde,
Néagel oder Schrauben. Der Fréser kann be-
schadigt werden und zu erhdhten Vibrationen
fuhren.

B Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an iso-
lierten Griffflachen an, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen das Einsatzwerkzeug
verborgene Stromleitungen oder das ei-
gene Netzkabel treffen kann. Kontakt mit ei-
ner spannungsfihrenden Leitung setzt auch
Metallteile des Elektrowerkzeuges unter Span-
nung und fihrt zu einem elektrischen Schlag.

H Verwenden Sie geeignete Suchgerate, um

verborgene Versorgungsleitungen aufzu-
spiiren, oder ziehen Sie die 6rtliche Versor-
gungsgesellschaft hinzu.
Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fiuhren. Besché-
digung einer Gasleitung kann zur Explosion
fihren. Eindringen in eine Wasserleitung ver-
ursacht Sachbeschédigung oder kann einen
elektrischen Schlag verursachen.

B Verwenden Sie keine stumpfen oder be-
schéadigten Fraser. Stumpfe oder besché-
digte Fraser verursachen eine erhdhte Rei-
bung, kdnnen eingeklemmt werden und fihren
zu Unwucht.

B Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spann-
vorrichtungen oder Schraubstock festgehalte-
nes Werkstuck ist sicherer gehalten als mit Ih-
rer Hand.

H Bearbeiten Sie kein asbesthaltiges Mate-
rial. Asbest gilt als krebserregend.

M Treffen Sie SchutzmaBnahmen, wenn beim
Arbeiten gesundheitsschéadliche, brenn-
bare oder explosive Staube entstehen kén-
nen. Zum Beispiel: Manche Staube gelten als
krebserregend. Tragen Sie eine Staubschutz-
maske und verwenden Sie, wenn anschlieB3-
bar, eine Staub-/Spaneabsaugung.

B Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen. Das Einsatzwerkzeug kann sich verha-
ken und zum Verlust der Kontrolle lber das
Elektrowerkzeug fihren.

H Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht
mit beschadigtem Kabel. Beriihren Sie das
beschédigte Kabel nicht und ziehen Sie
den Netzstecker, wenn das Kabel wahrend
des Arbeitens beschéadigt wird. Beschadigte
Kabel erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

H SchlieBen Sie Elektrowerkzeuge, die im
Freien verwendet werden, liber einen Feh-
lerstrom-(Fl-) Schutzschalter an.
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BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt zum Frésen
von Kanten in Holz, Kunststoff und Leichtbaustof-
fen. Es ist auch geeignet zum Frésen von Nuten,
Profilen und Langléchern sowie zum Kopierfra-
sen.

Montage

W Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

Antriebseinheit demontieren
(siehe Bild IY)

Offnen Sie zur Demontage der Antriebseinheit 1
den Spannhebel 10 und drehen Sie den Fras-
korb 2 mit der Markierung ,,A“ auf das Symbol
,m ¢ an der Antriebseinheit. Ziehen Sie dann die
Antriebseinheit 1 bis zum Anschlag nach oben,
drehen Sie die Antriebseinheit 1 entgegen dem
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag und ziehen Sie
die Antriebseinheit 1 aus dem Fréaskorb 2 her-
aus.

Fraserauswahl

Je nach Bearbeitung und Einsatzzweck sind Fra-
ser in den verschiedensten Ausfiihrungen und
Qualitaten verfugbar:

Fraser aus Hochleistungsschnellschnitt-
stahl (HSS) sind zur Bearbeitung weicher Werk-
stoffe wie z. B. Weichholz und Kunststoff geeig-
net.

Fraser mit Hartmetallschneiden (HM) sind
speziell fir harte und abrasive Werkstoffe wie
z. B. Hartholz geeignet.

Original-Fréser aus dem umfangreichen Bosch-
Zubehorprogramm erhalten Sie bei Inrem Fach-
héndler.

Fraser einsetzen (siehe Bilder E1+[)

W Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

B Zum Einsetzen und Wechseln von Frasern
wird das Tragen von Schutzhandschuhen
empfohlen.

Demontieren Sie die Antriebseinheit, wie im ent-

sprechenden Abschnitt beschrieben.

Driicken Sie die Spindel-Arretiertaste 9 und hal-

ten Sie diese gedriickt. Drehen Sie die Spindel

eventuell von Hand, bis die Arretierung einrastet.

H Betétigen Sie die Spindel-Arretiertaste nur bei
Stillstand.

—

Lésen Sie die Uberwurfmutter 5 mit einem Ga-
belschlissel 12 (SW 18) einige Umdrehungen,
schrauben Sie die Uberwurfmutter jedoch nicht
ab.

Setzen Sie den Fraser so ein, dass der Fraser-
schaft mindestens 20 mm (Schaftlange) einge-
schoben ist.

Ziehen Sie die Uberwurfmutter 5 mit dem Gabel-
schlissel 12 (SW 18) fest und lassen Sie die
Spindel-Arretiertaste 9 los.

Ziehen Sie keinesfalls die Spannzange
mit der Uberwurfmutter fest, solange
kein Fraser eingesetzt ist.

Spannzange wechseln (siehe Bild 1)

Je nach verwendetem Fréser kdnnen unter-
schiedliche Spannzangen eingesetzt werden,
siehe ,Technische Daten®.

Die Spannzange 13 muss mit etwas Spiel in der
Uberwurfmutter sitzen. Die Uberwurfmutter mit
Spannzange 5 muss leicht zu montieren sein.
Sollte die Uberwurfmutter mit Spannzange 5 be-
schadigt sein, ersetzen Sie diese sofort.

Dricken Sie die Spindel-Arretiertaste 9 und hal-
ten Sie diese gedriickt. Drehen Sie die Spindel
eventuell von Hand, bis die Arretierung einrastet.

Schrauben Sie die Uberwurfmutter mit der
Spannzange 5 ab.

Lassen Sie die Spindel-Arretiertaste 9 los.

Reinigen Sie die Spannzangenaufnahme und die
Spannzange 13 mit einem weichen Pinsel oder
durch Ausblasen mit Druckluft.

Schrauben Sie die Uberwurfmutter 5 wieder fest.

Ziehen Sie keinesfalls die Spannzange
mit der Uberwurfmutter fest, solange
kein Fréser eingesetzt ist.

Antriebseinheit montieren
(siehe Bild &)

Zur Montage der Antriebseinheit 1 6ffnen Sie den
Spannhebel 10 und bringen die beiden Doppel-
pfeile auf der Antriebseinheit 1 und dem Frés-
korb 2 in Ubereinstimmung. Schieben Sie die An-
triebseinheit 1 in den Fraskorb 2 und drehen Sie
die Antriebseinheit 1 im Uhrzeigersinn bis die
Markierung ,,A“ am Fraskorb 2 auf die Linie unter
dem Symbol ,mf™“ an der Antriebseinheit 1 zeigt.
Schieben Sie die Antriebseinheit 1 in den Frés-
korb 2.

Stellen Sie nach erfolgter Montage den Fréas-
korb 2 mit der Markierung ,,A“ auf das Symbol
,@“ an der Antriebseinheit 1 und schlieBen Sie
den Spannhebel 10.
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m Uberpriifen Sie nach der Montage immer, ob
die Antriebseinheit fest im Fraskorb sitzt. Die
Vorspannung des Spannhebels kann durch
Verstellen der Mutter verandert werden.

Spannhebel nachstellen

Um die Spannkraft nachzustellen, éffnen Sie den
Spannhebel 10, drehen Sie die Mutter am
Spannhebel mit einem Gabelschlissel (Schlis-
selweite 8 mm) ca. 45° im Uhrzeigersinn und
schlieBen Sie den Spannhebel 10 wieder. Uber-
prifen Sie, ob die Antriebseinheit 1 sicher ge-
spannt wird. Ziehen Sie die Mutter nicht zu fest.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Geréte kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 11 auf I stellen.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 11 auf 0 stellen.

Frastiefe einstellen
(siehe Bild )

Hl Die Einstellung der Fréstiefe darf nur im aus-
geschalteten Zustand des Elektrowerkzeuges
erfolgen.

Stellen Sie das Elektrowerkzeug auf das zu bear-
beitende Werkstuck.

Offnen Sie den Spannhebel 10, drehen Sie den
Fraskorb 2 mit der Markierung ,,A“ auf das Sym-
bol ,m™“ und fuhren Sie die Antriebseinheit lang-
sam nach unten, bis der Fraser das Werkstlck
beriihrt. Stellen Sie die Antriebseinheit in dieser
Position fest, indem Sie den Spannhebel 10
schlieBen.

Lesen Sie den Messwert an der Skala 8 ab und
notieren Sie sich den Wert (Nullabgleich). Addie-
ren Sie zu diesem Wert die gewunschte Fras-
tiefe.

Offnen Sie den Spannhebel 10 und stellen Sie
die Antriebseinheit auf den errechneten Skalen-
wert ein. Drehen Sie den Fraskorb 2 mit der Mar-
kierung ,A“ auf das Symbol ,@“ und schlieBen
Sie den Spannhebel 10 wieder.

—

Uberpriifen Sie die vorgenommene Einstellung
der Frastiefe durch einen praktischen Versuch
und korrigieren Sie diese gegebenenfalls.

Zur Feineinstellung der Frastiefe stellen Sie die
Antriebseinheit bei geéffnetem Spannhebel 10
mit der Markierung ,A“ auf das Symbol ,@“. Stel-
len Sie mit dem Stellrad 3 die gewiinschte Fras-
tiefe ein. SchlieBen Sie dann den Spannhe-
bel 10, um die Antriebseinheit sicher im Fraskorb
zu arretieren.

Arbeitshinweise

Frasrichtung (siehe Bild [)

Das Frésen muss stets gegen die Umlaufrichtung
des Frasers (Gegenlauf) erfolgen.

Beim Fréasen mit der Umlaufrichtung (Gleichlauf),
kann das Elektrowerkzeug dem Bedienenden
aus der Hand gerissen werden.

Frasvorgang

H Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nur mit
montiertem Fraskorb. Der Verlust der Kon-
trolle Uber das Elektrowerkzeug kann Verlet-
zungen verursachen.

W Uberpriifen Sie vor Beginn des Frésvorgan-
ges, ob der Fraskorb 2 mit der Markierung ,, A"
auf dem Symbol ,@“ an der Antriebseinheit 1
steht.

Hinweis: Berlcksichtigen Sie, dass der Fraser 4
immer aus der Grundplatte 7 heraussteht. Be-
schédigen Sie nicht die Schablone oder das
Werkstick.

Stellen Sie die Frastiefe wie zuvor beschrieben
ein.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und fihren
Sie es an die zu bearbeitende Stelle heran.

Flhren Sie den Frasvorgang mit gleichmaBigem
Vorschub aus.

Nach Beendigung des Frasvorgangs schalten
Sie das Elektrowerkzeug aus. Legen Sie das
Elektrowerkzeug nicht ab, bevor der Fraser zum
Stillstand gekommen ist.

Frasen mit Kopierhiilse

Mit Hilfe der Kopierhllse 14 kénnen Konturen
von Vorlagen bzw. Schablonen auf Werkstlicke
Ubertragen werden.

Kopierhiilse 14 einsetzen (siehe Bild m)
Drehen Sie die vier Zylinderschrauben an der
Unterseite der Gleitplatte 6 heraus und nehmen

Sie die Gleitplatte 6 ab. Setzen Sie den Gummi-
ring 15 und anschlieBend die Kopierhiilse 14 wie
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im Bild gezeigt in die runde Gleitplatte 16 ein.
Schrauben Sie die runde Gleitplatte 16 mit den
mitgelieferten  Flachkopfschrauben an der
Grundplatte 7 fest.

Justieren/Zentrieren der Kopierhiilse
(siehe Bild [l

Damit der Abstand von Frasermitte und Kopier-
hiilsenrand Uberall gleich ist, kdnnen die Kopier-
hilse und die Gleitplatte, falls erforderlich, zuein-
ander zentriert werden.

Lésen Sie die Befestigungsschrauben 17 ca. 2
Umdrehungen, so dass die Gleitplatte 16 frei be-
weglich ist.

Setzen Sie den Zentrierdorn 18 wie im Bild ge-
zeigt in die Werkzeugaufnahme ein. Ziehen Sie
die Uberwurfmutter von Hand fest, so dass der
Zentrierdorn noch frei beweglich ist.

Richten Sie den Zentrierdorn 18 und die Kopier-
hiilse 14 durch leichtes Verschieben der Gleit-
platte 16 zueinander aus.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben 17 wieder
fest und entfernen Sie den Zentrierdorn 18 aus
der Werkzeugaufnahme.

Frasvorgang

Wihlen Sie den Durchmesser des Fra-
sers kleiner als den Innendurchmesser
der Kopierhiilse.

Legen Sie das Elektrowerkzeug mit der Kopier-
hiilse 14 an die Schablone an.

Flhren Sie das Elektrowerkzeug mit tiberstehen-
der Kopierhiilse mit leichtem seitlichem Druck
entlang der Schablone.

Hinweis: Wegen der uberstehenden Héhe der
Kopierhiilse muss die Schablone eine Mindest-
starke von 8 mm besitzen.

—

Kanten- oder Formfrasen
(siehe Bild [J)

Beim Kanten- oder Formfrdsen ohne Parallelan-
schlag muss der Fréser mit einem Fuhrungszap-
fen oder einem Kugellager ausgestattet sein.

FlUhren Sie das Elektrowerkzeug von der Seite
an das Werkstlick heran, bis der Fiihrungszapfen
oder das Kugellager des Frasers an der zu bear-
beitenden Werkstiickkante anliegt. Fihren Sie
das Elektrowerkzeug an der Werkstiickkante ent-
lang, achten Sie dabei auf winkelgerechte Auf-
lage. Zu starker Druck kann die Kante des Werk-
stlickes beschadigen.

Frasen mit Parallelanschlag
(siehe Bild )

Befestigen Sie den Parallelanschlag 20 am Frés-
korb mit der Randelschraube 19.

Stellen Sie mit der Flligelschraube am Parallel-
anschlag 21 die gewiinschte Anschlagtiefe ein.

Flhren Sie das Elektrowerkzeug mit gleichmasi-
gem Vorschub und seitlichem Druck auf den Pa-
rallelanschlag 20 an der Werkstlckkante ent-
lang.

Frasen mit Fuhrungshilfe
(siehe Bild [[)

Die Fuhrungshilfe 22 dient zum Frasen von Kan-
ten mit Frasern ohne FlUhrungszapfen oder Ku-
gellager.

Befestigen Sie die FUhrungshilfe 22 am Fraskorb
mit der Randelschraube 19.

Flhren Sie das Elektrowerkzeug mit gleichmasi-
gem Vorschub an der Werkstiickkante entlang.

Seitlicher Abstand

Um die Menge des Materialabtrages zu verén-
dern, kénnen Sie den seitlichen Abstand zwi-
schen dem Werkstlck und der Flhrungsrolle an
der Fihrungshilfe einstellen.

Losen Sie die Flligelschraube 24, stellen Sie den
gewunschten seitlichen Abstand durch Drehen
der Flugelschraube 23 ein und ziehen Sie die
Flugelschraube 24 wieder fest.

Hoéhe

Stellen Sie je nach verwendetem Fraser und
Stérke des zu bearbeitenden Werkstucks die ver-
tikale Ausrichtung der Fuhrungshilfe ein.

Lésen Sie die Randelschraube 19 an der Fuh-
rungshilfe, schieben Sie die Fihrungshilfe in die
gewunschte Position und ziehen Sie die Randel-
schraube wieder fest.
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Fraskorbabdeckung montieren
(siehe Bild )

Entfernen Sie zur Montage der Fraskorbabde-
ckung 25 den Spannhebel 10. Setzen Sie die
Fraskorbabdeckung 25 von oben auf den Frés-
korb 2 und schrauben Sie den Spannhebel 10
wieder so fest, dass bei geschlossenem Spann-
hebel die Antriebseinheit 1 sicher im Fraskorb
gehalten wird.

Frasen mit Winkelfraskorb
(siehe Bilder [ -1)

Der Winkelfrdskorb 26 ist besonders geeignet
zum Bindigfrasen laminierter Kanten an schwer
zuganglichen Stellen, zum Frasen spezieller
Winkel sowie zum Anschrégen von Kanten.

Beim Kantenfrasen mit dem Winkelfraskorb 26
muss der Fraser mit einem FUhrungszapfen oder
einem Kugellager ausgestattet sein.

Die Montage des Winkelfraskorbes erfolgt ent-
sprechend den Anweisungen zum Fréaskorb 2.

Zur Erzielung praziser Winkel besitzt der Winkel-
fraskorb 26 Rastungen in 7,5°-Schritten. Der ge-
samte  Einstellbereich  betrdgt 75°  der
Winkelfraskorb kann 45° nach vorn und 30° nach
hinten geneigt werden. Zum Einstellen des Win-
kels I6sen Sie beide Fllgelschrauben 27. Stellen
Sie den gewunschten Winkel mit Hilfe der
Skala 28 ein und schrauben Sie die Flugel-
schrauben 27 wieder fest.

Frasen mit Gleitplatte mit Handgriff
und Absaugadapter (siehe Bild [[])

Die Gleitplatte 32 kann anstelle der Gleitplatte 6
montiert werden und bietet einen zuséatzlichen
Handgriff 29 sowie die M®dglichkeit zum An-
schluss einer Staubabsaugung.

Drehen Sie die vier Zylinderschrauben an der
Unterseite der Gleitplatte 6 heraus und nehmen
Sie die Gleitplatte ab. Schrauben Sie die Gleit-
platte 32 wie im Bild gezeigt mit den mitgeliefer-
ten Flachkopfschrauben an der Grundplatte fest.

Um eine Staubabsaugung anzuschlieBen,
schrauben Sie den Absaugadapter 31 mit den
zwei Schrauben an die Gleitplatte 32. SchlieBen
Sie einen Absaugschlauch mit einem Durchmes-
ser von 19/35 mm an den Absaugadapter 31 an.

Um eine optimale Absaugung zu gewéhrleisten,
sollten Sie den Absaugadapter 31 regelméBig
reinigen.

—

Fur das Bearbeiten von Kanten verwenden Sie
zusétzlich die Absaughaube 30. Montieren Sie
diese wie im Bild gezeigt.

Fur das Bearbeiten glatter Planflachen demontie-
ren Sie die Absaughaube 30.

Das Gerat kann direkt an die Steckdose eines
Bosch-Allzwecksaugers mit Fernstarteinrichtung
angeschlossen werden. Dieser wird beim Ein-
schalten des Gerates automatisch gestartet.

Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden
Werkstoff geeignet sein.

Beim Absaugen von besonders gesundheitsge-
fahrdenden, krebserzeugenden, trockenen Stau-
ben ist ein Spezialsauger zu verwenden.

In Deutschland werden fur Holzstaube auf Grund
TRGS 553 fir gewerbliche Anwendungen ge-
prifte Absaugeinrichtungen gefordert, die die
Einhaltung der Grenzwerte flr die Staubemission
gewaébhrleisten. Fir andere Materialien muss der
gewerbliche Betreiber die speziellen Anforderun-
gen mit der zustandigen Berufsgenossenschaft
klaren.

Wartung und Reinigung

W Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker zie-
hen.

B Halten Sie das Elektrowerkzeug und die LUf-
tungsschlitze des Elektrowerkzeuges stets
sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

Sollte das Gerét trotz sorgféltiger Herstellungs-
und Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehér und Verpackungen
sollen einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Nur fiir EU-Lénder:

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmull!

Gemaf der Europdischen Richtli-
nie 2002/96/EG Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und ihrer Um-
setzung in nationales Recht mus-
sen nicht mehr gebrauchsféhige Elektrowerk-
zeuge getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.
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Service und Kundenberater

Explosionszeichnungen und Informationen
zu Ersatzteilen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de, das Internetportal
fur Handwerker und Heimwerker
www.ewbc.de, der Informations-Pool fiir Hand-
werk und Ausbildung

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

© ..01805/7074 10
Fax ..01805/7074 11
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Stral3e 1

1232 Wien
© Service ... +43 (0)1 /6103 80
FaX & oo +43 (0)1/61 03 84 91

©® Kundenberater ....... +43 (0)1/7 97 22 30 66
E-Mail: abe @abe-service.co.at

Schweiz

© e, 044/84715 11
Fax et 044 /8471551
Luxemburg

© +32(0)70/22 55 65
Fax +32 (0)70/22 55 75

E-Mail: outillage.gereedschap @be.bosch.com

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Laminate trimmer GKF 600
PROFESSIONAL
Article number 3601 FOA 1..

Rated power input [W] 600

No-load speed [rom] 33 000
Tool holder 6 mm/
8 mm/
Ty
4
Weight according to
EPTA-Procedure
01/2003 [kgl 1.5

Protection class O] /1

Please observe the article number on the type plate of your
machine. The trade names of the individual machines may
vary.

The values given are valid for nominal voltages [U] of 230/
240 V. For lower voltages and models for specific coun-
tries, these values can vary.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 60 745.

Typically the A-weighted sound pressure level of
the machine is 84 dB (A). Measurement uncer-
tainty K=3 dB.

When working, the noise level can exceed
85 dB (A).

Wear hearing protection!

Overall vibrational values (vector sum of three di-
rections) determined according to EN 60745:
Vibrational emission value a,=4.5 m/sz, uncer-
tainty K=1.5 m/s2.

& WARNING The vibration emission level
given in this information sheet
has been measured in accordance with a stand-
ardised test given in EN 60745 and may be used
to compare one tool with another.
The vibration emission level will vary because of
the ways in which a power tool can be used and
may increase above the level given in this infor-
mation sheet. This could lead to a significant un-
derestimate of exposure when the tool is used
regularly in such a way.
NOTE: To be accurate, an estimation of the level
of exposure to vibration experienced during a
given period of work should also take into ac-
count the times when the tool is switched off and
when it is running but not actually doing the job.
This may significantly reduce the exposure level
over the total working period.

—

Declaration of Conformity C €

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardization documents: EN 60 745
according to the provisions of the directives
89/336/EEC, 98/37/EC.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Product Features

While reading the operating instructions, unfold
the graphics page for the machine and leave it
open.

The numbering of the product features refers to
the illustration of the machine on the graphics

page.
1 Motor unit
2 Routing base

3 Thumbwheel for depth-of-cut fine
adjustment

Router bit*
Collet chuck
Guide plate
Base plate
Scale for depth-of-cut adjustment
9 Spindle lock button
10 Clamping lever
11 On/Off switch
12 Open-end spanner
13 Collet
14 Guide bushing*
15 Rubber ring
16 Guide plate, round*
17 Fastening screw for base plate (4 x)
18 Centring pin*
19 Knurled screw for attachment of side stop
20 Parallel guide
21 Wing bolt for parallel guide
22 Roller guide

23 Wing bolt for horizontal alignment of the
roller guide

O N O O s
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24 Wing bolt for locking of the horizontal
alignment

25 Base cover sleeve*”

26 Tilt base”

27 Wing bolt for angle adjustment

28 Scale for routing angle adjustment
29 Handle*

30 Extraction hood*

31 Extraction adapter™”

32 Side-handle subbase*

* lllustrated or described accessories are not included
as standard delivery.

N

For Your Safety

Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the
warnings and instructions may result
in electric shock, fire and/or serious
injury.
Additionally, the general safety instructions either
in the enclosed booklet or those added in the
centre of these operating instructions must be ob-
served.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

H The allowable speed of the tool insert must
be at least as high as the maximum speed
stated on the machine. Accessories driven in
excess of their allowable speed can be de-
stroyed.

H Routing tools or other tool inserts must fit
exactly in the tool holder (collet) of your
machine. Tool inserts that do not fit precisely
in the tool holder of the machine rotate irregu-
larly, vibrate heavily and can lead to loss of
control.

B Guide the machine against the workpiece
only when it is switched on. Otherwise there
may be danger of kickback when the tool insert
jams in the workpiece.

H Keep your hands away from the routing
area and the routing tool. Hold the auxiliary
handle or the motor housing with your sec-
ond hand. When both hands hold the ma-
chine, they cannot be injured by the routing
tool.

B Never cut over metal objects, nails or
screws. The routing tool can become dam-
aged and lead to increased vibrations.

—

H Hold the power tool only by the insulated
gripping surfaces when performing an op-
eration where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own power cord. Con-
tact with a “live” wire will also make exposed
metal parts of the power tool “live” and shock
the operator.

B Use suitable detectors to determine if util-
ity lines are hidden in the work area or call
the local utility company for assistance.
Contact with electric lines can lead to fire and
electric shock. Damaging a gas line can lead
to explosion. Penetrating a water line causes
property damage or may cause an electric
shock.

H Do not use dull or damaged router bits. Dull
or damaged router bits cause increased fric-
tion, can become jammed and lead to imbal-
ance.

B Secure the workpiece. A workpiece clamped
with clamping devices or in a vice is held more
securely than by hand.

H Do not work materials containing asbes-
tos. Asbestos is considered carcinogenic.

B Take protective measures when dust can
develop during working that is harmful to
one’s health, combustible or explosive. Ex-
ample: Some dusts are regarded as carcino-
genic. Wear a dust mask and work with dust/
chip extraction when connectable.

B Always wait until the machine has come to
a complete stop before placing it down. The
tool insert can jam and lead to loss of control
over the power tool.

B Do not use a machine with a damaged
mains cable. Do not touch the damaged ca-
ble and pull the mains plug when the cable
is damaged while working. Damaged cables
increase the risk of an electric shock.

B Connect machines that are used in the
open via a residual current device (RCD).

Intended Use

The machine is intended for trimming edges in
wood, plastic and light building materials. It is
also suitable for routing of grooves, profiles and
slots as well as for contour routing.
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Mounting

H Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

Disassembling the Motor Unit
(see figure [¥)

For disassembly of the motor unit 1, open the
clamping lever 10 and turn the routing base 2 so
that the “A” mark is in line with the “mf*” symbol
on the motor unit. Then pull the motor unit 1 up-
ward to the stop, turn the motor unit 1 in anti-
clockwise direction to the stop and pull the motor
unit 1 out of the routing base 2.

Router Bit Selection

Depending on processing and application, router
bits are available in the most different designs
and qualities:

Router bits made of high speed steel (HSS)
are suitable for the machining of soft materials,
e. g., softwood and plastic.

Carbide tipped router bits (HM) are especially
suitable for hard and abrasive materials, e. g.,
hard wood.

Original router bits from the extensive Bosch ac-
cessories program are available at your specialist
shop.

Inserting Router Bits

(see figures @+)

W Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.

H It is recommended to wear protective gloves
when inserting or replacing router bits.

Disassemble the motor unit as described in the

respective section.

Press the spindle lock button 9 and keep it

pressed. Possibly turn the spindle by hand until

the lock engages.

B Press the spindle lock button only when at a
standstill.

Loosen the collet chuck 5 with an open-end

spanner 12 (size 18 mm) several turns, but do

not unscrew the tightening nut.

Insert the shank of the router bit at least 20 mm

(shank length) into the collet.

Tighten the collet chuck 5 with the open-end
spanner 12 (size 18 mm) and release the spindle
lock button 9.

Do not tighten the tightening nut of the
collet chuck without a router bit in-
serted.

—

Replacing the Collet (see figure [J)

Depending on the routing tool to be used, differ-
ent collets can be inserted, see “Tool Specifica-
tions”.

The collet 13 must have somewhat play when
seated in the tightening nut. The collet chuck 5
(tightening nut with collet) must assemble easily.
Should the collet chuck 5 be damaged, replace
immediately.

Press the spindle lock button9 and keep it
pressed. Possibly turn the spindle by hand until
the lock engages.

Unscrew the collet chuck 5.
Release the spindle lock button 9.

Clean the tool holding fixture and the collet 13 us-
ing a soft brush or by blowing out with com-
pressed air.

Tighten the collet chuck 5 again.

Do not tighten the tightening nut of the
collet chuck without a router bit in-
serted.

Mounting the Motor Unit
(see figure @)

To mount the motor unit 1, open the clamping le-
ver 10 and bring the two double arrows on the
motor unit 1 and the routing base 2 into align-
ment. Push the drive unit1 into the routing
base 2 and turn the motor unit 1 in clockwise di-
rection until the “A” mark on the routing base 2
points against the line below the “af™” symbol on
the motor unit 1. Push the drive unit 1 into the
routing base 2.

After mounting is completed, position the
“A” mark of the routing base 2 in line with the
“@” symbol on the motor unit1 and lock the
clamping lever 10.

B After mounting, always check if the motor unit
is seated tightly in the routing base. The pre-
tension of the clamping lever can be changed
by readjusting the nut.

Readjusting the Clamping Lever

To readjust the tightening tension, open the
clamping lever 10, turn the nut of the clamping le-
ver approx. 45° in clockwise direction using an
open-end spanner and then lock the clamping le-
ver 10 again. Check if the motor unit 1 is clamped
securely. Do not over tighten the nut.

16 | English

i

%

2609 140 417 « 8.11.06

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 17 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Starting Operation

Observe correct mains voltage: The voltage of
the power source must agree with the voltage
specified on the nameplate of the machine.
Equipment marked with 230 V can also be con-
nected to 220 V.

Switching On and Off

To start the machine, set the On/Off switch 11
tol.

To switch off the machine, set the On/Off
switch 11 to 0.

Setting the Depth-of-cut
(see figure )

B The adjustment of the depth-of-cut may only
be carried out when the trimmer is switched
off.

Place the trimmer on the workpiece to be worked.

Open the clamping lever 10, set the “A” mark on
the routing base 2 to the “mf™” symbol and slowly
lower the motor unit until the router touches the
workpiece. Fix the motor unit in this position by
locking the clamping lever 10.

Read the measuring value off the scale 8 and
note it down (zeroing). Add the desired depth-of-
cut to this value.

Open the clamping lever 10 and set the motor
unit to the calculated scale value. Set the
“A” mark on the routing base 2 to the “@” symbol
and lock the clamping lever 10 again.

Check the carried out depth-of-cut adjustment
with a trial cut and correct it, if necessary.

For fine adjustment of the depth-of-cut, set the
“A” mark on the motor unit to the “@” symbol
with the clamping lever 10 open. Adjust the de-
sired depth-of-cut with the thumbwheel 3. After-
wards, lock the clamping lever 10 to securely lock
the motor unit in the routing base.

Operating Instructions

Direction of Feed (see figure [)

The feed motion of the router must always be car-
ried out against the rotation direction of the router
bit (up-grinding).

When routing in the rotation direction of the router
bit (down-cutting), the machine can break loose,
eliminating control by the user.

Routing Process

B Use the machine only with the routing base
mounted. Loss of control over the machine
can cause injuries.

B Before beginning the routing procedure, check
if the “A” mark on the routing base 2 is posi-
tioned in line with the “@” symbol on the motor
unit 1.

Note: Take into consideration that the router bit 4
always extends out of the base plate 7. Do not
damage the template or the workpiece.

Adjust the depth-of-cut as described previously.

Switch the machine on and guide it to the location
subject to working.

Carry out the routing procedure applying uniform
feed.

Switch the machine off after finishing the routing
process. Do not place the power tool down until
after the router bit has come to a complete stop.

Routing with Guide Bushing

The guide bushing 14 enables template and pat-
tern routing on workpieces.

Inserting guide bushing 14 (see figure m)

Unscrew the four fastening screws on the bottom
side of the guide plate 6 and remove the guide
plate 6. Insert the rubber ring 15 and then the
guide bushing 14 into the round guide plate 16 as
shown in the figure. Screw the round guide
plate 16 to the base plate 7 with the countersunk
screws provided.

Adjusting/centring the guide bushing
(see figure [l

To ensure that the distance from router bit centre
and guide bushing edge is uniform, the guide
bushing and the guide plate can be adjusted to
each other, if required.

Loosen the fastening screws 17 by approx.
2 turns so that the round guide plate 16 can be
moved freely.

Insert the centring pin 18 into the tool holder as
shown in the figure. Hand-tighten the tightening
nut so that the centring pin can still be moved.

Align the centring pin 18 and the guide bush-
ing 14 by lightly moving the round guide plate 16.

Tighten the fastening screws 17 again and re-
move the centring pin 18 from the tool holder.

2609 140 417 » 8.11.06

%

%

English | 17

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 18 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Routing Process
Select a router bit with a smaller diame-
ter than the inside diameter of the guide
bushing.
Place the machine with the guide bushing 14
against the template.
Guide the machine with projecting guide bushing
along the template, applying light sideward pres-
sure.
Note: The template must have a minimum thick-
ness of 8 mm, due to the projecting height of the

guide bushing.

.=
é) —

,\/—\/—/\

Shaping or Molding Applications

(see figure )

For shaping or molding applications without the
use of a parallel guide, the router must be
equipped with a pilot or a ball bearing.

Guide the machine from the side to the workpiece
until the pilot or the ball bearing of the trimmer faces
against the workpiece edge to be worked. Guide
the machine alongside the edge of the workpiece,
ensuring rectangular support. Excessive pressure
can damage the edge of the workpiece.

Routing with Parallel Guide

(see figure M)

Fasten the parallel guide 20 to the routing base
with the knurled screw 19.

Adjust the desired depth setting on the parallel
guide with wing bolt 21.

Guide the machine with uniform feed and side-
ward pressure against the parallel guide 20
alongside the workpiece edge.

Routing with the Roller Guide

(see figure [[)

The roller guide 22 is used for routing edges with
router bits without pilot or ball bearing.

Fasten the roller guide 22 to the routing base with
the knurled screw 19.

Guide the machine with uniform feed alongside
the workpiece edge.

Lateral Clearance

In order to change the amount of material re-
moval, the lateral clearance between workpiece
and the guide roller of the roller guide can be ad-
justed.

Loosen wing bolt 24, adjust the desired lateral
clearance by turning wing bolt 23 and tighten
wing bolt 24 again.

Height

Adjust the vertical alignment of the roller guide
depending on the router bit in use and the thick-
ness of the material to be worked.

Loosen the knurled screw 19 on the roller guide,

slide the roller guide to the desired position and
tighten the knurled screw again.

Assembling the Base Cover Sleeve
(see figure )

For assembly of the base cover sleeve 25, re-
move the clamping lever 10. Place the base
cover sleeve 25 onto the routing base 2 from
above and reassemble the clamping lever 10
again in such a manner that the motor unit 1 is
held securely in the routing base when the clamp-
ing lever is locked.

Routing with Tilt Base
(see figures [ -[€)

The tilt base 26 is particularly suitable for flush
routing of laminated edges at hard to reach loca-
tions, for routing special angles as well as for bev-
elling edges.

When bevelling edges using the tilt base 26, the
router bit must be equipped with a pilot or a ball
bearing.

The tilt base is mounted according to the instruc-
tions for the routing base 2.

To achieve precise angles, the tilt base 26 is
equipped with adjustment notches in steps of
7.5°. The complete adjustment range is 75°; the
tilt base inclines to 45° toward the front and 30°
toward the rear. Loosen both wing bolts 27 to ad-
just the angle. Adjust the desired angle using the
scale 28 and tighten wing bolts 27 again.

Routing with the Side-handle Subbase
(see figure )

The side-handle subbase 32 can be mounted in
place of guide plate 6. It offers an additional han-
dle 29 as well as a connection possibility for dust
extraction.
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Unscrew the four fastening screws on the bottom
side of the guide plate 6 and remove the guide
plate. Screw the side-handle subbase 32 to the
base plate as shown in the figure using the coun-
tersunk screws provided.

To connect dust extraction, screw the extraction
adapter 31 to the side-handle subbase 32 with
the two screws. Connect an extraction hose with
a diameter of 19/35 mm to the extraction
adapter 31.

To ensure optimum dust extraction, the extrac-
tion adapter 31 should be cleaned regularly.

For working edges, additionally use the extrac-
tion hood 30. Mount the extraction hood as
shown in the figure.

For working smooth face surfaces, remove the
extraction hood 30.

The machine can be plugged directly into the re-
ceptacle of a Bosch all-purpose vacuum cleaner
with remote starting control. The vacuum cleaner
starts automatically when the machine is
switched on.

The vacuum cleaner must be suitable for the ma-
terial to be worked.

When vacuuming dry dust that is especially detri-
mental to health or carcinogenic, use a special
vacuum cleaner.

Maintenance and Cleaning

W Before any work on the machine itself, pull the
mains plug.
B For safe and proper working, always keep the
machine and its ventilation slots clean.
If the machine should fail despite the care taken
in manufacturing and testing procedures, repair
should be carried out by an authorized after-sales
service agent for Bosch power tools.
In all correspondence and spare parts orders,
please always include the 10-digit article number
given on the nameplate of the machine.
WARNING! Important instructions for con-
necting a new 3-pin plug to the 2-wire cable.
The wires in the cable are coloured according to
the following code:

strain relief &
To be fitted
live = brown by qualified

neutral = blue professional only

Do not connect the blue or brown wire to the
earth terminal of the plug.

Important: If for any reason the moulded plug is
removed from the cable of this machine, it must
be disposed of safely.

—

Power tools, accessories and packaging should
be sorted for environmental-friendly recycling.

Only for EC countries:

Do not dispose of power tools into
household waste!

According to the European Direc-
tive 2002/96/EC on waste electrical
and electronic equipment and its in-
corporation into national law, power
tools that are no longer suitable for use must be
separately collected and sent for recovery in an
environmental-friendly manner.

Service and Customer
Assistance

Exploded views and information on spare
parts can be found under:
www.bosch-pt.com

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
Middlesex UB 9 5HJ

@ Service....... +44 (0)18 95/83 87 82
© Adviceline..... +44 (0) 18 95 /83 87 91
[ = GO +44 (0)18 95/83 87 89
Ireland

Origo Ltd.

Unit 23 Magna Drive
Magna Business Park

City West
Dublin 24
© Service.... +353 (0)1/4 66 67 00
FaX oo +353 (0)1/ 4 66 68 88

Australia and New Zealand

Robert Bosch Australia Pty. Ltd.
RBAU/SPT

1555 Centre Road

P.O. Box 66

3168 Clayton/Victoria

(5 R +61 (0)1 /3003070 44
FaX..ooooeeeeeeeeeccceeee, +61 (0)1 /300 30 70 45
www.bosch.com.au

Subject to change without notice
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Caractéristiques techniques

Fraiseuse GKF 600

PROFESSIONAL
N° d’article 3601 FOA1..
Puissance

absorbée nominale [W] 600
Régime a vide [tr/min] 33 000
Porte-outil 6 mm/

Poids suivant

EPTA-Procedure

01/2003 kgl 1,5
Classe de protection o] /1

Respectez impérativement le numéro d’article se trouvant
sur la plaque signalétique de I'appareil électroportatif. Les
désignations commerciales des différents appareils élec-
troportatifs peuvent varier.

Ces indications sont valables pour des tensions nominales
de [U] 230/240 V. Elles peuvent varier pour des tensions
plus basses ainsi que pour des versions spécifiques a cer-
tains pays.

Bruits et vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la
norme européenne EN 60 745.

Les mesures réelles (A) du niveau de pression
acoustique de I'appareil sont de 84 dB (A). Incer-
titude de mesurage K = 3 dB.

Lors du travail, le niveau sonore peut dépasser
85 dB (A).

Toujours porter une protection acoustique !
Valeurs totales des vibrations (somme de vec-
teurs de trois sens) relevées conformément a
EN 60745 :

Valeur d’émission vibratoire a,=4,5 m/sz, incerti-

tude K=1,5 m/s?.
!_’ampljtude d’osgillation
indiquée dans ces instruc-
tions d’utilisation a été mesurée suivant les mé-
thodes de mesurage normées dans EN 60 745 et
peut étre utilisée pour une comparaison d’appa-
reils.
L’amplitude d’oscillation change en fonction de
I'utilisation de l'appareil électroportatif et peut,
dans certains cas, étre supérieure a la valeur in-
diquée dans ces instructions d'utilisation. La sol-
licitation vibratoire pourrait étre sous-estimée si
'appareil électroportatif est régulierement utilisé
d’une telle maniére.
REMARQUE : Pour une estimation précise de la
sollicitation vibratoire pendant un certain temps
d’utilisation, il est recommandé de prendre aussi
en considération les espaces de temps pendant

—

lesquels I'appareil est éteint ou en fonctionne-
ment, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut réduire
considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déclaration de conformité C €

Nous déclarons sous notre propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les normes
ou documents normalisés suivants : EN 60 745
conformément aux réglementations 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Eléments de Pappareil

Dépliez le volet sur lequel I'appareil est repré-
senté de maniére graphique. Laissez le volet dé-
plié pendant la lecture de la présente notice d'uti-
lisation.

La numérotation des éléments de I'appareil se ré-
fere a la représentation de I'appareil électroporttif
sur la page graphique.

1 Unité d’entrainement
2 Berceau de fraisage

3 Molette de réglage de la profondeur de
fraisage

Fraise*

Ecrou-raccord avec pince de serrage
Plaque d’assise

Plateau de base

Graduation pour le réglage de la profondeur
de fraisage

9 Touche de blocage de la broche
10 Levier de serrage
11 Interrupteur Marche/Arrét
12 Clé a fourche
13 Pince de serrage
14 Bague de copiage”
15 Anneau en caoutchouc
16 Plaque d’assise ronde™
17 Vis de fixation pour plaque d’assise (4 x)
18 Pointe de centrage™*
19 Vis moletée pour blocage de la butée

0 NOoO O S
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20 Butée paralléle

21 Vis papillon pour la butée paralléle

22 Aide de guidage

23 Vis papillon pour orientation horizontale de
I'aide de guidage

24 Vis papillon pour fixation de l'orientation
horizontale

25 Carter du berceau de fraisage™
26 Berceau de fraisage angulaire*®
27 Vis papillon pour modification d’angle

28 Graduation pour modification de 'angle de
fraisage

29 Poignée*
30 Carter d‘aspiration™
31 Adaptateur d’aspiration™

32 Plaque d’assise avec manette et adaptateur
d’aspiration*
* Les accessoires décrits ou montrés ne sont pas com-
pris dans I’emballage standard.

N

Pour votre sécurité

Lire tous les avertissements et in-
dications. Le non-respect des aver-
tissements et instructions indiqués
ci-aprés peut entrainer un choc élec-
trique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Respecter en plus les indications générales de
sécurité se trouvant dans le cahier ci-joint ou se
trouvant au milieu de la présente notice d’utilisa-
tion.

GARDER PRECIEUSEMENT CES INSTRUC-
TIONS DE SECURITE.

B La vitesse de rotation admissible de I’outil
de travail doit étre au moins égale a la vi-
tesse de rotation maximale de I'outil élec-
troportatif. Les accessoires qui tournent a
une vitesse de rotation supérieure a celle qui
est admise risquent d’étre détruits.

H Les outils de fraisage et les autres acces-
soires doivent correspondre exactement
au porte-outil (pince de serrage) de votre
outil électroportatif. Les outils qui ne corres-
pondent pas exactement au porte-outil de
I'outil électroportatif, tournent de facon irrégu-
liere, générent de fortes vibrations et peuvent
entrainer une perte de contrdle.

—

H Ne guider I'appareil électroportatif contre la
piéce a travailler que lorsque I'appareil est
en marche. Sinon, il y a un risque de contre-
coup, si 'outil de travail se coince dans la piece.

B Maintenez vos mains hors de la zone de
fraisage et loin de I'outil de fraisage. Tenez
de I'autre main la poignée supplémentaire
ou le carter-moteur. Si les deux mains tien-
nent la fraiseuse, I'outil de fraisage ne pourra
pas les blesser.

B Ne jamais fraiser par-dessus des piéces mé-
talliques, clous ou vis. L’outil de fraisage peut
étre endommagé et accroitre les vibrations.

H Ne tenir 'appareil électroportatif qu’aux poi-
gnées isolées, si, pendant les travaux, I'outil
de travail risque de toucher des cables élec-
triques cachés ou son propre cable d’ali-
mentation. Le contact avec des conduites
sous tension a pour conséquence une mise
sous tension des parties métalliques de I'appa-
reil et provoque une décharge électrique.

W Utiliser des détecteurs appropriés afin de

déceler des conduites cachées ou consulter
les entreprises de distribution locales.
Un contact avec des conduites d’électricité peut
provoquer un incendie ou un choc électrique.
L’endommagement d’'une conduite de gaz peut
provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels
et peut provoquer un choc électrique.

B Ne pas utiliser d’outils de fraisage émous-
sés ou endommageés. Les outils de fraisage
émoussés ou endommagés provoquent une
friction trop élevée, peuvent étre coincés et en-
trainent un défaut d’équilibrage.

W Bloquer la piéce a travailler. Une piéce a tra-
vailler serrée par des dispositifs de serrage ou
dans un étau est fixée de maniére plus slre
que lorsqu’elle est tenue par une main.

H Ne pas travailler de matériaux contenant de
I’'amiante. L’amiante est considérée comme
étant cancérigene.

B Prendre des mesures de sécurité, lorsque
des poussiéres nuisibles a la santé, inflam-
mables ou explosives peuvent étre géné-
rées lors du travail. Par exemple : Certaines
poussieres sont considérées comme étant
cancérigénes. Porter un masque anti-poussié-
res et utiliser un dispositif d’aspiration de
poussieres/de copeaux s’il est possible de
raccorder un tel dispositif.

H Avant de déposer I’'appareil électroportatif,
attendre que celui-ci soit complétement a
I’arrét. L'outil de travail risque de se coincer,
ce qui entraine une perte de contrdle de I'ap-
pareil électroportatif.
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B Ne jamais utiliser un appareil électroporta-
tif dont le cable est endommagé. Ne pas
toucher a un cable endommagé et retirer la
fiche du cable d’alimentation de la prise du
courant, au cas ou le cable serait endom-
magé lors du travail. Un céble endommagé
augmente le risque d’un choc électrique.

W Brancher les appareils électroportatifs qui
sont utilisés a I'extérieur sur un disjonc-
teur différentiel.

Restrictions d’utilisation

L’appareil est congu pour le fraisage de bords
dans le bois, les matieres plastiques et les maté-
riaux de construction légers. Il est également
congu pour le fraisage de rainures, de profils et
de rainures droites ainsi que pour le fraisage par
copiage.

Montage

B Avant toute intervention sur I'appareil, toujours
retirer la fiche du céble d’alimentation de la
prise de courant.

Démontage de I'unité d’entrainement
(voir figure [Y)

Pour démonter I'unité d’entrainement 1, ouvrir le
levier de serrage10 et positionner le
marquage « A » du berceau de fraisage 2 sur le
symbole « ™ » se trouvant sur I'unité d’entrai-
nement. Ensuite, tirer 'unité d’entrainement 1 a
fond vers le haut, tourner I'unité d’entrainement 1
a fond dans le sens inverse des aiguilles d’une
montre et faire sortir I'unité d’entrainement 1 du
berceau de fraisage 2.

Choix de la fraise

Suivant le travail a effectuer, des outils de frai-
sage sont disponibles dans les versions et les
qualités les plus variées :

Les outils de fraisage en acier super ra-
pide (HSS) sont destinés a travailler des maté-
riaux tendres comme p. ex. le bois tendre ou les
matiéres plastiques.

Les fraises munies de tranchants en car-
bure (HM) sont particulierement appropriés pour
travailler des matériaux durs et abrasifs tels que
le bois dur.

Chez votre commergant spécialisé, vous trouve-
rez des outils de fraisage dorigine dans la
gamme étendue des accessoires Bosch.

—

Montage de la fraise (voir figures [F]+[)

B Avant toute intervention sur I'appareil, toujours
retirer la fiche du céble d’alimentation de la
prise de courant.

M |l est recommandé de porter des gants de pro-
tection pour le montage et le changement des
outils de fraisage.

Démonter I'unité d’entrainement conformément a

la description indiquée dans le paragraphe cor-

respondant.

Appuyer sur la touche de blocage de la broche 9

et la maintenir dans cette position. Le cas

échéant, tourner la broche manuellement jusqu’a
ce que le blocage s’encliquette.

B N’actionner la touche de blocage de la broche
que lorsque la broche est a I'arrét.

Desserrer I'écrou-raccord 5 a I'aide d’une clé a

fourche 12 (ouverture 18 mm) de quelques tours,

mais sans dévisser I'écrou-raccord.

Monter la fraise de sorte que la tige de la fraise

soit introduite d’au moins 20 mm (longueur de la

tige).

Serrer I'écrou-raccord 5 a I'aide d’une clé a four-

che 12 (ouverture 18 mm) et relacher la touche

de blocage de la broche 9.

En aucun cas, ne serrer la pince de ser-
rage avec I’écrou-raccord tant que la
fraise n’est pas montée.

Changer la pince de serrage
(voir figure [}])

En fonction de la fraise utilisée, il est possible de
monter des pinces de serrage différentes, voir
« caractéristiques techniques ».
La pince de serrage 13 doit étre positionnée dans
I'écrou-raccord de sorte a ce qu’il y ait un petit
jeu. L’écrou-raccord avec la pince de serrage 5
doit étre facile & monter. Si I'écrou-raccord avec
pince de serrage 5 sont endommageés, les rem-
placer immédiatement.
Appuyer sur la touche de blocage de la broche 9
et la maintenir dans cette position. Le cas
échéant, tourner la broche manuellement jusqu’a
ce que le blocage s’encliquette.
Dévisser I'écrou-raccord avec pince de ser-
rage 5.
Relacher la touche de blocage de la broche 9.
Nettoyer régulierement la fixation de la pince de
serrage et la pince de serrage 13 a l'aide d’un
pinceau souple ou en soufflant de I'air comprimé.
Resserrer I'écrou-raccord 5.
En aucun cas, ne serrer la pince de ser-
rage avec I’écrou-raccord tant que la
fraise n’est pas montée.
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Monter I'unité d’entrainement
(voir figure @)

Pour monter 'unité d’entrainement 1, ouvrir le le-
vier de serrage 10 et positionner les deux fleches
doubles sur I'unité d’entrainement 1 et le berceau
de fraisage 2 de sorte qu’elles correspondent
'une a l'autre. Enfoncer 'unité d’entrainement 1
dans le berceau de fraisage 2 et tourner l'unité
d’entrainement 1 dans le sens des aiguilles d’une
montre jusqu’a ce que le marquage « A » du ber-
ceau de fraisage 2 montre sur la ligne au-des-
sous du symbole « mf" » sur 'unité d’entraine-
ment 1. Enfoncer l'unité d’entrainement 1 dans le
berceau de fraisage 2.

Aprés le montage, positionner le berceau de frai-

sage2 avec la marquage « A » sur le

symbole « @ » se trouvant sur l'unité d’entraine-

ment 1 et fermer le levier de serrage 10.

W Aprées le montage, vérifier toujours si l'unité
d’entrainement est bien placée dans le ber-
ceau de fraisage. La prétension du levier de
serrage peut étre modifiée en réglant I'écrou.

Réajuster le levier de serrage

Pour réajuster la force de serrage, ouvrir le levier
de serrage 10, tourner I'écrou se trouvant sur le
levier de serrage a l'aide d’une clé & fourche
(ouverture 8 mm) d’environ 45 ° dans le sens des
aiguilles d’'une montre et refermer le levier de ser-
rage 10. Vérifier si l'unité d’entrainement 1 est
bien serrée. Ne pas trop serrer I'écrou.

Mise en service

Tenir compte de la tension du secteur : La ten-
sion de la source de courant doit correspondre
aux indications figurant sur la plaque signalétique
de l'appareil. Les appareils marqués 230 V peu-
vent également étre utilisés sous 220 V.

Mise en fonctionnement/Arrét

Afin de mettre I'appareil en fonctionnement,
mettre 'interrupteur Marche/Arrét 11 sur la posi-
tion « I ».

Afin d’arréter I'appareil, mettre [linterrupteur
Marche/Arrét 11 sur la position « 0 ».

Réglage de la profondeur de
fraisage (voir figure [J)

B Le réglage de la profondeur de fraisage ne doit
étre effectué que lorsque l'outil électroportatif
est a l'arrét.

Poser l'outil électroportatif sur la piéce a tra-
vailler.

—

Ouvrir le levier de serrage 10, positionner le
marquage « A » du berceau de fraisage 2 sur le
symbole « mf™ » et pousser lentement l'unité
d’entrainement vers le bas jusqu’a ce que la
fraise touche la piece a travailler. Bloquer l'unité
d’entrainement dans cette position, en fermant le
levier de serrage 10.

Lire la valeur sur la graduation 8 et la noter (re-
mise a zéro). Additionner la profondeur de frai-
sage souhaitée a cette valeur.

Ouvrir le levier de serrage 10 et positionner
I'unité d’entrainement sur la valeur de graduation
calculée. Positionner le marquage « A » du ber-
ceau de fraisage 2 sur le symbole « @ » et refer-
mer le levier de serrage 10.

Faire un premier essai pour contréler si le ré-
glage de la profondeur de fraisage est juste et le
corriger le cas échéant.

Pour le réglage précis de la profondeur de frai-
sage, positionner le marquage « A » de l'unité
d’entrainement sur le symbole « @ », le levier de
serrage 10 étant ouvert. Régler la profondeur de
fraisage souhaitée a l'aide de la molette de ré-
glage 3. Ensuite fermer le levier de serrage 10
pour bien bloquer I'unité d’entrainement dans le
berceau de fraisage.

Instructions d’utilisation

Sens du fraisage (voir figure [g)

Travailler toujours dans le sens opposé au sens
de rotation de la fraise (fraisage opposé).

En cas de fraisage dans le sens de rotation (en
sens direct), I'outil électroportatif peut étre arra-
ché de la main de I'utilisateur.

Processus de fraisage

W Nutiliser I'outil électroportatif que lorsque
le berceau de fraisage est monté. La perte
de contrdle de I'outil électroportatif peut entrai-
ner des blessures.

B Avant l'opération de fraisage, s’assurer que le
marquage « A » du berceau de fraisage 2 est
bien positionné sur le symbole « @ » se trou-
vant sur 'unité d’entrainement 1.

Note : Tenir compte du fait que la fraise 4 dé-
borde toujours du plateau de base 7. Ne pas en-
dommager le gabarit ni la piece a travailler.

Régler la profondeur de fraisage conformément a
la description ci-dessus.

Mettre I'outil électroportatif en marche et I'appro-
cher de I'endroit a travailler.
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Effectuer le processus de fraisage en appliquant
une vitesse d’avance réguliére.

Une fois le fraisage terminé, arréter I'outil électro-
portatif. Ne déposer I'outil électroportatif qu’apres
l'arrét de la fraise.

Fraisage avec bague de copiage

A l'aide de la bague de copiage 14, il est possible
de transposer des contours de modéles ou de
gabarits sur des piéces a travaliller.

Monter la bague de copiage 14

(voir figure 1)

Desserrer les quatre vis cylindriques se trouvant
sur la face inférieure de la plaque d’assise 6 et
enlever la plaque d’assise 6. Monter 'anneau en
caoutchouc 15 et ensuite la bague de copiage 14
dans la plaque d’assise ronde 16 ainsi qu’indiqué
dans la figure. A l'aide des vis & téte plate, serrer
la plaque d’assise ronde 16 sur la plaque de
base 7.

Ajustage/centrage de la bague de copiage
(voir figure [l

Pour que la distance entre le centre de la fraise
et le bord de la douille de copiage soit partout
identique, il est, si nécessaire, possible de cen-
trer la douille de copiage et la semelle 'une par
rapport a l'autre.

Desserrer les vis de fixation 17 d’environ 2 tours
de sorte que la plaque d’assise 16 puisse bouger
librement.

Monter la pointe de centrage 18 dans le porte-
outil conformément a la figure. Serrer I'écrou-rac-
cord a la main de sorte que la pointe de centrage
puisse encore bouger.

Aligner la pointe de centrage 18 et la bague de
copiage 14 I'un vers l'autre en déplagant légére-
ment la plaque d’assise 16.

Resserrer les vis de fixation 17 et enlever la
pointe de centrage 18 du porte-outil.
Processus de fraisage
Choisir un diameétre de fraise inférieur
au diameétre intérieur de la bague de co-
piage.
Positionner I'outil électroportatif avec la bague de
copiage 14 a c6té du gabarit.
Guider I'outil électroportatif, avec la bague de co-
piage en saillie, le long du gabarit en exergcant
une légére pression sur le coté.
Remarque : Etant donné que la bague de co-
piage fait saillie, le gabarit doit étre d’une épais-
seur minimale de 8 mm.

—

L
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Fraisage de bords ou de profils

(voir figure I4)

Pour effectuer des travaux de fraisage de bords
ou de profils sans butée paralléle, I'outil de frai-
sage doit étre muni d’un tourillon ou d’un roule-
ment a billes.

Approcher latéralement I'outil électroportatif de la
piece a travailler jusqu’a ce que le tourillon ou le
roulement & billes de la fraise touche le bord de
la piece a travailler. Guider I'outil électroportatif le
long du bord de la piéce a travailler en veillant a
une position angulaire correcte. Une pression
trop importante risque d’endommager le bord de
la piece a travailler.

Fraisage avec butée paralléle

(voir figure M)

Fixer la butée paralléle 20 avec la vis moletée 19
sur le berceau de fraisage.

A l'aide de la vis papillon 21 se trouvant sur la bu-
tée parallele, régler la profondeur souhaitée.

Guider l'outil électroportatif le long du bord de la
piece a travailler en appliquant une vitesse
d’avance réguliére et en exergant une pression
latérale sur la butée parallele 20.

Fraisage avec aide de guidage
(voir figure [[)
L’aide de guidage 22 sert a fraiser des bords

avec des fraises sans tourillon ou roulement a
billes.

Fixer I'aide de guidage 22 avec la vis moletée 19
sur le berceau de fraisage.

Guider l'outil électroportatif le long du bord de la
piece a travailler en appliquant une vitesse
d’avance réguliere.

Distance latérale

Pour modifier la quantité de matériau a enlever, il
est possible de régler la distance latérale entre la
piece a travailler et la roue de guidage sur l'aide
de guidage.
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Desserrer la vis papillon 24, régler la distance la-
térale souhaitée en tournant la vis papillon 23 et
resserrer la vis papillon 24.

Hauteur

En fonction de la fraise utilisée et de I'épaisseur
de la piece a travailler, régler I'orientation verti-
cale de l'aide de guidage.

Desserrer la vis moletée 19 se trouvant sur 'aide
de guidage, pousser I'aide de guidage dans la
position souhaitée et resserrer la vis moletée.

Monter le carter du berceau de fraisage
(voir figure [)

Pour monter le carter du berceau de fraisage 25
enlever le levier de serrage 10. Placer le carter
du berceau de fraisage 25 par le haut sur le ber-
ceau de fraisage 2 et resserrer le levier de ser-
rage 10 de sorte que I'unité d’entrainement 1 soit
bien maintenue dans le berceau de fraisage
quand le levier de serrage est fermé.

Fraisage avec berceau de fraisage
angulaire (voir figures [ -[)

Le berceau de fraisage angulaire 26 est particu-
lierement approprié pour un fraisage affleuré des
bords laminés a des endroits difficilement acces-
sibles, pour fraiser des angles particuliers ainsi
que pour chanfreiner des bords.

Pour le fraisage de bords avec un berceau de
fraisage d’angles 26, la fraise doit étre équipée
d’un tourillon ou d’un roulement a billes.

Le montage du berceau de fraisage d’angle s’ef-
fectue conformément aux indications concernant
le berceau de fraisage 2.

Pour obtenir des angles précis, le berceau de
fraisage d’angle 26 dispose de crantages en pas
de 7,5°. La plage compléte de réglage est de
75° ; le berceau de fraisage d’angle peut étre in-
cliné de 45° vers 'avant et de 30° vers l'arriere.
Pour le réglage de 'angle, desserrer les deux vis
papillon 27. Régler 'angle souhaité au moyen de
la graduation 28 et resserrer les vis papillon 27.

Fraisage avec plaque d’assise avec
poignée et adaptateur d’aspiration
(voir figure G])

La plague d'assise 32 peut étre montée a la
place de la plaque d’assise 6 ; elle offre une poi-
gnée supplémentaire 29 ainsi que la possibilité
de raccorder une aspiration des poussiéres.

Desserrer les quatre vis cylindriques se trouvant
sur la face inférieure de la plaque d’assise 6 et
enlever la plaque d’assise. A l'aide des vis a téte

—

plate, serrer la plaque d’assise 32, conformé-
ment aux indications de la figure, sur la plaque de
base.

Pour raccorder une aspiration des poussieres,
visser I'adaptateur d’aspiration 31 avec les deux
vis sur la plague d’assise 32. Raccorder un flexi-
ble d’aspiration d’un diamétre de 19/35 mm sur
'adaptateur d’aspiration 31.

Pour garantir une aspiration optimale, il est re-
commandé de nettoyer régulierement I'adapta-
teur d’aspiration 31.

Pour travailler les bords, utiliser en plus le carter
d’aspiration 30. Le monter ainsi qu’indiqué dans
la figure.

Pour travailler des surfaces planes et lisses, dé-
monter le carter d’aspiration 30.

L’appareil peut étre branché directement sur la
prise d’un aspirateur universel Bosch avec com-
mande a distance. L’aspirateur se met automati-
quement en marche des que I'appareil est mis en
fonctionnement.

L’aspirateur doit étre approprié au matériau a tra-
vailler.

Pour I'aspiration de poussiéres particulierement
nuisibles a la santé, cancérigenes ou seches, uti-
liser des aspirateurs spéciaux.

Nettoyage et entretien

B Avant toute intervention sur I'appareil, toujours
retirer la fiche du cable d’alimentation de la
prise de courant.

B Toujours tenir propres I'appareil électroportatif
ainsi que les ouies de ventilation afin d’obtenir
un travail impeccable et sar.

Si, malgré tous les soins apportés a la fabrication
et au contr6le de I'appareil, celui-ci devait avoir
un défaut, la réparation ne doit étre confiée qu’a
une station de service apres-vente agréée pour
outillage Bosch.

Pour toute demande de renseignements ou com-
mande de pieces de rechange, nous préciser im-
pérativement le numéro d’article a dix chiffres se
trouvant sur la plaque signalétique de I'appareil.
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Elimination de déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs acces-
soires et emballages, doivent pouvoir suivre cha-
cun une voie de recyclage appropriée.

Seulement pour les pays de I’'Union Euro-
péenne :

Ne pas jeter les appareils électro-

portatifs dans les ordures ménagé-

res !

Conformément a la directive euro-

péenne 2002/96/CE relative aux

déchets d’équipements électriques
et électroniques et sa réalisation dans les lois na-
tionales, les outils électroportatifs dont on ne peut
plus se servir doivent étre séparés et suivre une
voie de recyclage appropriée.

Service Aprés-Vente

Vous trouverez des vues éclatées ainsi que
des informations concernant les piéces de re-
change sous :

www.bosch-pt.com

France

Robert Bosch France S.A.S.
Service Apres-vente/Outillage
126, rue de Stalingrad

93700 Drancy

@ Centre d’appels SAV :............ 0143119006
N° vert Conseiller Bosch :...... 0800 05 50 51

Belgique, Luxembourg

© +32 (0)70/ 22 55 65
Fax +32 (0)70/22 55 75
E-Mail : outillage.gereedschap @be.bosch.com
Suisse

© e 044/8471512
Fax e 044/847 1552

Sous réserve de modifications
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Datos técnicos

Fresadora para cantear GKF 600
PROFESSIONAL
N2 de art. 3601 FOA 1..
Potencia absorbida
nominal [W] 600
Revoluciones en
vacio [min"'] 33 000
Portadtiles 6 mm/
8 mm/
1 1,

Peso segun EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 1,5

Clase de proteccion o] /11

Observe por favor el n® de art. en la placa de caracteristi-
cas de su herramienta eléctrica. Las denominaciones co-
merciales en ciertas herramientas eléctricas pueden va-
riar.

Indicaciones validas para tensiones nominales [U] de 230/
240 V. Estas indicaciones pueden variar para tensiones
menores y en algunas ejecuciones para ciertos paises.

Informacion sobre ruidos y
vibraciones

Determinacion de los valores de medicion segun
norma EN 60 745.

El nivel de presién de sonido tipico del aparato,
determinado con un filtro A, es de 84 dB (A). In-
seguridad en la medicion K=3 dB.

El nivel de ruido al trabajar puede sobrepasar cir-
cunstancialmente 85 dB (A).

jColocarse unos protectores auditivos!

Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:
Valor de vibraciones generadas a;=4,5 m/sz, to-
lerancia K=1,5 m/s2.

El nivel de vibraciones indi-
cado en estas instrucciones
ha sido determinado segun el procedimiento de
medicion fijado en la norma EN 60 745 y puede
servir como base de comparacion con otros apa-
ratos.

El nivel de vibraciones puede variar de acuerdo a
la aplicacién respectiva de la herramienta eléc-
trica, pudiendo quedar en ciertos casos por en-
cima del valor indicado en estas instrucciones.
La solicitaciéon experimentada por las vibraciones
pudiera ser mayor de lo que se supone, si la he-
rramienta eléctrica es utilizada con regularidad
de esta manera.

OBSERVACION: Para determinar con exactitud
la solicitaciéon experimentada por las vibraciones
durante un tiempo de trabajo determinado, es ne-
cesario considerar también aquellos tiempos en

4 ADVERTENCIA

—

los que el aparato esté desconectado, o bien,
esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado.
Ello puede suponer una disminucién drastica de
la solicitacion por vibraciones durante el tiempo
total de trabajo.

Declaracion de conformidad C €

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que
este producto esta en conformidad con las nor-
mas o documentos normalizados siguientes:
EN 60 745 de acuerdo con las regulaciones
89/336/CEE, 98/37/CE.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬂﬁm

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Componentes principales

Despliegue y mantenga abierta la solapa con la
imagen del aparato mientras lee las instruccio-
nes de manejo.

La numeracion de los componentes esta referida
a la imagen de la herramienta eléctrica en la pa-
gina ilustrada.

1 Unidad de accionamiento
2 Bandeja base de fresadora

3 Rueda de ajuste fino de la profundidad de
fresado

Fresa*

Tuerca tensora con pinza de fijacién
Placa de deslizamiento

Placa base

Escala de ajuste de la profundidad de
fresado

9 Botdn de bloqueo del husillo
10 Palanca de fijacion
11 Interruptor de conexién/desconexién
12 Llave fija
13 Pinza de fijacion
14 Casquillo copiador*
15 Anillo de goma
16 Placa de deslizamiento redonda*
17 Tornillo de sujecion de la placa base (4 x)
18 Vastago centrador*
19 Tornillo moleteado para fijacion del tope

0 NOoO O Hs
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20 Tope paralelo
21 Tornillo de mariposa para tope paralelo
22 Ayuda de guiado

23 Tornillo de mariposa para ajuste de la guia
horizontal

24 Tornillo de mariposa para fijacion de la guia
horizontal

25 Cubierta de la bandeja base*

26 Bandeja base inclinable*

27 Tornillo de mariposa para ajuste angular
28 Escala para ajuste del angulo de fresado
29 Empufadura*

30 Caperuza de aspiracion®

31 Adaptador para aspiracién de polvo*

32 Placa de deslizamiento con empunadura y
adaptador para aspiracion*

* Los accesorios descritos e ilustrados no correspon-
den al material que se adjunta de serie.

N

Para su seguridad

Lea integramente estas adverten-
cias de peligro e instrucciones. En
caso de no atenerse a las adverten-
cias de peligro e instrucciones si-
guientes, ello puede ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o
lesién grave.

Adicionalmente deberan leerse las instrucciones
generales de seguridad incluidas en el folleto que
se adjunta por separado o que va insertado en
estas instrucciones de manejo.

GUARDAR ESTAS INSTRUCCIONES EN UN
LUGAR SEGURO.

H Las revoluciones admisibles del ttil debe-
ran ser como minimo iguales a las revolu-
ciones maximas indicadas en la herra-
mienta eléctrica. Aquellos accesorios que gi-
ren a unas revoluciones mayores a las
admisibles pueden llegar a romperse.

M Las fresas y demas utiles utilizados deberan
ajustar perfectamente en el portadtiles
(pinza) de su herramienta eléctrica. Los Utiles
que no ajusten correctamente en el portadtiles
de la herramienta eléctrica, al girar descentra-
dos, generan unas vibraciones excesivas y pue-
den hacerle perder el control sobre el aparato.

B Solamente aproxime la herramienta eléc-
trica en funcionamiento a la pieza de tra-
bajo. En caso contrario podria ser rechazado
el aparato si el ttil se engancha en la pieza de
trabajo.
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H Mantenga alejadas las manos del area de
corte y de la fresa. Sujete con la otra mano
la empunadura adicional o la carcasa mo-
tor. Si la fresadora se sujeta con ambas ma-
nos, éstas no pueden lesionarse con la fresa.

B Jamas frese sobre objetos metalicos, cla-
vos o tornillos. Ello podria dafar la fresa y
ocasionar unas vibraciones excesivas.

B Unicamente sujete el aparato por las empu-
naduras aisladas al realizar trabajos en los
que el util pueda tocar conductores eléctri-
cos ocultos o el propio cable del aparato. El
contacto con conductores portadores de ten-
sion puede hacer que las partes metalicas del
aparato le provoguen una descarga eléctrica.

H Utilice unos instrumentos de exploracion

adecuados para detectar tuberias y cables
ocultos, o consulte a su compania abaste-
cedora local.
El contacto con cables eléctricos puede provo-
car un incendio o descarga eléctrica. El dete-
rioro de tuberias de gas puede producir una
explosion. La perforacion de una tuberia de
agua puede causar dafnos materiales o una
descarga eléctrica.

B No use fresas melladas ni dahadas. Las fresas
melladas o dafadas aumentan la friccién, pue-
den engancharse, y provocan un desequilibrio.

H Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de tra-
bajo fijada con unos dispositivos de sujecién, o
en un tornillo de banco, se mantiene sujeta de
forma mucho més segura que con la mano.

B No trabajar material que contenga amianto.
El amianto es cancerigeno.

B Tome unas medidas de proteccion adecua-
das si al trabajar pudiera generarse polvo
combustible, explosivo, o nocivo para la
salud. Por ejemplo: ciertos tipos de polvo son
cancerigenos. Coléquese una mascarilla anti-
polvo vy, si su aparato viene equipado con la
conexion correspondiente, utilice ademas un
equipo de aspiracion adecuado.

B Antes de depositarla, esperar a que se
haya detenido la herramienta eléctrica. El
util puede engancharse y hacerle perder el
control sobre la herramienta eléctrica.

M No utilizar la herramienta eléctrica con el
cable danado. Si éste se dafa durante el
trabajo, no tocarlo, sino extraer inmediata-
mente el enchufe de red. Un cable danado
puede provocarle una descarga eléctrica.

B Conectar las herramientas eléctricas utili-
zadas a la intemperie a través de un fusible
diferencial.
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Utilizacion reglamentaria

El aparato ha sido disefiado para fresar cantos
en madera, plastico y materiales de construccion
ligeros. Es adecuado también para fresar ranu-
ras, perfiles, agujeros rasgados y para fresar con
copiador.

Montaje

B Antes de cualquier manipulacién en el aparato
extraer el enchufe de la red.

Desmontaje de la unidad de
accionamiento (ver figura [[Y)

Para desmontar la unidad de accionamiento 1
abra la palanca de fijaciéon 10 y gire la bandeja
base de fresadora 2 de manera que la marca “A”
coincida con el simbolo “mf*” de la unidad de ac-
cionamiento. Tire hacia arriba hasta el tope la
unidad de accionamiento 1, gire en sentido con-
trario a las agujas del reloj la unidad de acciona-
miento 1, y saquela de la bandeja base de fresa-
dora 2.

Seleccion de la fresa

De acuerdo a la elaboracidn y aplicacién prevista
puede elegirse entre utiles de fresar en las mas
variadas ejecuciones y calidades:

Los utiles de fresar de acero de corte rapido
de alto rendimiento (HSS) son adecuados para
trabajar materiales blandos como p. ej. madera
blanda y plastico.

Las fresas con cuchillas de metal duro (HM)
son especialmente adecuadas para trabajar ma-
teriales duros y abrasivos como, p. ej., madera
dura.

Dentro del extenso programa de accesorios
Bosch puede adquirir utiles de fresar originales
en el comercio especializado.

Montaje de la fresa (ver figuras E]+[)

B Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de la red.

B Al realizar el montaje y desmontaje de la fresa
se recomienda llevar guantes de proteccion.

Desmonte la unidad de accionamiento segun
descripcioén en el apartado correspondiente.

Accione el botén de retencion del husillo9 y
manténgalo presionado. Si fuese preciso, gire a
mano el husillo hasta conseguir que quede rete-
nido.

B Solamente accione el botén de retencion del
husillo estando detenido el husillo.

—

Afloje unas cuantas vueltas la tuerca de suje-
cién 5, sin desenroscarla del todo, con la llave
fija 12 (entrecaras 18 mm).

Inserte la fresa de manera que su vastago pene-
tre como minimo 20 mm en el alojamiento.

Apriete la tuerca de sujecion 5 con la llave fija 12
(entrecaras 18 mm) y suelte la tecla de retencién
del husillo 9.

Jamas apriete la tuerca de sujecién de
la pinza sin tener alojada en ella una
fresa.

Cambio de la pinza de sujecion
(ver figura [g])

Segun la fresa empleada deberan utilizarse pin-
zas de sujecion diferentes, ver “Datos técnicos”.

La pinza de sujeciéon 13 debera quedar alojada
con un poco de holgura en la tuerca de sujecion.
Es necesario que la tuerca tensora con la pinza
de sujecion 5 se dejen montar facilmente. Susti-
tuir de inmediato la tuerca de sujecién y la
pinza 5 si estuviese danada.

Accione el botén de retencion del husillo 9 y
manténgalo presionado. Si fuese preciso, gire a
mano el husillo hasta conseguir que quede rete-
nido.

Desenrosque la tuerca de sujecion y la pinza 5.
Suelte el boton de retencion del husillo 9.

Limpie la pinza de sujecion 13 y su alojamiento
con un pincel suave o soplando aire comprimido.

Apriete firmemente la tuerca de sujecion 5.

Jamas apriete la tuerca de sujecién de
la pinza sin tener alojada en ella una
fresa.

Montaje de la unidad de accionamiento
(ver figura @)

Para montar la unidad de accionamiento 1 abra
la palanca de fijacion 10 y encare ambas flechas
dobles de la unidad de accionamiento 1 y de la
bandeja base de fresadora 2. Inserte la unidad
de accionamiento 1 en la bandeja base de fresa-
dora 2y gire en el sentido de las agujas del reloj
la unidad de accionamiento 1, de manera que la
marca “A” de la bandeja base de fresadora 2 se-
flale sobre la linea situada debajo del sim-
bolo “ef”” que lleva la unidad de acciona-
miento 1. Inserte la unidad de accionamiento 1
en la bandeja base de fresadora 2.

Una vez realizado el montaje, posicione la
marca “A” de la bandeja base de fresadora 2 so-
bre el simbolo “@” de la unidad de acciona-
miento 1, y cierre la palanca de fijacion 10.
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W Siempre verifique después del montaje, si la
unidad de accionamiento ha quedado firme-
mente sujeta en la bandeja base de fresadora.
La fuerza de apriete de la palanca de fijacién
puede modificarse actuando sobre la tuerca.

Reajuste de la palanca de fijacion

Para aumentar la fuerza de apriete, abra la pa-
lanca de fijacién 10, gire la tuerca con la llave fija
(entrecaras 8 mm) aprox. 45° en el sentido de las
agujas del reloj, y cierre nuevamente la palanca
de fijacién 10. Compruebe que la unidad de ac-
cionamiento 1 quede firmemente sujeta. No
apriete excesivamente la tuerca.

Puesta en servicio

Cerciorarse de que la tension de la red sea
correcta: La tensién de alimentacion debe coin-
cidir con las indicaciones en la placa de caracte-
risticas del aparato. Los aparatos marcados con
230 V pueden funcionar también a 220 V.

Conexidn y desconexion

Para la puesta en marcha del aparato colocar el
interruptor de conexion/desconexion 11 en la
posicion 1.

Para la desconexién del aparato colocar el inte-
rruptor de conexién/desconexiéon 11 en la posi-
cién 0.

Ajuste de la profundidad de
fresado (ver figura @)

B El ajuste de la profundidad de fresado sola-
mente debera realizarse con la herramienta
eléctrica desconectada.

Deposite la herramienta eléctrica sobre la pieza
a trabajar.

Abra la palanca de fijaciéon 10 y gire la bandeja
base de fresadora 2 de manera que la marca “A”
quede posicionada sobre el simbolo “mf"” y des-
place lentamente la unidad de accionamiento ha-
cia abajo, hasta que la fresa alcance a tocar la
pieza. Cierre la palanca de fijacién 10 para fijar la
unidad de accionamiento en esa posicion.

Anote el valor indicado en la escala 8 (registro de
la posicion de cero). Ahada a este valor la profun-
didad de fresado deseada.

Abra la palanca de fijacion 10 y ajuste la unidad
de accionamiento segun la escala al valor calcu-
lado. Gire la bandeja base de fresadora 2 hasta
hacer coincidir la marca “A” con el simbolo “@” y
vuelva a apretar la palanca de fijacién 10.

—

Efectie un fresado para comprobar si el ajuste
de profundidad realizado es correcto, y corrijalo
si procede

Para el ajuste fino de la profundidad de fresado,
abra la palanca de enclavamiento 10, y haga co-
incidir la marca “A” de la unidad de acciona-
miento con el simbolo “@”. Ajuste la profundidad
de fresado deseada con la rueda de ajuste 3.
Cierre la palanca de fijacién 10 para que quede
firmemente retenida la unidad de accionamiento
en la bandeja base de fresadora.

Instrucciones de trabajo

Direccion de fresado (ver figura [g])

El fresado debe realizarse siempre en direccion
contraria al sentido de giro de la fresa (fresado en
contramarcha).

Al fresar en igual sentido al que gira la fresa (fre-
sado a favor de la marcha), puede ocurrir que la
herramienta eléctrica le sea arrebatada de las
manos al usuario.

Fresado

H Solamente utilice la herramienta eléctrica
con la bandeja base de fresadora montada.
La pérdida de control sobre la herramienta
eléctrica puede causar un accidente.

B Antes de comenzar a fresar, verifique que la
marca “A” de la bandeja base de fresadora 2
coincida con el simbolo “@” de la unidad de
accionamiento 1.

Observacidén: Tenga en cuenta que la fresa 4
sobresale siempre de la placa base 7. No dafie la
plantilla ni la pieza de trabajo.

Ajuste la profundidad de fresado segun descrip-
cién previa.

Conecte la herramienta eléctrica y aproximela al
punto a fresar.

Efectue el fresado con un avance uniforme.

Al terminar de fresar, desconecte la herramienta
eléctrica. Antes de depositar la herramienta eléc-
trica, espere a que la fresa se haya detenido por
completo.

Fresado con casquillo copiador

El casquillo copiador 14 permite fresar contornos
sobre la pieza de trabajo de acuerdo a un patréon
o plantilla.
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Insercién del casquillo copiador 14
(ver figura m)

Afloje los cuatro tornillos de cabeza cilindrica si-
tuados en la parte inferior de la placa de desliza-
miento 6, y retirela. Monte el anillo de goma 15,
y a continuacion el casquillo copiador 14 en la
placa de deslizamiento redonda 16, segun se
muestra en la figura. Fije la placa de desliza-
miento redonda 16 a la placa base 7 con los tor-
nillos de cabeza plana suministrados.

Ajuste/centrado del casquillo copiador
(ver figura [l)

Para que la fresa y el casquillo copiador queden
concéntricos, es posible centrar el casquillo co-
piador con la placa de deslizamiento.

Afloje aprox. 2 vueltas los tornillos de sujecion 17
para conseguir que la placa de deslizamiento 16
pueda moverse libremente.

Inserte el vastago centrador 18 en el alojamiento
del util segun se muestra en la figura. Apriete a
mano la tuerca tensora de manera que el vas-
tago centrador pueda desplazarse todavia.

Haga que el vastago centrador 18 y el casquillo
copiador 14 queden concéntricos desplazando li-
geramente la placa de deslizamiento 16.

Vuelva a apretar los tornillos de sujecion 17 y re-
tire el vastago centrador 18 del alojamiento del
atil.
Fresado
Seleccione una fresa con un diametro
menor al didmetro interior del casquillo
copiador.

Asiente el casquillo copiador de la herramienta
eléctrica contra la plantilla 14.

Guie la herramienta eléctrica con el casquillo co-
piador sobresaliente, a lo largo de la plantilla,
ejerciendo una presion lateral leve.

Observacién: Puesto que el casquillo copiador

sobresale de la placa, es necesario que la planti-
lla tenga un espesor minimo de 8 mm.

B

=)
=

%

—

Fresado de cantos lisos o perfilados
(ver figura [d)

Al fresar cantos lisos o perfilados, sin el tope pa-
ralelo, es necesario que el util de fresar esté do-
tado de un vastago guia o rodamiento de bolas.

Aproxime lateralmente contra la pieza, la herra-
mienta eléctrica, hasta lograr que la espiga o ro-
damiento guia de la fresa asiente contra el canto
atrabajar. Guie la herramienta eléctrica a lo largo
del canto de la pieza cuidando no ladearla res-
pecto a la base de asiento. Una presion lateral
excesiva puede llegar a dafar el canto de la
pieza.

Fresado con tope paralelo

(ver figura )

Sujete el tope paralelo a la bandeja base de fre-
sadora 20 con el tornillo moleteado 19.

Ajuste la separacion deseada del tope para-
lelo 21 con el tornillo de mariposa.

Guie la herramienta eléctrica a lo largo del canto
de la pieza con un avance uniforme, ejerciendo
una leve presion lateral contra el tope para-
lelo 20.

Fresado con dispositivo de guiado
(ver figura [)

El dispositivo de guiado 22 sirve para fresar can-
tos con fresas que no estén dotadas con un vas-
tago o rodamiento de guia.

Sujete el dispositivo de guiado 22 a la bandeja
base de fresadora con el tornillo moleteado 19.

Guie la herramienta eléctrica con un avance uni-
forme a lo largo del canto de la pieza de trabajo.

Separacion lateral

Para variar la penetracion lateral en el material,
es posible ajustar la separacion entre el rodillo
del dispositivo de guiado y el flanco de la fresa.

Afloje el tornillo de mariposa 24, ajuste la separa-
cion lateral deseada actuando sobre el tornillo de
mariposa 23, y vuelva a apretar el tornillo de ma-
riposa 24.

Altura

Ajuste la posicion vertical del dispositivo de
guiado de acuerdo a la fresa utilizada y al grosor
de la pieza a trabajar.

Afloje el tornillo moleteado 19 del dispositivo de

guiado, desplace este Ultimo a la posicién de-
seada, y vuelva a apretar el tornillo moleteado.
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Montaje de la cubierta de la bandeja
base (ver figura [l])

Retire la palanca de fijacién 10 antes de montar
la cubierta de la bandeja base 25. Inserte desde
arriba la cubierta de la bandeja base 25 en la
bandeja base de fresadora 2 y vuelva a montar la
palanca de fijaciéon 10, de manera que al cerrar la
misma, la unidad de accionamiento 1 quede fir-
memente sujeta en la bandeja base de fresa-
dora.

Fresado con bandeja base inclinable

(ver figuras [ -[)

La bandeja base inclinable 26 es especialmente
adecuada para fresar a ras cantos chapados en
puntos de dificil acceso, para fresar angulos es-
peciales, y para biselar cantos.

Al fresar cantos con una bandeja base inclina-
ble 26 es necesario que la fresa disponga de una
espiga o rodamiento de guia.

El montaje de la bandeja base inclinable se rea-
liza siguiendo las mismas instrucciones de mon-
taje de la bandeja base de fresadora 2.

Para obtener dngulos exactos, la bandeja base
inclinable 26 dispone de muescas de retencion
en saltos de 7,5°. El campo total de ajuste es de
75°; la bandeja base inclinable puede girarse 45°
hacia delante y 30° hacia atras. Para ajustar el
angulo, afloje ambos tornillos de mariposa 27.
Ajuste el angulo deseado segun la escala 28 y
vuelva a apretar los tornillos de mariposa 27.

Fresado con placa de deslizamiento
con empuiadura y adaptador para
aspiracion (ver figura [l])

En lugar de la placa de deslizamiento 6 puede
montarse la placa de deslizamiento 32, la cual,
ademas de disponer de una empufadura adicio-
nal 29 permite conectar un equipo de aspiracion.

Afloje los cuatro tornillos de cabeza cilindrica si-
tuados en la parte inferior de la placa de desliza-
miento 6, y retirela. Fije la placa de desliza-
miento 32 a la placa base, segun figura, con los
tornillos de cabeza plana suministrados.

Para conectar un equipo de aspiracion, fije el
adaptador para aspiracion 31 a la placa de desli-
zamiento 32 con los dos tornillos. Conecte una
manguera de aspiracion de un didmetro 19/
35 mm al adaptador para aspiracion 31.

Para que la aspiracion sea optima, se reco-
mienda limpiar periédicamente el adaptador para
aspiracion 31.

—

Al trabajar cantos, emplear adicionalmente la ca-
peruza de aspiracion 30. Monte ésta segun se
muestra en la figura.

Para trabajar superficies planas y lisas, des-
monte la caperuza de aspiracion 30.

El aparato puede conectarse directamente a la
toma de corriente de un aspirador universal
Bosch con conexién automatica a distancia. Este
se pone en marcha automaticamente al conectar
el aparato.

El aspirador debe ser el adecuado al material a
trabajar.

En caso de extraer polvo seco nocivo para la sa-
lud o incluso cancerigeno, debe emplearse un
aspirador especial.

Mantenimiento y limpieza

B Antes de cualquier manipulacion en el aparato
extraer el enchufe de la red.

B Siempre mantener limpias la herramienta
eléctrica y las rejillas de refrigeracion para tra-
bajar con eficacia y seguridad.

Si a pesar de los esmerados procesos de fabrica-
cion y control, el aparato llegase a averiarse, la
reparacion debera encargarse a un taller de ser-
vicio autorizado para herramientas eléctricas
Bosch.

Al realizar consultas o solicitar piezas de re-
puesto es imprescindible indicar siempre el n° de
art. de 10 digitos que figura en la placa de carac-
teristicas del aparato.

Eliminacion
Recomendamos que las herramientas eléctricas,
accesorios y embalajes sean sometidos a un pro-

ceso de recuperacion que respete el medio am-
biente.

Sélo para paises de la UE:

iNo arroje las herramientas eléctri-
cas a la basura!

Conforme a la Directriz Europea
2002/96/CE sobre aparatos eléctri-
cos y electrénicos inservibles, tras
su transposicion en ley nacional,
deberdan acumularse por separado las herra-
mientas eléctricas para ser sometidas a un reci-
claje ecoldégico.
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Servicio técnico y asistencia al
cliente

Los dibujos de despiece e informaciones so-
bre las piezas de repuesto las encontrara en
internet bajo:

www.bosch-pt.com

Espafia

Robert Bosch Espaiia, S.A.
Departamento de ventas
Herramientas Eléctricas

C/Hermanos Garcia Noblejas, 19
28037 Madrid

@ Asesoramiento al cliente.... +34 901 11 66 97
Fax ... +34 91 327 98 63

Venezuela

Robert Bosch S.A.

Final Calle Vargas. Edf. Centro Berimer P.B.
Boleita Norte

Caracas 107

© +58 (0)2 /207 45 11
México

Robert Bosch S.A. de C.V.

© Interior:........ooe. +52 (0)1 /800 627 1286
© DFio +52 (0)1/52 84 30 62
E-Mail: arturo.fernandez@mx.bosch.com

Argentina

Robert Bosch Argentina S.A.
Cérdoba 5160

1414 Buenos Aires (Capital Federal)
Atencion al Cliente

(3 R +54 (0)810/ 555 2020
E-Mail: herramientas.bosch@ar.bosch.com

Peru

Autorex Peruana S.A.
Republica de Panama 4045,
Lima 34

© +51 (0)1/ 475-5453
E-Mail: vhe @ autorex.com.pe

Chile

EMASA S.A. _

Irarrazaval 259 — Nufioa

Santiago

(3] +56 (0)2 /520 3100

E-Mail: emasa@emasa.cl

Reservado el derecho de modificaciones
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Dados técnicos

Fresadora de arestas GKF 600
PROFESSIONAL
N° de produto 3601 FOA 1..
Poténcia nominal
consumida [W] 600
Rotacbes em vazio [min'] 33000
Encabadouro 6 mm/
8 mm/
1/4::
Peso conforme
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 1,5
Classe de
protecgéo o] /1

Observar o n° de produto na placa de caracteristicas da
sua ferramenta eléctrica. As designagdes comerciais de
ferramentas eléctricas individuais podem variar.

As indicagdes valem para tensées nominais de [U] 230/
240 V. Estas indicagbes podem variar no caso de tensdes
mais baixas e modelos especificos de paises.

Informacoes sobre ruido e
vibracoes

Valores de medida de acordo com EN 60 745.

O nivel de pressao acustica avaliado como A do
aparelho, é de tipicamente 84 dB (A). Incerteza
de medicdo K=3 dB.

O nivel de ruido ao trabalhar pode ultrapassar
85 dB (A).

Usar proteccéo auricular!

Valores totais de vibragdo (soma dos vectores
das trés direcgbes) determinadas conforme
EN 60745:

Valor de emissdo de vibragdo ap=4,5 m/s?, in-
certeza K=1,5 m/s2.

& ATENCAO O nivel de oscilagbes indicado

nestas instrugbes de servico foi
medido de acordo com um processo de medicao
normalizado pela norma EN 60 745 e pode ser
utilizado para comparar aparelhos.

O nivel de oscilagbes altera-se de acordo com a
aplicagdo da ferramenta eléctrica e pode, em al-
guns casos, alcangar um valor superior ao indicado
nestas instrugdes. E possivel que a carga de osci-
lacdes seja subestimada se a ferramenta eléctrica
for regularmente utilizada de maneira semelhante.
NOTA: Para uma avaliagdo exacta da carga de
oscilagdes durante um certo periodo de trabalho,
também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esté desligado ou funciona
sem estar realmente a ser empregado. Isto pode
reduzir nitidamente a carga de oscilagbes du-
rante o completo periodo de trabalho.

—

Declaracao de conformidade C €

Declaramos sob nossa exclusiva responsabili-
dade que este produto cumpre as seguintes nor-
mas ou documentos normativos: EN 60 745 con-
forme as disposicbes das directivas 89/336/CEE,
98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Componentes ilustrados

Por favor abra a aba com a apresentagdo do
aparelho, e deixe a pagina aberta enquanto ler a
instrucao de servico.

A numeragao dos componentes ilustrados re-
fere-se a apresentacdo da ferramenta eléctrica
na pagina de esquemas.

1 Unidade de accionamento
2 Cesto de fresagem

3 Roda de ajsute para ajuste fino da
profundidade de fresagem

Fresa*

Porca de capa com pinc¢a de aperto
Placa de deslize

Placa de base

Escala para ajuste da profundidade de
fresagem

9 Tecla de travamento de veio
10 Alavanca de aperto
11 Interruptor de ligar/desligar
12 Chave de forqueta
13 Pinca de aperto
14 Bucha copiadora*®
15 Anel de borracha
16 Placa de deslize redonda*

17 Parafuso de fixagéo para placa de deslize
(4 x)

18 Pino de centragem™

19 Parafuso serrilhado para fixagao do limitador
20 Esbarro paralelo

21 Parafuso de orelhas para esbarro paralelo
22 Auxilio de guia

O N O O s
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23 Parafuso de orelhas para alinhamento
horizontal do auxilio de guia

24 Parafuso de orelhas para fixagdo do
alinhamento horizontal

25 Cobertura do cesto de fresagem*

26 Cesto de fresagem angular*

27 Parafuso de orelhas para ajuste angular

28 Escala para ajuste do angulo de fresagem

29 Punho*

30 Capa de aspiragéo™

31 Adapatdor de aspiragdo*

32 Placa de deslize com punho e Adaptador de

aspiracao™

* Acessorios apresentados ou descritos nao perten-

cem ao volume de fornecimento.

N

Para sua seguranca

Devem ser lidas todas as indica-
¢coes de adverténcia e todas as ins-
trucoes. O desrespeito das advertén-
cias e instrugbes apresentadas
abaixo pode causar choque eléctrico,
incéndio e/ou graves lesdes.

Adicionalmente devem ser seguidas as indicagoes
gerais de seguranga em anexo ou do caderno inse-
rido no centro desta instrucdo de servigo.

GUARDAR BEM ESTA INSTRUGAO DE SER-
VICO.

B O numero de rotacao admissivel da ferra-
menta de trabalho deve ser no minimo téao
alto quanto o maximo numero de rotacao
indicado na ferramenta eléctrica. Acesso-
rios que girem mais rapido do que permitido,
podem ser destruidos.

B As ferramentas de fresagem ou outros
acessorios devem encaixar perfeitamente
na admissao da ferramenta (pinca de
aperto) da sua ferramenta eléctrica. Ferra-
mentas de trabalho, que ndo couberem exac-
tamente na admisséao da ferramenta da ferra-
menta eléctrica, giram irregularmente, vibram
fortemente e podem levar a perda de controlo.

B S6 conduzir a ferramenta ligada contra a
peca a ser trabalhada. Caso contrario ha risco
de um contragolpe se a ferramenta de aplica-
¢ao se enganchar na pega a ser trabalhada.

H As suas maos nao devem entrar na area de
fresagem nem em contacto com a ferra-
menta de fresagem. Segurar o punho adici-
onal ou a carcaca do motor com a outra
mao. Se ambas as maos estiverem a segurar
a fresadora, nao poderao ser feridas pela fer-
ramenta de fresagem.

11:31 11

B Jamais fresar objectos metalicos, nem pre-
gos e parafusos. A ferramenta de fresagem
pode ser danificada e provocar elevadas vi-
bragdes.

H Ao executar trabalhos durante os quais po-
dem ser atingidos cabos eléctricos ou o
préprio cabo de rede devera sempre segu-
rar a ferramenta eléctrica pelas superficies
de punho isoladas. O contacto com um cabo
sob tensdo também coloca pegas de metal da
ferramenta eléctrica sob tenséo e leva a um
choque eléctrico.

W Utilize aparelhos detectores apropriados
para detectar cabos de alimentacdo ou
peca apoio da sua firma de abastecimento.
O contacto com cabos eléctricos pode provo-
car incéndio e choque eléctrico. O dano de
uma linha de gas pode levar a uma exploséo.
Uma perfuragado de um tubo de agua provoca
um dano material ou pode provocar um cho-
que eléctrico.

B Nao utilizar fresas embotadas nem danifi-
cadas. Fresas embotadas ou danificadas cau-
sam elevada friccdo, podem emperrar e levar
a desequilibrio.

B Fixar a peca a ser trabalhada. Uma peca a
ser trabalhada fixa através de dispositivos de
fixagéo ou torno de bancada esta mais fixo do
que quando segurado com a mao.

B Nao trabalhar material que contenha as-
besto. Asbesto é cancerigeno.

B Tomar medidas de proteccao, se durante o
trabalho houver a possibilidade de serem
produzidos pés nocivos a saude, inflama-
veis ou explosivos. Por exemplo: Alguns pés
sao considerados como sendo cancerigenos.
Devera usar-se uma mascara de proteccao
contra o po e, se for possivel, utilizar uma as-
piragéo de pd/aparas.

B Aguardar, até que a ferramenta eléctrica
pare, antes de deposita-la. A ferramenta de
aplicacéo pode se enganchar e levar a perda
de controlo sobre a ferramenta eléctrica.

M Nao utilizar a ferramenta eléctrica se o
cabo estiver danificado. Nao entre em con-
tacto com o cabo danificado e tire a ficha
da tomada se o cabo for danificado durante
o trabalho. Cabos danificados elevam o risco
de um choque eléctrico.

B As ferramentas eléctricas que forem utili-
zadas ao ar livre devem ser conectadas
através de um disjuntor de corrente de ava-
ria.
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Utilizacao de acordo com as
disposicoes

O aparelho é destinado para fresar lados de ma-
deira, plastico e materiais leves. Ele é apropriado
para fresar ranhuras, perfis e orificios oblongos,
assim como para fresagem por copia.

Montagem

M Tirar a ficha da tomada antes do todos os tra-
balhos no aparelho.

Desmontar a unidade de
accionamento (veja figura [[})

Para desmontar a unidade de accionamento 1,
devera abrir a alavanca de aperto 10 e girar o
cesto de fresagem 2 com a marcacdo “A” até
chegar sobre o simbolo “@f™” na unidade de ac-
cionamento. Em seguida, devera puxar a uni-
dade de accionamento 1 completamente para
cima, girar a unidade de accionamento 1 no sen-
tido contrario dos ponteiros do relégio até o fim e
retirar a unidade de accionamento 1 do cesto de
fresagem 2.

Seleccao da fresa

De acordo com o processamento e destino de
aplicacéo, estao a disposicéo ferramentas de fre-
sagem dos diversos modelos e qualidades:

Ferramentas de fresagem de aco de corte ra-
pido de alta poténcia (HSS) sdo apropriadas
para trabalhar materiais macios, como p. ex. ma-
deira macia e plastico.

Fresadoras com laminas de metal duro (HM)
séo especialmente apropriadas para materiais
duros e abrasivos, como p. ex. madeira de lei.

As ferramentas de fresagem originais do amplo

programa de acessoérios Bosch podem ser adqui-
ridos no seu revendedor especializado.

Introduzir a fresa (veja as figuras [ +[)

M Tirar a ficha da tomada antes do todos os tra-
balhos no aparelho.

M E recomendével usar luvas de protecgdo ao
introduzir e substituir ferramentas.

Desmontar a unidade de accionamento, como
descrito no respectivo trecho.

Premir a tecla de bloqueio do veio 9 e manté-la
premida. Se necessario, devera girar o veio ma-
nualmente, até o travamento engatar.

B S6 accionar a tecla de bloqueio do veio com o
veio de rectificagcdo parado.

—

Soltar a porca de capa 5 com a chave de for-
queta 12 (largura da chave de 18 mm) por algu-
mas voltas, mas nao desatarraxar a porca de
capa.

Aplicar a fresadora de modo que no minimo
20 mm da haste da fresadora (comprimento da
haste) seja introduzido.

Apertar a porca de capa 5 com a chave de for-
queta 12 (largura da chave de 18 mm) e soltar a
tecla de bloqueio do veio 9.

Nao atarraxar a pinca de aperto com a
porca de capa se nao houver uma fresa
inserida.

Substituir a pinca de aperto

(veja figura )

De acordo com a fresa, podem ser utilizadas di-
ferentes pingas de aperto, veja “Dados técnicos”.

A pinga de aperto 13 deve estar apoiada com um
pouco de folga sobre a porca de capa. A porca de
capa com a pinga de aperto 5 deve ser facil de
montar. Se a porca de capa com pingca de
aperto 5 estiver danificada, devera ser substitu-
ida imediatamente.

Premir a tecla de bloqueio do veio 9 e manté-la
premida. Se necessario, devera girar o veio ma-
nualmente, até o travamento engatar.

Desatarraxar a porca de capa com pinga de
aperto 5.

Soltar a tecla de bloqueio do veio 9.

Limpar a admissao da pin¢a de aperto e a pinga
de aperto 13 com um pincel macio ou soprar com
ar comprimido.

Reaparafusar firmemente a porca de capa 5.

Nao atarraxar a pinca de aperto com a
porca de capa se nao houver uma fresa
inserida.

Montar a unidade de accionamento
(veja figura @)

Para a montagem da unidade de acciona-
mento 1, devera abrir a alavanca de aperto 10 e
alinhar ambas as setas duplas da unidade de ac-
cionamento 1 e do cesto de fresagem 2. Introdu-
zir a unidade de fresagem 1 no cesto de fresa-
gem 2 e girar a unidade de accionamento 1 no
sentido dos ponteiros do reldgio, até a marca-
¢ao “A” no cesto de fresagem 2 mostrar para a li-
nha sob o simbolo “mf™” da unidade de acciona-
mento 1. Introduzir a unidade de accionamento 1
no cesto de fresagem 2.
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Apds terminar a montagem, devera colocar o
cesto de fresagem 2 com a marcagéo ,,A“ sobre
o simbolo ,@“ da unidade de accionamento 1 e
fechar a alavanca de aperto 10.

B Ap6s a montagem, devera controlar sempre
se a unidade de accionamento esta firme no
cesto de fresagem. A tensdo prévia da ala-
vanca de aperto pode ser alterada ajustando a
porca.

Reajustar a alavanca de aperto

Para reajustar a forca de aperto, devera abrir a
alavanca de aperto 10, girar a porca na alavanca
de aperto com uma chave de forqueta (largura da
chave de 8 mm) aprox. 45° no sentido dos pon-
teiros do reldgio e fechar novamente a alavanca
de aperto 10. Controlar se a unidade de acciona-
mento 1 esta firme. Nao apertar demais a porca.

Colocacao em funcionamento

Tenha em atencao a tensao de rede: A tenséo
da fonte de corrente deve coincidir com as indi-
cacdes na palca de caracteristicas do aparelho.
Aparelhos com a indicagé@o de 230 V também po-
dem ser operados com 220 V.

Ligar e desligar

Para ligar o aparelho, devera colocar o interrup-
tor de ligar/desligar 11 na posicéo I.

Para desligar o aparelho, devera colocar o inter-
ruptor de ligar/desligar 11 na posi¢do 0 stellen.

Ajustar a profundidade de
fresagem (veja figura [H)

B O ajuste da profundidade de fresagem sé
deve ser realizada com a ferramenta eléctrica
desligada.

Colocar a ferramenta eléctrica sobre a peca a ser
trabalhada.

Abrir a alavanca de aperto 10, girar o cesto de
fresagem 2 com a marcacgdo “A” sobre o sim-
bolo “mf™” e conduzir a unidade de accionamento
lentamente para baixo, até a fresa entrar em con-
tacto com a peca a ser trabalhada. Fixar a uni-
dade de accionamento nesta posi¢do, fechando
a alavanca de aperto 10.

Ler o valor de medida na escala 8 e anotar o va-
lor (compensagao zero). Adicionar a profundi-
dade de fresagem desejada a este valor.

—

Abrir a alavanca de aperto 10 e ajustar a unidade
de accionamento neste valor de escala calcu-
lado. Girar o cesto de fresagem 2 com a marca-
¢a0 “A” sobre o simbolo “@” e fechar novamente
a alavanca de aperto 10.

Controlar o ajuste da profundidade de fresagem
através de um ensaio pratico e corrigir se neces-
sario.

Para o ajuste fino da profundidade de fresagem,
devera colocar a marcacdo “A” da unidade de
accionamento, com a alavanca de aperto 10, so-
bre o simbolo “@”. Ajustar a profundidade de fre-
sagem desejada com a roda de ajuste 3. Em se-
guida, fechar a alavanca de aperto 10, para tra-
var a unidade de accionamento seguramente no
cesto de fresagem.

Instrucoes para o trabalho

Sentido de fresagem (veja figura [])

Sempre deve ser fresado no sentido contrario da
rotacdo da fresa (contra-rotacéo).

Ao fresar no sentido de rotagdo (sincronismo), é
possivel que a ferramenta eléctrica seja repenti-
namente arrancada das maos do operador.

Processo de fresagem

B S6 utilizar a ferramenta eléctrica com o
cesto de fresagem montado. A perda de
controlo sobre a ferramenta eléctrica pode
causar lesodes.

B Antes de iniciar o processo de fresagem, de-
verd verificar se a marcacao “A” do cesto de
fresagem 2 estd sobre o simbolo “@” da uni-
dade de accionamento 1.

Nota: Tenha em consideragé@o que a fresa 4 so-
bressai da placa de base 7. Nao danificar o ga-
barito nem a peca a ser trabalhada.

Ajustar a profundidade de fresagem como des-
crito anteriormente.

Ligar a ferramenta eléctrica e conduzi-la no sen-
tido do local a ser trabalhado.

Realizar o processo de fresagem com avango
uniforme.
Desligar a ferramenta eléctrica ao terminar o pro-

cesso de fresagem. Nao depositar a ferramenta
eléctrica, antes que a fresa esteja parada.

Fresar com bucha copiadora

Com auxilio da bucha copiadora 14 é possivel
transferir contornos de modelos ou matrizes para
pecas a serem trabalhadas.
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Introduzir a bucha copiadora 14

(veja figura m)

Desatarraxar os quatro parafusos cilindricos no
lado inferior da placa de deslize 6 e retirar a
placa de deslize 6. Colocar o anel de borra-
cha 15, e em seguida a bucha copiadora 14, na
placa de deslize redonda 16, como indicado na
figura. Aparafusar a placa de deslize redonda 16
a placa de base 7, com os parafusos de cabeca
chata fornecidos.

Ajustar/centrar a bucha copiadora

(veja figura [l

Para que a distancia entre o centro da fresa e o
canto da bucha copiadora seja igual em todos os
lugares, é possivel, se necessario, centrar a bu-
cha copiadora e a placa de deslize, uma em rela-
¢éo a outra.

Soltar os parafusos de fixacdo 17 por aprox.
2 voltas, de modo que a placa de deslize 16
possa ser movimentada livremente.

Introduzir o pung¢é@o de centragem 18 na admis-
sao de ferramentas, como indicado na figura.
Atarraxar manualmente a porca de capa, de
modo que o pung¢do de centragem ainda possa
ser movimentado livremente.

Alinhar o pungao de centragem 18 e a manga co-
piadora 14, um em relagdo ao outro, deslocando
levemente a placa de deslize 16.

Reapertar os parafusos de fixagdo 17 e remover
o puncao de centragem 18 da admisséo da ferra-
menta.

Processo de fresagem

Seleccionar uma fresa com um didme-
tro menor do que o didmetro interior da
manga copiadora.

Encostar a ferramenta eléctrica com a manga co-
piadora 14, no gabarito.

Conduzir a ferramenta eléctrica, com a manga
copiadora saliente, ao longo do gabarito, apli-
cando uma leve pressao.

Indicacao: Devido a altura sobressalente altura

da bucha copiadora, é necessario que a matriz
tenha uma espessura minima de 8 mm.

l

9 - T

,\_/—\/—/_\

—_—

—

Fresar cantos e formas (veja figura [[J)

Para fresar cantos ou formas sem o esbarro pa-
ralelo, é necessario que a ferramenta de fresar
seja equipada com um batoque de guia ou com
um rolamento de esferas.

Conduzir a ferramenta eléctrica, pelo lado, em di-
reccdo da pecga a ser trabalhada, até o espigdo
de guia ou o rolamento de esferas da fresadora
entrar em contacto com o lado da peca a ser tra-
balhada. Conduzir a ferramenta eléctrica ao
longo do lado da peca a ser trabalhada e assegu-
rar um bom apoio angular. Uma pressao muito
alta pode danificar a face da peca a ser traba-
Ihada.

Fresar com esbarro paralelo

(veja figura M)

Fixar o limitador paralelo 20 no cesto de fresa-
gem com o parafuso serrilhado 19.

Ajustar no limitador paralelo 21 a profundidade li-
mite desejada com o parafuso de orelhas.

Conduzir a ferramenta eléctrica com avango uni-
forme e pressdo lateral, sobre o esbarro para-
lelo 20, ao longo do lado da pecga a ser traba-
Ihada.

Fresar com auxilio de guia
(veja figura [[)
O auxilio de guia 22 serve para fresar lados com

fresas sem espiga de guia ou rolamento de esfe-
ras.

Fixar o auxilio de guia 22 no cesto de fresagem
com o parafuso serrilhado 19.

Conduzir a ferramenta eléctrica, com avanco uni-
forme, ao longo do lado da peca a ser traba-
Ihada.

Distancia lateral

Para alterar a quantidade de material raspado é
possivel ajustar a distancia lateral entre a peca a
ser trabalhada e o rolo de guia no auxilio de guia.

Soltar o parafuso de orelhas 24, ajustar a distan-
cia lateral desejada, girando o parafuso de ore-
Ihas 23 e reapertar o parafuso de orelhas 24.

Altura

Ajustar o alinhamento vertical do auxilio de guia
de acordo com a fresa utilizada e a espessura do
material a ser trabalhado.

Soltar o parafuso serrilhado 19 no auxilio de
guia, empurrar o auxilio de guia para a posicao
desejada e reapertar o parafuso serrilhado.
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Montar a cobertura do cesto de
fresagem (veja figura )

Remover a alavanca de aperto 10 para montar a
cobertura do cesto de fresagem 25. Colocar a
cobertura do cesto de fresagem 25, por cima, no
cesto de fresagem 2 e reapertar a alavanca de
aperto 10, de modo que, com a alavanca de
aperto fechada, a unidade de accionamento 1
esteja firme dentro do cesto de fresagem.

Fresar com o cesto de fresagem
angular (veja as figuras [ -[)

O cesto de fresagem 26 é especialmente apro-
priado para fresar ao longo de lados laminados,
em locais de dificil acesso, para fresar angulos
especiais, assim como para chanfrar lados e fa-
ces.

Ao fresar lados e faces com o cesto de fresagem
angular 26, é necessario que a fresadora esteja
equipada com um espigao de guia ou com um ro-
lamento de esferas.

A montagem do cesto de fresagem angular é re-
alizada de acordo com as instrugdes para o cesto
de fresagem 2.

Para obter &ngulos exactos, o cesto de fresagem
angular 26 possui entalhes em passos de 7,5°. A
completa faixa de ajuste é de 75°, o cesto de fre-
sagem angular pode ser inclinado 45° para frente
e 30° para trés. Para ajustar o angulo, devera
soltar ambos os parafusos de orelhas 27. Ajustar
0 &ngulo desejado com auxilio da escala 28 e re-
apertar os parafusos de orelhas 27.

Fresar com placa de base, com punho
e com adaptador de aspiracao

(veja figura [5])

A placa de deslize 32 pode ser montada ao invés
da placa de deslize 6 e oferece um punho adici-
onal 29, assim como a possibilidade de conectar
uma aspiracao de po.

Desatarraxar os quatro parafusos cilindricos no
lado inferior da placa de deslize 6 e retirar a
placa de deslize. Atarraxar a placa de deslize 32
a placa de base com os parafusos de cabeca
chata, como indicado na figura.

Para conectar uma aspiragéo de po, é necessa-
rio fixar o adaptador de aspiragdo 31 a placa de
deslize 32 com os dois parafusos. Conectar uma
mangueira de aspiragdo com um didmetro de 19/
35 mm ao adaptador de aspiragéo 31.

O adaptador de aspiragéo 31 deveria ser limpo

regularmente, para assegurar uma aspiragao op-
timizada.

—

Para processar lados, devera utilizar adicional-
mente a capa de aspiragdo 30. Montar a capa de
aspiragao como indicado na figura.

Para o processamento de superficies lisas, de-
vera desmontar a capa de aspiracao 30.

O aparelho pode ser ligado directamente a to-
mada de um aspirador universal Bosch com dis-
positivo de ligagdo por telecomando. Este co-
mecga automaticamente a funcionar, logo que o
aparelho for ligado.

O aspirador de p6 deve ser apropriado para o
tipo de material a ser trabalhado.

Para aspirar pés extremamente nocivos a saude,
cancerigenos, pos secos, devera utilizar um as-
pirador especial.

Manutencao e conservacao

M Tirar a ficha da tomada antes do todos os tra-
balhos no aparelho.

B Manter a ferramenta eléctrica e as aberturas
de ventilagdo da ferramenta eléctrica sempre
limpas, para assegurar um trabalho bom e se-
guro.

Caso o aparelho venha a apresentar falhas, ape-
sar de cuidadosos processos de fabricacao e de
controlo de qualidade, deve ser reparado por um
servico técnico autorizado para aparelhos eléctri-
cos Bosch.

No caso de questdes e encomendas de pecgas
sobressalentes é imprescindivel indicar o n° de
produto de 10 digitos que se encontra na placa
de caracteristicas do aparelho.

Eliminacao

Ferramentas eléctricas, acessorios e embala-
gens devem ser enviados a uma reciclagem eco-
l6gica de matérias primas.

S6 paises da Uniao Europeia:

Nao deitar ferramentas eléctricas
no lixo doméstico!

De acordo com a directiva européia
2002/96/CE para aparelhos eléctri-
cos e electronicos velhos, e com as
respectivas realizagbes nas leis
nacionais, as ferramentas eléctricas que nao ser-
vem mais para a utilizagéo, devem ser enviadas
separadamente a uma reciclagem ecoldgica.
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Servico

Desenhos e informagoes a respeito das pe-
cas sobressalentes encontram-se em:
www.bosch-pt.com

Portugal

Robert Bosch LDA
Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E-3E

1800 Lisboa

(3] +35121/850 00 00
Fax +35121/85110 96
Brasil

Robert Bosch Ltda.
Caixa postal 1195
13065-900 Campinas

© et 0800/ 70 45446
E-Mail: sac@bosch-sac.com.br

Reservado o direito a modificacoes
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Dati tecnici

Fresatrice angolare GKF 600
PROFESSIONAL
Codice prodotto 3601 FOA 1..
Potenza nominale
assorbita W] 600
Numero di giri a
vuoto [g/min] 33 000
Attacco utensile 6 mm/
8 mm/
A

Peso in funzione

della EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 1,5

Classe protezione O] /11

Si prega di tenere presente il codice prodotto applicato
sulla targhetta di costruzione del Vostro elettroutensile. Le
descrizioni commerciali di singoli elettroutensili possono
variare.

Le caratteristiche si riferiscono a tensioni nominali [U]
230/240 V. In caso di tensioni minori ed in caso di modelli
speciali a seconda dei Paesi, le caratteristiche riportate
possono essere divergenti.

Informazioni sulla rumorosita e
sulla vibrazione

Valori misurati conformemente alla norma

EN 60 745.

Il livello di pressione acustica stimato A della
macchina ammonta a 84 dB (A). Incertezza della
misura K=3 dB.

Il livello di rumore durante il lavoro pud superare
85 dB (A).

Usare auricolari di protezione!

Valori complessivi di oscillazione (somma vetto-
riale delle tre direzioni) misurati conformemente a
EN 60745:

Valore di emissione oscillazione a,=4,5 m/s, in-
certezza della misura K=1,5 m/s2.

& AVVERTENZA Il livello di oscillazione indi-
cato nelle presenti istruzioni &

stato rilevato seguendo una procedura di misura-
zione conforme alla norma EN 60 745 e pud es-
sere dunque utilizzato per il confronto fra mac-
chine.

Il livello di oscillazione e soggetto a cambiamenti
a seconda di come si usa I'elettroutensile e puo
in alcuni casi arrivare a livelli che vanno oltre
quello riportato nelle presenti istruzioni. Il carico
dell’'oscillazione potrebbe essere sottovalutato se
I'elettroutensile dovesse essere utilizzato rego-
larmente in questo modo.

—

NOTA BENE: Per una valutazione precisa del ca-
rico dell’oscillazione nel corso di un determinato
periodo di tempo operativo bisognerebbe consi-
derare anche i tempi in cui la macchina & spenta
oppure € accesa ma non viene utilizzata effettiva-
mente. Cid pud ridurre chiaramente il carico
dell’'oscillazione in relazione al completo periodo
operativo.

Dichiarazione di conformita C€

Assumendone la piena responsabilita, dichia-
riamo che il prodotto & conforme alle seguenti
normative ed ai relativi documenti: EN 60 745 in
base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336,
CE 98/37.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wé/m ny %ﬂ%ﬁ«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Componenti illustrati

Si prega di aprire il risvolto di copertina su cui si
trova raffigurata schematicamente la macchina e
lasciarlo aperto mentre si legge il manuale delle
Istruzioni per I'uso.

La numerazione dei componenti illustrati si riferi-
sce alla rappresentazione dell’elettroutensile
sulla pagina con la rappresentazione grafica.

1 Unita di trasmissione
2 Supporto per fresa

3 Rotellina per la regolazione di precisione
della profondita di fresatura

Fresa*

Dado con pinza di serraggio
Piastra di scorrimento
Pattino

Scala di regolazione per la profondita di
fresatura

9 Tasto di bloccaggio dell’alberino
10 Levetta di fissaggio
11 Interruttore di avvio/arresto
12 Chiave a bocca
13 Pinza di serraggio
14 Boccola di riproduzione*
15 Anello di gomma
16 Piastra di scorrimento rotonda*

o N OGO H

2609 140 417 » 8.11.06

%

%

Italiano | 41

0



17 Vite di fissaggio per la piastra di scorrimento
(4x)

18 Spina di centraggio™*

19 Vite a testa zigrinata per fissaggio della
battuta di guida

20 Guida parallela
21 Vite ad alette per guida parallela
22 Supporto di guida

23 Vite ad alette per regolazione orizzontale
della supporto guida

24 Vite ad alette per fissaggio della regolazione
orizzontale

25 Coperchio del supporto per fresa*
26 Supporto per fresa angolare*
27 Vite ad alette per spostamento angolare

28 Scala per regolazione dell’angolo di
fresatura

29 Maniglia*
30 Cuffia con raccordo per I'aspirazione*
31 Adattatore per I'aspirazione*

32 Piastra di scorrimento con impugnatura e
adattatore per 'aspirazione™

* L’accessorio illustrato o descritto nelle istruzioni per
'uso non & compreso nella fornitura standard!

N

Per la Vostra sicurezza

Leggere tutte le avvertenze di peri-
colo e le istruzioni operative. In caso
di mancato rispetto delle avvertenze di
pericolo e delle istruzioni operative si
potra creare il pericolo di scosse elettri-
che, incendi e/o incidenti gravi.

Inoltre € necessario attenersi alle istruzioni gene-
rali di sicurezza contenute nel manualetto fornito
a corredo o che si trova inserito nel presente li-
bretto delle istruzioni per l'uso.

CUSTODIRE ACCURATAMENTE LE PRE-
SENTI ISTRUZIONI.

B Il numero di giri ammesso dell’accessorio
impiegato deve essere almeno tanto alto
quanto il numero massimo di giri riportato
sull’elettroutensile. Un accessorio che giri
piu rapidamente di quanto consentito puo es-
sere pericoloso

B Gli utensili per fresatrice ed ogni altro ac-
cessorio opzionale devono adattarsi per-
fettamente al mandrino portautensile
(pinza portautensile) dell’elettroutensile in
dotazione. Portautensili ed accessori che non
si adattino perfettamente al mandrino portau-
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tensile dell’elettroutensile non ruotano in modo
uniforme, vibrano molto forte e possono provo-
care la perdita del controllo.

B Avvicinare I’elettroutensile alla superficie
in lavorazione soltanto quando & in azione.
In caso contrario vi € il pericolo di provocare un
contraccolpo se l'utensile ad innesto si in-
ceppa nel pezzo in lavorazione.

B Mai avvicinare le mani alla zona operativa
di fresatura e neppure alla fresatrice. Utiliz-
zare la seconda mano per afferrare I'impu-
gnatura supplementare oppure la carcassa
del motore. Tenendo la fresatrice con en-
trambe le mani si evita che l'utensile fresa
possa risultare pericoloso per le mani.

B Mai fresare su oggetti metallici, chiodi op-
pure viti. La fresatrice pud subire dei danni e
provocare un aumento delle vibrazioni.

B Quando si eseguono lavori in cui vi € peri-
colo che I’'accessorio impiegato possa arri-
vare a toccare cavi elettrici nascosti op-
pure anche il cavo elettrico dell’elettrou-
tensile stesso, operare con I’elettroutensile
afferrandolo sempre alle superfici di impu-
gnatura isolate. Un contatto con un cavo elet-
trico mette sotto tensione anche parti in me-
tallo dell’elettroutensile provocando quindi una
scossa elettrica.

H Al fine di rilevare linee di alimentazione na-

scoste, utilizzare adatte apparecchiature di
ricerca oppure rivolgersi alla locale societa
erogatrice.
Un contatto con linee elettriche puo6 provocare
lo sviluppo di incendi e di scosse elettriche.
Danneggiando linee del gas si pud creare |l
pericolo di esplosioni. Penetrando una tuba-
zione dell’acqua si provocano seri danni mate-
riali oppure vi € il pericolo di provocare una
scossa elettrica.

B Non utilizzare frese consumate o danneg-
giate. Frese consumate o danneggiate cau-
sano un elevato attrito, possono rimanere
bloccate e causano squilibrio.

B Assicurare il pezzo in lavorazione. Un
pezzo in lavorazione pud essere bloccato con
sicurezza in posizione solo utilizzando un ap-
posito dispositivo di serraggio oppure una
morsa a vite e non tenendolo con la semplice
mano.

H Non lavorare mai materiali contenenti
amianto. L’amianto & ritenuto materiale can-
cerogeno.

H Prendere dei provvedimenti appropriati in
caso che durante il lavoro dovessero svi-
lupparsi polveri dannose per la salute, in-
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fiammabili oppure esplosive. Ad esempio:
Alcune polveri sono considerate cancerogene.
Indossare una maschera di protezione contro
la polvere ed utilizzare, in caso di attacco di-
sponibile, un’aspirazione polvere/aspirazione
trucioli.

B Prima si posarlo, attendere fino a quando
I'elettroutensile si sara fermato completa-
mente. In caso contrario vi & il pericolo che
I'utensile accessorio possa restare agganciato
e provocare la perdita di controllo sull’elettrou-
tensile.

B Mai utilizzare I'elettroutensile con un cavo
danneggiato. Non toccare il cavo danneg-
giato ed estrarre la spina di rete in caso si
dovesse danneggiare il cavo mentre si la-
vora. Cavi danneggiati aumentano il rischio di
una scossa di corrente elettrica.

B In caso di elettroutensili che vengono uti-
lizzati all’aperto, collegarli attraverso un in-
terruttore di protezione (Fl) a corrente di
apertura.

Uso conforme alle norme

La macchina & ideale per eseguire fresature di
spigoli nel legno, nella materia plastica e in mate-
riali leggeri da costruzione. Essa & anche adatta
per fresature di scanalature, profilati e fori longi-
tudinali ed anche per la riproduzione di una fresa-
tura.

Montaggio

B Prima di qualunque intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete.

Smontaggio dell’unita di trasmissione
(vedere figura [Y)

Per smontare I'unita di trasmissione 1, aprire la
levetta di fissaggio 10 e ruotare il supporto per
fresa 2 con la marcatura «A» sul simbolo «mf" »
sull’unita di trasmissione. Tirare dunque I'unita di
trasmissione 1 verso I'alto fino all’arresto, ruotare
'unita di trasmissione 1 in senso antiorario fino
alla battuta di arresto ed estrarre I'unita di tra-
smissione 1 dal supporto per fresa 2.

Selezione dell’'utensile per fresatrice

A seconda del tipo di lavoro che si vuole eseguire
e del campo di applicazione sono disponibili
utensili per fresatrice dai tipi piu svariati e con di-
versi livelli di qualita:

—

Utensili per fresatrice in acciaio extrarapido
ad alta prestazione (HSS) sono adatti per la la-
vorazione di materiali morbidi come p. es. le-
gname tenero e materiali sintetici.

Frese in acciaio duro (HM) sono adatti in modo
particolare per la lavorazione di materiali duri ed
abrasivi come p. es. legname duro.

Gli utensili per fresatrice compresi nella vasta
gamma del programma per accessori della
Bosch sono disponibili presso il Vostro rivendi-
tore specializzato.

Applicazione della fresa
(vedere illustrazioni 1 +)

B Prima di qualunque intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete.

B Per eseguire operazioni di applicazione o di
sostituzione della fresa si raccomanda di met-
tere guanti di protezione.

Smontare l'unita di trasmissione come descritto
nel rispettivo paragrafo.

Premere il tasto di bloccaggio alberino 9 e tenerlo
premuto. Eventualmente, ruotare a mano il man-
drino fino a far incastrare in posizione I'arresto.

B Azionare il tasto di bloccaggio dell'alberino
solo quando l'alberino & fermo.

Utilizzando una chiave fissa 12 (misura 18 mm)
allentare il dado 5 di alcuni giri senza comunque
svitare completamente il dado.

Applicare la fresa in modo tale che il gambo della
fresa si trovi inserito per almeno 20 mm (lun-
ghezza del gambo).

Utilizzando la chiave fissa 12 (misura 18 mm) av-
vitare forte il dado con pinza portautensili 5 e rila-
sciare il tasto di bloccaggio dell’alberino 9.

Non stringere mai forte la pinza portau-
tensili con il dado con pinza di serrag-
gio fintanto che non vi sia stata montata
nessuna fresa.

Sostituzione della pinza di serraggio
(vedere figura )

A seconda delle frese utilizzate & possibile impie-
gare diversi tipi di pinze di serraggio, ve-
dere «Dati tecnici».

La pinza di serraggio 13 inserita nel dado con
pinza di serraggio deve avere un certo gioco. Il
dado con pinza portautensili 5 deve poter essere
montato con facilita. Qualora il dado con pinza
portautensili 5 dovesse essere danneggiato, so-
stituirlo subito.
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Premere il tasto di bloccaggio alberino 9 e tenerlo
premuto. Eventualmente, ruotare a mano il man-
drino fino a far incastrare in posizione I'arresto.

Svitare completamente il dado con pinza portau-
tensili 5.

Rilasciare il tasto di bloccaggio dell’alberino 9.

Pulire I'attacco della pinza di serraggio e la pinza
di serraggio 13 utilizzando un pennello morbido
oppure soffiando aria compressa.

Stringere di nuovo bene il dado con pinza di ser-
raggio 5.
Non stringere mai forte la pinza portau-
tensili con il dado con pinza di serrag-
gio fintanto che non vi sia stata montata
nessuna fresa.

Montaggio dell’'unita di trasmissione
(vedere figura @)

Per il montaggio dellunitd di trasmissione 1
aprire la levetta di fissaggio 10 e regolare le due
doppie frecce sull'unita di trasmissione 1 facen-
dole corrispondere con quelle sul supporto per
fresa 2. Spingere l'unita di trasmissione 1 nel
supporto per fresa 2 e ruotare l'unita di trasmis-
sione 1 in senso orario fino a quando la marca-
tura «A» sul supporto per fresa 2 arrivera ad in-
dicare sulla linea sotto il simbolo «mf™» sullunita
di trasmissione 1. Spingere l'unita di trasmis-
sione 1 nel supporto per fresa 2.

Una volta terminato il montaggio, mettere il sup-
porto per fresa 2 con la marcatura «A» sul sim-
bolo «@» dell’unita di trasmissione 1 e chiudere
la levetta di fissaggio 10.

B Dopo ogni montaggio, controllare sempre che
I'unita di trasmissione si trovi ben fissa nel sup-
porto per fresa. La tensione della levetta di fis-
saggio pud essere modificata regolando la
madrevite.

Modifica della regolazione della levetta
di fissaggio

Per modificare la tensione, aprire la levetta di fis-
saggio 10 e utilizzando una chiave fissa (misura
8 mm) ruotare la madrevite alla levetta di fissag-
gio ca. 45° in senso orario e chiudere quindi di
nuovo la levetta di fissaggio 10. Accertarsi che
l'unita di trasmissione 1 venga bloccata bene.
Non avvitare troppo forte la vite di serraggio.

—

Messa in servizio

Osservare la tensione di rete: La tensione della
rete deve corrispondere a quella riportata sulla
targhetta della macchina. Le macchine con l'indi-
cazione di 230 V possono essere collegate an-
che alla rete di 220 V.

Avvio/arresto

Per la messa in esercizio della macchina, met-
tere l'interruttore avvio/arresto 11 su l.

Per arrestare la macchina, mettere l'interruttore
avvio/arresto 11 su 0.

Regolazione della profondita di
fresatura (vedere figura [H)

W La regolazione della profondita di fresatura
pud avvenire esclusivamente quando l'elet-
troutensile & spento.

Applicare I'elettroutensile sul pezzo che si vuole
sottoporre a lavorazione.

Aprire la levetta di fissaggio 10, ruotare il sup-
porto per fresa 2 con la marcatura «A» sul sim-
bolo «mf™ » e spostare I'unita di trasmissione len-
tamente verso il basso fino a far toccare la fresa
sul pezzo in lavorazione. Bloccare l'unita di tra-
smissione in questa posizione chiudendo la le-
vetta di fissaggio 10.

Rilevare il valore misurato alla scala 8 ed anno-
tare tale valore (taratura a zero). Aggiungere a
questo valore la profondita della fresatura richie-
sta.

Aprire la levetta di fissaggio 10 e regolare I'unita
di trasmissione sul valore scala calcolato. Ruo-
tare il supporto per fresa 2 con la marcatura «A»
sul simbolo «f@» e chiudere di nuovo la levetta di
fissaggio 10.

Controllare la profondita di fresatura regolata
sulla macchina eseguendo una prova pratica e,
se il caso, correggerla.

Per una regolazione di precisione della profon-
dita di fresatura, aprire la levetta di fissaggio 10 e
posizionare l'unita di trasmissione con la marca-
tura «A» sul simbolo «@». Operando con la ro-
tellina di regolazione 3 regolare la profondita di
fresatura richiesta. Chiudere quindi la levetta di
fissaggio 10 in modo da bloccare l'unita di tra-
smissione saldamente nel supporto per fresa.
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Istruzioni per il lavoro

Direzione di fresatura
(vedere figura [)

La fresatura avviene sempre nel senso di rota-
zione contrario a quello della fresa (fresatura bi-
direzionale).

In caso di fresatura nel senso di rotazione (fresa-
tura concorde) I'elettroutensile pud essere sbal-
zato dalla mano dell’'operatore.

Operazione di fresatura

B Utilizzare I'elettroutensile unicamente con
il supporto per fresa montato. La perdita del
controllo dell’elettroutensile pud comportare il
pericolo di incidenti.

B Prima di iniziare I'operazione di fresatura, ac-
certarsi che il supporto per fresa 2 con la mar-
catura «A» si trovi sul simbolo «f@» sullunita
di trasmissione 1.

Avviso: Considerare che la fresa 4 sporge sem-
pre dal pattino 7. Attenzione a non danneggiare
la dima oppure il pezzo in lavorazione.

Regolare prima la profondita di fresatura proce-
dendo come da descrizione precedente.

Accendere [l'elettroutensile ed avvicinarlo al
punto che deve essere lavorato.

Eseguire I'operazione di fresatura operando con
un avanzamento uniforme.

Una volta conclusa I'operazione di fresatura, spe-
gnere I'elettroutensile. Mai poggiare I'elettrouten-
sile prima che la fresa impiegata non si sia fer-
mata completamente.

Fresature eseguite con boccola di
riproduzione

Impiegando la boccola di riproduzione 14 & pos-
sibile trasmettere sul pezzo in lavorazione profili
di modelli oppure di dime a disposizione.

Applicare la boccola di riproduzione 14
(vedere figura [@)

Svitare completamente le quattro viti a testa cilin-
drica alla parte inferiore del pattino 6 e rimuovere
il pattino 6. Applicare prima I'anello di gomma 15
e poi la boccola di riproduzione 14 nella piastra di
scorrimento rotonda 16 procedendo come da illu-
strazione. Avvitare bene la piastra di scorrimento
rotonda 16 sul pattino 7 utilizzando le viti a testa
piatta in dotazione.

—

Regolazione/centraggio della boccola di ri-
produzione (vedere figura n)
In modo da garantire che la distanza dal centro
della fresa rispetto al bordo della boccola di ripro-
duzione sia sempre dappertutto identica, se ne-
cessario, € possibile regolare reciprocamente la
boccola di riproduzione e la piastra di scorrimento.
Allentare le viti di fissaggio 17 di ca. 2 giri in modo
che la piastra di scorrimento 16 possa essere
spostata liberamente.
Applicare la spina di centraggio 18 nel mandrino
portautensile come indicato nell’illustrazione.
Stringere bene il dado di bloccaggio manual-
mente in modo che la spina di centraggio possa
essere spostata liberamente.
Allineare reciprocamente la spina di centrag-
gio 18 e la boccola di riproduzione 14 spostando
leggermente la piastra di scorrimento 16.
Avvitare di nuovo forte le viti di fissaggio 17 e to-
gliere la spina di centraggio 18 dal mandrino por-
tautensile.
Operazione di fresatura
Scegliere una fresa con un diametro che
sia minore del diametro interno della
boccola di riproduzione.
Applicare I'elettroutensile con la boccola di ripro-
duzione 14 sulla sagoma.
Operare con I'elettroutensile con boccola di ripro-
duzione sporgente spingendolo lungo la sagoma
esercitando una leggere pressione laterale.
Nota bene: Per via dell’altezza sporgente della
boccola di riproduzione, la dima deve avere uno
spessore di almeno 8 mm.

B

mﬁ—m
— W=

,\_/—\_/—/\

Fresatura di bordi o di forme

(vedere figura [[J)

In caso di fresatura di spigoli o di forme senza
guida parallela, l'utensile fresa deve essere mu-
nito di un perno di guida oppure di un cuscinetto
a sfere.

Avvicinare lateralmente I'elettroutensile al pezzo
in lavorazione fino a far poggiare sul bordo del
pezzo in lavorazione il perno di guida o il cusci-
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netto a sfere della fresa. Spingere I'elettrouten-
sile lungo il bordo del pezzo in lavorazione accer-
tandosi che I'appoggio sia a squadro. Una pres-
sione troppo forte pud danneggiare il bordo del
pezzo in lavorazione.

Fresature eseguite con la guida
parallela (vedere figura M)

Fissare la guida parallela 20 al supporto per fresa
con la vite a testa zigrinata 19.

Operando con la vite ad alette della guida paral-
lela 21 regolare la profondita di battuta richiesta.

Operare con l'elettroutensile spingendolo in ma-
niera regolare in avanti lungo il bordo del pezzo
in lavorazione esercitando una pressione laterale
sulla guida parallela 20.

Lavori di fresatura con supporto guida
(vedere figura [])

L’aiuto di guida 22 serve per lavori di fresatura di
bordi con frese senza perno di guida o cuscinetto
a sfere.

Fissare il supporto di guida 22 al supporto per
fresa con la vite a testa zigrinata 19.

Esercitando una pressione uniforme, operare
con l'elettroutensile spingendolo lungo il bordo
del pezzo in lavorazione.

Distanza laterale

Per modificare la quantitad dell’asportazione di
materiale & possibile regolare la distanza laterale
tra il pezzo in lavorazione ed il rullo di guida del
supporto guida.

Allentare la vite ad alette 24, regolare il distanza
laterale richiesta ruotando la vite ad alette 23 e
riavvitare di nuovo forte la vite ad alette 24.

Altezza

A seconda della fresa in uso e dello spessore del
pezzo in lavorazione, regolare la posizione verti-
cale del supporto guida.

Allentare la vite a testa zigrinata 19 del supporto
di guida, spingere il supporto di guida alla posi-
zione richiesta e stringere di nuovo bene la vite a
testa zigrinata.

Montaggio del coperchio del supporto
per fresa (vedere figura [[])

Per il montaggio del coperchio del supporto per
fresa 25 rimuovere la levetta di fissaggio 10. Ap-
plicare il coperchio del supporto per fresa 25
dalla parte superiore sul supporto per fresa 2 e
stringere di nuovo la levetta di fissaggio 10 in

—

modo che l'unita di trasmissione 1 sia ben fissa
nel supporto per fresa quando la levetta di fissag-
gio & chiusa.

Lavori di fresatura con il supporto per
fresa angolare
(vedere illustrazioni [ -[)

Il supporto per fresa angolare 26 € particolar-
mente adatta per lavori di fresatura a filo in punti
di difficile accesso di bordi laminati, per la fresa-
tura di angoli speciali e per la smussatura di
bordi.

In caso di lavori di fresatura con il supporto per
fresa angolare 26 la fresa deve essere provvista
di un perno di guida oppure di un cuscinetto a
sfere.

Il montaggio del supporto per fresa angolare av-
viene secondo le istruzioni relative al supporto
per fresa 2.

Per poter realizzare angoli precisi, il supporto per
fresa angolare 26 pud essere regolata a scatti da
7,5°. Il campo completo di regolazione corri-
sponde a 75°; il supporto per fresa angolare puo
essere inclinata 45° in avanti e 30° all’indietro.
Per la regolazione dell’angolo allentare entrambe
le viti ad alette 27. Regolare I'angolo richiesto uti-
lizzando la scala 28 ed avvitare di nuovo forte le
viti ad alette 27.

Lavori di fresatura con piastra di
scorrimento con impugnatura ed
adattatore per I’aspirazione
(vedere figura )

La piastra di scorrimento 32 pud essere montata
al posto della piastra di scorrimento 6 e dispone
di un’ulteriore impugnatura 29 ed anche della
possibilita di collegamento di un’aspirazione pol-
vere.

Svitare completamente le quattro viti a testa cilin-
drica alla parte inferiore della piastra di scorri-
mento 6 e rimuovere il pattino.Avvitare la piastra
di scorrimento 32 al pattino procedendo come in-
dicato nell’illustrazione ed utilizzando le vite a te-
sta piatta in dotazione.

Per poter collegare un’aspirazione polvere, avvi-
tare I'adattatore per I'aspirazione 31 alla piastra
di scorrimento 32 utilizzando le due viti. Colle-
gare un tubo di aspirazione con un diametro di
19/35 mm all’adattatore per I'aspirazione 31.

Per poter garantire un’aspirazione ottimale € ne-

cessario pulire regolarmente I'adattatore per
I'aspirazione 31.
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Per la lavorazione di bordi utilizzare esclusiva-
mente la cuffia con raccordo per I'aspirazione 30.
Montarla procedendo come da illustrazione.

Per la lavorazione di superfici piane lisce, smon-
tare la cuffia con raccordo per I'aspirazione 30.

La macchina pud essere collegata direttamente
ad un aspiratore multiuso della Bosch munito di
dispositivo automatico di teleinserimento. Questo
entra automaticamente in azione al momento in
cui si avvia la macchina.

L’aspirazione polvere deve essere adatta
all’aspirazione del tipo di materiale in lavora-
zione.

In caso di polveri particolarmente dannose per la
salute, cancerogene ed asciutte, utilizzare aspi-
ratori professionali speciali.

Manutenzione e pulizia

B Prima di qualunque intervento alla macchina,
estrarre la spina dalla presa di rete.

B Per poter lavorare bene ed in maniera sicura,
mantenere sempre pulito I'elettroutensile e le
feritoie di ventilazione.

Se nonostante gli accurati procedimenti di produ-
zione e di controllo la macchina dovesse gua-
starsi, la riparazione va fatta effettuare da un
punto di assistenza autorizzato per gli elettrou-
tensili Bosch.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ri-
cambio, comunicare sempre il codice prodotto a
10 cifre riportato sulla targhetta di fabbricazione
della macchina!

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso del’ambiente
gli imballaggi, gli elettroutensili e gli accessori di-
smessi.

Solo per i Paesi della CE:

Non gettare elettroutensili dismessi

tra i rifiuti domestici!

Conformemente alla norma della

direttiva CE 2002/96 sui rifiuti di ap-

parecchiature elettriche ed elettro-

niche (RAEE) ed all’'attuazione del
recepimento nel diritto nazionale, gli elettrouten-
sili diventati inservibili devono essere raccolti se-
paratamente ed essere inviati ad una riutilizza-
zione ecologica.

—

Servizio post-vendita

Per prendere visione dei disegni in vista
esplosa e delle informazioni relative ai pezzi
di ricambio consultare il sito:
www.bosch-pt.com

Italia

Robert Bosch S.p.A.
Via Giovanni da Udine 15
20156 Milano

+39 02/ 36 96 26 63
Fax.. . +39 02 /36 96 26 62
@ Filo diretto con Bosch:. +39 02 / 36 96 23 14
www.Bosch.it

Svizzera
(3 R 044/8471513
(T2 S 044/847 1553

Con riserva di modifiche
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Technische gegevens

Kantenfrees GKF 600
PROFESSIONAL
Zaaknummer 3601 FOA 1..
Opgenomen
vermogen [W] 600
Onbelast toerental [min™'] 33 000
Gereedschap-opname 6 mm/
8 mm/
1/4.:

Gewicht volgens

EPTA-Procedure

01/2003 kgl 1,5
Veiligheidsklasse O] /1

Let op het zaaknummer op het typeplaatje van het elektri-
sche gereedschap. De handelsbenamingen van sommige
elektrische gereedschappen kunnen afwijken.

Gegevens gelden voor nominale spanningen [U] 230/
240 V. Bij lagere spanningen en bij per land verschillende
uitvoeringen kunnen deze gegevens afwijken.

Informatie over geluid en
trillingen

Meetwaarden vastgesteld volgens EN 60 745.

Het A-gewogen geluidsdrukniveau van de ma-
chine bedraagt kenmerkend 84 dB (A). Meet-
onzekerheid K=3 dB.

Het geluidsniveau kan tijdens de werkzaamhe-
den 85 dB (A) overschrijden.

Draag een gehoorbescherming!

Totale trillingswaarden (vectorsom van drie rich-
tingen) bepaald volgens EN 60745:
trillingsemissiewaarde a,=4,5 m/32, onzekerheid

K=1,5 m/s2.
Het in deze gebruiksaan-
wijzing vermelde trillings-
niveau is gemeten met een volgens EN 60 745
genormeerde meetmethode en kan worden ge-
bruikt voor het vergelijken van gereedschappen.
Het trillingsniveau verandert afhankelijk van het
gebruik van het elektrische gereedschap en kan
in sommige gevallen boven de in deze gebruiks-
aanwijzing aangegeven waarde liggen. De tril-
lingsbelasting kan onderschat worden als het
elektrische gereedschap regelmatig op dergelijke
wijze wordt gebruikt.
OPMERKING: Voor een nauwkeurige schatting
van de trillingsbelasting tijdens een bepaalde ar-
beidsperiode moet ook rekening worden gehou-
den met de tijd waarin het gereedschap uitge-
schakeld is, of waarin het gereedschap wel loopt,
maar niet werkelijk wordt gebruikt. Dit kan de tril-
lingsbelasting gedurende de gehele arbeidspe-
riode duidelijk verminderen.

—

Conformiteitsverklaring C €

Wij verklaren op eigen verantwoording dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten: EN 60 745 volgens de
bepalingen van de richtlijnen 89/336/EEG en
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Afgebeelde componenten

Vouw de uitvouwbare pagina met de afbeelding
van het gereedschap open en laat deze pagina
opengevouwen terwijl u de gebruiksaanwijzing
leest.

De componenten zijn genummerd zoals op de af-
beelding van het elektrische gereedschap op de
pagina met afbeeldingen.

1 Aandrijffeenheid

Freeskorf

Stelwiel voor freesdiepte-instelling

Frees™”

Wartelmoer met spantang

Glijplaat

Voetplaat

Schaalverdeling voor freesdiepte-instelling
9 Blokkeerknop uitgaande as

10 Spanhendel

11 Aan/uit-schakelaar

12 Steeksleutel

13 Spantang

14 Kopieerhuls™

15 Rubber ring

16 Ronde glijplaat*

17 Bevestigingsschroef voor glijplaat (4 x)

18 Centreerpen*

19 Kartelschroef voor vastzetten van aanslag

20 Parallelgeleider

21 Vleugelschroef voor parallelgeleider

22 Geleidingshulp

23 Vleugelschroef voor horizontaal instellen
van geleidingshulp

0O NG hA,WNDN
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24 Vleugelschroef voor vastzetten van
horizontale instelling

25 Afdekking freeskorf*

26 Haakse freeskorf*

27 Vleugelschroef voor hoekverstelling

28 Schaalverdeling voor freeshoekverstelling
29 Handgreep™

30 Afzuigring™

31 Afzuigadapter*

32 Glijplaat met handgreep en afzuigadapter*

* Niet elk afgebeeld en beschreven toebehoren wordt
standaard meegeleverd.

N

Voor uw veiligheid

Lees alle veiligheidswaarschuwin-
gen en alle voorschriften. Als de
waarschuwingen en voorschriften
niet worden opgevolgd, kan dit een
elektrische schok, brand of ernstig
letsel tot gevolg hebben.

Bovendien moeten de algemene veiligheidsvoor-
schriften in de bijgevoegde brochure of in het ge-
deelte in het midden van deze gebruiksaanwij-
zing worden opgevolgd.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN GOED.

H Het toegestane toerental van het inzetge-
reedschap moet minstens even hoog zijn
als het maximale toerental dat op het elek-
trische gereedschap vermeld staat. Toebe-
horen dat sneller draait dan toegestaan, kan
onherstelbaar beschadigd worden.

B Freesgereedschappen en overig toebeho-
ren moeten nauwkeurig op de gereedscha-
popname (spantang) van het elektrische
gereedschap passen. Inzetgereedschappen
die niet nauwkeurig op de gereedschapop-
name van het elektrische gereedschap pas-
sen, draaien ongelijkmatig, trillen sterk en kun-
nen tot het verlies van de controle leiden.

B Beweeg het elekirische gereedschap al-
leen ingeschakeld naar het werkstuk. An-
ders bestaat er gevaar voor een terugslag als
het inzetgereedschap in het werkstuk vast-
haakt.

H Houd uw handen uit de buurt van de
freesomgeving en het freesgereedschap.
Houd met uw andere hand de extra hand-
greep of het motorhuis vast. Als u de frees-
machine met beide handen vasthoudt, kunnen
uw handen niet door het freesgereedschap
verwond worden.

—

B Frees nooit over metalen voorwerpen, spij-
kers of schroeven. Het freesgereedschap
kan beschadigd worden en dit kan tot sterke
trillingen leiden.

B Houd het elektrische gereedschap alleen
vast aan de geisoleerde greepvlakken als u
werkzaamheden uitvoert waarbij het inzet-
gereedschap verborgen stroomleidingen
of de eigen netkabel kan raken. Contact met
een onder spanning staande leiding zet ook de
metalen delen van het elektrische gereed-
schap onder spanning en leidt tot een elektri-
sche schok.

B Gebruik een geschikt detectieapparaat om

verborgen stroom-, gas- of waterleidingen
op te sporen of raadpleeg het plaatselijke
energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot
brand of een elektrische schok leiden. Bescha-
diging van een gasleiding kan tot een explosie
leiden. Breuk van een waterleiding veroor-
zaakt materiéle schade en kan een elekirische
schok veroorzaken.

B Gebruik geen stompe of beschadigde fre-
zen. Stompe of beschadigde frezen veroorza-
ken een verhoogde wrijving, kunnen vastge-
klemd worden en leiden tot onbalans.

B Zet het werkstuk vast. Een met spanvoorzie-
ningen of een bankschroef vastgehouden
werkstuk wordt beter vastgehouden dan u met
uw hand kunt doen.

B Bewerk geen asbesthoudend materiaal. As-
best geldt als kankerverwekkend.

H Tref veiligheidsmaatregelen wanneer er bij
de werkzaamheden stoffen kunnen ont-
staan die schadelijk voor de gezondheid,
brandbaar of explosief zijn. Bijvoorbeeld:
sommige soorten stof gelden als kankerver-
wekkend. Draag een stofmasker en gebruik
een afzuiging voor stof en spanen, als deze
kan worden aangesloten.

B Wacht tot het elektrische gereedschap tot
stilstand is gekomen voordat u het neer-
legt. Het inzetgereedschap kan vasthaken en
dit kan tot het verlies van de controle over het
elektrische gereedschap leiden.

B Gebruik het elektrische gereedschap niet
met een beschadigde kabel. Raak de be-
schadigde kabel niet aan en trek de stekker
uit het stopcontact als de kabel tijdens de
werkzaamheden beschadigd wordt. Be-
schadigde kabels vergroten het risico van een
elektrische schok.

B Sluit elektrische gereedschappen die bui-
tenshuis worden gebruikt aan via een aard-
lekschakelaar.
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Gebruik volgens bestemming

Het gereedschap is bestemd voor het frezen van
randen in hout, kunststof en lichte bouwmateria-
len. Het is ook geschikt voor het frezen van groe-
ven, profielen en langgaten en voor kopieerfrees-
werkzaamheden.

Montage

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

Aandrijfeenheid demonteren
(zie afbeelding [Y)

Open voor de demontage van de aandrijffeen-
heid 1 de spanhendel 10 en draai de freeskorf 2
met de markering ,A” op het symbool ,,mf™” op de
aandrijffeenheid. Trek vervolgens de aandrijfeen-
heid 1 tot aan de aanslag omhoog, draai de aan-
drijffeenheid 1 tegen de richting van de wijzers
van de klok tot aan de aanslag en draai de aan-
drijffeenheid 1 uit de freeskorf 2.

Keuze van frezen

Afhankelijk van de bewerking en het gebruiks-
doel zijn freesgereedschappen in een groot aan-
tal uitvoeringen en kwaliteiten beschikbaar:

Freesgereedschappen van hogecapaciteit-
snelstaal (HSS) zijn geschikt voor de bewerking
van zachte materialen als zachthout en kunststof.

Frezen met snijkanten van hardmetaal (HM)
zijn bij uitstek geschikt voor harde en abrasieve
materialen zoals hardhout.

Oorspronkelijke freesgereedschappen uit het uit-
gebreide Bosch-toebehorenprogramma zijn ver-
krijgbaar bij uw vakhandel.

Frees inzetten
(zie afbeeldingen E1+[)

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

B Voor het inzetten en wisselen van freesge-
reedschappen wordt het dragen van werk-
handschoenen geadviseerd.

Demonteer de aandrijfeenheid, zoals in beschre-
ven in het desbetreffende gedeelte van deze ge-
bruiksaanwijzing.

Druk op de asblokkeerknop 9 en houd deze inge-
drukt. Draai de uitgaande as eventueel met de
hand tot de vergrendeling vastklikt.

B Bedien de asblokkeerknop alleen als de as
stilstaat.

—

Draai de wartelmoer 5 met een steeksleutel 12
(sleutelwijdte 18 mm) enkele slagen, maar draai
de wartelmoer niet van de as.

Zet de frees zo in dat de schacht van de frees
minstens 20 mm (schachtlengte) naar binnen ge-
duwd is.

Draai de wartelmoer 5 met de steeksleutel 12
(sleutelwijdte 18 mm) vast en laat de asblokkeer-
toets 9 los.

Draai de spantang in geen geval met de
wartelmoer vast zolang er geen frees is
ingezet.

Spantang wisselen (zie afbeelding )

Afhankelijk van de gebruikte frees kunnen er ver-
schillende spantangen worden gebruikt, zie daar-
voor de ,Technische gegevens”.

De spantang 13 moet met enige speling op de war-
telmoer zitten. De wartelmoer met de spantang 5
moet gemakkelijk kunnen worden gemonteerd. Als
de wartelmoer met de spantang 5 beschadigd is,
dient u deze onmiddellijk te vervangen.

Druk op de asblokkeerknop 9 en houd deze inge-
drukt. Draai de uitgaande as eventueel met de
hand tot de vergrendeling vastklikt.

Draai de wartelmoer met de spantang 5 van de as.
Laat de asblokkeerknop 9 los.

Reinig de spantangopname en de spantang 13
met een zachte kwast of door de opname uit te
blazen met perslucht.

Draai de wartelmoer 5 weer vast.

Draai de spantang in geen geval met de
wartelmoer vast zolang er geen frees is
ingezet.

Aandrijfeenheid monteren
(zie afbeelding @)

Voor de montage van de aandrijfeenheid 1 opent
u de spanhendel 10 en brengt u de beide dub-
bele pijlen op de aandrijfeenheid 1 en de frees-
korf 2 op één lijn. Duw de aandrijffeenheid 1 in de
freeskorf 2 en draai de aandrijfeenheid 1 in de
richting van de wijzers van de klok tot de marke-
ring ,A” op de freeskorf 2 naar de lijn onder het
symbool ,mf™” op de aandrijfeenheid 1 wijst. Duw
de aandrijfeenheid 1 in de freeskorf 2.

Stel na de montage de freeskorf 2 met de marke-
ring ,@” op het symbool ,A” op de aandrijfeen-
heid 1 en sluit de spanhendel 10.

B Controleer na de montage altijd of de aandrij-
feenheid stevig in de freeskorf vast zit. De
voorspanning van de spanhendel kan door het
verstellen van de moer worden veranderd.
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Spanhendel bijstellen

Als u de spankracht wilt bijstellen, opent u de
spanhendel 10, draait u de moer aan de span-
hendel met een steeksleutel (sleutelwijdte 8 mm)
ca. 45° in de richting van de wijzers van de klok
en sluit u de spanhendel 10 weer. Controleer of
de aandriffeenheid 1 zeker wordt gespannen.
Draai de moer niet te vast.

Ingebruikneming

Let op de netspanning: De spanning van de
stroombron moet overeenkomen met de gege-
vens op het typeplaatje. Met 230 V aangeduide
machines kunnen ook worden gebruikt met een
spanning van 220 V.

In- en uitschakelen

Zet de aan/uit-schakelaar 11 op | als u de ma-
chine wilt inschakelen.

Zet de aan/uit-schakelaar 11 op 0 als u de ma-
chine wilt uitschakelen.

Freesdiepte instellen
(zie afbeelding )

B De freesdiepte mag alleen worden ingesteld
als het elektrische gereedschap uitgeschakeld
is.

Plaats het elektrische gereedschap op het te be-

werken werkstuk.

Open de spanhendel 10, draai de freeskorf 2 met
de markering ,A” op het symbool ,mf*” en be-
weeg de aandrijffeenheid langzaam omlaag tot de
frees het werkstuk raakt. Zet de aandrijffeenheid
in deze stand vast door de spanhendel 10 te slui-
ten.

Lees de meetwaarde op de schaalverdeling 8 af
en noteer de waarde (nulafstelling). Tel bij deze
waarde de gewenste freesdiepte op.

Open de spanhendel 10 en stel de aandrijfeen-
heid op de berekende schaalverdelingswaarde
in. Draai de freeskorf 2 met de markering ,A” op
het symbool ,@” en sluit de spanhendel 10 weer.

Controleer de uitgevoerde instelling van de frees-
diepte proefondervindelijk en corrigeer deze in-
dien nodig.

Voor de fijninstelling van de freesdiepte zet u de
aandrijfeenheid terwijl de spanhendel 10 geo-
pend is met de markering ,A” op het sym-
bool ,@”. Stel met het stelwiel 3 de gewenste
freesdiepte in. Sluit vervolgens de spanhen-
del 10 om de aandrijfeenheid zeker in de frees-
korf te vergrendelen.

—

Tips voor de werkzaamheden

Freesrichting (zie afbeelding [)

Frees altijd tegen de draairichting van de frees
(tegenlopend).

Als u met de draairichting mee freest (gelijklo-
pend) kan het elektrische gereedschap uit uw
handen worden getrokken.

Freesbewerking

B Gebruik het elektrische gereedschap al-
leen met een gemonteerde freeskorf. Het
verlies van de controle over het elektrische ge-
reedschap kan verwondingen veroorzaken.

W Controleer voor het begin van de freeswerk-
zaamheden of de freeskorf 2 met de marke-
ring ,A” op het symbool ,@” op de aandrij-
feenheid 1 staat.

Opmerking: Let erop dat de frees 4 altijd uit de
voetplaat 7 steekt. Beschadig de sjabloon of het
werkstuk niet.

Stel de freesdiepte in zoals eerder beschreven.

Schakel het elektrische gereedschap in en geleid
het naar de te bewerken plaats.

Voer de freeswerkzaamheden met een gelijkma-
tige voorwaartse beweging uit.

Schakel het elektrische gereedschap na beéindi-
ging van de freeswerkzaamheden uit. Leg het
elektrische gereedschap niet neer voordat de
frees volledig tot stilstand is gekomen.

Frezen met kopieerhuls

Met de kopieerhuls 14 kunt u omtrekken van mo-
dellen of sjablonen op werkstukken overbrengen.

Kopieerhuls 14 inzetten (zie afbeelding m)

Draai de vier cilinderschroeven aan de onder-
zijde van de glijplaat 6 uit en verwijder de dlijp-
laat 6. Plaats de rubber ring 15 en vervolgens de
kopieerhuls 14 zoals in de afbeelding getoond in
de ronde glijplaat 16. Schroef de ronde glijp-
laat 16 met de meegeleverde schroeven met
platte kop aan de voetplaat 7 vast.

Instellen/centreren van de kopieerhuls
(zie afbeelding [l

Om de afstand van freesmidden en kopieerhuls
overal gelijk te laten zijn, kunnen de kopieerhuls
en de dlijplaat indien nodig ten opzichte van el-
kaar worden gecentreerd.

Draai de bevestigingsschroeven 17 ca. twee sla-
gen los, zodat de glijplaat 16 vrij kan bewegen.
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Zet de centreerpen 18 zoals in de afbeelding ge-
toond in de gereedschapopname. Draai de war-
telmoer met de hand vast, zodat de centreerpen
nog vrij kan worden bewogen.

Stel de centreerpen 18 en de kopieerhuls 14
door licht verschuiven van de glijplaat 16 op el-
kaar af.

Draai de bevestigingsschroeven 17 weer vast en
verwijder de centreerpen 18 uit de gereedschap-
opname.

Freesbewerking

Kies een frees met een diameter die klei-
ner is dan de diameter van de kopieer-
huls.

Plaats het ingeschakelde elektrische gereed-
schap met de kopieerhuls 14 tegen de sjabloon.

Geleid het elektrische gereedschap met de uit-
stekende kopieerhuls en met lichte zijwaartse
druk langs de sjabloon.

Opmerking: Vanwege de uitstekende hoogte
van de kopieerhuls moet de sjabloon een mini-
mumdikte van 8 mm bezitten.

B

.=
é) —

—_— 0 0

Kanten- en vormfrezen
(zie afbeelding [[J)

Bij het kanten- en vormfrezen zonder parallelge-
leider moet het freesgereedschap zijn voorzien
van een pen of lager.

Geleid het elektrische gereedschap van opzij
naar het werkstuk tot de pen of het lager van de
frees tegen de te bewerken kant van het werk-
stuk ligt. Geleid het elektrische gereedschap
langs de werkstukrand. Let er daarbij op dat de
machine haaks ligt. Te sterke druk kan de rand
van het werkstuk beschadigen.

Frezen met parallelgeleider

(zie afbeelding M)

Bevestig de parallelgeleider 20 op de freeskorf
met de kartelschroef 19.

Stel met de vleugelschroef op de parallelgelei-
der 21 de gewenste aanslagdiepte in.

—

Geleid het elektrische gereedschap met gelijk-
matige voorwaartse beweging en zijwaartse druk
op de parallelgeleider 20 langs de rand van het
werkstuk.

Frezen met geleidingshulp
(zie afbeelding [[])

De geleidingshulp 22 dient voor het frezen van
randen met een frees zonder pen of lager.

Bevestig de geleidingshulp 22 op de freeskorf
met de kartelschroef 19.

Geleid het elektrische gereedschap met gelijk-
matige voorwaartse beweging langs de rand van
het werkstuk.

Zijwaartse afstand

Om de hoeveelheid afgenomen materiaal te ver-
anderen, kunt u de zijwaartse afstand tussen het
werkstuk en de geleidingsrol op de geleidings-
hulp instellen.

Draai de vleugelschroef 24 los, stel de gewenste
zijwaartse afstand in door aan de vleugel-
schroef 23 te draaien en draai de vleugel-
schroef 24 weer vast.

Hoogte

Stel afhankelijk van de gebruikte frees en de
dikte van het te bewerken werkstuk de verticale
richting van de geleidingshulp in.

Draai de kartelschroef 19 van de geleidingshulp
los, duw de geleidingshulp in de gewenste stand
en draai de kartelschroef weer vast.

Freeskorfafdekking monteren
(zie afbeelding 1)

Verwijder de spanhendel 10 voor de montage
van de freeskorfafdekking 25. Plaats de freeskor-
fafdekking 25 van boven op de freeskorf2 en
schroef de spanhendel 10 weer zo vast dat de
aandriffeenheid 1 zeker in de freeskorf wordt
vastgehouden terwijl de spanhendel gesloten is.

Frezen met haakse freesmand
(zie afbeeldingen [ -[)

De haakse freesmand 26 is bijzonder geschikt
voor het bondig frezen van gelamineerde randen
op moeilijk bereikbare plaatsen, voor het frezen
van speciale hoeken en voor het afschuinen van
randen.

Bij het frezen van randen met de haakse frees-
mand 26 moet de frees van een pen of lager
voorzien zijn.

Zie voor de montage van de haakse freesmand
de desbetreffende aanwijzingen voor de frees-
mand 2.

52 | Nederlands

%

%

2609 140 417 « 8.11.06

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 53 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Voor het instellen van nauwkeurige hoek heeft de
haakse freeskorf 26 klikstanden in stappen van
7,5°. Het volledige instelbereik bedraagt 75°. De
haakse freesmand kan 45° naar voren en 30°
naar achteren worden gekanteld. Draai de beide
vleugelschroeven 27 los om de hoek in te stellen.
Stel de gewenste hoek in met de schaalverde-
ling 28 en draai de vleugelschroeven 27 weer
vast.

Frezen met glijplaat met handgreep en
afzuigadapter (zie afbeelding )

De glijplaat 32 kan worden gemonteerd in plaats
van de dlijplaat 6 en beschikt over een extra
handgreep 29 en over de mogelijkheid tot het
aansluiten van een stofafzuiging.

Draai de vier cilinderschroeven aan de onder-
zijde van de glijplaat 6 uit en verwijder de glijp-
laat. Schroef de ronde glijplaat 32 zoals in de af-
beelding getoond met de meegeleverde schroe-
ven met platte kop aan de voetplaat vast.

Om een stofafzuiging aan te sluiten, schroeft u de
afzuigadapter 31 met de twee schroeven op de
glijplaat 32. Sluit een afzuigslang met een dia-
meter van 19/35 mm op de afzuigadapter 31 aan.

Om een optimale afzuiging te waarborgen, dient
u de afzuigadapter 31 regelmatig te reinigen.

Voor het bewerken van randen gebruikt u boven-
dien de afzuigkap 30. Monteer deze zoals in de
afbeelding getoond.

Voor het bewerken van gladde oppervlakken de-
monteert u de afzuigkap 30.

De machine kan rechtstreeks worden aangeslo-
ten op het stopcontact van een Bosch-allround-
zuiger met afstandsbediening. Deze wordt bij het
inschakelen van de machine automatisch ge-
start.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te be-
werken materiaal.

Gebruik bij het afzuigen van bijzonder gevaarlijk,
kankerverwerkend, droog stof een speciale zui-
ger.

Onderhoud en reiniging

B Trek altijd voor werkzaamheden aan de ma-
chine de stekker uit het stopcontact.

B Houd het elektrische gereedschap en de ven-
tilatieopeningen van het gereedschap altijd
schoon om goed en veilig te werken.

—

Mocht de machine ondanks zeer zorgvuldige fa-
bricage- en testmethoden toch defect raken,
dient de reparatie door een erkende reparatieser-
vice voor Bosch elektrisch gereedschap te wor-
den uitgevoerd.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervan-
gingsonderdelen altijd het uit tien cijfers be-
staande zaaknummer overeenkomstig het type-
plaatje van de machine.

Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, toebehoren en ver-
pakkingen moeten op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden hergebruikt.

Alleen voor landen van de EU:

Gooi elektrische gereedschappen
niet bij het huisvuil.

Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG over elektrische en
elektronische oude apparaten en
de omzetting van de richtlijn in na-
tionaal recht moeten niet meer bruikbare elektri-
sche gereedschappen apart worden ingezameld
en op een voor het milieu verantwoorde wijze
worden hergebruikt.

Technische dienst en
klantenservice

Explosietekeningen en informatie over ver-
vangingsonderdelen vindt u op:
www.bosch-pt.com

Nederland
@ o +31(0)76 / 5 79 54 54
FaX oo +31(0)76 /579 54 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com

Belgié en Luxemburg

+32 (0)70 /22 55 65
+32 (0)70/22 55 75
E-mail: outillage.gereedschap @be.bosch.com

Wijzigingen voorbehouden
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Tekniske data

Kantfraeser GKF 600
PROFESSIONAL
Typenummer 3601 FOA 1..
Nominel optagen
effekt W] 600
Omdrejningstal,
ubelastet [/min] 33000
Veerktajsholder 6 mm/
8 mm/
1 I,

Veegt svarer til

EPTA-Procedure

01/2003 kgl 1,5
Isolationsklasse O/

Laeg meerke til typenummeret pa typeskiltet til dit el-veerk-
tej. Handelsbetegnelserne for de enkelte el-vaerktojer kan
variere.

Angivelser geelder for nominelle spaendinger pa [U] 230/
240 V. Ved lavere spaendinger og i leengdespecifikke mo-
deller kan disse angivelser variere.

Stoj-/vibrationsinformation

Maleveerdier beregnes iht. EN 60 745.

Maskinens A-vaegtede lydtrykniveau er typisk
84 dB (A). Maleusikkerhed K=3 dB.
Stajniveauet kan overstige 85 dB (A), nar maski-
nen er i brug.

Brug horevaern!

Samlede vibrationsveerdier (vaerdisum for tre ret-
ninger) beregnet iht. EN 60745:
Svingningsemissionsveerdi a,=4,5 m/s2, usikker-

hed K=1,5 m/s?.
D_et syin_gningsnivegu, der eran-
givet i disse instruktioner, er ble-
vet malt iht. en standardiseret maleproces i
EN 60 745, og kan bruges til at sammenligne ap-
paraterne.
Svingningsniveauet eendrer sig, afheengigt af
hvad el-veaerktgjet bruges til, og kan i nogle til-
feelde ligger over den veerdi, der er angivet i disse
instruktioner. Svingningsbelastningen kan evt.
undervurderes, hvis el-veerktgjet bruges pa en
sadan made med regelmaessige mellemrum.
HENVISNING: For ngjagtigt at kunne vurdere
svingningsbelastningen i et bestemt arbejdstids-
rum bgr man ogsa tage hgjde for de tider, hvor
apparatet er slukket eller karer, men ikke bruges.
Dette kan reducere svingningsbelastningen bety-
deligt i hele arbejdstidsrummet.

—

Overensstemmelses-

erklzering (€

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette
produkt er i overensstemmelse med fglgende
standarder eller normative  dokumenter:

EN 60 745 i henhold til bestemmelserne i direkti-
verne 89/336/EJF og 98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%@«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

lllustrerede komponenter

Klap venligst foldesiden med illustration af maski-
nen ud og lad denne side veere foldet ud, mens
du leeser betjeningsvejledningen.

Nummereringen af de illustrerede komponenter
refererer til illustrationen af el-vaerktojet pa illu-
strationssiden.

1 Drivenhed

Freesekurv

Hjul til finindstilling af freesedybde

Freeser*

Muffe med spsendetang

Glideplade

Grundplade

Skala til indstilling af freesedybde
9 Spindellas

10 Speendegreb

11 Start-stop-kontakt

12 Gaffelnggle

13 Speendetang

14 Kopiring™

15 Gummiring

16 Rund glideplade*

17 Fastgorelsesskrue til glideplade (4 x)

18 Centreringsdorn™

19 Fingerskrue til fastgorelse af anslag

20 Parallelanslag

21 Vingeskrue til parallelanslag

22 Fgringshjeelp

23 Vingeskrue til vandret indstilling af

faringshjeelp

O NG, ODN
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24 Vingeskrue til fastgorelse af vandret
indstilling

25 Fraesekurvbeskyttelse*®

26 Vinkelfreesekurv*

27 Vingeskrue til vinkelindstilling

28 Skala for freesevinkelindstilling

29 Handgreb*

30 Opsugningsklokke *

31 Opsugningsadapter*

32 Glideplade med handgreb og
opsugningsadapter”

* Tilbehor, som er illustreret og beskrevet i betjenings-
vejledningen, er ikke indeholdt i leveringen.

AN

For din egen sikkerheds
skyid

Laes alle advarselshenvisninger
og instrukser. | tilfeelde af mang-
lende overholdelse af advarselshen-
visningerne og instrukserne er der ri-
siko for elektrisk stad, brand og/eller
alvorlige kvaestelser.

Desuden skal de almindelige sikkerhedsforskrif-
ter overholdes, der findes enten i vedlagte heefte
eller i et haefte i midten af neervaerende betje-
ningsvejledning.
DISSE INSTRUKSER BOR OPBEVARES FOR
SENERE BRUG.

H Den tilladte hastighed for indsatsveerktojet
skal mindst vaere sa hgj som den max. ha-
stighed, der er angivet pa el-veerktgjet. Til-
behgr, der drejer hurtigere end tilladt, kan blive
gdelagt.

B Freeseveerktoj eller andet tilbehor skal
passe ngjagtigt veerktojsholderen (spzene-
tang) pa dit el-veerktoj. Indsatsvaerktoj, der
ikke passer ngjagtigt i el-veerkigjets veerktojs-
holder, drejer ujeevnt, vibrerer meget staerkt og
kan medfgre, at man taber kontrollen.

W El-veerktojet skal altid veere teendt, nar det
fores hen til emnet. Ellers er der fare for tilba-
geslag, hvis indsatsveerktgjet seetter sig fast i
emnet.

M Hold fingrene vk fra fraeseomradet og
freesevaerktojet. Hold ekstragrebet eller
motorhuset med den anden hand. Holdes
freeseren med begge haender, kan disse ikke
kveestes af freeseveerktgjet.

B Frees aldrig hen over metalgenstande, som
eller skruer. Freeseveerktojet kan beskadiges
og fare til ggede vibrationer.

—

B Hold altid kun el-veerktojet i de isolerede
gribeflader, nar du udforer arbejde, hvor
indsatsvaerktojet kan ramme bgjede strom-
ledninger eller vaerktajets eget kabel. Kon-
takt med en spaendingsfarende ledning saetter
ogsa metaldele under spaending, hvilket farer
til elektrisk stad.

B Anvend egnede sogeinstrumenter til at
finde frem til skjulte forsyningsledninger,
eller kontakt det lokale forsyningsselskab.
Kontakt med elektriske ledninger kan fare til
brand og elektrisk stod. Beskadigelse af en
gasledning kan fare til eksplosion. Brud pa et
vandrgr kan fore til materiel skade eller elek-
trisk stod.

B Anvend ikke uskarpe eller beskadigede
fraesere. Uskarpe eller beskadigede fraesere
farer til oget friktion, kan komme i klemme og
farer til ubalance.

B Sikre emnet. Et emne holdes bedre fast med
spaendeanordninger eller skruestik end med
handen.

H Bearbejd ikke asbestholdigt materiale. As-
best gaelder som kreeftfremkaldende.

H Traef de nodvendige foranstaltninger, hvis
sundhedsskadeligt, braendbart eller eks-
plosivt stov kan opsta under arbejdet.
F.eks.: Noget stov kan veere kreeftfremkal-
dende. Brug en stovbeskyttelsesmaske og
hvis den kan tilsluttes, en stgv-/spaneopsug-
ning.

W El-vaerktojet ma forst lzegges fra, nar det
star helt stille. Indsatsveerktgjet kan saette sig
i klemme, hvilket kan medfore, at man taber
kontrollen over el-veerktgjet.

W El-veerktojet ma ikke benyttes, hvis lednin-
gen er beskadiget. Beror ikke den beskadi-
gede ledning og treek netstikket ud, hvis
ledningen beskadiges under arbejdet. Be-
skadigede ledninger gger risikoen for elektrisk
stod.

W Tilslut el-vaerktojer, som benyttes ude i det
fri, via et HFl-relae.

Beregnet anvendelsesomrade

Maskinen er beregnet til at freese kanter i tree,
kunststof og lette byggematerialer. Den er ogséa
egnet til at fraese noter, profiler og lange huller
samt til at freese med kopiring.
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Montering

B Treek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

Demontering af drivenhed
(se billede )

Abn til demontering af drivenheden 1 spaendear-
men 10 og drej freesekurven 2 med markerin-
gen ,A“ hen pa symbolet . “ pa drivenheden.
Treek herefter drivenheden 1 helt op, drej driven-
heden 1 helt mod venstre og traeek drivenheden 1
ud af freesekurven 2.

Valg af fraeser

Freeseveerktgj findes i forskellige udfgrelser og
kvaliteter, som skal veelges afhzengigt af bear-
bejdning og formal:

Freesevarktoj af ,highspeed“-stal (HSS) er
egnet til freesning af blede materialer som f.eks.
blgdt tree og kunststof.

Fraeser med hardmetalskaer (HM) er iszer vel-
egnet til harde og porgse materialer som f.eks.
hardt tree.

Originalt freeseveerktoj fra det omfangsrige
Bosch-tilbehgrsprogram kan kebes hos din for-
handler.

Iszetning af fraeser (se billede B +[d)
B Treek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

B Det anbefales at bruge beskyttelseshandsker,
nar freeseveerktoj skal saettes i og skiftes.

Demontér drivenheden som beskrevet i det pa-
geeldende afsnit.

Tryk tasten til spindelldsen 9 og hold den trykket
ned. Drej evt. spindlen med handen, til Iasen fal-
der i hak.

B Aktivér kun spindellasetasten, nar spindlen
star stille.

Losne omlgbermotrikken5 med en gaffel-
nggle 12 (naglevidde 18 mm) et par omdrejnin-
ger, men skru ikke omlgbermgatrikken af.

Seet freeseren i pa en sadan made, at freeserskaf-
tet er skubbet mindst 20 mm (skaftlaengde) ind.

Spaend omlgbermetrikken 5 med gaffelnog-
len 12 (ngglevidde 18 mm) og slip tasten til spin-
dellasen 9.

Spaend under ingen omstaendigheder
spaendetangen med omlobermgotrikken,
sa leenge der ikke er monteret nogen
fraeser.

Skift spaendetang (se billede )

Der anvendes forskellige spaendetaenger afheen-
gigt af den anvendte fraeser, se ,Tekniske data“.

Speendetangen 13 skal sidde i omlgbermgtrik-
ken med en smule sler. Omlgbermgtrikken med
spaendetang 5 skal veere nem at montere. Skulle
omlgbermgatrikken med spaendetang 5 veere be-
skadiget, skiftes den med det samme.

Tryk tasten til spindelldsen 9 og hold den trykket
ned. Drej evt. spindlen med handen, til 1asen fal-
der i hak.

Skru omlgbermgtrikken af med spaendetan-
gen 5.

Slip tasten til spindellasen 9.

Renger spaendetangholderen og spaendetan-
gen 13 med en blgd pensel eller ved at blaese
trykluft igennem.

Skru omlgbermgtrikken 5 fast igen.

Spand under ingen omstaendigheder
spaendetangen med omlobermgtrikken,
sa leenge der ikke er monteret nogen
fraeser.

Montering af drivenhed (se billede )

Abn til montering af drivenheden 1 spaendear-
men 10 og serg for, at de to dobbeltpile stemmer
overens pa drivenheden 1 og freesekurven 2.
Skub drivenheden 1 ind i fraesekurven 2 og drej
drivenheden 1 mod hgjre, til markeringen , A" pa
freesekurven 2 peger pa linjen under symbo-
let ,mf"“ pa drivenheden 1. Skub drivenheden 1
ind i freesekurven 2.

Stil efter gennemfart montering freesekurven 2
med markeringen ,A“ hen pa symbolet ,@“ pa
drivenheden 1 og luk spaendearmen 10.

B Kontrollér altid efter monteringen, at drivenhe-
den sidder fast i fraesekurven. Forspaendingen
af spaeendearmen endres ved at stille pa mg-
trikken.

Justering af speendearm

Speendekraften indstilles ved at dbne speendear-
men 10, dreje pd metrikken pa spaendearmen
med en gaffelnggle (ngglevidde 8 mm) ca. 45°
mod hgjre og lukke speendearmen 10 igen. Kon-
trollér, at drivenheden1 spaendes sikkert.
Speend ikke matrikken alt for fast.
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Ibrugtagning

Kontrollér  netspzendingen:  Stremkildens
spaending skal svare til angivelserne pa maski-
nens typeskilt. Maskinen til 230 V kan ogsa til-
sluttes 220 V.

Start og stop

Maskinen teendes ved at stille start-stop-kontak-
ten 11 pal.

Maskinen slukkes ved at stille start-stop-kontak-
ten 11 pa 0.

Indstilling af fraesedybde
(se billede )

B Fraesedybden ma kun indstilles, nar el-veerkta-
jet er slukket.

Stil el-veerktojet pa det emne, der skal bearbej-
des.

Abn spaendearmen 10, drej freesekurven 2 med
markeringen ,A“ hen pa symbolet ,m"“ og for
drivenheden langsomt ned, til fraeseren bergrer
emnet. Positionér drivenheden i denne position
ved at lukke speendearmen 10.

Aflees maleveerdien pa skalaen 8 og notér veer-
dien (nulstilling). Addér den gnskede freesedybde
til denne veerdi.

Abn spaendearmen 10 og indstil drivenheden pa
den beregnede skalaveerdi. Drej freesekurven 2
med markeringen ,A“ hen pa symbolet ,@“ og
luk speendearmen 10 igen.

Kontrollér den indstillede fraesedybde i et praktisk
forsgg og korrigér den efter behov.

Freesedybden finindstilles ved at stille drivenhe-
den med aben spaendearm 10 med markerin-
gen ,A“ pa symbolet ,@“. Indstil den gnskede
freesedybde med stillehjulet 3. Luk herefter
spaendearmen 10 for at fastldse drivenheden sik-
kert i freesekurven.

Arbejdshenvisninger

Fraeseretning (se billede [g)

Fraesearbejdet skal altid gennemfgres mod frae-
serens omlgbsretning (modigb).

Nar der freeses med omlgbsretningen (ligelob),
kan el-veerktgjet rives ud af handen pa brugeren.

Freesning

B Anvend kun el-veerktojet med monteret
fraesekurv. Tab af kontrollen over el-veerkigjet
kan fore til kveestelser.

—

B Kontrollér for freesearbejdet pabegyndes, at
freesekurven 2 med markeringen ,A“ star pa
symbolet ,@“ pa drivenheden 1.

Bemaerk: Veer opmaerksom pa, at freeseren 4 al-
tid rager ud af grundpladen 7. Beskadig hverken
skabelon eller emne.

Indstil freesedybden som beskrevet forinden.

Teend for el-veerktgjet og for det hen til det sted,
hvor der skal freeses.

Udfar freesearbejdet med jeevn fremfaring.

Nar freesearbejdet er feerdigt, slukkes el-veerkto-
jet igen. Leeg ikke el-veerktigijet til side, for freese-
ren star helt stille.

Freesning med kopiring

Kopiringen 14 benyttes til at overfare konturer fra
mgnstre og skabeloner til emnet.

Isaet kopiringen 14 (se billede m)

Drej de fire cylinderskruer ud pa undersiden af
glidepladen 6 og tag glidepladen 6 af. Saet gum-
miringen 15 og herefter kopiringen 14 i den runde
glideplade 16 som vist pa billedet. Skru den
runde glideplade 16 fast til grundpladen 7 med
de medleverede skruer med fladt hoved.

Justering/centrering af kopiring

(se billede [l

For at afstanden mellem freesermidte og kopiring-
kant er ens over det hele, kan kopiringen og gli-
depladen, hvis det er ngdvendigt, centreres i for-
hold til hinanden.

Lasne fastgorelsesskruerne 17 ca. 2 omdrejnin-
ger, sa glidepladen 16 kan beveeges frit.

Seet centreringsdornen 18 ind i veerktgjsholderen
som vist pd billedet. Spaend omlgbermatrikken
med handen, sa centreringsdornen stadigveek
kan beveege sig.

Justér centreringsdornen 18 og kopiringen 14 i
forhold til hinanden ved at forskyde glidepla-
den 16 en smule.

Spaend skruerne 17 fast igen og fjern centre-
ringsdornen 18 fra veerktajsholderen.

Fraesning

Sorg for, at fraeserens diameter er min-
dre end kopiringens indvendige diame-
ter.

For el-veerktgjet med kopiringen 14 hen mod
skabelonen.

For el-vaerktajet med udragende kopiring langs
med skabelonen samtidigt med et let sidevendt
tryk.

Bemaerk: Da kopiringen har en udragende
hgjde, skal skabelonen vaere mindst 8 mm tyk.
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Kant- eller formfraesning (se billede [4)

Ved kant- eller formfreesning uden parallelanslag
skal freesevaerktgjet vaere udstyret med en styre-
tap eller et kugleleje.

Far el-veerktgjet hen mod emnet fra siden, til sty-
retappen eller kuglelejet pa freeseren ligger op ad
kanten pa det emne, de skal bearbejdes. For
el-veerktojet langs med emnets kant og serg for
vinkelrigtig placering. Et for stort tryk kan beska-
dige kanten pa emnet.

Freesning med parallelanslag
(se billede M)

Fastger parallelanslaget 20 pa freesekurven med
fingerskruen 19.

Indstil den gnskede anslagsdybde med vinge-
skruen pé parallelanslaget 21.

For el-veerktgjet langs med emnets kant og udfgr
freesearbejdet med jeevn fremforing samtidig
med, at parallelanslaget 20 udsaettes for et let si-
devendt tryk.

Freesning med styrehjalp

(se billede [)

Styrehjeelpen 22 anvendes til at fraese kanter
med fraesere uden foringstap eller kugleleje.
Fastgor styrehjeelpen 22 pa fraesekurven med
fingerskruen 19.

For el-veerktgjet langs med emnets kant med
jeevn fremfaring.

Afstand i siden

Meengden af afslebet materiale sendres ved at

indstille den sidevendte afstand mellem emnet og
styrerullen pa styrehjeelpen.

Lasne vingeskruen 24, stil den gnskede side-
vendte afstand ved at dreje pa vingeskruen 23 og
speende vingeskruen 24 igen.

Hojde

Indstil styrehjeelpens lodrette positionering af-
hzengigt af den anvendte fraeser og tykkelsen af
det emne, der skal bearbejdes.

Losne fingerskruen 19 pa styrehjeelpen, skub
styrehjeelpen i den gnskede position og spsend
fingerskruen igen.

Montering af fraesekurvbeskyttelse
(se billede )

Fjern til montering af freesekurvbeskyttelsen 25
speendearmen 10. Anbring fraesekurvbeskyttel-
sen 25 pa fraesekurven 2 oppefra og skru spaen-
dearmen 10 fast igen, sa drivenheden 1 holdes
sikkert i freesekurven, nar spaendearmen er luk-
ket.

Freesning med vinkelfraesekurv

(se billede [ -1)

Vinkelfreesekurven 26 er velegnet til kantfraes-
ning af laminerede kanter pa vanskeligt tilgeenge-
lige steder, til freesning af specielle vinkler og til
skraning af kanter.

Til kantfreesning med vinkelfreesekurven 26 skal
fraeseren veere udstyret med en styretap eller et
kugleleje.

Vinkelfraesekurven monteres iht. instruktionerne
til freesekurven 2.

Vinkelfraesekurven 26 er udstyret med trin a 7,5°,
som sikrer preecise vinkler. Hele indstillingsomra-
det er 75°; vinkelfraesekurven kan hezeldes 45°
fremad og 30° bagud. Vinklen indstilles ved at
lasne de to vingeskruer 27. Indstil den gnskede
vinkel ved hjeelp af skalaen 28 og spaend vinge-
skruerne 27 igen.

Fraesning med glideplade med
handgreb og opsugningsadapter
(se billede 1)

Glidepladen 32 kan monteres i stedet for glide-
pladen 6 og har et ekstra handgreb 29 samt en
tilslutningsmulighed for en stavsuger.

Drej de fire cylinderskruer ud pa undersiden af
glidepladen 6 og tag glidepladen af. Skru glide-
pladen 32 fast til grundpladen med de medleve-
rede skruer med fladt hoved som vist pa billedet.

En stgvopsugning tilsluttes ved at skrue opsug-
ningsadapteren 31 fast til glidepladen 32 med de
to skruer. Tilslut en opsugningsslange med en
diameter pad 19/35 mm til opsugningsadapte-
ren 31.
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Opsugningsadapteren 31 bar rengeres med re-
gelmaessige mellemrum for at sikre en optimal
opsugning.

Kanter bearbejdes ved desuden at anvende en
opsugningsklokke 30. Montér denne som vist pa
billedet.

Demontér opsugningsklokken 30, for
plane overflader bearbejdes.

Maskinen kan tilsluttes direkte til stikdasen pa en
Bosch-universalsuger med fjernstart. Sugeren
gar automatisk i gang, nar der teendes for maski-
nen.

Stovsugeren skal veere egnet til det materiale,
som skal opsuges.

Benyt altid en specialsuger til opsugning af seerlig
sundhedsfarligt, kreeftfremkaldende og tart stov.

glatte,

Vedligeholdelse og rengoring

B Treek stikket ud, for der arbejdes pa maskinen.

B El-veerkigj og el-veerktajets ventilationsabnin-
ger skal altid holdes rene for at sikre et godt og
sikkert arbejde.

Skulle maskinen trods omhyggelig fabrikation og
kontrol engang holde op med at fungere, skal re-
parationen udfgres af et autoriseret serviceveerk-
sted for Bosch elektroveerktgj.

Det 10-cifrede typenummer til maskinen (se type-
skilt) skal altid angives ved forespgrgsler og be-
stilling af reservedele.

Bortskaffelse

El-veerktgj, tilbehgr og emballage skal genbruges
pa en miljgvenlig made.

Geelder kun for EU-lande:

Smid ikke el-veerktgj ud sammen

med det almindelige husholdnings-

affald!

Iht. det europaiske direktiv

2002/96/EF om affald af elektrisk

og elektronisk udstyr skal kasseret
elektrisk udstyr indsamles separat og genbruges
iht. geeldende miljoforskrifter.

—

Service og kunderadgiver

Reservedelstegninger og informationer om
reservedele findes under:
www.bosch-pt.com

Bosch Service Center for el-veerkigj
Telegrafvej 3
2750 Ballerup

© Service: ... +45 44 89 88 55
N +45 44 89 87 55
@ Teknisk vejledning: +45 44 89 88 56
© Den direkte linje: ... +45 44 68 35 60

Ret til &@ndringer forbeholdes
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Tekniska data

Kantfras GKF 600

PROFESSIONAL
Produktnummer 3601 FOA 1..
Upptagen
markeffekt W] 600
Tomgangsvarvtal  [r/min] 33 000
Verktygsfaste 6 mm/

8 mm/

1/4::

Vikt enligt EPTA-

Procedure 01/2003 [kg] 1,5

Skyddsklass O] /11

Beakta produktnumret pa elverktygets typskylt. Handels-
beteckningarna fér enskilda elverktyg kan variera.

Data galler fér mérkspanningar [U] 230/240 V. Vid lagre
spanning och i landsspecifika utféranden kan dessa data
avvika.

Ljud-/vibrationsdata

Méatvardena har tagits fram baserande pa
EN 60 745.

Maskinens A-vagda ljudtrycksnivd uppnar i
typiska fall 84 dB (A). M&tonoggrannhet K=3 dB.
Ljudnivan kan under arbete 6verskrida 85 dB (A).
Anvénd horselskydd!

Vibrationens totalvérde (summan av vektorerna i
tre riktningar) anges enligt EN 60745:
Vibrationsemissionsvarde a,=4,5 m/s?,
grannhet K=1,5 m/s2.

A VARNING Matningen av den vibrationsniva
som anges i denna anvisning har

utférts enligt en matmetod som &r standardiserad
i EN 60 745 och kan anvéndas vid jamforelser
mellan olika apparater.

Vibrationsnivan varierar med det insatsverktyg
som anvands i elverktyget och kan i manga fall
overskrida de varden som anges i denna anvis-
ning. Den belastning som vibrationerna orsakar
kan underskattas om elverktyget regelbundet
anvands pa sadant satt.

ANVISNING: Ta aven hansyn till den tid elverk-
tyget har varit avstangt eller gatt utan att vara i
verkligt ingrepp nér en exakt vardering av vibra-
tionsbelastningen utférs under en bestadmd tids-
period. Detta kan minska vibrationsbelastningen
vasentligt under den totala tidsperioden.

onog-

—

Forsakran om
overensstammelse C €

Vi férsdkrar hdarmed under exklusivt ansvar att
denna produkt 6éverensstammer med féljande
normer och  harmoniserade  standarder:
EN 60 745 enligt bestimmelserna i direktiven
89/336/EEG, 98/37/EG.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%@«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

lllustrerade komponenter
Fall upp sidan med illustration av elverktyget och
hall sidan uppfélld nar du laser bruksanvisningen.

Numreringen av komponenterna hénvisar till
illustration av elverktyget pa grafiksida.

1 Drivenhet

Fréaskorg

Stallratt for frasdjupets fininstallning

Fras*

Kapselmutter med spanntang

Glidplatta

Bottenplatta

Skala for frasdjupsinstallning
9 Spindellasknapp

10 Spannarm

11 Stromstallare Till/Fran

12 U-nyckel

13 Spéanntang

14 Kopierhylsa*

15 Gummiring

16 Rund glidplatta*

17 Féstskruv for glidplattan (4 x)

18 Centrerdorn*

19 Raéfflad skruv fér anslagsfixering

20 Parallellanslag

21 Vingskruv for parallellanslag

22 Styrhjalp

23 Vingskruv for styrhjélpens

horisontalinriktning

24 Vingskruv for lasning av
horisontalinriktningen

O NGB~ WODN
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25 Fraskorgskapa*

26 Vinkelfraskorg™

27 Vingskruv for vinkeljustering
28 Skala for frasvinkeljustering
29 Handtag™®

30 Sugkapa*

31 Utsugningsadapter*

32 Glidplatta med handtag och
utsugningsadapter™”

* | bruksanvisningen avbildat och beskrivet tillbehér
ingar inte i standardleveransen.

AN

Siakerhetsatgirder

Las noga igenom alla anvisningar.
Fel som uppstar till féljd av att anvis-
ningarna nedan inte foljts kan orsaka
elstét, brand och/eller allvarliga
kroppsskador.

Dessutom ska alla allménna sékerhetsanvis-
ningar i det hafte som bifogats eller som &r insatt
i mitten av denna bruksanvisning féljas.

TA VAL VARA PA ANVISNINGARNA.

N Insatsverktygets tillatna varvtal maste
atminstone motsvara elverktygets angivna
hégsta varvtal. Tillbehér med en hdgre rota-
tionshastighet kan férstéras.

W Frasverktyg och annat tillbehér maste
passa exakt i elverktygets verktygsfaste
(spanntang). Insatsverktyg som inte exakt
passar till elverktygets verktygsfaste roterar
ojamnt, vibrerar kraftigt och kan leda till att du
forlorar kontrollen éver verktyget.

H Elverktyget ska vara tillslaget nér det férs
mot arbetsstycket. Risk for bakslag uppstar
om insatsverktyget fastnar i arbetsstycket.

W Hall handerna pa betryggande avstand fran
fraisomradet och frasverktyget. Hall andra
handen pa stédhandtaget eller motorhuset.
Om bada hénderna halls pa frasen kan de inte
skadas av frasverktyget.

W Fras aldrig over metallféoremal som t. ex.
spikar eller skruvar. Frasverktyget kan ta
skada och sedan leda till 6kad vibration.

W Hall fast elverktyget endast vid de isole-
rade handtagen nar arbeten utfors pa
stillen dar insatsverktyget kan skada
dolda elledningar eller egen natsladd. Om
elverktyget kommer i kontakt med en span-
ningsférande ledning sétts elverktygets metall-
delar under spénning som sedan leder till
elstot.

—

W Anvénd lampliga detektorer for lokalise-
ring av dolda férsorjningsledningar eller
konsultera lokalt distributionsféretag.
Kontakt med elledningar kan férorsaka brand
och elstét. En skadad gasledning kan leda till
explosion. Borrning i vattenledning kan féror-
saka sakskador eller elstot.

B Anvand inte oskarpa eller skadade fras-
verktyg. Oskarpa och skadade frasverktyg
orsakar en hégre friktion, kan klimmas in och
leda till obalans.

B Sakra arbetsstycket. Ett arbetsstycke som ar
fastspant i en uppspanningsanordning eller ett
skruvstycke halls sakrare &n med handen.

B Asbesthaltigt material far inte bearbetas.
Asbest anses vara cancerframkallande.

M Vidta skyddsatgarder om risk finns for att
hélsovadligt, brannbart eller explosivt
damm uppstar under arbetet. Till exempel:
Vissa damm klassificeras som cancerframkal-
lande &mnen. Anvand en dammfiltermask och
om mojligt damm-/spanutsugning.

B Vanta tills elverktyget stannat helt innan du
lagger bort det. Insatsverktyget kan haka upp
sig och leda till att du kan férlorar kontrollen
Over elverktyget.

W Elverktyget far inte anvdndas med defekt
sladd. Berér inte skadad natsladd, dra
sladden ur vagguttaget om den skadats
under arbetet. Skadade natsladdar Ookar
risken for elstot.

B Anslut elverktyg som anvands utomhus via
lackstromsskyddsbrytare (Fl).

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for frasning av kanter i tra,
plast och latt byggnadsmaterial. Det &r &ven
lampligt for frasning av spar, profiler och ovala
hal samt for kopierfrasning.

Montage

W Dra ut stickproppen innan atgérder utférs pa
maskinen.

Borttagning av drivenheten (se bild [Y)

Oppna fér borttagning av drivenheten 1 span-
narmen 10 och vrid fraskorgen2 med mark-
ningen ”A” mot symbolen "mf*” pa drivenheten.
Dra sedan upp drivenheten 1 mot stopp, vrid
drivenheten 1 moturs mot stopp och dra ut
drivenheten 1 ur fraskorgen 2.

2609 140 417 » 8.11.06

%

%

Svenska | 61

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 62 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Val av fras

Frasverktyg finns att tillga i olika utféranden och
kvaliteter som anpassats till aktuell bearbetning
och anvéndning:

Frasverktyg av hogeffektsnabbstal (HSS) ar
lampliga fér bearbetning av mjuka material som
t. ex. mjukt tr4 och plast.

Frasverktyg med hardmetallskar (HM) ar
speciellt lAmpliga fér harda och nétande material
som t ex hart tra.

Din fackhandlare kan offerera original frisverktyg
ur Boschs rikhaltiga tillbeh&rsprogram.

Inséttning av fras (se bilder E+[)

M Dra ut stickproppen innan atgérder utfors pa
maskinen.

B Vi rekommenderar att skyddshandskar
anvands vid insattning och byte av frasverktyg.

Demontera drivenheten enligt beskrivning i
motsvarande avsnitt.

Tryck ned spindellasknappen 9 och hall den

nedtryckt. Om sa behdvs, vrid spindeln fér hand

tills spérren griper in.

B Tryck ned spindellasknappen endast nar slip-
spindeln star stilla.

Lossa Overfallsmuttern 5 med en fast skruv-
nyckel 12 (nyckelvidd 18 mm) nagra varv, men
skruva inte bort dverfallsmuttern.

Satt in frasen sa att frasskaftet ar minst 20 mm
(skaftlangd) inskjutet.

Dra fast 6verfallsmuttern 5 med den fast skruv-
nyckeln 12 (nyckelvidd 18 mm) och slapp spin-
delldsknappen 9.

Dra inte fast spanntangen med o6ver-
fallsmuttern innan ett frasverktyg é&r
insatt.

Byte av spanntang (se bild [J)

Alltefter anvand frds kan olika spanntéanger
anvéandas, se "Tekniska data”.

Spanntangen 13 maste sitta med ett litet glapp i
Overfallsmuttern. Overfallsmuttern med
spanntangen 5 maste latt kunna monteras. Om
Overfallsmuttern med spénntang 5 har skadats
bdr den genast ersattas.

Tryck ned spindelldsknappen 9 och hall den
nedtryckt. Om s& behdvs, vrid spindeln fér hand
tills sparren griper in.
Skruva bort
spanntangen 5.
Slapp upp spindelldsknappen 9.

overfallsmuttern med

—

Rengér spanntangsfastet och spanntangen 13
med en mjuk pensel eller renblas med tryckluft.

Dra ater fast dverfallsmuttern 5.

Dra inte fast spanntangen med over-
fallsmuttern innan ett frasverktyg ar
insatt.

Montering av drivenheten (se bild )

FOér montering av drivenheten 1 6ppna spéan-
narmen 10 och stéll in dubbla pilarna pa driven-
heten 1 och pa fraskorgen 2 mot varandra. Skjut
in drivenheten 1 i frdskorgen 2 och vrid driven-
heten 1 medurs tills markningen "A” pa fras-
korgen 2 star i linje under symbolen "mf™” pa
drivenheten 1. Skjut in drivenheten 1 i frés-
korgen 2.

Efter avslutad montering stéll friskorgen 2 med
mérkningen "A” mot symbolen "@” pa driven-
heten 1 och sténg spannarmen 10.

B Kontrollera efter montering att drivenheten
sitter stadigt i fraskorgen. Spannarmens
férspanning kan justeras med muttern.

Justering av spannarmen

For justering av spannkraften &ppna spén-
narmen 10, vrid muttern pa spannarmen med en
fast skruvnyckel (nyckelvidd 8 mm) ca 45°
medurs och stang ater spannarmen 10. Kontrol-
lera att drivenheten 1 ar stadigt fastspand. Dra
inte at muttern for hart.

Start

Kontrollera nétspanningen: Kontrollera att
stromkallans spanning o6verensstdmmer med
uppgifterna pa maskinens typskylt. Maskiner
mérkta med 230 V kan &ven anslutas till 220 V.

In-/urkoppling

For start av sugaren stéll strémstéllaren Till/
Fran 11 ilage .

For frankoppling av sugaren stall stromstallaren
Till/Fran 11 i lage 0.

Instalining av frasdjup
(se bild )

W Frasdjupet far stillas in endast pa frankopplat
elverktyg.

Stall upp elverktyget pa arbetsstycket.
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Oppna spannarmen 10, vrid fraskorgen 2 med
markningen ”A” mot symbolen "sf~” och for
drivenheten langsamt nedét tills frasen berdr
arbetsstycket. La&s drivenheten i detta lage
genom att stdnga spannarmen 10.

Avlas matvardet pa skalan 8 och anteckna vardet
(nollbalansering). Addera onskat frasdjup till
detta vérde.

Oppna spannarmen 10 och stall in drivenheten
att motsvara berdknat skalvarde. Vrid frés-
korgen 2 med markningen " A” mot
symbolen "@” och sténg ater spannarmen 10.

Kontrollera instéllt fradsdjup genom praktiska
férsbk och korrigera vid behov

For fininstélining av frasdjupet stéll drivenheten
vid 6ppen spannarm 10 med méarkningen”A”
mot symbolen ”@”. Still med stéllratten 3 in
onskat frasdjup. Sténg sedan spannarmen 10 for
saker lasning av drivenheten i fraskorgen.

Arbetsanvisningar

Frasriktning (se bild [)

Frasning ska alltid utféras mot frasens rotations-
riktning (mot matningsriktning).

Vid frasning i rotationsriktning (i matningsriktning)
finns risk for att elverktyget slits ur anvandarens
hand.

Frasning

B Anvénd elverktyget endast med monterad
fraskorg. Risk finns for kroppsskada om du
férlorar kontrollen éver elverktyget.

H Kontrollera innan frasning paborjas att fras-
korgen2 med markningen”A” stadr mot
symbolen ”@” pa drivenheten 1.

Anvisning: Observera att frasen 4 alltid star ut
over bottenplattan 7. Se till att schablonen och
arbetsstycket inte skadas.

Stéll in frasdjupet enligt beskrivning ovan.

Koppla pa elverktyget och fér det mot arbets-
stycket.

Utfor frasningen med jamn matningshastighet.
Koppla fran elverktyget efter avslutad frésning.

Lagg aldrig bort elverktyget innan frasverktyget
stannat fullstandigt.

Frasning med kopierhylsa

Med hjélp av kopierhylsan 14 kan konturer fran
mallar resp schabloner 6verféras till arbets-
stycket.

Inséttning av kopierhylsa 14 (se bild m)

Skruva bort de fyra cylinderskruvarna pé glidplat-
tans 6 undre sida och ta bort glidplattan 6. S&tt in
gummiringen 15 och déarefter kopierhylsan 14 i
den runda glidplattan 16 som bilden visar. Skruva
fast den runda glidplatten 16 med medféljande
skruvar med planhuvud pé& bottenplattan 7.

Justering/centrering av kopierhylsa
(se bild 1N)

For att avstandet mellan frascentrum och kopier-
hylskanten ska vara lika runtom kan kopierhylsan
och gliplattan centreras mot varandra, om sa
behdvs.

Lossa fastskruvarna 17 ca 2varv sd att glid-
plattan 16 &r fritt rorlig.
Séatt in centrerdornen 18 i verktygsfastet som
bilden visar. Dra foér hand s& langt fast dver-
fallsmuttern att centrerdornen &nnu &r fritt rorlig.
Rikta in centrerdornen 18 och kopierhylsan 14
mot varandra genom att latt forskjuta glid-
plattan 16.
Dra fast fastskruvarna 17 och ta bort centrer-
dornen 18 ur verktygsfastet.
Frasning
Frasverktygets diameter ska vara
mindre &n kopierhylsans inre diameter.

For elverktyget med kopierhylsan 14 mot scha-
blonen.

For elverktyget med utskjutande kopierhylsa med
latt tryck i sidled langs schablonen.

Anvisning: Pga av kopierhylsans utskjutande
héjd maste schablonen ha en tjocklek pa minst

Tl
— > U=

,\/—\/—/_\

Kant- eller formfrasning (se bild [d)

Vid kant- och formfrésning utan parallellanslag
maste frasverktyget vara forsett med styrtapp
eller kullager.

For elverktyget fran sidan mot arbetsstycket tills
frasverktygets styrtapp eller kullager ligger an
mot den kant pa arbetsstycket som ska bear-
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betas. For elverktyget l1angs arbetsstyckets kant
och se till det ligger i ratt vinkel. For kraftigt tryck
kan skada arbetsstyckets kant.

Frasning med parallellanslag
(se bild M)

Fast parallellanslaget20 med den
skruven 19 pa fraskorgen.

Stall in énskat anslagsdjup med vingskruven pa
parallellanslaget 21.

For elverktyget langs arbetsstyckets kant med
jdmn matning och tryck i sidled mot parallellan-
slaget 20.

rafflade

Frasning med styrhjalp (se bild [[])

Styrhjélpen 22 anvands vid frasning av kanter
med frésverktyg utan styrtapp eller kullager.

Fast med den rafflade skruven 22 styrhjalpen 19
pa fraskorgen.

Styr elverktyget med jdmn matning langs arbets-
styckets kant.

Sidoavstand

For att &ndra bortfrdsningsméangden kan sidoav-
stdndet mellan arbetsstycket och styrrullen pa
styrhjalpen stéllas in.

Lossa vingskruven 24, stall in 6nskat sidoav-
stdnd genom att vrida vingskruven 23 och dra
sedan ater fast vingskruven 24.

Héjd

Stall in styrhjalpens vertikala uppriktning att
motsvara anvéant frasverktyg och arbetsstyckets
tjocklek.

Lossa den réafflade skruven 19 pa styrhjalpen,
skjut styrhjalpen till dnskat lage och dra ater fast
den rafflade skruven.

Montering av fraskorgskapan
(se bild )

For montering av fraskorgskapan 25 ta bort span-
narmen 10. Placera uppifran fraskorgskapan 25
pa fraskorgen2 och skruva ater fast span-
narmen 10 till den grad att drivenheten 1 vid
stdngd spannarm sitter stadigt i fraskorgen.

Frasning med vinkelfraskorg

(se bilder ] -E1)

Vinkelfraskorgen 26 ar speciellt lamplig for plan-
frasning av laminerade kanter pa svaratkomliga
stéllen, for frasning av speciella vinklar samt for
fasning av kanter.

Vid kantfrasning med vinkelfraskorgen 26 maste

frasverktyget vara foérsett med en styrtapp eller
ett kullager.

—

Vinkelfrdskorgen monteras pa samma séatt som
den vanliga fraskorgen 2.

Fér instélining av vinklar &r vinkelfraskorgen 26
férsedd med jack i steg om 7,5°. Hela install-
ningsomradet omfattar 75°; vinkelfraskorgen kan
lutas 45° framéat och 30° bakéat. For instéllning av
vinkel lossa bada vingskruvarna 27. Stall med
hjalp av skalan 28 in 6nskad vinkel och skruva
ater fast vingskruven 27.

Frasning med glidplatta med handtag
och utsugningsadapter (se bild [§])

| stallet for glidplattan 6 kan glidplattan 32 med
ett extra handtag 29 samt en anslutningsadapter
fér dammutsugning monteras.

Skruva bort de fyra cylinderskruvarna pa glidplat-
tans 6 undre sida och ta bort glidplattan. Skruva
fast glidplatten 32 pa bottenplattan med medfél-
jande skruvar med planhuvud som bilden visar.

For anslutning av dammutsugning skruva fast
utsugningsadaptern 31 pa glidplattan 32 med
bada skruvarna. Anslut en utsugningsslang med
en diameter pa 19/35mm till utsugnings-
adapter 31.

For att na optimal utsugningseffekt ska utsug-
ningsadaptern 31 rengdras regelbundet.

Foér bearbetning av kanter anvidnd dessutom
sugkapan 30. Montera den som bilden visar.

For bearbetning av slata och plana ytor ta bort
sugkapan 30.

Maskinen kan anslutas direkt till apparatuttaget pa
en Bosch universaldammsugare. Dammsugaren
startas automatiskt nar maskinen slas pa.

Dammsugaren maste anpassas till bearbetat
material.

For utsugning av halsovadligt, cancerframkal-
lande, torrt damm ska specialsugare anvandas.

Underhall och rengdring

B Dra ut stickproppen innan atgarder utférs pa
maskinen.

W Hall elverktyget och dess ventilationsdppning
rena for bra och sakert arbete.

Om i produkten trots exakt tillverkning och strang
kontroll stérning skulle uppsta, bor reparation
utféras av auktoriserad serviceverkstad for
Bosch elverktyg.

Var vanlig ange vid férfragningar och reservdels-
bestéliningar apparatens produktnummer som
bestar av 10 siffror och som finns pa typskylten.
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Avfallshantering

Elverktyg, tillbehér och férpackning ska omhén-
dertas pa miljévanligt satt for atervinning.
Endast fér EU-lander:

Slang inte elverktyg i hushalls-

avfall!

Enligt europeiska direktivet

2002/96/EG for elektriska och elek-

troniska apparater och dess modi-

fiering till nationell ratt maste obruk-
bara elverktyg omhéndertas separat och pa
miljévanligt satt Iamnas in for atervinning.

Service och kundtjanst

En sprangskiss och informationer om reserv-
delar ldmnas under:
www.bosch-pt.com

© .+46 (0)20 41 44 55
Fax .+46 (0)11 18 76 91

Andringar férbehalles
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Tekniske data

Kantfres GKF 600

PROFESSIONAL
Produktnummer 3601 FOA 1..
Opptatt effekt [W] 600
Tomgangsturtall [min"'] 33 000
Verktoyfeste 6 mm/

8 mm/

A

Vekt i henhold til

EPTA-Procedure

01/2003 [ka] 1,5
Beskyttelsesklasse O] /11

Legg merke til produktnummeret pa typeskiltet til elektro-
verktoyet ditt. Handelsbetegnelsene for de enkelte elektro-
verktayene kan variere.

Dataene gjelder for nominelle spenninger [U] 230/240 V.
Ved lavere spenninger og spesielle modeller for visse land
kan disse dataene variere noe.

Stoy-/vibrasjonsinformasjon

Maleverdier funnet i samsvar med EN 60 745.

Det typiske A-bedemte lydtrykknivaet for maski-
nen er 84 dB (A). Maleusikkerhet K=3 dB.
Staynivaet kan ved arbeid overskride 85 dB (A).
Bruk hgrselvern!

Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre ret-
ninger) beregnet jf. EN 60745:
Svingningsemisjonsverdi a,=4,5 m/s2, usikker-

het K=1,5 m/s?.
\(ibrasjon;niyéet som er %ng!tt i
disse anvisningene er malt iht.
en malemetode som er standardisert i EN 60 745
og kan brukes til sammenligning av maskiner.
Vibrasjonsnivaet endres avhengig av bruken av
elektroverktayet og kan i mange tilfeller ligger
over verdien som er angitt i disse anvisningene.
Vibrasjonsbelastningen kan undervurderes hvis
elektroverktayet brukes pa en slik mate.
MERK: Til en ngyaktig vurdering av vibrasjons-
belastningen i lgpet av en spesiell arbeidsperiode
bar det ogsa tas hensyn til tidene nar maskinen
var utkoblet eller gar, men ikke virkelig brukes.
Dette kan redusere vibrasjonsbelastningen tyde-
lig for hele arbeidstiden.

—

Samsvarserklaring (€

Vi overtar ansvaret for at dette produktet er i over-
ensstemmelse med falgende standarder eller stan-
dard-dokumenter: EN 60 745 i samsvar med be-
stemmelsene i direktivene 89/336/EQF, 98/37/EF.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬂﬁm

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

lllustrerte komponenter

Brett ut utbrettssiden med bildet av maskinen, og
la denne siden veere utbrettet mens du leser
bruksanvisningen.

Nummereringen av de illustrerte komponentene
gjelder for bildet av elektroverktgyet pa illustra-
sjonssiden.

1 Drivenhet

Fresekurv

Stillhjul for fresedybde-fininnstilling

Fres*

Mutter med spenntange

Glideplate

Grunnplate

Skala for fresedybdeinnstilling

9 Spindel-lasetast

10 Spennarm

11 Pa-/av-bryter

12 Fastnokkel

13 Spenntang

14 Kopieringshylse*

15 Gummiring

16 Rund glideplate*

17 Festeskrue for glideplaten (4 x)

18 Sentreringsspiss™*

19 Riflet skrue til anleggsfiksering

20 Parallellanlegg

21 Vingeskrue for parallellanlegg

22 Fgringshjelp

23 Vingeskrue for horisontaloppretting av
faringshjelpen

24 Vingeskrue for fiksering av
horisontalopprettingen

0 N GhAWOWNDN
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25 Fresekurvdeksel™

26 Vinkelfresekurv*

27 Vingeskrue for vinkelinnstilling

28 Skala for fresevinkelinnstilling

29 Handtak*

30 Avsugdeksel*

31 Avsugadapter*

32 Glideplate med handtak og avsugadapter*

* lllustrert eller beskrevet tilbeher inngar ikke i den nor-
male leveransen.

N

For din sikkerhet

Les gjennom alle advarslene og
anvisningene. Feil ved overholdel-
sen av advarslene og nedenstdende
anvisninger kan medfore elektriske
stgt, brann og/eller alvorlige skader.

| tillegg ma de generelle sikkerhetsbestemmel-
sene i vedlagt bruksanvisning eller i heftet i
midten av denne bruksanvisningen fglges.

TA GODT VARE PA DISSE ANVISNINGENE.

H Det godkjente turtallet til innsatsverktoyet
ma veere minst like hoyt som det maksi-
male turtallet som er angitt pa elektroverk-
toyet. Tilbehgr som dreies hurtigere enn god-
kjent, kan gdelegges.

W Freseverktoy eller annet tilbehor ma passe
ngyaktig inn i verktoyfestet (spenntange)
pa elektroverktoayet. Innsatsverktay som ikke
passer ngyaktig inn i verktoyfestet til elektro-
verktgyet, roterer uregelmessig, vibrerer sveert
sterkt og kan fgre til at du mister kontrollen.

B For ikke stikksagen mot arbeidsstykket
uten at den er slatt pa. Du risikerer ellers til-
bakeslag hvis verktgyet henger seg opp i ar-
beidsstykket.

M Pass pa at hendene ikke kommer inn i fre-
seomradet og opp i freseverktoyet. Hold
ekstrahandtaket eller motorhuset fast med
den andre handen. Nar begge hendene hol-
der fresen, kan freseverktgyet ikke skade hen-
dene.

B Du ma aldri frese over metallgjenstander,
spikre eller skruer. Freseverktoyet kan ska-
des og fare til sterkere vibrasjoner.

W Ta kun tak i elektroverktoyet pa de isolerte
gripeflatene, hvis du utforer arbeid der inn-
satsverktoyet kan treffe pa skjulte strom-
ledninger eller den egne stremledningen.
Kontakt med en spenningsfgrende ledning
setter ogsa elektroverktayets metalldeler un-
der spenning og farer til elektriske stot.

—

B Bruk egnede sgkeapparater til & finne
skjulte strom-/gass-/vannledninger, eller
spor hos det lokale el-/gass-/vannverket.
Kontakt med elektriske ledninger kan medfere
brann og elektriske stgt. Skader pa en gass-
ledning kan fare til eksplosjon. Inntrengning i
en vannledning forarsaker materielle skader
og kan medfare elektriske stat.

W Bruk ikke butte eller skadede fres. Butte el-
ler skadede fres forarsaker en starre friksjon,
kan klemmes fast og forer til ubalanser.

B Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som
holdes fast med spenninnretninger eller en
skrustikke, holdes sikrere enn med handen.

H Bearbeid aldri materiale som inneholder
asbest. Asbest kan forarsake kreft.

W Utfor beskyttelsestiltak hvis det kan oppsta
helsefarlig, brennbart eller eksplosivt stov
under arbeidet. For eksempel: Enkelte stov-
typer kan veere kreftfremkallende. Bruk en
stovmaske og et stgv-/sponavsug — hvis dette
kan koples til.

H Vent til elektroverktoyet er stanset helt for
du legger det ned. Innsatsverktoyet kan kile
seg fast og fore til at du mister kontrollen over
elektroverktoyet.

B Bruk aldri elektroverktoyet med skadet led-
ning. lkke beror den skadede ledningen og
trekk stopselet ut hvis ledningen skades i
lopet av arbeidet. Med skadet ledning aker ri-
sikoen for elektriske stot.

B Elektroverktoy som brukes utenders ma til-
kobles via en jordfeilbryter.

Formalsmessig bruk

Maskinen er beregnet til fresing av kanter i tre,
kunststoff og lette byggematerialer. Den er ogsa
egnet til fresing av noter, profiler og lange hull
pluss til kopieringsfresing.

Montering

M For alle arbeider pd maskinen utfares ma
stopselet trekkes ut.

Demontering av drivenheten
(se bilde |[Y)

Til demontering av drivenheten 1 &pner du
spennarmen 10 og dreier fresekurven 2 med
markeringen «A» pa symbolet «mf*» pa driven-
heten. Trekk drivenheten 1 helt opp, drei driven-
heten 1 mot urviserne frem til anslaget og trekk
drivenheten 1 ut av fresekurven 2.
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Fresutvalg

Alt etter bearbeidelse og bruksformal finnes det
freseverktoy i forskjellige modeller og kvaliteter:

Freseverktoy av hgylegert hurtigskjserende
stal (HSS) er egnet til bearbeidelse av myke ma-
terialer som f. eks. mykt tre og kunststoff.

Fres med hardmetallskjaer (HM) er spesielt eg-
net for harde og abrasive materialer som f.eks.
hardt tre.

Original-freseverktoy fra det omfangsrike Bosch-
tilbeharprogrammet kan kjgpes hos forhandleren.

Innsetting av fresen (se bildene E]+[d)

B For alle arbeider p4 maskinen utferes ma
stopselet trekkes ut.

M Til innsetting og utskifting av freseverktay an-
befales det & bruke vernehansker.

Demonter drivenheten som beskrevet i det tilsva-

rende avsnittet.

Trykk pa spindel-lasetasten 9 og hold denne trykt

inne. Drei spindelen eventuelt med handen til 1a-

sen griper tak.

B Trykk pa spindelldsetasten kun nar den star
stille.

Lasne mutteren 5 noen omdreininger med en

fastngkkel 12 (ngkkelvidde 18 mm), men skru

ikke mutteren av.

Sett fresen slik inn at fresskaftet er minst skjovet

inn 20 mm (skaftlengde).

Trekk mutteren 5 fast med fastngkkelen 12 (nok-

kelvidde 18 mm) og slipp spindel-lasetasten 9.
Trekk spenntangen ikke fast med mutte-
ren salenge det ikke er montert en fres.

Utskifting av spenntangen (se bilde [&])
Avhengig av fresen som brukes kan det settes
inn forskjellige spenntanger, se «Tekniske data».
Spenntangen 13 ma sitte med litt klaring i mutte-
ren. Mutteren med spenntangen 5 ma kunne
monteres lett. Hvis mutteren med spenntangen 5
skulle veere skadet, ma du skifte den ut.
Trykk pa spindel-lasetasten 9 og hold denne trykt
inne. Drei spindelen eventuelt med handen til 13-
sen griper tak.
Skru av mutteren med spenntangen 5.
Slipp spindel-lasetasten 9.
Rengjor spenntangefestet og spenntangen 13
med en myk pensel eller ved & blase gjennom
med trykkluft.
Skru mutteren 5 fast igjen.
Trekk spenntangen ikke fast med mutte-
ren salenge det ikke er montert en fres.

—

Montering av drivenheten (se bilde )

Til montering av drivenheten 1 &pner du spennar-
men 10 og setter de to dobbeltpilene pa driven-
heten 1 og fresekurven 2 slik at de stemmer
overens. Skyv drivenheten 1 inn i fresekurven 2
og drei drivenheten 1 med urviserne til markerin-
gen «A» pa fresekurven 2 peker mot linjen under
symbolet «mf™ » pa drivenheten 1. Skyv drivenhe-
ten 1 inn i fresekurven 2.

Etter monteringen dreier du fresekurven 2 med
markeringen «A» pa symbolet «@» pa drivenhe-
ten 1 og lukker spennarmen 10.

W Etter montering ma du alltid sjekke om driven-
heten sitter godt fast i fresekurven. Forspen-
ningen av spennarmen kan endres ved & jus-
tere mutteren.

Justering av spennarmen

Til justering av spennkraften apner du spennar-
men 10, dreier mutteren pa spennarmen ca. 45°
med urviserne med en fastngkkel (ngkkelvidde
8 mm) og lukker spennarmen 10 igjen. Sjekk om
drivenheten 1 spennes godt fast. Ikke trekk mut-
teren for fast.

Start

Var oppmerksom pa nettspenningen: Spen-
ningen til stramkilden ma stemme overens med
informasjonene pa maskinens typeskilt. Maski-
ner som er merket med 230 V kan ogsa brukes
pa 220 V.

Inn-/utkobling

Ved start av maskinen settes pa-/av-bryteren 11
i stilling «I».

Ved utkobling av maskinen settes pa-/av-bryte-
ren 11 i stilling «0».

Innstilling av fresedybden
(se bilde )

M Innstilling av fresedybden mé& kun utfares nar
elektroverktoyet er slatt av.

Sett elektroverktayet pa arbeidsstykket som skal
bearbeides.

Apne spennarmen 10, drei fresekurven 2 med
markeringen «A» pa symbolet «mf*» og fer dri-
venheten langsomt ned til fresen bergrer arbeids-
stykket. Las drivenheten i denne posisjonen ved
a lukke spennarmen 10.

Avles maleverdien pa skalaen 8 og skriv opp ver-
dien (nulljustering). Adder gnsket fresedybde til
denne verdien.
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Apne spennarmen 10 og sett drivenheten pa be-
regnet skalaverdi. Drei fresekurven 2 med mar-
keringen «A» pa symbolet «@» og lukk
spennarmen 10 igjen.

Sjekk utfart innstilling av fresedybden med et
praktisk forsgk og rett denne eventuelt.

Til fininnstilling av fresedybden setter du driven-
heten ved apnet spennarm 10 med markerin-
gen «A» pa symbolet «@». Innstill gnsket frese-
dybde med stillhjulet 3. Lukk deretter spennar-
men 10, for & |lase drivenheten sikkert i
fresekurven.

Arbeidshenvisninger

Freseretning (se bilde [)

Fresingen ma alltid utferes mot fresens rota-
sjonsretning (motgaende bevegelse).

Ved fresing i rotasjonsretningen (synkron beve-
gelse) kan elektroverktayet rives ut av handen til
brukeren.

Fresing

H Bruk elektroverktoyet kun med montert fre-
sekurv. Hvis du mister kontrollen over elektro-
verktoyet, kan dette fore til skader.

W For du begynner med fresingen ma du sjekke
om fresekurven 2 stdr med markeringen «A»
pa symbolet «@» pa drivenheten 1.

Merk: Ta hensyn til at fresen 4 alltid peker ut av
grunnplaten 7. Ikke skad malet eller arbeidsstyk-
ket.

Innstill fresedybden som tidligere beskrevet.

Sla pa elektroverktayet og for det inn mot stedet
som skal bearbeides.

Utfar fresingen med jevn fremfaring.

Nar fresingen er over slar du av elektroverktoyet.
Legg aldri elektroverktgyet ned for fresen er stan-
set helt.

Fresing med kopieringshylse

Med kopieringshylsen 14 kan konturer fra mgn-
ster hhv. sjabloner overfgres til arbeidsemnet.

Innsetting av kopieringshylse 14 (se bilde m)

Skru de fire sylinderskruene pa undersiden av gli-
deplaten 6 ut og ta av glideplaten 6. Sett gummi-
ringen 15 og deretter kopieringshylsen 14 inn i
den runde glideplaten 16 som vist pa bildet. Skru
den runde glideplaten 16 med medleverte flat-
skruer fast pa grunnplaten 7.

—

Justering/sentrering av kopieringshylsen
(se bilde )

For at avstanden mellom midten av fresen og ko-
pieringshylsekanten blir lik overalt kan kopie-
ringshylse og glideplate — om ngdvendig — sen-
treres i forhold til hverandre.

Laosne festeskruene 17 ca. 2 omdreininger, slik
at glideplaten 16 er fritt bevegelig.

Sett sentreringsspissen 18 inn i verktoyfestet
som vist pa bildet. Trekk mutteren fast med han-
den, slik at sentreringsspissen fremdeles er be-
vegelig.

Rett sentreringsspissen 18 og kopieringshyl-
sen 14 opp mot hverandre ved & forskyve glide-
platen 16 litt.

Trekk festeskruene 17 fast igjen og fjern sentre-
ringsspissen 18 ut av verktoyfestet.

Fresing

Velg en diameter pa fresen som er min-
dre enn den innvendige diameteren til
kopieringshylsen.
Legg elektroverktayet med kopieringshylsen 14
inn mot sjablonet.
Far elektroverktoyet med utoverpekende kopie-
ringshylse med svakt trykk fra siden langs sjablo-
nen.

Merk: P& grunn av kopieringshylsens utstik-
kende hgyde ma sjablonen ha en minimumstyk-

)
|\ €\
9 - T

,\_/—\_/—/\

Kant- eller formfresing (se bilde [4)

Ved kant- eller formfresing uten parallellanlegg
ma freseverktayet veere utstyrt med en styretapp
eller et kulelager.

For elektroverktoyet fra siden inn mot arbeids-
stykket til styretappene eller kulelageret til fresen
ligger mot kanten pa arbeidsstykket som skal be-
arbeides. For elektroverktoyet langs arbeids-
stykke-kanten, pass da pa en plassering i korrekt
vinkel. For sterkt trykk kan skade kanten pa ar-
beidsstykket.
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Fresing med parallellanlegg
(se bilde M)

Fest parallellanlegget 20 pa fresekurven med
den riflede skruen 19.

Med vingeskruen innstiller du onsket anleggs-
dybde pa parallellanlegget 21.

For elektroverktoyet med jevn fremfering og si-
detrykk pa parallellanlegget 20 langs kanten pa
arbeidsstykket.

Fresing med foringshjelp (se bilde [I])

Foringshjelpen 22 er til fresing av kanter med
fres uten faringstapp eller kulelager.

Fest faringshjelpen 22 pa fresekurven med den
riflede skruen 19.

For elektroverkigyet med jevn fremfering med
begge hendene langs kanten pa arbeidsstykket.

Sideavstand

Til endring av materialmengden som freses av,
kan du innstille sideavstanden mellom arbeids-
stykket og faringsrullen péa faringshjelpen.

Lasne vingeskruen 24, innstill gnsket sideav-
stand ved & dreie vingeskruen 23 og trekk fast
vingeskruen 24 igjen.

Hoyde

Avhengig av anvendt fres og tykkelsen pa ar-
beidsstykket som skal bearbeides innstiller du
den vertikale opprettingen til faringshjelpen.

Losne den riflede skruen 19 pa faringshjelpen,
skyv fgringshjelpen inn i gnsket posisjon og trekk
den riflede skruen fast gjen.

Montering av fresekurvdekselet
(se bilde )

Til montering av fresekurvdekselet 25 fierner du
spennarmen 10. Sett fresekurvdekselet 25 oven-
fra pa fresekurven 2 og skru spennarmen 10 fast
slik at drivenheten 1 holdes sikkert i fresekurven
nar spennarmen er lukket.

Fresing med vinkelfresekurv

(se bildene [ -[)

Vinkelfresekurven 26 er spesielt egnet til planfre-
sing av laminerte kanter pa darlig tilgjengelige
steder, til fresing av spesielle vinkler pluss til
skrafresing av kanter.

Ved kantfresing med vinkelfresekurven 26 ma

fresen vaere utstyrt med en faringstapp eller et
kulelager.

Montering av vinkelfresekurven utfares i henhold
til instruksene for fresekurv 2.

—

Til oppretting av presise vinkler har vinkelfrese-
kurven 26 hakk i 7,5°-skritt. Hele innstillingsom-
rddet er 75°; vinkelfresekurven kan helles 45°
fremover og 30° bakover. Til innstilling av vinke-
len lgsner du begge vingeskruene 27. Innstill on-
sket vinkel ved hjelp av skalaen 28 og skru vinge-
skruene 27 fast igjen.

Fresing med glideplate med handtak
og avsugadapter (se bilde 1)

Glideplaten 32 kan monteres i stedet for glidepla-
ten 6 og byr pa et ekstra handtak 29 og mulighe-
ten til tilkobling av stavavsug.

Skru de fire sylinderskruene pa undersiden av gli-
deplaten 6 ut og ta av glideplaten. Skru glidepla-
ten 32 fast pad grunnplaten med de medleverte
flatskruene som vist pa bildet.

Til tilkopling av et stavavsug, skrur du avsuga-
dapteren 31 med de to skruene pa glidepla-
ten 32. Deretter kopler du en avsugslange med
en diameter p4 19/35 mm p& avsugadapte-
ren 31.

For & sikre en optimal avsuging, skal avsugadap-
teren 31 rengjgres med jevne mellomrom.

Til bearbeidelse av kanter bruker du avsugdekse-
let 30 i tillegg. Monter dette som vist pa bildet.
Til bearbeidelse av glatte planflater demonterer
du avsugdekselet 30.

Maskinen kan kobles direkte til stikkontakten pa
en Bosch-universalsuger med fjernstart. Denne
starter automatisk nar maskinen kobles inn.

Stovsugeren ma veere egnet for det materialet
som skal bearbeides.

Under oppsuging av seerskilt helsefarlige, kreft-
fremkallende, tort stav ma det brukes en spesial-
suger.

Vedlikehold og rengjoring

B For alle arbeider pa maskinen utfgres ma
stapselet trekkes ut.

B Hold selve elektroverktgyet og ventilasjons-
spaltene til elektroverktoyet alltid rene, for a
kunne arbeide bra og sikkert.

Skulle maskinen svikte til tross for omhyggelige
produksjons- og kontrolimetoder, ma reparasjo-
nen utferes av et autorisert serviceverksted for
Bosch-elektroverktioy.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger
ma man alltid oppgi det 10-sifrede produktnum-
meret. Dette nummeret finner man pa maskinens
typeskilt.
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Deponering

Elektroverktoy, tilbehor og emballasje méa leve-
res inn til miljgvennlig gjenvinning.

Kun for EU-land:

Elektroverktoy ma ikke kastes i

vanlig seppel!

Jf. det europeiske direktivet

2002/96/EF vedr. gamle elektriske

og elektroniske apparater og tilpas-

singen til nasjonale lover ma gam-
melt elektroverktay som ikke lenger kan brukes
samles inn og leveres inn til en miljgvennlig resir-
kulering.

Service og kundekonsulent

Eksplosjonstegninger og informasjoner om
reservedeler finner du under:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch A/S

Trollaasveien 8

Postboks 10

1414 Trollaasen

@ Kundekonsulent; .................. +47 66 81 70 00
Fax e +47 66 81 70 97

Rett til endringer forbeholdes
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Tekniset tiedot

Reunajyrsin GKF 600

PROFESSIONAL
Tuotenumero 3601 FOA 1..
Ottoteho W] 600
Tyhjakayntikierrosl
uku [min“'] 33 000
Tydkalunpidin 6 mm/

8 mm/

1/4::

Paino vastaa

EPTA-Procedure

01/2003 kgl 1,5
Suojausluokka o] /1

Ota huomioon séhkétydkalusi tyyppikilvessé oleva tuote-
numero. Yksittaisten séhkotydkalujen kauppanimitykset
saattavat vaihdella.

Tiedot koskevat 230/240 V nimellisjannitetta [U]. Alem-
malla jannitteelld ja maakohtaisissa versioissa saattavat
tiedot vaihdella.

Melu-/tarinatieto

Mittausarvot méaéritetty EN 60 745 mukaan.

Laitteen tyypillinen A-painotettu danenpainetaso
on 84 dB (A). Mittausepévarmuus K=3 dB.
Ty6paikalla melutaso saattaa ylittda 85 dB (A).
Kéyta kuulonsuojaimia!

Varahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektori-
summa) mitattuna EN 60745 mukaan:
Véréhtelyemissioarvo ap=4,5 m/sz, epavarmuus

K=1,5 m/s?.

Naissd ohjeissa mainittu varah-
telytaso on mitattu EN 60 745
standardoidun mittausmenetelman mukaisesti ja
sité voidaan kayttaa laitteiden vertailussa.
Varahtelytaso muuttuu riippuen sahkétydkalun
kaytdstd ja voi monessa tapauksessa Yylittaa
naissé ohjeissa mainittuja arvoja. Varahtelyrasi-
tusta saatetaan aliarvioida, jos sahkodtydkalua
saanndllisesti kaytetaén talla tavalla.
HUOMIO: Varahtelyrasituksen tarkkaa arviointia
varten méaaratyn tydaikajakson aikana tulisi ottaa
huomioon myds se aika, jolloin laite on sammu-
tettuna tai kdy, mutta ei tosiasiassa kayteta.
Tama saattaa selvésti pienentdd koko tydaika-
jakson varahtelyrasitusta.

—

Yhdenmukaisuusvakuutus C €

Todistamme taten ja vastaamme yksin siitd, etta
tdma tuote on alla lueteltujen standardien ja stan-
dardoimisasiakirjojen  vaatimusten mukainen
EN 60 745 seuraavien direktiivien maéaraysten
mukaisesti: 89/336/ETY, 98/37/EY.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Kuvassa olevat osat
Avaa taitettava kuvasivu ja pida se esilla, kun tu-
tustut kayttbohjeeseen.

Kuvassa olevien osien numerointi viittaa grafiik-
kasivussa olevaan sahkotydkalun kuvaan.

1 Kayttoyksikkd

Jyrsinkori

Jyrsintdsyvyyden hienosaadon saatépyora
Jyrsinterd*

Kiristysleukaistukalla varustettu
kytkinmutteri

Liukutalla

Pohjalevy

Asteikko jyrsintédsyvyyden asetusta varten
9 Karan lukituspainike

10 Kiristysvipu

11 Kaynnistyskytkin

12 Kiintoavain

13 Kiristyshylsy

14 Kopiohylsy*

15 Kumirengas

16 Pyored liukutalla™

17 Liukutallan kiinnitysruuvi (4 x)

18 Keskitystappi*

19 Ohjainkiinnityksen pyalletty ruuvi

20 Suuntaisohjain

21 Suuntaisohjaimen siipiruuvi

22 Apuohjain

23 Apuohjaimen vaakaojennuksen siipiruuvi

24 Vaakaojennuksen lukituksen siipiruuvi

25 Jyrsinkorin suojus™

26 Kulmajyrsinkori*

a s~ WD

o N O
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27 Kulma-asetuksen siipiruuvi

28 Jyrsinkulma-asetuksen asteikko
29 Kahva*

30 Imuhuppu*

31 Imuadapteri*

32 Kahvalla ja imuadapterilla varustettu
liukutalla™

* Kuvassa tai selostuksessa esiintyva lisatarvike ei
kuulu vakiotoimitukseen.

N

Tyoturvallisuus

Lue kaikki turvallisuus- ja muut
ohjeet. Turvallisuusohjeiden noudat-
tamisen laiminlyénti saattaa johtaa
sahkodiskuun, tulipaloon ja/tai vaka-
vaan loukkaantumiseen.

Lisaksi tulee noudattaa liitteena tai timan kaytto-
ohjeen keskelld olevan vihkon yleisia turvalli-
suusohjeita.

SAILYTA NAMA OHJEET HYVIN.

H Vaihtoty6kalun sallitun kierrosluvun tulee
olla vahintaan yhta suuri kuin sdhkétyoka-
lussa mainittu suurin kierrosluku. Lisatar-
vike, joka pyorii sallittua suuremmalla nopeu-
della, saattaa tuhoutua.

W Jyrsintaty6kalujen ja muiden tarvikkeiden
tulee sopia tarkasti sdhkétydkalusi ty6ka-
lunpitimeen (kiristysleukaistukkaan). Vaih-
totydkalut, jotka eivat sovi tarkkaan sahkotyo-
kalun tyékalunpitimeen pyoérivat epatasaisesti,
tarisevat voimakkaasti ja saattavat johtaa ty6-
kalun hallinnan menettdmiseen.

H Vie ainoastaan kdynnisséa oleva sdhkoty6-
kalu tyékappaletta vasten. Muussa tapauk-
sessa on olemassa takaiskun vaara, vaihto-
tydkalun tarttuessa tydkappaleeseen.

B Pida kadet loitolla jyrsintaalueelta ja jyrsin-
terasta. Pida toinen kasi lisdkahvassa tai
moottorikotelossa. Kun molemmat kadet pi-
televat jyrsintd, jyrsintera ei pysty vahingoitta-
maan niita.

W Ald koskaan jyrsi metalliesineiden, naulo-
jen tai ruuvien yli. Jyrsinterd voi vaurioitua,
mika johtaa kasvavaan tarinaan.

B Tartu sahkétydkaluun ainoastaan eriste-
tyistd pinnoista, tehdessasi tyota, jossa
saattaisit osua piilossa olevaan sihkojoh-
toon tai sahan omaan séhkéjohtoon. Kos-
ketus jannitteiseen johtoon saattaa myds séah-
kotydkalun metalliosat jannitteisiksi ja johtaa
séhkaoiskuun.

—

W Kayta sopivia etsintélaitteita piilossa ole-
vien syéttéjohtojen paikallistamiseksi, tai
kaanny paikallisen jakeluyhtién puoleen.
Kosketus séhkdjohtoon saattaa johtaa tulipa-
loon ja sahkdiskuun. Kaasuputken vahingoit-
taminen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijoh-
toon tunkeutuminen aiheuttaa aineellista va-
hinkoa tai saattaa johtaa sdhkdiskuun.

W Ala kayta tylsia tai vaurioituneita jyrsinte-
rid. Tylsat tai vaurioituneet jyrsinterét aiheutta-
vat suuremman kitkan, voivat jadda puristuk-
seen ja aiheuttavat epatasapainon.

H Varmista tydkappale. Kiinnityslaitteilla tai
ruuvipenkissé kiinnitetty tydkappale pysyy tu-
kevammin paikoillaan, kuin kddessa pidettyna.

W Ala koskaan tyosta asbestipitoista ainetta.
Asbestia pidetdén karsinogeenisena.

B Noudata suojatoimenpiteitd, jos tydssa
saattaa syntya terveydelle vaarallista, pala-
vaa tai rajahdysaltista pélya. Esimerkiksi:
Monia pélyjd pidetddn karsinogeenisina.
Kayta poélynsuojanaamaria ja poélyn-/lastuni-
mua jos se on liitettévissa.

B Odota, kunnes sahkoétydkalu on pyséhty-
nyt, ennen kuin asetat sen pois kasistési.
Vaihtotydkalu saattaa juuttua kiinni, johtaen
séhkotydkalun hallinnan menettdmiseen.

W Ald koskaan kaytd sdhkétydkalua, jonka
verkkojohto on viallinen. Ala kosketa vaurioi-
tunutta johtoa ja irrota pistotulppa pistorasi-
asta, jos johto vaurioituu tyén aikana. Vahin-
goittunut johto kasvattaa sahkoiskun vaaraa.

W Liita laitteet, joita kdytetddn ulkona, vika-
virta-suojakytkimen (FI-) kautta.

Asianmukainen kaytto

Laite on tarkoitettu puun, muovin ja kevytraken-
nusaineiden reunajyrsintddn. Se soveltuu myds
urien, profiilien ja pitkittaisreikien jyrsintdan seka
kopiojyrsintaan.

Kokoaminen

H Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia téita.

Kayttoyksikon irrotus (katso kuvaa [[Y)

Avaa kayttdyksikén 1 irrotusta varten kiinnitys-
vipu 10 ja kierrd jyrsinkorin 2 merkki ”A” kayt-
toyksikdn merkkiin “mi™”. Veda sitten kayttoyk-
sikkd 1 vasteeseen asti yldspain, kierra kayttoyk-
sikk6a 1 vastapéivdan vasteeseen asti ja veda
kayttoyksikko 1 ulos jyrsinkorista 2.
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Jyrsinterédn valinta

Eri ty6stdja ja kayttdtarkoituksia varten 16ytyy jyr-
sinterid mitd erilaisimmissa muodoissa ja laa-
duissa:

Suurtehopikateréksestéa (HSS) tehdyt jyrsinta-
tydkalut soveltuvat pehmeiden eineiden, kuten
havupuun ja muovin tydston.

Jyrsintyokalut joissa on kovametalliterat
(HM) soveltuvat erityisesti kovien ja hiovien ma-
teriaalien tystdon, kuten esim. kovapuu.

Saat kattavan Bosch-lisétarvikeohjelman alkupe-
raisid jyrsintatydkaluja alan liikkeista.

Jyrsinterédn asennus
(katso kuvat [J+[)

W Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia toita.

B Suojakasineiden kayttdé on suositeltavaa jyr-
sinterid asennettaessa ja vaihdettaessa.

Irrota kayttoyksikkd vastaavassa kappaleessa
selostetulla tavalla.

Paina karan lukituspainiketta 9 ja pida se painet-
tuna. Kierréa tarvittaessa karaa késin, kunnes se
lukkiutuu.

W Kayta karan lukituspainiketta vain jyrsimen ol-
lessa pysahdyksissa.

Avaa kytkinmutteri 5 muutama kierros kiintoavai-
mella 12 (avainvali 18 mm), &la kuitenkaan irrota
sita.

Aseta jyrsintera niin, etté jyrsinterén varresta véa-
hintddn 20 mm on sisalla.

Kiristéd kytkinmutteri 5 kiintoavaimella 12 (avain-
vali 18 mm), ja vapauta karan lukituspainike 9.

Ald koskaan kirista kiristysleukaa kyt-
kinmutterilla, ellei siiné ole jyrsinteraa.

Kiristysleukaistukan vaihto
(katso kuvaa )

Riippuen kaytetysta jyrsinterasté voidaan kayttaa
erilaisia kiristysleukaistukoita, katso “Tekniset
tiedot”.

Kiristysleukaistukan 13 ja kytkinmutterin valilla
on oltava pieni vélys. Kiristysleukaistukalla 5 va-
rustetun kytkinmutterin tulee olla helppo asentaa.
Jos kiristysleukaistukalla 5 varustettu kytkinmut-
teri on vaurioitunut on se heti uusittava.

Paina karan lukituspainiketta 9 ja pida se painet-
tuna. Kierra tarvittaessa karaa késin, kunnes se
lukkiutuu.

Kierra irti kiristysleukaistukalla 5 varustettu kyt-
kinmutteri.

P&asté karan lukituspainike 9 vapaaksi.

Puhdista kiristysleukaistukan kiinnike ja kiristys-
leukaistukka 13 pehmeélla siveltimella tai pai-
neilmalla puhaltaen.

Kierra taas kytkinmutteri 5 kiinni.

Ala koskaan kiristd kiristysleukaa kyt-
kinmutterilla, ellei siiné ole jyrsinteraa.

Kayttéyksikén asennus
(katso kuvaa )

Avaa kayttoyksikon 1 asennusta varten kiinnitys-

vipu 10 ja saata kayttdyksikdn 1 ja jyrsinkorin 2

kaksoisnuolet vastakkain. Tydnna kayttoyk-

sikkd 1 jyrsinkoriin 2 ja kierrd kéayttoyksikkoa 1

myo6tépaivaan, kunnes jyrsinkorissa 2 oleva

merkki "A” on kayttoyksikdssad 1 olevan mer-
kin "mf™” alapuolella. Tyonna kayttoyksikko 1 jyr-

sinkoriin 2.

Aseta asennuksen jalkeen jyrsinkorin 2

merkki "A” kayttoyksikon 1 merkkiin "@” ja sulje

kiinnitysvipu 10.

B Varmista aina asennuksen jalkeen, etta kayt-
toyksikkd on tukevasti kiinni jyrsinkorissa. Kiin-
nitysvivun esijannitys voidaan muuttaa mutte-
ria sdatamalla.

Kiinnitysvivun sato

S&ada pingotusvoima ndin: avaa Kiinnitys-
vipu 10, kierréa kiinnitysvivussa olevaa mutteria
kiintoavaimella (avainvali 8 mm) n. 45° myé&tapai-
vaan ja sulje kiinnitysvipu 10 uudelleen. Var-
mista, etté kayttoyksikkd 1 on tukevasti kiinni. Ala
kiristd mutteria liikaa.

Kayttoonotto

Tarkista verkkojannite: Virtaldhteen jannitteen
taytyy olla sama, kuin mallikilpeen merkitty.
230 V-merkittyja laitteita voidaan kayttdd myos
220 V verkoissa.

Kéynnistys ja pysaytys
Kéynnisté laite asettamalla kaynnistyskytkin 11
asentoon ”I”.

Pysédytd laite asettamalla k&ynnistyskytkin 11
asentoon "0”.
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Jyrsintasyvyyden asetus
(katso kuvaa )

B Jyrsintasyvyyden sdatd saadaan tehda aino-
astaan séhkdétydkalun ollessa poiskytkettyné.
Aseta sahkoétydkalu tyOstettévélle tydkappa-
leelle.
Avaa  kiinnitysvipu 10,  kierrd  jyrsinkorin 2
merkki ”A” merkkiin "mf™” ja siirrd kayttoyksikko
hitaasti alaspdin, kunnes jyrsinteré koskettaa ty6-
kappaletta. Lukitse kayttoyksikkod tdhan asentoon
sulkemalla kiinnitysvipu 10.
Lue mittausarvo asteikosta 8 ja merkitse arvo
muistiin (nollatasaus). Lisda haluttu jyrsintasy-
vyys tdhan arvoon.
Avaa kiinnitysvipu 10 ja aseta kayttoyksikko las-
kettuun asteikkoarvoon. Kierra jyrsinkorin 2
merkki ”A” merkkiin "@” ja sulje taas kiinnitys-
vipu 10.
Tarkista tehty jyrsintdsyvyyden asetus kaytannon
kokeella ja korjaa se tarvittaessa.
Aseta jyrsintdsyvyyden hienosaatdéa varten kayt-
toyksikon merkki ”A” merkkiin "@” Kiinnitysvi-
vun 10 ollessa auki. Aseta haluttu jyrsintasyvyys
saatopyorélla 3. Sulje sitten  kiinnitysvipu 10,
kayttdyksikon lukitsemiseksi jyrsinkoriin.

Tyoskentelyohjeita

Jyrsintasuunta (katso kuvaa [g])

Jyrsinnan tulee aina tapahtua jyrsinteran kierto-
suuntaa vasten (vastajyrsinta).

Jyrsittdessé kiertosuuntaan (myotéjyrsintd) saat-
taa sahkotyokalu riistaytya kayttajan otteesta.

Jyrsinta

B Kaytad sdhkotyokalua, ainoastaan asenne-
tulla jyrsinkorilla. S&hkotydkalun hallinnan
menettdminen saattaa johtaa loukkaantumisiin.

W Tarkista, ennen jyrsinnén aloittamista, etta jyr-
sinkorin 2 merkki ”A” on kayttdéyksikén 1 mer-
kin ”@” kohdalla.

Huomio: Ota huomioon, etté jyrsinteré 4 aina on
pohjalevyn 7 ulkopuolella. Ala vaurioita malli-
netta tai ty6kappaletta.

Aseta jyrsintdsyvyys aikaisemmin selostetulla ta-
valla.

Kéynnisté sahkotydkalu ja siirrd se tyostettavaa
kohtaa vasten.

Suorita jyrsinté tasaista syéttda kayttaen.

Katkaise virta sa@hkétyOkalusta jyrsintavaiheen
paatyttya. Ala aseta sahkotydkalua pois, ennen
kuin jyrsinter& on pysahtynyt kokonaan.

Jyrsinté kopiohylsyn kanssa

Kopiohylsyn 14 avulla voidaan siirtdd muotoja
piirustuksista tai mallineista tydtkappaleeseen.

Kopiohylsyn 14 asennus (katso kuvaa m)

Kierrd ulos liukutallan 6 pohjassa olevat nelja
lieridruuvia ja irrota liukutalla 6. Asenna kumiren-
gas 15 ja sitten kopiohylsy 14 kuvan osoittamalla
tavalla pyéredén liukutallaan 16. Ruuvaa kiinni
pyored liukutalla 16 pohjalevyyn 7 toimitukseen
kuuluvilla littedkantaruuveilla.

Kopiohylsyn saité/keskitys (katso kuvaa n)

Jotta etdisyys jyrsinterdn keskipisteesta kopio-
hylsyyn reunaan olisi kaikkialla yht& suuri, voi-
daan kopiohylsy ja liukutalla tarvittaessa keskit-
taa toisiinsa néhden.

Holla& kiinnitysruuveja 17 n. 2 kierrosta niin, etta
liukutalla 16 liikkuu vapaasti.
Aseta keskitystappi 18 tyokalunpitimeen kuvan
osoittamalla tavalla. Kiristd kytkinmutteri sormi-
voimin niin, ettd keskitystappi vield liikkuu va-
paasti.
Suuntaa keskitystappi 18 ja kopiohylsy 14 toi-
siinsa néhden siirtamalla liukutallaa 16 hieman.
Kiristd taas kiinnitysruuvit 17 ja poista keskitys-
tappi 18 tydkalunpitimesta.
Jyrsinta
Valitse jyrsinterd, jonka lapimitta on pie-
nempi kuin kopiohylsyn sisdhalkaisija.
Aseta sahkoétydkalu kopiohylsyineenv 14 malli-
netta vasten.
Ohjaa sahkotydkalu ulkonevine kopiohylsyineen
kevyesti sivuttain painaen pitkin mallinetta.
Ohje: Kopiohylsyn ulkonevan korkeuden takia,
tulee mallineen olla vahintd&dn 8 mm paksu.

B
i ﬁ—m
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Reuna- tai muotojyrsinta
(katso kuvaa [4)

Reuna- tai muotojyrsinndssa ilman suuntaisoh-
jainta tulee jyrsintatydkalu varustaa ohjaintapilla
tai kuulalaakerilla.

Vie séhkoétydkalu sivulta tydkappaleeseen, kun-
nes ohjaustappi tai jyrsinterdn kuulalaakeri on
kiinni tydstettavan tydkappaleen reunassa. Oh-
jaa sahkoétydkalua pitkin tybkappaleen reunaa,
kiinnittden huomiota suorakulmaiseen tukeen.
Liian suuri paine, saattaa vaurioittaa tydkappa-
leen reunaa.

Jyrsinta suuntaisohjainta kayttaen
(katso kuvaa )

Kiinnitd suuntaisohjain 20 jyrsinkoriin pyalletylla
ruuvilla 19.

Aseta haluttu vastesyvyys suuntaisohjaimen 21
siipiruuvilla.

Ohjaa séhkétyokalua tasaisella sy6télla ja sivut-
taispaineella suuntaisohjainta 20 vasten pitkin
tydkappaleen reunaa.

Jyrsinté apuohjaimella

(katso kuvaa [[])

Apuohjainta 22 kaytetdan reunojen jyrsitdan jyrsin-
terilld, joissa ei ole ohjaustappia eika kuulalaakeria.
Kiinnitd apuohjain 22 jyrsinkoriin pyélletylla ruu-
villa 19.

Ohjaa séhkoétybkalua tasaisesti syoéttéden pitkin
tydkappaleen reunaa.

Sivuttainen etédisyys

Aineenpoiston maaran muuttamiseksi, voit apu-
ohjaimessa saatéa tyékappaleen ja ohjainrullan
vélisen sivuttaisen etaisyyden.

Avaa siipiruuvi 24, aseta haluttu sivuttainen etai-
syys kiertdmalla siipiruuvi 23 sisdéan ja kirista sii-
piruuvi 24 uudelleen.

Korkeus

Aseta apuohjaimen pystysuora asento riippuen
kaytettavasta jyrsinterastd ja tyostettdvan tyo-
kappaleen paksuudesta.

Avaa apuohjaimen pyalletty ruuvi 19, tyénna
apuohjain haluttuun asentoon ja kirista pyélletty
ruuvi uudelleen.

Jyrsinkorin suojuksen asennus
(katso kuvaa [[])

Poista kiinnitysvipu 10, jyrsinkorin suojuksen 25
asennusta varten. Aseta jyrsinkorin suojus 25 yl-
haaltapain jyrsinkorin 2 paélle ja kierré taas kiinni-
tysvipu 10 kiinni niin, etta kayttdyksikkd 1 pysyy tu-
kevasti jyrsinkorissa, kun kiinnitysvipu on suljettu.

—

Jyrsintéd kulmajyrsinkorilla

(katso kuvat [ -[)

Kulmajyrsinkori 26 soveltuu erityisesti laminoitu-
jen reunojen tasajyrsintdan vaikeasti paéstavissa
paikoissa, erikoisten kulmien jyrsintdan seka reu-
nojen viistotukseen.

Reunajyrsinndssé kulmajyrsinkorin 26 kanssa,
tulee jyrsinterdssa olla ohjaustappi tai kuulalaa-
keri.

Kulmajyrsinkorin asennus tapahtuu kuten jyrsin-
korin 2.

Tarkan kulman asettamiseksi kulmajyrsinko-
rissa 26 on lovet 7,5°-valein. Koko asetusalue on
75°; kulmajyrsinkori voidaan kallistaa 45° eteen-
pain ja 30° taaksepain. Aseta kulma avaamalla
molemmat siipiruuvit 27. Aseta haluttu kulma as-
teikon 28 avulla ja kirista siipiruuvit 27 uudelleen.

Jyrsinta kahvalla ja imuadapterilla
varustettu liukutallalla (katso kuvaa [5])

Liukutallan 32 voi asentaa liukutallan 6 tilalle ja
se antaa lisdkahvan 29 sek& mahdollisuuden p6-
lynimun liitantaan.

Kierréa ulos liukutallan 6 pohjassa olevat nelja
lieriéruuvia ja irrota liukutalla. Ruuvaa kiinni liuku-
talla 32 kuvan osoittamalla tavalla pohjalevyyn,
toimitukseen kuuluvilla littedkantaruuveilla.

Liitd pSlynimu ruuvaamalla imuadapteri 31 kah-
della ruuvilla liukutallaan 32. Liitéa imuletku, jonka
halkaisija on 19/35 mm imuadapteriin 31.

Optimaalisen imutehon takaamiseksi,
imuadapteri 31 puhdistaa séannéllisesti.

Reunojen jyrsintdéd varten, tulee sinun liséksi
kayttdd imuhuppua 30. Asenna imuhuppu kuvan
osoittamalla tavalla.

Irrota imuhuppu 30, kun tydstat tasaisia pintoja.

Laite voidaan liittd4 suoraan kaukokéynnistimella
varustetun Bosch-yleisimurin pistorasiaan. P6-
lynimuri k&ynnistyy automaattisesti konetta kéyn-
nistettiessa.

Poélynimurin tulee soveltua tydstettavélle mate-
riaalille.

Kéyta erikoisimuria imemé&én terveydelle poikke-
uksellisen vaarallista, syopaa aiheuttavaa, kui-
vaa polya.

tulisi
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Huolto ja puhdistus

B Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia
laitteeseen kohdistuvia toita.

B Pida aina sahkoétydkalu ja séhkétyokalun tuu-
letusaukot puhtaana, jotta voit tydskennelld
hyvin ja turvallisesti.

Tama laite on suunniteltu, valmistettu ja testattu
erittain huolellisesti. Mikali siina siitd huolimatta il-
menee jokin vika, anna vain Bosch-huoltoliikkeen
suorittaa tarvittavat korjaukset.

Mainitse ehdottomasti laitteesi tyyppikilvessa
oleva 10-numeroinen tuotenumero kaikissa ky-
selyissé ja varaosatilauksissa.

Havitys

Sahkotydkalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee
toimittaa ymparistdystéavalliseen uusiokayttéon.
Vain EU-maita varten:

Ala heita sahkétydkaluja talousjat-

teisiin!

Eurooppalaisen vanhoja sahké- ja

elektroniikkalaitteita koskevan di-

rektiivin 2002/96/EY ja sen kansal-

listen lakien muunnosten mukaan,
tulee kayttdkelvottomat séhkoétydkalut kerétd
erikseen ja toimittaa ymparistdystavalliseen uu-
siokayttoon.

Huolto ja asiakasneuvonta

Réjahdyspiirustuksia ja tietoja varaosista 16y-
dat osoitteesta:
www.bosch-pt.com

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21A

01510 Vantaa

(3] +358 (0)9 /43 59-91
(=1 +358 (0)9/8 7023 18

Pidatdmme oikeuden muutoksiin
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TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

®pela aKpAV GKF 600
PROFESSIONAL

Ap1B. eupetnpiou 3601 FOA 1..
OvouaoTikn loxUg  [W] 600
Ap1B. OTPOPWV
XWwpIig popTio [min~'] 33000
Yrodoxn 6 mm/
epyaAeiou 18/rrl1lm/

4
BapogoUupwva pe
v EPTA-
Procedure 01/2003 [kg] 1,5
Movwon O] /11

MapakahoUpe SWOTE MPOCOXT OTOV apLB. EUPETNPIOU
£MAVW OTNV TIVAKISA KATAOKEUAOTN) TOU NAEKTPIKOU 0ag
gpyaleiou. O gUMopIKOG XAPAKTNPLOUOG OPLOUEVWY
NAEKTPIKWV EpYaAEiwV Uropel va SlapepeL.

Ta otolxeia loxUouV yla OVOUAoTIKEG Taoelg [U] 230/
240 V. Ta otolxeia auta propei diagopomnomnBolv oe
TMEPIMTWON XAUNAOTEPWV TACEWY KABWG KAl O
£KOO0ELG EIBIKEG YIa DLAPOPEG XWPEG.

MAnpogopicg yia 66pufo Kai SOVNOEIG

EEakpiBwon TwV TIH®V HETPNONG cUUPWVA
ue EN 60 745.
SUMPWVA E TNV KAUTIUAN A N
XOAPAKTNPLOTIKY) OTABUN NXNTLKAG Tieong Tou
Mnxavnuatog avepyxetal oc 84 dB (A).
AvopBotnTa puetpnong K=3 dB.
H o1d6un 6opUBOU TOU PUNXAVHHATOG KATA
TNV gpyaocia pyropei va unepPei ta 85 dB (A).
dopate wTaomideg!
Ol OUVOALKEG TIHEG METPNONG KPASATU®V
(avuopaTikO ABpoloua TPLMV SlEuBUVOEWY)
e€akplBwONKav cUNPWVaA HE TNV
npodlaypapn EN 60 745:
TiUn EKTTOUIMG quécoiubv an=4,5 m/s?,
avaopalela K=1,5 m/s<.
H otdBun vaaéaoudw
TIOU avVaQEPETAL O
AUTEG TIG 0dnYieg €xel peTpndei cUPPWVa He
dla dladlkaoia HETPNOoNG TUTIOTIOINUEVT OTO
TAaiolo Tou mpotumou EN 60 745 kal propel
va xpnotgoroindei yia T oUyKpLlon Twv
SLAPOPWV UNXAVNHATWV.
H otabun kpadaouwv 6a petaBAnbei avaloya
HE TN XPron Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou Kal
MTopEl 0€ UEPLKEG TIEPITTWOELG Va UTIEPREL
TNV TIUN TIOU avaypagPeTal ¢’ AUTEG TIQ
0dnyieq. H emBapuvon ano Toug Kpadaououg
UToPEl va uroTIunBel, Og MEPIMTWON ToU TO
NAEKTPLKO EPYAAEIO XPNOLUOTIOLEITAL TAKTIKA
W Qutov ToV TPOTIO.

YMNOAEIZH: IMNa pta akpipn ektignon g

emPBApuvoNng amno Toug Kpadaououg, Katda TN
SlApPKELA EVOG OPLOPEVOU XPOVIKOU
dlaoTnuaTog epyaciag, Ba mpemnel va
AN@OoUV eMiong UTOYn Kal oL XpOVOoL KATA TN
SlAPKELA TWV OTIOIWV TO HNXAvnua BpiokeTal
€KTOG AelToupyiag 1 Aettoupyel xwpig otnv
MPAYMATIKOTNTA va Xpnotuoroleital. AUTo
MTIopE va HELWOEL ONUAVTIKA TNV emiRdpuvaon
arno Toug KpadaouoUg OAOKAT|POU TOU
XPOVIKOU 3laoThHaTog EpYATiag.

AnAwon oupBartikeTnTag C €

AnAoUpe uneuBUVWG OTL TO TIPOIOV AUTO
EKMANPWVEL TOUG €ENG KavoviopoUg N
KOTAOKEUAOTIKEG ouaTaoelg: EN 60 745
oUUPWVA HE TIG dlATAEELG TV OdNnyLwV
89/336/EOK, 98/37/EK.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%ﬁ«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Aneikovi{opeva oTolxeia

MapakaAoUpe avoi&te Tn SIMAwWUEVN OeAida
HE TNV AMEIKOVION TOU UNXAVTHATOG Kl
aQnaoTe TNV avolXtn 0co Ba dlaBaleTe TIQ
0dnyieg xelplopoU.

H amnapibunon Twv otolxeiwy Tou
MNXavnuatog BacifeTal oTnv anelkovion Tou
HNXAVIHATOC OTN OEAISA YPAPLKOV.

1 Zopa epelag
Alata&n epelapioyatog
Tpoxog yia pikpopUBuion Badoug
dpela*
MNePIKOXALO € ETUKAAUMMA KAL TOOKAKL
MAdka oAiocbnong
MAdaka Baong
KAlpaka yia pU8uion Baboug
ppealapiopatog

9 MMANKTpPo pavdaiwong agova
10 MoxAOG CGUOPIENG
11 Awakontng ON/OFF
12 [epupavikod KAeldi
13 Tookakl
14 AakTUALOG aQvTlypapng*

0 NG hAWNDN
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H Ta spyaleia ppelapioparog, | aAla

15 EAAOTIKOG SAKTUALOG

16 >TpoyYUAn mMAdKa oAioBnong*

17 Bida otepewong MAAKaAg oAioOnong (4 x)

18 MMipog kevIpapiopartog*

19 Bidd pe aUAAKWTN KEPAAN yla TNV
aKlvnToroinon odnyou

20 0dnyog MapaAAnAwy

21 Bida pe YOXAO yla Tov 0dnyo
MapAAANANG Kot G

22 Bon6nua odrynong

23 Bida poxAoU yia opllOVTia EUBUYPAUULON
Tou Bonénuarog odrynong

24 Bida poxAou yla otabeporoinon tng
optZovTia euBuypAPULIONG

25 KdaAuppa diataéng ¢ppelapioparog*

26 lwviakn dlatagén epelapiopatog*

27 Bida poxAou yia pUBuLon ywviag

28 KAipaka yia pUduion ywviag

29 XelpohaPn*

30 KaAuppa avappognong okovng*

31 MNpooapuooTiKO avappoenong*

32 MAaka o)\ioenqnq [Vt )\gBr'] Kat
TPOCAPHOOTIKO avappoenong*

* EZapTAMATA TTOU ameIKovi{ovTal i) EpIypagpovTal
SV MePIEXOVTAI OTN OTAVTAP CUCKEUAOTIA.

& MNa TNV ao@aieia oag

AlapBaoTe OAeg TIG
TTPOEISOTOINTIKEG UTTOBEIEEIG.
AHEAELEG KATA TNV TAPNON TWV
TIPOELSOTIOINTIKWYV UTIOSEIEEWV
MTIopEl va MPoKaAEoouv
nAekTpoTmAnéia, Kivouvo
TUpKaylag n/kat copapolq
Tpauuartiopoug.

SUMMANPWHATIKA TIPETIEL VA TNPoUVTaL Kal ol

uTtodeiEelg acpaleiag Tou BplokovTal 1) oTo

OUMMAPadIdOUeVO GUAAASLIO 1 OTO PUAAADIO

0Tn MEON AUTWV TWV 0dNYLWV XEIPLOUOU.

AIAOYAA=TE KAAA AYTEZ TIZ OAHTIEX.

B O sEmMTPENTOG HEYIOTOG APIOHOG OTPOPWV
TOu TOTTOOETNMEVOU £pYaAEiou TIpENEI va
€ival TouhayioTov T600 UPNAOG 0G0 O
HEYIOTOG APIOMOG OTPOPWYV TTIOU
avaypag@eTal EMAVW 0TO NAEKTPIKO
epyaAeio. EEaptnuata mou
TMEPLOTPEPOVTAL YPNYOPOTEPA ATIO OGO
ETUTPEMETAL UIOPEL va KATaoTpapoUV.

€EapTApaTa, mpEnel va Taipialouv akpiBwg
oTnV UTodoXn £pyaAciou (OTO TOOK) TOU
nAekTpiKoU gpyaleiou oag. EpyaAeia rmou
dev Talplalouv akpIB®G oTNV UTIO30XT| TOU
NAEKTPIKOU gpyaleiou MEPLOTPEPOVTAL
avouolopop@a, dnuioupyolv LoXupouq
KpadaouoUg Kal Uropei va odnyroouv oe
anmAeLla Tou eAEYXOU.

0dnyeiTe To NAEKTPIKO £pyaleio oTO UTIO
KATEPYAOia TEMAXIO MOVO OTAV AUTO
AeiIToupyei. AlAPOPETIKA UTTAPXEL KIVOUVOG
KAOTOTHATOG OTAV TO EPYAAEIO OPNVDOEL.

H Mn BadleTe Ta XEPIO 0AG OTOV TOMEA

PpelapiopaTog N oTo spyalscio
ppelapioparog. Me To aAho XEpi va
KpaTare TV mpoBeTn AaBn N To nepiBAnua
Tou KIVNTRPA. AV Kpatate T ¢pela Kat Ue
Ta duo 0ag XEPLA, TOTE AUTA dEV Hropolv
vVa TPAUMATIOTOUV aTo TO epyaleio

ppelapioparog.

B Mn @pelapeTe MAVW Ao HETAAAIKA

avTikeigeva, kapia n Bideg. To epyaleio
ppelapiopatog uropei va urooTei BAARN
Kal va ipokaAeoel uynAolg Kpadaououg.

H Na KpaTdTe TO YnXavnua mMavroTe ano Tig

HOVWHEVEG EMPAVEIEG CUYKPATNONG OTAV
KATA Th SIAPKEIA TWV EPYACIOV TTOU
eKTEAEITE UNTAPYXEI KiVOUVOG TO Epydaleio
KOTING Va KOWEI UN 0paTEG NAEKTPIKEG
YPOHHEG 1 TO id10 TO KAAWDIO TOU. H emtagpn
ME Hia UTIO TAOT EUPLOKOUEVN NAEKTPIKN
YPOUUN BETEL TA HETAAAIKA TURUATA TOU
MNXAVTHATOG ETIONG UTIO TAON KL £€TOL
npokaleital nAektpomAnéia.

B XpnoiPomoInoTe KATAAANAEG OUOKEUEG

aviXveuong yia TOV EVTOMICHO TUXOV
aQaveVv aywywv/ypauH®OV Tapoxns
EVEPYEIAG | CUMPBOUAEUTEITE OXETIKA TNV
avTioToIXN TOMIKN EMYEipNON MAPOXNG
EVEPYEIAG.

H enagn Ue TIG NAEKTPIKEG YPAUMES
MITopei va odnynoel o€ mupkayld Ki
nAekTpomANEid. Znuid o’ Evav aywyo
pwTaepiou (ykallou) purnopei va odnynoet
oe EKPNEN. To TpUMMUA/KOWLHO EVOG
UdPOCWAN VA TPOKAAel {NIEG OF
AVTIKEIYEVA KAl TIPAYMATA KAl UMOoPEL va
TpoKaAEael NAeKTpoOMANEia.
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H Mn xpnoiyorolcite appAeieg
XaAaopeveg Ppeleq. AuBAeieg
XAAAOUEVEG PPETLEG TIPOKAAOUV UYNAN
TPLRN, Mropel va opnvwoouv Kat 0dnyouv
O€ AVOLOLOUOP YN TIEPLOTPOPN.

B Ac@aAileTe TO UTIO KATEPYAOia TEPAYIO.
"Eva UTIO KATEPYAOia TEHAXLO TIOU
oTepewveTal e Tn Bonbela piag dIATAENG
oUOQLENG 1| MlAG HEYKEVNG elval
OTEPEWMEVO Pe HeyallTepn acpAAela amod
€Vva TIOU OUYKPATIETAL E TO XEPL

B Mnv KatepyaleoBe UAIKA TTOU TIEPIEXOUV

apiavro. Oswpeital, OTL TO aupiavTo givat
KAPKIVOYOVO.

B Na AauBAVETE MPOCTATEUTIKA HETPA OTAV
KATA THV £PYACIa 0OG UTTAPXEI TIEPIMTWON
va dnunyloupynBsi avBuyigivn, EBQAEKTN
N EKPNKTIKA oKOvN. [Na mapddetyua:
Mepika £idn okOvNng BewpouvTatl
Kapkivoyova. Na ¢opdte paoka
TPOOTACIAC OKOVNG KAl VA XPNOLUOTIOLEITE

avappoenon oKOVNG/pPoKavidLwV/ypellmv.

H MNpiv armoB£0eTE TO NAEKTPIKO £pyaleio
TMEPIMEVETE TIPWTA VA OTAMATHOEI EVTEAWG
va Kiveital. To XpnotuomnoloUuevo
epyaleio pmopel va opnvwoel kat va
0dnynoeL o€ anMwAeLa TOU EAEYXOU TOU
HNXavAHATOG.

H Mn XpNnOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO £pyaleio
He XxaAaopevo KaAlwdio. Mnv gyyi&eTe To
XaAaouEvo KaAwdio Kal BYAATe To QIG Ao
TNV Nipifa 6Tav To KaAWdio urrooTei BAARN
KaTa Tn S1ApKEIA TG £pyaAciag oag.
XaAaopéva kKaAmdla au&avouv Tov
Kivduvo nAektpominéiag.

B HAeKTpIKA epydlAeia mou XpnoipgomoloUvTal
oTnv UNaifpo MpEMEI va CUVSEOVTAI IE TO
SIKTUO 310 HEOOU £VOG MPOOTATEUTIKOU
diakonTn diappong peupaTog (FI).

XpRon cUPPWVa [E TOV MPOOPICHO

To unxavnua npoopiletat yia 1o ¢ppelaplopa
aKM@V og EUAO KABWG Kal o€ TIAACTIKA Kal
eAa@pa douika UALIKA. Eival emiong
KATAaAANAo yia 10 ¢ppelAplona AUAAKDOEWY,
SlOTOUWY KAl JAKPOUA®WY TPUTIOV KaBwG Kal
yia ¢peldplona e avTLYPaAPIKO.

—

ZuvappoAoynon

H MNpv ano kabe epyaocia oTo idlo T
pnxavnua Byalete To QLG A0 TNV Npila.

AmocuvappoAOYyNnon TOU CWHATOG
¢peac (BAéne sikova [[Y)

a va anoouvapoAoynoeTe TO OCOUA
@pelag 1 AUoTte 1o HOXAO GUOPLENS 10 Kal
yupiote tn d1dta&n ppelapioparog 2 Ue 1o
onNuAadt «A» oTo oUUBoAo «mf*» OTO OWUA
PpPelag. ZTn CUVEXELA WONOTE TO CWHA
Ppelag 1 TEPUA EMAVW, YUPLOTE TO OWUA
Ppelag 1 TEpUA HE POPA AVTIOTPOPN TNG
WPOAOYLAKNG KAl APAlPECTE TO CWHA
@pelag 1 anod ) data&n epelapioyatog 2.

EmAoyn ¢p£dag

AvaAoya e TNV KATtepyaoia Kat To oKomo
XPNOoNG MpooPEpovTal epyaieia
PPelOPIOUATOG OTIG TILO SLAPOPETIKES
€KSOOELG KAl TIOLOTNTEG:

Epyalcia ppelapiopaTtog amo TaxuxaiuBa
uPnAng KomTikAG anodoong (HSS) sival
KATAAANAQ yla TNV KAtepyaoia HaAakwv
UALKQV, TT. X. MaAakoU EUAOU Kal TIAQOTIK®V.
dpélec pe KOYeIg and okAnpopETallo (HM)
eival 1dlaitepa KATAAANAEG yia oKANPA Kal
Yabupd UAIKQ, TLX. Yia OKAnpd EUAQ.

rvnola epyaleia ppelapioparog amnod 1o
EKTEVEQ TIPOYpPAMa e€apTnudaTtwy Tng Bosch
MTopeite va npoundeuteite oTOV EIOLIKO
£umopod oag.

TomoB£Tnon Tng ¢ppelag
(BAeéme sikoveg E1+)
H MNpwv anod kKabe epyaocia oTo idlo TO
pnxavnua Byalete To QIg Ao TNV npida.
H a v TonoBETNOoN Kal TNV
AVTIKATAOTAON TWV €PYAAEiwV
PpelapiopaToq 0ag ouvioToUUE VA pOPATE
TPOOTATEUTIKA YAVTLA.
To owua @pelag arnocuvappoAoyeiTal ONWG
TMEPLYPAPETAL OTO ETIOUEVO KEPAAALO.
MatnoTE KAl KPATNOTE TIATNUEVO TO MANKTPO
pavdaAwong agova 9. Av XpelaoTel, yupiote
Tov A&ova |E TO XEPL MEXPL VA HAVOAAWOEL
M MNatnote To MANKTPO HavdAAwong HOvVo
OTAV TO HNXAVNUA £ival AKLVNTOTIOMUEVO.
FuploTe HEPIKEG OTPOPEG TO TTAEIUADL HE
ETUKANUMMA 5 ' €va YEPUAVIKO KAELDI 12
(avotypa kKAedloU 18 mm), Xxwpig OPWG va To
EcBIdWOoETE.

80 | EAANvVIKa

%

%

2609 140 417 « 8.11.06

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 81 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Eloayete T ¢pela TOUAAXIOTOV KATA 20 mm
(unKog OTEAEXOUR),

S@i&te TO MA&INAdL LE ETUKANUMMA 5 pE TO
YEPHAVIKO KAELdL 12 (avolypa KAEISL10U

18 mm) kat agrote eAelBgPO TO MANKTPO
MavdaAwong agova 9.

Mn o@i&ETE MOTE TO TOOKAKI ME TO
Ma&ipadi Je EMKAAUPHA XWPIG
TIPONYOUHEVWG VA EXETE TOMOBETAOEI
™ ¢peda.

AVTIKATAOTAON TOU TOOKAKIOU
(BAéme sikova )

Mropeite va TonobetnoeTe dlaPopa
TOOKAKLA, avahoya pe tn ¢pela mou
Xpnotoroleite, BAETE «TeXVIKA
XOAPAKTNPLOTIKA».

To TOOKAKL 13 TIPETEL VA «KABeTAL» £XOVTAG

Alyo maixvidl p€oa oTo MaAELIUAd!L e

EMKAAUMMA. To MAEIUAdL e ETUKAAUMMA 5 e

TOOKAKL TIPETEL VA Jrtopei va

ouvapuoloynBei xwpig duokoAia. Ze

TEPIMTWON MOU TO TMAEIMASL e ETUKAAUMUA UE

TOOKAKL 5 lval XaAAOPEVO TIPETEL VA TO

AVTIKATAOTNOETE AUECWG.

MaTtnoTe Kal KPATNOTE MATNUEVO TO TANKTPO

Havdalwong dova 9. Av XpelaoTel, yupioTe

Tov AEova E TO XEPL MEXPL VA HAVOAAWOEL.

ZeBIOWOTE TO TAEIMASL PE ETIKAAUUUA 5 pe

TOOKAKL.

Agnote eAelBepo TO MANKTPO HaAVIAAWONG

agova 9.

KaBapiote Tnv uttodoxn TooKakloU Kal To

TOOKAKL 13 K’ €va HOAAKO TIVEAO 1) e

TIETILEOUEVO AgpAl.

SPIETE TAAL TO TIAEIMABL PE ETIKAAUUMA 5.
Mn OQi§ETE MOTE TO TOOKAKI HE TO
Ma&ihadl e EMKAAUPHA XWPIG
TIPONYOUHEVWG VA EXETE TOMOOETAOEI
T Pppeda.

ZuvapHoAoynon Tou owlaTog gppelag
(BAéne sikova H)

Na va ouvappoloynoeTe To cwpa ppelag 1
avoi&Te TO HOYXAO oUOPIENG 10 Kal
euBuypauuioTe TO SIMAO BEAOG TOU CWUATOG
Ppelag 1 pe To SIMAG BEAOG TNG SLATAENG
ppelapioparog 2. Q6roTe To cwua Ppelag 1
oTn 31ata&n ppelapiopaTtog 2 Kal yupioTte To
oWHa PPETAG 1 Ue POPA WPOAOYLAKT) HEXPLTO
onuadL «A» otn dlaTa&n epelapioparog 2
va deifel emavw oTn ypauun KATw aro To
oUuBoAro «mf» 0To owpa ppelag 1. QBRoTe
To owpa ppelapioparog 1 péca otn dlATAEN
ppelapioparog 2.

—

MeTd Tn ouvapuoAoynon B£ote Tn dlAtagn
@pelaplodaTog 2 e TO ONUADL «A»
£UBUYPAMUIOUEVO e TO OUUBOAO «@» OTO
owpa epelag 1 Katl KAeloTe TO HOXAD
oUopIENG 10.

B MeTd TN ouvappoAdynon MpeEmelL va
BeBalwveoTe MAVTOTE, OTL TO OWHA PPETAG
KABeTAL KOAA HECA OTN SLATAEN
ppelapiopatog. H mpogvtaon Tou poxAoU
oUOPIENG Hnopei va PeTaBANnBel Ye ™
BonBeia tou Ta&ipadiou.

PUOpion Tou poxAoU cUOPIENG

lMNa va puBuioete ™ dUvaun cUOPIENG
avoi&te 10 HOYXAO oUOPLIENG 10, yupioTe TO
Ma&IuadL oTo HoxAO cUOPIENG W’ Eva
YEPHUAVLKO KAeLdI (avolypa KAedLoU 8 mm)
Kata 45° mepinou e wPOAOYLIAKT popaA Kal
0T ouvexela KAeloTe TIAAL TO HOXAO
oUoIENG 10. BeBawwbeite OTL TO oA
@pelag 1 eival acpalwg oplypévo. Mn
opi&eTe MApa MoAU duvatd To Ta&IuAdL.

O&on os AsiToupyia

A®OTE TPOCOXN GTHV TAON TOU SIKTUOU:
H 1don t™ng mmyng peUATOG MPETIEL Va
AVTIOTOLXEL AN pWG OTNV TAGT TIOU
avaypag@eTal oTtnyv mvakida Tou
KATAOKEUAOTY) TIAVW OTO UNXAvnua.
Mnxavnuarta pe avaypaupévn taon 230 V
AeltoupyoUv emniong kal ota 220 V.

©£on oc AsiToupyia Kal EKTOG
AsiToupyiacg

lMa va 8€oeTe TO unXAvnua os Asttoupyia
0¢ote 1o dlakortn 11 otn B€on 1.

a va B£0eTe TO UNXAVNHA EKTOG
Aeltoupyiag Bote To dakortn ON/OFF 11
otn 6¢on 0.

PUOuion Badoug ppelapiopaTtoq
(BAéne sikova )

W H pUBuion Tou Baboug ppelapionatog
ETUTPETETAL HOVO OTAV TO NAEKTPIKO
epyaleio BplokeTal eKTOG AslTOUpPYiag.

O£0Te TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EMAVW OTO UTIO
Katepyaoia TeHAxLo,

AvoiETe TO HOXAO CUOPIENG 10, yupioTe TN
31aTa&N ppelapionatog 2 HEXPL TO

onuadL «A» va eUBUYPAMLOTEL e TO
oUpBoAo «mf”» Kal 0dNynoTe To cwua
PPECag olyd-olyd TPOoG TA KATW MEXPLN
@pela va ayyilel To unod Katepyaaoia TeUAXLO.
>T0BePOTOINOTE TO OWMUA PPETAG O’ AUTH TNV
0€on kAeivovTtag To HOXAO cUG®IENG 10.
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AlaBAacTte TNV TIUN HETPNONG OTNV KAIpaka 8
KAl ONUELWOTE TNV TIUN (pUBHLON UNSEVOG).
MpooBEOTE G’ AUTAV TNV TIUN TO EMOUPNTO
BaBog ppelapioparog.

AvoIETe TO HOXAO cUGQLENG 10 Kal pubpiote
TO OWMA PPETAG OTNV TLUN) TIOU
eakplBwoarte. Mupiote TN S1ATAEN
PpelaplopaTog 2 YEXPL TO ONUAdL «A» va
£UBUYPAMULOTEL e TO CUUPBOAO «fl» Kal
KAelOTE TMAAL TO HOXAO oUOPIENG 10.
EAEyEte T dleEaxBeioa pUBULION TOU BABOUG
PPelaploONATOG |UE [Ia TIPAKTIKY) SOKLUN Kal,
av XpelaoTtel, dlopbwaote Tnv.

Ma ™ hikpopUBuLon Tou BABoug
ppelaplopatog eubBUypaupioTe To onuadt
TOU OWMATOG PPECAG «A» lE TO

oUuBoAO «@», EXOVTAG AVOoLXTO TO HOXAO
oUoLENG 10. PubpioTte pe Tov TPOXO
pUBuLoNGg 3 To emBuuNTo Babog
@pelapiopaTog Kal KAeioTe To HoXAO 10, yia
va aoPaAioeTe To cwua pelag HEoa ot
dlaTa&n ppelapionaTog.

Ymod<i&eig yia TRV eKTEAEON
£PYACIOV

dopa ppelapioparog
(BAéne sikova [g)

To ppeldplopa MpEMeL va SIEEAYETAL TIAVTOTE
UE pOpPA AVTIOETN OTN POPA TIEPLOTPOPNC TNG
Ppelag (avtioTpopn Qopa).

‘Otav ppelapeTte He Gopa idla pe TN popad
MePLOTPOPNG (CUYXpPOVN Kivnon), TOTE TO
NAEKTPIKO epyaleio pmopei va Eepuyel
AroTOMA ATO TA XEPLA TOU XPNoTN.

AisEaywyn Tou ¢pelapioparog

B Na xpnoipornolgitTe To NAEKTPIKO EpyaAeio
OTIOKAEIOTIKA ME OUVApHOAOYNUEVN T
diatagn gpelapioparog. H anwAesia Tou
€AEYXOU TOU UNXAvnHATog Hropei va
odnynoet o TPAUMATIONOUG.

W Mpwv apxioeTe To ppelaploya BeBalwbeite
OTL TO ONUADL TNG SIATAENG «A»
ppelapiopaTog 2 eival eUBUYPAUULIOPEVO
pe To oUPBoOAO «@» O0TO owua ppedag 1.

Ynodeign: Na AapBavete unoyn oag otL n

Ppela 4 MPOoeEEXEL MAVTOTE MAVW ATO TNV

TMAAKa Baong 7. Mpoo£E&Te, va unv mpokAndei

{NUIA 0T URTPA 1) 0TO UMO KaTepyaoia

Teuaxlo.

PuBuiote To BaBog ppelapionatog ONwg

TMEPLYPAPETAL TTAPATIAV®.

—

©&oTe TO NAEKTPIKO EpYaAeio og Asttoupyia
Kal 0dnynoTe To oTn B€0n Mou MPOKeLTal va
PpeldpeTe.

AleEdyeTe To PPelAPLONA ACKWVTAG
OoMOLOHOP®N TIEDN.

O£0TE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO EKTOG
Aeltoupyiag HOAIG TEAELWOETE TO
Ppeldplopa. Mnv amoBeoeTe MOTE TO
NAEKTPIKO epyaleio TipLv N pETa OTAUATNOEL
eVTEAWG va Kiveital.

dpelapiopa e SAKTUAIO AQVTIYpAPRG
Me 1t BonBela Tou dakTuAiou avTiypagng 14
uropoUV va avTlypa@oUuyV ard matpov 1 UNTPES
oTa UTIO Katepyaoia Tepaxla dlagopa oxedla.
TomoB£Tnon Tou dakTuliou avtiypapng 14
(BAEme e1kOva m)

ZeBIBwOoTE TIG BideQ e KUALVOPLKN KEPAAT)
oTNV KATw MAeUpPA TNC MAAKAg oAioBnong 6
Kal apalpeoTe TNV NMAGKA oAioBnong 6.
TomoBetnote oTnV MAAKA BAONG TOV EAACTIKO
SakTUALO 15 kal akoAoUBwG To SaKTUALO
avtypaeng 14 onwg gaivetal otnyv €ikova 16.
BidwoTe TN oTpOoyYUAN TIAAKaA oAioBnong 16
ME TIG BIdEG e KUALVDPIKI) KEPAAT) TIOU TN
ouvodeUouv oTnv MAaka Baong 7.

PUOUION/KevTpapiopha Tou 3aKTUAiou
avriypagig (BAéne sikova )

lMNa va puBuioeTe avtoU TNV idla anodoTaon
avApeoa oTo KEVTPO TNG PPETAG Kal TOU
AKPOU TOU SAKTUAIOU avTlypa®ng UMOpPEITE,
av XPEeLaoTEel, va KEVTPAPETE HETAEU TOUG TO
SAaKTUALO avTLypa®ng Kal TNV MAAKa
oAioBnong.

ZeBdwoTe TIC Bideg otepEwong 17 kKatd

2 OTPOPEG TEPIMOU PEXPL 1 TIAAKA Bdong 16
va Propel va Kiveital eAelBepa.
TomoBeTnOTE TOV Tipo Kevipapiopatog 18
TNV Urodoxn epyaAeiou OTIWG paiveTal oTNnyV
€IKOVA. ZQIETE e TO XEPL TO TIAEIADL [UE
ETIKAAUMMA KATA TETOLO TPOTIO, WOTE O MIPOQg
KEVTPAPIOMATOG vVa UMopPEL va KIveiTal akoun
eAelBepa.

EuBuypappuiote Tov Tipo Kevipapiopatog 18
ME TO BAKTUALO avTlypapng 14 HETAKIVAOVTAG
eAa@pa tnv nMAaka oAicbnong 16.
Spi&te maAL Tig Bideg oTepewong 17 kat
aQaLPECTE TOV TIPO KEVTPApioyaTog 18 arod
v urnodoxn epyaAeiou.
AisEaywyn Tou ppelapioparog
H diapeTpog TnG ppelag mpemel va ival
HIKPOTEPN ATIO TNV ECWTEPIKN SIAPETPO
TOoUu 3aKTUAiou avTIypa@png.
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AKOUUMNOTE TO NAEKTPLIKO EPYAAEIO HE TO
SaKTUALO avTlypa®ng 14 otn unTpea.

OdnynoTe To NAEKTPLIKO epyaAeio e ToV
npoe&Exovta SAKTUALO avTlypa®ng Katd
MNKOG TNG MNTPAG AOK®VTAG EAAPPLA TIiEDN
aro Ta nMAdyla.

Ynodeign: EEattiag Tou mpoe&exovta
SAKTUAIOU avTlypagpng n unTea nmpemnel va
£XEL TTAX0G TOUAAXIOTOV 8 mm.

]
— > U=

,\/—\/—/_\

Ddpelapiopa AKPWV Kal oXediwv
(BAéne sikova @)

Ma 1o epeldplopa aKU®V Kal OXediwV Xwpig
00nyo MapaAAnAwV To epyaleio
@pelaplopaTog MPETEL va SIABETEL pia
KATAAANAN TIPOEEOXT N €VA POUAEHAYV.
0Odnynote o0 NAEKTPIKO epyaleio amod ta
TAQYLO OTO UTIO KATEPYAOIA TEUAXLO UEXPL TO
POUAEpAV TNG PPETAG 1} N TIPOEEOXT

001 ynong va aKOUUTNOEL OTNV UTIO
KATEPYAOIa aKun Tou Tepaxiou. Odnynote 1o
NAEKTPIKO EPYAAEIO KATA WIKOG TNG UTIO
KATEPYAOIA OKUNG TPOCEXOVTAG MAPAAANAA
n ¢pela va odnyeital kabeta. MoAU oxupen
Tieon unopei va mpokaA&ael BAABN oTNV UTIO
Katepyaoia akun.

dpelapioya Ue ToV 0dNYyO
mapaAAnAwv (BAéme sikova M)
STEPEWOTE TOV 03NYO TapaAAnAwv 20 oto
owpa epelapiopatog pe TN Rida auAaKWTNG
Ke@AANg 19.

PuBuiote otov 0dnyo mapalAnAwy 21 pe
Bida poxAoU To emBuunTod Babog Tou
odnyou.

0O3dNynoTe To NAEKTPIKO EPYAAELO ETAVW
oToV 0dNYO MAPAAAAWY 20 KATA PNKOG TNG
UTIO KATEPYAOIAG AKUNG AOKOVTAG
OMOLOHOPPN TIPOWONON Kal Tieon arno Ta
mAQy!La.

—

®pegapiopa pe Bondnua odnynong
(BAeéne eikova [I])

To Bonénua 0dnynong 22 cupBAAAeL OTO
PPECAPIONA AKUMV HE PPETEG XWPIS
poUAeuav 1 Tipoe&oyn odnynong.
STePEWOTE TO Bondnua odrynong 22 oto
owua epelapionatog he TN Bida auAAK®WTNS
KeQAANG 19.

OdNyNoTe TO NAEKTPLIKO EPYAAELO KATA UNKOG
NG UMO KATEPYAOIAG AKUNG AOKOVTAG
OoMOLOHOP®N TIiEDN.

MAgupikn anooTaon

Ma va ueTaBAAAETE TNV a@aipean UAIKOU
MTopEiTe va pubuioTe avaloyad TNV MAEUPLKN
andoTaoN AvAUeoa OTO UTIO KaTtepyaaoia
TeUAXLO Kal To pAoOUAO 031 ynong Tou
Bonénuatog o0dnynong.

AUoTe Tn Bida poxAoU 24, pubuiote TV
emBbuuntn anootaon yupifovtag tn Bida
HoxAoU 23 kat akoAoUBwG opiETE TIAAL TN
Bida poxAouU 24.

'Yyog

PuBuiote opBoywvia To Bondnua odnynong
avaloya pe v tomoBeTnuévn epela Kat To
TIAY0G TOU UTIO KATepyaaoia Tepayiou.

AUote 1n Bida pe aulAakwTn Ke@aAn 19 oto
Bonénua odnynong, wbnote To Bonbnua
0dnynong otnVv ermbuunTtr B€on Kal oPiEte
TIAAL KAAQ TN Bida pe auAakwTn KAEPAAN.

ZuvappoAoynon Tou KAAUUPATOG TNG

diara&ng epelapioyarog
(BAeéme sikova )

la va ouvapoAOyNnoeTe TO KAAUMMA 25 TNG
d1aTaENG PpelapiopaTog APaAIPECTE TO
HMoxXAO oUo@IEng 10. TomobeTnOTE TO
KAAuPpa 25 g data&ng epelapiopaTtog
aro To EMAVW UEPOG EMAVW OTN dIATAEN
ppelapioparog 2 Kat BIdWAOTE MAAL TO HOXAO
oUo@IENG 10 T000, WOTE TO oWHA PPELZAG 1
otepewOel aoPaAwg PHEoa oTn SLATAEN
¢pelapiopatog.

dpelapiopa Pe ywviakn diatagn
ppelapiopartoc (BAéne sikovee B -EY)
H ywviakn diata&n gpelapiopatog 26 sivatl
1d1aitepa KATAAANAN yla TO «TPOCWTIO»
Ppeldplopa aku®v amo laminat oe oteveg
Be0¢elg, yia To pPelAplona EBIKWV YWVIOV
KaBWGg Kal yla To AOEeua aKU®V.
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IMa 1o epeldpIONa AKU®V UE TN YWVICKT
31ata&n epelapioparog 26 n ppela MpeMeL va
dl1a0eTel N pia mpoe€oxn odrynong n €va
POUAEUAV.

H cuvapuoAOynon TG YwVIaKNG dlata&ng
ppelapiopatog dieEayetal avaloya He TIg
0dnyieg yla TN ouVAapPoAOYNoNg TG
dl1aTa&ng ppelapiopatog 2.

Ma v eniteu&n ywVviov akplBeiag  YwVIOK
d1aTa&n ppelapiopatog 26 SLABETEL EYKOTIEG
oe Bruara 7,5°. H ouvoAiKkr meploxn
pUBULONG avEPXETAL OE 75° N YWVIAKN)
d1aTa&n ppelapiopatog uropei va KABel
Kata 45° mpog ta eunpodg kat 30° mpog Ta
miow. Ma va puBuioeTe T Ywvia AUOTE TIG
duo Bideg poxAoU 27. Pubuiote TNV
emOuunTn yovia pue ™ Bonbela g
KAlMaKAG 28 kal opiETe TAAL TIg Bideg
HoxAoU 27.

®pelapiopa e MAAKa oAiobnong pe
AdBR KAl TPOCAPHOOCTIKO
avappognong (BAéne sikova )

H nAdka oAioBnong 32 unopei va
ouvappoAoynBei avti NG MAAKaAg
oAioBnong 6, dlabETeL pia Aapn 29 kat
TPOCPEPEL TN dUVATOTNTA OUVOEDONG UG
avappoPnong oKovng.

ZeBIdWOTE TIC BIBEG HE KUALVOPLKT KEPAAT
OTNV KATWw MAEUPA NG MAAKAG oAioBnong 6
KAl apalpEaTe TNV MAAGKA oAioBnong.
BdwoTte Tnv nMAdka oAioBnong 32 otnv nAaka
Baong e TIg Bideg eMIMedNG KEPAANG TIOU TN
ouvodeUouv OMWG PAivETAL OTNV EIKOVA.

a va ouvdECETE LA avappoOPnoNn OKOVNG
BLOWOTE TO MPOCAPHOOTIKO avappopnong 31
Ue TIg duo Bideg otnv mAdka Bdaong 32.
SUVOEOTE €vav CwAN VA avappoPnong HUe
dlauetpo 19/35 mm o0To MPOCAPUOCTIKO
avappognong 31.

Na kaBapileTe TAKTIKA TO TIPOCAPHOCTIKO
avappognong 31 eEaocpalifovtag £10L TNV
AapLoTn avappoPnon oKovng.

Ia TNV KaTeEPyaoia aKuV va XPnOoLUoToLE(TE
€Tl MAEOV KAl TO KAAUMMA avappopnaong
okovNng 30. ZUVAPOAOYNOTE TO OTIWG
QaiveTtal oTnVv £lKOVA.

MNa v Katepyaoia Aeiwv eminedwv
ETILPAVELDV ATIOOUVAPHOAOYTOTE TO KAAUMHA
avappoenong okovng 30.

To unxavnua propei va ouvdeBei kateubeiav
o’ €vav peupatodoTn (mpifa) evog
aroppOPNTIPA OKOVNG YEVIKIG XPIONG HE
TNAEXELPLOUO TNG Bosch. Autdg

—

(o amoppoPnTPEag) apxilet va Asttoupyel
AUTOMATA OTAV TO UnxXavnua Tebel ot
Aettoupyia.

O arnoppo@PnTNPaAg OKOVNG TPEMEL vVa gival
KATAAANAOG YIa TO UTIO KATEPYAOTIA UALKO.
Xpnotdoroleite €181koUG AMOPPOPNTAPEG YiaA
™V avappo@non 13Laitepa avBuyLEVAY,
KAPKLVOYOVWYV, ENpav €100V OKOVNG.

ZUVTRAPNON Kal KOBApPIoUOG

MW MNplv ano kabe epyaoia oTo idlo T
unxavnua Byalete to QIg Ao v npida.

B AlaTnpeite To NAEKTPLIKO EpyaAeio Kat TI¢
OXIOMEG AEPLOMOU MAVTOTE KABAPEG yia va
uropeite va epyalecbe Kad Kal pe
aopaAela.

AV TTAPOAEG TIG ETUHEANUEVEG HEBODOUG
KATAOKEUNG KAl EAEYXOU OTANATNOEL KATIOTE
TO UNXAVNUA, TOTE N EMIOKEUT] TOU TIPETEL VA
avateBel o’ Eva eE0UCLOBOTNEVO GUVEPYEID
NAEKTPIKOV UNXavnuatwy Tng Bosch.

‘Otav KAveTe dlACAPNTIKEG EPWTNOELG Kal
OTAV MAPAYYEAVETE AVTAAAAKTIKA
MapKAAOUE VA AVAPEPETE OTIWODNTIOTE TO
10ymM QLo aplB. eupeTtnpiou arod TNV rmvakida
KATAOKEUAOTN.

Anocupon

TanAekTplkd epyaleia, Ta eEapTriuaTa Kat ot
OUOKEUQOLEG TIPETEL VA AVAKUKAQVOVTAL UE
TPOTO PIAIKO TIPOG TO MEPLBAAAOV.

Movo yia xwpeg Tng EE:

Mn piXVveTe Ta NAEKTPIKA
epyaleia oTa anoppigpata Tou
oruTioU oag!

SUpPwva pe TNV KowvoTiKn
Odnyia 2002/96/EK OXeTIKA HE
TIG TMAAALEG NAEKTPIKEG Kal
NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG KAl TNV HETAPOPA
NG o€ €BVIKO dikalo, T AXENOTA NAEKTPIKA
gepyaleia dev gival UTIOXPEWTLKO TIAEOV va
OUAAEYOVTAL EEXWPLOTA TIPLV VA
AVAKUKA®WBOUV HEe TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
neptBAAlov.
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Yminpeoia e§unmnpETnong NeEAAT®v

AVOAUTIKG OXEDIA Kal TAnpoQopieg yia
avTaAAaKTIKG Ba BpeiTE OTNV NAEKTPOVIKN
d1eubuvon:

www.bosch-pt.com

Robert Bosch A.E.
KnolioooU 162
12131 MNeplotepl-Abrva

...... +30 210 57 01 200 KENTPO
+30 210 57 70 081-83 KENTPO
..... . +30 210 57 01 263

..... .. +30 210 57 70 080

www.bosch.gr

ABZ Service A.E.
@ . +30 210 57 01 375-378 SERVICE
Fax...ooeeeci. . +30 210 57 73 607

TnpoUpe To Sikaiwpa aAAaywv

2609 140 417  8.11.06 EAAnvika | 85

. 4 +|0




%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 86 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Teknik veriler

Kenar tiraglama frezesi  GKF 600
PROFESSIONAL

Uriin kodu 3601 FOA 1..

Anma giris gucu [W] 600
Bostaki devir

sayisi [/dak] 33000
Ug girisi 6 mm/
8 mm/
1/ "
4
Agirhgr EPTA-
Procedure
01/2003’e goredir [kg] 1,5
Koruma sinifi o] /1

Lutfen elektrikli el aletinizin tip etiketi Gzerindeki trlin
koduna dikkat edin. Elektrikli el aletlerinin ticari kodlari
degisik olabilir.

Bu veriler, [U] 230/240 V’luk anma gerilimleri igin
gecerlidir. Daha dusuk gerilimlerde ve degisik Ulkelere
6zgu tiplerde bu veriler degisebilir.

Girilti ve titresim 6nleme hakkinda
bilgi

Olgiim degerleri EN 60 745’e gére
belirlenmektedir.

Aletin A olarak degerlendirilen ses basinci
seviyesi tipik olarak 84 dB (A)’dir. Olcim
guvenligi K=3 dB.

Calisma sirasinda ses basinci seviyesi

85 dB (A)’yi asabilir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Toplam titresim degeri (lic yénln vektdr toplami)
EN 60745'e gore tespit edilmigtir:

Titresim emisyon degeri a,=4,5 m/s?, tolerans
K=1,5 m/s2.

Bu talimatta belirtilen titresim
seviyesi EN 60 745’'te normu
belirtilen 6lgme yontemi ile 6lctimis olup, elde
edilen deg@er ayni sinif ve kategoriye giren
aletlerle karsilastirmalarda kullanilabilir.
Titresim seviyesi elektrikli el aletinin kullanim
durumuna goére degisebilir ve bazi durumlarda bu
talimatta belirtilen degerin Ustlne cikabilir.
Elektrikli el aleti dizenli olarak bu gibi titresim
seviyesini artirici islerde kullanildiginda titresimin
kullaniciya verdigi zarar kigimsenebilir.
ACIKLAMA: Titresimin belirli bir galisma suresi
icinde kullaniciya verdigi zararin hassas bigcimde
belirlenebilmesi icin, aletin kapali oldugu sureler
ile calistigi fakat kullaniimadigi strelerin de
dikkate alinmasi gerekir. Bunlar toplam ¢calisma
suresindeki ortalama titresim zararini dnemli
Olctde azaltabilir.

—

Uygunluk beyani C €

Tek sorumlu olarak, bu Griiniin asagidaki
standartlara veya standart belgelerine uygun
oldugunu beyan ederiz: 89/336/AET, 98/37/AT
yénetmeligi hukumleri uyarinca EN (avrupa
standartlar) 60 745.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. Y /%w%u«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sekli gésterilen yapi elemanlari
(modiiller)

Latfen aletin resminin bulundugu kapak sayfasini
acin ve kullanim kilavuzunu okurken bu kapak
sayfasini agik tutun.

Yapi elemanlarinin numaralari elektrikli el aletinin
seklinin géruldigu ic kapaktaki sayfada
gOrulmektedir.

1 Tahrik Unitesi
Freze haznesi
Freze derinligi hassas ayar digmesi
Freze*
Pensetli baslik somunu
Kayici levha
Taban levhasi
Freze derinli§i ayari skalasi

9 Mil kilitteme digmesi
10 Germe kolu
11 Agma/kapama salteri
12 Catal anahtar
13 Penset
14 Kopyalama kovani*
15 Lastik halka
16 Yuvarlak kayici levha*
17 Kayici levha tespit vidasi (4 x)
18 Merkezleme pimi*
19 Dayamak sabitlemesi igin tirtilli vida
20 Paralellik mesnedi
21 Paralellik mesnedi kelebek vidasi
22 Kilavuz

23 Yonlendirme yardimcisinin yatay
dogrultmasi icin kelebek vida

O NG, ODN
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24 Yatay dogrultma sabitlemesi icin kelebek
vida

25 Freze haznesi kapagi™

26 Koseli freze haznesi*

27 Aci ayari kelebek vidasi

28 Freze acisi skalasi

29 Tutamak™

30 Emme kapagi*

31 Emme adaptori™

32 Tutamakli ve emme adaptorli kayici levha

* Sekli gosterilen veya tanimlanan aksesuar standart
teslimat kapsamina girmez.

N

*

Gilvenliginiz Igin

Biitiin uyarilar ve talimat
hiikiimlerini okuyun. Aciklanan
uyarilara ve talimat htkimlerine
uyulmadigi takirde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya
agir yaralanmalara neden olunabilir.

Bunlara ek olarak aletle birlikte teslim edilen veya
bu kullanim kilavuzunun arasina konan guvenlik
talimati hukimlerine uyulmalidir.

BU TALIMATI iYi VE GUVENLI BIR BiGIMDE
SAKLAYIN.

B Kullanilan ucun miisaade edilen devir
sayisi en azindan elektrikli el aleti izerinde
belirtilen en yiiksek devir sayisi kadar
olmalidir. Musaade edilenden daha hizl
doénen aksesuar hasar gorebilir.

B Freze ug veya bicaklari veya diger aksesuar
aletinizin u¢ kovanina (penset) tam olarak
uymalidir. Elektrikli el aletinizin u¢ kovanina
tam olarak uymayan freze uclari dizensiz
donerler, cok yiksek derecede titresim
yaparlar ve aletin kontroliniin kaybedilmesine
neden olabilirler.

W Elektrikli el aletini daima calisir durumda is
parcasina temas ettirin. Aksi takdirde uc is
parcasl icinde sikisacak olursa geri tepme
tehlikesi ortaya ¢ikar.

M Ellerinizi freze yapilan yerin ve freze
ucunun yakinina getirmeyin. Ikinci elinizle
ek tutamagi veya motor gévdesini tutun.
Eger iki elinizle de frezeyi tutarsaniz, elleriniz
freze ucu veya bicagi tarafindan yaralanmaz.

B Metal nesneler, civiler veya vidalar
tizerinde hicbir zaman freze yapmayin.
Freze bigag! hasar goérebilir ve ylksek
titresime neden olabilir.

H Alet ucunun gériinmeyen elektrik

kablolarina veya kendi baglanti kablosuna
temas etme olasiligi olan igleri yaparken
aleti sadece izolasyonlu tutamaklarindan
tutun. Akim ileten elektrik kablolariyla temas
aletin metal parcalarinin da elektrik akimina
maruz kalmasina ve elektrik carpmalarina
neden olabilir.

B Goriinmeyen ikmal sebeke hatlarini
belirlemek lizere uygun tarama cihazlari
kullanin veya bélgenizdeki ikmal
sirketinden yardim alin.

Elektrik hatlariyla temas yangin ¢ikmasina
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.
Hasarli bir gaz hatti patlamalara neden olabilir.
Bir su borusunun i¢ine girme maddi hasarlara
veya elektrik carpmalarina neden olabilir.

B Kérelmis veya hasar gérmius frezeleri
kullanmayin. Kérelmis veya hasarl frezeler
ylksek surtinme kuvvetine neden olurlar,
sikisabilirler ve dengesizlige neden olurlar.

W is parcasini emniyete alin. s pargasini bir
sikma tertibati veya vidali mengene ile sikma
elle tutmaktan daha guvenlidir.

H Bu aletle asbest iceren maddeleri
islemeyin. Asbest kanserojendir.

H Calisma sirasinda sagliga zararl, yanici
veya patlayici tozlarin ¢cikma olasihgi varsa
gerekli koruyucu énlemleri alin. Ornegin:
Bazi tozlar kanserojen sayilir. Koruyucu toz
maskesi takin ve eger aletinize takilabiliyorsa
bir toz/talas emme tertibati baglayin.

B Elinizden birakmadan énce elektrikli el
aletinin tam olarak durmasini bekleyin. Ug
malzeme iginde herhangi bir yere takilabilir ve
bu da elektrikli el aletinin kontroluni
kaybetmenize neden olabilir.

B Hazarl kablo ile elektrikli el aletini
kullanmayin. Hasarli kabloyu ellemeyin ve
calisma sirasinda kablo hasar gérecek
olursa sebeke fisini cekin. Hasall kablolar
elektrik carpma tehlikesini yukseltirler.

B Acik havada kullanilan elektrikli el
aletlerine bir hatali akim koruyucu salteri
(F1) baglayin.

Usuliine uygun kullanim

Bu alet; ahsap, plastik ve hafif yapi
malzemelerinde kenar tiraglama (temizleme)
isleri icin gelistirilmistir. Bu alet ayni zamanda
oluk agma, profil cekme, uzunlamasina delik
acma ve kopyalama frezesine de uygundur.
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Montaj

H Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

Tahrik Ginitesinin soklilmesi
(Sekil [X’'ya bakiniz)

Tabhrik Gnitesini 1 s6kmek i¢in germe kolunu 10
acin ve freze haznesini 2 “A” isareti tahrik
nitesindeki “mf™” sembollniin Ustline gelecek
bicimde ¢evirin. Daha sonra tahrik tnitesini 1
sonuna kadar yukari ¢ekin, tahrik Unitesini 1 saat
hareket yoénUnun tersine sonuna kadar cevirin ve

tahrik Unitesini 1 freze haznesinden 2 disari ¢ekin.

Freze ucunun (bigaginin) secilmesi

Yapacaginiz freze islemi ve amaciniza uygun
olan c¢ok cesitli tipte ve kalitede freze ucu
mevcuttur:

Yiiksek performansli hizli kesme

celiginden (HSS) yapilma freze uglari, yumusak
tahta ve plastik gibi nispeten yumusak
malzemelerin igslenmesine uygundur.

Sert metal (HM) kesici kenarl frezeler
ozellikle, 6rnegdin sert ahsap gibi sert ve
asindirici malzemeye uygundur.

Bosch’un genis aksesuar programinda bulunan
orijinal freze uglarini yetkili saticinizda
bulabilirsiniz.

Freze ucunun takiimasi

(Sekillere bakiniz E1+[)

H Aletin kendinde bir calisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

B Freze uclarini takar ve degistirirken koruyucu
eldiven kullanmanizi 6neririz.

Tahrik Unitesini ilgili bélimde anlatildigi gibi

sokun.

Mil kilitteme diigmesine 9 basin ve digmeyi

basili tutun. Mili elinizle kilitteme gergeklesinceye

kadar cevirin.

B Mil kilitteme digmesine sadece alet dururken
basin.

Catal anahtari 12 (anahtar acikhigi 18 mm) birkag

kez cevirmek sureti ile baghk somununu 5

gevsetin, ancak baslk somununu tam olarak

sdkmeyin.

Frezeyi, freze safti en azindan 20 mm (saft

uzunlugu) iceri girecek bicimde yerlestirin.

Baslik somununu 5 gatal anahtarla 12 (anahtar

acikligr 18 mm) sikin ve mil kilitteme digmesini 9

birakin.

Freze takili oimadigi siirece penseti
baslik somunu ile sikmayin.

—

Pensetin degistiriimesi
(Sekil [X’ye bakiniz)

Kullanilan frezeye gore farkli pensentler
kullanilabilir, bakiniz “Teknik veriler”.

Penset 13 baslik somunu lizerinde biraz bosluk
birakarak durmalidir. Pensetli 5 baghk somunu
rahatca takilabilmelidir. Pensetli 5 baglik somunu
hasar gorirse hemen degistirin.

Mil kilitteme digmesine 9 basin ve digmeyi
basili tutun. Mili elinizle kilitteme gerceklesinceye
kadar cevirin.

Pensetli 5 baglik somununu soékun.
Mil kilitteme digmesini 9 birakin.

Penset kovanini ve penseti 13 yumusak bir firca
veya basingli hava ile temizleyin.

Baslik somununu 5 tekrar takarak sikin.

Freze takili olmadigi siirece penseti
baslik somunu ile sikmayin.

Tahrik Ginitesinin takilmasi
(Sekil @’ye bakiniz)

Tabhrik Unitesini 1 takmak i¢in germe kolunu 10
acin ve tahrik Onitesi 1 ile freze haznesi 2
Gzerindeki iki oku birbirine uyumlu hale getirin.
Tabhrik Unitesini 1 freze haznesine 2 igine surin
ve tahrik Unitesini 1, freze

haznesindeki 2 “A” isareti tahrik Unitesindeki 1
“af>” semboliin altindaki cizgiyi gdsterecek
bicimde saat hareket ydniinde gevirin. Tahrik
Unitesini 1 freze haznesi 2 icine sirun.

Takma isleminden sonra freze haznesindeki 2
“@” isaretini tahrik Unitesindeki 1 “A” semboll
Uzerine getirin ve germe kolunu 10 kapatin.

B Takma isleminden sonra daima tahrik
Unitesinin freze haznesi iyice oturup
oturmadigini kontrol edin. Germe kolunun én
gerilimi somunla degistirilebilir.

Germe kolunun ayarlanmasi

Germe kuvvetini tekrar ayarlamak icin germe
kolunu 10 acgin, germe kolundaki somunu bir
catal anahtarla (anahtar acikligi 8 mm) saat
hareket yoninde yaklasik 45° ¢evirin ve germe
kolunu 10 tekrar kapatin. Tahrik tnitesinin 1
guvenli bicimde sikilip sikilmadigini kontrol edin.
Somunu ¢ok fazla sikmayin.

88 | Tlrkge

i

%

2609 140 417 « 8.11.06

0



%{% 6%8 2 609 140 417.book Seite 89 Mittwoch, 8. November 2006 11:31 11

Calistirma

Sebeke gerilimine dikkat edin: Akim
kaynaginin gerilimi, aletin tip etiketi Gzerindeki
verilere uygun olmalidir. Etiketi Gizerinde 230 V
yazan aletler 220 V ile de calistirilabilir.

Acma/kapama

Aleti caligtirmak icin agma/kapama
salterini 11 1 konumuna getirin.

Aleti kapatmak icin agma/ kapama salterini 11 0
konumuna getirin.

Freze derinliginin ayarlanmasi
(Sekil Id’'ye bakiniz)

B Freze derinligi ayari sadece elektrikli el aleti
kapali iken yapilabilir.

Elektrikli el aletini is parcasi Uzerine yerlegtirin.

Germe kolunu 10 agin, freze haznesi 2 Gstindeki
“A” isaretini “mf”™” sembolii (izerine gevirin ve
tahrik Unitesini freze is parcasina temas edinceye
kadar yavasca asag indirin. Germe kolunu 10
kapamak suretiyle tahrik Gnitesini bu pozisyonda
sabitleyin.

Skalada 8 6lgme degerini okuyun ve bu degeri
not edin (sifirlama). Bu degerin tzerine
istediginiz freze derinligini ekleyin.

Germe kolunu 10 agin ve tahrik Unitesini
hesaplanan skala degerine ayarlayin. Freze
haznesindeki 2 “A” isaretini “@” semboll
Uzerine gevirin ve germe kolunu 10 tekrar
kapatin.

Yaptiginiz freze derinligi ayarini deneme yoluyla
kontrol edin ve gerekiyorsa duzeltin.

Freze derinligi hassas ayari icin germe kolu 10
acik durumda iken tahrik Gnitesi Gzerindeki

“A” isaretini “@” sembolu Uzerine getirin. Ayar
digmesi 3 ile istediginiz freze derinligini
ayarlayin. Tahrik Unitesinin freze haznesi iginde
glvenli bicimde kavrama yapmasi icin germe
kolunu 10 kapatin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Freze y6nii (Sekil [J’ye bakiniz)

Freze islemi daima frezenin donis yonindn
tersinde olmalidir.

Dénme ydniinde freze yaparken (ayni yénde)
elektrikli el aleti kullanicinin elinden cikabilir.

Freze iglemi

M Elektrikli el aletini sadece freze haznesi
takili iken kullanin. Elektrikli el aletinin
kontrolliniin kaybedilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

B Freze isine baglamadan 6nce freze haznesi 2
Uzerindeki “A” igaretinin tahrik tnitesi 1
tzerindeki “@” sembolul tizerinde olup
olmadigini kontrol edin.

Aciklama: Frezenin 4 daima taban
levhasindan 7 cikinti yaptigini dikkate aln.
Sablona veya is pargasina hasar vermeyin.

Freze derinligini yukarida aciklandigi gibi
ayarlayin.

Elektrikli el aletini agin ve islenen yere
yonlendirin.

Freze islemini diizglin ve esit ilerletme kuvvetiile
gerceklestirin.

Freze isi bitince elektrikli el aletini kapatin. Freze
tam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin.

Kopyalama kovani ile freze

Kopyalama kovani 14 yardimi ile kenar veya
sablonlar is parcasi Uzerine aktarilabilir.

Kopyalama kovaninin 14 yerlestiriimesi
(Sekil m’ye bakiniz )

Kayici levha 6 altindaki dort silindir vidayi sokin
ve kayici levhayi 6 alin. Sekilde goésterildigi gibi
lastik halkayi 15 ve sonra da kopyalama
kovanini 14 yuvarlak kayici levhaya 16
yerlestirin. Yuvarlak kayici levhayi 16 aletle
birlikte teslim edilen basik bagh vidalarla taban
levhasina 7 sikica vidalayin.

Kopyalama kovaninin ayarlanmasi ve
merkezlenmesi (Sekil jlif’'ye bakiniz)

Frezenin ortasi ile kopyalama kovaninin kenari
arasindaki mesafenin her yerde ayni olabilmesi
icin, eger gerekiyorsa kopyalama kovani ve
kayici levha birbiri ile merkezlenebilir.

Tespitvidalarini 17 yaklasik 2 tur cevirerek kayici
levhanin 16 rahat hareket edebilecegi 6l¢tide
gevsetin.

Sekilde gdsterildigi gibi merkezleme pimini 18 ug
kovanina yerlestirin. Baglik somununu elle
merkezleme pimi hareket edebilecek dlciide
sikin.

Kayici levhayi 16 hafifce itmek suretiyle
merkezleme pimini 18 ve kopyalama kovanini 14
birbirine dogrultun.

Tespit vidalarini 17 tekrar sikin ve merkezleme
pimini 18 u¢ kovanindan ¢ikarin.
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Freze islemi

Frezenin capini kopyalama kovaninin i¢
capindan kii¢lik olarak secin.

Elektrikli el aletini kopyalama kovani 14 ile birlikte
sablona yerlestirin.

Kopyalama kovani ¢ikinti yapacak bicimde
elektrikli el aletine yan taraftan hafifce batirarak
sablon boyunca hareket ettirin.

Aciklama: Kopyalama kovani yiksekligi daha
fazla oldugu icin sablon kalinhginin en azindan
8 mm olmasi gerekir.

B

i
?) —

,\/—\/—/_\

—_—

Kése ve kaliplarin frezesi
(Sekil I¥'ye bakiniz)

Paralellik mesnedi olmadan kenarlarin ve
kaliplarin frezelenme islemlerinde freze ucunun
bir kilavuz zivana veya bilyeli rulmanla donatiimig
olmasi gerekir.

Elektrikli el aletini yan taraftan is parcasina dyle
yanastirin ki, kilavuz pim veya frezenin rulmani
islenecek olan is pargasinin kenarina dayansin.
Elektrikli el aletini is parcasi kenarinca hareket
ettirin ve aglya dikkat edin. Fazla bastirma
kuvveti is parcasinin kenarina hasar verebilir.

Paralellik mesnedi ile freze
(Sekil [}'ye bakiniz)

Paralellik mesnedini 20 tirtilli vida 19 ile freze
haznesine tespit edin.

Paralellik mesnedindeki 21 kelebek vida ile
istediginiz mesnet derinligini ayarlayin.
Paralellik mesnedine 20 yan taraftan bastirarak

elektrikli el aletini dizgiin bastirma kuvveti ile is
parcasi kenarinca hareket ettirin.

Yardimci kilavuz ile freze

(Sekil [[I'ye bakiniz)

Yardimci kilavuz 22, kilavuz pimi veya rulmani
olmayan frezelerle kenarlarin frezelenmesine
yarar.

Kilavuz yardimciyi 22 tirtilli vida 19 ile freze
haznesine tespit edin.

—

Elektrikli el aletini dizgiin ve esit bastirma kuvveti
ile is pargasi kenarinca hareket ettirin.

Yan mesafe

Kazinacak malzeme miktarini degistirmek icin is
parcasi ile yardimci kilavuz makarasi arasindaki
mesafeyi ayarlayabilirsiniz.

Kelebek vidayi 24 gevsetin, kelebek viday 23
cevirmek suretiyle yan mesafeyi ayarlayin ve
kelebek vidayi 24 tekrar sikin.

Yiikseklik

Kullandiginiz frezeye ve iglenen is parcasinin
kalinhgina gére kilavuz yardimcinin dikey
dogrultmasini yapin.

Kilavuz yardimcidaki tirtilli viday 19 gevsetin,
kilavuz yardimciyi istediginiz pozisyona itin ve
tirtill viday! tekrar sikin.

Freze haznesi kapaginin takilmasi
(Sekil I¥’'ye bakiniz)

Freze haznesi kapagini 25 takmak icin germe
kolunu 10 ¢ikarin. Freze haznesi kapagini 25
yukaridan freze haznesine 2 yerlestirin ve germe
kolunu 10 tekrar dyle él¢lide vidalayip sikin ki,
germe kolu kapali iken tahrik Unitesi 1 freze
haznesi icine glvenli bicimde otursun.

Késeli freze haznesi ile freze
(Sekillere bakiniz [ -[)

Kdseli freze haznesi 26 6zellikle ulasiimasi zor
olan yerlerdeki lamine kenarlarin
frezelenmesine, 6zel agili yerlerin
frezelenmesine ve kenarlarin meyillendiriimesine
uygundur.

Koseli freze haznesi 26 ile kenar tiraglama igleri
yapilirken frezenin bir kilavuz pim veya rulmanla
donatiimis olmasi gerekir.

Koseli freze haznesinin takiimasi freze
haznesine 2 ait talimat bélimune uygun olarak
yapilir.

Agcilarin hassas bigimde ayarlanmasi igin késeli
freze haznesinin 26 7,5°-Adimli kavrama 6zelligi
vardir. Butlin ayar arahgi 75°dir; kdseli freze
haznesi 6ne 45°, arkaya 30° meyillendirilebilir.
Acly! ayarlamak icin kelebek vidayi 27 gevsetin.
Skala 28 yardimi ile istediginiz agiy1 ayarlayin ve
kelebek vidayi 27 tekrar sikin.
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Tutamak, emme adaptérii ve kayici
levha ile freze (Sekil [f]’ye bakiniz)

Kayici levha 32 diger kayici levha 6 yerine
takilabilir ve ek bir tutamak 29 ile toz emme
sistemine baglanti olanagi sunar.

Kayici levha 6 altindaki dort silindir vidayi sékiin
ve kayici levhayi alin. Kayici levhayi 32 aletle
birlikte teslim edilen basik bagli vidalarla taban
levhasina vidalayin.

Bir toz emme tertibati baglamak icin emme
adaptorini 31 iki vida ile kayici levhaya 32
vidalayin. Emme adaptériine 31 19/35 mm
capinda bir emme hortumu baglayin.

Emis glcuniin optimum dlzeyle kalabilmesi icin
emme adaptériinu 31 dizenli araliklarla
temizleyin.

Kenarlara islemek icin ek olarak bir de emici
kapak 30 kullanin. Emici kapagi sekilde
gosterildigi gibi takin.

Diz ve genis ylzeyleri islemek icin emici
kapagi 30 sokdin.

Bu alet, uzaktan kumandali bir Bosch ¢ok amagh
elektrik slipurgesinin prizine direkt olarak
baglanabilir. Alet calistirilinca elektrik stiptirgesi
de otomatik olarak calisir.

Elektrik stiplrgesi islenen malzemeye uygun
olmalidir.

Ozellikle sagliga zararli, kanserojen, kuru tozlarin
emilmesi icin 6zel elektrik stipurgesi
kullaniimahdir.

Bakim ve temizlik

B Aletin kendinde bir galisma yapmadan énce
sebeke fisini prizden ¢ekin.

W lyi ve giivenli calisabilmek icin elektrikli el
aletini ve havalandirma aralklarini daima
temiz tutun.

Titiz Gretim ve test yontemlerine ragmen alet
ariza yapacak olursa, onarim, Bosch elektrikli el
aletleri icin yetkili bir servise yaptiriimahdir.

Batun sorulariniz, bagvurulariniz ve yedek parca
sipariglerinizde lUtfen aletinizin tip etiketi
Uzerindeki 10 haneli Griin kodunu belirtiniz.

1:3111
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Tasfiye (atma)

Elektrikli el aletleri, aksesuar ve ambalaj
malzemesi cevreye zarar vermeyecek bicimde
yeniden kazanim iglemine tabi tutulmahdir.

Sadece AB lyesi Ulkeler icin:

Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin
icine atmayin!

Kullanim émrinid tamamlamis
elektrikli ve elektronik aletlere ait
Avrupa yonergeleri 2002/96/AT ve
bunlarin ulusal yasalara
uygulanmasi uyarinca artik kullaniimasi mimkun
olmayan elektrikli el aletleri ayr ayri toplanmak
ve gevreye zarar vermeyecek yontemlerle tekrar
kazaniimak zorundadir.

Tamir Servisi

Daginik goriiniis ve yedek parcalara iligkin
bilgileri asagidaki sayfada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch San. ve Tic. A.S.

Ahi Evran Cad. No:1 Kat:22

Polaris Plaza

80670 Maslak/Istanbul

Musteri Danigmani............. +90 (0)212 / 335 06 66
Musteri Servis Hatti +90 (0)212/335 07 52

Degisiklikler mimkindir
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6 mm
8 mm
1/4"

2608 570 133
2608 570 134
2608 570 135

10,8 mm 2 609 200 282

13 mm

2 609 200 138

13,8 mm 2 609 200 283

17 mm
24 mm
27 mm
30 mm
40 mm

8 mm
1/4"

@19 mm
3m 2600 793 009
5m 1610793 002

2609 200 139
2609 200 140
2609 200 141
2609 200 142
2609 200 312

2609 200 310
2609 200 317

@ 35 mm
3m 2609 390 392
5m 2609 390 393

@19 mm
3m 2607 002 161
5m 2607 002 162

@ 35 mm
3m 2607 002 163
5m 2607 002 164

1609 200 933 GAS 25/50/50 M

-t

GAS 25/50/50 M
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