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Dane techniczne

Frezarka GKF 600
krawedziowa PROFESSIONAL
Numer katalogowy 3601 FOA1..
Moc nominalna [W] 600
Predkos$¢ obrotowa
bez obcigzenia [min'1] 33 000
System montazu 6 mm/
narzedzi 8 mm/

1/4"
Ciezar zgodnie z
EPTA-Procedure
01/2003 [kg] 1,5
Klasa ochrony o] /11

Prosze zwréci¢ uwage na numer katalogowy,
umieszczony na tabliczce znamionowej nabytego
elektronarzedzia. Nazwy handlowe poszczegéinych
elektronarzedzi moga sig réznic.

Dane wazne dla napie¢ [U] 230/240 V. Przy nizszych
napieciach i w wersjach specjalnych dla réznych krajow
wartosci te moga sie zmieniac.

Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartosci pomiarowe okreélono zgodnie z normag
EN 60 745.

Zmierzony poziom ciénienia akustycznego
urzgdzenia jest mniejszy niz 84 dB (A). Pewnos¢
pomiaru K = 3 dB.

Poziom wytwarzanego hatasu podczas pracy
moze przekraczac¢ 85 dB (A).

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartoscitaczne drgan (suma wektorowa z trzech
kierunkéw) okre$lone zgodnie z EN 60745
wynosza:

Poziom emisji drgan a,,=4,5 m/s, btad pomiaru

K=1,5 m/s?.
Pod_any w ninjejszej_ instrukcji
poziom drgan pomierzony
zostat zgodnie z okreslona przez norme
EN 60 745 procedura pomiarowg i moze zosta¢
uzyty do poréwnywania urzadzen.
Poziom drgan bedzie sie¢ zmienia¢ w zaleznosci
od rodzaju zastosowania elektronarzedzia i w
niektérych wypadkach moze przekracza¢
wartoéci podane w niniejszych wskazéwkach.
taczna ekspozycja na drgania bedaca wynikiem
czestego korzystania z narzedzia w ten sposéb,
moze by¢ wieksza niz warto$ci podane w
niniejszej instrukgiji.
WSKAZOWKA: Aby doktadnie oceni¢
ekspozycje na drgania podczas okre$lonego
wymiaru czasu pracy, trzeba wzig¢ pod uwage
takze okresy, gdy urzadzenie jest wytgczone, lub
gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie uzywane

—

do pracy. W ten spos6b tgczna (obliczana na
petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okazaé sie znacznie nizsza niz w
przypadku ciagtego uzytkowania urzgdzenia.

Oswiadczenie o zgodnosci C €

Oswiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialnoscig, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami lub dokumentami
normatywnymi: EN 60 745 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%&««

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Przedstawione graficznie
komponenty

Prosze roztozy¢ strone z opisem urzadzenia i
pozostawicC jg roztozong podczas czytania tej
instrukcji obstugi.

Numeracja zilustrowanych komponentéw odnosi
sie do przedstawionych na stronach graficznych
szkicow elektronarzedzia.

1 Jednostka napedowa

2 Korpus frezarki

3 Pokretto do precyzyjnej regulaciji gtebokosci
frezowania

4 Frez*

5 Nakretka nasadowa z zaciskiem mocujacym

6 Ptyta prowadzaca

7 Podstawa

8 Skala do regulacji gtebokosci frezowania

9 Przycisk blokady wrzeciona

Dzwignia mocujaca

Wiacznik/wytgcznik

Klucz widetkowy

Tuleja zaciskowa (zacisk mocujacy)

Tuleja kopiujaca*

Pierscien gumowy

Okragta ptyta slizgowa*

Sruba mocujaca do plyty prowadzacej (4 x)

Trzpienh centrujacy *

Sruba radetkowana do zablokowania

zderzaka

Prowadnica réwnolegta
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21 Nakretka motylkowa do prowadnicy
réwnolegtej

22 Pomocniczy element prowadzacy

23 Sruba motylkowa do poziomego ustawiania
prowadnicy pomocniczej

24 Sruba motylkowa do ustalania poziomej
pozyciji

25 Ostona korpusu frezarki*

26 Korpus do frezowania pod katem*

27 Sruba motylkowa do regulacii kata
frezowania

28 Podziatka regulacji kata frezowania

29 Uchwyt*

30 Pokrywa odsysajgca*

31 Adapter odsysajacy*

32 Plyta $lizgowa z uchwytem recznym i
przystawka do odsysania pytu*

* Przedstawiony na rysunkach lub opisany osprzet nie
wchodzi w sklad wyposazenia standardowego.

AN

Zasady bezpieczenstwa

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych
wskazéwek mogg spowodowaé
porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Dodatkowo nalezy przestrzega¢ ogéinych
przepiséw bezpieczenstwa w dotaczonej lub
zawartej w $rodku instrukcji obstugi broszurce.

NALEZY STARANNIE PRZECHOWYWAC
NINIEJSZA INSTRUKCJE.

B Dopuszczalna predkos¢ obrotowa
narzedzia roboczego nie moze by¢
mniejsza od podanej na elektronarzedziu
maksymalnej predkosci obrotowej. Osprzet
obracajacy sie z wigksza niz dopuszczalna
predkosécia, moze ulec uszkodzeniu.

B Frezy i pozostaly osprzet musza doktadnie
pasowa¢ do uchwytu narzedziowego (tulei
zaciskowej) elektronarzedzia. Narzedzia
robocze, ktére nie pasuja doktadnie do
uchwytu narzedziowego elektronarzedzia,
obracajg sie nieréwnomiernie, bardzo mocno
wibruja i moga stac sie przyczyna utraty
kontroli nad elektronarzedziem.

B Przed przytozeniem elektronarzedzia do
przedmiotu obrabianego, nalezy je
uruchomié. W przeciwnym wypadku
narzedzie robocze moze zakleszczy¢ sie w
przedmiocie obrabianym i spowodowaé
odrzut.

—

B Rece trzymac z dala od miejsca obrobki i
od obracajacego sie frezu. Druga reka
trzyma¢ uchwyt dodatkowy lub obudowe
silnika. Trzymajac frezarke oburgcz mozna
zapobiec skaleczeniu ich przez pracujacy frez.

H Nigdy nie nalezy obrabia¢ materiatu, w
ktorym znajduja sie przedmioty metalowe,
gwozdzie lub sruby. Moze to spowodowaé
uszkodzenie frezu, a takze zwigkszenie
poziomu drgan.

B W czasie pracy, podczas ktorej
elektronarzedzie mogtoby natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wtasny
kabel zasilajacy, nalezy je chwytac jedynie
za izolowane powierzchnie rekojesci. Pod
wptywem kontaktu z przewodem znajdujgcym
sie pod napieciem, metalowe czesci
elektronarzedzia znajda sie réwniez pod
napigciem, co doprowadzi do porazenia
pradem.

B Stosowac odpowiednie przyrzady
poszukiwawcze w celu lokalizacji ukrytych
przewodow zasilajacych lub poprosic¢ o
pomoc zakiady miejskie.

Kontakt z przewodami elektrycznymi moze
doprowadzi¢ do powstania ognia i porazenia
elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Uszkodzenie przewodu wodociggowego moze
doprowadzi¢ do powstania szkdd rzeczowych
i porazenia elektrycznego.

B Nie nalezy uzywac tepych lub
uszkodzonych narzedzi frezarskich. Tepe
lub uszkodzone frezy wywotujg podwyzszone
tarcie, moga sie zablokowag, a takze sg
przyczyna niewywazenia.

H Obrabiany przedmiot nalezy zabezpieczy¢.
Bezpieczniejsze jest zamocowanie obrabianego
przedmiotu w urzadzeniu mocujacym lub w
imadle niz trzymanie go w reku.

B Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest. Azbest jest
rakotworczy.

B Nalezy podja¢ srodki zapobiegawcze, gdy
podczas pracy powsta¢ moga pyly
szkodliwe dla zdrowia, tatwopalne lub
wybuchowe. Na przyktad: Niektére pyty sa
rakotwércze. Zaleca sig uzywanie maski
przeciwpytowej, a takze — jezeli istnieje
mozliwosé podtgczenia — odsysania pytu i
widréw.

B Przed odiozeniem elektronarzedzia nalezy
odczeka¢ do jego catkowitego
zatrzymania. Narzedzie robocze moze sig
zablokowac i spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.
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H Nie nalezy uzywacé elektronarzedzia z
uszkodzonym kablem. Nie nalezy dotykaé¢
uszkodzonego kabla — w przypadku
uszkodzenia kabla podczas pracy nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
kable podwyzszajq ryzyko porazenia pradem.

M Elektronarzedzia, ktore stuza do
zastosowan zewnetrznych nalezy
podiaczy¢ do pradu uzywajac wytacznika
ochronnego (Fl).

Uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem

Urzadzenie przeznaczone jest do frezowania
krawedziowego w drewnie, tworzywach
sztucznych i lekkich materiatach budowlanych.
Nadaje sig réwniez do frezowania wpustowego i
do wykonywania rowkéw podtuznych, a takze do
frezowania kopiowego.

Montaz

W Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka.

Demontaz jednostki napedowej
(patrz szkic [[})

Aby zdemontowac jednostke napedowa 1 nalezy
otworzy¢ dzwignie mocujaca 10 i obrocic¢ korpus
frezarki 2 tak, aby znacznik ,A" na korpusie
wskazywat na symbol ,mf™“ na napedzie.
Nastepnie pociagna¢ naped 1 az do oporu do
gory, przekreci¢ go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara az do napotkania
oporu i wyciagna¢ naped 1 z korpusu 2.

Wybor frezu

W zalezno$ci od obroébki i celu zastosowania do
nabycia sg narzedzia frezarskie w réznych
wykonaniach i o réznej jakoéci:

Narzedzia frezarskie ze stali

szybkotnacej (HSS) przeznaczone sa do
obrdbki miekkich materiatéw jak np. drewna
miekkiego i tworzyw sztucznych.

Narzedzia frezarski z weglika

spiekanego (HM) przeznaczone sg do obrébki
twardych i abrazyjnych materiatéw jak np.
twardych gatunkéw drewna.

Oryginalne frezy z szerokiego programu
oprzyrzadowania dodatkowego firmy Bosch
otrzymacie Panstwo w Waszym salonie
specjalistycznym.

—

Montaz frezu (patrz szkice B +[d)

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzagdzeniu wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

W W celu wymiany narzedzi frezarskich
zalecamy stosowanie rekawic ochronnych.

Zdemontowa¢ naped, zgodnie z opisem

zawartym w odpowiednim rozdziale.

Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 9 i

przytrzymac go w tej pozycji. Wrzeciono

przekreci¢ w razie potrzeby recznie, az do
zaskoczenia blokady.

B Przycisk blokady wrzeciona wolno uruchamia¢
tylko wtedy, gdy elektronarzedzie jest
wytaczone.

Zwolnié nakretke nasadowg 5 za pomoca klucza

widetkowego 12 (rozwarto$¢ 18 mm) o kilka

obrotéw, nie odkrecajac jednak catkowicie
nakretki.

Zamontowac frez, zwracajac uwage, by jego

trzpieh wsuniety byt przynajmniej na 20 mm

(dtugo$¢ trzpienia).

Dociagna¢ nakretke nasadowg 5 za pomocg

klucza widetkowego 12 (rozwarto$¢ 18 mm) i

zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona 9.

W zadnym wypadku nie wolno dociaga¢

tulei zaciskowej z nakretka nasadowa
przed zamocowaniem frezu.

Wymiana tulei zaciskowej (zacisku)
(patrz szkic )

W zaleznosci od uzytego frezu mozna
zastosowac rézne typy tulei zaciskowych, zob.
,Dane techniczne“.

Tuleja zaciskowa 13 powinna by¢ osadzona w
nakretce z odrobing luzu. Nakretka nasadowa z
zaciskiem 5 powinna sie dawac¢ tatwo
zamontowac. W razie stwierdzenia uszkodzenia
w nakretce z zaciskiem 5, nalezy jg niezwtocznie
wymienic.

Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 9 i
przytrzymac go w tej pozycji. Wrzeciono
przekreci¢ w razie potrzeby recznie, az do
zaskoczenia blokady.

Odkreci¢ nakretke nasadowa z zaciskiem 5.
Zwolni¢ przycisk blokady wrzeciona 9.
Oczyscié uchwyt tulei zaciskowej i samg
tuleje 13 za pomoca miegkkiego pedzla lub za
pomocg sprezonego powietrza.

Ponownie dokreci¢ nakretke nasadowa 5.

W zadnym wypadku nie wolno dociaga¢
tulei zaciskowej z nakretka nasadowa
przed zamocowaniem frezu.
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Montaz jednostki napedowej
(patrz szkic @)

Aby zamontowaé naped 1 nalezy otworzy¢
dzwignie mocujaca 10 i ustawi¢ jednostke
napedowa 1 i korpus frezarki 2 tak, by osiagnaé
zgodno$¢ ustawienia obydwu podwdéjnych
strzatek, znajdujacych sie na tych elementach.
Wsuna¢ jednostke napedowa 1 do korpusu 2 i
przekrecic ja 1 w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara tak, aby znacznik ,A“ na
korpusie 2 wskazywat na linig umieszczong pod
symbolem ,mf™“, znajdujacym sig na napedzie 1.
Wsuna¢ jednostke napedowa 1 do korpusu 2.
Po zakonczeniu montazu ustawié¢ znacznik , A"
na korpusie frezarki 2 na symbolu , @ na
napedzie 1 i zamkna¢ dzwignie mocujaca 10.

B Po zakonhczeniu montazu nalezy zawsze
sprawdzaé, czy jednostka napedowa jest
wiasciwie osadzona w korpusie frezarki.
Napigecie dzwigni mocujacej mozna przestawic¢
obracajac nakretke.

Regulacja dzwigni mocujacej

Aby doregulowac¢ site napiecia dzwigni 10,
nalezy ja otworzy¢ i obraca¢ nakretke, ktéra sie
na niej znajduje za pomoca klucza widetkowego
(rozwarto$¢ 8 mm) ok. 45° w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara, a nastepnie
ponownie zamkng¢ dzwignie 10. Skontrolowaé
zamocowanie jednostki napedowej 1. Nie nalezy
zbyt mocno dokreca¢ nakretki.

Uruchamianie

Nalezy przestrzega¢ odpowiedniego
napiecia: Napiecie Zrodta pradu musi byé
zgodne z danymi na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia. Urzadzenia oznaczone 230 V moga
by¢ zasilane z sieci 220 V.

Wiaczanie/wylaczanie
W celu wtaczenia urzadzenia ustawi¢ wigcznik/
wytacznik 11 na l.

W celu wylaczenia urzadzenia ustawi¢ wigcznik/
wytacznik 11 na 0.

Ustawianie gtebokosci frezowania
(patrz szkic )

B Ustawienia gtebokosci frezowania wolno
dokonywac jedynie przy wytaczonym
elektronarzedziu.

Ustawi¢ elektronarzedzie na przeznaczonym do

obrébki materiale.

—

Otworzy¢ dzwignie mocujaca 10, obrdécic¢ korpus
frezarki 2 tak, aby znacznik ,A“ wskazywat na
symbol ,mf™“ i przesuwaé jednostke napedowg
wolno w dét tak, by frez dotknat obrabianego
materiatu. Zablokowa¢ ustawienie jednostki
napedowej przez zamknigcie dzwigni

mocujacej 10.

Odczyta¢ warto$¢ na skali 8 i zanotowaé
(zerowanie). Do tej warto$ci nalezy dodaé
pozgdana gtebokos¢ frezowania.

Otworzy¢ dzwignie mocujgca 10 i nastawié
jednostke napedowa tak, by na podziatce
widoczna byta wyliczona warto$¢. Obréci¢
korpus frezarki 2 tak, by znacznik , A" wskazywat
na symbol ,,@*“ i ponownie zamkna¢ dzwignie
blokujaca 10.

Skontrolowa¢ nastawiong gteboko$¢ frezowania
w drodze préb i w razie potrzeby skorygowac.
Do precyzyjnego ustawiania gtebokosci
frezowania nalezy ustawi¢ jednostke napedowg
(przy otwartej dzwigni 10) tak, by znacznik , A"
wskazywat na symbol ,@“. Za pomoca pokretta 3
nastawi¢ pozadang gtebokos$¢ frezowania.
Zamkna¢ dzwignie mocujaca 10, aby
zablokowac jednostke napedowa w korpusie
frezarki.

Wskazowki robocze

Kierunek frezowania (patrz szkic [)

Kierunek frezowania musi by¢ stale przeciwny do
kierunku obrotéw freza (frezowanie
przeciwbiezne).

Przy frezowaniu w kierunku zgodnym z
kierunkiem obrotéw frezu (frezowanie
wspotbiezne) elektronarzedzie moze zostaé
wyrwane z reki osoby obstugujace;.

Frezowanie

B Elektronarzedzie wolno eksploatowaé
tylko z zamocowanym korpusem frezarki.
Utrata kontroli nad elektronarzedziem moze
by¢ przyczyna obrazen.

B Przed rozpoczegciem frezowania nalezy
skontrolowaé, czy znacznik ,A“ na korpusie
frezarki 2 zgadza sig z symbolem , @ na
jednostce 1 napedowe;j.

Wskazéwka: Nalezy wzia¢ pod uwaga, ze frez 4
wystaje zawsze z ptyty podstawowej 7. Prosze
uwazaé, aby nie uszkodzi¢ szablonu lub
przedmiotu obrabianego.

Ustawi¢ gteboko$¢ frezowania zgodnie z opisem,
znajdujacym sig powyze;.
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Wiaczy¢ elektronarzedzie i przytozy¢ do miejsca
przeznaczonego do obrébki.

Dokona¢ obrébki wymuszajac rownomierny
posuw elektronarzedzia.

Po zakonczeniu frezowania wytaczy¢
elektronarzedzie Nie odktadaé elektronarzedzia
przed catkowitym zatrzymaniem sie narzedzia
frezujacego.

Frezowanie z tuleja kopiujaca

Za pomoca tulei kopiujacej 14 mozna przenosié
na obrabiany element kontury na podstawie
wzoréw lub szablonéw.

Wiozyé¢ tuleje kopiujaca 14 (patrz szkic m)
Wykreci¢ cztery Sruby z tbem cylindrycznym,
znajdujgce sig na spodzie ptyty Slizgowej 6 i
zdjac ptyte 6. Kierujac sie rysunkiem, wstawié
pierécien gumowy 15, a nastepnie tuleje
kopiujaca 14 do okragtej ptyty $lizgowej 16.
Przykreci¢ ptyte 16 za pomoca zataczonych w
zestawie $rub z tbem ptaskim do ptyty
podstawowej 7.

Regulacja/centrowanie tulei kopiujacej
(patrz szkic [l

Aby odstep od $rodka frezu i krawedzi tulei
kopiujacej byt zawsze taki sam, tuleja kopiujaca i
podstawa $lizgowa moga byé, gdy jest to
wymagane, wzgledem siebie odpowiednio
wycentrowane.

Poluzowac¢ $ruby mocujace 17 o ok. dwa
obrécenia, tak by ptyta slizgowa 16 data sie
swobodnie poruszac.

Wstawi¢ trzpien centrujacy 18 zgodnie z
rysunkiem do uchwytu narzedziowego. Dokrecié
recznie nakretke nasadowa tak, trzpieh
centrujacy dat sie swobodnie poruszac.

Ustawi¢ trzpien centrujacy 18 i tuleje

kopiujaca 14 wzgledem siebie poprzez lekkie
przesuwanie plyty slizgowej 16.

Ponownie dociagna¢ $ruby mocujace 17 i usungé
trzpien centrujacy 18 z uchwytu narzedziowego.

Frezowanie

Srednica zastosowanego frezu musi
by¢ mniejsza niz srednica wewnetrzna
tulei kopiujacej.
Przystawi¢ elektronarzedzie z zamontowang
tuleja kopiujaca 14 do szablonu.

Elektronarzedzie z wystajacym bolcem
kopiujacym nalezy prowadzi¢ wzdtuz szablonu z
lekkim bocznym dociskiem.

Wskazéwka: Ze wzgledu na wystajaca
wysoko$¢ tulei kopiujacej grubos$¢ szablonu
powinna wynosi¢ co najmniej 8 mm.

Frezowanie krawedziowe i ksztattowe
(patrz szkic [)

Przy frezowaniu krawedzi i form bez zderzaka
rownolegtego nalezy stosowac frezy z bolcem
prowadzgcym lub tozyskiem kulkowym.
Elektronarzedzie przystawia¢ z boku do
obrabianego przedmiotu, az bolec prowadzacy i
tozysko frezu przylgnie do powierzchni
przeznaczonej do obrébki. Prowadzi¢
elektronarzedzie wzdtuz krawedzi przedmiotu,
zwracajac przy tym uwage, aby sita przytozenia
byta adekwatna do kata frezowania. Zbyt silny
nacisk moze uszkodzi¢ krawedz obrabianego
przedmiotu.

Frezowanie ze zderzakiem
réwnolegtym (patrz szkic [H)
Umocowaé prowadnice réwnolegta 20 na
korpusie frezarki za pomoca $ruby
radetkowanej 19.

Wymagana gtebokos$¢ ustawi¢ na prowadnicy
rownolegtej 21 za pomocg $ruby motylkowej.
Prowadzi¢ elektronarzedzie z lekkim bocznym
dociskiem na prowadnice réwnolegta 20 wzdtuz
krawedzi obrabianego przedmiotu, zachowujac
przy tym rébwnomierny posuw.

Frezowanie z uzyciem prowadnicy
pomochniczej (patrz szkic [])

Prowadnica pomocnicza 22 stuzy do frezowania
krawedzi za pomocg frezéw bez bolca
prowadzacego i fozyska kulkowego.

Umocowaé prowadnice pomocniczg 22 a
korpusie frezarki za pomoca $ruby
radetkowanej 19.

Prowadzi¢ elektronarzedzie wzdtuz krawedzi
obrabianego przedmiotu, zachowujgc przy tym
réwnomierny posuw.

Odstep boczny

Aby zmniejszy¢ lub zwigkszy¢ wydajnosé
szlifowania, mozna przestawi¢ odstep boczny
miedzy przedmiotem obrabianym i rolka
prowadzgca prowadnicy pomocniczej.
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Zwolni¢ srube motylkowa 24. Obracajac
$rubg 23 ustawi¢ pozadany odstep boczny, a
nastepnie dociggnaé ponownie $rube 24.

Wysokos$é
W zaleznosci od uzytego frezu i grubosci

obrabianego materiatu mozna regulowaé
potozenie pionowe prowadnicy pomocniczej.

Zwolni¢ $rube radetkowang 19 na prowadnicy
pomocniczej, przesunaé prowadnice na
pozgdana pozycje i dociagnaé srube
radetkowanag.

Montaz ostony korpusu frezarki
(patrz szkic )

Do montazu ostony korpusu frezarki 25 nalezy
usuna¢ dzwignie mocujgca 10. Nasunaé

ostone 25 goéra na korpus 2 i przykreci¢
ponownie dZzwignie mocujaca 10 na tyle mocno,
by zamkniecie dZwigni powodowato pewne
przytrzymanie jednostki napedowe;j 1.

Frezowanie przy uzyciu korpusu do
frezowania katowego

(patrz szkice [] -EY)

Korpus 26 przystosowany jest zwtaszcza do
frezowania laminowanych krawedzi w
trudnodostepnych miejscach i blisko krawedzi,
do frezowania specjalnych katéw, a takze do
ukosowania krawedzi.

Przy frezowaniu krawedzi z zamontowanym
korpusem do frezowania katowego 26 nalezy
uzywacé wytacznie frezéw z bolcem
prowadzgcym lub fozyskiem kulkowym.

Montazu korpusu do frezowania katowego
dokonuije sie tak, jak podano w zaleceniach
dotyczacych montazu korpusu 2.

Aby osiagna¢ precyzyjne katy, korpus 26
zaopatrzony zostat w rozmieszczone co

7,5° rowki. Catkowity zakres regulacji wynosi
75°; korpus do frezowania katowego mozna tez
przechyli¢ o 45° do przodu i 0 30° do tytu. Aby
ustawi¢ kat nalezy poluzowac obie Sruby
motylkowe 27. Ustawi¢ wybrany kat za pomoca
podziatki 28 i ponownie dociagnaé sruby 27.

Frezowanie przy uzyciu ptyty slizgowej
z uchwytem recznym i przystawka do
odsysania pytu (patrz szkic [[)

W miejsce plyty Slizgowej 6 mozna zamontowac
ptyte 32, ktéra zaopatrzona zostata w dodatkowy
uchwyt 29 oraz mozliwo$¢ podtaczenia
urzadzenia do odsysania pytu.

—

Wykreci€ cztery Sruby z tbem walcowym,
znajdujace sie na spodzie ptyty slizgowej 6 i
zdjac plyte. Kierujac sie rysunkiem, przykrecic¢
ptyte 32 za pomocag zatgczonych $rub z tbem
ptaskim do ptyty podstawowe;j.

Aby podiaczy¢ odsysanie pytu, nalezy przykrecié¢
przystawke 31 za pomocg dwoch Srub do plyty
$lizgowej 32. Podtgczy¢ waz odsysajacy o
Srednicy 19/35 mm do przystawki 31.

Aby zapewni¢ optymalng wydajno$é odsysania,
nalezy regularnie czysci¢ przystawke do
odsysania pytu 31.

Do obrébki krawedzi nalezy stosowaé¢ dodatkowo
pokrywe odsysajaca 30. Jej montazu nalezy
dokona¢ zgodnie z rysunkiem.

Do obrdébki ptaskich powierzchni pokrywe
odsysajaca 30 nalezy zdemontowag.

Urzgdzenie mozna bezposrednio podtaczyé do
wtyczki uniwersalnego odkurzacza Bosch
wyposazonego w automatyke zdalnego
sterowania. Odkurzacz wtacza sie wtedy
automatycznie w momencie uruchomienia
urzgdzenia.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do odsysania
danego rodzaju pylu, jaki powstaje przy obrébce.
Przy odsysaniu szczegdlnie szkodliwych dla
zdrowia, rakotwérczych, suchych pytéw
stosowaé odkurzacze specjalne przeznaczone
do tego celu.

Konserwacja i czyszczenie

B Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

B Elekironarzedzie i jego otwory wentylacyjne
nalezy utrzymywac stale w czystosci, aby méc
wygodnie i bezpiecznie pracowac.

Jesdli elektronarzedzie, mimo doktadnej i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszyskich zgtoszeniach i zaméwieniach
czes$ci zamiennych konieczne jest podanie
10-cyfrowego numeru katalogowego urzadzenia
zgodnie z danymi na tabliczce znamionowej.
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Usuwanie odpadow

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Nie nalezy wyrzuca¢
elektronarzedzi do odpadéw
domowych!

Zgodnie z europejska wytyczng
2002/96/EG o starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i
elektronicznych i jej stosowania w prawie
krajowym, wyeliminowane niezdatne do uzycia
elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony srodowiska.

Serwis

Rysunek w roztozeniu na czesci i informacje
dotyczace czesci zamiennych znajda
Panstwo pod adresem:

www.bosch-pt.com

Serwis Elektronarzedzi Bosch
Ul. Szyszkowa 35/37
02-285 Warszawa

+48 (0)22 / 715 44-56
+48 (0)22 / 715 44-60
+48 (0)22 / 715 44-41
E-Mail: BSC@pl.bosch.com

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Technicka data

Frézka na hrany GKF 600
PROFESSIONAL
Objednaci ¢islo 3601 FOA 1..

Jmenovity pfikon  [W] 600
Otagky naprazdno [min'] 33 000

Drzak nastroju 6 mm/
8 mm/
1/4::

Hmotnost podle

EPTA-Procedure

(postupu)

01/2003 kgl 1,5

T¥ida ochrany O] /1

Dbejte prosim objednaciho ¢&isla na typovém Stitku
Vaseho elektronaradi. Obchodni oznaéeni jednotlivého
elektronaradi se mize ménit.

Udaje plati pro sitové napéti [U] 230/240 V. U nizsich
napéti a specifickych provedeni pro jednotlivé zemé se
mohou tyto udaje ménit.

Informace o hluénosti a vibracich

Mérené hodnoty byly zjistény v souladu s
EN 60 745.

Podle kfivky A vyhodnocena hladina
akustického tlaku pfedstavuje u tohoto stroje

typicky 84 dB (A). Nepfesnost méreni K = 3 dB.

Hladina hlu¢nosti miize béhem prace prekrogit
85 dB (A).

Pouzivejte prostiedky pro ochranu sluchu!
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi
0s) zjisténa podle EN 60745:

Hodnota emise vibraci a,=4,5 m/s?, neptesnost
K=1,5 m/s2.

V téchto pokynech uvedena

uroven vibraci byla zméfena
podle méficich metod normovanych v
EN 60 745 a mdze byt pouZita pro porovnani
stroju.
Uroven vibraci se podle nasazeni elektronaradi
méni a mlze v nékterych pfipadech lezet nad
hodnotou uvedenou v téchto pokynech. Pokud
je elektronaradi takovym zplsobem pravidelné
pouzivano, zatiZzeni vibracemi by se mohlo
podcenit.
UPOZORNENI: pro pfesny odhad zatizeni
vibracemi b&éhem uréitého pracovniho obdobi by
mély byt zohlednény i doby, v nichz je stroj
vypnuty nebo sice bézi, ale fakticky neni
nasazen. To muze zatizeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zredukovat.

—

Prohlaseni o shodnosti
provedeni C €

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, ze
tento vyrobek je v souladu s nasledujicimi
normami nebo normativnimi dokumenty:

EN 60 745 podle ustanoveni smérnic
89/336/EHS, 98/37/ES.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ}w

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zobrazené komponenty

Odklopte prosim vyklapéci stranu se
zobrazenim stroje a nechte tuto stranu béhem
¢teni navodu k obsluze odklopenou.

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na zobrazeni elektronaradi na obrazkové
strané.

1 Hnaci jednotka
2 Frézovaci ko$

3 Nastavovaci kole¢ko pro jemné nastaveni
hloubky frézovani

4 Fréza*

5 Prevle¢na matice s upinaci klestinou

6 Kluzna deska

7 Zéakladova deska

8 Stupnice pro nastaveni hloubky frézovani
9 Tlacitko aretace vietene

10 Upinaci packa

11 Spinaé

12 Stranovy kli¢

13 Upinaci klestina

14 Kopirovaci pouzdro*

15 Pryzovy krouzek

16 Kruhova kluzna deska*

17 Upevriovaci Sroub pro kluznou desku (4 x)

18 Stfedici trn*

19 Ryhovany Sroub fixace dorazu

20 Vodici pravitko

21 Kfidlovy Sroub pro vodici pravitko

22 Vodici pomicka

23 Kf¥idlovy Sroub pro vodorovné vyrovnani
vodici pomucky
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24 Kfidlovy Sroub fixace vodorovného
vyrovnani

25 Krytovani frézovaciho kose*

26 Uhlovy frézovaci ko§*

27 Kfidlovy Sroub pro pfestaveni thlu
28 Stupnice prestaveni uhlu frézovani
29 Rukojet™

30 Odsavaci kryt*

31 Odsavaci adaptér*

32 Kluzna deska s rukojeti a odsavacim
adaptérem*

* Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi ke
standardnimu obsahu dodavky.

N

Pro Vasi bezpecnost

Ctéte vSechna varovna
upozornéni a pokyny. Zanedbani
pfi dodrzovani varovnych
upozornéni a pokynt mohou mit za
néasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka
poranéni.

Navic musi byt dodrzena vSeobecna
bezpecénostni upozornéni bud v pfilozeném
nebo v uprostfed tohoto navodu k obsluze
vloZzeném sesité.

TENTO NAVOD K OBSLUZE DOBRE
USCHOVEJTE.

B Dovolené otacky nasazovaciho nastroje
musi byt nejméné tak vysoké jako
nejvyssi otacky uvedené na elektronaradi.
PrisluSenstvi, které se otaci rychleji nez je
dovoleno, mlze byt zni¢eno.

W Frézovaci nastroje nebo jiné
pfisluSenstvi musi presné licovat do
nastrojového drzaku (upinaci klestiny)
Vaseho elektronaradi. Nasazovaci
nastroje, jez presné nelicuji do nastrojového
drzaku elektronaradi, se nerovnomérné todi,
velmi silné vibruji a mohou vést ke ztraté
kontroly.

W Vedte elektronaradi proti obrobku pouze v
zapnutém stavu. Jinak existuje nebezpeci
zpétného razu, pokud se nasazovaci nastroj
v obrobku vzpFiéi.

B Nedostante své ruce do oblasti frézovania
na frézovaci nastroj. Drzte svou druhou
rukou pfridavné drzadlo nebo motorovou
skFin. Pokud obé ruce drzi frézku, nemohou
byt poranény frézovacim nastrojem.

—

B Nikdy nefrézujte pfes kovové predméty,
hfebiky nebo Srouby. Frézovaci nastroj se
mUzZe byt poSkodit a vést ke zvySenym
vibracim.

B Pokud provadite prace, pri kterych by
nastroj mohl zasahnout skryta el. vedeni
nebo vlastni kabel, drzte elektronaradi
pouze na izolovanych uchopovacich
plochach. Kontakt s vedenim pod napétim
pfivadi napéti i na kovové dily stroje a vede k
Uderu elektrickym proudem.

W Pouzijte vhodné detekéni pristroje na
vyhledani skrytych rozvodnych vedeni
nebo kontaktujte mistni dodavatelskou
spoleénost.

Kontakt s elektrickym vedenim muze vést k
pozaru a elektrickému uderu. Poskozeni
vedeni plynu maze vést k explozi. Proniknuti
do vodovodniho potrubi zplsobuje vécné
$kody nebo mUiZze zplsobit uder elektrickym
proudem.

B Nepouzivejte zadné tupé nebo poskozené
frézy. Tupé nebo poskozené frézy zpusobuji
zvy$ené tfeni, mohou byt svirany a vést k
hazivosti.

B Zajistéte obrobek. Obrobek, ktery je pevné
upnuty upinacimi pfipravky nebo svérakem,
je drzen bezpecénéji nez Vasi rukou.

B Neopracovavejte zadny azbestovy
material. Azbest je karcinogenni.

W Ucinte ochranna opatreni, pokud pf¥i praci
muze vzniknout zdravi $kodlivy, hoflavy
nebo vybusny prach. Napfiklad: néktery
prach je karcinogenni. Noste ochrannou
masku proti prachu a pouzijte, Ize-li jej
pfipojit, odsavani prachu ¢i tfisek.

B Nez elektronaradi odlozite, pockejte az se
zastavi. Nasazovaci nastroj se mliZze zachytit
a vést ke ztraté kontroly nad elektronaradim.

B Nepouzivejte elektronaradi s poSkozenym
kabelem. Pokud se kabel béhem prace
poskodi, nedotykejte se jej a vytahnéte
sitovou zastréku. Poskozené kabely zvysuji
riziko uderu elektrickym proudem.

W Elektronaradi, jez se pouziva venku,
pfipojte pfes proudovy chranié (FI).

Pouziti
Stroj je ur€en k frézovani hran dfeva, plastu a
lehkych stavebnich material(i. Je také vhodny k
frézovani drazek, profill a podélnych otvord a
téz ke kopirovacimu frézovani.
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Montaz

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Demontaz hnaci jednotky
(viz obrazek |[})

Pro demontaz hnaci jednotky 1 otevrete upinaci
packu 10 a otocte frézovaci ko$ 2 znackou , A"
na symbol ,m™“ na hnaci jednotce. Poté
povytahnéte hnaci jednotku 1 az na doraz
nahoru, oto¢te hnaci jednotku 1 az na doraz
proti sméru hodinovych ruéi¢ek a hnaci
jednotku 1 vytahnéte ven z frézovaciho koSe 2.

Vybér fréz

Podle opracovéani a u€elu nasazeni jsou k
dispozici frézovaci nastroje nejriiznéjsSino
provedeni a kvality:

Frézovaci nastroje z vysokovykonné
rychlofezné oceli (HSS) jsou vhodné k
opracovavani mékkych materialt napt. mékké
dfevo a uméla hmota.

Frézy s tvrdokovovymi brity (HM) jsou

specialné vhodné pro tvrdé a abrazivni
materialy jako napf. tvrdé drevo.

Originalni frézovaci nastroje z rozsahlého
programu pfislusenstvi Bosch obdrzite u svého
odborného prodejce.

Nasazeni frézy (viz obrazky B +[)

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

W Pfi nasazeni a vymeéné frézovacich nastrojl
se doporucuje nosit ochranné rukavice.

Demontujte hnaci jednotku jak je v popsano
pfislusném odstavci.

Stlacte tladitko aretace vietene 9 a podrzte jej
stlaéené. Pootocte vieteno pfipadné rukou, az
aretace zaskogi.

H Tlacitko aretace vretene stlacte pouze za
stavu klidu.

Uvolnéte pfevleénou matici 5 stranovym
kli¢em 12 (otvor kli¢e 18 mm) o nékolik otoceni,
avSak pfevleénou matici neodSroubuijte.

Frézu nasadte tak, aby stopka frézy byla
nejméné 20 mm (délka stopky) zasunuta.

Prevleénou matici 5 stranovym kli¢em 12 (otvor
klice 18 mm) utahnéte a tlacitko aretace
vietene 9 uvolnéte.
V zadném pfipadé neutahujte upinaci
klestinu s prevleénou matici, dokud
neni nasazena fréza.

—

Vyména upinaci klestiny
(viz obrazek 1)

Podle pouzité frézy mohou byt nasazeny rdzné
upinaci klestiny, viz ,Technicka data“.

Upinaci klestina 13 musi sedét v pfeviecné
matici s trochou vile. Pfevle¢na matice s
upinaci klestinou 5 se musi dat lehce
namontovat. Pokud se prevle¢ena matice s
upinaci klestinou 5 poskodi, okamzité je
vyménte.

Stlacte tladitko aretace vietene 9 a podrzte jej
stlacené. Pootocte vieteno pfipadné rukou, az
aretace zaskoci.

Prevle¢nou matici s upinaci klestinou 5
odSroubuijte.

Tlacitko aretace vietene 9 uvolnéte.

Drzéak upinaci klestiny a upinaci klestinu 13
Cistéte mékkym stétcem nebo vyfoukanim
tlakovym vzduchem.

Previe¢nou matici 5 opét naSroubuijte.
V zadném pripadé neutahujte upinaci
klestinu s prevlieénou matici, dokud
neni nasazena fréza.

Montaz hnaci jednotky
(viz obrazek )

K montazi hnaci jednotky 1 otevfete upinaci
packu 10 a srovnejte obé dvojité Sipky na hnaci
jednotce 1 a frézovacim koSi 2 do souladu.
Nasurite hnaci jednotku 1 do frézovaciho

kose 2 a hnaci jednotku 1 otoéte ve sméru
hodinovych rugi¢ek az znacka ,A“ na
frézovacim koS$i 2 ukazuje na ¢aru pod
symbolem ,mf"“ na hnaci jednotce 1. Hnaci
jednotku 1 zasurite do frézovaciho kose 2.

Po provedené montazi umistéte frézovaci kos 2
znackou ,A“na symbol ,,@“na hnaci jednotce 1
a uzavrfete upinaci packu 10.

B Po montazi vzdy zkontrolujte, zda hnaci
jednotka pevné sedi ve frézovacim kosi.
Predpéti upinaci packy Ize zménit
pfestavenim matice.

Sefizeni upinaci packy

K sefizeni upinaci sily oteviete upinaci

packu 10, otoéte matici na upinaci pacce

pomoci stranového kli¢e (otvor kli¢e 8 mm) o

ca. 45° ve sméru hodinovych ruciek a upinaci

packu 10 opét uzavrete. Zkontrolujte, zda je

hnaci jednotka 1 spolehlivé upnuta. Matici
neutahujte pfilis.
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Uvedeni stroje do provozu

Dbejte na spravné sitové napéti: Napéti
zdroje proudu musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku stroje. Stroje oznac¢ené 230 V mohou
pracovat i pfi 220 V.

Zapnuti/vypnuti

K uvedeni stroje do provozu piepnéte
spina¢ 11 na l.

K vypnuti stroje pfepnéte spina¢ 11 na 0.

Nastaveni hloubky frézovani
(viz obrazek )

B Nastaveni hloubky frézovani smi byt
provedeno pouze ve vypnutém stavu
elektronaradi.

Postavte elektronaradi na opracovavany
obrobek.

Otevrete upinaci packu 10, otocte frézovaci
ko$ 2 znackou ,A“ na symbol ,mf"“ a vedte
hnaci jednotku pomalu dold, az se fréza dotkne
obrobku. Hnaci jednotku v této poloze zajistéte
tak, Ze uzavfete upinaci packu 10.

Prectéte naméfenou hodnotu ze stupnice 8 a
tuto hodnotu si zaznamenejte (vyrovnani na
nulu). K této hodnoté pri¢téte pozadovanou
hloubku frézovani.

Otevrete upinaci pac¢ku 10 a nastavte hnaci
jednotku na vypoétenou hodnotu stupnice.
Otocte frézovaci ko$ 2 znackou ,A" na symbol
@ a upinaci packu 10 opét uzaviete.

Zkontrolujte provedené nastaveni hloubky
frézovani praktickou zkouskou a pfipadné ji
zkorigujte.

K jemnému nastaveni hloubky frézovani
umistéte hnaci jednotku s otevienou upinaci
packou 10 znackou ,,A“ na symbo ,@“. Pomoci
nastavovaciho kolecka 3 nastavte
pozadovanou hloubku frézovani. Potom
uzavrete upinaci packu 10, aby se hnaci
jednotka bezpec¢né zaaretovala ve frézovacim
kosi.

Pracovni pokyny

Smér frézovani (viz obrazek [])
Frézovani se musi vzdy provadét proti sméru
otaceni frézy (nesousledny béh).

P¥i frézovani ve sméru béhu (sousledny béh)

mUzZe byt elektronafadi vyraZzeno obsluze z
ruky.

—

Postup frézovani

W Pouzivejte elektronaradi pouze s
namontovanym frézovacim kosSem. Ztrata
kontroly nad elektronafadim muze zpUsobit
zranéni.

B Pred za¢atkem frézovaciho procesu
zkontrolujte, zda frézovaci ko$ 2 stoji
znackou ,,A“ na symbolu ,,@“ hnaci
jednotky 1.

Upozornéni: zohlednéte, ze fréza 4 vzdy
vy€niva ze zakladové desky 7. Neposkodte
Sablonu nebo obrobek.

Nastavte hloubku frézovani jak bylo dfive
popsano.

Zapnéte elektronarfadi a uvedte jej blize k
opracovavanému mistu.

Vykonejte s rovnomérnym posuvem proces
frézovani.

Po ukonéeni frézovaciho procesu vypnéte
elektronaradi. Elektronafadi neodkladejte,
dokud se fréza nedostane do stavu klidu.

Frézovani s kopirovacim pouzdrem

Pomoci kopirovaciho pouzdra 14 Ize pfenaset
obrysy z pfedloh popf. Sablon na obrobky.

Nasazeni kopirovaciho pouzdra 14
(viz obrazek 1)

Ctyfi $rouby s valcovou hlavou na spodni strané
kluzné desky 6 vySroubujte a kluznou desku 6
odejméte. Nasadte pryZzovy krouzek 15 a
nasledné kopirovaci pouzdro 14 do kruhové
kluzné desky 16 jak je ukazano na obrazku.
PriSroubujte kruhovou kluznou desku 16
pomoci dodanych $roubl s plochou hlavou na
zékladovou desku 7.

Ustaveni/stfedéni kopirovaciho pouzdra
(viz obrazek [l

Aby byla vzdalenost od stfedu frézy k okraji
kopirovaciho pouzdra vSude stejna, Ize
kopirovaci pouzdro a kluznou desku, je-li to
potieba, vici sobé vystredit.

Uvolnéte upevriovaci Srouby 17 o ca. 2 otacky
tak, aby kluzna deska 16 byla volné pohybliva.

Nasadte do nastrojového drzaku stfedici trn 18
jak je ukazano na obrazku. Pfevle¢nou matici
utahnéte pevneé rukou tak, aby byl stfedici trn
jesté volné pohyblivy.

Vyrovnejte stfedici trn 18 a kopirovaci

pouzdro 14 lehkym posunutim kluzné desky 16
vUci sobé.

Upevriovaci Srouby 17 opét utahnéte a
odstrarite stfedici trn 18 z nastrojového drzaku.
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Postup frézovani
Pramér frézy zvolte mensi nez vnitini
primér kopirovaciho pouzdra.

Polozte elektronarfadi s kopirovacim

pouzdrem 14 na Sablonu.

Vedte elektronaradi s pfesahujicim kopirovacim
pouzdrem lehkym boénim tlakem podél
Sablony.

Upozornéni: Kvlli pfesahujici vySce
kopirovaciho pouzdra musi mit Sablona
minimalni tloustku 8 mm.

]
mﬁ.—m
— U=

,\_/—\/—/_\

Frézovani hran nebo tvaru
(viz obrazek Q)

Pfi frézovani hran nebo tvarovém frézovani bez
vodiciho pravitka musi byt frézovaci nastroj
vybaven vodicim ¢epem nebo kulickovym
loZiskem.

Uvedte elektronarfadi z boku k obrobku az vodici
¢ep nebo kuliCkové lozisko frézy pfiléha k
opracovavané hrané obrobku. Vedte
elektronaradi podél hrany obrobku, dbejte
pfitom na uhlové spravné opfeni. PFili§ silny tlak
muze hranu obrobku poskodit.

Frézovani s vodicim pravitkem

(viz obrazek M)

Vodici pravitko 20 upevnéte na frézovaci ko$
pomoci ryhovaného Sroubu 19.

Pomoci kridlového Sroubu vodiciho pravitka 21
nastavte pozadovanou hloubku dorazu.

Vedte elektronafadi rovnomérnym posuvem a
boénim pfitlakem na vodici pravitko 20 podél
hrany obrobku.

Frézovani s vodici pomtickou

(viz obrazek [[])

Vodici pomucka 22 slouzi k frézovani hran s
frézami bez vodiciho ¢epu nebo kulickového
loZiska.

Vodici pomucku 22 upevnéte na frézovaci ko$
pomoci ryhovaného Sroubu 19.

Vedte elektronafadi rovnomérnym posuvem
podél hrany obrobku.

Boc¢ni vzdalenost

Aby se mohl zménit ubér materialu, mizete na
vodici pomdicce nastavit boéni vzdalenost mezi
obrobkem a vodicim valeckem.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 24, nastavte poZzadovanou
boéni vzdalenost otaéenim k¥idlového Sroubu 23 a
kfidlovy Sroub 24 opét utahnéte.

Vyska

Podle pouzité frézy a tloustky opracovavaného
obrobku sefidte svislé vyrovnani na vodici
pomdcce.

Povolte ryhovany Sroub 19 na vodici pom(cce,
posurite vodici pomUcku do poZzadované polohy
a ryhovany Sroub opét utdhnéte.

Montaz krytovani frézovaciho kose
(viz obrazek )

Pro montaz krytovani frézovaciho kose 25
odstrarite upinaci packu 10. Krytovani
frézovaciho koSe 25 nasadte shora na frézovaci
ko$ 2 a upinaci packu 10 nasroubujte opét tak
pevné, aby pfi uzaviené upinaci pacce byla
hnaci jednotka 1 spolehlivé podrzena ve
frézovacim kosi.

Frézovani s uhlovym frézovacim
kosem (viz obrazky [ -[)

Ulovy frézovaci ko$ 26 je zvlasté vhodny k
frézovani osazeni laminovanych hran na tézko
pfistupnych mistech, ke frézovani specialnich
uhll a téZ ke zkoseni hran.

P¥i frézovani hran pomoci uhlového frézovaciho
koSe 26 musi byt fréza vybavena vodicim
¢epem nebo kuli¢kovym loZiskem.

Montaz ulového frézovaciho kose se provadi
podle pokynu k frézovacimu koSi 2.

K docileni pfesnych uhl( ma dhlovy frézovaci
ko§ 26 zapadky v krocich po 7,5°. Celkovy
rozsah nastaveni ¢ini 75°; uhlovy frézovaci ko$
Ize naklonit 45° dopfedu a 30° dozadu. K
nastaveni uhlu uvolnéte oba kfidlové Srouby 27.
Nastavte pozadovany Uhel pomoci stupnice 28
a kfidlové Srouby 27 opét utahnéte.

Frézovani s kluznou deskou s
drzadlem a odsavacim adaptérem
(viz obrazek )

Kluznou deska 32 Ize namontovat misto kluzné
desky 6 a nabizi pfidavnou rukojet 29 a téz
moznost pfipojeni odsavani prachu.
Vysroubujte &tyfi Srouby s valcovou hlavou na
spodni strané kluzné desky 6 a odejméte
kluznou desku. Nasroubuijte kluznou desku 32
pomoci dodanych $roubl s plochou hlavou na
zakladovou desku jak je ukdzano na obrazku.
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Pro pfipojeni odsavani prachu pfisroubuijte
odsavaci adaptér 31 pomoci dvou $roubl na
kluznou desku 32. Pfipojte odsavaci hadici s
pramérem 19/35 mm na odsdvaci adaptér 31.
Aby bylo zaru€eno optimalni odsavani, méli
byste odsavaci adaptér 31 pravidelné Cistit.
K opracovavani hran pouzijte navic odsavaci
kryt 30. Namontujte jej jak je ukazano na
obrazku.

P¥i opracovavani hladkych rovinnych ploch
odsavaci kryt 30 odmontujte.

Stroj Ize pfipojit pfimo do zasuvky
viceucelovébo vysavace Bosch s dalkovym
spinanim. Tento se pfi zapnuti stroje
automaticky zapne.

Vysava¢ musi byt vhodny pro dany
opracovavany material.

PFi odsavani obzvlast zdravi ohrozujiciho,
karcinogenniho, suchého prachu pouzijte
specialni vysavac.

Udrzba a éisténi

B Pred kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

B Abyste dobfe a bezpecné pracovali, udrzujte

elektronaradi a jeho vétraci otvory vzdy Cisté.

Pokud dojde pfes peclivou vyrobu a naro¢né
kontroly k poruse stroje, svéfte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stredisku
pro elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

P¥i vSech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné
objednaci &islo podle typového S&titku stroje.

Likvidace

Elektronaradi, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni
neposkozujicimu zivotni prostfedi.

Pouze pro zemé EU:

Nevyhazuijte elektronaradi do
domovniho odpadul!

Podle evropské smérnice
2002/96/ES o starych elektrickych
a elektronickych zafizenich a jejim
prosazeni v narodnich zéakonech
musi byt neupotrebitelné elektronaradi
rozebrané shromazdéno a dodano k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zivotni prostiedi.

—

Servis

Explodované vykresy a informace k
nahradnim dilim najdete na:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.
142 01 Praha 4 - Kr¢

Pod viriovkou 19

@ oo +420 2 /61 30 05 65-6
+4202/44 401170

Zmény vyhrazeny
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Technické udaje

Fréza na hrany GKF 600
PROFESSIONAL
Vecné ¢islo 3601 FOA 1..

Menovity prikon [W] 600
Pocet volnobeznych

obratok [min~'] 33 000

Upinaci 6 mm/

mechanizmus § mm/
/4II

Hmotnost podla

EPTA-Procedure

01/2003 [kal 1,5

Ochranna trieda EWAL

VSimnite si laskavo vecné €islo na typovom Stitku svojho
ruéného elektrického naradia. Obchodné nazvy
jednotlivych produktov sa moézu odliSovat.

Udaje platia pre menovité napajacie napétie [U] 230/

verzii pre jednotlivé krajiny sa tieto udaje mézu odliSovat.

Informacia o hluénosti a vibraciach

Hodnoty namerané v sulade s EN 60 745.

Merana hladina akustického tlaku je 84 dB (A).
Nespolahlivost merania K = 3 dB.

Hladina hluku méze pri praci prekrogit

85 dB (A).

Pouzivajte chranice sluchu!

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch
smerov) zistované podla normy EN 60745:
Hodnota emisie vibracii a,,=4,5 m/s?,
nepresnost merania K=1,5 m/s2.

Uroveri vibrécie uvedend v tychto
pokynoch bola namerana podfia

postupu uvedeného v norme EN 60 745 a
moZno ju pouZivat na porovnavanie naradi.
Uroven vibracie sa bude menit podfa spdsobu
pouzitia ruéného elektrického naradia a v
niektorych pripadoch méze byt vyssia ako
hodnota uvadzana v tychto pokynoch.
Zatazenie vibraciami by mohlo byt
podcenované v tom pripade, ked sa ru¢né
elektrické naradie pouziva takymto sp6sobom
pravidelne.

UPOZORNENIE: Na presny odhad zatazenia
vibraciami pocas urcitého ¢asového useku
prace s naradim treba zohfadnit doby, po¢as
ktorych je ruéné elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked sice bezi, ale v skuto¢nosti sa
nepouziva. To méze vyrazne redukovat
zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej
doby.

—

Vyhlasenie o konformite C €

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami
alebo normativnymi predpismi: EN 60 745,
podfa ustanoveni smernic 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

e, i iV %ﬁ%&u

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyobrazené komponenty

Vyklopte si laskavo vyklapaciu stranu s
obrazkami naradia a nechajte si ju vyklopenu po
cely ¢as, ked Citate tento Navod na pouzivanie.

Cislovanie jednotlivych komponentov sa
vztahuje na vyobrazenie elektrického naradia
na grafickej strane tohto Navodu.

1 Pohonna jednotka
2 Frézovaci ké$

3 Nastavovacie koliesko na jemné
nastavenie frézovacej hibky

Fréza*

Presuvna matica s upinacou kliestinou

Klzna doska

Zakladna doska

Stupnica nastavenia hibky frézovania
9 Aretacné tlacidlo vretena

10 Upinacia packa

11 Vypinac

12 Vidlicovy kfu¢

13 Upinacia kliestina

14 Kopirovacia objimka*

15 Gumeny kruzok

16 Okruhla klzna doska*

17 Upevniovacia skrutka pre klznu dosku (4 x)

18 Centrovaci tfi*

19 Skrutka s ryhovanou hlavou na zafixovanie
dorazu

20 Zarazka rovnobeznosti
21 Kridlova skrutka pre zarazku rovnobeznosti
22 Vodiaca pomOcka

23 Kridlova skrutka na horizontalne
nastavenie vodiacej pomoacky

0o NOoO g A~
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24 Kridlova skrutka na fixovanie
horizontalneho nastavenia

25 Kryt frézovacieho kosa*

26 Uhlovy frézovaci kbs*

27 Kridlova skrutka na prestavenie uhla

28 Stupnica na prestavenie uhla frézovania
29 Rukovat*

30 Odsavaci kryt*

31 Odsavaci adaptér*

32 Kizna doska s rukovétou a odsavaci
adaptér*
* Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri do
zakladnej vybavy produktu.

N

Bezpecénostné pokyny

Precitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a bezpeénostné
pokyny. Zanedbanie dodrziavania
Vystraznych upozorneni a pokynov
uvedenych v nasledujicom texte
mbze mat za nasledok zasah
elektrickym pradom, spdsobit poZiar
a/alebo tazké poranenie.
Okrem toho treba dodrziavat vSeobecné
bezpecénostné predpisy v prilozenom Navode na
pouzivanie, alebo v zoSite pripnutom v jeho
strede.

TIETO POKYNY S| DOBRE USCHOVAJTE.

B Pripustny pocet obratok pracovného
nastroja musi byt minimalne taky vysoky
ako maximalny pocet obratok uvedeny na
ruénom elektrickom naradi. Prislusenstvo,
ktoré sa otaca rychlejSie, by sa mohlo zni¢it.

B Frézovacie nastroje alebo iné
prisluSenstvo sa musia presne hodit do
upinacieho mechanizmu (do kliestin)
ruéného elektrického naradia. Pracovné
nastroje, ktoré presne nepasuju do
upinacieho mechanizmu ruéného
elektrického naradia, sa otacaju
nerovnomerne a intenzivne vibruju, ¢o méze

mat za nasledok stratu kontroly nad naradim.

B K obrobku prisuvajte elektrické naradie
iba v zapnutom stave. Inak hrozi v pripade
zaseknutia pracovného nastroja
nebezpeclenstvo spatného uderu.

B Nedavajte ruky do pracovného priestoru
frézy ani k frézovaciemu nastroju. Druhou
rukou drzte pridavnu rukovat naradia
alebo teleso motora. Ked drzite elektricku
frézu oboma rukami, frézovaci nastroj Vam
ich nemoze poranit.

—

B Nikdy nefrézujte cez kovové predmety,
klince alebo skrutky. Frézovaci nastroj by
sa mohol poSkodit a to by malo za nésledok
zvy$ené vibracie.

MW Elektrické naradie drzte za izolované
plochy rukoviti pri vykonavani takej
prace, pri ktorej by mohol rezaci nastroj
natrafit na skryté elektrické vedenia alebo
zasiahnut'vlastnu privodnu $nuru naradia.
Kontakt s vedenim, ktoré je pod napéatim,
spOsobi, Ze aj kovové suciastky naradia sa
dostanu pod napétie, ¢o ma za nasledok
zasah elektrickym pradom.

B Na vyhladanie skrytych elektrickych
vedeni, plynovych a vodovodnych potrubi
pouzite vhodné hfadacie pristroje, alebo
sa spojte s prislusSnym energetickym
zavodom.

Kontakt s elektrickym vedenim méze mat za
nasledok vznik poziaru alebo zasah
elektrickym prudom. PoSkodenie plynového
potrubia mbze spbsobit vybuch. Prevftanie
vodovodného potrubia sposobi vecné Skody,
alebo moze spdsobit zasah elektrickym
prudom.

B Nepozivajte tupé ani poSkodené
frézovacie nastroje. Tupé alebo poskodené
frézovacie nastroje sposobuju zvySené
trenie, mézu sa zaseknut a mat za nasledok
nevyvazenost.

W Zaistite obrobok. Obrobok pridrziavany
upinacim zariadenim alebo zverakom je
upnuty istejSie ako obrobok pridrziavany
Vasou rukou.

B Neobrabajte material, ktory obsahuje
azbest. Azbest sa povazuje za
rakovinotvorny.

B Ak by pri praci mohol vznikat zdraviu
Skodlivy, horfavy alebo vybusny prach,
vykonajte prislusné ochranné opatrenia.
Napriklad: Mnohé druhy prachu sa povazuju
za rakovinotvorné. Noste ochrannu dychaciu
masku a v pripade moznosti pripojenia
pouZivajte aj zariadenie na odsavanie
prachu/triesok.

B Pockajte na uplné zastavenie ruéného
elektrického naradia, az potom ho odlozte.
Pracovny nastroj sa méze zaseknut a mbze
zapricinit stratu kontroly nad ruénym
elektrickym naradim.
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B Nepouzivajte ruéné elektrické naradie,
ktoré ma poskodenu privodnu $nuru.
Nedotykajte sa poSkodenej privodnej
Snury a v pripade, Zze sa kabel poc¢as prace
s naradim poskodi, ihned vytiahnite
zastréku zo zasuvky. Poskodené privodné
Snury zvySuju riziko zasahu elektrickym
prudom.

B Rucné elektrické naradie, ktoré pouzivate
vonku, pripajajte cez ochranny spinac pri
poruchovych prudoch (Fl).

Spravne pouzivanie naradia

Toto naradie je uréené na frézovanie hran
drevenych obrobkov, plastov a fahkych
stavebnych hmét. Hodi sa aj na frézovanie
drazok, profilov a pozdiznych otvorov ako aj na
kopirovacie frézovanie.

Montaz

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastréku
privodnej $ndry zo zasuvky.

Demontaz pohonnej jednotky
(pozri obrazok [Y)

Ak chcete demontovat pohonnu jednotku 1,
otvorte upinaciu packu 10 a otocte frézovaci
kos$ 2 znackou ,A“k symbolu s “ na pohonne;j
jednotke. Potom potiahnite pohonnu jednotku 1
az na doraz smerom hore, oto¢te pohonnu
jednotku 1 proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek az na doraz a vytiahnite pohonnu
jednotku 1 z frézovacieho ko$a 2.

Vyber frézy

S ohfadom na povahu a ciel prace su k dispozicii
rézne typy a tvary frézovacich nastrojov réznej
kvality:

Frézovacie nastroje z rychloreznej

ocele (HSS) su uréené na opracuvanie
makkych materidlov, napr. makkého dreva a
plastov.

Frézovacie nastroje (frézky), ktoré maju
hrany zo spekaného karbidu (HM), s uréené
na obrabanie Specialne tvrdych a abrazivnych
materialov, napriklad tvrdého dreva.

Originalne frézovacie nastroje z rozsiahleho
sortimentu prisluSenstva Bosch Vam poskytne
ktorykolvek Specializovany predajca
elektrického ruéného naradia a prislusenstva
Bosch.

—

Vkladanie fréz (pozri obrazok ] +[g)

B Pri kazdej praci na naradi vytiahnite zastréku
privodnej $ndry zo zasuvky.

MW Pri vkladani alebo vymene frézovacich
nastrojov odporu¢ame pouzivat ochranné
rukavice.

Demontujte pohonnu jednotku podfa popisu v
prislusnom odseku.

Stlacte tlacidlo aretacie vretena 9 a podrzte ho
stlacené. Otocte pripadne vreteno rukou tak,
aby aretacia zaskocila.

B Tlacidlo aretécie vretena stlacajte len vtedy,
ked sa brusne vreteno nepohybuije.

Uvolnite presuvnu maticu 5 pomocou
vidlicového kfuc¢a 12 (vefkost kflu¢a 18 mm) o
niekolko otacok, ale presuvnu maticu celkom
nevyskrutkujte.

Frézku vloZte tak, aby bola stopka frézky
zasunuta minimalne 20 mm (dlzka stopky).

Presuvnu maticu 5 utiahnite pomocou
vidlicového kfuca 12 (velkost kfu¢a 18 mm) a
tlacidlo aretacie vretena 9 uvohite.
Upinaciu kliestinu s presuvnou
maticou v Ziadnom pripade neutahujte
dovtedy, kym nie je vlozeny frézovaci
nastroj.

Vymena upinacej kliestiny

(pozri obrazok )

Podfa druhu pouzitej frézky sa mozu pouzivat
rézne upinacie kliestiny, pozri ,Technické
udaje“.

Upinacia kliestina 13 musi mat v presuvnej
matici trochu vélu. Presuvna matica s upinacou
klieStinou 5 sa musia dat fahko namontovat. Ak
je presuvna maticka s upinacou kliestinou 5
poskodena, ihned ju vymerite za novu.

Stlacte tlacidlo aretacie vretena 9 a podrzte ho
stlaGené. Otocte pripadne vreteno rukou tak,
aby aretacia zaskodila.

Odskrutkujte presuvnu maticu s upinacou
kliestinou 5.
Uvolnite tlacidlo aretacie vretena 9.
Upinaci mechanizmus a upinaciu kliestinu 13
pravidelne Cistite mékkym Stetcom alebo ich
vyfukajte tlakovym vzduchom.
Presuvnu maticu 5 opét utiahnite.
Upinaciu kliestinu s presuvnou
maticou v ziadnom pripade neutahujte

dovtedy, kym nie je vlozeny frézovaci
nastroj.
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Montaz pohonnej jednotky
(pozri obrazok )

Ak chcete montovat pohonnu jednotku 1,
otvorte upinaciu packu 10 a dvoijité Sipky na
pohonnej jednotke 1 a na frézovacom koSi 2
dajte oproti sebe. Zasurite pohonnu jednotku 1
do frézovacieho koSa 2 a oto¢te pohonnu
jednotku 1 v smere pohybu hodinovych ruciCiek
tak, aby znacka , A" na frézovacom koSi 2
ukazovala na liniu pod symbolom ,m"™“ na
pohonnej jednotke 1. Zasurite pohonnu
jednotku 1 do frézovacieho ko$a 2.

Po namontovani pohonnej jednotky otocte
frézovaci ko$ 2 znackou ,A“ k symbolu ,@“ na

pohonnej jednotke 1 a uzavrite upinaciu packu 10.

B Po montazi vzdy skontrolujte, ¢i pohonna
jednotka dobre sedi vo frézovacom kosi.
Napnutie upinacej packy sa da menif
prestavovanim matice.

Nastavovanie upinacej packy

Na nastavenie upinacej sily otvorte upinaciu

packu 10, otocte maticu upinacej packy

pomocou vidlicového kiuca (velkost kiuca

8 mm) cca o0 45° v smere pohybu hodinovych

ruciCiek a upinaciu packu 10 opat uzavrite.

Skontrolujte, ¢i je pohonna jednotka 1

spofahlivo upnutd. Maticu prili§ neutahujte.

Spustenie

Dodrziavajte prislusné napétie siete: Napatie
elektrického zdroja musi suhlasit s udajom na
typovom S§titku naradia. Pristroje oznacené pre
napatie 230 V sa mdzu napajat aj zo zdroja s
napéatim 220 V.

Zapnutie/vypnutie
Produkt uvediete do ¢innosti nastavenim
vypinaca 11 do polohy I.

Produkt vypnete nastavenim vypina¢a 11 do
polohy 0.

Nastavovanie hibky frézovania
(pozri obrazok @)

W Nastavenie frézovacej hibky sa smie
vykonavat len vtedy, ked je ru¢né elektrické
naradie vypnuté.

Postavte ruéné elektrické naradie na obrobok,
ktory budete obrabat.

—

Otvorte upinaciu pac¢ku 10, otocte frézovaci koS 2
znackou ,,A“ k symbolu ,mf™“ a pomaly vedte
pohonnu jednotku smerom dole, kym sa fréza
dotkne obrobka. Fixujte pohonnu jednotku v tejto
polohe tym, ze uzavriete upinaciu packu 10.

Odgcitajte nameranu hodnotu na stupnici 8 a
poznacte si tuto hodnotu (nastavenie nulove;j
polohy). K tejto hodnote pripocitajte
pozadovanu frézovaciu hlbku.

Otvorte upinaciu packu 10 a nastavte pohonnu
jednotku na vypocitanu hodnotu stupnice.
Otocte frézovaci kds 2 znackou ,A“ k

symbolu ,,@“ a upinaciu packu 10 opéat uzavrite.

Skontrolujte vykonané nastavenie frézovace;j
hlbky pomocou praktickej skusky a v pripade
potreby nastavenie korigujte.

Na jemné nastavenie frézovacej hibky nastavte
pohonnu jednotku pri otvorenej upinace;j
packe 10 znackou ,A“ k symbolu ,@".
Pomocou nastavovacieho kolieska 3 nastavte
pozadovanu frézovaciu hlbku. Potom uzavrite
upinaciu packu 10, aby ste pohonnu jednotku
spofahlivo zaaretovali vo frézovacom kosi.

Pracovné pokyny

Smer frézovania (pozri obrazok [9)

S naradim sa pri frézovani musi vzdy pohybovat
proti smeru ota¢ania frézy.

Pri frézovani v smere rotacie (subezne), sa
méze ruéné elektrické naradie vytrhnut
obsluhujucej osobe z ruky.

Frézovanie

B Pouzivajte ruéné elektrické naradie iba s
namontovanym frézovacim koSom. Strata
kontroly nad ruénym elektrickym naradim
méze mat za nasledok poranenie.

B Pred zaciatkom frézovania prekontrolujte, Ci
sa frézovaci k6$ 2 nachadza v polohe so
znackou ,,A“ na symbole ,@“ na pohonnej
jednotke 1.

Upozornenie: Berte do uvahy okolnost, Zze
frézka (frézovaci nastroj) 4 vzdy vyénieva zo
zakladnej dosky 7. Davajte pozor, aby ste
neposkodili Sablénu alebo obrobok.

Nastavte frézovaciu hibku podfa popisu vyssie.
Zapnite ruéné elektrické naradie a prisurite ho k
miestu, ktoré sa chystate obrabat.

Frézovanie vykonavajte s rovnomernym
posuvom.
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Po skonceni prace ru¢né elektrické naradie
vypnite. Nikdy neodkladajte ruéné elektrické
naradie skér, ako sa pracovny nastroj (frézka)
Uplne zastavi.

Frézovanie s kopirovacou objimkou

Kopirovacia objimka 14 umozriuje frézovanie
podra obrysov, resp. pomocou frézovacich
$ablon, polozenych na obrobok.

Vlozenie kopirovacej objimky 14

(pozri obrazok [Bl)

Vyskrutkujte Styri skrutky s valcovou hlavou na
dolnej strane kiznej dosky 6 a kiznu dosku 6
demontujte. VloZte do okruhlej kiznej dosky 16
gumeny kruzok 15 a potom aj kopirovaciu
objimku 14 podfa obrazka. Naskrutkujte okruhlu
klznu dosku 16 skrutkami s plochou hlavou,
ktoré tvoria sucCast zakladnej vybavy, na
zékladnu dosku 7.

Nastavenie/vystredenie kopirovacej
objimky (pozri obrazok )

Aby bola vzdialenost stredu frézy a okraja
kopirovacej objimky vSade rovnakd, mozno v
pripade potreby kopirovaciu objimku a klznu
dosku navzajom vycentrovat.

Uvolnite upevriovacie skrutky 17 o cca.
2 obratky tak, aby sa dala klzna doska 16 volne
pohybovat.

Do upinacieho mechanizmu vlozZte centrovaci
tfr 18 podfa obrazka. Presuvnu maticu utiahnite
rukou tak, aby sa dal centrovaci tfii eSte volne
pohybovat.

Vyrovnajte navzajom vocéi sebe centrovaci
tfri 18 a kopirovaciu objimku 14 miernym
posuvom klznej dosky 16.

Utiahnite opéat upevriovacie skrutky 17 a
centrovaci tfi 18 z upevriovacieho mechanizmu
demonujte.

Frézovanie

Zvolte priemer frézovacieho nastroja
tak, aby bol mensi ako vnutorny
priemer kopirovacej objimky.
Prilozte ruéné elektrické naradie s kopirovacou
objimkou 14 k Sabldne.

Ruéné elektrické naradie s precnievajucou
kopirovacou objimkou vedte bo¢nym tlakom
pozdiz Sablény.

Upozornenie: Kvoli prenievajlcej vyske
kopirovacej objimky musi mat Sabléna hrubku
najmenej 8 mm.

Frézovanie pozdiz hran alebo
frézovanie tvarov (pozri obrazok [4)

Pri frézovani pozdiz hran alebo tvarov bez
paralelného dorazu musi byt frézovaci nastroj
vybaveny vodiacim ¢apom alebo gufkovym
vodiacim loziskom.

Zapnuté ruéné elektrické naradie prisuvajte k
obrobku zboku, az kym vodiaci kolik alebo
gulbckové lozisko frézky priliehaju k obrabanej
hrane obrobka. Rucné elektrické naradie vedte
pozdiz hrany obrobka, pritom davajte pozor na
spravny uhol k podlozke. Prili§ velky tlak moze
poskodit hranu obrobka.

Frézovanie s paralelnym dorazom
(pozri obrazok )

Upevnite paralelny doraz 20 na frézovaci kbs
pomocou skrutky s drazkovanou hlavou 19.

Pomocou kridlovej skrutky nastavte na
paralelnom doraze 21 pozadovanu hibku
dorazu.

Zapnuté ruéné elektrické naradie vedte pozdiz
hrany obrobka rovnomernym posuvom a
boénym tlakom na paralelny doraz 20.

Frézovanie s vodiacou pomockou
(pozri obrazok [])

Vodiaca pomdcka 22 sluzi na frézovanie hran
pomocou frézovacich nastrojov (frézok), ktoré
nemaju vodiaci kolik ani gufé¢kové lozisko.
Upevnite vodiacu pomdcku 22 na frézovaci k6$
pomocou skrutky s drazkovanou hlavou 19.
Rucné elektrické naradie vedte rovnomernym
posuvom pozdIiz hrany obrobka.

Boc¢na vzdialenost

Ak chcete zmenit mnozstvo uberu materiélu,
mozete nastavit boénu vzdialenost medzi

obrobkom a vodiacou kladkou na vodiacej
pomécke.
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Uvornite kridlovu skrutku 24, nastavte
pozadovanu boénu vzdialenost otacanim
kridlovej skrutky 23 a kridlovu skrutku 24 opéat
utiahnite.

Vyska

Podrfa druhu pouzitého frézovacieho nastroja a
hribky obrobka, ktory budete obrabat nastavte
vertikélnu polohu vodiacej pomdcky.

Uvolnite skrutku s drazkovanou hlavou 19 na
vodiacej pomdcke, posurite vodiacu pomocku
do pozadovanej polohy a skrutku s drazkovanou
hlavou opét utiahnite.

Montaz krytu frézovacieho koSa
(pozri obrazok )

Na montaz krytu frézovacieho kosa 25
demontujte upinaciu packu 10. Nasadte kryt
frézovacieho ko$a 25 zhora na frézovaci k6$ 2 a
upinaciu packu 10 opéat utiahnite do takej miery,
aby bola pohonna jednotka 1 pri uzavretej
upinacej packe spofahlivo fixovana vo
frézovacom kosi.

Frézovanie s uhlovym frézovacim
koSom (pozri obrazok [ -[)

Uhlovy frézovaci k6$ 26 je mimoriadne vhodny
na rovinné frézovanie laminovanych hran na
tazko pristupnych miestach, na frézovanie
Specidlnych uhlov ako aj na skosenie hran.

Pri frézovani hran pomocou uhlového
frézovacieho koSa 26 musi byt frézovaci nastroj
vybaveny vodiacim kolikom alebo guféc¢kovym
loziskom.

Montaz uhlového frézovacieho koSa sa robi

podfa pokynov pre montaz frézovacieho kosa 2.

Na dosiahnutie preciznych uhlov ma uhlovy
frézovaci k6$ 26 zarezy po krokoch v hodnote
7,5°. Cely nastavovaci rozsah je 75°; uhlovy
frézovaci kS sa da naklonit 45° smerom
dopredu a 30° smerom dozadu. Na nastavenie
uhla uvolnite obe kridlové skrutky 27. Pomocou
stupnice 28 nastavte pozadovany uhol a
kridlové skrutky 27 opét zaskrutkujte.

Frézovanie s klznou doskou s
rukovitou a odsavacim adaptérom
(pozri obrazok [])

Klzna doska 32 sa da namontovat namiesto
klznej dosky 6 a ponuka pridavnu rukovat 29
ako aj moznost pripojenia zariadenia na
odsavanie prachu.

Vyskrutkujte Styri skrutky s valcovou hlavou na

dolnej strane klznej dosky 6 a klzni dosku
demontujte. Pomocou skrutiek s plochou

—

hlavou, ktoré tvoria sucast zakladnej vybavy,
priskrutkujte klzni dosku 32 na zakladnu dosku
podfa obrazka.

Ak chcete pripojit zariadenie na odsavanie
prachu, naskrutkujte dvoma skrutkami odsacaci
adaptér 31 na zakladnu dosku 32. Na odsavaci
adaptér 31 pripojte odsavaciu hadicu s
priemerom 19/35 mm.

Na zabezpedenie optimalneho odsavania treba
odsavaci adaptér 31 pravidelne distit.

Na obrabanie hran pouzite okrem toho odsavaci
kryt 30. Namontujte ho podfa obrazka.

Na obrabanie hladkych rovinnych pléch
demontujte odsévaci kryt 30.

Naradie sa mbze pripojit priamo do zasuvky
univerzalneho vysavaca Bosch so zariadenim
na dialkové spustanie. Pri zapnuti naradia sa
vysavac automaticky zapne.

Vysdavaé musi byt vhodny na odsdvanie
obrabaného materialu.

Pri odsavani zdraviu Skodlivych latok,
rakovinotvornych a suchych pilin pouzivajte
Specialny vysavac.

Udrzba a éistenie naradia

B Pri kaZzdej praci na naradi vytiahnite zastréku
privodnej $nury zo zasuvky.

B Rucné elektrické naradie a jeho vetracie
Strbiny udrziavajte vzdy v Cistote, aby ste
mobhli pracovat kvalitne a bezpecne.

Ak by napriek starostlivym vyrobnym a

skuSobnym postupom predsa len doslo k

poruche naradia, nechajte opravu vykonat v

autorizovanom servisnom stredisku Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach
nahradnych suciastok uvadzajte
bezpodmienecéne 10-miestne objednavacie
¢€islu uvedené na typovom Stitku vyrobku.
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Likvidacia
Rucné elektrické naradie, prislusenstvo a obal

treba dat na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Len pre krajiny EU:

Neodhadzujte ruéné elektrické
naradie do komunalneho odpadu!
Podfa Eurépskej smernice
2002/96/EG o starych elektrickych
a elektronickych vyrobkoch a
podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické
produkty zbierat separovane a dat na recyklaciu
zodpovedajucu ochrane zivotného prostredia.

Servis a poradenské sluzby

Rozlozené obrazky a informacie k
nahradnym suciastkam najdete na
web-stranke:

www.bosch-pt.com

BSC SLOVAKIA
Elektrické ruéné naradie
Hlavna 5

038 52 Sucany

@ o +421 (0)43 / 429 33 24
[SF= . QN +421 (0)43 /429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-servis.sk

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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MEGJEGYZES: A rezgési terhelésnek egy
meghatérozott munkaiddén beluli pontos
megbecsiléséhez figyelembe kell venni azokat

Miiszaki adatok

Elmaré glti((l;lgggSIONAL az idGszakokat is, amikor a berendezés
- kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van

Szakszam 3601 FOAT.. ugyan kapcsolva, de nem keril ténylegesen
Névleges felvett hasznélatra. Ez az egész munkaidére vonatkoz6
teljesitmeény W] 600 rezgési terhelést lényeges mértékben
Uresjarati csokkentheti.
fordulatszam [perc’'] 33000
Ssgzzambefogo g mm; Min&ségi tanusité nyilatkozat C €

] 2 Sajat kizarélagos felel&sségiinkre kijelentjik,
Suly az hogy ez a termék megfelel a kévetkez6
»EPTA-Procedure norméknak, szabvanyoknak, illetve normativ
01/2003¢ (2003/01 doku mentaciéknak: EN 60 745 a 89/336/EWG
EPTA-eljaras) (ka] 1,5 és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései sze rint.
Vedelmi osztaly [O] /11 Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Kérjuk vegye figyelembe az elektromos kéziszerszam Senior Vice President Head of Product
tipustablajan talalhaté szakszamot. Egyes elektromos Engineering Certification

kéziszerszamoknak tébb kildnbdzé kereskedelmi

megnevezése is lehet. w /W 4V %‘0 “
Az adatok [U] = 230/240 V névleges feszilltségre 7/ ) ’

vonatkoznak. Alacsonyabb feszltségek esetén és az 27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
egyes orszagok szamara készUlt kildnleges kivitelekben D-70745 Leinfelden-Echterdingen

ezek az adatok valtozhatnak.
Zaj és vibracié Az abran lathaté komponensek
Keérjik hajtsa ki a kihajthat6 abras oldalt, és
megfelelSen kerlltek meghatarozasra. hagyja '9y kihajtva, mikozben ezt a kezelési

i i L utmutatét olvassa.
A berendezés mért hangnyomasszintje tipikus Az dbrézolt alkatrészek . . felel
esetben 84 dB (A). Mérési Z dbrazoll alkalreszek sorszamozasa megiele

az elektromos kéziszerszam abrajanak az

abrakat tartalmazd oldalon.

A mért értékek az EN 60 745 szabvanynak

bizonytalansag K = 3 dB.
A zajszint munka kézben meghaladhatja a

85 dB (A) értéket. 1 Meghajtéegység

Viseljiink fiilvédat! 2 Marokosar

Rezgeési Gsszértekek (a harom irany 3 Szabalyozékerék a marési mélység
vektorbsszege), az EN 60 745 szabvanynak finombeallitasara

megfeleléen meghatarozva:

Rezgés kibocsatasi érték a,=4,5 m/s2, szoéras

K=1,5 m/s?.

AFIGYELMEZTETES Az ezen el6irasokban
megadott rezgésszintaz

EN 60 745 szabvanyban régzitett mérési

maddszerrel kerllt meghatarozasra és a

4 Marofej*
5 Hollandi anya a befogdpatronnal
6 Csuszoélemez
7 Alaplap
8 Marasi mélység beallité skala

készlilékek dsszehasonlitasara ez az érték 9 Tengelyreteszelogomb
felhasznalhato. o ) 10 Rogzitékallantyu
A rezgésszint az elektromos kéziszerszam 11 Be-/kikapcsol6

alkalmazasi esetétdl fliggéen valtozik és egyes .
esetekben meghaladhatja az ezen el6irasokban 12 Villaskulcs
megadott értéket. A rezgési terhelést, ha az 13 Szoritépatron
elgktromos ké,zi.s,zerszlémot rends;e(esen ilyen 14 Maésolshively*
maédon hasznaljak, ala lehet becsdilni. R

15 Gumigy(ri

16 Koralaku csuszélemez*
17 Rogzitécsavar a csuszdélemezhez (4 x)
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18 Kbézpontozé tuske*

19 Recézettfejli csavar az itkdz6 rogzitésére

20 Parhuzamos utkdz6

21 Szarnyascsavar a parhuzamos Utk6z6h6z

22 Vezetbelem

23 Szarnyascsavar a vezet6elem vizszintes
bedllitasahoz

24 Szarnyascsavar a vizszintes bedllitas
rogzitéséhez

25 Mardkosar burkolat*

26 Allithaté szog(i mardkosar*

27 Szarnyascsavar a sz6g beallitdsara

28 Skala a marasi szbg beallitasara

29 Fogantyu*

30 Elszivésapka*

31 Elszivé-adapter*

32 Csuszélemez fogantyuval és elszivo-
adapterrel”

* A képeken lathat6 vagy a szévegben leirt tartozékok
részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.

N

Az On biztonsagaért

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és eldirast. A
kévetkezbkben leirt el8irasok
betartasanak elmulasztasa
aramitésekhez, tlizh6z és/vagy

sulyos testi sértilésekhez vezethet.

Ezen felul tartsa be a mellékelt, vagy az adott
Kezelési Utasitas kozepébe behelyezett
flizetben talalhato altalanos biztonsagi
eléirasokat.

KERJUK GONDOSAN ORIZZE MEG EZEKET
AZ ELOIRASOKAT.

H A betétszerszam megengedett
fordulatszamanak legalabb akkoranak kell
lennie, mint az elektromos kéziszerszamon
megadott legnagyobb fordulatszam. A
megengedettnél gyorsabban forgé tartozékok
széttdrhetnek.

B A marészerszamoknak és egyéb
tartozékoknak pontosan bele kell
illeszkedniiik az On elektromos
kéziszerszama szerszambefogé
egységébe (befogopatronjaba). Az olyan
betétszerszamok, amelyek nem illenek
pontosan az elektromos kéziszerszam
szeszambefogo egységébe, egyenetlendl
forognak, erésen rezegnek és a készilék
feletti uralom megsziinéséhez vezethetnek.

—

B A késziiléket csak bekapcsolva vigye fel a
megmunkalasra keriil6 munkadarabra.
Ellenkez8 esetben fennall egy visszarugas
veszélye, ha a betétszerszam beékel6dik a
munkadarabba.

B Sohase tegye be a kezét a marasi teriiletre
és sohase érjen hozza a marészerszamhoz.
Fogja meg a masik kezével a pétfogantyut
vagy a motorhazat. Ha mindkét kezével tartja
a mardgépet, akkor az nem tudja megseérteni a
kezét.

H Sohase dolgozzon a marégéppel
fémtargyak, szogek vagy csavarok felett. A
maroszerszam megrongalddhat és er6sebb
rezgésekhez vezethet.

B Az elektromos kéziszerszamot csak a
szigetelt fogantyufeliileteknél fogja meg,
ha olyan munkakat végez, amelyek soran a
betétszerszam kiviilrél nem lathato,
fesziiltség alatt all6 vezetékeket, vagy a
sajat halozati vezetékét is atvaghatja. Ha a
berendezés egy fesziiltség alatt allé
vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam
fémrészei szintén feszultség ala keriilnek és
aramitéshez vezetnek.

H A rejtett vezetékek felkutatasahoz
hasznaljon alkalmas fémkeres6
késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat.

Ha egy elektromos vezetékeket a
berendezéssel megérint, ez tlizhéz és
aramutéshez vezethet. Egy gazvezeték
megrongalasa robbanast eredményezhet. Egy
vizvezetékbe vald behatolds anyagi karokhoz
és dramitéshez vezethet.

B Sohase hasznaljon életlen vagy
megrongalédott marészerszamot. Az
életlen vagy megrongalédott maréfejek
magasabb surlédast okoznak,
beékel8dhetnek és
kiegyensulyozatlansagokhoz vezetnek.

B A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megfelel6en régzitse. Egy befogd
szerkezettel vagy satuval rogzitett
munkadarab biztonsdgosabban van régzitve,
mintha csak a kezével tartana.

B Ne munkaljon meg a berendezéssel
azbesztet tartalmazé6 anyagokat. Az
azbesztnek rakkelts hatasa van.

B Hozzameg a sziikséges védointézkedéseket,
ha a munkak soran egészségkarosito
hatasu, éghetd vagy robbanékony porok
keletkezhetnek. Példa: Bizonyos porok rakkelté
hatasuak. Viseljen porvédd alarcot, és
hasznaljon, ha hozza lehet kapcsolni a
berendezéshez, por-/forgacselszivast.
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W Varja meg, amig az elektromos
kéziszerszam teljesen leall, miel6tt letenné.
A betétszerszam beékel6dhet és a kezel6
elvesztheti az uralmat az elektromos
kéziszerszam felett.

B Sohase hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, ha a kabel
megrongalédott. Ha a halézati csatlakozé
kabel a munka soran megsériil, ne érintse
meg a kabelt, hanem azonnal huizza ki a
csatlakozé dugét a dugaszolé aljzatbol.
Egy megrongalédott kdbel megnéveli az
aramutés veszélyét.

B A szabadban alkalmazasra kerilo
elektromos kéziszerszamokat csak egy
hibaaram védékapcsoldn (Fl-) keresztiil
szabad a halézatra csatlakoztatni.

Rendeltetésszerii hasznalat

A berendezés faban, miianyagokban és kénnyi
épitési anyagokban élek marasara szolgal. A
berendezés hornyok, profilok és hosszlyukak
marasara, valamint masolé marasra is
alkalmazhat6.

Osszeszerelés

H A csatlakozé dugoét a késziiléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

A meghajtéegység leszerelése
(lasd a [[Y abran)

Az 1 meghajtdéegység leszereléséhez nyissa fel
a 10 rogzit6kallantyut és forgassa el

a 2 mardkosarat az ,A” jellel a
meghajtéegységen talalhaté ,m™” szimbdlumra.
Ezutan hdzza fel Gtkdzésig

az 1 meghajtéegységet, forgassa el az
oramutato jarasaval ellenkez6 irdnyba tk6zésig
az 1 meghajtéegységet és huzza ki

a 2 mardkosarbdl az 1 meghajtéegységet.

Mardfejvalaszték

Ja megmunkalasra kerll6 anyag tulajdonsagaitdl
és az alkalmazasi terulettdl figgéen a
legkllénb6z6bb kivitelli és minéségl mardfejek
allnak rendelkezésre:

A nagyteljesitményii gyorsvago

acélbol (HSS) késziilt marészerszamok puha
anyagok, példaul puhafa és miianyagok
megmunkalasara alkalmasak.

—

A keményfém (HM) betétekkel felszerelt
maroszerszamok mindenekel6tt kemény és
er6sen koptaté hatasu anyagok, példaul
keményfa megmunkalasara alkalmasak.

A szakboltokban a Bosch atfogd
tartozékprogramjabdl minden sziikséges eredeti
maroészerszamot megkaphat.

A mardéfej
berakasa (lasd az ] + [ abran)

H A csatlakozé dugét a késziléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hizza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

B A mardszerszamok berakdsahoz és
kicseréléséhez ajanlatos védSkesztylit viselni.

A megfelel6 szakaszban leirtaknak megfelel6en
szerelje le a meghajtéegységet.

Nyomija be és tartsa benyomva

a 9 tengelyreteszel6 gombot. Sziikség esetén
fogassa el kézzel a tengelyt, amig a reteszelés
beugrik a reteszelési helyzetbe.

B A tengelyreteszel6 gombot csak teljesen
nyugalmi allapotban lévé szerszam esetén
szabad megnyomni.

Lazitsa ki néhany fordulattal
egy 12 villaskulccsal (18 mm-es)
az 5 hollandianyat, de ne csavarja egészen le.

Helyezze ugy be a mardfejet, hogy a maréfejszar
legalabb 20 mm-re (a szar hosszan mérve)
belenyuljon a befogépatronba.

Huzza meg szorosra a 12 villaskulccsal
(18 mm-es) az 5 hollandianyat és engedije el
a 9 tengelyreteszel§ gombot.

Semmiképpen se szoritsa 6ssze a
hollandianyaval a befogépatront, amig
nincs benne egy maréfe;j.

A befogobpatron cseréje
(lasd a [i] abran)
Az alkalmazasra kerul6 maréfejtél figgéen

kllénbdz6 befogbpatronokat lehet hasznalni,
lasd a ,M(iszaki adatok” c. szakaszt.

A 13 befogdpatronnak némi hézaggal kell a
hollandianyaban elhelyezkednie.

Az 5 hollandianyat a befogdpatronnal kdnnyen
fel kell tudni szerelni. Ha az 5 hollandianya a
befogdpatronnal megrongalddott, azonnal
cserélje ki.

Nyomja be és tartsa benyomva

a 9 tengelyreteszel6 gombot. Szikség esetén
fogassa el kézzel a tengelyt, amig a reteszelés
beugrik a reteszelési helyzetbe.
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Csavarja le az 5 hollandianyat a
befogdpatronnal.

Engedije el a 9 tengelyreteszel6 gombot.

Tisztitsa meg a befogdpatron felvevé egységet
és a 13 befogdpatront egy puha ecsettel vagy
sUritett leveg6vel valé kifuvassal.

Ismét csavarja ra szorosan az 5 hollandianyat.

Semmiképpen se szoritsa 6ssze a
hollandianyaval a befogépatront, amig
nincs benne egy maréfe;j.

A meghajtoegység felszerelése
(lasd a [@ abran)

Az 1 meghajtdéegység felszereléséhez nyissa fel
a 10 rogzitdkallantyut és hozza azonos
helyzetbe az 1 meghajtéegységen és

a 2 mardkosaron talalhaté kett6s nyilakat. Tolja
bele az 1 meghajtéegységet a 2 mardkosarba és
forgassa el az 1 meghajtéegységet az ramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba, amig

a 2 mardkosaron talalhat6 ,A” jel

az 1 meghajtéegységen az . szimbdlum
alatti vonalra mutat. Tolja bele

az 1 meghajtéegységet a 2 mardkosarba.

A szerelés befejezése utan allitsa be
a 2 mardékosarat az ,A” jellel

az 1 meghajtéegységen talalhatd
@ szimbdlumra és zarja le

a 10 rogzitbkallantyut.

B A szerelés befejeztével mindig ellendrizze,
hogy szorosan helyezkedik-e el a
meghajtéegység a marokosarban. A
rogzitkallantyu el6feszitését az anya
beallitasaval meg lehet véltoztatni.

A rogzitokallantyu utanallitasa

A feszit6erd utanallitdsahoz nyissa fel

a 10 rogzitdkallantyut, egy villdskulccsal

(8 mm-es) forgassa el a rogzit6kallantyun
talalhaté anyat kb. 45°-ra az éramutatd jarasaval
megegyez§ irdnyba és ismét zarja le

a 10 rdgzitdkallantyut. Ellendrizze, hogy

az 1 meghajtéegység most biztonsagosan be
van-e fogva. Ne hizza meg tul er6sen az anyat.

Uzembehelyezés

Ugyeljen a haldzati fesziiltségre: Az
aramforras feszultségének meg kell egyeznie a
késziléken elhelyezett gyari tablan megadott
feszlltséggel. A 230 V-os halézatra méretezett
gépeket 220 V-os haldzatban is szabad
hasznalni.

Be- és kikapcsolas

A készllék lizembe helyezéséhez kapcsolja at
az 11 be-/kikapcsolét az ,I” helyzetbe.

A készllék kikapcsolasahoz kapcsolja at
az 11 be-/kikapcsolot a ,,0” helyzetbe.

A marasi mélység beallitasa
(lasd a [d abran)

B A marasi mélységet csak kikapcsolt
elektromos kéziszerszamon szabad beallitani.

Tegye fel az elektromos kéziszerszamot a
megmunkalasra keril6 munkadarabra.

Nyissa fel a 10 rogzitékallantyut, forgassa el

a 2 marokosarat az ,A” jellel az

.l szimbdlumra és lassan vezesse lefelé a
meghajtéegységet, amig a maréfej meg nem
érinti a munkadarabot. Rdgzitse ebben a
helyzetben a meghajtéegységet, ehhez zarja le
a 10 rogzitkallantyut.

Olvassa le és jegyezze fel a 8 skalan talalhaté
értéket (kinullazas). Adjon hozza ehhez az
értékhez a kivant marasi mélységet.

Nyissa fel a 10 rogzitGkallantyut és allitsa be a
meghajtéegységet a fent kiszamitott
skalaértékre. Forgassa el a 2 mardkosarat az
»A” jellel az ,@” szimbolumra és ismét zarja le
a 10 rogzitékallantyut.

Egy probamarassal ellen6rizze és sziikség
esetén korrigalja a mardasi mélység beallitasat.
A marasi mélység finombeallitdsahoz allitsa a
meghajtoegységet felnyitott 10 rogzitGkallantyu
mellett az ,A” jellel az ,@” szimbolumra. Allitsa
be a 3 szabalyozdkerékkel a kivant marasi
mélységet. Ezutan zarja le

a 10 rogzit6kallantyut, hogy biztonsagosan
rogzitse a meghajtéegységet a mardkosarban.

Alkalmazasi tanacsok

A maras iranya (lasd a [g] abran)

A marasnak mindig a mardfej forgasiranyaval
szemben (ellentétes értelmi forgas) kell
haladnia.

A szerszam forgasi iranyaban végzett maras
esetén (azonos értelmii forgas) az elektromos
kéziszerszam kiugorhat a kezeld kezébdl.

Marasi folyamat

M Az elektromos kéziszerszamot csak az arra
felszerelt marokosarral egyiitt hasznalja. Ha
elveszti az uralmat az elektromos kéziszerszam
felett, ez sériilésekhez vezethet.
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B A marasi eljaras megkezdése el6tt ellendrizze,
hogy a 2 mardkosar az ,,A” jellel
az 1 meghajtéegység ,@” szimbdlumanak
megfelelS helyzetben van-e.

Figyelem: Vegye tekintetbe, hogy a 4 mardfej
mindig kiall a 7 alaplapbdl. Ne rongalja meg a
sablont vagy a munkadarabot.

A fentiekben leirtak szerint allitsa be a marasi
mélységet.

Kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot és
vezesse ra a megmunkalasra keril6 helyre.

Egyenletes el6tolassal hajtsa végre a marasi
eljarast.

A marasi eljaras befejezése utan kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot. Varja meg, amig a
marofej teljesen leall, miel6tt letenné az
elektromos kéziszerszamot.

Maras a masoldéhiively segitségével
A 14 masoléhively segitségével kildnb6z8

mintak illetve sablonok kérvonalait lehet a
megmunkalasra kerilé munkadarabra atvinni.

A 14 masoldéhiively felszerelése

(lasd a abran)

Csavarija ki a 6 csuszolemez alsé oldalan
talalhat6 négy hengeres fejli csavart és vegye le
a 6 csuszolemezt. Tegye bele a 15 gumigydrdit,
majd a 14 masoldhuvelyt az abran lathaté
modon a 16 kdralaku csuszélemezbe.
Csavarozza ra a 16 koralaku csuszélemezt a
készlilékkel szallitott laposfejl csavarokkal

a 7 alaplapra.

A masoldhiively beadllitasa/kézpontozasa
(tasd a [[i] abran)

A mardfej kdzéppontja és a masoldhlvely széle
koz6tti tavolsag allandosaganak biztositasara a
masolohlivelyt és a csuszolemezt szilkség
esetén egymashoz viszonyitva kdzpontozni
lehet.

Lazitsa ki kb. 2 fordulatnyira
a 17 rogzit6csavarokat, hogy a 16 csuszélemez
szabadon mozoghasson.

Tegye bele a 18 kdzpontozo tuskét az abran
lathaté médon a szerszambefogd egységbe.
Huzza meg kézzel annyira a hollandianyat, hogy
a kdézpontozé tliske még szabadon mozogjon.

A 16 csuszélemez kismértéki eltolasaval allitsa
be egymashoz képest a 18 k6zpontozo tliskét és
a 14 masolohuvelyt.

Huzza meg ismét szorosra

a 17 rdégzitécsavarokat és tavolitsa el

a 18 kdzpontoz6 tiiskét a szerszambefogd
egységbdl.

—

Marasi folyamat

Véalasszon egy olyan mardéfejet,
melynek atmérdje kisebb, mint a
masolohiively belsé atmérdje.
Helyezze fel az elektromos kéziszerszamot
a 14 mésoldhuvellyel a sablonra.
Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot a
kiall6 masolohuvellyel némi oldaliranyu
nyomassal a sablon mentén.
Tajékoztaté: A masolohively kinyulé hossza
miatt a sablonnak legaldbb 8 mm vastagnak kell

lennie.

M| |rz
—_

Elmaras vagy alakmaras
(lasd a [ abran)

Parhuzamos (itk6z8 nélkil végzett élmarasnal
vagy alakmaréasnal a marét vezetécsappal, vagy
golydscsapaggyal kell ellatni.

Vezesse az elektromos kéziszerszamot oldalrél a
munkadarabhoz, amig a maré vezet6csapja
vagy golydscsapagya a megmunkalasra kerilé
munkadarab éléhez nem ér. Vezesse végig az
elektromos kéziszerszamot a munkadarab széle
mentén, Ugyeljen kézben arra, hogy a
berendezést derékszdgben tartsa. A tul erés
nyomas megrongalhatja a munkadarab élét.

Maras a parhuzamos iitk6z6
segitségével (lasd a [ abran)

Régzitse a 19 recézettfejli csavarral a 20
parhuzamos (itk6z6t a mardkosarra.

Allitsa be a szarnyascsavarral a 21 parhuzamos
Utkdz6n a kivant Utkdzési mélységet.

Vezesse végig az elektromos kéziszerszamot
egyenletes el6tolassal és a 20 parhuzamos
Utk6z6re gyakorolt egyenletes oldalsé
nyomassal a munkadarab széle mentén.

Maras vezet6elem hasznalataval
(lasd a [] abran)

A 22 vezetGelem élek vezetScsap vagy
golydscsapagy nélkili marofejekkel valo
marasara szolgal.
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Régzitse a 22 vezetSelemet a 19 recézettfejl
csavarral a marékosarra.

Vezesse végig egyenletes elbtolassal az
elektromos kéziszerszamot a munkadarab széle
mentén.

Oldalsé tavolsag

A lemunkalandd anyagmennyiség
megvéltoztatdsahoz a munkadarab és a
vezetbelem vezet6gorgdje kdzotti oldalsod
tavolsagot be lehet allitani.

Lazitsa ki a 24 szarnyascsavart,

a 23 szarnyascsavar forgatasaval éllitsa be a
kivant oldals¢ tavolsagot és hizza meg ismét
szorosra a 24 szarnyascsavart.

Magassag

A felhasznalt mardfejtél és a megmunkalasra
kerllé munkadarab vastagsagatél fliggéen
allitsa be figg6leges iranyban a vezet6elemet.

Lazitsa ki a vezet6elemnél a 19 recézettfejli
csavart, tolja el a vezet6elemet a kivant
helyzetbe és huzza meg ismét szorosra a
recézettfejl csavart.

A marékosar burkolat felszerelése
(lasd a ] abran)

Tavolitsa el a 25 mardkosar burkolat
felszereléséhez a 10 régzitGkallantyut. Tegye fel
fellilr6l a 25 mardkosar burkolatot

a 2 mardkosarra és csavarja ismét annyira be

a 10 rogzitdkallantyut, hogy

az 1 meghajtéegység zart régzitGkallantyu
mellett biztosan fogva maradjon a
mardkosarban.

Maras az allithat6 szogli marékosar
alkalmazasaval (lasd az [ + [g] abran)

A 26 dllithatd sz6gl marokosar laminalt sarkok
nehezen hozzaférhetd helyeken valo
sikbamarasara, kildnleges sz6gekben végzett
marasra és sarkok lekerekitésére kilondsen jol
hasznalhato.

A 26 allithaté sz6gl mardkosar alkalmazasaval
végzett élmarashoz csak olyan maroéfejet lehet
hasznalni, amely el van latva egy vezet6csappal
vagy egy golyéscsapaggyal.

Az éllithatd sz6gl mardkosarat a 2 mardkosarra
vonatkoz6 utasitasoknak megfelelen kell
felszerelni.

A pontos szdgbeallitas megkdnnyitésére

a 26 allithaté sz6gl mardkosar 7,5°-0s
Iépésenként bemélyedd rovatkakkal van ellatva.
A teljes bedllitasi tartomany 75°; az éllithatd
sz6gl mardkosarat legfeljebb 45°-ra el6re és

—

legfeljebb 30°-ra hatra lehet dénteni. A szdg
beallitasahoz lazitsa ki ]

mindkét 27 szarnyascsavart. Allitsa be

a 28 skala segitségével a kivant széget, majd
ismét huzza meg szorosra a 27 szarnyascsavart.

Maras a fogantyuval és elszivé-
adapterrel felszerelt cstiiszélemez
alkalmazasaval (lasd a [ abran)

A 32 csuszélemezt a 6 csuszélemez helyére
lehet felszerelni. Ez a csuszélemez kiegészitéleg
egy 29 fogantyuval, valamint egy porelszivo
csatlakozéssal van ellatva.

Csavarja ki a 6 csuszolemez alsé oldalan
talalhat6 négy hengeres fejli csavart és vegye le
a csuszolemezt. Csavarozza ra

a 32 csuszdlemezt a készilékkel szallitott
laposfeji csavarokkal az abran lathatd médon az
alaplapra.

Egy porelszivo berendezés csatlakoztatasahoz
csavarozza ra a 31 elszivé-adaptert a két
csavarral a 32 csuszélemezre. Csatlakoztasson
egy 19/35 mm atmérdéja elszivo tomiét

a 31 elszivo-adapterhez.

Az optimalis elszivas biztositasara rendszeresen
tisztitsa meg a 31 elszivo-adaptert.

Elek megmunkalaséhoz hasznalja
kiegészitésképpen a 30 elszivoburat. Az
elszivéburat az abran lathaté moédon lehet
felszerelni.

Sima homlokfellletek megmunkalasahoz
szerelje le a 30 elszivéburat.

A berendezést kdzvetlenul hozza lehet kapcsolni
egy univerzalis Bosch porszivé dugaszold
aljzatahoz. A porszivé a berendezés
bekapcsolasakor automatikusan elindul.

A porszivénak alkalmasnak kell lennie a
megmunkalasra kerll6 anyag megmunkalasakor
képz6d6 forgacs és por elszivasara.

Az egészségre kiléndsen artalmas, rakkelté
szaraz porok keletkezésekor kiilénleges
porszivét kell hasznalni.

Karbantartas és tisztitas

B A csatlakoz6 dugot a késziléken végzendd
barmely munka megkezdése el6tt hiizza ki a
dugaszol¢ aljzatbdl.

W Tartsa mindig tisztan az elektromos
kéziszerszamot és annak szell6z8nyilasait,
hogy jél és biztonsagosan dolgozhasson.
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Ha a készUlék a gondos gyartasi és ellenérzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna,
ugy javitasaval csak egy erre feljogositott Bosch
villamos kéziszerszamszervizt bizzon meg.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlen(l adja meg a készilék
tipustablajan talalhaté 10-jegyl szakszamot.

Hulladékkezelés

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat
és csomagoléanyagokat a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznalasra leadni.

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi
szemétbe!

Az elhasznalt villamos és
elektronikus berendezésekre
vonatkoz6 2002/96/EG europai
iranyelvnek és a megfelel6 orszagos
térvényekbe vald atiltetésének megfeleléen a
mar nem hasznalhaté elektromos
kéziszerszamokat kilon 6ssze kell gydijteni és a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en
kell ujrafelhasznalasra leadni.

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos
robbantott abrak és egyéb informacio a
kovetkezd cimen talalhaté:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft

1103 Budapest

Gydémréi ut. 120

© . +36 (0)1/431-3835
Fax.. +36 (0)1/431-3888

A véltoztatas joga fenntartva

2609 140 418 » 13.11.06 Magyar | 33

. 4 +|0




%I% % 2 609 140 418.book Seite 34 Montag, 13. November 2006 9:21 09

TexHU4YeCcKUe xapaKTePUCTUKU

KpomouHasa GKF 600
bpesepHan mawmHa PROFESSIONAL
MpeameTHbIN Ne 3601 FOA1..
MoTpebnaeman
MOLLHOCTb,
HOMWHanbHasA [BT] 600
Yucno obopoToB
XONOCTOro xoaa [MMH'1] 33 000
Kpennexue paboyero 6 Mm/
WHCTPYMeHTa 613 MM/

/4"

Bec cornacHo EPTA-

Procedure 01/2003 [kr] 1,5

CTeneHb 3almnThbl OT

nopa>xeHuA

3MEKTPOTOKOM O/
Mo>xxanyncTa, y4nTbiBanTe NpeAMETHbIV HOMEp Ha
TunoBow Tabnuyke Ballero aneKTpPoONHCTpyMeHTa.
ToproBble 0603HaYeHNA OTAENbHbIX
3NEKTPOVHCTPYMEHTOB MOTYT U3MEHATLCA.

[aHHbIe AeNCTBUTENbHbI A1A HOMUHABbHBIX HANPAXKEHWI
230/240 B. [InA 6onee HA3KNX HANPAXEHWUA U
cneumanbHbIX BUAOB UCMOMHEHNA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
[NA OTAENbHbBIX CTPaH 3TW AaHHble MOTYT U3MEHATLCA.

HaHHble no wymy u Bubpauum
Mi3mepeHunA BbIMONHEHbI COrnacHo
cTaHgapty EH 60 745.

A-B3BeLUEHHbIN YPOBEHb LyMa
3M1eKTPOVHCTPYMEHTa COCTaBNAET, TUMMYHO

84 nob (A). HepoctoBepHocTb namepenua K = 3 ob.

YpoBeHb Wwyma npu paboTe ¢ UHCTPYMEHTOM
MOXeT npeBbicuTb 85 ab (A).

Nonb3ynTecb cpeAcTBaMy 3alUTbl OPraHoB
cnyxa!

O6lume 3Ha4YeHnA BMOpaLmn (BeKTopHaA cymma
Tpex HanpaBfieHnin), onpeaeneHHble CoriacHo
EN 60745:

3HaueHne aMUCCUN KonebaHuna a,=4,5 m/s?,
HepocToBepHOCTb K=1,5 m/s2.

VKasaHHbIl B

A NPEQYNPEXXOEHVE HACTORLLIX
MHCTPYKUMAX YPOBEHb BUOpaLMN M3MEPEH
cTaHAapTusoBaHHbiM B EH 60 745 meTogom
N3MEepEHNA U MOXET BbITb UCNoNb30BaH AnA
CpaBHEHWUsA UHCTPYMEHTOB.

YpoBeHb BUOGpaLmum M3MEHAETCA B COOTBETCTBUN C
NPVYMEHEHNEM 3/TEKTPOVMHCTPYMEHTA U MOXET, B
HEKOTOPLIX CNyYanXx, NPeBbICUTbL YKa3aHHOE B
HaCTOALUMX MHCTPYKUMAX 3HaYeHue. Harpyaka ot
BMGpaLMmN MOXeET bblTb HEOOLIEHEHa, ecnn
3N1eKTPOVHCTPYMEHT By AeT perynsapHo
NPUMEHATBLCA TaknM 06pas3omM.

YKASAHWE: OnAa TOYHOW OLEHKN Harpy3ku oT
BMbpaLmn, B Te4eHne onpeaesnieHHoro pabovero
BpPEMEHM, cnefyeT TakXe y4nTbiBaTb U BpPems,
KOrAa MHCTPYMEHT BbIKIOYEH WU BKIOYEH, HO
[eACTBUTENbHO He BbINOMHAET paboThl. ATO
MO>ET 3HA4YUTENbHO CHU3NTb Harpy3Ky oT
BMbpaunn B TeHeHne obLiero paboyero BpeMeHu.

Oeknapauma cootBetcTBua C €

C VCKMIOYMTENBHOM OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl
3afABnAeM, YTO HacToALlee usgenve
COOTBETCTBYET C/lieAyoLwyM HoOpMam unm
HOpMaTUBHbLIM AoKymeHTaMm: EH 60 745 cornacHo
Monoxenuam OupekTtuns 89/336/EAC, 98/37/EC.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ/m SV %ﬁ}w

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

N306parkeHHble COCTaBHbIE YacTu

Moxxkanyncra, OTKPONTE OTKUABIBAOLLYIOCA
CTPaHu1Ly C M306pa>keHNeM 3NeKTPOUHCTPYMEHTa
1 OCTaB/AWTE ee OTKPbITON Nnoka Bel ynTtaeTe
PYKOBOZACTBO MO 3KCnyaTauuu.

Vcnonb3oBaHHaA HUXe HymepauuA 3N1eMeHToB
ynpasneHua 1 06CNYXXMBaHWA AaHa COrnacHo
WNIOCTPauUAM B Hauane HacTOALLEro
PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTaumm.

1 TlMpusoa
2 Kopnyc

3 YcTaHOBOYHOE KONECUKO rny6uHbl
pesepoBaHnA

®pesa*

HakugHan ravika ¢ 3a>XuMHOW LiaHrown
MopowBa ckonbXeHuA

OnopHaa nnatgopma

LLikana anA ycTaHOBKMW rNy6uHbI
pesepoBaHna

9 KHoMka 6110K1poBKY WNMHAENA

o N O G s

10 3axxvmHon pbiyar

11 Bebiknoyatens

12 TaeyHbI KoY

13 3axwnmHaA uaHra

14 KonwuposanbHaa BTynka*

15 Pe3nHOBOE KOSMbLO

16 Kpyrnaa nogowBsa CKosbXeHna™*

17 BWHT KpenneHna NoAoLWBbl CKONMbXEHNA (4 X)
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18 LleHTpupytowan onpaBka™

19 BWHT c HakaTaHHOW ronoBKoW AnA
duKcnposaHma ynopa

20 [NapannenbHbiv ynop
21 bapallKoBbI BUHT A4J1A napanfenbHoro ynopa
22 BcnomoraTenbHbIn HanpaBnALWMA 3N1EMEHT

23 bBapallKOoBblil BUHT FOPU30OHTaNbHOW
HacTPOVKW HanpasnAtoLLero
BCMOMOraTenbHOro aneMeHTa

24 bBapaluKoBbIil BUHT (OUKCUMPOBaHWA
rOpU30HTaNIbHOW HAaCTPONKM

25 Koxyx Kopnyca*

26 Yrnosow Kopnyc*

27 bBapallKOoBbI BUHT HACTPOWKU yrna

28 Llkana HacTpoWiku yrna cpesepoBaHus
29 Pyyka*

30 Konnak anAa oTcacbiBaHWA WNNGOoBanbHON
nbinn*

31 [lNatpybok Ana noaksoyeHrA nbinecoca™

32 [MopolwBa CKONbXEHNA C PYKOATKOW U
naTpybKoM ANnA NOAKMIOYEHNA nblnecoca*

* UN3o6pa)keHHble Unu onucaHHble NPUHaANEeXXHOCTH
He BXO4AT B CTaHAapTHbIﬁ KOMMJIEKT NOCTaBKMW!.

N

Ana Bawewn 6e3onacHocTU

MpouTtuTe BCe yKa3aHUA U
WHCTPYKLMUM MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. YnyLleHus,
AOnyLIeHHbIe Npy cobnioAeHnn
YKa3aHUn N MHCTPYKLMIA NO TEXHUKe
6€e30MacHOCTH, MOTYT CTarnb NPUYNHON
3MEKTPUHECKOro NopaXxkeHnA, noxapa
N TAXENbIX TpaBM.

[lononHuTensbHO cneayeT yuuTbiBaTh obme
yKasaHuA Mo TexHrke 6e3onacHocTi B 6poLutope,
NPUNOXKEHHOW K HAacToALLEeMY PYKOBOACTBY MO
3KCMlyaTaumm Unm pacronoXeHHol B cepeinHe
pykoBocTBa.

XOPOLLO COXPAHAWTE 3TV MHCTPYKLMW.

H [JonycTtumoe 4yucno obopotos paboyero
MHCTPYMEHTa AOSKHO ObITb HE MEHee
YKa3aHHOro Ha 3/1IeKTPOMHCTPYMeHTe
MaKcumanbHOro yncna o6opotoB. OcHacTka,
BpaLyatowwancaA ¢ 6osbLuen, Yem AonycTumMo
CKOPOCTbIO, MOXET pa3opBaThbCA.

H ®pesbl ¥ Npoyana oCHaACcTKa AO0J/DKHbI TOYHO
noaxoAuTb K 3a)KMMHOM LaHre Bawero
ANeKTPOUHCTpYyMeHTa. Paboune
WHCTPYMEHTbI, HE COOTBETCTBYOLLNE TOYHO
3aXNMy 3/1EKTPONHCTPYMEHTA, BPaLLATCA C
6ueHnem, CubHO BMOPUPYIOT 1 MOTYT NPUMBECTH
K MNOoTepe KOHTPONA.

MoaBoauTe 3NMEKTPOMHCTPYMEHT K AeTanu
TONbKO BO BKJIIOY4EHHOM COCTOAHMU. B
NPOTUBHOM Ciy4ae BO3HUKAET OMacHOCTb
06paTHOro yaapa npu 3akMHMBaHum paboyero
VHCTpYyMeHTa B AeTanu.

O6eperantecb AnanasoHa ppe3epoBaHUA U
¢pesbl. Bawa BTopana pyka Ao/mKHA
oxBaTbIBaTb AOMNONTHUTENIbHYIO0 PYKOATKY
unu Kopnyc asuratena. Ecnv o6e pyku
[epXaT mMawmnHy pe3epoBaHusA, TO OHN He
MOryT 6bITb TPaBMUPOBaHbI HPE30NA.

He dpesepyiiTe HUKOrga no meTanin4ecKum
npeameTam, rBo3gAM unu BuHTam. dpesa
MOXEeT ObITb nospe>xaeHa 1 NnpmBecTn K
MOBbILLEHHOW BMGpaLmu.

[lep)kute 3NeKTPOMHCTPYMEHT TONbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU PYKOATOK,
ecnu Bbl BbinonHAeTe paboTbl, NpU KOTOPbIX
pabounit UHCTPYMEHT MOXKET nonacTb Ha
CKPbITYIO 9NIEKTPONPOBOAKY UJIN Ha
CO6CTBEHHbIiA WHYP NOAKJ/IIOYEHUA NMUTaHUA.
KOHTaKT ¢ TOKOBeyLMM NPOBOAOM CTaBUT MOA,
HanpAXeH1e TakXKe MeTasfIMieckme 4actu
3M1eKTPOVHCTPYMEHTA U BELET K NMOPaXXeHWIo
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

MNpumeHATe cOOTBETCTBYIOWMNE
MeTannoAeTEKTOPbI ANA HaX0XXAEHUA
CKpbITbIX CUCTEM CHabGXXeHnA unu
obpaTuTech 3a cnpaBKOW B MECTHOe
npeanpuATUE KOMMYHaNIbHOrO CHab)XeHuA.
KOHTaKT C 3NeKTPOnpOBOAKOW MOXET MPUBECTYU
K noXapy v nopaxKeHuto 3N1eKTPOTOKOM.
MoBpexaeHne ra3onposBoa MOXeT NPUBECTU K
B3pbIBY ¥ NOBPEXAeHe BOAONPoBoAa — K
MOBPEXAEHUIO UMYLLECTBA W Bbl3BaTb
nopaxKeHue 3NeKTPOTOKOM.

He npumeHAnTe Tynble My noBpeXxaeHHbIe
bpesbl. Tynblie nnmn nospexaeHHbIe hpesbl
CO34atoT NOBbILLEHHOE TPeHue, MoryT
3aKNUHWTLCA U BEAYT K AucbanaHcy.

3akpennauTte getanb. [leTanb,
YyCTaHOBJIEHHaA B 3a)KMMHOEe NpucrnocobnexHve
UM B TUCKW, yaep>kmBaeTca 6onee HaaeXxHo,
Yem B Bawew pyke.

He o6pabartbiBaiiTe MaTepuanbl ¢
copaepyxaHuem acbecTa. AcbecT cumTaetca
KaHLiepOreHoM.

MNpumuTe mepbl 3aWUTbI, €CNU BO BpeMA
paboTbl BO3MOXXHO BO3HUKHOBEHUE BpeaHOMN
ANA 300pOBbA, roplovein unm
B3pbiBOONAacHOM Nbinu. Hanpumep:
HeKOTOpre BUAbI NbINIK cHUTAKOTCA
KaHueporeHHbIMK. Monb3yinTech
NPOTUBOMbIIEBLIM PECNUPATOPOM U
NMPVYMEHANTE 0TCOC MbINW/CTPYXXKW NPY HANM4nmn
BO3MO>XHOCTW npucoeanHeHuA.
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H BbnkaaTb NOJIHYIO OCTAHOBKY
3/1eKTPOUHCTPYMEHTa 1 TOJIbKO Mociie 3Toro
BbINYCTUTb €ro U3 pyk. Pabounin MHCTPyMeHT
MOXET 3aLennTbCA 3a Kakon-HMbyab npeameT n
3TO NPMBECTM K MOTEPe KOHTPONA HaA,
3N1EKTPONHCTPYMEHTOM.

B He paboTtaTb C 311eKTPOMHCTPYMEHTOM, Y
KOToporo nospexaeH kabenb nutaHuA. He
KacaTbCA NoBpeXXAeHHoro Kabens,
OTKJIIO4UTb BUJIKY OT CETU NUTaHUA, ecriv
Kabenb 6b1n1 NoBpeXxaeH BoO BpemA paboThbl.
MoBpexaeHHbIN kabenb NoBbIWaeT PUCK
NMopa>keHUsA 31eKTPOTOKOM.

H ONeKTPOMHCTPYMEHTbI, NPUMEHAeMble Noa
OTKpbITbIM He60M, NOAKIOYaTb C MOMOLLbIO
aBTOMaTa 3alMTHOro OTKJIIOHYEHUA.

MpumeHeHne No Ha3Ha4YeHUIo

[aHHbIN 3NEeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HayeH ana
pe3epoBaHMA KPOMOK 3aroTOBOK U3 APEBECUHDI,
NnacTbl U NErkMx CTpouTenbHbiX MaTtepuanos. OH
He npurofeH AnA dpesepoBaHnA Nasos,
npodunen n NPoAoNbHbLIX OTBEPCTUIA U Takxe ANA
bpe3epoBaHnsA ¢ KOMMPOM.

C6opka

B [lo Ha4yana paboT no TexobCny>XMBaHWIO 1nu
Hanagke aNeKTPOVHCTPYMEHTA OTKIIIOUYNUTD
LUTencenbHyo BUNKY OT PO3ETKN CEeTU.

OemoHTaxx npusoaa (cm. puc. [Y)

[na pemoHTaxa npusoaa 1 packponTe 3aXXKMMHOM
pblyar 10 1 noBepHUTE Kopnyc 2

MapKVPOBKON «A» Ha MapKMpoBKY « i~ » Ha
npusoge. 3aTem BbITAHYTbL NpMBOA 1 HaBepx A0
yrnopa, NOBEPHYTb €ro NPOTUB YaCOBOW CTPESIKY A0
ynopa v BblHyTb U3 Kopryca 2.

Bbi60op ¢pesbl

B 3aBucumocTy oT B1aa ob6paboTku u Lenm
NPVMEHEHNA NHCTPYMEHTAa NMEIOTCA Ppesbl
pas3nuyYHOro BUAa UCMOJSIHEHUA U KaYecTBa:

®dpe3sbl U3 BbICOKONPOU3BOAUTENbHOM
6bicTpopexylyen ctanu (HSS) roaHbl anA
06paboTKM MArKMX MaTepuanoB Kak, Hanpumep,

MArKon ApeBeCuHbl U CUHTETUYEeCKOro MmaTepuana.

®pesbl ¢ TBEPAOCNNABHbIMU PEXYLUMMU
KpoMKamMu 0COO6EHHO NPUrofHbl AnA TBepAbIX U
abpasvBHbIX MaTepranos, Hanpuvep, AnA TBEPAON
LpeBeCUHbI.

OpuruHarsnbHble dpesbl U3 06LWMPHOM NporpaMmbl
NpVHaANEeXXHOCTeN, Bbinyckaembix chupmon bouu,
Bbl MOXeTe npnobpecTy B cneunannampoBaHHOM
mMarasuHe.

YcTaHoBKa ¢hpesbl
(cm. pucynku E1+[4)
B [lo Hayana paboT No TeXobCny>KMBaHUIO Un

Hanagke ANeKTPOUHCTPYMEHTA OTKJTIIOYUTL
LWTencenbHy BUNKY OT PO3ETKU CeTu.

B [1nA yCTaHOBKM 1 3amMeHbl (hpe3 peKoMeHayeTcA
ofieBaTh 3aLMTHBIE PyKaBuLbl/MepyaTKu.

Pa3bepute nprBOA COrNacHO ONMcaHuio B
COOTBETCTBYIOLLEM pasaene.

Haxmute Ha KHOMKY 6/10KUPOBKY WNUHAENA 9 n
nepxuTe ee HaxxaTown. Mpu HagobHOCTH
NoBepHUTE WNWHAENb PYKOW A0 cpabaTbiBaHWA
6MOKNPOBKY.

B HaxvmanTe Ha KHOMKY 61TOKUPOBKM LUNWHAENA
TONIbKO B COCTOAHNM MOKOA.

OTBEPHUTE HAKUAHYIO raniky 5 raeqHbim
Kno4om 12 (3eB 18 MM) Ha HECKONbKO 060POTOB,
HO HE CBMHYMBaWTE ee NOSIHOCTbLIO.

BcTaBbTe hpesy Tak, 4To6bl XBOCTOBUK BOLLEN B
LaHry He MeHee Kak Ha 20 MM.

3aTAHNTE HaKNAHYIO ranky 5 raeyHbim Kno4om 12
(3eB 18 MM) 1 OTNYCTUTE KHOMKY 6/IOKMPOBKM
wnuHaena 9.

Hu B Koem cnyyae He 3aTAruBanTe
HaKUAHYIO ranky 3a)KuMHOM LaHru 6e3
cpesbl.

CmeHa 3axumHo#n uaHru (cm. puc. )

B 3aBucumocTu oT thpes MoryT 6bITb YCTaHOB/EHbI
pasnuyHble 3a>KUMHbIe LaHrun, cMm. «TexHnyeckme
AaHHbIe».

3axkumHanA uaHra 13 gonkHa cuaeTb B HAKUOHOW
ravike ¢ HebonblIMM 3a30poM. HaknaHan ranka c
3a)KMMHOM LiaHron 5 fomkHa nerko
ycTaHaBnmBatbeA. [pu KoHcTaTaumm
NoBpPEeXAeHNA HAKUAHOW rakkun Uin 3a>KMMHOMN
LuaHrM 5 nx cnegyet cpasy 3aMeHUTb.

HaxxmuTe Ha KHOMKY 6M0KUPOBKYM WNMHAENA 9 1
nepxwuTe ee HaxxaTon. MNpn HapobHocTH
NOBEPHWTE WNMHAENb PYKOWA A0 cpabaTbiBaHNA
61OKNPOBKMU.

OTBUHTUTE HAKNZHYIO ranKy C 3aXUMHOM LiaHron 5.
OTRyCcTUTE KHOMKY 6MOKMPOBKY WNUHAENA 9.

Ouunwavite MECTO NOCAAKN 3aXKMMHON LIaHTV 1
camy uaHry 13 MArkow KUCTOYKOWM Unmn cTpyei
cXaToro Bo3ayxa.
3aTAHMTE HaKNOHYIO ranky 5.
Hu B Koem cnyyae He 3aTAruBanTe
HaKWAHYI0 raky 3akuMHOM uaHru 6e3
thpesbl.
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MonTax npusopga (cm. puc. @)

[nAa MmoHTaxa npuBoaa 1 OTKPoOWNTe 3aXXUMHOMN
pbidar 10 n yctaHoBuUTe 06e ABOWNHbIE CTPENKN Ha
npueoge 1 n Kopnyce 2 apyr npoTus apyra.
BcTtasbTe npusog 1 B Kopnyc 2 1 noBepHUTEe
npusog 1 no 4YacoBow CTpenke A0 coBnageHue
MapKUPOBKU «A» Ha KOPNyce 2 C NMMHNen Noa,
mapkuposkon «ml » Ha npusoae 1. BasuHbTe
npveog 1 B Kopnyc 2.

Mo OKOHYaHWM MOHTaXa ycTaHoBUTE Kopnyc 2
MapKMPOBKOW «A» HA MapKUPOBKY « fl» Ha
npveoge 1 n noBepHUTE 3aXXKMMHOM pbiyar 10.

W Bcerpa nocne MoHTaxa npoeepAnTe
HaaeXHOCTb Nocafkv NpMBOAA B Kopnyce.
MpenBapuTenbHOe HaNPAXKEHNE 3aXXUMHOMO
pblyara MOXHO U3MEHWUTb, MOBEPHYB ANA 3TOro
ramky.

PerynupoBka 3a)KMMHOro pblyara

[lnA perynnpoBaHnA 3a>XKMMHOr0 yCunma
packponTe pbidar 10, noBepHUTE ranky Ha
3aXKMMHOM pblyare rae4HbIM Kio4oM (3eB 8 Mm)
npmbn. Ha 45° No 4acoBOW CTPesiKe 1 NOBEpPHUTE
3akumHom pbiyar 10. NpoBepbTe HAAEXHOCTb
Kpennexua npusoaa 1. He 3atArmsaiTe Kpenko
raviky.

Pa6bota

Hanpsa>xeHue ceTu: HanpAxxeHne NCTOYHMKA ToKa
[OMXHO COOTBETCTBOBATb AAHHBIM Ha TUMOBOW
Tabnmyke aNEeKTPOUHCTPYMEHTA.
OneKTPoMHCTPYMEHThI Ha 230 B paboTatoT 1 npm
HanpsxeHun B 220 B.

BkniovyeHune/BbIK/1I04eHUEe

[InA BKITIOYEHUA 3NEKTPONHCTPYMEHTA
yCTaHOBUTb Bblkntoyatenb 11 B nonoxexue I.

[InA BbIKNIOYEHUA 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA
yCTaHOBUTb BbikMtoyartens 11 B nonoxexuve 0.

YcTtaHoBKa rnybuHbl (ppesepoBaHuA
(cm. puc. @)

B HacTtpoiiky rny6buHbl thpesepoBaHuA
paspeLuaeTcA BbINOMHATL TOMbKO NpK
BbIK/TIO4€HHOM 3N1EKTPONHCTPYMEHTE.

YCTaHOBUTE 3NIEKTPOUHCTPYMEHT HA 3arOTOBKY.

PackpownTe 3axxumHon pbiyar 10, noBepHuTe
KOPMYC 2 MapKUPOBKOIiA «A» Ha METKY «mlf~ » 1
nepeMecTuTe Np1BoA OCTOPOXKHO BHU3 A0
COMPUKOCHOBEHNA (Ppe3bl C 3aroTOBKOM.
3achvkenpyiiTe npusog B 3TOM NO3ULUK, 3aKPbIB
ONA 9TOro 3aXkKMmHom pbidar 10.

CunTanTe no wkane 8 namepeHHoe 3Ha4yeHue n
3anuunTe 3TO 3Ha4YEeHNe (KoppeKuua HynA).
CroxwuTe 3TO 3HaYEHNE C XKenaemown rnybuHon
bpesepoBaHus.

PackpoiTe 3axxumHom pbiyar 10 n yctaHoBuTe
NPUBOA Ha BbIYNCNIEHHOE 3HAYEHNe LKanbl.
lMoBepHUTE KOPMYC 2 MAPKUPOBKON «A» Ha
MapKMPOBKY « f@l» 1 3aKPONTE 3aXUMHOMN
pbiyar 10.

lMpoBepbTe BbINOMHEHHYO HACTPOWNKY rNy6OuHbI
hpesepoBaHNA NPaKTUHECKO NMOMbLITKON 1 Npu
HapobHOCTU NoAnpaBbTe.

[inA TOHKOW HacTponka rnybuHbl hpesepoBaHna
YCTaHOBWTE NPUBOS C PACKPbITHIM 3a)KUMHbLIM
pbiqarom 10 MapKMpoBKOW «A» Ha

MapKMpOoBKY «fl». YCTaHOBOYHBIM KONECUKOM 3
yCTaHOBUTE Xenaemyto rnybury hpesepoBaHus.
3aTtem 3akponTe 3axunmMHon poiyar 10, 4TobbI
HafeXHo 3achukcrpoBaTb NPUBOSA B KOpryce.

YKasaHuA no NnpuMeHeHuro

HanpaBneHue cpesepoBaHus
(cm. puc. [])

®dpeseposBatb BCerga npoTus nogadu.

Mpu nonyTHOM chpesepoBaHumn
3NEKTPOMHCTPYMEHT MOXET ObITb BbIpBaH
onepaTopy 13 pyK.

Mpouecc dpesepoBaHun

H Monb3yinTechb 3NE€KTPOUHCTPYMEHTOM
TONbKO C yCTaHOBJIEHHbIM Koprycom. MoTepsA
KOHTPONA HaA 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM MOXET
NpVMBECTU K TpaBMam.

B [lo Havyana (pe3epoBaHnA NpoBepbTe
COOTBETCTBUE MAPKUPOBKN «A» Ha KOpryce 2 ¢
MapKUpOBKON « @ » Ha npusoae 1.

YkasaHue: YunTtbiBaiite, 4To chpe3sa 4 Bcerga
BbICTyNaeT U3 onopHon nnatdopmbl 7. He
nospeamnTe WabnoH nnm 3aroToBky.

YcTaHoBuTe rnybuHy dpesepoBaHmA CornacHo
OMNUCaHWIO BbILLIE.

Bkntounte aNeKTPOUHCTPYMEHT 1 NoaBeanTe ero K
obpabaTbiBaEMOMY MeECTY.

BbinonHuTe dpesepoBaHne ¢ paBHOMEPHOMN
nogadyen.

Mo okoH4aHuKM npoLecca peseposaHnA
BbIK/IOUMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT. Hukoraa He
BbINyCKanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT U3 pyK, Noka
hpe3a NOMHOCTHIO HE OCTaHOBUTCA.
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®dpesepoBaHue ¢ KONMPOBaJIbHOMN
BTYJNKOM

C nomoLwbto KonupoBsasnbHow BTYNkK 14 Ha geTanb
MOXHO NepPeHeCcTN KOHTYpbl 06pa3LoB Unu
wabnoHos..

YcTaHoBKa KonupoBasnbHON BTYnku 14

(cm. puc. L)

BbiBEpHUTE 4 LMNIMHAPUYECKUX BUHTA U3 MOAOLLBbI
CKOJIbXXEHMA 6 1 CHUMKTE ee. BnoxwnTte pesmHoBoe
Konbuo 15 1 3aTem BTYnKy KonuposaHuA 14 B
Kpyrnyto noAoLBy cKonbxeHusa 16 cornacHo
pucyHky. MpusuHTUTE Kpyrayto nogowsy 16
NOCTaBNEHHbIMA BUHTaMU C NJIOCKOWN rONOBKOW K
onopHon nnatdgopme 7.
lOcTupoBka/UeHTpUpoBaHMe KONMPOBasibHOW
BTynku (cm. puc. i)

[inA cobnioaeHnA 0ANHAKOBOrO PacCTOAHNA OT
LeHTpa pesbl M KpaA KONMpPOBasnbHOW BTYNKK
nocneaHAA MoXeT ObITb LEeHTPMpOBaHa, npu
HeobX0AMMOCTM, NO OTHOLLEHMIO K NOAOLLIBE
CKOJIbXXEHMA.

OTnycTuTe KpenexHble BUHTbI 17 npub. Ha

2 obopoTa Tak, 4Tobbl NoAoLWwBa CKOMbXeHnA 16
cBob0HO ABUranachb.

YcTaHoBWTe onpasKy LeHTpupoBaHua 18 B rHe3ao
paboyero MHCTPyYMeHTa cornacHo puc. 3atAHnTte
PYKOWN HaKWAHYIO raiky Tak, 4Tobbl onpaBka
LEHTPMPOBaHNA eLle Bpallanacs.

YcTaHoBWTE OnpaBKy LeHTpupoBaHvA 18 n
KONMPOBasTbHYIO BTYNKY 14 C MOMOLLbIO HEGOMbLLLIOTO

CMeLleHnA NnaTgopmMbl ckonbXxeHna 16 apyr K apyry.

3arAHUTe KpenexxHble BUHTbI 17 1 BbIHbTE ONpaBKy

LeHTpupoBaHvA 18 n3 rHesga paboyero MHCTpyMeHTa.

Mpouecc pesepoBaHuna
OunameTp hpe3sbl AOKEH ObITb MEHbLUEe
BHYTPEHHero avameTpa KOnmpoBsanbHOW
BTYJIKM.
YcTaHOBUTE 3N1eKTPOUHCTPYMEHT KOMUPOBanbHOM
BTYnKon 14 K wabnoHxy.
BeanTe aneKTPOMHCTPYMEHT C BbICTynaloLen
KOMMPOBasnbHOW BTYIKOW C HE6OSbLLNM 6OKOBbLIM
npwxartmem BAoONb WwabnoHa.
MpumeyaHue: 13-3a BbICTYNaOLWEN BbICOTbI
KOMMPOBasnbHOW BTYNIKW BbICOTA LWAbNoHa AOMKHA
ObITb HE MeHee 8 MM.

B
mﬁ—m
— ="

,\_/—\_/—/\

®dpe3epoBaHue KPOMOK 1 npodunen
(cm. puc. Q)

Mpu cbpesepoBaHnm KPOMOK mnu npocuna 6es
napannenbHoro yrnopa pe3epHbiii UHCTPYMEHT
[OIKeH BbITb OCHaLLEeH HanpaBnAtoLwen Landon
VNN LIaPUKOMOALWMIMHUKOM.

MopBeauTe aNEKTPONHCTPYMEHT CO CTOPOHbI K
3aroToBKe [0 ynopa HanpasnAtoLen uandbl nnm
LUapUKONOALWNMHMKa hpesbl B obpabaTbiBaemyto
KPOMKY 3aroToBKW. Beaute aneKTpoMHCTPYMEHT
BAOMb KDOMKW 3aroTOBKU 1 cnegute npu 3Tom 3a
nepneHAnKyYNApPHLIM NonoXkeHnem. CrmwKom
605bLLUOE ycunme MoXKeT NOBPeAnNTb KPOMKY
3aroToBKM.

®dpesepoBaHue ¢ NapannenbHbIM
ynopom (cm. puc. [H)

3akpenuTe napannenbHbin ynop 20 Ha kopryce
BUHTOM C HakaTaHHoOW ronoskon 19.

YcTaHoBMTE 6apallKoBbIM BUHTOM Ha
napannensHom ynope 21 xxenaemyto rinybuHy
ynopa.

BeaunTe BKMIOYEHHBIN 3NTEKTPOMHCTPYMEHT C
paBHOMepHOM nogavert 1 6GOKOBbIM NpyXaTMem K
napannensHomy yrnopy 20 BO/b KPOMKM
3aroToBKMU.

®dpesepoBaHue ¢ HanpaBNAKLWUM
BCnomMmorartesjibHbIM 3JIeMeHTOM
(cm. puc. [)

Hanpasnatowmin anemeHT 22 cny>XuT ansa

bpe3epoBaHnA KpPOMOK opesamu 6e3
HanpasnAoLen Landbl UNy WapUKONoALWUMHMKA.

3akpenuTe HanpaBnALLWNIA 3NEMEHT 22 Ha
KOopnyce BUHTOM C HaKaTaHHOW ronoskon 19.

BeanTe aneKTpOMHCTPYMEHT 06erMMu pykamm ¢
paBHOMEPHO MoAaYvei BAOMb KPOMKW 3aroTOBKM.

BokoBoe paccToAHue

[InA n3ameHeHuA KonNu4ecTsa CHUIMAEMoro
mMaTepuana Bbl MOxxeTe YCTaHOBUTb Ha
HanpaBnAwLWeM afieMeHTe 6okoBoe paccToAHne K
3aroTtoBke.

OTnycTuTe 6apallKoBbI BUHT 24, yCTaHOBUTE
>xenaemoe 60KOBOE pacCTOAHMNE BpaLleHUEM
6apalkoBoro BUHTa 23 u 3aTAHMTE HapallKoBbIN
BUHT 24.

BbicoTa

B 3aBMcuMOCTM OT NpuMeHAEMON hpesbl 1
TONWMHbI 06pabaTbiBaeMon 3aroToBKM
yCTaHOBWTE HanpaBnAoWNIA 3NIEMEHT B
BEPTUKAsIbHOM HanpaBfieHUN.

OTnycTUTE BUHT C HAKaTaHHOW ronoekon 19 Ha
HanpaBnAOLWEM 3/1EMEHTE, CABUHLTE €0 B
>Xenaemyto No3uumio U 3aTAHUTE BUHT C
HakaTaHHOW rOfIOBKOWA.
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YcTaHOBKa KO)XXKyxa Kopnyca

(cm. puc. 1)

[inA ycTaHOBKU KOXYyXxa Kopriyca 25 cHuMuTe
3axxmmHon peidar 10. Hacagute koxyx 25 ceepxy
Ha KOpnyc 2 1 3aBUHTUTE 3aXkKnumHou pbiyar 10 Tak,
YTOObI NPU 3aKPbITOM 3aXXUMHOM pbiyare npmeog, 1
Hafe>XHO yaepXusanca B kopnyca.

®dpe3epoBaHue C YrioBbiM KOPNycom
(cm. pucyrkn B -E1)

YrnoBoW koprnyc 26 npurogeH ocobeHHo ana
bpe3epoBaHme 3anoanmuo 06MLOBaHHbIX KPOMOK
B TPYAHOLOCTYMNHbIX MecTax, AnAa dpesepoBaHusa
crneumnanbHbIX YrnoB 1 AN1A CKalMBaHNA KPOMOK.
[nA chpesepoBaHNA KPOMOK C NMOMOLLbIO YFIOBOrO
Kopnyca 26 dpesa AomkHa UMeTb HanpasAoLLYO
uandy unm WwapmuKonoaWwmnmnHuUK.

MoHTaXK yrnoBoro Kopnyca ocyLlecTBnAeTcA
cornacHbl ykasaHuam Ansa kopryca 2.

[lnA nonyyYeHnA TOYHOrO yrna yrnoson kopnyc 26
nMeeT (OUKCMPOBAHHBIE MOMOXEHNA C LLarom
Kaxaple 7,5°. O6wmii Amanas3oH HaCTPOVKM
oxsaTtblBaeT 75°; yrnoBon Kopryc MOXHO
HaKNoOHWUTb Ha 45° Bnepepn v Ha 30° Hasaa. AnA
HacTpOWKM yrna oTnycTuTe oba 6apallukoBbIxX
BMHTA 27. YCTaHOBUTE XenaeMbliv yron no

wkKane 28 1 3aBMHTUTE 6apallkoBble BUHTbI 27.

dpesepoBaHue ¢ NOAOLIBOU
CKOJTb)XEHUA C PYKOATKOMN U
naTpybkom AnA noakKnoyYeHUA
nbinecoca (cm. puc. )

BmecTo noaoLwBbl CKONbXeHNA 6 MOXHO
yCTaHOBUTb NOJOLLUBY CKONbXeHNA 32, koTopas
MMeeT JOMNOSIHUTESNbHYIO PYKOATKY 29 1
BO3MOXHOCTb NMOAKIOYEHNA Mbiniecoca.

BbiBepHUTE 4 LIMNMHAPUYECKNX BUHTA U3 NOAOLLBLI 6
N cHUMMTE ee. NpUBMHTUTE NOAOLLBY CKOMbXeHnA 32
NOCTaBMNEHHbIMW BUHTaMM C NIIOCKON rOSIOBKON K
OrMOPHOW NNaTopMe COrfiaCHO PUCYHKY.

[lnA noaknoYeHnA nbinecoca NPUBMHTUTE ABYMA
BUHTaMu natpybok 31 K nogoLBe ckonbxeHna 32.
MpucoeanHuTe WNAHr oTcacblBaHUA C AUameTpoM
19/35 mm k naTpyoky 31.

[inA obecneyeHnA oNTUMaNbLHOro MbineyAaneHna
cnegyeT perynAapHo oyuwatb naTpybok 31.

[InAa 06paboTKN KPOMOK MPUMEHANTE
[OMONMHMUTENBbHO OTCcackiBaoLWmin Konnak 30.
Konnak yctaHaBnmBanTe COrnacHO PUCYHKY.
[nA obpabaTtbiBaHWA rNaakmx TOpLOB CHUMaWTe
oTcacbiBalowmn konnak 30.
OnNeKTPOMHCTPYMEHT MOXET 6bITb MOAKITIOYEH
NPAMO K LUTENCeNIbHON PO3eTKE YHUBEPCanbHOro
nbinecoca bolu, ocHalleHHOW yCTPONCTBOM
[MCTaHLUMOHHOrO nycka. MNblnecoc aBTomaTnyecku
3anyckaeTcA Npy BKMIOYEHUN
3MEKTPOVNHCTPYMEHTA.

Mbinecoc ponxeH 6bITb NPUroAeH AnA
obpabaTbiBaemMoro martepuana.

Mpwn oTcacbiBaHUM 0COBEHHO BPeAHOW ANA
30POBbA NbINW, KaHLEPOreHHOWN CYXOW NbiNw,
cnepyeT NPUMEHATL creumanbHbIv NbINecoc.

TexobcnyXxuBaHue U 0O4YUCTKA

B [lo Hayana paboT no Texo6Cny>KMBaHWIO Uiu
Hanagke 3NeKTPOMHCTPYMEHTA OTKIIIOUYUTD
LUITEenCcesibHyl0 BUNKY OT PO3ETKU CeTU.

B [1nA obecneveHnsa KayecTBeHHON 1 6e3onacHom
paboTbl cneayeT NoCTOAHHO coaepXKaTb
QNIEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTUTALUNOHHbIE
npopesun B YMCTOTE.

Ecnu aneKTpOMHCTPYMEHT HECMOTPA Ha
TwaTernbHble MeToAbl U3roTOBJIEHUNA U UCMbITAHUA
BbINAET U3 CTPOA, TO PEMOHT CrieayeT Nopy4uTb
aBTOPM30OBaHHOM CEPBUCHON MacTEPCKOW AnfA
3MEKTPOVHCTPYMEHTOB hupMbl Bolw.

MoxanyicTa, Bo BCex 3anpocax v 3akasax Ha
3anyacTu ob6A3aTensHO ykasbiBanTe
10-pa3pAgHbI NpeaMeTHbI HOMep Mo TUMOBOMK
Tabnmyke aNEeKTPOUHCTPYMEHTA.

YTunusauumna

OTCNY>XVBLUWIA CBOW CPOK 3MEKTPOUHCTPYMEHT,
NPVYHaANEXHOCTU 1 YNakoBKY crneayeT cAaTh Ha
3KOMOrMYECKM YACTYIO PELIMPKYNALMIO OTXO40B.

Tonbko anA cTpaH 4neHos EC:

He BblbpacbiBaiiTe

3N1EKTPOVHCTPYMEHTLI B ObITOBbIE

oTxoabl!

CornacHo [InpekTtuse 2002/96/EC o

CTapbIX 3N1EKTPUHECKUX 1

3MIEKTPOHHbBIX MHCTPYMEHTaxX n
npubopax u o ee NPETBOPEHUN B HALMOHANbHOE
npaBo OTCMY>XXUBLLNE CBOW CPOK
3N1eKTPOMHCTPYMEHTbI AOSIKHbI cCObUpaTbCaA
OTAENbHO 1 6bITb NepeAaHbl Ha 9KONOrMYeCcKn
YUCTYIO YyTUIU3ALMIO.
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CepBUC U KOHCYJIbTaLMOHHbIE
ycnyru
3cKu3bl 3anacHbIX YacTen u cnpaBKu O HUX Bbl

HaugeTe no agpecy:
www.bosch-pt.com

Poccua

00O «PobepT Bow»
129515, Mocksa, yn. Akagemunka Koponesa, 13

@ oo +7 (0)495 /9 35 88 06
@ oo +7 (0)495 / 9 37 53 64
DAKGC ..o +7 (0)495 / 9 35 88 07

00O «PobepT boww»
198188, CankT-lNeTepbypr, yn. 3anuesa, 41

@ oo +7(0)812/7 841307
DBKC ..o +7 (0)812/7 84 13 61

00O «PobepT bow»
630032, HoBocubupck, Fopckuini MukpopaiH, 53

+7 (0)38 33 / 59 94 40
+7 (0)38 33 /59 94 65

00O «PobepT Bow»
620017, EkaTepuHbypr, yn. ®poHToBbIX Bpuraa, 14

(5 R +7 (0)3 43 /3 65 86 74

[OF 1 +7 (0)343/3787928
Afapeca permoHanbHbIX rapaHTURHBIX CEPBUCHbBIX
LIeHTPOB yKa3aHbl B rapaHTUAHOW KapTe,
Bbl4ABAEMOW MPKN NOKYMKe MHCTPyMeHTa

B MarasuHe.
Benapycb

ACL YIM-18

220064, MuHck, yn. Kypyartosa, 7

@ oo, +375 (0)17/21029 70
DAKC oo +375 (0)17 /2 07 04 00

OcTtaBnAem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEHUA.
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TexHi4YHi xapaKTepucTUKu

KpomkodpesepHuin GKF 600
BepcTar PROFESSIONAL
ToBapHUin Homep 3601 FOA1..
HominanbHa
crno>knBaHa
NOTY>XHICTb [BT] 600
LLiBnaKicTe XonocToro
xoay [x."] 33000
MocapoyHe rHisgo 6 Mm/

8 Mm/

1/4"

Bara 3a npoueaypoto

EPTA-Procedure

01/2003 [kr] 1,5

Knac saxucty O] /1

Byap nacka, 3BaxkanTe Ha TOBapHWiA HoMep, Lo
3a3HayeHuii Ha 3aBOACHKiV Tabnuyui Baworo
enekTponpunagy. ToproBesibHa Ha3Ba OKpeMmnx
eneKTponpunagiiB MoXxe po3pi3HATUCA.
MpvBeaeHi 3Ha4YeHHA AiCHI NPy HOMIHaNbHIN Hanpy3i
230/240 B. Mpwu HWxkyi Hanpysi Ta B Moaenax AnA
[eAKNX KPaiH Ui 3Ha4eHHA MOXYTb BiAPI3HATUCH.

IHcbopmauia wopao wymy Ta Bibpauii

BumiptoBaHi 3Ha4eHHA BCTAHOBMIOKOTLCA
BiANOBIAHO [0 eBponercbkux Hopm EN 60 745.

OuiHeHnn AK A piBEHb 3ByKOBOIO TUCKY,

AK npasuno, He nepesuye 84 ab (A). Moxnbka
BumiptoBaHHA K = 3 ab.

Mpy pob6oTi piBEHD LWYMy MOXE NepeBuLLyBaTh
85 nb (A).

BaAranTe HaBywWHUKM!

3aranbHa Bibpauif (BEKTOpHa cyma TpboX
HanpAmKiB), BU3Ha4eHa BignosiaHo ao EN 60745:
BibpaLif a,=4,5 m/s?, noxmbka K=1,5 m/s?.

BKasiBkax piBeHb BibpaLii
6yB BU3Ha4YeHMW 3a NpoLeaypoto, BU3HAYEHOKO B
EN 60 745; Heto MOXHa KopucTyBaTucA ana
MOPIBHAHHA Npunaais.
PiBeHb Bibpauii MOXe MIHATUCA B 3aNeXHOCTI Bif,
BUKOPUCTaHHA enekTponpunagy i iHkonn moxe
nepebinbLlyBaTh 3HAYEHHA, 3a3HayYeHe B LMX
BKasiBkax. [pu perynapHin ekcnnyaraduii
eneKTponpunaay B Takui cnoci6 sibpauinHe
HaBaHTa>XEHHA MO>XXHA HEA0OUIHUTY.
BKAS3IBKA: [Ina To4Hoi ouiHKK BibpauinHoro
HaBaHTa>XeHHA MPOTArOM MEBHOro Yacy Tpeba
ypaxoByBaTV TaKoX i iHTepBanu, Konu npunaa
BVMKHYTUIA @60 KOMU BiH XOM | YBIMKHYTUIA, ane He
BMKOPUCTOBYETbLCA. Lle MoXe 3Ha4YHO 3MeHLNTH
BibpauinHe HaBaHTaXXEHHA NPOTArOM BCbOro Yacy
poboTu.

3anaBa npo BignosigHicTb C €

Mwu 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMNOBIAAMBHICTIO, LLO
Liel NpoAayKT BiAnoBiAae HACTYMHUM HOPMaM Y
HopMaTuBHUM aokymeHTam: EN (eBponenchki
HopMu) 60 745 BiANOBIAHO A0 NOMIOXKEHb aUPEKTUB
89/336/EWG (EBponencbkoro EKOHOMIYHOrO
CnisToBapucTtsa), 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. - iV, %ﬁ%@

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

306pa)keHi KOMNOHEHTU

Byab nacka, BiAKpWTE cKnagHy CTOPIHKY i3
306pa>keHHAM npunagy i TpumanTe i nepeg coboto,
Konu 6yaeTe unTaTu IHCTPYKLUitO 3 eKcnyaTtauii.

Hymepauia 306pa>KeHnX KOMMNOHEHTIB
nocunaeTbCcA Ha 306paXKeHHA enekTponpunagy Ha
CTOPIHLi 3 ManOHKOM.

1 lMpuBoaHui By30n
2 ®pe3sepHuin 6rok

3 KoniwaTtko AnA TO4YHOro HaCTPOOBAHHA
rMbunHn chpesepyBaHHA

®dpesa*

HakugHa ranka 3 3aTUCKHOIO LiaHroko
MnuTa KoB3aHHA

OnopHa nnuTta

o N O G s

LLlkana anA HaCTPOKOBAHHA rMNOUHN
pesepyBaHHA

9 OdikcaTtop wnuHaena
10 3aTtuckHui Baxinb
11 Bumukay
12 Tankosuin KnoY
13 UaHra
14 KonipHa rinb3a*
15 Tl'ymoBe Kinbue
16 Kpyrna nnurta KoB3aHHA™
17 KpinunbHUiA rBUHT NAWTU KOB3aHHA (4 X)
18 LleHTpyBanbHa onpaska*
19 [BMHT 3 HaKaTaHOIO rofioBKoo AnA dikcawii
yrnopa
20 [lNapanenbHun ynop
21 ®ikcyloumin rBUHT ANA NapanenbHoro yrnopa
22 HanpAmHWI NpucTpin
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23 [BMHT-6apaH4MK ANA ropu3oHTanNbHOro
BMPIBHIOBAHHA AOMOMIXHOIo HanpAMHOro
3acoby

24 [BUHT-6apaH4MK AnA dikcauii ropnu3oHTansHoO
BMPIBHAHOrO MONOXKEHHA

25 Kpuwka cpesepHoro 6noka*

26 KyTtoBun dpesepHuin 6nok™

27 BuHT-H6apaH4uK AnA gikcauii kyta
28 lllkana cpikcauii kyTa chpesepyBaHHA
29 PykoaTka*

30 BuTAXHMI KOBNaK*

31 lig’epHyBay wnaHra*

32 [nuTa KOB3aHHA 3 PYKOATKOIO i
BiICMOKTYBalibHUM aganTepom™

* 306paxceHe 4u onucaHe npunaaaa He HaNeXuTb A0
cTaHAapTHoro obcAry nocTaBku.

N

AnAa Bawoi 6e3neku

MpouuTaiiTe BCi nonepea)XeHHA i
BKasiBKW. Hepoaep>xaHHa
nonepeaXeHb i BKa3iBok MoXxe
NpU3BOANTM A0 YAAPY ENEKTPUHHUM
CTPYMOM, MOXeXi Ta/abo cepinosHmx
TpaBm.

Kpim Toro, Tpeba aoaep>xysatuca saranbHuX
BKa3iBOK 3 TEXHIKM 6€3neKu, Lo MICTATbCA B
OoAaHin KHuxkeuyli abo B KHUXeuLi, Wwo
3HaX0AMTbLCA BCepeauHi L€l iHCTPYKUIi 3
ekcnnyarauji.

[OBPE 3BEPIFTAVTE Ll BKA3IBKU.

B [onycTtuma KinbkKicTb 06epTiB po6o4yoro
iHCTPyMeHTa NOBUHHA AK MiHiMyM
BiAnoBifaTM MakcUManbHin KinbKocTi
ob6eprTiB, WO 3a3Ha4YeHa Ha enleKTponpunagi.
MpunapaA, Wwo obepTaeTbCA WBKALLE HIX
[onycTuMo, Moxe 6yTu 3incoBaHe.

B ®pe3su Ta iHWe NnpunaaaA NOBUHHI TOYHO
nacyBaTu B 3aTUCKay po604oro iHCTpymeHTa
(y uaHry) Baworo enektponpunagy. Po6ouni
iHCTPYMEHT, L0 He TOYHO Macye B 3aTuckau
po60o40ro iHCTpyMeHTa, obepTaeTbeA
HepiBHOMIPHO, CUMbHO BIBPYE i MOXe
NpU3BOANTN A0 BTPATWU KOHTPOSIO HAA HUM.

H MNigBoabTe enekTponpunaa Ao
o6po6nioBaHoOi AeTani nuiue yBiMKHYTUM.
Mpwn 3acTpABaHHi enekTponpunagy B
obpobntoBaHiii feTani BiH MOXe BiACKOUYUTY.

B He nipctaBnAnTe pyku B 30HY (hpesepyBaHHA
i nia dpesy. Apyroto pykoto TpumanTeca 3a
AoAaTKoBY PYKOATKY abo 3a Koprnyc MoTopa.
AKwo obuaBi pykn 3HaxXo4ATbCA Ha
hpesepHOMy BepcTaTi, BOHM HE MOXYTb ByTH
nopaHeHi pesoto.

Hi B AKomy pasi He pesepyunTe Ha
MeTaneBux npeameTax, usAaxax abo reBuHTax/
wypynax. Lle moxe nowkoantu cpesy i
npu3secTu o 36inbLweHoi Bibpadii.

Mpu poboTax, Konu enekTponpunaa Moxe
3a4yenuTu 3axoBaHy NpoBoaKy abo BrnacHumn
WHYp, TPMMaWTe Npunaga nuiue 3a i3o/1boBaHi
pYy4Ku. 3a4enneHHa NPoBOAKM, LLO
3HaxXoAMTLCA Nif, HANPYrok, eNeKTPU3ye Takox
i MeTanesi YaCTUHW Npunagy i Npu3BoAnTbL OO
yAapy enekKTpuyHuMm cTpyMom.

[nA 3HaxomKeHHA Tpy6 Ta NpoBOAKMU B
CcTiHax BUKOPUCTOBYWUTE NpuAaaTHi npunagu
a6o 3BepHiTbCA B MmicLueBe NiANPUEMCTBO
ereKTpo-, ra3o- Ta BOAONOCTa4aHHA.
3ayenneHHA eneKTponpoBOAKN MOXE
NPU3BOANTMN [0 MOXEXi Ta BPaXKEHHA
eNeKTPUYHUM CTPYMOM. 3ayenneHHA ra3oBoi
Tpybun MO>XKe NpU3BOANTU OO BUOYXY.
3ayenneHHA BOAONPOBOAHOI TPYOU MOXXe
3aBaTu WKoay maTepianbHUM LiHHOCTAM abo
NPU3BOANTU A0 BPAXKEHHA €NEeKTPUHHNM
CTPYMOM.

He BukopucToByuTe Tyni Ta NOWKOAKEHI
bpesun. Tyni abo nowKoaXKeHi hpean
npu3BOAATb [0 3aBENUKOro TEPTA, MOXYTb
3acTpABaTh i NPU3BOAATL A0 AucHanaHcy.

3akpinnionte o6pobnoBaHui matepian. 3a
[ONOMOrOt0 3aTUCKHOIO MPUCTpPOto abo nelaT
obpobntoBaHnin MaTepian pikcyeTbCA HaAinHile
Hi>K NPV TPMMaHHi Moro B pyui.

He o6pobnanTe matepianu, Wo MiCTATb
acbecT. Ac6eCT BBaXXAETLCA KAHLEPOreHHNM.

Y>xuBanTe 3anobi>xxHUX 3axoaiB, AKLO Nig
yac po60TH MOXXYTb yTBOPHOBaTUCA WKiANUBI
ANA 300pOB’A, roptoyi Buau nuny abo Taki,
o MOXYTb 3aumarucAa. Hanpuknaa: Oeaki
BUAM NUITY BBAXAKOTbCA KaHLEPOreHHUMN.
Bparante nunosaxucHy Macky Ta KopucTyrTeca
NMNOCOCOM ANA BiACMOKTYBaHHA NUIY/CTPY>KKH,
AKLLO I0r0 MOXKHa MiAKIIO4UTK.

Mepep TMM, AK NOKnacTn eneKkTponpunag,
3a4yekanTe, NOKU BiH He 3ynuHUTbCA. Pobounit
iHCTPYMEHT MOXe 3aigaTtu, Wo Npu3BoanTb 40
BTPaTV KOHTPOSIO HaA eNeKTponpunaaom.

He kopucTtyiTeca enektponpunagom, AKLLO
nowkomKkeHun kabenb. Mpu NoWKOKEHHI
kabento nig Yac po6oTu He TopkautTecs Ao
NOWKOPKEHOro Kabento i BUTATHITb
wTencenb 3 po3eTKU. MNMowkoaKeHn Kabenb
36iMblUye PU3UK yaapy eNeKTPUHHUM CTPYMOM.

EnekTponpunaau, WwWo BUKOPUCTOBYIOTbCA
HapBopi, Tpeba BMUKaTK Yepe3 3aXMCHUM
astomar (FI-).
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Mpu3sHayeHHA npunany

Mpunap npyusHayeHnn ana dpesepyBaHHsA Kpais B
OepeBuHi, nnacTMaci Ta nerkux 6yaisenbHux
maTepianax. BiH Takox npuaatHuin gna
bpe3epyBaHHA nasis, Npodinis Ta 4OBrMX OTBOPIB
Ta hpesepyBaHHA 3 KOMIPHOIO TiNb30H0.

MoHTa)x

W Mepep 6yab-AKMMU MaHiNyNALiAMKX 3 NpUnaaom
BUTATHITb LUTEMNCeNb 3 PO3ETKU.

[demoHTaXx NpMBOAHOro By3sa
(avse. man. )

[inAa pemoHTaxy npueogHoro By3na 1 BignycTiTb
3aTUCKHWI Baxinb 10 i NoBepHiTL hpesepHuin
610K 2 NO3HAYKOI0 «A» Ha cumeon « il » Ha
npuBoAHOMY By3fii. MOTiM NOTArHITE NPUBOAHWIA
BY30/ 1 40 yrnopy yropy, NOBEpHiTb NPUBOAHWIA
By30/1 1 40 ynopy NpoTu CTPINKN rOANHHMKA i
BUTArHITb NPUBOAHWI By30n 1 3 chpe3epHoro
6noka 2.

Bub6ip chpesu

B 3anexHocTi Bia cneundikn 06pobkun Ta MeTn
3acTocyBaHHA pesun byBatoTb Pi3HUX TUNIB Ta
Pi3HOI AKOCTI:

®pe3u 3 BUCOKONPOAYKTUBHOI
wBuakopisanbHoi ctani (HSS) npugatHi ana
06pobKMN M’AKNX MaTepianis, AK Hanp., M’AKOI
[epeBuHN Ta nnacTmacy.

®pe3un 3 TBepAocnIaBHO Kpomkoto (HM)
npu3HayeHi anAa TBepanx i abpasnsBHNX maTepianis,
AK Hanp., ANA AepeBUHN TBEPAUX Nopia.

OpuiriHanbHi opesu 3 LUIMPOKOro acopTUMEHTY
npunaana Bosch moxHa oTpumaTu B
creujiann3oBaHoMy MarasuHi.

BctaHoBneHHA hpesn

(ams. man. @ +[)

B [Mepep 6yab-AKMMU MaHINyNALiAMU 3 Npunagom
BUTArHITb LUTENCEeNb 3 PO3ETKMU.

B [Npuy BCTaHOBNEHHI Ta 3aMiHi dopesn pagnumo
BAAraTU 3aXUCHi pyKasuLi.

[eMoHTylTe NpUBOAHNIA BY301, AK OMMUCAHO Y

BiANOBIAHOMY pO3Aini.

HaTucHiTb Ha doikcaTop WwnuHaena 9 i TpumanTe

Oro HaTUCHYTUM. 3a HeobXiAHICTIO NOBEPHITh

WNMHAENb PYKOIO, o6 chikcaTop 3aiLlos y

3a4enneHHA.

B [epLu, Hi>XX HATUCKATK Ha hikcaTop WNUHAenA,
3a4ekanTte, NOKMW WNUHAENb HE 3YNMNHUTBLCA.

BianycTiTb HaKnaHy ranky 5 BUIKOBMM rankoBumM

Knoyem 12 (po3mip nig kntoy 18 Mm) Ha Aekinbka
06epTiB, ane He BiAKPYy4ynTe ii NOBHICTO.

BcTpoMmiTh thpesy TakMm HYMHOM, LWO6 XBOCTOBUK
bpesn 6yB BCTPOMSIEHUN NPUHAWMHI HA 20 MM
(BOB>XMHa XBOCTOBUKA).

3aTArHiTb HaKNZHY ranky 5 BUNIKOBUM raikoBuM
Knoyem 12 (po3mip nig kntoy 18 mm) i BignycTiTh
chikcaTop wnuHaena 9.

B >xogHOMYy pas3i He 3aTArynTe HaKUgHy
ramky Ha 3aTUCKHIil LiaH3i, Noku He 6yae
BCTpOMIeHa (pesa.

3amiHa 3aTUCKHOI LlaHrm
(ave. man. )

B 3anexXHocTi Big BUKOPUCTOBYBaHOI hpesu
MO>XHa BUKOPUCTOBYBATM Pi3Hi 3aTUCKHI LiaHru,
OVB. «TexHiYHi aaHi».

3aTnckHa uaHra 13 noBMHHA CUAITU B HAKUOHIN
ranui 3 HeBenukum ntocpTom. HakmaHa ramka i3
3aTUCKHOI LLaHroto 5 NoBMHHA Nerko
MOHTYBaTUCh. AKLLO HaKnaHa ravka i3 3aTUCKHOIO
LlaHrol 5 noLKoaXKeHa, HeranHo NoMiHAnTe ii.

HaTtwucHiTb Ha dhikcaTop wnuHaena 9 i Tpumante
NOro HaTUCHYTUM. 3a HeObXiAHICTIO MOBEPHITb
WNWHAENb PYKOIO, WO6 dikcaTop 3aiLoB y
3a4enneHHA.

BioKpyTiTb HaKnAHy ramky 3 3aTUCKHOI LiIaHroto 5.
BignycTiTb dhikcaTop wnmHaenA 9.

MpoYmnCTiTh rHI3A0 Mif 3aTUCKHY LaHry i 3aTUCKHY
uaHry 13 3a JONoMoro M’AKOro neH3nuka abo
npoAynTe iX CTUCHYTUM MOBITPAM.
3HOBY NPUKPYTiTb HAKNAHY ranky 5.

B >xogHOMYy pa3i He 3aTArynuTe HaKUgHY

ramMky Ha 3aTUCKHil/ LaH3i, Noku He 6yae
BCTpOMJeHa (pe3a.

MoHTa)x NpMBOAHOrO By3na
(ams. man. @)

[nA MoHTaxy npmBoAHOro Byana 1 BianycTiTb
3aTUCKHMI Baxinb 10 Ta BCTAHOBITb NOABINHI
CTPINKn Ha NpuBoAHOMY By3ni 1 i Ha ppesepHomy
6noui 2 ogHa NpoTy oAHoI. BCTpoMiTh NnpuBoaHMIA
By30/ 1y ppesepHuin 6nok 2 i noseptanTe
npuBOAHWIA By30n 1 3a CTPINKOK rOAUHHMKA, NMOKK
nosHayka «A» Ha chpesepHomy 6noui 2 He byae
OMBUTWCA Ha NiHilo nig cumsonom «m » Ha
npmeogHomy By3ni 1. BCTpomiTe npusogHuii
By3on 1y cpesepHuii 65ok 2.

Micna MoOHTaXxy BCTaHOBITb chpe3epHuin 6110k 2
MO3HAYKOIO «A» HA CUMBOST « @» Ha NPUBOAHOMY
By3ni 1 i 3aTUCHITb 3aTUCKHWI Baxinb 10.

B [Micna MmoHTaXKy 3aBXau nepesipanTe, 4n gobpe
NPUBOAHWI BY305 CUanTb y ppesepHomy 6110Li.
Cuny 3aTUCKHOro BaXkKenA MOXHa MiHATH,
noeepTaroym ranky.
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MNigTAryBaHHA 3aTUCKHOro BaXkenA

LLlo6 nigperyniosaTy cuny Baxkens, BianycTiTb
3aTUCKHUI Baxinb 10, NOBEPHITb ranky Ha
3aTUCKHOMY Baxkeni 3a 40MOMOrol BUNKOBOro
ravkoBoro krto4a (po3mip nig ko4 8 Mm) npubn.
Ha 45° 3a CTPINKOIO rOAVHHMKA | 3HOBY 3aTArHITb
3aTuckHun Baxinb 10. MepesipTe, 4n HagiiHO
3aTUCHYTUI NpuBoAHUIA By3on 1. He 3aTArynte
ranky 3aHanTo CUMbHO.

MNMouaTtok po6oTu

3Ba)kanTe Ha Hanpyry B MepeXi: Hanpyra axepena
CTPyMy NOBUHHA BiAMOBIAATN 3HA4EHHIO, LLO BKa3aHe
Ha Tabnuyli 3 xapakTepuCTUKaMu iIHCTPYMEHTY.
IHCTpyMeEHT, Wo po3paxoBaHuin Ha Hanpyry 230 V,
MOXKe npautoBaTm npu Hanpysi 220 V.

BMmukaHHA/BuMUKaHHA

LLlo6 po3noyaTtu npauroBaTu 3 NpunagoMm,
BCTaHOBITb BUMMKad 11 Ha ..

LLlo6 BUMKHYTHM Npunag, BCTaHOBITb BUMmkay 11 Ha 0.

BcTaHOBEHHA rNMUbuHM
¢pesepysaHHa (aus. man. [ @)

B HacTtpotoBaTtn rnnbuHy hpesepyBaHHA MOXHa
nULe Ha BUMKHYTOMY efnleKTponpunagi.

MpucTtaBTe enekTponpunag oo o6pobaBaHOro
maTepiany.

BignycTiTe 3aTUCKHMI Baxinb 10, NOBEPHITb
pesepHnin 610K 2 NO3HAYKOID «A» Ha

cumBon «mlf " » | NOBiNbHO onyckawTe NpuBOAHUA
BY30/1, NOKU (ppe3a He TOPKHETbCA
obpobntoBanbHOro martepiany. 3adikcynTe
NPVBOAHWI BY30S1Y LibOMY MOJSIOXKEHHI, 3aTUCHYBLUN
3aTUCKHMIM Baxinb 10.

MopmBiTbCA, WO NoKasye WwkKana 8, Ta 3aHoTyhTe
Le 3Ha4YeHHA (BCTaHoBMEHHA HynA). [loaanTe oo
LbOro 3Ha4eHHA 6axkaHy rnmbuHy pesepyBaHHA.

BianycTiTb 3aTnckHWI Baxinb 10 i BCTAHOBITb
NPUBOAHWI BY301 Ha po3paxoBaHe 3Ha4YeHHA
wkanu. MNMoBepHiTb pesepHuii 6ok 2

MO3HAYKOIO «A» Ha CUMBON «(@» | 3HOBY 3aTUCHITb
3aTnckHMM Baxinb 10.

MepeBipTe BCTaHOBNEHY rMbMHY pe3epyBaHHsA
NpakTUYHUMK BUNPOBYBaHHAMK Ta 3a
HeobXiaHICTIO nigKkopekTynTe ii.

[lnA TO4YHOro HacTpoBaHHA MNGUHN
hpesepyBaHHA BCTAHOBITb NPMBOAHMIA B30 Npu
BiAKPUTOMY 3aTUCKHOMY Baxkeni 10

NO3HAYKOIO «A» Ha cumBon «@». 3a Konomororo
Koniwarka 3 BCTaHOBITb 6aXkaHy rnnbunHy
pesepyBaHHa. [10TiM 3aTUCHITb 3aTUCKHUI
Baxinb 10, wob HaaiiHO 3adikcyBaTV NPUBOAHWN
BY301 Yy ope3epHoMy 6noLi.

BkasiBku go pobotum

Hanpamok cpesepyBaHHA
(avs. man. [q)

PpesepyBaHHA Ma€e 3aBXXAM 3A4IMCHIOBATUCA NPOTH
HanpAmKy obepTaHHA pesn (3ycTpidHe
dpesepyBaHHs).

Mpw hpesepyBaHHi 3a HANPAMKOM 06epTaHHA
(nonyTHe hpesepyBaHHA) enekTponpunag Moxe
BMPBaTUCA 3 PYK.

®dpesepyBaHHA

B KopucTtyiTeca eneKtponpunanom nuiue 3
MOHTOBaHUM bpe3epHum 6nokom. Btpata
KOHTPOJIO HAaA eNeKTPonpunanoM MoXxe
NPU3BOANTU A0 TINECHUX YLIKOAXKEHb.

B Mepep novaTkom onepadii ppesepyBaHHA
nepesipanTe, WO6 No3Havyka «A» Ha
hpesepHomy Hnoui 2 3b6iranaca 3
No3Ha4Kolo «fll» Ha NpMBoAHOMY Byani 1.

BkasiBka: BpaxoByiTe, Wwo cpesa 4 3aBxau
BUrNAZae 3 onopHoi nnntn 7. He nowkoabTe
wabnoH Ta 06pobntoBaHy geTarnsb.

BcTaHoBITb rMnbuHy hpesepyBaHHA, AK OnNMcaHo
BULLE.

VBIMKHITb efieKTponpunag i nigseaite noro oo
06po6ntoBaHoOro MicuA.

3pincHionTe hpesepyBaHHA 3 PiBHOMIPHOO
nopaveto.

lMicnA 3aKiH4eHHA onepauii dhpesepyBaHHA
BUMKHITb enekTponpunag. MepL, Hi>XX noknactu
eneKTponpunag, 3adyekante, noku gpesa
MOBHICTIO HE 3YNNHUTLCA.

®dpesepyBaHHA 3 KOMiPHOIO FifIb3010

KonipHa rinb3a 14 no3BonAe NepeHocnMTn Ha
06pobntoBaHy AeTanb KOHTypu 3paskiB Ta
LwabnoHis.

YcTaHOBNEHHA KONipHOI rinb3un 14
(amB. man. )

BVKpyTiTb YOTMPW FBUHTU 3 LUNIHAPUYHOO
rOfIOBKOIO 3 HUXHBOIO 6OKY MANTU KOB3aHHA 6 i
3HIMITb NUTY KOB3aHHA 6. BcTasTe rymose
Kinbue 15 i noTim KonipHy rinb3y 14y Kpyrny nauTy
KOB3aHHA 16, AK 306pa>keHO Ha MasoHKy.
MpuKpyTiTb KPYrNy NAMTy KoB3aHHA 16 gogaHumu
rBMHTaMU 3 NSIOCKOK rOSIOBKOKO A0 OMipHOI

nnTtn 7.

OcTupyBaHHA/LeHTPYBaHHA KOMiPHOI rinb3n
(amB. man. )

[na Toro, Wwob BiaACTaHb MiXK LEHTPOM (pesu i
KpaeM KonipHOi rinbaun 6yna Kpyrom ogHakoBsa, 3a
HEOOXiAHICTIO MOXHA LeHTPYBaTW KOMIpHY rinb3y
no BiAHOLLEHHIO [0 MANTU KOB3aHHA.
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BianycTiTb KpinunbHi rBuHTX 17 Npnb1. Ha
2 06epTu, Wob nnmTa KkoB3aHHA 16 BiNbHO
nepecysanacs.

BcTpomiTb LueHTpyBanbHy onpasky 18, Ak
3006pa>keHO Ha MarioHKy, y 3aTnckad poboyoro
iHCTpyMeHTa. 3aTArHiTb PyKoK HaKuaHy raviky, Lwob
LieHTpyBarbHa onpaska Lue Morna BiflbHO COBaTUCA.

BupiBHAWTe LeHTpyBanbHy onpasky 18 Ta konipHy
rinb3y 14 ogHa [0 04HOI, 3nerka coBato4un nNauTy
KoB3aHHA 16.

3HOBY 3aTArHITb KPINWMbHi rBUHTU 17 | BUAMITL
LeHTpyBanbHy onpasKy 18 3 3aTuckaya po6o4oro
iHCTpyMeHTa.

®dpesepyBaHHA
LiameTp cpe3n mae 6yTn MeHwwMK 3a
BHYTPILUHi/ giameTp KONipHOI rinb3u.
[MpucTtaBTe enekTponpunan KonipHoto rins3oto 14
[0 wabnoHa.

BeaiTb enekTponpunas 3 BUCTYNAO400 KOMipHOO
rinb3010 Y340BX LWA6MOHY, 3nerka npUTUCKYo4M
360Ky.

BkasiBka: 3Baxkatoun Ha BUCOTY KOMipHOI rinbau,
ToBLUMHA WabnoHa mae 6yTv He MeHLe 8 MM.

B
mﬁ—m
— U=

,\_/—\/—/_\

KaHTyBaHHA Ta npodinbHe
tpesepyBaHHa (aus. man. [d)

Mpu KaHTyBaHHI 4M NpodinbHOMY hpe3epyBaHHi
6e3 napanenbHOro yrnopa dpesa mae 6ytu
OocHalleHa HanpAMHoto Landoto abo
LIAPUKONIAWMMHUKOM.

MipBeniTb enexkTponpunag 360Ky Ao
o0bpobnioBanbHoi geTani, Wwob HanpAMHa uanda
abo waprKonigWwunHUK dpesun npunAaras Ao Kpako
obpobnioBanbHOi geTani. Beaite enekTponpunag
Yy340BX Kpato 06pobntoBasnibHOI geTani, Npy uboMy
cnigkynTe 3a Tum, Wob 36epiraTv NpAMUA KyT.
3aHafaTo cunbHe HaTUCKYBaHHA MOXe MOLUKOAUTU
Kpaw o6pobnoBanbHoi geTani.

®dpe3epyBaHHA 3 NapasiesibHUM
ynopom (aue. man. M)
3akpinuTb napanenbHuii ynop 20 Ha dpesepHOMy

6noui 3a 4ONOMOrol rBMHTA 3 HaKaTaHo
ronoekoto 19.

3a aonomoroto remHTa-6apaH4mka Ha
napanesibHoMy yrnopi 21 BCTaHOBITb 6axkaHy
rMMbuHy ynopy.

BogiTb enekTponpunanom y3noBx Kpato
06pobnioBaHOro MaTepiany 3 piBHOMIpPHOK
nogayeto, HaTUCKyoUM 360Ky Ha napanenbHUi
ynop 20.

®pesepyBaHHA 3 AOMNOMIDKHUM
HanpAMHUM 3acobom (AuMB. man. m)

3aBaAKKN JOMOMIXHOMY HanpAMHOMY 3acoby 22
MOXHa ppesepyBaTu Kpai ppesamu 6e3
HanpAMHOI Landwu abo WwaprKoniAWNNHUKA.

3aKpinuTb AONOMIXHWI HaNPAMHWIA 3aci6 22 Ha
bpe3epHOMy 6510Ui 32 AONOMOrOI0 rBUHTA 3
HakaTtaHolo ronoskoto 19.

BegiTb enekTponpunag, 3 piBHOMIpHOO noja4eto
Yy300BX Kpatro 06pobntoBanbHoi geTani.

BiyHa BigcTaHb

[InA 3MiHW KiNbKOCTI 3HIMaHHA MaTepiany MoXHa
peryntoBaTu 6i4Hy BiACTaHb MiXX 06pob60BaNbHUM
maTepianomM Ta HanPAMHUM Banukom Ha
[AOMNOMIXXHOMY HanpAMHOMY 3acobi.

BignycTiTb rBUHT-6apaHynK 24, BCTaHOBITb
6axkaHy 6i4Hy BigcTaHb, NOBEPTAOUYN FBUHT
6apaHyvK 23, i 3HOBY 3aTArHITb FBUHT-
6apaHynk 24.

Bucota

B 3anexHocTi Bif BUKOPUCTOBYBAHOI ppesu i
TOBLUMHM 06pO6OBAHOro MaTtepiany BCTaHOBITb
OOMOMIXKHWIM HaNPAMHWIA 3aci6 y BepTuKanbHe
MOMO>XEHHA.

BignycTiTh rBUHT 3 HakaTaHow ronoskot 19 Ha
[OMOMIXXHOMY HanpAMHOMY 3acobi, NnepecyHbTe
[LOMOMIXKHWUIA HanpAMHUIA 3acib y 6axkaHe
NOMOXEHHA | 3HOBY 3aTATHITb FBUHT 3 HAKATaHOO
rofI0BKOHO.

MoHTaXX KpuwwKu ppesepHoro 6noka
(ams. man. )

[nA MOHTaXxy Kpuwkmn dpesepHoro 6noka 25
3HIMITb 3aTUCKHUIA Baxinb 10. HagiHbTe KpuLKy
pesepHoro 6noka 25 3sepxy Ha pesepHUn
610K 2 i 3HOBY 3aKpyTiTb 3aTUCKHMI Baxinb 10 Tak
MiLHO, W06 Npu 3aTUCHYTOMY 3aTUCKHOMY BadKen
npuBoAHWIA By30n 1 HAAINHO yTpUMyBaBcA y
bpesepHomMy 6n0Li.

dpesepyBaHHA 3 KYTOBUM (hpe3epHUM
6nokom (aue. man. [ -E1)

KyToBsun cpesepHuin 6rok 26 oco6nmeo
npuaaTHUA AnA dpesepyBaHHA ypiBeHb
NaMiHOBaHMX KpaiB y BAXKKOAOCTYMNHUX MicUAX, AnA
pe3epyBaHHA 0COBNMBUX KYTIB, a TaKOX AnA
CKOCy KpaiB.
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Mpu cbpesepyBaHHi KPOMOK 3 BUKOPUCTAHHAM
KyTOBOro chpe3epHoro 6510ka 26 gpesa mae 6ytu
obnapHaHa HanpAMHotO Landgor abo
LLIAPUKONIAWNIHUKOM.

MoHTaXx KyToBOro gopesepHoro 6noka
3AiCHIOETBCA Y BiANOBIAHOCTI A0 BKa3iBOK A0
cbpesepHoro 6noka 2.

[inA 3a6e3neyeHHA TOYHUX KYTiB HA KyTOBOMY
bpe3epHoMy 6noui 26 € rHi3ga 3 iHTepsasiom y
7,5°. 3aranbHui gianas3oH perynoBaHHA cKagae
75°; KyTOBUI (hpe3epHuin BNOK MOXHA HaXUNATH
Ha 45° Bnepeg i Ha 30° Ha3ag. [InA BCTAHOBNEHHA
KyTa BignycTiTb o6uasa reBuHTU-6apaH4mKn 27.
BcTaHoBiTb 6a>kaHuin KyT 3a AONOMOroto wkanv 28
i 3HOBY 3aKpyTiTb rBUHTU-6apaHinkm 27.

®pesepyBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM
NANMTU KOB3aHHA 3 PYKOATKOIO Ta
BiACMOKTYBafibHUM aganTepom
(ave. man. 1)

MnnTy KoB3aHHA 32 MOXXHa MOHTYBaTW 3amiCTb
NAMTUN KOB3aHHA 6; BOHa Mae [0AaTKOBY

PYKOATKY 29, a TaKOX Nif’€AHaHHA ANA nunococa.

ByKpyTiTb YOTMPY FBUHTYW 3 LIMNIHAPUYHOO
rOfI0BKOIO 3 HUXHBOIO 6OKY MAUTU KOB3aHHA 6 i
3HIMITb NAUTY KOB3aHHA. [MPUKPYTiTh NANMTY
KOB3aHHA 32 AoJaHMMK rBUHTaMu 3 NIOCKO
rOJIOBKOIO [10 OMOPHOI NANMTH, AK 306paxKeHo Ha
MartoHKy.

[nA nigKNioYeHHA NUI0COCY NPUKPYTITh
BiACMOKTyBanbHui agantep 31 gBoma reBMHTamm
[0 NnnTK KoB3aHHA 32. Miag’eaHante
BiACMOKTYBasbHUiA WNaHr giametpom 19/35 mm o
BiACMOKTYyBasnbHoro agantepa 31.

[na 3abe3neyeHHA oNTUManbHOro
BiICMOKTYBaHHA PerynApHO npoYuante
BiACMOKTYBanbHui agantep 31.

[nAa 06pobku KpaiB BUKOPUCTOBYINTE A04ATKOBO
BUTAXHUI KoBnak 30. MoHTyWTe noro, AK
306paxkeHO Ha ManioHKy.

[inA 06pobKu rnagkux, NNOCKMX NOBEPXOHb
[EeMOHTYWTe BUTAXHMWIA koBnak 30.

Mpunap MoXKHa BMMKATW NPAMO B PO3ETKY
yHiBepcanbHoro nunococa Bosch 3 auctaHuinHnm
BMUKayeMm. [py BBIMKHEHHI npunagy nuiococ
noymHae npautoBaT aBTOMaTUYHO.

MunosiacmMoKTyBa4 NOBMHEH 6yTy NpuaaTHUM AnA
po60TKn 3 06pobntOBaHMM MaTepianom.

lMpw BiACMOKTYBaHHi Cyx0i TUPCHK, L0 € 0CO6MBO

WKianuBoto abo KaHLeporeHow, BUKOPUCTOBYWTE
creuianbHWA NUMOBIACMOKTYBaY.

O6cnyroByBaHHA Ta YMLLEHHA

B [Mepep 6yab-AKMMU MaHinynAaUiasMU 3 Npunagaom
BUTArHITb LUTENCENb 3 PO3ETKMU.

B [1nA AkicHoi | 6e3ne4Hoi poboTu 3aBXamn
TpUManTe enekTponpunag i BEHTUNALINAHI
OTBOPY B YACTOTI.

AKLWO npunaa Npu HanexxHoMy AOrNALI BCe-Taku
BMIAE 3 Naay, Noro PEMOHT Ma€e BUKOHyBaTH
TifIbKU cneuianicT cepBiCHOI MacTepHi
eneKTpoiHCTpyMeHTiB Bosch.

Mpy 6yAb-AKUX 3anUTaHHAX Ta 3aMOBIIEHHI
3an4yacTuH 060B’A3KOBO 3a3HavalTe 10-3Ha4YHun
TOBapHWin HOMeP.

BuaaneHHsa

EnekTponpunaan, npunaaan i ynakosky Tpeba
3/aBaTh Ha eKOMOriYHO YNCTY NOBTOPHY
nepepooky.

JNvnwe ana kpaiH €C:

He BuknpanTe enektponpunag B

nobyTtose cMmiTTA!

BignosigHo Ao eBponencbKoi

ovipekTunen 2002/96/EG npo

BiANpauboBaHi enekTpo- i

€NeKTPOHHI Npunaau i i
NepeTBOPEHHA B HaLiOHaNbHOMY 32aKOHOAABCTBI
eneKTponpunaan, Wo BUALLN 3 BXXUBAHHA,
NOBWHHI 34aBaTUCA OKPeMO i yTunisyesartuca
€KOJIOT4HO YACTUM CrOCOBOM.

Cepsic i KOHcynbTaUii ANA KNiEHTIB

MantoHok B geTanAax i iHhopmauito woao
3anyacTuH AMB. 32 afpPecolo:
www.bosch-pt.com

YkpaiHa

Bow Cepsic LieHTp ENeKTpoiHCTpyMEHTIB
Byn. KpawiHa,1, 02660, Kunis-60

@ oo . +38(0)44 /51203 75
D oo, . +38 (0)44 /5 12 04 46
@ oo . +38 (0)44 /512 05 91
DEKC et +38 (0)44 /5 12 04 46

E-Mail: service@bosch.com.ua

Apnpeca PerioHanbHux rapaHiiHnx cepBiCHiX
3a3HayeHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TasloHi.

Mo>xnuBi 3miHu
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Date tehnice Declaratie de conformitate C €
Masina de frezat GKF 600 Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
muchii PROFESSIONAL corespunde urmatoarelor norme si documente
Numar de normative: EN 60 745 conform prevederilor si
identificare 3601 FOA 1.. directivelor 89/336/CEE, 98/37/CE.

Putere nominald  [W] 600 Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
: A Senior Vice President Head of Product
Turatie de mers in . Engineering Certification
gol [rot./min] 33 000
6 mm/ 7z /m SV WD e
Sistem prindere §3 mm/ 7
dispozitive /4" 27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
Greutate conform D-70745 Leinfelden-Echterdingen
EPTA-Procedure
(procedurd EPTA) Elemente componente
01/2003 [ka] 1,5 P
Clasa de protectie o] /11 Va rugam sa desfasurati pagina plianta cu
V& rugdm sa retineti numarul de identificare de pe placuta ilustrarea masinii si sa lasati aceasta pagina
indicatoare a sculei dumneavoatra electrice. Denumirile desfasurata in timp ce cititi instructiunile de
comerciale ale sculelelor electrice pot varia. folosire.
Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U] Numerotarea elementelor componente se refera

230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul

tensiunilor inferioare valorilor mentionate cét si la modelele la reprezentarea sculei electrice de la pagina

specifice anumitor tari. grafica.
1 Unitate de antrenare
Informatii privind zgomotul-/vibratii 2 Dispozitiv de frezat muchii
. < . 3 Rozeta de reglare pentru reglajul fin al
\éﬁllcg(l)le72n5asurate au fost determinate conform adancimilor de frezare

4 Dispozitiv freza*

Piulita olandeza cu bucsa elastica de
prindere

Nivelul presiunii sonore evaluat A al masinii este
in mod normal de 84 dB (A). Siguranta
masurarii K = 3 dB.

(3]

Nivelul zgomotului in timpul lucrului poate depasi 6 Placa culisanta

85 dB (A). 7 Placa de baza

Purtati aparat de protectie auditiva! 8 Scala de reglare fina a adancimii de frezare
Valoarea vibratiilor emise (suma vectoriald a trei 9 Tasta blocare ax

directii) a fost determinata conform EI;I 60745: 10 Parghie de strangere

Valoarea vibratiilor emise a,=4,5 m/s<, 11 intrerupétor pornit/oprit

. o > 2
incertitudine K=1,5 m/s“. 12 Cheie fixa

PNy Nivelul de vibrafii mentionat 13 Bucsa elastica de prindere
in prezentele instructiuni a Ny .
fost masurat conform unui procedeu de masurare 14 Bucsa de copiere

standardizat in EN 60 745 si poate fi folosit 15 Inel din cauciuc
pentru compararea masinilor. _ 16 Placi culisantd rotunda*
Nivelul de vibratii se va modifica in functie de 17 Surub de fixare pentru placa culisanta (4 x)

utilizarea sculei electrice si poate depasi in unele

*
cazuri valoarea mentionata in prezentele 18 Dorn de centrare

instructiuni. Solicitarea vibratorie specificata 19 Surub cu cap striat pentru fixarea
poate fi depasita, in cazul in care scula electrica limitatorului

este folosita regulat in acest mod. 20 Limitator paralel de ghidare
INDICATIE: Pentru evaluarea precisa a solicitarii 21 Surub fluture pentru limitator paralel de
vibratorii int-un anumit interval, ar trebui sa se tina ghidare

seama si de perioadele de timp in care masina este 22

s : i A s . Dispozitiv de ghidare
opritd sau functioneaza, fara insa a se lucra efectiv

cu ea. Aceasta ar putea reduce considerabil 23 Surub-fluture pentru alinierea orizontala a
solicitarea vibratorie pe intregul interval de lucru. dispozitivului de ghidare
2609140 418 » 13.11.06 Romana | 47
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24 Surub-fluture pentru fixarea alinierii
orizontale

Capac dispozitiv de frezat muchii*
Dispozitiv unghiular de frezat muchii*
Surub-fluture pentru reglarea unghiurilor
Scala pentru reglarea unghiurilor de frezare
Maner*

Apadratoare pentru aspirare*

Adaptor de aspirare*

Placa culisantad cu méner si adaptor de
aspirare™

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
setul de livrare standard.

AN

25
26
27
28
29
30
31
32

Pentru siguranta
dumneavoastra

Cititi toate indicatiile de avertizare
si instructiunile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri
grave.

Suplimentar trebuie respectate instructiunile
generale de protectia muncii cuprinse in fascicula
alaturata sau colationata la mijlocul prezentelor
instructiuni de folosire.

PASTRATI IN CONDITII BUNE ACESTE
INSTRUCTIUNI.

B Turatia admisa a accesoriilor trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima
specificata pe scula electrica. Accesoriile
care se rotesc mai repede decat este admis,
se pot distruge.

H Dispozitivele de frezat sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca exact in sistemul
de prindere/bucsa elastica de prindere) a
sculei dumneavoastra electrice.
Dispozitivele de lucru care nu se potrivesc
exact in sistemul de prindere al sculei electrice
se rotesc neuniform, vibreaza puternic si pot
duce la pierderea controlului.

B Conduceti scula electrica spre piesa de
prelucrat numai dupa ce ati pornit-o. Altfel
exista pericol de recul in cazul in care
dispozitivul de lucru se agata in piesa de
prelucrat.

B Nu introduceti mainile in sectorul de
frezare si nu atingeti dispozitivul freza.
Tineti cea de doua mana pe méanerul
suplimentar sau pe carcasa motorului.
Daca apucati masina de frezat cu ambele
mainii, acestea din urma nu vor putea ranite de
dispozitivul freza.

—

H Nu frezati deasupra obiectelor metalice,
cuielor sau suruburilor. Dispozitivul freza se
poate deteriora si duce la cresterea vibratiilor.

H Apucati masina numai de ménerele izolate
atunci cand executati lucrari la care
dispozitivul de taiere ar putea nimeri
conductori ascunsi sau propriul cablu de
alimentare al masinii. Contactul cu un
conductor sub tensiune determina punerea
sub tensiune a componentelor metalice ale
masinii si duce la electrocutare.

B Folositi detectoare adecvate pentru
localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

B Nu folositi dispozitive de frezare tocite sau
deteriorate. Dispozitivele de frezare tocite sau
deteriorate cauzeaza o frecare crescuta, se
pot bloca si duce la dezechilibre.

B Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu
menghina este tinuta mai sigur decét cu ména
dv.

B Nu prelucrati materiale care contin azbest.
Azbestul este considerat a fi cancerigen.

B Luati masuri de protectie daca in timpul
lucrului se pot produce vapori nocivi,
inflamabili sau explozibili. De exemplu:
anumiti vapori sunt considerati a fi
cancerigeni. Purtati o masca de protectie
impotriva prafului si folositi o instalatie de
aspirare a prafului/aschiilor, in situatia in care
exista posibilitatea racordarii acesteia.

W inainte de a lasa din mana scula electrica
asteptati ca aceasta sa se opreasca
complet. Altfel dispozitivul de lucru se poate
agata si duce la pierderea controlului asupra
sculei electrice.

B Nu folositi scula electrica, cu cablul
deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat si
trageti stecherul daca, cablul se
deterioreaza in timpul lucrului. Cablurile
deteriorate maresc riscul de electrocutare.

B Racordati sculele electrice utilizate in aer
liber prin intermediul unui intrerupator de
siguranta.
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Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata frezarii de muchii in lemn,
material plastic si materiale de constructii usoare.
Este deasemeni adecvata frezarii de caneluri,
profiluri si gauri longitudinale precum si frezarii
dupa sablon de copiere.

Montare

W Tnaintea tuturor lucrarilor la magina, scoateti
fisa din priza.

Demontarea unitatii de antrenare
(vezi figura [Y)

Pentru demontarea unitatii de antrenare 1
detensionati parghia de strangere 10 si rotiti
dispozitivul de frezat muchii 2 aducandu-I cu
marcajul ,A“ pe simbolul ,mf™“ de pe unitatea de
antrenare. Trageti apoi in sus, pana la punctul de
oprire unitatea de antrenare 1, rotiti-o in sens
contrar miscarii acelor de ceasornic pana la
punctul de oprire si extrageti unitatea de
antenare 1 din dispozitivul de frezat muchii 2.

Selectarea dispozitivului freza

Sunt disponibile o diversitate de dispozitive de
frezare de diferite calitati, in functie de tipul de
prelucrare si de scopul utilizarii acestora:

Dispozitivele de frezare din otel foarte
rapid (HSS) sunt adecvate prelucrarii
materialelor moi ca de ex. lemnul de esenta
moale si materialul plastic.

Frezele cu taisuri din carburi metalice sunt
adecvate in special pentru materiale dure si
abrazive ca de ex. lemnul de esenta tare.

La distribuitorul dumneavoastra gasiti dispozitive
de frezare originale din programul complet de
accesorii Bosch.

Montarea dispozitivului freza

(vezi figurile J+[)

W Tnaintea tuturor lucrarilor la magina, scoateti
fisa din priza.

W La montarea si inlocuirea dispozitivelor de
frezare se recomanda purtarea manusilor de
protectie.

Demontati unitatea de antrenare asa cum s-a

descris la paragraful respectiv.

Apasati tasta de blocare a axului 9 si tineti-o

apasata. Rotiti eventual axul cu ména, pana se

blocheaza.

W Actionati tasta de blocare a axului numai cu
magina oprita.

Slabiti cu cateva ture piulita olandeza 5 cu o

cheie fixa 12 (deschidere cheie 18 mm), totusi nu
desurubati complet piulita olandeza.

Montati astfel freza, incéat tija acesteia sa fie
introdusa la o adéncime de cel putin 20 mm
(lungimea tijei).

Strangeti piulita olandeza 5 cu cheia fixa 12
(deschidere cheie 18 mm) si eliberati tasta de
blocare a axului 9.

in niciun caz nu strangeti bucsa elastici
de prindere cu piulita olandeza, daca nu
este montata nici o freza in aceasta.

Schimbarea bucsei elastice de
prindere (vezi figura )

in functie de freza utilizat4, se pot folosi diferite
bucse elastice de prindere, vezi ,Date tehnice“.

Bucsa elastica de prindere 13 trebuie fixatd cu
joc mic in piulita olandeza. Piulita olandeza cu
bucsa elastica de prindere 5 trebuie sa se poata
monta usor. Daca piulita olandeza cu bucsa
elastca de prindere 5 sunt deteriorate, inlocuiti-le
neintérziat.

Apasati tasta de blocare a axului 9 si tineti-o
apasata. Rotiti eventual axul cu mana, pana se
blocheaza.

Desurubati piulita olandeza cu bucsa elastica de
prindere 5.

Eliberati tasta de blocare a axului 9.

Curatati sistemul de prindere al bucsei elastice
de prindere si bucsa elastica de prindere 13 cu o
pensula moale sau prin suflare cu aer comprimat.

insurubati din nou strans piulita olandez 5.

in niciun caz nu strangeti bucsa elastici
de prindere cu piulita olandeza, daca nu
este montata nici o freza in aceasta.

Montarea unitatii de antrenare

(vezi figura @)

Pentru montarea unitatii de antrenare 1
detensionati parghia de strangere 10 si aliniati
intre ele cele doua sageti duble de pe unitatea de
antrenare 1 gi dispozitivul de frezat muchii 2.
Impingeti unitatea de antrenare 1 in dispozitivul
de frezat muchii 2 si rotiti unitatea de antrenare 1
pana cand marcajul ,A“ de pe dispozitivul de
frezat muchii 2 va arata spre linia de sub
simbolul ™ “ de pe unitatea de antrenare 1.
Impingeti unitatea de antrenare 1 in dispozitivul
de frezat muchii 2.
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Dupa finalizarea montajului, pozitionati
dispozitivul de frezat muchii 2 cu marcajul ,A" pe
simbolul ,@“ de pe unitatea de antrenare 1 si
tensionati parghia de strangere 10.

B Dupa montaj verficiati intotdeauna daca
unitatea de antrenare este fixata bine in
dispozitivul de frezat muchii. Pretensionarea
parghiei de strangere poate fi modificata prin
rasucirea piulitei.

Reajustarea parghiei de strangere
Pentru a reajusta forta de tensionare,
detensionati parghia de strangere 10, invartiti
piulita parghiei de strangere cu o cheie fixa
(deschidere cheie 8 mm) aprox. 45° in sensul
miscarii acelor de ceasornic si tensionati din nou
parghia de strangere 10. Verificafi daca unitatea
de antrenare 1 este fixata in conditii de siguranta.
Nu strangeti prea mult piulita.

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate sila 220 V.

Pornire/oprire

Pentru punerea in functiune a masinii
pozitionati intrerupatorul pornit/oprit 11 pe .
Pentru oprirea masinii pozitionati intrerupatorul
pornit/oprit 11 pe 0.

Reglarea adancimii de frezare
(vezi figura | @)

W Reglarea adancimii de frezare se poate face
numai cu scula electrica deconectata.
Puneti scula electrica pe piesa de prelucrat.
Detensionati parghia de strangere 10, aduceti
dispozitivul de frezat muchii 2 cu marcajul , A" pe
simbolul ,,mf™“ si coborati lent unitatea de
antrenare, pana cand freza atinge piesa de
prelucrat. Fixati unitatea de antrenare in aceasta
pozitie si tensionand parghia de strangere 10.
Cititi valoarea masurata pe scala 8 si notati-o
(compensare la zero). Adunati la aceasta valoare
adancimea de frezare dorita.
Detensionati parghia de strangere 10 si reglati
unitatea de antrenare la valoarea scalara obtinuta
prin calcul. Aduceti prin rotire dispozitivul de frezat
muchii 2 cu marcajul ,A“ pe simbolul ,@“ si
tensionati din nou parghia de strangere 10.

Verificati reglajul efectuat al adancimii de frezarte
printr-o proba practica, iar daca este necesar,
corectati-l.

—

Pentru reglajul fin al adancimii de frezare, asezati
unitatea de antrenare cu marcajul ,A"“ pe
simbolul ,@¢, parghia de strangere 10 fiind
detensionata. Reglati adancimea de frezare
dorita cu rozeta de reglare 3. Tensionaii apoi
parghia de strangere 10 pentru a fixa sigur
unitatea de antrenare in dispozitivul de frezat
muchii.

Recomandari de lucru

Directia de frezare (vezi figura [)

Frezarea trebuie sa se execute intotdeauna in
sens contrar directiei de rotatie a dispozitivului
freza (contrasens).

La frezarea in directia de rotatie (in sensul
avansului), scula electrica poate fi smulsa din
mana operatorului.

Procesul de frezare

H Folositi scula electrica numai cu
dispozitivul de frezat muchii montat.
Pierderea controlului asupra sculei electrice
poate cauza raniri.

W inaintea inceperii frezrii, verificati daca
dispozitivul de frezat muchii 2 este asezat cu
marcajul ,A“ pe simbolul ,@“ de pe unitatea
de antrenare 1.

Indicatie: Aveti in vedere ca freza 4 iese

intotdeauna afara din placa de baza 7. Nu

deteriorati sablonul sau piesa de lucru.

Reglati adancimea de frezare conform celor

descrise anterior.

Porniti scula electrica si conduceti-o catre locul
de prelucrat.

Executati frezarea cu un avans uniform.

Opriti scula electrica dupa incheierea operatiei
de frezare. Nu lasati scula electrica din mana
fnainte ca freza sa se fi oprit complet.

Frezare cu bucsa de copiere

Cu bucsa de copiere 14 se pot copia pe piesa de
lucru contururi de pe modele resp. de pe
sabloane.

Introducerea bucsei de copiere 14
(vezi figura [{)

Desurubati cele patru suruburi cilindrice de pe
partea inferioara a placii culisante 6 si demontati
placa culisanta 6. Introduceti inelul din

cauciuc 15 si apoi bucsa de copiere 14, conform
figurii, in placa culisanta rotunda 16. Fixati prin
ingurubare placa culisanta rotunda 16 cu
suruburile cu cap Tnecat din setul de livrare, pe
placa de baza 7.
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Ajustarea/centrarea bucsei de copiere
(vezi figura [l

Pentru ca distanta dintre centrul dispozitivului-
freza si marginea bucsei de copiere sa fie peste
tot aceeasi, in caz ca este necesar, bucsa de
copiere si placa culisanta pot fi centrate una fata
de cealalta.

Slabiti suruburile de fixare 17 aprox. 2 ture, astfel
incat placa culisanta 16 sa se poata misca liber.

Introduceti dornul de centrare 18, conform figurii,
in sistemul de prindere a accesoriilor. Strangeti

manual piulita olandeza intr-atat incat dornul de
centrare sa se mai poata misca liber.

Aliniati unul fata de celalalt dornul de centrare 18
si bucsa de copiere 14 prin deplasarea usoara a
placii culisante 16.

Strangeti din nou bine suruburile de fixare 17 si
indepartati dornul de centrare 18 din sistemul de
prindere a accesoriilor.

Procesul de frezare

Alegeti o freza cu un diametru inferior
diametrului interior al bucsei de
copiere.

Sprijiniti scula electrica cu bucsa de copiere 14
pe sablon.

Conduceti scula electrica cu bucsa de copiere
iesita Tn afara, apasand-o usor din lateral, de-a
lungul sablonului.

Nota: Din cauza ca inadltimea bucsei
(mansonului) de copiere depaseste planul
masginii, sablonul trebuie sa aiba o grosime
minima de 8 mm.

B
mﬁ.—m
— U=

,\_/—\/—/\

Frezarea de tesire a muchiilor sau
frezarea de profiluri (vezi figura [4)

Pentru frezarea de tesire a muchiilor sau pentru
frezarea de profiluri fara limitator paralel
dispozitivul de frezare trebuie sa fie dotat cu un
pivot de ghidare sau cu un rulment cu bile.

Conduceti scula electrica din lateral spre piesa

de lucru, pana cand pilotul de ghidare sau
rulmentul frezei se sprijind pe muchia piesei de

—

prelucrat. Conduceti scula electrica de-a lungul
muchiei piesei de lucru, avand grija sa o asezati
perfect perpenducular pe aceasta. O apasare
prea puternica poate deteriora muchia piesei de
prelucrat.

Frezare cu limitator paralei

(vezi figura )

Fixati limitatorul paralel 20 pe dispozitivul de
frezat muchii cu surubul cu cap striat 19.

Reglati cu surubul fluture de pe limitatorul
paralel 21, adancimea de frezare dorita.

Conduceti scula electrica cu un avans uniform,
apasand lateral limitatorul paralel 20, de-a lungul
muchiei piesei de lucru.

Frezare cu dispozitiv de ghidare

(vezi figura [])

Dispozitivul de ghidare 22 ajuta la frezarea de
muchii cu freze fara pilot de ghidare sau rulment.
Fixati dispozitivul de ghidare 22 pe pe dispozitivul
de frezat muchii cu surubul cu cap striat 19.

Conduceti scula electrica cu un avans uniform
de-a lungul muchiei piesei de lucru.

Distanta laterala

Puteti regla distanta laterala dintre piesa de lucru
si rola de ghidare de pe dispozitivul de ghidare,
pentru a modifica cantitatea de material desprins
in timpul frezarii.

Slabiti surubul-fluture 24, reglati distanta laterala

insuruband surubul-fluture 23 si strangeti din nou
bine surubul-fluture 24.

indltime
Reglati alinierea verticala a dispozitivului de

ghidare, in functie de freza intrebuintata si de
grosimea piesei de prelucrat.

Slabiti surubul cu cap striat 19 de pe dispozitivul
de ghidare, impingeti dispozitivul de ghidare
aducandu-| in pozitia dorita si strAngeti din nou
bine surubul cu cap striat.

Montarea capacului dispozitivului de
frezat muchii (vezi figura [l])

Pentru montarea capacului dispozitivului de
frezat muchii 25 demontati parghia de

strangere 10. Puneti capacul dispozitivului de
frezat muchii 25 de sus in jos pe dispozitivul de
frezat muchii 2 si insurubati din nou bine péarghia
de strangere 10, astfel incat unitatea de
antrenare 1 sa fie tinuta sigur in dispozitivul de
frezat muchii, atunci cand péarghia de strangere
este tensionata.
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Frezare cu dispozitiv unghiular de
frezat (vezi figurile [ - [1)

Dispozitivul unghiular de frezat muchii 26 este in
mod special adecvat pentru frezarea coplanara a
muchiilor laminate, in locurile greu accesibile,
pentru frezarea Tn unghiuri speciale cat si pentru
tesirea muchiilor.

La frezarea muchiilor cu dispozitivul unghiular de
frezat muchii 26, freza trebuie sa fie echipata cu
un pilot de ghidare sau cu un rulment.

Montarea dispozitivului unghiular de frezat
muchii se face conform indicatiilor referitoare la
dispozitivul de frezat muchii 2.

Pentru obtinerea de unghiuri precise dispozitivul
unghiular de frezat muchii 26 are puncte de fixare
in pasi de 7,5°. Domeniul complet de reglare este
de75°; dispozitivul unghiular de frezat muchii
poate fi inclinat la 45° inainte si la 30° inapoi.
Pentru reglarea unghiului, slabiti cele doua
suruburi-fluture 27. Reglati unghiul dorit cu
ajutorul scalei 28 si Tnsurubati din nou strans
suruburile-fluture 27.

Frezare cu placa culisanta cu méaner si
adaptorul de aspirare (vezi figura [G1)

Placa culisanta 32 poate fi montata in locul placii
culisante 6 si este prevazuta cu un maner
suplimentar 29 oferind si posibilitatea racordarii
unei instalatii de aspirare a prafului.

Desurubati cele patru suruburi cilindrice de pe
partea inferioara a placii culisante 6 si demontati
placa culisanta. Fixafi prin ingurubare placa
culisanta 32 conform figurii, cu suruburile cu cap
inecat din setul de livrare, pe placa de baza.
Pentru racordarea unei instalatiii de aspirare a
prafului, fixati prin ingurubare cu cele doua
suruburi adaptorul de aspirare 31 pe placa
culisantad 32. Racordati un furtun aspirator cu un
diametru de 19/35 mm la adaptorul de

aspirare 31.

Pentru asigurarea unei aspirari optime, ar trebui
sa curatati regulat adaptorul de aspirare 31.
Pentru prelucrarea muchiilor folositi in mod
suplimentar aparatoarea pentru aspirare 30.
Montati-o conform figurii.

Pentru prelucrarea suprafetelor plane netede,
demontati aparatoarea pentru aspirare 30.
Masina poate fi racordata direct la fisa mama a
unui aspirator universal Bosch cu telecomanda.
Acesta porneste automat simultan cu masina.

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat
materialului de prelucrat.

La aspirarea pulberilor extrem de nocive,
cancerigene, uscate se va utiliza un aspirator
special.

—

intretinere si curatare

W inaintea tuturor lucrérilor la masing, scoateti
fisa din priza.

B Pentru a putea lucra bine si sigur pastrafi
intotdeauna curate scula electrica si fantele de
aerisire ale acesteia.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

In caz de reclamatii si comenzi de piese de
schimb, va rugam sa indicati neparat numarul de
identificare conform placutei indicatoare a tipului
masginii.

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele
trebuie directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Numai pentru tarile membre UE:

Nu aruncati sculele electrice in

gunoiul menajer!

Conform Directivei Europene

2002/96/CE privind aparatura

electrica si electronica uzata si

transpunerea acesteia in legislatia
nationald, sculele electrice casate trebuie
colectate separat si directionate catre o statie de
revalorificare ecologica.

Service si asistenta clienti
Desene de ansamblu si informatii cu privire la

piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL

Romania

Str. Horia Méacelariu 30 —34, sector 1, Bucuresti
@ o +40 (0)21 / 405 75 00
=3 S +40 (0)21 / 405 75 38
Bosch Service Center

Romania

Str. Horia Macelariu 30— 34, sector 1, Bucuresti
@ o +40 (0)21 / 405 75 40
@ o +40 (0)21 / 405 75 41
@ o +40 (0)21 / 405 75 81
FAX oo +40 (0)21 / 405 75 66

Sub rezerva modificarilor
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TexHU4YECKU XapaKTepUCTUKMU

KaHToBa ppesa GKF 600
PROFESSIONAL
KartanoxeH Homep 3601 FOA 1..
HomuHanHa
KOHCyMMpaHa
MOLLHOCT [W] 600
CKOpOCT Ha BbpTEHE
Ha npaseH xo4, [min'1] 33 000
MaTpoHHMK 6 mm/
8 mm/
1/4"

Maca, onpepeneHa
cbrnacHo EPTA-
Procedure 01/2003 [ka] 1,5

Knac Ha 3awuTa O] /1

Mons, 06bpHeTe BHUMaHWE Ha KaTanoXHWA HOMep Ha
BalwmA eneKTpoMHCTPYMEHT. TbproBckute
HaVMEeHOBAaHWA Ha HAKOW €NeKTPOMHCTPYMEHTH Morar aa
6baaT NPOMeHAHN.

[laHHWTe ce OTHACAT 3a HOMMHAMNHO 3axpaHBaLlo
Hanpexexue [U] 230/240 V. Mpun No-HUCKO HanpexxeHue,
KaKTO M NMPW U3MbJIHEHWA, CNEeLMMUYHN 32 HAKON CTPaHW,
npvBeeHWTe CTOMHOCTM MoraT Aa ce pasfnuyasar oT
NEeACTBUTENHUTE.

UHdopmaLma 3a usnbyBaH WYM U
BUGpauumn

CToiHocTuTE ca onpeaeneHu cbrnacHo EN 60 745.

PaBHuUWeETO A Ha U3MbYBaHMA WYM €
npnbnuantenHo 84 dB (A). MakcumanHa
HEeTOYHOCT Ha namepsaHeTo K = 3 dB.

Mo Bpeme Ha paboTa paBHULLETO HA U3NTbYBaHNA
Lwym MoXxe aa ce ysenuum o 85 dB (A).
Pa6oTeTe ¢ wymo3sarnywurenu (aHTUOHN Unu
wnemocoHum)!

MbnHaTa cToMHOCT Ha BUbpauumTe (BeKTopHaTta
cyma Mo TpUTe HanpasfeHuA) e onpeaeneHa
cbrnacHo EN 60745:

FeHepupaHm BUGpaLmMn a,=4,5 m/s?,
HeonpeaeneHocT K=1,5 m/s®,

A BHUMAHVE MocoyeHaTa B TOBa
PBbKOBOACTBO CTOMHOCT 3a

BMbpauMmnTe e u3MepeHa no MeTon, NOCOYeH B
ctaHgapta EN 60 745 n moxe na 6bae
13ron3saHa 3a CpaBHABAHE Ha PasnuyHn
€N1eKTPOUHCTPYMEHTY.

CTteneHTa Ha BU6paumm ce NPOMeEHSA B 3aBUCUMOCT
OT KOHKPETHO U3BbpLUBaHATA AENHOCT 1 MOXE Npu
onpeneneHu ycnoBuA aa Haaxsbpin nocoyeHaTa
TYK CTOMHOCT. HaToBapBaHeTO OT BMbpauuu,
npepasaHun Ha pbLeTe, MoXe Aa 6bae NoAUeHEHO,
aKO eNIeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce M3Mos3Ba
NPOABIXUTENIHO BpeEMe Npu Noao6HM ycnoBuA.

YIMbTBAHE: 3a To4HaTa npeueHka Ha
HaToBapBaHeTO OT BMbpaLun B onpeaeneH
MHTepBan oT Bpeme TpAbBa Aa ce oT4MTaT n
nepuoauTe, B KOMTO €NIEKTPOUHCTPYMEHTBLT €
W3KIOYEH UM B KOUTO € BKITIOYEH, HO paboTu Ha
npaseH xo4. ToBa 3Ha4NTENHO HamanAsa
OTHETEeHOTO HaToBapBaHe OT B1bpauum npes
MbJIHWA UMKbBN HA paboTHUA npouec.

Oeknapauuna 3a cboTBetcTBUE C €

C mbnHa OTrOBOPHOCT HUE AeKnapupame, Ye To3n
NPOAYKT CbOTBETCTBA HA CIeAHUTE CTaHAapTU 1
HOpMaTuBHM JOKyMeHTU: EN 60 745, KakTo 1 Ha
M3VCKBaHWATA Ha cregHnTe anpekTmeu: 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

. i iV, %ﬁ%ﬁu

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

N3o06pa3eHn enemeHTuU

Mons, oTBopeTe pasrbBallaTta ce kopuvua ¢
uUrypute Ha eNneKTPOUHCTPYMEHTAa U, foKaTo
yeTeTe PLKOBOACTBOTO 3a eKcrnoarauus, A
ocTaBeTe OTBOpeHa.

HomepupaHeTo Ha enlemeHTUTe ce oTHacA Ao
n306paxKkeHnATa Ha eNeKTPONHCTPYMEHTa Ha
cTpaHuuaTa ¢ durypm.

1 3agsuxsaly moayn
2 Koxyx Ha (ppesaTa

3 BwbprAwa ce pbkoxsaTka 3a UHO
perynupaHe Ha aobnbounHaTa Ha hpesoBaHe

®dpesep*

XonenppoBa ranka cbC 3axsalialla LaHra
AHTUPUKLUMOHHA NoYva

OcHoBHa nnoya

o N O G s

Ckana Ha AbN604YMHHMA OorpaHnymnTen
9 ByToH 3a 6nokupaHe Ha Bana

10 JlocT 3a 3acTonopaABaHe

11 lMyckoB npekbcBay

12 TaeuveH koY

13 UaHra

14 Konwupawa BTynka*

15 l'ymeH npbCcTeH

16 Kpbrna aHTMdpUKUMOHHA nnoya™

17 3acTonopABaly BUHT 3a aHTU(PPUKLUMOHHATa
nnoya (4 x)

18 LleHTpoBaly AOPHUK (LEHTBP) ™

2609 140 418 « 13.11.06

Bbnrapcku | 53

4@




%I% % 2 609 140 418.book Seite 54 Montag, 13. November 2006 9:21 09

19 BWHT c HakaTeHa rnaBa 3a 3acTonopABaHe Ha B [lonupanTe eNEeKTPOUHCTPYMEHTa A0

onoparta
20 [lpucnocobneHve 3a ycnopegHo BoAeHe

21 BWHT ¢ Kpunuara rnaea 3a 3axsallaHe Ha
npucnoco6sieHMeTo 3a yCrnopeaHoO BOAEHE

22 [lomoLHa pbKoxBaTka 3a BoaeHe

23 BWHT ¢ Kpunuara rnaBea 3a perynupaxe B
XOPU30HTANHO HanpaBfeHne Ha NMOMOLLHMA
orpaHnynTen 3a BoaeHe

24 BwHT c Kpun4yaTa rnaea 3a 3acTornopABaHe Ha
OrpaHNynTenNA B XOPU3OHTANHO HanpasneHve

25 Kanak Ha Koxyxa*
26 Koxyx 3a (hpe3oBaHe noj HaKMoH™

27 BWHT c Kpunyarta rnasa 3a perynumpaHe Ha
HakmnoHa

28 Ckana 3a OT4MTaHe Ha HakJloHa Ha
hpesoBaHe

29 PbkoxBaTka*
30 [lpaxoynoBuTeneH ekpaH*
31 ApanTtep 3a npaxoynaeAHe*

32 AHTU(PUKLUMOHHA NnoYa ¢ pbKOoXBaTKa U
ajanTep 3a npaxoynabAHe™
* YacT oT u3obpaseHute Ha purypurte u onnucaHu B
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrJjioataumMAa AONbJIHUTENTHU

HPMCHOCOGHGHMH He Ca BKJ1l04eHU B
OKoOMMJieKToBKaTa.

& 3a Bawara curypHocT

MNpoyeTeTe BHUMaATENTHO BCUYKMU
yKa3aHuA. HecnassaHeTo Ha
npuseaeHnTe No-Aony ykasaHuA
MOXe fa AoBeAe [0 TOKOB yaap,
noxxap uU/mnm TexKn TpaBmu.

OcBeH ToBa TpAbBa Aa ce cnassart v obwmTe
ykasaHuA 3a 6e3onacHa paboTa, NPUIoXeHU B
oTAeNiHa KHMXXKKa KbM TOBa PbKOBOACTBO 3a
ekcnnoaTauumA.

CBbXPAHABAWTE PBKOBOJCTBOTO 3A
EKCIMIOATALUMA HA CUTYPHO MACTO.

B [jonycTumarta CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha
paboTHuA MHCTPYMEHT TpAGBa Aa e paBHa
WU No-rosiAiMa oT NocovyeHaTa MakcumMasnHa
CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa. VIHCTpyMeHTU 1
npucnocobieHns, KOUTo ce BbPTAT No-6bp30 OT
[OonycTUMOTO, MoraT Aa ce paspyLar.

H ®pesata unu gpyr paboteH UHCTPYMEHT
TpAbGBa Aa nacBa TO4HO B NaTPOHHUKa
(uaHrara) Ha BawmA eneKTPOMHCTPYMEHT.
PaboTHM MHCTPYMEHTU, KOUTO He nacsaT TOYHO
B MAaTPOHHMKA HA €NIEKTPONHCTPYMEHTA, Ce
BBPTAT EKCLIEHTPUYHO, BUGpUPAT CUMHO M MoraT
fAa npeausBuKar 3aryba Ha KOHTPOn Hag,
€N1eKTPONHCTPYMEHTA.

obpaboTrBaHuna [eTans camo crief KaTo cTe
ro BKN4unu. B npotuseH cnyanl, aKO HOXDbT
Ce 3aKJIMHW B AeTanna, CblUecTByBa ONacHOCT
OT Bb3HMKBaHe Ha OTKar.

He nocTtaBsiiTe pbueTe cu B 30HaTa Ha
thpesoBaHe u B 61M3ocT B 65111M30CT A0
¢pesata. C BTOpaTa Cu pbKa ApbXTe
cnomaraTesiHaTa pbKoXBaTKa UJin Kopnyca
Ha enekTpoaBurartens. Korato aobpxuTe
eNeKTPONHCTPYMEHTa C ABEeTe CU pblie, HAMa
OMacHOCT Aa v HapaHuTe ¢ paboTHUA
NHCTPYMEHT.

Hukora He ¢hpe3soBaitTe MeTanHu NnpegmeTH,
Hanp. NMPOHU UK BUHTOBe. Ppe3aTa MoXe Aa
ce noBpeau 1 Aa 3arno4vHe Aa Bubprpa CUIHO.

KoraTo uma onacHOCT UMPKYNAPHUAT AUCK
Aa nonagHe Ha CKPUTKU NMoA NOBbPXHOCTTa
NPOBOAHMLIM NOA HanNpeXKeHue Uu 4a cpexe
3axpaHBalmA Kaben Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, ro ApbXXTe camo 3a
M30MMpaHuUTe NOBbPXHOCTU Ha
pbKoXBaTKuTe. B pesynTar Ha KOHTaKT C
NPOBOAHVK MOA HarnpeXeHue To ce npeaasa Ha
MeTasNHUTe YacTU Ha ENEeKTPOMHCTPYMEHTA 1
TOBa MOXe [a Npean3BuKa TOKOB yaap.

U3nonsBaiTe noaxoaAawm ypeau, 3a aa
OTKpUeTe CKPUTU eNeKTPOo-, ra3o- unm
BOAONPOBOAM UK ce AonuTanTe Ao
OTrOBOPHUTE 3a TOBa CIYXX6U.
C'brlpl/IKOCHOBeHI/IeTO C eleKTpu4yecku
NMPOBOAHMUM MO HanpeXXeHne MoxXxe Aa
npeansBmnKa noxkap n/unv ToKoB yaap.
YBpexxaaHeTo Ha ra3onpoBo/ MOXe Aa foBefe
0o ekcnnosua. NpobuBaHeTo Ha BOAONPOBOA
NPUYMHABA 3HAYUTENHU MaTepPUarHn WeTu n
CbLUO MOXe Ja Npean3BrKa TOKOB yaap.

He nsnonssaiite 3aTbneHn unm noBpeaeHu
¢pesepu. 3aTbneHN unu noepeaeHn chpesepu
npean3BUKBaT NOBULLEHO TPUEHe, MoraT Aa ce
3aKNVHAT W Ja npeanssukaT 6ueHe.

Ocurypasante o6bpaboTBaHuA geTann.
Korato 06paboTBaHMAT AeTais e 3aKpeneH B
MeHreme unv no Apyr NoAX0oAALL HAYVH, TON e
3axBaHaT MHOIO NO-CUIypHO, OTKONIKOTO @Ko ro
ObPXMUTE C pbKa.

He o6paboTBaiTe asbecTochbabpIKaLm
maTepuanu. A36eCTbT € KaHLEePOreHeH.

AKo no Bpeme Ha paboTa ce OTAENAT BpeaHu
3a 3apaBeTo, NlecHo3ananumm unm
B3pUBOONACHMW NpaxoBe, B3UMaiTe
noaxoAAwM NpeanasHU Mepku. Hanpuvep:
HAKOW NpaxoBe ca KaHueporeHHu. PaboteTe ¢
npeanasHa auxaresiHa Macka 1, ako
€MEeKTPOMHCTPYMEHTLT MO3BONABA,
U3MON3BanTe acnypaumoHHa cuctema.

54 | Bbnrapcku

2609 140 418 « 13.11.06

4@



%I% % 2 609 140 418.book Seite 55 Montag, 13. November 2006 9:21 09

W lMpeav ga ocTaBUTE eNEKTPOUHCTPYMEHTa,
u3yakaiiTe ABMXEHUETO My Aia cnpe
HanbnHO. CblUecTByBa ONacHOCT PpaboTHUAT
WHCTPYMEHT Aa ce 4onpe [0 NOBbPXHOCTTa U Aa
npeanaeuka 3ary6a Ha KOHTPOs Hag
€NeKTPOUHCTPYMeHTa.

B He nsnonssaiite eNIeKTPOUHCTPYMEHTa C
nospeaeH 3axpaHsaly kaben. He gonupante
nospeaeHnA Kaben; ako ro nospeauTe No
Bpeme Ha pab6oTa, u3knioyeTe Lencena
He3abaBHo. [MoBpeaeH 3axpaHBaly kaben
yBenMyaBa onacHOCTTa OT Bb3HWKBaHe Ha
TOKOB yaap.

H Ako paboTuTe C eNIeKTPOUHCTPYMEHTa Ha
OTKPUTO, ro BKJIl04BalTe KbM 3axpaHBalyata
MpeXka npes npeanaseH uskrno4vsaTen 3a
yTeyHu Tokose (Fl).

MpeaHa3HavyeHue Ha
€JIeKTPOUHCTPYMEHTa

EneKTpOMHCTPYMEHTBT € NpeaHasHayeH 3a
pesoBaHe Ha pbboBe Ha AeTainm oT AbPBO,
nnactmaca v neku CTpouTenHu matepuanu. Ton
CBLLO TakKa e noaxoAALy 3a hpe3oBaHe Ha KaHanm,
npocunu 1 NPoABLAroBaTM OTBOPU, KAKTO 1 3a
KOMUPHO (hpe3oBaHe.

MoHTupaHe

M lpeav M3BbpLUBaHe Ha KaKBUTO 1 Aa e
LENHOCTU MO ENEKTPOUHCTPYMEHTA
U3KMNoYBaiiTe Lwencena oT 3axpaHBallaTa
Mpexa.

OemoHTUpaHe Ha 3aaBUXBaLMA
moayn (BuxTe purypa [Y)

3a aemoHTUpaHe Ha 3aasuxBaluma moayn 1
OTBOpeTe 3acTonopaAsawumA noct 10 n 3aBbpTeTe
KOXyXxa 2 Taka, 4e MapkupoBkaTa , A" aa 3actaHe
cpeuly cuvsona ,mf " “ Ha 3aaBMXKBaLLMA MOy
Cnep ToBa n3abpnavite 3aasvkealuma moayn 1 oo
yrnop Harope, 3aBbpTeTe 3aasuxsawma moayn 1
obpaTHO Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesnkKa 4O yrnop u
n3BageTte 3aaBuxsawmAa moayn 1 oT Koxyxa 2.

N360p Ha cpesep

ChbluecTByBaT pas3nuyHu TUMOBE (pe3epu,
pasnuyasalum ce no uapaboTkaTa cu v no
npeaHasHa4YeHneTo cu:

®dpesepun oT 6bp30pE3HA CTOMaHa (C
o3HavyeHue HSS) ca noaxoaAwm 3a obpaboTBaHe
Ha MeKu MaTepuvanu, Hanp. niacTMacy Unn Mekn
ObpBEeCHN MaTepuanun.

®pesepu ¢ TBbpAocnnasHu nnactuHu (HM) ca
npeaHasHa4yeHn crneumanHo 3a TBbpau 1
abpasvBHM MaTepuanu, Hanp. TBbpaa AbpBecuHa.

OpurvHanHu cpesepu oT pasHoobpasHaTa
npon3BoAcTBEHa rama Ha compma Boww moxeTe aa
HamepuTe Npu Bawma Tbproeew unm B
crneunanusnpaHaTa Tbproscka Mpexa.

MoctaBAHe Ha pe3epa

(Bwxre courypn E1+[d)

M [Mpeaun n3sbpLIBaHe Ha KaKBUTO 1 Aa e
,El,el7IHOCTVI No eNeKTPOMHCTPYyMEHTa
M3KMoYBanTe wencena ot 3axpaHBaliaTta
mMpexa.

W [MpenopbyBa ce Npy NoOCcTaBAHE U CMAHA Ha
pesepa aa ce paboTu ¢ NpeanasHn pbKaBULN.

[emoHTMpariTe 3aABMXKBALLMA MOAYI, KaKTO €
OonncaHo B CbOTBETHMA pasgen.

HaTucHeTe 1 3aapbxTe 6yTOHA 3a 3acTOMNopABaHe
Ha Bana 9. [Npn HeobxoAMMOCT 3aBbpTETE NIEKO
Bana Ha pbka, 3a Aa 6bAe 3axBaHaT oT
6nokvpawma MexaHnu3bm.

B HaTtuckante 6yToHa 3a 3acTonopABaHe Ha Bana
camo KoraTo BaJibT He Ce BbpPTHU.

PasBuiiTe Ha HAKONKO 06opoTa XoneHapoBaTa
ranka 5 c raeveH knod 12 (pasmep 18 mm), 6e3 ga
A pasBMBaTe HambIHO.

MocTaBeTe hpesepa Taka, 4e onawkaTa My fa
6bae 3axBaHaTa Hail-manko Ha 20 mm (no
AbKUHATa Ha onalkara).

3aterHeTe xoneHgpoBaTa ravika 5 c raeyeH
kntoy 12 (pasmep 18 mm) n oTnycHeTe 6yTOHa 32
3acTonopABaHe Ha Bana 9.

B HUKaKbB cnyyau He 3aTAranTe LaHrara
C XxoneHapoBaTa raika, ako He e
nocrtaBeH dpesep.

3amAHa Ha yaHraTa
(suxTe cpurypa )

B 3aBucumocT oT nsnonasaHuTe cpesepu morat
Aa 6baaT NocTaBeHW pasnuyHn LaHri 3a
3axBallaHeTo UM, BUXXTe pasgena ,, TeXHU4ecku
napameTtpu®.

LlaHraTta 13 TpA6Ba Aa uma n3BecTeH nydT KbM
XoneHjpoBaTa ranka. XoneHgposaTta ranka cbC
3axBallauwia uaHra 5 Tpabsa aa moxe aa ce
MOHTMpPA NecHo. AKO X0neHapoBaTa ranka cbe
3axBallalia uaHra 5 ce nospeam, He3abasHo A
3ameHANnTe.

HaTucHeTe 1 3aapbxTe 6yTOHA 3a 3aCTOMNopABaHe
Ha Bana 9. [pn HeobxoAMMOCT 3aBbpTETE NIEKO
Bana Ha pbka, 3a Aa 6bAe 3axBaHaT oT
6nokvpawma MexaHnu3bm.

Pa3BuinTe xoneHgpoBarta ranka cbC 3axsaliaiia
uaHra 5.

OTnycHeTe 6yToHa 3a 3acTonopABaHe Ha Bana 9.
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MouncTeTe rHe340TO 3a 3axBallaHe Ha LaHraTa u
uaHraTa 13 ¢ Meka YeTKa unu ¢ npoayxsaHe CbC
CMbCTEH Bb3AyX.

OTHOBO HaBWITE X0NleHApoBaTa raka 5.

B HMKaKbB cry4yaun He 3aTAraMTe LaHrata
C XxoneHapoBaTta ramka, ako He e
noctaeeH dpesep.

MoHTupaHe Ha 3aABWKBaWMA MOy N
(suxTe cpurypa @)

3a MOHTMpaHe Ha 3aaBwkBawmA moayn 1
OTBOpeETe fiocTa 3a 3actonopasaHe 10 n
noctaeeTe ABeTe ABOVIHW CTPENKM Ha
3aaswkBalmA moayn 1 n koxyxa 2 eHu cpeLly
apyru. Bkapante 3agswmxsawma moayn 1 B
KOXyxa 2 1 3aBbpTeTe 3aaBuxsalma moayn 1 no
nocoka Ha 4acoBHUKOBAaTa cTpesnka, 4okaTo
MapKupoBKaTta ,,A“ Ha KOXyxa 2 3acTaHe cpeLly
NMHWATa nog cumeona - ¢ Ha 3aABMKBALNA
moayn 1. Bkapante 3agBuksawma moayn 1 8
KOXyxa 2.

Cnep MOHTMpaHe nocTaBeTe KoXyxa 2 Taka, ye
MapKupoBkaTa ,A“ aa e cpelly cumsona , @ Ha
3aaswkBawmA moayn 1 v 3ateopeTte
3actonopAasawma foct 10.

B BuHaru cneg MOHTUpaHe npoBepABanTe
BHUMMAaTENHO Janu 3aABuXxBalima Moayn e
3axBaHaT 34paBo B Koxyxa. CteneHTa Ha
HaTAraHe Ha 3aCTOMNOPABALLMA NTOCT MOXeE Aa ce
perynvpa 4pes ramnkara.

PerynupaHe Ha 3acTonopsaBsalua nocT

3a pa yBenuuuTe cunaTa Ha 3aTAraHe, 0TBopeTe
3acTonopasawma noct 10, 3aBbpTeTe rakara Ha
fiocTa ¢ raeyeH Knod (pasmep 8 mm) npubn. Ha
45° No nocoka Ha YaCcoBHMKOBAaTa CTpenka u
OTHOBO 3aTBopeTe 3actonopAsawma noct 10.
VBepeTe ce, Ye 3aaswxBawma mogyn 1 e 3axsaHat
3apaBo. He 3aTArante rankarta TBbpAe MHOrO.

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuA

BHumaBaiTe 3a HanpeXXeHMeTo Ha
3axpaHBallaTa mpexa: HanpexeHueTto Ha
3axpaHBallarta Mpexa Tpabsa Aa CboTBETCTBa Ha
[aHHUTe, MocoYeHn Ha TabenkaTa Ha
eNeKTPONHCTPYMEHTA. Ypeamn, 0603HaueHn ¢

230 V, morat ga 6baat 3axpaHBaHu n ¢ 220 V.

BknrouyBaHe/u3kno4yBaHe

3a BKNIOYBaHe Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA
nocTtaseTe nyckoBua npekbesay 11 B no3uumA |.

3a uskniouBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
rnocTtaseTe nyckoBuA npekbesay 11 B no3numA 0.

PerynupaHe Ha Abn6o4ynHaTa Ha
tdpesoBaHe (BuxTe durypa )

B PerynupareTto Ha gbnbo4ynHaTa Ha pe3oBaHe
TpAbBa Aa ce u3BbPLUBA CamMo KoraTo
€/TeKTPONHCTPYMEHTBbT € U3KIIOYEH.

lMocTaBeTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA BbPXY AeTanna,
KOWTO e obpaboTBare.

OTBOpeTe 3acTonopasawma noct 10, 3aBbpTeTe
KOXyXa 2, Taka 4ye mapkupoBkarta , A" ga sactaHe
cpeuly cuvsona ,mf ¢, 1 6aBHO NpemecTeTe
3a4BWXBaLLMA MOy HA4onMy, AOKaTo pesepbT
ponpe no getavina. 3actornopeTe 3aABuKBaLLMA
MoAyn B Ta3un No3vumA, Kato 3aTBopute
3actonopsasawma noct 10.

OTyeTeTe CTOMHOCTTA MO ckanaTa 8 ucu A
oTbenexerte (HynupaHe). Kbm Tasm CTOAHOCT
pobaseTe xenaHata AbnboynHa Ha ppesoBaHe.

OTBOpeTe 3acTonopAsawma noct 10 n noctaeeTe
3aaBu>KBalluAa Moayn Ha ns4yucneHarta no3numA no
ckanara. 3aBbpTeTe Koxyxa 2 Taka, 4e
MapkupoBsKarta ,A“ fa 3actaHe cpeLly

cumBona , @“ 1 3aTBopeTe 3acTonopaBalma
noct 10.

lMpoBepeTe N3BBLPLUEHOTO perynupaHe Ha
AbnboynHaTa Ypes NpobHo hpe3oBaHe U Npu
HEO06X0AUMOCT N3BBPLUETE HY>XXHUTE KOPEKLIMN.

3a pumHo perynupaHe Ha gbnboymHaTa Ha
bpe3oBaHe oTBOpeTe 3acTonopAsamA noct 10 n
noctaeeTe 3a4BVKBALLMA MOAYN TakKa, 4ye
MapKupoBkaTa ,A“ fa 3acTaHe cpeLly

cuvsona ,@“. C BbpTAwWaTa ce pbkoxsaTka 3
ycTaHoBeTe XenaHaTa Abnbo4ynHa Ha chpesoBaHe.
Cnep ToBa 3atBopeTe nocta 10, 3a ga
3acTonopuTe 3aABuXBaLLMA MOAYN B KOXYXa.

Yka3aHuA 3a paboTta

Mocoka Ha ppe3oBaHe
(suxTe curypa [)

®pesoBaHeTo TPAGBA Aa Ce U3BbPLIBA BUHArU
cpelly nocokarta Ha BbpTeHe Ha (pesepa
(MPVHLWMN Ha CPEeLLYNONOXHNUTE ABUXXEHUSA).

Mpw chpe3oBaHe No Nocoka Ha BbpTeHe Ha
pesepa (e4HOMNOCOYHO), ChLLECTBYBa ONACHOCT
[a U3TbpBeTe eIeKTPOUHCTPYMEHTA OT pbLETe CU.

®pe3oBaHe

H U3nonsBanTe eNeKTPOUHCTPYMEHTa caMo C
MOHTUpPaH KOXXyX. 3arybata Ha KOHTPOn Haj,
€N1eKTPONHCTPYMEHTa MOXe Aa nNpeanssnka
HapaHABaHUA.

MW Mpeay 3anoysaHe Ha hpe3oBaHeTo ce yBepeTe,

Ye MapkupoBKaTta ,A“ Ha KoXyxa 2 e cpeLly
cumBorna , @“ Ha 3agsuxsawma moayn 1.
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YnbTBaHe: He 3abpaBaniTe, Ye hpe3epbT 4 BUHaru
ce noaasa OT OCHOBHaTa nnoya 7. BHumasanTe aa
He nospeauTe wabnoHa nnu obpaboTeaHnA
netann.

YcTtaHoBeTe AbnboynHaTa Ha ope3oBaHe, KakTo e
onucaHo no-rope.

BkroyeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA U o NocTaBeTe
Ha MACTOTO Ha dpe3oBaHe.

Ma3nbnHeTe pe3oBaHeTo, KaTo BHMMaBaTe Aa
noaabpXKare NOCTOAHHA CKOPOCT Ha nojasaHe.

Cnep npukntoyBaHe Ha hpe3oBaHETO M3KIIOYeTE
eNeKTPONHCTPYMeHTa. He ro octasawnTte, npeam
BbPTEHETO Ha hpesepa Aa e CnpaAno HambIHO.

®dpe3oBaHe ¢ Konupauia BTynKa

C nomotuTta Ha konupawiarta BTynka 14 Bbpxy
obpaboTBaHWNTE AeTawnu MoraT Aa ce NpeHacAT
KOHTYpU OT 06pasum nnu wabnoHu.

MocTtaBAHe Ha KonupallaTta BTyfiKa 14
(BuKTe churypa m)

PasBuinTe HanbnHO 1 n3BafeTe LMIMHAPUYHNTE
BMHTOBE OT AONHaTa cTpaHa Ha
aHTUpMKLUMOHHaTa nnoya 6 1 AemMoHTMpanTe
aHTuprKumMoHHaTa nnoya 6. NoctaseTe rymeHuna
npbcTeH 15 1 cnep ToBa KonupawiaTta BTynka 14 B
Kpbrnara aHTUpUKLNOHHA nnoya 16, KakTo e
nokasaHo Ha cpuryparta. 3arerHeTe Kpbrnara
aHTUpUKLUMOHHA nnova 16 KbM OCHOBHaTa
nnoya 7 ¢ BKIIOYEHUTE B OKOMIMNEKTOBKaTa
BMHTOBE C MN/IOCKMN rNasu.

HacTpouBaHe/UeHTpoBaHe Ha KonupaliaTta
BTynkKa (Bumxre cdurypa i)

3a fa octaBa pa3CTOAHMETO MEXAY LieHTbpa Ha
dpesoBaHe 1 KonvpatiaTa BTyfKa NOCTOAHHO MO
uenua npochun, Npu He06XxoAMMOCT KonvpallaTa
BTYyNKa 1 nibarawara nnova morat ga 6baat
HaCTPOEHW efHa CnpAMOo apyra.

PasBuinTe 3actonopAsawmTe BuHToBE 17 Npnbn.
Ha 2 obopoTa, Taka 4e ocHoBHaTa nnoya 16 ga
MOXe Aa ce ABUXMN CBO6OAHO.

MocTaBeTe ueHTpoBawWmA JOPHUK 18 B
naTpPoHHKKA, KaKTO e NokasaHo Ha curypara.
3arverHeTe xoneHApoBarta ranka Ha pbka, Taka 4ye
LIeHTPOBALUMAT OOPHUK Ja MOXe [a Ce ABUXM.

Ypes neko namecTsaHe Ha ocHoBHaTa nno4va 16
nogpaBHeTe eIMH CNPAMO APYr LEeHTPOBaLLMA
[opHuK 18 1 KonupallaTa sTynka 14.

3arterHeTe 0THOBO 3acTonopaBaluTe BuHTOBE 17

M n3BajeTe ueHTposawmsa JopHUK 18 oT
naTpoHHMKa.

®dpe3oBaHe

N3bepeTe chpesep ¢ AanameTbp, NO-ManbK
OT BbTPELWHMA AMameTbp Ha Konupaiyata
BTYNKa.

[lonpeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA ¢ Konupailata
BTynka 14 po wabnoHa.

BopeTe enekTponHCTpymMeHTa ¢ nogasaiiara ce
Konupalla BTyfKa No KOHTypa Ha LwabnoHa, kaTto
ro NnpuTUCKaTe NeKo KbM wabnoHa.

YnbTBaHe: [lopaav n3gasaHeTo Ha KonvpaiiaTta
BTYNKa WabnoHbT TpAbBa Aa e ¢ MUHUManHa

nebenvHa 8 mm.

o

)| [
9 — T

®pe3oBaHe Ha pbboBe/KOHTYpHU
(suxTe courypa [J)

Mpw dpe3oBaHe Ha pvboBe/KOHTYpU He3
13nona3BaHe Ha NpucrnocobneHve 3a ycropenHo
BOZeHe hpe3epbT TPA6BaA Aa e ¢ BoAady unm cbe
caymeH narep.

HobnuxxeTe eNneKTPOUHCTPYMEHTa KbM aeTanna
CTpaHN4yHO, AOKaTO BOAeWMNAT naney unm
cauMeHuAT narepa Ha pesepa gonpat Ao
obpaboTBaHuA pbb Ha aetanna. Bogete
€NEKTPOUHCTPYMEHTA MO NPoAbIIKEHME Ha pbba,
KaTo npun ToBa BHUMaBaTe Aa He MPOMEeHATe
HaKJloHa Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa. TBbpAE CUMTHO
NpUTUCKaHe MOXe Aa nospean pbba Ha
obpaboTBaHuA geTain.

®pesoBaHe ¢ npucrnocobneHue 3a
ycnopeaHo BogeHe (BwxTe cdurypa [M)

3acTtonopeTe np1cnocobneHneTo 3a ycrnopeaHo
BoZeHe 20 KbM KOXyxa Ha chpesaTa ¢ BUHTa C
HakaTeHa rnasa 19.

C BuHTa c Kpunyata rnasa 21 Ha
npucnoco6sieHMeTo 3a ycrnopeaHo BOAEHe
yCTaHOBeTe XenaHaTta AbnboynHa.

BopeTe enekTponHCTpyMeHTa ¢ paBHOMEPHO
nogaBaHe, KaTo NPUTUCKATE CTPaHUYHO
npucnocobneHneTo 3a ycnopeaHo soaeHe 20 KbM
pbba Ha obpaboTBaHWA AeTaws.

®dpe3oBaHe C MOMOLLEH orpaHuyuTen
3a BofeHe (BmxTe durypa [[])
MMoMOLHMAT orpaHnM4nTen 3a BOAEHE 22 CNy>u 3a

bpe3oBaHe Ha pbboBe ¢ hpesepun 6e3 BogeLy
nanew Unu cavumeH narep.
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3acTonopeTe noMollHaTa pbKoxBaTka 3a
BOJEHe 22 KbM KOXyXa Ha pesaTa C BUHTa C
HakaTeHa rnaesa 19.

BopeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C paBHOMEPHO
nogasaHe no NPoAbIKEHVe Ha pbvba Ha aeTanna.

CTpaHM‘-IHO pas3cTtoAHue

3a [fa NpoMeHnUTe KONMMYeCTBOTO Ha OTHEMaHMA
MaTepuar, MoXxeTe Aa perynupare CTpaHU4YHOTO
pascToAHUe MeX Ay AeTaisna v Bogewara posika Ha
MOMOLLHMNA OrpaHnynTen.

PasBuinTe BUHTa Cc KpunyaTta rnaea 24, yctaHoBeTe
>KEeNaHoTO CTPaHNYHO Pa3CToAHME Ypes 3aBbpTaHe
Ha BWHTa C KpunyaTa rnasa 23 v OTHOBO 3aTerHeTe
BMHTA C Kpun4arta rnasa 24.

BucouunHa

B 3aBucumocT oT usnonssaHuna dpesep un
nebenuHa Ha obpaboTBaHMA geTann ycTtaHoBeTe
HacTporTe BepTUKanHara no3uuma Ha NomOLLHWA
orpaHuyuTen.

Pa3BuinTe BUHTa C HakaTeHa rnasa 19 Ha
nomolHaTa pbKoXBaTka 3a BoAeHe, npemecteTe
nomMoLyHaTa pbKoxBaTKa B XenaHaTa nosuuma n
3aTerHeTe OTHOBO BUHTA C HaKaTeHa rnasa.

MoHTUpaHe Ha Kanaka Ha KoXxyxa
(svxTe curypa )

3a MOHTMpaHe Ha Kanaka Ha Koxyxa 25
[eMoHTuUpanTe 3actonopasawma noct 10.
MocTaBeTe kanaka Ha KoXyxa 25 oTrope BbpXy
KOXyXa 2 1 OTHOBO MoCTaBeTe 3acTonopasalLmna
noct 10, KaTo ro 3aTerHeTe TONKOBA, Ye B
3aTBOPEHO NOMOXeHWe Aa 3acTonopasa 34paso
3aasukBalmA moayn 1 cnpAMo Koxyxa.

PaboTa ¢ KoXyXx 3a cppe3oBaHe noa
HaknoH (BuxTe curypu [ -E1)

KoxyxbT 3a chpe3oBaHe noj HakmoH 26 e ocobeHo
noaxoAAL 3a NoapaBHABaHE Ha NaMUHUPaHN
pbboBe Ha TPYAHO AOCTbMHN MeCTa, 3a hpe3oBaHe
noj, onpepernieHn brnu, KakTo U 3a CKOCABaHe Ha
pvbose.

Mpw dpe3oBaHe Ha BrK € KOXyxa 3a hpe3oBaHe
noA, HaknoH 26 cpesepsT TpAGBA Aa MMa BogeLy
nanew unu ca4umeH narep.

MoHTupaHeTo Ha KoXyxa 3a hpe3oBaHe nop
HaKJI0H Ce N3BbpLLUBA MO aHaNornyeH HauuH, KakTo
KoXyxa 2.

3a npeumnsHo pesoBaHe Noa onpeaeneHn brv
KOXYXbT 26 uma Moxe Aa 6bae KcupaH Ha
CTBMKM OT No 7,5°. MbNHMAT agnanasoH Ha
perynupaHe e 75°; KOXyxbT MOXe aa 6bae
HaknaHAH 8o 45° Hanpep n go 30° Hasaa. 3a
perynupaHe Ha HaknoHa pasBuiiTe ABaTa BUHTa C
Kpunyartarnasa 27. YcTaHOBETe XXenaHWA HAKIOH,
KaTo oTyMTaTe No ckanata 28 n OTHOBO 3aTerHeTe
BUHTOBETE 27.

®dpesoBaHe ¢ aHTU(PPUKLMOHHA Nyioya
C pbKOXBaTKa U apanTep 3a
npaxoynassaHe (BuxTte cdurypa [[)

AHTUMpPUKLUMOHHATa nnodva 32 moxe fa 6vae
MOHTUpaHa Ha MACTOTO Ha aHTUMPUKLMOHHATA
nnoya 6 n npeanara AoNbAHUTENHA

pbKkoxBaTka 29 3a BoAeHe, KaKTO 1 Bb3MOXHOCT
3a BK/IOYBAHE Ha cucTema 3a npaxoynaBfHe.

PasBuinTe HanbnHO U n3BageTe YeTupuTe
UMIVHAPUYHM BUMHTA OT JofiHATa CTpaHa Ha
aHTUMPUKLMOHHATA Noya 6 1 A AeMOHTUpanTe.
3aTerHeTe aHTU(PMKLMOHHATA Nnoya 32 KbM
OCHOBHaTa nnoya, KakTo e mokasaHo Ha curypara,
C BKJ/TIOYEHUTE B OKOMMJIEKTOBKATa BUHTOBE C
NIOCKY rNasw.

3a fa BKN4YMTe cucTema 3a npaxoynasAHe,
3aTerHeTe agantepa 31 ¢ ABarta BUHTa KbM
aHTUPUKLUMOHHATa nnoya 32. BknioyeTe KbM
apanTepa 31 wnaHr Ha npaxocmykadka c
avameTbp 19/35 mm.

3a pa ocurypuTe onTumanHa cTeneH Ha
npaxoynasnAHe, TpAGBa NeproanyHo aa
nouucTtearte agantepa 31.

Mpn obpaboTBaHe Ha pbbOBE B AOMb/IHEHWE
n3nonssanTe npaxoynosutenHua ekpaH 30.
MoHTupanTe ro, KakTo e nokasaHo Ha curypaTa.
3a obpaboTBaHe Ha rnaakv paBHUHHW MOBBPXHOCTN
[eMOHTMpanTe npaxoynosuTenHnA ekpaH 30.

ENeKTpOMHCTPYMEHTHT MOXe Aa 6bAe BKIOYEH
HenocpeacTBeHO KbM KOHTaKTa Ha yHUBepcasiHa
npaxocMmykayka bow ¢ Mmoayn 3a AMCTaHUMOHHO
BKNtouBaHe. Npu 3agencTeaHe Ha
€1eKTPOUHCTPYMEHTa aBTOMATUYHO Ce cTapTvpau
npaxocMmykadkara.

M3nonsBaHaTa npaxocMykadka Tpabsa na e
npurogHa 3a paboTa c Matepuana Ha
obpaboTBaHuA aeTain.

Ako npu paboTa ce oTaena ocobeHo BpeaeH 3a
3[paBeTo Mnpax Wnn KaHueporeHeH npax, TpAéea
[a ce 13nos3Ba crneunanmapaHa npaxocmykayka.

MouucTBaHe U NnoaabpXKaHe

B [Mpeay n3BbpLUBaHE HA KaKBUTO 1 Aa € AENHOCTN
Mo eNeKTPOMHCTPYMEHTa M3KItoYBawnTe Lwencena
OT 3axpaHBallara mpexa.

B [Nopabpxante eneKTPoMHCTPYMEHTa U
BEHTUIALUMOHHUTE OTBOPMW Ha Kopryca BUHaru
4nCTK, 3a Aa paboTuTe KayecTBEHO 1 6e30MacHo.

AKO BbIMPeKU NPeLn3HOTO NPoU3BOACTBO U
BHUMATENHO U3NUTBaHe Bb3HVWKHE NoBpeaa,
PEMOHTBLT TPAGBA Aa Ce UBBPLLK OT OTOPU3MPaH
CEpBU3 3a eNEKTPOMHCTPYMEHTU BoLw.

Korato ce obpblyate ¢ Bbnpocu KbM
npeacTtasuTenute Ha bol, Mmonsa, HenpeMmeHHo
noco4sanTe 10-umppeHna kaTanoxeH Homep,
0O3Ha4eH Ha Tabenkara Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
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BpakyBaHe U U3xBbprifaHe

EneKTpovHCTpyMEHTUTE, AOMBbAHUTENHUTE
npucnocobneHna u onakoBkuTe TpAbBa Aa 6vaat
NoAJIOXKEHN Ha Noaxoasula npepaboTka 3a
0Mnon30TBOPABaHE Ha CbAbpXXaLMTE Ce B TAX
BTOPWYHU CYPOBUHM.

Camo 3a cTpaHu oT EC:

He n3xsbpnavTte
€1eKTPONHCTPYMEHTUTE Npun
6uToBuTE oTNaabLUK!

CwrnacHo [lipekTuBa Ha

EC 2002/96/EG oTHOCHO 6pakyBaHu
eNeKTPUYECKUN N eNIeKTPOHHN
YCTPOWCTBA M YTBBPXXAABAHETO 1 KaTto
HauMOHaneH 3aKOH eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE,
KOUTO He mMoraT Aa ce u3nonsear no.seve, TpAbea
na ce cvbupar oTAenHo 1 aa 6baaT noanaraHn Ha
noaxogAiwa npepaboTka 3a ornon30TBOPABAHE Ha
chbAbpXKaWMTe ce B TAX BTOPUYHWN CYPOBUHM.

CepBu3Ho obcnyxxBaHe 1
KOHCcynTauuu

MOHTa)kHU YepTeXxu U uHopmauuma 3a
pe3epBHM YacTU MOXKeTe fla HamepuTe B
WHTepHeT Ha appec:

www.bosch-pt.com

Po6ept Bow EOO/] - Bbnrapua

Bow Cepsu3 LieHTbp

apaHUMOHHN U U3BBHrapaHUMOHHN PEMOHTU
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Codcbun

+359 (0)2 / 962 5302
+359 (0)2 / 962 5427
+359 (0)2 / 962 5295
+359 (0)2 / 62 46 49

MpaBaTa 3a U3BMEHeHUA 3ana3eHun
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Tehnicki podaci

Obrada ivica GKF 600
glodalicom PROFESSIONAL
Broj predmeta 3601 FOA 1..
Nominalni prijem
snage [W] 600
Broj obrtaja na
prazno min"'] 33 000
Prihvat za alat 6 mm/

8 mm/

1/4::

TeZina prema

EPTA-Procedure

01/2003 [kal 1,5

Klasa zastite EWAL

Molimo da obratite paznju na broj predmeta na tipskoj
tablici Vaseg elektricnog alata. Trgovacke oznake
pojedinih elektriénih alata mogu varirati.

Podaci vaze za nominalne napone [U] 230/240 V. Kod
nizih napona i u konstrukcijama specifiénim za odredjene
zemlje mogu ovi podaci varirati.

Informacije o buci/vibracijama

Merne vrednosti dobijene prema EN 60 745.

A-oznaceni nivo zvuka aparata iznosi tipicno
84 dB (A). Netacnost u merenju K = 3 dB.
Nivo buke pri radovima moze prekoragiti i
85 dB (A).

Nosite zastitu za sluh!

Ukupne vrednosti vibracija ( zbir vektora tri
pravca) dobijene prema EN 60745:
Emisiona vrednost vibracija a,=4,5 m/sz,
Nesigurnost K=1,5 m/s2.

A UPOZORENJE Nivo vibracija naveden u ovim

uputstvima je meren prema
mernom postupku koji je standardizovan u
EN 60 745 i moze se upotrebiti za poredjenje
uredjaja.
Nivo vibracije ¢e se menjati prema upotrebi
elektri¢énog alata i moze u nekim slu¢ajevima da
bude iznad vrednosti navedenih u ovim
uputstvima. Opterecéenje usled vibracija bi se
moglo potceniti, ako bi se elektri€ni alat redovno
koristio na takav nacin.
PAZNJA: Za ta¢no procenjivanje optereéenja
usled vibracija za vreme odredjenog radnog
vremena trebalo bi se uzeti u obziri vreme, kada
je uredjaj isklju¢en ili doduse radi, medjutim nije
u stvarnoj upotrebi. Ovo moze da znatno
redukuje opterecenje usled vibracija preko
celog radnog vremena.

—

Izjava o usaglasenosti C €

I1zjavljujemo na sopstvenu odgovornost da je
ovaj proizvod usaglasen sa sledec¢im
standardima ili normativnim aktima: EN 60 745
prema odredbama smernica 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

. ) Y %ﬁ%&u

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Komponente sa slike

Molimo otvorite preklopljenu stranicu sa
prikazom masine i pratite prikaz na ovoj stranici
dok cditate uputstvo za rad.

Oznacavanje brojevima komponenti sa slike
odnosi se na prikaz elektri¢nog alata na
grafickoj strani.

1 Pogonska jedinica
Korpa za glodanje
Tocki¢ za fino podeSavanje dubine glodanja
Glodalo*
Preturna navrtka sa zateznim klestima
Klizna plo¢a
Osnovna plo¢a
Skala za podeSavanje dubine glodanja

9 Dirka za blokadu vretena
10 Zatezna poluga
11 Prekida¢ za ukljucivanje/iskljucivanje
12 ViljuSkasti klju¢
13 Pritezna spojnica
14 Caura za kopiranje*
15 Gumeni prsten
16 Okrugla klizna plo¢a*
17 Zavrtanj za pri¢vrscivanje klizne ploce (4 x)
18 Vrh za centiranje”
19 Nareckani zavrtanj za fiksiranje grani¢nika
20 Paralelni grani¢nik
21 Leptir zavrtanj za paralelni grani¢nik
22 Pomoc pri vodjenju
23 Leptir zavrtanj za horizontalno ispravljanje

potpore vodjice
24 Leptir zavrtanj za fiksiranje horizontalnog
ispravljanja

25 Poklopac korpe za glodanje™

O NOOGA~,WN
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26 Ugaona korpa za glodanje™

27 Leptir zavrtanj za pomeranje ugla

28 Skala za pomeranja ugla glodanja

29 Drska*

30 Usisni poklopac*

31 Adapter za usisavanje™

32 Ploca kliza¢a sa ruéicom i adapterom za

usisavanje™

* Opisani ili pribor sa slike ne spada u standardni

obim isporuke.

N

Radi vase sigurnosti

Citajte sva upozorenja i uputstva.
Propusti kod pridrzavanja
upozorenja i uputstava mogu imati
za posledicu elektri¢ni udar, pozar i/
ili teSke povrede.

Dodatno se moraju slediti i opSta uputstva o
sigurnosti ili u prilozenoj svesci ili u sredini
ovoga uputstva za rad.

DOBRO CUVAJTE OVA UPUTSTVA.

H Dozvodljeni broj obrtaja upotrebljenog
alata mora da bude toliko visok koliki su
najveci obrtaji navedeni na elektricnom
alatu. Pribor, koji se brze okreée nego $to je
dozvoljeno, moze se unisti.

W Pribori za glodanje ili drugi pribor moraju
tacno da odgovaraju prihvatu( stezna
glava) Vaseg elektri¢nog pribora.
Upotrebljeni pribori koji ne odgovaraju ta¢no
prihvatu elektriénog pribora, okrecu se
neravnomerno, vibriraju veoma jako i mogu
voditi gubitku kontrole.

B Navodite elektri¢ni alat samo ukljucen na
radni komad. Inace postoji opasnost od
povratnog udarca ako se upotrebljeni alat
zaglavi u radnom komadu.

B Ne idite sa svojim rukama u podruéje
glodanja i pribora za glodanje. Drzite sa
svojom drugom rukom dodatnu drsku ili
kuéicte motora. Ako obe ruke drze glodalicu,
ne mozete ih povrediti priborom za glodanje.

H Ne glodajte nikada preko metalnih
predmeta, eksera ili zavrtanja. Pribor za
glodanje moze da se osteti i vodi poveéanim
vibracijama.

B Hvatajte elektricni alat samo za izolovane
hvataljke, ako izvodite radove, kod kojih
upotrebljeni alat moze sresti skrivene
vodove struje ili vlastiti mrezni kabl.
Kontakt sa vodom koji provodi napon stavlja i
metalne delove elektri¢nog alata pod napon i
vodi elektriénom udaru.

—

B Upotrebite pogodne aparate za trazenje, da
bi pronasli skrivene vodove snhabdevanija ili
pozovite mesno komunalno preduzece.
Kontakt sa elektro vodovima moze izazvati
pozar i elektri¢ni udar. Otecenje nekog
gasovoda moze voditi eksploziji. Prodiranje u
vod sa vodom prouzrokovace oStecenje
predmeta ili moze prouzrokovati elektri¢ni udar.

B Ne koristite tupa ili oStec¢ena glodala. Tupa
ili oSteéena glodala prouzrokuju poveéano
trenje, mogu se zaglaviti i uti¢u na debalans.

B Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg drze zatezni uredjaji ili stega su sigurniji
nego ako ih drzite rukom.

B Ne obradjujte materijal koji sadrzi azbest.
Azbest vaZzi kao izazivac raka.

B Preduzmite mere zastite ako mogu nastati
pri radu Stetne po zdravlje, zapaljive ili
eksplozivne prasine. Na primer: neke prasine
vaze kao pobudijivaci raka. Nosite zastitnu
masku za prasinu i upotrebite ako se moze
prikljuciti neki usisava¢ za prasinu/opiljke.

W Sacekajte dok se elektriéni alat ne umiri,
pre nego S§to ga ostavite. Elekiricni alat se
moze obesiti i gubitkom kontrole oStetiti.

B Ne koristite elektri¢ni alat sa oSteéenim
kablom. Ne dodirujte osteceni kabl i ne
izvlacite utika¢ mreze ako je kabl oStecen
za vreme radova. OSteéeni kablovi
povecavaju rizik elektriénog udara.

M Prikljucujte elekri¢ne alate koji se
upotrebljavaju u prirodi, preko neke
sigurnosne sklopke (Fl).

Upotreba prema svrsi

Uredjaj je predvidjen za glodanije ivica u drvetu,
plastici i lakim gradjevinskim materijalima. On je
zamisljen za glodanje Zljebova, profila i dugih
rupa kao i za glodanje sa kopiranjem.

Montaza

W Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Demontiranje pogonske jedinice
(pogl. sliku I¥)

Otvorite za demontazu pogonske jednice 1
zateznu polugu 10 i okrenite korpu za
glodanje 2 sa oznakom ,,A“ na simbol ,mf"“ na
pogonskoj jedinici. Povucite zatim pogonsku
jedinicu 1 do graniénika na gore, okrenite
pogonsku jedinicu 1 nasuprot kazaljke na satu
do grani¢nika i izvucite napolje pogonsku
jadinicu 1 iz korpe za glodanje 2.
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Izbor glodala

Zavisno od obrade i svrhe upotrebe stoje na
raspolaganju alati za glodanje najrazlicitijih
konstrukcija i kvaliteta:

Alati za glodanje od brzorezuéeg

¢elika (HSS) visokog ucinka su pogodni za
obradu mekih materijala kao naprimer mekog
drveta i plastike.

Glodala sa sec¢ivom od tvrdog metala (HM)
su predvidjeni specijalno za tvrde i abrazivne
materijale, kao na primer tvrdo drvo.

Originalan alat za glodanje iz obimnog Bosch-
programa za pribor dobijate kod Vaseg
specijalizovanog trgovca.

Ubacite glodalo (pogl. slike E1+[d)

Bl Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

B Za ubacivanje i promenu alata za glodanje se
preporucuje noSenje zastitnih rukavica.

Demontirajte pogonsku jedinicu, kao §to je

opisano u odgovarajué¢em odeljku.

Pritisnite taster za blokadu vretena 9 i drzite ga

pritisnut. Okrenite eventualno rukom vretreno

sve dok blokada ne usko¢i.

W Aktivirajte taster za blokadu vretena samo u
stanju mirovanja.

Odpustite slepu navrtku 5 sa viljuSkastim
klju¢em 12 (otvor klju¢a je 18 mm) nekoliko
okretaja, medjutim nemojte odvrnuti slepu
navrtku.

Podesite glodalo tako, da je telo glodala
uvuéeno najmanje 20 mm (duzina tela).

Stegnite slepu navrtku 5 sa viljuskastim
kljuéem 12 (otvor klju¢a je 18 mm) i pustite
taster za blokadu vretena 9.
Ne stezite nikako stezna kleSta sa
slepom navrtkom, dokle god glodalo
nije montirano.

Promenite stezna klesta
(pogl. sliku 1)

Zavisno od upotrebljenog glodala mozete
upotrebljavati razli¢ita stezna klesta, pogledajte
s1ehnic¢ke podatke®.

Stezna klesta 13 moraju nalegati sa nesto
zazora u slepoj navrtki. Slepa navrtka sa
steznim klestima 5 se moraju lako montirati. Ako
bi slepa navrtka sa steznim klestima 5 bila
ostec¢ena, odmah ih zamenite.

—

Pritisnite taster za blokadu vretena 9 i drzite ga
pritisnut. Okrenite eventualno rukom vretreno
sve dok blokada ne uskodi.

Odvrnite slepu navrtku sa steznim klestima 5.
Pustite taster za blokadu vretena 9.

Ocistite prihvat za stezna klesta i stezna
klesta 13 sa nekom mekanom Getkicom ili
duvanjem sa komprimovanim vazduhom.

Ponovo stegnite slepu navrtku 5.

Ne stezite nikako stezna kleSta sa
slepom navrtkom, dokle god glodalo
nije montirano.

Montirajte pogonsku jedinicu
(pogl. sliku &)

Za montazu pogonske jedinice 1 otvorite steznu
polugu 10 i usaglasite obe dvostruke strelice na
pogonskoj jedinici 1 i korpi za glodanje 2.
Uvucite pogonsku jedinicu 1 u korpu za
glodanje 2 i okrenite pogonsku jedinicu 1 u
pravcu kazaljke na satu dok oznaka ,A“ na korpi
glodala 2 ne pokaze liniju ispod simbola ,mf"“ na
pogonskoj jedinici 1. Uvucite pogonsku
jedinicu 1 u korpu za glodanje 2.

Posle izvrS§ene montaZe postavite korpu
glodala 2 sa oznakom ,,A“ na simbol ,@“ na
pogonskoj jedinici 1 i zatvorite steznu

polugu 10.

W ProtkontroliSite uvek posle montaze, da li
pogonska jednica ¢vrsto naleze u korpi
glodala. Zatezanje stezne poluge moze se
menjati podeSavanjem navrtke.

Podesite steznu polugu

Da bi podesili silu zatezanja, otvorite zateznu
polugu 10, okrenite navrtku na zateznoj poluzi
sa viljuskastim kljucem (otvor klju¢a 8 mm) oko
45° u pravcu kazaljke na satu i ponovo zatvorite
zateznu polugu 10. ProkontroliSite, da li je
pogonska jedinica 1 sigurno zategnuta. Ne
stezite previSe navrtku.

Pustanje u rad

Obratiti paznju na mrezni napon: Napon
strujnog izvora mora biti usaglasen sa podacima
na tipskoj tablici aparata. Sa 230 V oznadeni
aparati mogu da rade i sa 220 V.

Ukljuéivanje/iskljucivanje
Za pustanje u rad aparata stavite prekida¢ za
uklju¢ivanje/iskljuc¢ianje 11 na l.

Za iskljuéivanje aparata stavite prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 11 na 0.
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Podesavanje dubine glodanja
(pogl. sliku I )

B PodeSavanje dubine glodanja sme da se vrsi
samo u iskljuéenom stanju elektriénog alata.

Postavite elektri¢ni alat na radni komad koji se
obradjuje.

Otvorite zateznu polugu 10, okrenite korpu
glodala 2 sa oznakom ,,A“ na simbol ,mf™“i
povucite pogonsku jedinicu polako na dole, sve
dok glodalo ne dodirne radni komad. Stegnite
pogonsku jedinicu €vrsto u ovoj poziciji,
zatvorivsi zateznu polugu 10.

Ocitajte mernu vrednost na skali 8 i zapiSite
vrednost (nulto izjednacavanje). Saberite sa
ovom vredno$éu zeljenu dubinu glodanja.

Otvorite zateznu polugu 10 i podesite pogonsku
jedinicu na izraunatu vrednost skale. Okrenite
korpu glodala 2 sa oznakom ,A*“na simbol , @i
ponovo zatvorite zateznu polugu 10.

ProkontroliSite izvrSeno podesavanje dubine
glodanja prakti€nom probom i korigujte u datom
slucaju.

Za fino pode$avanje dubine glodanja stavite
pogonsku jedinicu pri otvorenoj zateznoj

poluzi 10 sa oznakom ,A“ na simbol , @“.
Podesite sa to¢kicem za podeSavanje 3 zeljenu
dubinu glodanja. Zatvorite potom zateznu
polugu 10, da bi se pogonska jedinica sigurno
blokirala u korpi glodala.

Nacin rada
Smer glodanja (pogl. sliku [)

Glodanje mora uvek da se vrSi nasuprot smera
okretanja glodala (suprotni smer).

Pri glodanju sa pravcem okretanja (sinhroni
hod), moze elektri¢ni alat da se radniku istrgne
iz ruke.

Glodanje

B Koristite elektricni alat samo sa
montiranom korpom glodala. Gubitak
kontrole nad elektricnim alatom moze
prouzrokovati povrede.

B ProkontroliSite pre poc¢etka glodanja da li
korpa glodala 2 sa oznakom ,A“ stoji na
simbolu ,,@“ na pogonskoj jedinici 1.

Paznja: Uzmite u obzir da glodalo 4 uvek izlazi

iz osnovne plo¢e 7. Nemojte oStetiti Sablone ili

radni komad.

Podesite gubinu glodanja kao $to je ranije
opisano.

—

Ukljucite elektri¢ni alat i navedite ga na mesto
koje treba obradjivati.

Izvodite glodanje sa ravhomernim pomeranjem
napred.

Posle zavr8avanja radnje glodanja iskljucite
elektri¢ni alat. Ne ostavljajte ga pre nego $to se
je glodalo umirilo.

Glodanje sa kopirnom ¢aurom

Pomocdu kopirne ¢aure 14 mozete prenositi
konture uzoraka odnosno $ablona na radni
komad.

Ubacite kopirnu éauru 14 (pogl. sliku )

Odvrnite Cetiri zavrtnja za cilindriénom glavom
na donjoj strani klizne ploce 6 i izvadite kliznu
plo¢u 6. Stavite gumeni prsten 15 i na kraju
kopirnu ¢auru 14 kao $to pokazuje slika unutra u
okruglu kliznu plo€u 16. Stegnite okruglu kliznu
plo¢u 16 sa isporu¢enim zavrtnjima sa ravnhom
glavom na osnovnoj plo¢i 7.

Bazdarenje/centriranje kopirne ¢aure
(pog!. sliku [l

Da bi razmak od sredine glodala i ruba kopirne
Caure bio svugde jednak, kopirnu ¢auru i kliznu
plo¢u mozemo po potrebi medusobno centrirati.

Odvrnite zavrtnje za pri¢vrséivanje 17 oko
2 okretaja, tako da klizna plo¢a 16 moze
slobodno da se pokrece.

Stavite vrh za centriranje 18 kao $to slika
pokazuje u prihvat za alat. Stegnite ¢vrsto
rukom slepu navrtku, tako da se vrh za
centriranje jo§ moze slobodno pokretati.

Centrirajte vrh za centriranje 18 i kopirnu
¢auru 14 lakim pomeranjem klizne ploc¢e 16
jedno prema drugom.
Stegnite ponovo zavrtnje za priévrscivanje 17 i
izvadite vrh za centriranje 18 iz prihvata za alat.
Glodanje
Birajte pre¢nik glodala manji od
unutrasnjeg precnika kopirne ¢aure.
Stavite elektri¢ni alat sa kopirnom ¢aurom 14 na
Sablon.

Vodite elektri¢ni alat sa kopirnom ¢aurom iznad
sa lakim bo¢nim pritiskom duz 8ablona.

Paznja: Zbog visine kopirne ¢aure od gore mora
Sablon imati jednu najmanju debljinu od 8 mm.
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Obrada ivica ili glodanje fazona
(pogl. sliku [})

Kod obrade ivica ili fazonskog glodanja bez
paralelnog grani¢nika mora alat za glodanje da
bude opremljen sa rukavcem vodjice ili
kugliénim lezajem.

Navodite elektri¢ni alat sa strane na radni
komad, sve dok rukavac vodjice ili kugli¢ni lezaj
glodala ne nalegne na ivicu radnog komada koji
se obradjuje. Vodite elektri¢ni alat duz ivice
radnog komada i pritom pazite na naleganje
koje odgovara uglu. SuviSe jak pritisak moze
oStetiti ivicu radnog komada.

Glodanje sa paralelnim grani¢nikom
(pogl. sliku )

Prévrstite paralelni grani€nik 20 na korpi za
glodanje sa nareckanim zavrtnjem 19.

Podesite sa leptir zavrtnjem na paralelnom
graniéniku 21 Zeljenu dubinu graniénika.

Vodite elektriéni alat sa ravnomernim guranjem
napred na ivici radnog komada i bo¢nim
pritiskom na paralelnom grani¢niku 20.

Glodanje sa potporom vodjice
(pogl. sliku )

Podpora vodjice 22 sluzi za glodanje ivica sa
glodalom bez rukavca vodjice ili kugli¢nog
lezaja.

Pri¢vrstite pomo¢ pri vodjenju 22 na korpi za
glodanje sa nareckanim zavrtnjem 19.

Vodite elektriéni alat sa ravnomernim
pomeranjem napred duz ivice radnog komada.

Boc¢no odstojanje

Da bi menjali koli¢inu skidanja materijala,
mozete podesiti bo¢no rastojanje izmedju
radnog komada i valj¢i¢a vodjice na potpori
vodijice.

Odvrnite leptir zavrtanj 24, podesite Zeljeno
bocno rastojanje okretanjem leptir zavrinja 23 i
ponovo stegnite leptir zavrtanj 24.

Visina

Podesite zavisno od upotrebljenog glodala i
debljine radnog komada koji se obradjuje
vertikalno postavljanje potpore vodjice.

Odpustite nareckani zavrtanj 19 na pomodi za
vodjenje, pomerite pomo¢ pri vodjenju u Zeljenu
poziciju i Evrsto stegnite nareckani zavrtanj.

Montiranje poklopca korpe glodala
(pogl. sliku 1)

Uklonite za montazu poklopca korpe glodala 25
zateznu polugu 10. Stavite poklopac korpe
glodala 25 od gore na korpu glodala 2 i ponovo
tako stegnite zateznu polugu 10, da pri
zatvorenoj zateznoj poluzi ¢vrsto stoji pogonska
jedinica 1 u korpi glodala.

Glodanje sa ugaonom korpom
glodala (pogl. slike [ -[Y)

Ugaona korpa glodala 26 je posebno zamis$ljena
za zbijeno glodanje laminiranih ivica na tedko
pristupaénim mestima, za glodanje specijalnih
uglova kao i za isko$avanije ivica.

Kod glodanja ivica sa ugaonom korpom
glodala 26 mora glodalo biti opremljeno sa
vodeéim rukavcom ili kugli¢nim lezajem.

Montaza ugaone korpe glodala vrsi se prema
uputstvima za korpu glodala 2.

Radi postizanja preciznih uglova poseduje
ugaona korpa glodala 26 ureze na rastojanju od
7,5°. Ukupno podrucje pode$avanja iznosi 75°,
ugaona korpa glodala moze da se naginje 45°
napred i 30° nazad. Za podeSavanje ugla
odvrnite oba leptir zavrtnja 27. Podesite Zeljeni
ugao pomocu skale 28 i ponovo stegnite leptri
zavrinje 27.

Glodanje sa kliznom ploéom sa
ruckom i adapterom usisavanja

(pogl. sliku &)

Klizna plo¢a 32 se moze montirati na mesto
klizne ploce 6 i pruza dodatnu drSku 29 kao i
mogucnost za priklju¢ak nekog usisivaca za
prasinu.

Odvrnite Cetiri zavrtnja za cilindricnom glavom
na donjoj strani klizne ploCe 6 i skinite kliznu
plocu. Cvrsto zavrnite kliznu plo¢u 32 kao Sto
slika pokazuje na osnovnu plo¢u sa isporu¢enim
zavrtnjima sa ravhom glavom.

Da bi prikljucili usisiva¢ za prasinu, zavrnite
adapter za usisavanje 31 sa dva zavrtnja na
kliznu plocu 32. Prikljucite crevo za usisavanje
sa pre¢nikom 19/35 mm na adapter za
usisavanje 31.
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Da bi obezbedili optimalno usisavanje, trebali bi

redovno Cistiti adapter za usisavanje 31. Servis i savetnici kupaca

Za obradu ivica dodatno koristite haubu za Prezentacione crteze i informacije o
usisavanje 30. Montirajte je kao $to slika rezervnim delovima naci cete:

pokazuje. www.bosch-pt.com

Za obradu glatkih ravnih povr$ina demontirajte Bosch-Service

haubu za usisavanje 30. Takovska 46

Aparat se moze prikljuciti direktno na uti¢nu 11000 Beograd

kutiju nekog Bosch-univerzalnog usisivata sa (3) +381 11-753-373

uredjajem za daljinski start. On se kod
ukljuCivanja aparata automatski pokrece.

Usisivac za praSinu mora biti pogodan za
materijal koji treba da se obradjuje.

Kod usisavanja posebno po zdravlje Stetnih, Zadrzavamo pravo na promene
suvih praSina, koje mogu izazvati rak,

upotrebljavajte specijalni usisivag.

Fax... +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Odrzavanje i ¢iSéenje
B Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
B Uvek drzite elektri¢ni alat i proreze za

provetravanje elektri¢nog alata Ciste, da bi
dobro i sigurno radili.

Ako bi aparat i pored brizljivog postupka
proizvodnije i ispitivanja nekada otkazao,
popravka se mora raditi u jednoj autoriziranoj
servisnoj radionici za Bosch elektro alate.

Kod svih pitanja i naru€ivanja rezervnih delova
molimo da navedete broj predmeta prema
tipskog tablici aparata koji ima 10 broj¢anih
mesta.

Uklanjanje djubreta

Elektriéni pribor, pribor i pakovanja treba
odvoziti na regeneraciju koja odgovara zastiti
Eovekove okoline.

Samo za EZ-zemlje:

Ne bacajte elektri¢ni pribor u
kuéno djubre!

Prema Evropskim smernicama
2002/96/EG o starim elektriénim i
elektronskim aparatima i njihovoj
preradi u nacionalno dobro ne
mora vise elektri¢ni pribor koji je sposoban za
upotrebu da se odvojeno sakuplja i odvozi
regeneraciji koja odgovara zastiti Covekove
okoline.
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Tehniéni podatki

Robni rezkalnik GKF 600
3 PROFESSIONAL
Stevilka artikla 3601 FOA 1..

Nazivna odjemna
mo¢ [W] 600
Stevilo vritljajev v

prostem teku [min"'] 33000
Vpenjalna glava 6 mm/
8 mm/
1/ "
4
Teza po ,EPTA-
Procedure”
01/2003 [kg] 1,5
Zasditni razred O] /11

Prosimo, da upostevate Stevilko artikla na tipski plos¢ici
Vase naprave. Trgovske oznake posameznih naprav
so lahko drugacne.

Podatki veljajo za nazivno napetost [U] 230/240 V. Pri
nizjih napetostih in pri posebnih izvedbah za dolo¢ena

trzis¢a lahko dejanski podatki odstopajo od navedenih.

Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 60 745.

Nivo zvoéne jakosti naprave po A-vrednotenju je
obi¢ajno man;jsi od 84 dB (A). Nezanesljivost
meritve K = 3 dB.

Nivo hrupa pri delu lahko preseze 85 dB (A).
Uporabljajte zascitne glusnike!

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh
smeri) izracunane po EN 60745:

Vrednost emisije vibracij a,=4,5 m/s?,
netoénost K=1,5 m/s2.

P Ty Nivo vibracij, ki je naveden v

teh navodilih, je izmerjen v
skladu z merilnim postopkom, ki je normiran v
EN 60 745 in se lahko uporablja za primerjavo
med napravami.

Nivo vibracij se spreminja glede na nacin
uporabe elektriénega orodja in lahko v nekaterih
primerih presega vrednost, navedeno v teh
navodilih. Ce bi se elektri¢no orodje redno
uporabljalo na takSen nacin, bi bila lahko
obremenitev z vibracijami podcenjena.
NAPQOTILO: Za toéno oceno obremenitve z
vibracijami v doloéenem delovnem obdobju je
treba upostevati tudi ¢as, v katerem je bila
naprava izklopljena oziroma je bila sicer
vklopljena, vendar ni bila v uporabi. To lahko
oceno obremenitve z vibracijami v celotnem
delovnem obdobju ob&utno zmanjsa.

—

Izjava o skladnosti C €

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava
izdelana v skladu s predpisi ali normativi

EN 60 745, ki so usklajeni z dologili smernic
Evropske skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%&««

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Komponente prikazane na sliki

Prosimo, odprite stran navodil, kjer je prikazana
slika naprave in med branjem navodil za
uporabo pustite to stran odprto.

Osteviléenje komponent na sliki se nanasa na
prikaz elektricnega orodja na strani z grafiko.

1 Pogonska enota

Obod orodja

Kolesce za fino nastavitev globine rezkanja

Rezkar*

Matica z vpenjalno ¢eljustjo

Drsna plos¢a

Osnovna plos¢a

Skala za nastavitev globine rezkanja
9 Gumb za blokiranje vretena

10 Napenjalni vzvod

11 Vklopno-izklopno stikalo

12 Vili¢asti kljuc¢

13 Vpenjalne &eljusti

14 Kopirni tulec*

15 Gumijasti obrocek

16 Okrogla drsna plos¢a*

17 Pritrdilni vijak drsne plos¢e (4 x)

18 Centrirni trn*

19 NarebriCeni vijak za fiksiranje prislona

20 Vzporedni prislon

21 Kiilni vijak za vzporedni prislon

22 Pripomocek za vodenje

23 Kirilni vijak za vodoravno vodilo pripomocka
za vodenje

24 Kirilni vijak za pritrditev vodoravnega vodila
25 Pokrov orodja*

26 Kotni obod™

27 Krilni vijak za kotno nastavitev

28 Skala za nastavitev kotnega rezkanja

O NOOOGRAWODN

66 | Slovensko

%

%

2609 140 418 « 13.11.06

4@



%}% % 2 609 140 418.book Seite 67 Montag, 13. November 2006 9:21 09

29 Rocaj*

30 Zavorni obro¢*

31 Adapter za odsesavanje*

32 Drsna ploS¢a z ro¢ajem in adapterjem za
odsesavanje*

* Prikazan ali opisan pribor ne spada v obseg
standardne dobave.

N

Za vaso varnost

Preberite vsa opozorila in
napotila. Napake zaradi
neupostevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo
elektriéni udar, pozar in/ali tezke
telesne poskodbe.

Poleg teh napotil upostevajte tudi splosna
varnostna navodila, ki se nahajajo bodisi v
priloZeni knijizici ali v dodatku, ki je pripet v
sredini tega navodila za uporabo.
NAVODILA ZA UPORABO SKRBNO
SHRANITE.

W Dovoljeno Stevilo obratov vsadnega
orodja mora biti najmanj tako visoko kot
najvisje Stevilo obratov, ki je napisano na
elektricnem orodju. Pribor, ki se vrti hitreje
kot je dovoljeno, se lahko unici.

B Rezkalna orodja ali drug pribor se morajo
to€no prilegati v prijemalo za orodje
(vpenjalne kleSée) na Vasem elektri€nem
orodju. Vsadna orodja, ki se toéno ne
prilegajo prijemalu Vasega elektricnega
orodja, se vrtijo neenakomerno, mo¢no
vibrirajo in lahko povzroéijo izgubo nadzora
nad napravo.

B Proti obdelovancu premikajte samo
vklopljeno elektriéno orodje. V nasprotnem
primeru se lahko orodje zatakne v
obdelovanec, kar povzro€i povratni udarec.

B Ne priblizujte rok podro¢ju rezkanja in
rezkalnemu orodju. Z drugo roko drzite
dodatni ro¢aj ali ohiSje motorja. Ce
rezkalnik drzite z obema rokama, ju rezkalno
orodje ne bo moglo poskodovati.

B Nikoli ne rezkajte ¢ez kovinske predmete,
Zeblje ali vijake. Rezkalnik se lahko
poskoduje in povzrodi visoke vibracije.

m Ce izvajate dela, pri katerih bi lahko z
vsadnim orodjem zadeli ob skrite
elektricne vodnike ali ob lastni omrezni
kabel, prijemajte elektriéno orodje samo
za izolirane ro€aje. Stik z vodniki, ki so pod
napetostjo, prenese napetost tudi na
kovinske dele elektri¢nega orodja, kar ima za
posledico elektri¢ni udar.

—

B Za odkrivanje skritih elektricnih kablov in
vodovodnih ter plinskih cevi uporabljajte
ustrezne naprave za iskanje ali pa se o tem
pozanimajte pri lokalnih podjetjih za
oskrbo z elektriko, plinom in vodo.

Stik z elektriénimi kabli lahko povzroéi pozar
ali elektriéni udar. Poskodbe plinovoda lahko
povzrogijo eksplozijo. Vdor v vodovodno
omrezje pa lahko povzro¢i materialno $kodo
ali elektri¢ni udar.

H Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih
rezkal. Topa ali poSkodovana rezkala
povzrocajo povisano trenje, lahko se
zagozdijo in so vzrok za neuravnoteZenost.

B Zavarujte obdelovanec proti premikanju.
V ta namen uporabite ustrezne vpenjalne
naprave ali primez. Tako bo obdelovanec
zavarovan bolje, kot e bi ga drzali z roko.

H Ne obdelujte materiala, ki vsebuje azbest.
Azbest povzroca rakasta obolenja.

m Ce bi pri delu lahko nastajal zdraviju
Skodljiv, vnetljiv ali eksploziven prah,
poskrbite za ustrezne zas¢itne ukrepe. Na
primer: Nekatere vrste prahu povzroc¢ajo
rakasta obolenja. Nosite zas¢itno masko, ¢e
pa je na vrtalni vijaénik mozno prikljuciti
napravo za odsesavanje prahu/ostruzkov, jo
obvezno uporabljajte.

W Pred odlaganjem elektri€nega orodja
pocakajte, da se le-to popolnoma ustavi.
Vsadno orodje se lahko zatakne, kar povzrogi
izgubo nadzora nad elektri€nim orodjem.

H Ne uporabljajte elektri€nega orodja s
poskodovanim kablom. PoSkodovanega
kabla se ne dotikajte. Ce se kabel
poskoduje med delom, takoj izvlecite
vtika¢ iz elektri€ne vtiénice. Poskodovani
kabli povecujejo tveganje elektri¢nega
udara.

W Elektriéna orodja, ki jih uporabljajte na
prostem, prikljucite preko zas¢itnega
stikala (FI).

Namembnost naprave

Aparat je namenjen rezkanju robov pri lesu,
umetnih snoveh in lahkih gradbenih materialih.
Primeren je tudi za rezkanje utorov in profilov ter
za steblasto in kopirno rezkanje.
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Montaza

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti¢ iz vtinice.

Demontiranje pogonske enote
(glejte sliko Y)

Za demontazo pogonske enote 1 odprite
napenjalni vzvod 10 in zavrtite obod orodja 2
tako, da pride oznaka ,,A“ na znak ,mf"“ na
pogonski enoti. Pogonsko enoto 1 potegnite do
prislona navzgor, zavrtite pogonsko enoto 1 v
nasprotni smeri urinega kazalca do prislona in
potegnite pogonsko enoto 1 iz oboda 2 ven.

Izbira rezkalnika

Odvisno od obdelave in namena uporabe so na
voljo rezkalna orodja razli¢nih izvedb in
kakovosti:

Rezkalna orodja iz zmogljivega hitroreznega
jekla (HSS) so primerna za obdelavo mehkih
obdelovancev, npr. mehkega lesa in umetnih
mas.

Rezkariji z rezili iz trde kovine (HM) so
primerni posebej za trde in abrazivne
obdelovance kot npr. trd les.

Originalna rezkalna orodja iz obseznega
Boschevega programa dodatnega pribora
dobite pri vaSem specializiranem trgovcu.

Vstavljanje orodja (glejte slike E1+[)

B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vti¢nice.

B Svetujemo vam, da pri vstavljanju in menjavi
rezkalnih orodij uporabljate zas¢itne rokavice.

Demontirajte pogonsko enoto, kot je opisano v
ustreznem odstavku.

Pritisnite gumb za blokiranje vretena 9 in ga
drzite pritisnjenega. Eventualno zavrtite vreteno
z roko, dokler se ne zaskodi.

B Gumb za blokiranje vretena uporabite samo v
stanju mirovanja orodja.

Odvijte matico 5 z vilicastim klju¢em 12 (zev
klju¢a 18 mm) z nekaj obrati, vendar matice ne
odvijte do konca.

Vstavite rezkar tako, da je steblo rezkarja
najmanj 20 mm (dolzina stebla) potisnjeno noter.

Pritegnite matico 5 z vilicastim kljuéem 12 (zev
klju¢a 18 mm) do konca in sprostite gumb za
blokiranje vretena 9.

Nikakor ne smete pritegniti vpenjalnih

celjusti z matico, dokler ni rezkar ze
vstavljen.

—

Zamenjava vpenjalnih celjusti
(glejte sliko 1)

Glede na uporabljen rezkar lahko vstavite
razline vpenjalne Celjusti; glejte ,Tehniéne
podatke”.

Vpenjalne €eljusti 13 morajo nekoliko rahlo ticati
v matici. Matico z vpenjalnimi ¢eljustmi 5 lahko
zlahka montirate. Ce se matica z vpenjalno
Celjustjo 5 poSkoduje, jo morate takoj zamenjati.
Pritisnite gumb za blokiranje vretena 9 in ga
drzite pritisnjenega. Eventualno zavrtite vreteno
z roko, dokler se ne zaskodi.

Odvijte matico z vpenjalnimi ¢eljustmi 5.
Sprostite gumb za blokiranje vretena 9.
Ocistite prijemalo vpenjalnih Eeljusti in
vpenjalne Celjusti 13 z mehkim ¢opi¢em ali z
izpihavanjem z zrakom pod pritiskom.
Ponovno privijte matico 5.

Nikakor ne smete pritegniti vpenjalnih
€eljusti z matico, dokler ni rezkar ze
vstavljen.

Montaza pogonske enote
(glejte sliko )

Za montazo pogonske enote 1 odprite najprej
napenjalni vzvod 10 in poskrbite, da se pri
namescanju ujemata obe dvojni puscici na
pogonski enoti 1 in na obodu orodja 2.
Pogonsko enoto 1 potisnite v obod orodja 2 in
zavrtite pogonsko enoto 1 v smeri urinega
kazalca, dokler oznaka , A" na obodu orodja 2
ne kaze na ¢rto pod znakom ,m"™“ na pogonski
enoti 1. Pogonsko enoto 1 potisnite v obod
orodja 2.

Po opravljeni montazi namestite obod orodja 2 z
oznako ,A“ na znak ,@"“ na pogonski enoti 1 in
zaprite napenjalni vzvod 10.

B Po montazi vedno preverite, ali pogonska
enota trdno sedi v obodu. Predhodno
nastavljeno napetost napenjalnega vzvoda
lahko spremenite z vrtenjem matice.

Ponovna nastavitev napenjalnega
vzvoda

Za ponovno nastavitev sile napenjanja odprite
napenjalni vzvod 10, zavrtite matico na
napenjalnem vzvodu z vili€astim kljuéem (zev
klju¢a 8 mm) pribl. 45° v smeri urinega kazalca
in ponovno zaprite napenjalni vzvod 10.
Preverite, ali je pogonska enota 1 varno vpeta.
Ne privijajte matice premocno.
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Zagon

Upostevajte napetost omrezja: Napetost vira
elektri¢ne energije se mora ujemati s podatki na
tipski ploscici naprave. Naprave, oznacene z

230 V lahko prikljucite tudi na omrezje z 220 V.

Vklop in izklop

Vklop naprave: vklopno/izklopno stikalo 11
premaknite v poloZaj I.

Izklop naprave: vklopno/izklopno stikalo 11
premaknite v polozaj 0.

Nastavitev globine rezkanja
(glejte sliko )

B Nastavitev globine rezkanja lahko opravite
samo v stanju, ko je elektri¢no orodje
izklju¢eno.

Elektri¢éno oorodje postavite na obdelovanec, ki

ga morate obdelati.

Odprite napenjalni vzvod 10, zavrtite obod
orodja 2 z oznako ,A“ na znak ,mf™“ in vodite
pogonsko enoto pocasi navzdol, dokler rezkar
ne doseze obdelovanca. Pogonsko enoto
blokirate v tem polozaju, tako da zaprete
napenjalni vzvod 10.

Odcitajte izmerjeno vrednost na skali 8 in si
vrednost zabeleZite (ni¢elna nastavitev). K tej
vrednosti pristejte Zeljeno globino rezkanja.

Odprite napenjalni vzvod 10 in nastavite
pogonsko enoto na izra¢unano vrednost.
Zavrtite obod orodja 2 z oznako ,A" na
znak ,@“ in ponovno zaprite napenjalni
vzvod 10.

Preverite opravljeno nastavitev globine rezkanja
s praktiénim preizkusom in jo eventualno
popravite.

Za fino nastavitev globine rezkanja postavite
pogonsko enoto ob odprtem napenjalnem
vzvodu 10 z oznako ,A“ na znak ,@&“. Z
nastavitvenim kolescem 3 nastavite Zeljeno
globino rezkanja. Nato zaprite napenjalni
vzvod 10, da lahko pogonsko enoto v obodu
varno blokirate.

Navodila za delo

Smer rezkanja (glejte sliko [)

Rezkanje mora vedno potekati v nasprotni smeri
vrtenja rezkalnika (protismeren tek).

Pri rezkanju v krozni smeri (sinhroni tek) lahko
delavcu elektri¢no orodje zleti iz rok.

—

Rezkanje

W Uporabite elektriéno orodje samo z
montiranim obodom. Izguba nadzora nad
elektriénim orodjem lahko pripelje do
poskodb.

B Pred za¢etkom postopka rezkanja preverite,
ali je obod orodja 2 postavljen z oznako ,A*
na znak ,@"“ na pogonski enoti 1.

Opozorilo: Upostevajte, da rezkar 4 vedno
gleda iz osnovne plos¢e 7. Ne poskoduijte
Sablone ali obdelovanca.

Nastavite globino rezkanja, kot je zgoraj
opisano.

Vklju€ite elektriéno orodje in ga vodite na mesto,
ki ga morate obdelati.

Postopek rezkanja izvajajte z enakomernim
pomikom.

Po kon¢anem postopku rezkanja izkljucite
elektri¢no orodje. Orodja ne odlagajte iz rok,
preden ni rezkar v stanju mirovanja.

Rezkanje s kopirnim tulcem

S pomocjo kopirnega tulca 14 lahko prenasate
konture predlog oz. $ablone na obdelovance.

Vstavljanje kopirnega tulca 14

(glejte sliko Ll)

Odbvijte &tiri cilindriCne vijake iz spodnje strani
drsne plosce 6 in snemite drsno ploSc¢o 6.
Vstavite gumijast obro¢ek 15 in zatem kopirni
tulec 14 v drsno plos¢o 16, kot je prikazano na
sliki. Pritrdite okroglo drsno plo$¢o 16 z zraven
priloZenimi vijaki z ravno glavo na osnovno
plosco 7.

Nastavitev/Centriranje kopirnega tulca
(glejte sliko [l

Razmak med sredino rezkarja in robom
kopirnega tulca naj bo povsod enak. Po potrebi
je mozno medsebojno centriranje kopirnega
tulca in drsne plosce.

Pritrdilne vijake drsne plos¢e 17 odvijte s pribl.
2 obrati, tako da je drsna plo$c¢a 16 prosto
gibljiva.

Centrirni trn 18 vstavite v prijemni del orodja, kot
kaze slika. Matico privijte z roko tako, da je
centrirni trn Se prosto gibljiv.

Centrirni trn 18 in kopirni tulec 14 usmerite
enega k drugemu z rahlim premikanjem drsne
plosce 16.

Pritrdilne vijake drsne plos¢e 17 spet privijte in
odstranite centrirni trn 18 iz prijemnega dela
orodja.
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Rezkanje

Izberite manjSi premer rezkarja, kot je
notranji premer kopirnega tulca.

Prislonite elektri€no orodje s kopirnim tulcem 14
na Sablono.

Vodite elektri¢no orodje s Strle¢im kopirnim
tulcem z rahlim stranskim pritiskom vzdolz
Sablone.

Opozorilo: Zaradi StrleCega kopirnega tulca
mora biti Sablona debela najmanj 8 mm.

]
mﬁ—m
— U I——

,\_/—\/—/\

Rezkanje robov ali profilov
(glejte sliko )

Pri rezkanju robov ali profilov brez vzporednega
vodila, morate rezkar opremiti z vodilnim
zati€em ali s krogliénim lezajem.

Vodite elektriéno orodje s strani do obdelovanca,
dokler se vodilni zati€ ali krogli¢ni leZaj rezkarja ne
nalega na obdelovanec, ki ga morate obdelati.
Elektriéno orodje vodite vzdolz roba obdelovanca;
pri tem pazite na pravilno naleganje. Premoc¢an
pritisk lahko poskoduije rob obdelovanca.

Rezkanje z vzporednim vodilom
(glejte sliko )

Vzporedni prislon 20 pritrdite na ko$ rezkala z
narebri€enim gumbom 19.

Nastavite s krilnim vijakom za paralelni
prislon 21 Zeljeno globino prislona.

Elektri¢no orodje vodite z enakomernim

pomikom in stranskim pritiskom na paralelno
vodilo 20 vzdolz roba obdelovanca.

Rezkanje s pripomoc¢kom za vodenje
(glejte sliko )

Pripomocek za vodenje 22 sluzi za rezkanje
robov z rezkarji brez vodilnega zatic¢a ali
krogli¢nega lezaja.

Z narebri¢enim gumbom 19 pritrdite pomozno
vodilo 22 na ko$ rezkala.

Elektri¢no orodje vodite z enakomernom
pomikom vzdolz roba obdelovanca.

—

Stranska razdalja

Ce Zelite spremeniti koligino odstranjenega
materiala, lahko nastavite stransko razdaljo
med obdelovancem in vodilnim kolescem na
pripomocku za vodenije.

Odvijte krilni vijak 24, nastavite Zeljeno stransko
razdaljo z vrtenjem krilnega vijaka 23 in
ponovno privijte krilni vijak 24.

Visina

Glede na uporabljeni rezkar in trdnost
obdelovanca, ki ga obdelujete, nastavite
navpi¢no usmeritev pripomocka za vodenje.

Popustite narebri€eni gumb 19 na pomozZnem
vodilu, potisnite pomozZno vodilo v Zeleni poloZaj
in ponovno trdno zategnite narebri¢eni gumb.

Montaza pokrova orodja
(glejte sliko )

Za montazo pokrova orodja 25 najprej
odstranite napenjalni vzvod 10. Pokrov

orodja 25 postavite od zgoraj na obod orodja 2
in ponovno trdno privijte napenjalni vzvod 10,
tako da bo pogonska enota 1 pri zaprtem
napenjalnem vzvodu varno ti¢ala v obodu
orodja.

Rezkanje s kotnim obodom orodja
(glejte slike [ -E)

Kotni obod orodja 26 je zlasti primeren za
izravnalno rezkanje laminiranih robov na tezko
dostopnih mestih, za rezkanje posebnih kotov in
za poSevno rezkanje robov.

Pri rezkanju robov s kotnim obodom orodja 26
mora biti rezkar opremljen z vodilnim zati¢em ali
krogli¢nim lezajem.

Montaza kotnega oboda poteka ustrezno
navodilom za montazo oboda orodja 2.

Za namene nastavitve natan¢nih kotov ima kotni
obod orodja 26 zaskocisc¢a v korakih po 7,5°.
Celotni obseg nastavljanja znasa 75°; kotni
obod orodja je lahko nagnjen 45° naprej in 30°
nazaj. Za nastavitev kota odvijte oba krilna
vijaka 27. S pomocjo skale 28 nastavite kot in
ponovno privijte oba krilna vijaka 27.

Rezkanje z drsno plos¢o z ro¢ajem in
adapterjem za odsesavanje

(glejte sliko &)

Drsna plos¢a 32 se lahko montira namesto
drsne ploce 6; ima dodatni ro¢aj 29 in nudi
moznost za prikljuditev adapterja za
odsesavanje.
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Odbvijte Stiri cilindri¢ne vijake iz spodnje strani
drsne plosce 6 in snemite drsno plosc¢o. Pritrdite
drsno plos¢o 32 z zraven priloZzenimi vijaki z ravho
glavo na osnovno plosco, kot je prikazano na sliki.

Da omogocite odsesavanje prahu, pritrdite
adapter za odsesavanje 31 z dvema vijakoma
na drsno plos¢o 32. Na adapter za
odsesavanje 31 prikljucite sesalno cev s
premerom 19/35 mm.

Da zagotovite optimalno odsesavanje, morate
redno Cistiti adapter za odsesavanje 31.

Pri obdelavi robov uporabite pri adapterju za
odsesavanje dodatni zavorni obro¢ 30.
Montirajte ga, kot kaZe slika.

Pri obdelavi gladkih ravnih povrSin odstranite
zavorni obro¢ 30.

Napravo lahko prikljucite direktno na vti¢nico
Boschevega ve¢namenskega sesalnika z
avtomatiko za daljinski vklop. Sesalnik se
samodejno vklju€i pri vklopu naprave.

Sesalnik prahu mora biti primeren za sesanje
obdelovanega materiala.

Pri odsesovaniju zelo $kodljivega, rakotvornega
in suhega prahu uporabite specialni sesalnik.

Vzdrzevanje in ¢iSéenje
B Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vtiénice.
W Elektri¢no orodje in prezracevalne reze

elektri¢nega orodja naj bodo vedno disti, kar
bo zagotovilo dobro in varno delo.

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkuganju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblaséenemu servisu za Boscheva elektri¢na
orodja.

V primeru kakr§nihkoli vprasan;j in pri naro¢anju
nadomestnih delov obvezno navedite
10-mestno Stevilko artikla, ki se nahaja na tipski
ploscici naprave.

Odlaganje

Elektricna orodja, pribor in embalazo oddajte v
okolju prijazno ponovno predelavo.

Samo za drzave EU:

Elektri¢na orodja ne odlagajte med
hiSne odpadke!

V skladu z evropsko smernico
Stev. 2002/96/EG o starih
elektriénih in elektronskih aparatih
in z njenim tolmacenjem v
nacionalnem pravu je potrebno lo¢eno zbiranje
neuporabnih elektri¢nih orodij in oddajanje
le-teh v okolju prijazno ponovno predelavo.

—

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste nasli na
internetnem naslovu:

www.bosch-pt.com

Top Service d.o.o0.
Celovska 172
1000 Ljubljana

@ e +386 (0)1/5194 225
@ e +386 (0)1/5194 205
FaX +386 (0)1 /5193 407

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Tehnicki podaci

Rubna glodalica GKF 600
PROFESSIONAL
Kataloski br. 3601 FOA1..
Nazivna primljena
snaga [W] 600
Broj okretaja pri
praznom hodu  [min"'] 33000
Stezag alata 6 mm/
8 mm/
1/4::
TeZina prema
EPTA-Procedure
(postupku)
01/2003 [ka] 1,5
Klasa zastite o] /1

Molimo pridrzavajte se kataloSkog broja sa tipske
plocice vadeg elektricnog alata. Trgovacke oznake
pojedinih elektriénih alata mogu varirati.

Podaci vrijede za nazivne napone [U] 230/240 V. Kod
nizih napona i u izvedbama za pojedine zemlje, ovi
podaci mogu varirati.

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema
EN 60 745.

Prag zvuénog tlaka uredaja ocijenjen s A obi¢no
iznosi 84 dB (A). Mjerna nesigurnost K = 3 dB.
Prag buke kod rada moze premasiti 85 dB (A).
Nositi Stitnike za usi!

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj u tri
smjera) odredene su prema EN 60745:
Vrijednost emisija vibracija a,=4,5 m/s?,
nesigurnost K=1,5 m/s2.

& UPOZORENJE Prag vibracija navedenih u

ovim uputama izmjeren je
prema postupcima mjerenja propisanim u
EN 60 745 i moze se primijeniti za usporedbu
uredaja.
Prag vibracija se mijenja prema primjeni
elektriénog alata i u nekim slu€ajevima moze biti
viSi od vrijednosti navedenih u ovim uputama.
Opterecenje od vibracija se moze zanemariti
ako se elektri¢ni alat redovito koristi na takav
nadin.
NAPOMENA: Za to¢nu procjenu optere¢enja od
vibracija tijekom odredenog perioda rada,
trebaju se uzeti u obzir i vremena u kojima je
uredaj iskljucen, ili doduse radi ali nije stvarno u
primjeni. To moze znatno smanijiti optereéenje
od vibracija tijekom ¢&itavog perioda rada.

—

Izjava o uskladenosti C €

I1zjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normamai ili
normativnim dokumentima: EN 60 745 prema
odredbama smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%&««

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Prikazani dijelovi
Dok ¢itate ove upute za uporabu molimo otvorite
preklopnu stranu s prikazom uredaja.

Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na
prikaz elektri¢énog alata na stranici sa slikama.

1 Pogonska jedinica
2 Kosara za glodanje

3 Kotaci¢ za fino namjestanje dubine
glodanje

4 Glodalo*

5 Preturna matica sa steznim klijestima

6 Klizna plo¢a

7 Podnozna ploc¢a

8 Skala za namjestanje dubine glodanja
9 Tipka za aretiranje vretena

10 Stezna poluga

11 Prekidac za ukljucivanje/iskljuc¢ivanje

12 Raéljasti kljué

13 Stezna klijesta

14 Kopirna ¢ahura*

15 Gumeni prsten

16 Okrugla klizna plo¢a*

17 Vijak za priévrséenje klizne ploce (4 x)

18 Trn za centriranje™

19 Nareckani vijak za uévrscenje granicnika

20 Grani¢nik paralelnosti

21 Vijak s krilatom glavom za graniénik
paralelnosti

22 Pomocno sredstvo za vodenije

23 Leptirastivijak za horizontalno izravnavanje
pomocnog sredstva za vodenje

24 Leptirasti vijak za pri¢vr§éenje
horizontalnog izravnavanja
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25 Poklopac koSare za glodanje*

26 Kutna kosara za glodanje*

27 Leptirasti vijak za reguliranje kuta
28 Skala za reguliranje kuta glodanja
29 Rucka*

30 Usisna hauba*

31 Adapter usisavanja*

32 Klizna plo¢a sa ru¢kom i adapterom
usisavanja*

* Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom
opsegu isporuke.

N

Za vasu sigurnost

Treba procitati sve napomene o
sigurnosti i upute. Ako se ne bi
postivale napomene o sigurnosti i
upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Dodatno se treba pridrzavati opéih uputa za

sigurnost, bilo prilozenih ili umetnutih u sredinu

ovih uputa za uporabu.

DOBRO SPREMITE OVE UPUTE.

B Dopusteni broj okretaja radnog alata mora
biti najmanije toliko visok kao maksimalni
broj okretaja naveden na elektricnom
alatu. Pribor koji se vrti brze nego $to je
dopusteno mogao bi se ostetiti.

W Glodala ili neki drugi pribor moraju toéno
odgovarati stezacu alata (steznim
klijestima) vaseg uredaja. Radni alati koji ne
odgovaraju to¢no stezacu alata na uredaju,
vrte se nejednoli¢no, jako vibriraju i mogu
dovesti do gubitka kontrole nad uredajem.

B Elektricni alat priblizavajte izratku samo u
ukljuéenom stanju. Inac¢e postoji opasnost
od povratnog udara ako bi se radni alat
zaglavio u izratku.

B Rukama ne zalazite u podrucje glodanja i
do samog glodala. Drzite s dvije ruke
dodatnu rucku ili za kuéiSte motora. Ako
uredaj drzite s dvije ruke, tada vas ne moze
ozlijediti glodalo.

B Nikada ne glodajte preko metalnih
predmeta, ¢avala ili vijaka. Glodalo se
moze oStetiti, a to moze dovesti i do
povecanih vibracija.

W Uredaj drzite samo na izoliranim ru¢kama,
ako izvodite radove kod kojih bi rezni alat
mogao zahvatiti skrivene elektricne
vodove ili vlastiti prikljucni kabel.
Kontaktom sa vodovima pod napon ¢e se
staviti i metalni dijelovi uredaja, 8to moze
dovesti do elektricnog udara.

B Primijenite prikladne uredaje za

pronalazenje metalnih predmeta, kako bi
se pronasli skriveni opskrbni vodovi, ili
zatrazite pomo¢ lokalnog distributera
energenta.

Kontakt s elektriénim vodovima moze dovesti
do pozara i elektricnog udara. Osteéenje
plinovoda moze dovesti do eksplozije.
Probijanje vodovodne cijevi uzrokuje
materijalne Stete ili moze uzrokovati elektri¢ni
udar.

B Ne koristite tupa ili oStec¢ena glodala. Tupa
ili oSte¢ena glodala uzrokuju poveé¢ano
trenje, a mogu se zaglaviti i dovesti do
neravnoteze.

W Osigurajte izradak. Izradak stezan steznim
napravama ili sa Skripcem sigurnije se drZi
nego s vasom rukom.

B Ne obradujte materijale sa sadrzajem
azbesta. Azbest se smatra kancerogenim.

B Poduzmite mjere zastite ako kod rada
moze nastati prasina koja je Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Na
primjer: Neke praSine se smatraju
kancerogenim. Nosite masku za zastitu od
prasine i koristite usisavanje prasine/
strugotine ako se moze prikljuditi.

H Prije nego $to cete ga odloziti pricekajte
da se elektricni alat zaustavi do stanja
mirovanja. Radni alat se moze zaglaviti i
dovesti do gubitka kontrole nad elektri¢nim
alatom.

H Elektriéni alat ne koristite s oSteéenim
kabelom. Ne dirajte elektricni kabel i
izvucite mrezni utika¢ ako bi se kabel
ostetio tijekom rada. Osteéeni kabel
povecava opasnost od elektri¢nog udara.

H Elektri¢ne alate koji rade na otvorenom ne
prikljucujte preko zastitne sklopke struje
kvara.

Uporaba za odredenu nhamjenu

Uredaj je predviden za glodanje rubova drva,
plastike i lakih gradevnih materijala. Takoder je
prikladan za glodanje utora, profila i ovalnih
otvora, kao i za kopirno glodanje.
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Montaza

M Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikag.

Demontirati pogonsku jedinicu
(vidjeti sl. [Y)

Za demontazu pogonske jedinice 1 otvorite
steznu polugu 10 i okrenite koSaru za
glodanje 2, sa oznakom ,,A“ na simbolu ,mf"“
Nakon toga povucite pogonsku jedinicu 1 do
grani¢nika prema gore, okrenite pogonsku
jedinicu 1 suprotno smjeru kazaljke na satu do
granic¢nika i izvucite pogonsku jedinicu 1 iz
koSare za glodanje 2.

Odabir glodala

Ovisno od obrade i svrhe primjene, alati za
glodanje se mogu dobiti u razli¢itim izvedbama i
kvalitetama:

Alati za glodanje od visokoucinskog
brzoreznog ¢elika (HSS) pogodni su za obradu

mekih materijala, kao Sto je meko drvo i plastika.

Glodala sa reznim ostricama od tvrdog
metala (HM) posebno su prikladna za tvrde i
abrazivne materijale, kao npr. tvrdo drvo.

Originalne alate za glodanje iz sveobuhvatnog
Bosch programa pribora, mozete dobiti kod
va$eg specijaliziranog trgovca.

Staviti glodalo (vidjeti slike E1+[d)

B Prije svih radova na uredaju izvuci mrezni
utikag.

B Kod stavljanja i izmjene alata za glodanje
preporucuje se noSenje zastitnih rukavica.

Demontirajte pogonsku jedinicu, kako je
opisano u odgovaraju¢em poglavlju.

Pritisnite tipku za utvrdivanje vretena 9 i drzite je
pritisnutom. Okrenite eventualno vreteno
rukom, sve dok utvrdivanje ne preskogi.

B Tipku za utvrdivanje vretena pritisnite samo u
stanju mirovanja.

Otpustite zavr§nu maticu 5 sa viljuSkastim
kljuéem 12 (otvor klju¢a 18 mm) za nekoliko
okreta, ali zavrSnu maticu ne odvijajte do kraja.

Umetnite glodalo tako da se dr§ka glodala moze
uvuéi najmanje 20 mm (duzina drske).
Stegnite zavrSnu maticu 5 sa viljuSkastim
kljuéem 12 (otvora klju¢a 18 mm) i oslobodite
tipku za utvrdivanje vretena 9.
Stezna klijesSta ne stezite zavrSnom
maticom, sve dok nije umetnuto
glodalo.

—

Zamijenite stezna klijesta

(vidjeti sl. &)

Ovisno od koristenog glodala mogu se umetnuti
razliCita stezna klijesta, vidjeti ,, Tehnicke
podatke”.

Stezna klijeSta 13 moraju u zavr$noj matici
sjediti sa manjim zazorom. Zavr§na matica
mora se sa steznim kljestima 5 lako montirati.
Ako bi se zavrSna matica oStetila sa steznim
kljestima 5, treba je odmah zamijeniti.

Pritisnite tipku za utvrdivanje vretena 9 i drzite je
pritisnutom. Okrenite eventualno vreteno
rukom, sve dok utvrdivanje ne preskogi.

Zavr$nu maticu odvijte sa steznim klijestima 5.
Oslobodite tipku za utvrdivanje vretena 9.

Odistite stezac steznih klijesta i stezna
klijeSta 13 sa mekim kistom ili ispuhivanjem
komprimiranim zrakom.

Ponovno stegnite zavrSnu maticu 5.

Stezna klijeSta ne stezite zavrSnom
maticom, sve dok nije umetnuto
glodalo.

Montirajte pogonsku jedinicu
(vidjeti sl. @)

Za montazu pogonske jedinice 1 otvorite steznu
polugu 10 i poklopite obje dvostruke strelice na
pogonskoj jedinici 1 i na kosari za glodanje 2.
Uvucite pogonsku jedinicu 1 u koSaru za
glodanje 2 i okrenite pogonsku jedinicu 1 u
smjeru kazaljke na satu, do oznake ,A" na
koSari za glodanje 2, na koju pokazuje linija
ispod simbola ,mf™“ na pogonskoj jedinici 1.
Uvucite pogonsku jedinicu 1 u koSaru za
glodanje 2.

Nakon provedene montaze, koSaru za
glodanje 2 sa oznakom ,A“ namjestite na
simbol ,@“ na pogonskoj jedinici 1 i zatvorite
steznu polugu 10.

B Nakon montaze uvijek provijerite da li
pogonska jedinica ¢vrsto sjedi u koSari za
glodanje. Prednaprezanje stezne poluge
moze se promijeniti reguliranjem matice.

Naknadno podesiti steznu polugu

Da bi se naknadno podesila stezna sila, otvorite
steznu polugu 10, maticu na steznoj poluzi
okrenite viljuskastim klju¢em (otvora klju¢a

8 mm) za cca. 45° u smjeru kazaljke na satu i
ponovno zatvorite steznu polugu 10. Provjerite
da li je pogonska jedinica 1 sigurno stegnuta.
Maticu ne steZite suviSe Cvrsto.
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Pustanje u rad

Obratite pozornost na mrezni napon: Napon
izvora struje treba se podudarati s podacima na
tipnoj plocici uredaja. Uredaji s oznakom 230 V
mogu raditi i na 220 V.

Ukljuéiti/iskljuéiti
Kod pustanja u rad uredaja, prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 11 namjestiti na I.

Kod iskljuéivanja uredaja, prekida¢ za
ukljucivanje/isklju¢ivanje 11 namijestiti na 0.

Namjestiti dubinu rezanja
(vidjeti sl. @)

B Namijestanje dubine glodanja smije se
provoditi samo u isklju¢enom stanju
elektriénog alata.

Postavite elektri¢ni alat na obradivani izradak.

Otvorite steznu polugu 10, okrenite koSaru za
glodanje 2 sa oznakom ,,A“ na simbol ,mf“ i
vodite pogonsku jedinicu polako prema dolje,
sve dok glodalo ne dodirne izradak. U&vrstite
pogonsku jedinicu u ovom polozaju, tako da
zatvorite steznu polugu 10.

Ocitajte izmjerenu vrijednost na skali 8 i
zabiljezite vrijednost (nulto izjednacenje).
Pribrojite ovoj vrijednosti trazenu dubinu
glodanja.

Otvorite steznu polugu 10 i namjestite pogonsku
jedinicu na izracunatu vrijednost sa skale.
Okrenite koSaru za glodanje 2 sa oznakom , A"
na simbol ,@“ i ponovno zatvorite steznu
polugu 10.

Praktiénim pokusom provijerite provedeno
namjestanje dubine glodanja i prema potrebi ga
korigirajte.

Za fino namjestanje dubine glodanja namijestite
pogonsku jedinicu kod otvorene stezne

poluge 10 sa oznakom ,,A“ na simbolu ,@“. Sa
kotaci¢em za namjestanje 3 namijestite Zeljenu
dubinu glodanja. Nakon toga zatvorite steznu
polugu 10, kako bi se pogonska jedinica sigurno
utvrdila u koSari za glodanje.

Upute za rad
Smijer glodanja (vidjeti sl. [)

Glodanje se uvijek treba izvoditi suprotno
smjeru rotacije glodala (protusmjerno).
Kod istosmjernog glodanja elektri¢ni alat se

moze istrgnuti iz ruke osobi koja radi sa
elektri¢nim alatom.

—

Postupak glodanja

MW Elektri¢ni alat koristite samo sa
montiranom koSarom za glodanje. Gubitak
kontrole nad elektri€nim alatom moze
prouzroditi ozljede.

B Prije poCetka postupka glodanja provjerite da
li se koSara za glodanje 2 sa oznakom , A"
nalazi na simbolu ,@“ na pogonskoj
jedinici 1.

Napomena: Uzmite u obzir da glodalo 4 uvijek

strsi iz temeljne plo€e 7. Kod toga ne ostetite

Sablonu ili izradak.

Namjestite dubinu glodanja kako je prije

opisano.

Ukljucite elektri¢ni alat i vodite ga uzduz

obradivanog mjesta.

Postupak glodanja izvodite uz jednoli¢ni
posmak.

Nakon zavr§enog postupka glodanja iskljucite
elektri¢ni alat. Elektriéni alat ne odlazite na
stranu prije nego Sto se glodalo potpuno
zaustavi.

Glodanje s kopirnom ¢ahurom

Pomodu kopirne ¢ahure 14 mogu se konture
Sablona prenijeti na izradak.

Staviti kopirnu éahuru 14 (vidjeti sl. 1)

Odvijte Cetiri vijka sa cilindriécnom glavom na
donjoj strani klizne ploc¢e 6 i uklonite kliznu
plo¢u 6. U okruglu kliznu plo€u 16 umetnite
gumeni prsten 15 i nakon toga kopirnu

€ahuru 14, kako je prikazano na slici. Okruglu
kliznu plocu 16 stegnite na temeljnu plocu 7 sa
isporu€enim vijcima sa plosnatom glavom.

PodeSavanje/centriranje kopirne ¢ahure
(vidjeti sl. f})

Kako bi razmak od sredine glodala i ruba
kopirne ¢ahure bio svugdje isti, kopirne ¢ahure i
klizne ploce ukoliko je potrebno mogu se jedna
prema drugoj centrirati.

Otpustite vijak za pri¢vr§éenje 17 za cca.

2 okreta, tako da klizna plo¢a 16 bude slobodno
pomiéna.

Trn za centriranje 18 umetnite u stezac alata
kako je prikazano na slici. ZavrSnu maticu
stegnite rukom, tako da je trn za centriranje jo$
slobodno pomican.

Trn za centriranje 18 i kopirnu ¢ahuru 14
usmijerite laganim pomicanjem klizne ploc¢e 16.
Ponovno stegnite vijak za priévrséenje 17 i iz
stezaca alata uklonite trn za centriranje 18.
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Postupak glodanja

Promjer glodala odaberite manjim od
unutarnjeg promjera kopirne ¢ahure.

Elektri¢ni alat sa kopirnom ¢ahurom 14 poloZite
na Sablonu.

Elektri¢ni alat sa nadvisuju¢om kopirnom
¢ahurom vodite uz manji bo¢ni pritisak uzduz
Sablone.

Napomena: Zbog visine nadviSenja kopirne
¢ahure Sablona treba imati minimalnu debljinu

od 8 mm. u
G — ﬁ.—m
— > U=

,\_/—\/—/\

Obrada rubovai ili profilno kopiranje
(vidjeti sl. [4)

Kod obrade rubova ili profilnog kopiranja bez
graniénika paralelnosti, alat za glodanje treba se
opremiti rukavcem za vodenije ili kugliénim
lezajem.

Elektri¢ni alat vodite sa strane uzduz izratka,
sve dok vodeci rukavac ili kugli¢ni lezaj glodala
ne nalegne na obradivani rub izratka. Elektri¢ni
alat vodite uzduz ruba izratka i kod toga pazite
na nalijeganje pod pravim kutom. Preveliki
pritisak mnozZe oStetiti rub izratka.

Glodanje s grani¢nikom paralelnosti
(vidjeti sl. [H)

Pri¢vrstite grani¢nik paralelnosti 20 na koSaru
za glodanje sa nareckanim vijkom 19.

Sa leptirastim vijkom na grani¢niku
paralelnosti 21 namjestite Zeljenu dubinu
granic¢nika.

Elektri¢ni alat vodite jednoli¢nim posmakom
uzdu? ruba izratka i jednoliénim bo¢nim
pritiskom na grani¢nik paralelnosti 20.

Glodanje sa pomoc¢nim sredstvom za
vodenje (vidjeti sl. [1])
Pomocéno sredstvo za vodenje 22 sluZi za

glodanje rubova sa glodalima bez vodeéeg
rukavca ili kugliénog lezaja.

—

Pri¢vrstite vodilicu 22 na koSaru za glodanje sa
nareckanim vijkom 19.

Elektri¢ni alat vodite jednoli¢nim posmakom
uzdu? ruba izratka.

Boéni razmak

Za promjenu koli¢ine skinutog materijala,
mozete namjestiti bo¢ni razmak izmedu izratka i
vodeceg valj¢ica na pomoénom sredstvu za
vodenje.

Otpustite leptirasti vijak 24, namjestite Zeljeni
boéni razmak uvijanjem leptirastog vijka 23 i
ponovno stegnite leptirasti vijak 24.

Visina

Ovisno od koristenog glodala i debljine
obradivanog izratka, namjestite vertikalnu
usmjerenost pomocnog sredstva za vodenje.

Otpustite nareckani vijak 19 na vodilici,
pomaknite vodilicu u Zeljeni polozaj i ponovno
stegnite nareckani vijak.

Montirati poklopac kosare za glodanje
(vidjeti sl. 1)

Za montazu poklopca koSare za glodanje 25
uklonite steznu polugu 10. Stavite poklopac
koSare za glodanje 25 odozgo na koSaru za
glodanje 2 i ponovno stegnite steznu polugu 10,
tako da se kod zatvorene stezne poluge
pogonska jedinica 1 sigurno drzi u koSari za
glodanje.

Glodanje sa kutnom koSarom za
glodanje (vidjeti slike [ -[1)

Kutna koSara za glodanje 26 posebno je
prikladna za glodanje laminarnih rubova na
teSko dostupnim mjestima, za glodanje
specijalnih kutova, kao i za skoSenje rubova.

Kod glodanja rubova sa kutnom koSarom za
glodanje 26, glodalo mora biti opremljeno
vodeéim rukavcem ili kugli¢nim lezajem.

Montaza kutne koSare za glodanje provodi se
prema uputama za ko$aru za glodanje 2.

Za postizanje preciznog kuta, kutna koSara za
glodanje 26 ima preskoke na razmaku od 7,5°.
Citavo podrucje podeSavanja iznosi 75°; kutna
ko$ara za glodanje moze se nagibati pod kutom
45° prema naprijed i 30° prema natrag. Za
namjestanje kuta otpustite oba leptirasta

vijka 27. Namjestite zeljeni kut pomocu skale 28
i ponovno stegnite leptirasti vijak 27.
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Glodanje sa kliznom plo¢om sa
ruckom i adapterom usisavanja
(vidjeti sl. @)

Klizna plo¢a 32 se moze montirati umjesto
klizne plocCe 6 i raspolaze dodatnom ru¢kom 29,

kao i moguénosdu prikljuka usisavanja prasine.

Odvijte Cetiri vijka sa cilindri¢cnom glavom na
donjoj strani klizne ploce 6 i skinite kliznu ploc¢u.
Kliznu plo¢u 32 stegnite na temeljnu plo¢u sa
isporu¢enim vijcima sa ravnom glavom, kako je
prikazano na slici.

Za priklju¢ak usisavanja prasine, pri¢vrstite
adapter usisavanja 31 sa dva vijka na kliznu
plo€u, adapter usisavanja 31 pri¢vrstite sa dva
vijka na kliznu plo¢u 32. Usisno crijevo promjera
19/35 mm prikljucite na adapter usisavanja 31.

Kako bi se osiguralo optimalno usisavanje,
trebate redovito Cistiti adapter usisavanja 31.

Za obradu rubova koristite dodatno usisnu

haubu 30. Ugradite je kako je prikazano na slici.

Za obradu glatkih planarnih povrSina
demontirajte usisnu haubu 30.

Uredaj se moze izravno prikljuciti na uti¢nicu
Bosch univerzalnog usisavaa s napravom za
daljinsko pokretanje. Ovaj ¢e se usisavac
automatski pokrenuti kod uklju€ivanja uredaja.

Usisavac praSine treba biti pogodan za
obradivani materijal.

Kod usisavanja suhe prasine koja posebno
ugrozava zdravlja i uzrokuje rak, rabiti specijalni
usisavac.

Odrzavanje i CiSéenje

MW Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni
utikag.

W Kako bi mogli dobro i sigurno raditi,
odrzavajte uvijek Cistim elektri¢ni alat i
proreze za hladenje.

Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima

izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak

prepustite ovlaStenom servisu za Bosch-
elektri¢ne alate.

Kod svih povratnih upita i naru€ivanja rezervnih
dijelova, molimo neizostavno navesti
10-znamenkasti kataloSki broj sa tipske plocice
uredaja.

—

Zbrinjavanje u otpad

Elektricne alate, pribor i ambalazu treba predati
na ekoloski prihvatljivu ponovnu uporabu.

Samo za zemlje EU:

Elektricne alate ne bacajte u kucni

otpad!

Prema Europskim smjernicama

2002/96/EG za stare elektriéne i

elektroni¢ke uredaje i njihovo

stavljanje u promet i prema
vazecim zakonskim propisima, ne moraju se
viSe odvojeno sakupljati elektri¢ni alati prikladni
za uporabu i predavati na ekolo$ki prihvatljivu
ponovnu uporabu.

Strucni savjetnik

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naéi na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22

100 40 Zagreb
© o +385 (0)1 /295 80 51
FaXoeceeeeeeeecceseee +385 (0)1 /295 80 60

Zadrzavamo pravo izmjena
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Uldised ohutusjuhised

Koik ohutusnduded s
TAHELEPANU
4 juhised tuleb labi lugeda.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks
vOib olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised
edasiseks kasutamiseks hoolikalt alles.
Allpool kasutatud moiste ,Elektriline to0riist*
kaib vorgutoitega (toitejuhtmega) elektriliste
tooriistade ja akutoitega (ilma toitejuhtmeta)
elektriliste todriistade kohta.

1) Ohutusnduded toopiirkonnas

a) Tookoht peab olema puhas ja hasti
valgustatud. T6dkohas valitsev segadus ja
hamarus voib pohjustada 6nnetusi.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista
plahvatusohtlikus keskkonnas, kus
leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase voi
tolmu. Elektrilistest tooriistadest 166b
sademeid, mis voivad tolmu voi aurud
suldata.

c) Elektrilise tooriista kasutamise ajal
hoidke lapsed ja teised isikud to6kohast
eemal. Kui Teie tahelepanu korvale
juhitakse, voib seade Teie kontrolli alt
valjuda.

2) Elektriohutus

a) Elektrilise tooriista pistik peab
pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei
tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste
tooriistade puhul adapterpistikuid.
Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektril66gi saamise riski.

b) Véltige kehakontakti maandatud
pindadega, nagu torud, radiaatorid,
pliidid ja kiilmikud. Kui Teie keha on
maandatud, on elektrild6gi oht suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse to0riista on sattunud vett, on
elektrilddgi oht suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet otstarvetel,
milleks see ei ole ette nihtud, naiteks
elektrilise tooriista kandmiseks,
ulesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast valjatombamiseks.
Hoidke toitejuhet kuumuse, 6li, teravate
servade ja seadme liikuvate osade eest.
Kahjustatud voi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektrilo6gi ohtu.

—

e) Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas
ohus, kasutage ainult selliseid
pikendusjuhtmeid, mida on lubatud
kasutada ka valistingimustes.
Valistingimustes kasutamiseks sobiva
pikendusjuhtme kasutamine vihendab
elektrilddgi ohtu.

Kui elektrilise tooriista kasutamine
niiskes keskkonnas on viltimatu,
kasutage rikkevoolukaitseliilitit.
Rikkevoolukaitselliti kasutamine vihendab
elektril6dgi ohtu.

f

-

3) Inimeste turvalisus

a) Olge tahelepanelik, jalgige, mida Te
teete, ning toimige elektrilise
tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist tooriista, kui olete
vasinud voi uimastite, alkoholi voi
ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel voib
pohjustada tdsiseid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati
kaitseprille. Isikukaitsevahendite, naiteks
tolmumaski, libisemiskindlate turvajalatsite,
kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite
kandmine — soltuvalt elektrilise tooriista
tllbist ja kasutusalast — vdhendab
vigastuste ohtu.

c) Valtige seadme tahtmatut kaivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa,
aku iihendamist seadme kiilge, seadme
ulestostmist ja kandmist veenduge, et
elektriline tooriist on valja liilitatud. Kui
hoiate elektrilise todriista kandmisel sérme
IGlitil voi thendate vooluvorku sisselilitatud
seadme, voivad tagajarjeks olla 6Gnnetused.

d) Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist
eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Seadme pdorleva osa kiiljes
olev reguleerimis- voi mutrivati voib
pohjustada vigastusi.

e) Vdltige ebatavalist kehaasendit. Votke
stabiilne to6asend ja hoidke kogu aeg
tasakaalu. Nii saate elektrilist todriista
ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

f) Kandke sobivat roivastust. Arge kandke
laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted
vOi pikad juuksed voivad sattuda seadme
liikuvate osade vahele.
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g) Kui on véimalik paigaldada
tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et
need on seadmega ilhendatud ja et neid
kasutatakse digesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine
vahendab tolmust pohjustatud ohte.

4) Elektriliste tooriistade hoolikas
kasitsemine ja kasutamine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage
t60 tegemiseks selleks ettenahtud
elektrilist tooriista. Sobiva elektrilise
tooriistaga tootate ettenahtud
joudluspiirides efektiivsemalt ja ohutumalt.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista, mille
luliti on rikkis. Elektriline t60driist, mida ei
ole enam voimalik lilitist sisse ja vélja
IUlitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja ja/
voi eemaldage seadmest aku enne
seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme drapanekut. See
ettevaatusabindu valdib elektrilise tooriista
soovimatut kaivitamist.

d) Kasutusvalisel ajal hoidke elektrilisi
tooriistu lastele kidttesaamatus kohas.
Arge laske seadet kasutadaisikutel, kes
seadet ei tunne voi pole siintoodud
juhiseid lugenud. Asjatundmatute isikute
kaes on elektrilised todriistad ohtlikud.

e) Hoolitsege seadme eest korralikult.
Kontrollige, kas seadme litkkuvad osad
tootavad veatult ega kiildu kiini.
Veenduge, et seadme detailid ei ole
murdunud vdi kahjustatud maaral, mis
mojutab seadme t66kindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme
kasutamist parandada. Paljude
onnetuste pohjuseks on halvasti hooldatud
elektrilised tooriistad.

Hoidke Ioiketarvikud teravad ja puhtad.
Hoolikalt hooldatud, teravate
|dikeservadega lI6iketarvikud kiilduvad
harvemini kinni ja neid on lihntsam juhtida.

g) Kasutage elektrilist tooriista,
lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt
siintoodud juhistele ning nii, nagu
konkreetse seadmetiiubi jaoks ette
nahtud. Arvestage seejuures
tootingimuste ja teostatava t66
iseloomuga. Elektriliste tooriistade
nouetevastane kasutamine vdib pohjustada
ohtlikke olukordi.

f

P

—

5) Akutdoriistade hoolikas kdsitsemine ja
kasutamine

a) Laadige akusid ainult tootja poolt
soovitatud akulaadijatega. Akulaadija,
mis sobib teatud tllpi akudele, muutub
tuleohtlikuks, kui seda kasutatakse teiste
akudega.

b) Kasutage elektrilistes tooriistades
ainult selleks ettenahtud akusid. Teiste
akude kasutamine voib pohjustadavigastusi
ja tulekahjuohtu.

c) Hoidke kasutusel mitteolevad akud
eemal kirjaklambritest, miintidest,
votmetest, naeltest, kruvidest voi
teistest viikestest metallesemetest,
mis voivad kontaktid omavahel
uhendada. Akukontaktide vahel tekkiva
lGhise tagajarjeks voivad olla poletused voi
tulekahju.

d) Vaarkasutuse korral voib akuvedelik
valja voolata. Viltige sellega
kokkupuudet. Juhusliku kokkupuute
korral loputage kahjustatud kohta
veega. Kui vedelik satub silma,
poorduge lisaks arsti poole. Valjavoolav
akuvedelik voib pohjustada nahaarritusi voi
poletusi.

6) Teenindus

a) Laske elektrilist tooriista parandada
ainult kvalifitseeritud spetsialistidel,
kes kasutavad originaalvaruosi. Nii
tagate pusivalt seadme ohutu t66.

Tehnilised andmed

Servafrees GKF 600
PROFESSIONAL
Tootenumber 3601 FOA1..
Nimivoimsus W] 600
Pdorete arv
tuhikaigul [min~"] 33000
Tarviku kinnitus 6 mm/
8 mm/
Y
Kaal vastavalt
EPTA-Procedure
(protseduurile)
01/2003 kgl 1,5
Ohutusklass O] /11

Pddrake palun tédhelepanu seadme andmesildil toodud
tootenumbrile. Seadmete kaubanduslikud téhistused
voivad olla erinevad.

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230/240 V. Madalamate
pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul
voivad toodud andmed varieeruda.

2609 140 418 « 13.11.06

%

%

Eesti | 79

4@



%I% % 2 609 140 418.book Seite 80 Montag, 13. November 2006 9:21 09

Miira ja vibratsioon

Mootmised teostatud vastavalt normile
EN 60 745.
Seadme A-karakteristikuga méddetud heliréhu

tase on uldjuhul 84 dB (A). Mddteviga K =3 dB.
Toodtamise ajal voib miratase liletada 85 dB (A).

Kandke koérvaklappe!
Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma), moddetud vastavalt standardile
EN 60745:
Vibratsioon a,=4,5 m/sZ, mootemaaramatus
K=1,5m/s2.
K_éesol_evas_juhendis toodud
vibratsioonitase on
moddetud EN 60 745 kohaselt standarditud
mootemeetodil ja seda saab kasutada
seadmete vordlemiseks.
Vibratsioonitase muutub sdltuvalt elektrilise
tooriista kasutusalast ja voib moningatel
juhtudel kaesolevas juhendis toodud vaartuse
tletada. Juhul, kui elektrilist todriista
kasutatakse sellisel viisil regulaarselt, tekib
vibratsiooni alahindamise voimalus.
MARKUS: Teatud t6&perioodi jooksul esineva
vibratsiooni tdpseks hindamiseks tuleks
arvesse voOtta ka aega, mil seade on valja
Ilitatud voi sisse lulitatud, kuid tegelikult to6ole
rakendamata. See vdib vibratsiooni kogu
to6perioodi I6ikes tunduvalt vahendada.

Vastavus EL nduetele C €

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab
jargmistele normidele v6i normdokumentidele:
EN 60 745 vastavalt direktiivide 89/336/EMU,
98/37/EU nduetele.
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

oy %ﬁ%««

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Seadme osad

Palun voltige lehekulg, millel on seadme joonis,
kasutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekiiljel toodud joonised.

1 Ajamiliksus
2 Freesikorv

3 Regulaator freesimissiigavuse
peenreguleerimiseks

—

Freesitera*

Kinnitusmutter koos tsangiga

Liugtald

Alustald

Freesimissugavuse reguleerimise skaala

9 Spindlilukustusnupp

10 Lukustushoob

11 Luliti (sisse/valja)

12 Lehtvoti

13 Tsang

14 Kopeerhiilss*

15 Kummirdngas

16 Ummargune liugtald *

17 Liugtalla kinnituskruvi (4 x)

18 Tsentreerimistorn*

19 Rihveldatud kruvi piirde fikseerimiseks

20 Paralleeljuhik

21 Tiibkruvi paralleeljuhiku kinnitamiseks

22 Juhik

23 Tiibkruvi juhiku horisontaalseks rihtimiseks

24 Tiibkruvi horisontaalse asendi
fikseerimiseks

25 Freesikorvi kate *

26 Nurkfreesikorv*

27 Tiibkruvi nurga reguleerimiseks

28 Skaala freesimisnurga reguleerimiseks

29 Kaepide*

30 Tolmueemaldusseadis *

31 Tolmueemaldusdapter*

32 Liugtald koos kdepideme ja

tolmueemaldusadapteriga *

* Tarnekomplekt ei sisalda kdiki joonistel esitatud
voi kirjeldatud lisatarvikuid.

N

o N OGBS

Tooohutus

Koik ohutusnouded ja juhised
tulebldbilugeda. Ohutusnduete ja
juhiste eiramise tagajarjeks voib olla
elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Rohkem ohutusjuhiseid leiate juurdelisatud
vihikus 16igust ,Uldised ohutusjuhised®.

HOIDKE JUHISED HOOLIKALT ALLES.

H Tarviku lubatud p6o6rete arv peab olema
vahemalt sama suur nagu seadmel
maérgitud maksimaalne pdorete arv.
Lubatust kiiremini pddrlev tarvik vaib
puruneda.

B Freesimistarvikud ja teised lisatarvikud
peavad elektrilise tooriista
tarvikukinnitusega (tsangiga) tapselt

80 | Eesti

%

%

2609 140 418 « 13.11.06

4@



%I% % 2 609 140 418.book Seite 81 Montag, 13. November 2006 9:21 09

sobima. Tarvikud, mille mdddud ei vasta
todriista tarvikukinnitusele, podrlevad
ebalihtlaselt, vibreerivad tugevalt ja voivad
pohjustada kontrolli kaotuse t6driista ule.

B Toodeldava toorikuga kokku viies peab
seade olema sisse liilitatud. Vastasel
korral tekib tagasiloogi oht, kui tarvik toorikus
kinni kiildub.

B Arge viige oma kisi freesimispiirkonda ja
freesiteraldhedusse. Hoidke teise kdega
kinni lisakdaepidemest voi
mootorikorpusest. Kui hoiate t6oriista
molema kdega, ei jaa kded freesitera ette
ega saaviga.

B Freesimisel viltige freesitera
kokkupuudet metallesemete, naelte ja
kruvidega. Freesitera voib kahjustuda ja
pohjustada suuremat vibratsiooni.

B Kui on oht, et tarvik voib puutuda kokku
varjatud elektrijuhtme voi seadme enda
toitejuhtmega, tuleb elektrilist tooriista
hoida ainult isoleeritud kaepidemetest.
Kokkupuude pinge all oleva juhtmega voib
tekitada pinge seadme metallosades ja
pohjustada elektrilddgi.

B Varjatult paiknevate elektrijuhtmete,
gaasi- vOi veetorude avastamiseks
kasutage sobivaid otsimisseadmeid voi
podrduge kohaliku elektri-, gaasi- voi
veevarustusettevotte poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tulekahju- ja
elektriloogioht. Gaasitorustiku vigastamisel
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamisel
materiaalne kahju voi elektrilbdgioht.

B Arge kasutage niirisid ega kahjustatud
freesiteri. Nirid voi kahjustatud freesiterad
pohjustavad suurema hoordumise, voivad
kinni kiilduda ja tekitavad massi
tasakaalustamatuse.

B Kinnitage toorik. Kinnitusvahendite abil voi
kruustangide vahele kinnitatud toorik pusib
kindlamalt paigal kui kdega hoides.

B Asbesti sisaldava materjali tootlemine on
keelatud. Asbestil on vahkitekitav toime.

B Rakendage kaitsemeetmeid, kui
tootamisel voib tekkida
tervistkahjustavat, siittimis-voi
plahvatusohtlikku tolmu. Moned
tolmuliigid on naiteks vahkitekitava toimega.
Kandke tolmukaitsemaski ja vbimaluse korral
Uhendage seadmega tolmuimeja.

H Enne seadme kdestpanemist oodake,
kuni spindel on seiskunud. Tarvik voib kinni
kiilduda ja pohjustada kontrolli kaotuse
tooriista Ule.

W Arge kunagi kasutage kahjustatud

toitejuhtmega seadet. Arge puutuge t66
kdigus kahjustatud voi ldbildigatud
toitejuhet, vaid eemaldage seade kohe
vooluvorgust. Kahjustatud toitejuhe
suurendab elektrilo6gi ohtu.

B Vilistingimustes kasutatavad elektrilised
tooriistad thendage vooluvérku
rikkevoolu- (Fl) kaitseliiliti kaudu.

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette ndhtud servade freesimiseks
puidus, plastmaterjalides ja kergmaterjalides.
See sobib ka soonte, profiilide ja pikiavade
freesimiseks ning kopeerfreesimiseks.

Montaaz

B Enne mistahes t66de alustamist seadme
kallal tdmmake pistik pistikupesast valja.

Ajamiiiksuse mahavotmine
(vtjoonist [Y)

Ajamitiksuse 1 mahavotmiseks avage
lukustushoob 10 ja keerake freesikorvi 2 nii, et
margistus ,, A" oleks ajamitksusel oleva
siimboliga ,mf" “ kohakuti. Seejarel tommake
ajamiuksus 1 kuni piirikuni Ules, keerake
ajamitiksust 1 kuni piirikuni vastupéaeva ja
tdmmake ajamiiiksus 1 freesikorvist 2 valja.

Freesitera valik

Freesiterade sortiment on lai, valik soltub
toodeldavast materjalist ja kasutusotstarbest:
Kiirloiketerasest (HSS) freesiterad sobivad
pehmete materjalide, nt pehme puidu ja
plastmaterjalide t66tlemiseks.
Kovasulammetallist (HM) teraga freesid on
spetsiaalselt ette nahtud kdvade ja abrasiivsete
materjalide, naiteks kdva puidu, tddtlemiseks.
Boschi originaalfreesiterad leiate Boschi
muugiesindusest.

Freesitera paigaldamine

(vtjoonised ]+ )

B Enne mistahes t60de alustamist seadme
kallal tdmmake pistik pistikupesast valja.

B Freesitera paigaldamisel ja vahetamisel on
soovitav kanda kaitsekindaid.

Votke ajamiliksus vastavalt asjaomases punktis

esitatud juhistele maha.

Vajutage spindlilukustusnupp 9 alla ja hoidke

seda all. Keerake spindlit vajaduse korral

kadega, kuni lukustus fikseerub kohale.
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B Vajutage spindlilukustusnupule liksnes siis,
kui seade ei t66ta.

Keerake kinnitusmutrit 5 lehtvotmega 12 (ava
laius 18 mm) mone podorde ulatuses lahti, ent
arge keerake mutrit valja.

Asetage freesitera nii, et saba oleks vahemalt

20 mm ulatuses (saba pikkusest) sisse llikatud.

Keerake kinnitusmutter 5 lehtvétmega 12 (ava
laius 18 mm) kinni ja vabastage
spindlilukustusnupp 9.
Arge pingutage mingil juhul tsangi
koos kinnitusmutriga kinni enne
freesitera paigaldamist.

Tsangi vahetamine (vt joonist [}])

Vastavalt kasutatavale freesiterale saab
kasutada erinevaid tsange, vt punkti , Tehnilised
andmed*.

Tsang 13 peab mutris istuma vahese I6tkuga.
Kinnitusmutter koos tsangiga 5 peab olema
kergesti monteeritav. Kui kinnitusmutter koos
tsangiga 5 on kahjustatud, vahetage see kohe
valja.

Vajutage spindlilukustusnupp 9 alla ja hoidke
seda all. Keerake spindlit vajaduse korral
kaega, kuni lukustus fikseerub kohale.

Keerake kinnitusmutter koos tsangiga 5 maha.
Vabastage spindlilukustusnupp 9.

Puhastage tsangi alus ja tsang 13 pehme pintsli

abil voi surudhuga labi puhudes.

Pingutage kinnitusmutter 5 uuesti kinni.
Arge pingutage mingil juhul tsangi
koos kinnitusmutriga kinni enne
freesitera paigaldamist.

Ajamiiiksuse montaaz (vt joonist H)

Ajamiliksuse 1 montaaziks avage
lukustushoob 10 ja seadke ajamiliksusel 1 ja
freesikorvil 2 olevad kahekordsed nooled
kohakuti. Likake ajamitksus 1 freesikorvi 2 ja
keerake ajamitiksust 1 paripaeva, kuni
freesikorvil 2 olev margistus ,A“ on suunatud
ajamiiiksusel 1 oleva simboli ,mf"™ “ all olevale
joonele. Likake ajamiliksus 1 freesikorvi 2.

Parast montaazi seadke freesikorv 2 nii, et
margistus ,A"“ oleks ajamilksuse 1
siimboliga ,@“ kohakuti ja sulgege
lukustushoob 10.

B Parast montaaZi kontrollige alati, kas
ajamitiksus kinnitub freesikorvi kindlalt.
Lukustushoova pinget saab mutri
reguleerimisega muuta.

Lukustushoova reguleerimine

Lukustushoova pingutusjou reguleerimiseks
avage lukustushoob 10, keerake lukustushoova
mutrit lehtvétmega (ava laius 8 mm) umbes 45°
paripaeva ja sulgege lukustushoob 10 uuesti.
Kontrollige, kas ajamilksus 1 on kindlalt
pingutatud. Arge keerake mutrit liiga tugevalt
kinni.

Kasutuselevott

Kontrollige vorgupinget: Vooluallika pinge
peab vastama seadme andmesildile margitud
pingele. Andmesildil lubatud 230 V seadmeid
voib kasutada ka 220 V vorgupinge korral.

Sisse- /viljaliilitamine

Seadme sisseliilitamiseks seadke liiliti (sisse /
valja) 11 asendisse I.

Seadme viljaliilitamiseks seadke liliti (sisse/
vdlja) 11 asendisse 0.

Freesimissiigavuse reguleerimine
(vt joonist )

B Freesimissiugavust tohib reguleerida Uiksnes
siis, kui seade on vdlja lulitatud.

Asetage seade t6ddeldavale toorikule.

Avage lukustushoob 10, keerake freesikorvi 2,
nii et méargistus ,A“ on siimboliga ,mf™*
kohakuti ja viige ajamiliksus aeglaselt alla, kuni
freesitera toorikut puudutab. Ajamiliksuse
lukustamiseks selles asendis sulgege
lukustushoob 10.

Lugege mootetulemus skaalalt 8 ja markige
ules (nullkompensatsioon). Liitke sellele
vaartusele soovitud freesimissugavus.

Avage lukustushoob 10 ja seadke ajamiiliksus
valjaarvutatud skaalavaartusele. Keerake
freesikorvi 2 nii, et margistus ,,A“ on
stimboliga ,,@*“ kohakuti ja sulgege
lukustushoob 10 uuesti.

Kontrollige seadistatud freesimissugavust
praktilise katsega ja vajaduse korral
korrigeerige seda.

Freesimissligavuse peenreguleerimiseks
seadke ajamiliksus avatud lukustushoova 10
puhul nii, et margistus ,,A“ on simboliga ,,@&*
kohakuti. Regulaatoriga 3 reguleerige vélja
soovitud freesimisstigavus. Seejarel sulgege
lukustushoob 10, et ajamiliksust freesikorvis
kindlalt lukustada.
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Toojuhiseid
Freesimissuund (vt joonist [g)

Ettenihke suund peab olematapselt vastupidine
freesitera podrlemissuunale.

Ettenihke suunaga samas suunas freesides
vOib seade kasutaja kdest minema paiskuda.

Freesimine

B Kasutage seadet iiksnes siis, kui
freesikorv on kiilge monteeritud. Kontrolli
kaotus seadme ule vdib pohjustada vigastusi.

B Enne freesimise algust kontrollige, kas
freesikorvi 2margistus ,, A" onajamiiiksuse 1
siimboliga ,@“ kohakuti.

Mirkus: Arvestage sellega, et freesitera 4

ulatub alati tile alustalla 7. Arge vigastage

Sablooni voi toorikut.

Reguleerige freesimissiigavus vastavalt

eespool esitatud juhistele valja.

Lilitage seade sisse ja viige see tdodeldavale

kohale.

Freesige uhtlase ettenihkega.

Pérast freesimise I0ppu lilitage seade vélja.

Arge pange seadet kdest enne, kui freesiteraon

seiskunud.

Freesimine kopeerhiilsiga

Kopeerhdilsi abil 14 saab toorikutele kanda
Sabloonide kontuure.

Kopeerhiilsi 14 paigaldamine (vt joonist m)

Keerake vdlja liugtalla 6 alumisel kuljel olevad
neli silinderkruvi ja votke alustald 6 maha.
Asetage kummirdngas 15 ja seejarel
kopeerhiilss 14 vastavalt joonisele
Ummargusse liugtalda 16. Keerake
ummargune liugtald 16 komplekti kuuluvate
lamepeakruvidega alustalla 7 kilge.

Kopeerhiilsi reguleerimine /tsentreerimine
(vt joonist [l

Et freesitera keskkoha ja kopeerhiilsi serva
vaheline kaugus onigalt poolt ihesugune, saab
kopeerhlilssi ja liugtalda vajaduse korral
Uksteise suhtes tsentreerida.

Keerake kinnituskruve 17 umbes 2 pooret lahti,
nii et liugtald 16 vabalt liigub.

Asetage tsentreerimistorn 18 joonisel naidatud
viisil tarvikukinnitusse. Pingutage mutrit kdega
kinni nii palju, et tsentreerimistorn veel vabalt
liigub.

Rihtige tsentreerimistorn 18 ja kopeerhtilss 14,
nihutades kergelt liugtalda 16, teineteise
suhtes vélja.

—

Keerake kinnituskruvid 17 uuesti kinni ja
eemaldage tsentreerimistorn 18
tarvikukinnitusest.

Freesimine

Freesitera labimo6t peab olema
vdiksem kui kopeerhiilsi siseava
1abimoot.
Asetage seade koos kopeerhllsiga 14
Sabloonile.

Juhtige seadet koos Uleulatuva kopeerhtlsiga
kerge kulgsurvega piki Sablooni.

Markus: Kopeerhiilsi kdrguse tottu peab
Sabloon olema vahemalt 8 mm paksune.

B

M| |rz
—_

Servade freesimine voi
figuurfreesimine (vt joonist [4)
Servade voi figuurfreesimisel ilma
paralleelrakiseta peab freesitera olema
varustatud juhttapi voi kuullaagriga.

Juhtige seade kiilje suunast toorikule, kuni
freesi juhttapp voi kuullaager on té6deldava
tooriku serva vastas. Juhtige seadet piki tooriku
serva, veenduge seejuures, et nurk on dige.
Liiga tugev surve voib tooriku serva kahjustada.

Freesimine paralleelrakisega
(vtjoonist )

Kinnitage paralleelrakis 20 freesikorvi kiilge
rihveldatud kruviga 19.

Reguleerige paralleeljuhiku tiibkruviga 21 vélja
soovitud piirdesiigavus.

Juhtige seadet uhtlase ettenihkega ja
paralleeljuhikule 20 avaldatava kiilgsurvega piki
tooriku serva.

Freesimine juhikuga (vt joonist [[J)
Juhik 22 on ette nahtud servade freesimiseks
juhttapita voi kuullaagrita freesiteradega.

Kinnitage abijuhik 22 freesikorvi kiilge
rihveldatud kruviga 19.

Juhtige seadet uhtlase ettenihkega piki tooriku
serva.
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Kiilgmine vahemaa

Et muuta eemaldatava materjali kogust, voite
reguleerida tooriku ja juhiku kiljes oleva juhtrulli
vahelist vahemaad.

Keerake lahti tiibkruvi 24, kiilgmise vahemaa
valjareguleerimiseks keerake tiibkruvi 23 ja
seejarel keerake tiibkruvi 24 uuesti kinni.

Korgus
Reguleerige vastavalt kasutatavale freesiterale

ja tobdeldava tooriku paksusele valja juhiku
vertikaalne asend.

Keerake abijuhiku kiljest lahti rihveldatud
kruvi 19, likake abijuhik soovitud asendisse ja
pingutage rihveldatud kruvi uuesti kinni.

Freesikorvi katte montaaz
(vt joonist )

Freesikorvi katte 25 montaaZiks eemaldage
lukustushoob 10. Asetage freesikorvi kate 25
Ulalt freesikorvile 2 ja keerake
lukustushooba 10 uuesti kinni nii palju, et
suletud lukustushoova puhul pusib
ajamitiksus 1 kindlalt freesikorvis.

Freeimine nurkfreesikorviga

(vt joonised [ -I1)

Nurkfreesikorv 26 sobib eelkdige lamineeritud
servade freesimiseks raskesti ligipaasetavates

kohtades, spetsiaalsete nurkade freesimiseks
ja servade faasimiseks.

Servade freesimisel nurkfreesikorviga 26 peab
freesitera olema varustatud juhttapi voi
kuullaagriga.

Nurkfreesikorvi montaaz toimub vastavalt
freesikorvi 2 kohta antud juhistele.

Tapsete nurkade saavutamiseks fikseerub
nurkfreesikorv 26 7,5°-sammude kaupa. Kogu
reguleerimispiirkond on 75°; nurkfreesikorvi
saab kallutada 45° ette ja 30° taha. Nurga
reguleerimiseks keerake lahti mélemad
tiibkruvid 27. Reguleerige soovitud nurk vélja
skaala 28 abil ja keerake tiibkruvid 27 uuesti
kinni.

Freesimine kdepideme ja
tolmueemaldusadapteriga
varustatud liugtallaga (vt joonist [])
Liugtalda 32 saab monteerida liugtalla 6
asemele ja see on varustatud

lisakdepidemega 29 ja seda saab Gihendada
tolmuimejaga.

—

Keerake neli silinderkruvi liugtalla 6 alumisel
kuljel lahti ja votke liugtald maha. Kinnitage
liugtald 32 joonisel naidatud viisil komplekti
kuuluvate lamepeakruvidega liugtalla kilge.

Tolmuimeja thendamiseks kinnitage
tolmueemaldusadapter 31 kahe kruviga
liugtalla 32 kiilge. Uhendage imivoolik
l1Abimddduga 19/35 mm
tolmueemaldusadapteri 31 kiilge.
Optimaalse tolmuimemise tagamiseks tuleks
tolmueemaldusadapterit 31 regulaarselt
puhastada.

Servade t66tlemiseks kasutage lisaks
tolmueemaldusseadist 30. Monteerige see
pildil naidatud viisil.

Siledate pindade to66tlemiseks votke
tolmueemaldusseadis 30 maha.

Seadet on voimalik ithendada otse Boschi
kaugkaivitusega universaaltolmuimeja
pistikupessa. Tolmuimeja kaivitub seadme
sisselulitamisel automaatselt.

Tolmuimeja peab sobima té6deldava materjali
tolmu eemaldamiseks.

Tervisele eriti ohtliku, vahkitekitava, kuiva tolmu
eemaldamiseks tuleb kasutada
spetsiaaltolImuimejat.

Hooldus ja puhastus

B Enne mistahes t60de alustamist seadme
kallal tdommake pistik pistikupesast vélja.

B Tohusa ja turvalise t66 tagamiseks hoidke
elektriline tooriist ja selle tuulutusavad alati
puhtad.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud.
Kui seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb
see lasta parandada Boschi elekiriliste
tooriistade volitatud klienditeeninduses.

Paringute ja varuosade tellimise korral esitage
palun kindlasti seadme andmesildil toodud
10-kohaline tootenumber.
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Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

Uksnes EL liikmesriikidele:

Arge kéaidelge kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilisi t66riistu koos
olmejaatmetegal!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
néukogu direktiivile 2002/96/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele liikmesriikides tuleb
kasutuskolbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

Klienditeenindus

Uksikasjalised joonised ja teabe varuosade
kohta leiate internetiaadressil:
www.bosch-pt.com

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kdsitddriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

(3 T +372679 1122
[ +372679 1129

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks
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—

Visparejie drosSibas noteikumi darbam ar elektroinstrumentiem

& UZMANIBU Rupigi izlasiet visus

drosibas noteikumus. Seit
sniegto droSibas noteikumu un noradijumu
neieveéroSanavar izraisit aizdegSanos un bat par
celoni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.
Péc izlasiSanas uzglabajiet Sos noteikumus
turpmakai izmantosanai.
Turpmakaja izklasta lietotais apzimejums
sElektroinstruments® attiecas gan uz tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ar
uz akumulatora elektroinstrumentiem (bez
elektrokabela).

1) DroSiba darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un
sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes
gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu
eksplozivu vai ugunsnedrosu vielu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazes
vai puteklu saturu gaisa. Darba laika
elektroinstruments nedaudz dzirkstelo, un
tas var izsaukt viegli dego3u puteklu vai
tvaiku aizdegSanos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet
nepiederoS§am personam un jo 1pasi
bérniem tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbdtne var novérst uzmanibu, ka
rezultata jus varat zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

2) Elektrodrosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut
piemeérotai elektrotikla kontaktligzdai.
Kontaktdaksas konstrukciju nedrikst
nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdak$as salagotajus, ja
elektroinstruments caur kabeli tiek
savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa,
kas piemérota kontaktligzdai, lauj
samazinat elektriska trieciena sanem3anas
risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém,
radiatoriem, phitim vai ledusskapjiem.
Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus
laika, neturiet to mitruma. Mitrumam
ieklUstot elektroinstrumenta, pieaug risks
sanemt elektrisko triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet
elektroinstrumentu aiz elektrokabela.
Neraujiet aiz kabela, ja vélaties atvienot
instrumentu no elektrotikla
kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli
no karstuma, ellas, asam §kautném un
elektroinstrumenta kustigajam dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var
but par céloni elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet ta pievienoSanai
vienigi tadus pagarinatajkabelus, kuru
lietoSana arpus telpamir atlauta. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus
telpam, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomer
nepiecieSams lietot vietas ar
paaugstinatu mitrumu, izmantojiet ta
pievienosanai nopliudes stravas
aizsargreleju. Lietojot nopludes stravas
aizsargreleju, samazinas risks sanemt
elektrisko triecienu.

3) Personiska drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un
rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai
atrodaties alkohola, narkotiku vai
medikamentu izraisita reibuma.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens
neuzmanibas mirklis var bat par céloni
nopietnam savainojumam.

b) Izmantojiet individualos darba
aizsardzibas lidzeklus. Darba laika
nésajiet aizsargbrilles. Individualo darba
aizsardzibas lidzeklu (puteklu maskas,
neslido3u apavu un aizsargkiveres vai ausu
aizsargu) pielietoSana atbilstosi
elektroinstrumenta tipam un veicama darba
raksturam lauj izvairities no savainojumiem.

c) Nepielaujiet elektroinstrumenta
patvaligu ieslégSanos. Pirms
elektroinstrumenta pievieno$Sanas
elektrotiklam, akumulatora
ievietoSanas vai iznems$anas, ka art
pirms elektroinstrumenta parneSanas
parliecinieties, ka tas ir izslégts.
Parnesot elektroinstrumentu, ja pirksts
atrodas uz ieslédz€ja, ka ari pievienojot to
elektrobaroSanas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli
notikt nelaimes gadijums.
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d) Pirms elektroinstrumenta ieslegSanas
neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos
instrumentus vai atslegas. RegulgjoSais
instruments vai atsléga, kas ieslég8anas
bridi atrodas elektroinstrumenta kustigajas
dalas, var radit savainojumu.

e) Darbalaikaizvairieties ienemt neértu vai
nedabisku kermena stavokli. Vienmér
ieturiet stingru staju un centieties
saglabat l"dzsvaru. Tas atvieglo
instrumenta vadibu neparedzétas
situacijas.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu.
Darba laika nenésajiet brivi plandosSas
dré‘bes unrotaslietas. Netuviniet matus,
apgérbu un aizsargcimdus instrumenta
kustigajam dalam. Valigas drébes,
rotaslietas un gari mati var iekerties
instrumenta kustigajas dalas.

g) Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj
tam pievienot arejo puteklu uzsukSanas
vai savakSanas/uzkrasanas ierici,
sekojiet, lai ta butu pievienota un pareizi
darbotos. Pielietojot puteklu uzsukSanu vai
savak8anu/uzkrasanu, samazinas to kaitiga
ietekme uz stradajo$as personas veselibu.

—
=

4) Saudzéejosa apieSanas un darbs ar
elektroinstrumentiem

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu.
Katram darbam izvélieties piemérotu
elektroinstrumentu. Elektroinstruments
darbojas labak un dro$ak pie nominalas
slodzes.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir
bojats ta iesleédzeéjs. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams
lietoSanai un to nepiecieSams remontét.

c) Pirms elektroinstrumenta apkopes,
reguléSanas vai darbinstrumenta
nomainas atvienojiet ta kontaktdaksu
no barojo$a elektrotikla vai iznemiet no
ta akumulatoru. Sadiiesp&jams novérst
elektroinstrumenta nejausu ieslégSanos.

d) Ja elektroinstruments netiek lietots,
uzglabajiet to piemérota vieta, kur
elektroinstruments nav sasniedzams
bérniem un personam, kuras neprot ar
to rikoties vai nav iepazinusas ar Siem
noteikumiem. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompetentas personas, tas var
apdraudeét cilveku veselibu.

e) Rupigi veiciet elektroinstrumenta

apkalposanu. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez trauc&jumiem un nav
iespiestas, vai kada no dalam nav
salauzta vai bojata, vai katra no tam
pareizi funkcioné un pilda tai paredzeto
uzdevumu. NodroSiniet, lai bojatas
dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai
remontétas pilnvarota remontu
darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek
tapec, ka elektroinstruments pirms
lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosSos
darbinstrumentus. Ripigi kopti
elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griez€jinstrumentiem, lauj stradat daudz
razigak un ir vieglak vadami.

g) Lietojiet vienigi tadus
elektroinstrumentus,
papildpiederumus, darbinstrumentus
utt., kas atbilst Seit sniegtajiem
noradijumiem, nemot véra arikonkrétos
darba apstaklus un pielietojuma
Tpatnibas. Elektroinstrumentu lietoSana
citiem mérkiem, neka tiem, kuriem to ir
paredzejusi raZotajfirma, ir bistama un var
novest pie neparedzamam sekam.

f

-

5) Saudzejos$a apieSanas un darbs ar
akumulatora elektroinstrumentiem

a) Akumulatora uzladei lietojiet tikai tadu
uzlades ierici, ko ir ieteikusi
elektroinstrumenta razotajfirma. Katra
uzlades ierice ir paredzéta tikai noteikta tipa
akumulatoram, un méginajums to lietot cita
tipa akumulatoru uzladei var novest pie
uzlades ierices un/vai akumulatora
aizdegSanas.

b) Pievienojiet elektroinstrumentam tikai
tadu akumulatoru, ko ir ieteikusi
razotajfirma. Cita tipa akumulatoru
lietoSana var bat par c€loni savainojumam
vai novest pie elektroinstrumenta un/vai
akumulatora aizdegSanas.

c) Laika, kad akumulators netiek lietots,
nepielaujiet, lai ta kontakti saskartos ar
saspraudéem, monétam, atslegam,
naglam, skruvem vai citiem nelieliem
metala priekSmetiem, kas varétu izraisit
Tsslégumu. Isslégums starp akumulatora
kontaktiem var radit apdegumus un but par
c€loni ugunsgrékam.
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d) Nepareizilietojot akumulatoru, no tavar
izplust Skidrais elektrolits. Nepielaujiet
elektrolita nonakSanu saskare ar adu.
Ja tas tomer ir nejausi noticis,
noskalojiet elektrolitu ar udeni. Ja
elektrolits nonak acis, nekavéjoties
griezieties pie arsta. No akumulatora
izpludusais elektrolits var izsaukt adas
iekaisumu vai pat apdegumu.

6) ApkalpoSana

a) Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta
remontu veiktu kvalificeéts personals,
nomainai izmantojot originalas rezerves
dalas un piederumus. Tikai ta iespéjams
panakt un saglabat vajadzigo darba
droSibas limeni.

Tehniskie parametri

Malu freze GKF 600
PROFESSIONAL

Izstradajuma

numurs 3601 FOA1..

Nominala

patéréjama jauda [W] 600
GrieSanas atrums

tuksgaita [min.""] 33000

Darbinstrumenta 6 mm/

stiprinajums 8 mm/
e

Svars atbilstoSi

EPTA procedurai

01,/2003 [kg] 1,5

Aizsardzibas klase O] /11

Ludzam vadities péc izstradajuma numura uz
elektroinstrumenta markejuma plaksnites. Atseviskiem
elektroinstrumentiem tirdzniecibas apzimé&jums var
maintties.

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230/
240 V. Sis parametru vértibas var atSkirties, ja barojosa
elektrotikla spriegums ir mazaks, ka arf, ja instruments
tiek raZots kadai valstij ipasi paredzéta izpildijuma.

Informacija par troksni un vibraciju

Instrumenta radita trok3Sna un vibracijas
parametri ir izmériti atbilstoSi standartam
EN 60 745.

Péc raksturliknes A izsvérta trokSna spiediena
tipiska vertiba ir 84 dB (A). Mérijjumu

izkliede K= 3 dB.

TrokSna limenis darba laika var parsniegt
85dB (A).

Nésajiet ausu aizsargus!

—

Vibracijos bendroji verté (trijy krypCiy,

atstojamasis vektorius) nustatyta pagal

EN 60745:

Vibracijos emisijos verte a;,=4,5 m/sz, paklaida

K=1,5m/s2.

Saja pamaciba sniegtais
vibracijas limenis ir izmérits

atbilsto8i standarta EN 60 745 noteiktajai

proceddurai un var tikt lietots instrumentu

salildzinaSanai.

Vibracijas limenis mainas atkariba no

elektroinstrumenta pielietojuma veida un

daudzos gadijumos var parsniegt 3aja

pamaciba noradito vertibu. Ja

elektroinstruments tiek ilgstosi lietots kada

noteikta veida, vibracijas radita papildu slodze

nereti tiek noverteta parak zemu.

PIEZIME. Lai precizi izvértétu vibracijas radito
papildu slodzi zinamam darba laika posmam,
janem véra art laiks, kad instruments ir izslégts
vai ari darbojas, tacu reali netiek izmantots
paredzéta darba veik3anai. levérojot 50s
faktorus, vibracijas radita papildu slodze, kas
noteikta zinamam darba laika posmam, var but
ievérojami mazaka.

Deklaracija par atbilstibu
standartiem C€

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka 3is
izstradajums atbilst standartiem vai
normativajiem dokumentiem EN 60 745, ka art
direktivam 89/336/EES un 98/37/ES.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

oy %ﬁ%ﬁ«

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Attelotas sastavdalas

Ladzam atvért atlokamo lapu ar instrumenta
kopskata attelu un turéet to atvéertu visu laiku,
kameér tiek lasita lietoSanas pamaciba.

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst numuriem
elektroinstrumenta kopsalikuma zimejuma, kas
sniegts 8is pamacibas grafiskaja lappuse.

1 Piedzinas bloks

2 FréezesSanas aptvere

3 Regulators frézéSanas dziluma precizai

iestadiSanai
4 FrezeSanas darbinstruments (freze) *
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Turétajaptveres uzgrieznis H Nomainamo darbinstrumentu
Pamatnes slidplaksne pielaujamajam grieSanas atrumam jabut
vismaz tikpat lielam, ka

o NG

Pamatne . I
o . . elektroinstrumentam noteiktais
Skala frézéSanas dziluma precizai maksimalais grie$anas atrums.
iestadisanai Piederumi, kuru grie§anas atrums parsniedz
9 Tausting darbvarpstas fikséSanai pielaujamo vértibu, var saltzt.
10 Fikséjo3a svira M Frézésanas darbinstrumentiem vai
11 leslédzéjs citiem piederumiem precizi jaievietojas

elektroinstrumenta turéetajierice
(turetajaptvere). Nomainamie
darbinstrumenti, kuru konstrukcija vai izmeri

12 Valéja tipa uzgrieZnu atsléga
13 Turétajaptvere

14 Sablonu vadotne * precizi neatbilst elektroinstrumenta
15 Gumijas gredzens turétajiericei, nevienmerigi griezas, loti
16 Apala slidplaksne * spécigi vibré un var bat par céloni kontroles

17 Skraves pamatnes slidplaksnes zaudesanai par instrumentu.

stiprinaganai (4 x) B Kontaktejiet darbinstrumentu ar
apstradajamo priekSmetu tikai péc
instrumenta ieslegSanas.
Darbinstrumentam iekeroties apstradajamaja
priekSmeta, var notikt atsitiens.

B Netuviniet rokas frézei un frezésanas

18 Centréjosais stienis™*

19 Varztas su briaunuota galvute atramai
fiksuoti

20 Paraléla vadotne

21 Sparnskrave paralélas vadotnes fikséSanai darbinstrumentam. Ar otru roku turiet

22 Paligvadotne instrumentu aiz papildroktura vai dzinéja

23 Sparnskrive paligvadotnes regulésanai korpusa. Jafréze tiek turéta ar abam rokam,
horizontala virziena tas nevar saskarties ar frézéSanas

24 Sparnskrive paligvadotnes fiksésanai darbinstrumentu un tikt savainotas.
horizontala virziena B Neveiciet frezeSanu pari metala
25 Frézésanas aptveres parsegs * priekSmetiem, naglam un skrivém. Tas
var sabojat frézéSanas darbinstrumentu un
izsaukt paaugstinatu vibraciju.
B Veicot darbu apstaklos, kad
darbinstruments var skart sléptu

26 LenkfrézeéSanas aptvere*
27 Sparnskrave frézéanas lenka fikséSanai
28 Skala frezéSanas lenka iestadiSanai

29 Rokturis* elektroparvades lniju vai pasa
30 Puteklu uzsuk3anas parsegs * instrumenta elektrokabeli, turiet
31 UzsikSanas adapters * instrumentu tikai ar iZOlétajiem

rokturiem. Darbinstrumentam skarot
spriegumu nesosus vadus, Sis spriegums
nonak ari uz instrumenta stravu vado3ajam
dalam un var but par céloni elektriskajam
triecienam.

Jiisu dro&ibai B Pirms darba ar piemérota
usu drosibai metalmeklétaja palidzibu parbaudiet, vai

apstrades vietas neskéerso sleptas
elektroparvades lnijas, ka ari gazes vai
udens caurules. Saubu gadijuma
griezieties péc palidzibas vietéja
komunalas saimniecibas iestade.
Darbinstrumentam skarot spriegumu
nesoSus vadus, var izcelties ugunsgréks un
instrumenta lietotajs var sanemt elektrisko

32 Shdplaksne ar rokturi un uzsukSanas
adapteru*

* Seit attélotie un/vai aprakstitie piederumi
neietilpst standarta piegades komplekta.

Ripigi izlasiet visus droSibas
noteikumus. Seit sniegto droSibas
noteikumu un noradijumu
neieveéroSana var izraisit
aizdegS$anos un but par céloni
elektriskajam triecienam vai
nopietnam savainojumam.

Papildus noradijumi darba droSibai ir sniegti triecienu. Gazes vada bojajums var izraisit
8is p_améc_:‘T‘bas sadala ,Visparéjie drosibas spradzienu. Darbinstrumentam skarot
noteikumi*. Gdensvada cauruli, var tikt bojatas materialas
PEC IZLASISANAS SAGLABAJIET SO vértibas un instrumenta lietotajs var sanemt
PAMACIBU. elektrisko triecienu.
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B Nenaudokite neastriy ar paZeisty
frezavimo jrankiy. Nea3trus ar paZeisti
frezavimo jrankiai didina trintj, gali uZstrigti ir
sukelia disbalansa.

H Stingri nostipriniet apstradajamo
priekS§metu. lestiprinot apstradajamo
priekSmetu skruvspilés vai cita stiprinajuma
ierice, stradat ir dro8ak, neka tad, ja
priek8mets tiek turéts ar roku.

B Neapstradajiet materialus, kas satur
azbestu. Azbests tiek uzskatits par
kancerogénu vielu.

H Veiciet nepiecieSamos drosibas
pasakumus, ja darba gaita var izdalities
veselibai kaitigi, ugunsnedrosi vai
spradzienbistami putekli. Pieméram,
daudzu materialu putekliem piemit
kancerogénas ipasibas, tapec darba laika
nesajiet puteklu aizsargmasku un pielietojiet
puteklu un skaidu uzsuk3anu, ja instrumenta
konstrukcija lauj tam pievienot ar€jo puteklu
un skaidu uzsukSanas ierici.

B Pirms elektroinstrumenta novietoSanas
nogaidiet, lidz tas apstajas.
Darbinstrumentam atrodoties kustiba, tas
var iestrégt, ka rezultata lietotajs var zaudet
kontroli par elektroinstrumentu.

B Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir
bojats ta elektrokabelis. Ja darba laika
tiek bojats elektrokabelis,
nepieskarieties tam, bet atvienojiet
kabela kontaktdaksu no barojo$a
elektrotikla. Ja elektrokabelis ir bojats,
pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

H Lietojot elektroinstrumentu arpus
telpam, pievienojiet to barojoSajam
elektrotiklam caur nopliades stravas
aizsargreleju (FI-).

Pielietojums

Elektroinstruments ir paredzets koka,
plastmasas un vieglo celtniecibas materialu
malu frézéSanai. Tas ir piemeérots ari gropju,
profilu un garenisko atvérumu frézéSanai, ka ar1
SablonfrezeSanai.

—

SalikSana

B Pirmsinstrumenta apkalpo$anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

Piedzinas bloka iznem$ana
(skatit attelu [[Y)

Lai iznemtu piedzinas bloku 1, atveriet fiksgjoSo
sviru 10 un pagrieziet frézéSanas aptveri 2 ta, lai
tas markéjums , A" atrastos pret simbolu , " “ uz
piedzinas bloka. Tad pavelciet piedzinas bloku 1
augsup, pagrieziet bloku 1 lidz galam pret€ji
pulkstena raditaju kustibas virzienam un izvelciet
piedzinas bloku 1 no frézéSanas aptveres 2.

Darbinstrumenta izvéle

FirmaraZo visdaZzadaka izpildijuma un kvalitates
frézéSanas darbinstrumentus (frézes), kas
pieméroti dazadiem apstrades veidiem un
daZadu materialu apstradei.

FrezeSanas darbinstrumenti no
atrgriezejterauda (HSS) ir pieméroti mikstu
materialu (pieméram, mikstas koksnes vai
plastmasas) apstradei.

Frézes ar cietmetala (HM) griezéjSkautnem ir
Tpasi paredzétas cietu un abrazivu materialu
(pieméram, cietu koka Skirnu) apstradei.
Originalos frézé$anas darbinstrumentus Jis
varat iegadaties razotajfirmas pilnvarota
tirdzniecibas vieta, izvéloties tos no Bosch
razoto papildpiederumu pla3a klasta.

Frézes iestiprinaSana
(skatit attelu B+ )

B Pirmsinstrumenta apkalpo3anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

W lestiprinot un nomainot frézéSanas
darbinstrumentus (frézes), ieteicams uzvilkt
aizsargcimdus.

Nonemiet piedzinas bloku, ka aprakstits
attieciga nosaukuma sadala.

Nospiediet darbvarpstas fikséSanas taustinu 9
un turiet to nospiestu. Ja nepiecieSams,
pagrieziet darbvarpstu ar roku, lidz ta fikséjas.

B Nospiediet darbvarpstas fikséSanas taustinu
tikai tad, ja darbvarpsta negriezas.

Atskruvéjiet turétajaptveres uzgriezni 5 ar valéja

tipa uzgrieZnu atslégu 12 (atslegas platums

18 mm), pagrieZot to par daziem apgriezieniem,

bet nenoskriuvejot pavisam.

lebidiet frézi turétajaptveres atverumata, laitaja
atrastos vismaz 20 mm no kata garuma.
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Stingri pieskrivéjiet turétajaptveres uzgriezni 5
ar valéja tipa uzgrieznu atslegu 12 (platums
18 mm) un atlaidiet darbvarpstas fikseSanas
taustinu 9.
Nekada gadijuma neméginiet
pieskruvet turetajaptveres uzgriezni,
ja aptvere neatrodas frézes kats.

Turétajaptveres nomaina
(skatit attelu [))

Elektroinstrumenta var iestiprinat dazadas
turétajaptveres, kas atbilst izmantojamo frézu
kata diametram (skatit sadalu , Tehniskie
parametri).
Turétajaptverei 13 jaievietojas turétajaptveres
uzgriezni ar nelielu spéli. Turétajaptveres
uzgrieznim 5 kopa ar turétajaptveri jabut viegli
nostiprinamam uz elektroinstrumenta. Ja
turétajaptveres uzgrieznis 5 vai taja ievietota
turétajaptvere ir bojata, Sis dalas nekavéjoties
janomaina.
Nospiediet darbvarpstas fikséSanas taustinu 9
un turiet to nospiestu. Ja nepiecieSams,
pagrieziet darbvarpstu ar roku, lidz ta fiks€jas.
Noskravejiet turétajaptveres uzgriezni 5 kopaar
turétajaptveri.
Atlaidiet darbvarpstas fikséSanas taustinu 9.
Notiriet turétajaptveres stiprinajumu un
turétajaptveri 13 ar mikstu otu vai appdtiet to ar
saspiesta gaisa struklu.
Uzskruvéjiet turétajaptveres uzgriezni 5 kopa ar
turétajaptveri.
Nekada gadijuma nemégdiniet
pieskruvét turetajaptveres uzgriezni,
ja aptvere neatrodas frézes kats.

Piedzinas bloka iestiprinasana
(skatit attelu @)

Lai iestiprinatu piedzinas bloku 1, atveriet
fiks€joSo sviru 10 un savstarpéji savietojiet
divkarsas bultas uz piedzinas bloka 1 un uz
frézeéSanas aptveres 2. lebidiet piedzinas
bloku 1 frézéSanas aptveré 2 un tad pagrieziet
piedzinas bloku 1 pulkstena raditaju kustibas
virziena, "dz markéjums , A" uz frézéSanas
aptveres 2 nonak pret liniju, kas atrodas zem
simbola ,mf™ “ uz piedzinas bloka 1. lebidiet
piedzinas bloku 1 talak frezéSanas aptvere 2.

Péc salikSanas pagrieziet frézéSanas aptveri 2
ta, lai tas markéjums , A" atrastos pret
simbolu ,,@“ uz piedzinas mezgla 1, un tad
nospiediet fiks€joSo sviru 10.

—

B Pé&c salikSanas vienmér parbaudiet, vai
piedzinas bloks ir stingri iestiprinats
frézéSanas aptveré. Fikséjosas sviras
piespieSanas speku var regulét, griezot
sviras uzgriezni.

FiksejosSas sviras reguléSana

Lai palielinatu fikséjoSas sviras piespieSanas
spéku, atveriet fiks€joSo sviru 10, ar val€ja tipa
uzgrieznu atslégu (platums 8 mm) pagrieziet
sviras uzgriezni aptuveni par 45° pulkstena
raditaju kustibas virziena un tad nospiediet
fikséjoSo sviru 10. Parbaudiet, vai piedzinas
bloks 1 ir stingri iestiprinats. Nepieskraveéjiet
uzgriezni parak stingri.

leslegSana un vadiba

Pievadiet instrumentam pareizu
spriegumu! Spriegumam elektrotikla jaatbilst
vertibai, kas noradita uz instrumenta
marké&juma plaksnites. Elektroinstrumenti, kas
paredzéti 230 V spriegumam, var darboties art
no 220 V elektrofikla.

lesléegSana un izslégSana

Lai ieslegtu elektroinstrumentu, parvietojiet
ieslédzéju 11 stavokli l.

Lai izslegtu elektroinstrumentu, parvietojiet
ieslédzeju 11 stavokii 0.

FrezesSanas dziluma iestadiSana
(skatit attelu H)

B FrézéSanas dzilumu drikst regulét vienigi tad,
ja elektroinstruments ir izslégts.

Novietojiet elektroinstrumentu uz apstradajama
priekSmeta virsmas.

Atveriet fiks€joSo sviru 10, pagrieziet
frézeSanas aptveri 2 ta, lai tas mark&jums , A"
atrastos pret simbolu ,m™“, un tad I&ni virziet
piedzinas bloku lejup, lidz fréze pieskaras
priek8meta virsmai. Nostipriniet piedzinas
bloku 8aja stavokli, nospiezot fiks€joSo sviru 10.

Nolasiet radijumus uz skalas 8 un atzimgjiet tos
ka nulles dziluma vertibu. Pieskaitiet atzimétajai
nulles dziluma vértibai vélamo frézé3anas
dzilumu.

Atveriet fikséjoSo sviru 10 un parvietojiet
piedzinas bloku stavoklr, kas atbilst
apréekinatajai skalas vértibai. Pagrieziet
frézeSanas aptveri 2 ta, lai tas mark&jums , A"
atrastos pret simbolu ,@“ uz piedzinas mezgla,
un tad no jauna nospiediet fikséjoSo sviru 10.
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Praktisku méginajumu cela parbaudiet iestadita
frézéSanas dziluma pareizibu un vajadzibas
gadijuma to korigéjiet.

Lai precizi ieregulétu frézéSanas dzilumu,
atveriet fiks€joSo sviru 10 un pagrieziet
frézé8anas aptveri ta, lai tas markéjums , A"
atrastos pret simbolu ,,@“ uz piedzinas bloka.
Ar regulatoru 3 iestadiet vélamo frézéSanas
dzilumu. Stingri iestipriniet piedzinas bloku
frezeSanas aptvere, nospiezot fikséjoSo

sviru 10.

Darbs ar instrumentu

Frézésanas virziens (skatit attélu [)

FrézeéSanas laika instruments vienmer
japarvieto virziena, kas ir pretéjs rotéjosa
frézéSanas darbinstrumenta (frézes) pieskares
kustibas virzienam.

Parvietojot elektroinstrumentu
darbinstrumenta (frézes) pieskares kustibas
virziena, tas var tikt izrauts no stradajosas
personas rokam.

FrezeSana
B Lietojiet elektroinstrumentu tikai ar
nostiprinatu frézéSanas aptveri.

Kontroles zaudéSana par elektroinstrumentu
var izraisit savainojumu.

B Pirms frézéSanas parliecinieties, ka
frézéSanas aptveres 2 markgéjums , A"
atrodas pret simbolu , @“ uz piedzinas
mezgla 1.

Piezime. NodroSiniet, lai darbinstruments
(fréze) 4 nepieskartos pamatnei 7. Sekojiet, lai
netiktu sabojats Sablons vai apstradajamais
priekSmets.

lereguléjiet frezéSanas dzilumu, ka aprakstits
ieprieks.

leslédziet elektroinstrumentu un kontaktéjiet
darbinstrumentu ar apstradajamo vietu.
Veiciet frézéSanu, vienmeérigi parvietojot
elektroinstrumentu.

Péc frézéSanas operacijas beigam izslédziet
elektroinstrumentu. Neizlaidiet
elektroinstrumentu no rokam, pirms
darbinstruments (fréze) nav pilnigi apstajies.

—

Sablonfrézésana, lietojot $ablonu
vadotni

lestiprinot instrumenta ipaSu Sablonu

vadotni 14, uz apstradajamo priekSmetu
iespéjams parnest ieprieks sagatavotu Sablonu
vai citu priekdmetu (originalu) kontiras.
Sablonu vadotnes 14 iestiprinasana

(skatit attelu [BI)

Izskravejiet Cetras cilindriskas skruves, kas
atrodas zem shdplaksnes 6, un nonemiet
slidplaksni 6. levietojiet gumijas gredzenu 15un
péc tam ari Sablonu vadotni 14 apalaja
slhidplaksné 16, ka paradits attéla. Lietojot
plakangalvas skrives, kas ietilpst piegades
komplekta, stingri pieskruvéjiet apalo
slidplaksni 16 pie pamatnes 7.

Sablonu vadotnes regulé$ana/centrésana
(skatit attélu [l

Lai panaktu, ka attalums no frézéSanas
darbinstrumenta centra ldz Sablonu vadotnes
apmales aré&jai malai visos virzienos butu
vienads, Sablonu vadotni vélams centrét
attieciba pret pamatnes slidplaksni.

Atskravejiet stiprino8as skruves 17 par aptuveni
2 apgriezieniem ta, lai slidplaksne 16 varétu
brivi kustéeties.

levietojiet darbinstrumenta stiprinajuma
centréjoSo stieni 18, ka paradits attéla. Ar roku
pieskruvejiet turetajaptveres uzgriezni ta, lai
centréjosSais stienis vél varétu kustéties.
Savstarpéji izlidziniet centréjoso stieni 18 un
Sablonu vadotni 14, nedaudz parvietojot
shidplaksni 16.
Stingri pieskrivéjiet stiprinosas skrives 17 un
iznemiet centréjoSo stieni 18 no
darbinstrumenta stiprinajuma.
FrezeSana
Izvelieties frezi, kuras diametrs ir
mazaks par Sablonu vadotnes iek§€jo
diametru.

Novietojiet uz S8ablona elektroinstrumentu ar
taja iestiprinato Sablonu vadotni 14.

Vadiet elektroinstrumentu ar taja iestiprinato
Sablonu vadotni gar Sablona malu, izdarot uz to
nelielu sanu spiedienu.

leteikums. Lai Sablonu vadotnes apmale
nepieskartos apstradajama priekSmetavirsmai,
Sablona biezumam jabut vismaz 8 mm lielakam
par apmales biezumu.

92 | LatvieSu

%

%

2609 140 418 « 13.11.06

4@



%}% % 2 609 140 418.book Seite 93 Montag, 13. November 2006 9:21 09

B
mﬁ.—m
— U=

,\/—\/—/\

Malu frezeSana vai profilfréezeSana
(skatit attélu [d)

Veicot malu fréz€Sanu vai profilfrézéSanu bez
paralélas vadotnes, jalieto frezéSanas
darbinstrumenti, kas apgadati ar ipasSu atdures
elementu - vadotnes izcilni vai gultni.

No saniem tuviniet elektroinstrumentu
apstradajamajam priekSmetam, lidz
darbinstrumenta atdures elements (vadotnes
izcilnis vai gultnis) pieskaras apstradajama
priek8meta malai. Virziet elektroinstrumentu
gar apstradajama priekSmeta malu, turot to
taisna lenki attieciba pret priekSmeta virsmu.
Parak spécigs sanu spiediens var sabojat
apstradajama priekSmeta malu.

Frezesana, lietojot paralélo vadotni
(skatit attelu [{)

Pritvirtinkite lygiagreciajg atramag 20 prie
frezavimo galvutés varztu su briaunuota
galvute 19.

Ar paralélas vadotnes sparnskravi 21 iestadiet
vélamo atdures attalumu.

Vienmerigi parvietojiet elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu, ieturot nelielu
spiedienu uz paralélo vadotni 20.

Frézeésana ar paligvadotni
(skatit attélu [])

Paligvadotne 22 ir lietojama malu frézéSanai
tad, ja darbam tiek izmantots darbinstruments
(fréze) bez atdures elementa (vadotnes izcilna
vai gultna).

Pritvirtinkite pagalbine kreipiamajg 22 prie
frezavimo galvuteés varZztu su briaunuota
galvute 19.

Vienmérigi parvietojiet elektroinstrumentu gar
apstradajama priekSmeta malu.

—

Attalums sanu virziena

Attalums sanu virziena starp paligvadotnes
rulliti un apstradajamo priek8metu ir
reguléjams, kas lauj izmaintt nofrézéjama
materiala daudzumu.

Atskraveéjiet sparnskrivi 24, iestadiet vélamo
attalumu sanu virziena, griezot sparnskrivi 23,
un no jauna stingri pieskruvejiet sparnskruvi 24.
Augstums

Paligvadotnes vertikalais novietojums ir
reguléjams atbilstoSi izmantojamajam
darbinstrumentam (frézei) un apstradajama
priekSmeta cietibai.

Atlaisvinkite ant pagalbinés kreipiamosios
esantj varztg su briaunuota galvute 19,
pastumkite pagalbine kreipiamaja j norima,
padetg ir vél uzverzkite briaunuota galvute.

FrézeSanas aptveres parsega
nostiprinasana (skatit attélu [l])

Lai nostiprinatu fréezéSanas aptveres

parsegu 25, nonemiet fikséjoSo sviru 10. No
augsSas novietojiet frézéSanas aptveres
parsegu 25 uz frézéSanas aptveres 2 un no
jauna pieskruvéjiet fikséjoso sviru 10 tik stingri,
lai pie nospiestas fikséjo3as sviras piedzinas
bloks 1 droS8i turétos frézeéSanas aptverée.

Freéze$ana ar lenkfrezeSanas aptveri
(skatit attelu [ -[)

Lenkfrézé8anas aptvere 26 ir piemérota
laminatmaterialu malu sadurfrézéSanai grati
pieejamas vietas, frezeéSanai ar brivi izvélétu
lenki, ka art slipo malu veidoSanai.

Veicot malu frézé8anu ar lenkfrézéSanas
aptveri 26, darbinstrumentam (frézei) jabut
apgadatam ar atdures elementu (vadotnes
izcilni vai gultni).

LenkfrézéSanas aptveres nostiprinaSana
veicama dzigi, ka frézéSanas aptveres 2
nostiprinasana.

Lai nodro8inatu precizu frézésanas lenka
iestadiSanu, lenkfrézeéSanas aptvere 26 ir
apgadata ar rastrejosam ierobém, kuru solis ir
7,5°. FrézéSanas lenki iespéjams regulét 75°
robezas: lenkfrézéSanas aptveri var noliekt lidz
45° uz priekSu un lidz 30° atpakal. Lai iestaditu
frézeSanas lenki, atskravéjiet abas
sparnskrives 27. lestadiet vélamo frézéSanas
lenki atbilstoSi nolasijumiem uz skalas 28 un no
jauna stingri pieskruvéjiet sparnskruves 27.
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Fréezesana, lietojot slidplaksni ar

! _ Y AtbrivoSanas no nolietotajiem
rokturi un uzsuk$anas adapteru

- = izstradajumiem
(skatit attélu ) .
Slidplaksni 32 var nostiprinat siidplaksnes 6 Sagatayojot otrreizéjai izmantoéanai nolietotos
vieta; tair apgadata ar papildrokturi 29 untaivar  ©lektroinstrumentus, to piederumus un
pievienot putek|u uzsiikdanas ierici. iesainojuma materialus, tie japarstrada

s I _ apkartéjai videi nekaitiga veida.
Izskraivéjiet Cetras cilindriskas skraves, kas

atrodas zem slidplaksnes 6, un nonemiet Tikai ES valstim:

shdplaksni. Lietojot plakangalvas skruves, kas Neizmetiet elektroinstrumentu
ietilpst piegades komplekta, stingri sadzives atkritumu tvertné!
pieskravéjiet slidplaksni 32 pie pamatnes. Saskana ar Eiropas Savienibas

direktivu 2002/96/ES par

Lai pievienotu puteklu uzsukSanas ierici, ar - < =9 P9
b b Y nolietotajam elektriskajam un

divam skrivém pieskravéjiet uzsukSanas

adapteru 31 slidplaksnei 32. Tad pievienojiet _ . ¢lektroniskajam iericém un to
adapteram 31 uzsuksanas 3lateni ar diametru parstradi, ka ari atbilstosi tas atspogulojumiem
19/35 mm. ’ nacionalaja likumdo&ana, lietoSanai nederigie

. = L . elektroinstrumenti jasavac un izjaukta veida
Lai nodroSinatu optimalu puteklu uzsiksanu, janogada parstradei apkartgjai videi nekaitiga
uzsukSanas adapters 31 regulari jatira. veida, lai tos sagatavotu otrreizéjai
Veicot malu apstradi, papildus izmantojiet izmantoSanai.
puteklu uzstik8anas parsegu 30. Nostipriniet
parsegu, ka paradits attéla.

Apstradajot plakanas virsmas, nonemiet Apkalposana un konsultacijas

uzsuksanas parsegu 30. klientiem

Izmantojot puteklu uzstikSanai firmas Bosch Elektroinstrumenta kopsalikuma zZiméjumi
universalo puteklstcéju, kas apgadats ar un informacija par rezerves dalam ir
talvadibas ierici, instruments japievieno tiesi atrodama datortikla vietné:

puteklsuceja papildu kontaktligzdai. Sada www.bosch-pt.com.

gadijuma, ieslédzot un izsleédzot instrumentu, . .

automatiski ieslédzas un izslédzas art Latvijas Republika

puteklstcejs. Robert Bosch SIA

Lietojamajam putek|slic&jam jabat piemérotam ~ Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
apstradajama materiala putek|u uzsiksanai. Dzelzavas iela 120 S

Uzsticot sausus puteklus, kas ir kancerogénivai ~ LV-1021 Riga

kuru ieelpoSana rada paaugstinatu bistamibu @ oo +3717146262
cilveku veselibai, jalieto specializéts TelfaKSS: ... +3717146263

puteklsucejs.

e Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
Apkope un tiriSana ’

B Pirmsinstrumenta apkalpo$anas un apkopes
atvienojiet to no elektrotikla kontaktligzdas.

B Lai panaktu elektroinstrumenta droSu un
nevainojamu darbibu, uzturiet tiru ta korpusu
un ventilacijas atveres.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas
kvalitati un rapigo pécrazoSanas parbaudi,
instruments tomeér sabojajas, tas remontéjams
firmas Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remontu darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas,
noteikti uzradiet 10 zZimju izstradajuma numuru,
kas atrodams uz instrumenta markéjuma
plaksnites.
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Bendrosios darbo su elektriniais jrankiais saugos nuorodos

A |SPEJIMAS Perskaitykite visas Sias

saugos nuorodas ir
reikalavimus. Jei nepaisysite Zemiau pateikty
saugos nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smiugis, kilti gaisras ir/arba galite
sunkiai susiZaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus, kad ir ateityje galétuméte jais
pasinaudoti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka
+Elektrinis jrankis® apibtdina jrankius, maitinamus
i$ elektros tinklo (su maitinimo laidu), ir
akumuliatorinius jrankius (be maitinimo laido).

1) Darbo vietos saugumas

a) Darbo vieta turi buti Svari ir gerai
apSviesta. Netvarkinga arba blogai
apSviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu
aplinkoje, kurioje yra degiy skysgciy,
dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirks¢iy dulkés arba
susikaupe garai gali uZsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
Salia buti Zilrovams, vaikams ir
lankytojams. Nukreipe démes;j j kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektrosauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo laido
kiStukas turi atitikti tinklo kiStukinio
lizdo tipg. KiStuko jokiu biidu negalima
modifikuoti. Nenaudokite jokiy kiStuko
adapteriy su jZemintais elektriniais
jrankiais. Originals kiStukai, tiksliai
tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui,
sumazina elektros smugio pavojy.

b) Saugokités, kad neprisiliestuméte prie
iZeminty pavirsiy, pvz., vamzdziy,
Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy. Kai Jusy
kdnas yra jZzemintas, padidéja elektros
smugio rizika.

c) Saugokite prietaisg nuo lietaus ir
drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka
vandens, padidéja elektros smiigio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal
paskirtj, t. y. neneskite elektrinio prietaiso
paéme uz laido, nekabinkite ant laido,
netraukite uz jo, jei norite i$ kiStukinio lizdo
iStrauktikiStuka. Laidg patieskite taip, kad
jo neveikty karstis, jis neiSsitepty alyva ir
jo nepaZeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeisti arba susipyne laidai
gali tapti elektros smugio priezastimi.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke,
naudokite tik tokius ilginamuosius
laidus, kurie tinka ir lauko darbams.
Naudojant lauko darbams pritaikytus
ilginamuosius laidus, sumaZzéja elektros
smugio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai
reikia dirbti drégnoje aplinkoje,
naudokite nuotékio srovés saugikl;.
Dirbant su nuotékio srovés saugikliu
sumazéja elektros smugio pavojus.

3) Zmoniy sauga

a) Bukite atidiis, sutelkite démesj j tai, kg
Jus darote ir, dirbdami su elektriniu
jrankiu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate
pavarge arba vartojote narkotiky,
alkoholio ar medikamenty. Akimirksnio
neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti rimty suZalojimy prieZastimi.

b) Visada dirbkite su asmens apsaugos
priemonémis ir apsauginiais akiniais.
Naudojant asmens apsaugos priemones,
pvz., respiratoriy ar apsaugine kauke,
neslystancius batus, apsauginj Salma, klausos
apsaugos priemonesir kt., rekomenduojamas
atitinkamai pagal naudojama elektrinj jrankj,
sumazeéja rizika susizeisti.

c) Saugokités, kad nejjungtuméte
prietaiso atsitiktinai. PrieS$ prijungdami
elektrinj jrankj prie elektros tinklo ir/
arba akumuliatoriaus, prie$ pakeldami
ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra
iSjungtas. Jeigu neSdami elektrinj jrankj
pirstg laikysite ant jungiklio arba prietaisg,
ilungsite j elektros tinklg, kai jungiklis yra
ijlungtas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

d) Pries jjungdami elektrinj jrankj
paSalinkite reguliavimo jrankius arba
verzlinius raktus. Prietaiso besisukancioje
dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

e) Stenkités, kad kunas visada bty
normalioje padétyje. Dirbdami stovékite
saugiaiir visada iSlaikykite pusiausvyra.
Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyrg galésite geriau kontroliuoti
elektrinj jrankj netikétose situacijose.
Dévékite tinkama aprangg. Nedévékite
plaé€iy drabuziy ir papuo$aly. Saugokite
plaukus, drabuZzius ir pirStines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus
drabuzius, papuo8alus beiilgus plaukus gali
itraukti besisukancios dalys.

f

-
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g) Jei yra numatyta galimybé prijungti
dulkiy nusiurbimo ar surinkimo
jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami.
Naudojant dulkiy nusiurbimo jrenginius
sumaZzeéja kenksmingas dulkiy poveikis.

4) Rupestinga elektriniy jrankiy priezitra ir
naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite
Jusy darbui tinkama elektrinj jrankj. Su
tinkamu elektriniu jrankiu Jus dirbsite geriau
ir saugiau, jei nevirSysite nurodyto
galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su
sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis,
kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c) Prie$ reguliuodami prietaisg, keisdami
darbo jrankius ar prie$ valydami
prietaisg, i$ elektros tinklo lizdo
iStraukite kiStuka ir/arba iSimkite
akumuliatoriy. Si atsargumo priemoné
apsaugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio
isijungimo.

d) Nenaudojama prietaisg sandéliuokite
vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieinamoje vietoje.
Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos
naudoja nepatyre asmenys.

e) Rupestingai prizitrékite elektrinj jrankj.

Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso

dalys tinkamai veikia ir niekur nestringa,

ar néra sulGZusiy ar pazeisty daliy,
kurios trikdyty elektrinio jrankio
veikima. Prie$ vél naudojant prietaisa,
pazeistos prietaiso dalys turi buti
sutaisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yra blogai priziarimi elektriniai
jrankiai.

Pjovimo jrankiai turi buti astrus ir

Svarus. Rupestingai prizitréti pjovimo

jrankiai su astriomis pjaunamosiomis

briaunomis maZziau stringa ir juos yra
lengviau valdyti.

g) Elektrinj jrankj, papildoma jrangg, darbo
jrankius ir t. t. naudokite taip, kaip
nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo sglygas ir atliekamg
darba. Naudojant elektrinius jrankius ne
pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos
situacijos.

—
=

—

5) Riipestinga akumuliatoriniy jrankiy
prieziura ir naudojimas
a) Akumuliatoriui jkrauti naudokite tik tuos
jkroviklius, kuriuos rekomenduoja
gamintojas. Naudojant kitokio tipo
akumuliatoriams skirtg jkroviklj, iSkyla
gaisro pavojus.

b) Su elektriniu jrankiu galima naudoti tik
jam skirtg akumuliatoriy. Naudojant
kitokius akumuliatorius ikyla susiZalojimo ir
gaisro pavojus.

c) Nelaikykite sgvarzéliy, monety, rakty,
viniy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty
arti iStraukto iS$ prietaiso
akumuliatoriaus kontakty. Uztrumpinus
akumuliatoriaus kontaktus galima
nusideginti ar sukelti gaisra.

d) Netinkamai naudojant akumuliatoriy, i$§
jo gali iStekéti skystis. Venkite kontakto
su Siuo skysciu. Jei skyscio pateko ant
odos, nuplaukite jj vandeniu, jei pateko
akis — nedelsdami kreipkités j gydytojq.
Akumuliatoriaus skystis gali sudirginti ar
nudeginti odg.

6) Aptarnavimas

a) Elektrinj jrankj turi remontuoti tik
kvalifikuoti specialistai ir naudoti tik
originalias atsargines dalis. Taip galima
garantuoti, jog prietaisas isliks saugus
naudoti.

Techniniai duomenys

Briauny GKF 600
frezavimo masina PROFESSIONAL
Gaminio numeris 3601 FOA1..

Nominali
naudojamoji galia  [W] 600
Tu8cCiosios eigos

sukiy skaicius [min'1] 33000

Jrankiy jtvaras 6 mm/
8 mm/
4"

Svoris pagal

,EPTA-Procedure

01,/2003“ [kq] 1,5

Apsaugos klaseé EWAI

Atkreipkite démes;j j JUsy prietaiso firmingje lenteléje
esantj gaminio numerj, nes kai kuriy prietaisy modeliy
pavadinimai gali skirtis.

Pateikti duomenys galioja tuo atveju, kai nominali
jtampa [U] yra lygi 230/240 V. Esant maZesnei jtampai, o
taip pat priklausomai nuo jrankio modifikacijos, Sie
duomenys gali skirtis nuo aukCiau pateiktyjy.
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Informacija apie triukSma ir vibracija,

Matavimy duomenys gauti pagal EN 60 745.

Prietaiso triukSmo lygis, iSmatuotas pagal
A-charakteristikg, tipiniu atveju siekia

84 dB (A). Matavimo paklaidos

koeficientas K =3 dB.

Dirbant su prietaisu keliamo triukSmo lygis gali
vir8yti 85 dB (A).

Naudoti klausos apsaugos nuo triukS§mo
priemones!

Vibracijos bendroji verté (trijy krypCiy,
atstojamasis vektorius) nustatyta pagal

EN 60745:

Vibracijos emisijos verte a,=4,5 m/sz, paklaida
K=1,5m/s2.

A |SPEJIMAS Sioje instrukcijoje pateiktas

vibracijos lygis buvo iSmatuotas
pagal EN 60 745 normoje standartizuotg
matavimo metoda, ir jj galima naudoti.
Vibracijos lygis kai kuriais atvejais gali buti
didesnis uz Sioje instrukcijoje nurodytg verte.
Jei prietaisas reguliariai naudojamos tokiu
badu, vibracijos poveikis gali bati
nepakankamai jvertinamas.
NURODYMAS: norint tiksliai jvertinti vibracijos
poveikj per tam tikrg darbo laikg, reikia
atsizvelgti ir j laikg, per kurj prietaisas buna
iSjungtas arba, nors ir veikia, bet néra
naudojamas. Tai jvertinus, vibracijos poveikis
per visg darbo laikg Zymiai sumaZzes.

Kokybés atitikties deklaracija C €

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys
atitinka Siuos standartus ir normatyvinius
dokumentus: EN 60 745 pagal EEB direktyvy
89/336/EEB, 98/37/EB nuostatas.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

e i iV, %ﬂ%&u

27.09.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

—

Pavaizduotos sudedamosios dalys

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiamajj
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso
schema, ir palikite §j puslapj atlenkts.

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka
elektrinio prietaiso schemos numerius.

1 Pavaros mechanizmas
2 Frezavimo galvuté

3 Frezavimo gylio tikslaus nustatymo
reguliavimo ratukas

Freza*
SuspaudZiamoiji jvoré su gaubiamaja verZle
Atraminé plokste
Pagrindo ploksté
Frezavimo gylio nustatymo skalé
9 Suklio fiksuojamasis klaviSas
10 |verZimo svirtelé
11 Jjungimo/iSjungimo jungiklis
12 VerZliaraktis
13 SuspaudZiamoji jvore
14 Kopijavimo jvoré*
15 Guminis Ziedelis
16 Apvali atraminé ploksté *
17 Atraminés plokstés tvirtinimo varztai (4 x)
18 Centruojamasis kaistis *

19 Varztas su briaunuota galvute atramai
fiksuoti

20 Lygiagrecioji atrama

21 Sparnuotasis varztas lygiagrediajai atramai
fiksuoti

22 Pagalbiné kreipiamoji
23 Sparnuotasis varztas pagalbinei
kreipiamajai horizontaliai iSlyginti

24 Sparnuotasis varztas iStiesinus
horizontaliai uZfiksuoti

25 Frezavimo galvutés dangtelis *

26 Kampinio frezavimo galvuté *

27 Sparnuotasis varztas kampui reguliuoti
28 Frezavimo kampo nustatymo skalé

29 Rankena*

30 Nusiurbiamasis gaubtas *

31 Nusiurbimo sistemos adapteris *

32 Atraminé ploksté su rankena ir nusiurbimo
adapteriu*

* Pavaizduoti ar apra$yti priedai j standartinj
komplekta nejeina.

0 N O O s

2609 140 418 « 13.11.06

%

%

LietuviSkai | 97

4@



%}% % 2609 140 418 - LT Seite 98 Montag, 13. November 2006 3:00 15

Darby sauga

N

Perskaitykite visas Sias saugos
nuorodas ir reikalavimus. Jei
nepaisysite Zemiau pateikty saugos
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir/arba
galite sunkiai susizaloti arba
suzaloti kitus asmenis.

Kitas saugos nuorodas rasite Sios instrukcijos
skyrelyje ,,Bendrosios saugos nuorodos”.

ISSAUGOKITE SIAS SAUGOS NUORODAS.

B Darbo jrankio leistinas sukiy skai€ius turi
buti ne maZesnis uz auk3c¢iausia sukiy
skaic€iy, nurodyta ant elektrinio prietaiso.
Irankis, kuris sukasi greiCiau, nei yra leistina,
gali bati visiSkai sugadinamas.

B Frezavimo jrankiai ar kiti priedai turi
tiksliai tilpti j JUsy prietaiso jrankiy laikiklj
(suspaudziamajg jvore). Darbo jrankiai,
kurie tiksliai netinka jrankiy laikikliui, sukasi
netolygiai, labai stipriai vibruoja ir dél to
prietaisas gali tapti nevaldomas.

B Prietaisg visuomet pirmiausia jjunkite ir
tik po to priglauskite prie pjaunamo
ruosinio. Jeidarbo jrankis jstringa ruoSinyje,
atsiranda atatrankos pavojus.

B Nekiskite ranky prie frezavimo jrankio ir
nelaikykite jy frezavimo zonoje. Antraja
ranka suimkite pagalbine rankeng arba
variklio korpusg. Jei abiem rankomis
laikysite prietaisg, jy negalés suZeisti
frezavimo jrankis.

B Niekuomet nefrezuokite ruosinio,
kuriame yra viniy, varzty ar kitokiy
metaliniy objekty. Galite paZeisti frezavimo
jrankj ir tai sukels didesne vibracijg.

B Dirbdami ten, kur besisukantis jrankis
galéty kliudyti pasléptg laidg ar savo
paties maitinimo laida, laikykite prietaisg
uz izoliuoty rankeny. Dél kontakto su
laidininku, kuriuo teka elektros srové,
metalinése prietaiso dalyse atsiranda jtampa
ir naudotojas gali gauti elektros smugj.

B Naudodami tam skirtus paieskos
prietaisus, patikrinkite, ar greZzimo
vietoje néra paslépty komunaliniy tinkly
vamzdyny, arba pasikvieskite j pagalbg
vietinius komunaliniy paslaugy teikéjus.
Kontaktas su elektros laidais gali sukelti
gaisro bei elektros smugio pavojy. PaZzeidus
dujotiekio vamzdj, gali jvykti sprogimas.
PaZeidus vandentiekio vamzdj, galima
pridaryti daugybe nuostoliy bei sukelti
elektros smugio pavojy.

—

B Nenaudokite nea$triy ar paZeisty
frezavimo jrankiy. Nea3trus ar paZeisti
frezavimo jrankiai didina trintj, gali uZstrigti ir
sukelia disbalansa.

B Jtvirtinkite ruoSinj. Verzimo jranga arba
masininiais spaustuvais jtvirtintas ruoSinys
yra uzZfiksuojamas Zymiai patikimiau, nei
laikant ruo8inj ranka.

B DraudZiama apdirbti medZiagas, kuriy
sudétyje yra asbesto. Asbestas gali sukelti
veZj.

B Naudokite tinkamas apsaugos
priemones, jei dirbant gali susidaryti
pavojingos sveikatai, greitai
uzsiliepsnojancios arba sprogios dulkés.
Pvz., kai kuriy medZiagy dulkés gali sukelti
véZzj, todél yra butina dirbti su apsauginiu
respiratoriumi ir naudoti tinkama, iSorinio
dulkiy ir droZliy nusiurbimo jrenginj, jei yra
numatyta galimybé jj prijungti prie jrankio.

B Prie$ padédami elektrinj jrankj j Salj
palaukite, kol jis visiSkai sustos. Darbo
jrankis gali uz ko nors uZsikabinti ir tuomet
prietaisas gali tapti nevaldomas.

B Niekuomet nenaudokite elektrinio
jrankio, jeigu maitinimo laidas yra
pazeistas. Jeigu dirbant bus paZeistas ar
nutruks maitinimo laidas, jo nelieskite,
bet tuojau pat iStraukite kiStuka i$
elektros tinklo lizdo. Pazeisti laidai
padidina elektros smugio rizika,.

B Elektrinius jrankius, su kuriais dirbama
lauke, reikia prijungti per nuotékio srovés
apsauginj iSjungiklj (FI-).

Prietaiso paskirtis

Prietaisas skirtas medienos, plastmasés ir
lengvyjy statybiniy medZiagy briaunoms
frezuoti. Juo taip pat galima frezuoti griovelius,
profilius ir iSilgines skyles bei kopijuoti pagal
Sablona,.

Montavimas

M Prie$ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieZitros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

Pavaros mazgo nuémimas

(ziurékite paveikslélj [A))

Norédami nuimti pavaros mazgg, 1, atlaisvinkite
iverZimo svirtele 10 ir sukite frezavimo

galvute 2, kol ant jos esanti Zyme , A" sutaps su
simboliu ,m" “, esangiu ant pavaros mazgo. Po
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to traukite pavaros mazgg, 1 j virSy iki atramos,
sukite pavaros mazga 1 prie$ laikrodZio rodykle
iki atramos ir iStraukite pavaros mazgg 1i$
frezavimo galvutés 2.

Frezos pasirinkimas

|vairios kokybés ir konstrukcijos frezavimo
irankius galima pasirinkti pagal naudojamag,
apdirbimo technologijg ir pritaikymo sritj.
Frezavimo jrankiai, pagaminti i$ aukStos
kokybés greitapjovio plieno (HSS) tinka
mink&toms medZiagoms, pvz., medienai ar
plastmasei, apdirbti.

Kietlydinio frezos (HM) ypac tinka apdirbant
kietas ir abrazyvines medziagas, pvz., kietmed;.

Originalius frezavimo jrankius i$ placios Bosch
papildomos jrangos programos galite jsigyti
specializuotoje Bosch parduotuvéje.

Frezos jdéjimas

(ziarékite paveikslélius ]+[)

B Prie§ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar priezituros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

B |statant ir keiCiant frezavimo jrankius,
rekomenduojama muvéti apsaugines
pirstines.

Nuimkite frezavimo galvute, kaip apraSyta

atitinkamame skyriuje.

Paspauskite suklio fiksuojamajj klavisg 9 ir
laikykite paspausta. Sukite suklj ranka, kol
uzsifiksuos fiksatorius.

B Suklio fiksuojamajj klaviSg spauskite tik tada,
kai suklys visiSkai sustojes.

Atlaisvinkite gaubiamajg verZle 5:

verzliarak&iu 12 (rakto plotis 18 mm) atsukite

kelis sukius, taCiau gaubiamosios verzlés

nenusukite.

|dékite frezg taip, kad frezos kotas buty
istumtas ne maziau kaip 20 mm (koto ilgis).
Tvirtai priverZzkite gaubiamajg verZle 5
verzliaraké&iu 12 (rakto plotis 18 mm) ir atleiskite
suklio fiksuojamajj klavisg, 9.
Jokiu budu neuzverzkite
suspaudZiamosios jvorés su
gaubiamaja verZle, jei néra jstatytas
frezavimo jrankis.

—

SuspaudZiamosios jvorés keitimas
(ziarékite paveikslélj )
Atitinkamai pagal naudojama frezavimo jrank|
galima jstatyti jvairias suspaudZiamasias jvores,
7r. ,Techninius duomenis”.
|stacius suspaudziamagjg jvore 13 j gaubiamajg,
verzle turi likti nedidelis tarpelis. Gaubiamoji
verZlé su suspaudZiamajg jvore 5 turi bati
lengvai montuojama. Jei gaubiamoji verzZlé su
suspaudZiamajajvore 5 paZeista, jg nedelsdami
pakeiskite.
Paspauskite suklio fiksuojamajj klavisg 9 ir
laikykite paspausta. Sukite suklj ranka, kol
uzsifiksuos fiksatorius.
Nusukite gaubiamajg verZle su suspaudZiamaja
jvore 5.
Atleiskite suklio fiksuojamajj klavisa 9.
ISvalykite suspaudZiamosios jvorés jtvarg ir
suspaudZiamajg jvore 13 Svelniu teptuku arba
prapuskite suslégtu oru.
Tvirtai uZverZkite gaubiamajg verZle 5.
Jokiu budu neuzverzkite
suspaudZiamosios jvorés su
gaubiamaja verZle, jei néra jstatytas
frezavimo jrankis.

Pavaros mazgo uzdéjimas

(ziurékite paveikslélj E ))

Norédami uzdéti pavaros mazgg, 1, atlaisvinkite

iverzimo svirtele 10 ir nustatykite taip, kad

sutapty abi dvigubos rodyklés, esancios ant

pavaros mazgo 1 ir frezavimo galvutés 2.

|stumkite pavaros mazga 1 j frezavimo galvute 2

ir sukite pavaros mazga, 1 pagal laikrodZio

rodykle, kol Zzyme , A", esanti ant frezavimo
galvutés 2, bus nukreipta j linijg po

simboliu ,m™ ¢, esanciu ant pavaros mazgo 1.

Pavaros mazga, 1 jstumkite j frezavimo galvute 2.

Atlike Siuos montavimo darbus, frezavimo

galvute 2 nustatykite taip, kad ant jos esanti

Zymé ,A“ sutapty su simboliu , @, esanciu ant

pavaros mazgo 1, ir uzspauskite jverzimo

svirtele 10.

B Baige montuoti patikrinkite, ar pavaros
mazgas tvirtai jstatytas j frezavimo galvute.
lverZimo svirtelés jverZimo jégg galima
pakeisti pasukus verZle.

lverZzimo svirtelés reguliavimas
Norédami pakeisti jverZzimo jéga, atlaisvinkite
iverZimo svirtele 10, pasukite ant jverzimo
svirtelés esancCig verZle verzliarakdiu (rakto
plotis 8 mm) apie 45° pagal laikrodZio rodykle ir
iverzimo svirtele 10 vél nuspauskite.
Patikrinkite, ar pavaros mazgas 1 tvirtai
iverztas. NeuZverzkite verZlés per stipriai.
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Naudojimas

Atkreipkite démes;j: sroveés 3altinio jtampa turi
atitikti nurodytg prietaiso modelio etiketéje.
230 V paZzymétus prietaisus galima jungti ir |
220V jtampos elektros tinkla.

Jjungimas ir iSjungimas
Norédami prietaisg jjungti, jjungimo-iSjungimo
jungiklj 11 nustatykite j padetj I.

Norédami prietaisg iSjungti, jjungimo-
iSjungimo jungiklj 11 nustatykite j padétj O.

Frezavimo gylio nustatymas

(ziarékite paveikslélj [J)
B Frezavimo gylj galima nustatyti tik tada, kai

prietaisas iSjungtas.

Pastatykite prietaisg ant apdirbamo ruoSinio.
Atlenkite jverZimo svirtele 10, pasukite
frezavimo galvute 2, kad ant jos esanti
7ymé , A sutapty su simboliu ,mf™ ¢, ir stumkite
pavaros mazga létai Zemyn, kol freza pasieks
ruosinj. Pavaros mazga Sioje padétyje
uzfiksuokite, t. y. nuspauskite jverzimo
svirtele 10.
Pazitrekite, kokia verté rodoma skaléje 8, ir Sig,
verte uZsiraSykite (nuliné riba). Prie Sios vertés
pridékite norima frezavimo gyl;j.
Atlaisvinkite jverZzimo svirtele 10 ir nustatykite
pavaros mazgag ties apskaiciuota skales verte.
Pasukite frezavimo galvute 2, kad ant jos esanti
Zymé ,A“ sutapty su simboliu , @ ir
nuspauskite jverzimo svirtele 10.
Praktiniu bandymu patikrinkite nustatyta,
frezavimo gylj ir, jei reikia, pakoreguokite.
Norédami tiksliai nustatyti frezavimo gylj,
pavaros mazga, esant atlaisvintai jverzimo
svirtelei 10, pasukite taip, kad Zzymé ,, A“ sutapty
su simboliu ,,@“. Reguliavimo ratuku 3
nustatykite norimg frezavimo gylj. Kad pavaros
mazgas tvirtai uZsifiksuoty pavaros galvutéje,
nuspauskite jverzimo svirtele 10.

Darbo nuorodos

Frezavimo kryptis

(ziarékite paveiksleélj [J)

Frezuojant prietaisas turi buti stumiamas prie$
frezos sukimosi kryptj.

Frezuojant pagal sukimosi kryptj
(sinchroniSkumas), elektrinis prietaisas
dirbanciajam gali iSkristi i8 ranky.

—

Frezavimas

B Prietaisg naudokite tik su uzdéta
frezavimo galvute. Praradus elektrinio
prietaiso kontrole galima susizaloti.

M Prie$ pradédami frezuoti patikrinkite, ar ant
frezavimo galvutés 2 esanti Zyme , A"
sutampa su simboliu ,@“, esan&iu ant
pavaros mazgo 1.

Nuoroda: atkreipkite démesj, kad freza 4
visada yra i8lindusi per pagrindo plokste 7.
Nepazeiskite Sablono ar ruosinio.
Nustatykite frezavimo gylj, kaip apraSyta
auksciau.

liunkite elektrinj prietaisg, ir veskite jj link
apdorojamos vietos.

Frezuokite tolygia pastiima.

Baige frezuoti, elektrinj prietaisg, iSjunkite.
Nepadékite elektrinio prietaiso, kol nesustojo
freza.

Frezavimas, naudojant kopijavimo
jvore

Naudojant kopijavimo jvore 14, apdirbamame
ruo8inyje galima nukopijuoti pavyzdziy arba
Sablony kontarus.

Kopijavimo jvorés 14 montavimas
(ziurékite paveikslélj m)

I8sukite keturis varztus cilindrine galvute,
esancius atraminés plokstés 6 apatinéje
puse€je, ir atramine plokste 6 nuimkite. Uzdekite
guminj Ziedelj 15, o po to kopijavimo jvore 14,
kaip pavaizduota paveikslélyje, jstatykite |
atramine plokste 16. Tvirtai prisukite atramine
plokste 16 prie pagrindo plokstés 7 kartu su
prietaisu tiekiamais varZtais plokscia galvute.

Kopijavimo jvorés derinimas /centravimas
(ziurékite paveikslélj n)

Norint, kad atstumas nuo frezos aSies iki
kopijavimo jvorés briaunos buty visur vienodas,
kopijavimo jvore galima centruoti atraminés
plokstés atzvilgiu.

Atsukite tvirtinamuosius varztus 17 apie 2 sukius,
kad atraminé ploksté 16 galéty laisvai judeti.
|statykite centruojamajj kaistj 18 j griebtuva,
kaip pavaizduota paveikslélyje. Gaubiamagjg,
verZle priverzkite ranka tiek, kad
centruojamasis kaiStis dar galéty laisvai judéti.
Svelniai stumdami atraming plokste 16,
suderinkite centruojamajj kaistj 18 kopijavimo
ivorés 14 atzvilgiu.

Tvirtinamuosius varztus 17 vél priverzkite ir
iStraukite centruojamajj kaistj 18 i$ griebtuvo.
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Frezavimas

Pasirinkite tokia freza, kurios
skersmuo mazesnis uz kopijavimo
jvorés vidinj skersmenj.
Prietaisg, su kopijavimo jvore 14 pridékite prie
Sablono.
Elektrinj prietaisg su iSsikiSusia kopijavimo
ivore, Siek tiek spausdami i Sono, veskite pagal
Sablong.
Pastaba: kadangi kopijavimo jvoré iSsikisa i5
atraminés plokstés, Sablonas turéty bati
storesnis nei 8 mm.

B
mﬁ—m
— ="

,\_/—\_/—/\

Briauny frezavimas arba figurinis
frezavimas (Zitrékite paveikslélj [J)
Frezuojant briaunas arba figuras ir nenaudojant
lygiagrecios atramos, turi buti naudojama freza
su atraminiu kakliuku arba guoliuku.

Elektrinj prietaisg veskite i5 Sono link ruosinio,
kol frezos kreipiamasis kakliukas arba rutulinis
guolis priglus prie apdorojamo ruo8inio
briaunos. Veskite prietaisg pagal ruoSinio
briaung ir stenkités, kad prietaisas visada buty
laikomas vienodu kampu. Per stipriai
spaudziant galima paZeisti ruoSinio krastg,.

Frezavimas su lygiagred&igja atrama
(ziarékite paveikslélj [M)

Pritvirtinkite lygiagreciajg atrama, 20 prie
frezavimo galvutés varZtu su briaunuota
galvute 19.

Lygiagreciosios atramos sparnuotuoju

varZtu 21 nustatykite norimg atramos gyl;.
Elektrinj prietaisg, spausdami i$ Sono pastovia
jéga, tolygiai veskite lygiagreciaja atrama 20
iilgai ruosinio krasto.

Frezavimas su pagalbine kreipiamaja
(ziurékite paveikslélj m)

Pagalbiné kreipiamoji 22 skirta briaunoms

frezuoti su frezomis be kreipiamojo kakliuko ir
rutulinio guolio.

—

Pritvirtinkite pagalbine kreipiamajg, 22 prie
frezavimo galvutés varztu su briaunuota
galvute 19.

Elektrinj prietaisg tolygia pastuma veskite iSilgai
ruoSinio krasto.

Atstumas nuo krasto

Norédami pakeisti nupjaunamos medZiagos
kiekj, galite reguliuoti atstumg tarp ruoSinio ir
kreipiamojo ritinélio ant pagalbinés
kreipiamosios.

Atlaisvinkite sparnuotajj varztg 24, sukdami
sparnuotajj varzta 23 nustatykite norimg,
atstuma ir vel uZverZkite sparnuotgjj varztg 24.

Aukstis

Pagal naudojama frezg ir apdorojamo ruosinio
storj nustatykite pagalbinés kreipiamosios
vertikalaus iSteisinimo dal;.

Atlaisvinkite ant pagalbinés kreipiamosios
esantj varztg su briaunuota galvute 19,
pastumkite pagalbine kreipiamaja j norima,
padetg ir vél uzverzkite briaunuota galvute.

Frezavimo galvutés dangtelio
uzdéjimas (Ziarékite paveikslélj )
Norédami montuoti frezavimo galvute 25,
nuimkite jverzimo svirtele 10. Uzdékite
frezavimo galvutés dangtelj 25 i$ virSaus ant
frezavimo galvutés 2 ir uzverzkite jverzimo
svirtele 10 taip tvirtai, kad esant nuspaustai
iverzimo svirtelei pavaros mazgas 1 baty tvirtai
laikomas frezavimo galvutéje.

Frezavimas su kampinio frezavimo
galvute (Ziarékite paveikslélius [ -[)
Kampiné frezavimo galvuté 26 ypac tinka
laminuotoms briaunoms sunkiai prieinamose
vietose, kampams frezuoti bei briauny
nuozulnoms pjauti.

Frezuojant briaunas su kampinio frezavimo
galvute 26, freza turi bati su kreipiamuoju
kakliuku arba rutuliniu guoliu.

Kampinio frezavimo galvuté tvirtinama laikantis
frezavimo galvutés 2 tvirtinimo nuorody.

Kad kampas buty tikslus, kampinio frezavimo
galvute 26 galima uZfiksuoti 7,5° Zingsniu.
Bendras nustatymo diapazonas yra 75°;
kampinio frezavimo galvute galima palenkti 45°
kampu j priekj ir 30° kampu atgal. Norédami
nustatyti kampa, atlaisvinkite sparnuotajj
varztg 27. Skale 28 nustatykite norimg kampag,ir
vél priverZkite sparnuotajj varztg, 27.
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Frezavimas su atramine plokste su
rankena ir nusiurbimo adapteriu
(ziarékite paveiksleélj 1)

Atramine plok3te 32 galima montuoti vietoj
atraminés plokstés 6, ji yra su papildoma
rankena 29 ir prie jos galima prijungti dulkiy
nusiurbimo jranga.

I18sukite keturis varztus cilindrine galvute,
esancius atraminés plokstes 6 apatinéje
puse€je, ir atramine plokste nuimkite. Prisukite
atramineg plokste 32, kaip pavaizduota
paveikslélyje, prie pagrindo plokstés kartu su
prietaisu tiekiamais varZtais plok3cia galvute.
Norédami prijungti dulkiy nusiurbimo jranga,
dviem varZtais prisukite nusiurbimo adapterj 31
prie atraminés plokstés 32. Prie nusiurbimo
adapterio 31 prijunkite nusiurbimo Zarng, kurios
skersmuo 19/35 mm.

Kad buty optimaliai siurbiama, nusiurbimo
adapterj 31 reikia reguliariai valyti.

Norédami apdoraoti briaunas, papildomai
naudokite nusiurbiamajj gaubtg 30. Jj
montuokite, kaip pavaizduota paveikslélyje.
Norédami apdoroto lygius pavirSius,
nusiurbiamajj gaubtg 30 nuimkite.

Prietaisg galima jungti tiesiai j kiStukinj lizda,
esantj Bosch universaliame siurblyje su
nuotolinio jjungimo jtaisu. Tuomet dulkiy
siurblys jsijungs automatiskai, kai tik Jus
jungsite prietaisa.

Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo
ruosinio pjuvenoms ir dulkéms nusiurbti.
Sveikatai ypaC pavojingoms, vézj
sukelianGioms, sausoms dulkéms nusiurbti
batina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Prieziura ir valymas

B Prie$ atliekant bet kokius prietaiso
aptarnavimo, reguliavimo ar prieziaros
darbus reikia iStraukti kiStukg i$ elektros
tinklo lizdo.

B Reguliariai valykite elektrinj jrankj ir
ventiliacines angas jo korpuse, tuomet
galésite dirbti kokybiSkai ir saugiai.

Jeigu, nepaisant to, kad prietaisas buvo

kruop3sciai pagamintasiriSbandytas, jis vis délto

sugedo, remontuoti jj galima tik jgaliotose

Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis

butina nurodyti deSimtZenklj gaminio numerj,
esantj ant prietaiso firminés lentelés.

—

Sunaikinimas

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi buti
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.

Tik ES Salims:

Nemeskite elektriniy jrankiy j

buitiniy atlieky konteinerius!

Pagal EEB direktyva 2002/96/EB

deél naudoty elektriniy jrankiy ir

elektroniniy prietaisy atlieky

utilizavimo ir pagal vietinius
valstybés jstatymus nebetinkami naudoti
elektriniai jrankiai turi buti surenkami atskirai
nuo kity atlieky ir gabenami j antriniy Zaliavy
tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu budu.

Remonto tarnyba ir klienty
konsultavimas
Detalius bréZinius ir informacija apie
atsargines dalis rasite interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com

Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta“
Bosch jrankiy servisas
Neries kr. 16e
48402 Kaunas

@) e +37037 370138
Faks. ..o +370 37 350 108

Galimi pakeitimai.
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A

2608 000 334

2609 100 386

2608 000 332

2 608 000 331

2608 000 333

2608 000 335
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A

6mm 2608570 133
8§mm 2608570 134
1/4" 2608 570 135

)

10,8 mm 2 609 200 282

13mm 2609 200 138

13,8 mm 2 609 200 283

@ 17mm 2609 200 139
" 24 mm 2609 200 140
27 mm 2609 200 141

30 mm 2609 200 142
40 mm 2609 200 312

8§mm 2609 200310
1/4" 2609 200 317

@19 mm 7
3m 2600793009 1609200933 GAS 25/50/50M
5m 1610 793 002

@ 35 mm
3m 2609 390 392
5m 2609 390 393

319 mm
3m 2607 002 161 GAS 25/50/50 M
5m 2607 002 162

@ 35 mm
3m 2607 002 163

5m 2607 002 164
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70745 Leinfelden-Echterdingen
www.bosch-pt.com
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