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Deutsch

Produkt- und
Leistungsbeschreibung
Die Sicherheitshinweise fiir das verwendete
Elektrowerkzeug sind strikt zu befolgen.
Bosch kann nur dann die einwandfreie Funkti-

on des Elektrowerkzeugs zusichern, wenn Ori-
ginal-Zubehor verwendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Der Schleifrahmen ist kompatibel mit folgenden Bosch
Bandschleifern:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Der Schleifrahmen mit Biirsten- und Kunststoffeinsatz er-
moglicht eine kontrollierte und gleichmaBige Abtragsrate
beim Schleifen von groBen Holzoberflachen. Der Schleifrah-
men ist ebenfalls verwendbar zum Planschleifen ohne Kip-
pen und schiitzt die Oberflache.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht
sich auf die Darstellungen auf den Grafikseiten zu Beginn der
Anleitung.

(1) Birsteneinsatz

(2) Kunststoffeinsatz

(3) Nutfiir Schleifrahmen
(4) Stellrad fiir Schleifabtrag
(5) Haltefeder

(6) Exzenterbolzen

(7) Exzenterbolzen

(8) Justierschraube (2x)

(9) Feststellschraube (2x)
(10) Feststellschraube (2x)

Technische Daten
Schleifrahmen 2608 005 026
Gewicht entsprechend kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Elektrowerkzeug vorbereiten
- Regeln Sie den Bandlauf am Bandschleifer gemal Be-
triebsanleitung.

- Schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und warten Sie, bis
alle beweglichen Teile zum Stillstand gekommen sind.

Hinweis: Stellen Sie das Schleifband so ein, dass die
Schleifbandklebestelle nicht sichtbar ist. Das Elektrowerk-
zeug im Schleifrahmen kann nicht parallel ausgerichtet wer-
den, wenn die Klebestelle beim Ausrichten auf dem Werk-
stiick sitzt.

Montageschritte (siehe Bild A)

- Verstellen Sie nicht das Stellrad (4) solange das Elektro-
werkzeug ausgebaut ist.

© Setzen Sie das Elektrowerkzeug mit der Nut (3) von der
Seite auf den Exzenterbolzen (7).

@ Setzen Sie danach die Nut auf der gegeniiberliegenden
Seite auf den Exzenterbolzen (6).

® Driicken Sie die Nase am Elektrowerkzeug vollstandig in
die Haltefeder (5). Bei korrekter Montage sitzen die bei-
den Klauen neben der Nase in beiden Stegen neben der

Haltefeder (5).

- Stellen Sie den Schleifrahmen mit eingesetztem Elektro-
werkzeug auf eine ebene Flache und l6sen Sie die
Schrauben (9), (10).

- Driicken Sie das Elektrowerkzeug nach unten bis es auf
der ebenen Flache gleichmaBig aufliegt und ziehen Sie in
dieser Position die Schrauben (9), (10) gut an.

- Drehen Sie am Stellrad (4) um den Matarialabtrag einzu-
stellen:
groBer = Stellrad (4) nach rechts drehen (+).
kleiner = Stellrad (4) nach links drehen (-).

Schleifbandwechsel

Ziehen Sie das Elektrowerkzeug zuerst nach oben aus der
Feder (5) heraus. Danach ziehen Sie das Elektrowerkzeug
aus den Exzenterbolzen (6) und (7).

Nach dem Wiedereinsetzen ist ein erneutes Ausrichten des
Elektrowerkzeugs im Schleifrahmen nicht notwendig.

Justieren bei ungleichmaBigem Materialabtrag

Losen Sie auf der Seite mit zuviel Materialabtrag die
Schraube (10) etwas. Dann drehen Sie die Schraube (8) et-
was nach links (das Elektrowerkzeug wird dadurch angeho-
ben) und ziehen die Schraube (10) wieder fest an.

Arbeitshinweise

Materialabtrag und Schleifbild werden bestimmt von der
Stellung des Stellrades (4) und von der Schleifbandkérnung.
Der Biirsteneinsatz (1) empfiehlt sich fiir empfindlichere
Werkstiicke und verbessert die Staubabsaugung.

Der Kunststoffeinsatz (2) empfiehlt sich fir exaktes plan-
schleifen, insbesondere entlang an Werkstiickrandern.
Setzen Sie den Schleifrahmen mit dem Elektrowerkzeug auf
das zu bearbeitende Werkstiick und schalten Sie das
Elektrowerkzeug ein.

Arbeiten Sie mit moglichst geringem Schleifdruck. Das Ei-
gengewicht des Elektrowerkzeugs reicht fiir gute Schleifleis-
tung aus. Dadurch wird das Schleifband geschont, die Werk-
stlickoberflache glatter und der Energieverbrauch geringer.
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Arbeiten Sie mit maBigem Vorschub, parallel und tberlap-
pend zu den Schleifbahnen. Schleifen Sie in Faserrichtung,
querlaufende Schleifspuren ergeben stérende Schleifeffek-
te.

Schalten Sie das Elektrowerkzeug erst aus, nachdem es vom
Werkstiick abgehoben wurde. Warten Sie, bis das Elektro-
werkzeug zum Stillstand gekommen ist, bevor Sie es able-
gen.

Wartung und Service

Kundendienst und Anwendungsberatung

Der Kundendienst beantwortet lhre Fragen zu Reparatur und
Wartung Ihres Produkts sowie zu Ersatzteilen. Explosions-
zeichnungen und Informationen zu Ersatzteilen finden Sie
auch unter: www.bosch-pt.com

Das Bosch-Anwendungsberatungs-Team hilft lhnen gerne
bei Fragen zu unseren Produkten und deren Zubehér.
Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Deutschland

Robert Bosch Power Tools GmbH

Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld - Willershausen

Kundendienst: Tel.: (0711) 400 40 460

E-Mail: Servicezentrum.Elektrowerkzeuge@de.bosch.com
Unter www.bosch-pt.de kénnen Sie online Ersatzteile be-
stellen oder Reparaturen anmelden.
Anwendungsberatung:

Tel.: (0711) 400 40 460

Fax: (0711) 400 40 462

E-Mail: kundenberatung.ew@de.bosch.com

Weitere Serviceadressen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Entsorgung

Schleifrahmen, Zubehor und Verpackungen sollen einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

English

Product Description and
Specifications
Strictly observe the safety instructions for
the power tool used.

Bosch can only ensure that the power tool will
work correctly if original accessories are used.

English |5

Intended Use

The sanding frame is compatible with the following Bosch
belt sanders:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

The sanding frame with brush and plastic insert enables a
controlled and even removal rate when sanding large
wooden surfaces. The sanding frame can also be used to sur-
face grind without tipping and thereby protects the surface.

Product Features

The numbering of the components shown refers to the illus-
trations on the graphics pages at the beginning of the
manual.

(1) Brushinsert

(2) Plasticinsert

(3) Groove for sanding frame

(4) Thumbwheel for material removal
(5) Retaining spring

(6) Eccentric bolt

(7)  Eccentric bolt

(8) Adjusting screw (2x)

(9) Lockingscrew (2x)

(10) Locking screw (2x)

Technical Data
Sanding frame 2608 005 026
Weight according to kg 0.96

EPTA-Procedure 01:2014

Assembly

Preparing the Power Tool

- Control the belt running on the belt sander according to
the operating instructions.

- Switch off the power tool and wait until all moving parts
have come to a complete stop.

Note: Adjust the sanding belt so that the sanding belt adhes-

ive area is not visible. The power tool cannot be aligned par-

allelin the sanding frame if the adhesive area is sitting on the

workpiece during alignment.

Assembly steps (see figure A)

- Do not adjust the thumbwheel (4) whilst the power tool is
removed.

O Place the power tool with the groove (3) onto the ec-
centric bolt (7) from the side.

® Then place the groove on the opposite side onto the ec-
centric bolt (6).

Bosch Power Tools
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® Push the nose of the power tool fully into the retaining

spring (5). If correctly fitted, the two claws next to the
nose will sit in the two bars next to the retaining clip (5).

- Place the sanding frame with the power tool fitted on a
level surface and loosen the screws (9), (10).

- Push the power tool down until it is level with the flat sur-
face and firmly tighten the screws (9), (10) in this posi-
tion.

- Turn the thumbwheel (4) to adjust the material removal
rate:

Higher = turnthe thumbwheel (4) clockwise (+).
Lower = Turn the thumbwheel (4) anticlockwise (-).

Changing the Sanding Belt

First pull the power tool up and out of the spring (5). Then
pull the power tool out of the eccentric bolt (6) and (7).
You do not need to realign the power tool in the sanding
frame after reinserting it.

Do Not Adjust if Material Removal is Uneven

Loosen the screw (10) slightly on the side with too much
material removal. Then turn the screw (8) slightly anticlock-
wise (this raises the power tool) and retighten the

screw (10).

Working Advice

The material removal rate and the sanding finish are determ-
ined by the position of the thumbwheel (4) and by the sand-
ing belt grain.

The brush insert (1) is recommended for more delicate
workpieces and improves dust extraction.

The plastic insert (2) is recommended for precise surface
grinding, particularly along workpiece edges.

Place the sanding frame with the power tool fitted onto the
workpiece you want to machine and switch on the power
tool.

Work with as little sanding pressure as possible. The power
tool’s own weight is sufficient for a good sanding perform-
ance. This protects the sanding belt, produces a smoother
workpiece and reduces energy consumption.

Work with moderate feed, parallel and with overlapping
strokes. Sand with the grain; sanding marks that run against
the grain result in bothersome sanding effects.

Do not switch the power tool off until it has been lifted off
the workpiece. Always wait until the power tool has come to
acomplete stop before placing it down.

Maintenance and Service

After-Sales Service and Application Service

Our after-sales service responds to your questions concern-
ing maintenance and repair of your product as well as spare
parts. You can find explosion drawings and information on
spare parts at: www.bosch-pt.com

The Bosch product use advice team will be happy to help you

with any questions about our products and their accessor-
ies.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)

P.0.Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road

Denham Uxbridge

UB 9 5HJ

At www.bosch-pt.co.uk you can order spare parts or arrange
the collection of a product in need of servicing or repair.
Tel. Service: (0344) 7360109

E-Mail: boschservicecentre@bosch.com

You can find further service addresses at:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Disposal

Sanding frame, accessories and packaging should be sorted
for environmental-friendly recycling.

Francais

Description des prestations et du
produit

Respectez scrupuleusement les consignes

de sécurité relatives a I'outil électroportatif

utilisé.

Bosch ne peut garantir le bon fonctionnement
de l'outil électroportatif qu’en cas d'utilisation d’accessoires
Bosch d’origine.

Utilisation conforme

Le cadre de poncage est compatible avec les ponceuses a
bande Bosch suivantes :

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Le cadre de pongage avec insert a brosses et insert plastique
permet d’obtenir un taux d’enlévement de matiére uniforme
lors du pongage de grandes surfaces en bois. Le cadre de
poncage peut aussi étre utilisé pour effectuer des pongages
plans sans basculement et risques d’'endommagement des
surfaces.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se référe aux représentations
sur les pages graphiques situées en début de notice.
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(1) Insertabrosses

(2) Insert plastique

(3) Rainure pour le cadre de pongage

(4) Molette de réglage de taux d’enlévement
(5) Ressort de maintien

(6) Pivotexcentré

(7) Pivotexcentré

(8) Visderéglage (2x)

(9) Visde blocage (2x)

(10) Vis de blocage (2x)

Caractéristiques techniques

Cadre de poncage 2608 005 026

Poids selon kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

Montage

Préparation de P'outil électroportatif

- Réglez la position de la bande abrasive comme indiqué
dans la notice d'utilisation de la ponceuse a bande.

- Arrétez l'outil électroportatif et attendez I'immobilisation
compléte des pieces mobiles.

Remarque : Ajustez la bande abrasive de sorte que le joint

de bande ne soit pas visible. L'outil électroportatif ne peut

pas étre positionné bien en paralléle quand le joint de bande

se trouve sur la piéce lors du positionnement.

Montage (voir figure A)

- Ne modifiez pas la position de la molette (4) tant que l'ou-
til électroportatif n’est pas en place dans le cadre.

O Insérez par le coté la gorge (3) de l'outil électroportatif
sur le pivot excentré (7).

@ Insérez ensuite la gorge située du coté opposé sur le pi-
vot excentré (6).

® Pressez fermement le nez de I'outil électroportatif dans
le ressort de maintien (5). En cas de montage correct,
les deux machoires de part et d'autre du nez de la pon-
ceuse doivent venir se loger dans les deux nervures de
part et d'autre du ressort de maintien (5).

- Posez le cadre de pongage avec l'outil électroportatif sur
une surface plane et desserrez les vis (9), (10).

- Poussez l'outil électroportatif vers le bas jusqu’a ce qu'il
repose uniformément contre la surface plane puis resser-
rez fermement les vis (9), (10).

- Pour modifier le taux d’enlevement de matiére, agissez
sur la molette (4) :

Rotation vers la droite (+) de lamolette (4) = plusd’en-
levement de matiére.

Rotation vers la gauche (-) de la molette (4) = moins
d’enlévement de matiére.

Francais | 7

Changement de la bande abrasive

Commencez par extraire 'outil électroportatif du ressort de
maintien (5). Dégagez ensuite 'outil électroportatif des pi-
vots excentrés (6) et (7).

Apreés avoir remis en place I'outil électroportatif, il n’est plus
nécessaire d’ajuster a nouveau sa position dans le cadre de
poncage.

Réajustement en cas d’enlévement de matiére
non uniforme

Desserrez quelque peu la vis (10) du coté ou I'enlévement
de matiére est trop important. Tournez ensuite quelque peu
lavis (8) vers la gauche (I'outil électroportatif se souléve
alors) et resserrez la vis (10).

Instructions d’utilisation

L’enlévement de matiére et I'état de surface obtenus dé-
pendent de la position de la molette (4) et du grain du papier
abrasif.

Linsert a brosses (1) est destiné aux piéces fragiles ; il amé-
liore l'aspiration des poussiéres.

L'insert en plastique (2) permet de réaliser un poncage plan
parfait, surtout le long des bords d’une piece.

Posez le cadre de pongage et l'outil électroportatif sur la
piéce a poncer et mettez en marche l'outil électroportatif.
Travaillez si possible en exergant peu de pression. Le poids
de l'outil électroportatif suffit pour obtenir de bons résultats.
Une faible pression ménage la bande abrasive, garantit une
surface plus lisse et réduit la consommation d’énergie.
Travaillez avec une avance modérée par passes paralléles se
chevauchant. Poncez dans le sens des fibres, les traces de
poncage en biais nuisent a I'aspect final.

Narrétez 'outil électroportatif qu'aprés I'avoir soulevé de la
surface. Attendez que l'outil électroportatif soit compléte-
ment a l'arrét avant de le poser.

Entretien et Service aprés-vente

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

Notre Service aprés-vente répond a vos questions concer-
nant la réparation et I'entretien de votre produit et les pieces
de rechange. Vous trouverez des vues éclatées et des infor-
mations sur les piéces de rechange sur le site :
www.bosch-pt.com

L’équipe de conseil utilisateurs Bosch se tient a votre dispo-
sition pour répondre a vos questions concernant nos pro-
duits et leurs accessoires.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de piéces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur I'étiquette signalétique du
produit.

France

Réparer un outil Bosch n’a jamais été aussi simple, et ce, en
moins de 5 jours, grace a SAV DIRECT, notre formulaire de
retour en ligne que vous trouverez sur notre site internet

Bosch Power Tools
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www.bosch-pt.fr a la rubrique Services. Vous y trouverez
également notre boutique de piéces détachées en ligne ou
vous pouvez passer directement vos commandes.

Vous étes un utilisateur, contactez : Le Service Clientéle
Bosch Outillage Electroportatif

Tel.: 09 7082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

E-Mail : sav.outillage-electroportatif@fr.bosch.com

Vous étes un revendeur, contactez :

Robert Bosch (France) S.A.S.

Service Aprés-Vente Electroportatif

126, rue de Stalingrad

93705 DRANCY Cédex

Tel.: (01) 43119006

E-Mail : sav-bosch.outillage@fr.bosch.com

Vous trouverez d'autres adresses du service aprés-vente
sous :
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Elimination des déchets

Le cadre de poncage, les accessoires et emballages doivent
étre rapportés a un centre de recyclage respectueux de I'en-
vironnement.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER A DEPOSER

Cet appareil EN MAGASIN  EN DECHETERIE

et ses accessoires

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Descripcion del producto y servicio

Las instrucciones de seguridad de la herra-

mienta eléctrica utilizada deben leerse

atentamente.

Bosch sdlo puede garantizar el correcto fun-
cionamiento de la herramienta eléctrica, si se utilizan los ac-
cesorios originales.

Utilizacion reglamentaria

El' marco de lijado es compatible con las siguientes lijadoras
de banda Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

El' marco de lijado, con inserto de cepillo y plastico, permite
una abrasion controlada y uniforme al lijar grandes superfi-
cies de madera. El marco de lijado también es aplicable para
lijar superficies sin inclinacion y protege la superficie.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados hace re-
ferencia a las figuras de las paginas de gréficos que aparecen
alinicio de las instrucciones.

(1) Inserto de cepillo

(2) Insertode plastico

(3) Ranura para marco de lijado

(4) Ruedade ajuste para abrasion de lijado
(5) Resorte de sujecion

(6) Perno excéntrico

(7) Pernoexcéntrico

(8) Tornillo de ajuste (2x)

(9) Tornillo de sujecion (2x)

(10) Tornillo de sujecion (2x)

Datos técnicos
Marco de lijado 2608 005 026
Peso segln kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaje

Preparacion de la herramienta eléctrica

- Regule el funcionamiento de la banda de la lijadora de
banda segn las instrucciones de servicio.
- Desconecte la herramienta eléctrica y espere a que todas
las piezas mdviles se hayan detenido por completo.
Indicacion: Ajuste la banda de lijar de modo que no quede
visible la zona de pegado de la banda. No puede alinearse
paralelamente la herramienta eléctrica en el marco de lijado,
silazona de pegado se encuentra sobre la pieza de trabajo
durante la alineacion.

Pasos de montaje (ver figura A)

- No ajuste la rueda de ajuste (4) mientras la herramienta
eléctrica esté desmontada.

© Cologue la herramienta eléctrica con la ranura (3) en un
lado sobre el perno excéntrico (7).

@ Luego cologue la ranura en el lado opuesto sobre el per-
no excéntrico (6).

® Presione el saliente de la herramienta eléctrica comple-

tamente en el resorte de sujecion (5). En el caso de un
montaje correcto, las dos garras junto al saliente se en-
cuentran en los perfiles junto al resorte de sujecion (5).

- Coloque el marco de lijado con la herramienta eléctrica
montada en una superficie plana y suelte los
tornillos (9), (10).

- Presione la herramienta eléctrica hacia abajo hasta que
descanse uniformemente en la superficie plana y apriete
bien los tornillos (9), (10) en esta posicion.

- Gire larueda de ajuste (4) para ajustar la abrasion de ma-
terial:

160992A94L(19.12.2023)
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mayor = girar larueda de ajuste (4) hacia la derecha

menor = girar larueda de ajuste (4) hacia la izquierda

Cambio de la banda de lijar

Primero retire la herramienta eléctrica hacia arriba del
resorte (5). Luego saque la herramienta eléctrica de los per-
nos excéntricos (6) y (7).

Después de volver a colocarla, no es necesario alinear de
nuevo la herramienta eléctrica en el marco de lijado.

Ajuste, en caso de abrasion de material no
uniforme

Afloje ligeramente el tornillo (10) en el lado en el que se ha
desgastado demasiado material. Luego gire el tornillo (8) li-
geramente a la izquierda (la herramienta eléctrica se levanta
de estamanera) y vuelva a apretar el tornillo (10).

Instrucciones para la operacion

La abrasion de material y el aspecto de lijado quedan deter-
minados por la posicion de la rueda de ajuste (4) y por el ta-
mafo del grano de la banda de lijado.

Elinserto de cepillo (1) se recomienda para piezas de traba-
jo mas delicadas y mejora la aspiracion del polvo.

Elinserto de plastico (2) se recomienda para el lijado preci-
so de la superficie, especialmente a lo largo de los bordes de
la pieza de trabajo.

Coloque el marco de lijado con la herramienta eléctrica so-
bre la pieza de trabajo a mecanizar y conecte la herramienta
eléctrica.

Trabaje con la menor presién de lijado posible. El propio pe-
so de la herramienta eléctrica es suficiente para obtener un
buen rendimiento en el arranque de material. Asi, se preser-
va la banda de lijar, se obtiene una superficie de la pieza de
trabajo mas lisa y se reduce el consumo de energia.

Trabaje con un avance moderado y vaya lijando franjas para-
lelas de manera que éstas se solapen. Lijar en la direccion
del grano, las marcas de lijado transversales producen efec-
tos de lijado desagradables.

Desconecte la herramienta eléctrica justo después de que se
haya levantado de la pieza de trabajo. Antes de depositarla,
esperar a que se haya detenido la herramienta eléctrica.

Mantenimiento y servicio

Servicio técnico y atencion al cliente

El servicio técnico le asesorara en las consultas que pueda
Ud. tener sobre la reparacion y mantenimiento de su produc-
to, asi como sobre piezas de recambio. Las representacio-
nes graficas tridimensionales e informaciones de repuestos
se encuentran también bajo: www.bosch-pt.com

El equipo asesor de aplicaciones de Bosch le ayuda gustosa-
mente en caso de preguntas sobre nuestros productos y sus
accesorios.
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Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n® de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Espaiia

Robert Bosch Espafia S.L.U.

Departamento de ventas Herramientas Eléctricas
C/Hermanos Garcia Noblejas, 19

28037 Madrid

Para efectuar su pedido online de recambios o pedir la reco-
gida para la reparacion de su maquina, entre en la pagina
www.herramientasbosch.net.

Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553

Fax: 902 531554

México

Robert Bosch S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P. 50071 Zona Industrial, Toluca - Estado de México
Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286

www.boschherramientas.com.mx

Direcciones de servicio adicionales se encuentran bajo:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacion
El' marco de lijado, los accesorios y los embalajes deberan

someterse a un proceso de recuperacion que respete el me-
dio ambiente.

Portugués

Descricao do produto e do servico

As instrucées de seguranca paraa

ferramenta elétrica utilizada tém de ser

impreterivelmente respeitadas.

ABosch s6 pode assegurar o bom
funcionamento da ferramenta elétrica se foram usados
acessorios originais.

Utilizacao adequada

Aarmacdo para lixar é compativel com as seguintes
lixadeiras de rolos Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Aarmacdo para lixar com adaptador de escova e acessorio
de plastico permite um indice de remocao controlado e
uniforme ao lixar grandes superficies de madeira. A armagao
para lixar também pode ser utilizada para alisar sem tombar
protegendo a superficie.
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160992A94L(19.12.2023)


http://www.herramientasbosch.net
http://www.boschherramientas.com.mx/
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

10 | Portugués

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes exibidos diz respeito as
representagdes existentes nas paginas dos graficos no inicio
do manual.

(1) Adaptador de escova

(2) Acessorio de plastico

(3) Ranhura paraarmacao para lixar
(4) Roda para grau de remogao

(5) Molade retencao

(6) Pino excéntrico

(7) Pino excéntrico

(8) Parafuso de ajuste (2x)

(9) Parafuso de fixagao (2x)

(10) Parafuso de fixacao (2x)

Dados técnicos
Armacao para lixar 2608 005 026
Peso conforme kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montagem

Preparar a ferramenta elétrica

- Regule o movimento da cinta na lixadeira de rolos de
acordo com o manual de instrucdes.

- Desligue a ferramenta elétrica e aguarde até todas as
pecas moveis se terem imobilizado.

Nota: Ajuste a cinta de lixa de modo a que o local de colagem

da mesma nao fique visivel. A ferramenta elétrica na

armacao para lixar nao pode ser alinhada paralelamente se o

local de colagem assentar na peca durante o alinhamento.

Passos de montagem (ver figura A)

- Nao ajuste a roda (4) enquanto a ferramenta elétrica
estiver desmontada.

O Coloque a ferramenta elétrica com a ranhura (3) pelo
lado no pino excéntrico (7).

® Aseguir coloque a ranhura do lado oposto no pino
excéntrico (6).

® Pressione totalmente a ponta da ferramenta elétrica na

mola de retencdo (5). Se a montagem estiver correta, as
duas garras junto a ponta assentam nas duas barras
junto a mola de retencao (5).

- Coloque a armagao para lixar com a ferramenta elétrica
colocada sobre uma superficie plana e solte os
parafusos (9), (10).

- Pressione a ferramenta elétrica para baixo até que
assente uniformemente sobre a superficie plana e aperte
bem os parafusos (9), (10) nesta posicao.

- Gire aroda (4) para ajustar a remogao de material:
maior = girararoda (4) paraadireita (+).
menor = girararoda (4) paraaesquerda (-).

Substituicao da cinta de lixa

Puxe primeiro a ferramenta elétrica para cima, para fora da
mola (5). A seguir, puxe a ferramenta elétrica para fora dos
pinos excéntricos (6) e (7).

Apds a recolocacdo ndo é necessario realinhar a ferramenta
elétrica na armacao para lixar.

Ajuste no caso de remocao irregular de material

Do lado com excessiva remocao de material, solte um pouco
o parafuso (10). A seguir, rode o parafuso (8) um pouco
para a esquerda (a ferramenta elétrica é com isto elevada) e
reaperte o parafuso (10).

Instrucoes de trabalho

Aremocao de material e o padrdo de lixamento sao
determinados pela posicao da roda (4) e pelo grao da cinta
de lixa.

0 adaptador de escova (1) é recomendado para pegas mais
sensiveis e melhora a aspiragao de po.

0 acessorio de plastico (2) é recomendado para o
alisamento exato, especialmente ao longo dos rebordos da
peca.

Coloque a armagao para lixar com a ferramenta elétrica na
peca a ser trabalhada e ligue a ferramenta elétrica.
Trabalhe com uma pressao de lixamento tao reduzida quanto
possivel. O proprio peso da ferramenta elétrica é suficiente
para um bom rendimento de desbaste. Deste modo, a cinta
de lixa é poupada, a superficie da peca fica mais lisa e 0
consumo de energia é menor.

Trabalhe com avango moderado, de forma paralela e
sobreposta as cintas de lixa. Lixe no sentido das fibras,
marcas de lixamento na transversal original efeitos de
lixamento incémodos.

S6 desligue a ferramenta elétrica depois de esta ter sido
levantada da peca. Espere a ferramenta elétrica parar
completamente, antes de deposita-la.

Manutencao e assisténcia técnica

Servico pos-venda e aconselhamento

0 servigo pds-venda responde as suas perguntas a respeito
de servigos de reparacao e de manutencdo do seu produto,
assim como das pecas sobressalentes. Desenhos explodidos
e informagdes acerca das pegas sobressalentes também em:
www.bosch-pt.com

Anossa equipa de consultores Bosch esclarece com prazer
todas as suas duvidas a respeito dos nossos produtos e
acessorios.

Indique para todas as questoes e encomendas de pecas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900,CP 1195
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Campinas, Sao Paulo
Tel.: 0800 7045 446
www.bosch.com.br/contato

Portugal

Robert Bosch LDA

Avenida Infante D. Henrique

Lotes 2E - 3E

1800 Lisboa

Para efetuar o seu pedido online de pecas entre na pagina
www.ferramentasbosch.com.

Tel.: 21 8500000

Fax: 218511096

Encontra outros enderecos da assisténcia técnica em:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminacao
Aarmagcdo para lixar, os acessorios e as embalagens devem
ser reciclados de forma ambientalmente correta.

Italiano

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Attenersi strettamente alle avvertenze di si-

curezza per I'elettroutensile utilizzato.

Bosch puo assicurare il corretto funzionamen-

to dell’elettroutensile soltanto qualora vengano
utilizzati accessori originali.

Utilizzo conforme

Il telaio di levigatura & compatibile con le seguenti Bosch le-
vigatrici a nastro:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE

Il telaio di levigatura, con i relativi inserti per spazzole ed in
plastica, consente un’asportazione controllata ed uniforme
nella levigatura di ampie superfici in legno. Il telaio di leviga-
tura e inoltre utilizzabile per levigatura a spianare non incli-
nata e protegge la superficie.

Componenti illustrati

La numerazione dei componenti illustrati nelle figure é riferi-
ta alle rappresentazioni sulle pagine con rappresentazione
grafica all'inizio delle istruzioni.

(1) Inserto per spazzole

(2) Insertoin plastica

(3) Scanalatura per telaio di levigatura

(4) Rotellina di regolazione dell'asportazione
(5) Molladitenuta
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(6) Pernoeccentrico

(7) Pernoeccentrico

(8) Vite diregolazione (2x)
(9) Vite difissaggio (2x)
(10) Vite difissaggio (2x)

Dati tecnici
Telaio di levigatura 2608 005 026
Peso secondo kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaggio

Preparazione dell’elettroutensile

- Regolare lo scorrimento del nastro sulla levigatrice a na-
stro come da istruzioni per I'uso.

- Spegnere I'elettroutensile ed attendere che tutte le parti
mobili si siano completamente arrestate.

Avvertenza: Regolare il nastro abrasivo in modo che il punto

d’incollaggio sul nastro stesso non sia visibile. L’elettrouten-

sile nel telaio di levigatura non si potra allineare in parallelo,

se durante I'allineamento il punto d’incollaggio si trovera sul

pezzo in lavorazione.

Fasi di montaggio (vedere fig. A)

- Non spostare la rotellina di regolazione (4) fino a quando
I'elettroutensile & smontato.

© Applicare I'elettroutensile, con la scanalatura (3) di lato,
sul perno eccentrico (7).

® Applicare quindi la scanalatura del lato opposto sul per-
no eccentrico (6).

® Spingere completamente il nasello dell’elettroutensile
nella molla di tenuta (5). Se il montaggio € corretto, le
due graffe accanto al nasello si troveranno nelle due co-
stolature della molla di tenuta (5).

- Posizionare su una superficie piana il telaio di levigatura,
con l'elettroutensile introdotto, ed allentare le
viti (9), (10).

- Spingere I'elettroutensile verso il basso, sino a farlo pog-
giare uniformemente sulla superficie piana e, in tale posi-
zione, serrare a fondo le viti (9), (10).

- Ruotare larotellina di regolazione (4), per regolare
I'asportazione di materiale:

Maggiore = ruotare la rotellina di regolazione (4) verso
destra (+).
Minore = ruotare la rotellina di regolazione (4) verso si-
nistra (-).

Sostituzione del nastro abrasivo

Estrarre I'elettroutensile dapprima verso l'alto, dalla
molla (5). Estrarre quindi I'elettroutensile dai perni
eccentrici (6) e (7).

Bosch Power Tools
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Dopo averlo reintrodotto, non occorrera riallineare I'elet-
troutensile nel telaio di levigatura.

Regolazione in caso di irregolare asportazione di
materiale

Allentare leggermente la vite (10) sul lato con asportazione
eccessiva. Ruotare quindi la vite (8) leggermente verso sini-
stra (I'elettroutensile verra sollevato) e riserrare la vite (10).

Avvertenze operative

[asportazione di materiale e I'impronta di levigatura vengo-
no determinate dalla posizione della rotellina di

regolazione (4) e dalla grana del nastro abrasivo.

Linserto per spazzole (1) & consigliabile per pezzi in lavora-
zione delicati e migliora 'aspirazione della polvere.

Linserto in plastica (2) é consigliabile per una precisa levi-
gatura a spianare, in particolare lungo i bordi del pezzo in la-
vorazione.

Applicare il telaio di levigatura, con I'elettroutensile, sul pez-
zoin lavorazione ed accendere I'elettroutensile.

Durante la levigatura, esercitare la minima pressione possi-

bile. Il peso proprio dell'elettroutensile & sufficiente per otte-

nere una buona levigatura. In tale modo, il nastro abrasivo

non verra sollecitato, la superficie del pezzo in lavorazione ri-

sultera pil liscia e si consumera meno energia.
Operare avanzando moderatamente, procedendo in paralle-
lo e sovrapponendosi alle precedentilinee di levigatura. E

bene levigare in direzione delle fibre: tracce di levigatura tra-

sversali producono effetti esteticamente sgradevoli.
Spegnere I'elettroutensile soltanto dopo averlo sollevato dal
pezzo in lavorazione. Prima di deporre I'elettroutensile, at-
tendere che si sia arrestato completamente.

Manutenzione ed assistenza

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Il servizio di assistenza risponde alle Vostre domande relati-
ve alla riparazione e alla manutenzione del Vostro prodotto
nonché concernenti i pezzi di ricambio. Disegni in vista
esplosa e informazioni relative ai pezzi di ricambio sono con-
sultabili anche sul sito www.bosch-pt.com

Il team di consulenza tecnica Bosch sara lieto di rispondere
alle Vostre domande in merito ai nostri prodotti e accessori.
In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

E-Mail: pt.hotlinebosch@it.bosch.com

Per ulteriori indirizzi del servizio assistenza consultare:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Smaltimento

Telaio di levigatura, accessori e confezioni andranno avviati
ad una valorizzazione rispettosa dellambiente.

Nederlands

Beschrijving van product en werking

Neem de veiligheidsaanwijzingen voor het
gebruikte elektrische gereedschap strikt in
acht.

Bosch kan het correct functioneren van het
elektrische gereedschap alleen garanderen, wanneer origi-
nele accessoires worden gebruikt.

Beoogd gebruik

Het stofraam is compatibel met de volgende Bosch band-
schuurmachines:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Het stofraam met borstel- en kunststofinzetstuk maakt een
gecontroleerde en gelijkmatige afnamesnelheid mogelijk bij
het schuren van grote houten opperviakken. Het stofraam
kan eveneens worden gebruikt voor vlakschuren zonder kan-
telen en beschermt het oppervlak.

Afgebeelde componenten

De nummering van de afgebeelde componenten heeft be-
trekking op de weergaven op de pagina's met afbeeldingen
aan het begin van de gebruiksaanwijzing.

(1) Borstelinzetstuk

(2) Kunststofinzetstuk

(3) Groef voor stofraam

(4) Instelwiel voor afnamecapaciteit
(5) Vasthoudveer

(6) Excenterbout

(7) Excenterbout

(8) Afstelschroef (2x)

(9) Vastzetschroef (2x)

(10) Vastzetschroef (2x)

Technische gegevens
Stofraam 2608 005 026
Gewicht volgens kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014
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Elektrisch gereedschap voorbereiden

- Regel de bandloop bij de bandschuurmachine volgens ge-

bruiksaanwijzing.
- Schakel het elektrische gereedschap uit en wacht tot alle
bewegende delen tot stilstand zijn gekomen.
Aanwijzing: Stel de schuurband zodanig in dat de plaknaad
van de schuurband niet zichtbaar is. Het elektrische gereed-
schap in het stofraam kan niet parallel worden uitgelijnd,
wanneer de plaknaad bij het uitlijnen op het werkstuk zit.

Montagestappen (zie afbeelding A)

- Verstel het instelwiel (4) niet zolang het elektrische ge-
reedschap niet in het stofraam zit.

© Zet het elektrische gereedschap met de groef (3) vanaf
de zijkant op de excenterbout (7).

@ Zet daarna de groef aan de tegenoverliggende zijde op
de excenterbout (6).

® Duw de neus van het elektrische gereedschap helemaal
in de vasthoudveer (5). Bij een correcte montage zitten
de beide klauwen naast de neus in beide verbindings-
stukken naast de vasthoudveer (5).

- Zet het stofraam met bevestigd elektrisch gereedschap
op een vlakke ondergrond en draai de
schroeven (9), (10) los.

- Duw het elektrische gereedschap omlaag tot het gelijkma-

tig op de vlakke ondergrond ligt en draai in deze positie
de schroeven (9), (10) goed vast.

- Draai aan het instelwiel (4) om de materiaalafname in te
stellen:
groter = instelwiel (4) naar rechts draaien (+).
kleiner = instelwiel (4) naar links draaien (-).

Schuurband wisselen

Trek het elektrische gereedschap eerst naar boven uit de
veer (5). Daarna trekt u het elektrische gereedschap uit de
excenterbouten (6) en (7).

Na het opnieuw bevestigen is opnieuw uitlijnen van het elek-
trische gereedschap in het stofraam niet nodig.

Afstellen bij ongelijkmatige materiaalafname
Draai aan de kant met te veel materiaalafname de

schroef (10) iets los. Daarna draait u de schroef (8) iets
naar links (het elektrische gereedschap wordt daardoor op-
getild) en draait u de schroef (10) weer stevig vast.

Aanwijzingen voor werkzaamheden
Materiaalafname en schuurbeeld worden bepaald door de
stand van het instelwiel (4) en door de schuurbandkorrel.
Het borstelinzetstuk (1) is aan te raden voor kwetsbaardere
werkstukken en verbetert de stofafzuiging.

Het kunststofinzetstuk (2) is aan te raden voor exact vlak-
schuren, vooral langs de werkstukranden.
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Zet het stofraam met het elektrische gereedschap op het te
bewerken werkstuk en schakel het elektrische gereedschap
in.

Werk met een zo gering mogelijke aandrukkracht. Het eigen
gewicht van het elektrische gereedschap is voldoende voor
een goede schuurcapaciteit. Daardoor wordt de schuurband
ontzien, het werkstukoppervlak gladder en het energiever-
bruik geringer.

Werk met een matige voorwaartse beweging, parallel en
overlappend met de schuurbanen. Schuur in de richting van
de houtnerf. Schuursporen dwars op de houtnerf leiden tot
storende schuureffecten.

Schakel het elektrische gereedschap pas uit, nadat het van
het werkstuk werd getild. Wacht tot het elektrische gereed-
schap tot stilstand is gekomen, voordat u het neerlegt.

Onderhoud en service

Klantenservice en gebruiksadvies

Onze klantenservice beantwoordt uw vragen over reparatie
en onderhoud van uw product en over vervangingsonderde-
len. Explosietekeningen en informatie over vervangingson-
derdelen vindt u ook op: www.bosch-pt.com

Het Bosch-gebruiksadviesteam helpt u graag bij vragen over
onze producten en accessoires.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

Fax: (076) 57954 94

E-mail: gereedschappen@nl.bosch.com
Meer serviceadressen vindt u onder:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Afvalverwijdering

Stofraam, accessoires en verpakkingen moeten op een voor
het milieu verantwoorde wijze worden gerecycled.

Dansk

Produkt- og ydelsesbeskrivelse
Overhold altid sikkerhedsanvisningerne til
det benyttede el-vaerktgj.

Bosch kan kun garantere, at el-varktgjet fun-

gerer korrekt, hvis der anvendes originalt tilbe-
her.

Beregnet anvendelse

Sliberammen er kompatibel med felgende Bosch -bandslibe-
re:

Bosch Power Tools
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GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS 75 A

PBS 75 AE

Sliberammen med barste- og kunststofforsats muligger kon-
trolleret og ensartet slibeeffekt ved slibning af store traeover-
flader. Sliberammen kan ogsa anvendes til planslibning uden
at vippe og beskytter overfladen.

lllustrerede komponenter

Nummereringen af de afbildede komponenter vedrarer illu-
strationerne pa grafiksiderne i begyndelsen af vejledningen.

(1) Barsteindsats

(2) Kunststofindsats

(3) Nottil sliberamme

(4) Indstillingshjul til indstilling af slibeeffekt
(5) Holdefjeder

(6) Excenterbolt

(7) Excenterbolt

(8) Justeringsskrue (2x)

(9) Laseskrue (2x)

(10) Laseskrue (2x)

Tekniske data
Sliberamme 2608 005 026
Vagtiht. kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montering

Klarggring af el-vaerktgj

- Indstil bandlgbet pa bandsliberen iht. driftsvejledningen.

- Sluk el-vaerktajet, og vent, indtil alle bevaegelige dele star
stille.

Bemaerk: Indstil slibebandet, sa slibebandets limsted ikke er

synligt. El-vaerktgjet i sliberammen kan ikke justeres paral-

lelt, hvis limstedet sidder pa emnet ved justering.

Monteringsskridt (se billede A)

- Foretag ikke indstilling med indstillingshjulet (4), hvis el-
vearktejet er afmonteret.

© St el-vaerktejet med noten (3) pa excentersliberen (7)
frasiden.

® Sat derefter noten pa den modsatliggende side pa ex-
centerbolten (6).

® Tryk naesen pa el-vaerktgjet helt ind i holdefjederen (5).
Ved korrekt montering sidder de to klger ved siden af
nasen i begge forbindelsesstykker ved siden af holder-
fiederen (5).

- Indstil sliberammen med det isatte el-veerktej pa en jaevn
flade, og lasn skruerne (9), (10).

- Tryk el-vaerktejet nedad, indtil det ligger ensartet an mod
den jeevne flade, og spaend skruerne (9), (10) godt fast i
denne position.

- Drejindstillingshjulet (4) for at indstille materialefjer-
nelsen:
stgrre = drejindstillingshjulet (4) mod hgjre (+).
mindre = drejindstillingshjulet (4) mod venstre (-).

Udskiftning af slibeband

Treek farst el-vaerktgjet opad og ud af fjederen (5). Traek der-
efter el-vaerktgjet ud af excenterboltene (6) og (7).

Nar det iszttes igen, er det ikke nadvendigt at indstille el-
varktgjet i sliberammen igen.

Juster, hvis materialefjernelsen er uensartet

Lasn skruen (10) en smule pa den side, hvor der fjernes
mest materiale. Skru derefter skruen (8) lidt mod venstre
(el-vaerktejet haeves derved en smule), og spaend

skruen (10) igen.

Arbejdsvejledning

Materialefjernelse og slibebillede bestemmes af indstillings-
hjulets stilling (4) og af slibebandets kornstarrelse.
Barsteindsatsen (1) er velegnet til falsomme emner og for-
bedrer stevudsugningen.

Kunststofindsatsen (2) er velegnet til praecis planslibning,
herunder iszer langs kanten af emnet.

Anbring sliberammen med el-vaerktajet pa det emne, der
skal bearbejdes, og teend el-vaerktgjet.

Arbejd med sé lavt et slibetryk som muligt. El-vaerktgjets
egenvaegt er tilstraekkelig til at sikre en god slibeeffekt. Der-
ved skanes slibebandet, emnets overflade bliver glattere, og
energiforbruget reduceres.

Arbejd med moderat fremfaring, parallelt og overlappende i
forhold til slibebanerne. Slib i fiberretningen, tvaergaende
slibespor giver generende slibeeffekter.

Sluk farst el-vaerktajet, efter det er haevet fra emnet.
El-vaerktgjet ma farst legges til side, nar det star helt stille.

Vedligeholdelse og service

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Kundeservice besvarer dine spergsmal vedr. reparation og
vedligeholdelse af dit produkt samt reservedele. Eksplo-
sionstegninger og oplysninger om reservedele finder du ogsa
pa: www.bosch-pt.com
Bosch-anvendelsesradgivningsteamet hjelper dig gerne,
hvis du har spargsmal til produkter og tilbeharsdele.
Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Dansk

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Pa www.bosch-pt.dk kan der online bestilles reservedele el-
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ler oprettes en reparations ordre.
TIf. Service Center: 44898855
Fax: 44898755

E-Mail: vaerktoej@dk.bosch.com

Du finder adresser til andre vaerksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Bortskaffelse

Sliberamme, tilbehar og emballage skal genbruges pa en mil-

jevenlig made.

Svensk

Produkt- och prestandabeskrivning
Sakerhetsanvisningarna for elverktyget ska
beaktas.

Bosch kan endast garantera felfri funktion hos
elverktyget om originaltillbehér anvands.

Andamalsenlig anvindning

Slipramen ar kompatibel med féljande Bosch bandslipar:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Slipramen med borst- och plastinsats méjliggor en
kontrollerad och jamn avverkning vid slipning av stora
traytor. Slipramen kan ocksa anvandas for planslipning utan
lutning och skyddar ytan.

lllustrerade komponenter

Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
bilderna i borjan av bruksanvisningen.

(1) Borstinsats

(2) Plastinsats

(3) Sparforslipram

(4) Reglage for slipavverkning
(5) Lasfjader

(6) Excenterbult

(7) Excenterbult

(8) Justeringsskruv (2x)

(9) Lasskruv (2x)

(10) Lasskruv (2x)

Tekniska data
Slipram 2608 005 026
Vikt motsvarande kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014
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Montage

Forbereda elverktyget

- Reglera bandet pa bandslipen enligt bruksanvisningen.

- Stangav elverktyget och vanta tills alla rorliga delar star
helt stilla.

Observera: still in slipbandet sa att tejpen inte ar synlig.

Elverktyget i slipramen kan inte riktas in parallellt om tejpen

sitter pa arbetsstycket vid justeringen.

Steg for montering (se bild A)

- Justerainte reglaget (4) medan elverktyget ar
demonterat.

O Satt elverktyget med spéret (3) fran sidan pa
excenterbulten (7).

O Sitt darefter sparet pa motsatt sida pa excenterbulten
(6).

® Tryckin klacken pa elverktyget helt i lasfjadern (5). Vid
korrekt montering sitter de bada klorna bredvid klacken i
bada bryggor bredvid lasfjadern (5).

- Stall slipramen med monterat elverktyg pa en jamn yta
och lossa skruvarna (9), (10).

- Tryck elverktyget nerat tills det ligger an mot en jamn yta
och dra at skruvarna (9), (10) ordentligt i denna position.

- Vrid reglaget (4) for att stalla in materialavverkningen:
storre = vrid reglaget (4) till hoger (+).
mindre = vrid reglaget (4) till vanster (-).

Byte av slipband
Dra forst ut elverktyget uppat ur fjadern (5). Dra darefter ut
elverktyget ur excenterbulten (6) och (7).

Elverktyget behover inte riktas in i slipramen igen nar det
monterats.

Justering vid ojamn materialavverkning

Lossa skruven (10) nagot pa den sida som har for mycket
avverkning. Vrid darefter skruven (8) nagot till vanster
(elverktyget lyfts) och dra dt skruven (10) ordentligt igen.

Arbetsanvisningar

Materialavverkning och slipbild avgors av reglagets (4)
position och av slipbandets kornstorlek.

Borstinsatsen (1) passar for kansliga arbetsstycken och
forbattrar dammutsugningen.

Plastinsatsen (2) passar for exakt planslipning, sarskilt lings
kanten pa arbetsstyckets kant.

Satt slipramen med elverktyget pa arbetsstycket och sla pa
elverktyget.

Arbeta med lagsta mojliga sliptryck. Elverktygets egenvikt ar
tillrdcklig for bra slipavverkning. Darigenom skonas
slipbandet, arbetsstyckets yta blir blankare och
energiférbrukningen lagre.

Arbeta med mattlig forskjutning och utfor slipningen
parallellt och dverlappande med slipbanorna. Slipai

Bosch Power Tools
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fiberriktningen, tvargaende slipspar ger storande
slipeffekter.

Stang av elverktyget forst efter att du lyft det fran
arbetsstycket. Vanta tills elverktyget stannat helt innan du
lagger bort det.

Underhall och service

Kundtjanst och applikationsradgivning

Kundservicen ger svar pa fragor betréffande reparation och
underhall av produkter och reservdelar. Explosionsritningar
och informationer om reservdelar hittar du ocksa under:
www.bosch-pt.com

Boschs applikationsradgivnings-team hjalper dig garna med
fragor om vara produkter och tillbehéren till dem.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det
10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Svenska

Bosch Service Center

Telegrafvej 3

2750 Ballerup

Danmark

Tel.: (08) 7501820 (inom Sverige)
Fax: (011) 187691

Du hittar fler kontaktuppgifter till service har:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Avfallshantering

Slipram, tillbehor och forpackningar ska omhandertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Norsk

Produktbeskrivelse og

ytelsesspesifikasjoner

Sikkerhetsanvisningene for det benyttede

elektroverkteyet ma folges.

Bosch kan ikke gi noen garanti for at

elektroverkteyet fungerer som det skal hvis det
ikke brukes originalt tiloehar.

Forskriftsmessig bruk

Sliperammen passer til felgende Bosch bandslipere:
GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Sliperammen med barste- og plastinnsats gir mulighet til
kontrollert og jevn materialfjerning ved sliping av store
treoverflater. Sliperammen kan ogsa brukes for a unnga
tipping ved sleping, og beskytter overflaten.

lllustrerte komponenter

Nummereringen av de avbildede komponentene er basert pa
illustrasjonene pa grafikksiden i begynnelsen av
bruksanvisningen.

(1) Barsteinnsats

(2) Plastinnsats

(3) Spor for sliperamme

(4) Reguleringshjul for materialfjerning
(5) Holdefjaer

(6) Eksenterbolt

(7) Eksenterbolt

(8) Justerskrue (2 x)

(9) Laseskrue (2x)

(10) Laseskrue (2 x)

Tekniske data
Sliperamme 2608 005 026
Vekt i samsvar med kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montering

Forberede elektroverktoyet

- Juster bandet pa bandsliperen som beskrevet i
bruksanvisningen.

- Slaav elektroverktayet, og vent til alle bevegelige har
stoppet.

Merknad: Still inn slipebandet slik at slipebandets klebested

ikke er synlig. Elektroverktayet i sliperammen kan ikke

justeres parallelt hvis klebestedet sitter pa emnet under

justeringen.

Montering (se bilde A)

- Ikke drei pa reguleringshijulet (4) nar elektroverktayet er
demontert.

O Sett elektroverktayet med sporet (3) fra siden pa
eksenterbolten (7).

@ Sett deretter sporet pa den andre siden pa
eksenterbolten (6).

® Trykk tappen pa elektroverktayet helt inn i holdefjzeren
(5). Ved riktig montering sitter de to klgrne ved tappen i
begge mellomstykkene ved holdefjaeren (5).

- Sett sliperammen med elektroverktgyet pa en plan flate,
og lasne skruene (9), (10).

- Trykk elektroverkteyet ned til det ligger jevnt pa den
plane flaten, og stram skruene (9), (10) godt i denne
posisjonen.

— Drei pa reguleringshjulet (4) for a stille inn
materialfjerningen:

@ke = Dreireguleringshjulet (4) mot hayre (+).
Redusere = Dreireguleringshjulet (4) mot venstre (-).

160992A94L(19.12.2023)
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Skifte slipeband

Trekk farst elektroverktayet opp og ut av fjeeren (5).
Deretter trekker du elektroverktgyet ut av
eksenterboltene (6) og (7).

Det er ikke nadvendig a justere elektroverktayet pa nytt i
sliperammen etter at det er satt inn.

Justere ved ujevn materialfjerning

Lasne litt pa skruen (10) pa siden med for stor
materialfjerning. Deretter dreier du skruen (8) litt mot
venstre (elektroverktayet heves litt), og stram skruen (10)
igjen.

Arbeidshenvisninger

Materialfjerningen og sliperesultatet bestemmes av stillingen
til reguleringshjulet (4) og grovheten pa slipebandet.
Barsteinnsatsen (1) anbefales brukt pa mer emfintlige
materialer og forbedrer stavavsuget.

Plastinnsatsen (2) anbefales for ngyaktig plansliping,
spesielt langs kanter pa emner.

Sett sliperammen med elektroverktayet pa emnet som skal
bearbeides, og sla pa elektroverktayet.

Arbeid med sa lite presstrykk som mulig under slipingen.
Elektroverktayets egenvekt er tilstrekkelig for & oppna god
slipeeffekt. Sa lett trykk som mulig skaner slipebandet,
emneoverflaten blir glattere og energiforbruket blir mindre..
Arbeid med jevn fremskyving, parallelt og overlappende
langs slipebanene. Slip i fiberretningen. Tverrgaende
slipespor gir forstyrrende slipeeffekter.

Ikke sla av elektroverktayet for det har blitt laftet opp fra
emnet. Vent til elektroverktayet er stanset helt far du legger
det ned.

Service og vedlikehold

Kundeservice og kundeveiledning

Kundeservice hjelper deg ved sparsmal om reparasjon og
vedlikehold av produktet ditt og reservedelene. Du finner
ogsa sprengskisser og informasjon om reservedeler pa
www.bosch-pt.com

Boschs kundeveilederteam hjelper deg gjerne hvis du har
spersmal om vare produkter og tilbehar.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Norsk

Robert Bosch AS
Postboks 350
1402 Ski

Tel.: 6487 8950
Faks: 64 87 89 55

Du finner adresser til andre verksteder pa:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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Kassering

Sliperamme, tilbehar og emballasje skal leveres til
innsamlingssted for miljgvennlig gjenvinning.

Suomi

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus
Kaytettavan sahkotyokalun turvallisuu-
sohjeita taytyy noudattaa tarkasti.

Bosch voi taata sahkotyokalun asianmukaisen

toiminnan vain, kun siina kdytetaan alkuperai-
sid tarvikkeita.

Maardystenmukainen kaytto

Hiomakehys on yhteensopiva seuraavien Besch -nauhahio-
makoneiden kanssa:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS 75 A

PBS 75 AE

Harja- ja muoviosalla varustettu hiomakehys mahdollistaa
suurten puupintojen tarkan ja tasaisen hionnan. Hiomakehys
soveltuu myos tasohiontaan, koska se ei kallistu eikd vau-
rioita pintaa.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa oppaan alussa oleviin ku-
vasivujen piirroksiin.

(1) Harjaosa

(2) Muoviosa

(3) Hiomakehyksen ura

(4) Hiontatehon saatopyora
(5) Pidatysjousi

(6) Epakeskotappi

(7) Epakeskotappi

(8) Saatoruuvi (2x)

(9) Lukitusruuvi (2x)

(10) Lukitusruuvi (2x)

Tekniset tiedot
Hiomakehys 2608 005 026
Paino kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014 -
ohjeiden mukaan
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Asennus

Sahkaotyokalun valmistelu

- Saada nauhahiomakoneen nauhan kulkurata kéyttoohjei-
den mukaan.

- Sammuta sahkétyokalu ja odota, kunnes kaikki liikkuvat
osat ovat pysahtyneet paikolleen.

Huomautus: sdada hiomanauha niin, ettei hiomanauhan lii-

mauskohta ole nakyvissa. Hiomakehyksessa olevaa sahko-

tyokalua ei saa kohdistettua tasaisesti, jos limauskohta on

tyokappaletta vasten.

Asennusvaiheet (katso kuva A)

- Ald siada saatopyoraa (4), kun sahkotyokalu on irrotettu.

O Aseta sahkotyokalun ura (3) sivulta epakeskotappiin
(7).

@ Aseta sen jdlkeen vastakkaisen puolen ura epakeskotap-
piin (6).

® Paina sahkotyokalun nokka kokonaan pidatysjouseen
(5). Kun asennus on tehty asianmukaisesti, nokan vie-
ressa olevat molemmat kynnet ovat kiinni molemmissa
pidatysjousen (5) vieressa olevissa kielekkeissa.

- Aseta hiomakehys asennetun sahkotyokalun kanssa tasai-

selle pinnalla ja avaa ruuvit (9), (10).

- Paina sahkotydkalua alaspain, kunnes se on tasaisesti
pinnan paalla, ja kirista tassa asennossa ruuvit (9), (10)
huolellisesti.

- Kierrd saatopyoraa (4) hiontatehon saatamiseksi:
suuremmaksi = kierra sadatopyoraa (4) myotapaivaan
(+).
pienemmaksi = kierrd saatopyoraa (4) vastapdivaan
(=).

Hiomanauhan vaihtaminen

Veda sahkotyokalu ylakautta irti jousesta (5). Veda sen jal-

keen sdhkotyokalu irti epakeskotapeista (6) ja (7).

Sahkotyokalua ei tarvitse kohdistaa uudestaan hiomakehyk-
seen nauhan vaihtamisen jalkeen.

Saddtaminen epatasaisen hiontatehon
yhteydessa

L6ysad hieman sen puolen ruuvia (10), jolla hionta on liian
tehokasta. Kierré sen jalkeen ruuvia (8) hieman vastapai-

vaan (tdman my6ta sahkotyokalu nousee) ja kirista
ruuvi (10).

Tyoskentelyohjeita

Hiontateho ja -jalki riippuvat saatopyoran (4) asennosta ja
hiomanauhan karkeudesta.

Harjaosaa (1) kannattaa kdyttad, kun halutaan hioa herkkia
tyokappaleita ja parantaa pdlynpoistotehoa.

Muoviosaa (2) kannattaa kayttaa tarkkaan tasohiontaan,
etenkin tydkappaleen reunojen tyostossa.

Aseta hiomakehys sahkotyokalun kanssa tykappaleelle ja
kaynnista sahkotyokalu.

Paina tyokalua mahdollisimman kevyesti alustaa vasten.
Sahkotyokalun oma paino takaa riittévan hiontatehon. Ta-
man ohjeen noudattaminen hidastaa hiomanauhan kulu-
mista, takaa entistd siledmman tyokappaleen ja vdhentda
energian kulutusta.

Etene tasaisella vauhdilla ja yhdensuuntaisesti ja limité hio-
malinjoja. Hio syiden suuntaan, poikittainen hionta tekee
epasiistia jalkea.

Sammuta moottori vasta sen jalkeen kun nostat sahkotyoka-
lun tyokappaleelta. Odota, kunnes sahkotydkalu on pysahty-
nyt, ennen kuin asetat sen sailytysalustalle.

Hoito ja huolto

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Asiakaspalvelu vastaa tuotteesi korjausta ja huoltoa seka va-
raosia koskeviin kysymyksiin. Rajdytyskuvat ja varaosatiedot
ovat myds verkko-osoitteessa: www.bosch-pt.com
Bosch-kaytténeuvontatiimi vastaa mielellaan tuotteita ja tar-
vikkeita koskeviin kysymyksiin.

lImoita kaikissa kyselyissd ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Suomi

Robert Bosch Oy

Bosch-keskushuolto

Pakkalantie 21 A

01510 Vantaa

Voitte tilata varaosat suoraan osoitteesta www.bosch-pt.fi.
Puh.: 0800 98044

Faksi: 010 296 1838

www.bosch-pt.fi

Muut asiakaspalvelun yhteystiedot Ioydat kohdasta:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Havitys
Toimita kaytosta poistettu hiomakehys, tarvikkeet ja pak-

kausmateriaalit ymparistoystavalliseen jatteiden kierratyk-
seen.

EAANVIKG
Mepypagpi mpoiovrog Kat .oxuog

Owumodeierg acpaleiag yia To Xpnotpo-

moloUpeVo NAekTPIKO epyaleio mpémet va Tn-

polvTaL aueTnpd.

H etaipeia Bosch povo, otav xpnaotpomnoinbolv
yvnola e€aptrpata, ynopei va eaopalioet Tnv ayoyn Aet-
TOUQYIa TOU NAEKTPIKOU €pYaA€iou.

160992A94L(19.12.2023)

Bosch Power Tools


http://www.bosch-pt.fi
http://www.bosch-pt.fi
http://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Xpijon cUPPWVa JIE TOV GKOTIO MPOOPLIoHOU

To mhaiolo Aeiavong eivat oupBarn pe Toug akoAouboug Bosch
TaWwoAelavTrPEC:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

To mhaioto Aeiavong pe évBetn PolpToa kat MAAoTIKO EvBeTo
KaBloTa duvatd évav eAeyxOLEVO Kal opoIOHoPPO pUBHO amo-
pakpuvong kata T Aeiavon peyaAwv EDAvwy emeavelwv. To
mhaiolo Aeiavong pmopet emiong va xpnotonotnBel yia Tnv Aei-
avon xweic kKAion kat mpoaTaTelel TNV EM@AveLa.

Anewovi{opeva oToiyeia

H anapiBunon twv elkovilopévwy e§apTnHATWY avaepeTat
OTNV TAPACTacn oTiC 0ENOES YPAPIKWV OTNV apXT} TOU EYXELQL-
blou odnylwv.

(1) 'EvBetn Bolptoa
(2) TAaotiko €vBeTo
(3) Auhdkiyia To mhaioto Aeiavong

(4) Tpoyxiokog pUBuIONG yia TNV aPaipean Tou UAKOU Aei-
avong

(5) EAatnplo ouykpdTnong
(6) 'Ekkevtpoc meipog

(7) 'Exkevrpog meipoc

(8) Biba ptBuiong (2x)

(9) Bi6a otaBepomoinong (2x)
(10) Bi6a otaBepomoinong (2x)

Texvika oToixeia
MAaioto Aciavong 2608 005 026
Bapog katd kg 0,96
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ZuvappoAoynon

MpoeTtopacia Tou nAekTpikol epyaAeiou

- PubyioTe TV Kivnon Tng Tawviag oTov TavioAelavTipa oup-
pwva pe Tig 0dnyieg Aetroupyiag.
- AmevepyoriolaTe To NAEKTPIKO €pyaAEio Kal EPILEVETE,
uéxpt va akvntomotn6olv 0Aa Ta KivoUpeva pépn.
Ynodew€n: Pubpiote Tnv Tawvia Aeiavong €tat, wote n 6Eon
KOMnon¢ TG Tawviag Aeiavong va pnv eivatopatr. To nAekTpt-
KO epyaleio oTo mAaiato Aeiavonc Sev pmopei va euBuypappit-
otei napdMnAa, 6tav n Béon kOMnone katd TRy eubuypapt-
on Ppioketat mavew oto enegepyalOUEVo KOPpATL

Bripara cuvappoAoynong (fAéme ewxova A)

- Mn puBpilete Tov TpoXioko pubponc (4), 600 To NAEKTPIKO
epyaeio eival amoouvappoAoynpévo.

@ TorobeTnaTe To NAEKTPIKO €pYaA€io e To auAdkt (3) and
Ta MAQYLa TIAVW GTOV EKKEVTPO TIEPO (7).
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@ TomnoOeTr0Te JETA TO AUAGKL OTNV AMEVAVTL EUPLOKOLEVN
mA€UPa MAvw ToV EKKEVTPO TEPO (6).

@® Ympwé&re Tn puTn 0T0 NAEKTPIKO epyaAeio evieAwe péaa
010 eAatnplo ouykpatong (5). Xe mepinTwon owoTic ou-
vappoAoynonc Ta duo 6ovTia kaBovTat mAnoiov Te PUTNG
oTic 6U0 VEUPWOELS KOVTA 0To eAaTripto ouykpatnong (5).

- Tomo6etnoTe To mAaioto Aeiavonc pe TomoBetnuévo nAe-
KTPIKO epyaAeio mavw oe pa eninedn emeavela kat AoTe

Ti¢ Pibec (9), (10).

- YpWETE TO NAEKTPIKO €PYAAEIO MPOC Ta KATW, PEXPLVA
OKOUHTA OH0LOHOp®a TIAVW 0TV EMinedn EM@Aveld Kat
ooifre o€ autn TN Béon Ti¢ Bibec (9), (10) KaAd.

- TupioTe Tov TpOYioKo puBpIonc (4), yia va pubpioeTe T
agaipeon Tou UAIKoU:

MeyaAUtepn = yupioTe Tov Tpoxioko pUbpiong (4) mpog Ta
beka (+).

MipdTepn = lupioTe Tov Tpoxioko puButong (4) mpog Ta
aploTepd (-).

AAAayi Tn¢ Tawiac Aciavenc

ToeaPnre To nAekTEIKO epyaleio TP®wTA MPOC Ta ENAvVw EEw
amo 1o ehatnpto (5). Metd agaipéaTe To NAEKTPIKO €pyaAeio
arno Tov EKKEVTPO TiEipo (6) kat (7).

Metd Tv enavatomoBérnan Sev eival anapait pia ek véou
€uBuypappion Tou NAekTPIKOU epyaAeiou oTo mAaioto Aeiav-
onc.

PUOpon o€ mepinTwon avopolopopPpng
agaipeonc uAkol

YTnv nAeupd pe T peyain agaipeon ulikou AUoTe Aiyo T

Bida (10). Meta yupiote T Bida (8) Aiyo mpog Ta aplotepd (To
NAekTEIKO epyaleio €Tat Oa avaonkwBei) kat oiEte T

Bida (10) Eava oTabepa.

06nyiec epyaoiac

H agaipeon uAikoU kat To amoTéAeopa Aeiavong kabopilovTat
amno Tn 6€on Tou Tpoxiokou pUBHIENG (4) Kat anod TNV KOKKWON
Tne Tawiag Aeiavong.

H évBetn Bouptoa (1) ouviotatatyia euaiobnTa enefepya-
(Opeva KoppaTia Kat BeATIovel TNV avappo@non Tg oKOvNC.
To mhaoTikd évBeto (2) ouvioTatat yia akpipn eminedn Aeiav-
on, 16laiTepa KaTa PUNKoC TwV akpéC Twv enegepyalOpevwv
KOHHATIQV.

TomoBetnoTe To mAaiolo Aeiavong pe To NAeKTPIKO epyaAeio
navw oto mpoc enefepyacia eneepyalOPevo KOPHATL KAl
€VEQYOMOLOTE TO NAEKTPIKO epyaA€io.

Na epyaleore pe katd 1o Suvato piken mieon Aciavong. To
Bapoc Tou iblou Tou NAEKTPIKOU epyaleiou elval apkeTo yia
Tnv KaAr anodoon Aciavong. 'ETot mpootateleTat n Tawia Aei-
avong, n EMeAvela Tou enefepyalOPEVOU KOPUaTIoU yiveTal
o Aela Katn katavaAwon evépyelac JIKpOTepn.

Na epyaleare pe pérpla mpowdnan, mapaMnAa kat emkaAl-
nrovTac oTic Sladpopéc Aeiavong. Aewaivete otny KatelBuvon
TWV V@V, N eykapala Aelavan dnpioupyel evoxAnTika ixvn Aei-
avong.

Bosch Power Tools
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AmevepyomoloTe To NAEKTPIKO pyaAeio, agol mpwTa To on-
KooeTe ano 1o enegepyalopevo koppart. Mpv anobéoete To
NAEKTPIKO epyaeio, MEPIUEVETE TIPWTA Va AKIVNTOMOINOEL.

Zuvtijpnon Kat gépPic

E€unmnpétnon meAarawv kat upfoulég epappoyig
H unnpeoia e€unnpétnong meAat@v anavrd oTiC epwTHOELC 0ag
OXETIKA LE TNV EMOKEUN KAL TN GUVTHENON TOU MPOIOVTOC 6aG
KaBwc Kat yia Ta avriotolxa avtaAAakTkd. LxéSla ouvappo-
Aoynonc kat mAnpogopiec yia Ta avraakTika Oa Bpeire enmi-
0NC KaTw amno:

www.bosch-pt.com

H op@éa napoxn¢ oupBoulwv Tne Bosch anavtd euxapiotwg
TIC EPWTNOELC 0AC Y1 Ta TPOIOVTA Pag Kal Ta eEapThuaTd Touc.
AwoTe 0€ OAEG TIC EPWTAOELS KaL TTapayyeAiec avTaMakTIKOV
onwodnmoTe 10 10WHPI0 KWSIKO aplBu6 GUPPWVA e THV M-
vakida Timou Tou mpoiovToc.

EAAGGa

Robert Bosch A.E.
Epxeiac 37

19400 Kopwri - ABrva
TnA.: 2105701258
®ag: 2105701283
Email: pt@gr.bosch.com
www.bosch.com
www.bosch-pt.gr

Mepawrépw S1eubivaerg oépPic Oa Bpeirte otnv
nAekTpoviki} S1etBuvon:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Anocupon

To mhaioto Aelavong, Ta e€apTnpaATa Kat oL GUOKeUAOieC PETEL
Va avakukA@vovTat Je TpoTo GIAKO mpog To mepiBalov.

Tiirkce

Uriin ve performans aciklamasi

Kullanilan elektrikli el aletinin giivenlik

uyarilarina mutlaka uyulmahdir.

Bosch elektrikli el aletinin kusursuz ¢alismasini

sadece orijinal aksesuarlar kullaniliyorsa
garanti edebilir.

Usuliine uygun kullanim

Zimparalama gercevesi asagidaki Bosch tank zimparalari ile
uyumludur:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Fircali ve plastik uclu zimparalama cercevesi, biyiik ahsap
yiizeylerin zimparalanmasinda kontrollii ve esit dagilimli bir
kazima orani saglar. Zimparalama gercevesi, egimsiz diiz
zimparalama icin de kullanilabilir ve yiizeyi korur.

Sekli gosterilen elemanlar

Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile bu kullanma
kilavuzunun basindaki grafik sayfasindaki numaralar aynidir.

(1) Fircaug

(2) Plastik ug

(3) Zimparalama cergevesiicin oluk

(4) Zimpara kazimasi igin ayarlama diigmesi
(5) Tutucuyay

(6) Eksantrik civatasl

(7) Eksantrik civatasi

(8) Avyarvidasi (2x)

(9) Sabitleme vidasi (2x)

(10) Sabitleme vidasi (2x)

Teknik veriler

Zimparalama cercevesi 2608005 026
Agirlik kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

uyarinca

Montaj

Elektrikli el aletinin hazirlanmasi

- Tank zimpara kayisini kullanim talimatina gére ayarlayin.

~ Elektrikli el aletini kapatin ve tiim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

Not: Zimparalama bandini, zimpara bandi yapisma yeri

goriinmeyecek sekilde ayarlayin. Yapisma yeri hizalama

sirasinda is pargasinin iizerindeyse, zimparalama

cercevesindeki elektrikli el aleti paralel olarak hizalanamaz.

Montaj adimlari (bkz. resim A)

- Ayarlama diigmesini (4) elektrikli el aleti sokiilene kadar
ayarlamayin.

O Elektrikli el aletinin olugunu (3) yan taraftan eksantrik
civatasina (7) yerlestirin.

® Ardindan olugu karsl taraftan eksantrik civatasina (6)
oturtun.

® Elektrikli el aletinin burun kismini tamamen tespit yayina
(5) bastirin. Montaj dogru oldugunda, burun kisminin
yanindaki iki tirnak, tespit yayinin (5) yanindaki iki
cikintiya oturur.

- Zimparalama gercevesini, yerlestirilmis elektrikli el aleti
ile diiz bir yiizeye koyun ve civatalari (9), (10) gevsetin.

- Elektrikli el aletini diiz yiizeye esit dagilimli temas edene
kadar asag bastirin ve bu konumda civatalari (9), (10)
iyice sikin.

160992A94L(19.12.2023)
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- Talas kaldirma miktarini ayarlamak i¢in ayarlama
diigmesini (4) dondiriin:
Dahafazla = Ayarlama diigmesini (4) saga dondiiriin
(+).

Dahaaz = Ayarlama diigmesini (4) sola dondiiriin (-).

Zimpara bandi degisimi

Once elektrikli el aletini yaydan (5) yukari dogru cekerek
cikarin. Ardindan elektrikli el aletini (6) ve (7) eksantrik
civatasindan gekin.

Yeniden yerlestirdikten sonra, elektrikli el aletinin
zimparalama gergevesinde tekrar hizalanmasi gerekli
degildir.

Talas kaldirma dengesiz oldugunda ayarlama

Talas kaldirmanin fazla oldugu taraftaki civatayr (10) biraz
gevsetin. Ardindan civatayi (8) biraz sola dondiiriin (bu
sirada elektrikli el aleti yukari kalkar) ve civatayi (10) tekrar
sikin.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

Talas kaldirma ve zimparalama dokusu, ayarlama
diigmesinin konumu (4) ve zimpara bandinin kumlama orani
ile belirlenir.

Firca ug (1) hassas is parcalari icin tavsiye edilir ve toz
emmeyi iyilestirir.

Plastik ug (2) ozellikle is parcasinin kenarlari boyunca tam
diiz zimparalama icin onerilir.

Zimparalama cercevesini, elektrikli el aleti ile birlikte
islenecek is parcasinin {izerine konumlandirin ve elektrikli el
aletini calistirin.

Miimkiin olan en diisiik zimpara basinct ile calisin. Elektrikli
el aletinin agirligi iyi bir zmpara performansi icin yeterlidir.
Bu sayede zimparalama bandi korunur, is parcasi yizeyi
daha piiriizstiz olur ve enerji tiiketimi diiser.

Zimpara kizaklarina paralel ve iist (iste binen orta derecede
ilerleme ile ¢alisin. Malzemenin elyaf yoniinde zimpara yapin,
enine zimpara izleri rahatsiz edici zimpara etkisi yaratir.
Elektrikli el aletini, is parcasindan kaldirilincaya kadar
kapatmayin. Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin
tam olarak durmasini bekleyin.

Bakim ve servis

Miisteri servisi ve uygulama danismanhigi

Miisteri servisleri GirGiniiniiziin onarim ve bakimi ile yedek
parcalarina ait sorularinizi yanitlandirir. Tehlike isaretlerini
ve yedek parcalara ait bilgileri su sayfada da bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com

Bosch uygulama danisma ekibi tiriinlerimiz ve aksesuarlari
hakkindaki sorularinizda sizlere memnuniyetle yardimci olur.
Biitiin basvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi izerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.
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Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriagiklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel.: +90 224 44354 24

Fax: +90224 271 00 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bolgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagag Mah. Stimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr

Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. inénii Cad. No: 20
Kictikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90216 43200 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi

Bosch Power Tools
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No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.: +90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya

Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr
Glingah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikd(izii Sanayi Sit. No: 210
Beylikdiizii / istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com
Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B
Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90 232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr
Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi
Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9
Corlu / Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com
ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A
Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-352 1379
Fax: +90 322 3591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Diger servis adreslerini surada bulabilirsiniz:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Imha
Zimparalama gercevesi, aksesuarlar ve ambalaj malzemeleri
bir cevre dostu geri doniisiim merkezine génderilmelidir.

Polski

OpIS urzqdzema 1jego zastosowania
Nalezy scisle przestrzega¢ wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa uzywanego elek-
tronarzedzia.

Bosch moze zagwarantowac niezawodne dzia-
fanie elektronarzedzia tylko wtedy, gdy jest ono uzywane
wraz z oryginalnym osprzetem.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Ramka szlifierska jest kompatybilna z nastepujacymi szlifier-
kami tasmowymi Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Ramka szlifierska z wktadka z wtosia naturalnego i syntetycz-
nego zapewnia rownomierne i kontrolowane tempo obrdbki
Sciernej podczas szlifowania duzych powierzchni drewnia-
nych. Ramka szlifierska moze byc¢ takze uzywana do réwnego
szlifowania powierzchni bez przechylenia szlifierki, co poma-
ga chroni¢ powierzchnie.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych komponentdw odnosi sie do
schematow, znajdujacych sie na stronach graficznych,
umieszczonych na poczatku niniejszej instrukcji.

(1) Wktadka z whosia

(2) Wktadka z tworzywa sztucznego

(3) Rowek do mocowania ramki szlifierskiej
(4) Pokretto regulacji wydajnosci Sciernej
(5) Sprezynamocujaca

(6) Srubamimosrodowa

(7)  Sruba mimosrodowa

(8) Srubaregulacyjna (2 szt.)

(9) Sruba ustalajaca (2 szt.)

(10) Sruba ustalajaca (2 szt.)

Dane techniczne
Ramka szlifierska 2608 005 026
Waga zgodnie z kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014
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Montaz

Przygotowanie elektronarzedzia

- Wyregulowac przesuw tasmy w szlifierce tasmowej zgod-
nie z instrukcja obstugi.
- Wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczekad az do catkowitego
zatrzymania sie wszystkich ruchomych czesci.
Wskazoéwka: Ustawic tasme szlifierska w takiej pozycji, aby
miejsce sklejenia tasmy nie byto widoczne. Elektronarzedzia
nie bedzie mozna ustawi¢ réwnolegle w ramce szlifierskiej,
jezeli podczas ustawiania szlifierki miejsce sklejenia tasmy
znajdzie sie na materiale.

Czynnosci montazowe (zob. rys. A)

- Nie przestawiac pokretta (4), dopoki elektronarzedzie nie
zostanie zamontowane.

© Nasunac rowek (3) elektronarzedzia od boku na $rube
mimosrodowg (7).

® Nastepnie nasuna¢ rowek znajdujacy sie po przeciwnej
stronie na $rube mimosrodowa (6).

® Nosek w elektronarzedziu catkowicie wcisnac w sprezy-
ne mocujaca (5). Przy prawidtowym montazu oba kolce
obok noska znajda sie w obu strzemiaczkach obok spre-
zyny mocujace;j (5).

- Ustawi¢ ramke szlifierska wraz zzamontowanym w niej
elektronarzedziem na réwnej powierzchni i odkreci¢
$ruby (9), (10).

- Docisna¢ elektronarzedzie do dotu, az bedzie rownomier-

nie przylegato do powierzchni i w takiej pozycji mocno do-

kreci¢ sruby (9), (10).

- Obrocic pokretto (4), aby ustawi¢ wydajno$c cierna:
wieksza = pokretto (4) nalezy obréci¢ w prawo (+).
mniejsza = pokretto (4) nalezy obrdci¢ w lewo (-).

Wymiana tasmy szlifierskiej

Najpierw nalezy pociagnac elektronarzedzie do gory, wyjmu-
jac je ze sprezyny (5). Nastepnie nalezy zdjac elektronarze-
dzie ze $rub mimosrodowych (6) i (7).

Po ponownym zamontowaniu elektronarzedzia nie ma ko-
niecznosci ustawiania go w ramce szlifierskiej kolejny raz.

Regulacja w przypadku nierownomiernego
usuwania materiatu

Po stronie wykazujacej nadmierne usuwanie materiatu nale-
2y nieco poluzowac $rube (10). Nastepnie nalezy obrdci¢
$rube (8) nieco w lewo (spowoduje to podniesienie elektro-
narzedzia) i ponownie mocno dokrecic $rube (10).

Wskazowki dotyczace pracy

Usuwanie materiatu i koricowy wyglad oszlifowanej po-
wierzchni uzaleznione s w gtéwnej mierze od ustawienia
pokretta (4) oraz od ziarnistosci tasmy szlifierskiej.
Wktadka z whosia (1) jest polecana do delikatniejszych po-
wierzchni i poprawia skutecznos¢ odsysania pytu.
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Wktadka z tworzywa sztucznego (2) umozliwia doktadne szli-
fowanie powierzchni, szczegolnie wzdtuz krawedzi obrabia-
nego elementu.

Ustawic ramke szlifierska wraz z zamontowanym w niej elek-
tronarzedziem i uruchomic elektronarzedzie.

Nalezy pracowac z mozliwie niewielkim dociskiem. Aby osig-
gna¢ dobra jakos¢ obrobki, wystarczy wykorzysta¢ wage
wiasna elektronarzedzia. Chroni to tasme szlifierska, pozwa-
la uzyskac gtadsze wykonczenie i obniza zuzycie energii.
Elektronarzedzie nalezy przesuwac z umiarkowang predko-
4cig, poruszajac sie rownolegtymi torami. Poszczegolne tory
ruchu szlifierki musza czesciowo zachodzié¢ na siebie. Szlifo-
wac wzdtuz wiokien, szlifowanie w poprzek skutkuje niejed-
nolitg jakos$cig obrobki.

Przed zdjeciem elektronarzedzia z powierzchni obrabianego
elementu nalezy wyfaczy¢ elektronarzedzie. Przed odtoze-
niem elektronarzedzia nalezy poczekac, az znajdzie sie ono
w bezruchu.

Konserwacja i serwis

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy i konserwa-
cji nabytego produktu oraz dostepu do czesci zamiennych,
prosimy zwracac sie do punktéw obstugi klienta. Rysunki
techniczne oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem: www.bosch-pt.com

Nasz zespdt doradztwa dotyczacego uzytkowania odpowie
na wszystkie pytania zwigzane z produktami firmy Bosch
orazich osprzetem.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Polska

Robert Bosch Sp. zo.o.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Jutrzenki 102/104

02-230 Warszawa

Na www.serwisbosch.com znajda Paristwo wszystkie szcze-
g6ty dotyczace ustug serwisowych online.
Tel.: 22 7154450

Faks: 22 7154440

E-Mail: bsc@pl.bosch.com
www.bosch-pt.pl

Pozostate adresy serwiséw znajduja sie na stronie:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utylizacja odpadow

Ramki szlifierskie, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do ponownego przetworzenia zgodnie z obowigzujacymi
przepisami ochrony Srodowiska.

Bosch Power Tools
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Cestina

Popis vyrobku a vykonu
Musi se prisné dodrzovat bezpecnostni
upozornéni pro pouzité elektrické naradi.
Bosch mize zarucit bezvadnou funkci
elektrického naradi pouze tehdy, kdyz se

pouziva originalni pfislusenstvi.

Pouziti v souladu s uréenym ticelem

Brusny ramecek je kompatibilni s nasledujicimi pasovymi

bruskami Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Brusny ramecek s kartacovou a plastovou viozkou umoziuje
kontrolovany a stejnomérny abér pfi brouseni velkych
drevénych ploch. Brusny ramecek Ize pouzivat rovnéz pro
rovinné brouseni bez prevrhnutia chrani povrch.

Zobrazené soucasti

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje k vyobrazeni
na stranach s obrazky na za¢atku navodu.

(1) Kartacova vlozka

(2) Plastovavlozka

(3) Drazka pro brusny ramecek
(4) Kolecko pro nastaveni tibéru
(5) PridrZovaci pruzina

(6) Excentricky cep

(7) Excentricky ¢ep

(8) Sefizovaci $roub (2x)

(9) Zajistovaci Sroub (2x)

(10) Zajistovaci Sroub (2x)

Technické udaje
Brusny ramecek 2608 005 026
Hmotnost podle kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaz

Piiprava elektrického naradi

- Nastavte chod pasu na pasové brusce podle navodu
k obsluze.
- Vypnéte elektrické naradi a pockejte, dokud se vsechny
pohyblivé ¢asti nezastavi.
Upozornéni: Brusny pas nastavte tak, aby nebylo vidét
misto, kde je brusny pas slepeny. Elektrické naradi nelze
v brusném ramecku rovnobézné vyrovnat, kdyz je misto
slepeni pfi vyrovnavani na obrobku.

Montazni kroky (viz obrazek A)

- Nenastavuijte nastavovaci kolecko (4), dokud je elektrické
naradi demontované.

© Nasadte elektrické naradi drazkou (3) ze strany na
excentricky cep (7).

@ Poté nasadte drazku na protilehlé strané na excentricky
Cep (6).

@® Zatlatte vystupek na elektrickém naradi iplné do
pridrzovaci pruziny (5). Pfi spravné montazi sedi obé
Celisti vedle vystupku v obou mistcich vedle pridrzovaci
pruziny (5).

- Postavte brusny ramecek s nasazenym elektrickym
naradim na rovnou plochu a povolte Srouby (9), (10).

- Zatlacdte elektrické naradi doli tak, aby stejnomérné
dosedalo na rovnou plochu, a v této poloze dikladné
utahnéte Srouby (9), (10).

- Pro nastaveni Gibéru materialu otacejte nastavovacim
koleckem (4):

Vétsi = otaceni nastavovaciho kolecka (4) doprava (+),
mensi = otaceni nastavovaciho kolecka (4) doleva (-).

Vyména brusného pasu

Nejprve vytahnéte elektrické naradi smérem nahoru
z pruziny (5). Poté vytahnéte elektrické naradi

z excentrickych cepti (6) a (7).

Po opétovném nasazeni neni nutné nové vyrovnani
elektrického naradi v brusném ramecku.

Sefizeni pii nestejnomérném tbéru materialu

Na strané s pfilis velkym tibérem materidlu mirné povolte
$roub (10). Poté otocte Sroub (8) trochu doleva (elektrické
naradi se tim nazdvihne) a Sroub (10) znovu pevné
utdhnéte.

Pracovni pokyny

Na dbér materidlu a vzhled obrouseni ma vliv poloha
nastavovaciho kolecka (4) a zrnitost brusného pasu.
Kartacova vlozka (1) se doporucuje u choulostivéjsich
obrobki a zlepsuje odsavani prachu.

Plastova vlozka (2) se doporucuje pro presné rovinné
brouseni, zejména podél okraji obrobku.

Nasadte brusny ramecek s elektrickym naradim na brouseny
obrobek a zapnéte elektrické naradi.

Pracujte s co moZna nejmensim pfitlakem. Vlastni hmotnost
elektrického nafadi pro dobry vykon brouseni postacuje.
Setfi se tim brusny pas, povrch obrobku je hladsi a spotieba
energie mensi.

Pracujte s mirnym posuvem, v rovhobéznych

a prekryvajicich se brusnych drahach. Bruste ve sméru
vlaken, pricné bézici brusné stopy vytvareji rusivé brusné
efekty.

Elektrické naradi vypnéte az po nazdvihnuti z obrobku. Nez
elektrické naradi odlozite, pockejte, dokud se nezastavi.
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Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Zakaznicka sluzba zodpovi vase dotazy k opravé a idrzbé
vaseho vyrobku a téZ k nahradnim dilim. Rozkladové
vykresy a informace o nahradnich dilech najdete také na:
www.bosch-pt.com

V pripadé dotazli k nasim vyrobkim a pfislusenstvi vam
ochotné pom(ize poradensky tym Bosch.

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Czech Republic

Robert Bosch odbytovd s.r.o.

Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Na www.bosch-pt.cz si si miZete objednat opravu Vaseho
stroje nebo nahradni dily online.
Tel.: +420519 305700

Fax: +420519 305705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch-pt.cz

Dalsi adresy servisii najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidace

Brusny ramecek, prisluSenstvi a obaly je tfeba odevzdat
k ekologické recyklaci.

Slovencina

Opis vyrobku a vykonu

Bezpecnostné upozornenia pre pouzivané
elektrické naradie je nutné désledne dodr-
Ziavat.

Bosch moze zarucit bezchybnu funkénost

elektrického naradia iba vtedy, ked' sa pouZiva originalne pri-

slusenstvo.

Pouzivanie v stilade s uréenim

Bridsny ram je kompatibilny s nasledujtcimi Bosch pasovymi
braskami:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Brusny ram s kefovou a plastovou vlozkou umoZniuje kontro-
lovany a rovnomerny tber pri briseni velkych drevenych
pldch. Brdsny ram mozno takisto pouZivat na rovinné
brisenie bez preklapania a chrani pritom povrchy.
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Vyobrazené komponenty

Cislovanie vyobrazenych komponentov sa vztahuje na vyob-
razenia na grafickych stranach na zaciatku navodu.

(1) Kefovavlozka

(2) Plastovavlozka

(3) Drazka pre brdsny ram

(4) Nastavovacie koliesko Uberu brusenia
(5) PridrZiavacia pruzina

(6) Excentricky ¢ap

(7) Excentricky ¢ap

(8) Nastavovacia skrutka (2x)

(9) Zaistovacia skrutka (2x)

(10) Zaistovacia skrutka (2x)

Technické udaje
Brusny ram 2608 005 026
Hmotnost podla kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaz

Priprava elektrického naradia

- Nastavte chod pasu na pasovej bruske podla navodu na
obsluhu.

- Elektrické naradie vypnite a pockajte, kym sa vsetky po-
hyblivé Casti lplne nezastavia.

Upozornenie: Brisny pas nastavte tak, aby miesto zlepenia

briisneho pasu nebolo vidiet. Elektrické naradie nemozno

v brisom rame rovnobezne zarovnat, ked sa miesto zlepenia

pri zarovnavani nachadza na obrobku.

Postup montaze (pozri obrazok A)

- Nastavovacie koliesko (4) neprestavujte, kym je elektric-
ké naradie vymontované.

© Nasadte elektrické naradie s drazkou (3) zboku na
excentricky ¢ap (7).

® Potom nasadte drazku na protilahlej strane na excentric-
ky cap (6).

® Zatlatte vystupok na elektrickom naradi tplne do pridr-
Ziavacej pruziny (5). Pri spravnej montazi st obidva zuby
vedla vystupku ulozené do obidvoch mostikov vedla pri-
drziavacej pruziny (5).

- Postavte brisny ram so zalozenym elektrickym naradim
narovnu plochu a povolte skrutky (9), (10).

- Tlacte elektrické naradie smerom dole, kym nedosada
rovnomerne na rovnd plochu, a v tejto polohe pevne
utiahnite skrutky (9), (10).

- Otacajte nastavovacie koliesko (4), aby ste nastavili tber
materialu:
vacsi = otacajte nastavovacie koliesko (4) doprava (+).
mensi = otacajte nastavovacie koliesko (4) dolava (-).

Bosch Power Tools
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Vymena brisneho pasu

Vytiahnite najprv elektrické naradie smerom hore

z pruziny (5). Potom vytiahnite elektrické naradie z excen-
trickych capov (6) a (7).

Pri opdtovnom zaloZeni nie je potrebné nové zarovnanie
elektrického naradia v brisnom rame.

Nastavenie pri nerovnom tibere materialu

Povolte trochu skrutku (10) na strane s prili$ velkym dbe-
rom materidlu. Potom otocte skrutku (8) trochu dolava
(elektrické naradie sa tym zdvihne) a opét pevne utiahnite
skrutku (10).

Pracovné pokyny

Uber materidlu a vzhlad briisenia zavisia od polohy nastavo-
vacieho kolieska (4) a zrnitosti bridsneho pasu.

Kefova vlozka (1) sa odportca pre citlivejSie obrobky a zlep-
Suje odsavanie prachu.

Plastova vlozka (2) sa odportca na presné rovinné brisenie,
predovsetkym pozdiz okrajov obrobku.

Prilozte brisny ram s elektrickym naradim na obrobok, ktory
budete obrabat, a elektrické naradie zapnite.

Pracujte podla moZnosti s malym pritlakom. Vlastna hmot-
nost elektrického naradia je na dosiahnutie dobrého brisne-
ho vykonu dostato¢na. Takto Setrite brisny pas, povrchy ob-
robku st hladsie a spotreba energie je nizsia.

Pracujte s miernym posuvom a brdsenie vykonavajte paralel-
ne a s prekryvanim brusenych drah. Bruste v smere vlakien,
priecne stopy po briseni vytvaraju rusivé brisne efekty.
Elektrické naradie vypnite az po jeho zdvihnuti z obrobku.
Pockajte na GipIné zastavenie elektrického naradia, az potom
ho odlozte.

Udrzba a servis

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky tykajuce sa
opravy a udrzby Vasho produktu ako aj nahradnych dielov.
Rozkladové vykresy a informacie o ndhradnych dieloch naj-
dete tieZ na: www.bosch-pt.com

V pripade otazok tykajucich sa nasich vyrobkov a prislusen-
stva Vam ochotne poméze poradensky tim Bosch.

V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné ¢islo
uvedené na typovom stitku vyrobku.

Slovakia

Na www.bosch-pt.sk si mdZete objednat opravu vasho stroja
alebo nahradné diely online.

Tel.: +421 2 48 703 800

Fax: +421248703801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com

www.bosch-pt.sk

Dalsie adresy servisov najdete na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Likvidacia
Brusne ramy, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na recyk-
laciu v stlade s ochranou Zivotného prostredia.

Magyar

A termék és a teljesitmény leirasa

Szigoruan tartsa be az alkalmazasra keriilo
elektromos kéziszerszam biztonsagi eldira-
sait.

Bosch csak akkor tudja garantalni az elektro-
mos kéziszerszam tokéletes mikodését, ha eredeti tartozé-
kok keriilnek alkalmazasra.

Rendeltetésszerii hasznalat

A csiszolokeret kompatibilis az alabbi Besch szalagcsiszo-
I6kkal:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

A kefe- és mlianyagbetéttel felszerelt csiszoldkeret nagy fa-
feliiletek csiszolasanal kontrollalt és egyenletes anyaglemun-
kalast tesz lehetdvé. A csiszolokeret megbillentés nélkiili sik-
racsiszolasra is alkalmas és védelmet nyuijt a feliiletnek.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

Az &brézolt alkatrészek sorszamozdsa megfelel az abraknak
az Uzemeltetési utasitas elején lévd, abrakat tartalmazo ol-
dalon.

(1) Kefebetét

(2) Mianyag betét

(3) Horony acsiszoldkeret szamara

(4) Allitokerék az anyaglemunkalas beallitisara
(5) Tartdrugd

(6) Excentercsap

(7) Excentercsap

(8) Beallitd csavar (2x)

(9) Rogzitécsavar (2x)

(10) Rogzitécsavar (2x)

Miiszaki adatok
Csiszolokeret 2608 005 026
Stly az kg 0,96

LEPTA-Procedure 01:2014”
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Csiszolokeret 2608 005 026

(2014:01 EPTA-eljaras) sze-
rint

Osszeszerelés

Az elektromos kéziszerszam elokészitése

- Aszalagcsiszoldn a hasznalati utasitasnak megfelel6en
szabalyozza a szalag futasat.
- Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és varja meg,
amig az 0sszes mozgo alkatrész nyugalmi allapotba kerdil.
Figyelem: Allitsa (igy be a csiszoldszalagot, hogy a csiszol6-
szalag ragasztasi pontja ne legyen lathato. Az elektromos ké-
ziszerszamot a csiszoldkeretben nem lehet parhuzamosan
bedllitani, ha a ragasztasi pont a bedllitas kozben a munkada-
rabon van.

Szerelési lépések (lasd a A abrat)

- Ne véltoztassa meg a (4) allitokerék beallitasat, amig az
elektromos kéziszerszam ki van szerelve.

O Tegye ra az elektromos kéziszerszamot a (3) horonnyal
oldalrdl a (7) excentercsapra.

@ Ezutan tegye rd az ellenkezd oldalon a hornyot a
(6) excentercsapra.

® Nyomja bele teljesen az elektromos kéziszerszamon ta-
lalhato orrot a (5) tartorugdba. Helyes szerelés esetén a
két korom az orr mellett a (5) tartorugd melletti két rés-
ben fekszik.

- Tegye le a csiszolokeretet az abba behelyezett elektromos
kéziszerszammal egy sik feliiletre és oldja ki a
(9) és (10) csavart.

- Nyomja le az elektromos kéziszerszamot, amig az egyen-
letesen felfekszik a sik feliiletre és ebben a helyzetben
hilzza meg szorosra a (9) és (10) csavart.

- Az anyaglemunkalas bedllitasra forgassa el a
(4) allitokereket:
nagyobb = Forgassa jobbraa (4) allitokereket (+).
kisebb = Forgassa balra a (4) allitokereket (-).

A csiszoloszalag kicserélése

El8szor hizza ki az elektromos kéziszerszamot a

(5) tartorugobol. Ezutan hiizza ki az elektromos kéziszersza-
mot a (6) excentercsapbdl és a (7) excentercsapbdl.

Az ismételt behelyezés utan az elektromos kéziszerszam
helyzetét a csiszoldkeretben nem kell Gjra beallitani.

Beszabalyozas egyenetlen anyaglemunkalas
esetén

Oldja kissé ki a tul nagy anyagmegmunkalas feldli oldalon a
(10) csavart. Ezutan forgassa el kissé balra a (8) csavart (az
elektromos kéziszerszam ennek kovetkeztében kissé fel-
emelkedik) és hizza meg ismét szorosra a (10) csavart.
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Munkavégzési tanacsok

Az anyaglemunkalas és a csiszolati kép a (4) allitokerék alla-
satol és a csiszoloszalag szemcseméretétdl fligg.

A (1) kefebetétet érzékenyebb munkadarabokhoz célszert
hasznalni, ez hatékonyabbd teszi porelszivast.

A (2) mianyag betétet pontos sikracsiszolashoz, mindenek
elétt a munkadarabok széle mentén végzett csiszolashoz cél-
szer(i hasznalni.

Tegye fel a csiszolokeretet az elektromos kéziszerszammal a
megmunkalasra keriilé munkadarabra és kapcsolja be az
elektromos kéziszerszamot.

Lehetdleg alacsony csiszolasi nyomassal dolgozzon. Az
elektromos kéziszerszam sajat sulya elegendd egy jo csiszo-
lasi teljesitmény biztositasara. Ezzel kiméli a csiszoldszala-
got, a munkadarab feliilete simabb, az energiafogyasztas pe-
dig alacsonyabb lesz.

Hasznaljon mérsékelt el6tolast, parhuzamos és egymast at-
fedé csiszolasi palyakkal. A szélirdnyban csiszoljon, a ke-
resztiranyd csiszolasi nyomok zavard csiszolasi effektusokat
hoznak létre.

Csak akkor kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot, miu-
tan azt leemelte a munkadarabrol. Varja meg, amig az elekt-
romos kéziszerszam teljesen ledll, miel6tt letenné.

Karbantartas és szerviz

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Avevdszolgalat a terméke javitasaval és karbantartasaval,
valamint a potalkatrészekkel kapcsolatos kérdésekre szive-
sen valaszol. A pétalkatrészekkel kapcsolatos robbantott ab-
rak és egyéb informaciok a kdvetkezd cimen talalhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Alkalmazasi Tanacsado Team a termékeinkkel és
azok tartozékaival kapcsolatos kérdésekben szivesen nyujt
segitséget.

Ha kérdései vannak vagy potalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustabldjan talalhaté 10-je-
gyl cikkszamot.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest

Gyomréi it. 120.

Awww.bosch-pt.hu oldalon online megrendelheti késziiléké-
nek javitasat.

Tel.: +36 18798502

Fax: +36 18798505

info.bsc@hu.bosch.com

www.bosch-pt.hu

Tovabbi szerviz-cimek itt talalhatok:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eltavolitas

A csiszolokeretet, a tartozékokat és a csomagolast a kornye-
zetvédelmi szempontoknak megfelelen kell djrafelhaszna-
lasra leadni.
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Pycckuit

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMMYECKOrO0 Col3a
(TamoxeHHoro coro3a)

TpaHcnopTupoBKa

- KaTeropuuecku He ONYCKAETCA NajjeHune 1 niobble Mexa-
HWYECK1e BO3AENCTBMA Ha YNaKOBKY NPU TPAHCNOPTH-
poBke

— NpM pa3rpy3ke/norpy3ke He 10MyCKaeTca UCMoNnb3oBa-
Hue Moboro Bupa TeXHWKHM, paboTatoLLen no NpuHYMny
3KMMa yNaKoBKKU

- noapobHble TPeboBaHMA K YCNOBUAM TPaHCMOPTUPOBKM
cmotpute B FOCT 15150-69 (Ycnosue 5)

XpaHeHue

- HeobxoaMMOo XpaHHTb B CyXOM MecTe

- HeobXoAMMO XPaHHWTb BAANK OT UCTOUHUKOB NOBbILLEH-
HbIX TEMNEepaTyp W BO3AENCTBHA COMHEUHbIX Nyuel

~ Npy XpaHeHW1 Heobxoaumo u3beratb peskoro nepenaga
Temneparyp

- nogpobHble TpebOBaHUA K yCNOBUAM XPaHEHUsA CMOTPUTE
BOCT 15150 (Ycnosue 1)

KoHTaKTHan MHhopmaLma OTHOCUTENbHO MMMOPTEpPa CoAep-

KMTCA Ha yNaKoBKe.

OnucaHWe npoAyKTa U ycnyr

Crtporo cobniofaiite yKasaH1aA No TEXHUKe

6e3onacHocTH AnA UCNIONb3YEeMOro neK-

TPOHHCTPYMEHTa.

Bosch moxeT rapaHTMpoBath besynpeunyo
paboTy aNeKTPOUHCTPYMEHTA TONBKO MPH UCTIONb30BaHUH
OPUIMHANbHbBIX NPUHAANEXHOCTEN.

MpumeHeHHe No Ha3HAUCHHIO

LLInuchoBanbHas pamka COBMECTUMA TONbKO CO CEMyHOLLIK-
MW NIEHTOUHbIMM WNMMaLLMHaMK Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

LLInnchoBanbHas pamka c LETOUHOM U MNacTMAacCoOBOW BCTaB-
Kamu obecneunBaeT KOHTPO/b U PABHOMEPHYIO CKOPOCTb
CHATMA MaTepuana npw WNdOoBaHUK BOMbLLIMX 1ePEBAHHBIX
noeepxHocTen. LLinuchoBanbHyto pamKy Takxe MOXHO HC-
nonb30BaTh ANA BblpaBHUBaHWA be3 NepekocoB 1 A 3alu-
Tbl IOBEPXHOCTH.

WU306paxeHHble COCTaBHbIE YaCTH

HyMepatiua n306paxeHHbIX KOMNOHEHTOB BbIMOMHEHa N0
PUCYHKAM Ha CTPaHULAX C M30bpaxeH1eM B Hauane pyKo-
BOACTBA.

(1) LUlerouHas BcTaBKa

(2) TMnactmaccoBan BCTaBKa

(3) Tonbko ans WnKUdoBanbHON pamMKK

(4) PerynupoBouHOe KONECHKO CbeMa MaTepuana
(5) CronopHas npyxuHa

(6) 3xcueHTpUKOBbIE HONTLI

(7) 3kcueHTpuKoBblE BONThI

(8) PerynupoBouUHbIi BUHT (2X)

(9) YcraHoBOUHbIM BUHT (2X)

(10) YcraHoBOYHbIM BHHT (2X)

TexHuueckue AaHHble
LinucoBanbHas pamka 2608 005 026
Macca cornacHo KT 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Cbopka

MoaroToBKa 3NE€KTPOUHCTPYMEHTA

- OTperynupynTe Xo/ NEHTbI Ha NEHTOUHOM WNUdMALLKHE B
COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM 0 3KCM/yaTaLuu.

— BbIKNIOUNTE INEKTPOUHCTPYMEHT U IOXKAUTECH NONHOM
0CTaHOBKM BCEX NOJBWXHbIX 3NEMEHTOB.

Ykazauue: OTperynupyite WNUGOBaANbHYIO NEHTY Tak, uTo-

Obl MECTO CKNenBaHus WNUGOBanbHOM NEHTHI He Bbino BUA-

HO. INEKTPOUHCTPYMEHT He YAACTCA BCTAaBUTb B LNMKOBaNb-

HYI0 PaMKy napannenbHo, eCk BO BPEMA BblpaBHUBaHMSA 3a-

rOTOBKa PAcronoXeHa B MECTE CKNEeUBaHMA.

Jtanbl MOHTaXa (cM. puc. A)

- He HacTpauBaiiTe perynupoBouHoe Konecuko (4), noka
He CHAT INEKTPOUHCTPYMEHT.

O [lomectute 6oKoBOW Na3 (3) aNeKTPOUHCTPYMEHTa Ha
IKCLIEHTPHKOBbIE boNTbI (7).

© 3arem yCTaHOBMTE Na3 C NPOTMBONONOXHON CTOPOHbI Ha
3KCLIEHTPHKOBbIE bonTbl (6).

® [10NHOCTbIO HAZIBUHbTE NEPEMIHIOND YACTb ANEK-

TPOMHCTPYMEHTa Ha CTOMOpHYI0 NpyxuHy (5). Mpw npa-
BW/bHOM YCTaHOBKE 0ba NpuxBaTta pacnonoXeHbl PAAOM
C nepefiHen YacTbio MHCTPYMEHTa, a 00e NepeMbluKi Ha-
XOLATCA PAAOM CO CTONOPHOM NPYXKUHOK (5).

- TMomecTuTe WANdOBaNbHY0 PAMKY, YCTAHOBNEHHYIO Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHT, Ha MNOCKYI0 MOBEPXHOCTb M 0CNabb-
e BUHTbI (9), (10).

- [NpWXUMaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT [0 TEX MO, NOKa OH He
OyneT paBHOMEPHO NeXaTb Ha NNOCKOW NMOBEPXHOCTH, U B
3TOM MOMOXXEHWHW XOPOLLIO 3aTAHUTE BUHTBI (9), (10).

— TMoBOPOTOM PErynMpoBOYHOro Konecuka (4) perynupyi-
T€ cTeneHb 0bpaboTku Matepuana:

CUNbHee = MOBEPHHTE PEryMpoBOYHOE Konecuko (4)
BNpaso (+).

MeHbllle = TOBEPHHUTE PETYNIMPOBOUHOE KONECHKO (4)
Bneso (-).
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3ameHa wnucdoBanbHOI NEHTbI

CHauana BbITAHUTE NEKTPOMHCTPYMEHT U3 NPYXUHbI (5).
3ateM U3BNEKUTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT U3 3KCLIEHTPUKOBbIX
bontos (6) 1 (7).

lMocne NOBTOPHOW YCTAHOBKM HE HY)XHO BbIPaBHMBATb LL/K-
(hOBaNbHYK PaMKy Ha 3MEKTPOMHCTPYMEHTE.

PerynupoBKa Np1 HepaBHOMEPHOM CHATHH
martepuana

HemHoro ocnabbTe bokoBo# BUHT (10) npu cinwIKOM
bonbluom obbeme CHUMaeMoro Mateprana. 3ateM cnerka
nosepHuTe BUHT (8) BNeBO (310 NPMNOAHUMET 3MeK-
TPOWHCTPYMEHT) M CHOBa 3aTAHUTE BMHT (10).

YKa3aHuA no NpUMEHEeHUI0

CHATWE MaTeprana 1 peaynbTar WHdOoBaHWA onpeaensior-
CA NONOXeHWeM yCTaHOBOUHOTO Konecuka (4) v wnudo-
BaNbHOW NEHTON.

Mcnonb3oBaHHe LieTouHow BcTaBky (1) pekomeHayeTcs 3a-
rOTOBOK W3 D0Mee UyBCTBUTENbHbIX MaTepPHanoB, a Takxke
YNYYLLAET NbineyaaneHue.

Mcnonb3oBaHKe NNacTMaccoBok BCTaBkK (2) pekomeHayeT-
CA A1 TOYUHOTO BbIPABHUBAHMA NOBEPXHOCTH, 0COBEHHO Mo
KpasMm 3aroToBKH.

YcTaHoBUTE WA OBANbHYIO PAMKY, YCTaHOBNEHHYHO Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTE, Ha 3aroTOBKY W BKNIOUNTE 3NeK-
TPOWHCTPYMEHT.

LLInudyiite, okasbiBasa MUHUManbHoOE AaBneHue. CobcTeeH-
HblI/ BEC 3NEKTPOMHCTPYMEHTA A0CTATOUEH 1A XOPOLLEH
NMPOM3BOAMTENBHOCTH. ITO 3aLUMILAET LWAUGOBANbHYIO NEH-
Ty, NOBEPXHOCTb 3ar0TOBKK CTaHOBUTCA bonee rnaakon, a
PACXOfl SHEPIHK CHIKAETCA.

Pabortaiite ¢ ymepeHHo! nogauei napannenbHbIMKU A0POX-
Kamu, 3axoasALlMMK ipyr Ha apyra. LUnudyiTe Boonb
HanpaBneH!s BONOKOH, PUCYHOK OT NOMNEPEeYHOro Wingosa-
HWA BbIMAOUT HEKPACHBO.

Cpasy BbIKNtouaiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, OTHAB OT HEro 3a-
roTOBKY. [0XANUTECH MOMHOW OCTAaHOBKM 3M1EKTPOUHCTPYMEH-
Ta ¥ TONbKO NOCNEe 3TOr0 BbINYCKaNTE €ro 13 pyK.

Texob6cny)XuBaHHe U CEPBHC

CepBHC U KOHCYNbTUPOBaHKE NO BONpPocam
NpUMeHeHUuAa

CepBHCHbIN 0TZeN OTBETUT Ha BCe Balum Bonpochl no pe-
MOHTY 1 0bcnyxmBaHuIo Bawwero npoayKa, a Takxe no 3an-
yactam. 130bpaxeHus ¢ NpoCTPaHCTBEHHbIM pa3aeneHnem
[nienaten 1 MHGopPMaLLMIO NO 3anyacTaM MOXHO MOCMOTPETb
TaKxe no agpecy:

www.bosch-pt.com

KonnekTt1e cotpyaH1KkoB Bosch, npefocTaBnstoumi
KOHCYNbTaLWMW Ha NPEAMET UCNONb30BaHUA NPOAYKLWH, C
YAOBONLCTBAEM OTBETHT Ha BCe Balln BONpOChl OTHOCHTENb-
HOrO HalLel NPOAYKLMK W e NPUHAANEKHOCTEN.
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lMoxany#cTa, BO BCEX 3anpocax M 3aka3ax 3anyactei 0ba3a-
TeNbHO yKa3blBaiTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOZICKOV Tabnuuke usnenus.

[ina peruona: Poccun, benapycb, Kasaxcran
[apaHTUiHHOE 0D6CNYKMBAHUE N PEMOHT INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, ¢ cobnoaeHneM TpeboBaHWi U HOPM U3rOTOBMTENA NPO-
M3BOAATCA HA TEPPUTOPUM BCEX CTPAH TONbKO B (DUPMEHHBIX
WN1 aBTOPHU30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTPax «PobepT bolwy.
NMPEAYNPEXOEHME! Ucnonb3oBaHue KOHTpathakTHOM npo-
QYKLWW OMAcHO B 3KCN/yaTaLyun, MOXeT NPUBECTH K yuiepby
nns Bawero 300poBbA. U3roToBneH1e U pacnpocTpaHeHue
KOHTpadakTHON NPOAYKLMKM NpecneayeTca no 3akoHy B af-
MUHWUCTPATUBHOM W YTONOBHOM NOPAAKE.

Poccus

YNonHOMOUEHHas U3roTOBUTENEM OpraH13aLma:
000 «Pobeprt bolw» BawwyTtuHckoe wocce, BA. 24
141400, r. Xumku, MockoBckas 0b.

Ten.: +7 800 100 8007

E-Mail: info.powertools@ru.bosch.com
www.bosch-pt.ru

[ononHuTenbHble afpeca CePBUCHbIX LIEHTPOB Bbl
HaipaeTe no ccbinke:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Ytunusauus

LLindpoBanbHyo pamKy, NPUHAANEXHOCTH M YNAKOBKY Cre-
[YET yTUNM3MpoBaTh DE30MaCHbIM /1A OKPYXKaloLLen cpefbl
obpaszom.

YKpaiHcbka

Onuc NPOAYKTY 1 nocnyr
060B’A3K0BO [JOTPUMYIiTECA BKa3iBOK 3
TeXHiku 6e3neku [0 BHKOPUCTOBYBAHOTO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa.
Bosch moxe rapaHTyBath beanoraHHe
(DYHKLIOHYBaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTA NIULLE 32 yMOBH
BUKOPMCTaHHA OPHriHaNbHOrO NpUnaaas.

Mpu3HaueHHda npunagy

LLnichyBanbHa pamka CyMiCHa 3 TaKUMU CTPIUKOBHUMM
wnicyBanbHUMKU MallMHamy Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

LLnichyBanbHa pamKa 3i LWiTKOBOIO Ta NNACTUKOBOKO
Hacazikamu 3abesneuye KOHTPONbOBAHY Ta PIBHOMIPHY
LWIBMAKICTb BUAANEHHA NPU WAihyBaHHI BENMKUX IePEB AHNX
noBepxoHb. LLnidhyBanbHy pamky MOXHa TaKoX
BWUKOPMCTOBYBATH iNA BUPIBHIOBAHHA NOBEPXOHb be3
HaXUNAHHS | ANA 3aXUCTY NOBEPXHI.

Bosch Power Tools
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306paxkeHi KOMNOHEHTH

Hymepadlist 306paxeHux KOMMOHEHTIB NOCHNAETbCA Ha
300paXKeHHs Ha CTOPIHKaX 3 Ma/IOHKOM Ha Noyarky
IHCTPYKLUiT.

(1) LUliTkoBa Hacagka

(2) NnactukoBa Hacagka

(3) Nasans wnidysansHoi pamku

(4) Koniwatko 3HiMaHHA MaTepiany

(5) CronopHa npyxuHa

(6) EkcueHTpuKkoBui bont

(7) ExcueHTpukoBui bont

(8) PerynioBanbHWi rBUHT (2X)

(9) CronopHuit rBUHT (2X)

(10) CronopHuit rBuHT (2X)

TexHiuHi paHi
LLniyBanbHa pamka 2608 005 026
Bara BignosigHo oo KF 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

MoHTax

MiproToBka eneKkTpoiHCTPyMeHTa

- BigperyntoiTe CTpiuky Ha CTPiUKOBIH WNicdyBanbHi
MaLLMHI 3rifiHO 3 IHCTPYKLi€t0 3 ekcnnyaralii.

~ BUMMKHiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT i 3auekanTe, NoKu yci
PYXOMi YaCTUHM NOBHICTIO HE 3YNUHATHLCA.

BkasiBka: BifiperyntoiTe wnidyBanbHy CTpiuKy TaK, oo

MicLie CKneloBaHHA WAidyBanbHOI CTPiukK He byno BUAHO.

EnekTpoiHCTpyMeHT B LWNichyBanbHii pamLii He MoXHa

BUPIBHATW NapanenbHo, AKLLO Mifl Yac BUPIBHIOBAHHA MicLe

CKNetoBaHHA 3HAXOLMUTbCA Ha 3aroToBLi.

Mpouec moHTaxy (aus. man. A)

- He perynioiiTe Koniwwarko (4) npu sHaTomy
€NeKTPOIHCTPYMEHTI.

© Poaraluy¥ite na3 enekTpoiHcTpymerta (3) 360Ky Ha
eKcLeHTpukoBomy boni (7).

@ [oTiM po3TallyiTe Na3 3 NPOTUAEXHOO DOKY Ha
eKcLeHTpukoBomy boni (6).

® [10BHICTIO BTUCHITb NepefHto YacTUHY
€NeKTPOIHCTPYMEHTa Y CTONOPHY NpyxuHy (5). MNpu
NpaBUNbHOMY BCTAHOBNEHHI [1Ba 3aTUCKaua
pO3TaLLOBaHi NOpyu 3 Na30M Ha 060X nepemMuuKax
NopsAA 3i CTONOPHOI NpyuHOo (5).

- MowmicriTb WnichyBanbHy pamKy, BCTaHOBNEHY HA
€NeKTPOIHCTPYMEHT, Ha MNOCKY NOBEPXHIO i nocnabte
reunTH (9), (10).

- [puTHCKaiTe eneKTPOIHCTPYMEHT, NMOKH BiH He NexaTnme
PIBHOMIPHO Ha NNOCKi# NOBEPXHI, i B LLbOMY NONOXEHHI
nobpe 3atarHitb reuHTH (9), (10).

- ToBopotom konilatka (4) BigperynioiTe CTyniHb
0bpobku matepiany:
CHMbHile = MOBEpHiTb KonilaTtko (4) npasopyu (+).
MeHLLe = MOBEpHiTb Konilatko (4) nisopyu (-).

3amiHa wnicdyBanbHOI CTPiuKK

Cnouarky BUTATHITb e1eKTPOIHCTPYMEHT i3 NpyXuHH (5).
[TicnA UbOro BUTArHITb €NEKTPOIHCTPYMEHT i3
eKcLeHTpHkoBux bonTis (6) i (7).

Micns NOBTOPHOrO BCTAaHOBNEHHS He NOTPIOHO BUPiBHIOBATH
wnicdyBanbHy pamKy Ha eNeKTPOIHCTPYMEHTI.

PerynioBaHHA nNp1 HepiBHOMiPHOMY 3HiMaHHi
marepiany

Tpoxu nocnabte biunuit runT (10) Npu 3aHaATO BENUKOMY
0bcAzi matepiany, 10 3HiMa€eTbeA. [10TiM TPOXM MOBEPHITH
rBUHT (8) niBopyu (L€ NifHiMe eneKkTPOIHCTPYMEHT) i 3HOBY
3aTArHiTh rBuHT (10).

BkasiBku wopo pobotu

3HimMaHHs MaTepiany i pesynbTar WwhidysaHHA
BM3HAUAIOTbCA NONOXEHHAM Koniljatka (4) i 3epHUCTICTIO
LwNidpyBanbHOT CTPIUKK.

LLlitkoBy Hacaaky (1) pekomeHfyeTbCA BUKOPHUCTOBYBATH
[LNA 3aroTOBOK 3 [ieNiKaTHKUX MaTepianis, BOHa TaKOX
NOKpaLLye BUAANEHHA NUNY.

MnacTvkoBy Hacaaky (2) pekomenayeTbea
BWUKOPMCTOBYBATH iNA TOUHOTO BUPIBHIOBAHHA MOBEPXHI,
0cobn1Bo No kpasx.

BcTaHOBITb WNihyBanbHy pamKy, BCTAHOBNEHY Ha
iHCTPYMEHTI, Ha 3aroTOBKY Ta YBIMKHITb €1€KTPOIHCTPYMEHT.
LLnicpyiTte 3 MaKcHManbHO HU3bKUM TUCKOM. BnacHoi Baru
€NeKTPOIHCTPYMeHTa A0CTaTHbO ANf AOCATHEHHA Lobpoi
NPOAYKTUBHOCTI WAichyBaHHs. Lle 3axuLuae wnidysanbHy
CTPiuKy, MOBEPXHSA 3ar0TOBKM CTa€ MMajLLOio, a BUTpaTa
eHeprii 3HWXKYETbCA.

MpawoliTe 3 NOMipHO NoAAYeto NapanenbHUMMU CMyramu,
1110 3aXO0AATb KpasMM OfiHa Ha OfHY. 3AiHCHIOMTe
wnichyBaHHA Y3A0BX HANPAMKY BONOKOH, NONEPeyHi PUCKK
[)al0Tb HEKPACWBUI MaNOHOK.

Binpasy BuMMKaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, NiAHABLIM HOTO 3
3aroToBkM. lepLu HiXX NOKNaCcTH eNeKTPOiHCTPYMEHT,
3aueKanTe, NOKM BiH 3yNUHUTLCA.

TexHiuHe 06cnyroByBaHHA i cepBic

Cepsic i KOHCYNbTaLji 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA

B cepBicHilt MaicTepHi Br oTpuMaceTe BinnoBifb Ha Bawi
3anUTaHHsA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHIUHOr0 06CNYroByBaHHA
Bawworo npoaykty. MantoHku B ieTansix i iHhopmadito Wwopo
3anyacTMH MOXHa 3HalTH 3a aapecoto: www.bosch-pt.com
KomaHpa cniBpobiTHukiB Bosch 3 HanaHHs KOHCYnbTaLlii
L{0710 BUKOPUCTAHHA NPoAYKLii i3 3340BONEHHAM BifinoBiCTb
Ha Balwi 3an1TaHHA CTOCOBHO HaLLOT NpoAyKLii Ta npunaaas
[0 Hei.

160992A94L(19.12.2023)

Bosch Power Tools



Ipw BCiX 10AATKOBKX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aNUacTuH,
Bynb nacka, 3a3Hauaite 10-3HayHKUI HOMep A/1A
3aMOB/EHHSA, LU0 CTOITb Ha NACMOPTHIM TabnuuLyi NpoayKTy.
[apaHTiliHe 0bcnyroByBaHHs | PEMOHT €NEKTPOIHCTPYMEHTY
30iHCHIOTHCA BIANOBIAHO 10 BUMOT i HOPM BUrOTOBMIOBAYa
Ha TepuTOpii BCiX KpaiH nuwwe y dipMoBHx abo
aBTOPU30BAHKX CEPBICHUX LiEHTPax dipmu «PobepT bowu.
NONEPEXKEHHA! BukoprCTaHHA KOHTPaghaKTHOT NpoayKuii
Hebe3neuHe B ekcnayarallii i MoXxe MaTi HeraTMBHi Hacnigku
QNS 300POB’A. BUrOTOBNEHHSA | PO3NOBCIOAXKEHHS
KOHTpachakTHOT NpofyKLii nepecninyeTbcs 3a 3akoHOM B
AAMiHICTPaTUBHOMY i KDUMIHANbHOMY NOPAAKY.

YkpaiHa

Bow CepaicHui LIeHTp enekTpoiHCTPYMeHTIB

Byn. Kpaitsa 1

02660 Kuis 60

Ten.: +380 44 490 2407

®dakc: +38044 512 0591

E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
www.bosch-professional.com/ua/uk

Anpeca PerioHanbH1x rapaHTinHWX CepBiCHUX MalCTepPeHb
3a- 3HaueHa B HauioHanbHOMY rapaHTiiHOMY TanoHi.

Apnpecy iHWKX cepBiCHUX LEHTPIB HABEAEHO HIXKYe:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Yrunizauis

LLnicpyBanbHy pamky, npunanas v ynakoBky Tpeba 3faBatv
Ha eKOMOriYHO UNCTY NOBTOPHY NepepobKy.

Kasak

Eypa3us 3KOHOMHKanbIK 0faFblHa
(KepeH ogafbiHa) mylue
MeMneKeTTep ayMarbiHAa
KonAaHbinagbl

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHae eHiMAi KynaTyFa )aHe Ke3 KenreH
MEXaHMKanbIK biKMNan eTyre kataH, TblblM CanbiHagbl

- bocary/xyKTey KesiHae NakeTTi KbicaTblH MalIMHANAPAb!
nanpanaHyfa pykcar bepinmenai.

- TacbiMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150-69
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3.

Cakray

— KYPFaK Xeppe cakray Kepek

- JKOFapbl TeMnepaTypa Ke3iHeH XaHe KYH CoynenepiHin
9CEPIHEH anbiC CaKTay Kepek

- CcaKTay KesiHae TeMneparypaHblH KEHET aybITKybIHaH
KOpFay kepek

- CaKTay WapTTapbl Typanbl KOCbIMLLIA aKnapar any YLWiH
MEMCT 15150 (LLlapT 1) KyaTblH KapaHbl3

Kasak |31

Mmnoptepre KaTbiCTbl bainaHbiC aknapar eHim
KanTamacblHfa KepCeTinreH.

OHiM XXdHe KyaT cunaTramachbi

MaiganaHbinaTbiH 3NEKTP Kypanbl

OoMbIHIWA KayinCi3AiK TEXHUKACBIHbIH,

HYCKaynapblH KaTan yCTaHy Kepek.

Bosch komnaHuAChl TynHycKa Kepek-xapakrap
nainanaHbliFaH Xaraainaa FaHa anekTp KypanbiHbiH akaycbi3
KyMbICbIHa Kenin bepe anafpl.

Makcartbl 60MbIHIIA KOnAaHy

Axapnarbill xuekTeme MbiHa Bosch Tacnanbl axapnarbit
MallMHanapbIMeH yinecimai:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Kbinwak Hemece nnact1k enaipMeci bap axapnarbii
XWEKTEME YIIKeH aralll DeTTepiH axapnaraH keszae
bakpinayra bonatbiH xoaHe bipKenki eHaey XbinAaMablFbIH
KamTamacbi3 etefii. AxapnarblLl )XMeKTEMEHI, COHbIMEH
KaTap TOHKEPYCI3 Kannak axxapnay yLiH naiganaHyra
Gonappl aHe on yCTiHri 6eTTi KopFaiabl.

KepcertinreH kypampabi 6enwekrep

CypeTTeri kypamaacTap Hemipnepi Hyckaynblk bacbiHAaFbl
rpacthuKanblk beTrepaeri KeCKiHaepre Herisnenrex.

(1) KbinwakeHgipme

(2) Nnactuk eHpipme

(3) Axapnarbilll XXMEKTEME OMblFbl

(4) Axapnay Ke3iHgeri anyra apHarnfaH aiHanmanbl
pertreriw

(5) Ycrarblw cepinne

(6) 3xcueHTpHKTIK BonT
(7) 3xcueHTpukTiK bonT
(8) Perreriw bypaHaa (2x)
(9) Bexitkiw bypanaa (2x)
(10) Bexitkiw bypaHaa (2x)

TexHuKanblK ManimeTTep

Axapnarbill XXHeKTeme 2608 005 026

Canmarbl KT 0,96
EPTA-Procedure 01:2014
KyXKaTblHa CaK

MoHTtaxxgay

IneKTp KypanbiH AanbiHpay

- Tacnanbl aapnarbill MalllMHafarbl TaCNa KO3FanbiCblH
nanaanaHy boMblHILA HYCKAYNbIKKA COUKEC PETTEHI3.

Bosch Power Tools
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- JNeKTp KypanbiH eLwipin, 6apnbik XbimKbIManbl
benwwekTep ToMbIK TOKTaFaHLLIA KyTe TYPbIHbI3.

Hyckay: axxapnarbill TacnaHbl aXapnafblLl TacnaHblH,

XeniMaenreH xepi kepiHbenTiHaen eTin peTTewis.

YenimpenreH xep Typanay Kesinae aaibiHgamaaa bonmaca,

aXapnarblLL XKUEKTEMeeri INeKTP KypanblH napannens

Typanay MymkiH bonmanapi.

MonTaxpay kagamaapbi (A cypeTiH KapaHpbi3)
— JneKTp Kypanbl bentiekTeHin TypraHaa, peTTerill
[neHrenexTiH, (4) opHbIH aybICTbIPMAHbI3.

@ JneKTp KypanbiH dyiipaeri oibiFbiMeH (3)
IKCLEHTPHKTIK 6onTKa (7) opHaTbIHbI3.

@ CopaH KeriH kapama-Kapchbl XaKTarbl OAbIKTbI
IKCLEHTPHKTIK bonTka (6) opHaTbIHbI3.

® InekTp KypanblHAarb! LWbIFbIHKbI XKEPLi YCTaFblLL
cepinnere (5) TonbiKTan Kiprisiia. TuiciHie
MOHTaXAanfaH Xaffanaa, WblFbIHKbI XepAiH XXaHblHaaFbl
€Ki Tic ycTaFbllL cepinneHiH (5) xaHblHAaFbl eKi ObIKKa
KOH/IbIPbINazpbl.

~ JNeKTp Kypanbl eHriinreH axapnarbiLl XuekTeMeHi Teric
6etke koibin, (9), (10) bypaHaanapbiH bocaTbiHpi3.

— JNeKTp KypanbiH Teric betre bipkenkixaTkaHiua ToMeH
KapaW uTepiHia xaHe ocbl nosuuuaaa (9), (10)
bypaHanapblH XaKcbinan TapTblHbI3.

- Martepwuan anbiHyblH PeTTey yLUiH alHanmManbl
pertreriwi (4) bypaHpi3:
apTTblpy = aiHanManbl petTerilwTi (4) oHFa Kapai bypay
(+).
asanty = aiHanmanbl petreriwTi (4) confa kapai bypay

().
AXkapnarbiLl TacnaHbl anMacTbipy

ANeKTP KypanbiH angpiMeH cepinneaeH (5) xofapbl kapai
TapThIn LWbiFapbiHpi3. CofaH KeiiH anekTp KypanbiH (6)
aHe (7) 3KCLEHTPHKTIK BONTTapbIHaH TapTbiM LbIFAPbIHbI3.
KaiTa eHrisreHHeH KeiH axapnarblll XXMeKTemeaeri anekTp
KypasblH KanTa Typanay KaxeT emec.

Martepuan anbiHybl bipkenki emec bonFau
XKarpaiaa asnaen petrey

TbIM Ken MaTepuan anbiHFaH xakra bypaHgaHbl (10) cen
bocarbiHpi3. CofaH KeiiH bypaHfaHbl (8) asraHTai conra
OypaHbI3 (Oyn peTTe anekTp Kypanbl KeTepinemi) xaHe
bypaHpaHbl (10) kaiTafaH MbIKTan TapTbiHbI3.

MainpanaHy 6oMbiHLWA HYCKaynap

Matepuan anbiHybl XaHe axxapnay Topbl alHanManbl
peTtreriw (4) KyiiHe XaHe axapnarbiLl TacraHblH,
TYHipwiKTiniriHe kapaw benrinexep;.

Kbinwak enipme (1) cesimran gaibiHgamanap yLuis
VCbIHbINAAbI XBHE LUaH COpbINYbIH XakKcapTazbl.

MnacTvk enpipme (2) asnaikneH xannax axapnay, acipece
[NaliblHOaMa XHUeKTepiHiH boibIMEH axapnay yLliH
VCbIHbINAAbI.

AXapnarblLL XXMEeKTEMEHI INEKTP KypanbiMeH bipre
OHZENETIH laiblHAaMara KOWbIM, aNeKTP KypasblH KOCbIHbI3.
BapblHLLA TOMEH axapnay KbiCbIMbIMEH XYMbIC iCTEHi3.
INeKTP KypanblHbIH Ta3a canMarbl XXaKcbl axapnay eHiMainiri
YLWiH XeTKinikTi. Ocbinaiua axapnarblll Tacna
XakcapTbinagbl, fiaiblHaaMa beTi XbINTbIp, an Kyar WhlFbIHbI
asblpak bonapl.

Bipkenki anfa XbImKbITY apKbiNbl, XapAaFblLL CbI3bIKTapFa
napannenb xaHe kabatracTbipa )yMmblc iCTeHi3. Tanwbikrap
barFbiTbIMEH axxapnaHbl3, boinait eTeTiH axapnay isfepi
axapnay acepiH bysagbl.

INeKTP KypanbiH ON farblHAAMafaH KeTepin anblHFaHHaH
KeMiH FaHa eLUipiHi3. INEKTP KypanbiH xepre KotoaaH bypbiH
OHbIH TONbIK TOKTAYbIH KYTiHi3.

TeXHUKaNbIK KYTiM )KaHe KbI3MeT

TyTbIHyLWbIFa KbI3MET KOpPCeTy XaHe Naiifanany
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy opTanblfbl OHIMA XeHLeY XaHe OFaH
TEXHUKANbIK KbI3MET KOPCETY, COHAAN-aK KoCanKbl
benwekTep Typanbl cypakTapra xayan bepeni. Kypamaac
bentwekTep HOMbIHILIA KECKIH MEH KOCanKbl benwekTep
Typanbl ManimMeTTep TOMeHAEri MekeHxan 6o¥biHLa
KOmKeTiMAi:

www.bosch-pt.com

Bosch kbl3ameTTik keHec bepy Tobbl bi3giH eHiMaep xaHe
OnapAblH KepeK-xapaKTapbl Typasnbl CypaKTapblHbI3Fa xayan
bepepi.

Cypakrap Koto xaHe Kocankpl benwektepre Tancoipbic bepy
KesiHze MiHAETTi Typae eHiMHIH hvpManbIK
TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHs.
OHAipyLWi Tanantapbl MEH HOPMANAPbIHbIK CaKTanybIMeH
3NEKTP KYPablH XKOHAEY XaHe Keningi KbiaMeT kepceTy
bapnbik MemnekeTTep aymarbiHaa ek “Pobept boww”
(hUpManblk HeMece aBTOPKU3aLMANAHFaH KbIBMET KepceTy
opTanblkTapbiHAa opbiHAanaabl. ECKEPTY! 3aHcbI3 xonmeH
9KeniHreH eHimMaepai nanaanaxy KayinTi, AeHcaynblFbiHbI3Fa
3WAH KeNTipyi MyMKiH. OHiMAEPAI 3aHCbI3 xacay XaHe
Tapary aKiMLUiNiK XaHe KbINMbICTbIK TOPTiN boMblHWA
3aHMeH KyfanaHagpl.

KasakcraH

TyTbIHYWbINAPFa KeHec bepy xaHe WarbiMAapAbl Kabbinaay
OpTanbifbl:

“Pobept bow” (Robert Bosch) XLLUC

Anmarbl K.,

KasakcraH Pecnybnukachl

050012

Mypatbaes k., 180 yit

“Tepmec” BO, 7 kabat

Ten.: +7(727) 3313100

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: ptka@bosch.com

CepBHCTIK KbI3MeT KepceTy opTanblKTapbl MeH Kabbingay
NYHKTEPiHiH MEKeH-Kabl Typanbl TONbIK XXaHe 63eKTi
aknapattbl Cia: www.bosch-professional.kz pecmu caittaH
anaanacblia
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KpiameT KepceTy opTanblKTapbiHbIH, 6acka ga
MeKeHXalnapblH MblHa XXepAeH KapaHbl3:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Kapere xapary

AXapnarblLL XXUeKTEME, KepeK-KapaKrap MeH
opayblLTapabl KOpLUaFaH OpTa YLUiH Kayinci3 )XonMeH kaaere
Xapary OpHbIHA Tancblpy Kaxer.

Jsoymo

3hmeydéob s Amababymgdal
safighs

8353603 033300 3odmygbgdacn
99 Gfmbgmbsfymb ybsgtombmgdnb
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Bosch 353dmos gmad@embgmbsfymb
Lymymagnmo 33x3smdob gstmsb@ngds dbmmme
mMognbsemymo sglgbystndab asdmygbydalsb.

359my96905 ©360867m9dalisdgdm
Lsbgbo RstBm ms3bgdsns dbmmme 37393
Bntimzsb babgb 3sbjsbgdmsb Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS 75 A

PBS 75 AE
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(2) 3mabBsbob Lsadgma

(3) dbmmme Lsbgbo AsBRmbnzal

(4) 3sbsemab dmbLbalL Myaymagdal gmMammsdn
(5) ULsRgtgdgmo dsddsms

(6) 2dbeabEMazgme Fobgozgdo

(7)  3dbeabEMagymo Jobgozgdo

(8) GMgaymoMydal bésbbo (2x)

(9) ULsBmbEsgm bfsbba (2x)

(10) LsBMBESgM bsbbo (2x)

Jsérormgmo |33

3996033600 3mbszgdgdn

Lsbgbo Rs@fm 2608 005 026
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Descrierea produsului si a
performantelor sale

Instructiunile privind siguranta pentru scula

electrica utilizata trebuie sa fie respectate

custrictete.

Bosch poate asigura functionarea impecabild a
sculei electrice numai daca sunt utilizate accesorii originale.

Utilizarea conform destinatiei

Cadrul de slefuire este compatibil cu urmatoarele slefuitoare
cu bandd Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Cadrul de slefuire cu insertie de perie si din material plastic
permite o ratd de indepartare prin slefuire controlatd i
uniforma la slefuirea suprafetelor mari din lemn. Cadrul de
slefuire poate fi, de asemenea, utilizat, la slefuirea plana fara
basculare si protejeaza suprafata.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate corespunde schitelor
de pe paginile grafice de la inceputul acestor instructiuni.

(1) |Insertie de perie

(2) Insertie din material plastic

(3) Canelura pentru cadrul de slefuire

(4) Rozetd de reglare pentru presiunea de apasare
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(5) Arcderetinere

(6) Bolt excentric

(7) Boltexcentric

(8) Surubde reglare (2x)
(9) Surubde blocare (2x)
(10) Surub de blocare (2x)

Date tehnice
Cadru de slefuire 2608 005 026
Greutate conform kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montarea

Pregatirea sculei electrice

- Regleaza rularea benzii pe slefuitorul cu banda conform
instructiunilor de utilizare.

- Deconecteaza scula electrica si asteapta ca toate piesele
mobile sa se opreasca complet.

Observatie: Regleaza banda de slefuire astfel incat lipitura

benzii de slefuire sa nu fie vizibila. Scula electricd din cadrul

de slefuire nu poate fi aliniata paralel daca, in timpul alinierii,

lipitura se afld pe piesa de prelucrat.

Etapele de montare (consulta imaginea A)

- Nureglarozeta de reglare (4) atét timp cat scula electrica
este demontata.

© Asaza scula electrica cu canelura (3) din lateral pe boltul
excentric (7).

® Asazd apoi canelura de pe partea opusa pe boltul
excentric (6).

® Apasa complet ciocul sculei electrice in arcul de retinere
(5). Daca montarea este corecta, cele doua gheare sunt
fixate langa cioc in cele doud bare de langa arcul de
retinere (5).

- Asaza pe o suprafata plana cadrul de slefuire cu scula
electrica introdusa si desfileteaza suruburile (9), (10).

- Apasainjos scula electricd pand cand se sprijina uniform
pe suprafata pland si, in aceasta pozitie, strange ferm
suruburile (9), (10).

- Roteste rozeta de reglare (4) pentru a regla gradul de
indepdrtare a materialului:
maimare = roteste spre dreapta rozeta de reglare (4)
(+).

maimic = roteste spre stanga rozeta de reglare (4) (-).

inlocuirea benzii de slefuire

Mai intdi, extrage scula electrica in sus din arc (5). Apoi,
extrage scula electricd din bolturile excentrice (6) si (7).
Dupd reintroducere, nu este necesara realinierea sculei
electrice in cadrul de slefuire.
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Reglarea in cazul indepartarii neuniforme a
materialului

Pe partea cu o indepartare prea mare a materialului,
desfileteaza putin surubul (10). Apoi rasuceste putin spre
stanga surubul (8) (astfel, scula electricd se varidica) si
strange din nou ferm surubul (10).

Instructiuni de lucru

indepartarea materialului si gradul de slefuire sunt
determinate de pozitia rozetei de reglare (4) si de granulatia
benzii de slefuire.

Insertia de perie (1) este recomandata pentru piese de
prelucrat mai delicate si optimizeaza sistemul de aspirare a
prafului.

Insertia din material plastic (2) este recomandatd pentru
slefuirea plana, exacta, in special de-a lungul marginilor
piesei de prelucrat.

Asaza cadrul de slefuire cu scula electrica pe piesa de
prelucrat si porneste scula electrica.

Lucreaza cu o presiune de slefuire cat mai mica. Greutatea
proprie a sculei electrice este suficienta pentru obtinerea
unui randament optim de slefuire. Astfel, banda de slefuire
este protejata, suprafata piesei de prelucrat devine mai
neteda, iar consumul de energie este mai redus.

Lucreaza cu avans moderat, paralel si suprapus pe caile de
slefuire precedente. Slefuieste in directia fibrei pentru a
evita formarea urmelor inestetice de slefuire incrucisata.
Opreste scula electrica numai dupa ce a fost ridicata de pe
piesa de prelucrat. inainte de a pune jos scula electricé,
asteapta ca aceasta sa se opreasca complet.

intretinere si service

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si
consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnicd raspunde intrebarilor
tale atat in ceea ce priveste intretinerea si repararea
produsului tau, cat si referitor la piesele de schimb. Pentru
desenele descompuse si informatii privind piesele de
schimb, poti de asemenea sd accesezi:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta Bosch iti sta cu placere la dispozitie
pentru a te ajuta in chestiuni legate de produsele noastre si
accesoriile acestora.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam
sé specifici neapdrat numarul de identificare compus din
10 cifre, indicat pe placuta cu date tehnice a produsului.

Romania

Robert Bosch SRL

PT/MKV1-EA

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti

Tel.: +40 21 405 7541

Fax: +4021 2331313
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E-Mail: BoschServiceCenter@ro.bosch.com
www.bosch-pt.ro

Mai multe adrese ale unitatilor de service sunt
disponibile la:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Eliminarea

Cadrul de slefuire, accesoriile si ambalajele trebuie sa fie
predate la un centru de reciclare ecologica.

buvnrapcku

Onucanue Ha npoaykKra u AEeHHOCTTa

Yka3aHunTa 3a 6esonacHa pabora 3a usnon-
3BaHNA eNneKTPOMHCTPYMEHT TpABBa CTPUKT-
HO fia ce cnasear.

Bosch moxe a rapaHTvpa beaynpeuHoto
(hYHKLMOHMPAHE Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA CaMO KOraTo ce
WU3NON3BAT OPUTHHANHK NPUHALNEXHOCTH.

MpepHasHaueHHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

Pamkata 3a WwnudoBaHe e CbBMeCTMMa cbe cnegHuTe Bosch
NEHTOBM LNUGOBALLM MaLLIUHK:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Pawmkara 3a Wwn1goBaHe ¢ YeTKOBA M NNACcTMACcoBa NPUCTaB-
Ka Mo3B0/IABa KOHTPONMPaHa W paBHOMepPHa CKOPOCT Ha OT-
HeMaHe npu WnndoBaHe Ha ronemMu AbPBeHM NOBbPXHOCTH.
Pamkara 3a Wwn1doBaHe CblLo Taka MOXE f1a Ce U3MoN3Ba 3a
wnudoBaHe Ha nnockocTu be3 obpbliiaHe U Npeanassa no-
BbpPXHOCTTA.

U306pa3enn enemeHTH

HomepupaHeTo Ha #306paseHnTe KOMNOHEHTH Ce 0THACA 0
(h1rypuTe Ha CTPAHULIKUTE C U30BPAKEHUATA B HAUANOTO HA
yKa3aHueTo.

(1) YetkoBa npucTaBka

(2) nNnactmacosa npucTaska

(3) Kneb 3a pamkara 3a Wwn1dosaHe

(4) Koneno 3a perynupaHe 3a OTHeMaHe Ha Marepuarn
(5) Mpuabpralla npyxuHa

(6) EkcuenTtpukos bont

(7) ExcueHTpukos bont

(8) Perynupati BUHT (2X)

(9) Dukcupaly BUHT (2x)

(10) Dukcupaly BUHT (2x)

TexHuuecku AaHHHU
Pamka 3a wnucoBaHe 2608 005 026
Maca cbrnacHo kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

MoHTupaHe

MoaroTBAHE HA €NEKTPOUHCTPYMEHTA

- Perynupaiite xoia Ha neHTaTa BbpXY IeHTOBaTa LWAKO-
BbUHA MalLKHa CbIMACHO MHCTPYKLMATA 3a eKCMnoaTaLms.
— W3kntoueTe enekTPOMHCTPYMEHTA U M3UaKaiTe BCUUKK
NOABWXXHM UaCT 1a cnpar.
Yka3saHue: HacTpoiiTe neHTara LWKypKa Taka, e MACTOTO Ha
3anenBaHe [ia He ce BUX[a. ENeKTPOMHCTPYMEHTLT B paMKa-
Ta 3a Wn1oBaHe He MOXe Aa Ce HUBENMpPa NapanesnHo, ako
MACTOTO Ha 3anernBaHe NP1 HUBENUPAHETO e BbpXy 06paboT-
BaeMus JeTann.

MoHTaXHH cTbnKH (BX. dhur. A)

- He npemecTsaitte Konenoto 3a perynupate (4) gokaro
€NEKTPOUHCTPYMEHTBT € IEMOHTUPAH.

O [ocrasere eneKkTpoOUHCTPYMeHTa ¢ xneba (3) HacTpaHu
BbPXY eKCLeHTpuKoBusA bonT (7).

@ lloctaBete cnep T0Ba xneba BbpXy HacpeLLHaTa cTpaHa
BbpXY eKCLeHTpUKOBHSA 6onT (6).

® [IpuTHCHETE e31UYeTO BbPXY eNEKTPOMHCTPYMEHTA Ha-
MbHO B 3aabpxatliata npyxuHa (5). Mpu npasunex
MOHTaX [1BETE UeMIOCTH 10 83UUETO NPUNATBaT B ABaTa
HanpeuHWKa 1o 3adbpxaliara npyxuxa (5).

- [loctaBeTe pamKkarta 3a LAMGOBaHe C NOCTaBEHWA ENEKT-
POMHCTPYMEHT BbPXY PaBHa MOBbPXHOCT W Pa3BuiiTe
suHTOBETE (9), (10).

- HartucHeTe enekTpOMHCTPYMEHTa HafloNy I0KATO He NerHe
PaBHOMEPHO BbPXY paBHaTa NOBbPXHOCT W 3aTerHeTte
nobpe B Ta3n noauuusa BuHToBETE (9), (10).

- 3aBbprete KonenoTo 3a perynupate (4), 3a aa Hactpoute
OTHEMaHeTo Ha MaTepuan:

Mo-rofiAMO = 3aBbpTeTe KONenoTo 3a peryn1pate (4)
HagACHO (+).

no-Manko = 3aBbpTeTe KONMenoto 3a perynupate (4) Ha-
naBgo (-).

CMsAHa Ha neHTaTa WKypKa

[TbPBO U3TErNETe eNEKTPOMHCTPYMEHTA Harope oT
npyxuHara (5). Cnepa T0Ba U3TerneTe eneKkTpOUHCTPYMEHTA
OT eKcLieHTPHKoBUA bonT (6) 1 (7).

Cnep NOBTOPHO M3MON3BaHE He e HY>XHO HOBO HUBENUPaHe
Ha ENEeKTPOMHCTPYMEHTA B PaMKaTa 3a I.IJI'IM(*)OBaHQA

PerynupaHe npu HepaBHOMEPHO OTHEMaHe Ha
martepHan

Pasxnabete 0T cTpaHara C TBbpie MHOrO OTHEMaHe Ha Mare-
puan BuHTa (10) neko. Cnep ToBa 3aBbpTeTe BUHTA (8) Man-
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KO HansBo (€NeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce NOBMra Taka) W OTHO-
BO 3aTerHete BuHTa (10).

Yka3aHus 3a pabota

OTHEMaHeTo Ha MaTepuan 1 pe3ynTarbT oT WnaidaHeTo ce
ONpeaensaT oT NONOXEHUETO Ha KONEeNoTo 3a perynupaxe (4)
11 OT 3bPHUCTOCTTA Ha NIEHTATa LUKYPKa.

YeTkoBara npuctaska (1) ce npenopbusa 3a uyBCTBUTENHM
obpaboTBaemu fetainu 1 nogobpsBa cucTeMara 3a npaxoy-
naBAHe.

MnacTMacoBara npucTaBka (2) ce npenopbusa 3a TOUHO
PaBHWHHO LWNaidaHe, No-KOHKPETHO MO Ab/KMHATA HA Pb-
boBeTe Ha 0bpaboTBaemMUA feTaN.

MocTaBeTe pamkara 3a Wi1goBaHe C eNeKTPOUHCTPYMEHT
BbpXy 00paboTBaHus A€Tain 1 BKNIOUETE ENEKTPOMHCTPY-
MeHTa.

PaboreTe ¢ Bb3MOXHO Hal-HUCBK HAaTUCK Ha LINMGOBaHE.
CoOCTBEHOTO TETNO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA € J0CTaTbUHO
3a NocTUraHeTo Ha Aobpa nponsBofuTeNnHOCT. Taka neHTaTa
LIKypKa Ce Laau, NOBbPXHOCTTa Ha 0bpaboTBaemus aeTain
CTaBa No-rnafka, a Pa3xofbT Ha EHEPIUA € N0-MalbK.
PaboTeTe c ymepeHo nofiaBaHe, NapanenHo U NpUNoKp1Bai-
KU WnuchoBbUHMTE NEeHTH. LLinuchoBalite ycnopenHo Ha Bnak-
HaTa, HanpeuHoTo WKdOoBaHe BOAK 10 0Dpa3yBaHETO Ha
CNefy OT HAZPacKBaHe U HeXenaHu eekTy.

U3kniouBaliTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA efiBa CMef KaTo € NoB-
nurHar ot obpabotaemus Aetain. Npeau fia 0CTaBUTe enek-
TPOMHCTPYMEHTA, U3UaKBaiTe BbPTEHETO fla CMPE HAMbITHO.

MopaabpKaHe U cepBuU3

KnuenTcka cnyba 1 KOHCYnTauus OTHOCHO
ynotpebara

CepBu3bT LLiE 0TFOBOPH Ha BbIIPOCHTE B1 OTHOCHO PEMOHTH
W NOANPbBKKA Ha 3aKyNeHNs oT Bac npoayKT, KakTo U 0THOC-
HO pe3epBHH YacT. [TOKOMMOHEHTHU UEPTEXHM U HH(OPMa-
LA 32 PE3ePBHHUTE YACTH LLie OTKPHUETE U Ha:
www.bosch-pt.com

EKMMBT N0 KOHCYNTaUMA OTHOCHO ynoTpebara Ha Bosch wwe
By nomorHe ¢ y10BONCTBME NPH BbNPOCH 33 HALLKUTE NPO-
[LYKTU M TEXHUTE aKCeCoapH.

Mons, npu BbNPOCH 1 NPY NOPbUBaHe Ha PE3ePBHU UacTy
BWHaru nocousaiTe 10-UMdPeHNa KaTanoxeH HOMEp, U3nu-
CaH Ha Tabenkara Ha ypepa.

Bbbnrapus

Robert Bosch SRL

Service scule electrice

Strada Horia Macelariu Nr. 30-34, sector 1
013937 Bucuresti, Romania

Ten.: +359(0)700 13 667 (bbnrapcku)
®dakc: +40212 331313

Email: BoschServiceCenterBG@ro.bosch.com
www.bosch-pt.com/bg/bg/

[pyru cepBU3HKM aapecH Liie OTKpHUeTe Ha:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses
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bpakyBaHe

Pawmkara 3a Wwn1doBaHe, JOMbAHATENHUTE NPUCTOCODNeHNs
1 OnaKoBKMTe TpAbBa Aa bbaat NoanoxeHu Ha npepaboTka
32 YCBOABAHE Ha CbbPKalluTe Ce B TAX CYPOBUHH.

MakepoHCKH

Onuc Ha npou3BOAOT H
nepdopmaHcute

bBe3befHOCHUTE HANOMEHH 3a

ynotpebeHnoT eneKTpuUeH anar Mopa

CTPOro Aa ce cnepar.

Bosch moxe a rapaHT1pa becnpekopHo
(DYHKLMOHMPatbe Ha eNEKTPUUHKOT anar camo aKo ce
KOPUCTH OPUTUHANHA OMpeMa.

HameHeta ynotpeba

BpycHara pamka e komnatubuna co cnegHute Bosch
OpYCUNKK CO NOABUKHU NEHTH:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

BpycHara pamka co JofaToKOT 3a UeTKa M NNacTUUHKOT
[0[aTOK 0BO3MOXYBA KOHTPO/IMPAH U PaMHOMEPEH
WHTEH3WTET Ha OTCTPaHyBatbe NpH OPYCerbe Ha ronemu
[JPBEHW NOBPLUIMHK. BpycHata pamKa, 1CTO Taka, MOXe [ia ce
KOPHCTM 33 PaMHO bpycetbe be3 HaBanyBarbe M ja 3alTUTyBa
MoBpLUMHATA.

UnycTpaumja Ha KOMNOHEHTH

HymepupatbeTo Ha UnyCTPUpPaHUTE KOMMOHEHTH ce
0AHECyBa Ha NP1Ka3nTe Ha rpauuUKMTE CTPAHWLM Ha
MOYETOKOT Ha yNaTcTBOTO.

(1) [opartok 3a ueTka

(2) NnactnueH popatok

(3) Kneb 3a bpycHa pamka

(4) BpTnuBo Konue 3a OTCTPaHyBatbe Ha MaTepujan
(5) MMpy*uHa Ha TpUAPXKYyBatbe

(6) ExcueHTpuuHu bonuHu

(7) EkcueHTpuuHu bonuHu

(8) 3asprkasanogecysatbe (2x)

(9) 3asprtka 3a3alBpcTyBatbe (2x)

(10) 3aBprtka 3a 3aLBPCTyBatbE (2X)

TexHWuKHM nogaTouu
BpycHa pamka 2608 005 026
TexwuHa cornacHo kg 0,96
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MoHTaxa

MoaroTByBatbe Ha eNEKTPUHUHKUOT anat

- [pvnaropeTe ro ABWKeEHETO Ha NIeHTaTa Ha bpycunkara
CO NOABWXHA NeHTa CMopef yNarcTBoTo 3a ynotpeba.

~ McknyueTe ro eneKTPMUHKOT anar U NoyekajTe Aofeka
CHTE [1EN10BM LUTO CE fIBUXAT He [10jaT BO COCTOjba Ha
MUpYBatbe.

HanomeHa: MocTaseTe ja bpycHara ieHTa Taka LWTo Hema a

Ce rnefia MecToTo KajluTo Ke ce 3anenu bpycHara nexta.

EneKkTpuuHKOT anar Bo bpycHata pamka He MOXe napanenHo

[l ce 3paMHK, JOKOMKY MECTOTO 3a Nienetbe npu

“3paMHYBatbETO Ce NOCTaBM Ha AenoT WTo ce 0bpabotysa.

Uekopu 3a MOHTHpatbe (BUAKM cnuka A)

- He ro BpTeTe BPTAMBOTO Konue (4) cé noaexa
€N1EeKTPUUHWOT anar He e BMETHar.

© [locTaBeTe ro eNeKTPUUHKOT anar co xnebort (3) oa
CTpaHata Ha eKcLieHTpUUHHTe bonuHu (7).

@ [oToa noctaseTe ro xnedoT Ha CNPOTUBHATA CTPaHa Ha
eKCLEeHTpHUUHUTE bonuHy (6).

@ [pUTHCHETE ja CnojHMULaTa Ha ENEKTPUUHKOT anat
LIeN0CHO BO MPYHMHATA Ha NpuapxyBatbe (5). Mpu
npaBuIHa MOHTAXa, IBETE KaHLIM Ce HaoraaT NoKpaj
CMojHMLATA BO [1BETE NAMENH NOKPaj NPYXMUHATA Ha
npuapxysatbe (5).

- [llocTaBeTe ja bpycHata pamMka CO BMETHATUOT
€1eKTPUYHMOT anaT Ha paMmHa NMoBpLLKMHA 1 onabaseTe rv

3asptkuTe (9), (10).

- [puUTUCHETE ro eNEeKTPUUHKOT anat Hafony c& fofeka
pamMHOMEPHO He NerHe Ha paMmHarTa noBpLUKHA U A0bpo
3aTerHeTe rv 3aBpTkuTe Bo oBaa nonoxba (9), (10).

— Bprere ro BpnBoTO Konue (4) 3a aa ro nocrasute
MHTEH3WTETOT Ha OTCTPaHyBatb€ Ha MaTepHjanoT:
noseke = BPTAMBO Konue (4) BpTeTe KOH AECHO (+).
nomarnky = BPTAMBO Konue (4) BpTeTe KoH neso (-).

I'IpomeHa Ha 6pycHaTa NeHTa

MpBO U3BAETE r0 HArOPE ENEKTPUUHMOT anar of
npyxuHata (5). Motoa nosneueTe ro eNeKTPUUHKOT anar of
eKcLeHTpHUYHUTE bonuHu (6) u (7).

[p1 NOBTOPHO BMETHYBAtbE HE € NOTPeOHO NOBTOPHO
“3paMHyBatbe Ha eNeKTPUUHNOT anat Bo bpycHara pamka.

Npunaropyeatbe NpH HepaMHOMEPHO
OTCTpaHyBalb€e Ha MaTepujanot

Ha cTpaHara co noronemo KonuuecTBo Ha 0CTaToK of
martepwujan onabaeeTte ja Manky 3aBptkata (10). [otoa
3aBpTeTe ja 3aBpTKarta (8) Manky KoH neso (nputoa
eNeKTPUUHKOT anar Ke ce NofMrHe) 1 NOBTOPHO 3aTerHete ja
3aspTkara (10).

CoBeTH npu paboTemeTo

OTCTpaHyBatbeTo Ha MaTepujanoT U bpycHata Lema ce
ofpefyBaar ofi nonoxbata Ha BpTAnMBOTO Konue (4) v o
rpaHynaumjara Ha bpycHarta neHra.

[opatokot 3a uetka (1) ce npenopauyBa 3a NOYyBCTBUTENHM
[1enoBM WTo ce 0bpaboTyBaar 1 ro Noaobpysa BCUCyBakbeTo
npas.

MnacTuunmroT poaatok (2) ce npenopauysa 3a NPaBUIHO
pamHo bpycetbe, ocobeHo 3a paboBH Ha AENOT WTO ce
obpabortysa.

MocTaBete ja bpycHata pamka Co eNeKTPUUHKOT anar Ha
[enorT Wro ce 0bpaboTysa 1 BKNyUETE ro UCTUOT.

Pabotete co HajMan MOXeH NMPUTUCOK Ha bpycetbe.
TexwuHaTa Ha eNeKTPMUHKOT anar e A0BoMHa 3a jobap
KanauuTeT Ha bpycetbe. Ha Toj HauMH ce 3alTUTyBa
OpycHata neHTa, NoBpLUKMHATA Ha 1ENOT WTO ce 0bpaboTysa e
nomasHa, a MoTpOLLyBauKaTa Ha eHepruja e NoHUCKa.
Pabotete co ymMepeHH [BIKetba, NapanenHo 1 co
npeknonyBarbe KOH bpycHuTe WKHKW. bpyceTe Bo npasel| Ha
BMaKHata, JOKONKy OpycuTe NonpeyHo MoXxe Aa
npenussuKate rpyba abpasuja.

McknyueTe ro enekTpUUHMOT anaT OTKaKo Ke ro M3BafuTe of
[ienot Wwro ce 0bpabotysa. Mouekajte Aoaeka enekTpPUYHUOT
anar cocema He npek1He co pabota, npep Aa ro TprHete
HacTpaHa.

OppxxyBamwe U CepBUC

CepBucHa cnyx6a U coBeTH NpH KOpUCTetbe

CepBucHara cnyxba ke oAroBopu Ha BatwmTe npaluarba B0
BPCKa CO NoNpaBKaTta 1 04pXKyBarbeTo Ha Balimot nponssog
KaKo W pesepBHHuTe fienoBu. O3Haku 3a ekcnnosuja 1
MH(OPMALMK 32 pe3epBHUTE 1ENOBM UCTO TaKa Ke HajneTe
Ha: www.bosch-pt.com

TvMOT 3a COBETYBatbE NPH KOPUCTEHE Ha Bosch ke By
MOMOrHe [I0KOMKY MMaTe npalliatba 3a HallWTe MPOU3BOAM U
onpema.

3a cuTe npalLatba M Hapauky Ha pe3epBHH [1eNnoBy, Be
monume Hasegete ro 10-unudpeHuot bpoj on
crneuuduKaLMoHaTa Nnoyka Ha NPoM3BO/OT.

CeBepHa MakepoHuja

[0.0.Enextpuc

CaBa KoBaueBuKk 47Hb, bpoj 3

1000 Ckonje

E-nowrTa: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
WuTtepHeT: www.servis-bosch.mk
Ten./dakc: 02/ 246 76 10

Mob.: 070 595 888

[O.M.T.Y “POJKA”

Janu Nykposcku 66; T.L| ABTOKOMaHAa nokan 69
1000 Ckonje

E-nowra: servisrojka@yahoo.com

Ten: +389 2 3174-303

Mob: +389 70 388-520, -530
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[lononHuTENHM appeck Ha cepBUCH MOXe Aa HajaeTe
nog:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

OtcrpaHyBamwe

BpycHarta pamka, onpemara 1 ambanaxute Tpeba fa ce
OTCTPaHaT Ha eKOMOLLKK NPUQATIMB HAUMH.

Shqip
Pérshkrimi i produktit dhe shérbimit

Udhézimet e sigurisé pér veglén elektrike té
pérdorur duhet té ndigen rreptésisht.

Bosch mund té garantojé se vegla elektrike do
té funksionojé si¢ duhet vetém nése pérdoren
aksesoré origjinalé.

Pérdorimi né pérputhje me géllimin e duhur
Korniza e [émimit éshté e pérputhshme me smeriluesin e
méposhtém shirit Bosch:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Korniza e [émimit me furgé dhe futje plastike mundéson njé
shkallé hegje té kontrolluar dhe té barabarté kur [émoni
sipérfage té médha druri. Korniza e [émimit mund té
pérdoret gjithashtu pér lémim sipérfagésor pa pjerrési dhe
mbron sipérfagen.

Komponentét e shfaqur

Numérimi i komponentéve té shfaqur i referohet ilustrimeve
né faget grafike né fillim té udhézimeve.

(1) Futjaefurgés

(2) Futjaplastike

(3) Brazda pér kornizén e |émimit

(4) Rrotarregulluese pér hegjen e rjes
(5) Butoni mbajtése

(6) Bulon ekscentrike

(7) Bulon ekscentrike

(8) Videé rregulluese (2x)

(9) Vidé mbyllése (2x)

(10) Vidé mbyllése (2x)

Té dhénat teknike
Korniza e [émimit 2608 005 026
Pesha sipas kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Shqip |39

Montim

Pérgatitni veglén elektrike

- Rregulloni lévizjen e rripit né smeriluesin shirit sipas
udhézimeve té pérdorimit.

- Fikni veglén elektrike dhe prisni derisa té ndalojné té
gjitha pjesét [évizése.

Shénim: Rregulloni rripin e lémimit né ményré qé pika e

ngjitjes sé rripit té Iémimit té mos jeté e dukshme. Vegla

elektrike né kornizén e lémimit nuk mund té rreshtohet

paralelisht nése pika e lidhjes géndron né pjesén e punés

gjaté shtrirjes.

Hapat e montimit (shih figurén A)

- Mos e rregulloni rrotén rregulluese (4) ndérkohé gé vegla
elektrike éshté hequr.

O Vendoseni veglén elektrike me brazdé (3) nga ana mbi
bulonén ekscentrike (7).

® Mé pas vendoseni brazdén né anén e kundért né bulonén
ekscentrike (6).

® Shtypni hundén e veglés elektrike plotésisht né sustén
mbajtése (5). Nése montohet si¢ duhet, dy kthetrat
géndrojné prané hundés né té dy shufrat prané sustés
mbajtése (5).

- Me veglén elektrike té futur, vendosni kornizén e [émimit
né njé sipérfage té sheshté dhe lironi vidat (9), (10).

- Shtypni veglén elektrike poshté derisa té géndrojé né
ményré té barabarté né sipérfagen e sheshté dhe né kété
pozicion shtréngoni miré vidat (9), (10).

- Rrotulloni rrotén rregulluese (4) pér té rregulluar hegjen e
materialit:
mé i madh = rrotulloni rrotén rregulluese (4) né té djathté
(+).
mé i vogél = rrotulloni rrotén rregulluese (4) né té majté
(=).

Ndérrimi i rripit té lémimit

Fillimisht térhigeni veglén elektrike pér lart nga butoni (5).

MEé pas térhigeni veglén elektrike nga bulonat

ekscentrike (6) dhe (7).

Pas rivendosjes, nuk éshté e nevojshme té ridrejtoni veglén
elektrike né kornizén e [émimit.

Rregulloni nése hegja e materialit éshté e
pabarabarté

Né anén ku éshté hequr shumé material, lironi pak

vidén (10). Mé pas kthejeni vidén (8) pak né té majté (kjo do
ta ngrejé veglén elektrike) dhe shtréngoni sérish vidén (10).

Késhilla pune

Hegja e materialit dhe modeli i IEmimit pércaktohen nga
pozicioni i rrotés rregulluese (4) dhe madhésia e kokrrés sé
rripit té Iémimit.

Bosch Power Tools
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Futja e furcés (1) rekomandohet pér pjesét mé té ndjeshme
té punés dhe pérmiréson nxjerrjen e pluhurit.

Futja plastike (2) rekomandohet pér bluarje té sakté té
sipérfages, vecanérisht pérgjaté skajeve té pjesés sé punés.
Vendosni kornizén e Iémimit me veglén elektrike né pjesén e
punés gé do té pérpunohet dhe ndizni veglén elektrike .
Punoni me sa mé pak presion [émimi. Pesha e veglés
elektrike éshté e mjaftueshme pér performancé té miré
bluarjeje. Kjo mbron rripin e lémimit, e bén sipérfagen e
pjesés sé punés mé té Iémuar dhe redukton konsumin e
energjisé.

Punoni me ushgim té moderuar, paralel dhe té€ mbivendosur
né shtigjet e [Emimit. Lémoni né drejtimin e kokrrizave,
shenjat e térthorta té Iémimit rezultojné né efekte Iémimi
shgetésuese.

Mos e fikni veglén elektrike derisa té higet nga pjesa e
punés. Prisni derisa vegla elektrik t€ ndalojé pérpara se ta
ulni.

Mirémbaijtja dhe servisi

Shérbimi i klientit dhe késhilla pér pérdorim
Shérbimi ndaj klientit do t'u pérgjigjet pyetjeve tuaja né
lidhje me riparimin dhe mirémbajtjen e produktit tuaj, si dhe
pjesét e kémbimit. Figurat e shperthimit dhe informacioni
mbi pjesét e kémbimit mund té gjenden gjithashtu né:
www.bosch-pt.com

Ekipi i konsulencés sé pérdorimeve Bosch do té jeté i lumtur
t'ju ndihmojé me cdo pyetje né lidhje me produktet tona dhe
aksesorét e tyre.

Ju lutemi jepni te té gjitha pyetjet dhe porosité e pjeséve té
kémbimit me patjetér numrin 10-shifror té artikullit sipas
tabelés sé tipit.

Severna Makedonija

ADD Elektris Shkup

Tre¢a makedonska brigada 21

1000 Shkup

E-mail: dimce.dimcev@servis-bosch.mk
Internet: www.servis-bosch.mk
Tel./Faks: 02/ 246 76 10

Celular: 070 595 888

"Rojka dooel" Shkup

Jani Lukrovski bb, T.C. Avtokomanda - lokal 69
1000 Shkup

E-mail: servisrojka@yahoo.com

Tel.: +38923174-303

Celular: +389 70 388-520, -530

Adresa té tjera servisi gjeni né:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Asgijésimi
Kornizat bluarése, aksesorét dhe paketimi duhet té
riciklohen né njé ményré migésore me mjedisin.

Srpski

Opis proizvoda i primene
Sledite striktno sigurnosne napomene za
elektricni alat koji koristite.

Bosch samo u slucaju kada se koristi orginalan
pribor moze osigurati besprekorno
funkcionisanje elektricnog alata.

Namenska upotreba

Brusni okvir je kompatibilan sa sledec¢im Bosch tracnim
brusilicama:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Brusni okvir sa Cetkastim i plasti¢nim nastavkom omogucava
kontrolisano i ujednaceno brusenje velikih drvenih povrsina.
Brusni okvir je takode primenljiv za precizno brusenje bez
prevrtanja i cuva povrsinu.

Prikazane komponente

Numericka oznaka komponenti sa slika odnosi se na prikaze
na grafickim stranama na pocetku uputstva.

(1) Cetkasti nastavak

(2) Plasticni nastavak

(3)  Zleb zabrusni okvir

(4) Tocki¢ za podesavanije stepen brusenja materijala
(5) Opruznidrza¢

(6) Ekscentri¢ni zavrtanj

(7) Ekscentri¢ni zavrtanj

(8) Zavrtanj za podesavanje (2x)

(9) Fiksni zavrtanj (2x)

(10) Fiksni zavrtanj (2x)

Tehnicki podaci

Brusni okvir 2608 005 026

TeZina u skladu sa kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014

Montaza

Priprema elektricnog alata

- Podesite hod trake na tracnoj brusilici prema uputstvu za
upotrebu.

- Iskljucite elektri¢ni alat i saCekajte dok se svi pokretni
delovi skroz ne zaustave.

Napomena: Podesite brusnu traku tako da mesto njenog

spajanja ne bude vidljivo. Ukoliko mesto spajanja brusne

trake naleze na radni komad tokom poravnanja, masina ne

moze biti paralalelno poravnana u brusnom okviru.

160992A94L(19.12.2023)
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Montazni koraci (videti sliku A)

- Ne pomerajte tockic za podesavanje (4) sve dok
elektri¢ni uredaj nije montiran na okvir.

@ Postavite elektricni alat pomocu Zleba (3) sa strane na
ekscentricni zavrtan;j (7).

® Potom uzlebite i na drugoj strani na ekscentricni
zavrtanj (6).

® Pritisnite prednji deo elektri¢nog alata u opruzni
drzac (5). Kada je montaza ispravna, dve kandze se

nalaze pored prednjeg dela u lamelama pored opruznog
drzaca (5).

- Podesite brusni okvir sa montiranim elektri¢nim alatom
naravnu povrsinu i popustite zavrtnje (9), (10).

- Pritisnite elektri¢ni alat nadole dok ujdenaceno ne
nalegne na ravnu povrsinu i u toj poziciji dobro pritegnite
zavrtnje (9), (10).

- Okrecite tockic za podesavanje (4) da biste podesili
stepen brusenja materijala:

Veci = Tocki¢ za podeSavanje (4) okrecite nadesno (+).
Manji = Tockic za podesavanje (4) okrecite nalevo (-).

Zamena brusne trake

Prvo izvucite elektri¢ni alat nagore iz opruge (5). Nakon toga
izvucite elektri¢ni alat iz ekscentricnog zavrtnja (6) i (7).
Nakon ponovnog vracanja elektri¢nog alata, nije neophodno
ponovno poravnanje brusnog okvira.

Podesavanje kod neravnomernog brusenja
materijala

Na strani na kojoj ste primetili povecano brusenje materijala
malo otpustite zavrtanj (10). Okreéite zavrtanj (8) malo
nalevo (elektricni alat ce se podici) i onda ponovo zategnite
zavrtanj (10).

Napomene zarad

Stepen brusenja materijala i forma brusenja zavise od
pozicije tocki¢a za podesavanje (4) i granulacije brusne
trake.

Cetkasti nastavak (1) se preporu¢uje za osetljive radne
komade i pobolj$ava usisavanje prasine.

Plasti¢ni nastavak (2) se preporucuje za precizno brusenje,
posebno za ivice radnog komada.

Postavite elektri¢ni alat sa montiranim elektri¢nim alatom na
radni komad koji se obraduje i ukljucite elektricni alat.
Radite sa najmanjim mogucim pritiskom na predmet rada.
Sopstvena tezina elektricnog alata je dovoljna za dobar
ucinak brusenja. Tako ¢e se ocuvati brusna traka, povrsina
radnog komada biti glada i potro$nja energije bi¢e manja.
Pomerajte elektricni alat umerenom brzinom, tako da vasi
pokreti budu paralelni i da se preklapaju. Brusite u pravcu

vlakana, poprecni tragovi brusenja daju lose efekte brusenja.

Elektri¢ni alat iskljucite tek nakon $to ga podignete od
radnog komada. Sacekajte da se elektricni alat u potpunosti
zaustavi, pre nego $to ga odloZite.
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Odrzavanje i servis

Servis i saveti za upotrebu

Servis odgovara na vasa pitanja u vezi sa popravkom i
odrZavanjem vaseg proizvoda kao i u vezi sa rezervnim
delovima. Sematske prikaze i informacije u vezi rezervnih
delova nadi ¢ete i pod: www.bosch-pt.com

Bosch tim za konsultacije vam rado pomaze tokom primene,
ukoliko imate pitanja o nasim proizvodima i njihovom
priboru.

Molimo da kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Srpski

Bosch Elektroservis

Dimitrija Tucovi¢a 59

11000 Beograd

Tel.: +381 11644 8546

Tel.: +381 117443122

Tel.: +381 116416291

Fax: +381 116416293
E-Mail: office@servis-bosch.rs
www.bosch-pt.rs

Dodatne adrese servisa pogledajte na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Uklanjanje u otpad

Brusne okvire, pribor i pakovanja odlozite na ekoloski
odgovoran nacin.

Slovenscina

Opis izdelka in storitev

Strogo upostevajte varnostna opozorila za

uporabljeno elektricno orodje.

Bosch lahko zagotavlja brezhibno delovanje

elektri¢nega orodja samo, Ce uporabljate
originalen pribor.

Namen uporabe

Brusilni okvir je zdruzljiv z naslednjimi tracnimi

brusilniki Bosch:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Brusilni okvir z viozkom za $Cetkanije in plasti¢nim viozkom
omogoca nadzorovano in enakomerno odstranjevanje
materiala pri brusenju velikih lesenih povrsin. Brusilni okvir
lahko prav tako uporabite za povrsinsko brusenje brez
nagibanja, poleg tega pa varuje povrsino.

Bosch Power Tools
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Komponente na sliki

Ostevilcenje prikazanih komponent se nanasa na shematske
prikaze na zacetku navodil za uporabo.

(1) VioZek za $cetkanje

(2) Plasticnivlozek

(3) Zarezaza brusilni okvir

(4) Nastavitveno kolesce za odstranjevanje materiala
(5) Nosilnavzmet

(6) Ekscentricni zati¢

(7) Ekscentricni zati¢

(8) Nastavitveni vijak (2x)

(9) Pritrdilni vijak (2x)

(10) Pritrdilni vijak (2x)

Tehnicni podatki
Brusilni okvir 2608 005 026
Tezav skladu z kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Namestitev

Priprava elektri¢nega orodja

- Tek traku na tracnem brusilniku uravnajte v skladu z
navodili za uporabo.

- Elektri¢no orodje izklopite in pocakajte, da se vsi
premicni deli povsem ustavijo.

Opozorilo: brusilni trak nastavite tako, da lepilno mesto

brusilnega traku ne bo vidno. Elektri¢nega orodja v

brusilnem okvirju ne morete poravnati vzporedno, ce je

lepilno mesto pri poravnavi naslonjeno na obdelovanec.

Montazni koraki (glejte sliko A)

- Nastavitvenega kolesca (4) ne prestavljate, kadar je
elektri¢no orodje demontirano.

O Elektricno orodje z zarezo (3) postavite postrani na
ekscentri¢ni zati¢ (7).

® Nato namestite zarezo na nasprotni strani na
ekscentricni zatic (6).

® |zboklino elektritnega orodja potisnite popolnoma v

nosilno vzmet (5). Pri pravilni montazi sta kavlja
vzmeti (5).

- Brusilni okvir z vstavljenim elektri¢nim orodjem postavite
naravno povrsino in sprostite vijaka (9), (10).

- Potisnite elektri¢no orodje navzdol, dokler ni enakomerno
namesceno na ravni povrsini, in v tem poloZaju dobro
zategnite vijaka (9), (10).

- Zavrtite nastavitveno kolesce (4) da nastavite kolicino
odstranjenega materiala:
ve¢ = nastavitveno kolesce (4) obrnite v desno (+).
manj = nastavitveno kolesce (4) obrnite v levo (-).

Menjava brusilnega traku

Najprej elektricno orodje povlecite navzgor iz vzmeti (5).
Nato elektri¢no orodje povlecite iz ekscentricnih zaticev (6)
in(7).

Po vnovicni namestitvi elektri¢nega orodja ni treba znova
poravnati v brusilnem okvirju.

Prilagoditev pri neenakomernem odstranjevanju
materiala

Na strani, na kateri je koli¢ina odstranjenega materiala
prevelika, nekoliko sprostite vijak (10). Nato zavrtite

vijak (8) nekoliko v levo (elektri¢no orodje se s tem dvigne)
in znova trdno zategnite vijak (10).

Navodila za delo

Odstranjevanje materiala in profil brusenja se dolocita glede
na poloZaj nastavitvenega kolesca (4) in zrnatosti brusilnega
traku.

Vlozek za SCetkanje (1) se priporoca za obcutljivejse
obdelovance in izboljSa odsesavanje.

Plasticni vlozek (2) se priporoca za natancno povrsinsko
brusenje,Se posebej vzdolz robov obdelovanca.

Brusilni okvir z elektricnim orodjem postavite na
obdelovanec, ki ga boste obdelovali, in vklopite elektricno
orodje.

Brusenje izvajajte s ¢im manjsim pritiskom. Lastna teza
elektri¢nega orodja zado$ca za dobro brusenje. S tem se
brusilni trak ne obrablja preve¢, povrsina obdelovanca je
bolj gladka, poraba energije pa je manjsa.

Delo izvajajte zzmernim potiskanjem, vzporedno in
prekrivajoce se glede na brusilne proge. Brusite v smeri
vlaken, pre¢no brusenje lahko povzroci nezelene rezultate.
Elektri¢no orodije izklopite Sele potem, ko ste ga dvignili z
obdelovanca. Preden elektri¢no orodje odlozZite, pocakajte,
da se popolnoma ustavi.

Vzdrzevanje in servisiranje

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom

Servis vam bo dal odgovore na vasa vprasanja glede
popravila in vzdrZevanja izdelka ter nadomestnih delov.
Tehnicne skice in informacije glede nadomestnih delov
najdete na: www.bosch-pt.com

Boscheva skupina za svetovanje pri uporabi vam bo z
veseljem odgovorila na vpra$anja o nasih izdelkih in
pripadajocem priboru.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Slovensko

Robert Bosch d.o.o.
Verovskova 55a
1000 Ljubljana
Tel.: +00 803931
Fax: +00 803931
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Ravnanje z odpadnim materialom

Brusilni okvir, pribor in embalazo morate reciklirati na okolju
prijazen nacin.

Hrvatski

Opis proizvoda i radova
Strogo se pridrzavajte sigurnosnih
napomena za koristeni elektricni alat.
Bosch moze osigurati besprijekornu funkciju

elektri¢nog alata samo ako se upotrebljava
originalni pribor.

Namjenska uporaba

Okvir za brusenje je kompatibilan sa sljede¢im Bosch
tracnim brusilicama:

GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional
PBS75A

PBS 75 AE

Okvir za brusenje s umetkom cetke i plasticnim umetkom
omogucuije kontroliranu i ravnomjernu stopu uklanjanja
materijala pri brusenju velikih drvenih povrsina. Okvir za
brusenje moze se takoder upotrebljavati za brusenje ploha
bez naginjanja i titi povrsinu.

Prikazani dijelovi alata

Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se na prikaze na
stranicama sa slikama koje se nalaze na pocetku ove upute.

(1) Umetak cetke

(2) Plasticni umetak

(3) Utorzaokvir za brusenje

(4) Kotacic za namjestanje ucinka skidanja materijala
(5) Oprugazadrzanje

(6) Ekscentricniklin

(7) Ekscentri¢niklin

(8) Vijak za namjestanje (2x)

(9) Vijak za fiksiranje (2x)

(10) Vijak za fiksiranje (2x)

Tehnicki podaci

Okvir za brusenje 2608 005 026

Tezina prema kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014
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Montaza

Priprema elektri¢nog alata

- Regulirajte hod trake na tracnoj brusilici prema uputama
za uporabu.

- Iskljucite elektri¢ni alat i pricekajte da se svi pomicni
dijelovi zaustave.

Napomena: Namjestite brusnu traku tako da nije vidljiv

zalijepljeni spoj brusne trake. Elektricni alat u okviru za

brudenje ne mozete paralelno izravnati ako je zalijepljeni

spoj na izratku prilikom izravnavanja.

Koraci za montazu (vidjeti sliku A)

- Nemojte pomicati kotaci¢ za namjestanje (4) dok je
elektri¢ni alat izvaden.

O Stavite elektri¢ni alat s utorom (3) sa strane na
ekscentriéni klin (7).

@ Zatim stavite utor na suprotnoj strani na ekscentricni
klin (6).

@ Pritisnite utor na elektricnom alatu do kraja u oprugu za
drzanje (5). U slucaju pravilne montaZe obje spojnice uz
utor dosjedaju u obje lamele uz oprugu za drzanje (5).

- Stavite okvir za brusenje s umetnutim elektricnim alatom
naravnu povrsinu i otpustite vijke (9), (10).

- Pritisnite elektricni alat prema dolje tako da ravnomjerno
nalegne na ravnu povrsinu i u tom polozaju dobro
pritegnite vijke (9), (10).

- Okrenite kotaci¢ za namjestanje (4) kako biste namjestili
ucinak skidanja materijala:

vedi = kotacic za namjestanje (4) okrenite udesno (+).
manji = kotacic za namjestanje (4) okrenite ulijevo (-).

Zamjena brusne trake
Najprije izvucite elektricni alat prema gore iz opruge (5).
Zatim izvucite elektricni alat iz ekscentri¢nog klina (6) i (7).

Nakon ponovnog stavljanja nije potrebno ponovno
izravnavanje elektri¢nog alata u okviru za brusenje.

Namjestanje u slucaju neravnomjernog skidanja
materijala

Na strani s prevelikim skidanjem materijala malo otpustite
vijak (10). Zatim malo okrenite vijak (8) ulijevo (elektricni
alat se time podize) i ponovno pritegnite vijak (10).

Upute zarad

Skidanje materijala i slika brusne povrsine odreduje se
polozajem kotaci¢a za namjestanje (4) i granulacijom brusne
trake.

Umetak Cetke (1) preporucuje se za osjetljivije izratke i
pobolj$ava usisavanje prasine.

Plasti¢ni umetak (2) preporucuje se za precizno brusenje
ploha, posebno uzduz rubova izratka.

Stavite okvir za brusenije s elektri¢nim alatom na obradivani
izradak i ukljucite elektri¢ni alat.

Bosch Power Tools
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Radite sa $to manjim pritiskom pri brusenju. Za dobar u¢inak
brusenja dovoljna je vlastita tezina elektri¢nog alata. Na taj
se nacin ¢uva brusna traka, povrsina izratka je glada i manja
je potro$nja energije.

Radite umjerenim pomakom, paralelno i uz preklapanje
putanja brusenja. Brusite u smjeru vlakana, a popre¢ni
tragovi brusenja daju ometajuce ucinke brudenja.

Iskljucite elektricni alat nakon $to se podigao s izratka. Prije
odlaganja elektri¢nog alata pricekajte da se zaustavi.

Odrzavanje i servisiranje

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Nasa servisna sluzba ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o rezervnim
dijelovima. Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima mozete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika o uporabi rado ¢e odgovoriti na vasa
pitanja o nasim proizvodima i njihovom priboru.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Hrvatski

Robert Bosch d.0.0 PT/SHR-BSC

Kneza Branimira 22

10040 Zagreb

Tel.: +385 12958 051

Fax: +385 12 958 050

E-Mail: RBKN-bsc@hr.bosch.com
www.bosch.hr

Ostale adrese servisa moZete pronaci na:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Zbrinjavanje

Okvir za brusenje, pribor i ambalazu treba dovesti na
ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Eesti

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend
Jargige rangelt teie kasutatava elektrilise
tooriista ohutusnoudeid.

Bosch saab tagada elektrilise tooriista laitmatu
t60 ainult originaallisavarustuse kasutamise
korral.

Nouetekohane kasutamine

Lihvimisraam on Ghildatav jargmiste Bosch lintlihvijatega:
GBS 75 A Professional
GBS 75 AE Professional

PBS75A
PBS 75 AE

Harja- ja plastpanusega lihvimisraam véimaldab suurte
puitpindade lihvimisel saavutada kontrollitud ja iihtlase
tasandamismaara. Lihvimisraam on kasutatav ka kallutuseta
tasalihvimiseks ja kaitseb pinda.

Kujutatud komponendid

Seadme osade numeratsiooni aluseks on kasutusjuhendi
alguses sisalduvatel jooniste lehekiilgedel toodud numbrid.

(1) Harjapanus

(2) Plastpanus

(3) Lihvimisraami soon

(4) Lihvimismaara seaderatas
(5) Hoidevedru

(6) Ekstsentriksorm

(7) Ekstsentriksorm

(8) Justeerimiskruvi (2x)

(9) Kinnituskruvi (2x)

(10) Kinnituskruvi (2x)

Tehnilised andmed

Lihvimisraam 2608 005 026

Kaal kg 0,96
EPTA-Procedure 01:2014
jargi

Paigaldamine

Elektrilise tooriista ettevalmistamine

- Reguleerige lindi kdiku lintlihvijal vastavalt
kasutusjuhendile.

- Liilitage elektriline todriist vélja ja oodake, kuni koik
liikuvad detailid on taielikult seiskunud.

Suunis: Seadke lihvlinti nii, et lihvlindi liimimiskohta ei ole

naha. Kui liimimiskoht toetub joondamisel téodeldavale

detailile, ei saa lihvimisraami paralleelselt joondada.

Paigaldamissammud (vt jn A)

- Arge liigutage seaderatast (4), kui elektriline todriist on
eemaldatud.

O Asetage elektriline tooriist soonega (3) kiiljelt
ekstsentriksormele (7).

@ Seejdrel asetage soon vastaspoolselt kiiljelt
ekstsentriksormele (6).

® Suruge elektrilise todriista nina taielikult hoidevedrusse
(5). Korrektse paigalduse korral toetuvad mélemad nina
kérval olevad kiitinised mélemale hoidevedru (5) korval
olevale toele.

- Asetage lihvimisraam koos sisseasetatud elektrilise
tooriistaga tasasele pinnale ja laske lodvemaks
kruvid (9), (10).

160992A94L(19.12.2023)
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- Suruge elektriline tooriist alla, nii et see toetub iihtlaselt
tasasele pinnale, ja pingutage kruvid (9), (10) selles
asendis tugevasti kinni.

- Poorake materjali tasandamismaara seadmiseks
seaderatast (4):
suuremaks = poodrake seaderatast (4) paremale (+).
viiksemaks = poorake seaderatast (4) vasakule (-).

Lihvlindi vahetamine

Tommake elektriline tooriist koigepealt tilespoole

vedrust (5) vélja. Seejarel tommake elektriline tooriist
ekstsentriksormedest (6) ja (7) vélja.

Uuesti tagasiasetamise jarel ei ole elektrilist tooriista tarvis
lihvimisraamis uuesti joondada.

Justeerimine materjali ebaiihtlase
lihvimismaéra korral

Laske liigse lihvimismaaraga kiiljelt kruvi (10) veidi
|odvemaks. Seejérel keerake kruvi (8) veidi vasakule (sellega
kergitatakse elektrilist tocriista) ja pingutage kruvi (10)
uuesti kinni.

Toojuhised

Materjali lihvimismaar ja lihvimispilt madratakse

seaderatta (4) asendiga ja lihvlindi teralisusega.
Harjapanust (1) soovitatakse kasutada tundlike materjalide
korral ja see parandab tolmu araimemist.

Plastpanust (2) soovitatakse kasutada tdpseks
tasalihvimiseks, eriti piki toddeldava detaili servi.

Asetage lihvimisraam koos elektrilise todriistaga
toodeldavale detailile ja liilitage tooriist sisse.

Tootage voimalikult vdikese lihvimissurvega. Seadme
omakaalust piisab hea lihvimisjoudluse saavutamiseks.
Sellega saastetakse lihvlinti, téodeldava detaili pind saab
siledam ja energiakulu on véiksem.

Tootage moodduka ettenihkega, paralleelsete ja llekattega
lihvimisteedega. Lihvige kiu suunas, ristipidi lihvimine jatab
soovimatud lihvimisjaljed.

Liilitage elektriline tocriist enne selle toodeldavalt detaililt
kergitamist valja. Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline
tooriist on seiskunud.

Hooldus ja korrashoid

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine

Klienditeeninduse to6tajad vastavad teie kiisimustele teie
toote remondi ja hoolduse ning varuosade kohta. Joonised ja
info varuosade kohta leiate ka veebisaidilt:
www.bosch-pt.com

Boschi ndustajad on meeleldi abiks, kui teil on kiisimusi
toodete ja lisatarvikute kasutamise kohta.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.
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Eesti Vabariik

Teeninduskeskus

Tel.: (+372) 6549 575

Faks: (+372) 6549576

E-posti: service-pt@Iv.bosch.com

Muud teeninduse aadressid leiate jaotisest:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Jaatmekaditlus

Lihvimisraam, tarvikud ja pakendid tuleb suunata
loodushoidlikult taaskasutusse.

LatvieSu

Izstradajuma un ta funkciju apraksts
Stingri ievérojiet izmantojama
elektroinstrumenta drosibas noteikumus.

Bosch var garantét nevainojamu
elektroinstrumenta darbibu tikai tad, ja tiek
izmantoti originalie piederumi.

Paredzétais pielietojums

SlipéSanas ramis ir savietojams ar $adam Bosch lentes
slipmasinam:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Slipesanas ramis ar sukas un plastmasas ieliktni [auj iegut
kontrolétu un vienmeérigu slipésanas rezultatu, slipéjot lielas
koka virsmas. Slipé$anas ramis ari izmantojams
plakanslipésanai bez sasvérsanas un pasarga virsmu.

Attelotas sastavdalas

Atteloto sastavdalu numeracija atbilst lietoSanas pamacibas
sakuma esos$ajas grafikas lappusés sniegtajiem attéliem.
(1) Sukasieliktnis

(2) Plastmasas ieliktnis

(3) Grope slipésanas ramim

(4) Pirkstrats noslipésanai

(5) Fiksésanas atspere

(6) Ekscentratapa

(7) Ekscentratapa

(8) Regulésanas skrive (2x)

(9) Fiksejosa skrive (2x)

(10) Fikséjosa skrive (2x)

Bosch Power Tools
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Tehniskie dati
Slipésanas ramis 2608 005 026
Svars atbilstosi kg 0,96

EPTA-Procedure 01:2014

Montaza

Elektroinstrumenta sagatavosana

- Noregulgjiet lentes slipmasinas lentes gaitu, ka noradits
ekspluatacijas instrukcija.

- lzslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz visas
kustigas detalas ir pilnigi apstajudas.

Norade: sliplenti noreguléjiet ta, lai sliplentes liméjama vieta

nebitu redzama. Elektroinstrumentu slipésanas rami nevar

noregulét paraléli, ja liméjama vieta regulésanas laika

atrodas uz sagataves.

Montazas darbibas (skatit attélu A)

- Neregulgjiet pirkstratu (4), kameér elektroinstruments ir
demonteéts.

O Elektroinstrumentu ar gropi (3) no saniem uzlieciet uz
ekscentra tapas (7).

@ Péc tam uzlieciet gropi pretéja puse uz ekscentra tapas
(6).

® Elektroinstrumenta izcilni pilniba iespiediet fikséSanas

atsperé (5). Ja montaza ir veikta pareizi, abas spiles
blakus izcilnim atrodas abos tiltinos blakus fikseésanas
atsperei (5).

- Novietojiet slipéSanas rami ar ievietoto
elektroinstrumentu uz lidzenas virsmas un atskriivéjiet
skraves (9), (10).

- Spiediet elektroinstrumentu uz leju, lidz tas vienmerigi
pieklaujas lidzenajai virsmai un $aja pozicija stingri
pievelciet skraves (9), (10).

- Grieziet pirkstratu (4), lai noregulétu materiala
noslipésanas pakapi:
lielaka = pirkstratu (4) grieziet pa labi (+).
mazaka = pirkstratu (4) grieziet pakreisi (-).

Sliplentes nomainisana

Vispirms izvelciet elektroinstrumentu virziena uz augsu no
atsperes (5). Péc tam novelciet elektroinstrumentu no
ekscentra tapas (6) un (7).

Péc atkartotas ielikSanas elektroinstruments slipé$anas rami
nav vélreiz janoregulé.

Regulésana, ja ir nevienmériga materiala
noslipésana

Taja pusé, kur tiek noslipéts par daudz materiala, nedaudz
atskravéjiet skrivi (10). Tad pagrieziet skrivi (8) nedaudz
pa kreisi (elektroinstruments tiek pacelts) un atkal pievelciet
skravi (10).

Noradijumi darbam

Materiala noslipé$anu un slipé$anas ainu nosaka pirkstrata
pozicija (4) un sliplentes graudainiba.

Sukas ieliktni (1) ieteicams izmantot neizturigakiem
materialiem, un tas uzlabo puteklu nosuksanu.

Plastmasas ieliktni (2) ieteicams izmantot precizai
plakanslipésanai, jo Tpasi gar sagataves malam.

Novietojiet slipésanas rami ar elektroinstrumentu uz
apstradajama priek$meta virsmas un ieslédziet instrumentu.
Stradajiet ar péc iespéjas mazaku slipé$anas spiedienu.
Pasa elektroinstrumenta svars ir pilnigi pietiekams, lai
nodroSinatu pietiekami labu slipésanas rezultatu. Tadéjadi
tiek saudzéta sliplente, apstradajama priekSmeta virsma
klust gludaka un energijas patérin$ ir mazaks.

Stradajiet, parvietojot instrumentu vienmérigi, paraléli un
parklajoties slipé$anas joslam. Veiciet slipéSanu tikai paraléli
koksnes Skiedru virzienam, jo, slip&jot virsmu $kérsvirziena,
iespéjami vairaki nevelami slipesanas efekti.

Izsledziet elektroinstrumentu tikai tad, kad tas ir atcelts no
apstradajama priek$meta. Pirms elektroinstrumenta
novieto$anas nogaidiet, lidz tas pilnigi apstajas.

Apkalposana un apkope

Klientu apkalposanas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Klientu apkalposanas dienests atbildés uz Jusu jautajumiem
par izstradajumu remontu un apkalpo$anu, ka ari par to
rezerves dalam. Kopsalikuma attélus un informaciju par
rezerves dalam Jus varat atrast interneta vietné:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultantu grupa palidzés Jums vislabakaja veida
rast atbildes uz jautajumiem par masu izstradajumiem un to
piederumiem.

Pieprasot konsultacijas un pasttot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Mikusalas iela 97

LV-1004 Riga

Talr.: 67146262

Telefakss: 67146263

E-pasts: service-pt@Iv.bosch.com

Papildu klientu apkalposanas dienesta adreses skatiet
Seit:

www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Utilizacija

Slipesanas ramis, piederumi un iesainojuma materiali
janodod otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga
veida.

160992A94L(19.12.2023)
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Lietuviy k.

Gaminio ir savybiy aprasas
Biitina grieztai laikytis naudojamo elektri-
nio jrankio saugos nuoroduy.
Bosch tik tada gali uztikrinti, kad elektrinis jra-
nkis nepriekaistingai veiks, jei yra naudojama
originali papildoma jranga.

Naudojimas pagal paskirtj

Slifavimo rémas yra tinkamas naudoti su $iais Bosch juos-
tiniais $lifuokliais:

GBS 75 A Professional

GBS 75 AE Professional

PBS75A

PBS 75 AE

Slifavimo rémas su $epeciy ir plastiko jdéklu uztikrina
kontroliuojama ir tolygy $lifavima $lifuojant didelius me-
dienos pavirsius. Slifavimo réma taip pat galima naudoti ly-
gioms plokstumoms $lifuoti nepaverciant, jis atlieka pavir-
Siaus apsaugos funkcija.

Pavaizduoti jrankio elementai

Pavaizduoty komponenty numeriai atitinka instrukcijos pra-
dzioje pateiktos schemos numerius.

(1) Sepetio jdéklas

(2) Plastikinis jdéklas

(3) Griovelis $lifavimo rémui

(4)  Slifavimo nadumo reguliavimo ratukas
(5) Tvirtinimo spyruoklé

(6) IScentrinis varztas

(7) I3centrinis varztas

(8) Reguliavimo varZtas (2x)

(9) Fiksuojamasis varztas (2x)

(10) Fiksuojamasis varztas (2x)

Techniniai duomenys

Slifavimo rémas 2608 005 026

Svoris pagal kg 0,96
L,EPTA-Procedure 01:2014“

Montavimas

Elektrinio jrankio paruosimas

- Kaip apradyta naudojimo instrukcijoje, nustatykite juostos
judéjimo trajektorija ant juostinio Slifuoklio.

- I8junkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol visi$kai sustos
visos judancios dalys.

Nuoroda: $lifavimo juosta nustatykite taip, kad nesimatyty

slifavimo juostos suklijavimo vietos. Elektrinio jrankio $lifavi-
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mo réme negalima islyginti lygiagrecia kryptimi, jei suklijavi-
mo vieta iSlyginimo metu yra ant ruosinio.

Montavimo Zingsniai (Zr. A pav.)

- Nepasukite reguliavimo ratuko (4), kol elektrinis jrankis
yraiSmontuotas.
O Elektrinj jrankj grioveliu (3) i$ Sono uzdékite ant iScentri-
niovarzto (7).

@ Tada griovelj priesingoje puséje uzdékite ant ekscentri-
nio kaiscio (6).

® Ant elektrinio jrankio esancig nosele visiskai jspauskite j
laikanciaja spyruokle (5). Tinkamai sumontavus abu
kumsteliai biina Salia noselés abiejuose krastuose Salia
laikanciosios spyruoklés (5).

~ Slifavimo réma su jstatytu elektriniu jrankiu pastatykite
ant lygaus pavirSiaus ir atlaisvinkite varztus (9), (10).

- Spauskite elektrinj jrankj Zemyn, kol jis tolygiai priglus
prie lygaus pavirSiaus, ir Sioje padétyje gerai uzverzkite
varztus (9), (10).

- Norédami nustatyti, kokiu naSumu turi bati slifuojama me-
dZiaga, pasukite reguliavimo ratuka (4):
didesniu = reguliavimo ratuka (4) sukite desinén (+).
mazesniu = reguliavimo ratuka (4) sukite kairén (-).

Slifavimo juostos keitimas

Pirmiausia istraukite elektrinj jrankj i$ spyruoklés (5), trauk-
dami jj aukStyn. Tada iStraukite elektrinj jrankj i$ ekscentri-
niy kaisciy (6) ir (7).

Vel jstacius, elektrinj jrankj $lifavimo réme reikia i$ naujo isly-
ginti.

Justavimas, esant netolygiam medziagos
slifavimui

Toje puseéje, kurioje medziagos nuslifuojama per daug, Siek
tiek atsukite varztg (10). Tada varzta (8) Siek tiek pasukite
kairén (elektrinis jrankis dél to Siek tiek pakils) ir vél tvirtai
uzverzkite varztg (10).

Darbo patarimai

Koks bus medziagos $lifavimo nasumas ir nuslifuoto pavir-
Siaus vaizdas, priklauso nuo reguliavimo ratuko (4) padéties
ir lifavimo juostos gradétumo.

Sepetéliy jdéklas (1) rekomenduojamas jautresniems ruosi-
niams, jis pagerina dulkiy nusiurbima.

Plastikinis jdéklas (2) rekomenduojamas tiksliam lygiy
plokstumy $lifavimui, ypac palei ruosinio briaunas.

Slifavimo réma su elektriniu jrankiu pastatykite ant apdoroja-
mojo ruosinio ir jjunkite elektrinj jrankj.

Slifuodami spauskite kaip galima maziau. Elektrinio jrankio
savojo svorio visiSkai pakanka geram $lifavimo efektyvumui
pasiekti. Tokiu bidu yra tausojama Slifavimo juosta, gauna-
mas lygesnis ruoSinio pavirsius ir mazesnés energijos sanau-
dos.

Dirbkite vidutine pastima, jrankj veskite taip, kad buty nusli-
fuojamos lygiagrecios, tarpusavyje persidengiancios pavir-

Bosch Power Tools
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Siaus juostos. Slifuokite pagal plausa, nes $lifuojant skersine
kryptimi gaunamas neigiamas efektas.
Elektrinj jrankj iSjunkite tik tada, kai pakeliate nuo ruosinio.
Prie$ padédami elektrin; jrankj batinai jj iSjunkite ir palau-
kite, kol jo besisukancios dalys visiSkai sustos.

Prieziura ir servisas

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus j klausimus,

susijusius su jusy gaminio remontu, technine priezitira bei at-

sarginémis dalimis. Detalius brézinius ir informacijos apie at-
sargines dalis rasite interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com

Bosch konsultavimo tarnybos specialistai mielai pakonsul-
tuos Jus apie gaminius ir jy papildoma jranga.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bu-
tinai nurodyti desimtzenklj gaminio numerj, esantj firminéje
lenteléje.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Irankiy remontas: (037) 713352

Faksas: (037) 713354

El. pastas: service-pt@Iv.bosch.com

Kitus techninés prieZiiiros skyriaus adresus rasite Cia:
www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Salinimas
Slifavimo rémas, papildoma jranga ir pakuotés turi bati eko-
logiskai utilizuojami.
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