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Deutsch

Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir

Elektrowerkzeuge
N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen
und technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerk-
zeug versehen ist. Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und nachfolgenden Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.
Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf netzbetriebene Elektro-
werkzeuge (mit Netzleitung) und auf akkubetriebene Elek-
trowerkzeuge (ohne Netzleitung).

Arbeitsplatzsicherheit

» Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut be-
leuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsberei-
che konnen zu Unféllen fihren.

» Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explo-
sionsgefahrdeter Umgebung, in der sich brennbare
Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektro-
werkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die
Dampfe entziinden konnen.

» Halten Sie Kinder und andere Personen wéhrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
konnen Sie die Kontrolle iiber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

Elektrische Sicherheit

» Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Wei-
se verandert werden. Verwenden Sie keine Adapter-
stecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerk-
zeugen. Unveranderte Stecker und passende Steckdo-
sen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberfla-
chen wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihl-
schranken. Es besteht ein erhohtes Risiko durch elektri-
schen Schlag, wenn lhr Kdrper geerdet ist.

» Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse
fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug
erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um
das Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhéngen oder um
den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie
die Anschlussleitung fern von Hitze, 01, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder
verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines
elektrischen Schlages.
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» Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbei-
ten, verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch
fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung
einer fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungslei-
tung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehler-
stromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Sicherheit von Personen

» Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Dro-
gen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment
der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeu-
ges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer
eine Schutzbrille. Das Tragen personlicher Schutzaus-
riistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz
des Elektrowerkzeuges, verringert das Risiko von Verlet-
zungen.

» Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug aus-
geschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung
und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges
den Finger am Schalter haben oder das Gerat eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Un-
fallen fiihren.

» Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrauben-
schliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug einschalten.
Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in einem drehen-
den Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

» Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit
das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektro-
werkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollie-
ren.

» Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Klei-
dung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Klei-
dung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

» Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen mon-
tiert werden konnen, sind diese anzuschlieBen und
richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsau-
gung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und set-
zen Sie sich nicht iiber die Sicherheitsregeln fiir Elek-
trowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind.
Achtloses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu
schweren Verletzungen fiihren.

Bosch Power Tools
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Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

» Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden

Sie fiir Ihre Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerk-
zeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

» Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert
werden.

» Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder
entfernen Sie einen abnehmbaren Akku, bevor Sie Ge-
rateeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile
wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese
VorsichtsmaBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

» Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBer-
halb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie keine
Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit die-
sem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn
sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

» Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug
mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Tei-
le gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funkti-
on des Elektrowerkzeuges beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Gerétes re-
parieren. Viele Unfalle haben ihre Ursache in schlecht ge-
warteten Elektrowerkzeugen.

» Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leich-
ter zu fiihren.

» Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor, Einsatz-
werkzeuge usw. entsprechend diesen Anweisungen.
Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen
und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von
Elektrowerkzeugen fiir andere als die vorgesehenen An-
wendungen kann zu gefahrlichen Situationen fiihren.

» Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und
frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen er-
lauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elek-
trowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service

» Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen repa-
rieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeuges erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fiir Multi-Cutter

» Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitungen
oder die eigene Anschlussleitung treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch

metallene Gerateteile unter Spannung setzen und zu ei-
nem elektrischen Schlag fiihren.

» Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels
Zwingen oder auf andere Art und Weise an einer stabi-
len Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen Ihren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur fiir Trocken-
schiliff. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerk-
zeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

» Achtung Brandgefahr! Vermeiden Sie eine Uberhit-
zung des Schleifgutes und des Schleifers. Entleeren
Sie vor Arbeitspausen stets den Staubbehilter.
Schleifstaub im Filtersack oder Filter des Staubsaugers
kann sich unter ungiinstigen Bedingungen, wie Funken-
flug beim Schleifen von Metallen, selbst entziinden. Be-
sondere Gefahr besteht, wenn der Schleifstaub mit Lack-,
Polyurethanresten oder anderen chemischen Stoffen ver-
mischt ist und das Schleifgut nach langem Arbeiten heil3
ist.

» Halten Sie die Hinde vom Sagebereich fern. Greifen
Sie nicht unter das Werkstiick. Bei Kontakt mit dem Sa-
geblatt besteht Verletzungsgefahr.

» Reinigen Sie regelmaBig die Liiftungsschlitze lhres
Elektrowerkzeugs. Das Motorgeblase zieht Staub in das
Gehause, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

» Verwenden Sie geeignete Suchgerite, um verborgene
Versorgungsleitungen aufzuspiiren, oder ziehen Sie
die rtliche Versorgungsgesellschaft hinzu. Kontakt
mit Elektroleitungen kann zu Feuer und elektrischem
Schlag fihren. Beschadigung einer Gasleitung kann zur
Explosion fiihren. Eindringen in eine Wasserleitung verur-
sacht Sachbeschadigung oder kann einen elektrischen
Schlag verursachen.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Arbeiten fest
mit beiden Handen und sorgen Sie fiir einen sicheren
Stand. Das Elektrowerkzeug wird mit zwei Handen siche-
rer gefiihrt.

» Tragen Sie beim Wechsel der Einsatzwerkzeuge
Schutzhandschuhe. Einsatzwerkzeuge werden bei lange-
rem Gebrauch heiB.

» Schaben Sie keine angefeuchteten Materialien (z.B.
Tapeten) und nicht auf feuchtem Untergrund. Das Ein-
dringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Ri-
siko eines elektrischen Schlages.

» Behandeln Sie die zu bearbeitende Flache nicht mit 16-
sungsmittelhaltigen Fliissigkeiten. Durch die Erwar-
mung der Werkstoffe beim Schaben konnen giftige Damp-
fe entstehen.

» Seien Sie beim Umgang mit Schaber und Messer be-

sonders vorsichtig. Die Werkzeuge sind sehr scharf, es
besteht Verletzungsgefahr.

1609 92AEOM|(19.11.2025)
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Produkt- und

Leistungsbeschreibung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Sicherheitshinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.
Bitte beachten Sie die Abbildungen im vorderen Teil der Be-
triebsanleitung.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Elektrowerkzeug ist bestimmt zum Sagen und Trennen
von Holzwerkstoffen, Kunststoff, Gips, Nichteisen-Metallen
und Befestigungselementen (z.B. ungeharteten Négeln,
Klammern). Es ist ebenso geeignet zum Bearbeiten von wei-
chen Wandfliesen, zum Entfernen von Fugen sowie zum tro-

ckenen Schleifen und Schaben kleiner Flachen. Es ist beson-

ders zum randnahen und biindigen Arbeiten geeignet. Das
Elektrowerkzeug darf ausschlieBlich mit Bosch-Zubehor be-
trieben werden.

Abgebildete Komponenten

Die Nummerierung der abgebildeten Komponenten bezieht

sich auf die Darstellung des Elektrowerkzeugs auf der Grafik-

Deutsch |9

(1) Ein-/Ausschalter
(2) Liiftungsschlitze
(3) Stellrad Schwingzahlvorwahl
(4) Werkzeugaufnahme
(5) Tauchsageblatt”
(6) Spannschraube (GOP 30-28)
(7) Innensechskantschliissel (GOP 30-28)
(8) Staubabsaugung ohne Anschluss Click & Clean?
(9) Staubabsaugung mit Anschluss Click & Clean?
(10) Schleifplatte”
(11) Schleifblatt?
(12) Handgriff (isolierte Griffflache)

(13) Starlock-Hebel fiir Werkzeugentriegelung
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Arbeitslicht (GOP 40-30)

(15) Spannhebel des Tiefenanschlags®
(16) Tiefenanschlag”

(17) Spannhebel der Staubabsaugung®”
(18) Absaugstutzen”

(19) Absaugadapter”

(20) Absaugschlauch?

seite. a) Dieses Zubehor gehort nicht zum Standard-Lieferumfang.
Technische Daten

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Sachnummer 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Schwingzahlvorwahl ° ° °
Nennaufnahmeleistung W 300 400 550
Leerlaufdrehzahl ny min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oszillationswinkel links/rechts ° 1,4 1,5 1,8
Gewicht" kg 1,5 1,5 1,6
Schutzklasse [l [l [l

A) Ohne Netzanschlussleitung

Die Angaben gelten fiir eine Nennspannung [U] von 230 V. Bei abweichenden Spannungen und in landerspezifischen Ausfiihrungen konnen diese

Angaben variieren.

Werte konnen je nach Produkt variieren und Anwendungs- sowie Umweltbedingungen unterliegen. Weitere Informationen unter

www.bosch-professional.com/wac.

Geréusch-/Vibrationsinformation

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Gerauschemissionswerte ermittelt entsprechend EN 62841-1.
Der A-bewertete Gerduschpegel des Elektrowerkzeugs betragt typischerweise:
Schalldruckpegel dB(A) 86 85 86
Schallleistungspegel dB(A) 94 93 94
Unsicherheit K dB 3 3 3
Gehorschutz tragen!

Schwingungswerte a, (kontinuierliche Vibrationen), p. (wiederholte StoBvibrationen) und Unsicherheit K ermittelt entspre-

chend EN 62841-1:

Bosch Power Tools
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Schleifen:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Sédgen mit Tauchsageblatt:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s? 418 308 253
K m/s” 9 205 35
Sagen mit Segmentsageblatt:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 i3 1,5
Pe m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel Montage

und der Gerauschemissionswert sind entsprechend einem
genormten Messverfahren gemessen worden und konnen fiir
den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwen-
det werden. Sie eignen sich auch fiir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Schwingungs- und Gerauschemission.

Der angegebene Schwingungspegel und der Gerduschemis-
sionswert reprasentieren die hauptséachlichen Anwendungen
des Elektrowerkzeugs. Wenn allerdings das Elektrowerkzeug
fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerk-
zeugen oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kénnen
der Schwingungspegel und der Gerauschemissionswert ab-
weichen. Dies kann die Schwingungs- und Gerdusch-
emission (iber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich erho-
hen.

Fiir eine genaue Abschatzung der Schwingungs- und Ge-
rauschemissionen sollten auch die Zeiten beriicksichtigt
werden, in denen das Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft,
aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwin-
gungs- und Gerduschemissionen iiber den gesamten Arbeits-
zeitraum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusatzliche SicherheitsmaBnahmen zum Schutz
des Bedieners vor der Wirkung von Schwingungen fest wie
zum Beispiel: Wartung von Elektrowerkzeug und Einsatz-
werkzeugen, Warmhalten der Hande, Organisation der Ar-
beitsablaufe.

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

Werkzeugwechsel

» Tragen Sie beim Werkzeugwechsel Schutzhandschu-
he. Bei Beriihrung der Einsatzwerkzeuge besteht Verlet-
zungsgefahr.

Einsatzwerkzeug auswahlen

Bitte beachten Sie die fiir Ihr Elektrowerkzeug vorgesehenen
Einsatzwerkzeuge.

Einsatzwerkzeug GOP 30-28 GOP 55-36

GOP 40-30

oS

STARLOCK \/ \/
FaduS

STARLOCK PLUS \/ \/
vy
FaduS

STARLOCK MAX >< \/
vy

Die nachfolgende Tabelle zeigt Beispiele fiir Einsatzwerkzeuge. Weitere Einsatzwerkzeuge finden Sie im umfangreichen Bosch-

Zubehorprogramm.

Material

Einsatzwerkzeug

Anwendung

AIZ 10 AB Weichholz, weiche Kunst-  Kleinere Trenn- und Tauchschnitte; filigrane Anpassarbei-
Starlock stoffe, Gipskarton, diinn-  ten in Holz;

10x20 mm Bi-Me- wandige Aluminium-und ~ Beispiel: Aussparung fiir Kabel schneiden, Tauchschnitte
tall-Tauchsageblatt Buntmetallprofile, diinne in Gipskartonplatten, Aussparungen fiir Schlésser und Be-
fiir Holz und Metall schlage nachsagen

160992AEOM|(19.11.2025) Bosch Power Tools



Einsatzwerkzeug Material

Bleche, nicht gehartete
Négel und Schrauben

Deutsch|11

Anwendung

y) AIZ32EPC Weichholz Ausrissfreie Trenn- und Tauchsdgeschnitte dank runder
Starlock Sagekante (Curved-Tec); auch zum randnahen Sagen, in
32x50 mm HCS- Ecken und schwer zuganglichen Bereichen;
Tauchsageblatt fiir Beispiel: Tauchschnitt fiir den Einbau eines Liiftungsgit-
Holz ters oder Aussparung fiir Steckdosen

y PAIZ 32 APB Verbundwerkstoffeaus  Schnelle und tiefe Tauchschnitte in Holz, abrasive Holz-

StarlockPlus Holz und weiche nicht ei-
32x60 mm Bi-Me-  senhaltige Metalle, unge-

fiir Holz und Metall  ben, Rohre aus Nichtei-

tall-Tauchsageblatt hartete Nagel und Schrau-

senmetall und Profile klei-

werkstoffe und Kunststoffe, ausrissfreies Arbeiten dank
runder Schneidekante (Curved-Tec);

Beispiel: schnelles Trennen von Nichteisenrohren und Pro-
filen kleinerer Abmessungen, einfaches Schneiden durch
nicht gehartete Nagel, Schrauben und Stahlprofile kleine-

nerer Abomessungen rer Abmessungen
) MAIZ 32 APB Verbundwerkstoffe aus  Ausrissfreie, biindige und sehr tiefe Schnitte und Tauch-
StarlockMax Holz und weiche nicht ei- ~ schnitte in Holz dank runder Schneidekante (Curved-Tec),
32x80 mm Tauch- senhaltige Metalle, unge-  weiche nicht eisenhaltige Metalle und Kunststoff;
sageblatt fir Holz  hartete Nagel und Schrau- Beispiel: Aussparung fiir Steckdosen und Rohre, flachen-
und Metall ben, Rohre aus Nichtei-  biindiges Schneiden durch nicht gehartete Nagel und

senmetall und Profile klei-

nerer Abmessungen

Schrauben, Durchsdgen von Fensterrahmen

AIZ 32 BSPIB
Starlock

32x50 mm Bi-Me-
tall-Tauchsageblatt
fiir Hartholz

Hartholz, beschichtete
Platten

Ausrissfreie Trenn- und Tauchschnitte in beschichtete
Platten oder Hartholz dank runder Sagekante (Curved-
Tec), Japanverzahnung speziell geeignet fiir Hartholz;
Beispiel: Einbau von Dachfenstern, Aussparung fiir Steck-
dosen

y AIZ45AIT

" Starlock

45x50 mm Carbi-
de-Tauchsageblatt
fiir Metall

Harte eisenhaltige Metal-
le, stark abrasive Werk-

stoffe, Fiberglas, Gipskar-

ton, zementgebundene
Faserplatten, gehartete
Négel und Schrauben

Breites Sageblatt zum Ségen von stark abrasiven Werk-
stoffen oder harten eisenhaltigen Metallen; lange Lebens-
dauer dank BOSCH Carbide-Technology;

Beispiel: Schneiden von Kiichenfrontabdeckungen, einfa-
ches Sagen durch gehartete Schrauben und rostfreien
Stahl

) PAII 52 APIT
StarlockPlus
52x50 mm Carbi-
de-Tauchsageblatt
fiir Multimaterial

Harte eisenhaltige Metall-
bleche, Epoxid, Gipskar-

tonplatten, GFK, CFK, Ze-

mentfaserplatten

Langes Sageblatt fiir ausrissfreie Trenn- und Tauchschnit-
te in Metallblech dank runder Sagekante (Curved-Tec);
lange Lebensdauer dank BOSCH Carbide-Technology;
Beispiel: Schneiden durch Metallbleche, Durchtrennen
der Schrauben in Fensterrahmen

MAIZ 32 AT/

MAII 32 AIT
StarlockMax
32x70 mm Bi-Me-
tall-Tauchsageblatt
fiir Metall

Harte eisenhaltige Metal-
le, stark abrasive Werk-

stoffe, Fiberglas, Gipskar-

ton, zementgebundene
Faserplatten, gehartete
Nagel und Schrauben

Extra langes und schnelles Ségeblatt zum Absagen von
stark abrasiven Werkstoffen oder harten eisenhaltigen Me-
tallen; lange Lebensdauer dank BOSCH Carbide-Technolo-
8Y;

Beispiel: Schneiden von Kiichenfrontabdeckungen, einfa-
ches Schneiden durch gehartete Schrauben und rostfreien
Stahl

) AYZ 53 BPB

” Starlock

53x40 mm Tauch-
sageblatt fir Multi-
material

Gipskartonplatten, Span-

platten, Sandwich-Materi-

al, Holz

Optimiert fiir Tauchsageschnitte mit anschlieBendem lan-
gerem Trennschnitt; die Dual-Tec-Form stellt sowohl einen
sauberen und vollstandigen Schnitt in den Ecken als auch
wahrend eines langeren Trennschnittes sicher;

Beispiel: Steckdosenaussparungen in Gipskartonplatten
oder Holzwanden

65x40 mm Bi-Me-
tall-Tauchsageblatt
fiir Holz und Metall

Weichholz, Hartholz, fur-

nierte Platten, kunststoff-

belegte Platten, nicht ge-

hértete Nagel und Schrau-

ben

Ausrissfreie Trenn- und Tauchschnitte dank runder Sage-
kante (Curved-Tec) in beschichteten Platten oder Hart-
holz;

Beispiel: Tiirzargen kiirzen, Aussparungen in Laminatbo-
den fiir ein Tablar oder eingebaute Mobel, flachenbiindi-
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Einsatzwerkzeug Material

Anwendung

ges Schneiden durch nicht gehartete Nagel und Schrau-
ben

ACZ 85EIB Holzwerkstoffe, Kunst-
Starlock stoff, weiche nicht eisen-
85 mm Durchmes- haltige Metalle

ser Bi-Metall-Seg-

mentsageblatt fiir

Trenn- und Tauchsageschnitte;

auch zum randnahen Sagen in schwer zuganglichen Berei-
chen;

Beispiel: bereits installierte FuBbodenleisten oder Tiirzar-
gen kiirzen, Tauchschnitte beim Anpassen von Bodenpa-

105 mm Durch-  faserverstarkte Kunststof-
messer Carbide-  fe, Laminat
Segmentsageblatt

fiir Multimaterial

Holz und Metall neelen
ACZ 105 ET Fiberzementplatten, Flie- Trenn- und Tauchsageschnitte; auch zum randnahen Sa-
Starlock senfugen, Backstein, glas- gen in schwer zuganglichen Bereichen; lange Lebensdauer

dank BOSCH Carbide-Technology;

Beispiel: bereits installierte FuBbodenleisten oder Tiirzar-
gen kiirzen, Kabelkandle in Backstein frasen, schnelles
und staubarmes Heraustrennen von Fliesenfugen, Zu-
schneiden von Glasfaserplatten fiir Armaturen, Anpassar-
beiten in Laminat

ACZ 100 SWB Isolationsmaterial, Damm-
Starlock platten, Bodenplatten,
100 mm Durch- Trittschall-Ddmmplatten,
messer Bi-Metall-  Karton, Teppiche, Gummi,
Segmentwellen-  Leder

schliffmesser fiir

Prazises Schneiden von weichen Materialien;
Beispiel: Zuschneiden von Dammplatten, flachenbiindiges
Ablangen von iiberstehendem Isolationsmaterial

Multimaterial
MACZ 145 BB Holz, Hartholz, weiche Schnelle und tiefe Schnitte in Holzmaterialien und wei-
StarlockMax nicht eisenhaltige Metalle, chen und nicht eisenhaltige Metallen, geschrénkte Zahne

145 mm Durch-  nicht gehartete Nagel und
messer Bi-Metall- ~ Schrauben
Segmentsageblatt

fiir Holz und Metall

ermoglichen Schneiden ohne Hitzespuren; die groBe
Oberflache des Blattes sorgt fiir prazise gerade Schnitte
auch bei groBer Lange;

Beispiel: Sagen von Schattenfugen, Absagen von Holzbal-
ken fiir Stiitzen, Zuschneiden von Rohren, flachenbiindi-
ges Schneiden durch nicht gehartete Nagel und Schrau-
ben

ACZ 85 RD4 Zementfugen, weiche
Starlock Wandfliesen, glasfaser-
’ 85 mm Durchmes-  verstarkte Kunststoffe,
ser Diamant-Riff- ~ Epoxid, GKF
Segmentsageblatt

fiir Mortel und ab-

rasive Materialien

Schneiden und Trennen in randnahen oder schwer zu-
ganglichen Bereichen und Ecken, extra lange Lebensdauer
dank Diamant-Riff;

Beispiel: Fugen zwischen Wandfliesen fiir Ausbesserungs-
arbeiten entfernen, Aussparungen in Fliesen;

auch verfiigbar als Carbide-Riff-Version: ACZ 85 RT3 fiir
normale Fugen, ACZ 70 RT5 fiir diinne Fugen

AVZ 70 RT4 Mértel, Fugen, Epoxid-
Starlock harz, glasfaserverstarkte
70 mm breiter Car- Kunststoffe, abrasive Ma-
bide-Riff-Mortel-  terialien

Ausfrasen und Trennen von Fugen- und Fliesenmaterial so-
wie Raspeln und Schleifen auf hartem Untergrund; lange
Lebensdauer dank BOSCH Carbide-Technology;

Beispiel: Fliesenkleber und Fugenmortel entfernen

entferner
% MATI68 RD4 Fugenmortel, abrasives ~ Schneiden und Trennen in randnahen oder schwer zu-
~ StarlockMax Material, Porenbeton, ganglichen Bereichen und Ecken dank der spitzen Enden,

68x30mmDia-  weiche Backsteine, Wand-
mant-Riff-Tauchsa- fliesen, Zementfaserplat-
geblatt fir Mortel  ten, Verbundwerkstoffe
und abrasives Ma-

terial

extra lange Lebensdauer durch Diamant-Riff;

Beispiel: Entfernen von Fliesenfugen in randnahen Berei-
chen wie z.B. bei Ecken oder Armaturen, Aussparungen in
schwierige abrasive Materialien schneiden wie Zementfa-
serplatten und glasfaserverstarkte Verbundwerkstoffe;
auch verfiigbar als MATI 68 RSD4 fiir diinne Fugen
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Einsatzwerkzeug Material
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Anwendung

AVZ 90 RT2 Mortel, Betonreste, Holz, Raspeln und Schleifen auf hartem Untergrund;

Starlock abrasive Materialien, Far- Beispiel: Mortel oder Fliesenkleber entfernen (z.B. beim
90 mm breite Car- be Austausch beschadigter Fliesen), Entfernen von Teppich-
bide-Riff-Deltaplat- kleberresten, Entfernen von Farbresten;

te fiir Mortel und verfiighar in KorngroBen 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6)
abrasive Materiali- oder 100 (RT10)

en

AVZ93G abhangig vom Schleifblatt Schleifen an Randern, in Ecken oder schwer zugénglichen
Starlock Bereichen;

93 mm breite je nach Schleifblatt z.B. zum Schleifen von Holz, Farbe,
Schleifplatte fiir Lack, Stein;

Schleifblatter Serie Vliese zum Reinigen und fiir das Strukturieren von Holz,
Delta 93 mm Entrosten von Metall und zum Anschleifen von Lacken,

Polierfilz fiir das Vorpolieren

Schleifen Sie maximal mit Schwingzahlstufe "4". Eine zu
hohe Schwingzahl erhéht den VerschleiB der Einsatzwerk-
zeuge erheblich oder kann zu vorzeitigem Ausfall der Ein-
satzwerkzeuge fiihren.

AVZ 32 RT4
Starlock

32x50 mm Carbi-
de-Riff-Schleif-
finger fiir Holz und
Farbe

Holz, Farbe

Schleifen von Holz oder Farbe an schwer zuganglichen
Stellen ohne Schleifpapier; lange Lebensdauer dank
BOSCH Carbide-Technology;

Beispiel: Abschleifen von Farbe zwischen Fensterladenla-
mellen, Schleifen von Holzbdden in Ecken;

verflighar in KorngréBe 40 (RT4) und 100 (RT10)

N ASZ32SC Dachpappe, Teppiche,

Schnelles und prazises Schneiden von weichem Material

Starlock Kunstrasen, Karton, PVC-  und flexiblen abrasiven Werkstoffen;
24 mm breite HCS- Boden Beispiel: Schneiden von Teppichen, Karton, PVC-Boden,
Zugschneide, Aussparungen in Dachpappe
11 mm breite HCS-
Druckschneide
\ ATZ52SC Teppiche, Mortel, Beton,  Schaben auf hartem Untergrund;
7 Starlock Fliesenkleber Beispiel: Entfernen von Martel, Fliesenkleber, Beton- und
52 mm Schaber, Teppichkleberresten;
starr verfiigbar als flexibler Schaber ATZ 52 SFC (weicher Tep-
pichkleber/Farbreste)
MAII 32SC Weiches biegsames Mate- Tiefe Schnitte in widerstandsfahigem weichem Material

2/ StarlockMax

konfugen, Fensterkitt,
Dichtmasse

Universalfugen-
schneider

rial, weiches Fugenmate-
32x55 mm breiter rial, Dichtfugen, tiefe Sili-

dank zweischneidiger Klinge;

Beispiel: Ausschneiden von Fensterkitt und Dichtmasse,
Durchschneiden von widerstandsfahigen Dichtfugen an
Kanten und Dehnungsfugen zwischen den Gebauden

Einsatzwerkzeug montieren/wechseln (GOP 30-28)
Entnehmen Sie gegebenenfalls ein bereits montiertes Ein-
satzwerkzeug.

Zum Entnehmen des Einsatzwerkzeugs |dsen Sie mit dem
Innensechskantschliissel (7) die Spannschraube (6) und
nehmen das Werkzeug ab.

Setzen Sie das gewiinschte Einsatzwerkzeug (z.B.
Tauchsageblatt (5)) so auf die Werkzeugaufnahme (4), dass
die Kropfung nach unten zeigt (siehe Abbildung auf der
Grafikseite, Beschriftung des Einsatzwerkzeugs von oben
lesbar).

Drehen Sie das Einsatzwerkzeug in eine fir die jeweilige Ar-
beit glinstige Position und lassen Sie es in den Nocken der

Werkzeugaufnahme (4) einrasten. Dabei sind zwolf um 30°

versetzte Positionen moglich.

Befestigen Sie das Einsatzwerkzeug mit der Schraube (6).

Ziehen Sie die Schraube mit dem

Innensechskantschliissel (7) so weit an, dass der Tellerkopf

der Schraube glatt am Einsatzwerkzeug anliegt.

» Priifen Sie das Einsatzwerkzeug auf festen Sitz. Falsch
oder nicht sicher befestigte Einsatzwerkzeuge konnen
sich wahrend des Betriebs 6sen und Sie gefahrden.

Einsatzwerkzeug montieren/wechseln (GOP 40-30/
GOP 55-36)

Entnehmen Sie gegebenenfalls ein bereits montiertes Ein-
satzwerkzeug.

Bosch Power Tools
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Offnen Sie dazu den Starlock-Hebel (13) bis zum Anschlag.
Das Einsatzwerkzeug wird abgeworfen. Der Starlock-

Hebel (13) schlieBt sich automatisch wieder.

Setzen Sie das gewiinschte Einsatzwerkzeug (z.B.
Tauchsageblatt (5)) so auf die Werkzeugaufnahme (4), dass
die Kropfung nach unten zeigt (siehe Abbildung auf der
Grafikseite, Beschriftung des Einsatzwerkzeugs von oben
lesbar).

Legen Sie das Einsatzwerkzeug dabei in einer fir die jeweili-
ge Arbeit glinstigen Position auf. Es sind zwolf um 30° ver-
setzte Positionen moglich.

Driicken Sie das Einsatzwerkzeug in der gewiinschten Positi-

on fest auf die Spannbacken der Werkzeugaufnahme, bis es
automatisch verriegelt wird.

Wabhl des Schleifblattes

» Priifen Sie das Einsatzwerkzeug auf festen Sitz. Falsch
oder nicht sicher befestigte Einsatzwerkzeuge konnen
sich wahrend des Betriebs I6sen und Sie gefahrden.

Tiefenanschlag montieren und einstellen

Der Tiefenanschlag (16) kann bei der Arbeit mit Segment-
und Tauchsdgeblattern verwendet werden.

Entnehmen Sie gegebenenfalls ein bereits montiertes Ein-
satzwerkzeug.

Schieben Sie den Tiefenanschlag (16) in der gewiinschten
Arbeitsposition bis zum Anschlag liber die Werkzeugaufnah-
me (4) hinweg auf den Spannhals des Elektrowerkzeugs.
Lassen Sie den Tiefenanschlag einrasten. Es sind zwolf um
30° versetzte Positionen moglich.

Stellen Sie die gewiinschte Arbeitstiefe ein. Driicken Sie den
Spannhebel (15) des Tiefenanschlags zu, um den Tiefenan-
schlag zu fixieren.

Entsprechend dem zu bearbeitenden Material und dem gewiinschten Abtrag der Oberflache sind unterschiedliche Schleifblat-

ter verfiigbar:
Schleifblatt ~ Material Anwendung Kornung Schwing-
zahistufe
PRO F460 - Samtliche Holzwerk-  Zum Vorschleifen, z.B. von rauen, ungehobel-  grob 40 1-4
stoffe (z.B. Hartholz, ten Balken und Brettern 60
Weichholz, Spanplat- - 7ym planschleifen und zum Ebnen Kleinerer  mittel 80 1-4
ten, Bauplatten) Unebenheiten 100
- Metallwerkstoffe 120
Zum Fertig- und Feinschleifen von Holz fein 180 1-4
240
PRO F460 - Farbe Zum Abschleifen von Farbe grob 40 1-4
- Lack 60
- Filler Zum Schleifen von Vorstreichfarbe (z.B. Entfer- mittel 80 1-4
- Spachtel nen von Pinselstrichen, Farbtropfen und Lauf- 100
nasen) 120
Zum Endschliff von Grundierungen vor der La-  fein 180 1-4
ckierung 240

Schleifblatt auf die Schleifplatte aufsetzen/wechseln

Die Schleifplatte (10) ist mit einem Klettgewebe ausgestat-
tet, damit Sie Schleifbltter mit Kletthaftung schnell und ein-
fach befestigen konnen.

Klopfen Sie das Klettgewebe der Schleifplatte (10) vor dem

Aufsetzen des Schleifblattes (11) aus, um eine optimale Haf-

tung zu ermdglichen.

Setzen Sie das Schleifblatt (11) an einer Seite der
Schleifplatte (10) biindig an, legen Sie das Schleifblatt an-
schlieBend auf die Schleifplatte auf und driicken Sie es gut
fest.

Achten Sie zur Gewahrleistung einer optimalen Staubabsau-
gung darauf, dass die Ausstanzungen im Schleifblatt mit den
Bohrungen an der Schleifplatte ibereinstimmen.

Zum Abnehmen des Schleifblattes (11) fassen Sie es an ei-
ner Spitze und ziehen Sie es von der Schleifplatte (10) ab.

Sie konnen alle Schleifblatter, Polier- und Reinigungsvliese
der Serie Delta 93 mm des Bosch-Zubehdrprogramms be-
nutzen.

Schleifzubehére wie Vlies/Polierfilz werden in gleicher Weise
auf der Schleifplatte befestigt.

Arbeiten Sie mit Schleifzubehdren wie z.B. Schleifblattern
oder Schleifplatten maximal mit Schwingzahlstufe "4". Eine
zu hohe Schwingzahl erhoht den VerschleiB der Einsatzwerk-
zeuge erheblich oder kann zu vorzeitigem Ausfall der Ein-
satzwerkzeuge fiihren. Bitte beachten Sie die Angaben auf
den Einsatzwerkzeugen oder der Verpackung der Einsatz-
werkzeuge.

Staub-/Spaneabsaugung

Vermeiden Sie das Arbeiten ohne staubreduzierende MaB-
nahmen. Eine geeignete Absaugvorrichtung reduziert die ge-
sundheitsgefdhrdende Staubbelastung. Sorgen Sie fiir eine
gute Beliiftung des Arbeitsplatzes. Verwenden Sie grund-
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satzlich einen geeigneten Atemschutz. Benutzen Sie mog-

lichst eine fiir das Material geeignete Staubabsaugung. Be-

achten Sie in Ihrem Land giiltige Vorschriften fiir die zu bear-

beitenden Materialien.

» Vermeiden Sie Staubansammlungen am Arbeitsplatz.
Stdube konnen sich leicht entziinden.

Anforderungen an den Sauger

Empfohlener Nenndurchmesser mm 35
Schlauch

Erforderlicher Unterdruck® mbar >230

hPa >230

Erforderliche Durchflussmenge® I/s >36

m3/h >129,6

Empfohlene Filtereffizienz Staubklasse M®

A) Leistungswert am Saugeranschluss des Elektrowerkzeugs

B) Entsprechend IEC/EN 60335-2-69

Beachten Sie die Anleitung zum Sauger. Unterbrechen Sie
die Arbeit bei nachlassender Saugleistung und beseitigen
Sie die Ursache.

Staubabsaugung anschlieBen (siehe Bild A)

Die Staubabsaugung ist nur fir Arbeiten mit der
Schleifplatte (10) bestimmt, in Kombination mit anderen
Einsatzwerkzeugen ist sie nicht von Nutzen.

SchlieBen Sie zum Schleifen immer eine Staubabsaugung
an.

Nehmen Sie fiir die Montage der Staubabsaugung das Ein-
satzwerkzeug und den Tiefenanschlag (16) ab.

Schieben Sie entweder die Staubabsaugung (8) ohne An-
schluss Click & Clean oder die Staubabsaugung (9) mit An-
schluss Click & Clean bis zum Anschlag liber die
Werkzeugaufnahme (4) hinweg auf den Spannhals des Elek-
trowerkzeugs. Driicken Sie den Spannhebel (17) zu, um die
Staubabsaugung zu verriegeln.

Verbinden Sie die Staubabsaugung mit dem Absaug-

schlauch:

- Staubabsaugung (8) ohne Anschluss Click & Clean: Ste-
cken Sie den Absaugschlauch (20) des Staubsaugers in
den Absaugadapter (19) und lassen Sie ihn einrasten.
Stecken Sie den Absaugadapter (19) auf den
Absaugstutzen (18) der Staubabsaugung (8).

- Staubabsaugung (9) mit Anschluss Click & Clean: Ste-
cken Sie den Absaugschlauch (20) des Staubsaugers in

den Absaugstutzen (18) der Staubabsaugung (9) und las-

sen Sie ihn einrasten.
Alternativ kénnen Sie den Absaugadapter (19) in den Ab-
saugstutzen der Staubabsaugung (9) und den
Absaugschlauch (20) in den Absaugadapter (19) ste-
cken.
Verbinden Sie den Absaugschlauch (20) mit einem Staub-
sauger.
Eine Ubersicht zum Anschluss an verschiedene Staubsauger
finden Sie am Ende dieser Anleitung.
Der Staubsauger muss fiir den zu bearbeitenden Werkstoff
geeignet sein.

Deutsch |15

Verwenden Sie beim Absaugen von besonders gesundheits-
gefahrdenden, krebserzeugenden oder trockenen Stauben
einen Spezialsauger.

Betrieb

Inbetriecbnahme

» Beachten Sie die Netzspannung! Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem Typschild
des Elektrowerkzeuges libereinstimmen.

Ein-/Ausschalten

» Stellen Sie sicher, dass Sie den Ein-/Ausschalter beta-
tigen konnen, ohne den Handgriff loszulassen.

Zum Einschalten des Elektrowerkzeugs schieben Sie den

Ein-/Ausschalter (1) nach vorn, sodass am Schalter ,,1“ er-

scheint.

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs schieben Sie den

Ein-/Ausschalter (1) nach hinten, sodass am Schalter ,,0“ er-

scheint.

GOP 40-30: Das Arbeitslicht verbessert die Sichtverhaltnis-

se im unmittelbaren Arbeitsbereich. Es wird automatisch mit

dem Elektrowerkzeug ein- und ausgeschaltet.

» Blicken Sie nicht direkt in das Arbeitslicht, es kann Sie
blenden.

Schwingzahl vorwahlen

Mit dem Stellrad Schwingzahlvorwahl (3) kénnen Sie die be-

notigte Schwingzahl auch wahrend des Betriebes vorwahlen.

Die erforderliche Schwingzahl ist vom Werkstoff und den Ar-

beitsbedingungen abhangig und kann durch praktischen Ver-

such ermittelt werden.

- Zum Ségen von Holz wird maximal die Schwingzahlstufe
"6" empfohlen.

- Zum Schleifen ist maximal die Schwingzahlstufe "4" ge-
eignet.

- Zum Ségen von Kunststoff und Metall ist maximal die
Schwingzahlstufe "4" geeignet.

Achtung: Beachten Sie die Angaben zur maximalen

Schwingzahl auf den Einsatzwerkzeugen bzw. der Verpa-

ckung der Einsatzwerkzeuge. Arbeiten Sie mit Einsatzwerk-

zeugen wie z.B. Schleif- und Riff-Einsatzwerkzeugen maxi-

mal mit der Schwingzahlstufe "4".

Hinweis: Eine zu hohe Schwingzahl erhoht den Verschleil

der Einsatzwerkzeuge erheblich oder kann zu vorzeitigem

Ausfall der Einsatzwerkzeuge fiihren.

Arbeitshinweise

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand
gekommen ist, bevor Sie es ablegen.

Hinweis: Halten Sie die Liiftungsschlitze (2) des Elektro-

werkzeugs beim Arbeiten nicht zu, da sonst die Lebensdauer

des Elektrowerkzeugs verringert wird.
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Arbeitsprinzip
Durch den oszillierenden Antrieb schwingt das Einsatzwerk-
zeug bis zu 20000-mal pro Minute hin und her. Das ermog-
licht prazises Arbeiten auf engstem Raum.

Arbeiten Sie mit geringem und gleichmaBigem
5;%( Anpressdruck, sonst verschlechtert sich die Ar-
beitsleistung und das Einsatzwerkzeug kann
blockieren.
Bewegen Sie wahrend des Arbeitens das
Elektrowerkzeug hin und her, damit das Ein-
\’ satzwerkzeug sich nicht zu stark erwdarmt und
> ) nicht blockiert.

./

Z

Séagen

» Verwenden Sie nur unbeschidigte, einwandfreie Sa-
geblatter. Verbogene oder unscharfe Sageblatter konnen
brechen, den Schnitt negativ beeinflussen oder einen
Riickschlag verursachen.

» Beachten Sie beim Sdgen von Leichtbaustoffen die ge-
setzlichen Bestimmungen und Empfehlungen der Ma-
terialhersteller.

» Esdiirfen nur weiche Werkstoffe wie Holz, Gipskarton
o.A. im Tauchsigeverfahren bearbeitet werden!

» Stellen Sie sicher, dass sich hinter dem zu schneiden-
den Werkstiick keine Stromleitung befindet.

Priifen Sie vor dem Sagen mit HCS-Sageblattern in Holz,

Spanplatten, Baustoffen etc. diese auf Fremdkorper wie Na-

gel, Schrauben o.A. Entfernen Sie die Fremdkorper gegebe-

nenfalls oder verwenden Sie Bi-Metall-Ségeblatter.

Trennen

Hinweis: Beachten Sie beim Trennen von Wandfliesen, dass
die Einsatzwerkzeuge bei langerem Gebrauch einem hohen
VerschleiB unterliegen.

Schleifen

Die Abtragsleistung und das Schliffbild werden im Wesentli-
chen durch die Wahl des Schleifblattes, die vorgewahlte
Schwingzahlstufe und den Anpressdruck bestimmt.

Nur einwandfreie Schleifblatter bringen gute Schleifleistung
und schonen das Elektrowerkzeug.

Achten Sie auf gleichmaBigen Anpressdruck, um die Lebens-
dauer der Schleifblatter zu erhohen.

Eine (ibermaBige Erhéhung des Anpressdruckes fiihrt nicht
zu einer héheren Schleifleistung, sondern zu starkerem Ver-
schleiB des Elektrowerkzeuges und zum vorzeitigen Ausfall
der Schleifplatte.

Zum punktgenauen Schleifen von Ecken, Kanten und schwer
zuganglichen Bereichen konnen Sie auch allein mit der Spit-
ze oder einer Kante der Schleifplatte arbeiten.

Beim punktuellen Schleifen kann sich das Schleifblatt stark
erwarmen. Reduzieren Sie Schwingzahl und Anpressdruck,
und lassen Sie das Schleifblatt regelmaBig abkiihlen.

Benutzen Sie ein Schleifblatt, mit dem Metall bearbeitet wur-

de, nicht mehr fiir andere Materialien.
Verwenden Sie nur original Bosch-Schleifzubehor.

SchlieBen Sie zum Schleifen immer eine Staubabsaugung
an.

Schaben

Wahlen Sie beim Schaben eine hohe Schwingzahlstufe.
Arbeiten Sie auf weichem Untergrund (z.B. Holz) in flachem
Winkel und mit geringem Anpressdruck. Der Spachtel kann
sonst in den Untergrund schneiden.

Wartung und Service

Wartung und Reinigung

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker aus der Steckdose.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug und die Liiftungs-
schlitze sauber, um gut und sicher zu arbeiten.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist, dann

ist dies von Bosch oder einer autorisierten Kundendienst-

stelle fiir Bosch-Elektrowerkzeuge auszufiihren, um Sicher-

heitsgefahrdungen zu vermeiden.

Reinigen Sie Riff-Einsatzwerkzeuge regelmaBig mit einer

Drahtbiirste.

Kundendienst und Anwendungsberatung

Deutschland
Tel.: +49 711 400 40 460

Osterreich
Tel.: (01) 797222010

Schweiz

Tel.: (044) 8471511

Den Link zu unseren Serviceadressen und zu den Garantie-
bedingungen finden Sie auf der letzten Seite.

Geben Sie bei allen Riickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Sachnummer laut Typen-
schild des Produkts an.

Entsorgung

Elektrowerkzeuge, Zubehor und Verpackungen sollen einer

umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmiill!

Nur fiir EU-Lander:

Elektrische und elektronische Gerate, die nicht mehr
brauchbar sind, miissen separat gesammelt und auf umwelt-
gerechte Weise entsorgt werden. Nutzen Sie die ausgewie-
senen Sammelsysteme. Falsche Entsorgung kann aufgrund
von moglicherweise enthaltenen gefahrlichen Stoffen um-
welt- und gesundheitsschadlich sein.
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Nur fiir Deutschland:

Informationen zur Riicknahme von Elektro-Altgeraten fiir
private Haushalte

Wie im Folgenden naher beschrieben, sind bestimmte Ver-
treiber zur unentgeltlichen Riicknahme von Altgeraten ver-
pflichtet.

Vertreiber mit einer Verkaufsflache fiir Elektro- und Elektro-
nikgerate von mindestens 400 m* sowie Vertreiber von Le-
bensmitteln mit einer Gesamtverkaufsflache von mindestens
800 m?, die mehrmals im Kalenderjahr oder dauerhaft Elek-
tro- und Elektronikgerate anbieten und auf dem Markt bereit-
stellen, sind verpflichtet,

1. beider Abgabe eines neuen Elektro- oder Elektronikge-
rats an einen Endnutzer ein Altgerat des Endnutzers der
gleichen Gerateart, das im Wesentlichen die gleichen
Funktionen wie das neue Gerat erfiillt, am Ort der Abga-
be oder in unmittelbarer Nahe hierzu unentgeltlich zu-
rlickzunehmen; Ort der Abgabe ist auch der private
Haushalt, sofern dort durch Auslieferung die Abgabe er-
folgt: In diesem Fall ist die Abholung des Altgerats fir
den Endnutzer unentgeltlich; und

2. auf Verlangen des Endnutzers Altgerate, die in keiner
auBeren Abmessung groBer als 25 cm sind, im Einzel-
handelsgeschaft oder in unmittelbarer Nahe hierzu un-
entgeltlich zuriickzunehmen; die Riicknahme darf nicht
an den Kauf eines Elektro- oder Elektronikgerates ge-
kniipft werden und ist auf drei Altgerate pro Gerateart
beschrankt.

Der Vertreiber hat beim Abschluss des Kaufvertrags fiir das

neue Elektro- oder Elektronikgerat den Endnutzer tiber die

Méglichkeit zur unentgeltlichen Riickgabe bzw. Abholung

des Altgerdts zu informieren und den Endnutzer nach seiner

Absicht zu befragen, ob bei der Auslieferung des neuen Ge-

rats ein Altgerat zuriickgegeben wird.

Dies gilt auch bei Vertrieb unter Verwendung von Fernkom-

munikationsmitteln, wenn die Lager- und Versandflachen fiir

Elektro- und Elektronikgeréte mindestens 400 m? betragen

oder die gesamten Lager- und Versandflachen mindestens

800 m? betragen, wobei die unentgeltliche Abholung auf

Elektro- und Elektronikgerate der Kategorien 1 (Warmeiiber-

trager), 2 (Bildschirmgerate) und 4 (GroBgerate mit mindes-

tens einer auBeren Abmessung iiber 50 cm) beschrankt ist.

Fiir alle Gbrigen Elektro- und Elektronikgerate muss der Ver-

treiber geeignete Riickgabemaoglichkeiten in zumutbarer Ent-

fernung zum jeweiligen Endnutzer gewdhrleisten; das gilt
auch fiir Altgerate, die in keiner duBeren Abmessung groBer
als 25 cm sind, die der Endnutzer zuriickgeben will, ohne ein
neues Gerat zu kaufen.
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Safety Instructions

General Power Tool Safety Warnings

[N WARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Failure to follow all in-
structions listed below may result in electric shock, fire and/
or serious injury.
Save all warnings and instructions for future reference.
The term "power tool" in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cord-
less) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark
areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

» Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

» Power tool plugs must match the outlet. Never modify
the plug in any way. Do not use any adapter plugs with
earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

» Avoid body contact with earthed or grounded sur-
faces, such as pipes, radiators, ranges and refrigerat-
ors. Thereis anincreased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of elec-
tric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for carry-
ing, pulling or unplugging the power tool. Keep cord
away from heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock.

» When operating a power tool outdoors, use an exten-
sion cord suitable for outdoor use. Use of a cord suit-
able for outdoor use reduces the risk of electric shock.

» If operating a power tool in a damp location is un-
avoidable, use a residual current device (RCD) protec-
ted supply. Use of an RCD reduces the risk of electric
shock.

Personal safety

» Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a
power tool while you are tired or under the influence
of drugs, alcohol or medication. A moment of inatten-

Bosch Power Tools
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tion while operating power tools may result in serious per-

sonal injury.

» Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as a dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal in-
juries.

» Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or en-
ergising power tools that have the switch on invites acci-
dents.

» Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on. Awrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal in-
jury.

» Do not overreach. Keep proper footing and balance at
all times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

» Dress properly. Do not wear loose clothing or jew-
ellery. Keep your hair and clothing away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

» If devices are provided for the connection of dust ex-
traction and collection facilities, ensure these are con-
nected and properly used. Use of dust collection can re-
duce dust-related hazards.

» Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause severe in-
jury within a fraction of a second.

Power tool use and care

» Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

» Do not use the power tool if the switch does not turn it
onand off. Any power tool that cannot be controlled
with the switch is dangerous and must be repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/or re-
move the battery pack, if detachable, from the power
tool before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preventive
safety measures reduce the risk of starting the power tool
accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of children and
do not allow persons unfamiliar with the power tool or
these instructions to operate the power tool. Power
tools are dangerous in the hands of untrained users.

» Maintain power tools and accessories. Check for mis-
alignment or binding of moving parts, breakage of
parts and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the power
tool repaired before use. Many accidents are caused by
poorly maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly main-
tained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into ac-
count the working conditions and the work to be per-
formed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.

» Keep handles and grasping surfaces dry, clean and
free from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of the
tool in unexpected situations.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.

Safety information for multi-cutters

» Hold the power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting ac-
cessory may contact hidden wiring or its own cord.
Cutting accessory contacting a "live" wire may make ex-
posed metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

» Use clamps or another practical way to secure and
support the workpiece to a stable platform. Holding
the workpiece by hand or against your body leaves it un-
stable and may lead to loss of control.

» Only use the power tool for dry sanding. Water entering
a power tool will increase the risk of electric shock.

» Warning: Danger of fire! Avoid overheating the work-
piece and the sander. Always empty the dust con-
tainer before taking a break from work. Sanding dust in
the filter bag or vacuum cleaner filter can spontaneously
ignite under unfavourable conditions, such as when
sparks are created when grinding metal. This risk is in-
creased if the sanding dust is mixed with paint or poly-
urethane residue or with other chemical substances and if
the workpiece is hot as a result of prolonged work.

» Keep hands away from the sawing area. Do not reach
under the workpiece. Contact with the saw blade can
lead to injuries.

» Clean the air vents on your power tool regularly. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing and ex-
cessive accumulation of powdered metal may cause elec-
trical hazards.

» Use suitable detectors to determine if utility lines are
hidden in the work area or call the local utility com-
pany for assistance. Contact with electric lines can lead
to fire and electric shock. Damaging a gas line can lead to
explosion. Penetrating a water line causes property dam-
age or may cause an electric shock.

» Hold the power tool firmly with both hands and make
sure you have a stable footing. The power tool can be
more securely guided with both hands.
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» When changing the application tool, wear protective
gloves. Application tools can become hot when used for
prolonged periods of time.

» Do not scrape any dampened materials (e.g. wallpa-
per) or on damp surfaces. Water entering a power tool
increases the risk of electric shock.

» Do not treat the surface you will be working on with
any fluids that contain solvents. Poisonous vapours
may develop due to the materials heating up when being
scraped.

» Take particular care when handling scrapers and
blades. The accessories are very sharp. Danger of injury.

» Products sold in GB only:

Your product is fitted with an BS 1363/A approved elec-
tric plug with internal fuse (ASTA approved to BS 1362).
If the plug is not suitable for your socket outlets, it should
be cut off and an appropriate plug fitted in its place by an
authorised customer service agent. The replacement plug
should have the same fuse rating as the original plug.

The severed plug must be disposed of to avoid a possible
shock hazard and should never be inserted into a mains
socket elsewhere.

Product Description and
Specifications

Read all the safety and general instructions.
Failure to observe the safety and general in-
structions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.
Please observe the illustrations at the beginning of this oper-
ating manual.

Intended use

The power tool is intended for sawing and cutting wood-
based materials, plastic, plasterboard, non-ferrous metals
and mounting elements (e.g. non-hardened nails, clamps). It
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is also suitable for working on soft wall tiles, removing joints
and dry sanding and scraping of small areas. It is ideal for
working close to edges and flush with surfaces. The power
tool must only be operated using Bosch accessories.

Product features

The numbering of the product features refers to the diagram
of the power tool on the graphics page.

(1) On/off switch

(2) Ventilation slots

(3) Oscillation speed preselection thumbwheel
(4) Accessory holder

(5) Plunge cut saw blade?”

(6) Clamping bolt (GOP 30-28)

(7) Hexkey (GOP 30-28)

(8) Dust extraction system without Click & Clean con-
nection”

(9) Dust extraction system with Click & Clean connec-
tion?
(10) Sanding plate?
(11) Sanding sheet?
(12) Handle (insulated gripping surface)

(13) Starlock lever for unlocking accessories
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Worklight (GOP 40-30)
(15) Clamping lever for depth stop
(16) Depth stop®
(17) Clamping lever for dust extraction system®
(18) Extraction outlet”
(19) Dust extraction adapter”
(20) Extraction hose®
a) This accessory is not part of the standard scope of delivery.

Technical data

Multi-cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Article number 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Oscillation speed preselection ° ° °
Rated power input W 300 400 550
No-load speed ng min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oscillation angle on left/right ° 1.4 1.5 1.8
Weight" kg 1.5 1.5 1.6
Protection class =T O/ S

A) Without mains connection cable

The specifications apply to a rated voltage [U] of 230 V. These specifications may vary at different voltages and in country-specific models.
Values can vary depending on the product, scope of application and environmental conditions. To find out more, visit

www.bosch-professional.com/wac.

Bosch Power Tools
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Noise/Vibration Information

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Noise emission values determined according to EN 62841-1.
Typically, the A-weighted noise level of the power tool is:
Sound pressure level dB(A) 86 85 86
Sound power level dB(A) 94 93 94
Uncertainty K dB 3 3 3

Wear hearing protection!

Vibration values a, (continuous vibrations), p; (repeated shock vibrations) and uncertainty K determined according to

EN62841-1:

Sanding:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1.5 15 15
o m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Cutting with plunge cut saw blade:

a, m/s’ 8.5 12 8.5
K m/s’ 1.5 1.5 1.5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Cutting with segmential saw blade:

a, m/s’ 12.5 11 11
K m/s’ 1.5 1.5 1.5
p: m/s? 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
The vibration level and noise emission value given in these Assembly

instructions have been measured in accordance with a

standardised measuring procedure and may be used to com-

pare power tools. They may also be used for a preliminary
estimation of vibration and noise emissions.

The stated vibration level and noise emission value repres-
ent the main applications of the power tool. However, if the
power tool is used for other applications, with different ac-
cessories or is poorly maintained, the vibration level and
noise emission value may differ. This may significantly in-

crease the vibration and noise emissions over the total work-

ing period.

To estimate vibration and noise emissions accurately, the
times when the tool is switched off or when it is running but
not actually being used should also be taken into account.
This may significantly reduce vibration and noise emissions
over the total working period.

Implement additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration, such as servicing the
power tool and accessories, keeping their hands warm, and
organising workflows correctly.

» Pull the plug out of the socket before carrying out any
work on the power tool.

Changing the Accessory

» Wear protective gloves when changing accessories.
There is a risk of injury when touching the accessories.

Selecting an Accessory

Please observe the accessories intended for your power
tool.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Accessory

s
STARLOCK
v

Fada
STARLOCKPLUS
gy

Fada
STARLOCK MAX
gy

e
XIS
ANANEN
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The following table shows examples of accessories. You can find additional accessories in Bosch’s extensive range of ac-
cessories.

Accessory Material Application

AIZ 10 AB Softwood, soft plastics, ~ Smaller separation and plunge cuts; delicate adjustment
7 Starlock gypsum, thin-walled alu-  work in wood;

10 x 20 mm bi- minium and non-ferrous  Example: Cutting recess for cable, plunge cuts in gypsum
metal plunge cut  metal profiles, thin metal boards, resawing recesses for locks and fittings

saw blade for wood sheets, non-hardened

and metal nails and bolts

7R AIZ32EPC Softwood Splinter-free separation and plunge saw cuts thanks to
Starlock round sawing edge (Curved-Tec); also for sawing close to
32 x50 mm HCS the edge, in corners and difficult-to-access areas;
plunge cut saw Example: Plunge cut for the installation of a ventilation
blade for wood grille or recess for plug sockets

5 PAIZ 32 APB Composite materials Quick and deep plunge cuts in wood, abrasive wooden ma-

StarlockPlus made from wood and soft, terials and plastics, splinter-free work thanks to round cut-
32x60mmbi-  non-ferrous metals, un-  ting edge (Curved-Tec);

metal plunge cut  hardened nails and bolts, Example: Quick separation of non-ferrous pipes and pro-
saw blade for wood pipes made from non-fer- files of smaller dimensions, easy cutting through non-

and metal rous metal and profiles of hardened nails, bolts and steel profiles of smaller dimen-
smaller dimensions sions
y MAIZ 32 APB Composite materials Splinter-free, flush and very deep cuts and plunge cuts in
StarlockMax made from wood and soft, wood thanks to round cutting edge (Curved-Tec), soft and
32 x 80 mm non-ferrous metals, un-  non-ferrous metals and plastic;

plunge cut saw hardened nails and bolts, Example: Recess for plug sockets and pipes, cutting
blade for wood and pipes made from non-fer- through non-hardened nails and bolts when flush with the
metal rous metal and profiles of surface, sawing through window frames

smaller dimensions

AlZ 32 BSPIB Hardwood, laminated Splinter-free separation and plunge cuts in coated boards

Starlock boards or hardwood thanks to round sawing edge (Curved-Tec),
32 x 50 mm bi- Japan toothing specially suited for hardwood;
metal plunge cut Example: Installation of skylights, recess for plug sockets
saw blade for hard-
wood

y AIZ45AIT Hard ferrous metals, ex- ~ Wide saw blade for sawing highly abrasive materials or

" Starlock tremely abrasive materi- hard ferrous metals; long service life thanks to BOSCH
45 x 50 mm als, fibreglass, plaster-  carbide technology;

carbide plunge cut board, cement-bonded  Example: Cutting kitchen front covers, easy sawing
saw blade for metal fibreboards, hardened  through hardened screws and stainless steel
nails and screws

y PAII52 APIT Hard ferrous sheet metal, Long saw blade for splinter-free separation and plunge

~ Starlock Plus epoxy, plasterboard, cuts in sheet metal thanks to round sawing edge (Curved-
52 x 50 mm GFRP, CFRP, cement Tec); long service life thanks to BOSCH carbide techno-
carbide plunge cut fibreboard logy;
saw blade for Example: Cutting through sheet metal, cutting through
multi-material screws in window frames
MAIZ 32 AT/ Hard ferrous metals, Extra long and quick saw blade for sawing off highly abras-
MAII 32 AIT highly abrasive materials, ive materials or hard ferrous metals; long service life
StarlockMax fibreglass, gypsum, ce-  thanks to BOSCH Carbide Technology;
32 x 70 mm bi- ment-bound fibreboards, Example: Cutting kitchen front covers, easy cutting

metal plunge cut  hardened nails and bolts  through hardened bolts and stainless steel
saw blade for metal
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Accessory

AYZ 53 BPB
Starlock

53 x 40 mm
plunge cut saw
blade for multi-
material

Material

Gypsum boards, chip-
boards, sandwich mater-
ial, wood

Application

Optimised for plunge saw cuts with a subsequent longer
separation cut; the Dual-Tec shape ensures a clean and
complete cut both in the corners and during a longer sep-
aration cut;

Example: Plug socket recesses in gypsum boards or
wooden walls

All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm bi-
metal plunge cut
saw blade for wood
and metal

Softwood, hardwood,
veneered boards, plastic-
coated boards, non-
hardened nails and bolts

Splinter-free separation and plunge cuts thanks to round
sawing edge (Curved-Tec) in coated boards or hardwood;
Example: Shortening door frames, recesses in laminate
flooring for a tray or built-in furniture, cutting through non-
hardened nails and bolts when flush with the surface

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm diameter
bimetal segment
saw blade for wood
and metal

Wooden materials,
plastic, soft and non-fer-
rous metals

Separation and plunge saw cuts;

also for sawing close to the edge in difficult-to-access
areas;

Example: Shortening already installed skirting boards or
door frames, plunge cuts when adapting floor panels

ACZ 105 ET
Starlock

105 mm diameter
carbide segment
saw blade for
multi-material

Fibre cement boards, tile
joints, brick, fibreglass-re-
inforced plastics, lamin-
ate

Separation and plunge saw cuts; also for sawing close to
the edge in difficult-to-access areas; long service life
thanks to BOSCH Carbide Technology;

Example: Shortening already installed skirting boards or
door frames, milling cable ducts in brick, quick and low-
dust cutting out of tile joints, cutting fibreglass boards to
size for fittings, adjustment work in laminate

ACZ 100 SWB
Starlock

100 mm diameter
bimetal segment
serrated knife for
multi-material

Insulation material, insula-
tion boards, floor panels,
impact sound insulation
boards, cardboard, car-
pets, rubber, leather

Precise cutting of soft materials;

example: Cutting insulation boards to size, cutting pro-
truding insulation material to length so that it is flush with
the surface

MACZ 145 BB
StarlockMax

145 mm diameter
bimetal segment
saw blade for wood
and metal

Wood, hardwood, soft
and non-ferrous metals,
non-hardened nails and
bolts

Quick and deep cuts in wooden materials and soft and
non-ferrous metals, straight-set teeth allow cutting
without heat traces; the large surface of the sheet ensures
precise, straight cuts even for a large length;

Example: Sawing shadow joints, sawing off wooden beams
for supports, cutting pipes to size, cutting through non-
hardened nails and bolts when flush with the surface

ACZ 85 RD4
Starlock

” 85 mm diameter
Diamond-RIFF seg-
ment saw blade for
mortar and abras-
ive materials

Cement joints, soft wall
tiles, fibreglass-reinforced
plastics, epoxy, GKF

Cutting and separating in areas and corners that are close
to the edge or difficult to access, extra long service life
thanks to Diamond-RIFF;

Example: Removing joints between wall tiles for repair
work, recesses in tiles;

also available as Carbide-RIFF version: ACZ 85 RT3 for
normal joints, ACZ 70 RT5 for thin joints

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm wide
carbide-RIFF mor-
tar remover

Mortar, joints, epoxy
resin, fibreglass-rein-
forced plastics, abrasive
materials

Reaming and separating joint and tile material, as well as
rasping and sanding on a hard substrate; long service life
thanks to BOSCH carbide technology;

Example: Removing tile adhesive and grout

3y MATI 68 RD4
= StarlockMax

68 x 30 mm dia-
mond-RIFF plunge
cut saw blade for

Grout, abrasive material,
aerated concrete, soft
bricks, wall tiles, cement
fibreboards, composite
materials

Cutting and separating in areas and corners that are close
to the edge or difficult to access thanks to the sharp ends,
extra long service life thanks to diamond-RIFF;

Example: Removing tile joints in areas that are close to the
edge, such as in corners or fittings, cutting recesses in
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Accessory Material Application
mortar and abras- hard, abrasive materials such as cement fibreboards and
ive material fibreglass-reinforced composite materials;

also available as MATI 68 RSD4 for thin joints

AVZ 90 RT2 Mortar, concrete residue, Rasping and sanding on a hard substrate;
Starlock wood, abrasive materials, Example: Removing mortar or tile adhesive (e.g. when re-
90 mm wide paint placing damaged tiles), removing carpet adhesive
carbide-RIFF delta residues, removing paint residues;
plate for mortar available in grain sizes 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) or
and abrasive ma- 100 (RT10)
terials
AVZ 93 G Depends on the sanding ~ Sanding on edges, in corners or in difficult-to-access
Starlock sheet areas;
93 mm wide sand- depending on sanding sheet, e.g. for sanding wood, paint,
ing plate for sand- lacquer, stone;
ing sheets of the fleeces for cleaning and for structuring wood, removing

Delta 93 mm series

rust from metal and for abrading lacquers, polishing felt
for pre-polishing

Oscillation speed level "4" is the maximum level that
should be used when sanding. If the oscillation speed is
too high, this will considerably increase the wear of the ac-
cessory and can also lead to premature breakdown.

= AVZ 32 RT4
Starlock

32 x50 mm
carbide-RIFF sand-
ing finger for wood
and paint

Wood, paint

Sanding wood or paint in difficult-to-access places without
sanding paper; long service life thanks to BOSCH carbide
technology;

Example: Sanding down paint between window shutter
slats, sanding wooden flooring in corners;

available in grain sizes 40 (RT4) and 100 (RT10)

ASZ 32SC

Roofing felt, carpets, arti-

Quick and precise cutting of soft material and flexible, ab-

Starlock ficial turf, cardboard, PVC rasive materials;
24 mm wide HCS ~ flooring Example: Cutting carpets, cardboard, PVC flooring, re-
pull cutting edge, cesses in roofing felt
11 mm wide HCS
push cutting edge
—% ATZ52SC Carpets, mortar, con- Scraping on a hard substrate;
7 Starlock crete, tile adhesive Example: Removing mortar, tile adhesive and concrete
52 mm scraper, ri- and carpet adhesive residues;
gid available as flexible scraper ATZ 52 SFC (soft carpet ad-
hesive/paint residues)
) MAII32sC Soft and flexible material, Deep cuts in soft, resistant material thanks to double-
>/ StarlockMax soft joint material, sealing edged blade;
32 x55 mmwide joints, deep silicone Example: Cutting out window putty and sealant, cutting

ter ant

universal joint cut- joints, window putty, seal- through resistant sealing joints on edges and expansion

joints between buildings

Fitting/changing the accessory (GOP 30-28)

Remove the accessory if one has already been fitted.

To remove the accessory, use the hex key (7) to loosen the
clamping bolt (6) and remove the accessory.

Position the required accessory (e.g. plunge cut saw blade
(5)) on the accessory holder (4) so that the depressed
centre is facing downwards (see figure on the graphics page,
text on the accessory should be legible from above).

Turn the accessory to a position which is convenient for the
job at hand and allow it to lock into place in the cams of the

accessory holder (4). Twelve positions offset by 30° are pos-

sible for this.

Secure the accessory using the bolt (6). Tighten the bolt us-

ing the hex key (7) until the rounded head of the bolt is lying

flat against the accessory.

» Check that the accessory is seated securely. Accessor-
ies that are attached incorrectly or are not securely fixed
in place may come loose during operation, thereby put-
ting you at risk.

Bosch Power Tools
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Fitting/changing the accessory (GOP 40-30/GOP 55-36)
Remove the accessory if one has already been fitted.

To do so, open the Starlock lever (13) all the way. The ac-
cessory will be ejected. The Starlock lever (13) automatic-
ally closes again.

Position the required accessory (e.g. plunge cut saw blade
(5)) on the accessory holder (4) so that the depressed
centre is facing downwards (see figure on the graphics page,
text on the accessory should be legible from above).

When doing so, place the accessory in a position which is
convenient for the job at hand. Twelve positions offset by
30°are possible for this.

Press the accessory in the required position firmly onto the
clamping jaws of the accessory holder until it locks automat-
ically.

Selecting a sanding sheet

» Check that the accessory is seated securely. Accessor-
ies that are attached incorrectly or are not securely fixed
in place may come loose during operation, thereby put-
ting you at risk.

Mounting and adjusting the depth stop

The depth stop (16) can be used when working with seg-
ment and plunge cut saw blades.

Remove the accessory if one has already been fitted.

Slide the depth stop (16) into the required working position
over the accessory holder (4) and onto the collar of the
power tool as far as it will go. Allow the depth stop to en-
gage. Twelve positions offset by 30°are possible for this.
Set the depth you wish to work at. Push the clamping lever
(15) of the depth stop shut to fix the depth stop in position.

Different sanding sheets are available, depending on the material you are working with and the required surface removal rate:

Sanding sheet Material

Application

Oscillation
speed rate

PRO F460 - Allwood and wood-  For pre-sanding, e.g. of rough and uneven Coarse 40 1-4
based materials (e.g. beams and boards 60
hardwood, softwood, - or gyrface sanding and levelling of slight irreg- Medium 80 1-4
chipboard, construc- |4rities 100
tion boards) 120
o \Melzlmatenials For finish-sanding and fine sanding of wood Fine 180 1-4
240
PRO F460 - Colour For sanding down paint Coarse 40 1-4
- Varnish 60
- Filler For sanding undercoats (e.g. removing brush- ~ Medium 80 1-4
- Bodyfiller strokes, paint drips and paint runs) 100
120
For final sanding of primers prior to painting ~ Fine 180 1-4
240

Attaching/changing the sanding sheet on the sanding
plate

The sanding plate (10) is fitted with a hook-and-loop fasten-
ing, allowing sanding sheets with a hook-and-loop backing to
be secured quickly and easily.

Tap the hook-and-loop fastening of the sanding plate (10)
before fitting the sanding sheet (11) to facilitate maximum
adhesion.

Position the sanding sheet (11) so that it is flush with one
side of the sanding plate (10), then place the sanding sheet
on the sanding plate and press it on firmly.

To ensure optimum dust extraction, make sure that the
punched holes in the sanding sheet are aligned with the
drilled holes in the sanding plate.

To remove the sanding sheet (11), take hold of it by a corner
and pull it away from the sanding plate (10).

You can use all sanding sheets, polishing and cleaning
fleeces from the Delta 93 mm series in the Bosch range of
accessories.

Sanding accessories such as fleece/polishing felt are at-
tached to the sanding plate in the same way.

Oscillation speed level "4" is the maximum level that should
be used when working with sanding accessories such as
sanding sheets and sanding plates. If the oscillation speed is
too high, this will considerably increase the wear of the ac-
cessory and can also lead to premature breakdown. Please
take note of the information on the accessory or on the pack-
aging of the accessory.

Dust/Chip Extraction

Do not perform work without taking dust-reducing meas-
ures. Using a suitable dust extraction attachment will reduce
exposure to harmful dust. Provide good ventilation at the
workplace. Always use suitable breathing protection. Use a
dust extraction system that is suitable for the material
wherever possible. The regulations on the materials being
machined that apply in the country of use must be observed.
» Avoid dust accumulation at the workplace. Dust can
easily ignite.
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Requirements for the Dust Extractor

Recommended hose nominal dia- mm 35
meter

Required vacuum pressure” mbar >230

hPa >230

Required flow rate" I/s >36

m’/h >129.6

Dust class M?
A) Power value at the power tool’s dust extractor connection

B) Accordingto IEC/EN 60335-2-69

Refer to the dust extractor’s instructions. If there is reduced
suction power, stop working and eliminate the cause.

Recommended filter efficiency

Connecting the dust extraction system (see figure A)

The dust extraction system is only designed for use with the
sanding plate (10); it serves no purpose when used together
with other accessories.

Always connect a dust extraction system for sanding.
Remove the accessory and the depth stop (16) for fitting the
dust extraction system.

Slide either the dust extraction system (8) without Click &
Clean connection or the dust extraction system (9) with
Click & Clean connection as far as it will go over the access-
ory holder (4) onto the collar of the power tool. Push the
clamping lever (17) shut to lock the dust extraction system.

Connect the dust extraction system with the extraction hose:

- Dust extraction system (8) without Click & Clean connec-
tion: Insert the extraction hose (20) of the dust extractor
into the dust extraction adapter (19) and allow it to en-
gage. Attach the dust extraction adapter (19) to the ex-
traction outlet (18) of the dust extraction system (8).

- Dust extraction system (9) with Click & Clean connection:
Insert the extraction hose (20) of the dust extractor into
the extraction outlet (18) of the dust extraction
system (9) and allow it to engage.

Alternatively, the dust extraction adapter (19) can be in-
serted into the extraction outlet of the dust extraction
system (9) and the extraction hose (20) can be inserted
into the dust extraction adapter (19).

Connect the dust extraction hose (20) to an extractor.

You will find an overview of how to connect various dust ex-

tractors at the end of these operating instructions.

The dust extractor must be suitable for the material being

worked.

When extracting dry dust that is especially detrimental to

health or carcinogenic, use a special dust extractor.

Operation

Starting Operation

» Pay attention to the mains voltage. The voltage of the
power source must match the voltage specified on the
rating plate of the power tool.
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» Products that are only sold in AUS and NZ: Use a resid-
ual current device (RCD) with a nominal residual current
of 30 mA or less.

Switching on/off

» Make sure that you are able to press the On/Off switch
without releasing the handle.

To switch on the power tool, slide the on/off switch (1) for-

ward so that "I" appears on the switch.

To switch off the power tool, slide the on/off switch (1)

backwards so that "0" appears on the switch.

GOP 40-30: The worklight improves visibility in the immedi-

ate work area. It is automatically switched on and off with

the power tool.

» Do not look directly into the worklight; it can blind
you.

Preselecting the oscillation speed

You can even preselect the required oscillation speed during

operation using the oscillation speed preselection thumb-

wheel (3).

The required oscillation speed is dependent on the material

and the work conditions and can be determined using prac-

tical tests.

- A maximum oscillation speed rate level of "6" is recom-
mended for sawing wood.

- "4"is the maximum oscillation speed rate level suitable
for sanding.

- "4"is the maximum oscillation speed rate level suitable
for sawing plastic and metal.

Caution: Please take note of the information concerning the

maximum oscillation speed rate on the accessories or on the

packaging of the accessories. Oscillation speed rate level "4"

is the maximum level that should be used when working with

accessories such as sanding and RIFF accessories.

Note: If the oscillation speed rate is too high, this will consid-

erably increase the wear on the accessories and can also

lead to their premature breakdown.

Working Advice

» Pull the plug out of the socket before carrying out any
work on the power tool.

» Always wait until the power tool has come to a com-
plete stop before placing it down.

Note: Do not keep the ventilation slots (2) on the power tool

closed when working as this will reduce the service life of the

power tool.

Operating principle

The oscillating drive causes the accessory to oscillate back
and forth up to 20000 times per minute. This enables pre-
cise work in the tightest of spaces.

Use a consistent, low contact pressure when
performing work; otherwise, the performance
will be impaired and the accessory may jam.

Bosch Power Tools
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While working, move the power tool back and
forth to prevent the accessory overheating and
jamming.

S

Sawing

» Use only undamaged saw blades that are in perfect
condition. Bent or dull saw blades can break, negatively
influence the cut, or lead to kickback.

» When sawing lightweight materials, take into account
the statutory provisions and recommendations of the
material manufacturers.

» Plunge cuts may only be applied to soft materials,
such as wood, gypsum board, etc.

» Make sure that there are no power lines behind the
workpiece to be cut.

Before using HCS saw blades to saw into wood, chipboard,

building materials, etc., check these saw blades for foreign

objects, such as nails, screws, etc. Remove the foreign ob-

jects as required or use bi-metal saw blades.

Cutting

Note: When cutting wall tiles, please bear in mind that the
accessories are subject to high wear if used for extended
periods.

Sanding

The material removal rate and sanding result are primarily
determined by the choice of sanding sheet, the preselected
oscillation speed level and the contact pressure.

Only immaculate sanding sheets achieve good sanding per-
formance and make the power tool last longer.

Be sure to apply consistent contact pressure in order to in-
crease the lifetime of the sanding sheets.

Excessively increasing the contact pressure will not lead to
increased sanding performance; rather, it will cause more
severe wear of the power tool and premature failure of the
sanding plate.

To sand corners, edges and hard-to-reach areas accurately,
you can also work with the tips alone or with an edge of the
sanding plate.

The sanding sheet may heat up significantly when used to
sand specific points rather than entire surfaces. Reduce the
oscillation speed and contact pressure and allow the sanding
sheet to cool down at regular intervals.

Do not use a sanding sheet for other materials after it has
been used to work on metal.

Use only original Bosch-sanding accessories.

Always connect a dust extraction system for sanding.

Scraping
Select a high oscillation speed level for scraping.

Work on a soft surface (e.g. wood) at a flat angle and with
low contact pressure. Failure to do so may cause the scraper
to cut into the surface underneath.

Maintenance and Service

Maintenance and Cleaning

» Pull the plug out of the socket hefore carrying out any
work on the power tool.

» To ensure safe and efficient operation, always keep
the power tool and the ventilation slots clean.

In order to avoid safety hazards, if the power supply cord

needs to be replaced, this must be done by Bosch or by an

after-sales service centre that is authorised to repair Bosch

power tools.

Regularly clean Riff accessories using a wire brush.

After-Sales Service and Application Service

Great Britain
Tel. Service: (0344) 7360109

GB Importer:

Robert Bosch Ltd.

Broadwater Park

North Orbital Road

Uxbridge

UB9 5HJ

You can find the link to our service addresses and warranty
conditions on the last page.

In all correspondence and spare parts orders, please always
include the 10-digit article number given on the nameplate
of the product.

Disposal

The power tool, accessories and packaging should be re-
cycled in an environmentally friendly manner.
Do not dispose of power tools along with
household waste.

Only for EU countries and United Kingdom:

Electrical and electronic equipment that is no longer suitable
for use must be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly manner. Use the designated collec-
tion systems.Incorrect disposal may cause harmful effects
on the environment and human health, due to the potential
presence of hazardous substances.
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Consignes de sécurité

Avertissements de sécurité généraux pour l'outil
électrique

[N AVERTISSE- Lire tous les avertissements de sé-
curité, les instructions, les illustra-
MENT . RSN .
tions et les spécifications fournis
avec cet outil électrique. Ne pas suivre les instructions
énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique,
un incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouvoir s'y reporter ultérieurement.
Le terme "outil électrique" dans les avertissements fait réfé-
rence a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec
cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant
sur batterie (sans cordon d’alimentation).

Sécurité de la zone de travail

» Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux ac-
cidents.

» Ne pas faire fonctionner les outils électriques en at-
mosphére explosive, par exemple en présence de li-
quides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les ou-
tils électriques produisent des étincelles qui peuvent en-
flammer les poussieres ou les fumées.

» Maintenir les enfants et les personnes présentes a
I’écart pendant Putilisation de P'outil électrique. Les
distractions peuvent vous faire perdre le contréle de I'ou-
til.

Sécurité électrique

» Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adap-
tées au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque
facon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec
des outils électriques a branchement de terre. Des
fiches non modifiées et des socles adaptés réduisent le
risque de choc électrique.

» Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées
alaterre telles que les tuyaux, les radiateurs, les cui-
siniéres et les réfrigérateurs. |l existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié ala terre.

» Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d‘eau a l'intérieur
d’un outil électrique augmente le risque de choc élec-
trique.

» Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cor-
don pour porter, tirer ou débrancher Poutil électrique.
Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubri-
fiant, des arétes vives ou des parties en mouvement.
Des cordons endommagés ou emmélés augmentent le
risque de choc électrique.

» Lorsqu’on utilise un outil électrique a I'extérieur, utili-
ser un prolongateur adapté a l'utilisation extérieure.
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L'utilisation d’un cordon adapté a I'utilisation extérieure
réduit le risque de choc électrique.

» Sil'usage d'un outil électrique dans un emplacement

humide est inévitable, utiliser une alimentation proté-
gée par un dispositif a courant différentiel résiduel
(RCD). L'usage d'un RCD réduit le risque de choc élec-
trique.

Sécurité des personnes
» Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de

faire et faire preuve de bon sens dans votre utilisation
de outil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique
lorsque vous étes fatigué ou sous I'emprise de
drogues, de I'alcool ou de médicaments. Un moment
d'inattention en cours d'utilisation d’un outil électrique
peut entrainer des blessures graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle.
Toujours porter une protection pour les yeux. Les
équipements de protection individuelle tels que les
masques contre les poussieres, les chaussures de sécuri-
té antidérapantes, les casques ou les protections audi-
tives utilisés pour les conditions appropriées réduisent
les blessures.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que Fin-
terrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ra-
masser ou de le porter. Porter les outils électriques en
ayant le doigt sur l'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont l'interrupteur est en position marche est
source d'accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I’outil
électrique en marche. Une clé laissée fixée sur une par-
tie tournante de l'outil électrique peut donner lieu a des
blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équi-
libre adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur
contréle de l'outil électrique dans des situations inatten-
dues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de véte-
ments amples ou de bijoux. Garder les cheveux et les
vétements a distance des parties en mouvement. Des
vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

» Sides dispositifs sont fournis pour le raccordement

d’équipements pour I’extraction et la récupération des
poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere
peut réduire les risques dus aux poussiéres.

Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sé-
curité de I'outil sous prétexte que vous avez I'habitude
de l'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut
provoquer une blessure grave.

Utilisation et entretien de outil électrique
» Ne pas forcer l'outil électrique. Utiliser Poutil élec-

trique adapté a votre application. L’outil électrique
adapté réalise mieux le travail et de maniére plus sire au
régime pour lequel il a été construit.

Bosch Power Tools
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» Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne
permet pas de passer de I'état de marche a arrét et in-
versement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre

commandé par linterrupteur est dangereux et il faut le ré-

parer.

» Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou
enlever le bloc de batteries, s'il est amovible, avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de
ranger Poutil électrique. De telles mesures de sécurité
préventives réduisent le risque de démarrage accidentel
de l'outil électrique.

» Conserver les outils électriques a I'arrét hors de la
portée des enfants et ne pas permettre a des per-

sonnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les pré-

sentes instructions de le faire fonctionner. Les outils
électriques sont dangereux entre les mains d'utilisateurs
novices.

» Observer la maintenance des outils électriques et des
accessoires. Vérifier qu’il n’y a pas de mauvais aligne-
ment ou de blocage des parties mobiles, des piéces
cassées ou toute autre condition pouvant affecter le
fonctionnement de Poutil électrique. En cas de dom-
mages, faire réparer Poutil électrique avant de l'utili-
ser. De nombreux accidents sont dus a des outils élec-
triques mal entretenus.

» Garder affités et propres les outils permettant de
couper. Des outils destinés a couper correctement en-
tretenus avec des pieces coupantes tranchantes sont
moins susceptibles de bloguer et sont plus faciles a
controler.

» Utiliser Poutil électrique, les accessoires et les lames
etc., conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a réali-
ser. L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations

différentes de celles prévues peut donner lieu a des situa-

tions dangereuses.

» Il faut que les poignées et les surfaces de préhension
restent séches, propres et dépourvues d'huiles et de
graisses. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes rendent impossibles la manipulation et le
controle en toute sécurité de I'outil dans les situations in-
attendues.

Maintenance et entretien

» Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur
qualifié utilisant uniquement des piéces de rechange
identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de 'ou-
til électrique.

Consignes de sécurité pour outils multifonctions

» Tenir I'outil électrique par des surfaces de préhension
isolées au cours d'une opération ol I'accessoire de
coupe peut étre en contact avec des fils dissimulés ou
son propre cable. Des accessoires de coupe en contact
avec un fil "sous tension" peuvent mettre des parties mé-
talliques exposées de l'outil électrique "sous tension" et
provoquer un choc électrique chez I'opérateur.

» Utiliser des pinces ou autre moyen pratique pour fixer

et soutenir la piéce a usiner sur une plateforme
stable.Tenir la piéce a usiner par la main ou contre le
corps larend instable et peut conduire a une perte de
controle.

N’utilisez outil électroportatif que pour effectuer des
poncages a sec. La pénétration d’eau a l'intérieur d’un
outil électroportatif augmente le risque de choc élec-
trique.

Attention risque d’incendie ! Evitez tout échauffement
du matériau poncé et de la ponceuse. Videz toujours le
bac a poussiére avant de faire une pause. Les parti-
cules de poussiéres se trouvant dans le sac a poussiere
ou le filtre de 'aspirateur peuvent s’enflammer dans des
conditions défavorables (p. ex. par les étincelles pro-
duites lors du poncage de métaux). Ce risque est particu-
lisrement élevé lorsque des particules de poussiére sont
mélangées a des résidus de vernis, de polyuréthane ou
d’autres substances chimiques et que les matériaux sont
trés chauds apres une longue durée de pongage.
N’approchez pas les mains de la zone de travail. Ne
saisissez pas la piéce par en dessous dans la zone de
travail. Il y a risque de blessure grave en cas de contact
avec lalame de scie.

Nettoyez réguliérement les ouies d’aération de Ioutil
électroportatif. Le ventilateur du moteur attire la pous-
siére a l'intérieur du carter et une accumulation excessive
de poussiére de métal accroit le risque de choc élec-
trique.

Utilisez un détecteur approprié pour vérifier s’il n’y a
pas de conduites cachées ou contactez votre société
de distribution d’eau locale. Tout contact avec des
cables électriques peut provoquer un incendie ou un choc
électrique. Tout endommagement d’une conduite de gaz
peut provoquer une explosion. La perforation d’'une
conduite d’eau provoque des dégats matériels et peut
provoguer un choc électrique.

Lors du travail, tenez fermement I'outil électroportatif
des deux mains et veillez a toujours garder une posi-
tion de travail stable. Avec les deux mains, I'outil élec-
troportatif est guidé en toute sécurité.

Portez des gants de protection pour remplacer les ac-
cessoires de travail. Les accessoires de travail
s’échauffent fortement lors d’une utilisation prolongée.
Ne grattez pas de matériaux humidifiés (par ex. des
papiers peints) ni des surfaces humides. La pénétra-
tion d’eau a l'intérieur d’un outil électroportatif accroit le
risque de choc électrique.

Ne traitez pas la surface a travailler avec des liquides
contenant des solvants. Des vapeurs nuisibles a la santé
pourraient sinon étre générées si les matériaux
s’échauffent lors du grattage.

» Soyez tout particulierement vigilant lors de la manipu-

lation du racloir et des lames. IIs sont trés tranchants,
vous risquez de vous blesser.
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Description des prestations et du
produit

Lisez attentivement toutes les instructions
et consignes de sécurité. Le non-respect des
instructions et consignes de sécurité peut pro-
voquer un choc électrique, un incendie et/ou
entrainer de graves blessures.
Référez-vous aux illustrations qui se trouvent a l'avant de la
notice d'utilisation.

Utilisation conforme

L'outil électroportatif est congu pour scier et trongonner le
bois et ses dérivés, les plastiques, le platre, les métaux non
ferreux et les éléments de fixation (par ex. clous en acier non
trempé, agrafes). Il convient également pour la découpe de
carrelages muraux et faiences, le déjointement et pour le
poncage a sec et le grattage de petites surfaces. Il se préte
particuliérement bien aux travaux prés des bords, a ras et
dans les coins. N'utilisez I'outil électroportatif qu'avec des
accessoires Bosch.

Eléments constitutifs

La numérotation des éléments se référe a la représentation
de l'outil électroportatif sur la page graphique.

Caractéristiques techniques
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(1) Interrupteur marche/arrét
(2) Ouies de ventilation
(3) Molette de présélection de vitesse d’oscillation
(4) Porte-outil
(5) Lame plongeante®
(6) Vis de serrage (GOP 30-28)
(7) Clé six pans male (GOP 30-28)
(8) Dispositif d’aspiration sans raccord Click & Clean?
(9) Dispositif d’aspiration avec raccord Click & Clean”
(10) Plateau de pongage”
(11) Feuille abrasive”
(12) Poignée (surface de préhension isolée)

(13) Levier Starlock pour déverrouillage de l'outil
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) LED d'éclairage (GOP 40-30)

(15) Levier de serrage de la butée de profondeur”
(16) Butée de profondeur”

(17) Levier de serrage du dispositif d’aspiration
(18) Raccord d’aspiration”

(19) Adaptateur d’aspiration?

(20) Flexible d’aspiration”

a) Cesaccessoires ne sont pas compris dans la fourniture.

Découpeur-ponceur GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Référence 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Présélection de vitesse d'oscillation ° ° °
Puissance absorbée nominale W 300 400 550
Régime a vide n, tr/min 8000-20000 8000-20000 8000-20 000
Angle doscillation gauche/droite ° 1,4 1,5 1,8
Poids” kg 1,5 1,5 1,6
Classe de protection [ol/1 ol ol

A) Sans cordon d’alimentation secteur

Les données indiquées sont valables pour une tension nominale [U] de 230 V. Elles peuvent varier lorsque la tension différe de cette valeur et sur

certaines versions destinées a certains pays.

Les valeurs peuvent varier selon le produit, les conditions d'utilisation et les conditions ambiantes. Pour plus d’informations, rendez-vous sur

www.bosch-professional.com/wac.

Informations sur le niveau sonore/les vibrations

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Valeurs d’émissions sonores déterminées conformément a EN 62841-1.
Les niveaux sonores en dB(A) typiques de I'outil électroportatif sont les suivants :
Niveau de pression acoustique dB(A) 86 85 86
Niveau de puissance acoustique dB(A) 94 93 94
Incertitude K dB 3 3 3

Portez un casque antibruit !

Taux de vibration a, (vibrations continues), p; (vibrations saccadées répétées) et incertitude K déterminés

selon EN 62841-1:

Bosch Power Tools
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Poncage :
a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Sciage avec lame plongeante :
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Sciage avec lame segment :
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
o m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi- Montage

qués dans cette notice d'utilisation ont été mesurés selon
une procédure de mesure normalisée et peuvent étre utilisés
pour établir une comparaison entre différents outils électro-
portatifs. lls peuvent aussi servir de base a une estimation
préliminaire du taux de vibration et du niveau sonore.

Le niveau de vibration et la valeur d’émission sonore indi-
qués s'appliquent pour les utilisations principales de I'outil
électroportatif. Si l'outil électroportatif est utilisé pour
d’autres applications, avec d’autres accessoires de travail ou
sans avoir fait I'objet d’un entretien régulier, le niveau de vi-
bration et la valeur d’émission sonore peuvent différer. Il
peut en résulter des vibrations et un niveau sonore nette-
ment plus élevés pendant toute la durée de travail.

Pour une estimation précise du niveau de vibration et du ni-
veau sonore, il faut aussi prendre en considération les pé-
riodes pendant lesquelles I'outil est éteint ou bien en marche
sans étre vraiment en action. Il peut en résulter au final un ni-
veau de vibration et un niveau sonore nettement plus faibles
pendant toute la durée de travail.

Prévoyez des mesures de protection supplémentaires per-
mettant de protéger I'utilisateur de I'effet des vibrations, par
exemple : maintenance de l'outil électroportatif et des acces-
soires de travail, maintien des mains au chaud, organisation
des procédures de travail.

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

Changement d’accessoire

» Portez des gants de protection lors d’'un changement
d’accessoire. En touchant les accessoires de travail,
vous risquez de vous blesser.

Choix de I'accessoire de travail

Prenez soin de n’utiliser que les accessoires prévus pour
votre outil électroportatif.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Accessoire de travail

P

sTaoex v v
A

STARLOCK PLUS \/ \/
WA
A

STARLOCK MAX >< \/
WA

Le tableau suivant donne des exemples d’accessoires de travail. Vous trouverez d’autres accessoires de travail dans la gamme

tres fournie d’accessoires Bosch.

Matériaux

Accessoire

AIZ 10 AB
Starlock

10%x20 mm Lame
plongeante bi-mé-

tendres, plaques de
platre, profilés a paroi
mince en aluminium et

Bois tendres, plastiques

Application

Petites découpes et coupes plongeantes ; travaux d’ajuste-
ment et de précision dans le bois ;

Exemples : découpe d’évidements pour le passage de
cables, coupes plongeantes dans les plaques de platre,

tal pour bois et mé- métaux non ferreux, toles découpe d’évidements pour serrures et ferrures

tal
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Accessoire Matériaux Application
peu épaisses, clous et vis
en acier non trempé
5 AIZ 32EPC Bois tendre Découpes et coupes plongeantes sans éclats grace au

Starlock

32x50 mm Lame
plongeante HCS
pour bois

bord de coupe arrondi (Curved-Tec) ; aussi pour le sciage
aras dans les coins et dans les endroits difficiles d’acces ;
Exemple : coupes plongeantes pour I'encastrement d’'une
grille d’aération ou la réalisation d’évidements pour prises
électriques

5 PAIZ 32 APB

StarlockPlus
32x60 mm Lame

tal

Matériaux composites a
base de bois et métaux
tendres non ferreux, clous
plongeante bi-mé- et vis en acier non trempé,
tal pour bois et mé- tubes en métaux non fer-
reux et profilés de petites

dimensions

Coupes plongeantes rapides et profondes dans des maté-
riaux en bois abrasifs et dans des plastiques ; coupes sans
éclats grace au bord de coupe arrondi (Curved-Tec) ;
Exemples : découpe rapide de tubes en métaux non fer-
reux et de profilés de petites dimensions, sectionnement
facile de clous et vis en acier non trempé et de profilés en
acier de petites dimensions

) MAIZ 32 APB

StarlockMax
32x80 mm Lame
plongeante pour
bois et métal

Matériaux composites a
base de bois et métaux
tendres non ferreux, clous
et vis en acier non trempé,
tubes en métaux non fer-
reux et profilés de petites

dimensions

Découpes et coupes plongeantes trés profondes, affleu-
rantes et sans éclats dans le bois grace au bord de coupe
arrondi (Curved-Tec), dans les métaux tendres non fer-
reux et plastiques ;

Exemples : réalisation d’évidements pour prises élec-
triques et tuyaux, coupes affleurantes de clous et vis en
acier non trempé, sectionnement d’encadrements de fe-
nétres

AIZ 32 BSPIB
Starlock
32x50 mm Lame

plongeante bi-mé-

tal pour bois durs

Bois dur, panneaux repla-

qués

Découpes et coupes plongeantes sans éclats dans des
panneaux replaqués grace au bord de coupe arrondi (Cur-
ved-Tec), denture japonaise parfaitement adaptée aux
bois durs ;

Exemples : montage de fenétres de toit, réalisation d’évi-
dements pour prises électriques

AIZ 45 AIT
Starlock
45x50 mm Lame

plongeante au car-

bure pour métal

Métaux ferreux durs, ma-
tériaux fortement abra-

sifs, fibre de verre,

plaques de platre, pan-
neaux de fibres a liant ci-
ment, clous et vis en acier

trempé

Lame large pour la coupe de matériaux fortement abrasifs
ou de métaux ferreux durs ; longévité élevée grace ala
BOSCH Carbide Technology ;

Exemples : découpe de crédences de cuisine, découpe fa-
cile de vis en acier trempé et en acier inoxydable

) PAII52 APIT

Starlock Plus
52x50 mm Lame

plongeante au car-

bure pour maté-
riaux multiples

Toles en métaux ferreux

durs , époxy, plaques de
platre, PRFV, PRFC, pan-
neaux en fibrociment

Lame longue pour découpes et coupes plongeantes sans
éclats dans des tdles métalliques grace au bord de coupe
arrondi (Curved-Tec) ; longévité élevée grace ala BOSCH
Carbide Technology ;

Exemples : découpe de toles métalliques, sectionnement
de vis dans des encadrements de fenétres

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
32x70 mm Lame

plongeante bi-mé-

tal pour métal

Métaux ferreux durs, ma-
tériaux fortement abra-

sifs, fibre de verre,

plaques de platre, pan-
neaux de fibres a liant ci-
ment, clous et vis en acier

trempé

Lame extra longue et rapide pour la coupe de matériaux
fortement abrasifs ou de métaux ferreux durs ; longévité
élevée grace alaBOSCH Carbide Technology ;

Exemples : découpe de crédences de cuisine, découpe fa-
cile de vis en acier trempé et en acier inoxydable

AYZ 53 BPB
Starlock

53x40 mm Lame
plongeante pour
matériaux mul-
tiples

Plaques de platre, pan-
neaux agglomérés, maté-
riaux sandwich, bois

Optimisée pour des coupes plongeantes suivies d’une
coupe de trongonnage longue ; la forme Dual-Tec permet
d’effectuer des coupes nettes et complétes dans les coins
et lors de coupes de trongonnage longues ;

Exemples : réalisation d’évidements pour prises élec-

Bosch Power Tools
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Accessoire

Matériaux

Application

triques dans des plaques de platre ou des panneaux en
bois

All 65 APIB Bois tendres et durs, pan-
Starlock neaux plaqués, panneaux
65x40 mmLame revétus de plastique,
plongeante bi-mé-  clous et vis en acier non
tal pour bois et mé- trempé

tal

Découpes et coupes plongeantes sans éclats dans des
panneaux replaqués ou du bois dur grace au bord de
coupe arrondi (Curved-Tec) ;

Exemples : raccourcissement de dormants de porte, réali-
sation d’évidements dans des parquets stratifiés pour une
étagere ou des meubles encastrés, coupes affleurantes de
clous et vis en acier non trempé

ACZ 85EIB
Starlock

@85 mm Lame
segment bi-métal
pour bois et métal

Matériaux en bois, ma-
tieres plastiques, métaux
non-ferreux tendres

Découpes et coupes plongeantes ;

aussi pour les sciages a ras dans les endroits difficiles
d’acces ;

Exemples : raccourcissement de plinthes de sol ou dor-
mants de porte déja en place, coupes plongeantes lors de
I'ajustement de panneaux de sol

ACZ 105ET
Starlock

@105 mm Lame
segment au car-
bure pour maté-
riaux multiples

Plagues ondulées en fi-
brociment, joints de car-
relage, briques pleines,
plastiques renforcés de
fibres de verre, stratifiés

Découpes et coupes plongeantes ; aussi pour le sciage a
ras dans des endroits difficiles d'acces ; longévité élevée
grace alaBOSCH Carbide Technology ;

Exemples : raccourcissement de plinthes ou dormants de
porte déja installés, réalisation de saignées de cables dans
de la brique pleine, enlévement rapide et sans poussiére
de joints de carrelage, découpe de panneaux de fibre de
verre pour tableaux de bord, travaux d’ajustement dans
stratifiés

ACZ 100 SWB
Starlock

@100 mm Lame
segment ondulée
bi-métal pour ma-
tériaux multiples

Matériaux d’isolation,
plaques isolantes, dalles
de tapis, plaques d’isola-
tion phonique, carton,
moquette, caoutchouc,
cuir

Découpe précise de matériaux tendres ;
Exemples : découpe de plaques d'isolation, découpe a ras
de surlongueurs de matériau isolant

MACZ 145 BB
StarlockMax
@145 mm Lame
segment bi-métal
pour bois et métal

Bois tendres et durs, mé-
taux non ferreux tendres,
clous et vis en acier non
trempé

Coupes rapides et profondes dans les bois et dérivés et
métaux non ferreux tendres ; pas de traces d’échauffe-
ment lors des découpes grace aux dents avoyées ; coupes
droites précises méme sur une grande longueur grace a la
grande surface de lalame ;

Exemples : réalisation d’ajourages, découpe de poutres de
bois pour la réalisation de montants et potences, section-
nement de tubes, coupe a ras de clous et vis en acier non
trempé

’ @85 mm Lame

ACZ 85 RD4
Starlock

Joints en ciment, faiences
tendres, plastiques ren-
forcés de fibres de verre
segment a concré- (PRFV), époxy, plaque de
tion diamant pour  platre coupe-feu

mortier et maté-

riaux abrasifs

Découpe et trongonnage pres des bords, dans les coins ou
dans les endroits difficiles d’acces ; trés grande longévité
grace ala concrétion diamant ;

Exemples : déjointoiement de faiences murales pour tra-
vaux d’amélioration, réalisation d’évidements dans du car-
relage ;

aussi disponible en version « concrétion carbure » :

ACZ 85 RT3 pour joints de largeur normale, ACZ 70 RT5
pour joints fins

AVZ 70 RT4 Mortier et joints de carre-
Starlock lage, résine époxy, plas-
Enléve-mortiera  tiques renforcés fibres de
concrétion carbure verre, matériaux abrasifs
de 70 mm de lar-

geur

Déjointoiement de carrelages ainsi que grattage et pon-
cage de supports durs ; longévité élevée grace a la BOSCH
Carbide Technology ;

Exemples : enlevement de mortier-colle et de mortier de
jointoiement
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Accessoire

7 n MATI68 RD4

Matériaux

StarlockMax

plongeante a

tériaux abrasifs composites

Mortier de jointoiement,
matériaux abrasifs, béton
68x30mm Lame  cellulaire/thermopierre,
briques tendres, faiences
concrétion diamant murales, panneaux en fi-
pour mortier et ma- brociment, matériaux

Francais | 33

Application

Découpe et trongonnage prés des bords, p. ex. dans les
coins ou dans les endroits difficiles d’acces grace aux ex-
trémités pointues ; trés grande longévité grace a la concré-
tion diamant ;

Exemples : déjointoiement de faiences murales prés des
bords, p. ex. dans des coins ou autour de la robinetterie,
découpe d’évidements dans des matériaux fortement
abrasifs comme les panneaux de fibrociment et plastiques
renforcés de fibres de verre ;

aussi disponible en version MATI 68 RSD4 pour joints
étroits

AVZ 90 RT2
Starlock
Plateau triangulaire peintures
aconcrétion car-

bure de 90 mm de

largeur pour mor-

tiers et matériaux

abrasifs

Mortiers, restes de béton,
bois, matériaux abrasifs,

Grattage et raclage sur supports durs ;

Exemples : enlévement de mortier colle ou mortier de join-
toiement (p. ex. pour remplacer des carreaux endomma-
gés), enlevement de restes de moquette ou de peinture ;
disponible dans les granulométries 20 (RT2), 40 (RT4),
60 (RT6) et 100 (RT10)

AVZ 93 G
Starlock

Plateau de pon-
cage de 93 mm de
largeur pour
feuilles abrasives
triangulaires de
93 mm

abrasive

Dépend du type de feuille

Pongage prés des bords, dans les coins ou endroits diffi-
ciles d'acces ;

pour poncer p. ex. le bois, les peintures, les vernis, la
pierre (selon le type de feuille abrasive) ;

Non-tissés de nettoyage, non-tissés pour la structuration/
le cérusage du bois, le dérouillage du métal et le pongage
léger des vernis et laques, feutre a polir pour le prépolis-
sage

Sélectionnez au maximum la vitesse d’oscillation « 4 ».
Une vitesse doscillation trop élevée accroit fortement
I'usure des accessoires et peut les endommager prématu-
rément.

AVZ 32RT4
Starlock

32x50 mm Lan-
guette de poncage
aconcrétion car-
bure pour bois et
peintures

Bois, peinture

Pongage du bois ou de peintures dans les endroits diffi-
ciles d’acces sans papier abrasif ; longévité élevée grace a
laBOSCH Carbide Technology ;

Exemples : enlevement de peinture entre des lattes de vo-
lets, poncage de revétements de sol en bois dans les
coins ;

disponible dans les granulométries 40 (RT4) et 100
(RT10)

ASZ 32SC
Starlock

en traction,
tranchant HCS de
11 mm pour coupe
en poussée

Carton bitumé, mo-
quettes, gazon synthé-
Tranchant HCS de tique, carton, revéte-
24 mm pour coupe ments de sol en PVC

Découpe précise et rapide de matériaux tendres et de ma-
tériaux abrasifs souples ;

Exemples : découpe de moquettes, carton, revétements
de sol en PVC, réalisation d’évidements dans du carton bi-
tumé

7 ATZ525C

Starlock
Spatule de 52 mm,
rigide

Moquettes, mortier, bé-
ton, colle a carrelage

Raclage et grattage sur supports durs ;

Exemples : enlévement de mortier, de mortier colle, de
restes de béton et de colle a moquette ;

aussi disponible comme spatule souple ATZ 52 SFC (pour
colles a moquette tendres/restes de peinture)

£ StarlockMax

MAII 32 SC

Matériaux souples
flexibles, joints souples,

Coupes profondes dans des matériaux souples résistants
grace alalame a double tranchant ;

Lame coupe-joint  joints d’étanchéité, joints Exemples : découpe de mastic de fenétre et de pate a

Bosch Power Tools
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Accessoire Matériaux

universelle de

geur

Application

silicone profonds, mastic joint, sectionnement de joints d’étanchéité résistants pres
32x55mmde lar- de fenétre, pate a joint

des bords et de joints de dilatation entre batiments

Montage/changement d’accessoire (GOP 30-28)
Enlevez 'accessoire de travail éventuellement en place.
Pour enlever l'outil, utiliser la clé pour vis a six pans creux
(7) pour desserrer la vis de serrage (6) et retirer 'outil.
Positionnez I'accessoire souhaité (p. ex. lame plongeante
(5)) au-dessus du porte-outil (4) en veillant a ce que le
moyeu déporté soit tourné vers le bas (voir figure sur la page
graphique, 'inscription sur I'accessoire doit étre lisible par le
haut).
Orientez I'accessoire dans la position la plus favorable pour
le travail a effectuer et emboitez-le dans le porte-outil (4).
L’accessoire peut étre fixé dans douze positions différentes,
espacées de 30°.
Fixez I'accessoire au moyen de la vis (6). Serrez la vis au
moyen de la clé male pour vis a six pans (7) jusqu’a ce que
I'embase de la téte de vis appuie bien a plat contre 'acces-
soire.
» Controlez le serrage de ’accessoire. Un accessoire in-
correctement fixé peut se détacher pendant I'utilisation et
vous mettre en danger.

Montage/changement d’accessoire (GOP 40-30/

GOP 55-36)

Enlevez 'accessoire de travail éventuellement en place.

Pour cela, ouvrez le levier Starlock (13) jusqu’en butée. L'ac-
cessoire est éjecté. Le levier Starlock (13) se referme auto-
matiquement.

Choix de la feuille abrasive
Les feuilles abrasives doivent étre choisies en fonction du matériau a poncer et de I'enlévement de matiére souhaité :

Positionnez I'accessoire souhaité (p. ex. lame plongeante

(5)) au-dessus du porte-outil (4) en veillant a ce que le

moyeu déporté soit tourné vers le bas (voir figure sur la page

graphique, I'inscription sur I'accessoire doit étre lisible par le

haut).

Positionnez le nouvel accessoire dans la position qui facilite

le plus le travail a effectuer. Douze positions décalées de 30°

sont possibles.

Appliquez fermement 'accessoire contre les machoires de

serrage du porte-outil jusqu’a ce qu'il se verrouille automati-

quement.

» Controlez le serrage de I'accessoire. Un accessoire in-
correctement fixé peut se détacher pendant I'utilisation et
vous mettre en danger.

Montage et réglage de la butée de profondeur

La butée de profondeur (16) est utilisable en combinaison
avec des lames segment et des lames plongeantes.

Enlevez 'accessoire de travail éventuellement en place.
Glissez jusqu’en butée la butée de profondeur (16) dans la
position souhaitée sur le collet de l'outil électroportatif, par-
dessus le porte-outil (4). La butée de profondeur doit s’en-
clencher. Douze positions décalées de 30° sont possibles.
Réglez la profondeur de travail souhaitée. Appuyez ensuite
sur le levier de serrage (15) pour bloquer la butée de profon-
deur.

Disque abrasif Matériau Application Grain Position vi-
tesse d’os-
cillation

PRO F460 - Tous les bois et déri-  Pour le préponcage, p. ex. de poutres et gros 40 1-4

vés (p.ex. boisdur,  planches rugueuses, non rabotées 60
bois tendre, panneaux por |e poncage plan et la correction d'inégali- - moyenne 80 1-4
agglomérés, panneaux g et aspérités de surface 100
de construction) 120
- Métaux P - — -
our le poncage fin et le poncage finitiondu ~ fin 180 1-4
bois 240
PRO F460 - Couleur Pour enlever des couches de peinture gros 40 1-4
- Vernis 60
- Appréts Pour poncer des couches de primaire ou sous- moyenne 80 1-4
— Mastics couches (p. ex. pour enlever des traits de pin- 100
ceau, des gouttes de peinture ou des coulures) 120
Pour le pongage finition d’appréts avant pein- ~ fin 180 1-4
ture 240
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Mise en place/retrait d’une feuille abrasive

Le plateau de pongage (10) est doté d’un revétement auto-
agrippant permettant d'utiliser des feuilles abrasives avec
systéeme auto-agrippant. Celles-ci peuvent étre fixées rapi-
dement et facilement.

Tapotez légérement sur le revétement auto-agrippant du pla-
teau de pongage (10) avant de mettre en place la feuille
abrasive (11) afin d’obtenir une adhérence optimale.
Positionnez sur 'un des cotés la feuille abrasive (11) au ras
du plateau de pongage (10) puis appliquez fermement la
feuille abrasive contre le plateau de pongage, sur toute la
surface, de fagon a obtenir une adhérence parfaite.

Afin de garantir une bonne aspiration de la poussiére, assu-
rez-vous que les perforations de la feuille abrasive et du pla-
teau de pongage coincident.

Pour retirer la feuille abrasive (11), saisissez-la par un coin
et retirez-la du plateau de poncage (10).

Il est possible d’utiliser toutes les feuilles abrasives, tous les
non-tissés a polir et de nettoyage triangulaires de 93 mm de
la gamme d’accessoires Bosch.

Procédez de la méme fagon pour fixer les accessoires de
poncage tels que non-tissés ou feutres a polir.

En cas d'utilisation d’accessoires de pongage tels que
feuilles abrasives ou plateaux de pongage, sélectionnez au
maximum la vitesse d’oscillation « 4 ». Une vitesse d’oscilla-
tion trop élevée accroit fortement l'usure des accessoires et
peut les endommager prématurément. Respectez les indica-
tions figurant sur les accessoires ou leur emballage.

Aspiration de poussiéres/de copeaux

Evitez de travailler sans prendre de mesures visant a réduire
les émissions de poussiére. L utilisation d’un dispositif d’as-
piration approprié permet de réduire les émissions de pous-
siere nuisibles a la santé. Veillez a bien aérer le poste de tra-
vail. Portez systématiquement un masque de protection res-
piratoire. Utilisez dans la mesure du possible un dispositif
d’aspiration adapté a la nature du matériau. Respectez la ré-
glementation en vigueur dans votre pays concernant les ma-
tériaux concernés.

» Evitez toute accumulation de poussiéres sur le lieu de

travail. Les poussiéres peuvent facilement s’enflammer.

Critéres a satisfaire par aspirateur

Diamétre nominal recommandé mm 35
pour le flexible

Dépression requise”’ mbar >230
hPa >230

Débit d’air requis” I/s >36
m*/h >129,6

Efficacité de filtration recomman- Classe de filtra-

dée tion M®

A) Puissance au niveau du raccord d’aspiration de I'outil électro-
portatif

B) Selonlanorme CEI/EN 60335-2-69

Observez les indications figurant dans la notice de I'aspira-

teur. Cessez d'utiliser 'aspirateur en cas de dégradation des

performances de filtration. Trouvez et supprimez la cause.
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Raccordement du dispositif d’aspiration (voir figure A)
Le dispositif d’aspiration n’est congu que pour une utilisation
avec le plateau de poncage (10), il n’est d’aucune utilité avec
d’autres accessoires de travail.

Utilisez toujours un aspirateur pour les travaux de pongage.
Pour monter le dispositif d’aspiration, retirez 'accessoire de
travail et la butée de profondeur (16).

Glissez soit le dispositif d’aspiration (8) sans raccord Click &
Clean, soit le dispositif d’aspiration (9) avec Click & Clean
jusqu’en butée sur le collet de l'outil électroportatif, par des-
sus le porte-outil (4). Appuyez ensuite sur le levier de
serrage (17) pour bloguer le dispositif d’aspiration.

Raccordez le dispositif d’aspiration au flexible d’aspiration :

- Dispositif d’aspiration (8) sans raccord Click & Clean :
emboitez le flexible d’aspiration (20) de 'aspirateur dans
I'adaptateur d’aspiration (19) jusqu’a ce qu'il s’en-
clenche. Emboitez I'adaptateur d’aspiration (19) dans le
raccord (18) du dispositif d’aspiration (8).

- Dispositif d’aspiration (9) avec raccord Click & Clean :
emboitez le flexible d’aspiration (20) de 'aspirateur dans
le raccord (18) du dispositif d’aspiration (9) jusqu’a ce
qu'il senclenche.

Vous pouvez aussi emboiter 'adaptateur
d'aspiration (19) dans le raccord du dispositif
d’aspiration (9) et le flexible d’aspiration (20) dans
I'adaptateur d’aspiration (19).

Raccordez le flexible d’aspiration (20) a un aspirateur.

Vous trouverez a la fin de cette notice une vue d’ensemble

des aspirateurs auxquels peut étre raccordé I'outil électro-

portatif.

Laspirateur doit étre congu pour le type de matériau a pon-

cer.

Pour l'aspiration de poussiéres particuliérement nuisibles a

la santé, cancérigenes ou séches, utilisez un aspirateur spé-

cial.

Utilisation

Mise en marche

» Tenez compte de la tension secteur ! La tension du sec-
teur doit correspondre aux indications se trouvant sur la
plaque signalétique de l'outil électroportatif.

Mise en marche/arrét

» Assurez-vous de pouvoir actionner I'interrupteur
Marche/Arrét sans avoir a relacher la poignée.

Pour mettre en marche l'outil électroportatif, poussez I'in-

terrupteur Marche/Arrét (1) vers 'avant dans la position

«l».

Pour arréter I'outil électroportatif, poussez I'interrupteur

Marche/Arrét (1) vers l'arriére dans la position « 0 ».

GOP 40-30 : L'éclairage LED améliore la visibilité dans la

zone travail. Il est automatiquement activé et désactivé en

méme temps que l'outil électroportatif.

» Ne regardez pas directement les LED. Risque
d’éblouissement.
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Présélection de la vitesse d’oscillation

La molette de présélection (3) permet de présélectionner la

vitesse d’oscillation voulue, méme en cours de fonctionne-

ment.

La vitesse d'oscillation requise dépend du type de matériau

et des conditions de travail. Elle peut étre déterminée par

des essais pratiques.

- Pour le sciage du bois, vous pouvez sélectionner jusqua
la vitesse d’oscillation « 6 ».

- Pour le pongage, sélectionnez au maximum la vitesse
doscillation « 4 ».

- Pour le sciage de plastiques et de métaux, sélectionnez au
maximum la vitesse d'oscillation « 4 ».

Attention : Ne dépassez pas la vitesse d’oscillation maxi-

male indiquée sur les accessoires ou leur emballage. Pour les

accessoires de pongage ou les accessoires a concrétion car-

bure, sélectionnez au maximum la vitesse d’oscillation « 4 ».

Remarque : Une vitesse doscillation trop élevée accroit for-

tement ['usure des accessoires et peut les endommager pré-

maturément.

Instructions d’utilisation

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur Poutil
électroportatif.

» Avant de poser l'outil électroportatif, attendez qu'’il
soit complétement a I'arrét.

Remarque : N'obturez pas les ouies de ventilation (2) de

['outil électroportatif lors de son utilisation sous peine de ré-

duire sa durée de vie.

Principe de fonctionnement

L’entrainement oscillant fait en sorte que I'accessoire de tra-
vail oscille jusqu’a 20000 fois par minute avec une faible am-
plitude. Cela permet de travailler avec grande précision dans
les endroits exigus.

N’exercez qu’une pression uniforme modérée

)
% pour éviter une dégradation des performances
. S,

et un blocage de 'accessoire.

Déplacez I'outil électroportatif dans un sens
puis dans l'autre pour limiter 'échauffement de
‘ I'accessoire et éviter son blocage.

Sciage

» Nutilisez que des lames de scie en parfait état. Les
lames de scie déformées ou émoussées peuvent se cas-
ser, produire des coupes de mauvaise qualité ou causer
des rebonds.

» Lors du sciage de matériaux de construction légers,
respectez les dispositions légales ainsi que les recom-
mandations du fabricant du matériau.

» Il n’est possible d’effectuer des coupes plongeantes
que pour des matériaux tendres tels que le bois, les
plaques de platre, etc. !

A

» Assurez-vous qu’aucun cable électrique se trouve der-
riére la piéce a couper.

Avant de scier avec une lame HCS dans du bois, des pan-

neaux agglomérés, des matériaux de construction etc., assu-

rez-vous de I'absence de corps étrangers tels que clous, vis

etc. Enlevez les corps étrangers présents dans le matériau

ou utilisez des lames bimétal.

Tronconnage

Remarque : Lors du trongonnage de carrelages muraux et
faiences, ayez a 'esprit que les accessoires s’usent rapide-
ment lors d’une utilisation prolongée.

Poncage

La capacité d’enlévement de matiére ainsi que I'état de sur-
face obtenu dépendent essentiellement du type d’abrasif
choisi, de la vitesse d’oscillation présélectionnée et de la
pression exercée.

Seuls des disques abrasifs en parfait état assurent de bons
résultats et ménagent l'outil électroportatif.

Veillez a toujours exercer une pression réguliere, afin d’aug-
menter la durée de vie des disques abrasifs.

Une pression trop élevée n'améliore pas les performances
de pongage mais augmente l'usure de l'outil électroportatif
et conduit a un endommagement prématuré du plateau de
poncage.

Pour obtenir de bons résultats dans les coins, sur des bords
et dans des endroits d’acces difficile, ne travaillez qu'avec la
pointe ou I'un des bords du plateau de poncage.

Lors de travaux de poncage ponctuel, la feuille abrasive peut
s'échauffer fortement. Il convient alors de réduire la vitesse
et la pression d’appui et de laisser refroidir la feuille abrasive
aintervalles réguliers.

Un disque abrasif utilisé pour poncer du métal ne doit en-
suite pas étre utilisée pour poncer d’autres matériaux.
N'utilisez que des accessoires de pongage Bosch d’origine.
Utilisez toujours un aspirateur pour les travaux de pongage.

Grattage

Pour les travaux de grattage, choisissez une vitesse d'oscilla-
tion élevée.

Sur les surfaces tendres (p. ex. du bois), travaillez sous un
petit angle en exercant une faible pression sur l'outil. La spa-
tule risque sinon de pénétrer dans la surface.

Entretien et Service aprés-vente

Nettoyage et entretien

» Débranchez le cable d’alimentation de la prise avant
d’effectuer des travaux quels qu’il soient sur 'outil
électroportatif.

» Toujours tenir propres I'outil électroportatif ainsi que
les fentes de ventilation afin d’obtenir un travail im-
peccable et sir.

Dans le cas ol il s'avere nécessaire de remplacer le cable

d’alimentation, confiez le remplacement a Bosch ou une sta-
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tion de Service Aprés-Vente agréée pour outillage Bosch afin
de ne pas compromettre la sécurité.

Nettoyez a intervalles réguliers les accessoires a concrétion
carbure au moyen d’une brosse métallique.

Service aprés-vente et conseil utilisateurs

France

Tel.: 097082 12 26 (Numéro non surtaxé au prix d'un ap-
pel local)

Vous trouverez le lien vers les conditions de garantie et les
adresses du service aprés-vente a la derniére page.

Pour toute demande de renseignement ou toute commande
de piéces de rechange, précisez impérativement la réfé-
rence a 10 chiffres figurant sur l'étiquette signalétique du
produit.

Elimination des déchets

Les outils électroportatifs, ainsi que leurs accessoires et em-
ballages, doivent pouvoir suivre chacun une voie de recy-
clage appropriée.
Ne jetez pas les outils électroportatifs avec les
ordures ménagéres !

Seulement pour les pays de I'UE :

Les appareils ou outils électriques et électroniques devenus
hors d’'usage doivent étre mis de coté séparément et élimi-
nés de facon respectueuse pour I'environnement. Utilisez les
systémes de collecte indiqués. Une mise au rebut incorrecte
peut étre néfaste pour 'environnement et la santé en raison
des substances dangereuses pouvant étre présentes dans
les déchets d’équipements électriques et électroniques.

Valable uniquement pour la France :

A DEPOSER A DEPQSER
cet appareil EN MAGASIN EN DECHETERIE
et ses accessoires

se recyclent

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

Espaiiol

Indicaciones de seguridad

Indicaciones generales de seguridad para
herramientas eléctricas

[N ADVERTEN- Lea integramente las advertencias
CIA de peligro, las instrucciones, las

ilustraciones y las especificacio-
nes entregadas con esta herramienta eléctrica. En caso
de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede
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ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
nes para futuras consultas.

El término "herramienta eléctrica" empleado en las siguien-
tes advertencias de peligro se refiere a herramientas eléctri-
cas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas
eléctricas accionadas por acumulador (sin cable de red).

Seguridad del puesto de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las areas desordenadas u oscuras pueden provocar acci-
dentes.

» No utilice herramientas eléctricas en un entorno con
peligro de explosion, en el que se encuentren combus-
tibles liquidos, gases o material en polvo. Las herra-
mientas eléctricas producen chispas que pueden llegar a
inflamar los materiales en polvo o vapores.

» Mantenga alejados a los niiios y otras personas de su
puesto de trabajo al emplear la herramienta eléctrica.
Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la
herramienta eléctrica.

Seguridad eléctrica

» El enchufe de la herramienta eléctrica debe corres-
ponder a la toma de corriente utilizada. No es admisi-
ble modificar el enchufe en forma alguna. No emplear
adaptadores en herramientas eléctricas dotadas con
una toma de tierra. Los enchufes sin modificar adecua-
dos a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo
de una descarga eléctrica.

» Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra
como tuberias, radiadores, cocinas y refrigeradores.
El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es
mayor si su cuerpo tiene contacto con tierra.

» No exponga la herramienta eléctrica a la lluvia o a con-
diciones humedas. Existe el peligro de recibir una des-
carga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la herra-
mienta eléctrica.

» No abuse del cable de red. No utilice el cable de red
para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni
tire de él para sacar el enchufe de la toma de corrien-
te. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite,
esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red
dafiados o enredados pueden provocar una descarga
eléctrica.

» Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intempe-
rie utilice solamente cables de prolongacion apropia-
dos para su uso al aire libre. La utilizacion de un cable
de prolongacion adecuado para su uso en exteriores re-
duce el riesgo de una descarga eléctrica.

» Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctri-
ca en un entorno htimedo, es necesario conectarla a
través de un dispositivo de corriente residual (RCD)
de seguridad (fusible diferencial). La aplicacion de un
fusible diferencial reduce el riesgo a exponerse a una des-
carga eléctrica.
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Seguridad de personas

» Esté atento alo que hace y emplee sentido comiin
cuando utilice una herramienta eléctrica. No utilice la
herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampo-
co después de haber consumido drogas, alcohol o me-
dicamentos. El no estar atento durante el uso de la herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

» Utilice un equipo de proteccion personal. Utilice siem-
pre una proteccion para los ojos. El riesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si se utiliza un equipo de
proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo, za-
patos de seguridad con suela antideslizante, casco, o pro-
tectores auditivos.

» Evite una puesta en marcha involuntaria. Asegurarse
de que la herramienta eléctrica esté desconectada an-
tes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar
el acumulador, al recogerlay al transportarla. Sitrans-
porta la herramienta eléctrica sujetandola por el interrup-
tor de conexion/desconexion, o si alimenta la herramien-
ta eléctrica estando ésta conectada, ello puede dar lugar
aun accidente.

» Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes
de conectar la herramienta eléctrica. Una herramienta
de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede
producir lesiones al poner a funcionar la herramienta
eléctrica.

» Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base
firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello
le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en
caso de presentarse una situacion inesperada.

» Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No
utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su peloy
vestimenta alejados de las piezas méviles. La vesti-
menta suelta, el pelo largo y las joyas se pueden engan-
char con las piezas en movimiento.

» Sise proporcionan dispositivos para la conexion de las
instalaciones de extraccion y recogida de polvo, ase-
glirese que éstos estén conectados y que sean utiliza-
dos correctamente. El empleo de estos equipos reduce
los riesgos derivados del polvo.

» No permita que la familiaridad ganada por el uso fre-
cuente de herramientas eléctricas lo deje caer en la
complacencia e ignorar las normas de seguridad de
herramientas. Una accion negligente puede causar lesio-
nes graves en una fraccion de segundo.

Usoy trato cuidadoso de herramientas eléctricas

» No sobrecargue la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion. Con
la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y
mas seguro dentro del margen de potencia indicado.

» No utilice la herramienta eléctrica si el interruptor es-
ta defectuoso. Las herramientas eléctricas que no se
puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben
hacerse reparar.

» Saque el enchufe de lared y/o retire el acumulador
desmontable de la herramienta eléctrica, antes de re-

alizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la
herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo a conectar accidentalmente la herramienta eléctri-
ca.

» Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance
de los nifos. No permita la utilizacion de la herramien-
ta eléctrica a aquellas personas que no estén familiari-
zadas con su uso o que no hayan leido estas instruccio-
nes. Las herramientas eléctricas utilizadas por personas
inexpertas son peligrosas.

» Cuide las herramientas eléctricas y los accesorios.
Controle la alineacion de las piezas méviles, rotura de
piezas y cualquier otra condicion que pudiera afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. En ca-
so de daiio, la herramienta eléctrica debe repararse
antes de su uso. Muchos de los accidentes se deben a
herramientas eléctricas con un mantenimiento deficiente.

» Mantenga los utiles limpios y afilados. Los Utiles man-
tenidos correctamente se dejan guiar y controlar mejor.

» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios, los uti-
les, etc. de acuerdo a estas instrucciones, consideran-
do en ello las condiciones de trabajo y la tarea a reali-
zar. Eluso de herramientas eléctricas para trabajos dife-
rentes de aquellos para los que han sido concebidas pue-
de resultar peligroso.

» Mantenga las empuiaduras y las superficies de las
empuiiaduras secas, limpias y libres de aceite y grasa.
Las empuiaduras y las superficies de las empunaduras
reshaladizas no permiten un manejo y control seguro de
la herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

Servicio

» Unicamente deje reparar su herramienta eléctrica por
un experto cualificado, empleando exclusivamente
piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantie-
ne la seguridad de la herramienta eléctrica.

Instrucciones de seguridad para el Multi-Cutter

» Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de
agarre aisladas al realizar trabajos en los que el acce-
sorio de corte pueda entrar en contacto con conducto-
res eléctricos ocultos o su propio cable. En el caso del
contacto del accesorio de corte con conductores "bajo
tension", las partes metalicas expuestas de la herramien-
ta eléctrica pueden quedar "bajo tension" y dar al opera-
dor una descarga eléctrica.

» Utilice mordazas u otra forma practica de asegurary
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable.
La sujecion de la pieza de trabajo con las manos o contra
el cuerpo hace que esté inestable y puede llevar a perder
el control.

» Utilice la herramienta eléctrica solamente para el lija-
do en seco. Existe el peligro de recibir una descarga eléc-
trica si penetran ciertos liquidos en la herramienta eléctri-
ca.

» ijAtencion peligro de incendio! Evite un sobrecalenta-
miento de la pieza de trabajo y la lijadora. Vacie siem-
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pre el contenedor de polvo antes de las pausas de tra-
bajo. El polvo de lijado en el saco filtrante o el filtro de la
aspiradora de polvo puede autoincendiarse en condicio-
nes desfavorables, como con chispas producidas al lijar
metales. Existe un riesgo particular si el polvo de lijado se
mezcla con barniz, residuos de poliuretano u otras sus-
tancias quimicas y el material lijado esta caliente después
de un largo tiempo de trabajo.

» Mantenga alejadas las manos del area de corte. No al-
cance debajo de la pieza de trabajo. Podria accidentar-
se al tocar la hoja de sierra.

» Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de su
herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso
de una acumulacion fuerte de polvo metalico, ello puede
provocarle una descarga eléctrica.

» Utilice unos aparatos de exploracion adecuados para
detectar conductores o tuberias ocultas, o consulte a
sus compaiiias abastecedoras. El contacto con conduc-
tores eléctricos puede provocar un incendio o una elec-
trocucion. Al dafar una tuberia de gas puede producirse

una explosion. La perforacion de una tuberia de agua pue-

de redundar en dafios materiales o provocar una electro-
cucion.

» Durante el trabajo, sostenga firmemente la herra-
mienta eléctrica con ambas manos y cuide una posi-
cion segura. Utilizando ambas manos la herramienta
eléctrica es guiada de forma mas segura.

» Use guantes de proteccion al cambiar iitiles. Los Utiles
se calientan tras un uso prolongado.

» No raspe ningtin material humedecido (p. ej. murales)
y tampoco sobre una base hiimeda. Existe el peligro de
recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos
en la herramienta eléctrica.

» No trate la superficie a mecanizar con fluidos que con-
tengan disolventes. Al calentarse el material al rascarlo
puede producirse un vapor toxico.

» Tenga especial cuidado al manipular raspadores y cu-
chillos. Los ttiles estan muy afilados y corre riesgo a le-
sionarse.

Descripcion del producto y servicio

Lea integramente estas indicaciones de se-
guridad e instrucciones. Las faltas de obser-
vacion de las indicaciones de seguridad y de
las instrucciones pueden causar descargas

Espafiol | 39

Por favor, observe las ilustraciones en la parte inicial de las
instrucciones de servicio.

Utilizacion reglamentaria

La herramienta eléctrica esta disefiada para aserrar y cortar
materiales de madera, plastico, yeso, metales no férreos y
elementos de fijacion (p. ej. clavos sin templar, grapas).
También es adecuada para el mecanizado de azulejos blan-
dos de paredes, para eliminar juntas asi como también para
el lijado y raspado en seco de superficies pequefas. Es espe-
cialmente adecuada para trabajos cerca de bordes y enrasa-
dos. La herramienta eléctrica debera emplearse exclusiva-
mente con accesorios Bosch.

Componentes principales

La numeracion de los componentes representados se refiere
alaimagen de la herramienta eléctrica en la pagina ilustrada.

(1) Interruptor de conexion/desconexion
(2) Rejillas de refrigeracion

(3) Rueda de ajuste para la preseleccion del nimero de
oscilaciones

(4) Portaherramientas

(5) Hoja de sierra de inmersién®

(6) Tornillo tensor (GOP 30-28)

(7) Llave macho hexagonal (GOP 30-28)

(8) Equipo de aspiracion de polvo sin conexion Click &
Clean?

(9) Equipo de aspiracion de polvo con conexion Click &
Clean”

(10) Placalijadora®
(11) Hoja lijadora®
(12) Empunadura (superficie de empuiiadura aislada)

(13) Palanca Starlock para desenclavamiento de la herra-
mienta (GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Luz de trabajo (GOP 40-30)
(15) Palanca de fijacion del tope longitudinal®
(16) Tope de profundidad®

(17) Palanca de fijacion del equipo de aspiracion de pol-
vo?

(18) Racor de aspiracion?
(19) Adaptador de aspiracion®
(20) Manguera de aspiracion®

eléctricas, incendios y/o lesiones graves. a) Ezt::rie. fos no corresponden al material que se adjunta
Datos técnicos
Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Ndmero de articulo 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Preseleccion del nimero de oscilaciones ° ° °
Potencia absorbida nominal W 300 400 550
Velocidad en vacio n, min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
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Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Angulo de oscilacion izquierda/derecha ° 1,4 1,5 1,8
Peso” kg 1,5 1,5 1,6
Clase de proteccion =T O/ S

A) Sin cable de conexion de alimentacion

Las indicaciones son validas para una tensién nominal [U] de 230 V. Estas indicaciones pueden variar con tensiones divergentes y en ejecucio-

nes especificas del pais.

Los valores pueden variar dependiendo del producto y estan sujetos a la aplicacion y a las condiciones medioambientales. Mas informacion en

www.bosch-professional.com/wac.

Informacion sobre ruidos y vibraciones

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Valores de emision de ruidos determinados segun EN 62841-1.
El nivel de ruido valorado con A de la herramienta eléctrica asciende tipicamente a:
Nivel de presion acUstica dB(A) 86 85 86
Nivel de potencia aclstica dB(A) 94 93 94
Inseguridad K dB 3 3 3

jUtilice proteccion para los oidos!

Los valores de oscilacion a, (vibraciones continuas), p; (vibraciones de impacto repetidas) e incertidumbre K se determinan

segln EN 62841-1:

Lijado:

a, m/s? 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Serrado con hoja de sierra de inmersion:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Serrado con segmento de serrar:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s? 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
K m/s? 275 138 111

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-

cados en estas instrucciones han sido determinados segtin
un procedimiento de medicién normalizado y pueden servir
como base de comparacion con otras herramientas eléctri-
cas. También son adecuados para estimar provisionalmente
la emision de vibraciones y ruidos.

El nivel de vibraciones y el valor de emisiones de ruidos indi-
cados han sido determinados para las aplicaciones principa-

les de la herramienta eléctrica. Por ello, el nivel de vibracio-
nes y el valor de emisiones de ruidos pueden ser diferentes

si la herramienta eléctrica se utiliza para otras aplicaciones,
con ttiles diferentes, o si el mantenimiento de la misma fue-
se deficiente. Ello puede suponer un aumento drastico de la

emision de vibraciones y de ruidos durante el tiempo total de
trabajo.

Para determinar con exactitud las emisiones de vibraciones
y de ruidos, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien, esté en
funcionamiento, pero sin ser utilizado realmente. Ello puede
suponer una disminucion drastica de las emisiones de vibra-
ciones y de ruidos durante el tiempo total de trabajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para proteger al
usuario de los efectos por vibraciones, como por ejemplo:
Mantenimiento de la herramienta eléctrica y de los Utiles,
conservar calientes las manos, organizacion de las secuen-
cias de trabajo.
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Montaje

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

Cambio de util

» Use guantes de proteccion al cambiar las herramien-

tas. Podria accidentarse en caso de tocar los Utiles.

Seleccion del util
Por favor, observe los Gtiles previstos para su herramienta

Espafol |41

Util GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

B

STARLOCK \/ \/
Eadu

STARLOCKPLUS \/ \/
vy
Eadu

STARLOCK MAX >< \/
A

eléctrica.

En la tabla siguiente se muestran algunos de los Utiles a titulo de ejemplo. Una variedad de Utiles adicionales los encontrara en
el amplio programa de accesorios Bosch.

util

AIZ 10 AB
Starlock

Hoja de sierra de
inmersion bimetali-

Material

Madera blanda, plasticos
blandos, cartdn enyesa-
do, perfiles de aluminio y
metales no férreo de pare-

Aplicacion

Cortes de separacion e inmersion pequefos; trabajos de
ajuste filigrano en madera;

Ejemplo: Cortar ranuras para cables, cortes por inmersion
en paneles de yeso, aserrar huecos para cerraduras y ac-
cesorios

Cortes con sierra de separacion e inmersion sin desgarros
gracias al borde de sierra redondo (Curved-Tec); también
para aserrar cerca de los bordes, en esquinas y zonas de
dificil acceso;

ejemplo: corte de inmersion para la instalacion de una reji-
|la de ventilacion o un rebaje para enchufes

Hoja de sierra de
inmersion bimetali-
cade 32 x 60 mm
para maderay me-
tal

cade 10 x 20 mm des delgadas, chapas del-
paramaderay me- gadas, clavos y tornillos
tal no templados
AIZ 32 EPC Madera blanda
Starlock
Hoja de sierra de
inmersion HCS de
32 x 50 mm para
madera
3 PAIZ 32 APB Materiales compuestos de
StarlockPlus madera y metales no fe-

rrosos blandos, clavos y
tornillos no templados, tu-
bos de metal no férreo y
perfiles de dimensiones
pequenas

Cortes de inmersion rapidos y profundos en madera, ma-
teriales abrasivos de maderay plasticos, trabajos sin des-
garros gracias al borde de corte redondo (Curved-Tec);
ejemplo: separacion rapida de tubos no ferrosos y perfiles
de dimensiones mas pequeias, corte simple de clavos no
templados, tornillos y perfiles de acero de dimensiones
mas pequenas

3 MAIZ32APB

StarlockMax
Hoja de sierra de
inmersion de

32 x 80 mm para
madera y metal

Materiales compuestos de
madera y metales no fe-
rrosos blandos, clavos y
tornillos no templados, tu-
bos de metal no férreoy
perfiles de dimensiones
pequenas

Cortes sin desgarros, a ras y muy profundos y cortes de in-
mersion en la madera gracias al borde de corte redondo
(Curved-Tec), metales no ferrosos blandos y plastico;
ejemplo: rebaje para enchufes y tuberias, corte a ras con
clavos y tornillos no templados, aserrado a través de los
marcos de las ventanas

AlZ 32 BSPIB
Starlock

Hoja de sierra de
inmersion bimetali-
cade 32 x 50 mm
para madera dura

Madera dura, paneles re-
cubiertos

Corte sin desgarros y cortes por inmersion en paneles re-
cubiertos o0 en madera dura gracias al borde redondo de
sierra (Curved-Tec), dentado japonés especialmente ade-
cuado para la madera dura;

ejemplo: instalacion de ventanas de techo, rebaje para en-
chufes

AIZ 45 AIT
Starlock

Hoja de sierra de
inmersion de car-
buro de 45 x

50 mm para metal

Metales ferrosos duros,
materiales altamente
abrasivos, fibra de vidrio,
carton de yeso, paneles
de fibras cementadas, cla-
vos y tornillos templados

Hoja de sierra ancha para aserrar materiales altamente
abrasivos o metales ferrosos duros; larga vida Util gracias
alaBOSCH Carbide Technology;

ejemplo: corte de cubiertas frontales de cocina, aserrado
facil a través de tornillos templados y acero inoxidable
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util

)y PAII 52 APIT
Starlock

Hoja de sierra de
inmersion de car-
buro de 52 x

50 mm para multi-
materiales

Material

Chapas de metal férreo
duro, epoxi, paneles de
yeso laminado, GFK, CFK,
paneles de fibras cemen-
tadas

Aplicacion

Hoja de sierra larga para cortes sin desgarros y cortes por
inmersion en chapa metalica gracias al borde redondo de
sierra (Curved-Tec); larga vida Util gracias a la BOSCH Car-
bide-Technology;

ejemplo: corte a través de chapas metalicas, corte a través
de tornillos en marcos de ventanas

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
Hoja de sierra de

cade 32 x 70 mm
para metal

Metales ferrosos duros,
materiales altamente
abrasivos, fibra de vidrio,
carton de yeso, paneles

inmersion bimetali- de fibras cementadas, cla-

vos y tornillos templados

Hoja de sierra extra larga y rapida para aserrar materiales
altamente abrasivos o metales ferrosos duros; larga vida
(til gracias a la BOSCH Carbide Technology;

ejemplo: corte de cubiertas frontales de cocina, corte facil
a través de tornillos templados y acero inoxidable

AYZ 53 BPB
Starlock

Hoja de sierra de
inmersion de 53 x
40 mm para mate-
riales mltiples

Placas de yeso, virutas
aglomeradas, material
sandwich, madera

Optimizada para cortes con sierra de inmersion seguidos
de un corte de separacion mas largo; el Dual-Tec-Form
asegura un corte limpio y completo en las esquinas, asi co-
mo durante un corte de separacion mas largo;

ejemplo: recortes de enchufes en paneles de yeso o pare-
des de madera

All 65 APIB
Starlock
Hoja de sierra de

cade 65 x 40 mm
para maderay me-
tal

Madera blanda, madera
dura, paneles chapados,
paneles revestidos de

inmersion bimetali- plastico, clavos y tornillos

no templados

Cortes de separacion y de inmersion sin desgarros gracias
al borde redondo de sierra (Curved-Tec) en paneles reves-
tidos o madera dura;

ejemplo: acortar los marcos de las puertas, recortes en el
suelo laminado para un estante o un mueble empotrado,
corte aras a través de clavos y tornillos no templados

ACZ 85EIB
Starlock

Hoja de sierra seg-
mentada bimetali-
cade 85 mmde
diametro para ma-
dera y metal

Materiales de madera,
plastico, metales no ferro-
S0s

Cortes de separacion y de inmersion;

también para serrar cerca de los bordes en puntos de difi-
cil acceso;

ejemplo: corte de zocalos o marcos de puertas ya instala-
dos, corte por inmersion al adaptar paneles de piso

ACZ 105ET
Starlock

Hoja de sierra seg-
mentada de carbu-
rode 105 mmde
didmetro para ma-
teriales multiples

Placas de fibrocemento,
juntas de baldosas, ladri-
llos, plasticos reforzados
con fibra de vidrio, lami-
nados

Cortes de separacion y de inmersion; también para aserrar
cerca de los bordes en zonas de dificil acceso; larga vida
(til gracias a laBOSCH Carbide Technology;

ejemplo: acortar zécalos o marcos de puertas ya instala-
dos, fresar conductos de cables en ladrillo, cortar rapida-
mente y con poco polvo las juntas de las baldosas, cortar
paneles de fibra de vidrio para accesorios, trabajos de
adaptacion en laminados

ACZ 100 SWB
Starlock

Hoja dentada seg-
mentada bimetali-
cade 100 mmde
didmetro para ma-
teriales multiples

Material de aislamiento,
paneles de aislamiento,
losas de piso, paneles in-
sonorizantes de pisadas,
carton, alfombras, cau-
cho, cuero

Corte preciso de materiales blandos;
ejemplo: recortar paneles aislantes, cortes a ras de super-
ficie de material aislante sobresaliente

MACZ 145 BB
StarlockMax

Hoja de sierra seg-
mentada bimetali-
cade 145 mmde

Madera, madera dura,
metales no ferrosos blan-
dos, clavos y tornillos no
templados

Cortes rapidos y profundos en materiales de madera y me-
tales blandos y no ferrosos, los dientes triscados permiten
el corte sin marcas de calor; la gran superficie de la hoja
asegura cortes rectos precisos incluso con longitudes lar-
gas;

ejemplo: aserrado de juntas de sombras, aserrado de vi-
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Material

didmetro para ma-
deray metal
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Aplicacion
gas de madera para soportes, corte de tubos, corte a ras
con clavos y tornillos no templados

ACZ 85 RD4
Starlock

Juntas de cemento, azule-
jos blandos para pared,

” Hojadesierraseg- plasticos reforzados con

mentadaconre-  fibrade vidrio, epoxi, GKF
fuerzo diamantado

Riff de 85 mm de

didmetro para mor-

teroy materiales

abrasivos

Corte y separacion en zonas cercanas a los bordes o de di-
ficil acceso y esquinas, vida extra larga gracias al refuerzo
diamantado Riff;

ejemplo: eliminar las juntas entre los azulejos de la pared
para los trabajos de reparacion, huecos en los azulejos;
también disponible en version con refuerzo de carburo
Riff: ACZ 85 RT3 para juntas normales, ACZ 70 RT5 para
juntas finas

AVZ70RT4
Starlock
Removedor de
mortero con re-
fuerzo al carburo
Riff de 70 mm de
ancho

Mortero, juntas, resinas
epoxi, plasticos reforza-
dos con fibra de vidrio,
materiales abrasivos

Fresado y separacion de material de fugas y azulejos asi
como raspado y amolado sobre base dura; larga vida til
gracias a laBOSCH Carbide Technology;

ejemplo: eliminar pegamento de azulejos y mortero de fu-
gas

% MATI68 RD4

Mortero de juntas, mate-
rial abrasivo, hormigdn
Hojadesierrade  celular, ladrillos blandos,
inmersion conre-  azulejos, paneles de fibras
fuerzo diamantado cementadas, materiales
Riff de 68 x 30 mm compuestos

para mortero y ma-

terial abrasivo

StarlockMax

Corte y separacion en zonas cercanas a los bordes o de di-
ficil acceso y esquinas gracias a los extremos puntiagudos,
vida til extra larga gracias al refuerzo diamantado Riff;
ejemplo: eliminar juntas de azulejos en zonas cercanas a
los bordes, como p. €]. esquinas o accesorios, recortes en
materiales abrasivos dificiles como paneles de fibras de
cemento y compuestos reforzados con fibra de vidrio;
también disponible como MATI 68 RSD4 para juntas del-
gadas

AVZ 90 RT2 Mortero, restos de hormi-
Starlock gon, madera, materiales
Placa Deltaconre- abrasivos, pintura

fuerzo al carburo

Riff de 90 mm de

ancho para morte-

roy materiales

abrasivos

Raspado y amolado sobre base dura;

ejemplo: eliminar mortero o pegamento de azulejos (p. €j.
al sustituir azulejos danados), eliminar restos de pega-
mento de alfombra, eliminar residuos de pintura;
disponible en tamanos de grano 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) 0 100 (RT10)

AVZ93G

Starlock

Placa de lijado de
93 mm de ancho
para hojas lijadoras
serie Delta 93 mm

Dependiente de la hoja li-
jadora empleada

Lijado en los bordes, en las esquinas o en zonas de dificil
acceso;

segln la hoja lijadora, p. ej. para lijar madera, pintura, bar-
niz, piedra;

vellones para limpiar y estructurar la madera, eliminar el
oxido del metal y para lijar lacas, fieltro de pulido para el
prepulido

Lijado con un maximo de nivel de nimero de oscilaciones
"4". Un nlimero excesivamente elevado de oscilaciones
aumenta considerablemente el desgaste de los tiles o
puede provocar su fallo prematuro.

AVZ 32 RT4
Starlock

Dedo de lijado con
refuerzo al carburo
Riff de 32 x 50 mm
para madera y pin-
tura

Madera, pintura

Lijado de madera o pintura en zonas de dificil acceso sin
papel de lija; larga duracion gracias a la BOSCH Carbide
Technology;

ejemplo: lijado de pintura entre laminas de persiana, lijado
de suelos de madera en las esquinas;

disponible en tamano de grano 40 (RT4) y 100 (RT10)
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util Material

ASZ 32SC
Starlock

Cuchilla de trac-
cion HCS de

24 mm de ancho,
cuchilla de presion
HCS de 11 mmde
ancho

sos de PVC

Cartén alquitranado para
tejados, alfombras, cés-
ped artificial, carton, pi-

Aplicacion

Corte rapido y preciso de material blando y materiales fle-
xibles abrasivos;

ejemplo: corte de alfombras, carton, pisos de PVC, recor-
tes en carton de techo

ATZ52SC
Starlock
Rascador de lejos
52 mm, rigido

Alfombras, mortero, hor-
migén, adhesivo para azu- ejemplo: eliminar mortero, pegamento de baldosas, resi-

Raspado sobre base dura;

duos de pegamento de hormigdn y alfombras;
disponible como rascador flexible ATZ 52 SFC (residuos
blandos de pegamento de alfombras/pintura)

MAII 32 SC
StarlockMax

de juntas de

32 x 55 mmdean- sillaparaventanas, masa

cho de sellado

Material flexible blando,
material de juntas blando,
Cortador universal juntas de sellado, juntas
de silicona profundas, ma- cortar a través de juntas de sellado resistentes en los bor-

Cortes profundos en material blando y resistente gracias a
la hoja de doble filo;
ejemplo: cortar masilla de ventanas y masa de sellado,

des y juntas de expansion entre edificios

Montar/cambiar el util (GOP 30-28)

Si procede, retire primero el Gtil que esté montado.

Para quitar el atil, con la llave macho hexagonal (7) suelte el

tornillo de sujecion (6) y retire la herramienta.

Coloque el ttil deseado (p. ej. la hoja de sierra de inmersion

(5)) en el portadtiles (4), de manera que mire hacia abajo la

parte acodada (ver figura en pagina ilustrada, la inscripcion

del Gtil debera ser legible desde arriba).

Gire el dtil a una posicion apropiada para el trabajo a reali-

zar, cuidando que éste encastre en los resaltes del portadti-

les (4). En ello, hay doce posiciones posibles con un despla-

zamiento de 30°.

Fije el util con el tornillo (6). Apriete el tornillo con la llave

macho hexagonal (7) de modo que la cabeza plana del torni-

llo asiente plana en el Gtil.

» Controle el asiento firme del til. Los Utiles sujetos de
forma incorrecta o insegura pueden aflojarse durante el
trabajo y ponerlo en peligro.

Montar/cambiar el atil (GOP 40-30/GOP 55-36)

Si procede, retire primero el Gtil que esté montado.

Abra para ello la palanca Starlock (13) hasta el tope. El ttil
sale lanzado. La palanca Starlock (13) vuelve a cerrarse au-
tomaticamente.

Coloque el ttil deseado (p. ej. la hoja de sierra de inmersion
(5)) en el portadtiles (4), de manera que mire hacia abajo la

Seleccion de la hoja lijadora

parte acodada (ver figura en pagina ilustrada, la inscripcion

del Gtil debera ser legible desde arriba).

Coloque la herramienta de aplicacion en una posicion como-

da para el trabajo que corresponda. Hay doce posiciones po-

sibles con una separacion de 30°.

Presione el (til en la posicion deseada sobre las mordazas de

sujecion del portaherramientas, hasta que se bloquee auto-

maticamente.

» Controle el asiento firme del util. Los Utiles sujetos de
formaincorrecta o insegura pueden aflojarse durante el
trabajo y ponerlo en peligro.

Montaje y ajuste del tope de profundidad

El tope de profundidad (16) se puede utilizar en el trabajo
con hojas de sierra segmentada y de inmersion.

Si procede, retire primero el Gtil que esté montado.

Coloque el tope de profundidad (16) sobre el cuello de suje-
cién de la herramienta eléctrica en la posicion de trabajo de-
seada deslizandolo hasta el tope situado mas alla del porta-
herramientas (4). Permita que el tope de profundidad se en-
caje. Hay doce posiciones posibles con una separacion de
30°.

Ajuste la profundidad de trabajo deseada. Cierre presionan-
do la palanca de fijacion (15) del tope de profundidad, para
fijar el tope de profundidad.

De acuerdo al material a trabajar y al arranque de material deseado puede seleccionarse entre diversas hojas lijadoras:

Material Aplicacion

Hoja lijadora

PROF460

- Todos los materialesa Para el lijado previo, p. €j., de vigas y tablasen  basto
base de madera (p. ej. brutoy sin cepillar

Granulacion Etapade
nimero de
oscilacio-

nes

40 1-4
60
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Hojalijadora  Material Aplicacion Granulacion  Etapade
nimero de
oscilacio-
nes

madera dura, madera Para el rectificado de superficies y la nivelacion medio 80 1-4
blanda, tableros aglo- - de pequefas irregularidades 100
merados de virutas, 120
pfa’neles deconstruc-  para el acabado y lijado fino de madera fino 180 1-4
cion) 240
- Materiales metdlicos
PRO F460 - Color Para el lijado de pintura basto 40 1-4
- Barniz 60
- Aparejos Para lijar pintura de imprimacion (por ejemplo, medio 80 1-4
- Espatulas eliminar pinceladas, gotas de pintura y goteos) 100
120
Para el lijado final de las imprimaciones antes ~ fino 180 1-4
de aplicar la pintura 240

Cambio y montaje de la hoja lijadora en la placa lijadora Requisitos del aspirador

La placa lijadora (10) esta equipada con un tejido de cierre Dimetro nominal recomendado | mm 35

por contacto, para que pueda fijar las hojas lijadoras con la de la manguera

sujecion de cierre por contacto en forma rapida y sencilla. ” - )

- ) Presion negativa necesaria mbar >230

Sacuda el tejido de cierre por contacto de la placa hp

" o a >230

lijadora (10) antes de asentar la hoja lijadora (11), para po- —

sibilitar una adherencia 6ptima. Caudal de paso necesario al/S 236

m*/h >129,6

Coloque la hoja lijadora (11) enrasada en un lado de la placa
lijadora (10), luego aplique la hoja lijadora sobre el plato lija-
dory presionela firmemente.

Para garantizar una aspiracion dptima del polvo, aseglirese
de que los recortes de la hoja de lija coincidan con los orifi-
cios de la placa lijadora.

Para quitar la hoja lijadora (11), agarrela por una puntay re-
tirela de la placa lijadora (10).

Puede utilizar todas las hojas de lijar, vellones para pulir y
limpiar de la serie Delta 93 mm del programa de accesorios
Bosch.

Los accesorios como el vellon o el fieltro para pulir se fijan
de igual manera sobre la placa lijadora.

Trabaje con accesorios de lijado como hojas de lijar o placas
de lijado a un maximo escalén de ntimero de oscilaciones
"4". Un niimero excesivamente elevado de oscilaciones au-
menta considerablemente el desgaste de los Utiles o puede
provocar su rotura prematura. Tenga en cuenta las indicacio-
nes que figura en los Utiles o en el embalaje de los mismos.

Aspiracion de polvo y virutas

Evite trabajar sin medidas de reduccion del polvo. Un dispo-
sitivo de aspiracion adecuado reduce la generacion de polvo
perjudicial para la salud. Aseglrese de que el puesto de tra-
bajo esté bien ventilado. Utilice siempre una proteccion res-
piratoria adecuada. A ser posible utilice un equipo para aspi-
racion de polvo apropiado para el material a trabajar. Tenga
en cuenta las normas vigentes en su pais sobre los materia-
les que trabajar.

» Evite acumulaciones de polvo en el puesto de trabajo.

Los materiales en polvo se pueden inflamar facilmente.

Eficiencia de filtro recomendada Clase de polvo M?

A) Valor de potencia en la conexion de aspiracion de la herramien-
ta eléctrica

B) ConformealEC/EN 60335-2-69

Siga las instrucciones del aspirador. Interrumpa el trabajo si

disminuye la potencia de aspiracion y elimine la causa.

Conexion del equipo para aspiracion de polvo

(ver figura A)

La aspiracion de polvo solamente esta pensada para los tra-
bajos con la placa lijadora (10); no es Util en combinacion
con otros (tiles.

En el caso del lijado, conecte siempre una aspiracion de pol-
vo.

Para el montaje del equipo para aspiracion de polvo, quite el
(tily el tope de profundidad (16).

Desplace el equipo de aspiracion de polvo (8) sin conexion
Click & Clean o el equipo de aspiracion de polvo (9) con co-
nexion Click & Clean hasta el tope mas alla del
portaherramientas (4) sobre el cuello de sujecion de la he-
rramienta eléctrica. Cierre presionando la palanca de
fijacion (17), para enclavar el equipo de aspiracion de polvo.

Conecte el equipo de aspiracion de polvo a la manguera de

aspiracion:

- Equipo de aspiracion de polvo (8) sin conexion Click &
Clean: Inserte la manguera de aspiracion (20) del aspira-
dor en el adaptador de aspiracion (19) y deje que encas-
tre. Inserte el adaptador para aspiracion de polvo (19) en
el racor de aspiracion (18) del equipo de aspiracion de
polvo (8).
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- Equipo de aspiracion de polvo (9) con conexion Click &
Clean: Inserte la manguera de aspiracion (20) del aspira-
dor en el racor de aspiracion (18) del equipo de aspira-
cion de polvo (9) y deje que encastre.

Alternativamente, puede conectar el adaptador de
aspiracion (19) al racor del equipo de aspiracion de
polvo (9) y la manguera de aspiracion (20) en el adapta-
dor de aspiracion (19).

Empalme la manguera de aspiracion (20) con un aspirador.

Encontrard un resumen de las conexiones a distintas aspira-

doras al final de estas instrucciones.

El aspirador debe ser adecuado para el material a trabajar.

Para aspirar polvo especialmente nocivo para la salud, can-

cerigeno, o polvo seco utilice un aspirador especial.

Operacion

Puesta en marcha

» iObserve la tension de red! La tension de alimentacion
debera coincidir con las indicaciones en la placa de carac-
teristicas de la herramienta eléctrica.

Conexion/desconexion

» Asegurese de que puede operar el interruptor de co-
nexion/desconexion sin soltar el mango.

Para conectar la herramienta eléctrica, desplace el interrup-

tor de conexion/desconexion (1) hacia delante, para que

aparezca "I" en el interruptor.

Para desconectar la herramienta eléctrica, desplace el inte-

rruptor de conexion/desconexion (1) hacia atras, para que

aparezca "0" en el interruptor.

GOP 40-30: La lampara de trabajo mejora las condiciones

de visibilidad en la zona de trabajo inmediata. Esta se conec-

tay desconecta automaticamente con la herramienta eléctri-

ca.

» No mire directamente hacia la luz de trabajo, ya que
ello puede deslumbrarle.

Preseleccion del n° de oscilaciones

Con larueda de ajuste de la preseleccion del nimero de os-

cilaciones (3) puede preseleccionar el nimero de oscilacio-

nes necesario también durante el servicio.

EI'n° de oscilaciones requerido depende del material y con-

diciones de trabajo y se recomienda por ello determinarlo

probando.

- Para serrar madera se recomienda el escalén de nimero
de oscilaciones "6".

- Paralijar es adecuado como maximo el escaldn de niime-
ro de oscilaciones "4".

- Paraserrar plastico y metal es adecuado como maximo el
escalén de nimero de oscilaciones "4".

Atencion: Observe las indicaciones sobre el nimero maxi-

mo de oscilaciones en los Utiles o en el embalaje de los mis-

mos. Trabaje con Utiles, por ejemplo, Utiles de amolado y es-

triados, con un escalén maximo de nimero de oscilaciones

4",

Indicacion: Un nimero excesivamente elevado de oscilacio-
nes aumenta considerablemente el desgaste de los Utiles o
puede provocar su fallo prematuro.

Instrucciones para la operacion

» Antes de cualquier manipulacién en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Antes de depositarla, esperar a que se haya detenido
la herramienta eléctrica.

Indicacion: No cubra las rendijas de ventilacion (2) de la he-
rramienta eléctrica al trabajar, ya que de lo contrario se re-
duce la vida ttil de la herramienta eléctrica.

Principio de funcionamiento

Mediante el accionamiento oscilante, el dtil se mueve hacia
los lados hasta 20000 veces por minuto. Esta funcion per-
mite conseguir un trabajo preciso en lugares estrechos.
Trabaje con una presion de contacto pequefay
uniforme, de lo contrario el rendimiento de tra-
bajo se empeoraray el (til de insercion puede
atascarse.

Mueva la herramienta eléctrica de unlado a
otro mientras trabaja para que el ttil de inser-
cion no se caliente demasiado y no se atasque.

Serrado

» Solamente utilice hojas de sierra sin daiios y en per-
fecto estado. Las hojas de sierra deformadas o melladas
pueden romperse, mermar la calidad de corte, o provocar
un retroceso brusco del aparato.

» Al serrar materiales de construccion ligeros atenerse
alas prescripciones legales y a las recomendaciones
del fabricante del material.

» ;Solamente se deben mecanizar materiales blandos,
como madera, carton enyesado o similares, mediante
el procedimiento de serrado por inmersion!

» Asegurese de que no existen cables de corriente de-
tras de la pieza a cortar.

Antes de cortar con hojas de sierra HCS en madera, tableros

de virutas aglomeradas, materiales de construccion, etc.,

verifique que no contengan objetos extrafios como clavos,
tornillos o similares. y, en caso afirmativo, retirarlos, o em-
plear en su lugar hojas de sierra bimetalicas.

Division

Indicacion: Al cortar azulejos de pared, tenga en cuenta que

los Utiles estan sometidos a un desgaste elevado durante el

uso prolongado.

Lijado

El rendimiento en el arranque de material y la calidad de la

superficie obtenidos vienen determinados esencialmente

por la hoja lijadora empleada, el nimero de oscilaciones pre-
seleccionado, y por la presion de aplicacion ejercida.
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Unicamente unas hojas lijadoras en buenas condiciones per-
miten conseguir un buen rendimiento en el arranque de ma-
terial ademas de cuidar la herramienta eléctrica.

Preste atencion a ejercer una presion de aplicacion uniforme
para prolongar la vida Util de las hojas lijadoras.

Un aumento excesivo de la presion de contacto no conduce a
un mayor rendimiento en el arranque de material, sinoaun
mayor desgaste de la herramienta eléctrica y al fallo prema-
turo de la placa lijadora.

Para lijar con exactitud esquinas, bordes y en lugares de difi-
cil acceso puede trabajarse también con la punta o uno de
los bordes de la placa lijadora.

Allijar solamente con la punta de la hoja lijadora puede que
ésta se caliente excesivamente. Reduzca el niimero de osci-
laciones, la presion de aplicacion, y deje que se enfrie la hoja
lijadora con regularidad.

No emplee una hoja lijadora con la que se ha trabajado metal
para lijar otros tipos de material.

Utilice solamente accesorios originales Bosch para lijar.

En el caso del lijado, conecte siempre una aspiracion de pol-
vo.

Rascado

Ajuste una frecuencia de oscilacion elevada al realizar este
tipo de trabajo.

Trabaje sobre una base blanda (p. ej. madera) manteniendo
un angulo de ataque agudo y ejerciendo una presion de apli-
cacion reducida. De lo contrario puede que la espatula alcan-
ce adafar la base.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento y limpieza

» Antes de cualquier manipulacion en la herramienta
eléctrica, sacar el enchufe de red de la toma de co-
rriente.

» Siempre mantenga limpias la herramienta eléctricay
las rejillas de ventilacion para trabajar con eficaciay
fiabilidad.

Si es necesario reemplazar el cable de conexion, entonces

esto debe ser realizado por Besch o por un servicio técnico

autorizado para herramientas eléctricas Bosch, para evitar
riesgos de seguridad.

Limpie con regularidad con un cepillo de alambre los ttiles

estriados.

Servicio técnico y atencion al cliente
México

RobertBosch, S. deR.L.de C.V.

Calle Robert Bosch No. 405

C.P.50071 Zona Industrial,

Toluca — México, RFC: RB0910102QJ9

Tel.: (52) 55 528430-62

Tel.: 8006271286

Espaiia
Tel. Asesoramiento al cliente: 902 531 553
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El enlace a nuestras direcciones de servicio y condiciones de
garantia se encuentra en la Ultima pagina.

Para cualquier consulta o pedido de piezas de repuesto es
imprescindible indicar el n® de articulo de 10 digitos que fi-
guraen la placa de caracteristicas del producto.

Eliminacion

Recomendamos que las herramientas eléctricas, accesorios
y embalajes sean sometidos a un proceso de recuperacion
que respete el medio ambiente.

iNo arroje las herramientas eléctricas a la basu-
ral

Sélo para los paises de la UE:

Los aparatos eléctricos y electrénicos que ya no se puedan
utilizar deben recogerse por separado y eliminarse de forma
respetuosa con el medio ambiente. Utilice los sistemas de
recogida indicados. Una eliminacion incorrecta puede ser
perjudicial para el medio ambiente y la salud debido a las
sustancias peligrosas que puedan contener.

El simbolo es solamente valido, si también se encuentra
sobre la placa de caracteristicas del producto/fabricado.

Portugués

Instrucées de seguranca

Instrucdes gerais de seguranca para
ferramentas eléctricas

N AVISO Devem ser lidas todas as
indicacoes de seguranca,
instrucgdes, ilustracées e especificacoes desta
ferramenta eléctrica. O desrespeito das instrucoes
apresentadas abaixo podera resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde bem todas as adverténcias e instrucées para
futura referéncia.
0 termo "ferramenta eléctrica" utilizado a seguir nas
indicacdes de adverténcia, refere-se a ferramentas
eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de
rede) e a ferramentas eléctricas operadas com acumulador
(sem cabo de rede).

Seguranca da area de trabalho
» Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem

iluminada. Desordem ou dreas de trabalho
insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

Bosch Power Tools
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» Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosao, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pds inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar pds ou
vapores.

» Manter criancas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagdo. No caso de
distraccao é possivel que perca o controlo sobre o
aparelho.

Seguranca elétrica

» Aficha de conexao da ferramenta eléctrica deve caber
na tomada. A ficha nao deve ser modificada de
maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de adaptacao
junto com ferramentas eléctricas protegidas por
ligacdo a terra. Fichas nao modificadas e tomadas
apropriadas reduzem o risco de um choque eléctrico.

» Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos,
aquecimentos, fogoes e frigorificos. Ha um risco
elevado devido a choque eléctrico, se o corpo estiver
ligado a terra.

» Manter o aparelho afastado de chuva ou humidade. A
infiltragdo de agua numa ferramenta eléctrica aumenta o
risco de choque eléctrico.

» Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Nunca utilizar o cabo para transportar a ferramenta
eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da
tomada. Manter o cabo afastado do calor, do 6leo, de
arestas afiadas ou de pecas em movimento. Cabos
danificados ou emaranhados aumentam o risco de um
choque eléctrico.

» Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar livre,
s6 devera utilizar cabos de extensao apropriados para
areas exteriores. A utilizacao de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um
choque eléctrico.

» Se nao for possivel evitar o funcionamento da
ferramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A
utilizagao de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

Seguranca de pessoas

» Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando estiver
fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de descuido ao utilizar a
ferramenta eléctrica, pode levar a lesdes graves.

» Utilizar equipamento de proteccao individual. Utilizar
sempre oculos de proteccao. A utilizagao de
equipamento de proteccdo pessoal, como mascara de
protecgdo contra po, sapatos de seguranga
antiderrapantes, capacete de seguranca ou proteccao
auricular, de acordo com o tipo e aplicagao da ferramenta
eléctrica, reduz o risco de lesdes.

» Evitar uma colocacao em funcionamento involuntaria.
Assegure-se de que a ferramenta eléctrica esteja
desligada, antes de conecta-la a alimentacao de rede
e/ou ao acumulador, antes de levanta-la ou de
transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho for
conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver ligado,
poderao ocorrer acidentes.

» Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramenta
ou chave que se encontre numa parte do aparelho em
movimento pode levar a lesdes.

» Evite uma posicao anormal. Mantenha uma posicao
firme e mantenha sempre o equilibrio. Destaformaé
mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagoes
inesperadas.

» Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos e roupas afastados de
pecas em movimento. Roupas frouxas, cabelos longos
ou joias podem ser agarrados por pecas em movimento.

» Se for possivel montar dispositivos de aspiracao ou de
recolha, assegure-se de que estejam conectados e
utilizados correctamente. A utilizagdo de uma
aspiracao de po pode reduzir o perigo devido ao po.

» Nao deixe que a familiaridade resultante de uma
utilizacao frequente de ferramentas permita que vocé
se torne complacente e ignore os principios de
seguranca da ferramenta. Uma accéo descuidada pode
causar ferimentos graves numa fracgao de segundo.

Utilizacao e manuseio cuidadoso de ferramentas

eléctricas

» Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Utilize a
ferramenta eléctrica apropriada para o seu trabalho.
E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta
eléctrica apropriada na drea de poténcia indicada.

» Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um
interruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que
ndo pode mais ser ligada nem desligada, ¢ perigosa e
deve ser reparada.

» Puxar aficha da tomada e/ou remover o acumulador,
se amovivel, antes de executar ajustes na ferramenta
eléctrica, de substituir acessorios ou de guardar as
ferramentas eléctricas. Esta medida de seguranca evita
o arranque involuntario da ferramenta eléctrica.

» Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora do
alcance de criancas e ndo permitir que as pessoas que
nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao
tenham lido estas instrucoes utilizem o aparelho.
Ferramentas eléctricas sao perigosas se forem utilizadas
por pessoas inexperientes.

» Tratar a ferramenta eléctrica e os acessorios com
cuidado. Controlar se as partes moveis do aparelho
funcionam perfeitamente e nao emperram, e se ha
pecas quebradas ou danificadas que possam
prejudicar o funcionamento da ferramenta eléctrica.
Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes
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da utilizacdo. Muitos acidentes tém como causa, a
manutencao insuficiente de ferramentas eléctricas.

» Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos frequéncia
e podem ser conduzidas com maior facilidade.

» Utilizar a ferramenta eléctrica, acessérios,
ferramentas de aplicacao, etc. conforme estas
instrucdes. Considerar as condicoes de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizacdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagdes
previstas, pode levar a situagdes perigosas.

» Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas,
limpas e livres de 6leo e massa consistente. Punhos e
superficies de agarrar escorregadias nao permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagoes
inesperadas.

Servico

» S0 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pecas de
reposicao originais. Desta forma é assegurado o
funcionamento seguro do aparelho.

Indicacdes de seguranca para o Multi-Cutter

» Segure a ferramenta elétrica nas superficies de
agarrar isoladas, ao executar uma operacao onde o
acessorio de corte possa entrar em contacto com
cabos escondidos ou com o proprio cabo. Se o
acessorio de corte entrar em contacto com um fio "sob
tensao", as partes metalicas expostas da ferramenta
elétrica ficam "sob tensdo" e podem produzir um choque
elétrico.

» Use grampos ou outra forma pratica para fixar e
suportar a peca a trabalhar numa plataforma estavel.
Segurar a peca a trabalhar com a mao ou contra o seu
corpo, deixa a peca instavel e pode perder o controlo.

» Use a ferramenta elétrica apenas para lixamento a
seco. A infiltracdo de agua numa ferramenta elétrica
aumenta o risco de choque elétrico.

» Atencao, perigo de incéndio! Evite um
sobreaquecimento do material de lixar e da lixadeira.
Esvazie sempre o reservatorio de po antes de pausas
no trabalho. O p6 de lixa no saco do filtro ou no filtro do
aspirador pode incendiar-se sob circunstancias
desfavoraveis como faiscas ao lixar metais. Existe perigo
especialmente quando o pd de lixa esta misturado com
restos de verniz, poliuretano ou outras substancias
quimicas e o material de lixar esta quente apos longo
periodo de trabalho.

» Manter as maos afastadas da area de serrar. Nao tocar
na peca a ser trabalhada pelo lado de baixo. Ha perigo
de lesdes no caso de contacto com a lamina de serra.

» Limpe com regularidade as aberturas de ventilacio da
sua ferramenta elétrica. A ventoinha do motor puxa pd
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de po
de metal pode causar perigos elétricos.

Portugués | 49

» Utilizar detetores apropriados, para encontrar cabos
escondidos, ou consulte a companhia elétrica local. O
contacto com cabos elétricos pode provocar fogo e
choques elétricos. Danos em tubos de gas podem levar a
explosdo. A penetracdo num cano de 4gua causa danos
materiais ou pode provocar um choque elétrico.

» Durante o trabalho, segure a ferramenta elétrica com
as duas maos e providencie uma estabilidade segura.
Aferramenta elétrica é conduzida com maior seguranca
com ambas as maos.

» Use luvas de protecéo para trocar as ferramentas
acoplaveis. As ferramentas acoplaveis ficam quentes em
caso de utilizagao prolongada.

» Nio raspe materiais hiimidos (p.ex. papel de parede),
nem sobre bases hiimidas. A infiltracao de agua numa
ferramenta elétrica aumenta o risco de choque elétrico.

» Nao trata a superficie a trabalhar com liquidos que
contém solventes. Devido ao aquecimento das
substancias durante o processo de raspar, podem ser
produzidos vapores venenosos.

» Tenha muito cuidado ao usar a espatula e a lamina. As
ferramentas sao bem afiadas e ha perigo de lesoes.

Descricao do produto e do servico

Leia todas as instrucdes de seguranca e
instrucoes. A inobservancia das instruces de
seguranca e das instrugoes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos
graves.
Respeite as figuras na parte da frente do manual de
instrugdes.

Utilizacdo adequada

Aferramenta elétrica destina-se a serrar e cortar derivados
de madeira, plastico, gesso, metais nao ferrosos e
elementos de fixagdo (p. ex. pregos nao temperados,
agrafos). Também é adequada para processar ladrilhos
macios, remover juntas, assim como para lixar aseco e
raspar pequenas superficies. E especialmente adequada
para trabalhos rentes a borda e a face. A ferramenta elétrica
s6 pode ser usada com acessorios Bosch.

Componentes ilustrados

A numeracao dos componentes ilustrados refere-se a
apresentagdo da ferramenta elétrica na pagina de
esquemas.

(1) Interruptor de ligar/desligar

(2) Aberturas de ventilagao

(3) Roda de pré-selecdo do nimero de oscilagdes
(4) Encabadouro da ferramenta
(5) Lamina de serra de imersao®
(6) Parafuso de aperto (GOP 30-28)

(7) Chave sextavada interior (GOP 30-28)

(8) Aspiracio de p6 sem conexao Click & Clean”

)
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(9) Aspiracio do pd com conexdo Click & Clean”
(10) Placa de lixar”
(11) Folha de lixa®
(12) Punho (superficie do punho isolada)

(13) Alavanca Starlock para desbloqueio da ferramenta

(GOP 40-30/GOP 55-36)
(14) Luz de trabalho (GOP 40-30)

(15) Alavanca tensora do batente de profundidade®
(16) Batente de profundidade

(17) Alavanca tensora da aspiracao de p6”

(18) Bocal de aspiracio”

(19) Adaptador de aspiragao”

(20) Mangueira de aspiracio”

a) Este acessério nio pertence ao volume de fornecimento.

Dados técnicos

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Namero de produto 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Pré-selecao do nimero de oscilagbes ° ° °
Poténcia nominal absorvida i 300 400 550
N.0 de rotagdes em vazio ny r.p.m. 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Angulo de oscilacoes esquerda/direita ° 1,4 i3 1,8
Peso” kg 1,5 1,5 1,6
Classe de protegao =Y [l (Sl

A) Sem cabo de alimentagdo

Os dados aplicam-se a uma tensao nominal [U] de 230 V. Com tensdes divergentes e em versoes especificas do pais, estes dados podem variar.
Os valores podem variar em funcdo do produto e estar sujeitos a condi¢ées de aplicacao e do meio ambiente. Para mais informagdes consulte

www.bosch-professional.com/wac.

Informacao sobre ruidos/vibragoes

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Os valores de emissdo de ruido foram determinados de acordo com EN 62841-1.
Normalmente, o nivel sonoro de classe A da ferramenta elétrica compreende:
Nivel de pressao sonora dB(A) 86 85 86
Nivel de poténcia sonora dB(A) 94 93 94
Incerteza K dB 3 3 3
Utilizar protecao auditiva!
Valores de vibracao a, (vibragdes continuas), p; (vibragoes repetidas de impacto) e incerteza K apurados
conforme EN 62841-1:
Lixar:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Serrar com lamina de serra de imersdo:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
o m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Serrar com lamina de serra de segmentos
a, m/s? 12,5 11 11
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
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O nivel de vibragdes indicado nestas instrugdes e o valor de
emissoes sonoras foram medidos de acordo com um
processo de medi¢ao normalizado e podem ser utilizados
para a comparagao de ferramentas elétricas. Também sao
adequados para uma avaliagao proviséria das emissoes
sonoras e de vibragoes.

O nivel de vibragdes indicado e o valor de emissoes sonoras
representam as aplicagoes principais da ferramenta elétrica.
Se a ferramenta elétrica for utilizada para outras aplicagées,
com outras ferramentas de trabalho ou com manutencgao
insuficiente, é possivel que o nivel de vibracdes e de
emissdes sonoras seja diferente. Isto pode aumentar
sensivelmente a emissdo sonora e de vibragdes para o
periodo completo de trabalho.

Para uma estimagao exata da emissao sonora e de
vibragdes, também deveriam ser considerados os periodos
nos quais o aparelho esta desligado ou funciona, mas nao
esta sendo utilizado. Isto pode reduzir a emissao sonora e de
vibragdes durante o completo periodo de trabalho.

Além disso também deverao ser estipuladas medidas de
seguranca para proteger o operador contra o efeito de
vibragdes, como por exemplo: manutengdo de ferramentas
elétricas e acessdrios, manter as maos quentes e
organizagao dos processos de trabalho.

Atabela a seguir apresenta exemplos de ferramentas de trabalho.

programa de acessorios Bosch.
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Montagem

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

Troca de ferramenta

» Use luvas de protecdo ao trocar de ferramenta. Ha
perigo de ferimentos em caso de contacto com a
ferramenta de trabalho.

Selecionar acessorio
Tenha em atencao as ferramentas de trabalho previstas para
asua ferramenta elétrica.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Ferramenta de trabalho

Eadu
STARLOCK
vy

s
STARLOCKPLUS
vy

& e

v
v
X

ANANEN

s
STARLOCK MAX
piyry

Outras ferramentas de trabalho encontram-se no amplo

Ferramenta de trabalho Material

AIZ10AB

Starlock
10 x 20 mm

Madeira macia, plastico
macio, pladur, perfis de
aluminio e de metal ndo

imersao de bimetal chapas finas, pregos e
para madeira e parafusos nao
metal temperados

Lamina de serrade ferrosos de paredes finas,

Aplicacao

Pequenos cortes de seccionamento e imersao; trabalhos
de ajuste de filigrana em madeira;

Exemplo: cortar rogos para cabos, cortes de imersao em
placas de gesso cartonado, serragem posterior de rogos
para fechaduras e ferragens

AIZ 32 EPC
Starlock

32 x 50 mm Lami-
nade serrade

Madeira macia

Cortes de seccionamento e imersao sem arestas gracas a
borda redonda da serra (Curved-Tec); também para serrar
rente a borda, em cantos e areas de dificil acesso;
Exemplo: corte de imersao para a montagem de uma

imersao HCS para grelha de ventilagao ou cortar rogos para tomadas
madeira

3 PAIZ 32 APB Materiais compostos em  Cortes de imerséo rapidos e profundos em madeira,
StarlockPlus madeira e metais macios  derivados de madeira e plasticos abrasivos, trabalhos sem
32 x 60 mm ndo ferrosos, pregos e arestas gracas a aresta redonda de corte (Curved-Tec);

Laminade serrade parafusos nao
imersao de bimetal temperados, tubos em
para madeira e metal ndo ferroso e perfis

Exemplo: seccionamento rapido de tubos de metais nao-
ferrosos e perfis de dimensdes mais reduzidas, corte facil
de pregos nao temperados, parafusos e perfis de ago de

metal de dimensdes mais dimensoes mais reduzidas
reduzidas
@ MAIZ 32 APB Materiais compostos em  Cortes sem arestas, a face e muito profundos e cortes de
“% StarlockMax madeira e metais macios  imersao em madeira gracas a aresta redonda de corte
32 x80 mm nao ferrosos, pregos e (Curved-Tec), metais macios nao ferrosos e plastico;

Laminade serrade parafusos ndo
imersao para temperados, tubos em
madeirae metal  metal ndo ferroso e perfis

Exemplo: rogos para tomadas e tubos, cortar a face
pregos e parafusos nao temperados, serrar caixilhos de
janelas
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Ferramenta de trabalho

Material

de dimensdes mais
reduzidas

Aplicacao

3 AIZ 32 BSPIB

Starlock

32 x50 mm
Lamina de serra de
imersao de bimetal
para madeira dura

Madeira dura, placas
revestidas

Cortes de seccionamento e imersao sem arestas em
placas revestidas ou madeira dura gracas a borda redonda
daserra (Curved-Tec), dentado japonés especialmente
apropriado para madeira dura;

Exemplo: montagem de janelas de telhado, rogos para
tomadas

AIZ 45 AIT
Starlock

45 x 50 mm
Lamina de serra de
imersao Carbide
para metal

) PAII 52 APIT
StarlockPlus

52 x50 mm
Lamina de serra de
imersao Carbide
para multimaterial

Metais ferrosos duros, Lamina de serra larga para serrar materiais muito
materiais muito abrasivos, abrasivos ou metais ferrosos duros; longa duracao gracas
fibra de vidro, pladur, aBOSCH Carbide Technology;

placas de fibra ligadas Exemplo: cortar tampos frontais de cozinhas, serrar

com cimento, pregose  facilmente parafusos temperados e aco inoxidavel
parafusos temperados

Chapas de metal ferrosas
duras, epoxi, placas de
gesso cartonado, plastico
reforcado a fibra de vidro,
plastico reforcado com
fibras de carvao, placas
de fibrocimento

Metais ferrosos duros, Lamina de serra extra longa e rapida para serrar materiais
materiais muito abrasivos, muito abrasivos ou metais ferrosos duros; longa duragéo
fibra de vidro, pladur, gracas a BOSCH Carbide Technology;

Lamina de serra longa para cortes de seccionamento e
imersao sem arestas em chapa de metal gracas a borda
redonda da serra (Curved-Tec); longa duracao gragas a
BOSCH Carbide Technology;

Exemplo: cortar chapas de metal, cortar parafusos em
caixilhos de janelas

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax

32 x 70 mm placas de fibra ligadas Exemplo: cortar tampos frontais de cozinhas, cortar
Laminade serrade com cimento, pregose  facilmente parafusos temperados e aco inoxidavel
imersdo de bimetal parafusos temperados

para metal

AYZ 53 BPB Placas de gesso Otimizada para cortes de imersao com corte de

Starlock

53 x 40 mm
Lamina de serrade
imersdo para
multimaterial

All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm
Lamina de serrade
imersao de bimetal
para madeira e
metal

ACZ 85EIB Derivados de madeira,
Starlock plastico, metais nao
Laminade serrade ferrosos macios

cartonado, placas de
aglomerado de madeira,
material tipo "sandwich",
madeira

seccionamento longo subsequente; a forma Dual-Tec
assegura tanto um corte completo e impecavel nos cantos
como também durante um corte de seccionamento longo;
Exemplo: rogos para tomadas em placas de gesso
cartonado ou tabiques

Madeira macia, madeira
dura, placas folheadas,
placas revestidas a
plastico, pregos e
parafusos nao
temperados

Cortes de seccionamento e imersao sem arestas gracas a
borda redonda da serra (Curved-Tec) em placas
revestidas ou madeira dura;

Exemplo: encurtar caixilhos de portas, rogos em pisos
laminados para estantes ou méveis embutidos, cortes a
face de pregos e parafusos nao temperados

Cortes de seccionamento e imersao;
também para serrar rente a borda em areas de dificil
acesso;

segmento de Exemplo: encurtar rodapés ja instalados ou caixilhos de
bimetal com portas, cortes de imersao ao adaptar painéis de soalho
85 mm de

didmetro para
madeira e metal

ACZ 105ET Placas de fibrocimento,
Starlock juntas de ladrilhos, tijolo,
Lamina de serrade plasticos reforcados a
segmentos Carbide fibra de vidro, laminado

com 105 mmde

Cortes de seccionamento e imersao; também para serrar
rente a borda em dreas de dificil acesso; longa duragao
gracas a BOSCH Carbide Technology;

Exemplo: encurtar rodapés ja instalados ou caixilhos de
portas, fresar canais para cabos em tijolo, separagao
rapida e sem p6 de juntas de ladrilhos, cortar placas de
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Ferramenta de trabalho Material

diametro para
multimaterial
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Aplicacao

fibra de vidro para torneiras, trabalhos de adaptagdo em
laminado

ACZ 100 SWB
Starlock placas isoladoras,

Laminaserrilhada pranchas de soalho,
bimetal com

Material de isolamento,

placas isoladoras de eco,

Corte preciso de materiais macios;

Exemplo: corte de painéis de isolamento, cortes no
comprimento certo a face de material de isolamento
saliente

100 mm de cartao, alcatifa, borracha,
diametro para cabedal

multimaterial

MACZ 145BB Madeira, madeira dura,
StarlockMax metais ndo ferrosos
Lamina de serrade macios, pregos e
segmentos de parafusos nao

bimetal com temperados

145 mmde

didmetro para
madeira e metal

Cortes rapidos e profundos em materiais de madeira e
metais ndo ferrosos macios, dentes cruzados que
permitem cortar sem marcas de aquecimento; a grande
superficie da lamina assegura cortes a direito precisos
mesmo com um comprimento maior;

Exemplo: serrar juntas ranhuradas, serrar vigas de
madeira para pilares, cortar tubos, cortar a face pregos e
parafusos nao temperados

ACZ 85 RD4 Betume cimenticio,
Starlock ladrilhos macios,

’ Laminade serrade plasticos reforcados a
segmentoscom fibra de vidro, epéxi,
granulado Riff de
diamante com

85 mm de
didmetro para
argamassa e
materiais abrasivos

fogo em pladur

placas de protecao contra

Cortar rente a borda ou em areas de dificil acesso e
cantos, vida Gtil extra longa gracas ao granulado Riff de
diamante;

Exemplo: remover juntas entre azulejos para trabalhos de
melhoramento, rogos em ladrilhos;

também disponivel como versao granulado Riff Carbide:
ACZ 85 RT3 para juntas normais, ACZ 70 RT5 para juntas
estreitas

AVZ 70 RT4 Argamassa, junta, resina
Starlock epoxidica, plasticos
Removedor de reforcados a fibra de
argamassa com vidro, materiais abrasivos
granulado Riff

Carbide com

70 mm de largura

Malhetamento e seccionamento de material de juntas e
ladrilhos, assim como grosagem e lixamento sobre uma
base dura; longa duracao gracas a BOSCH Carbide
Technology;

Exemplo: remover cola para azulejos e massa para juntas

% MATI68 RD4
~ StarlockMax
68 x 30 mm poroso, tijolo macio,
Laminade serrade azulejos, placas de

Massa para juntas,

imersao com fibrocimento, materiais
granulado Riffde  compostos

diamante para

argamassa e

material abrasivo

material abrasivo, betao

Cortar rente a borda ou em dreas de dificil acesso e cantos
gracas as extremidades pontiagudas, vida util extra longa
gracas ao granulado Riff de diamante

Exemplo: remover juntas de ladrilhos em areas rentes a
borda, como p. ex. em cantos ou torneiras, cortar rogos
em materiais abrasivos dificeis como placas de
fibrocimento e materiais compostos reforcados a fibra de
vidro;

também disponivel como MATI 68 RSD4 para juntas
estreitas

AVZ 90 RT2
Starlock
Placa delta de

Argamassa, restos de

abrasivos, tinta

betdo, madeira, materiais

Grosagem e lixamento sobre uma base dura;
Exemplo: remover argamassa ou cola para ladrilhos (p. ex.
em caso de substituicao de ladrilhos danificados),

granulado Riff Car- remover restos de cola para alcatifas, remover restos de
bide com 90 mm tinta;

de largura para disponivel nas granulometrias 20 (RT2), 40 (RT4), 60
argamassa e (RT6) ou 100 (RT10)

materiais abrasivos

AVZ93G Depende da folha de lixar  Lixar em bordas, em cantos ou areas de dificil acesso;
Starlock consoante a folha de lixa, p. ex. para lixar madeira, tinta,

> Placa de lixar com

verniz, pedra;

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)



54 | Portugués

Ferramenta de trabalho Material

93 mm de largura
para folhas de lixa
da série Delta

93 mm

Aplicacao
Velo para limpar e texturar madeira, desenferrujar metal e
lixar vernizes, feltro de polir para polimento prévio

Lixe no maximo o nivel de oscilagao «4». Um nimero de
oscilagdes elevado aumenta consideravelmente o
desgaste das ferramentas de trabalho e pode causar um
falha antecipada das mesmas.

AVZ 32 RT4
Starlock

Placa de lixar delta
com granulado Riff
Carbide de 32 x
50 mm para
madeira e tinta

Madeira, tinta

Lixar madeira ou tinta em locais de dificil acesso sem folha
de lixa; longa duragao gragas a BOSCH Carbide
Technology;

Exemplo: desbastar tinta entre as lamelas das persianas,
lixar soalho de madeira nos cantos;

Disponivel nas granulometrias 40 (RT4) e 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock

Lamina de puxar
HCS com 24 mm
de largura,

Lamina de
empurrar HCS com
11 mm de largura

Papeldo alcatroado,

cartao, piso em PVC

alcatifas, relva sintética,

Corte rapido e preciso de material macio e materiais
abrasivos flexiveis;

Exemplo: cortar alcatifa, cartao, piso em PVC, rogos em
papeldo alcatroado

% ATZ52SC

> Starlock
Espatula de
52 mm, rigida

Alcatifas, argamassa,

betdo, cola para azulejos

Raspar sobre uma base dura;

Exemplo: remover argamassa, cola para azulejos, restos
de betéo e de cola para alcatifas;

disponivel como espatula flexivel ATZ 52 SFC (cola para
alcatifas macias/restos de tinta)

%y MAII32SC
2/ StarlockMax

Material flexivel macio,

de silicone profundas,
mastique, massa de
vedacdo

universal com
32 x55mmde
largura

material de junta macio,
Cortador de juntas juntas de vedacdo, juntas

Cortes profundos em material macio resistente gracas a
lamina de dois gumes;

Exemplo: recortar mastique e massa de vedacao, cortar
juntas de vedagao resistentes em arestas e juntas de
dilatacdo entre edificios

Montar/substituir acessérios (GOP 30-28)

Se necessario, devera remover uma ferramenta de trabalho

que ja estiver montada.

Para remover o acessorio, solte o parafuso de aperto (6)

com a chave de sextavado interior (7) e retira a ferramenta.

Coloque a ferramenta de trabalho desejada (p. ex. lamina de

serra de imersao (5)) no encaixe (4), de formaaque a

curvatura aponte para baixo (ver figura na pagina grafica,

inscricdo da ferramenta de trabalho legivel de cima).

Rode a ferramenta de trabalho para a posicao de trabalho

favoravel e deixe-a encaixar nos cames do encaixe da

ferramenta (4). Sao possiveis doze posi¢des dispostas por
30°.

Fixe 0 acessorio com um parafuso (6). Aperte o parafuso

com a chave de sextavado interno (7) até a cabega do

parafuso ficar encostada a ferramenta de lixar.

» Controle a posicao firme da ferramenta de trabalho.
As ferramentas de trabalho mal colocadas ou mal fixadas
podem soltar-se durante o funcionamento e causar
perigo.

Montar/substituir acessérios (GOP 40-30/GOP 55-36)
Se necessario, devera remover uma ferramenta de trabalho
que ja estiver montada.

Abra para o efeito a alavanca Starlock (13) até ao batente. A

ferramenta de trabalho é ejetada. A alavanca Starlock (13)

fecha-se novamente de forma automatica.

Coloque a ferramenta de trabalho desejada (p. ex. lamina de

serra de imersao (5)) no encaixe (4), de formaaquea

curvatura aponte para baixo (ver figura na pagina grafica,
inscricao da ferramenta de trabalho legivel de cima).

Para tal, coloque o acessorio numa posicao favoravel para o

trabalho em questao. Sao possiveis doze posicoes dispostas

por 30°.

Pressione o acessorio para a posicao desejada nos

mordentes do suporte de acessorio, até bloquear

automaticamente.

» Controle a posicao firme da ferramenta de trabalho.
As ferramentas de trabalho mal colocadas ou mal fixadas
podem soltar-se durante o funcionamento e causar
perigo.
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Montar e ajustar limitador de profundidade

0 batente de profundidade (16) pode ser utilizado durante o
trabalho com laminas de serra de segmentos e de imersao.
Se necessario, devera remover uma ferramenta de trabalho
que ja estiver montada.

Desloque o batente de profundidade (16) para a posicao de
trabalho desejada até ao batente, passando pelo suporte de

Selecdo da folha de lixa
Estdo disponiveis diversas folhas de lixar, de acordo com o material a processar e com o desbaste desejado da superficie:

Portugués | 55

acessorio (4), em diregdo ao colar de aperto da ferramenta
elétrica. Deixe o batente de profundidade engatar. Sao
possiveis doze posi¢des dispostas por 30°.

Ajustar a profundidade de trabalho desejada. Pressione a
alavanca tensora (15) do batente de profundidade, para
fixar o batente de profundidade.

Folhadelixa Material Aplicacao Grao Nivel de
niimeros de
oscilacoes

PRO F460 - Todos os derivados de Para o lixamento prévio, p. ex. de vigas e grosseira 40 1-4

madeira (p. ex. tabuas rugosas e grosseiras 60
madeira dura, madeira par, alisar e aplanar pequenas irregularidades  médio 80 1-4
macia, placas de 100
aglomerado de 120
madeira, placas de - - - -
e — i Para o acabamento fino de lixar madeiras fina 180 1-4
¢do)
. 240
- Materiais de metal
PRO F460 - Cor Para lixar tinta grosseira 40 1-4
- Verniz 60
- Betumede Para lixar tinta previamente pintada (p. ex. médio 80 1-4
enchimento remover pinceladas, gotas e escorrimentos de 100
- Espatula tinta) 120
Para o acabamento final de primeiras demaos ~ fina 180 1-4
antes de envernizar 240

Colocar/substituir a folha de lixar na placa de lixar
Aplaca de lixar (10) é composta por um tecido
autoaderente, para que possa fixar as folhas de lixa de forma
simples e rapida por meio de autoaderéncia.

Sacuda o tecido de fixagdo autoaderente da placa de lixar
(10) antes de colocar a folha de lixa (11), para permitir uma
boa aderéncia.

Alinhar a folha de lixar (11) de um dos lados da placa de lixar
(10) e, a seguir, colocar a folha de lixar sobre a placa de lixar
e pressionar com firmeza.

Para assegurar uma aspiragao de pd ideal, certifique-se de
que os orificios puncionados na folha de lixa coincidem com
os furos na placa de lixar.

Para remover a folha de lixa (11) segure-a pela ponta e
puxe-a da placa de lixar (10).

Pode usar todas as folhas de lixa, las de cordeiro para polir e
limpar da série Delta 93 mm do programa de acessorios
Bosch.

Acessdrios de lixar, como nao tecido/feltro de polir, devem
ser fixos da mesma forma sobre a placa de lixar.

Se trabalhar com acessdrios de lixar como p. ex. folhas de
lixa ou placas de lixar use no maximo o nivel de oscilagdo
«4». Um nlimero de oscilagdes elevado aumenta
consideravelmente o desgaste das ferramentas de trabalho
e pode causar um falha antecipada das mesmas. Observe as

indicacdes nas ferramentas de trabalho ou na embalagem
das mesmas.

Aspiracdo de pé/de aparas

Evite trabalhar sem medidas de redugdo do pd. Um

dispositivo de aspiracao adequado reduz a exposicao nociva

ao pd. Assegure uma boa ventilagdo do local de trabalho.

Utilize sempre protecao respiratoria adequada. Se possivel

deverd usar uma aspiracao de p6 apropriada para o material.

Observe as diretivas para os materiais a serem processados,

vigentes no seu pais.

» Evite a acumulacao de pé no local de trabalho. P6s
podem entrar levemente em ignicao.

Requisitos relativos ao aspirador

Diametro nominal recomendadoda ~ mm 35
mangueira

Vécuo necessario” mbar >230

hPa >230

Taxa de fluxo necesséria" I/s > 36

m’/h >129,6

Eficiéncia de filtro recomendada Classe de

p6 M®

A) Valor de poténcia na ligagao do aspirador da ferramenta elétrica
B) Conforme IEC/EN 60335-2-69
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Observe 0 manual do aspirador. Se a poténcia de aspiragao
diminuir, pare de trabalhar e elimine a causa.

Ligar a aspiracao de p6 (ver figura A)

0 aspiracao de p6 s6 se destina para trabalhos com a placa

de lixar (10), em combinacao com outras ferramentas de

trabalho ndo serve para nada.

Ligue sempre uma aspiracdo de pd para lixar.

Para a montagem da aspiracdo de p6 retire a ferramenta de

trabalho e o limitador de profundidade (16).

Empurre a aspiragao de po (8) sem conexao Click & Clean

ou a aspiracdo de pd (9) com conexao Click & Clean até ao

batente por cima do encaixe da ferramenta (4) para cima do
colar de aperto da ferramenta elétrica. Feche a alavanca
tensora (17) para bloguear a aspiracao de po.

Ligue a aspiracao do p6 a mangueira de aspiragao:

- Aspiracdo de pd (8) sem conexao Click & Clean: insiraa
mangueira de aspiracao (20) do aspirador no adaptador
de aspiragdo (19) e deixe engatar. Insira o adaptador de
aspiragdo (19) no bocal de aspiracao (18) da aspiracao
do po (8).

- Aspiracdo de pd (9) com conexao Click & Clean: insiraa
mangueira de aspiracao (20) do aspirador no bocal de
aspiracdo (18) da aspiragdo de pd (9) e deixe engatar.
Em alternativa pode inserir o adaptador de
aspiracdo (19) no bocal de aspiragao da aspiragao do
pd (9) e amangueira de aspiragao (20) no adaptador de
aspiragdo (19).

Ligue a mangueira de aspiracao (20) a um aspirador.

Encontra um resumo da ligagdo aos diferentes aspiradores

no final deste manual.

0 aspirador de po6 deve ser apropriado para o material a ser

trabalhado.

Utilize um aspirador especial para aspirar pé que seja

extremamente nocivo a salide, cancerigeno ou seco.

Funcionamento

Colocacao em funcionamento

» Observar a tensao de rede! A tensdo da fonte de
corrente elétrica deve coincidir com os dados que
constam na placa de caracteristicas da ferramenta
elétrica.

Ligar/desligar

» Certifique-se de que consegue acionar o interruptor
de ligar/desligar sem ter de soltar o punho.

Para ligar a ferramenta elétrica, empurre o interruptor de

ligar/desligar (1) para a frente, para que apareca no

interruptor "I".

Para desligar a ferramenta elétrica, empurre o interruptor

de ligar/desligar (1) para cima, para que apare¢a no

interruptor "0".

GOP 40-30: A luz de trabalho LED melhora a visibilidade do

raio de acdo. E ligada e desligada automaticamente com a

ferramenta elétrica.

» Nao olhe diretamente para a luz de trabalho, pode
ficar encandeado.

Pré-selecionar o n° de oscilacées

Com a roda da pré-selecao do niimero de oscilagdes (3)

pode pré-selecionar o n.° de oscilagdes necessario mesmo

durante o funcionamento.

0n° de oscilagdes necessario depende do material e das

condicdes de trabalho e pode ser determinado por

tentativas.

- Para serrar madeira é recomendado no maximo o nivel de
oscilagao "6".

- Paralixar é indicado no maximo o nivel de oscilagao "4".

- Paraserrar plastico e metal é indicado no maximo o nivel
de oscilagao "4".

Atencao: Observe as indicagdes relativas ao nimero de

oscilagdes maximo nas ferramentas de trabalho ou na

embalagem das mesmas. Se trabalhar com ferramentas de

trabalho como p. ex. ferramentas de trabalho estriadas ou

de lixar use no maximo o nivel de oscilagao "4".

Nota: um nimero de oscilagdes elevado aumenta

consideravelmente o desgaste das ferramentas de trabalho

e pode causar um falha antecipada das mesmas.

Instrucdes de trabalho

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar aficha de rede da tomada.

» Espere a ferramenta elétrica parar completamente,
antes de deposita-la.

Nota: Nao tape a abertura de ventilacao (2) da ferramenta

elétrica ao trabalhar, uma vez que isso reduz a durabilidade

da ferramenta elétrica.

Principio de trabalho
Gragas ao acionamento oscilante, 0 acessorio oscila até
20000 vezes por minuto para tras e para a frente. Isso
permite um trabalho preciso no espaco mais limitado.
3 Trabalhe com pressao de contacto reduzida e
X uniforme, caso contrario, o desempenho do
'/;2 trabalho piora e a ferramenta de trabalho pode

bloquear.
Mova a ferramenta elétrica para frente e para
tras durante o trabalho para que a ferramenta
‘ de trabalho ndo aquega demais e ndo bloqueie.

Serrar

» So utilizar laminas de serra que estejam em perfeito
estado e que nao apresentem danos. Laminas de serrar
tortas e nao suficiente afiadas podem quebrar, influenciar
negativamente o corte ou causar um contragolpe.

» Ao serrar materiais macios, respeite as
recomendacdes e disposicdes legais do fabricante do
material.

» S6 podem ser processados materiais macios como
madeira, pladur ou semelhantes no processo de
imersao!
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» Certifique-se de que nao existe nenhum cabo elétrico
atras da peca a cortar.

Antes de serrar com laminas de serra HCS madeira, placas

de aglomerado de madeira, materiais de construcdo, etc.,

verifique se ha os corpos estranhos, como por exemplo

pregos e parafusos, ou semelhantes. Se necessario remova

0s corpos estranhos ou use laminas de serra em bimetal.

Cortar

Nota: Tenha em conta que ao cortar azulejos, as ferramentas
de trabalho estdo sujeitas a um elevado desgaste numa
utilizagao prolongada.

Lixar

0 rendimento de desbaste e o0 padrao de lixamento sao
determinados essencialmente através da folha de lixa
selecionada, do nivel do nimero de oscilagées predefinido e
da pressao exercida.

Apenas folhas de lixar impecaveis garantem um excelente
rendimento de desbaste e a protecdo da ferramenta elétrica.
Trabalhar com uma forca de pressao uniforme para
aumentar a vida util das folhas de lixar.

Demasiada pressao nao resulta num melhor rendimento de
desbaste, mas sim num maior desgaste da ferramenta
elétrica e na falha precoce da ferramenta de lixar.

Para lixar angulos, cantos e areas de dificil acesso também é
possivel trabalhar apenas com a ponta ou com o canto da
placa de lixar.

Ao lixar sobre um ponto s6, é possivel que a folha de lixa se
aqueca fortemente. Reduza o nimero de oscilagdes e a
pressao e permita que a folha de lixa se arrefeca em
intervalos regulares.

Jamais utilizar uma folha de lixa com a qual foi processado
metal, para processar outros materiais.

Use apenas acessorios de lixar Bosch originais.

Ligue sempre uma aspiragdo de pd para lixar.

Raspar

Ao raspar selecione um nivel de oscilagao elevado.
Trabalhe sobre uma base macia (por exemplo madeira) em
angulos planos e com pouca forca de pressao. Caso
contrario a espatula podera cortar a superficie.

Manutencao e assisténcia técnica

Manutencao e limpeza

» Antes de todos trabalhos na ferramenta elétrica
devera puxar a ficha de rede da tomada.

» Manter a ferramenta elétrica e as aberturas de
ventilacdo sempre limpas, para trabalhar bem e de
formasegura.

Se for necessario instalar um cabo de ligacéo, a instalagao

deve ser feita pela Bosch ou por um centro de servigo

autorizado para ferramentas elétricas Bosch, para evitar
perigos de seguranca.

Limpar a ferramenta de trabalho estriada em intervalos

regulares com uma escova de arame.
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Servico pos-venda e aconselhamento

Brasil

Robert Bosch Ltda. - Divisao de Ferramentas Elétricas
Rodovia Anhanguera, Km 98 - Parque Via Norte
13065-900,CP 1195

Campinas, Sao Paulo

Tel.: 0800 7045 446

www.bosch.com.br/contato

Portugal

Tel.: 21 8500000

Na ultima pagina encontra o link para os nossos enderecos
de assisténcia técnica e para as condi¢des da garantia.
Indique para todas as questoes e encomendas de pegas
sobressalentes a referéncia de 10 digitos de acordo com a
placa de carateristicas do produto.

Eliminacao

Ferramentas elétricas, acessorios e embalagens devem ser

enviados a uma reciclagem ecoldgica de matérias-primas.
Nao deitar ferramentas elétricas no lixo
doméstico!

Apenas para paises da UE:

Os equipamentos elétricos e eletronicos que ja ndo sao
utilizaveis devem ser recolhidos separadamente e
eliminados de forma ecologicamente correta. Utilize os
sistemas de recolha designados para o efeito. Uma
eliminacdo incorreta pode ser prejudicial ao meio ambiente
e a salde devido as substancias potencialmente perigosas
que contém.

Italiano

Avvertenze di sicurezza

Avvertenze generali di sicurezza per
elettroutensili

[N ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze di pe-

ricolo, le istruzioni operative, le fi-
gure e le specifiche fornite in dotazione al presente elet-
troutensile. Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoe-
lencate potra comportare il pericolo di scosse elettriche, in-
cendi e/o gravi lesioni.
Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
I termine "elettroutensile" riportato nelle avvertenze fa rife-
rimento ai dispositivi dotati di alimentazione elettrica (a filo)
0 a batteria (senza filo).

Bosch Power Tools
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Sicurezza della postazione di lavoro

» Conservare I'area di lavoro pulita e ben illuminata. Zo-
ne disordinate o buie possono essere causa di incidenti.

» Evitare di impiegare I’elettroutensile in ambienti sog-
getti al rischio di esplosioni nei quali siano presenti li-
quidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili pro-
ducono scintille che possono far infiammare la polvere o i
gas.

» Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'im-
piego dell’elettroutensile. Eventuali distrazioni potran-
no comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

Sicurezza elettrica

» La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile
deve essere adatta alla presa. Evitare assolutamente
di apportare qualsivoglia modifica alla spina. Non uti-
lizzare spine adattatrici con elettroutensili dotati di
collegamento a terra. Le spine non modificate e le prese
adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

» Evitare il contatto fisico con superfici collegate a ter-
ra, come tubi, radiatori, fornelli elettrici e frigoriferi.
Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel mo-
mento in cui il corpo & messo a massa.

» Custodire Ielettroutensile al riparo dalla pioggia o
dallumidita.. La penetrazione dell'acqua in un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.

» Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti.
Non usare il cavo per trasportare o appendere I'elet-
troutensile, né per estrarre la spina dalla presa di cor-
rente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio,
spigoli taglienti e parti della macchina in movimento. |
cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio d’in-
sorgenza di scosse elettriche.

» Se si utilizza P'elettroutensile all’aperto, impiegare un
cavo di prolunga adatto per l'uso all’esterno. L'uso di
un cavo di prolunga omologato per I'impiego all’esterno ri-
duce il rischio d'insorgenza di scosse elettriche.

» Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elet-
troutensile in un ambiente umido, usare un interrutto-
re di protezione dalle correnti di guasto (RCD). L'uso
di uninterruttore di sicurezza riduce il rischio di una scos-
sa elettrica.

Sicurezza delle persone

» Quando si utilizza un elettroutensile & importante re-
stare vigili, concentrarsi su cio che si sta facendo ed
operare con giudizio. Non utilizzare I'elettroutensile
in caso di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcool
o medicinali. Un attimo di distrazione durante 'uso
dell’elettroutensile puo essere causa di gravi incidenti.

» Utilizzare gli appositi dispositivi di protezione indivi-
duali. Indossare sempre gli occhiali protettivi. L'im-
piego, in condizioni appropriate, di dispositivi di protezio-
ne quali maschera antipolvere, scarpe antinfortunistiche
antiscivolo, elmetto di protezione, protezioni acustiche,
riduce il rischio di infortuni.

» Evitare I'accensione involontaria dell’elettroutensile.
Prima di collegare I'elettroutensile all’alimentazione
di corrente e/o alla batteria, prima di prenderlo o tra-
sportarlo, assicurarsi che sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta I'elettroutensile
oppure collegandolo all'alimentazione di corrente con I'in-
terruttore inserito, si vengono a creare situazioni perico-
lose in cui possono verificarsi seri incidenti.

» Prima di accendere I’elettroutensile togliere qualsiasi
attrezzo di regolazione o chiave utilizzata. Un accesso-
rio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante del-
la macchina puo provocare seri incidenti.

» Evitare di assumere posture anomale. Mantenere ap-
poggio ed equilibrio adeguati in ogni situazione. In
questo modo ¢ possibile controllare meglio I'elettrouten-
sile in caso di situazioni inaspettate.

» Indossare indumenti adeguati. Non indossare vestiti
larghi, né gioielli. Tenere capelli e vestiti lontani da
parti in movimento. Vestiti larghi, gioielli o capelli lunghi
potranno impigliarsi in parti in movimento.

» Sel'utensile é dotato di un apposito attacco per dispo-
sitivi di aspirazione e raccolta polvere, accertarsi che
gli stessi siano collegati ed utilizzati in modo confor-
me. L'utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svi-
lupparsi di situazioni pericolose dovute alla polvere.

» Evitare che la confidenza derivante da un frequente
uso degli utensili si trasformi in superficialita e venga-
no trascurate le principali norme di sicurezza. Una
mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli

elettroutensili

» Non sottoporre I'elettroutensile a sovraccarico. Utiliz-
zare I'elettroutensile adeguato per I'applicazione spe-
cifica. Con un elettroutensile adatto si lavora in modo mi-
gliore e piti sicuro nell'ambito della sua potenza di presta-
zione.

» Non utilizzare I'elettroutensile qualora I'interruttore
non consenta un'accensione/uno spegnimento corret-
ti. Un elettroutensile con l'interruttore rotto & pericoloso
e deve essere aggiustato.

» Prima di eseguire eventuali regolazioni, sostituire ac-
cessori o riporre la macchina al termine del lavoro,
estrarre sempre la spina dalla presa di corrente e/o to-
gliere la batteria, se rimovibile. Tale precauzione evite-
ra che I'elettroutensile possa essere messo in funzione in-
volontariamente.

» Riporre gli elettroutensili fuori della portata dei bam-
bini durante i periodi di inutilizzo e non consentire
I'uso degli utensili stessi a persone inesperte o che
non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettrouten-
sili sono macchine pericolose quando vengono utilizzati
da persone non dotate di sufficiente esperienza.

» Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e relat-
viaccessori. Verificare la presenza di un eventuale di-
sallineamento o inceppamento delle parti mobili, la
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rottura di componenti o qualsiasi altra condizione che
possa pregiudicare il corretto funzionamento
dellelettroutensile stesso. Se danneggiato, I'elettrou-
tensile dovra essere riparato prima dell'uso. Numerosi
incidenti vengono causati da elettroutensili la cui manu-
tenzione € stata effettuata poco accuratamente.
Mantenere gli utensili da taglio affilati e puliti. Gli
utensili da taglio curati con particolare attenzione e con
taglienti affilati s'inceppano meno frequentemente e sono
piti facili da condurre.

Utilizzare sempre I’elettroutensile, gli accessori e gli
utensili specifici ecc. in conformita alle presenti istru-
zioni, tenendo conto delle condizioni di lavoro e delle
operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili per
usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni
di pericolo.

Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte,
pulite e prive di olio e grasso. Impugnature e superfici
di presa scivolose non consentono di manipolare e con-
trollare I'utensile in caso di situazioni inaspettate.

Assistenza

>

Fare riparare I'elettroutensile da personale specializ-
zato ed utilizzando solo parti di ricambio identiche. In
tale maniera potra essere salvaguardata la sicurezza
dell'elettroutensile.

Indicazioni di sicurezza per Multi-Cutter

>

>

Afferrare e tenere I'elettroutensile dalle superfici iso-
late dell’impugnatura qualora si eseguano operazioni
in cui 'accessorio da taglio potrebbe venire a contatto
con cavi elettrici nascosti o con il cavo di alimentazio-
ne dell’elettroutensile stesso. Se I'accessorio da taglio
entra in contatto con un cavo sotto tensione, la tensione
potrebbe trasmettersi anche alle parti metalliche esposte
dell’elettroutensile, provocando la folgorazione dell utiliz-
zatore.

Utilizzare morsetti o altri metodi analoghi per soste-
nere il pezzo in lavorazione e assicurarlo su una piatta-
forma stabile. Se si tiene il pezzo in lavorazione con una
mano o contro il proprio corpo, il pezzo non é fissato in
modo stabile e si potrebbe perdere il controllo.
Utilizzare Pelettroutensile solo per operazioni di levi-
gatura a secco. L'infiltrazione dellacqua in un elettrou-
tensile aumenta il rischio di una scossa elettrica.
Attenzione: pericolo d’incendio! Evitare un surriscal-
damento del materiale levigato e della levigatrice.
Svuotare sempre il contenitore per la polvere prima
delle pause di lavoro.In condizioni sfavorevoli, ad esem-
pio la produzione di scintille durante la levigatura di me-
talli, la polvere di levigatura raccolta nel sacchetto filtro o
nel filtro dell'aspiratore potrebbe incendiarsi. Sussiste
particolare pericolo qualora la polvere di levigatura venga
miscelata con residui di vernice, poliuretano o altre so-
stanze chimiche e nel caso in cui il materiale levigato si
surriscaldi in seguito ad una lavorazione prolungata.
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» Tenere le mani lontane dalla zona di taglio. Non affer-
rare mai con le mani la parte inferiore del pezzo in la-
vorazione. Toccando la lama vi & un serio rischio di inci-
dente.

» Pulire regolarmente le feritoie di aerazione dell’elet-
troutensile. Il ventilatore del motore attira polvere nella
carcassa ed una forte raccolta di polvere di metallo puo
provocare pericoli di origine elettrica.

» Alfine dirilevare linee di alimentazione nascoste, uti-
lizzare apparecchiature di ricerca adatte oppure rivol-
gersi alla societa erogatrice locale. Un contatto con ca-
vi elettrici pud provocare lo sviluppo di incendi e di scos-
se elettriche. Danneggiando una tubazione del gas si pud
creare il pericolo di esplosioni. Penetrando una tubazione
dell'acqua si provocano seri danni materiali oppure vi & il
pericolo di provocare una scossa elettrica.

» Durante il lavoro, trattenere saldamente I’elettrouten-
sile con entrambe le mani ed assumere una posizione
sicura. Con entrambe le mani I'elettroutensile viene con-
dotto in modo pil sicuro.

» In caso di sostituzione degli accessori, indossare
guanti protettivi. In caso di uso prolungato, gli accessori
si surriscaldano.

» Non raschiare materiali inumiditi (ad es. carta da para-
ti), né su superfici di fondo umide. Le infiltrazioni d’ac-
qua all'interno di un elettroutensile aumentano il rischio di
folgorazione.

» Non trattare con liquidi contenenti solventi la superfi-
cie da lavorare. A causa del riscaldamento dei materiali
durante la raschiatura, possono formarsi vapori tossici.

» Adottare particolare cautela nell'impiego del raschiet-
to e della lama. Gli utensili sono molto affilati, esiste peri-
colo dilesioni.

Descrizione del prodotto e dei
servizi forniti

Leggere tutte le avvertenze e disposizioni di

sicurezza. La mancata osservanza delle avver-

tenze e disposizioni di sicurezza pud causare

folgorazioni, incendi e/o lesioni di grave entita.
Si prega di osservare le immagini nella prima parte delle
istruzioni per l'uso.

Utilizzo conforme

L'elettroutensile & destinato al taglio di materiali legnosi, pla-
stica, gesso, metalli non ferrosi ed elementi di fissaggio (ad
es. chiodi non temprati o graffe). E adatto anche per la lavo-
razione di piastrelle da parete tenere, per la rimozione di fu-
ghe e per levigare a secco e raschiare superfici di piccole di-
mensioni. E ideale per lavori vicino ai bordi e a filo. Lelet-
troutensile puo essere utilizzato esclusivamente con acces-
sori Bosch.

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)



60 | Italiano

Componenti illustrati (10) Piastra dilevigatura®
La numerazione dei componenti raffigurati é riferita all'illu- (11) Foglio abrasivo®
strazione dell'elettroutensile nella pagina con rappresenta- (12) Impugnatura (superficie di presa isolata)
zZione grafica. (13) Levetta Starlock di sbloccaggio utensile
(1) Interruttore di avvio/arresto (GOP 40-30/GOP 55-36)
(2) Feritoie d’aerazione (14) Lampada da lavoro (GOP 40-30)
(3) Rotellina di preselezione del numero di oscillazioni (15) Levetta difissaggio della battuta di profondita”
(8) Attacco utensile (16) Battuta di profondita”
(5) Lama per tagli dal pieno” (17) I;;E\I/\?;ia(’“ fissaggio del sistema di aspirazione della

(6) Vite di serraggio (GOP 30-28)
(7) Chiave a brugola (GOP 30-28)
(8) Sistema di aspirazione della polvere senza attacco

(18) Manicotto di aspirazione®

(19) Adattatore di aspirazione®

Click & Clean® (20) Tubo flessibile di aspirazione®
(9) Sistema di aspirazione della polvere con attacco a) Questo accessorio non é compreso nella fornitura standard.
Click & Clean
Dati tecnici
Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Codice prodotto 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Preselezione del numero di oscillazioni ° ° °
Potenza assorbita nominale W 300 400 550
Numero di giri a vuoto n, giri/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Angolo di oscillazione sx/dx ° 1,4 1,5 1,8
Peso” kg 1,5 1,5 1,6
Classe di protezione =Y [l (Sl

A) Senza cavo di alimentazione
| dati sono validi per una tensione nominale [U] di 230 V. In caso di tensioni differenti e di versioni per Paesi specifici, tali dati potranno variare.

| valori possono variare a seconda del prodotto ed essere soggetti a condizioni di impiego e ambientali. Per maggiori informazioni, consultare il si-
to www.bosch-professional.com/wac.
Informazioni su rumorosita e vibrazioni

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Valori di emissione acustica rilevati conformemente a EN 62841-1.

Il livello di rumorosita ponderato A dell’elettroutensile & tipicamente di:

Livello di pressione acustica dB(A) 86 85 86
Livello di potenza sonora dB(A) 94 93 94
Grado d'incertezza K dB 3 3 3

Indossare protezioni acustiche!

Valori di oscillazione a, (vibrazioni continue), p; (vibrazioni ripetute da colpo) e grado d’incertezza K rilevati conformemente
aEN 62841-1:

Levigatura:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
pr m/s? 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Taglio con lama per tagli dal pieno:

ay, m/s’ 8,5 12 8,5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
K m/s’ 1,5 15 15
Pr m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Taglio con lama segmentata:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
IIlivello di vibrazione ed il valore di emissione acustica indi- Montaggio

cati nelle presenti istruzioni sono stati rilevati conformemen-
te ad una procedura di misurazione unificata e sono utilizza-
bili per confrontare gli elettroutensili. Le stesse procedure
sono idonee anche per una valutazione temporanea del livel-
lo di vibrazione e dell'emissione acustica.

Il livello di vibrazione ed il valore di emissione acustica sono
riferiti agli impieghi principali dell’elettroutensile; qualora,
tuttavia, I'elettroutensile venisse utilizzato per altre applica-
zioni, oppure con accessori differenti o in caso di insufficien-
te manutenzione, il livello di vibrazione ed il valore di emis-
sione acustica potrebbero variare. Cio potrebbe aumentare
sensibilmente 'emissione di vibrazioni e 'emissione acustica
sull'intero periodo di funzionamento.

Per valutare con precisione i valori di vibrazione e di emissio-
ne acustica, andranno considerati anche i periodi nei quali
I'utensile sia spento, oppure acceso, ma non utilizzato. Cio
potrebbe ridurre sensibilmente I'emissione di vibrazioni e
I'emissione acustica sull'intero periodo di funzionamento.
Adottare misure di sicurezza supplementari per proteggere
I'operatore dall’effetto delle vibrazioni: ad esempio, sottopo-
nendo a manutenzione I'elettroutensile e gli utensili accesso-
ri, mantenendo calde le mani e organizzando i vari processi
dilavoro.

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

Sostituzione dell’accessorio

» Indossare guanti protettivi durante la sostituzione
dell’accessorio. In caso di contatto con l'utensile acces-
sorio, vi & pericolo di lesioni.

Selezione dell’utensile accessorio

Prestare attenzione agli utensili accessori previsti per I'elet-
troutensile.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Utensile accessorio

P

STARLOCK \/ \/
FaduS

STARLOCK PLUS \/ \/
WA
A

STARLOCK MAX >< \/
WA

La tabella che segue illustra esempi per accessori. Ulteriori accessori sono indicati nell'ampio programma accessori Bosch.

Utensile accessorio Materiale Applicazione

) AlZ 10 AB
Starlock

Lama bimetallica
da 10x20 mm per
tagli dal pieno su
legno e metallo

Legno tenero, materiali
plastici teneri, cartonges-
s0, profili a pareti sottili in
alluminio e in metalli non
ferrosi, lamiere sottili,
chiodi e viti non temprati

Piccoli tagli a troncare e tagli dal pieno; lavori di adatta-

mento precisi nel legno;

ad es. per eseguire incavi per cavi, per tagli dal pieno su
pannelli in cartongesso o per rifinire incavi per serrature
ed elementi di ferramenta

AIZ 32 EPC
Starlock

Lama HCS da
32x50 mm per ta-
gli dal pieno su le-
gno

Legno tenero

Tagli a troncare e tagli dal pieno senza schegge, grazie al
bordo tagliente arrotondato (Curved-Tec); anche per ta-
gliare vicino ai bordi, negli angoli e in aree difficilmente ac-
cessibili;

ad es. per eseguire tagli dal pieno per il montaggio di una
griglia d’aerazione o incavi per prese elettriche

y PAIZ 32 APB
StarlockPlus
Lama bimetallica
da 32x60 mm per

Materiali compositi in le-
gno e metalli teneri non
ferrosi, chiodi e viti non
temprati, tubi in metalli

Tagli dal pieno rapidi e in profondita nel legno, in materiali
legnosi abrasivi e materiali plastici, con lavorazione senza
schegge, grazie al bordo tagliente arrotondato (Curved-
Tec);

ad es. per tagliare rapidamente tubi in materiale non ferro-
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Utensile accessorio

tagli dal pieno su
legno e metallo

Materiale

non ferrosi e profili di pic-

cole dimensioni

Applicazione

so e profili di piccole dimensioni, tagliare agevolmente
chiodi e viti non temprati e profili in acciaio di piccole di-
mensioni

StarlockMax
Lamada

32x80 mm per ta-
gli dal pieno su le-
gno e metallo

@ MAIZ 32 APB

Materiali compositi in le-
gno e metalli teneri non
ferrosi, chiodi e viti non
temprati, tubi in metalli
non ferrosi e profili di pic-

cole dimensioni

Tagli convenzionali e tagli dal pieno senza schegge, a filo e
molto in profondita, nel legno, nei metalli teneri non ferro-
si e nella plastica, grazie al bordo tagliente arrotondato
(Curved-Tec);

ad es. per eseguire incavi per prese elettriche e tubi, ta-
gliare a filo chiodi e viti non temprati ed eseguire tagli pas-
santi su telai di finestre

3 AlZ 32 BSPIB
Starlock

Lama bimetallica
da 32x50 mm per
tagli dal pieno su
legno duro

Legno duro, pannelli rive-

stiti

Tagli a troncare e tagli dal pieno senza schegge su pannelli
rivestiti o legno duro, grazie al bordo tagliente arrotondato
(Curved-Tec), con dentatura giapponese, ideale per il le-
gno duro;

ad es. per il montaggio di lucernai o per eseguire incavi per
prese elettriche

AIZ 45 AIT
Starlock

Lama Carbide da
45x50 mm per ta-

tallo

gli dal pieno su me-

Metalli duri ferrosi, mate-
riali fortemente abrasivi,
fibra di vetro, cartonges-
s0, pannelli compositiin
fibrocemento, chiodi e viti

temprati

Lama larga, per tagliare materiali fortemente abrasivi o
metalli duri ferrosi; lunga durata, grazie alla BOSCH Carbi-
de Technology;

ad es. per tagliare coperture frontali per cucine o per ta-
gliare agevolmente viti temprate ed acciaio inossidabile

) PAII 52 APIT
StarlockPlus
Lama Carbide da
52x50 mm per ta-

teriali multipli

Lamiere metalliche in ma-
teriali duri ferrosi, mate-
riali epossidici, pannelliin
cartongesso, materiali

gli dal pieno suma- plastici rinforzati con fibra
di vetro o di carbonio,
pannelli in fibrocemento

Lama lunga per tagli a troncare e tagli dal pieno senza
schegge su lamiere metalliche, grazie al bordo tagliente ar-
rotondato (Curved-Tec); lunga durata, grazie alla BOSCH
Carbide Technology;

ad es. per tagliare lamiere metalliche e tranciare le viti su
telai di finestre

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
Lama bimetallica
da 32x70 mm per
tagli dal pieno su
metallo

Metalli duri ferrosi, mate-
riali fortemente abrasivi,
fibra di vetro, cartonges-
s0, pannelli compositiin
fibrocemento, chiodi e viti

temprati

Lama extra-lunga e rapida, per tagliare materiali fortemen-
te abrasivi o metalli duri ferrosi; lunga durata, grazie alla
BOSCH Carbide Technology;

ad es. per tagliare coperture frontali per cucine o per ta-
gliare agevolmente viti temprate ed acciaio inossidabile

AYZ 53 BPB
Starlock

Lamada

53x40 mm per ta-
gli dal pieno su ma-
teriali multipli

Pannelliin cartongesso,
pannelliin truciolato, ma-
teriali stratificati, legno

Ottimizzata per tagli dal pieno con successivo taglio a tron-
care prolungato; la struttura Dual-Tec assicura un taglio
pulito e completo, negli angoli e durante i tagli a troncare
prolungati;

ad es. perincavi per prese elettriche all'interno di pannelli
in cartongesso o pareti in legno

All 65 APIB
Starlock

Lama bimetallica
da 65x40 mm per
tagli dal pieno su
legno e metallo

Legno tenero, legno duro,
pannelli impiallacciati,
pannelli con inserti in pla-

stica, chiodi e viti non
temprati

Tagli a troncare e tagli dal pieno senza schegge su pannelli
rivestiti o legno duro, grazie al bordo tagliente arrotondato
(Curved-Tec);

ad es. per accorciare telai di porte o eseguire incavi su
pannelli in laminato per ripiani o per mobili ad incasso, op-
pure per tagliare a filo chiodi e viti non temprati

ACZ 85EIB
Starlock
Lama segmentata

metro di 85 mm
per legno e metallo

bimetallica con dia-

Materiali legnosi, plastica,
metalli teneri non ferrosi

Tagli a troncare e tagli dal pieno;

anche per tagliare vicino ai bordi in aree difficilmente ac-
cessibili;

ad es. per accorciare listoni da pavimento o telai di porte
gia installati, oppure per tagli dal pieno di adattamento per
pannelli di pavimenti
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Utensile accessorio Materiale

ACZ 105 ET Pannelli in fibrocemento,
Starlock fughe per piastrelle, mat-
Lama segmentata toniin laterizio, materiali
Carbide, diametro  plastici rinforzati con fibra
105 mm, per mate- di vetro, laminati

riali multipli
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Applicazione

Tagli a troncare e tagli dal pieno; anche per tagliare vicino
ai bordi in aree difficilmente accessibili; lunga durata, gra-
zie allaBOSCH Carbide Technology;

ad es. per accorciare listoni da pavimento o telai di porte
gia installati, fresare canaline per cavi su mattoni in lateri-
zio, praticare in modo rapido e senza polvere fughe per
piastrelle, tagliare a misura pannelli in fibra di vetro per
raccorderie o per lavori di adattamento su laminati

ACZ 100 SWB Materiale isolante, pan-
Starlock nelli fonoassorbenti, pan-
Lama segmentata  nelli in calcestruzzo, pan-
bimetallica a rettifi- nelli anticalpestio, carto-
caondulata, dia-  ne, moquette, gomma,
metro 100 mm, Ccuoio

per materiali multi-

pli

Taglio preciso di materiali teneri;
ad es. per tagliare a misura pannelli fonoassorbenti o per
tagliare a filo e a misura materiale isolante sporgente

MACZ 145 BB Legno, legno duro, metalli
StarlockMax teneri non ferrosi, chiodi e
Lama segmentata  viti non temprati
bimetallica, diame-

tro 145 mm, per le-

gno e metallo

Tagli rapidi e in profondita in materiali legnosi e metalli te-
neri non ferrosi; i denti stradati consentono tagli senza
tracce di calore; 'ampia superficie della lama garantisce
tagli rettilinei precisi anche su lunghezze estese;

ad es. per praticare fughe nascoste, tagliare travi in legno
per sostegni, tagliare a misura tubi o tagliare a filo chiodi e
viti non temprati

ACZ 85 RD4 Fughe in cemento, pia-
Starlock strelle da parete tenere,

’ Lama segmentata materiali plastici rinforzati

RIFF diamantata, ~ con fibra di vetro, mate-
diametro 85 mm, riali epossidici, materiali
per maltae mate-  plastici rinforzati con fibra
riali abrasivi divetro

Taglio e troncatura in aree ed angoli vicino ai bordi o diffi-
cilmente accessibili; durata eccezionale, grazie alla strut-
tura RIFF diamantata;

ad es. per rimuovere fughe fra piastrelle da parete per la-
vori di ristrutturazione o eseguire incavi all'interno di pia-
strelle;

disponibile anche come versione Carbide-RIFF: ACZ 85
RT3 per fughe normali, ACZ 70 RT5 per fughe sottili

AVZ 70RT4 Malta, fughe, resine epos-
Starlock sidiche, materiali plastici
Lama RIFF Car- rinforzati con fibra di ve-
bide, larghezza tro, materiali abrasivi

70 mm, per rimo-

zione della malta

Fresatura e taglio di materiale per fughe e per piastrelle;
raspatura e levigatura di superfici dure; lunga durata, gra-
zie allaBOSCH Carbide Technology;

ad es. per rimuovere colla per piastrelle e malta per fughe

% MATI 68 RD4 Malta per fughe, materiali

StarlockMax abrasivi, calcestruzzo po-
Lama RIFF diaman- roso, mattoni in laterizio
tatada 68x30 mm teneri, piastrelle da pare-
per tagli dal pieno  te, pannelli in fibrocemen-
sumalta e materiali to, materiali compositi
abrasivi

Taglio e troncatura in aree ed angoli vicino ai bordi o diffi-
cilmente accessibili, grazie alle estremita appuntite; dura-
ta eccezionale, grazie alla struttura RIFF diamantata;

ad es. per rimuovere fughe per piastrelle in aree vicino ai
bordi, presso angoli o raccorderie, o praticare incavi in
materiali abrasivi difficili, quali pannelli in fibrocemento e
materiali compositi rinforzati con fibra di vetro;
disponibile anche come MATI 68 RSD4 per fughe sottili

AVZ 90 RT2 Malta, residui di calce-
Starlock struzzo, legno, materiali
Piastra a delta RIFF abrasivi, colore
Carbide, larghezza

90 mm, per maltae

materiali abrasivi

Raspatura e levigatura di superfici dure;

ad es. per rimuovere malta o colla per piastrelle (ad es. per
sostituire piastrelle danneggiate), o per rimuovere residui
di colla per moquette e di colore;

disponibile nelle granulometrie 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) 0100 (RT10)

AVZ93G In base al tipo di foglio
Starlock abrasivo

Piastra di levigatu-

ra, larghezza

Levigatura su bordi, in angoli o in aree difficilmente acces-
sibili;

ad es., in base al tipo di foglio abrasivo, per levigare legno,
colore, vernice, pietra;

Abrasivi in tessuto non tessuto per pulire e strutturare il le-
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Utensile accessorio Materiale

93 mm, per fogli
abrasivi Serie Delta
93 mm

Applicazione

gno, eliminare la ruggine dal metallo e asportare colori, fel-
tri di prelucidatura

Per la levigatura impostare al massimo il livello di velocita
di oscillazione «4». Un numero di oscillazioni troppo eleva-
to aumenta considerevolmente ['usura degli utensili acces-
sori 0 puo determinarne un guasto precoce.

AVZ 32 RT4
Starlock

Barretta in leviga-
tura RIFF Carbide
da 32x50 mm per
legno e colore

Legno, colore

Levigatura di legno o colore in punti difficilmente accessi-
bili senza carta abrasiva; lunga durata, grazie alla BOSCH
Carbide Technology;

ad es. per rimuovere colore fra listelli di persiane o per le-
vigare pavimenti in legno negli angoli;

disponibile nelle granulometrie 40 (RT4) e 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock
Tagliente HCS,
larghezza 24 mm,
per lavorazione in
trazione;
Tagliente HCS,
larghezza 11 mm,
per lavorazione in
spinta

Cartone catramato,

moquette, prati artificiali,
cartone, pavimentiin PVC ad es. per tagliare moquette, cartone, pavimenti in PVC o

Taglio rapido e preciso di materiali teneri e materiali abra-
sivi flessibili;

per praticare incavi su cartone catramato

ATZ52SC
Starlock
Raschietto da le
52 mm, rigido

Moquette, malta, calce-
struzzo, colla per piastrel-

Raschiatura di superfici dure;

ad es. per rimuovere malta, colla per piastrelle, residui di
calcestruzzo e di colla per moquette;

disponibile come raschietto flessibile ATZ 52 SFC (colla
per moquette tenera/residui di colore)

3 MAII 32 SC
=/ StarlockMax

lante

Materiali teneri e flessibili, Tagliin profondita su materiali teneri e resistenti, grazie al-
materiale tenero per fu-
Tagliafughe univer- ghe, fughe di tenuta, fu-
saleda 32x55 mm ghe profonde in silicone,
stucco per finestre, sigil-

lalama a doppio tagliente;

ad es. per tagliare stucco per finestre e sigillante o esegui-
re tagli passanti su fughe resistenti sopra spigoli e fughe
ad espansione fra edifici

Montaggio/sostituzione dell’'utensile accessorio
(GOP 30-28)

Rimuovere, se necessario, un accessorio gia montato.
Per estrarre I'utensile accessorio allentare la vite di

serraggio (6) con la chiave a brugola (7) ed estrarre I'utensi-

le.

Applicare I'utensile accessorio desiderato (ad es. lama per
tagli dal pieno (5)) sull'attacco utensile (4) in modo che la

piegatura a gomito sia rivolta in alto (vedere illustrazione nel-

la pagina con rappresentazione grafica; siglatura dell'utensi-

le accessorio leggibile dall'alto).

Ruotare I'utensile accessorio in una posizione pratica per il

lavoro previsto e farlo scattare nella camma dell'attacco

utensile (4). Sono disponibili dodici posizioni diverse, di-

stanziate di 30°.

Fissare l'utensile accessorio con la vite (6). Serrare la vite

con lachiave a brugola (7), fino a portare la testa a piattello

della vite a filo dell'utensile accessorio.

» Verificare che l'utensile accessorio sia saldamente in-
serito in sede. Utensili ad innesto fissati in modo errato

oppure non sicuro possono allentarsi durante il funziona-
mento e diventare pericolosi.

Montaggio/sostituzione dell’utensile accessorio

(GOP 40-30/GOP 55-36)

Rimuovere, se necessario, un accessorio gia montato.

Aprire la leva Starlock (13) fino alla battuta. L'utensile ac-

cessorio viene espulso. La leva Starlock (13) si richiude au-

tomaticamente.

Applicare I'utensile accessorio desiderato (ad es. lama per

tagli dal pieno (5)) sull'attacco utensile (4) in modo che la

piegatura a gomito sia rivolta in alto (vedere illustrazione nel-

la pagina con rappresentazione grafica; siglatura dell'utensi-

le accessorio leggibile dall'alto).

Sistemare 'utensile accessorio in una posizione appropriata

al lavoro da svolgere. Sono disponibili dodici posizioni diver-

se, distanziate di 30°.

Spingere saldamente ['utensile accessorio nella posizione

desiderata sulle ganasce di bloccaggio dell'attacco utensile,

sino a far bloccare automaticamente I'utensile accessorio.

» Verificare che 'utensile accessorio sia saldamente in-
serito in sede. Utensili ad innesto fissati in modo errato
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oppure non sicuro possono allentarsi durante il funziona-
mento e diventare pericolosi.
Montaggio e regolazione della guida di profondita
La guida di profondita (16) si puo utilizzare per lavorare con
lame segmentate e per tagli dal pieno.
Rimuovere, se necessario, un accessorio gia montato.

Scelta del foglio abrasivo
Sono disponibili fogli abrasivi di diversa qualita in funzione del materiale da lavorare e dell'asportazione di materiale desidera-
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Spingere la guida di profondita (16) nella posizione deside-
rata fino a battuta, oltre 'attacco utensile (4), sul collarino di
fissaggio dell’elettroutensile. Far scattare in posizione la gui-
da di profondita. Sono disponibili dodici posizioni diverse,
distanziate di 30°.

Regolare la profondita di lavoro desiderata. Chiudere pre-
mendo la levetta di fissaggio (15) della guida di profondita,
per fissare quest’ultima.

ta:
Foglio abrasivo Materiale Applicazione Grana Livello del
numero di
oscillazioni
PRO F460 - Tuttii materiali legnosi Per levigatura preliminare, ad es. di travi ed as- Grossa 40 1-4
(ad es. legno duro, le-  si grezze e non piallate 60

gno tenero, pannelliin per |eyigatura a spianare e livellamento di pic- ~ Medio 80 1-4
truciolato, pannellida  ¢ye jrregolarita 100
costruzione) 120

- Materiali metallici Per levigatura finale e microlevigatura del legno Fine 180 1-4
240

PRO F460 - Colore Per rimozione di vernice Grossa 40 1-4
- Vernice 60

- Materiali riempitivi Per levigatura di colore di fondo (ad es. perri-  Medio 80 1-4
- Spatola muovere tracce di pennello, gocce di colore ed 100
irregolarita superficiali) 120

Per la levigatura finale di materiali di fondo pri-  Fine 180 1-4
ma della verniciatura 240

Applicazione/sostituzione del foglio abrasivo sul
platorello abrasivo

La piastra di levigatura (10) & dotata di tessuto a strappo,
che consente di fissare gli appositi fogli abrasivi in modo
semplice e rapido.

Battere il tessuto a strappo della piastra di levigatura (10)
prima di applicare il foglio abrasivo (11), in modo da ottene-
re un’aderenza ottimale.

Applicare il foglio abrasivo (11) a filo su un lato della piastra
di levigatura (10), quindi sistemare il foglio abrasivo sulla
piastra di levigatura e premerlo saldamente in posizione.

Per garantire un’aspirazione ottimale della polvere, accertar-
si che le incisioni praticate nel foglio abrasivo coincidano con
i fori sulla piastra di levigatura.

Per rimuovere il foglio abrasivo (11), fare presa su un angolo
del foglio stesso ed estrarlo dalla piastra di levigatura (10).
E possibile utilizzare tutti i fogli abrasivi e gli accessori in tes-
suto non tessuto per lucidatura e pulizia della serie Delta

93 mm della gamma di accessori Bosch.

Gli accessori di levigatura come veli abrasivi/feltri di lucida-
tura vengono fissati sulla piastra di levigatura procedendo al-
lo stesso modo.

Eseguire lavori con accessori di levigatura, come ad es. fogli
abrasivi o piastre di levigatura, al livello del numero di oscil-
lazioni «4». Un numero di oscillazioni troppo elevato aumen-

ta considerevolmente I'usura degli utensili accessori o pud
determinarne un guasto precoce. Osservare le indicazioni ri-
portate sugli utensili accessori o sul relativo imballaggio.

Aspirazione polvere/aspirazione trucioli

Non eseguire lavori senza misure di contenimento della pol-
vere. Un dispositivo di aspirazione appropriato riduce I'emis-
sione di polveri nocive per la salute. Provvedere a una buona
aerazione della postazione di lavoro. Utilizzare sempre pro-
tezioni respiratorie adeguate. Laddove possibile, utilizzare
un sistema di aspirazione della polvere adatto per il materia-
le. Attenersi alle prescrizioni in vigore nel proprio Paese per i
materiali da lavorare.
» Evitare accumuli di polvere nella postazione di lavoro.
Le polveri si possono incendiare facilmente.

Requisiti per I'aspiratore

Diametro nominale del tubo mm 35
flessibile consigliato

Depressione richiesta” mbar >230
hPa >230

Portata richiesta" I/s >36
m*/h >129,6
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Requisiti per I'aspiratore

Efficienza consigliata del filtro Classe di polveri M?

A) Valore di potenza del collegamento dell'aspiratore dell’elettrou-
tensile

B) Conformemente a I[EC/EN 60335-2-69

Osservare le istruzioni dell'aspiratore. In caso di deteriora-

mento delle prestazioni di aspirazione, interrompere il lavoro

erisolvere il problema.

Collegamento del sistema di aspirazione della polvere
(vedere fig. A)

Il sistema di aspirazione della polvere & destinato esclusiva-
mente allimpiego con la piastra di levigatura (10); abbinato
ad altri utensili accessori, tale sistema non ha alcuna utilita.
Prima di eseguire lavori di levigatura, collegare sempre un si-
stema di aspirazione polvere.

Per montare il sistema di aspirazione della polvere, preleva-
re I'utensile accessorio e la guida di profondita (16).
Spingere il sistema di aspirazione della polvere (8) senza at-
tacco Click & Clean o il sistema di aspirazione della

polvere (9) con attacco Click & Clean fino in battuta oltre
I'attacco utensile (4) sul collarino di fissaggio dell’elettrou-
tensile. Chiudere la levetta di fissaggio (17) per bloccare il
sistema di aspirazione della polvere.

Collegare il sistema di aspirazione della polvere al tubo fles-
sibile di aspirazione:
- Sistema di aspirazione della polvere (8) senza attacco
Click & Clean: innestare il tubo flessibile di
aspirazione (20) dell'aspiratore nell'adattatore di
aspirazione (19) e farlo scattare in posizione. Innestare
I'adattatore di aspirazione (19) sull'attacco di
aspirazione (18) del sistema di aspirazione della
polvere (8).
- Sistema di aspirazione della polvere (9) con attacco
Click & Clean: innestare il tubo flessibile di
aspirazione (20) dell'aspiratore nel manicotto di
aspirazione (18) del sistema di aspirazione della
polvere (9) e farlo scattare in posizione.
In alternativa, & possibile innestare I'adattatore di
aspirazione (19) nell’attacco di aspirazione del sistema di
aspirazione della polvere (9) e il tubo flessibile di
aspirazione (20) nell'adattatore di aspirazione (19).
Collegare il tubo flessibile di aspirazione (20) ad un aspirato-
re.
Una panoramica dei collegamenti ai vari tipi di aspiratori & ri-
portata all'ultima pagina delle presenti istruzioni.
L’aspiratore dovra essere adatto al materiale da lavorare.
Utilizzare un aspiratore speciale per I'aspirazione di polveri
particolarmente nocive per la salute, cancerogene oppure
polveri asciutte.

Utilizzo

Messa in funzione

» Attenersi alla tensione di rete! La tensione riportata sul-
la targhetta di identificazione dell'elettroutensile deve

corrispondere alla tensione della rete elettrica di alimen-
tazione.

Accensione/spegnimento

» Accertarsi che sia possibile azionare l'interruttore di
avvio/arresto senza lasciare 'impugnatura.

Per accendere I'elettroutensile, spingere l'interruttore di ac-

censione/spegnimento (1) in avanti, sino a rendere visibile il

carattere «l» sull'interruttore.

Per spegnere I'elettroutensile, spingere l'interruttore di ac-

censione/spegnimento (1) all'indietro, sino a rendere visibi-

le il carattere «O» sull'interruttore.

GOP 40-30: la lampada da lavoro migliora la visibilita nelle

immediate vicinanze dell’area di lavoro. Tale luce si accende

e si spegne automaticamente assieme all’elettroutensile.

» Nonrivolgere direttamente lo sguardo nella luce di la-
voro: vi é rischio di abbagliamento.

Preselezione della frequenza di oscillazione

La rotellina di preselezione del numero di oscillazioni (3)

consente di preselezionare il numero di oscillazioni desidera-

to anche durante il funzionamento.

Il numero di oscillazioni necessario dipende dal tipo di mate-

riale in lavorazione e dalle specifiche condizioni operative e

puo essere dunque determinato a seconda del caso ese-

guendo delle prove pratiche.

- Per tagliare il legno si consiglia una velocita di oscillazione
non superiore a «6».

- Perlevigare, la velocita di oscillazione massima idonea &
la «4».

- Per tagliare plastica e metallo, la velocita di oscillazione
massima idonea & la «4».

Attenzione: osservare le indicazioni relative al numero di

oscillazioni massimo riportate sugli utensili accessori o sul

relativo imballaggio. Eseguire lavori con gli utensili accesso-

ri, come ad es. utensili accessori di levigatura e Riff, al massi-

mo al livello del numero di oscillazioni «4».

Avvertenza: un numero di oscillazioni troppo elevato au-

menta considerevolmente I'usura degli utensili accessori o

puo determinarne un guasto precoce.

Indicazioni operative

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Primadi posare I'elettroutensile, attendere sempre
che si sia arrestato completamente.

Avvertenza: Mantenere libere le feritoie d’aerazione (2)

dell’elettroutensile durante il lavoro, poiché in caso contrario

la durata utile dell’elettroutensile stesso potrebbe venire ri-

dotta.

Principio di funzionamento

Mediante la presa di moto oscillante, I'utensile accessorio
oscilla in entrambe le direzioni, fino a 20000 oscillazioni al
minuto. Cio consente un lavoro preciso anche negli spazi pili
ristretti.
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Lavorare con una pressione scarsa ed uniforme
altrimenti peggiora la prestazione operativa e
I'utensile accessorio puo bloccarsi.

Durante il lavoro, muovere 'elettroutensile in
avanti e all'indietro, affinché l'utensile accesso-
rio non si surriscaldi e non si blocchi.

Tagli

» Utilizzare esclusivamente lame integre e in perfette
condizioni. Lame deformate oppure non affilate possono
rompersi, influenzare negativamente il taglio oppure cau-
sare un contraccolpo.

» In caso dilavori di taglio di materiali leggeri da costru-
zione, rispettare le vigenti norme legislative e le rac-
comandazioni della casa costruttrice del materiale.

» Il taglio dal pieno é consentito esclusivamente su ma-
teriali teneri, come legno, cartongesso o simili.

» Accertarsi che dietro il pezzo da tagliare non siano
presenti cavi elettrici.

Prima di tagliare con lame HCS su legno, pannelli in truciola-

to, materiali da costruzione ecc., verificare che essi non con-

tengano corpi estranei, quali chiodi, viti o simili. All'occor-
renza, rimuovere i corpi estranei, oppure utilizzare lame bi-
metalliche.

Troncatura

Avvertenza: In caso di lavori di taglio su piastrelle da parete,
tenere presente la forte usura degli utensili accessori in caso
diimpiego prolungato.

Levigatura

La capacita di asportazione e la micrografia vengono deter-
minate essenzialmente dalla scelta del foglio abrasivo, dal li-
vello del numero di oscillazioni preselezionato e dalla pres-
sione di contatto.

Soltanto fogli abrasivi in perfetto stato garantiscono una
buona capacita di levigatura e non sono gravosi per 'elet-
troutensile.

Per aumentare la durata dei fogli abrasivi avere sempre cura
di esercitare una pressione uniforme.

Un eccessivo aumento della pressione esercitata non com-
porta una maggiore capacita di levigatura, ma provoca una
maggiore usura dell'elettroutensile e una rottura prematura
della piastra di levigatura.

Per poter levigare con precisione angoli, spigoli e punti diffi-
cilmente accessibili € possibile anche lavorare soltanto con
la punta oppure con uno spigolo della piastra di levigatura.
In caso di levigatura di precisione, il foglio abrasivo puo ri-
scaldarsi notevolmente. Ridurre il numero di oscillazioni e la
pressione di contatto e lasciare raffreddare regolarmente il
foglio abrasivo.

Una volta utilizzato un foglio abrasivo per la lavorazione del
metallo non utilizzarlo pit per altri materiali.

Utilizzare esclusivamente accessori di levigatura originali
Bosch.
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Prima di eseguire lavori di levigatura, collegare sempre un si-
stema di aspirazione polvere.

Raschiatura

Per la raschiatura, selezionare un livello del numero di oscil-
lazioni elevato.

Se si lavora su superfici tenere (ad es. legno), operare ad an-
golature ridotte ed esercitando una pressione contenuta. In
caso contrario, la spatola potrebbe incidere la superficie.

Manutenzione ed assistenza

Manutenzione e pulizia

» Prima di qualunque intervento sull’elettroutensile
estrarre la spina di rete dalla presa.

» Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavo-
ro, tenere sempre puliti Pelettroutensile e le fessure
di ventilazione.

Se fosse necessaria una sostituzione della linea di collega-

mento, questa dovra essere eseguita da Bosch oppure da un

centro assistenza clienti autorizzato per elettroutensili

Bosch, al fine di evitare pericoli per la sicurezza.

Pulire regolarmente con una spazzola metallica gli utensili

accessori Riff.

Servizio di assistenza e consulenza tecnica

Italia

Tel.: (02) 3696 2314

Illink ai nostri indirizzi di assistenza e alle condizioni di ga-
ranzia € riportato all’ultima pagina.

In caso di richieste o di ordinazione di pezzi di ricambio, co-
municare sempre il codice prodotto a 10 cifre riportato sulla
targhetta di fabbricazione dell’elettroutensile.

Smaltimento

Avviare ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente gli imbal-
laggi, gli elettroutensili e gli accessori dismessi.
Non gettare elettroutensili dismessi tra i rifiuti
domestici!

Solo per i Paesi della CE:

| dispositivi elettrici ed elettronici non pit utilizzabili devono
essere sottoposti a raccolta differenziata e smaltiti nel ri-
spetto dell'ambiente. Utilizzare gli appositi sistemi di raccol-
ta. A causa delle sostanze pericolose eventualmente conte-
nute al loro interno, uno smaltimento non appropriato ri-
schia di provocare danni all'ambiente e alla salute.

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)



68 | Nederlands

Nederlands

Veiligheidsaanwijzingen

Algemene veiligheidsaanwijzingen voor
elektrische gereedschappen

[ WAARSCHU- Lees alle waarschuwingen, veilig-
WING heidsaanwijzingen, afbeeldingen

en specificaties die bij dit elektri-
sche gereedschap worden geleverd. Als de hieronder ver-
melde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elek-
trische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.
Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toe-
komstig gebruik.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip elektrisch ge-
reedschap heeft betrekking op elektrische gereedschappen
voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik met een accu (zonder
netsnoer).

Veiligheid van de werkomgeving

» Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een
rommelige of onverlichte werkomgeving kan tot ongeval-
len leiden.

» Werk met het elektrische gereedschap niet in een om-
geving met explosiegevaar waarin zich brandbare
vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof be-
vinden. Elektrische gereedschappen veroorzaken vonken
die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen brengen.

» Houd kinderen en andere personen tijdens het ge-
bruik van het elektrische gereedschap uit de buurt.
Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het ge-
reedschap verliezen.

Elektrische veiligheid

» De aansluitstekker van het elektrische gereedschap
moet in het stopcontact passen. De stekker magin
geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapter-
stekkers in combinatie met geaarde elektrische ge-
reedschappen. Onveranderde stekkers en passende
stopcontacten beperken het risico van een elektrische
schok.

» Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde op-
pervlakken, bijvoorbeeld van buizen, verwarmingen,
fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico
door een elektrische schok wanneer uw lichaam geaard
is.

» Houd het gereedschap uit de buurt van regen en
vocht. Het binnendringen van water in het elektrische
gereedschap vergroot het risico van een elektrische
schok.

» Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het
elektrische gereedschap te dragen of op te hangen of
om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de
kabel uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of

bewegende delen. Beschadigde of in de war geraakte
kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

» Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap
werkt, dient u alleen verlengkabels te gebruiken die
voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het ge-
bruik van een voor gebruik buitenshuis geschikte verleng-
kabel beperkt het risico van een elektrische schok.

» Als het gebruik van het elektrische gereedschap in
een vochtige omgeving onvermijdelijk is, dient u een
aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een
aardlekschakelaar vermindert het risico van een elektri-
sche schok.

Veiligheid van personen

» Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand
te werk bij het gebruik van het elektrische gereed-
schap. Gebruik geen elektrisch gereedschap, wan-
neer u moe bent of onder invloed staat van drugs, al-
cohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid
bij het gebruik van het elektrische gereedschap kan tot
ernstige verwondingen leiden.

» Draag persoonlijke beschermingsmiddelen. Draag al-
tijd een veiligheidsbril. Het dragen van persoonlijke be-
schermingsmiddelen zoals een stofmasker, slipvaste
werkschoenen, een veiligheidshelm of gehoorbescher-
ming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het elek-
trische gereedschap, vermindert het risico van verwon-
dingen.

» Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het
elektrische gereedschap uitgeschakeld is, voordat u
de stekker in het stopcontact steekt of de accu aan-
sluit en voordat u het gereedschap oppakt of draagt.
Wanneer u bij het dragen van het elektrische gereed-
schap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het
gereedschap ingeschakeld op de stroomvoorziening aan-
sluit, kan dit tot ongevallen leiden.

» Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels,
voordat u het elektrische gereedschap inschakelt.
Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van
het gereedschap kan tot verwondingen leiden.

» Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg
ervoor dat u stevig staat en steeds in evenwicht blijft.
Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onver-
wachte situaties beter onder controle houden.

» Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende
kleding of sieraden. Houd haren en kleding uit de
buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, lan-
ge haren en sieraden kunnen door bewegende delen wor-
den meegenomen.

» Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen
kunnen worden gemonteerd, dient u zich ervan te ver-
zekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden ge-
bruikt. Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het ge-
vaar door stof.

» Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd
bent met het gebruik van gereedschappen, moet u er-
voor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veilig-
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heidsvoorschriften voor het gereedschap gaat nege-
ren. Een onoplettende handeling kan binnen een fractie
van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van

elektrische gereedschappen

» Overbelast het elektrische gereedschap niet. Gebruik
voor uw werkzaamheden het daarvoor bestemde elek-
trische gereedschap. Met het passende elektrische ge-
reedschap werkt u beter en veiliger binnen het aangege-
ven capaciteitsbereik.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet
meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en
moet worden gerepareerd.

» Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de ac-
cu (indien uitneembaar) uit het elektrische gereed-
schap, voordat u het elektrische gereedschap instelt,
accessoires wisselt of het elektrische gereedschap
opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt onbedoeld
starten van het elektrische gereedschap.

» Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen
buiten bereik van kinderen. Laat het gereedschap niet
gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd
zijn en deze aanwijzingen niet hebben gelezen. Elek-
trische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer deze
door onervaren personen worden gebruikt.

» Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en
accessoires. Controleer of bewegende delen van het
gereedschap correct functioneren en niet vastklem-
men en of onderdelen zodanig gebroken of bescha-
digd zijn dat de werking van het elektrische gereed-
schap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadig-
de onderdelen voor gebruik repareren. Veel ongevallen
hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

» Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en
schoon. Zorgvuldig onderhouden snijdende inzetgereed-
schappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel
vast en zijn gemakkelijker te geleiden.

» Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetge-
reedschappen en dergelijke volgens deze aanwijzin-
gen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de
uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektri-
sche gereedschappen voor andere dan de voorziene toe-
passingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

» Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en
vrij van olie en vet. Gladde handgrepen en greepvlakken
verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situa-
ties veilig kan worden gehanteerd en bediend.

Service

» Laat het elektrische gereedschap alleen repareren
door gekwalificeerd en vakkundig personeel en alleen
met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt
gewaarborgd dat de veiligheid van het gereedschap in
stand blijft.
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Veiligheidsaanwijzingen voor Multi-Cutter
» Houd het elektrische gereedschap vast aan de geiso-

leerde handgrepen, wanneer u werkzaamheden ver-
richt waarbij het accessoire in aanraking kan komen
met verborgen bedrading of zijn eigen netsnoer. Als
het accessoire in aanraking komt met een spanningvoe-
rende draad, dan kunnen de metalen delen van het elek-
trische gereedschap onder spanning komen te staan en
zou de gebruiker een elektrische schok kunnen krijgen.
Gebruik klemmen of een andere praktische manier om
het werkstuk op een stabiel platform vast te zetten en
te ondersteunen. Het vasthouden van het werkstuk met
de hand of tegen uw lichaam leidt tot instabiliteit en dit
kan resulteren in het verlies van controle.

Gebruik het elektrische gereedschap uitsluitend voor
droog schuren. Het binnendringen van water in het elek-
trische gereedschap vergroot het risico van een elektri-
sche schok.

Let op brandgevaar! Vermijd oververhitting van het te
schuren materiaal en van de schuurmachine. Maak
voor werkonderbrekingen altijd het stofreservoir
leeg. Schuurstof in de filterzak of de filter van de stofzui-
ger kan onder ongunstige omstandigheden, zoals rond-
vliegende vonken bij het slijpen van metaal, zelf ontbran-
den. Er bestaat vooral gevaar, wanneer het schuurstof
met lak-, polyurethaanresten of andere chemische stoffen
vermengd is, en het te schuren materiaal na lang werken
heet is.

Houd uw handen uit de buurt van de plaats waar wordt
gezaagd. Grijp niet onder het werkstuk. Bij aanraking
van het zaagblad bestaat verwondingsgevaar.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van uw elek-
trische gereedschap. De motorventilator trekt stof in het
huis en een sterke ophoping van metaalstof kan elektri-
sche gevaren veroorzaken.

Gebruik geschikte detectoren om verborgen elektrici-
teits-, gas- of waterleidingen op te sporen of raad-
pleeg het plaatselijke energie- of waterleidingbedrijf.
Contact met elektrische leidingen kan tot brand of een
elektrische schok leiden. Beschadiging van een gasleiding
kan tot een explosie leiden. Breuk van een waterleiding
veroorzaakt materiéle schade en kan een elektrische
schok veroorzaken.

Houd het elektrische gereedschap bij het werken ste-
vig met beide handen vast en zorg ervoor dat u stevig
staat. Het elektrische gereedschap wordt met twee han-
den veiliger vastgehouden.

Draag bij het wisselen van de inzetgereedschappen
werkhandschoenen. Inzetgereedschappen worden heet
bij langdurig gebruik.

Krab geen natgemaakte materialen (bijv. behang) af
en krab niet op een vochtige ondergrond. Het binnen-
dringen van water in het elektrische gereedschap ver-
groot het risico van een elektrische schok.

Behandel het te hewerken oppervlak niet met oplos-
middelhoudende vloeistoffen. Door de verwarming van
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de materialen bij het afkrabben kunnen giftige dampen
ontstaan.

» Wees erg voorzichtig bij het hanteren van schaafijzer
en mes. De inzetgereedschappen zijn zeer scherp. Er be-
staat verwondingsgevaar.

Beschrijving van product en werking

Lees alle veiligheidsaanwijzingen en in-
structies. Het niet naleven van de veiligheids-
aanwijzingen en instructies kan elektrische
schokken, brand en/of zware verwondingen
veroorzaken.
Neem goed nota van de afbeeldingen in het voorste deel van
de gebruiksaanwijzing.

Beoogd gebruik

Het elektrische gereedschap is bestemd voor het zagen en
doorslijpen van houtmaterialen, kunststof, gips, non-ferro-
metalen en bevestigingselementen (bv. ongeharde spijkers,
nieten). Het is eveneens geschikt voor het bewerken van
zachte wandtegels, voor het verwijderen van voegen en voor
het droog schuren en gladmaken van kleine vlakken. Het is
bij uitstek geschikt voor dichtbij de rand en vlak werken. Het
elektrische gereedschap mag uitsluitend met Bosch acces-
soires gebruikt worden.

Afgebeelde componenten

De componenten zijn genummerd zoals op de afbeelding van
het elektrische gereedschap op de pagina met afbeeldingen.

(1) Aan/uit-schakelaar
(2) Ventilatieopeningen
(3) Stelwiel instelling aantal schuurbewegingen
(4) Gereedschapopname
(5) Invalzaagblad®
(6) Spanschroef (GOP 30-28)
(7) Binnenzeskantsleutel (GOP 30-28)
(8) Stofafzuiging zonder aansluiting Click & Clean?
(9) Stofafzuiging met aansluiting Click & Clean®
(10) Schuurplateau®
(11) Schuurblad®
(12) Handgreep (geisoleerd greepvlak)

(13) Starlock-hendel voor gereedschapontgrendeling
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Werklicht (GOP 40-30)
(15) Spanhendel van de diepteaanslag”
(16) Diepteaanslag”
(17) Spanhendel van de stofafzuiging”
(18) Afzuigaansluiting®
(19) Afzuigadapter”
(20) Afzuigslang”
a) Dittoebehoren wordt niet standaard meegeleverd.

Technische gegevens

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Productnummer 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Instelling aantal schuurbewegingen ° ) °
Nominaal opgenomen vermogen W 300 400 550
Onbelast toerental ny min™ 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oscillatiehoek links/rechts ° 1.4 1,5 1,8
Gewicht” kg 1,5 1,5 1,6
Isolatieklasse =T O/ S

A)  Zonder netsnoer

De gegevens gelden voor een nominale spanning [U] van 230 V. Bij afwijkende spanningen en in landspecifieke uitvoeringen kunnen deze gege-

vens variéren.

Waarden kunnen afhankelijk van product variéren en onderhevig zijn aan toepassings- en omgevingsvoorwaarden. Meer informatie vindt u op

www.bosch-professional.com/wac.

Informatie over geluid en trillingen

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Geluidsemissiewaarden vastgesteld conform EN 62841-1.
Het A-gewogen geluidsniveau van het elektrische gereedschap bedraagt typisch:
Geluidsdrukniveau dB(A) 86 85 86
Geluidsvermogenniveau dB(A) 94 93 94
Onzekerheid K dB 3 3 3
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Draag gehoorbescherming!
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36

Trillingswaarden a, (continue trillingen), p; (herhaalde schoktrillingen) en onzekerheid K bepaald conform EN 62841-1:

Schuren:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s? 1,5 15 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Zagen met invalzaagblad:
ay, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Zagen met segmentzaagblad:
a m/s’ 12,5 11 11
m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
m/s’ 275 138 111
Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau en Montage

de geluidsemissiewaarde zijn gemeten met een genormeer-
de meetmethode en kunnen worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Ze zijn ook ge-
schikt voor een voorlopige inschatting van de trillings- en ge-
luidsemissie.

Het aangegeven trillingsniveau en de aangegeven ge-
luidsemissiewaarde representeren de voornaamste toepas-
singen van het elektrische gereedschap. Wanneer het elek-
trische gereedschap echter wordt gebruikt voor andere toe-
passingen, met afwijkende inzetgereedschappen of onvol-
doende onderhoud, dan kunnen het trillingsniveau en de ge-
luidsemissiewaarde afwijken. Dit kan de trillings- en ge-
luidsemissie gedurende de gehele arbeidsperiode duidelijk
verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillings- en ge-
luidsemissies moet ook rekening worden gehouden met de
tijden waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin
het gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt ge-
bruikt. Dit kan de trillings- en geluidsemissies gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg aanvullende veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de gebruiker tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetgereed-
schappen, warm houden van de handen, organisatie van het
arbeidsproces.

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

Inzetgereedschap wisselen

» Draag bij het wisselen van gereedschap werkhand-
schoenen. Bij het aanraken van de inzetgereedschappen
bestaat verwondingsgevaar.

Inzetgereedschap kiezen

Neem goed nota van de voor uw elektrische gereedschap be-
stemde inzetgereedschappen.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Inzetgereedschap

gt
STARLOCK
oo

B
STARLOCKPLUS
vy

B
STARLOCK MAX
vy

cleie
XIS
ANANIN

De volgende tabel geeft voorbeelden voor inzetgereedschappen. Meer inzetgereedschappen vindt u in het omvangrijke Bosch

accessoireprogramma.
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Inzetgereedschap Materiaal

Zacht hout, zachte kunst-
stoffen, gipskarton, dun-
10 x 20 mm bime- wandige profielen van alu-
taal invalzaagblad ~ minium en non-ferrometa-
voor houtenme-  len, dun plaatstaal, niet-

Toepassing

Kleinere doorslijp- en invallende zaagwerkzaamheden; fili-
grane aanpaswerkzaamheden in hout;

voorbeeld: uitsparing voor kabels slijpen, invallend zagen
in gipskartonplaten, uitsparingen voor sloten en beslag bij-
zagen

Doorslijp- en invallende zaagwerkzaamheden zonder bra-
men achter te laten dankzij ronde zaagkant (Curved-Tec);
ook voor dichtbij de rand zagen, in hoeken en op moeilijk
toegankelijke plaatsen;

voorbeeld: invallend zagen voor de inbouw van een venti-
latierooster of uitsparing voor stopcontacten

taal geharde spijkers en
schroeven
—3) AIZ32EPC Zacht hout
Starlock
32 x 50 mm HCS-
invalzaagblad voor
hout
3 PAIZ 32 APB Samengestelde materia-

StarlockPlus len van hout en zachte

32 x 60 mm bime- niet ijzerhoudende meta-
taal invalzaagblad  len, ongeharde spijkers en
voor houtenme-  schroeven, buizen van

Snel en diep invallend zagen in hout, abrasieve houtmate-
rialen en kunststoffen, werken zonder bramen achter te la-
ten dankzij ronde snijkant (Curved-Tec);

voorbeeld: snel doorslijpen van buizen van non-ferrome-
taal en profielen met kleinere afmetingen, eenvoudig door
niet-geharde spijkers, schroeven en stalen profielen met
kleinere afmetingen slijpen

taal non-ferrometaal en profie-
len met kleinere afmetin-
gen
) MAIZ 32 APB Samengestelde materia-
StarlockMax len van hout en zachte

32 x 80 mminval- nietijzerhoudende meta-

zaagblad voor hout len, ongeharde spijkers en

en metaal schroeven, buizen van
non-ferrometaal en profie-
len met kleinere afmetin-

Gelijk met het oppervlak en zeer diep zagen en invallend
zagen in hout zonder bramen achter te laten dankzij ronde
snijkant (Curved-Tec), zachte niet ijzerhoudende metalen
en kunststof;

voorbeeld: uitsparing voor stopcontacten en buizen, gelijk
met het oppervlak doorslijpen van niet-geharde spijkers
en schroeven, doorzagen van raamkozijnen

gen
AIZ 32 BSPIB Hardhout, gelamineerde  Doorslijp- en invallende zaagwerkzaamheden zonder bra-
Starlock platen men achter te laten in gelamineerde platen of hardhout
32 x 50 mm bime- dankzij ronde zaagkant (Curved-Tec), Japanse vertanding
taal invalzaagblad speciaal geschikt voor hardhout;

voor hardhout voorbeeld: inbouw van dakramen, uitsparing voor stop-

contacten

AIZ 45 AIT Harde ijzerhoudende me-
" Starlock talen, sterk abrasieve ma-
45 x 50 mm HM-in- terialen, fiberglas, gips-

valzaagblad voor  karton, cementgebonden

Breed zaagblad voor het zagen van sterk abrasieve materi-
alen of harde ijzerhoudende metalen; lange levensduur
dankzij BOSCH Carbide Technology;

voorbeeld: zagen van keukenfrontafdekkingen, eenvoudig

metaal vezelplaten, geharde spij- door geharde schroeven en roestvrij staal zagen
kers en schroeven
) PAII 52 APIT Hard ijzerhoudend plaat-  Lang zaagblad voor doorslijp- en invallende zaagwerk-

StarlockPlus staal, epoxy, gipskarton-
52 x 50 mm HM-in- platen, GVK, CVK, ce-
valzaagblad voor  mentvezelplaten
multimateriaal

zaamheden zonder bramen achter te laten in plaatstaal
dankzij ronde zaagkant (Curved-Tec); lange levensduur
dankzij BOSCH Carbide Technology;

voorbeeld: zagen door plaatstaal, doorslijpen van schroe-
ven in raamkozijnen

MAIZ 32 AT/ Harde ijzerhoudende me-
MAII 32 AIT talen, sterk abrasieve ma-
StarlockMax terialen, fiberglas, gips-

32 x 70 mm bime- karton, cementgebonden
taal invalzaagblad  vezelplaten, geharde spij-
voor metaal kers en schroeven

Extra lang en snel zaagblad voor het afzagen van sterk
abrasieve materialen of harde ijzerhoudende metalen; lan-
ge levensduur dankzij BOSCH Carbide Technology;
voorbeeld: zagen van keukenfrontafdekkingen, eenvoudig
door geharde schroeven en roestvrij staal zagen
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Inzetgereedschap

Materiaal

AYZ 53 BPB
Starlock

53 x 40 mm inval-
zaagblad voor mul-
timateriaal

Gipskartonplaten, spaan-
platen, sandwichmateri-
aal, hout

Nederlands | 73

Toepassing

Geoptimaliseerd voor invallend zagen met aansluitend lan-
ger doorzagen; de Dual-Tec-vorm garandeert zowel zuiver
en volledig zagen in de hoeken als ook tijdens langer door-
zagen;

voorbeeld: uitsparingen voor stopcontacten in gipskarton-
platen of houten wanden

All 65 APIB Zacht hout, hardhout, ge-
Starlock fineerde platen, met

65 x 40 mm bime-  kunststof beklede platen,
taal invalzaagblad  niet-geharde spijkers en
voor houtenme-  schroeven

taal

Doorslijp- en invallende zaagwerkzaamheden zonder bra-
men achter te laten dankzij ronde zaagkant (Curved-Tec)
in gelamineerde platen of hardhout;

voorbeeld: deurkozijnen inkorten, uitsparingen in lami-
naatvloeren voor een plank of ingebouwde meubels, gelijk
met het oppervlak door niet-geharde spijkers en schroe-
ven slijpen

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm diameter
bimetaal segment-
zaagblad voor hout
en metaal

Houtmaterialen, kunst-
stof, zachte niet ijzerhou-
dende metalen

Doorslijpen en invallend zagen;

ook voor dichtbij de rand zagen op moeilijk toegankelijke

plaatsen;

voorbeeld: reeds geinstalleerde vloerplinten of deurkozij-
nen inkorten, invallend zagen bij het aanpassen van vloer-
planken

ACZ 105ET
Starlock

105 mm diameter
Carbide-segment-
zaagblad voor mul-
timateriaal

Vezelcementplaten, tegel-
voegen, baksteen, met
glasvezel versterkte
kunststoffen, laminaat

Doorslijpen en invallend zagen; ook voor dichtbij de rand
zagen op moeilijk toegankelijke plaatsen; lange levensduur
dankzij BOSCH Carbide Technology;

voorbeeld: reeds geinstalleerde vloerplinten of deurkozij-
nen inkorten, kabelgoten in baksteen frezen, snel en stof-
arm tegelvoegen uitslijpen, op maat zagen van glasvezel-
platen voor bedieningsvoorzieningen, aanpaswerkzaam-
heden in laminaat

ACZ 100 SWB Isolatiemateriaal, isolatie-
Starlock platen, vloerplaten, con-
100 mm diameter  tactgeluid-isolatieplaten,
bimetaal segment- karton, tapijt, rubber, leer
zaagblad gekarteld

voor multimateriaal

Precies snijden van zachte materialen;
Voorbeeld: op maat snijden van isolatieplaten, vlak afza-
gen van uitstekend isolatiemateriaal

MACZ 145 BB
StarlockMax

145 mm diameter
bimetaal segment-
zaagblad voor hout
en metaal

Hout, hardhout, zachte
niet ijzerhoudende meta-
len, niet-geharde spijkers
en schroeven

Snel en diep zagen in houtmaterialen en zachte, niet ijzer-
houdende metalen, geschrankte tanden maken het moge-
lijk om zonder hittesporen te zagen; het grote oppervlak
van het blad zorgt voor nauwkeurig recht zagen, ook bij
een grote lengte;

voorbeeld: zagen van schaduwvoegen, houten balken voor
steunen afzagen, op maat zagen van buizen, gelijk met het
oppervlak door niet-geharde spijkers en schroeven zagen

” 85 mm diameter

ACZ 85 RD4
Starlock

Cementvoegen, zachte
wandtegels, met glasvezel
versterkte kunststoffen,
epoxide, brandwerende
gipsplaten

diamant-Riff-seg-
mentzaagblad voor
specie en abrasie-
ve materialen

Zagen en doorslijpen dichtbij de rand of op moeilijk toe-
gankelijke plaatsen en in hoeken, extra lange levensduur
dankzij diamant-Riff;

voorbeeld: voegen tussen wandtegels verwijderen voor re-
paratiewerkzaamheden, uitsparingen in tegels;

ook verkrijgbaar als Carbide-Riff-versie: ACZ 85 RT3 voor
normale voegen, ACZ 70 RT5 voor dunne voegen

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm brede car-
bide-Riff-tegelspe-
cie- en tegellijmver-
wijderaar

Specie, voegen, epoxy-
hars, glasvezelversterkte
kunststoffen, abrasieve
materialen

Uitfrezen en doorslijpen van voegen- en tegelmateriaal
evenals vijlen en schuren op een harde ondergrond; lange
levensduur dankzij BOSCH Carbide Technology;
voorbeeld: tegellijm en voegspecie verwijderen
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Inzetgereedschap
@ MATI 68 RD4

Materiaal
Voegspecie, abrasief ma-

Toepassing
Zagen en doorslijpen dichtbij de rand of op moeilijk toe-

StarlockMax teriaal, cellenbeton, zach- gankelijke plaatsen en in hoeken dankzij de spitse uitein-
68 x 30 mmdia-  te bakstenen, wandtegels, den, extra lange levensduur door diamant-Riff;
mant-Riff-inval- cementvezelplaten, sa-  voorbeeld: verwijderen van tegelvoegen dichtbij de rand
zaagblad voor spe- mengestelde materialen  zoals bijv. bij hoeken of kranen, uitsparingen zagen in lasti-
cie en abrasief ma- ge abrasieve materialen zoals cementvezelplaten en met
teriaal glasvezel versterkte samengestelde materialen;

ook verkrijgbaar als MATI 68 RSD4 voor dunne voegen
AVZ 90 RT2 Specie, betonresten, Vijlen en schuren op een harde ondergrond;
Starlock hout, abrasieve materia-  voorbeeld: specie of tegellijm verwijderen (bijv. bij het
90 mm breed car- len, verf vervangen van beschadigde tegels), verwijderen van ta-
bide-Riff-delta- pijtlijmresten, verwijderen van verfresten;
schuurplateau voor verkrijgbaar in korrelgroottes 20 (RT2), 40 (RT4), 60
specie en abrasie- (RT6) of 100 (RT10)
ve materialen
AVZ93G Afhankelijk van schuur-  Schuren bij randen, in hoeken of op moeilijk toegankelijke
Starlock blad plaatsen;
93 mm breed afhankelijk van schuurblad bv. voor het schuren van hout,
schuurplateau voor verf, lak, steen;

schuurbladen serie

delta 93 mm

vliezen voor het reinigen en structureren van hout, ont-
roesten van metaal en voor het opschuren van lak, polijst-
vilt voor het voorpolijsten

Werk met maximaal stand "4" voor het aantal oscillatiebe-
wegingen. Een te hoog aantal oscillatiebewegingen ver-
hoogt de slijtage van de inzetgereedschappen aanzienlijk
of kan resulteren in een voortijdig uitvallen van de inzetge-
reedschappen.

AVZ 32RRT4
Starlock

32 x 50 mm carbi-
de-Riff-schuurvin-
ger voor hout en
verf

Hout, verf

Schuren van hout of verf op moeilijk toegankelijke plaat-
sen zonder schuurpapier; lange levensduur dankzij
BOSCH Carbide Technology;

voorbeeld: afschuren van verf tussen vensterluiklamellen,
schuren van houten vloeren in hoeken;

verkrijgbaar in korrelgrootte 40 (RT4) en 100 (RT10)

) ASZ32SC

Dakuvilt, tapijt, kunstgras,

Snel en precies snijden van zacht materiaal en flexibele

Starlock karton, PVC-vloerbedek- abrasieve materialen;
24 mm brede HCS- king voorbeeld: snijden van tapijt, karton, PVC-vloerbedekking,
treksnijkant, uitsparingen in dakvilt
11 mm brede HCS-
duwsnijkant
= ATZ52SC Tapijt, specie, beton, Krabben op een harde ondergrond;
7 Starlock tegellijm voorbeeld: verwijderen van specie, tegellijm, beton- en ta-

52 mm schaafijzer,
stug

pijtlijmresten;
verkrijgbaar als flexibel schaafijzer ATZ 52 SFC (zachte ta-
pijtlijm/verfresten)

%) MAII32sC

= StarlockMax

32 x 55 mm brede
universele voegen-
snijder

Zacht buigzaam materiaal
zacht voegmateriaal, af-
dichtvoegen, diepe silico-
nevoegen, stopverf, af-
dichtmateriaal

, Diep snijden in zacht materiaal met veel weerstandskracht
dankzij lemmet met twee snijkanten;
voorbeeld: stofverf en afdichtmateriaal uitsnijden, door-
snijden van afdichtvoegen met veel weerstandskracht
langs kanten en dilatatievoegen tussen gebouwen

Inzetgereedschap monteren/verwisselen (GOP 30-28)
Verwijder indien nodig een reeds gemonteerd inzetgereed-

schap.

Om het inzetgereedschap weg te nemen, draait u met de
binnenzeskantsleutel (7) de spanschroef (6) los en neemt u
het gereedschap weg.

Plaats het gewenste inzetgereedschap (bijv. invalzaagblad
(5)) zodanig op de gereedschapopname (4) dat het gebo-
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gen deel omlaag wijst (zie afbeelding op de pagina met af-

beeldingen, tekst van het inzetgereedschap van bovenaf

leesbaar).

Draai het inzetgereedschap in een voor de werkzaamheden

gunstige positie en laat het in de nok van de gereedschapop-

name (4) vastklikken. Daarbij zijn twaalf t.o.v. elkaar 30°
verplaatste posities mogelijk.

Bevestig het inzetgereedschap met de schroef (6). Draai de

schroef met de binnenzeskantsleutel (7) zover vast dat de

schotelkop van de schroef vlak tegen het inzetgereedschap
ligt.

» Controleer of het inzetgereedschap stevig vastzit.
Verkeerd of niet stevig bevestigde inzetgereedschappen
kunnen tijdens het gebruik losraken en kunnen u in gevaar
brengen.

Inzetgereedschap monteren/verwisselen (GOP 40-30/
GOP 55-36)

Verwijder indien nodig een reeds gemonteerd inzetgereed-
schap.

Open hiervoor de Starlock-hendel (13) tot tegen de aanslag.
Het inzetgereedschap wordt afgeworpen. De Starlock-
hendel (13) sluit automatisch weer.

Plaats het gewenste inzetgereedschap (bijv. invalzaagblad
(5)) zodanig op de gereedschapopname (4) dat het gebo-
gen deel omlaag wijst (zie afbeelding op de pagina met af-

Keuze van het schuurblad
Afgestemd op het te bewerken materiaal en de gewenste afname van het oppervlak zijn er verschillende schuurbladen verkrijg-
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beeldingen, tekst van het inzetgereedschap van bovenaf

leesbaar).

Plaats het inzetgereedschap daarbij in een positie die voor

het desbetreffende werk gunstig is. Er zijn twaalf t.0.v. el-

kaar 30° verplaatste posities mogelijk.

Druk het inzetgereedschap in de gewenste positie stevig op

de spanklauwen van de gereedschapopname tot het automa-

tisch vergrendeld wordt.

» Controleer of het inzetgereedschap stevig vastzit.
Verkeerd of niet stevig bevestigde inzetgereedschappen
kunnen tijdens het gebruik losraken en kunnen u in gevaar
brengen.

Diepteaanslag monteren en instellen

De diepteaanslag (16) kan bij het werken met segment- en
invalzaagbladen gebruikt worden.

Verwijder indien nodig een reeds gemonteerd inzetgereed-
schap.

Schuif de diepteaanslag (16) in de gewenste werkpositie tot
aan de aanslag over de gereedschapopname (4) heen op de
spanhals van het elektrische gereedschap. Laat de diepte-
aanslag vastklikken. Er zijn twaalf t.o.v. elkaar 30° ver-
plaatste posities mogelijk.

Stel de gewenste werkdiepte in. Duw de spanhendel (15)
van de diepteaanslag dicht om de diepteaanslag vast te zet-
ten.

baar:

Schuurblad Materiaal Toepassing Korrel Stand voor
aantal oscil-
latiebewe-
gingen

PRO F460 - Alle houtmaterialen  Voor het voorschuren van bijv. ruwe, onge- grof 40 1-4

(bijv. hardhout, zacht  schaafde balken en planken 60
hout, spaanplaat, Voor het vlakschuren en egaliseren van kleinere medium 80 1-4
bouwplaten) oneffenheden 100
- Metaal 120
Voor het afwerken en fijn schuren van hout fijn 180 1-4
240
PRO F460 - Kleur Voor het afschuren van verf grof 40 1-4
- Lak 60
- Vulmateriaal Voor het schuren van grondverf (bijv. het ver- ~ medium 80 1-4
— Plamuur wijderen van kwaststrepen, verfdruppels en 100
uitgelopen verf) 120
Voor het opschuren van grondlagen voér het  fijn 180 1-4
lakken 240

Schuurblad op het schuurplateau aanbrengen of
verwisselen

Het schuurplateau (10) is voorzien van een klitweefsel, zo-
dat u schuurbladen met klithechting snel en eenvoudig kunt
bevestigen.

Klop het klitweefsel van het schuurplateau (10) voor het
aanbrengen van het schuurblad (11) uit om een optimale
hechting mogelijk te maken.

Breng het schuurblad (11) aan een kant van het
schuurplateau (10) vlak aan, leg het schuurblad vervolgens
op het schuurplateau en duw het goed vast.
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Voor een optimale stofafzuiging moet u ervoor zorgen dat de
uitsparingen in het schuurblad overeenkomen met de ope-
ningen in het schuurplateau.

Voor het verwijderen van het schuurblad (11) pakt u het bij
een punt vast en trekt u het van het schuurplateau (10) af.

U kunt alle schuurbladen, polijst- en reinigingsvliezen van de
serie Delta 93 mm van het Bosch accessoireprogramma ge-
bruiken.

Schuuraccessoires zoals vlies en polijstvilt worden op dezelf-
de manier op het schuurplateau bevestigd.

Werk met schuuraccessoires zoals bijv. schuurbladen of
schuurplateaus maximaal met stand "4" voor het aantal oscil-
latiebewegingen. Een te hoog aantal oscillatiebewegingen
verhoogt de slijtage van de inzetgereedschappen aanzienlijk
of kan resulteren in een voortijdig uitvallen van de inzetge-
reedschappen. Neem goed nota van de informatie op de in-
zetgereedschappen of op de verpakking van de inzetgereed-
schappen.

Afzuiging van stof en spanen

Vermijd het werken zonder stofreducerende maatregelen.
Een geschikte afzuigvoorziening vermindert een voor de ge-
zondheid schadelijke stofbelasting. Zorg voor een goede
ventilatie van de werkplek. Gebruik altijd een geschikte
ademhalingsbescherming. Gebruik indien mogelijk een voor
het materiaal geschikte stofafzuiging. Neem de in uw land
geldende voorschriften voor de te bewerken materialen in
acht.

» Vermijd ophoping van stof op de werkplek. Stof kan
gemakkelijk ontbranden.

Eisen aan de stofzuiger

Aanbevolen nominale diameter mm 35

slang

Noodzakelijke onderdruk® mbar >230
hPa >230

Noodzakelijk doorstromings- I/s >36

volume® m*/h >129,6

Aanbevolen filterefficiéntie Stofklasse M®

A) Vermogenswaarde op de stofzuigeraansluiting van het elektri-
sche gereedschap

B) Conform IEC/EN 60335-2-69

Neem goed nota van de gebruiksaanwijzing bij de stofzuiger.
Onderbreek het werk als de zuigcapaciteit afneemt en ver-
help de oorzaak.

Stofafzuiging aansluiten (zie afbeelding A)

De stofafzuiging is uitsluitend bestemd voor werkzaamheden
met het schuurplateau (10), in combinatie met andere inzet-
gereedschappen is deze niet nuttig.

Sluit voor het schuren altijd een stofafzuiging aan.

Verwijder voor de montage van de stofafzuiging het inzetge-
reedschap en de diepteaanslag (16).

Schuif de stofafzuiging (8) zonder aansluiting Click & Clean
of de stofafzuiging (9) met aansluiting Click & Clean tot aan
de aanslag over de gereedschapopname (4) heen op de

spanhals van het elektrische gereedschap. Duw de spanhen-
del (17) dicht om de stofafzuiging te vergrendelen.

Verbind de stofafzuiging met de afzuigslang:

- Stofafzuiging (8) zonder aansluiting Click & Clean: steek
de afzuigslang (20) van de stofzuiger in de
afzuigadapter (19) en laat deze vastklikken. Steek de af-
zuigadapter (19) op de afzuigaansluiting (18) van de
stofafzuiging (8).

- Stofafzuiging (9) met aansluiting Click & Clean: steek de
afzuigslang (20) van de stofzuiger in de
afzuigaansluiting (18) van de stofafzuiging (9) en laat de-
ze vastklikken.
0ok kunt u de afzuigadapter (19) in de afzuigaanslui-
ting van de stofafzuiging (9) en de afzuigslang (20) in de
afzuigadapter (19) steken.

Verbind de afzuigslang (20) met een stofzuiger.

Een overzicht voor aansluiting op verschillende stofzuigers

vindt u aan het einde van deze gebruiksaanwijzing.

De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te bewerken mate-

riaal.

Gebruik bij het afzuigen van voor de gezondheid bijzonder

gevaarlijk, kankerverwekkend of droog stof een speciale zui-

ger.

Gebruik

Ingebruikname

» Let op de netspanning! De spanning van de stroombron
moet overeenkomen met de gegevens op het typeplaatje
van het elektrische gereedschap.

In-/uitschakelen

» Zorg ervoor dat u de aan/uit-schakelaar kunt bedienen
zonder de handgreep los te laten.

Voor het inschakelen van het elektrische gereedschap

schuift u de aan/uit-schakelaar (1) naar voren, zodat op de

schakelaar ,1“ verschijnt.

Voor het uitschakelen van het elektrische gereedschap

schuift u de aan/uit-schakelaar (1) naar achter, zodat op de

schakelaar ,,0% verschijnt.

GOP 40-30: het werklicht zorgt voor een beter zicht op de

plaats waar u werkt. Dit wordt automatisch met het elektri-

sche gereedschap in- en uitgeschakeld.

» Kijk niet recht in het werklampje, het kan u verblin-
den.

Instelling aantal oscillatiebewegingen

Met het stelwiel instelling aantal oscillatiebewegingen (3)

kunt u het noodzakelijke aantal oscillatiebewegingen ook tij-

dens gebruik instellen.

De benodigde trilfrequentie is afhankelijk van het materiaal

en de werkomstandigheden en kan proefsgewijs worden

vastgesteld.

- Voor het zagen van hout wordt maximaal stand 6" voor
het aantal oscillatiebewegingen aanbevolen.
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- Voor het schuren is maximaal stand "4" voor het aantal
oscillatiebewegingen geschikt.

- Voor het zagen van kunststof en metaal is maximaal stand
"4" voor het aantal oscillatiebewegingen geschikt.

Let op: Neem goed nota van de informatie over het maxima-

le aantal oscillatiebewegingen op de inzetgereedschappen of

op de verpakking van de inzetgereedschappen. Werk met in-

zetgereedschappen zoals bijv. schuur- en Riff-inzetgereed-

schappen maximaal met stand "4" voor het aantal oscillatie-

bewegingen.

Aanwijzing: Een te hoog aantal oscillatiebewegingen ver-

hoogt de slijtage van de inzetgereedschappen aanzienlijk of

kan resulteren in een voortijdig uitvallen van de inzetgereed-

schappen.

Aanwijzingen voor werkzaamheden

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Wacht tot het elektrische gereedschap tot stilstand is
gekomen, voordat u het neerlegt.

Aanwijzing: Houd de ventilatieopeningen (2) van het elek-

trische gereedschap bij het werken niet dicht, omdat anders

de levensduur van het elektrische gereedschap verminderd

wordt.

Werkprincipe

Door de oscillerende aandrijving beweegt het inzetgereed-
schap tot wel 20000 keer per minuut heen en weer. Dat
maakt precies werken op zeer krappe plekken mogelijk.
Werk met een geringe en gelijkmatige aandruk-
kracht, anders worden de arbeidsprestaties
slechter en kan het accessoire blokkeren.

Beweeg tijdens het werk het elektrische ge-
reedschap heen en weer, zodat het accessoire
niet te warm wordt en niet blokkeert.

Zagen

» Gebruik alleen onbeschadigde zaagbladen die hele-
maal in orde zijn. Verbogen of niet-scherpe zaagbladen
kunnen breken, het zagen negatief beinvloeden of een te-
rugslag veroorzaken.

» Neem bij het zagen van lichte bouwmaterialen de wet-
telijke voorschriften en de adviezen van de fabrikan-
ten van de materialen in acht.

» Ermogen alleen zachte materialen zoals hout, gips-
karton e.d. invallend bewerkt worden!

» Zorg ervoor dat zich geen elektriciteitsleiding bevindt
achter het werkstuk dat moet worden bewerkt.

Controleer vodr het zagen met HCS-zaagbladen in hout,

spaanplaat, bouwmateriaal enz. deze op vreemde voorwer-

pen zoals spijkers, schroeven e.d. en verwijder deze voor-
werpen indien nodig, of gebruik bimetalen zaagbladen.

Doorslijpen

Aanwijzing: Let er bij het doorslijpen van wandtegels op dat
de inzetgereedschappen bij langer gebruik sneller slijten.
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Schuren

De afnamecapaciteit en het schuurbeeld worden in hoofd-
zaak bepaald door de keuze van het schuurblad, de instelling
van het aantal schuurbewegingen en de aandrukkracht.
Alleen onbeschadigde schuurbladen zorgen voor een goede
schuurcapaciteit en ontzien het elektrische gereedschap.
Let op een gelijkmatige aandrukkracht om de levensduur van
de schuurbladen te verlengen.

Een overmatige verhoging van de aandrukkracht leidt niet
tot een groter schuurvermogen, maar wel tot een sterkere
slijtage van het elektrische gereedschap en tot voortijdig uit-
vallen van het schuurplateau.

Voor zeer nauwkeurig schuren van hoeken, randen en moei-
lijk bereikbare gebieden kunt u ook alleen met de punt of een
rand van het schuurplateau werken.

Bij het schuren op een klein opperviak kan het schuurblad
zeer warm worden. Verminder het aantal schuurbewegingen
en de aandrukkracht en laat het schuurblad regelmatig af-
koelen.

Gebruik een schuurblad waarmee metaal is bewerkt niet
meer voor andere materialen.

Gebruik uitsluitend originele Bosch-schuuraccessoires.
Sluit voor het schuren altijd een stofafzuiging aan.

Krabben

Kies bij het krabben een hoge stand voor het aantal oscilla-
tiebewegingen.

Werk op een zachte ondergrond (bijv. hout) in een vlakke
hoek en met geringe aandrukkracht. Anders kan het pla-
muurmes in de ondergrond snijden.

Onderhoud en service

Onderhoud en reiniging

» Trek voor werkzaamheden aan het elektrische gereed-
schap altijd de stekker uit het stopcontact.

» Houd het elektrische gereedschap en de ventilatie-
openingen altijd schoon om goed en veilig te werken.

Wanneer een vervanging van de aansluitkabel noodzakelijk

is, dan moet dit door Bosch of een geautoriseerde klanten-

service voor elektrische gereedschappen van Bosch worden

uitgevoerd om veiligheidsrisico's te vermijden.

Reinig Riff-inzetgereedschappen regelmatig met een draad-

borstel.

Klantenservice en gebruiksadvies

Nederland

Tel.: (076) 57954 54

De link naar onze serviceadressen en naar de garantievoor-
waarden is te vinden op de laatste pagina.

Vermeld bij vragen en bestellingen van vervangingsonderde-
len altijd het uit tien cijfers bestaande productnummer vol-
gens het typeplaatje van het product.
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Afvalverwijdering

Elektrische gereedschappen, accessoires en verpakkingen
moeten op een voor het milieu verantwoorde wijze worden
gerecycled.
Gooi elektrische gereedschappen niet bij het
huisvuil!

Alleen voor landen van de EU:

Afgedankte elektrische en elektronische apparaten moeten
apart ingezameld en op een voor het milieu verantwoorde
wijze afgevoerd worden. Maak gebruik van de hiervoor be-
stemde inzamelingssystemen. Een verkeerde afvoer kan
vanwege mogelijk aanwezige gevaarlijke stoffen schadelijk
voor het milieu en de gezondheid zijn.

Dansk

Sikkerhedsinstrukser

Generelle sikkerhedsanvisninger for el-vaerktej
[N ADVARSEL Las alle sikkerhedsadvarsler, in-

struktioner, illustrationer og spe-
cifikationer, som falger med el-vaerktgjet. | tilflde af
manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der ri-
siko for elektrisk sted, brand og/eller alvorlige per-
sonskader.
Opbevar alle sikkerhedsinstrukser og anvisninger til se-
nere brug.
Betegnelsen "el-vaerktgj" i advarslerne refererer til dit (led-
ningsforbundne) el-vaerktgj tilsluttet lysnettet eller til batte-
ridrevet (ledningsfrit) el-veerkte;.

Sikkerhed pa arbejdspladsen

» Hold arbejdsomradet rent og godt oplyst. Rodede eller
mearke omrader kan medfare ulykker.

» Brug ikke el-vaerktgjet i eksplosionsfarlige omgivel-
ser, hvor der findes braendbare vasker, gasser eller
stov. El-vaerktgj kan sla gnister, der kan antaende stov el-
ler dampe.

» Sorg for, at andre personer og ikke mindst bgrn hol-
des vaek fra arbejdsomradet, nar el-vaerktojet er i
brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen
over maskinen.

Elektrisk sikkerhed

» El-vaerktojets stik skal passe til kontakten. Stikket ma
under ingen omstaendigheder a&ndres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-varktgj.
Uaendrede stik, der passer til kontakterne, nedsztter risi-
koen for elektrisk stad.

» Undga kropskontakt med jordforbundne overflader
som f. eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe.

Hvis din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk
sted.

» El-vaerktej ma ikke udsaettes for regn eller fugt. Ind-
treengen af vand i el-vaerktaj eger risikoen for elektrisk
sted.

» Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Duma aldrig beere el-veaerktgjet i ledningen, haenge
el-varktgjet op i ledningen eller rykke i ledningen for
at traekke stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen
mod varme, olie, skarpe kanter eller maskindele, der
er i bevaegelse. Beskadigede eller indviklede ledninger
ager risikoen for elektrisk sted.

» Huvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyt-
tes en forleengerledning, der er egnet til udenders
brug. Brug af forlngerledning til udenders brug ned-
saetter risikoen for elektrisk stad.

» Hvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugti-
ge omgivelser, skal der bruges et HFI-rele. Brugaf et
HFI-rele reducerer risikoen for at fa elektrisk stad.

Personlig sikkerhed

» Det er vigtigt at vaere opmaerksom og holde gje med,
hvad man laver, og bruge el-varktgjet fornuftigt.
Brug ikke el-vaerktgj, hvis du er traet, har indtaget al-
kohol eller er pavirket af medikamenter eller euforise-
rende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed ved brug
af el-vaerktajet kan fare til alvorlige personskader.

» Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug altid be-
skyttelsesbriller. Brug af sikkerhedsudstyr som f. eks.
stgvmaske, skridsikkert fodtej, beskyttelseshjelm eller
herevaern afhangig af maskintype og anvendelse nedsaet-
ter risikoen for personskader.

» Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-vaerk-
tojet er slukket, for du tilslutter det til stromtilferslen
og/eller batteriet, lofter eller barer det. Undga at bae-
re el-veerktgjet med fingeren pa afbryderen og serg for, at
el-verktgjet ikke er teendt, nar det sluttes til nettet, da
dette ager risikoen for personskader.

» Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsvarktgj
eller skruenggle, for el-varktgjet startes. Hvis et styk-
ke veerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel,
er der risiko for personskader.

» Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sik-
kert, mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance.
Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere
el-vaerktajet, hvis der skulle opsta uventede situationer.

» Brug egnet arbejdstgj. Undga lese beklaedningsgen-
stande eller smykker. Hold har og tej vak fra dele,
der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i
lgstsiddende tej, smykker eller langt har.

» Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan mon-
teres, er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes
korrekt. Brug af en stavopsugning kan reducere stav-
maengden og dermed den fare, der er forbundet med
stov.

» Selvom du kender vaerktgjet godt og er vant til at
bruge det, skal du alligevel vaere opmaerksom og

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools



overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uop-
maerksomhed kan medfere alvorlige personskader.

Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktaj

» Undga overbelastning af el-varktgjet. Brug altid
el-vaerktgj, der er beregnet til det stykke arbejde, der
skal udferes. Med det passende el-vaerktej arbejder man
bedst og mest sikkert inden for det angivne effektomra-
de.

» Brug ikke el-vaerktaj, hvis afbryderen er defekt.
El-vaerktgj, der ikke kan startes eller stoppes, er farligt og
skal repareres.

» Trak stikket ud af stikkontakten og/eller fjern batteri-
et, hvis det kan tages af, for el-vaerktgjet justeres, for
skift af tilbeharsdele og far el-vaerktojet lgges til op-
bevaring. Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer
utilsigtet start af el-vaerktajet.

» Opbevar ubenyttet el-vaerktgj uden for barns raekke-
vidde. Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med
el-varktgjet eller ikke har gennemlast disse instruk-
ser, benytte el-vaerktgjet. El-varktej er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

» Vedligehold el-varktgj og tilbeharsdele. Kontroller,
om bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke
sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget,
saledes at el-vaerktgjets funktion pavirkes. Fa beska-
digede dele repareret, inden el-vaerktajet tages i brug.
Mange uheld skyldes darligt vedligeholdt el-vaerktgj.

» Sorg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og rene. Om-
hyggeligt vedligeholdte skaerevaerktajer med skarpe skae-
rekanter setter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at
fare.

» Brug el-vaerktgj, tilbeher, indsatsvarktgj osv. iht. dis-
se instrukser. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-varktojet til
formal, som ligger uden for det fastsatte anvendelsesom-
rade, kan fare til farlige situationer.

» Hold handtag og gribeflader terre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
verktgjet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.

Service

» Sorg for, at el-varktgj kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

Sikkerhedsanvisninger for Multi-Cuttere

» Hold fast om el-varktgjets isolerede gribeflader, nar
du udferer arbejde, hvor skaretilbehgret kan komme i
kontakt med skjulte kabler eller vaerktgjets egen led-
ning. Hvis skeretilbehgret kommer i kontakt med en
"stramfarende" ledning, kan blottede metaldele pa el-
varktejet blive "stramfarende”, og der er risiko for elek-
trisk sted for brugeren.

» Brug klemmer eller andet egnet udstyr til at fastgere
emnet til et stabilt underlag. Hvis du holder emnet i
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handen eller stetter det mod din krop, er det ustabilt, og
du kan let miste kontrollen over det.

» Brug kun el-vaerktgjet til torslibning. Indtraengning af
vand i et el-vaerktaj ager risikoen for elektrisk stad.

» Pas pa, brandfare! Undga overophedning af slibema-
terialet og sliberen. Tom altid stevbeholderen for ar-
bejdspauser. Slibestav i stavsugerens filterpose eller fil-
ter kan antaendes under ugunstige betingelser, f.eks. ved
gnistregn fra slibning af metaller. Saerlig fare opstar, hvis
slibestav blandes med lakrester, polyurethanrester eller
andre kemiske stoffer, og det, der er ved at blive slebet,
er varmt efter lang tids arbejde.

» Hold haenderne vak fra saveomradet. Stik ikke fingre-
ne ind under emnet. Du kan blive kvaestet, hvis du kom-
mer i kontakt med savklingen.

» Rengor dit el-vaerktgjs ventilationsriller regelmaes-
sigt. Motorhuset traekker stev ind i huset, og store maeng-
der metalstev kan veere farligt rent elektrisk.

» Anvend egnede sggeinstrumenter til at finde frem til
skjulte forsyningsledninger, eller kontakt det lokale
forsyningsselskab. Kontakt med elektriske ledninger kan
fare til brand og elektrisk stad. Beskadigelse af en gasled-
ning kan fere til eksplosion. Brud pa et vandrer kan fare til
materiel skade eller elektrisk sted.

» Hold godt fat om el-vaerktgjet med begge haender un-
der arbejdet, og serg for, at du star sikkert. El-varkte-
jet fares mere sikkert med to haender.

» Brug beskyttelseshandsker ved skift af indsatsvaerk-
tej. Indsatsveerktej bliver varmt ved laengere tids brug.

» Skrab ikke fugtede materialer (f.eks. tapeter) og ikke
pa fugtigt underlag. Indtraengning af vand i et el-vaerktej
gger risikoen for elektrisk stad.

» De behandlede overflader ma ikke behandles med op-
lesningsmiddel. Ved skrabning varmes emnerne op, sa
der kan udvikles giftige dampe.

» Var meget forsigtig ved handtering af skraber og
kniv. Varktgjerne er meget skarpe, der er risiko for at
komme til skade.

Produkt- og ydelsesheskrivelse

Laes alle sikkerhedsinstrukser og anvisnin-
ger. Overholdes sikkerhedsinstrukserne og an-
visningerne ikke, er der risiko for elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Var opmaerksom pa alle illustrationer i den forreste del af
betjeningsvejledningen.

Beregnet anvendelse

El-vaerktajet er beregnet til savning og skeering af tree, plast,
gips, ikke-jernholdige metaller og monteringselementer
(f.eks. ikke-heerdede sem, klammer). Det er ogsa beregnet
til bearbejdning af blede vaegfliser, til fiernelse af fuger samt
til terslibning og skrabning af sma flader. Det er iszr veleg-
net til arbejde taet pa kanter. El-vaerktgjet ma udelukkende
benyttes med Bosch-tilbeher.
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1609 92AEOM|(19.11.2025)



80 | Dansk

lllustrerede komponenter (10) Slibesa”
Nummereringen af de illustrerede komponenter refererer til (11) Slibeblad”
illustrationen af el-vaerktgjet pa illustrationssiden. (12) Handtag (isoleret grebsflade)
(1) T@nd/sluk-knap (13) Starlock-handtag til veerktejsoplasning (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(2) Ventilationsriller

(3) Indstillingshjul til forvalg af frekvens

(4) Vaerktgjsholder

(5) Dyksavklinge?

(6) Spaendeskrue (GOP 30-28)

(7) Unbrakonggle (GOP 30-28)

(8) Stevudsugning uden "Click & Clean"tilslutning”
(9) Stevudsugning med "Click & Clean"-tilslutning®

(14) Arbejdslys (GOP 40-30)
(15) Spaendehandtag til dybdeanslag”
(16) Dybdeanslag”
(17) Spaendehandtag til stevudsugning”
(18) Udsugningsstuds”
(19) Udsugningsadapter?
(20) Udsugningsslange®
a) Dette tilbehor harer ikke til standard-leveringen.

Tekniske data

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Varenummer 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Forvalg af frekvens ° ° °
Nominel optagen effekt i 300 400 550
Omdrejningstal, ubelastet no o/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oscillationsvinkel venstre/hgjre ° 1,4 1,5 1,8
Vagt" kg 1,5 1,5 1,6
Beskyttelsesklasse =Y =Y G

A) Uden netledning

Angivelserne galder for en nominel spaending [U] pa 230 V. Ved afvigende spandinger og i landespecifikke udferelser kan disse angivelser varie-
re.

Verdierne kan varierer afhangigt af produktet samt anvendelses- og miljgbetingelserne. Du kan finde flere oplysninger under
www.bosch-professional.com/wac.

Stej-/vibrationsinformation

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Stgjemissionsvaerdier fundet iht. EN 62841-1.
El-vaerktajets A-vaegtede stejniveau udger typisk:
Lydtrykniveau dB(A) 86 85 86
Lydeffektniveau dB(A) 94 93 94
Usikkerhed K dB 3 3 3

Brug herevaern!

Vibrationsveerdier a, (kontinuerlige vibrationer), p; (gentagne stedvibrationer) og usikkerhed K bestemt i henhold
tilEN 62841-1:

Slibning:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Savning med dyksavklinge:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s? 1,5 1,5 1,5

160992AEOM|(19.11.2025) Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

Dansk |81

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Savning med segmentsavklinge:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Det svingningsniveau og stgjemissionsniveau, der fremgar af Montering

anvisningerne, er malt iht. en standardiseret maleveerdi og
kan anvendes til sammenligning af elvaerktgj med hinanden.
De er ogsa egnet til en forelgbig vurdering af svingnings- og
stgjemissionen.

Det angivne svingnings- og stgjemissionsniveau reprasente-
rer de vaesentlige anvendelser af el-vaerktajet. Hvis el-vaerk-
tgjet dog anvendes til andre formal, med afvigende indsats-
vaerktej eller utilstraekkelig vedligeholdelse, kan svingnings-
og stgjemissionsniveauet afvige. Dette kan fare til en betyde-
lig foragelse af svingnings- og stgjemissionen i hele arbejds-
tidsrummet.

Til en ngjagtig vurdering af svingnings- og stejemissionen bar
der ogsa tages hejde for de tider, i hvilke veerktajet er sluk-
ket eller godt nok karer, men rent faktisk ikke anvendes. Det-
te kan fare til en betydelig reduktion af svingnings- og stgje-
missionsniveauet i hele arbejdstidsrummet.

Fastlaeg ekstra sikkerhedsforanstaltninger til beskyttelse af
brugeren mod svingningers virkning som f.eks.: Vedligehol-
delse af el-vaerktej og indsatsveerktej, holde hander varme,
organisation af arbejdsforlab.

» Traek stikket ud af stikkontakten, fer der udferes ar-
bejde pa el-vaerktojet.

Varktojsskift

» Brug beskyttelseshandsker ved vaerktajsskift. Berg-
ring af indsatsvaerktejerne er forbundet med kvaestelses-
fare.

Valg af indsatsvarktgj

Veer opmarksom pa, hvilke indsatsverktgjer der er god-
kendt til dit el-vaerktej.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Indsatsvaerktej

s
STARLOCK
v

Fada
STARLOCKPLUS
iy

Sl
XIS
ANANIEN

Eadu
STARLOCK MAX
Qg

Den efterfglgende tabel viser eksempler pa indsatsvaerktgjer. | det omfattende Bosch-tilbeharsprogram finder du flere ind-

satsvaerktgjer.

Indsatsvaerktej Materiale Anvendelse

trae og metal
sgm og skruer

Bladt trae, blade plastma- Savning af mindre kap- og dyksnit; tilpasningsarbejde i

AIZ 10 AB
7 Starlock terialer, gipsplader, tynde tree.
10x20 mm bime-  profiler i aluminium og

Eksempel: savning af udsparinger til kabler, dyksnit i

tal-dyksavklinge til  uzedle metaller, tynde me- gipsplader, savning af udsparinger til lase og beslag
talplader, ikke-haerdede

7R AIZ32EPC Bladt trae
Starlock
32x50 mm HCS-

dyksavklinge til tree

Kapning og dyksavning uden skader pa emnet takket vaere
runde skaerekanter (Curved-Tec); passer ogsa til savning
langs kanter, i hjerner og pa vanskeligt tilgengelige
steder.

Eksempel: dyksavning ved montering af ventilationsgitre
eller udsparinger til stikkontakter

3y PAIZ 32 APB
StarlockPlus
32x60 mm bime-
tal-dyksavklinge til skruer, ror af ikke-jern-
trae og metal

Kompositmaterialer af tree Hurtige og dybe dyksnit i tree, slibende materialer og plast,
og ikke-jernholdige metal- savning uden skader pa emnet takket vaere runde skeere-
ler, ikke-haerdede sem og  kanter (Curved-Tec).

Eksempel: Hurtig skaering af ikke-jernholdige rer og profi-
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Indsatsvaerktsj Materiale

holdige metaller og profi-
ler i mindre dimensioner

Anvendelse

ler i mindre dimensioner, enkel skaering af ikke-hardede
sgm, skruer og stalprofiler i mindre dimensioner

) MAIZ 32 APB
StarlockMax og ikke-jernholdige metal-
32x80 mmdyks- ler, ikke-hardede sem og
avklinge til tree g~ skruer, ror af ikke-jern-
metal holdige metaller og profi-

ler i mindre dimensioner

Kompositmaterialer af tree Plan- og dyksavning og meget dybe snit i trae uden at be-

skadige emnet takket vaere runde skaerekanter (Curved-
Tec), til blede og ikke-jernholdige metaller og plast.
Eksempel: udsparinger til stikkontakter og rer, plansav-
ning gennem ikke-haerdede sem og skruer, savning af vin-
duesrammer

3 AlZ 32 BSPIB
Starlock

32x50 mm bime-
tal-dyksavklinge til
hardt tree

Hardt trae, coatede plader

Kapning og dyksavning i coatede plader og hardt trae uden
at beskadige emnet takket vaere runde skaerekanter
(Curved-Tec), Japan-fortanding seerligt velegnet til hardt
tree.

Eksempel: montering af tagvinduer, savning af udsparin-
ger til stikkontakter

AIZ 45 AIT Harde jernholdige metal-
" Starlock ler, staerkt slibende mate-
45x50 mm Carbi- rialer, glasfiber,
de-dyksavklinge til gipsplader, cementbund-
metal ne fiberplader, haerdede

sem og skruer

Bred savklinge til savning af meget slibende materialer el-
ler harde jernholdige metaller; lang levetid med BOSCH
Carbide Technology.

Eksempel: savning af dekplader til kekkenfronter, enkel
savning af haerdede skruer og rustfrit stal

) PAII 52 APIT Harde jernholdige metal-
Starlock Plus plader, epoxy, gipsplader,
52x50 mm Carbi-  glasfiberforstaerket plast,
de-dyksavklinge til CFK, cementfiberplader
forskellige materia-

ler

Lang savklinge til kapning og dyksavning i metalplader
uden at beskadige emnet takket veere runde skaerekanter
(Curved-Tec); lang levetid med BOSCH Carbide Technolo-
8y.

Eksempel: skaring af metalplader, savning af skruer i vin-
duesrammer

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT

Harde jernholdige metal-
ler, staerkt slibende mate-
StarlockMax rialer, glasfiber,

32x70 mm bime-  gipsplader, cementbund-
tal-dyksavklinge til ne fiberplader, haerdede
metal sgm og skruer

Ekstra lang savklinge til savning af meget slibende materia-
ler eller harde jernholdige metaller; lang levetid med
BOSCH Carbide Technology.

Eksempel: savning af daekplader til kekkenfronter, enkel
savning af haerdede skruer og rustfrit stal

) AYZ 53 BPB Gipsplader, spanplader,
” Starlock sandwichmateriale, trae
53x40 mm dyks-

avklinge til forskel-

lige materialer

Optimeret til dyksavning med falgende lzengere kapsnit;
Dual-Tec-formen sikrer bade et rent og fuldkommen snit i
hjerner og ved leengere kapsnit.

Eksempel: ved savning af udsparinger til stikkontakter i
gipsplade eller traevaegge

Bladt tree, hardt trae, fi-

y All65APIB

Kapning og dyksavning uden at beskadige emnet takket
veere runde skarekanter (Curved-Tec), il coatede plader
eller hardt trae.

Eksempel: afkortning af derkarme, savning af udsparinger
til hylder eller mabelfremstilling, plansavning gennem ik-
ke-haerdede sem og skruer

Kap- og dyksnit;

ogsa til savning langs kanten og i hjgrner samt pa sveert til-
gaengelige steder;

Eksempel: Afkortning af monterede gulvlister eller darkar-
me, dyksnit ved tilpasning af gulvpaneler

Starlock nerplader, plastbelagte
65x40 mm bime-  plader, ikke-haerdede sem
tal-dyksavklinge til og skruer

trae og metal

ACZ 85EIB Traematerialer, plast,
Starlock blade ikke-jernholdige
85 mmdiameter  metaller

bimetal-seg-

mentsavklinge til

trae og metal

ACZ 105 ET Fibercementplader, flise-
Starlock fuger, mursten, glasfiber-

105 mm diameter forstaerket plast, laminat
Carbide-seg-
mentsavklinge til

Kap- og dyksnit; ogsa til savning langs kanter og pa vanske-
ligt tilgaengelige steder; lang lavetid med BOSCH Carbide
Technology;

Eksempel: afkortning af allerede monterede gulvlister eller
derkarme, fraesning af kabelkanaler i mursten, hurtig og
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Anvendelse

nasten stovfri fiernelse af flisefuger, tilskaering af glasfi-
berplader til armaturer, tilpasningsarbejder i laminat

ACZ 100 SWB Isoleringsmateriale, isole-
Starlock ringsplader, gulvplader,
100 mm diameter  trinstgjd@mpende plader,
bimetal-segmen-  karton, teepper, gummi,
takselslibeknivtil  lseder

forskellige materia-

Preecis skaring af blede materialer;
Eksempel: Tilskaering af isoleringsplader, niveauafkortning
af fremstaende isoleringsmateriale

’ 85 mmdiameter  de plastmaterialer, epoxy,
Diamant-Riff-seg-  brandbeskyttende
mentsavklingetil  gipsplader

martel og slibende

ler

MACZ 145 BB Tree, hardt tra, blede k- Hurtig savning af dybe snit i treematerialer og blade ikke-

StarlockMax ke-jernholdige metaller,  jernholdige metaller, skrétstillede taender muliggar sav-

145 mm diameter  ikke-hardede sem og ning uden breendemazerker; den store overflade pa klingen

bimetal-seg- skruer sikrer nejagtige lige snit ogsa ved sterre leengder.

mentsavklinge til Eksempel: savning af skyggefuger, kapning af traebjeelker

trae og metal til stetter, skaering af rer, plansavning af ikke-haerdede
sem og skruer

ACZ 85 RD4 Cementfuger, blede vaeg-  Skaering og kapning langs kanter eller pa vanskeligt tilgaen-

Starlock fliser, glasfiberforstaerke- gelige steder ogi hjerner, ekstra lang levetid med Dia-

mant-Riff.

Eksempel: fiernelse af fuger mellem vaegfliser ved udbed-
ringsarbejder, udsparinger i fliser;

fas ogsa som Carbide-Riff-version: ACZ 85 RT3 til almin-

70 mm bred Carbi- plast, slibende materialer
de-Riff-martelfjer-

materialer delige fuger, ACZ 70 RT5 til tynde fuger
AVZ 70 RT4 Mertel, fuger, epoxyhar-  Udfraesning og skaering af fuge- og flisemateriale samt ra-
Starlock piks, glasfiberforstaerket  spning og slibning pa hardt underlag; lang levetid med

BOSCH Carbide Technology.
Eksempel: Fjernelse af fliseklaeb og fugemartel

ner
% MATI68 RD4 Fugemartel, slibende ma-
-~ StarlockMax teriale, porebeton, blad

68x30 mmDia-  mursten, vaegfliser, ce-
mant-Riff-dyksav- mentfiberplader, kompo-
klinge til mertel og  sitmaterialer

slibende materialer

Skeering og kapning langs kanter eller pa vanskeligt tilgaen-
gelige steder og i hjerner takket veere de spidse ender, ek-
stra lang levetid med Diamant-Riff.

Eksempel: fiernelse af flisefuger langs kanter som for
eksempel i hjerner eller ved armaturer, savning af udspa-
ringer i vanskelige slibende materialer som cementfiber-
flader og glasfiberforstaerkede kompositmaterialer;

fas ogsa som MATI 68 RSD4 til smalle fuger

AVZ 90 RT2 Martel, betonrester, tree,
Starlock slibende materialer, ma-

90 mm bred Carbi- ling
de-Riff-deltasal til
martel og slibende

Raspning og slibning pa hardt underlag.
Eksempel: fiernelse af martel og fliseklaeb (for eksempel
ved udskiftning af beskadigede fliser), fiernelse af rester
af teeppelim, fiernelse af malingsrester;
fas i grovhederne 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) og 100

93 mm bred slibe-
sal til slibeblade i
serien Delta

93 mm

materialer (RT10)
AVZ93G Afhangigt af slibeblad Slibning langs kanter, i hjgrner eller pa vanskeligt tilgaen-
Starlock gelige steder;

afhaengigt af slibebladet for eksempel til slibning af trae,
maling, lak, sten;

fleece til rengaring og strukturering i tree, rustfiernelse pa
metal og slibning af lak, poleringsfilt il forpolering

Brug maks. svingningstalstrin "4" ved slibning. Hvis fre-
kvensen bliver for hgj, eges slitagen pa indsatsvarktejer-
ne markant, sa indsatsveerktgjet kan blive slidt op fer tid.

N AVZ 32RT4 Tree, maling
Starlock
32x50 mm Carbi-

Slibning af tree eller maling uden slibepapir pa vanskeligt
tilgeengelige steder; lang levetid med BOSCH Carbide Te-
chnology.

Eksempel: fiernelse af maling mellem vindueslameller,
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1609 92AEOM|(19.11.2025)



84 | Dansk

Indsatsvaerktsj Materiale

de-Riff-slibefinger
til tree og maling

Anvendelse

slibning i hjgrner pa traegulve;
fas i grovhed 40 (RT4) og 100 (RT10)

%) ASZ32SC

Tagpap, teepper, kunst-

Hurtig og praecis skeering af blade materialer og fleksible

Starlock graes, karton, PVC-gulv slibende emner;

24 mm bredt HCS- Eksempel: Skaering af teepper, karton, pvc-gulve, udspa-

treekskaer, ringer i tagpap

11 mm bredt HCS-

trykskeer

ATZ52SC Teepper, martel, beton,  Skrabning pa hardt underlag.

Starlock flisekleb Eksempel: fiernelse af martel, fliseklaeb, beton- og taeppe-

52 mm skraber, limsrester;

stiv fas som fleksibel skraber ATZ 52 SFC (bled taeppelim/ma-
lingsrester)

MAII 32SC Bladt, bgjeligt materiale, Mulighed for dybe snit i modstandsdygtigt bledt materiale

7 StarlockMax bledt fugemateriale, taet-  takket vaere de to skaereblade.

32x55mmbred  ningsfuger, dybe silikone- Eksempel: fiernelse af vindueskit og taetningsmasse, skae-

universalfugeskae- fuger, vindueskit, taet- ring af modstandsdygtige teetningsfuger langs kanter samt

rer ningsmasse ekspansionsfuger mellem bygninger

Montering/skift af indsatsveerktgj (GOP 30-28)

Udtag et eventuelt indsatsvaerktgj, der allerede er monteret.

For udtagning af indsatsveerktejet lasner du med unbrako-

ngglen (7) spaendeskruen (6) og tager veerktejet af.

Set det anskede indsatsvaerktgj (f.eks. dyksavklinge (5)) pa

varktgjsholderen (4), sa forkrapningen peger nedad (se fi-

gur paillustrationssiden, paskrift pa indsatsvarktej leesbar
fraoven).

Drej indsatsvaerktajet i en gunstig position til den pageelden-

de opgave, og lad det ga i indgreb i vaerktejsholderens (4)

knaster. Der er 12 mulige positioner med hver isaer 30° for-

skydning.

Fastger indsatsvarktejet med skruen (6). Spaend skruen

med unbrakongglen (7), til skruens tallerkenhoved ligger

glat an mod indsatsveerktajet.

» Kontrollér at indsatsveerktejet sidder rigtigt fast. For-
kert eller ikke sikkert fastgjort indsatsveerktej kan lasne
sig under drift og udgere en risiko for dig.

Montering/skift af indsatsvarktgj (GOP 40-30/

GOP 55-36)

Udtag et eventuelt indsatsvaerktgj, der allerede er monteret.

Abn i den forbindelse Starlock-handtaget (13) til anslag. Ind-

satsveerktgjet kastes ud. Starlock-handtaget (13) lukker ikke

igen automatisk.

Valg af slibeblad

Set det gnskede indsatsverktej (f.eks. dyksavklinge (5)) pa
varktejsholderen (4), sa forkrgpningen peger nedad (se fi-
gur paillustrationssiden, paskrift pa indsatsvaerktej leesbar
fraoven).

Pésat indsatsveerktejet i en position, der er hensigtsmassig

til det pageeldende arbejde. Der er 12 mulige positioner med

hver isaer 30° forskydning.

Tryk indsatsvaerktgjet hardt mod vaerktejsholderens spaen-

debakker i den anskede position, til det lases automatisk.

» Kontrollér at indsatsvaerktejet sidder rigtigt fast. For-
kert eller ikke sikkert fastgjort indsatsveerktej kan lasne
sig under drift og udgare en risiko for dig.

Montering og indstilling af dybdeanslag

Dybdeanslaget (16) kan bruges ved arbejde med segment-

og dyksavklinger.

Udtag et eventuelt indsatsvaerktgj, der allerede er monteret.

Skub dybdeanslaget (16) i den @nskede arbejdsposition ind-

til anslaget hen over varktajsholderen (4) og videre pa el-

varktgjets spandehals. Lad dybdeanslaget ga i indgreb. Der
er 12 mulige positioner med hver isaer 30° forskydning.
Indstil den enskede arbejdsdybde. Tryk dybdeanslagets
spandehandtag (15) til lukket stilling for at fiksere dybde-
anslaget.

Afhaengigt af materialet, der skal bearbejdes, og ensket fjernelse af overflade fas forskellige slibeblade:

Slibeblad Materiale Anvendelse

Kornsterrelse Svingnings-

PRO F460 - Samtlige treemateria-  Til forslibning, f.eks. af ru, uhgvlede bjaelker og grov 40 1-4
ler (f.eks. hardt tree,  breedder 60

bladt trae, spanplader, Tj| planslibning og til udjzvning af mindre middel 80 1-4
byggeplader) ujavnheder 100
- Metalmaterialer 120
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Materiale Anvendelse Kornsterrelse Svingnings-
tal trin

Til feerdig- og finslibning af trae fin 180 1-4
240

PRO F460 - Farve Til bortslibning af maling grov 40 1-4
- lak 60

- Filler Til slibning af forstrygningsmaling (f.eks. fier-  middel 80 1-4
- Spartelmasse nelse af penselstrag, farvedraber og gardindan- 100
nelse) 120

Til slutslibning af grunderinger far lakering fin 180 1-4
240

Pasaetning/skift af slibeblad pa slibesal

Slibesalen (10) er udstyret med velcrostof, sa slibeblade
med velcrolukning kan fastggres hurtigt og nemt.

Bank slibesalens (10) velcromateriale let ud fer pasaetning
af slibebladet (11), sa du sikrer en optimal vedhaftning.
Sat slibebladet (11) fast pa den ene side af slibesélen (10),
sa det flugter, og sat derefter resten af slibebladet pa slibe-
salen, og tryk det godt fast.

For at sikre en optimal stevudsugning er det vigtigt, at ud-
stansningerne i slibebladet stemmer overens med boringer-
ne pa slibesalen.

Slibebladet (11) tages af ved at tage fat i en spids og treekke
det af slibesdlen (10).

Du kan anvende alle slibeblade, polerings- og rengaringsflee-
ce i serien Delta 93 mm fra Bosch-tilbehgrsprogrammet.
Slibetilbehar som f.eks. fleece/poleringsfilt fastgares pa
samme made pa slibesalen.

Nar du arbejder med slibetilbehar som for eksempel slibe-
blade eller slibeplader, ma du maksimalt bruge frekvenstrin
"4", Hvis frekvensen bliver for hej, ages slitagen pa indsats-
vaerktgjerne markant, sa indsatsveerktejet kan blive slidt op
for tid. Vaer opmaerksom pa angivelserne pa indsatsveerkte-
jerne eller pa emballagen til indsatsvaerktajerne.

Stev-/spanudsugning

Undga at arbejde uden stavreducerende foranstaltninger. En

egnet udsugningsanordning reducerer den sundhedsskadeli-

ge stovbelastning. Serg for god udluftning af arbejdsplad-

sen. Brug altid egnet andedraetsvaern. Brug helst en stavop-

sugning, der egner sig til materialet. Overhold forskrifterne,

der gelder i dit land vedr. de materialer, der skal bear-

bejdes.

» Undga at der samler sig stev pa arbejdspladsen. Stov
kan let antende sig selv.

Krav til stevsugeren

Anbefalet nominel diameter pa mm 35

slange

Nadvendigt undertryk® mbar >230
hPa >230

Negdvendig gennemstrgmnings- I/s >36

maengde” m*/h >129,6

Krav til stevsugeren

Anbefalet filtereffektivitet Stavklasse M®
A) Effektveerdived el-vaerktejets stavsugertilslutning
B) |overensstemmelse med IEC/EN 60335-2-69

Folg stavsugerens vejledning. Afbryd arbejdet, hvis suge-
styrken falder, og fjern arsagen.

Tilslutning af stevudsugning (se billede A)
Stevudsugningen er kun beregnet til arbejde med

slibesalen (10) og gar ingen nytte i kombination med andre
indsatsveerktgjer.

Tilslut altid en stevudsugning ved slibning.

Ved montering af stevudsugningen skal du tage indsatsvaerk-
tgjet og dybdeanslaget (16) af.

Skub enten stgvudsugningen (8) uden "Click & Clean"-tilslut-
ning eller stavudsugningen (9) med "Click & Clean"-tilslut-
ning til anslag over vaerktajsholderen (4) pa el-vaerktajets
spandehals. Tryk speendehandtaget (17) til lukket position
for at ldse stevudsugningen.

Forbind stevudsugningen med udsugningsslangen:

- Stevudsugning (8) uden "Click & Clean"-tilslutning: Saet
udsugningsslangen (20) fra stavsugeren ind i
udsugningsadapteren (19), og lad den ga i indgreb. Szt
udsugningsadapteren (19) pa udsugningsstudsen (18) til
stgvudsugningen (8).

- Stevudsugning (9) med "Click & Clean"-tilslutning: Sat
udsugningsslangen (20) fra stavsugeren ind i
udsugningsstudsen (18) til stavudsugningen (9), og lad
dengdiindgreb.

Alternativt kan du saette udsugningsadapteren (19) ind i
udsugningsstudsen til stavudsugningen (9) og
sugeslangen (20) ind i udsugningsadapteren (19).

Forbind udsugningsslangen (20) med en stavsuger.

Du finder en oversigt over tilslutning til forskellige stavsuge-

re i slutningen af denne vejledning.

Stgvsugeren skal vaere egnet til det materiale, som skal op-

suges.

Anvend en specialstevsuger til opsugning af seerligt sund-

hedsfarligt, kraeftfremkaldende eller tart stov.
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Brug

Ibrugtagning
» Kontroller netspaendingen! Stremkildens spanding skal

stemme overens med angivelserne pa el-vaerktgjets type-
skilt.

Taend/sluk

» Kontrollér, at du kan trykke pa teend/sluk-knappen
uden at slippe handtaget.

El-verktejet teendes, ved at taend/sluk-kontakten (1) skub-

bes fremad, sa tegnet "I" bliver synligt pa kontakten.

El-vaerktojet slukkes, ved at teend/sluk-kontakten (1) skub-

bes bagud, sa tegnet "0" bliver synligt pa kontakten.

GOP 40-30: Arbejdslyset forbedrer synsforholdene i det

umiddelbare arbejdsomrade. Det teendes og slukkes auto-

matisk sammen med el-varktajet.

» Seikke direkte ind i arbejdslyset, det kan blende dig.

Forvalg af frekvens

Med indstillingshjulet til forvalg af frekvens (3) kan du for-

velge frekvensen og &ndre den under arbejdet.

Den ngdvendige frekvens afhaenger af materialet og arbejds-

betingelserne og kan bestemmes ved et praktisk forsag.

- Ved savning af tree anbefales det maksimale svingnings-
talstrin "6".

- Ved slibning er det maksimale svingningstalstrin "4"
bedst egnet.

- Ved savning af plast og metal er det maksimale sving-
ningstalstrin "4" bedst egnet.

Bemaerk! Bemark angivelserne vedrgrende maksimalt fre-

kvenstal pa indsatsvaerktejerne eller emballagen til indsats-

varktgjerne. Nar du arbejder med indsatsvarktajer som for

eksempel slibe- og Riff-indsatsvarktejerne, ma du maksi-

malt bruge frekvenstrin "4".

Bemaerk! Hvis frekvensen bliver for hgj, ages slitagen pa

indsatsveerktejerne markant, sa indsatsvaerktgjerne kan bli-

ve slidt op far tid.

Arbejdsvejledning

» Treek stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-vaerktgjet.

» El-vaerktojet ma farst legges fra, nar det star helt stil-
le.

Bemaerk: Bloker ikke el-vaerktajets ventilationsriller (2) un-

der arbejdet, da el-vaerktgjets levetid i sé fald forkortes.

Arbejdsprincip

Pé grund af det oscillerende drev svinger indsatsvarktgjet

frem og tilbage op til 20000 gange pr. minut. Derved mulig-

gares pracist arbejde pa begraenset plads.

Arbejd med et lavt og jeevnt tryk, da arbejdsy-

delsen eller reduceres, og indsatsvarktejet kan

sette sig fast.

Bevaeg el-vaerktajet frem og tilbage under ar-
bejdet, sd indsatsveerktajet ikke bliver for
varmt eller satter sig fast.

S

Savning

» Anvend kun ubeskadigede, fejlfrie savklinger. Bgjede
eller uskarpe savklinger kan braekke, pavirke snittet nega-
tivt eller fare til tilbageslag.

» Sorg for at overholde de galdende love og materiale-
producenternes anbefalinger ved savning af lette byg-
gematerialer.

» Kun blgde materialer som f.eks. tra, gipsplader o.l.
ma bearbejdes ved dyksavning!

» Sorg for, at der ikke er stremledninger bag det emne,
der skal skzeres.

Kontrollér trae, spanplader, byggematerialer osv. for frem-

medlegemer som f.eks. sam, skruer o.lign., fer der saves i

disse materialer med HCS-savklinger. Fjern eventuelle frem-

medlegemer, eller brug Bi-metal-savklinger.

Skeering

Bemaerk: Vaer ved overskeering af vaegfliser opmaerksom pa,
atindsatsveerktejerne er udsat for stor slitage ved laengere
tids brug.

Slibning

Mangden af fiernet materiale og slibebilledet afgares pri-
meert af det valgte slibeblad, det forvalgte frekvenstrin og
pressetrykket.

Kun fejlfri slibeblade giver en god slibeeffekt og skaner el-
varktejet.

Sarg for et ensartet pressetryk for at forleenge slibebladets
levetid.

Et overdrevet slibetryk farer ikke til mere effektiv slibning,
men gger derimod sliddet pa el-veaerktgj, sa slibesalen svigter
for tidligt.

For helt precis slibning af hjgrner, kanter og svaert tilgeenge-
lige steder kan du ogsa veelge kun at arbejde med spidsen el-
ler med en af slibesalens kanter.

Ved punktuel slibning kan slibebladet opvarmes kraftigt. Re-
ducer frekvensen og pressetrykket, og lad slibebladet kele af
med jeevne mellemrum.

Brug aldrig et slibeblad, som har veeret brugt til bearbejdning
af metal, pa andre materialer.

Brug kun originalt Bosch-slibetilbehar.

Tilslut altid en stevudsugning ved slibning.

Skrabning
Veelg et hait frekvenstrin ved skrabning.

Arbejd pa et bladt underlag (f.eks. trae) med en flad vinkel og
et lille pressetryk. Ellers kan spartlen skeere i underlaget.
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Vedligeholdelse og service

Vedligeholdelse og rengering

» Traek stikket ud af stikkontakten, for der udferes ar-
bejde pa el-varktgjet.

» El-verktgj og ventilationsabninger skal altid holdes
rene for at sikre et godt og sikkert arbejde.

Hvis det er ngdvendigt at erstatte tilslutningsledningen, skal
dette arbejde udferes af Bosch eller pa et autoriseret servi-
cevaerksted for Bosch el-vaerktej for at undga farer.

Rengar Riff-indsatsveerktgjer regelmaessigt med en tradbar-
ste.

Kundeservice og anvendelsesradgivning

Dansk

TIf. Service Center: 44898855

Du finder linket til vores servicecentre og garantibetingelser
pa sidste side.

Produktets 10-cifrede typenummer (se typeskilt) skal altid
angives ved forespargsler og bestilling af reservedele.

Bortskaffelse

El-vaerktgj, tilbehar og emballage skal genbruges pa en miljg-

venlig made.

Smid ikke el-vaerktgj ud sammen med det al-
mindelige husholdningsaffald!

Galder kun i EU-lande:

Elektriske og elektroniske apparater, der ikke leengere er
brugbare, skal indsamles separat og bortskaffes pa en miljg-
venlig made. Brug de angivne indsamlingssystemer. Forkert
bortskaffelse kan vaere skadeligt for milje og sundhed pa
grund af de indeholdte farlige stoffer.

Svensk

Sakerhetsanvisningar

Allmanna sdkerhetsanvisningar for elverktyg

[N VARNING Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner och specifikationer
som tillhandahalls med detta elverktyg. Fel som uppstar
till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka
elst6t, brand och/eller allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Begreppet Elverktyg hanfor sig till natdrivna elverktyg (med
natsladd) och till batteridrivna elverktyg (sladdlosa).
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Arbetsplatssdkerhet

» Hall ditt arbetsomrade rent och val upplyst. Ostadade
och morka areor okar olycksrisken.

» Anvidnd inte elverktyget i explosionsfarliga
omgivningar nar det t.ex. finns brannbara vatskor,
gaser eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kan
antdnda dammet eller gaserna.

» Hall under arbetet med elverktyget barn och
obehdriga personer pa betryggande avstand. Om du
stors av obehoriga personer kan du férlora kontrollen
over elverktyget.

Elektrisk sakerhet

» Elverktygets stickpropp maste passa till vigguttaget.
Stickproppen far absolut inte fordndras. Anvénd inte
adapterkontakter tillsammans med skyddsjordade
elverktyg. Oférandrade stickproppar och passande
vagguttag reducerar risken for elstét.

» Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. ror,
varmeelement, spisar och kylskap. Det finns en stérre
risk for elstét om din kropp ar jordad.

» Skydda elverktyg mot regn och vita. Tranger vattenin
i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Missbruka inte ndtsladden. Anvind inte natsladden
for att bdra eller hanga upp elverktyget och inte heller
for att dra stickproppen ur vagguttaget. Skadade eller
tilltrasslade ledningar okar risken for elstot.

» Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anvéand
endast forlangningssladdar som ar avsedda for
utomhusbruk. Om en lamplig forlangningssladd for
utomhusbruk anvéands minskar risken for elstot.

» Anvind ett felstromsskydd om det inte dr mojligt att
undvika att elverktyget anvands i fuktig miljo.
Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

Personsdkerhet

» Var uppmiérksam, kontrollera vad du gor och anvand
elverktyget med fornuft. Anvind inte ett elverktyg
nar du ar trétt eller om du dr paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Under anvandning av elverktyg
kan @ven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

» Anvand personlig skyddsutrustning. Anvind alltid
skyddsglaségon.Anvandning av personlig
skyddsutrustning, som t. ex. dammfiltermask, halkfria
sakerhetsskor, skyddshjalm och horselskydd, som ar
anpassade for anvandningsomradet, reducerar risken for
kroppsskada.

» Undvik oavsiktlig igangsdttning. Kontrollera att
elverktyget ar frankopplat innan du ansluter
stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar
bort batteriet, tar upp eller bar elverktyget. Om du bar
elverktyget med fingret pa stromstallaren eller ansluter
pakopplat elverktyg till natstrémmen kan olycka uppsta.

» Tabort alla installningsverktyg och skruvnycklar
innan du startar elverktyget. Ett verktyg eller en nyckel
i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.
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Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du alltid
star stadigt och haller balansen. | detta fall kan du
lattare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.
Bar lampliga arbetsklader. Bér inte 16st hdngande
klader eller smycken. Hall haret och kldderna borta
fran rorliga delar. Lost hangande klader, langt har och
smycken kan dras in av roterande delar.

Nér elverktyg anvands med dammsugnings- och
-uppsamlingsutrustning, se till att dessa ar ratt
monterade och anvénds pa korrekt sétt. Anvandning
av dammutsugning minskar de risker damm orsakar.

Lat inte vanan att ofta anvianda verktygen gora att du
blir slarvig och ignorerar verktygets
sakerhetsprinciper. En vardslos atgard kan leda till
allvarlig personskada inom brékdelen av en sekund.

Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

>

>

Overbelasta inte elverktyget. Anvind ritt elverktyg
for det jobb du tanker gora. Med ett lampligt elverktyg
kan du arbeta battre och sékrare inom angivet
effektomrade.

Ett elverktyg med defekt stromstallare far inte langre
anvandas. Ett elverktyg som inte kan kopplas in eller ur
ar farligt och maste repareras.

Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort
batteriet, om det kan tas ut ur elverktyget, innan
instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller
elverktyget lagras. Denna skyddsatgard forhindrar
oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat
elverktyget inte anviandas av personer som inte ar
fortrogna med dess anvandning eller inte ldst denna
anvisning. Elverktygen ar farliga om de anvands av
oerfarna personer.

Underhall elverktyg och tillbehor omsorgsfullt.
Kontrollera att rorliga komponenter fungerar felfritt
och inte kérvar, att komponenter inte brustit eller
skadats och kontrollera orsaker som kan leda till att
elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat
skadade delar repareras innan elverktyget tas i bruk.
Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

Hall skdrverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt
skotta skarverktyg med skarpa eggar kommer inte sa latt i
klam och gar lattare att styra.

Anvind elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv.
enligt dessa anvisningar. Ta hdnsyn till
arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget
anvands pa ett satt som det inte ar avsett for kan farliga
situationer uppsta.

Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger ingen saker
hantering och kontroll 6ver verktyget i ovantade
situationer.

Service

» Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera
elverktyget och endast med originalreservdelar. Detta
garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

Sakerhetsanvisningar for Multi Cutter

» Hall elverktyget i de isolerade gripytorna nér du utfor
ett arbete dar skartillbehdren kan komma i kontakt
med dolda kablar eller den egna elférsorjningskabeln.
Vid kontakt med en stromférande ledning kan oskyddade
metalldelar pa verktyget som ar strémférande ge
anvandaren en elektrisk stot.

» Anvénd klimmor eller nagon annan praktisk metod for
att sdkra och stotta arbetsstycket mot en stabil
plattform. Om du haller arbetsstycket i handen eller mot
din kropp dr det ostadigt och du kan forlora kontrollen.

» Anvénd endast elverktyget for torrslipning. Tréanger
vatten in i ett elverktyg okar risken for elstot.

» Varning for brand! Undvik dverhettning av
slipmaterialet och slipen. Tom alltid dammbehallaren
innan du tar en arbetspaus. Slipdamm i dammsugarens
filterpase eller filter kan sjalvantanda under ogynnsamma
villkor, som flygande gnistor vid slipning av metall. Risken
ar speciellt stor nar slipdammet ar uppblandat med lack-,
polyuretanrester eller andra kemiska @mnen och
slipmaterialet ar hett efter en lang tids arbete.

» Se till att halla handerna utanfor sagomradet. For inte
in handen under arbetsstycket. Kontakt med sagbladet
medfor risk for personskada.

» Rengor regelbundet ventilationsdppningarna pa
elverktyget. Motorfldkten drar in damm i huset och en
kraftig anhopning av metalldamm kan orsaka farliga
elstrémmar.

» Anvand lampliga detektorer for att lokalisera dolda
forsorjningsledningar eller konsultera det lokala
eldistributionsbolaget. Kontakt med elledningar kan
orsaka brand och elstot. En skadad gasledning kan leda
till explosion. Intréangning i en vattenledning kan orsaka
materiell skada eller elstot.

» Hallielverktyget stadigt med bada handerna och sta
stadigt. Elverktyget kan med tva hiander styras sakrare.

» Anvind skyddshandskar vid byte av insatsverktyg.
Insatsverktyg blir varma om de anvands en langre tid.

» Skrapa inga fuktade material (t.ex. tapeter) och inte
pa ett fuktigt underlag. Tranger vatten in i ett elverktyg
Okar risken for elstot.

» Behandla inte ytan som skall bearbetas med
losningsmedelshaltiga vatskor. Genom att virma upp
materialen vid skrapningen kan giftiga dngor uppsta.

» Var speciellt forsiktig vid hantering av skrapare och
kniv. Verktygen ar mycket vassa. Risk for personskador.
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Produkt- och prestandabeskrivning

Las igenom alla sidkerhetsanvisningar och
instruktioner. Fel som uppstar till foljd av att
sakerhetsinstruktionerna och anvisningarna
inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Beakta bilden i den framre delen av bruksanvisningen.

Andamalsenlig anvindning

Elverktyget ar avsett for att saga och kapa dmnen i tré, plast,
gips, icke-jarnhaltiga metaller och infastningselement (t.ex.
ohardade spikar och klamrar). Det ar ocksa lampligt for
kakelskarning och fogborttagning samt for torrslipning och
skrapning av mindre ytor. Den ar speciellt lamplig for
kantndra arbeten och arbeten kant-i-kant. Elverktyget far
endast anvandas tillsammans med Bosch-tillbehor.

lllustrerade komponenter
Numreringen av de avbildade komponenterna refererar till
framstallningen av elverktyget pa grafiksidan.

(1) Pa-/av-strombrytare

(2) Ventilationsoppningar

Svensk | 89

(3) Reglage oscillationsfrekvens
(4) Verktygsfaste
(5) Instickssagblad®
(6) Spannskruv (GOP 30-28)
(7) Insexnyckel (GOP 30-28)
(8) Dammutsug utan anslutning Click & Clean”
(9) Dammutsug med anslutning Click & Clean”
(10) Slipplatta®
(11) Slipblad?
(12) Handtag (isolerad greppyta)

(13) Starlock-spak for verktygsupplasning (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(14) Arbetsljus (GOP 40-30)

(15) Djupanslagets spannspak”

(16) Djupanslag”

(17) Dammutsugets spannspak®

(18) Utsugsstuts”

(19) Utsugsadapter”

(20) Utsugsslang”

a) Dessa tillbehdr ingar inte i standard leveransen.

Tekniska data

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Artikelnummer 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Forval oscillationsfrekvens ° ° °
Nominell ineffekt W 300 400 550
Obelastat varvtal no v/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oscilleringsvinkel vanster/hoger ° 1,4 1,5 1,8
Vikt" kg 1,5 1,5 1,6
Skyddsklass = EIl =

A) Utan natkabel

Uppgifterna galler fér en markspanning pa [U] 230 V. Vid avvikande spanning och for utféranden i vissa lander kan uppgifterna variera.
Vardena kan variera beroende pa produkt och ar beroende av anvandnings- och omgivningsvillkor. Mer information finns pa

www.bosch-professional.com/wac.

Buller-/vibrationsdata

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Bullervdrden berdknade enligt EN 62841-1.
Den A-klassade bullernivan hos elverktyget ligger typiskt pa:
Ljudtrycksniva dB(A) 86 85 86
Ljudeffektniva dB(A) 94 93 94
Osdkerhet K dB 3 3 3
Bar horselskydd!
Vibrationsvarde a, (kontinuerliga vibrationer), p; (upprepade chockvibrationer) och osakerhet K beraknad
enligt EN 62841-1:
Slipning:
a, m/s’ 5 6 5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36

K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Sagning med instickssagblad:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Sagning med segmentsagblad:
a, m/s’ 12,5 11 11

m/s’ 15 15 1,5
Pe m/s’ 873 450 510

m/s’ 275 138 111
Den vibrationsniva och det bullervarde som anges i dessa Montage

anvisningar har uppmatts enligt en matmetod som
normerats och kan anvandas for att jamfora elverktyg med
varandra. Matmetoden ar dven lamplig for preliminar
bedémning av vibrations- och bullernivan.

Den angivna vibrations- och bullernivan representerar den
huvudsakliga anvandningen av elverktyget. Om daremot
elverktyget anvdnds for andra d&ndamadl, med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibrations-
och bullernivan avvika. Da kan vibrations- och bullernivan
under arbetsperioden 6ka betydligt under hela arbetstiden.
Fér en exakt bedémning av vibrations- och bullernivan bér
aven de tider beaktas nar elverktyget ar avstangt eller ar
igang, men inte anvands. Detta reducerar vibrations- och
bullerbelastningen for den totala arbetsperioden betydligt.
Bestdm extra sakerhetsatgarder for att skydda operatéren
mot vibrationernas inverkan t.ex.: underhall av elverktyget
och insatsverktygen, att halla handerna varma, organisation
av arbetsforloppen.

» Dra stickproppen ur natuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

Verktygshyte

» Bir skyddshandskar vid verktygsbyte. Skaderisk
foreligger vid berdring av insatsverktygen.

Viljainsatsverktyg

Observera de insatsverktyg som ar avsedda for ditt
elverktyg.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Insatsverktyg

W
STARLOCK
vy

s
STARLOCKPLUS
Ry

glcie
XSS
ANANIEN

Eadu
STARLOCK MAX
vy

Nedanstaende tabell visar exempel pa insatsverktyg. Ytterligare insatsverktyg finns i det omfattande tillbehérsprogrammet

fran Bosch.

Insatsverktyg Material

Mjukt tra, mjuk plast,
gips, tunna profiler i

10x20 mm aluminium och
bimetall-sanksag

fortra och metall ~ ohardade spikar och

metallegering, tunn plat,

Anvéndning

Mindre kap- och sanksagningar, precisa
anpassningsarbeten i tra.

Exempel: skara urtag for kablar, sanksagningar i
gipsplattor, skara urtag for las och beslag

skruvar
73 AlZ32EPC Mjukt tra Slitfria kap- och sanksagningar tack vare runda sagkanter
Starlock (Curved-Tec), aven for kantnara sagning, i hérn och
32x50 mm HCS- svartillgangliga stallen.
sanksagblad for tra
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Insatsverktyg Material
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Anvandning

Exempel: sanksagning for montering av ett
ventilationsgaller eller urtag for eluttag

PAIZ 32 APB Kompositmaterial och
StarlockPlus mjuk, icke-jdrnhaltig
32x60 mm metall, ej hardade spikar
bimetall-sdnksag-  och skruvar, ror i icke-
blad for trd och jarnhaltig metall och

Snabba och djupa sanksagningar i tré, slipande tramaterial
och plast, slitfritt arbete tack vare rundade sagkanter
(Curved-Tec).

Exempel: snabb kapning av icke-jdrnhaltiga rér och mindre
profiler, enkel kapning genom ej hardade spikar, skruvar

mindre profiler

metall mindre profiler och mindre stalprofiler

) MAIZ 32 APB Kompositmaterial och Slitfria, jamna och mycket djupa sagningar i tra tack vare
StarlockMax mjuk, icke-jarnhaltig rund sagkant (Curved-Tec), mjuk, icke-jarnhaltig metall
32x80 mm metall, ej hardade spikar  och plast.
sanksagblad for tra och skruvar, rér i icke- Exempel: urtag for eluttag och ror, jamn sagning genom ej
och metall jarnhaltig metall och hardade spikar och skruvar, genomsagning av

fonsterkarmar

AIZ 32 BSPIB Hart tra, plattor med
Starlock beldggning

32x50 mm

bimetallsanksag-

klinga for hart tra

Slitfria kap- och sanksagningar i plattor eller hart tra med
belaggning tack vare runda sagkanter (Curved-Tec),
japansk tandning sarskilt [implig for hart tra.

Exempel: inbyggnad av takfonster, urtag for eluttag

AIZ 45 AIT Hard, jarnhaltig metall,

" Starlock kraftigt slipande material,
45x50 mm hard-  fiberglas, gips,
metallsanksag- cementbundna

klinga for metall  spanskivor, hdrdade
spikar och skruvar

Brett sagblad for sagning av kraftigt slipande material eller
hard, jarnhaltig metall, lang livslangd tack vare BOSCH
Carbide Technology.

Exempel: tillskarning av koksfronter, enkel sdgning genom
hardade skruvar och rostfritt stal

3 PAII52 APIT Hard, jarnhaltig

Starlock Plus metallplat, epoxi,
52x50 mmhard- ~ gipsplattor, GFK, CFK,
metallsanksag- cementfiberplattor

klinga for metall

Langt sagblad for slitfria kap- och sanksagningar i
metallplat tack vare runda sagkanter (Curved-Tec), lang
livslangd tack vare BOSCH Carbide Technology.
Exempel: sagning genom metallpldt, kapning av skruvar i
fonsterkarmar

)y MAIZ 32 AT/ Hard, jarnhaltig metall,

MAII 32 AIT kraftigt slipande material,
StarlockMax fiberglas, gips,

32x70 mm cementbundna

bimetall- spanskivor, hardade

sanksagblad for  spikar och skruvar
metall

Extra langt och snabbt sagblad for avsagning av kraftigt
slipande material eller hard, jarnhaltig metall, lang
livslangd tack vare BOSCH Carbide Technology.
Exempel: tillskarning av koksfronter, enkel sagning tack
vare hardade skruvar och rostfritt stal

) AYZ53 BPB Gipsplattor, spanplattor,
“ Starlock sandwichkonstruktioner,
53x40 mm tra
sanksagblad for
multimaterial

Optimerad for sanksagningar med efterfoljande, langre
kapningar. Dual-Tec-utformningen garanterar en snygg
och komplett sagning i horn och under langre kapningar.
Exempel: urtag for eluttag i gips eller travaggar

All 65 APIB Mijukt tréd, hart tré, fanér,
Starlock plastbelagda plattor, ej
65x40 mm bi- hardade spikar och

Slitfria kap- och sanksagningar tack vare runda sagkanter
(Curved-Tec) i plattor med belaggning eller hart tra.
Exempel: avkortning av dorrkarmar, urtag i laminatgolv for

metallsanksag- skruvar paneler eller platsbyggda mobler, jamn sagning genom ej
klinga for tra och hérdade spikar och skruvar

metall

ACZ 85EIB Tramaterial, plast, mjuk, ~Kap- och sanksagningar,

Starlock icke jarnhaltig metall aven for kantnara sagning i svaratkomliga utrymmen.

85 mm diameter
bimetall-segment-
sagblad for tra och
metall

Exempel: avkortning av redan monterade golvlister eller
dorrkarmar, sanksagning vid anpassning av golvpaneler
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nsatsverktyg Material

ACZ 105 ET Fibercementplattor,
Starlock kakelfogar, tegel,

105 mm diameter  glasfiberforstarkt plast,
karbidsegmentsag- laminat

blad for

multimaterial

Anvandning

Kap- och sanksagningar, dven for kantnara sagning i
svaratkomliga utrymmen, lang livslangd tack vare BOSCH
Carbide Technology.

Exempel: redan monterade golvlister eller dorrkarmar,
frasning av kabelkanaler i tegel, snabb och dammifri
kapning av kakelfogar, tillskarning av glasfiberplattor for
armaturer, anpassningar i laminat

ACZ 100 SWB Isoleringsmaterial,

Starlock isoleringsplattor,
100 mm diameter  golvplattor,
tandad bimetall-  stegisoleringsplattor,

segmentslipkniv  kartong, mattor, gummi,
for multimaterial ~ lader

Precis skarning i mjuka material
Exempel: tillskarning av isoleringsplattor, avkapning av
overflodigt isoleringsmaterial

MACZ 145BB Tra, hart tra, mjuka, icke

Snabba och djupa sagningar i tramaterial och mjuka, icke

’ 85 mm diameter  epoxi, GKF
diamantslipat

StarlockMax jarnhaltiga metaller, ej jarnhaltiga metaller, skrankning méjliggor sagning utan

145 mm diameter hdrdade spikar och varmespar, bladets stora yta ger precisa, raka sagningar

bimetall- skruvar aven vid storre langd.

segmentsagblad Exempel: sagning av skuggfogsramar, sagning av

for tra och metall trabalkar, tillskarning av ror, jamn tillskdrning genom ej
hardade spikar och skruvar

ACZ 85 RD4 Cementfogar, mjukt kakel, Sagning och kapning i kantnara eller svaratkomliga

Starlock glasfiberforstarkt plast,  omraden och horn, extra lang livsldngd tack vare

diamantslipning.
Exempel: borttagning av kakelfogar vid renovering, urtag i

70 mm bred réfflad glasfiberforstarkt plast,
karbid-murbruks-  repande material
borttagare

segmentsagblad kakel,

for murbruk och finns dven som rafflad karbidversion: ACZ 85 RT3 for
slipande material vanliga fogar, ACZ 70 RT5 for tunna fogar

AVZ 70 RT4 Murbruk, fogar, Utfrasning och kapning av fog- och kakel- och
Starlock epoxiharts, klinkermaterial, liksom raspning och slipning pa hart

underlag, lang livslangd tack vare BOSCH Carbide
Technology.
Exempel: borttagning av kakellim och fogar

% MATI 68 RD4 Fogar, slipande material,
= StarlockMax lattbetong, mjukt tegel,
68x30 mmrafflat  kakel, cementfiberplattor,
diamantséanksagbla kompositmaterial
d fér murbruk och
slipande material

Tillskarning och kapning av kantnara eller svaratkomliga
utrymmen och horn tack vare spetsiga andar, extra lang
livslangd tack vare rafflad diamantslipning.

Exempel: borttagning av kakelfogar i kantnara omraden
som t.ex. horn eller vid armaturer, urtag i tunga, slipande
material som cementfiberplattor eller glasfiberforstarkta
kompositmaterial.

finns aven som MATI 68 RSD4 for smala fogar

AVZ 90 RT2 Murbruk, betongrester, ~ Raspning och slipning av hart underlag.
Starlock tra, slipande material, farg Exempel: borttagning av murbruk eller kakellim (t.ex. vid
90 mm bred rafflad byte av skadade kakelplattor), borttagning av

karbid-deltaplatta mattlimrester, borttagning av fargrester,

for murbruk och tillganglig i kornstorlek 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) eller
slipande material 100 (RT10)

AVZ 93 G Beroende pa slippapper  Slipning pa kanter, i horn eller svaratkomliga utrymmen,
Starlock beroende pa slippapper t.ex. pa tra, farg, lack, sten,

93 mm bred filt fére rengdring och strukturering av trd, borttagning av
slipskiva for rost fran metall och for slipning av lack, polerfilt for
slippapper serie forpolering

Delta 93 mm ao

Slipa med max. oscilleringsniva *4”. For hog
oscilleringsniva okar slitaget pa insatsverktygen betydligt
och kan leda till att de blir uttjanta i fortid.
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Insatsverktyg Material

AVZ 32RT4 Tra, farg

Anvéndning
Slipning av tra eller farg pa svaratkomliga stallen utan

Starlock slippapper, lang livslangd tack vare BOSCH Carbide
32x50 mm rafflad Technology.
karbid-slipfinger Exempel: slipning av farg mellan lamellerna pa
for trd och farg fonsterluckor, slipning av tragolv i horn.

Tillgénglig i kornstorlek 40 (RT4) och 100 (RT10)
ASZ 32SC Takpapp, mattor, Snabba och exakta sagningar i mjuka material och flexibla
Starlock konstgras, kartong, PVC-  slipande material.

24 mm bred HCS-  golv
dragtillskdrare,

11 mm bred HCS-
trycktillskdrare

Exempel: tillskarning av mattor, kartong, PVC-golv, urtag i
takpapp

ATZ52SC
~ Starlock
52 mm skrapa, fast

kakellim

Mattor, murbruk, betong,

Skrapning pa hart underlag.

Exempel: borttagning av murbruk, kakellim, rester av
betong- och mattlim,

finns som flexibel skrapa ATZ 52 SFC (mjukt mattlim/
fargrester)

MAII 32SC Mjukt, bojligt fogmaterial,
7 StarlockMax tatningar, djupa

32x55mmbred  silikonfogar, fonsterkitt,

universalfogskd-  tatningsmassa

rare

Djupa snitt i motstandskraftigt, mjukt material tack vare
klinga med tva skar.

Exempel: utskarning av fonsterkitt och tatningsmassa,
genomskarning av motstandskraftiga tatningsfogar vid
kanter och expanderfogar mellan byggnader

Montera/byta insatsverktyg (GOP 30-28)

Ta ut ev monterat insatsverktyg.

For att ta ut insatsverktyget, anvand insexnyckeln (7) och

lossa spannskruven (6) och ta av verktyget.

Satt onskat insatsverktyg (t.ex. instickssagblad (5)) pa

verktygsfastet (4) sa att den bojda delen pekar nerat (se bild

pa grafiksidan, skriften pa insatsverktyget ska kunna ldsas

ovanifran).

Vrid insatsverktyget till en position som ar gynnsam for

arbetet som ska utforas och lat det snappa fast i

verktygsfastet (4). Tolv positioner som ar forskjutna med

30°dr mojliga.

Fast insatsverktyget med skruven (6). Dra at skruven med

insexnyckeln (7) sa att skruvhuvudet ligger tatt mot

insatsverktyget.

» Kontrollera att insatsverktyget sitter fast. Felaktigt
eller I6st monterade insatsverktyg kan lossna under drift
och utgdra en risk.

Montera byta insatsverktyg (GOP 40-30/GOP 55-36)
Ta ut ev monterat insatsverktyg.

Oppna Starlock-spaken (13) till anslag. Insatsverktyget
kastas av. Starlock-spaken (13) stangs igen.

Val av slipblad

Satt onskat insatsverktyg (t.ex. instickssagblad (5)) pa
verktygsfastet (4) sa att den bojda delen pekar nerat (se bild
pa grafiksidan, skriften pa insatsverktyget ska kunna ldsas
ovanifran).

Lagg pa insatsverktyget i en position, som ar lamplig for det

respektive arbetet. Det finns tolv méjliga positioner med en

forskjutning pa 30°.

Tryck fast insatsverktyget i den 6nskade positionen pa

verktygsupptagningens spannchuck tills det lases fast

automatiskt.

» Kontrollera att insatsverktyget sitter fast. Felaktigt
eller [6st monterade insatsverktyg kan lossna under drift
och utgora en risk.

Montera och stilla in djupanslag

Djupanslaget (16) kan anvandas vid arbete med

segmentsagblad och instickssagblad.

Ta ut ev monterat insatsverktyg.

Skjut djupanslaget (16) 6ver verktygsupptagningen (4) till

den 6nskade arbetspositionen anda till anslaget pa

elverktygets spannhals. Lat djupanslaget haka fast. Det finns
tolv méjliga positioner med en forskjutning pa 30°.

Stallin 6nskat arbetsdjup. Tryck pa spannspaken (15) pa

djupanslaget for att fixera djupanslaget.

Olika slipblad finns tillgéngliga beroende pa vilket material som anvéands och dnskad avverkning:

Slippapper Material

Anvandning

Kornighet  Varvtalsniv

PRO F460 - Samtliga tramaterial

(t.ex. harda och mjuka och brader

For forslipning av t.ex. grova, ohyvlade balkar ~ Grov

40 1-4
60
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Material

Anvéndning

Kornighet  Varvtalsniv

traslag, spanplattor, ~ Fér planslipning och utjimning av mindre medel 80 1-4
byggplattor) ojamnheter 100
- Metallmaterial 120
For fardig- och finslipning av tra Fin 180 1-4
240
PRO F460 - Farg For avskrapning av farg Grov 40 1-4
- Lack 60
- Fyllare For slipning av grundfarg (t.ex. borttagningav  medel 80 1-4
~ Spackel penselstreck, fargdroppar och rinningar) 100
120
For slutslipning av grundmalning fore Fin 180 1-4
slutlackering 240

Satta pa/byta ut slipbladet pa slipplattan

Slipplattan (10) ar utrustad med ett kardborrefaste sa att
slipblad kan fastas snabbt och enkelt.

Knacka ut kardborrefastet pa slipplattan (10) innan du
satter pa slipbladet (11) for att fa optimalt faste.

Satt slipbladet (11) langs ena sidan av slipplattan (10), lagg
hela slipbladet pa slipplattan och tryck fast det ordentligt.
For att sakerstalla ett optimalt dammutsug kontrollerar du
att utstansningarna i slipbladet stammer Gverens med
borrhélen pa slipplattan.

For att ta av slipbladet (11), ta tag i ena sidan och dra av det
fran slipplattan (10).

Du kan anvanda alla slipblad, polerings- och rengéringsfibrer
i serien Delta 93 mm i tillbehorsprogrammet fran Bosch.
Sliptillbehor som filt/poleringsfilt stts pa slipplattan pa
samma satt.

Arbeta max. pa oscillationsfrekvens “4” med sliptillbehor
som t.ex. slipblad eller slipplattor. For hog
oscillationsfrekvens okar slitaget pa insatsverktygen
betydligt och kan leda till att de sluta fungera i fortid.
Observera uppgifterna pa insatsverktygen eller deras
forpackning.

Damm-/spanutsugning

Undvik arbete utan dammreducerande atgarder. En lamplig

utsugningsanordning minskar den halsofarliga

dammexponeringen. Se till att arbetsplatsen ar val

ventilerad. Anvand alltid lampligt andningsskydd. Anvand

om mojligt en for materialet Iamplig dammutsugning. Beakta

nationella foreskrifter for de material som ska bearbetas.

» Undvik dammanhopning pa arbetsplatsen. Damm kan
latt sjalvantdndas.

Krav for dammsugaren
Rekommenderad nominell mm 35
diameter slang
Nédvéndigt undertryck® mbar >230
hPa >230
Nédvindig flodeshastighet” I/s >36
m®/h >129,6

Krav for dammsugaren

Rekommenderad filtereffektivitet Dammklass M?
A) Effektvarde vid elverktygets suganslutning

B) lenlighet med IEC/EN 60335-2-69

Folj anvisningarna for dammutsuget. Avbryt arbetet om
sugkraften minskar och dtgarda orsaken.

Ansluta dammutsug (se bild A)

Dammutsuget dr endast avsett for arbeten med

slipplattan (10), det kan inte anvandas i kombination med

andra insatsverktyg.

Anslut alltid ett dammutsug vid slipning.

Vid montering avdammutsug, ta av insatsverktyget och

djupanslaget (16).

Valj antingen dammutsuget (8) utan anslutning Click & Clean

eller dammutsuget (9) med anslutning Click & Clean och

skjut det till anslag over verktygsfastet (4) pa elverktygets
spannhylsa. Tryck pa spannspaken (17) for att lasa
dammutsuget.

Anslut dammutsuget till utsugsslangen:

- Dammutsug (8) utan Click & Clean: satt i dammsugarens
utsugsslang (20) i utsugsadaptern (19) sé att den klickar
fast. Satt utsugsadaptern (19) pa utsugsstutsen (18) pa
dammutsuget (8).

- Dammutsug (9) med Click & Clean: satt in dammsugarens
utsugsslang (20) i utsugsstutsen (18) pa
dammutsuget (9) och lat den klicka fast.

Du kan ocksa satta in utsugsadaptern (19) i
utsugsstutsen pa dammutsuget (9) och
utsugsslangen (20) i utsugsadaptern (19).

Anslut utsugsslangen (20) till en dammsugare.

En 6versikt over anslutning till olika sugare finns i slutet av

denna bruksanvisning.

Sugen maste vara lamplig for det material som ska

bearbetas.

Anvénd en specialsug for att suga halsovadligt och

cancerframkallande eller torrt damm.
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Drift

Driftstart

» Kontrollera nitspanningen! Kontrollera att stromkallans
spanning overensstimmer med uppgifterna pa
elverktygets typskylt.

In- och urkoppling

» Se till att du kan mandvrera pa-/av-strombrytaren
utan att slappa handtaget.

For att starta elverktyget, skjut pa-/avknappen (1) framét sa

att ”I” visas pa brytaren.

For att stanga av elverktyget, skjut pa-/avknappen (1) bakat

sd att ”0” visas.

GOP 40-30: arbetsljuset forbattrar siktforhallandena i det

omedelbara arbetsomradet. Det tands och slacks

automatiskt med elverktyget.

» Titta inte in direkt i arbetsljuset. Det kan blanda dig.

Forval av svangningstal

Med reglaget svangningsforval (3) kan du forvalja

svangningstalet och dndra det under drift.

Lampligt svangningstal beror pa material och

arbetsforhallande. Prova fram den bésta installningen

genom praktiska forsok.

- For sagning av tra rekommenderas max.
oscillationsfrekvens ”6”.

- For slipning ar max. oscillationsfrekvens “4” lamplig.

- For sagning av plast och metall ar max.
oscillationsfrekvens “4” lamplig.

Observera: beakta uppgifterna for max. oscillationsfrekvens

pa insatsverktygen eller deras forpackning. Arbeta med

insatsverktyg som t.ex. slip- och réfflade insatsverktyg max.

pa oscillationsfrekvens niva "4”.

Observera: for hog oscillationsfrekvens okar slitaget pa

insatsverktygen betydligt och kan leda till att de slutar

fungeraifortid.

Arbetsanvisningar

» Dra stickproppen ur ndtuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Vinta tills elverktyget stannat helt innan du lagger
bort det.

Observera: hall inte for ventilationséppningen (2) pa

elverktyget under arbetet, da det kan reducera elverktygets

livslangd.

Arbetsprincip

Genom den oscillerande driften svanger insatsverktyget
fram och tillbaka upp till 20000 ganger per minut. Det gor
det mojligt att arbeta med precision dven dar det ar trangt.
Arbeta med lagt och jamnt tryck, annars
forsamras arbetseffekten och insatsverktyget
kan fastna.
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Flytta elverktyget fram och tillbaka under
arbetet sa att insatsverktyget inte varms upp
for mycket och inte fastnar.

S

Sagning

» Anvind endast oskadade, felfria sagblad. Deformerade
eller oskarpa sagblad kan brytas, negativt paverka snittet
eller orsaka bakslag.

» Beakta lagstadgade bestammelser och
rekommendationer fran materialtillverkaren vid
sagning av lattviktsmaterial.

» Inga mjuka material sasom tra, gipskartong eller
liknande far bearbetas med doppsagning!

» Se till att det inte finns nagon stromledning bakom
arbetsstycket som ska kapas.

Innan sagning med HCS-sagblad i tra, spanplattor,

byggmaterial osv., kontrollera att alla frammande foremal

som spikar, skruvar o.l. har avlagsnats. Ta eventuellt bort de
frammande foremalen eller anvand bimetall-sagblad.

Kapa

Observera: vid kapning av kakel, observera att
insatsverktyget utsatts for hog forslitning under langre
anvandning.

Slipa

Avverkningseffekten och slipbilden ar i hog grad beroende
av valt slipblad, forvalt svangningstalsteg och
anliggningstrycket.

Endast felfria slipblad ger en god slipeffekt och skonar
samtidigt elverktyget.

Ett jamnt anliggningstryck forlanger slipbladens livslangd.
En 6verdriven 6kning av presstrycket leder inte till en hogre
slipeffekt, utan till ett kraftigare slitage av elverktyget och
kan leda till att slipplattan blir uttjanta i fortid.

For precis slipning av kanter, horn och svaratkomliga stallen
kan du ocksa arbeta med endast spetsen eller en kant av
slipplattan.

Vid punktslipning kan slipbladet varmas upp kraftigt.
Reducera svangningstalet och presstrycket och lat slipbladet
svalna regelbundet.

Ett slipblad, som anvants for slipning av metall far inte langre
anvandas for andra material.

Anvand endast originaltillbehor fran Bosch.

Anslut alltid ett dammutsug vid slipning.

Skrapning

Vilj ett hogt svangningstal vid skrapning.

Arbeta med flat vinkel och lagt presstryck vid arbeten pa
mjukt underlag (t.ex. trd). Annars kan spateln skaraini
underlaget.
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Underhall och service

Underhall och rengoring

» Dra stickproppen ur ntuttaget innan arbeten utfors
pa elverktyget.

» Hall elverktyget och dess ventilationséppningar rena
for bra och sédkert arbete.

Om natsladden for bibehéllande av verktygets sakerhet
maste bytas ut, ska byte ske hos Bosch eller en auktoriserad
serviceverkstad for Bosch elverktyg.

Rengor rafflade insatsverktyg regelbundet med en
tradborste.

Kundtjanst och applikationsradgivning

Svenska
Tel.: (08) 7501820

Du hittar lanken till vara servicecenter och garantivillkor pa
sista sidan.

Ange alltid vid forfragningar och reservdelsbestallningar det

10-siffriga produktnumret som finns pa produktens typskylt.

Avfallshantering
Elverktyg, tilloehor och forpackning ska omhéndertas pa
miljovanligt satt for atervinning.

Slang inte elverktyg bland hushéllsavfallet!

Endast for EU-lander:

Elektriska och elektroniska apparater som inte langre ar
anvandbara maste samlas in separat och kasseras pa ett
miljévanligt satt. Lamna in pa en atervinningsstation.
Felaktig avfallshantering kan vara skadlig for miljén och
hélsan pa grund av de farliga dmnen som den kan innehalla.

Norsk

Sikkerhetsanvisninger

Generelle sikkerhetsanvisninger for

elektroverktay
[NADVARSEL lesallesikkerhetsanvisningene,
instruksj , illustrasj og
spesifikasjonene som falger med dette
elektroverktayet. Manglende overholdelse av
anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk stat, brann og/
eller alvorlige personskader.
Ta godt vare pa alle advarslene og all informasjonen.
Med begrepet "elektroverktey" i advarslene menes
nettdrevne (med ledning) elektroverktay eller batteridrevne
(uten ledning) elektroverktay.

Sikkerhet pa arbeidsplassen

» Sorg for at arbeidsplassen til enhver tid er ryddig og
har god belysning. Rot eller darlig lys innebaerer stor fare
for uhell.

» Bruk ikke elektroverktoy i eksplosjonsfarlige
omgivelser, for eksempel der det finnes brennbare
vasker, gasser eller stov. Elektroverktay lager gnister
som kan antenne stev eller damp.

» Hold barn og andre personer unna nar et
elektroverktoy brukes. Hvis du blir forstyrret under
arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

» Stopselet til elektroverktoyet ma passe i
stikkontakten. Stepselet ma ikke endres pa noen
mate. Bruk ikke adapterstopsler sammen med
jordede elektroverktoy. Bruk av stapsler som ikke er
forandret pa og passende stikkontakter, reduserer
risikoen for elektrisk stat.

» Unnga kroppskontakt med jordede overflater som rer,
radiatorer, komfyrer og kjeleskap. Det er starre fare
for elektrisk stat hvis kroppen din er jordet.

» Elektroverktoy ma ikke utsettes for regn eller
fuktighet. Dersom det kommer vann i et elektroverktay,
gker risikoen for elektriske stet.

» lkke bruk ledningen til andre formal enn den er
beregnet for. Bruk aldri ledningen til 3 beere eller
trekke elektroverktayet eller koble det fra
stremforsyningen. Hold ledningen unna varme, olje,
skarpe kanter eller deler som beveger seg. Med
skadede eller ssmmenfiltrede ledninger gker risikoen for
elektrisk stot.

» Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma
du bruke en skjsteledning som er egnet for utenders
bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for
utenders bruk, reduseres risikoen for elektrisk stet.

» Huvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktoyet i
fuktige omgivelser, ma du bruke en jordfeilbryter.
Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektrisk
stot.

Personsikkerhet

» Vaer oppmerksom, falg med pa det du gjer og utvis
sunn fornuft nar du arbeider med et elektroverktay.
Ikke bruk elektroverktay nar du er tratt eller er
pavirket av alkohol eller andre rusmidler eller
medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk
av elektroverktayet kan fare til alvorlige personskader.

» Bruk personlig verneutstyr. Bruk alltid
oyebeskyttelse. Bruk av egnet personlig
sikkerhetsutstyr som stavmaske, sklisikre arbeidssko,
hjelm eller harselvern reduserer risikoen for skader.

» Unnga utilsiktet start. Forviss deg om at
elektroverktayet er slatt av for du kobler det til
stromkilden og/eller batteriet, lofter det opp eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du
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barer elektroverkteyet eller kobler elektroverktayet til
strammen i innkoblet tilstand, kan dette fare til uhell.
Fjern innstillingsverktey eller skrungkler for du slar
pa elektroverkteyet. Etverktay eller en ngkkel som
befinner seg i en roterende verktaydel, kan fere til
personskader.

Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for asta
riktig og stadig. Dermed kan du kontrollere
elektroverkteyet bedre i uventede situasjoner.

Bruk egnede klzer. lkke bruk vide klzer eller smykker.
Hold hér og klzer unna deler som beveger seg.
Lostsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

Hvis det kan monteres stovavsugs- og -
oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg om at
disse er tilkoblet og brukes riktig. Bruk av et stavavsug
reduserer fare pa grunn av stev.

Selv om du begynner a bli vant til & bruke verktayet,
ma du ikke bli uoppmerksom og ignorere
sikkerhetsreglene for verkteyet. En uforsiktig handling
kan forarsake alvorlig personskade i lapet av et brakdels
sekund.

Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktay

>

Ikke overbelast elektroverktoyet. Bruk et
elektroverktsy som er beregnet for arbeidsoppgaven.
Med et passende elektroverktay arbeider du bedre og
sikrere i det angitte effektomradet.

Ikke bruk elektroverktayet hvis av/pa-bryteren er
defekt. Et elektroverktay som ikke lenger kan slas av
eller p4, er farlig og ma repareres.

Trekk stepselet ut av stramkilden og/eller fjern
batteriet (hvis demonterbart) fer du utferer
innstillinger pa elektroverkteyet, skifter tilbehor eller
legger bort maskinen. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktayet.

Elektroverktsy som ikke er i bruk, ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la personer som ikke er
fortrolige med elektroverktayet eller ikke har lest
disse anvisningene bruke verktayet. Elektroverktay er
farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Var ngye med vedlikeholdet av elektroverkteyet og
tilbehgret. Kontroller om bevegelige verktaydeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller har andre skader som virker inn pa
elektroverktayets funksjon. Fa reparert
elektroverktayet for det brukes igjen hvis det er
skadet. Dérlig vedlikeholdte elektroverktay er drsaken til
mange uhell.

Hold skjareverktoyene skarpe og rene. Godt stelte
skjaereverktay med skarpe skjeer setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere é fare.

Bruk elektroverktoy, tilbeher, verktoy osv. i henhold
til disse anvisningene. Ta hensyn til
arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk
av elektroverktey til andre formal enn de som er angitt,
kan fare til farlige situasjoner.
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» Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

Service

» Elektroverktayet ma kun repareres av kvalifiserte
fagpersoner og bare med originale reservedeler. Slik
opprettholdes verktayets sikkerhet.

Sikkerhetsanvisninger for multikuttere

» Bruk de isolerte grepsflatene nar du holder
elektroverktoyet under arbeid der skjaretilbehoret
kan komme borti skjulte ledninger eller verktoyets
ledning. Skjaretilbeher som kommer i bergring med en
stremferende ledning, kan gjere eksponerte metalldeler
pa elektroverktayet stramfarende og dermed gi brukeren
elektrisk stet.

» Bruk klemmer eller andre hjelpemidler til & feste og
statte emnet pa et stabilt underlag. Hvis du holder
emnet med handen eller holder det mot kroppen, kan du
miste kontrollen.

» Bruk elektroverktgyet bare til torrsliping. Dersom det
kommer vann i et elektroverktay, gker risikoen for
elektriske stat.

» Brannfare! Unnga overoppheting av slipemaskinen og
emnet som slipes. Tem alltid stevbeholderen for
pauser fra arbeidet. Slipestov i filtersekken eller filteret
til stavsugeren kan selvantenne ved ugunstige forhold
som for eksempel gnistregn ved sliping av metaller. Faren
er ekstra stor hvis slipestgvet blandes med lakk eller
polyuretanrester eller andre kjemiske stoffer og emnet er
varmt etter langvarig sliping.

» Hold hendene borte fra sageomradet. Ikke grip under
emnet. Ved kontakt med sagbladet er det fare for skader.

» Rengjer ventilasjonsslissen til elektroverktayet
jevnlig. Motorviften trekker stev inn i huset, og en stor
oppsamling av metallstav kan medfere elektrisk fare.

» Bruk egnede detektorer for a finne skjulte strom-/
gass-/vannledninger, eller sper hos det lokale
forsyningsselskapet. Kontakt med elektriske ledninger
kan medfare brann og elektrisk stet. Skader pa en
gassledning kan fare til eksplosjon. Inntrenging i en
vannledning forarsaker materielle skader og kan medfare
elektriske stat.

» Hold elektroverktoyet godt fast med megge hendene
under arbeidet, og pass pa at du star stedig.
Elektroverktayet fares sikrere med begge hender.

» Bruk vernehansker nar du bytter innsatsverktoy.
Innsatsverktayene blir varme nar de brukes lenge.

» lkke skrap pa fuktede materialer (f.eks. tapet) eller pa
fuktig underlag. Dersom det kommer vanni et
elektroverktay, gker risikoen for elektriske stat.

» Flaten som skal bearbeides, ma ikke behandles med
lesemiddelholdige vaesker. Nar materialene varmes opp
under skrapingen, kan det oppsta giftig damp.
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» Utvis stor forsiktighet ved handtering av skraper og
kniver. Det er fare for a skade seg pa de sveert skarpe
verktayene.

Produktbeskrivelse og
ytelsesspesifikasjoner

Les sikkerhetsanvisningene og instruksene.

Hvis ikke sikkerhetsanvisningene og
instruksene tas til falge, kan det oppsta
elektrisk stat, brann og/eller alvorlige
personskader.

Se illustrasjonene i begynnelsen av bruksanvisningen.

Forskriftsmessig bruk

Elektroverktayet er beregnet for saging og kapping av
treverk, plast, gips, ikke-jernholdige metaller og
festeelementer (f.eks. uherdede spikre, stifter). Det kan
ogsa brukes til bearbeiding av myke veggfliser, fjerning av
fuger, og til terrsliping og skraping av sma flater. Det passer

spesielt godt til arbeid naer kanter og i flukt med andre flater.

Elektroverktayet ma utelukkende brukes med Bosch-
tilbeher.
lllustrerte komponenter

Nummereringen av de illustrerte komponentene refererer til
bildet av elektroverktayet pd illustrasjonssiden.

(1) Pa-/av-bryter
(2) Ventilasjonsapning
(3) Innstillingshjul for oscillasjonshastighet
(4) Verktayholder
(5) Dykksagblad®
(6) Spennskrue (GOP 30-28)
(7) Unbrakongkkel (GOP 30-28)
(8) Stavavsug uten Click & Clean-tilkobling®
(9) Stavavsug med Click & Clean-tilkobling?
(10) Slipeplate®
(11) Slipeblad®
(12) Handtak (isolert grepsflate)

(13) Starlock-handtak for utlgsing av verktay
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Arbeidslys (GOP 40-30)

(15) Spennspak for dybdeanlegg”

(16) Dybdeanlegg®

(17) Spennspak for stevavsug®

(18) Sugestuss®

(19) Stevsugeradapter”

(20) Stovsugerslange®
a) Dette tilbehgret inngér ikke i standard-leveransen.

Tekniske data

Multikutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Artikkelnummer 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Innstilling av oscillasjonshastighet ° ) °
Opptatt effekt 1 300 400 550
Tomgangsturtall ng o/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Oscillasjonsvinkel venstre/hgyre ° 1,4 1,5 1,8
Vekt" kg 1,5 1,5 1,6
Kapslingsgrad @ EY (Sl

A) Uten stremkabel

Angivelsene gjelder for merkespenning [U] pa 230 V. Ved avvikende spenning og pa utfarelser for bestemte land kan disse angivelsene variere.
Verdiene kan variere avhengig av produktet, bruksomradet og miljgforholdene. Du finner mer informasjon pa www.bosch-professional.com/wac.

Stey-/vibrasjonsinformasjon

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Stgyemisjon malt i henhold til EN 62841-1.
Vanlig A-stayniva for elektroverktayet:
Lydtrykkniva dB(A) 86 85 86
Lydeffektniva dB(A) 94 93 94
Usikkerhet K dB 3 3 3
Bruk herselvern!

Vibrasjonsverdier a, (kontinuerlige vibrasjonerierl), p; (gjentatte stgtvibrasjoner) og usikkerhet K bestemt i henhold

til EN 62841-1:
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Sliping:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Saging med dykksagblad:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Saging med segmentsagblad:
a, m/s’ 12,5 11 11
m/s? 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 873 450 510
m/s’ 275 138 111
Vibrasjonsnivdet og steyemisjonen som er angitt i disse Montering

anvisningene er malt i samsvar med en standardisert
mélemetode og kan brukes til sammenligning av
elektroverktay. Verdiene egner seg ogsa til en forelapig
estimering av vibrasjonsnivaet og stayutslippet.

Angitt vibrasjonsniva og steyutslipp representerer de
hovedsakelige bruksomradene til elektroverktayet. Men hvis
elektroverktayet brukes til andre formal, med andre
innsatsverktay eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
vibrasjonsnivéet og stayutslippet avvike fra det som er
angitt. Dette kan fare til en betydelig gkning av
vibrasjonsnivéet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet.

For en ngyaktig vurdering av vibrasjonsnivaet og
stayutslippet skal det ogsa tas hensyn til de tidene verktgyet
er slatt av, eller gar, men ikke faktisk er i bruk. Dette kan
redusere vibrasjonsnivaet og stayutslippet for hele
arbeidstidsrommet betraktelig.

Bestem ekstra sikkerhetstiltak til beskyttelse av brukeren
mot vibrasjonenes virkning, som for eksempel: Vedlikehold
av elektroverktay og innsatsverktay, holde hendene varme,
organisere arbeidsforlgpene.

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utferes ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

Verktoyskifte

» Bruk beskyttelseshansker ved skifte av verktay.
Bergring av innsatsverktgyet medfarer fare for skader.

Velge innsatsverktoy

Bruk bare innsatsverktay som er beregnet for ditt
elektroverktay.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Innsatsverktoy

s
STARLOCK
vy

Eadu
STARLOCKPLUS
vy

gele

v
v
X

ANANIN

Eadu
STARLOCK MAX
vy

Tabellen nedenfor viser eksempler pa innsatsverktay. Du finner flere innsatsverktay i Boschs omfattende tilbeharssortiment.

Materiale
Mykt tre, myk plast,

Innsatsverktoy

N AlZ10AB

Bruksomrade
Mindre kappe- og dykkutt; tilpassingsarbeider i tre;

Starlock gipsplate, tynnveggede  for eksempel saging av utsparinger for kabler, dykkutt i
10 x 20 mm aluminiumsprofiler og gipsplater, saging av utsparinger for laser og beslag
bimetall- profiler av ikke-jernholdig

dykksagblad for tre metall, tynne plater,

og metall uherdede spiker og skruer

Bosch Power Tools
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Innsatsverktoy Materiale Bruksomrade

£1n) AIZ32EPC Mykt tre Kapping og dykksaging uten skader pa emnet takket vaere
Starlock rund skjeerekant (Curved-Tec); passer ogsa til saging naer
32 x 50 mm HCS- kanter, i hjgrner og pa vanskelig tilgjengelige steder;
dykksagblad for tre for eksempel dykksaging ved montering av

ventilasjonsgitre eller utsparinger for stikkontakter
3 PAIZ 32 APB Komposittmaterialerav  Raske og dype dykkutt i tre, slipende trematerialer og

StarlockPlus tre og ikke-jernholdige plast, saging uten skader pa emnet takket vaere rund
32 x 60 mm metaller, uherdede spiker skjaerekant (Curved-Tec);
bimetall- og skruer, rar av ikke- for eksempel rask kapping av ikke-jernholdige rer og

dykksagblad for tre jernholdige metaller og

profiler med sma dimensjoner, enkel saging av uherdede

og metall

dykksagblad for tre og skruer, rer av ikke-

jernholdige metaller og
profiler med sma
dimensjoner

og metall profiler med sma spiker, skruer og stalprofiler med sma dimensjoner
dimensjoner
) MAIZ 32 APB Komposittmaterialerav  Plan- og dykksaging og svaert dype kutt i tre uten skade pa
StarlockMax tre og ikke-jernholdige emnet takket vaere den runde skjaerekanten (Curved-Tec),
32 x 80 mm metaller, uherdede spiker for myke, ikke-jernholdige metaller og plast;

for eksempel utsparinger for stikkontakter og rer,
plansaging gjennom uherdede spiker og skruer, saging av
vindusrammer

AlIZ 32 BSPIB
Starlock

32 x50 mm
bimetall-
dykksagblad for
hardtre

Hardtre, laminatplater

Kapping og dykksaging uten oppflising i
overflatebehandlede plater eller hardtre takket vaere den
runde skjerekanten (Curved-Tec), Japan-fortanning
spesielt egnet for hardtre;

for eksempel montering av takvinduer, saging av
utsparinger for stikkontakter

45 x 50 mm
Carbide-
dykksagblad for
metall

Harde jernholdige
metaller, sterkt slipende
materialer, glassfiber,
gipsplate, sementbundne
fiberplater, herdede
spiker og skruer

Bredt sagblad for saging av sterkt slipende materialer eller
harde jernholdige metaller, lang levetid med BOSCH
Carbide Technology;

for eksempel saging av dekkplater til kjgkkenfronter, enkel
saging av herdede skruer og rustfritt stal

) PAII52 APIT
StarlockPlus
52 x 50 mm
Carbide-
dykksagblad for
forskjellige
materialer

Harde jernholdige
metallplater, epoksy,
gipsplater,
glassfiberforsterket plast,
CFRP, sementfiberplater

Langt sagblad for kapping og dykksaging i metallplate uten
skader pa emnet takket vaere den runde skjeerekanten
(Curved-Tec); lang levetid med BOSCH Carbide
Technology;

for eksempel skjeering av metallplater, saging av skruer i
vindusrammer

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax

32 x70 mm
bimetall-
dykksagblad for
metall

Harde jernholdige
metaller, sterkt slipende
materialer, glassfiber,
gipsplate, sementbundne
fiberplater, herdede
spiker og skruer

Ekstra langt sagblad for rask saging av sterkt slipende
materialer eller harde jernholdige metaller; lang levetid
med BOSCH Carbide Technology;

for eksempel saging av dekkplater til kjgkkenfronter, enkel
saging av herdede skruer og rustfritt stal

) AYZ 53 BPB

“ Starlock

53 x40 mm
dykksagblad for
forskjellige
materialer

Gipsplater, sponplater,
sandwichmateriale, tre

Optimert for dykksaging med pafelgende lengre
kappesnitt; Dual-Tec-formen sikrer bade et rent og
fullstendig snitt i hjerner og under lengre kappesnitt;

for eksempel ved saging av utsparinger til stikkontakter i
gipsplate eller trevegger

All 65 APIB
Starlock
65 x 40 mm
bimetall-

Mykt og hardt tre,
finerplater, plater med
plastbelegg, uherdede
spiker og skruer

Kapping og dykksaging uten skader pa emnet takket vaere
den runde skjeerekanten (Curved-Tec), for plater med
belegg eller hardtre;

for eksempel forkorting av derkarmer, saging av
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Bruksomrade

dykksagblad for tre utsparinger for hylleplater eller plassbygde mebler,
og metall plansaging gjennom uherdede spiker og skruer
ACZ 85EIB Trematerialer, plast, myke Kapping og dykksaging;

Starlock

85 mm diameter
bimetall-
segmentsagblad
for tre og metall

ikke-jernholdige metaller

ogsa saging nar kanter, i hjgrner og pa vanskelig
tilgjengelige steder;

for eksempel forkorting av monterte gulvlister eller
derkarmer, dykkutt ved tilpassing av gulvplank

ACZ 105ET
Starlock

105 mm diameter
Carbide-

Fibersementplater,
flisfuger, murstein,
glassfiberforsterket plast,
laminat

Kapping og dykksaging; ogsa egnet for saging naer kanter
pa vanskelig tilgjengelige steder; lang levetid med BOSCH
Carbide Technology;

for eksempel forkorting av allerede monterte gulvlister

segmentsagblad eller darkarmer, fresing av kabelkanaler i murstein, rask og

for forskjellige tilneermet stevfri fierning av flisfuger, tilskjeering av

materialer glassfiberplater for armaturer, tilpassingsarbeider i
laminat

ACZ 100 SWB Isolasjonsmateriale, Noyaktig skjeering av myke materialer,

Starlock isolasjonsplater, for eksempel tilskjeering av isolasjonsplater, ngyaktig

100 mm diameter  gulvplater, kapping av overfladig isolasjonsmateriale

bimetall-segment-
akselslipekniv for

trinnlyddempende plater,
kartong, tepper, gummi,

forskjellige skinn

materialer

MACZ 145 BB Tre, hardtre, myke ikke-  Rask saging og dype snitt i trematerialer og myke ikke-
StarlockMax jernholdige metaller, jernholdige metaller, tenner bayd mot siden gir mulighet til

145 mm diameter
bimetall-
segmentsagblad
for tre og metall

uherdede spiker og skruer

saging uten svimerker; den store overflaten pa bladet
sorger for ngyaktige rette snitt ogsa ved store lengder;

for eksempel saging av skyggefuger, kapping av trebjelker
til berende konstruksjoner, skjeering av rer, plansaging av
uherdede spiker og skruer

ACZ 85 RD4 Sementfuger, myke Skjaering og kapping naer kanter eller pa vanskelig

Starlock veggfliser, tilgjengelige steder ogi hjgrner, ekstra lang levetid med
’ 85 mmdiameter  glassfiberforsterket plast, Diamant-Riff;

Diamant-Riff- epoksy, brannvernplatei  for eksempel fjerning av fuger mellom veggfliser ved

segmentsagblad  gips utbedringsarbeider, utsparinger i fliser;

for martel og tilbys ogsa som Carbide-Riff-versjon: ACZ 85 RT3 for

slipende materialer vanlige fuger, ACZ 70 RT5 for tynne fuger

AVZ 70RT4 Mertel, fuger, Utfresing og kapping av flis- og fugemateriale, rasping og

Starlock epoksyharpiks, sliping pa hardt underlag; lang levetid med BOSCH

70 mm bred glassfiberforsterket plast, Carbide Technology;

Carbide-Riff- slipende materialer for eksempel fjerning av flislim og fugemartel

martelfjerner

% MATI 68 RD4

StarlockMax

Fugemartel, slipende
materiale, porebetong,

Skjaering og kapping neer kanter eller pa vanskelig
tilgjengelige steder og i hjarner takket vaere de spisse

68 x 30 mm myk murstein, veggfliser, endene, ekstra lang levetid med Diamond-Riff;
Diamond-Riff- sementfiberplater, for eksempel fjerning av flisfuger naer kanter som for
dykksagblad for ~ komposittmaterialer eksempel i hjgrner eller ved armaturer, saging av
mertel og slipende utsparinger i vanskelige slipende materialer som
materiale sementfiberflater og glassfiberforsterkede
komposittmaterialer;
ogsa tilgjengelig som MATI 68 RSD4 for tynne fuger
AVZ 90 RT2 Mertel, betongrester, tre, Rasping og sliping pa hardt underlag;
Starlock slipende materialer, for eksempel fjerning av mertel eller flislim (for eksempel
90 mm bred maling ved utskifting av skadde fliser), fjerning av rester av
Carbide-Riff- teppelim, fierning av malingsrester;
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Innsatsverktay Materiale Bruksomrade
deltasale for mertel tilgiengelig i grovhetene 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) og
og slipende 100 (RT10)
materialer
AVZ93G Avhengig av slipebladet  Sliping langs kanter, i hjgrner eller pa vanskelig
Starlock tilgjengelige steder;
93 mm bred avhengig av slipebladet for eksempel til sliping av tre,

slipesale for
slipebladserie

maling, lakk, stein;
duker til rengjering og strukturering i tre, rustfjerning pa

Delta 93 mm metall og sliping av lakk, poleringsfilt for forhandspolering
Slip maksimalt med oscillasjonshastighet "4". For hay
oscillasjonshastighet gker slitasjen pa innsatsverktayet
betydelig og kan fare til tidlig svikt ved innsatsverktayet.

AVZ 32 RT4 Tre, maling Sliping av tre eller maling uten slipepapir pa vanskelig

Starlock tilgiengelige steder; lang levetid med BOSCH Carbide

32 x50 mm Technology;

Carbide-Riff- for eksempel fierning av maling mellom lameller pa

slipefinger for tre vinduslemmer, sliping i hjgrner pa tregulv;

og maling tilgiengelig i grovhet 40 (RT4) og 100 (RT10)

ASZ 32SC Takpapp, tepper,
Starlock gressmatter, kartong,
24 mm bredt HCS- PVC-gulv

Rask og ngyaktig skjeering av mykt materiale og fleksible
slipende materialer;
for eksempel skjeering av tepper, kartong, PVC-gulv,

trekkblad, utsparinger i takpapp
11 mm bredt HCS-
skyveblad
%) ATZ52SC Tepper, mertel, beting,  Skraping pa hardt underlag;
~ Starlock flislim for eksempel fjerning av martel, flislim, betong- og

52 mm skrape, stiv

teppelimrester;
tilgjengelig som fleksibel skrape ATZ 52 SFC (mykt
teppelim / malingsrester)

) MAII32sC Mykt, bayelig materiale,

>/ StarlockMax mykt fugemateriale,
32x55mmbred tetningsfuger, dype
universal- silikonfuger, vinduskitt,
fugeskjeerer tetningsmasse

Dype snitt i motstandsdyktig mykt materiale er mulig med
de to skjeerebladene;

for eksempel fijerning av vinduskitt og tetningsmasse,
skjeering av motstandsdyktige tetningsfuger langs kanter
og ekspansjonsfuger mellom konstruksjonselementer i
bygninger

Montere/bytte innsatsverktoy (GOP 30-28)

Ta eventuelt ut et montert innsatsverktay.

For & ta ut innsatsverktayet lasner du spennskruen (6) med

unbrakongkkelen (7) og tar av verktayet.

Sett gnsket innsatsverktay (f.eks. dykksagblad (5)) pa

verktayholderen (4). Den buede delen skal vende ned (se

bilde pa illustrasjonen, skriften pa innsatsverkteyet skal

vere leshar ovenfra).

Drei innsatsverktgyet til en posisjon som er gunstig for

arbeidet som skal utfares, og la det festes i knastene til

verktayholderen (4). Det kan festes i 12 posisjoner med

trinn pa 30°.

Fest innsatsverkteyet med skruen (6). Stram skruen med

unbrakongkkelen (7) helt til skiven til det runde hodet til

skruen ligger glatt mot slipeverktayet.

» Kontroller at innsatsverktayet sitter godt fast.
Innsatsverktay som ikke er riktig eller ikke er sikkert
festet, kan lgsne under arbeidet og utsette deg for fare.

Montere/bytte innsatsverktey (GOP 40-30/GOP 55-36)

Ta eventuelt ut et montert innsatsverktey.

Dette gjar du ved & apne Starlock-hendelen (13) til den

stopper. Innsatsverktayet skyves ut. Starlock-hendelen (13)

lukkes automatisk igjen.

Sett gnsket innsatsverktay (f.eks. dykksagblad (5)) pa

verktayholderen (4). Den buede delen skal vende ned (se

bilde pa illustrasjonen, skriften pa innsatsverktayet skal

vaere lesbar ovenfra).

Legg pa innsatsverktayet i en posisjon som er gunstig for det

aktuelle arbeidet. Det kan festes i 12 posisjoner med trinn

pa 30°.

Trykk innsatsverktayet fast pa spennkjevene til

verktayholderen i gnsket posisjon, helt til det lases

automatisk.

» Kontroller at innsatsverktoyet sitter godt fast.
Innsatsverktay som ikke er riktig eller ikke er sikkert
festet, kan lgsne under arbeidet og utsette deg for fare.
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Skyv dybdeanlegget (16), i ansket arbeidsstilling, forbi
verktgyholderen (4) og helt til det stopper pa spennkragen
til verktayet. La dybdeanlegget festes. Det kan festes i 12
posisjoner med trinn pa 30°.

Stillinn ensket arbeidsdybde. Trykk igjen spennhandtaket
(15) til dybdeanlegget for a fiksere dybdeanlegget.

Valg av slipeblad
Det finnes forskjellige slipeblad, som velges i samsvar med materialet som skal bearbeides og den enskede materialfjerningen
paoverflaten:
Materiale Korning Oscillasjons
trinn
PRO F460 - Alttreverk (f.eks. Til forberedende sliping, for eksempelavru,  Grov 40 1-4
hardt og mykt tre, uhgvlede bjelker og bord 60
sponplater, Til plansliping og glatting av sma ujevnheter  middels 80 1-4
byggeplater) 100
- Metallmaterialer 120
Ferdig- og finsliping av tre Fin 180 1-4
240
PRO F460 - Farge Til avsliping av maling Grov 40 1-4
- Lakk 60
- Fyller Sliping av maling (f.eks. fierning av middels 80 1-4
~ Sparkel penselstriper, malingsdrypp og -render) 100
120
Til siste sliping av grunning far lakkering Fin 180 1-4
240

Sette pa/skifte slipeblad pa slipeplaten

Slipeplaten (10) har borrelasmateriale, slik at du raskt og
enkelt kan feste slipeblad med borrelas.

Bank pa borrelasmaterialet til slipeplaten (10) for du setter
pa slipebladet (11), slik at det festes optimalt.

Plasser slipebladet (11) helt inntil den ene siden av
slipeplaten (10), legg slipebladet pa slipeplaten og trykk det
godt fast.

For & oppnd optimalt stevavsug ma du passe pa at
utsparingene pa slipebladet stemmer overens med hullene
pa slipeplaten.

For ataav slipebladet (11) holder du i en av spissene pa
bladet og trekker det fra slipeplaten (10).

Du kan bruke alle slipeblad og alle typer polerings- og
rengjeringsfleece i serien Delta 93 mm tilbehgrssortimentet
til Bosch.

Slipetilbehgr som fleece/poleringsfilt festes pa samme mate
pa slipeplaten.

Bruk maksimalt oscillasjonshastighet "4" ved arbeid med
slipetilbehar som for eksempel slipeblad eller slipeplater.
For hay oscillasjonshastighet gker slitasjen pa
innsatsverktayet betydelig og kan fare til tidlig svikt ved
innsatsverktayet. Se informasjonen pa innsatsverktayet eller
emballasjen til innsatsverktayet.

Stov-/sponavsuging

Unnga arbeid uten stevreduserende tiltak. En egnet
stavavsug reduserer den skadelige stevforurensningen. Serg

for en god ventilasjon av arbeidsplassen. Bruk alltid egnet
andedrettsvern. Bruk helst et stavavsug som er egnet for
dette materialet. Folg gjeldende forskrifter i ditt land for
materialene som skal bearbeides.

» Unnga stev pa arbeidsplassen. Stov kan lett antennes.

Krav for stovsugeren

Anbefalt nominell diameter for mm 35

slange

Nadvendig undertrykk” mbar >230
hPa >230

Ngdvendig gjennomstremnings- I/s > 36

mengde” m°/h >129,6

Anbefalt filtereffektivitet Stavklasse M?
A) Effektverdived vakuumtilkoblingen til elektroverkteyet

B) Isamsvar med IEC/EN 60335-2-69

Folg instruksjonene for stavsugeren. Hvis sugekraften
reduseres, stopp og fjern arsaken.

Koble til stevavsug (se bilde A)

Stgvavsuget er bare beregnet for arbeid med
slipeplaten (10). Det har ingen hensikt a bruke det i
kombinasjon med andre innsatsverktay.

Koble alltid til et stavavsug ved sliping.

Taav innsatsverkteyet og dybdeanlegget (16) nar
stevavsuget skal monteres.

Skyv stevavsuget (8) uten Click & Clean-tilkobling eller
stavavsuget (9) med Click & Clean-tilkobling over

Bosch Power Tools
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verktayholderen (4) og inn pa spennhalsen til
elektroverktayet helt til det stopper. Trykk igjen
spennspaken (17) for & lase stevavsuget.

Koble stevavsuget til sugeslangen:

- Stevavsug (8) uten Click & Clean-tilkobling: Sett
sugeslangen (20) til stavsugerslangen i
stovsugeradapteren (19), la den lases fast. Sett
stgvsugeradapteren (19) pa sugestussen (18) til
stgvavsuget (8).

- Stevavsug (9) med Click & Clean-tilkobling: Sett
sugeslangen (20) til stavsugeren i sugestussen (18) til
stavavsuget (9), og la den lases fast.

Alternativt kan du sette stovsugeradapteren (19) i
sugestussen til stavavsuget (9) og sugeslangen (20) i
stevsugeradapteren (19).

Koble sugeslangen (20) til en stavsuger.

Du finner en oversikt over tilkobling til forskjellige

stavsugere sist i denne veiledningen.

Stegvsugeren ma vere egnet til materialet som skal

bearbeides.

Ved oppsuging av spesielt helsefarlig, kreftfremkallende

eller tart stev ma du bruke en spesialstavsuger.

Bruk

Igangsetting
» Vaer oppmerksom pa nettspenningen! Spenningen til

stremkilden ma stemme overens med angivelsene pa
elektroverkteyets typeskilt.

Inn-/utkobling

» Kontroller at du kan trykke pa av/pa-bryteren uten a
slippe handtaket.

For & sla pa elektroverktayet skyver du av/pa-bryteren (1)

forover, slik at 1" blir synlig pa bryteren.

For a sla av elektroverkteyet skyver du av/pa-bryteren (1)

bakover, slik at "0" blir synlig pa bryteren.

GOP 40-30: Arbeidslyset forbedrer sikten i det umiddelbare

arbeidsomradet. Det slas automatisk pa og av med

elektroverkteyet.

» lkke se rettinniarbeidslyset, ettersom du kan bli
blendet.

Forhandsinnstille oscillasjonshastigheten

Med hjulet for innstilling av oscillasjonshastigheten (3) kan

du stille inn nedvendig oscillasjonshastighet ogsa under

drift.

Ngdvendig oscillasjonshastighet avhenger av materialet og

arbeidsbetingelsene og kan bestemmes gjennom praktiske

forsek.

- For saging av tre anbefales maksimalt
oscillasjonshastighet "6".

- For sliping er maksimal egnet oscillasjonshastighet "4".

- Forsaging av plast og metall er maksimal egnet
oscillasjonshastighet "4".

Obs! Se informasjonen om maksimal oscillasjonshastighet
pa innsatsverktayet eller pa emballasjen til innsatsverktayet.
Bruk maksimalt oscillasjonshastighet "4" ved arbeid med
innsatsverktay som for eksempel slipe- og riff-
innsatsverktay.

Merknad: For hay oscillasjonshastighet gker slitasjen pa
innsatsverktayet betydelig og kan fare til tidlig svikt ved
innsatsverktayet.

Informasjon om bruk

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stapselet trekkes ut av stikkontakten.

» Vent il elektroverktoyet er stanset helt for du legger
det ned.

Merknad: Pass pa at ikke ventilasjonsapningen (2) til

elektroverkteyet tildekkes under arbeidet, ettersom det

farer til at elektroverkteyets levetid forkortes.

Funksjonsprinsipp
Oscilleringsfunksjonen gjer at innsatsverktayet svinger frem

og tilbake opptil 20000 ganger i minuttet. Dette gir mulighet
til ngyaktig arbeid selv der det er sveert trangt.

B Arbeid med lite og jevnt trykk, ellers reduseres
X ytelsen, og innsatsverkteyet kan blokkeres.

=,

Beveg elektroverktayet frem og tilbake under
arbeidet, slik at innsatsverktayet ikke varmes
‘ opp for mye og blokkeres.

Saging

» Bruk bare uskadde, feilfri sagblad. Bayde eller butte
sagblad kan brekke, pavirke skjeeringen negativt eller
forarsake et tilbakeslag.

» Folg gjeldende lovbestemmelser og anbefalingene fra
materialprodusentene ved saging av lette materialer.

» Dykksaging ma bare brukes pa myke materialer som
tre, gipsplate og lignende!

» Forviss deg om at det ikke er noen stremledning bak
emnet som skal skjaeres.

Fer du sager i tre, sponplater, bygningsmaterialer osv. med

HCS-sagblad, ma du sjekke om det finnes spikre, skruer eller

lignende. Fjern eventuelt fremmedlegemene, eller bruk

bimetall-sagblad.

Kappe

Merknad: Var oppmerksom pa at innsatsverktayene er
utsatt for stor slitasje ved langvarig bruk til kutting av
veggfliser.

Slipe
Materialfjerningseffekten og overflatekvaliteten bestemmes

hovedsakelig av slipebladet, innstilt oscillasjonstrinn og
presstrykket.

Bare feilfrie slipeblad gir gode sliperesultater og skaner
elektroverktayet.

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools



Slipebladene varer lenger hvis du passer pa at presstrykket
erjevnt.

For stor gkning av presstrykket gir ikke hayere slipeeffekt,
bare starre slitasje pa elektroverktayet og kan fare til tidlig
svikt ved slipeplaten.

For nayaktig sliping av hjarner, kanter og vanskelig
tilgjengelige steder kan du ogsa bruke bare spissen eller en
kant pa slipeplaten.

Ved punktvis sliping kan slipebladet bli svaert varmt. Reduser
oscillasjonshastigheten og presstrykket, og avkjal
slipebladet regelmessig.

Bruk ikke et slipeblad som har blitt brukt til bearbeiding av
metall, pa andre materialer.

Bruk bare originalt Bosch-slipetilbehar.

Koble alltid til et stavavsug ved sliping.

Skraping

Velg en hay oscillasjonshastighet ved skraping.

Arbeid med flat vinkel og lite presstrykk ved arbeid pa mykt

underlag (for eksempel tre). Ellers kan sparkelen skjaere i
underlaget.

Service og vedlikehold

Vedlikehold og rengjering

» For alle arbeider pa elektroverktoyet utfores ma
stopselet trekkes ut av stikkontakten.

» Hold selve elektroverktgyet og ventilasjonsspaltene
alltid rene, for a kunne arbeide bra og sikkert.

Hvis det er ngdvendig a skifte ut tilkoblingsledningen, ma
dette gjares av Bosch eller godkjente Bosch-
serviceverksteder, slik at det ikke oppstar fare for
sikkerheten.

Rengjer riff-innsatsverktayet jevnlig med en stalbarste.

Kundeservice og kundeveiledning
Norsk
Tel.: 6487 89 50

Du finner lenken til vare serviceadresser og
garantibetingelser pa den siste siden.

Ved alle foresparsler og reservedelsbestillinger ma du oppgi
det 10-sifrede produktnummeret som er angitt pa
produktets typeskilt.

Deponering
Elektroverktay, tilbehgr og emballasje ma leveres inn til
miljgvennlig gjenvinning.

Elektroverktey ma ikke kastes i vanlig sgppel!

Bare for land i EU:

Elektriske og elektroniske apparater som ikke lenger er
brukbare, ma samles inn separat og kasseres pa en
miljgvennlig mate. Bruk de anviste innsamlingssystemene.
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Feil avfallshandtering kan veere skadelig for miljg og helse pa
grunn av de farlige stoffene som avfallet kan inneholde.

Suomi

Turvallisuusohjeet

Yleiset sdhkdtyokalujen turvaohjeet

[NVAROITUS Lue kaikki taméan sdhkotyokalun
mukana toimitetut varoitukset, oh-

jeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla mainittujen ohjeiden

noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa séahkoiskun, tu-

lipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet tulevai-

suutta varten.

Turvallisuusohjeissa kdytetty kasite "sahkotyokalu" kasittaa

verkkokayttoisia sahkotyokaluja (verkkojohdolla) ja akku-

kayttoisia sahkotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

Tyopaikan turvallisuus

» Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tyopaikan epdjarjestys tai valaisemattomat tydalueet voi-
vat johtaa tapaturmiin.

» Ali tyoskentele sihkotyokalulla rijahdysalttiissa ym-
pdristdssa, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai po-
lyd. Sahkotyokalu muodostaa kipinditd, jotka saattavat
sytyttaa polyn tai héyryn.

» Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkotydkalua kayt-
tdessasi. Voit menettdd laitteen hallinnan, jos suuntaat
huomiosi muualle.

Sahkoturvallisuus

» Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa milldén tavalla. Ali kiyta
minkaanlaisia pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotyokalujen kanssa. Alkuperdisessa kunnossa ole-
vat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sahkois-
kun vaaraa.

» Vilta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, patte-
reiden, liesien tai jadkaappien koskettamista. Sih-
koiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

» Al altista sahkotyokalua sateelle tai kosteudelle. Ve-
den paasy sahkotyokalun sisddn kasvattaa sahkoiskun ris-
kia.

» Ala kiyti verkkojohtoa vidrin. Ald kiyta johtoa sih-
kotyokalun kantamiseen, ripustamiseen tai pistotul-
panirrottamiseen pistorasiasta vetamilla. Pida johto
loitolla kuumuudesta, dljystd, terdvista reunoista ja
liikkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet joh-
dot kasvattavat sahkoiskun vaaraa.

» Kayttaessasi sahkotyokalua ulkona kdyta ainoastaan
ulkokayttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokaytt6on so-
veltuvan jatkojohdon kaytto pienentaa sahkoiskun vaa-
raa.
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Jos sdhkotyokalua on pakko kayttda kosteassa ympa-
ristossa, on kdytettava vikavirtasuojakytkinta. Vika-
virtasuojakytkimen kaytto vahentad sahkgiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

>

>

>

>

Ole valpas, kiinnita huomiota tydskentelyysi ja nou-
data tervetti jirkei sihkotyokalua kayttiessasi. Ali
kdyta mitdan sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huu-
meiden, alkoholin tai lddkkeiden vaikutuksen alai-
sena. Hetken tarkkaamattomuus sahkotydkalua kaytet-
tdessad saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kdytd aina
suojalaseja. Henkilokohtaisen suojavarustuksen (esim.
polynaamari, luistamattomat turvajalkineet, suojakypara
tai kuulonsuojaimet kulloisenkin tehtdavan mukaan) kaytto
vahentaa loukkaantumisriskia.

Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettd kdynnis-
tyskytkin on kytketty pois paalta ennen kuin yhdistt
tyokalun sdahkoverkkoon ja/tai akkuun, otat tydkalun
kéteen tai kannat sitd. Jos kannat sahkotydkalua sormi
kaynnistyskytkimella tai kytket sahkotydkalun pistotulpan
pistorasiaan kdynnistyskytkimen ollessa kdyntiasen-
nossa, altistat itsesi onnettomuuksille.

Poista mahdollinen sadtotyokalu tai kiinnitysavain en-
nen kuin kdynnistat sahkétyokalun. Kiinnitysavain tai
saatotyokalu, joka on unohdettu paikalleen sahkotyokalun
pyorivaan osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

Vilta kurkottelua. Huolehdi aina tukevasta seisoma-
asennosta ja tasapainosta. Nain pystyt paremmin hallit-
semaan sahkétyokalun odottamattomissa tilanteissa.
Kiyti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ald kiyta
I0ysia tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet
poissa liikkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut
ja pitkat hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

Jos laitteissa on polynpoistoliitdntd, varmista, ettd se
on kytketty oikein ja toimii kunnolla. Polynpoistojar-
jestelman kaytto vahentad polyn aiheuttamia vaaroja.
Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina turvalli-
suusmaarayksid. Hetkellinenkin huolimattomuus voi ai-
heuttaa vakavia vammoja.

Sahkaotyokalun kaytto ja huolto

>

>

>

>

Al ylikuormita laitetta. Kiyti kyseiseen tyohon tar-
koitettua sahkotyokalua. Sopivan tehoisella sahkotyo-
kalulla teet ty6t paremmin ja turvallisemmin.

Al3 kiytd sahkotyokalua, jota ei voida kiynnista ja
pysdyttaa kdynnistyskytkimesta. Sahkotyokalu, jota ei
voi ena hallita kaynnistyskytkimella, on vaarallinen ja
taytyy korjauttaa.

Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkatyokalusta, ennen kuin suoritat saa-
tojd, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varas-
toon. Nama varotoimenpiteet estavat sahkotyokalun ta-
hattoman kdynnistymisen.

Séilyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niité ei kyteti. Al anna sellaisten henkildiden kiyt-
taa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kdyttokoke-

musta tai jotka eivit ole lukeneet tétd kayttoohjetta.
Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niitad kayttavat koke-
mattomat henkilGt.

» Pida sdahkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa.
Tarkista liikkuvat osat virheellisen kohdistuksen tai
jumittumisen varalta. Varmista, ettei sihkotyokalussa
ole murtuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vi-
koja. Jos havaitset vikoja, korjauta sahkdtyokalu en-
nen kayttod. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolle-
tuista sahkotyokaluista.

» Pida leikkausterit terdvind ja puhtaina. Asianmukai-
sesti huolletut leikkaustyokalut, joiden leikkausreunat
ovat terdvia, eivat jumitu herkasti ja niita on helpompi hal-
lita.

» Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne.
ndiden ohjeiden, kiyttoolosuhteiden ja tydtehtdvan
mukaisesti. Sahkotyokalun maardystenvastainen kaytto
saattaa aiheuttaa vaaratilanteita.

» Pidd kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljytto-
mind ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat
liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja
hallitsemaan tyokalua turvallisesti.

Huolto

» Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiloiden
korjata sdahkotyokalusi ja hyvaksy korjauksiin vain al-
kuperaisia varaosia. Nain varmistat, etta sahkétyokalu
sailyy turvallisena.

Multi-Cutter-monitoimityokalun
turvallisuusohjeet

» Pida sdahkotyokalusta kiinni sen eristetyista kahvapin-
noista, kun teet sellaisia toitd, joissa kayttotarvike voi
koskettaa piilossa olevia sahkojohtoja tai laitteen
omaa virtajohtoa. Jos kayttétarvike koskettaa virrallista
sahkojohtoa, tamd voi tehdd sahkétyokalun suojaamatto-
mat metalliosat virrallisiksi ja aiheuttaa sahkéiskun lait-
teen kayttajalle.

» Kiinnitd tyokappale tukevaan tyéalustaan puristimilla
tai muilla sopivilla kiinnitysvalineilla. Tyokappaleen pi-
taminen kddessa tai kehoa vasten ei takaa riittavaa tukea
ja voi johtaa hallinnan menettamiseen.

» Kayta sdahkotyokalua vain kuivahiontaan. Veden paasy
sahkotyokalun sisdén aiheuttaa sahkoiskuvaaran.

» Huomio - palovaara! Viltd hiottavan materiaalin ja hio-
makoneen ylikuumenemista. Tyhjenna polysailio aina
ennen tyotaukoja. Epasuotuisissa olosuhteissa pélyni-
murin pélypussissa tai suodattimessa oleva hiomapdly voi
syttya itsestadn, esim. metallipintojen hionnassa synty-
vien kipindiden takia. Erityisen vaarallista on sellainen
hiomapdly, joka on maalijaamien, polyuretaanijaamien tai
muiden kemiallisten aineiden seassa, ja kun materiaali on
kuumentunut pitkdkestoisessa tyoskentelyssa.

» Pida kiidet loitolla sahauskohdasta. Al kosketa tyd-
kappaleen alapuolta. Sahanteran koskettaminen aiheut-
taa loukkaantumisvaaran.
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» Puhdista sahkotyokalun tuuletusraot sa@nnéllisin va-
liajoin. Moottorin tuuletin imee pélya tydkalun rungon si-
saan. Sinne kertynyt suuri metallipdlymaéara voi aiheuttaa
oikosulun.

» Kaytd sopivia etsintélaitteita piilossa olevien syotto-
johtojen paikallistamiseksi, tai kddnny paikallisen ja-
keluyhtion puoleen. Kosketus sahkojohtoon saattaa joh-
taa tulipaloon ja sahkéiskuun. Kaasuputken vahingoitta-
minen saattaa johtaa rajahdykseen. Vesijohdon puhkaisu
aiheuttaa aineellisia vahinkoja tai saattaa johtaa sahkois-
kuun.

» Pida sdahkotyokalusta kunnolla kiinni molemmilla ka-
silld ja seiso tukevassa asennossa. Sahkétyokalun oh-
jaus sujuu luotettavimmin kahdella kadella.

» Kayta tyokasineitd, kun vaihdat kdyttotarvikkeita.
Kayttotarvikkeet kuumenevat pidemmassa kdytossa.

» Ali kaavi kostutettuja materiaaleja (esimerkiksi ta-
petteja) tai kosteita alustoja. Veden paasy sahkotyoka-
lun sisédn aiheuttaa sahkoiskuvaaran.

» Al kisittele tydstettdvad pintaa liuotinpitoisilla nes-
teilla. Materiaalien [immetessa kaavinnassa saattaa syn-
tya myrkyllisia hoyryja.

» Kasittele kaavinta ja veista varovasti. Loukkaantumis-
vaara, koska kayttotarvikkeet ovat erittain teravia.

Tuotteen ja ominaisuuksien kuvaus

Lue kaikki turvallisuus- ja kdyttoohjeet. Tur-

vallisuus- ja kayttoohjeiden noudattamatta jat-
taminen voi johtaa sahkéiskuun, tulipaloon ja/
tai vakavaan loukkaantumiseen.

Huomioi kayttdohjeiden etuosan kuvat.

Madrayksenmukainen kaytto

Sahkotyokalu on tarkoitettu puumateriaalien, muovin, kipsi-
levyjen, kirjometallien ja kiinnitysosien sahaus- ja katkaisu-
toihin (esimerkiksi karkaisemattomat naulat ja sinkilat). Se
sopii my6s pehmeiden seindlaattojen tydstdon, saumojen
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poistoon sekd pienten pintojen kuivahiontaan ja kaavintaan.
Se soveltuu erityisen hyvin reunojen lahelld ja pintojen ta-
salta tehtdvdan tyostoon. Sahkotyokalua saa kayttaa yksino-
maan Bosch-lisdtarvikkeiden kanssa.

Kuvatut osat

Kuvattujen osien numerointi viittaa kuvasivulla olevaan sah-
kotyokalun kuvaan.

(1) Kaynnistyskytkin

(2) Tuuletusaukot

(3) Varahtelytaajuuden saatorengas
(4) Kayttotarvikkeen pidin

(5) Upotussahanterd®

(6) Kiinnitysruuvi (GOP 30-28)

(7) Kuusiokoloavain (GOP 30-28)

(8) Click & Clean -lukituksella varustamaton polynpois-
tovaruste”

(9) Click & Clean -lukituksella varustettu polynpoistova-
ruste”

(10) Hiomalevy®
(11) Hiomapaperi®
(12) Kahva (eristetty kahvapinta)

(13) Kayttotarvikkeen lukituksen avaava Starlock-vipu
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Tyovalo (GOP 40-30)

(15) Syvyydenrajoittimen kiinnitysvipu®
(16) Syvyydenrajoitin®

(17) Pélynpoistovarusteen kiinnitysvipu?
(18) Pélynpoistoputki®

(19) Imuadapteri®

(20) Imuletku®

a) Nama lisitarvikkeet eivat kuulu Tavanomainen toimituk-
seen.

Tekniset tiedot

Multi-Cutter-monitoimitydkalu GOP 30-28 GOP 40-30

Tuotenumero 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Varahtelytaajuuden asetus ° ° °
Nimellisottoteho W 300 400 550
Tyhjdkayntikierrosluku no min”* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Varahtelykulma vasemmalle/oikealle ° 1,4 il 1,8
Paino” kg 1,5 1,5 1,6
Suojausluokka =Y [l (Sl

A) liman verkkovirtajohtoa

Tiedot koskevat 230 V:n nimellisjannitetta [U]. Tasta poikkeavien jannitteiden ja maakohtaisten mallien yhteydessa namé tiedot voivat vaihdella.
Arvot voivat vaihdella tuotteen mukaan ja riippuvat kdytté- ja ympadristolosuhteista. Lisétietoja saat verkko-osoitteesta

www.bosch-professional.com/wac.
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Melu-/térinitiedot

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Melupadstoarvot on madritetty standardin EN 62841-1 mukaan.
Sahkotyokalun tyypillinen A-painotettu melutaso:
Adnenpainetaso dB(A) 86 85 86
Adnentehotaso dB(A) 94 93 94
Mittausepavarmuus K dB 3 3 3

Kéayta kuulosuojaimia!

Térindarvot a, (jatkuva tarind), p; (toistuva iskumainen tarinakuormitus) ja mittausepavarmuus K on maritetty standardin

EN 62841-1 mukaan:

Hiominen:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
o m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Sahaus upotussahanteralla:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Sahaus segmenttisahanteralla:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
p: m/s? 873 450 510
K m/s? 275 138 111
Naissa kayttoohjeissa ilmoitetut tarind- ja melupéastotiedot Asennus

on mitattu standardissa maaritetyn mittausmenetelman mu-
kaan ja niité voi kdyttaa sahkotyokalujen keskindiseen vertai-
luun. Ne soveltuvat myds térina- ja melupdastojen alustavaan
arviointiin.

lImoitetut tarind- ja melupaastot vastaavat sahkotyokalun
padasiallisia kdytt6tapoja. Tarina- ja melupaastot saattavat
kuitenkin poiketa ilmoitetuista arvoista, jos sahkotyokalua
kaytetaan toisiin téihin, muilla kdyttétarvikkeilla tai riittdmat-
tomasti huollettuna. Téma saattaa suurentaa koko tydsken-
telyajan tarind- ja melupaastéja huomattavasti.

Tarina- ja melupaastojen tarkaksi arvioimiseksi on huomioi-
tava myds ne ajat, jolloin laite on sammutettuna tai tyhja-
kaynnilla. Tama voi vahentaa huomattavasti koko tydskente-
lyajan tarind- ja melupaastoja.

Maarittele tarvittavat lisavarotoimenpiteet kayttdjan suojele-
miseksi tarinan aiheuttamilta haitoilta (esimerkiksi sahkotyo-
kalujen ja kayttotarvikkeiden huolto, kasien pitaminen lampi-
mind ja tyéprosessien organisointi).

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

Kayttotarvikkeen vaihto

» Kayta kayttotarvikkeen vaihdossa tyokasineita. Louk-
kaantumisvaara, kun kosketat kayttotarvikkeita.

Kayttotarvikkeen valinta

Huomioi kyseiselle sahkotyokalulle tarkoitetut kayttotarvik-
keet.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Kayttotarvike

P
A

STARLOCK PLUS \/ \/
oy
A

STARLOCK MAX >< \/
o
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Seuraava taulukko nayttda esimerkkeja kayttotarvikkeista. Muita kayttotarvikkeita I6ydat Boschin laajasta tarvikevalikoimasta.

Kayttotarvike

AIZ 10 AB
Starlock

10x20 mm:n bi-
metalliupotussa-
hanterd puu- ja me-
tallisahaukseen

Materiaali

Pehmead puu, pehmeit
muovit, kipsilevyt, ohuet
alumiini- ja kirjometal-
liprofiilit, ohuet peltilevyt,
karkaisemattomat naulat
jaruuvit

Kaytto

Pienet katkaisu- ja upotussahukset; puuosien tarkat sovi-

tustyot;

esimerkiksi reikien sahaaminen sahkdjohdoille, kipsilevy-
jen upotussahaukset seka aukkojen sahaaminen lukoille ja
heloille

AIZ 32 EPC
Starlock

32x50 mm:n HCS-
upotussahantera
puusahaukseen

Pehmead puu

Repeilemattomat katkaisu- ja upotussahaukset kaarevan
leikkuureunan (Curved-Tec) ansiosta; my6s reunojen la-
hella, nurkkien ja vaikeapaasyisten kohtien sahaukseen;
esimerkiksi upotussahaus tuuletusritilan asentamiseksi tai
aukkojen leikkaus pistorasioille

5 PAIZ 32 APB

StarlockPlus
32x60 mm:n bi-
metalliupotussa-
hantera puu- ja me-
tallisahaukseen

Puusta ja ei-rautapitoi-
sista metalleista valmiste-
tut komposiittilevyt, kar-
kaisemattoman naulat ja
ruuvit, kirjometallista val-
mistetut putket ja ohuet
profiilit

Nopeat ja syvat upotussahaukset puuhun, kuluttaviin puu-

materiaaleihin ja muoveihin, repeilematén tydsto kaarevan
leikkuureunan (Curved-Tec) ansiosta;

esimerkiksi kirjometalliputkien, ohuiden profiilien, karkai-

semattomien naulojen ja ruuvien seka ohuiden terasprofii-
lien helppo ja nopea katkaisu

) MAIZ 32 APB

StarlockMax
32x80 mm:n upo-
tussahanterd puu-
ja metallisahauk-
seen

Puusta ja ei-rautapitoi-
sista metalleista valmiste-
tut komposiittilevyt, kar-
kaisemattoman naulat ja
ruuvit, kirjometallista val-
mistetut putket ja ohuet
profiilit

Repeilemattomat, tarkat ja erittain syvat leikkaukset ja
upotussahaukset puuhun kaarevan leikkuureunan (-
Curved-Tec) ansiosta, pehmedt ei-rautapitoiset metallit ja
muovi;

esimerkiksi aukkojen leikkaus pistorasioille ja putkille, kar-
kaisemattomien naulojen ja ruuvien leikkaus pinnan tasalta
jaikkunankarmien katkaisu

AlZ 32 BSPIB
Starlock

32x50 mm:n bi-
metalliupotussa-
hantera lehtipuun
sahaukseen

Lehtipuu, pinnoitetut le-
vyt

Repeilemattomat katkaisu- ja upotussahaukset puuhun
kaarevan leikkuureunan (Curved-Tec) ansiosta, japani-
hammastus sopii erityisen hyvin lehtipuun tydstoon;
esimerkiksi kattoikkunoiden asennus ja pistorasia-aukko-
jen sahaus

AIZ 45 AIT
Starlock

45x50 mm:n Car-
bide-upotussahan-
tera metallisahauk-
seen

Kovat rautapitoiset metal-
lit, voimakkaasti kulutta-
vat materiaalit, lasikuitu,
kipsilevyt, sementtisidon-
naiset kuitulevyt, karkais-
tut naulat ja ruuvit

Leved sahantera voimakkaasti kuluttavien materiaalien tai
kovien rautapitoisten metallien sahaamiseen; pitka elinika
BOSCH Carbide-Technologyn ansiosta;

esimerkiksi keittion peitelevyjen leikkaus seka karkaistu-
jen ruuvien ja ruostumattoman teraksen vaivaton katkaisu

y PAII52 APIT

StarlockPlus
52x50 mm:n Car-
bide-upotussahan-
terd yleiskayttoon

Kovat rautapitoiset metal-
lilevyt, epoksi, kipsilevyt
seka lasi-, hiili-, ja sement-
tikuitulevyt

Pitka sahantera metallilevyjen repeilemattomiin katkaisu-
ja upotussahauksiin kaarevan leikkuureunan (Curved-Tec)
ansiosta; pitka elinikd BOSCH Carbide-Technologyn an-
siosta;

esimerkiksi metallilevyjen leikkaus ja ikkunankarmien ruu-
vien katkaisu

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
32x70 mm:n bi-
metalliupotussa-
hantera metallisa-
haukseen

Kovat rautapitoiset metal-
lit, voimakkaasti kulutta-
vat materiaalit, lasikuitu,
kipsilevyt, sementtisidon-
naiset kuitulevyt, karkais-
tut naulat ja ruuvit

Erikoislevea ja nopeasti leikkaava sahantera voimakkaasti
kuluttavien materiaalien tai kovien rautapitoisten metallien
sahaamiseen; pitka elinika BOSCH Carbide-Technologyn
ansiosta;

esimerkiksi keittion peitelevyjen leikkaus seka karkaistu-
jen ruuvien ja ruostumattoman teraksen vaivaton katkaisu
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Kayttotarvike Materiaali

AYZ 53 BPB Kipsilevyt, lastulevyt, ker-
Starlock rosmateriaalit ja puu
53x40 mm:n upo-

tussahantera yleis-

kayttoon

Kaytto

Optimoitu upotussahaukseen ja pitkien tyokappaleiden
katkaisuun; Dual-Tec-Form takaa siistit ja laadukkaat ty6-
tulokset seka nurkissa etta pitkissa sahausurissa;
esimerkiksi pistorasia-aukkojen sahaus kipsilevyihin tai
puuseiniin

All 65 APIB Havupuu, lehtipuu, vaneri-
Starlock levyt, muovipintaiset le-
65x40 mm:nbi-  vyt, karkaisemattomat
metalliupotussa-  naulat ja ruuvit

hanterd puu- ja me-

tallisahaukseen

Repeilemattomat katkaisu- ja upotussahaukset pinnoitet-
tuihin levyihin tai lehtipuuhun kaarevan leikkuureunan
(Curved-Tec) ansiosta;

esimerkiksi ovenkarmien lyhentaminen, laminaattilattioi-
den aukkojen leikkaus, karkaisemattomien neulojen ja ruu-
vien katkaisu pinnan tasalta

ACZ 85EIB Puumateriaalit, muovi ja
Starlock pehmeit ei-rautapitoiset
halkaisijaltaan metallit

85 mm:n bimetalli-

segmenttisahan-

terd puu- ja metalli-

sahaukseen

Katkaisu- ja upotussahaukset;

my®6s reunojen ldhella vaikeapaasyisissa kohdissa;
esimerkiksi asennettujen jalkalistojen tai ovenkarmien ly-
hentaminen, lattialevyjen asennuksessa tarvittavat upo-
tussahaukset

ACZ 105 ET Kuitusementtilevyt, laatta-
Starlock saumat, tiili, lasikuitumuo-
halkaisijaltaan vit ja laminaatti

105 mm:n Car-

bide-segmenttisa-

hantera yleiskayt-

toon

Katkaisu- ja upotussahaukset; myds reunan lahella sahaus
vaikeapaasyisissa kohdissa; pitka elinikda BOSCH Carbide-
Technologyn ansiosta;

esimerkiksi asennettujen jalkalistojen tai ovenkarmien ly-
hentaminen, kaapelikanavien jyrsinta tiileen, laattasaumo-
jen nopea ja vahapalyinen poistaminen, kalusteiden lasi-
kuitulevyjen leikkausty6t, laminaatin sovitustyot

ACZ 100 SWB Eristysmateriaalit, eriste-
Starlock levyt, lattialevyt, askelda-

halkaisijaltaan nieristelevyt, kartonki, ko-
100 mm:n aaltote- kolattiamatot, kumi,
rainen bimetalli-  nahka

segmenttiveitsi

yleiskdyttoon

Pehmeiden materiaalien tarkkaan leikkaamiseen;
esimerkiksi eristelevyjen leikkaaminen, ylimaaraisen eris-
tysmateriaalin katkaiseminen pinnan tasalta

MACZ 145 BB Puu, kova puu, pehmeét
StarlockMax ei-rautapitoiset metallit,
halkaisijaltaan karkaisemattomat naulat
145 mm:n bimetal- ja ruuvit
liupotussahantera

puu- ja metallisa-

haukseen

Nopeat ja syvat sahaukset puumateriaaleihin ja pehmeisiin
ei-rautapitoisiin metalleihin, haritetut hampaat estavat
kuumenemisjdljet; teran suurialainen pinta takaa tasmal-
leen suorat sahausurat myos pitkien tyokappaleiden sa-
haustoissa;

esimerkiksi varjosaumojen sahaus, puupalkkien ja putkien
katkaisu seka karkaisemattomien naulojen ja ruuvien leik-
kaaminen pinnan tasalta

ACZ 85 RD4 Sementtisaumat, peh-
Starlock meat seindkaakelit, lasi-

” halkaisijaltaan kuitumuovit, epoksi, kipsi-
85 mm:n timantti- levyt

Riff-segmenttisa-

hantera laastipinto-

jen ja kuluttavien

materiaalien tyos-

toon

Leikkaus- ja katkaisutyot reunojen lahella, vaikeapaasyi-
sissd kohdissa ja nurkissa, erittdin pitkd kayttoikd timantti-
Riff-teran ansiosta;

esimerkiksi seindkaakelien saumojen poistoon, laatta-auk-
kojen leikkaamiseen;

saatavana myos Carbide-Riff-versiona: ACZ 85 RT3 tavalli-
sille saumoille, ACZ 70 RT5 ohuille saumoille

AVZ 70 RT4 Laasti, saumat, epoksi-
Starlock hartsi, lasikuitumuovit,
70 mm:n levyinen  kuluttavat materiaalit
laastin Carbide-

Riff-poistotera

Sauma- ja laattamateriaalin poistaminen ja leikkaaminen
seka kovan alustan karkea tydstaminen ja hiominen; pitka
kayttoika BOSCH Carbide-Technologyn ansiosta;
esimerkiksi laattakiinnityslaastin ja saumalaastin poistami-
nen
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Kayttotarvike Materiaali

" n MATI68 RD4 Saumalaasti, kuluttava Leikkaus- ja katkaisutyot reunojen lahella seka vaikeapaa-
=~ StarlockMax materiaali, kevytbetoni,  syisissa kohdissa ja nurkissa terdvien padtyjen ansiosta,
68x30mm:nti-  pehmeét tiilet, seindkaa- erittdin pitkaikdinen timantti-Riff-tera;

mantti-Riff-upotus- kelit, sementtikuitulevyt, —esimerkiksi laattasaumojen poisto reunojen lahelld esim.

sahanterd laasti- ~ komposiittilevyt nurkissa tai hanojen vieressa, aukkojen sahaaminen voi-

pintojen ja kulutta- makkaasti kuluttaviin materiaaleihin, esim. sementtikuitu-

vien materiaalien levyihin ja lasikuituvahvisteisiin komposiittilevyihin;

tydstoon saatavana myos versiona MATI 68 RSD4, joka on tarkoi-
tettu ohuille saumoille

AVZ 90 RT2 Laastipinnat, betonijaan-  Kovan alustan ty6sto ja hionta;
Starlock nokset, puu, kuluttavat  esimerkiksi laastipinnan tai laattakiinnityslaastin poistami-
90 mm:n levyinen materiaalit, maalipinnat  nen (esim. rikkindisen laatan vaihdossa), mattoliimajaan-

kolmion muotoinen
Carbide-Riff-veitsi

laastipintojen ja ku-
luttavien materiaa-

nosten poistaminen, maalipintajadnndsten poistaminen;
saatavilla oleva karkeudet 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6)
tai 100 (RT10)

lien ty6stoon
AVZ93G Riippuen hiomapaperista Reunojen, nurkkien tai vaikeapaasyisten kohtien hionta;
Starlock kaytettdvan hiomapaperin mukaan esim. puu-, maali-,
93 mm:n levyinen lakka- tai kivipinnan hiontaan;
hiomalevy Delta karhunkielet puhdistamiseen ja puupintojen kuviointiin,
93 mm -sarjan hio- metallin ruosteenpoistoon seka maalipintojen hiontaan,
mapapereille kiillotushuopa kiillottamiseen
Tee hiontaty6t enintdan vardhtelytaajuuden portaalla "4".
Liian suuri varahtelytaajuus lisaa merkittavasti kayttotar-
vikkeiden kulumista tai voi johtaa niiden ennenaikaiseen
rikkoutumiseen.
AVZ 32RT4 Puu, maalipinta Puu- tai maalipintojen hionta vaikeapaasyisissa kohdissa
Starlock ilman hiomapaperia; pitka kayttoika BOSCH Carbide-
32x50 mm:n Car- Technologyn ansiosta;
bide-Riff-hioma- esimerkiksi ikkunaluukkujen lamellivdlien maalipinnan

kieli puun ja maali-
pinnan tyostéon

hionta, puupintojen hionta nurkissa;
saatavana karkeuksilla 40 (RT4) ja 100 (RT10)

ASZ 32SC Kattohuopa, kokolattia-  Nopea ja tarkka pehmeiden, joustavien ja kuluttavien ma-

Starlock matot, keinonurmi, kar-  teriaalien leikkaaminen;

24 mm:n levyinen  tonki, PVC-matot esimerkiksi kokolattiamattojen, kartongin, PVC-maton ja

HCS-vetoveitsi, kattohuopa-aukkojen leikkaaminen

11 mm:n levyinen

HCS-painoveitsi

=% ATZ52SC Kokolattiamatot, laasti,

> Starlock betoni, laattakiinnitys- esimerkiksi laastipinnan, laattakiinnityslaastin seka be-

52 mm: kaavintera, laasti toni- ja mattoliimajaanndsten poistoon;

jaykka saatavana joustavana kaapimena ATZ 52 SFC (pehmeét
mattoliima-/maalipintajaannokset)

) MAII32sC Pehmeidt taipuisat materi- Syvat leikkaukset sitkeisiin, pehmeisiin materiaaleihin kak-

2/ StarlockMax aalit, pehmedt saumama-  sileikkuisella teralld;

32x55 mm:n levyi- teriaalit, tiivistesaumat,  esimerkiksi ikkunakitin ja tiivistysmassan poistaminen,

nen saumojen syvat silikonisaumat, ikku- reunojen rakennusten likuntasaumojen sitkeiden tiiviste-

yleisveitsi nakitti, tiivistysmassat ~ saumojen katkaisu

Kovan alustan tyostoon;

Kayttotarvikkeen asentaminen/vaihtaminen
(GOP 30-28)

Ota tarvittaessa ennestaan asennettu kayttotarvike pois.
Avaa kuusiokoloavaimella (7) kayttotarvikkeen
kiinnitysruuvi (6) ja ota kaytt6tarvike pois.

Asenna haluamasi kayttotarvike (esim. upotussahantera (5))
kayttotarvikkeen pitimeen (4) niin, ettd taive osoittaa alas-
pdin (katso kuvasivun piirros, kdyttotarvikkeen teksti luetta-
vissa ylapuolelta).
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Kaanna kayttotarvike kyseiseen tyokohteeseen sopivaan
asentoon ja anna sen lukittua pitimen (4) nokkaan. Saato-
asentoja on kaksitoista 30° vélein.

Kiinnitd kayttotarvike ruuvilla (6). Kiristd ruuvia kuusiokoloa-

vaimen (7) avulla, kunnes ruuvikannan lautanen on tasai-

sesti kdyttotarviketta vasten.

» Tarkasta kayttotarvikkeen kunnollinen kiinnitys. Vaa-
rin tai huonosti kiinnitetyt kdyttotarvikkeet voivat 16ystya
kayton aikana ja aiheuttaa vaaratilanteita.

Kayttotarvikkeen asentaminen/vaihtaminen

(GOP 40-30/GOP 55-36)

Ota tarvittaessa ennestaan asennettu kayttotarvike pois.

Avaa sita varten Starlock-vipu (13) rajoittimeen asti. Kaytto-

tarvike irtoaa. Starlock-vipu (13) sulkeutuu automaattisesti.

Asenna haluamasi kayttotarvike (esim. upotussahantera (5))

kayttotarvikkeen pitimeen (4) niin, etta taive osoittaa alas-

pdin (katso kuvasivun piirros, kdyttotarvikkeen teksti luetta-
vissa ylapuolelta).

Hiomapaperin valinta

Asenna kayttotarvike kyseiseen tyohén sopivaan asentoon.

Asennusasentoja on kaksitoista 30° valein.

Paina kayttotarvike valitussa asennossa kayttotarvikkeen pi-

timen kiinnitysleukoja vasten niin, ettd se lukittuu automaat-

tisesti paikalleen.

» Tarkasta kayttotarvikkeen kunnollinen kiinnitys. Vaa-
rin tai huonosti kiinnitetyt kdyttotarvikkeet voivat 16ystya
kayton aikana ja aiheuttaa vaaratilanteita.

Syvyydenrajoittimen asennus ja sdato

Syvyydenrajoitinta (16) voi kayttda segmentti- ja upotussa-
hanterilld tehtévissa téissa.

Ota tarvittaessa ennestdan asennettu kayttotarvike pois.
Tyonna syvyydenrajoitin (16) valitussa kayttdasennossa
kayttotarvikkeen pitimen (4) yli sahkotyokalun kiinnityskau-
lan padlle rajoittimeen asti. Anna syvyydenrajoittimen lukit-
tua paikalleen. Asennusasentoja on kaksitoista 30° valein.
Séaada haluamasi tydstosyvyys. Paina syvyydenrajoittimen
kiinnitysvipu (15) kiinni, jotta syvyydenrajoitin lukkiutuu pai-
kalleen.

Hiottavan materiaalin ja pinnan halutun tydstdtehon mukaan on saatavana erilaisia hiomapapereita:

Hiomapaperi Materiaali Kayttokohde

Karkeus Varahtely-

taajuuden

porras

PRO F460 - Kaikki puumateriaalit ~ Esim. karkeiden, hoylaamattomien palkkien ja  Karkea 40 1-4
(esim. lehtipuu, havu- lautojen esihiontaan 60
puu, lastulevyt, raken- Pintahiontaan ja pienten epatasaisuuksienta-  Keskikar- 80 1-4
nuslevyt) soittamiseen kea 100
- Metallit 120
Puupintojen viimeistely- ja hienohiontaan Hieno 180 1-4
240
PRO F460 - Vari Maalipinnan poistamiseen Karkea 40 1-4
- Lakkapinnat 60
- Tasoitepinnat Pohjamaalin hiontaan (esim. sivellinjalkien, Keskikar- 80 1-4
— Pakkelipinnat maalipisaroiden ja valumien poistoon) kea 100
120
Pohjusteiden loppuhiontaan ennen maalausta  Hieno 180 1-4
240

Hiomapaperin vaihto ja kiinnitys hiomalevyyn
Hiomalevyssa (10) on tarrakangas, joka mahdollistaa tarra-
kiinnitteisten hiomapaperien nopean ja helpon asennuksen.
Optimaalisen kiinnityksen varmistamiseksi koputtele
hiomalevyn (10) tarrakangas puhtaaksi, ennen kuin asennat
hiomapaperin (11).

Aseta hiomapaperi (11) yhdelta sivultaan hiomalevyn (10)
reunan kohdalle ja paina sen jalkeen koko hiomapaperi kun-
nolla kiinni hiomalevyyn.

Varmista optimaalista pdlynpoistoa varten, etta hiomapape-
rin reidt ovat kohdakkain hiomalevyn reikien kanssa.

Kun haluat irrottaa hiomapaperin (11), ota kiinni sen yh-
destd karjesta ja veda hiomapaperi irti hiomalevysta (10).

Voit kdyttda kaikkia Bosch-tarvikevalikoiman Delta 93 mm -
sarjan hiomapapereita, kiillotuskarhunkielia ja puhdistuskar-
hunkielia.

Muut hiomatarvikkeet (esimerkiksi karhunkielet ja kiillotus-
huovat) kiinnitetaan hiomalevyyn samalla tavalla.

Kun kaytét hiomatarvikkeita, kuten hiomapapereita tai hio-
malevyja, valitse varahtelytaajuuden portaaksi enintaan "4".
Liian suuri varahtelytaajuus lisad merkittdvasti kdyttotarvik-
keiden kulumista tai voi johtaa niiden ennenaikaiseen rikkou-
tumiseen. Huomioi kdyttétarvikkeissa tai kayttotarvikkeiden
pakkauksissa annetut tiedot.

Pélyn-/purunpoisto

Valtd tyoskentelemastd ilman pélyntorjuntatoimenpiteita.
Sopiva polynpoistojarjestelma vahentda terveydelle vaaral-
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lista polykuormitusta. Huolehdi tydpisteen tehokkaasta tuu-

letuksesta. Kayta sopivaa hengityssuojainta kaikissa toissa.

Kayta mahdollisuuksien mukaan materiaalille soveltuvaa po-

lynpoistoa. Noudata késiteltévia materiaaleja koskevia maa-

kohtaisia maarayksia.

» Esta polyn kertyminen tyopisteeseen. Poly saattaa olla
herkdsti syttyvaa.

Imuria koskevat vaatimukset

Suositeltu letkun nimellishalkaisija =~ mm 35
Vaadittava alipaine® mbar >230
hPa >230

Vaadittava virtaus” I/s >36
m®/h >129,6

Suositeltu suodatusteho Pélyluokka M®

A) Tehomerkintd sahkGtyokalun imuriliitannassa

B) Standardin IEC/EN 60335-2-69 mukaan

Noudata pélynimurin ohjeita. Jos imuteho heikkenee, kes-
keytd tyd ja poista vian aiheuttaja.

Pélynpoistovarusteen liitanta (katso kuva A)
Polynpoistovaruste on tarkoitettu vain hiomalevylla (10)
tehtaviin toihin, sitd ei kayteta muiden kayttotarvikkeiden
yhteydessa.

Kayta hionnassa aina pélynpoistoa.

Kun aiot asentaa polynpoistovarusteen, ota kayttétarvike ja
syvyydenrajoitin (16) pois.

Tyonna Click & Clean -lukituksella varustamaton
polynpoistovaruste (8) tai Click & Clean -lukituksella varus-
tettu polynpoistovaruste (9) kayttotarvikkeen pitimen (4) yli
sahkotyokalun kiinnityskaulan rajoittimeen asti. Lukitse po-
lynpoistovaruste painamalla kiinnitysvipu (17) kiinni.

Liita polynpoistovaruste imuletkuun:
- Click & Clean -lukituksella varustamaton
polynpoistovaruste (8): tyénna pélynimurin
imuletku (20) imuadapteriin (19) niin, ettd se napsahtaa
paikalleen. Tyonna imuadapteri (19)
polynpoistoputken (18) paalle
polynpoistovarusteeseen (8).
- Click & Clean -lukituksella varustettu
polynpoistovaruste (9): tyonna pélynimurin
imuletku (20) pélynpoistoputken (18) sisaan
polynpoistovarusteeseen (9) niin, etta se napsahtaa pai-
kalleen.
Vaihtoehtoisesti voi kytked imuadapterin (19)
polynpoistovarusteen (9) polynpoistoputkeen ja
imuletkun (20) imuadapteriin (19).
Liita imuletku (20) pélynimuriin.
Taman kayttéoppaan lopussa olevassa yleiskatsaus neuvoo,
miten tyokalun voi kytked erilaisiin pdlynimureihin.
Pélynimurin tulee soveltua tyostettavalle materiaalille.
Kayta erikoisimuria terveydelle erittdin vaarallisten, syopaa
aiheuttavien tai kuivien pélylaatujen imurointiin.
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Kaytto

Kayttoonotto

» Huomioi sdhkdverkon jannite! Virtaldhteen jannitteen
tulee vastata sahkotyokalun laitekilvessa olevia tietoja.

Kaynnistys ja pysaytys

» Varmista, etta voit painaa kdynnistyskytkinta irrotta-
matta otetta kadensijasta.

Kaynnista sahkotyokalu tyontamalld kaynnistyskytkinta (1)

eteenpadin, kunnes kytkimen kohdalla lukee "I".

Sammuta sihkétyokalu tyontamalla kaynnistyskytkinta (1)

taaksepdin, kunnes kytkimen kohdalla lukee "0".

GOP 40-30: tyévalon avulla naet tydstettéavan kohdan pa-

remmin. Sahkotyokalu sytyttad ja sammuttaa sen automaat-

tisesti.

» Ali katso suoraan tydvaloon, koska se voi aiheuttaa
hdikaistymisen.

Virahtelytaajuuden asetus

Voit saataa tarvittavan varahtelytaajuuden myos kayton ai-

kana vérahtelytaajuuden saatopyoralla (3).

Tarvittava vdrahtelytaajuus riippuu materiaalista ja ty6olo-

suhteista ja sen voi maarittad kaytannon testeilla.

- Puun sahausta varten suosittelemme valitsemaan varah-
telytaajuuden portaaksi enintaan "6".

- Hiontaa varten kannattaa valita varahtelytaajuuden por-
taaksi enintaan "4".

- Muovin tai puun sahausta varten kannattaa valita varahte-
lytaajuuden portaaksi enintaan "4".

Huomio: huomioi kayttétarvikkeissa tai kayttotarvikkeiden

pakkauksissa annetut suurinta sallittua varahtelytaajuutta

koskevat tiedot. Kun kaytat tehtdvassa esim. hioma- ja RIFF-

kayttotarvikkeita, valitse varahtelytaajuuden portaaksi enin-

tadn"4".

Huomautus: liian suuri vardhtelytaajuus lisaa merkittavasti

kayttotarvikkeiden kulumista tai voi johtaa niiden ennenai-

kaiseen rikkoutumiseen.

Tyoskentelyohjeita

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Odota, kunnes sdhkatyokalu on pysdhtynyt, ennen
kuin asetat sen silytysalustalle.

Huomautus: dla peitd tyoskentelyn aikana sahkotyokalun

tuuletusaukkoja (2), koska muuten sahkotyokalun elinika ly-

henee.

Toimintaperiaate

Kayttotarvike tyostaa materiaalia edestakaisella liikkeella
maks. 20000 r/min nopeudella. Tima mahdollistaa tarkan
tydskentelyn ahtaimmissakin kayttokohteissa.

Paina terda vain kevyesti ja tasaisesti tyokappa-
letta vasten, jotta tyoskentelynopeus ei heik-
kene eika kayttotarvike jumitu.
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Liikuta tydskentelyn aikana sahkotyokalua
edestakaisin, jotta kdyttotarvike ei kuumene lii-
kaa eika jumitu.

S

Sahaus

» Kayta vain ehjid ja moitteettomassa kunnossa olevia
sahanterid. Taipunut tai tylsa sahantera saattaa johtaa
terdn katkeamiseen, sahausjdljen heikentymiseen tai ta-
kaiskuun.

» Kun sahaat kevytrakennemateriaaleja, huomioi niita
koskevat lakimadraykset ja materiaalien valmistajien
antamat suositukset.

» Upotussahaus on sallittua vain pehmeiden materiaa-
lien kanssa (esimerkiksi puu, kilpsilevy yms.)!

» Varmista, ettei leikattavan tyokappaleen takana ole
sdhkojohtoja.

Tarkista ennen HCS-sahanterilld sahausta, ettei tyostetta-

vissa puuosissa, lastulevyissa, rakennusmateriaaleissa, jne.

ole vieraita esineitd, kuten nauloja, ruuveja, yms. Poista tar-
vittaessa vieraat esineet tai kayta bimetallisahanteria.

Katkaisu

Huomautus: huomioi seindlaattojen katkaisussa, etta kayt-
totarvikkeet kuluvat pitkdaikaisessa kaytossa erittain voi-
makkaasti.

Hionta

Hiontateho ja hiontajalki perustuvat padasiassa valittuun hio-
mapaperiin, asetettuun vardhtelytaajuuteen ja voimaan, jolla
painat konetta pintaa vasten.

Vain kunnolliset hiomapyo6rot varmistavat tehokkaan hion-
nan ja vahentavat sahkotyokalun kuormitusta.

Paina konetta pintaa vastaan tasaisesti, jotta hiomapyorot
eivat kulu liian nopeasti.

Liian voimakas painaminen ei suurenna hiontatehoa, vaan li-
sda tarpeettomasti sahkotyokalun kuormitusta ja lyhentaa
hiomalevyn kayttoikaa.

Nurkkien, reunojen ja vaikeapdasyisten kohtien tarkassa
hionnassa voi kayttaa tarvittaessa vain hiomalevyn kérkea tai
toista reunaa.

Pistemaisessa hionnassa hiomapaperi saattaa kuumentua
voimakkaasti. Pienenna vardhtelytaajuutta, paina kayttotar-
viketta kevyemmalld voimalla pintaa vasten ja anna hiomapa-
perin jadhtya saannéllisin véliajoin.

Al4 kayta metallihiontaan kiyttimaasi hiomapydrod muiden
materiaalien hiontaan.

Kayta vain alkuperdisia Bosch-hiomatarvikkeita.

Kayta hionnassa aina polynpoistoa.

Kaavinta
Valitse korkea vardhtelytaajuus kaavintaa varten.

Tyoskentele pehmealla alustalla (esim. puu) loivalla ty6sto-
kulmalla ja paina kdyttotarviketta vain kevyesti tydkappaletta
vasten. Kaavin saattaa muutoin leikata alustaa.

Hoito ja huolto

Huolto ja puhdistus

» Irrota pistotulppa pistorasiasta ennen kaikkia sahko-
tyokaluun kohdistuvia toita.

» Pidd aina siahkotyokalua ja sen tuuletusaukot puh-
taina, jotta voit tydskennelld hyvin ja turvallisesti.

Jos virtajohto taytyy vaihtaa, turvallisuussyistd timan saa

tehda vain Bosch tai valtuutettu Bosch-sahkétyokalujen

huoltopiste.

Puhdista RIFF-kayttotarvikkeet saanndllisin valiajoin terds-

harjalla.

Asiakaspalvelu ja kdyttoneuvonta

Suomi

Puh.: 0800 98044

Linkki huolto-osoitteisiin ja takuuehtoihin [6ytyy viimeiselta
sivulta.

limoita kaikissa kyselyissa ja varaosatilauksissa 10-numeroi-
nen tuotenumero, joka on ilmoitettu tuotteen mallikilvessa.

Havitys
Séhkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa
ympdristoystavalliseen uusiokayttoon.

Al4 heita sahkétyokaluja talousjatteisiin!

Koskee vain EU-maita:

Sahko- ja elektroniikkalaitteet, jotka eivat ole enaa kayttokel-
poisia, on kerattava erikseen ja havitettavd ymparistoysta-
valliselld tavalla. Toimita ne ohjeen mukaisiin kerayspistei-
siin. Virheellinen havittaminen voi olla haitallista ymparis-
tolle ja terveydelle jatteiden mahdollisesti sisaltamien vaaral-
listen aineiden vuoksi.

EAAnViKa

Ynobeieic aopaAeiac

Tevikég umodeifeic aopaleiag yia nAekrpka
epyaleia

IXTIPOEIAO- Awpaote 0Aeg Ti¢ unodeilelg aopa-
Aeiac, odnyieg, eiovoypapioeig
TOIHZH . . .

Kat 0Aa Ta TeEXVIKa oTol€ia, MOU OU-
vobelouv auTo To NAeKTPIKO epyaleio. Apélelec Katd Ty
ThENoN Twv akoAoubwv unodeifewv Pmopei va mpokaéoouv
nAektponAn€ia, mupkayid kay/1y cofapolc TpaupaTiopoUc.
Dulaére oAeg Tig mpoertbomonTiKEG uodEiELg kat 0dnyieg
yia kaBe peAdovTikii xprion.
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0 0pog «nAeKTPIKO EpyaAeio» OU XN GIHOTIOLETAL OTIC TPOEL-
SomoinTikéC unodeilelc avagépeTal o€ NAEKTPIKG epyaAeia ou
TpoPo6OTOUVTAL aMd TO NAEKTPIKO SIKTUO (L€ NAEKTPIKO Ka-
Aw610) kaBwc kat o€ NAeKTPIKA pyaleia mou TpopodoTolvTal
ano pnatapia (xwpei¢ NAEKTEIKO KaAwSI0).

Acpdlera oTo X0 Epyaciac

» Awarnpeire Tov X0po epyaciag kabapo katkKaAa pwTt-
GpEVo. PUTAVON r) OKOTEIVEG TIEPLOXEC TPOKAAOUV aTUXNa-
Ta.

» Mnv epyaleobe pe To nAekTpiko epyaleio e mepiaA-
Aov, 6mou unapyet Kivbuvog €kpnéng, OTwg e TNV na-
pousia eUPAEKTWV UYPKV, aepiwv i) okOVNG. Ta nAe-
KTPIKG epyaAeia Snpioupyoulv omvenplopd o omoiog pnopet
va avapAEEeL T okovn 1 TIC avabupiaceLc.

» "Otav xpnowonoleire To NAeKTPIKO €pyaleio, kpardre
pakpid Ta mawdia kar GAAa Tuxov mapeupLokopEva aro-
Ha. e MEPITWOon andomnaonc Tng TPOooXIC 0aC UMOPEL va
XAoeTe Tov €Aeyxo Tou epyaleiou.

HAekTpin) aopdAeta

» To @i Tou nAekTpIkoU epyaAeiou mpémel va Taipladet
omv npila. Mnv TpomomoL0ETE TO PIG JE KAVEVAV
TPOMO. Mn XpNOLIOTIOLEITE PIC MPOCUPHOYIC OE GUV-
Huaopo pe yelwpéva nAekTpika epyaleia. Ayetanointa
@I¢ Kat KaTaMnAec mpilec pelwvouv Tov Kivbuvo nAekTpo-
mAngiac.

» Amo@eUlyeTE TNV ENAPI) TOU GHPATOC GUC PE YEWWHEVEC
EMPAveleg, omwg owAnveg, Beppavrika owpara (kaho-
pLpép), Kouliveg i wuyeia. 'OTav 10 0WHA 0AC EivaL YEIW-
pévo auéavetat o kivbuvog nAektponAniac.

» Mnv ekOétete Ta nAekTpika epyaleia ot Bpoxii ) oTnv
uypaoia. H 6leiobuon vepou 0’ éva nAekTpikd epyaleio au-
Eavel Tov Kivouvo nhektpomAngiac.

» Mnv Tpafare To kaAwio. Mn xpnoijomnoleire 1o ka-
A@61o yia Tn peTagpopd fy To TpaPnypa ya Tnv amoctv-
6eon Tou nAekTpikoU epyaleiou. Kparare To kaAwmbio
pakpwd amd OeppdTnTa, AadL, KoPTePEC aKPEC i KVOU-
peva e€aptipara. Tuyov xahaopéva n nepimheypéva nhe-
KTpIKG KaAwdia auEavouv Tov Kivouvo nAektpomAngiac.

» 'Otav epyalecOe p’ €va nAekTpiKO epyaleio oTnv Unat-
0po, xpnorpomoteire kaAwdio enékraong (pmaAavréla)
ou eivat kataAAnAo kauyia e{wTepiki) Xpron. Hxpron
KaAwdiwv emunkuvong kataAAnAwv yia unaifploug xweoug
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAektpomAngiac.

» "Otav i) xprjon Tou nAekTpiKoU epyaleiou ae uypo mept-
BaAAov eivat avandépeukTn, TOTE XPNOLHOTIOUIGTE EVAV
TPOCTATEUTIKO SLakomTn Suappoiig (Srakomng Fl/
RCD). H xpnon evoc mpoaTateuTikol S1akomTn Stappong
ehatTwvel Tov Kivbuvo nAektpomAngiac.

Acpdlela mpoownwv

» Na eioTe o€ emaypumvnon, divere npocoxi aTnv epya-
60 OU KAVETE Kal XPNOIPOTIOLEITE TO NAEKTPIKO €pya-
Aeio pe mepiokewn. Mnv xpnotponoleite To NAEKTPIKO
epyaleio oTav eioTe kKoupacpévol fj T TNV emipela
VAPKWTIKQV, 0VOTIVEUHATOC I} pappakwv. Mia oTiypiaia
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anpooetia kaTd To XelPLoPo Tou NAekTPIKOU epyaleiou pimo-
el va 0dnynoet oe cofapolc TpaupaTiopoUs.

» Xpnotponoleite Tov MPoowmiko eZomAiopo mpooraciag.
dopare mavra mpoorareuTika yuaAwd. O kataAAnAog
TIPOOTATEUTIKOC €E0MAIOHOC, OMWC PAoKa mpoaTasiac and
0KOVI, avTioAoBnTIKA umodrpaTa acpaAeiac, mpooTaTeuTl-
KO Kpavoc n wTaomidec, avaloya [ TIG EKAOTOTE GUVONKEC,
€AaTTOVEL TOV KiVOUVO TPAUPATIOPMY.

» Amopeiyete Tnv aBéAnTn exkivnon. Befaiwbeire, om0
SakonTng eivat otn 6éon Off, mpwv cuvdEceTe To nAe-
KTPIKO epyaleio pe Tnv Ty Tpogodooiag kai/f v
umarapia kaBm¢ Katmpiv To mapaAdpere iy To pera-
péperte. '0Tav peTaPEPETE Ta NAEKTPIKG epyaleia €xovTag
10 6AXTUAG 0aC OTO SIOKOMTN 1) OTAV GUVOETETE Ta NAEKTEL-
K epyaAeia pe Tnv mmyn peUPATOC OTAV AUTA Eival akopn
otn 6€on ON, TOTE SnploupyeiTat Kivouvocg TpaUHATIoUMY.

» AmopakpUvete amo To NAeKTPIKO epyaleio Tuxov e€ap-
THHata puOpoNg ) kAeldia mpwv BEcete To NAeKTPIKO
epyaleio oe Aetroupyia. 'Eva epyaleio f kAeldi ouvappo-
Aoynuévo 0’ €va TePIOTPEPOHEVO TUIRHA EVOC NAEKTPIKOU
epyaAeiou pmopei va 0dnynoeL o TpaupaTiopou.

» Tlpooéxete g oTékeote. DpovrileTe yia TRV acpaln)
OT(0N TOU CMUPATOC 0a¢ Kal Slatnpeite mMAvroTe TNV 160~
ppomia oag. 'ETol pmopeire va eAéyEete KaAUTepa TO nAe-
KTPIKO EQYOAEI0 G€ MEPITTWOELG AMPOCTOOKNTWV MEPIOTATE-
wv.

» Dopdre oworr) evéupacia. Mn gopdre papdia pouxa r
Koopnpara. Kearare ra paAAa kaiTa polxa oag pa-
KQLa anod Ta Kwvoupeva e€aprapara. XaAapn evdupaoia,
KOOpNUATa 1 HakpLd paAa pmopei va epnAakoUv ota Ki-
voUpeva e€apTnuata.

» ‘Otav undpyet n duvarotnra obvéeong Saraewv avap-
popnong i sulhoyig okovng, PefaiwBdeire 0TI autég ei-
val ouvéedepéveg Kat OTL XpnoHomoLo0VTaL 6woTd. H
XPNoN HIa¢ avapeoenonc okoOvVNG UMopel va eAaTT(oEL TOV
Kivuvo mou mpoKaAeital amd Tn okovn.

» Mnv epnouyalere oe pia AaBog aopdaleta kat pnv ayn-
Pare Toug kavoveg aspaleiag yua Ta nAekTpika epya-
Aeila, akopa kai oTav petd anod cuxvii xerion eiote efot-
Kelwpévol pe To epyaleio. 'Evac anpooekToc XEIPIoPOC
uropei péoa oe kAdopata Tou HeutepoAénTou va odnynoet
o€ gofapolc TpaupaTiopolc.

Xerion Kat peovTida Twv NAEKTPIK®V epyaAeinv

» Mnv uneppopTavere To NAeKTPIKO epyaleio. Xpnopo-
TIOU|OTE TO 0WOTO NAEKTPIKG epyaAeio yia TNV epappo-
yi oag. Me 1o kataMnAo nAekTpikd epyaleio epyaleate
KaAUTEPQ Kal a0QaAEDTEPA OTNV AVAPEPOLEV TIEQLOXN
1oxUoG.

» Mn xpnopomoujceTe moTE €va NAeKTPIKO epyaleio mou
€xetr xahaopévo drakomrn On/Off. 'Eva nAekTpIKO €pya-
Aeio mou bev pnopeite MA€ov va To BE0ETE O AetToupyia
Kai/n ekTo¢ Aetroupyiac eivat emkivouvo Kat mpémnet va -
OKEUOOTEL

» AmoouvdEécTe T QI amod Tnv mpila Kai/f) amopakpUveTe
HLa amooTpEVN pratapia amod To NAEKTPIKO epyaAcio,
mpotoU ekTeAéoeTe puBpioelg, aAAagete eaptnpara
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npotoU PpuAaete To nAekTpIKO epyaAeio. Autd Ta mpo-
ANTTIKG péTPa aopaAeiac PELwVOuV Tov Kivouvo amo Tuxov
aBeAnTn ekkivnon Tou nAekTpikoU epyaAeiou.

» Quldyere Ta nAekTpikd epyaleia mou e xpnoponotod-
VTaL HAaKELa amo mawdLd Kat pnv emrpéeYeTe T Xefion
ToU nAekTpIKoU epyaleiou oe dTopa mou dev eival edot-
KEWwHPEVA e To NAEKTPIKO epyaleio N Ti¢ odnyieg yia T
Aetroupyia Tou nAekTpikoU epyaleiou. Ta nAekTpKG ep-
yaAeia eival emkivéuva 6Tav xpnotgonotolvTal amo anelpa
npoowna.

» Xuvrtnpeire Ta nAekTpikd epyaleia kat Ta e€apTnpa.
EAéyxere, av Ta Kwvolpeva e€apTipara eivat 6woTa eu-
Buypappiopéva Kat mpocapPoGHEVa f) HIMWE EXOUV
ondaoel Tuxov efaptipara i) omotadiimore GAAn karaora-
on, n onoia enmpealet Tn Aetroupyia Tou nAEKTPIKOU €p-
yaAeiou. Ze nepinrwon BAGPNC, emokeudoTe To nAe-
KTPIKO epyaleio mpwv T Xprion. H kakn ouvtiipnon Twv
NAEKTPIK®V epyaAeiwv amoTeAel attia mOM®V aTugnuaTwy.

» Awrnpeire Ta epyaleia ko KoPpTepd kat kKabapd.
TTPOOEKTIKA OUVTNENUEVA KOTTIKA €PYAAEIT GpNVaVOUY
6uoKoAOTEPA Kat 0dnyolvTal EUKOAGTEPA.

» Xpnowponoteire Ta nAektpika epyaleia Ta e€aprijpara
KTA. cUppwva pe autég Tig odnyieg, Aappavovrag
unoyn Ti¢ oUVOIKEG epyaciag Kat Ti epyacieg mou
mpénet va ekteAeaTolv. H xpnotuomnoinon Twv nAexTpL-
Kwv epyaAeiwv yia epyaoiec mou dev mpoAEmovTat yt' auTa
umopei va dnpioupyroet EMKivOUVEG KATAOTACELC.

» Awarnpeire Tic AaBég kat Tic emavereg Aapig oteyvec,
kaBapég kat eAetBepeg amd Aadt katypaco. Ot oAigbn-
0€c AaPéc kat empavelec Aapng Gev emrpénouv kavévav
aoQaAn XEPLopPO Kat EAeyxo Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou o
TUXOV anpOPAENTEC KATAOTACELS.

ZépPig

» AqoTe To NAeKTPIKO €pyaAeio oag yia cuvTijpnon and
efelbikeupévo Mpoowmko, XpnoIHomoLWVTAC HOVO YVI)-
ota avralAakTika. ‘ETol e€ao@alilete T Hlatpnon Tne
ao@alelac Tou NAekTpikoU epyaleiou.

Ynobeieic aopaleiag yia moAuepyaleia Multi-
Cutter

» Kpardre To nAekTpIKO epyaleio amo TiC HOVwHEVES emt-
pdveieg Aapig, oTav ekteAeite pua epyaoia, kard Tnv
onoia To e€apTnpa Komi¢ pmopei va €pBet o€ emagi pe
Kpuppévn kaAwdiwon i pe 1o idlo Tou To KaAwdio. Edv
T0 €€APTNHA KOTIC AKOUHMNOEL EVaV NAEKTPOPOPO aywyo
uropel Ta akaAumta HeTaAIKA HEPN TOU NAEKTPIKOU €pya-
Aeiou va TeBolv und Taon Kat va mpokaAéaouv nAekTpomAn-
Eia oTov XelpLoTn.

» XpnotonouoTe 6PIYKTIPEC ) Kamolov dAAo TPAKTIKO
TpomMo, yia va acpaliceTe kat va otnpifere To enefep-
ya{opevo koppart o€ pia otaBepn) Baon. Kpatwvragto
enetepyalOLEvVo KOPLATL LIE TO XEQL T TIAVW OTO 0WHA 6aC,
6e oTabeporoleital Kat Pnopei va 06nyfnoel oe anwAela Tou
eAéyxou.

» Xpnotpomoleite To NAeKTPIKO €pyaAeio povo yia Enpn
Aelavon. H 6ieiobuon vepoU o’ éva nAekTpikd epyaleio au-
Eavel Tov kivouvo nhexktpomAngiag.

» Tpoooxi) kivbuvog mupkaytic! AmopelyeTe pia umep-
0€éppavon Tou tpavra Aciavong kat Tou Acwavrijpa. Tpwv
ano Ta dtaAeippara Tng epyaciag adeldlere navrore To
Hoxeio Tng okdvng. H okovn Aeiavong oTov 6ako iktpou N
07O GIATPO TOU AMOPPOPNTAPA GKOVNC KATW amd SUCHEVEIC
ouvOnkeg, onwc dnutoupyia omvonewv Kata T Aeiavon pe-
TaMwv, propei va autoavagAeyet. 161aitepog Kivouvog
undipxet, OTav n okovn Aeiavong avaptyvUuetal e umoAeip-
pata Bepvikiou, moAuoupeBavng 1 He AMeC XnHIKEG ouaieg
KaL o avtag Aelavong PeTd ano napatetayévn epyaocia ei-
vaLmoAU {eaTog.

» Kpardre Ta XEpla oag HaKpLa amod TV mepLoxr) mpiovi-
oparoc. Mn Baere Ta xépua oag KaTw and To enefepya-
{0pevo KoppdTL L€ MepImTwon enagng He Tnv mplovoAapa
undpxet kivbuvog TpaupaTiopou.

» KaBapileTe TakTIKG TIG GXIOHEC AEPIOPOU TOU NAEKTPL-
KoU epyaleiou aag. H pTepwTr Tou Kivntipa Tpafdet
0KOVI Péoa oTo MePIBANUA Kat n oUGoMEEUON HETAAIKAC
0KOVNC Umopei va MPoKaAETeL NAEKTPIKOUG KivEUvouc.

» Xpnowponoteire kardAAnAeg cuokeuég avixveuong yia
Va EVTOMIGETE TUXOV N 0paTOUC aywyoug Tpopodoaiag
1} oupPouAeuTeire TNV TomKI) €TaPia MapPoOXNC EVER-
yewag. H emagn e nAEKTPIKES ypappEC pmopet va 0dnynoet
o€ upKayLa kat nAektponAngia. H mpokAnon {nuidc o évav
aywyo pwtaepiou (ykallol) umopel va odnynoel oe Ekpnen.
To TpUmnpa evog owArva vepou mpokaAet {nutd o€ mpaypa-
Ta f/Kat pmopei va odnynoet o€ nAektpomAngia.

» Kpardre To nAekTpiko epyaleio kard Tnv epyacia ota-
Bepa pe Ta 600 oag XEpla Kat PPoVTI(ETE yia Hia aopa-
Aij oTdon. To nAekTpIKO epyaAeio obnyeital aoparéoTepa,
OTaV TO KPATATE Kal e Ta duo oag xépla.

» Kard tnv aAAayi) Twv e€aptnparwv ¢popare mpoorareu-
TIKG yavria. Ta e€aptnuata (eotaivovtal oAU o€ mepimTw-
0N MapaTETapévne Xprong.

» Mnv £0vere uypa uAika (m.x. Tanetoapieg) kat pnv £0-
VETE MAVW o€ uypo unooTpwpa. H Sieiobuon vepol o’ éva
nAekTpIKO epyaleio auavet Tov kivouvo nAektpomAngiac.

» Mnv enelepyaleore Tnv mpog eneéepyacia empavela
Je uypa mou mepiéxouv dtaAureg. H BeppoTnTa Twv UA-
KoV mou avantUeoeTal Kata 1o EUotpo pmopei va dnutoup-
ynoet nAntnpwwdelg avabupidoelg.

» Tlpooéxere 16waiTepa kara Tnv epyacia pe {loTpa Kat
paxaipt. Ta epyaeia eivat moAU ko@TePd Kat yU auTo umap-
XeLkivbuvog Tpaupartiopou.

“GplYpU(PI] TEPOLOVTOC KL LoXUO0G
AwafBaote 0Aeg Tig umodeilelg aspaleiag kat
TI¢ 06nyieg. H pn mpnon Twv umodeifewv
ao@aleiac kat Twv 0dnylwv Propel va mpoka-
Aéaet nAektpomAngia, mupkayta ka/n copapouc
TPAUPATIOPOUC.

TpooEETe MaPAKAAW TIC EIKOVEC GTO PMPOOTIVO HEPOC TwV 08N-

YV Aetroupyiac.
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Xpion cUpPWVa JIE TOV TPOOPLOHO

To nAekTpIKO epyaleio mpoopileTat yia mPLOVIGHA Kat Ko UAL-
KoV pe Béon 1o EUAo, ouvBeTikoU UAIKOU, yUwou, pn olénpou-
XwV HETAAWY Kat UANIK®V oTepéwang (I.X. in oKANPUHEVA Kap-
@10, dixaAa). Eivat emionc kataAnAo yia v eneepyaoia pa-
Aakwv mAakibiwv Toixou, yia TNV amopdKeUVon apHOOTOKOU
kaBwc kat yia Tnv Enpn Aelavon kat EUoLH0 IKPOTEPWY EMPa-
velv. Eivat i6laitepa kataAnAo yia epyacieg Kova oTnv akpn
Kalyla epyaoiec 100medec e Tnv emgavela. Na xpnolpornoleire
TO NAEKTPIKO epYaA€io amoKAEIOTIKG pe eEapTAHATA Kat TapeA-
KOpeva amod Tnv Bosch.

Anekovi{opeva oToleia
H apiBunon Twv anetkovi{opevwv oTolxeiwv Baciletat otnv
QamelkovIon Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou atn oeAiba ypa@kav.
(1) Awkorng On/Off
(2) Ixopécaepiopou

(3) Tpoyxiokog pubptonc Tng mpoemAoync Tou aptBpol na-
Awvdpopnoewv

(4) Ynoboxn e€aptipatog
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(5) BuBtlopevn mptovohapa®
(6) Bi6a auopiyénc (GOP 30-28)
(7) Khebi eowtepikou eEayawvou (GOP 30-28)
(8) Avappopnon okovng xwpic obvéeon Click & Clean?
(9) Avappognon okovng pe olveon Click & Clean”
(10) MAaka Aeiavong?
(11) ®UAMo Aeiavonc®
(12) Xewpohapn (povwpévn emoaveta Aapng)
(13) MoxAoc Starlock yia Tnv anacgalion Tou e€apTnua-
Tlo¢ (GOP 40-30/GOP 55-36)
(14) dwg epyaoiag (GOP 40-30)
(15) MoxAdc olopiyEng Tou 0dnyol Babouc”
(16) 06nyoc Badouc”
(17) Moxhog oliopiyEng TG avappoenang g akovng
(18) 1610 avappoenong”
(19) Mpooappoyéac avappdenong”
(20) Eukapmrog owhivag avappoenon”

a) Autd To mpoatpeTikd e&dprnya Sev mepthapPaverat oto kavo-

VIKO TIEpLexOpevo mapadoong.

Texvika oToiyxeia

TMoAuepyaAeio Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Kwikoc apiBpoc 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
TMpoermthoyn apiBpou maAvdpopnoewv ° ° °
OVOUaOTIKN anoppopoUEVn LoXUg W 300 400 550
Ap1BPOC 0TPOPWV XWPIC POETIO Ny min™ 8.000-20.000 8.000-20.000 8.000-20.000
lwvia Tahaviwong aplotepa/defia ° 1,4 1,5 1,8
Bapog” kg 1,5 1,5 1,6
Kammyopia mpoarasiac B ol o

A)  Xwpic kahadio olvéeong aTo nAekTpKO SikTUO

Ta oTotyeia woxUouv yia pia ovopaoTikn Taon [U] 230 V. Ze mepinmwon mou unapyouv anokAivouoeg TAOELS Kat OTIC EBIKEC yia KABe xwpa ekbooelC au-

TG 70 OTOIKElD PMopel va Slagépouy.

OuTipéc pmopei va dlagépouv avaloya He To MPOIOV Kal UTIOKEWVTAL O€ GUVONKEC EQpappoyng kabwg kat mepiBaMovTog. Meploootepec MANPoPopieg

KaTw ano www.bosch-professional.com/wac.

TMAnpoopieg yia O6pufo kat dovijoeig

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Tupéc ekmopnnc BopUBou umoAoyiopéveg katd EN 62841-1.
H otaBptopévn A nxnTiki oTadun Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou avEPXETAL TUTIIKG OTIC AKOAOUBEC TIHEC:
YTABUN NXNTIKNAC MEeong dB(A) 86 85 86
YTAOUN NXNTIKAC LOXUOC dB(A) 94 93 94
Avaopalela K dB 3 3 3

®opare mpooTacia akorg!

Tég kpadaopav a, (ouvexeig kpadaapol), p; (emavelAnppévol kpouaTikoi kpadaapiol) kat avacpaAela K unoloyiopéveg

kata EN 62841-1

Aeiavon:

a, m/s’ 6 5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Komn:
a m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
TMptdviopa pe mplovoAapa Topéa:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s? 1,5 1,5 1,5
o8 m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111

H oTabun kpadaopwv Kat n T eknopmmc BopUou mou ava-
QEPOVTAL O’ AUTEC TIG 0ONyieC Exouv LeTPNOEl cUPQWVA LE pta
TuTonotnpévn péBodo PETPNONG Kal PopoUV va Xpnatuomnoln-
Bouv otn alykpton Twv S1apopwv NAEKTPIKOY epyaAeiwv. Ei-
vaL emong KaTAAMNAEG yLa Jia MPOowWPLVR EKTINGN TNG EXTTO-
e kpadaopwv kat BopUBou.

H avagepopevn otabun kpadaopmy Kat Tin ekmoprng Bopl-
Bou avtimpoocwnelouv TIc FACIKES XPNOELG TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAeiou. Ze mepinTwon OpwE mou To NAEKTPIKO epyaleio xpnot-
porotnBel S1aQopEeTIKA pE PN mpoTeWVOpeva e€apThuaTa f Xw-
pIC EMAPKN OUVTAENON, TOTE N OTABUN KPAGACUWY Kal N T
ekmopnn¢ Bopuou amokAivouv. AuTd pmopei va auénoet on-
HAVTIKA TNV ekmopmm kpadaopwv Kat 6opuou KaTa Tn ouvoAl-
K1} 61GpKeLa TOU XpOvou epyaaiac.

la TV akpLBr exTiinon Twv ekmopnwv kpadaopwv kat Bopu-
Bou Ba mpémet va AapBavovTat emiong umdywn Kat oL Xpovol Ka-
T4 N 61dpKeLa Twv omoiwv To pyaleio eivat amevepyoroln-
HEVO 1) AetToupyel, XwpiC OHwE 0TNV MPAYHATIKOTATA Va XPNot-
poroleitat. AUTO PMOPEL va PELWOEL ONHAVTIKA TIC EKTTOMTES
Kpabacpwv kat BopUou kata Tn ouvoAikr Slapkela Tou
Xpovou epyaoiac.

I’ auTo, MPLV APXITOUV Ol EMITACELC TWV KPASACP®Y, TTPETEL
va kaBopilete oupnmAnpwpaTika PETPa ao@aleiac yia Tnv npo-
0Taoia TOU XELPLOTH OMWE: LUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU €pYaAei-
0U Kal Twv €EapTNUATWY Mou Xpnotyoroleite, dlathpnon e-

0TV TWV XEPLWV, 0PYAVKON TNC EKTEAEONC TWV O1APOPWY Q-
Yaolwv.

ZuvappoAdynon

» Byalere 1o i amd Tnv mpila mptv amé omotadrjmore €p-
yacia 6o nAekTPIKO €pyaAeio.

AMAayi) e€apTnpatwv

» Kard tnv aAAayi) Twv e€aptnparwv ¢popare mpoorareu-
TIKG yavTia. Mropei va TpaupaTioTeire, otav ayyiéete Ta
eCaptnuara.

Emloyn epyaAeiou

TMpooéEte mapakahw Ta mpoBAemopeva yia To epyaAeio oag

eCapthpata.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

v
v
X V

EpyaAeio

Eadu
STARLOCK
ey

WS
STARLOCKPLUS
vy

E)

FadaS
STARLOCK MAX
pivTg

YTov mivaka mou akohoubel avagépovTat mapadeiypata e€aptnudtwv. TMeploooTepa epyaleia Ba Bpeire 0To EKTEVEC MPOYPAULA

efapmnudrwv e Bosch.

YAwo

E

{apTnpa
T3 AlIZ 10 AB

Starlock

AweTalkr Bubi-

nPo@iA aAoupviou kat

Ao 10 x 20 mm

Xpijon

MaAako EUAo, paAako ouv- Mikpéc komég Slaywplopol Kat Bubl{opevee KOmEC, AeTTé
BeTIkO UMKO, yuwooavida, epyaoieg mpooappoyng oe ElAo.

TMapdadetypa: Komn avolypdtwv yia kaAwoia, Bubilopeveg

{6pevn iplovodapa  TPO®IA Pn a1dnPOUXwWV Pe-  KOTIEG OE YUWoXapTooavidec, Komr avolypatwy yia kAeda-
yia EUAo Kat péral-  T@Awv pe AerTd Towpa-
10, Aeréc Aapapivec, pn

PIEC KaL HEVTEOEDEC

OKANEUPEVA KAPPLA Kat Bi-

bec
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EZaptnpa YAko Xpion
£1n) AIZ32EPC MaAako Euho Koréc 6laxwptopoU kat Bubi{opeves Komeéc Xwpic okANBpeg

Starlock X@pn otn aTpoyyuAi} akpn Tou plovioy (Curved-Tec), eni-

Bubilopevn mpto- ONG YLa TIPLOVIOHA KOVTA OTIG AKPES O€ YWVIES Kal o€ Hu-

voAapa HCS yia &u- OTIPOOLTEC IEPLOXEC.

Ao 32 x 50 mm TMapadetypa: BuBi{opevn Komm ya Tnv Tomo6ETnon evog
mhéyparog e€aepiopol i Tn Snutoupyia vog avoiyuaTog yia
npidec

3 PAIZ 32 APB YTpwpatomoinpéva UAka  Fpnyopeg kat Badiég Bubilopeves koméc o€ EUAo, Tpaxtd

StarlockPlus an6 EUAo kat pahakd pn o- mpoidvTa EuAou kat ouvBeTIKG UAIKA, Epyacia Xwpig OKAR-

AwetaMikni fubl-  dnpolxa pétaha, pn Bpeg xapn otn aTpoyyuAn akun komng (Curved-Tec).

(6pevn mplovoAapa
yia EUAo kat pétal-
Ao 32 x 60 mm

okAnpupéva Kap@id Kat Bi-

6e¢, owArvec anod pn otdn-
poUxa PETaAa Kat mpo@iA
HiKpwv SlaoThoewv

Tapadetypa: Fpnyopn Kot pun atdneouxwv owANRvwv Kat
TPOPIA HIKPWV 6100TACEWV, EUKOAN KomT) 0€ N okAnpupéva
KapQLa, Bibeg kat xaAuB6va mpoiA Hikpwv 61a0TACEWY

45 x 50 mm Bubt-
(6pevn mplovoAapa
KapPibiou yia
pétalo

YUAloU, yuwooaviba, vo-
oavida ouykoAnuévn pe

TOWEVTO, OKANPULEV Kap-

QL4 Kat Pideg

y MAIZ 32 APB YTpwpatonoinpéva UAka  Xwpic okAnBpec, 1oomedec kat moAU Babiéc komég kat Bubt-
StarlockMax an6 EUAo kat pahakad pn ot- {opeveg Komeg o€ EUAO xapn aTn GTPOYYUAT aKI KOG
Bubwopevnmiplo-  6npouxa pétaMa, pn (Curved-Tec), o pahaka pn oi6npouxa pétara kat ouvle-
vohapa yia oMo kat okAnpupéva kapeta kat Bi- Tka UNKA.
péralo 6e¢, owAnvec and pn oidn- Tapadetypa: Avolypa yia mipileg kat owAnveg, 1onedeg pe
32 x 80 mm poUxa pETaMa Katmpo@ih - TNV EMPAVELD KOTIEG O€ | GKANPUHEVA kap@ld Kat Bideg,

HiKpwv dlaotdoewv ko mhatoiwv napablpwv
AIZ 32 BSPIB YkANpo EUAo, emkahup-  Komég SiaywplopoU Kat fubi{opevec Komeg xwpic okARBpec
Starlock HEVEC AGKEC 0€ EMoTpWHEVEC oavidec ) akAnpo EUAo xapn oTn aTpoyyu-
32 x 50 mm Awe- Ay akpn Tou mploviou (Curved-Tec), 0dovTwon lanwviag et-
TaMkn Bubilopevn 61ka kataMnAn yia okAnpo Euho.
TplovoAaya ya TMapadetypa: TomobéTnon mapabupwv oTéyng, Komr avoiy-
okAnpo EUAo parog yia mpideg

v AlIZ 45 AIT YkAnpd oidnpolxa pétak-  TTAamia mplovoAapia yia Tv Kot moAU Tpayiav UAKGV N

" Starlock Aa, moAU Tpaxid UAKG, tveg  okAnpwv aldnpolxwv peTaMwv. peyaAn biapkela {wng xapn

omv BOSCH Carbide Technology.
TMapadetypa: Komm Twv pmpooTivev KAAUPATV KOulivav,
anho mploviopa oe okAnpupéveg Bideg kat avogeidwro xaAu-

Ba

) PAII52 APIT
StarlockPlus

52 x 50 mm Buf-
(Opevn mplovoAapa
kappi6iou yia moA-
AamAG uAika (multi
material)

TkAnpa aénpouya petaA-
Akd eAdopara, enofelbika
UAIKG, yupoxapTooavidec,
GFK (ouvOeTikO UMKO evi-
OXULEVO pE iveg uaAou),
CFK (ouvBerikd UAIKO evi-
OXUp€Eva pe avBpakovhua-
T0), Vooavidec TolEVOU

Makpta mplovoAapa yia korég diaxwptopou kat Bubilopeveg
Komeég xwpic okABpeg o€ peTaAAiko EAaopa xdpn oTtn oTpoy-
YUAR akpn Tou mptoviou (Curved-Tec), peyaAn diapketa {w-
Nn¢xaen otnv BOSCH Carbide Technology.

TMapadetypa: Komm petalikwv ehacpatwy, Ko Bidwv oe
nhaiota napablpwv

MAIZ 32 AT/

MAII 32 AIT
StarlockMax
Awetalikn Bubt-
(6pevn mplovoAapa
yia pétalho

32 x70mm

YkAnpd o1dnpolya pétal-
Aa, TOAU Tpax1a UAKA, iveg
yUAloU, yuwooaviba, vo-
oaviba ouykoAnpévn pe

TOWEVTO, OKANPULEV Kap-

Ld Kat Bideg

161aiTepa pakpLa Katypriyopn mplovoAapa yia To meloviopa
oAU TpaxI0V UKWV 1) okAnp@v alénpolxwv HeTaAwY, pe-
y&An 61dpketa (wng xapn otnv BOSCH Carbide Technology.
Tapadetyua: Komm Twv pmpooTivav KAAUPPATV KOu(ivav,
amAn ko o€ okAnpupéveg Bibeg kat avogeidwro xaAuBa

) AYZ 53 BPB

” Starlock
BuBiwopevn mplo-
voAapa yia moMa-
TAG UNKG (multi
material)

53 x 40 mm

T'uyoxaptooavidec, popto-

oavideg, oTpwpaTonotnye-
Vo UAIKO, EUAO

BeAtioTomotnpévn yia Bubilopeveg komég akohouBoUpeveg
amo pia pakpuTepn korm, n Hopon Dual-Tec e€aopalilet pla
kaBapr kat mAnen Ko TO00 0TI YwVieC 6GO Kal o€ pia pa-
KEUTEQN KOTIM.

Tapadetypa: Avoiypata yia mpileg o€ yuyoxaptooavidec
oe EUAwn Totyomolia

Bosch Power Tools
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EZaptnpa

YAwo

MaAako EUAo, okAnpo Eu-
Starlock Ao, KanAavTiopéveg

65 x 40 mm Awe-  TAAKEC, eMKaAUppEVeC Pe
TaMKn BuBIlopevn oUVOETIKO UAKO MAAKEC,
miptovoAapa yia EU- - pn okAnpUPEVA Kap®La Kat
Ao kat pétaro Bideg

All 65 APIB

Xpiion

Koréc 6laxwptopoU kat Bubi{opeves Komeéc Xwpic okANBpeg
Xapn otn aTpoyyuAn akur Tou Tiploviou (Curved-Tec) o€ ent-
OTPWHEVEC 0avideg 1y okAnpo EuMo.

TMapadetypua: Kovrepa mhatoiwv mopTav, avolyuata oe dame-
6a Aapwvar yia éva oTrhptypa ) eVowpaTwpéva EmmAad, 1oome-
6n pe TV emavela Ko ae Un okAnpupéva Kapola Kat Bi-
bec

ACZ 85EIB TpoiovTa EAou, ouvBeTikO Koméc Glaxwpiopol kat Bubi{opeveg Kome,

Starlock UAIKO, pahakd pn o1dnpoU- €miong yia mploviopa Kovtd otV akpr, o€ HuoTIpOGITEC M-
85 mm 8iapetpoc  xa péTaAha PLOXEC.

Aeta\ikn mpto- TMapadetypa: Kovrepa non TomoBetnpévwv mixewv danédou
voAapa Topéa yia (ooBatema) f mAaiciwv mopT@Y, BuB{OPEVES KOTIEC KaTA
E0Mo kat petao TNV MPOCApHOYI Twv naveA danédou

ACZ 105 ET TotpevTonhakeg Wov Komég Slaxwptopol kat uBi{opevec Komég, emionc yia
Starlock udhou, appoi mAakibiwv, — TIPLOVIOHA KOVTA 0TV AKEN, O€ SUOTIPOOLTEC TIEPLOXES, HIE-
Tptovohapa Topéa  ontonhwBoc, ouvbetika  yaAn 6idpketa {wng xapn otnv BOSCH Carbide Technology.
kapPibiou yiamoA-  UAika evioxupéva pe iveg  Mapadetypa: Kovrepa noén tomoBetnpévwv mixewv danédou

AarmAa uhika (multi - yuaAiot, Aapvar

material) 105 mm

(ooBatema) 1 mAatoiwv mopTwV, Ppelaplopa Kavahimv Ka-
Awdiwv oe omronAvo, ypryopn Kat xwpig Gkovn Kot ap-

Aapa Riff yia kovia-

diaperpog Hov mAakidiwv, Korr MAGKEC EVIOXUHEVES LE iveg yuaAioU yia
otnplypaTa, Epyacieg mpooapHoyng oe Aapvar

ACZ 100 SWB YA povwone, mAakeg  Korn akpiBeiac aAakav UAK@V.

Starlock povwong, mAdkeg 6a- Tapadetypa: Ko mAakmv Hovwong, loomedn e Ty ent-

Awetaliko 0bo-  mEdOU, HOVWTIKEGMAGKEG  PAVELD eyKAPOLa Ko TIPOEEEXOVTWY UAKOV HOVWONG

VTWTO PaxaiptTo-  KTUMOYEVOUG AXOU, Xap-

péayamoManAd  TOVL, HokeTeg, AdoTixo,

UAKa (multi Séppa

material) 100 mm

H1GpeTpOC

MACZ 145 BB ZUho, okAnpd EUAo, paha-  Tpnyopeg kal Babiég koméc o UAIKG EUAoU Kal 0e HaAakd Kat

StarlockMax k@ pn o1dnpolxa pétala, pn aénpouxa pétala, Ta Toanpalwpéva dovTia kabiaTolv

AetaANKi Tplo- N okAnpUpEVa Kap@Ld kat duvaTég komég xwplc ixvn OeppoTnTag, n peyan emedavela

vohapaTopéayia  Pideg G mptovoAapag ppovTilel yia akpLBeig eudeic komég akopn

€0Mo kat pétaMo Kal o€ peyaha pnkn.

145 mm 61ap€eTPOG TMapadetypa: Mptoviopa oKoTlwy, TpLoviopa EUAVwY Goka-
PLWV Yla oTNPIyHaTa, KOTIA GWARVWY, LoOTEDN HE TNV €Ml-
(QAVEL KOTTT) O€ N OKANPUHEVA Kap®Ld Kat Bi6eg

ACZ 85 RD4 Apuoitoévou, pahakd  Kormn kat Slaxwplopog oe mepLoxéC Kovtd aTnv dken I o€ 6u-

Starlock TAGKAKLO TOIXOU, OUVOETI-  OMPOOLTEC IEPLOXEC KL YwVieE, 1blaitepa peyaAn didpkela

” Napavromplovo- KA UAKA evioxupéva pe  (wng xaen om Slapavronplovohaya Riff.

Aapatopéa Riff yia  iveg yuahou, enofedika  Tlapadelypa: Apaipeon Twv app®v avapeoa ota makibla

Koviapa kattpaxia  UAika, GKF Tolxou yia epyaoieg embiopBwang, avoiypara oe makibia,

UAiKG 85 mm enionc 61aBéatun we ékdoon Carbide-Riff: ACZ 85 RT3 yia

S1apeTPOC KavovikoUg appoug, ACZ 70 RT5 yia AenmoUc appoUc

AVZ 70RT4 Koviapa, appol, enofupn-  ®pelapiopa Kat komm appooTokou Kat mAakibiwv kafag kat

Starlock Tive, oUVOETIKA UAIKG evi-  Eexovbplopa kal Aeiavon oe okAnpo unooTpwya, HEYAAn

E€aptnua armo- oxupéva pe iveg yuahiot,  6idpketa {wng xapn otnv BOSCH Carbide Technology.

HAKPUVONG KO- TPAXA UAKG TMapadetypa: Anopdkpuvon koAag makibiwv Kat appoko-

viapatog Carbide- viaparog

Riff 70 mm mAatU

% MATI68 RD4 Appokoviapa, Tpaxid UA-  Korn kat Staxwplopiog oe mepLloxég kovtd atnv axen ) du-
~ StarlockMax Kd, mopwdeg oKUPOSEND,  OMPOOLTEC TIEPLOXES KA YWVIEG XAPN OTIC ALXHNEEC AKPEG,
BuBiopevn paAaka TouPAa, mhakidla  16taitepa peyaAn Sidpketa (wig péow GlapavTomplovoAapag
Slapavromplovo-  Toixou, vooavideg Tot- Riff.

TMapadelypa: Apaipeon app®v MAAKISiwV O€ TIEPLOXES KOVTA
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EZaptnpa YAko Xpion
[0 KaLTEaXIA UAIKG  PévTou, OTpwHaTomoln-  GTNV GKEN, OMWG TM.X. OTIC YWVIEC ) 0Ta 6pyava ¢peaync, Ko
68 x 30 mm péva Uhika avolypdtwv o€ 6UokoAa Tpaxid UAKG, Onwc vooavibec Tol-
LIEVTOU KOl EVIOKULIEVA HE ivee yuaAlol oTpwpaTomolnpéva
UAIKG.
enionc 61aBéatun wg MATI 68 RSD4 yia Aermolic appoUc
AVZ 90 RT2 Yopac, katalowa UmeTov, =exovoplopa kat Aelavon o€ okAnpo unooTpwya.
Starlock Euho, Tpaxid uhika, proyia  Mapddetypa: Amopdkpuven koviapaTog f kOMag makibiwv
TAdka 6éAta (m.x. oTNV avTIKaTAOTAON KATEOTPAEVWY TAAKISiwv), armo-
Carbide-Riff yia ko- paKpuvon unoAepaTwY KOMag HOKETAY, aaipeon umo-
viapa kat Tpayta AEWpAT@V pmoyidc,
UAKG 90 mm 61aBeaipn oe péyebog kokkwong 20 (RT2), 40 (RT4), 60
nAdTog (RT6) 100 (RT10)
AVZ 93 G E€apraratano o pUMo  Aeiavon oto nepiypapa, o€ ywvieg i e SuompoatTeg meplo-
Starlock Aelavong XEC,
TAGka Aeiavong yia avahoya pe 1o pUMo Aelavang m.x. yia Tn Aeiavon EuAou,
@UMa Aelavong Tne pmoy1dg, Fepvikiou, meTpag,
oelpac Delta KETOEGEC yia Tov KaBapiopo kat yia Tn Stapopewan Eulou,
93 mm nAdTog apaipeon okouptag anod pétaro katyia T Aeiavon Bepvi-

KloU, KETOEG oTiABwaong yta Tnv mpoaTiABwon

Neiavere To oAU pe Tn Babpida Tou apBpol naAvopopunoe-
WV «4». 'Evac mou uwnAog apiBpoc maAvdpopnoewv au-
Eaveltn Bopa Twv eEaPTNUATWY GNUAVTIKA 1} propel va
0dnynoet o€ mpowpen aoToxia Twv e€apTNUATWV.

AVZ 32RRT4 ZUMo, pmoyid Aeiavon EUAou 1y pmoyidc oe SuompoatTa anpeia xweic yua-

Y Starlock AoxapTo, HeyaAn bidpkela (wng xaen otnv BOSCH Carbide
AdkTUAoG Aeiavong Technology.
Carbide-Riff yia €0- TMapadetypa: Aelavon pmoyiag avapeoa oTic Mepoideg Twv
Ao Kat pmoyia 32 x eEwpuMwv Twv Tapablpwv, Aelavon oTig ywvieg EuAvou
50 mm bamédou,
Slabeatpog oe péyebog Kokkwong 40 (RT4) kat 100 (RT10)
ASZ 32SC TMoooxapTo, HOKETEC, Te-  [priyopn Kat akpiBic Komr paAakol UAIKOU Kat EUKApMTwV
Starlock XvnTo ykalov, xaptovi, TPAXIWV UAK®V.
Aapa kormc éAEnc  damebo PVC (moAuBvuho-  TTapadetypa: Ko poketwv, xaptoviol, damédou PVC,
HCS (avBpakouxog XAwpicio) avolypaTa oe mMoooKapTo
XaAuBag), 24 mm
mAdTog
Aapac kornc wbn-
ong HCS (avBpa-
Kouxoc xaAuBag)
11 mm nAGTog
) ATZ52SC Mokeéteg, koviapa, pmetov, =Uato o€ GkKANPO UMOOTPWHA.
~ Starlock KkOMa mhakibiwv TMapadetypa: Amopdakpuven koviapaTog, KoAag makidiwy,
=UoTpa, akaymmn, UNOAEIPPATWVY PMETOV Kal KOMAG HOKET@Y,
52 mm 6abéotun we eukapmmn Euotpa ATZ 52 SFC (paAakid koMa
HOKETWV/UToAelypaTa pmoyiag)
) MAII32sC MaAako eUkapnto uAiko,  BaBiéc koméc oe avBekTIKO HaAako UAIKO xapn otn dikorm
7 StarlockMax HaAakog appoaToKOC, oTe- Adpa.
Kogtne appmv yevi- yavoronTiko appwv, fa-  Mapddetypa: Komr atokou mapablpwv Kal oTeyavomotnTt-
KN¢ Xpnong 1ol appioi athikovng, KU UAIKOU, KOTTT) QVOEKTIKWY GTEYQVOTIONTIKWY APHMV OE
32 x55mm 0ToKoG MapablUpwy, oTeya- aKpeEC kat appolg 61aaToAng HeTall Twv KTipiwv
mAaTog VOTIOINTIKO UAIKO
ZuvappoAoynon/aAAayi eZapriparog (GOP 30-28) la v agaipeon Tou e€aptipatoc AUaTe pe To KAedi eowTepl-
EvBexopévwg agaipéare To 180 ouvappoloynpévo ekapmpa. Kgg‘i e€ayvou (7) T Bida ouogivéng (6) kat agaipéore To
ekapmua.
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TomnoBetioTe To emBupnTO €€dptna (m.x. BubilopEvn Tplo-
vohapa (5)) otnv umodoyn e€apthpatoc (4), EToL wOTE N Kap-
wn va 6eixvet mpog Ta KaTw (BAENE ekova aTn oeAiba ypagl-
K@V, N emypagn Tou e€aptipatog 6laBaleTat amo navw).
l'upioTe TO EEAPTNUA O€ PLa EUVOIKN Yla TNV EKAOTOTE €pyacia
0éon kat agnoTe To va acpahioet ota mpoe€oxé¢ Tne unodoxnc

Tou e€aptnuatoc (4). Edw eivat buvarée 6wdeka OEaelg, peTa-

TomopEVeC kaTa 30°.

Yrepewate To e€aptnua pe T Pida (6). Loitte Tn Biba pe To

KAe161 ke@aAng ecwTeptkou eaywvou (7) Tdoo, woTe n bi-

0KO€eLOn¢ kepaAn Tne Bibag va akoupnad emineda oto e€dpTn-

pa.

» EAéyére Tnv kaAr mpooappoyr Tou e€aprijparog. E¢ap-
THuaTa mou 6ev éxouv oTepewBel aopalag i eivat AdBog
OTEPEWpEVA UMopel kata Tn Slapkela Tne epyasiag va Au-
BoUv kal va oag Béoouv o€ Kivouvo.

ZuvappoAoynon/aAAayn eiaptiparog (GOP 40-30/
GOP 55-36)
Evbexopévanc apatpéote To 16n ouvappoAoynpévo egaptnpa.

Avoi€Te yU' autd Tov poxAo Starlock (13) péxpt Téppa. To e€ap-

Tnua anoppintetal. O poxAoc Starlock (13) kAeivet autopata
tava.

TomoBetioTe To emBupnTo €dptnpa (m.x. BubldpEVN TipLo-
voAapa (5)) atnv umoboxn e€aptipatog (4), €101 WOTE N KAP-

Emoyr Tou ¢pUAAou Aciavong

Mropeire va emAEEeTe avapeoa oe pia oelpda amo dlapopeTika UAAa Aeiavong, avaAoya Lie To EKAOTOTE UTIO KATEPYAOia UAKO Kat
Tnv eMOUUNTH apaipeon UAKOU:

wn va 6eixvel mpoc Ta KaTw (BAENe elkova aTn oeAiba ypagl-

kv, n emypagn Tou e€aptApatog Slafaletat and navw).

TomnoBeTioTe To €€APTNHA GE PLa EVVOIKN Yid TNV EKACTOTE €p-

yaoia 6éon. Awbeka Béaelc, peTatomopévec katd 30° eivat

Suvaréc.

TMéoTe To €€dpTNUa oTnV emOBupnT B€0N TAVW OTIC OlaYOVES

0UoIyEnc Tne umodoxnc Tou e€apTAUATOC, HEXPL VA a0PaAiEL

autopaTa.

» EAéyEre Tnv KaAi mpocappoyi Tou e€apTiparoc. EEap-
ThUaTa mou 6ev €xouv otepewbel aopalag N eivat AdBog
oTepewEVa pmopel kata T 6lapkela Tne epyaoiag va Au-
Bouv Kal va oac 6Eoouv oe kivouvo.

ZuvappoAoynon kat puBpion Tou odnyol faboug

0 0bnyo¢ Badoug (16) pmopei va xpnotpomnoinBel kata Ty ep-
yaoia pe mplovohapa Topéa Kat fubilopevn mplovoAapa.
Evbexopévawc apatpéate To 16n ouvappoloynpévo eEaptnpa.
Ympwé&re Tov 06nyo fadouc (16) otnv emBupnTr 6éon epyaoi-
ag péxpL Téppa mépa and T unodoxn e€aptnpatog (4) ndvw
oto Aapd ololyeng Tou nAekTplkoU epyaleiou. AproTe Tov
06nyo BaBouc va aopahioel. Awdexa BEoeLC, JETATOMIOHEVEC
kata 30° eivat duvareg.

PuBpiote o emBupnto Babog epyaoiag. KAeioTe o poxAd ou-
ootyénc (15) Tou 06nyou Babouc yia va Tov oTabepomolioeTe.

®uAho Aetav-  YAwo Kokkwon BaOpiéa ap.
ong Tahavraoe-
PRO F460 - 'OAa Ta npoiovra EUAou Ma apxikn Aeiavon, T.x. TPaXIWV Kat anAdvioTwyv — XovTen 40 1-4
(m.x. okAnpo EUAo, pa-  Hokaplwv kat cavibwy 60
Aako §uko, 110p100aVE- g \eiqvon kat eEopdhuvan pikpdv Mpoefoydy  peoaia 80 1-4
bec, GoukecmAakee)  emgpavetdy 100
- Ta uhika amo pétaho 120
I'a v TeAikn Aelavon katTo wviptopa E0Aou  Aermy 180 1-4
240
PRO F460 - Xpwua l'a TV apaipeon XpwuaTwv XovTpn 40 1-4
- Bepvikt 60
~ YAo mAnpwong Ia T Aelavon aoTapiot (m.x. yia agaipeon ota-  pecaia 80 1-4
~ TTOKOG YOVWV Umoytac, poutloupac XpwpaTog KTA.) 100
120
I'a v TeAKn Aelavan aoTapwpdaTwy mew T Aermm 180 1-4
Baywo 240

Tomo6érnon/AAAayi) Tou pUAAou Aciaveng oTnv mAdka
Aeiavong

‘Otav n mhaka Aeiavong (10) eivat e€omhiopévn pe éva Upa-
OO aUTOMPOGPUGNG, UTOPEITE ETGL VO OTEPEWTETE YPNyopa
kat amha eUAa Aelavong e autonpooguor.

XTunnoTe eAagpd To UPacHa auTompOGPNanG TNE MAAKAG
Aeiavong (10) mpv Ty TomoBéman Tou pUMou

Aeiavong (11), yia va kataoTei Suvath pia 1avikn mpoopuarn.

TomnoBerioTe 10 pUAMoO Aeiavong (11) oe pia mAeupd TG
mhakag Aelavong (10) wooneda, TomoBeTnote To PUANO Aciav-
0nc oTn ouvéxela mavw otnv MAdka Aeiavong kat méote To Ka-
Ad.

lNa v e€aopahion plag Ibavikng avappoenong Te okovng
npooékTe, wote ol Satpnoelc oTo UAAD Aeiavanc va cupmi-
TITouV pe Tig TpUMeC oTnv MAdKa Aeiavonc.

la v agaipeon Tou eUMou Aeiavong (11) maote To and pa
akpn katTpapn&re 1o and Tnv mAaka Aciavong (10).

1609 92AEOM|(19.11.2025)
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Mnopeire va xpnalponotnoeTe 0Aa Ta pUAAa Aeiavonc kat
OAoug Toug keToébeg oTiABwong kat kaBapiopol TG oelpag
Delta 93 mm Tou npoypappatog e€aptnuatwv Bosch.
E€apTnuata Aeiavonc omwg 6éppa/keToéc oTIABwonG oTepe-
wvovTal otV mAaka Aeiavong Kard Tov i61o Tpomo.

Na epyaleore pe e€aptipata Aeiavong, onwc m.x. uAa Aeiav-
on¢ N makec Aeiavonc To oAU ot Babpida apBpou maAw-
Spopnoewv "4". 'Evag mol uywnAdg apiBpog maAivbpopnoewv
autavelTn eBopd Twv eEaPTNUATWY GNUAVTIKA I pmopei va
0bnynoet o mpowpn aoToxia Twv e€apTnudTwy. MpooékTte Ta
otolxeia ota e€apTripaTa r oTn cuokeuaoia Twv eEapTNUATWY.

Avappognon okovng/pokavidimv

AToQEUYETE TNV €PYATIA XWPIC HETPA PEIWONE TNE OKOVNC. Mia
kataMnAn &idtagn avappoenong pelwvel v empBAafn ya
v uyeia ékBean otn okovn. GpovTileTe yia €vav KaAo aepl-
opo Tn¢ Béonc epyaoiac. Xpnowonoleite Bactkd pia KatdAAn-
An mpooTacia avanvong. XpnotporoleiTe katd To duvato pia
KaTaMnAn yia 1o Uk avappoenon okovng. MPOOEXETE TIC
S1aTagelg mou LoxUouv oTn Xwea oag yia Ta enefepyaldpeva
UAKG.
» AmopelyeTe TN SnHIOUPYia CUGCWPEUOTG OKOVNG OTO
X®wpo mou epyaleate. OL 0KOVEC avapAEyovTal eUKOA.

AnairijoeLc yia Tov anoppopnTiipa

YUVIOTWHEVN OVOHAOTIKN SlapeTpoc  mm 35
€UKapmToU 0wArva

Anapairntn urnomieon” mbar >230
hPa >230

Anapatrm napoxi” I/s > 36
m’/h >129,6

YUVIOT@HEVN anoTEAESHATIKOTNT Katnyopia
pikTpou okovne M¥
A) T oxloc oTn 6UvEeDN OTOV aMopEOPNTAEA TOU NAEKTPIKOU €p-

yaAeiou

B) Kard IEC/EN 60335-2-69

TpooégTe TIc 0dnyiec yia Tov anoppo@nThea. AlaKOWTE TNV
€pyaoia o€ mepIMTWon PEWWpEVNC LoxUoC avappo®nonc Kat
QaMoKATAOTAOTE TNV ALTia.

T0véeon Tng avappopnong okovng (BAéme ewkova A)

H avappo@nan T¢ okovng mpoablopileTal HOVo yia epyacieg

pe Tnv mhaka Aeiavonc (10), oe ouvbuaopo pe aMa ekaptn-

parta Sev elvat xprnotn.

I'a Tn Aeiavon ouvbEéeTe MAVTOTE Pla avappOPnon oKOVNG.

l'a T ouvappoAdynon TE avappoPnaong TG okovng agat-

péote 10 e€apTnua KatTov 06nyo fadouc (16).

ImpwéTe eite TNV avappoenaon T okovng (8) xwpic olvoeon

Click & Clean i Tnv avappo@non Tng okovng (9) pe olvoeon

Click & Clean péxpt Téppa mépa ano Tnv umodoyr Tou

eCaptnpatoc (4) mavw otov Aaud oUoPyEnc Tou NAEKTEIKOU

epyaleiou. KAeioTe Tov poxAd alogiyéng (17), yia va aopahi-

OETE TNV AVAPEOPNGN TNG GKOVNG.

YUVOEQTE TNV avappoPnon TG GKOVNG HE TOV EUKALTITO GWAR-

Va avappoenong:

- Avappognan okovne (8) xwpic auvdean Click & Clean: To-
ToBeT0TE TOV EUKAWTTO GwArva avappopnang (20) Tou
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anopEOPNTHPA GKOVNG GTOV IPOGAPLOYEA

avappognonc (19) kat agriote Tov va acpalicel. TomoBe-
Tr\0TE TOV Mpocappoyéa avappognang (19) oto otopto
avappdgnong (18) g avappdgnang mg akovng (8).

- Avappognon okovnc (9) pe olvbeon Click & Clean: Toro-
Betnote Tov elkapnTo owAiva avappoenaong (20) Tou
anopEOPNTHPA GKOVNG 0TO OTOHI0 avappdenaong (18) Tng
avappo®nang Tne okovne (9) kat agnate Tov va acpalioel.
EvaMaKTIKG pmopeire va TomoOETOETE TOV TPOCapHOoyed
avappoenone (19) oto aToHI0 AVapPEOPNONG TNG avap-
00pnong TC okovne (9) KatTov elkapnTo ocwAnva
avappognanc (20) otov mpocappoyéa
avappoenong (19).

YuvbéaTe Tov eUKapmTo owAnva avappoenong (20) pe évav

anopPOPNTNHPA OKOVNG.

Mta emokonnon yia Tn oUvéean oe SIapopETIKOUG AmoppPOPN-

TrHpeg okovng Ba Bpeite 0To TEAOC AUTRV TWV 0ONYILV.

0 amoppo®nTHPaAc oKOVNG IPEMEL vVa eivat kataAnAog yia 1o

ekaoToTe enefepyalOUEVO KOPUATL.

la Tnv avappdpnon 1blaitepa avouylewvng, KAPKIVOYOVOU N

Enprc okOVNC IPEMEL va XpNOLUoTOLELTE EIBIKOUC amoppopnTH-

PEC OKOVNC.

Aetroupyia

Ekkivnon

» Tlpooé&re Tnv Ta@on dikrou! H Tdon Tne myng pelpatog
TIPEMEL va TaUTI{OVTaL € TA AVTIGTOIKA OTOIXELD OTNV MVaKI-
6a TUMou Tou NAeKTPIKOU epyaleiou.

Evepyomoinon/anevepyomnoinon

» BefawwOeire, 0L popeire va xelpioteire Tov StakonTn
On/Off, xwpic va aneAeuBepwoete T Aapi.

l'a Tnv evepyomoinon Tou nAekTpIkoU epyaleiou ompwére Tov

SakomTn On/Off (1) mpog Ta epmpac, ET0L WOTE GTOV HLAKOTTN

va epgaviletat «by.

l'a Tnv amevepyomoinon Tou NAeKTPIKOU epyaAeiou ompwéTe

Tov takormm On/Off (1) mpog Ta miow, €101 woTe aTov O1a-

KOTTN va eppaviletat «O».

GOP 40-30: To pu¢ epyaoiag BeATiwvel TIc ouvOnkeg opa-

TOTNTAC OTNV GEON MEPLOXN €pyaciac. Evepyomoteirat kat are-

VEQPYOMOLEITAL AUTOHATA LE TO NAEKTPIKO €pyaAeio.

» Na pnv kotralete kareuBeiav oTo pw( epyaciag ylari
umopei va oag TupAwaoet.

TMpoemoyi aptBpol maAvbpoproewv

Me Tov Tpoxioko pUBHIoNG TG mpoemAoyng Tou aptbpol maAw-

Spopnaoewv (3) pmopeite va mpoemAEEeTe Tov anatroupevo

apBpo nahivbpopnoewv enionc kat kata n idpkela e Ael-

Toupyiag.

0 anatroUpevoc apBudc maAivdpopnoewv e€aptarat and To

Umo KaTepyaoia UAKO Kal TIC OUVONKEC epyaotac Kal Umopeite

va 70 e§aKPIBWOETE PE IPAKTLKM HOKII.

- Tanpoviopa EuAou ouviotatatTo moAU n Babuida apiBpou
naAvbpopnoewv "6".

- Ta Aeiavon eivatkataAnAn To oAU n Babuida apiBpou ma-
Awdpopnoewv "4".

Bosch Power Tools
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- TNa mptoviopa ouvOeTIKOU UAKOU Kal HeTaAou eival kaTdA-
AnAn 1o moAU n Babpiba apiBpol nakwvdpopnoewv "4".
TMpoooxi: MpooeTe Ta oTOIXEID Yia TOV PEYIOTO PO MaAwv-
Spopnoewv mavw ota e€aptipata i oTn cuokeuaoia Twv eap-
TudTwv. Na epyaleote pe e€aptiparta, onwg m.x. egapmuarta
Aeiavonc kat e€aptnuata Riff 1o moAU otn Babpida apiBpol
nahwdpopnoewv "4".
Ynodew€n: ‘Evac mol uwnAdg apibpog mahvdpounoewy au-
Eavel T Bopd Twv e§apTNUATWY ONUAVTIKA ) PrTopet va odn-
YN o€l o€ POWPN aoToxia Twv e€apTNUATWY.

Ynobeielg epyaociag

» Byalere To pi¢ amé Tnv nmpida mptv and onowadimore ep-
yaoia oTo nAekTpIKO epyaleio.

» Tlpwv amoBéaoeTe To NAEKTPIKO epyaAeio, mepipévere
Tp®Ta va akwnromnowei.

Ynoderdn: Mnv Kpatdare Ti¢ ox1opég aeptopol (2) Tou nAekTpt-

KoU epyaAeiou Katd Tnv epyaoia kAeLOTEC, eneldn SlapopeTKa

pelwveral n 6lapketa (wrc Tou NAekTpIKoU epyaleiou.

Apxii epyaciag
Me tov maAwdpopikd unxaviopo kivnong, To e€dptnua Taa-
VT@VETaL péxpL kat 20000 popég ava Aemo. AuTo kabiota bu-
vatn Ty akpeLPn epyaoia oe oTeva onpeia.

52 Na epyaleote pe xaunAr kat opotdpopen duva-
X un mpooTieanc, HlaPOPETIKA EMOEIVMVETAL N
~— K | anodoon katTo €dpTnua pnopei va PmAoKapeL.

2

MeTakivioTe katd Tn S1dpkela Tg epyaoiag To
NAEKTPIKO epyaAeio epmpag Kalmiow, ET0L WOTE
‘ 10 €§apTNHa va pn Beppaiverat moAv Kat va pnv

UTAOKAPEL.

Mpwovicpa

» Xpnotpomoleire povo ayoyeg, Xxweic {npid mplovoAa-
HEC. AUYIOPEVEC I N KOPTEPEC TIPLOVOAALIEC UTTOPEL va
Omacouv, va emopaoouv apvnTIKA TV KOMN 1 va TIPOKa-
Aéaouv khoTONpa.

» "Otav mpiovilete eAappa Sopika uAika, mpénet va Tn-
PELTE TIC VOIKES SLaTGEELC KAL TIC GUGTAGELS TWV KATA-
GKEUAGTMV TWV UAIK®V.

» Metn péBodo Bubi{opevou mpioviod emrpéneral n eme-
Eepyacia povo parakwv vAikav, onwg {0Ao, yuyooavi-
6a i mapopota vAika!

» BefawwOeire, 0L miow ané To mpog Komi) eneepyaldpe-
Vo Koppart 6 BpiokeTal kaveéva nAekTpiko kaAmbio.

Tplv apxioeTe To mptoviopa pe mptovohapa HCS oe EuAo, po-

plooavidec, Sopika UAka KA., eAéyEre Ta emefepyalopeva

KoppaTIa yia Eéva onpata, Onwe kapptd, Bidec i mapodpola

QVTIKelPeva. AmopakpUVETE TUXOV EEva avTKeipeva Kat, av

XPELOOTEL, XpnotonolioTe SIHeTaMIKES TPLOVOAaEC.

Korm)
Ynodew&n: Kata v ko mAakibiwv Toiyou mpocétTe, ot Ta

€£apTNUATA O€ MEPIMTWON MAPATETALEVNG XPIONG UTIOKEWVTAL
0€ it peyaAn ¢Bopa.

Aciavon

H agaipeon uAikoU kat n eppavion Te Aelacpévng engpavelag
efapTwvTal Kupiwe amd Tnv emhoyn Tou UAAou Aelavong, TV
npoemeypévn Badpida apiBpol maAivdpopnoewv kat v
aoKoUpevn mieor.

Movo awoya eUAa Aelavong éxouv KaAr AetavTikn anodoon
KaL TIPOOTATEUOUV TO NAEKTPIKO epYaAEio.

H 61dpkela {wng Twv UMV Aelavong augaveral otav epydde-
0fe aoKWVTAC OUOLOLoPPN TEDT).

Mia unepBoAikn al€non Tne 6Uvapnc mpoorieonc 6ev odnyel
0€ pia peyaAuTepn anoboon Aeiavong, aAd o€ LoxupoTepn
@Bopa Tou NAeKTPIKOU €pYaAEiou Kal oTnv IPOWPEN aoToxia TG
mAdkag Aelavong.

I'a v e€alpeTika akpiBn Aeiavon ywviov, akpav Kat du-
OMPOOITWV TOPEWV UMOPEITE VA EPYAOTEITE HOVO JIE JLd YwVia
1) akpn TN MAakag Aeiavong.

Kata tn onpelakn Aeiavon To pUMo Aeiavong pmopeti va Bep-
paveei unepBolika. MelwaTe Tov apldpd TAAAVTOOEWY Kal TV
aoKoUpevN Teon Kat agrveTe TAKTIKA To pUAO Aeiavonc va
KOUGVEL.

Mn xpnotpomoleite mAéov €va gpUuAo Aeiavong, pe To omoio éyt-
Ve eneepyaoia petaMou, yia Ma uAika.

Xpnotyoroleire povo Ta yvnota e€aptipata Aeiavong Bosch.
la ™ Aeiavon ouvéeTe MAVTOTE pia avappOPnaon oKovNe.
Z0oyo

Ia 7o Euowpo emAé€re pla Babpida uwnAol apiBuol Taka-
VTWOEWV.

Y710 pakaka unooTpwpara (rm.x. E0Ao) va epyaleoTe e pikpn
ywvia kat ge xapnAn 60vapn mpoartieonc. Ala@opeTKa n
ondTouAa PMOPEL Va KOWEL TO UTIOOTPWHA.

ZuvTiipnon Kat cépfic

ZuvTijpnon Kat ka@apiopog

» Byalere To @i¢ and Tnv mpida mpwv ano onowadimore ep-
yacia 6To nAekTpIKO €pyaAeio.

» Awarnpeire To NAEKTPIKO epyaAeio Kat TG OXIOHES aepL-
opol mavrote o€ KaBapr) KATAOTACN Yla Va PIOPEITE va
€pyaleoOe kaAa kat e acpaleia.

Mia TuxOv avaykaia avTikaraoTaon Tou NAEKTPIKoU KaAwbiou

npénetva diefaxbei and Tn Bosch ) amo éva e€ouaiobotnuévo

KEVTPO 0€PPIC yia NAeKTPIKA epyaleia Tne Bosch, yia va amo-

@euxDei €Tol KaBe kivbuvog TN aopaAelag.

KaBapilete Ta e€aptripata Riff TakTIKG pe pa ouppatofoup-

T00.

E€unmpértnon meAarav kat oupfoulég epappoyig

EAAG6a

TnA.: 2105701258

Oa Bpeire Tov olvoeapo (link) Twv Sleubivoewv oéppig kat
TOUG OPOUC TNC EYyUNONG oTnv TeAeuTaia oeAiba.

AwoTE 0€ OAEG TIC EPWTHTELS KaL TTapayyeNiec avTaMakTIKaV
onwodnmoTe 10 10WHPL0 KWEIKO aplBuo GUPPWVA e THV M-
Vakiba Timou Tou mpoiovToc.
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Anooupon

Ta nAekTpikd epyaleia, Ta e€apPTHHATA KAl Ol CUCKEUAGIES
TIPEEL VA aVaKUKAWVOVTAL Pe TPOTIO PIAKO TIPOC TO TTEPIBAA-
Aov.

Mnv pixveTe Ta nAeKTPIKG €pyaleia oTa amoppip-

pata Tou omTiou oac!

Movo yia xapec Tng EE:

Ta nAekTPIKA Kat NAEKTPOVIKG epyaleia, TIou 6€ xpnatporoloU-

vratmAéov, mpénel va ouMéyovTal EexwploTa Kat va anooupo-

vTat ge TpoTo ko oto mepiBaov. Xpnatyomoleite Ta kabo-

plopéva ouotnpata ouloync. H AavBaopévn andoupon pno-
el va eivat empPAapng yia 1o meptBarov kat Tnv uyeia Aoyw
TWV EMKIVOUVWY OUOLMY TIOU EVOEXOEVWG TTEPIEXEL.

Tiirkce

Giivenlik talimati

Elektrikli el aletleri icin genel giivenlik uyarilari

[N UYARI Bu elektrikli el aletiyle birlikte

gelen tiim giivenlik uyanilarini,
talimatlari, resim ve aciklamalari okuyun. Asagida
bulunan talimatlara uyulmamasi halinde elektrik
carpmalarina, yanginlara ve/veya agir yaralanmalara neden
olabilir.

Biitiin uyarilari ve talimat hiikiimlerini ileride kullanmak

iizere saklayin.

Uyari ve talimat hiikiimlerinde kullanilan "elektrikli el aleti"

terimi, akim sebekesine bagli (elektrikli) aletlerle akii ile

calisan aletleri (akiilii) kapsamaktadir.

Calisma yeri giivenligi

» Calistiginiz yeri temiz tutun ve iyi aydinlatin. Daginik
veya karanlik alanlar kazalara davetiye cikarir.

» Yakininda patlayici maddeler, yanici sivi, gaz veya
tozlarin bulundugu yerlerde elektrikli el aleti ile
calismayin. Elektrikli el aletleri, toz veya buharlarin
tutusmasina neden olabilecek kivilcimlar ¢ikarirlar.

» Elektrikli el aleti ile cahsirken cocuklari ve etraftaki
kisileri uzakta tutun. Dikkatiniz dagilacak olursa aletin
kontroliinii kaybedehilirsiniz.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli el aletinin fisi prize uymalidir. Fisi hicbir
zaman degistirmeyin. Korumali (topraklanmis)
elektrikli el aletleri ile birlikte adaptor fis
kullanmayin. Degistirilmemis fis ve uygun priz elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

» Borular, kalorifer petekleri, isiticilar ve buzdolaplari
gibi topraklanmis yiizeylerle viicudunuzun temas
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etmesinden kacinin. Viicudunuz topraklandig anda
biiyiik bir elektrik carpma tehlikesi ortaya ¢ikar.

» Elektrikli el aletlerini yagmur altinda veya nemli
ortamlarda birakmayin. Suyun elektrikli el aletiigine
sizmas| elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Kabloya zarar vermeyin. Elektrikli el aletini
kablosundan tutarak tasimayin, kabloyu kullanarak
cekmeyin veya kablodan cekerek fisi cikarmayin.
Kabloyu ates, yanici ve/veya keskin ve hareket eden
maddelerden uzak tutun. Hasarli veya dolagmis kablo
elektrik carpma tehlikesini artirir.

» Bir elektrikli el aleti ile acik havada caligirken mutlaka
acik havada kullanilmaya uygun uzatma kablosu
kullanin. Acik havada kullanilmaya uygun uzatma
kablosunun kullaniimasi elektrik carpma tehlikesini
azaltir.

» Elektrikli el aletinin nemli ortamlarda calistiniimasi
sartsa mutlaka kacak akim koruma rélesi kullanin.
Kagak akim koruma rlesi salterinin kullanimi elektrik
carpma tehlikesini azaltir.

Kisilerin Giivenligi

» Dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin, elektrikli el
aleti ile isinizi makul bir tempo ve yontemle yiiriitiin.
Yorgunsaniz, kullandiginiz haplarin, ilaclarin veya
alkoliin etkisinde iseniz elektrikli el aletini
kullanmayin. Elektrikli el aletini kullanirken bir anki
dikkatsizlik 6nemli yaralanmalara neden olabilir.

» Daima kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima
koruyucu gozliik kullanin. Elektrikli el aletinin tiirii ve
kullanimina uygun olarak; toz maskesi, kaymayan is
ayakkabilari, koruyucu kask veya koruyucu kulaklik gibi
koruyucu donanim kullanimi yaralanma tehlikesini azaltir.

» Aleti yanlishkla calistirmaktan kacinin. Giic
kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, elinize alip
tagimadan once elektrikli el aletinin kapal
oldugundan emin olun. Elektrikli el aletini parmaginiz
salter tizerinde dururken tasirsaniz ve elektrikli el aleti
acikken fisi prize sokarsaniz kazalara neden olabilirsiniz.

» Elektrikli el aletini calistirmadan 6nce ayar aletlerini
veya anahtarlari aletten cikarin. Elektrikli el aletinin
ddnen parcalariiginde bulunabilecek bir yardimci alet
yaralanmalara neden olabilir.

» Cahsirken viicudunuz anormal durumda olmasin.
Calisirken durusunuz giivenli olsun ve dengenizi her
zaman koruyun. Bu sayede elektrikli el aletini
beklenmedik durumlarda daha iyi kontrol edebilirsiniz.

» Uygun is elbiseleri giyin. Genis giysiler giymeyin ve
taki takmayin. Saclarinizi ve giysileriniz aletin
hareketli parcalarindan uzak tutun. Bol giysiler, uzun
saclar veya takilar aletin hareketli parcalari tarafindan
tutulabilir.

» Tozemme donanimi veya toz tutma tertibati
kullanirken, bunlarin bagh oldugundan ve dogru
kullanildigindan emin olun. Toz emme donaniminin
kullanimi tozdan kaynalanabilecek tehlikeleri azaltir.

Bosch Power Tools
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» Aletleri sik kullanmaniz sebebiyle onlara alismis
olmaniz, giivenlik prensiplerine uymanizi
onlememelidir. Dikkatsiz bir hareket, bir anda ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

Elektrikli el aletlerinin kullanimi ve bakimi

» Elektrikli el aletini agiri dlciide zorlamayin. Yaptiginiz
ise uygun elektrikli el aletleri kullanin. Uygun
performansli elektrikli el aleti ile, belirlenen ¢alisma
alaninda daha iyi ve giivenli calisirsiniz.

» Salteri bozuk olan elektrikli el aletini kullanmayin.
Acilip kapanamayan bir elektrikli el aleti tehlikelidir ve
onarilmalidir.

» Elektrikli el aletinde bir ayarlama islemine
baslamadan, herhangi bir aksesuari degistirirken veya
elektrikli el aletini elinizden birakirken fisi giic
kaynagindan cekin veya akiiyii cikarin. Bu 6nlem,
elektrikli el aletinin yanhslikla calismasini dnler.

» Kullanim disi duran elektrikli el aletlerini cocuklarin
ulasamayacagi bir yerde saklayin. Aleti kullanmayi
bilmeyen veya bu kullanim kilavuzunu okumayan
kisilerin aletle calismasina izin vermeyin. Deneyimsiz
kisiler tarafindan kullanildiginda elektrikli el aletleri
tehlikelidir.

» Elektrikli el aletinizin ve aksesuarlarimizin bakimini
ozenle yapin. Elektrikli el aletinizin kusursuz olarak
calismasini engelleyebilecek bir durumun olup
olmadigini, hareketli parcalarin kusursuz olarak islev
goriip gormediklerini ve sikisip sikismadiklarini,
parcalarin hasarli olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli el aletini kullanmaya baslamadan dnce
hasarli parcalari onartin. Bircok is kazasi elektrikli el
aletlerine yeterli bakim yapilmamasindan kaynaklanir.

> Kesici uclari daima keskin ve temiz tutun. Ozenle
bakimi yapilmis keskin kenarli kesme uglarinin malzeme
icinde sikisma tehlikesi daha azdir ve daha rahat kullanim
olanagi saglarlar.

» Elektrikli el aletini, aksesuari, uclar ve benzerlerini,
bu 6zel tip alet icin 6ngdriilen talimata gore kullanin.
Bu sirada calisma kosullarini ve yaptigimiz isi dikkate
alin. Elektrikli el aletlerinin kendileri icin 6ngoriilen alanin
disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

» Tutamak ve kavrama yiizeylerini kuru, yagsiz ve temiz
tutun. Kaygan tutamak ve kavrama yiizeyleri, aletin
beklenmeyen durumlarda giivenli sekilde tutulmasini ve
kontrol edilmesini engeller.

Servis

» Elektrikli el aletinizi sadece yetkili personele ve
orijinal yedek parca kullanma kosulu ile onartin. Bu
sayede elektrikli el aletinin glivenligini siirekli hale
getirirsiniz.

Multi-Cutter icin giivenlik talimati

» Bir calisma sirasinda kesme aksesuarinin gizli bir
kablo sistemi veya kendi kablosuyla temas etme
ihtimali varsa elektrikli el aletini izolasyonlu tutamak
yiizeylerinden tutun. Kesme aksesuarinin "icinden

elektrik gecen" bir kabloyla temas etmesi durumunda
elektrikli el aletinin metal parcalari "elektrige" maruz
kalabilir ve operatére elektrik carpmasina neden olabilir.

» is parcasini sabit bir platforma sabitlemek ve
desteklemek icin mengene veya henzer pratik
yontemler kullanin. is parcasini elinizle tutmak veya
viicudunuza yaslamak is pargasini stabil hale getirmez ve
kontrol kaybina neden olabilir.

» Bu elektrikli el aletini sadece kuru zimparalama isleri
icin kullanin. Suyun elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik
carpma tehlikesini artirir.

» Dikkat yangin tehlikesi! Zimparalanan malzemenin ve
zimpara makinesinin asin lciide issnmasindan
kaginin. ise ara vermeden dnce daima toz haznesini
bosaltin. Filtre torbasindaki veya toz emme makinesinin
filtresindeki zimpara tozu, 6rnegin metalleri
zimparalarken ugusan kivilcimlar gibi elverissiz kosullar
altinda kendiliginden tutusabilir. Zimpara tozu boya,
poliliretan kalintilari veya diger kimyasal maddelerle
karistiginda ve zimparalanan malzeme uzun siireli calisma
nedeniyle asiri dlgiide i1sindiginda tehlike daha da artar.

» Ellerinizi kesme alanindan uzak tutun. i parcasini alt
taraftan tutmayin. Testere bicagi ile temas
yaralanmalara neden olabilir.

» Elektrikli el aletinizin havalandirma araliklarini
diizenli araliklarla temizleyin. Motor fani tozu aletin
gbvdesine ceker ve metal tozunun asiri birikimi elektrik
carpma tehlikesi yaratir.

» Goriinmeyen ikmal hatlarini belirlemek icin uygun
tarama cihazlari kullanin veya yerel tedarik sirketiile
iletisime gecin. Elektrik kablolariyla temas yaniklara ve
elektrik carpmasina neden olabilir. Bir gaz borusuna hasar
vermek patlamaya neden olabilir. Su borularin hasar
gbrmesi maddi zararlara veya elektrik carpmasina neden
olabilir.

» Cahsirken elektrikli el aletini iki elinizle sikica tutun
ve durusunuzun giivenli olmasina dikkat edin. Elektrikli
el aleti iki elle daha giivenli kullanilir.

» Uc degistirirken koruyucu is eldivenleri kullanin. Uglar
uzun siire kullanildiklarinda isinirlar.

» Nemlendirilmis malzemelerde (6rnegin duvar kagid)
ve nemli yiizeylerde raspalama yapmayin. Suyun
elektrikli el aleti icine sizmasi elektrik carpma tehlikesini
artirir.

> islenecek yiizeye ¢oziicii madde iceren sivilar
uygulamayin. Raspalama islemi esnasinda malzemenin
1sinmasi sonucu zehirli gazlar ortaya ¢ikabilir.

» Raspa ve bicagi kullanirken dikkatli olun. Uclar
keskindir, yaralanma tehlikesi vardir.

Uriin ve performans aciklamasi

Biitiin giivenlik talimatini ve uyarilari
okuyun. Giivenlik talimatlarina ve uyarilara
uyulmadigi takdirde elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara neden
olunabilir.
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Liitfen kullanma kilavuzunun 6n kismindaki resimlere dikkat
edin.

Usuliine uygun kullanim

Elektrikli el aleti ahsap malzemelerin, plastigin, alginin,
demir icermeyen metallerin ve baglanti elemanlarinin (6rn.
sertlesmemis civiler, zimbalar) testerelenmesi icin
tasarlanmistir. Yumusak duvar fayanslari izerinde calismak,
derzleri ¢ikarmak ve kiiciik yiizeyleri kuru zimparalamak ve
kazimak icin de uygundur. Bu alet 6zellikle kenara yakin ve
hizalama gerektiren islere uygundur. Bu elektrikli el aleti
sadece Bosch aksesuarla calistirilabilir.

Sekli gosterilen elemanlar
Sekli gosterilen elemanlarin numaralari ile grafik
sayfasindaki elektrikli el aleti resmindeki numaralar aynidir.
(1) Agma/kapama salteri
(2) Havalandirma araligi
(3) Titresim sayisini ayarlama diigmesi
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(5) Daldirmali testere bicagr®
(6) Sikma vidasi (GOP 30-28)
(7) ic altigen anahtar (GOP 30-28)
(8) Click & Clean baglantisiz toz emme sistemi®
(9) Click & Clean baglantili toz emme sistemi®
(10) Zimpara taban”
(11) Zimpara kagidi®
(12) Tutamak (izolasyonlu tutamak yiizeyi)

(13) Ug bosa alma Starlock kolu (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(14) Calismaisigi (GOP 40-30)
(15) Derinlik mesnedi sikma kolu”
(16) Derinlik mesnedi®

(17) Toz emme sistemi sikma kolu”
(18) Emme baglg”

(19) Emme adaptérii®

(20) Emme hortumu?

(4) Ucgirisi a) Bu aksesuarlar standart teslimat kapsamina dahil degildir.

Teknik veriler

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Siparis numarasi 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Titresim sayisi on secimi ° ° °
Giris giicii W 300 400 550
Bostaki devir sayisi n, dev/dak 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Salinim agls sol/sag ° 1,4 1,5 1,8
Agirlik kg 1,5 1,5 1,6
Koruma sinifi =Y =Y G

A) Elektrik fisi olmadan

Veriler 230 V'luk bir anma gerilimi [U] icin gegerlidir. Farkli gerilimlerde ve farkli Glkelere 6zgii tiplerde bu veril degisebilir.
Degerler iriine bagli olarak degisebilir ve uygulama ve cevre kosullarina tabidir. Daha fazla bilgi icin: www.bosch-professional.com/wac.

Giiriiltii/Titresim bilgisi

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Griilti emisyon degerleri EN 62841-1 uyarinca belirlenmektedir.
Makinenin A agirlikli giiriiltli seviyesi tipik olarak:
Ses basinci seviyesi dB(A) 86 85 86
Ses giicii seviyesi dB(A) 94 93 94
Tolerans K dB 3 3 3
Kulak korumasi kullanin!
Titresim degerleri a, (siirekli titresimler), p; (tekrarlanan sok titresimleri) ve belirsizlik K buna gore EN 62841-1:
Zimparalama:
a, m/sn’ 5 6 5
K m/sn’ 1,5 1,5 1,5
P m/sn? 159 148 149
K m/sn? 69 61 72

Malzeme icine dalan testere bicagi ile kesme:
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
a, m/sn? 8,5 12 8,5
K m/sn’ 1,5 1,5 1,5
P m/sn? 418 308 253
K m/sn? 9 205 35
Segman testere bicagi ile kesme:
a, m/sn’ 12,5 11 11
K m/sn’ 1,5 1,5 1,5
P m/sn? 873 450 510
K m/sn? 275 138 111
Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon Montaj

degeri standartlastirilmis 6lgme yontemine gore
belirlenmistir ve elektrikli el aletlerinin birbirleri ile
kiyaslanmasinda kullanilabilir. Bu degerler ayni zamanda
titresim ve giiriiltli emisyonunun gegici olarak tahmin
edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi ve giiriiltii emisyon degeri
elektrikli el aletinin esas kullanimini temsil etmektedir. Ancak
elektrikli el aleti farki uclar veya yetersiz bakimla kullanilacak
olursa, titresim seviyesi ve giiriiltii emisyonu farklilik
gosterebilir. Bu da titresim ve giiriiltli emisyonunu biitiin
kullanim siiresince 6nemli 6l¢iide artirabilir.

Titresim ve giiriilti emisyonunun tam olarak tahmin
edilebilmesi icin, aletin kapali oldugu veya acik fakat
kullanimda olmadig siirelerin de dikkate alinmasi gerekir.
Bu, titresim ve giiriilti emisyonunu biitin calisma siresinde
6nemli dllide diistirebilir.

Titresimin kullaniciya bindirdigi yiik icin dnceden ek giivenlik
onlemleri alin. Ornegin: Elektrikli el aletinin ve uclarin
bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is asamalarinin organize
edilmesi.

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

Uc degistirme

» Uc degistirirken koruyucu is eldiveni kullanin. Uca
dokunuldugunda yaralanma tehlikesi vardir.

Ucun secilmesi
Liitfen elektrikli el aletiniz igin 6ngoriilen uclara dikkat edin.

Ug GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Eadu S

STARLOCK \/ \/
Eadu S

STARLOCKPLUS \/ \/
s
Eadu S

STARLOCK MAX >< \/
A

Asagidaki tablo ug 6rneklerini gostermektedir. Diger uclari kapsamli Bosch aksesuar programinda bulabilirsiniz.

Uc Malzeme

AIZ10 AB
Starlock plastikler, algipan, ince
10x20 mm Ahsap  ceperli aliiminyum ve
ve metal igin
bimetal malzeme
daldirma testere

ince saclar,

demir disi metal profiller,

Uygulama

Yumusak ahsap, yumusak Kiiclik kesme ve daldirmali kesim isleri; ahsapta oymacilik

isleri;
Ornek: Kablolar i¢in yuvalar agma, algipan levhalarinda
daldirmali kesimler, kilitler ve armatiirler igin yuvalar agma

sertlestirilmemis civiler ve

bicagi vidalar

) AIZ32EPC Yumusak ahsap Yuvarlak testereleme kenari (Curved-Tec) sayesinde temiz
Starlock kisaltma ve malzeme icine dalarak kesme isleri; ayrica
32x50 mm Ahsap kenara yakin kesme, koselerde kesme ve ulasiimasi zor
icin HCS malzeme olan yerlerde kesme islerine de uygundur;
daldirma testere Ornek: Havalandirma izgarasinin takilmas igin daldirmali
bicagi kesim veya prizler i¢in yuva agma

3 PAIZ32 APB Ahsaptan ve yumusak, Ahsapta, asindirici ahsap malzemede ve plastikte hizli ve

StarlockPlus demir disi metallerden
32x60 mm Ahsap kompozit malzemeler,
ve metal igin

vidalar, demir disi

derin daldirmali kesim, yuvarlak kesici kenar (Curved-Tec)
sayesinde temiz ¢alisma;

sertlestirilmemis civiler ve Ornek: Demir disi borularin ve kiiciik boyutlu profillerin
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Uc Malzeme Uygulama
bimetal malzeme  metalden borular ve kiiciik hizla kesilmesi, kii¢lik boyutlu sertlestirilmemis civilerin,
daldirmatestere  boyutlu profiller vidalarin ve gelik profillerin hizla kesilmesi
bicagi
@ MAIZ 32 APB Ahsaptan ve yumusak, Yuvarlak kesici kenar (Curved-Tec) sayesinde ahsapta,
StarlockMax demir digi metallerden  yumusak ve demir disi metallerde ve plastikte temiz, diiz
< 32x80mm Ahsap kompozit malzemeler, ve ¢ok derin kesimler ve daldirmali kesimler;
ve metal igin sertlestirilmemis civiler ve Ornek: Prizler ve borular igin yuva agma, sertlestiriimemis
daldirma testere  vidalar, demir dig civi ve vidalarda yiizeye sifirlanarak kesme, pencere
bicag metalden borular ve kiigiik kasalarinda testereleme

boyutlu profiller

AlZ 32 BSPIB Sert ahsap, kaplamali Yuvarlak testereleme kenari (Curved-Tec) sayesinde temiz

Starlock levhalar kisaltma ve kaplanmis plakalarda ve sert ahsapta

32x50 mm Sert daldirmali kesimler, 6zellikle sert ahsap icin uygun Japon
ahsap icin bimetal tip dis agma;

malzeme daldirmali Ornek: Cati pencerelerinin montaji, prizler igin yuva agma
testere bicagi

AIZ 45 AIT Sert demirli metaller, Giiclii agindirici malzemeler veya sert demirli metallerde

Starlock giiclii agindirici testereleme icin genis testere bicagl; BOSCH Carbide
Metal igin malzemeler, fiberglas, Technology sayesinde uzun kullanim omrii;
45x50 mm alcipan, cimento baglantili Ornek: Mutfak dolabi kaplamalarinin kesilmesi,
Carbide daldirmali  elyafli plakalar, sertlestirilmis vidalarda ve paslanmaz gelikte kolay
testere bicag sertlestirilmis civi ve testereleme
vidalar

Y PAII52 APIT Sert, demirli metal Yuvarlak testereleme kenari (Curved-Tec) sayesinde temiz

StarlockPlus plakalar, epoksi, algipan  kisaltma ve daldirmali kesimler icin uzun testere bicagi;

Coklu malzemeler  levhalari, GRP, CFRP, BOSCH Carbide Technology sayesinde uzun kullanim
icin 52x50 mm cimento elyaf plakalar omri;

Carbide daldirmali Ornek: Metal plakalarda kesme, pencere kasalarindaki
testere bicagl vidalari kesme
MAIZ 32 AT/ Sert demirli metaller, Gliclt asindirict malzemeler veya sert demirli metallerde
MAII 32 AIT glicli asindirici testereleme icin ekstra uzun ve hizli testere bicagi; BOSCH
StarlockMax malzemeler, fiberglas, Carbide-Technology sayesinde uzun kullanim omrii;
32x70 mmMetal algipan, gimento baglantili Ornek: Mutfak dolabi kaplamalarinin kesilmesi,
icin bimetal elyafli plakalar, sertlestirilmis vidalarda ve paslanmaz gelikte kolay kesme
daldirmatestere  sertlestirilmis ivi ve
bicagi vidalar

) AYZ 53 BPB Alcipan levhalari, sunta  Ardindan gerceklestirilen daha uzun kesimler ile daldirmali

~ Starlock levhalar, sandvig kesimler icin optimize edilmistir; Dual-Tec formu
53x40mm Coklu  malzeme, ahsap koselerde temiz ve eksiksiz kesimin yani sira daha uzun
malzemede ayirma kesimleri saglar;
daldirma testere Ornek: Algipan levhalarinda veya ahsap duvarlarda prizler
bicagi icin yuva agma
All 65 APIB Yumusak ahsap, sert Yuvarlak testereleme kenari (Curved-Tec) sayesinde
Starlock ahsap, MDF veya kaplamali levhalarda veya sert ahsapta temiz kisaltma ve
65x40 mm Ahsap Suntalam kapli levhalar,  daldirmali kesimler;
ve metal igin plastik kapli levhalar, Ornek: Kapi kasalarini kisaltma, raflar veya ggmme
bimetal malzeme  sertlestirilmemis civiler ve mobilyalar i¢in laminant zeminlerde yuva agma,
daldirmali testere  vidalar sertlestiriimemis civi ve vidalarda yiizeye sifirlanarak
bicagi kesme
ACZ 85EIB Ahsap malzemeler, Kesme ve daldirmali kesim;
Starlock plastik, yumusak ve demir kenara yakin kesme islerine, erisilmesi zor olan yerlerdeki
85 mm cap Ahsap  disi metaller kesme isleri de dahil;
ve metal igin Ornek: Désenmis bulunan siipiirgeliklerin veya kapi
bimetal segment kasalarinin kisaltiimasl, zemin panellerinin uyarlanmasinda
testere bicagl malzeme icine dalarak kesme
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U¢

ACZ 105 ET
Starlock

malzeme icin
Carbide testere
bicagi

Malzeme

Fiber ¢cimento plakalar,
fayans derzleri, tugla, cam

105 mm ¢ap Coklu elyafi takviyeli plastikler,

laminant

Uygulama

Kisaltma ve malzeme icine dalarak kesme; ulasiimasi zor
olan yerlerde kenara yakin kesme; BOSCH Carbide-
Technology sayesinde uzun kullanim omrii;

Ornek: Désenmis bulunan siipiirgelikleri veya kapi
kasalarini kisaltma, tuglaya kablo kanallari frezeleme, hizli
ve tozsuz fayans derzi gcikarma, armatiirler igin cam elyaf
plakalari kesme, laminant uyarlama isleri

ACZ 100 SWB
Starlock

izolasyon malzemesi,
yalitim levhalari, zemin

100 mm ¢ap Coklu plakalari, ayak sesi yalitim

Yumusak malzemenin hassas bicimde kesilmesi;
Ornek: Yalitim levhalarinin kesilmesi, ¢ikinti yapan
izolasyon malzemesinin yiizeye sifirlanarak kesilmesi

ve metal igin
bimetal testere
bicagi

145 mm ¢ap Ahsap metaller, sertlestirilmemis

civiler ve vidalar

malzeme icin plakalari, karton, halilar,

bimetal oluklu kauguk, deri

testere bicagl

MACZ 145 BB Ahsap, sert ahsap, Ahsap malzemelerde ve yumusak ve demir disi metallerde
StarlockMax yumusak ve demir disi hizli ve derin kesimler, daraltilmis disler isi izi olmadan

kesme saglar; bicagin genis yiizeyi yiiksek uzunluklarda da
hassas ve diiz kesimler saglar;

Ornek: Acik derzleri testereleme, destekler icin ahsap
cubuklari testereleme, borulari kesme, sertlestirilmemis
civi ve vidalarda yiizeye sifirlanarak kesme

ACZ 85 RD4
Starlock

asindirici
malzemeler igin
elmas Riff testere

Cimento derzleri,
yumusak duvar fayanslari,

’ 85 mm cap Harg ve cam elyafi takviyeli

plastikler, epoksi, GKF

Kenara yakin veya erisilmesi zor olan yerlerde ve koselerde
kesme, elmas Riff sayesinde ekstra uzun kullanim 6mrii;
Ornek: Diizeltme isleri icin yerlestirilen duvar fayanslari
arasindaki derzlerin giderilmesi, fayanslarda yuva agma;
Carbide Riff versiyonu da mevcuttur: Normal derzler igin
ACZ 85 RT3, ince derzler icin ACZ 70 RT5

bicagi
AVZ 70 RT4 Harg, derzler, epoksi Derz ve fayans malzemesinin frezelenmesi, sert tabanda
Starlock recine, cam elyafi takviyeli rendeleme ve zimparalama; BOSCH Carbide Technology
70 mm plastikler, agindirici sayesinde uzun kullanim 6mrii;
genisliginde malzeme Ornek: Fayans yapistiricilarini ve derz harglarini temizleme
Carbide Riff harg
giderici

3 MATI 68 RD4 Derz harci, asindirici Sivri uglar sayesinde kenara yakin veya erisilmesi zor olan

~ StarlockMax malzeme, gozenekli yerlerde ve koselerde kesme, elmas Riff sayesinde ekstra

68x30 mm Harg ve beton, yumusak tugla,
asindirict malzeme  duvar fayanslari, cimento

uzun kullanim 6mri;
Ornek: Kose veya armatiirler gibi kenara yakin yerlerde

icin elmas Riff elyaf plakalar, kompozit  derz harclarini giderme, gimento elyaf plakalar ve cam
daldirma testere  malzemeler elyaf takviyeli kompozit malzemeler gibi zorlu asindirici
bicagi malzemelerde yuva agma;
ince derzler icin MATI 68 RSD4 olarak da piyasada
mevcuttur
AVZ 90 RT2 Harg, beton kalintilari, Sert tabanda rendeleme ve zimparalama;
Starlock asindirici malzeme, boya  Ornek: Fayans yapistiricilarini ve derz harclarini temizleme
90 mm (6rn. degisim sirasinda hasar goren fayanslar), hali tutkali
genisliginde kalintilarini temizleme, boya kalintilarini temizleme;
Carbide Riff delta 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) veya 100 (RT10) tane
plaka; harg ve boyutlarinda mevcuttur
asindirici
malzemeler i¢in
AVZ93G Zimpara kagidina baglidir Kenarlarda, koselerde veya erisilmesi zor yerlerde
Starlock zimparalama;
93 mm zimpara kagidina gore, orn. ahsap, boya, vernik ve tas
genisliginde zimparalama;

zimpara tabani;

temizleme ve ahsap bigimlendirme kegeleri, metalde pas
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Uc Malzeme

Delta 93 mm serisi
zimpara kagitlari
icin
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Uygulama

kazima, vernikte hafif zimparalama, parlatma i¢in parlatma
kegesi

Maksimum titresim sayisi kademesi "4 "e kadar
zimparalayin. Asiri yiiksek titresim sayisi uclarin
asinmasini 6nemli dlctide artirir veya uglarin erken
arizalanmasina neden olabilir.

AVZ 32 RT4
Starlock

32x50 mm Ahsap
ve boyaicin
Carbide Riff
zimpara parmagi

Ahsap, boya

Erisilmesi zor yerlerdeki ahsap veya boyada zimpara kagidi
olmadan zimparalama; BOSCH Carbide Technology
sayesinde uzun kullanim 6mrii;

Ornek: Pencere pervaz lamelleri arasindaki boyanin
zimparalanmasi, kdselerdeki ahsap tabanlarin
zimparalanmasi;

40 (RT4) ve 100 (RT10) tane boyutlarinda mevcuttur

ASZ 32SC

Cati kartonu, halilar, suni

Yumusak malzemenin ve esnek asindirici maddelerin hizla

Starlock ¢im, karton, PVCzemin  ve hassas bigimde kesilmesi;
24 mm Ornek: Halilari, kartonlari, PVC zeminleri kesme, catl
genisliginde HCS kartonlarina yuva agma
cekme kenari,
11 mm
genisliginde HCS
baski kenari

= ATZ52SC Halilar, harg, beton, Sert tabanda raspalama;

” Starlock fayans yapistiricisi Ornek: Harcin, fayans yapistiricisinin, beton ve hali tutkali

52 mm Raspa, sert

kalintilarinin temizlenmesi;
esnek raspa ATZ 52 SFC olarak mevcut (beyaz hali tutkali/
boya kalintilari)

) MAII32sC Yumusak biikiilebilir

~/ StarlockMax malzeme, yumusak derz
32x55 mm malzemesi, sizdirmaz
genisliginde derzler, derin silikon
tiniversal derz derzler, pencere
kesici macunlari, dolgu

macunlari

iki kesici agizl bicak sayesinde direncli yumusak
malzemelerde derin kesimler;

Ornek: Pencere macunlari ve dolgu macunlari kesme,
kenarlardaki direngli sizdirmaz derzleri kesme ve binalarin
arasindaki genlesme derzlerini kesme

Ucun takilmasi/degistirilmesi (GOP 30-28)

Gerekiyorsa takilmis bulunan ucu ¢ikarin.

Ucu cikarmak icin i¢ altigen anahtarla (7) sikma vidasini (6)

gevsetin ve ucu gikarin.

istediginiz ucu (rnegin malzeme icine dalan ucu (5)) ug

kovanina (4) cikinti asagiy1 gosterecek bicimde takin (Grafik

sayfasindaki resme bakiniz, ucun yazisi yukaridan

okunabiliyor).

Ucu yapilacak ise uygun pozisyona gevirin ve ug kovanini (4)

kaminda kavrama yapmasini saglayin. 30° adimli on iki

pozisyon miimkindiir.

Ucu vida (6) ile sabitleyin. Viday! i¢ altigen anahtarla (7)

vidanin tabla basi elektrikli el aletinde sifirlama yapincaya

kadar sikin.

» Ucun yerine sikica oturup oturmadigini kontrol edin.
Yanlis veya giivenli bicimde takilmayan uclar isletme
esnasinda gevseyebilir ve tehlike olusturabilir.

Ucun takilmasi/degistirilmesi (GOP 40-30/GOP 55-36)
Gerekiyorsa takilmis bulunan ucu ¢ikarin.

Bunu yapmak icin, Starlock kolunu (13) gidebildigi kadar

acin. Ug disarr atilir. Starlock kolu (13) otomatik olarak

kapanir.

istediginiz ucu (6rnegin malzeme icine dalan ucu (5)) ug

kovanina (4) cikinti asagiy1 gosterecek bicimde takin (Grafik

sayfasindaki resme bakiniz, ucun yazisi yukaridan

okunabiliyor).

Alet ucunu yapilan ise uygun bir pozisyona getirin. 30° adimli

on iki pozisyon miimkiindiir.

Ucu ug kovaninin germe ¢enelerine otomatik olarak kilitleme

yapincaya kadar istediginiz pozisyona bastirin.

» Ucun yerine sikica oturup oturmadigini kontrol edin.
Yanlis veya giivenli bicimde takilmayan uclar isletme
esnasinda gevseyehilir ve tehlike olusturabilir.

Derinlik mesnedinin takilmasi ve ayarlanmasi

Derinlik mesnedi (16) segmanli ve malzeme icine dalarak
kesme yapan testere bigaklari ile galisirken kullanilabilir.
Gerekiyorsa takilmis bulunan ucu ¢ikarin.

Derinlik mesnedini (16) sonuna kadar ug kovani (4)
tizerinden elektrikli el aletinin sitkma boynuna istediginiz
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pozisyona itin. Derinlik mesnedinin kilitleme yapmasini
saglayin. 30° adimli on iki pozisyon miimkiindir.

Zimpara kagidinin secilmesi
islenen malzemeye ve yiizeyde istenen kazima dlciisiine gore cesitli zimpara kagtlari vardir:

istediginiz calisma derinligini ayarlayin. Derinlik mesnedini
sabitlemek icin derinlik mesnedinin sikma kolunu (15)
kapatin.

Zimpara kagidi Malzeme Uygulama Kum biiyiikliigii Titresim
sayisi
kademesi
PRO F460 - Biitiinahsap On zimparalama igin, 8rnegin kaba, kaba 40 1-4
malzemeler (6rnegin  yontulmamis kirisler ve tahta kaplamalar 60

sertahsap, yumusak Yiizey taglama ve kiigiik piiriizlerin tesviyesiicin orta 80 1-4
ahsap, sunta levhalar, 100
laminantlar) 120

~ Metalmajzeme Ahsabin son ve ince zimparasi igin ince 180 1-4
240

PRO F460 - Renk Boya zimparalama icin kaba 40 1-4
- Vernik 60

- Dolgu maddesi Macunun zimparalanmasi icin (6rnegin firca orta 80 1-4
- Macun izlerinin, boya damlalarinin ve akan boyalarin 100
temizlenmesi) 120

Boyama oncesi astarlarda son zimparalamaiicin ince 180 1-4
240

Zimpara kagidinin zimpara plakasina takilmasi/
degistirilmesi

Zimpara plakasi (10) bir cirt cirt doku ile kaplidir, cirt cirth
zimpara kagitlarint hizla ve kolayca takabilirsiniz.

Optimum yapisma saglayabilmek igin zimpara kagidini (11)
takmadan 6nce zimpara plakasindaki (10) tozlari zimpara
plakasinin cirt cirt dokusunu bir yere vurarak temizleyin.
Zimpara kagidini (11) zimpara plakasinin (10) bir kenarina
tam hizali olarak yerlestirin daha sonra zimpara kagidini
zimpara plakasi lizerine yatirin ve iyice bastirin.

Toz emme islevinin optimum diizeyde olmasi i¢in zimpara
kagidindaki deliklerin zimpara plakasindaki deliklerle iist
liste gelmesine dikkat edin.

Zimpara kagidini (11) ¢ikarmak icin bir ucundan tutun ve
zimpara plakasindan (10) cekerek cikarin.

Bosch aksesuar programindaki biitiin Delta 93 mm serisi
zimpara kagitlarini, polisaj ve temizlik yiinlerini
kullanabilirsiniz.

Yiin/parlatma kegesi gibi zimpara aksesuari zimpara
plakasina ayni yontemle takilir.

Zimpara kagitlari veya zimpara tabanlari gibi zimpara
aksesuarlari ile maksimum titresim sayisi "4" seviyesinde
calisin. Asiri yiiksek titresim sayisi ug takimlarinin asinmasini
onemli 6l¢lide artirir veya ug takimlarinin erken
arizalanmasina neden olabilir. Liitfen ug takimlari veya ug
takimlarinin ambalaji izerindeki bilgileri dikkate alin.

Toz ve talas emme

Toz azaltici 6nlemler olmadan ¢alismaktan kaginin. Uygun bir
emme cihazi, sagliga zararli toz yiikiini azaltir. Calisma
yerinizi iyi bir bicimde havalandirin. Her zaman uygun

solunum korumasi kullanin. Miimkiin oldugu kadar islediginiz

malzemeye uygun bir toz emme sistemi kullanin. islenen

malzemelere ait tilkenizdeki gecerli yonetmelik hiikiimlerine

uyun.

» Calistiginiz yerde toz birikmemesine dikkat edin.
Tozlar kolayca alevlenebilir.

Elektrikli siipiirge icin gereklilikler

Onerilen nominal hortum gapi mm 35
Gerekli diisiik basing® mbar >230
hPa >230

Gerekli akis hizi" I/sn >36
m®/sa >129,6

Onerilen filtre verimliligi Toz sinifi M?

A) Elektrikli el aletinin emme baglantisindaki gii¢ degeri

B) IEC/EN 60335-2-69'a gbre

Elektrikli stipiirge icin talimatlari izleyin. Emis giicii azalirsa
calismayr durdurun ve nedenini ortadan kaldirin.

Toz emme sisteminin baglanmasi (Bakiniz: Resim A)

Toz emme donanimi sadece zimpara plakasi (10) ile
calismak icin tasarlanmis olup, diger uglarla kombinasyon
halinde kullaniimaz.

Zimpara yaparken daima bir tozemme donanimi baglayin.
Toz emme sistemini takmak icin ucu ve derinlik

mesnedini (16) cikarin.

Click & Clean baglantisiz toz emme sistemini (8) veya Click &
Clean baglantili toz emme sistemini (9) ug girisinin (4)
lizerinden elektrikli el aletinin stkma boynuna kadar itin. Toz
emme sistemini kilitlemek icin sikma koluna (17) bastirin.
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Toz emme sistemini emme hortumuna baglayin:
- Click & Clean baglantisiz toz emme sistemi (8): Toz emme
makinesinin emme hortumunu (20) emme
adaptoriine (19) takin ve yerine oturmasini saglayin.
Emme adaptoriini (19) toz emme sisteminin (8) emme
soketine (18) takin.
- Click & Clean baglantili toz emme sistemi (9): Tozemme
makinesinin emme hortumunu (20) toz emme
sisteminin (9) emme soketine (18) takin ve yerine
oturmasini saglayin.
Alternatif olarak, emme adaptoriinii (19) toz emme
sisteminin (9) emme soketine ve emme hortumunu (20)
emme adaptoriine (19) takabilirsiniz.
Emme hortumunu (20) bir toz emme makinesine baglayin.
Cesitli elektrikli siipiirgelere baglantiya ait genel goriiniisi bu
kullanma kilavuzunun sonunda bulabilirsiniz.
Elektrik stipiirgesi islenen malzemeye uygun olmalidir.
Ozellikle sagliga zararli, kanserojen veya kuru tozlari
emdirirken ozel elektrik stipiirgesi (sanayi tipi elektrik
stipiirgesi) kullanin.

isletim

Cahistirma

» Sebeke gerilimine dikkat edin! Akim kaynaginin gerilimi
elektrikli el aletinin tip etiketinde belirtilen gerilimle ayni
olmalidir.

Acma/kapama

» Tutamagi birakmadan agma/kapama salterini
kullanabildiginizden emin olun.

Elektrikli el aletini agmak icin agma/kapama salterini (1)

salterde ,1“ goriiniinceye kadar 6ne itin.

Elektrikli el aletini kapatmak icin agma/kapama salterini (1)

salterde ,,0 gorliniinceye kadar arkaya itin.

Enerjiden tasarruf etmek icin elektrikli el aletini sadece

kullandiginizda agin.

GOP 40-30: Calisma isig1 calisma alanindaki aydinlatma

kosullariniiyilestirir. Bu isik elektrikli el aleti ile otomatik

olarak agilir ve kapanir.

» Calismaigigina direkt olarak bakmayn, gozlerinizi
kamastirabilir.

Titresim sayisi 6n secimi

Titresim sayisi on secim ayar diigmesi (3) ile isletme

esnasinda da gerekli titresim sayisini secerek

ayarlayabilirsiniz.

Gerekli titresim sayisi islenen malzemeye ve ¢alisma

kosullarina bagli olup, pratik deneyle belirlenebilir.

- Ahsap testereleme icin maksimum titresim seviyesinin
"6" olmasi onerilir.

- Taslama igin maksimum titresim seviyesi "4" uygundur.

- Plastik ve metal testereleme icin maksimum titresim
seviyesi "4" uygundur.

Dikkat: Uc takimlari veya u¢ takimlarinin ambalaji izerindeki

maksimum titresim sayisina iliskin bilgileri dikkate alin. Ug
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takimlariyla, 6rnegin zimparalama ve Riff ug takimlariyla,
maksimum titresim sayisi "4" seviyesinde ¢alisin.

Uyar: Asiri yiiksek titresim sayisi uglarin asinmasini dnemli
olclide artirir veya uglarin erken arizalanmasina neden
olabilir.

Calisirken dikkat edilecek hususlar

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» Elinizden birakmadan dnce elektrikli el aletinin tam
olarak durmasini bekleyin.

Not: Calisirken elektrikli el aletinin havalandirma araliklarini

(2) kapatmayin, aksi takdirde elektrikli el aletinin kullanim
omri kisalir.

Calisma prensibi
Osilasyonlu tahrik nedeniyle elektrikli el aleti dakikada

20000 kereye kadar ileri geri titresim yapar. Bu, dar
alanlarda hassas ¢alisma olanag saglar.

Diistik ve esit temas basincr ile calisin, aksi
5:( takdirde ¢alisma performansi diiser ve ug
2] sikisabilir.
Ucun ¢ok fazla isinmamasi ve sikismamasi igin
calisma sirasinda elektrikli el aletini ileri geri
k’ hareket ettirin.

Kesme

» Sadece hasar gormemis, kusursuz durumdaki testere
bicaklar kullamin. Biikiilmiis veya korelmis testere
bigaklart kirlabilir, kesme islemini olumsuz yénde
etkileyebilir veya geri tepme kuvvetlerinin ortaya
cikmasina neden olabilirler.

» Hafif yapi malzemelerini keserken yasal mevzuata ve
malzeme iireticisinin talimatina uyun.

» Sadece ahsap, alci karton ve benzeri malzeme
islenirken malzeme icine dalarak kesme yapilabilir!

» Kesilecek malzemenin arkasinda elektrik hatti
olmadigindan emin olun.

Ahsap, yonga levha, yapi malzemesi ve benzerlerinde HCS

testere bicaklari ile kesme yapmadan 6nce kesilecek

malzeme icin civi, vida gibi yabanci nesnelerin bulunup

bulunmadigint kontrol edin. Gerekiyorsa yabanci nesneleri

cikarin veya bimetal testere bicaklari kullanin.

Kesme

Not: Duvar fayanslarini keserken uglarin uzun siireli
kullanimda yiiksek dlciide yiprandigini goz 6niinde
bulundurun.

Taslama/zimparalama

Kazima performansi ve zimpara profili esas olarak zimpara
kagidinin secimi, titresim kademesinin 6n segimi ve bastirma
kuvveti tarafindan belirlenir.

Sadece kusursuz zimpara kagitlari iyi bir zmpara
performansi saglar ve elektrikli el aletini korurlar.
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Zimpara kagitlarinin kullanim émriinii uzatmak icin diizgiin
bir bastirma kuvveti uygulamaya dikkat edin.

Bastirma kuvvetinin gereginden yiiksek olmasi daha iyi
performansa neden olmaz, tam tersine elektrikli el aletinin
daha fazla asinmasina ve zimpara tabaninin erken
bozulmasina neden olur.

Koselerde, kenarlarda ve erisilmesi zor olana yerlerde
noktasi noktasina zimpara yapmak igin sadece sivri ugla veya
zimpara plakasinin bir kenari ile calisabilirsiniz.

Noktasal zimparalama islerinde zimpara kagidi ¢ok 1sinabilir.
Titresim sayisini ve bastirma kuvvetini disiiriin ve zimpara
kagidinin sogumasini bekleyin.

Metal malzeme icin kullanilmis olan bir zimpara kagidini
bagka malzeme icin kullanmayin.

Sadece orijinal Bosch zimparalama aksesuarlarini kullanin.
Zimpara yaparken daima bir tozemme donanimi baglayin.

Raspalama
Raspalama islemi icin yiksek bir titresim kademesi segin.

Yumusak yiizeyde (6rnegin ahsap) dar aci ve diisiik bastirma
kuvveti ile calisin. Aksi takdirde spatiila tabani kesebilir.

Bakim ve servis

Bakim ve temizlik

» Elektrikli el aletinin kendinde bir calisma yapmadan
once her defasinda fisi prizden cekin.

» iyive giivenli calisabilmek icin elektrikli el aletini ve
havalandirma araliklarini temiz tutun.

Baglanti kablosunun degistirilmesi gerekli ise, giivenlik

nedenlerinden dolayi bu tertibat Bosch'den veya Bosch

elektrikli el aletleri yetkili servisinden temin edilmelidir.

Riff uclari diizenli olarak bir tel firga ile temizleyin.

Miisteri servisi ve uygulama danismanhgi

Tiirkiye

Marmara Elektrikli EI Aletleri Servis Hizmetleri Sanayi ve
Ticaret Ltd. Sti.

Tersane cd. Zencefil Sok.No:6 Karakdy
Beyoglu / istanbul

Tel.: +90 212 2974320

Fax: +90212 2507200

E-mail: info@marmarabps.com
Bagriagiklar Oto Elektrik

Motorlu Sanayi Carsisi Dogruer Sk. No:9
Selguklu / Konya

Tel.: +90 332 2354576

Tel.: +90 332 2331952

Fax: +90 332 2363492

E-mail: bagriaciklarotoelektrik@gmail.com
Akgiil Motor Bobinaj San. Ve Tic. Ltd. Sti
Alaaddinbey Mahallesi 637. Sokak No:48/C
Niliifer / Bursa

Tel.: +90224 44354 24

Fax: +90 224 271 00 86

E-mail: info@akgulbobinaj.com

Ankarali Elektrik

Eski Sanayi Bélgesi 3. Cad. No: 43
Kocasinan / KAYSERI

Tel.: +90 352 3364216

Tel.: +90 352 3206241

Fax: +90 352 3206242

E-mail: gunay@ankarali.com.tr

Asal Bobinaj

Eski Sanayi Sitesi Barbaros Cad. No: 24/C
Canik / Samsun

Tel.: +90 362 2289090

Fax: +90 362 2289090

E-mail: bpsasalbobinaj@hotmail.com
Aygem Elektrik Makine Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.
10021 Sok. No: 11 AOSB

Cigli / izmir

Tel.: +90 232 3768074

Fax: +90 232 3768075

E-mail: boschservis@aygem.com.tr
Bakircioglu Elektrik Makine Hirdavat insaat Nakliyat Sanayi
ve Ticaret Ltd. Sti.

Karaagag Mah. Siimerbank Cad. No:18/4
Merkez / Erzincan

Tel.: +90 446 2230959

Fax: +90 446 2240132

E-mail: bilgi@korfezelektrik.com.tr
Bosch Sanayi ve Ticaret A.S.

Elektrikli EI Aletleri

Aydinevler Mah. indnii Cad. No: 20
Kiigiikyali Ofis Park A Blok

34854 Maltepe-istanbul

Tel.: 44480 10

Fax: +90 216 432 00 82

E-mail: iletisim@bosch.com.tr
www.bosch.com.tr

Bulsan Elektrik

istanbul Cad. Devrez Sok. istanbul Carsisi
No: 48/29 iskitler

Ulus / Ankara

Tel.: +90 312 3415142

Tel.: +90 312 3410302

Fax: +90 312 3410203

E-mail: bulsanbobinaj@gmail.com
Coziim Bobinaj

Kiisget San.Sit.A Blok 11Nolu Cd.No:49/A
Sehitkamil/Gaziantep

Tel.: +90 342 2351507

Fax: +90 342 2351508

E-mail: cozumbobinaj2@hotmail.com
Onarim Bobinaj

Raif Pasa Caddesi Cay Mahallesi No:67
iskenderun / HATAY

Tel.: +90326 613 75 46

E-mail: onarim_bobinaj31@mynet.com
Faz Makine Bobinaj

Cumhuriyet Mah. Sanayi Sitesi Motor
Isleri Bolimii 663 Sk. No:18

Murat Pasa / Antalya
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Tel.: +90 242 3465876

Tel.: +90 242 3462885

Fax: +90 242 3341980

E-mail: info@fazmakina.com.tr

Glinsah Otomotiv Elektrik Endiistriyel Yapi Malzemeleri San
ve Tic. Ltd. Sti

Beylikdiizii Sanayi Sit. No: 210

Beylikdiizii / Istanbul

Tel.: +90 212 8720066

Fax: +90212 8724111

E-mail: gunsahelektrik@ttmail.com

Sezmen Bobinaj Elektrikli El Aletleri imalati San ve Tic. Ltd.
Sti.

Ege Is Merkezi 1201/4 Sok. No: 4/B

Yenisehir / izmir

Tel.: +90 232 4571465

Tel.: +90 232 4584480

Fax: +90232 4573719

E-mail: info@sezmenbobinaj.com.tr

Ustiindag Bobinaj ve Sogutma Sanayi

Nusretiye Mah. Boyacilar Araligi No: 9

Corlu/ Tekirdag

Tel.: +90 282 6512884

Fax: +90 282 6521966

E-mail: info@ustundagsogutma.com

ISIKLAR ELEKTRIK BOBINAJ

Karasoku Mahallesi 28028. Sokak No:20/A

Merkez / ADANA

Tel.: +90 32235997 10-3521379

Fax: +90 3223591323

E-mail: isiklar@isiklarelektrik.com

Servis adreslerimize ve garanti kosullarimiza ait linke son
sayfadan ulasabilirsiniz.

Biitiin bagvuru ve yedek parca siparislerinizde tiriiniin tip
etiketi tizerindeki 10 haneli malzeme numarasini mutlaka
belirtin.

Tasfiye
Elektrikli el aleti, aksesuar ve ambalaj malzemesi ¢evre dostu
bir yontemle tasfiye edilmek tizere tekrar kazanim merkezine
gonderilmelidir.
Elektrikli el aletlerini evsel ¢oplerin igine
atmayin!

Sadece AB iilkeleri icin:

Kullanilamaz hale gelen elektrikli ve elektronik aletlerin ayri
toplanmasi ve cevreye duyarli bir sekilde bertaraf edilmesi
gerekmektedir. Belirtilen toplama sistemlerini kullanin.
Icerdigi tehlikeli maddeler nedeniyle yanlis bertaraf edilmesi
cevreye ve sagliga zararli olabilir.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0golne wskazowki bezpieczenistwa dotyczace
pracy z elektronarzedziami

4] OSTRZE2EN|E Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi

ostrzezeniami i wskazowkami do-
tyczacymi bezpieczeristwa uzytkowania oraz ilustracjami
i danymi technicznymi, dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie ponizszych wskazo-
wek moze stac sie przyczyna porazenia pradem elektrycz-
nym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowa¢ wszystkie przepisy i wskazéwki bezpie-
czenstwa dla dalszego zastosowania.
Pojecie "elektronarzedzie" odnosi sie do elektronarzedzi za-
silanych energia elektryczna z sieci (z przewodem zasilaja-
cym) i do elektronarzedzi zasilanych akumulatorami
(bez przewodu zasilajacego).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i zapew-
ni¢ dobre o$wietlenie. Nieporzadek i brak wiasciwego
odwietlenia sprzyjaja wypadkom.

» Elektronarzedzi nie nalezy uzywac w srodowiskach za-
grozonym wybuchem, np. w poblizu tatwopalnych cie-
czy, gazow lub pytéw. Podczas pracy elektronarzedziem
wytwarzaja sie iskry, ktdre moga spowodowac zapton py-
6w lub opardéw.

» Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwrécic uwa-
ge na to, aby dzieci i inne osoby postronne znajdowaty
sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajace
moga spowodowac utrate panowania nad elektronarze-
dziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd.
Nie wolno w zadnej sytuacji i w zaden sposob modyfi-
kowac wtyczek. Podczas pracy elektronarzedziami z
uziemieniem ochronnym nie wolno stosowac zadnych
wtykow adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace
do nich gniazda sieciowe zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

» Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi elementami lub
zwartymi z masa, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
ilodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

» Elektronarzedzi nie wolno narazac¢ na kontakt z desz-
czem ani wilgocia. Przedostanie si¢ wody do wnetrza
obudowy zwigksza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

» Nie uzywac przewodu zasilajacego do innych celow.
Nie wolno uzywac przewodu do przenoszenia ani prze-
suwania elektronarzedzia; nie wolno tez wyjmowac
wtyczki z gniazda, pociagajac za przewdd. Przewod
nalezy chronic przed wysokimi temperaturami, nalezy
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go trzymac z dala od oleju, ostrych krawedzi i rucho-

mych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane prze-

wody zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Uzywajac elektronarzedzia na Swiezym powietrzu, na-
lezy upewnic sie, ze przedtuzacz jest przeznaczony do

pracy na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczone-
go do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

» Jezeli nie ma innej mozliwosci, niz uzycie elektrona-

rzedzia w wilgotnym otoczeniu, nalezy podtaczy¢ je do

zrédta zasilania wyposazonego w wytacznik ochronny
réznicowopradowy. Zastosowanie wytacznika ochron-
nego réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osob

» Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowac
czujnos¢, kazda czynnos$é wykonywac ostroznie i z
rozwaga. Nie przystepowac do pracy elektronarze-
dziem w stanie zmeczenia lub bedac pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi pod-
czas pracy moze grozi¢ bardzo powaznymi obrazeniami
ciata.

» Stosowac srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej, np.
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie, kask
ochronny czy ochraniacze na uszy, w okreslonych warun-
kach pracy obnizaja ryzyko obrazen ciata.

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narze-
dzia. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do zrodta
zasilania i/lub podtaczeniem akumulatora, podniesie-
niem albo transportem urzadzenia, nalezy upewnic
sie, ze wacznik elektronarzedzia znajduje sie w pozy-
cji wylaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
opartym na wiaczniku/wytaczniku lub wtozenie do gniaz-
da sieciowego wtyczki wiaczonego narzedzia, moze staé
sie przyczyna wypadkow.

» Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie narzedzia nastawcze i klucze maszynowe.
Narzedzia lub klucze, pozostawione w ruchomych cze-
$ciach urzadzenia, moga spowodowac obrazenia ciata.

» Nalezy unikac nienaturalnych pozycji przy pracy. Na-
lezy dba¢ o stabilng pozycje przy pracy i zachowanie
rownowagi. Dzieki temu mozna bedzie fatwiej zapano-
wac nad elektronarzedziem w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

» Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢

luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy i odziez nalezy trzy-
mac z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy moga zosta¢ pochwycone przez ruchome

czesci.
» Jezeli producent przewidziat mozliwos¢ poditaczenia
odkurzacza lub systemu odsysania pytu, nalezy upew-

ni¢ sie, Ze sa one podtaczone i sa prawidtowo stosowa-
ne. Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze zmniejszy¢

zagrozenie zdrowia pytami.

>

Nie wolno dopuscic, aby rutyna, nabyta w wyniku cze-
stej pracy elektronarzedziem, zastapita Sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa. Brak ostroznosci i
rozwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze w utamku
spowodowac cigzkie obrazenia.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

>

>

Nie nalezy przeciazac elektronarzedzia. Nalezy do-
bra¢ odpowiednie elektronarzedzie do wykonywanej
czynnosci. Odpowiednio dobrane elektronarzedzie wy-
kona prace lepiej i bezpieczniej, z predkoscia, do jakiej
jest przystosowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
wiacznikiem/wytacznikiem. Elektronarzedzie, ktorym
nie mozna sterowac za pomoca wtacznika/wytacznika,
stwarza zagrozenie i musi zostac naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych,
przed wymiana osprzetu lub przed odtozeniem elek-
tronarzedzia nalezy wyjac wtyczke z gniazda sieciowe-
go i/lub usuna¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci
ogranicza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektro-
narzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac w
miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie nalezy udostep-
nia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane
lub nie zapoznaly sig z niniejsza instrukcja. Elektrona-
rzedzia w rekach nieprzeszkolonego uzytkownika sg nie-
bezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac w nie-
nagannym stanie technicznym. Nalezy kontrolowac,
czy ruchome czesci urzadzenia prawidtowo funkcjonu-
jainie sg zablokowane, czy nie doszto do uszkodzenia
niektorych czesci oraz czy nie wystepuja inne okolicz-
nosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziata-
nie elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy na-
prawi¢ przed uzyciem elektronarzedzia. Wiele wypad-
kéw spowodowanych jest niewtasciwa konserwacja elek-
tronarzedzi.

Nalezy stale dbac o czystos¢ narzedzi skrawajacych i
regularnie je ostrzy¢. Starannie konserwowane, ostre
narzedzia skrawajace rzadziej sie blokuja i sa tatwiejsze w
obstudze.

Elektronarzedzi, osprzetu, narzedzi roboczych itp. na-
lezy uzywac zgodnie z ich instrukcjami oraz uwzgled-
nia¢ warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Wykorzysty-
wanie elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich prze-
znaczeniem jest niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ za-
wsze suche, czyste i niezabrudzone olejem ani sma-
rem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie po-
zwalaja na bezpieczne trzymanie narzedzia i kontrole nad
nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

>

Prace serwisowe przy elektronarzedziu moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez wykwalifikowany personel
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten
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sposob zagwarantowana jest bezpieczna eksploatacja
elektronarzedzia.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pracy
z narzedziami wielofunkcyjnymi Multi-Cutter

» Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie

skrawajace mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne lub na wtasny przewdd zasilajacy, elektro-
narzedzie nalezy trzymac wytacznie za izolowane po-
wierzchnie. Kontakt z przewodem elektrycznym pod na-
pieciem moze spowodowac przekazanie napiecia na nie-
izolowane czesci metalowe elektronarzedzia, grozac po-
razeniem pradem elektrycznym.

Nalezy zastosowac zaciski lub inne podobne narze-
dzia, aby zabezpieczy¢ i unieruchomic obrabiany ele-
ment na stabilnym podtozu. Trzymanie obrabianego ele-
mentu w reku lub podpieranie go ciatem nie zapewnia od-
powiedniej stabilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontro-
li nad nim.

Elektronarzedzie nalezy stosowac wytacznie do szlifo-
wania na sucho. Przedostanie sie wody do elektronarze-
dzia zwigksza ryzyko porazenia pradem.

Uwaga: niebezpieczenstwo pozaru! Nalezy unikac¢
przegrzewania szlifowanego materiatu i szlifierki.
Przed przerwa w pracy nalezy zawsze oprézni¢ pojem-
nik na pyt. W niesprzyjajacych warunkach, np. pod wpty-
wem iskrzenia podczas szlifowania metali, moze doj$¢ do
samozapalenia sie pytu szlifierskiego w worku filtracyj-
nym lub filtrze odkurzacza. Zwigkszone niebezpieczen-
stwo istnieje, gdy pyt taki zmieszany jest z resztkami la-
kieru, poliuretanu lub innymi materiatami chemicznymi, a
szlifowany materiat jest rozgrzany po dtugiej obrdbce.
Rece nalezy trzymac z dala od zakresu dziatania pilar-
ki. Nie wktadac rak pod obrabiany element. Przy kon-
takcie z brzeszczotem istnieje niebezpieczenstwo zranie-
nia sie.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy regular-
nie czysci¢. Dmuchawa silnika wcigga kurz do obudowy,
a duze nagromadzenie pytu metalowego moze spowodo-
wac zagrozenie elektryczne.

Nalezy uzywac odpowiednich detektoréw w celu zlo-
kalizowania instalacji lub zwrdcic si¢ o pomoc do lo-
kalnego dostawcy ustugi. Kontakt z przewodami znajdu-
jacymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powsta-
nia pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie
przewodu gazowego moze doprowadzi¢ do wybuchu.
Whikniecie do przewodu wodociggowego powoduije szko-
dy rzeczowe lub moze spowodowac porazenie elektrycz-
ne.

Elektronarzedzie nalezy trzymac podczas pracy moc-
no w obydwu rekach i zapewni¢ bezpieczna pozycje
pracy. Prowadzenie elektronarzedzia oburacz sprzyja
bezpieczenstwu pracy.

Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzy¢ rekawic
ochronnych. Przy diuzszej obrébce narzedzia robocze
nagrzewaja sie do wysokich temperatur.
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» Nie wolno skroba¢ zwilzonych materiatow (np. tapet)

oraz pracowac stojac na wilgotnym podtozu. Przedo-
stanie sie wody do elektronarzedzia zwigksza ryzyko po-
razenia pradem.

» Powierzchni przeznaczonej do obrébki nie wolno prze-

mywac ptynami zawierajacymi rozpuszczalnik. Pod-
grzanie sie materiatu podczas obrébki moze spowodowac
powstanie trujgcych oparéw.

» Podczas pracy ze skrobakiem i nozami nalezy zacho-
wac szczegolna ostroznos¢. Narzedzia te sg bardzo
ostre i istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia sie.

Opis urzadzeniai jego zastosowania

Nalezy przeczytac wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i zalecenia. Nie-
przestrzeganie wskazoéwek dotyczacych bez-
pieczenstwa i zalecen moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciafa.

Prosze zwréci¢ uwage na rysunki zamieszczone na poczatku

instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie jest przeznaczone do ciecia i przecinania
materiatéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, gipsu,
metali niezelaznych i elementéw mocujacych (np. nieharto-
wanych gwozdzi, zszywek). Nadaje sie takze do obrdbki
migekkich ptytek sciennych, usuwania fug oraz do szlifowania
na sucho i oczyszczania niewielkich powierzchni za pomocg
skrobaka. Jest odpowiednie zwtaszcza do obroébki blisko
krawedzi i powierzchni materiatu. Elektronarzedzie wolno
stosowac wytacznie z oryginalnym osprzetem firmy Bosch.

Przedstawione graficznie komponenty
Numeracja przedstawionych komponentéw odnosi sie do
schematu elektronarzedzia, znajdujacego sie na stronie gra-
ficznej.
(1) Wiacznik/wytacznik
(2) Otwory wentylacyjne
(3) Pokretto wstepnego wyboru predkosci oscylacyjnej
(4) Uchwyt narzedziowy
(5) Brzeszczot do ciecia wgtebnego®
(6) Srubamocujaca (GOP 30-28)
(7) Klucz szesciokatny (GOP 30-28)
(8) System odsysania pytu bez zfacza Click & Clean®
(9) System odsysania pytu ze ztaczem Click & Clean®
(10) Ptyta szlifierska®
(11) Papier $cierny®
(12) Rekojesc (powierzchnia izolowana)

(13) Dzwignia Starlock zwalniajaca narzedzie robocze
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Oswietlenie robocze (GOP 40-30)
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(15) Dzwignia mocujaca ogranicznika gtebokosci®
(16) Ogranicznik gtebokosci®
(17) Dzwignia mocujaca systemu odsysania pytu?”

(18) Kréciec odsysajacy”
(19) Adapter do odsysania pytu®
(20) Waz odsysajacy”
a) Nie wchodzi w sktad wyposazenia standardowego.

Dane techniczne

Narzedzie wielofunkcyjne Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30

Numer katalogowy 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Wstepny wybor predkosci oscylacyjnej ° ° °
Moc nominalna i 300 400 550
Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia n, min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Kat oscylacji lewy/prawy ° 1,4 1,5 1,8
Waga" kg 1,5 1,5 1,6
Klasa ochrony o ol o

A) Bez przewodu sieciowego

Dane obowigzujg dla napiecia znamionowego [U] 230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego i w przypadku specjalnych wersji pro-

duktu sprzedawanych w niektdrych krajach dane te moga sie réznic.

Wartosci moga roznié sie w zaleznosci od produktu, zastosowania i warunkow otoczenia. Wiecej informacji na stronie:

www.bosch-professional.com/wac.

Informacje o emisji hatasu i drgan

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Wartosci pomiarowe emisji hatasu zostaty okreslone zgodnie z EN 62841-1.
Okreslony wg skali A typowy poziom hatasu emitowanego przez elektronarzedzie wynosi:
Poziom cisnienia akustycznego dB(A) 86 85 86
Poziom mocy akustycznej dB(A) 94 93 94
Niepewno$¢ pomiaru K dB 3 3 3

Stosowac srodki ochrony stuchu!

Wartosci drgan a, (drgania ciagte), p; (powtarzajace sie wstrzasy) i niepewnosc¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z EN 62841-1:

Szlifowanie:

a, m/s? 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Ciecie przy uzyciu brzeszczotu do ciecia wgtebnego:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
P: m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Ciecie przy uzyciu brzeszczotu segmentowego:

ay m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s” 873 450 510
K m/s? 275 138 111

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom emisji
hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang proce-
dura pomiarowa i moga zostac uzyte do poréwnywania elek-

tronarzedzi. Mozna ich takze uzy¢ do wstepnej oceny pozio-
mu drgan i poziomu emisji hatasu.
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Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezenta-

tywny dla podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Je-
zeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wiasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom emisji ha-
tasu moga roznic sie od podanych wartosci. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu drgan
i poziomu emisji hatasu w czasie pracy.

Aby doktadnie oceni¢ poziom drgan i poziom emisji hatasu,
nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga Spowo-
dowac obnizenie poziomu drgar i poziomu emisji hatasu w
czasie pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, ma-

jace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami eks-

pozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i na-
rzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury,
aby nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wtasciwa organizacja
czynno$ci wykonywanych podczas pracy.
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Montaz

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

Wymiana narzedzi

» Do wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac reka-
wic ochronnych. Kontakt z narzedziem roboczym grozi
skaleczeniem.

Wyhor narzedzia roboczego
Nalezy stosowac narzedzia robocze przeznaczone do pracy z
nabytym elektronarzedziem.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Narzedzie robocze

e
STARLOCK
Ry

EaduS
STARLOCKPLUS
Ry

ceie
XIS
ANANEN

Eadu
STARLOCK MAX
gy

W ponizszej tabeli ukazane zostaty przyktady uzycia narzedzi roboczych. Dalsze narzedzia robocze mozna znalez¢ w obszer-

nym programie osprzetu firmy Bosch.

Narzedzie robocze Materiat

lowy (BIM) do cie-

cia wgtebnego, nium i metali kolorowych,
10x20mm, do  cienkie blachy, nieharto-
drewnaimetalu  wane gwozdzie i ruby

Migkkie drewno, migkkie
tworzywa sztuczne, ptyty
Brzeszczot bimeta- gipsowo-kartonowe, cien- na przyktad: wycinanie otworéw pod kable, ciecia wgteb-
koscienne profile z alumi-

Zastosowanie

Krotkie ciecia rozdzielajace i wgtebne; drobne prace adap-
tacyjne w drewnie;

ne w ptytach gipsowo-kartonowych, dopasowywanie
otwordw pod zamki i okucia

) AlZ 32 EPC
Starlock
Brzeszczot HCS do

Migkkie drewno

Ciecia wgtebne i rozdzielajace bez wyszczerbiania krawe-
dzi dzieki zaokraglonemu ostrzu (Curved-Tec); takze do
ciecia blisko krawedzi, w naroznikach i trudno dostepnych

ciecia wgtebnego, miejscach;
32 x 50 mm, do na przyktad: ciecie wgtebne pod kratke wentylacyjna lub
drewna wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne

y PAIZ 32 APB Drewniane materiaty kom- Szybkie i gtebokie ciecia wgtebne w drewnie, w abrazyj-

StarlockPlus

cia wgtebnego,
32 x 60 mm, do
drewnaimetalu  rach

pozytowe i migkkie metale nych materiatach drewnopodobnych i tworzywach sztucz-
Brzeszczot bimeta- niezelazne, niehartowane
lowy (BIM) do cie-  gwozdzie i Sruby, rury z
metali niezelaznych i pro-
file o mniejszych wymia-

nych, praca bez wyszczerbiania krawedzi dzigki zaokraglo-
nemu ostrzu (Curved-Tec);

na przyktad: szybkie przecinanie rur niezelaznych i profili o
mniejszych wymiarach, fatwe przecinanie niehartowanych
gwozdzi i Srub oraz profili stalowych o mniejszych wymia-
rach

3 MAIZ 32 APB
StarlockMax
Brzeszczot do cig-  niezelazne, niehartowane
cia wgtebnego, gwozdzie i Sruby, rury z
32x80mm,do  metaliniezelaznych i pro-

drewna i metalu
rach

file 0 mniejszych wymia-

Drewniane materiaty kom- Ciecia blisko krawedzi i bardzo gtebokie ciecia oraz ciecia
pozytowe i migkkie metale wgtebne w drewnie bez wyszczerbiania krawedzi dzieki za-

okraglonemu ostrzu (Curved-Tec), migkkich metalach nie-
zelaznych i tworzywach sztucznych;

na przyktad: wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne i
rury, przecinanie niehartowanych gwozdzi i $rub na réwni
z powierzchnig, ciecie ram okiennych
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Narzedzie robocze Materiat Zastosowanie
AIZ 32 BSPIB Twarde drewno, ptyty la-  Ciecia rozdzielajace i wgtebne w ptytach laminowanych

Starlock minowane lub twardym drewnie bez wyszczerbien dzigki zaokraglo-
Brzeszczot bimeta- nemu ostrzu (Curved-Tec), zeby japonskie s odpowiednie
lowy (BIM) do cie- do cigcia twardego drewna;
cia wgtebnego, na przyktad: montaz okien dachowych, wycinanie otwo-
32 x50 mm, do réw pod gniazda elektryczne
twardego drewna

y AIZ45AIT Twarde metale zelazne,  Szeroki brzeszczot do cigcia materiatéw silnie abrazyjnych

" Starlock materiaty silnie abrazyjne, lub twardych metali zelaznych; dtuga zywotnos¢ dzieki
Brzeszczot z wegli- widkno szklane, ptyty gip- technologii BOSCH Carbide Technology;
kow spiekanych ~ sowo-kartonowe, ptyty  na przyktad: ciecie frontéw mebli kuchennych, fatwe prze-
(Carbide) do ciecia cementowo-widkniste,  cinanie hartowanych Srub oraz stali nierdzewnej
wgtebnego, hartowane gwozdzie i $ru-
45x50mm,do by
metalu

) PAII 52 APIT Twarde blachy zelazne,  Dtugi brzeszczot do cigc rozdzielajacych i wgtebnych w
StarlockPlus zywice epoksydowe, ptyty blachach metalowych bez wyszczerbiania krawedzi dzigki
Brzeszczot z wegli-  gipsowo-kartonowe, two-  zaokraglonemu ostrzu (Curved-Tec); dtuga Zzywotnos¢
kow spiekanych  rzywa GFK, CFK, ptyty ce- dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;
(Carbide) do ciecia mentowo-wtékniste na przyktad: ciecie blach metalowych, przecinanie srub w
wgtebnego, ramach okiennych
52 x 50 mm, do
roznych materia-
tow

MAIZ 32 AT/

MAII 32 AIT
StarlockMax
Brzeszczot bimeta-
lowy (BIM) do cie-
cia wgtebnego,

32 x 70 mm, do
metalu

Twarde metale zelazne,
materiaty silnie abrazyjne,
wiokno szklane, ptyty gip-
sowo-kartonowe, ptyty
cementowo-wiokniste,
hartowane gwozdzie i $ru-
by

Bardzo dtugi brzeszczot do szybkiego ciecia materiatow
silnie abrazyjnych lub twardych metali zelaznych; dtuga zy-
wotnos¢ dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;
na przyktad: ciecie frontéw mebli kuchennych, tatwe prze-
cinanie hartowanych $rub oraz stali nierdzewnej

) AYZ 53 BPB
Starlock

cia wgtebnego,
53 x 40 mm, do
roznych materia-
tow

Ptyty gipsowo-kartonowe,
ptyty widrowe, materiaty

Zoptymalizowany pod katem do ciecia wgtebnego w pota-
czeniu z nastepujacym po nim dtuzszym cieciem rozdziela-

Brzeszczot do cig-  wielowarstwowe, drewno  jacym; ksztatt Dual-Tec zapewnia precyzyjne i kompletne

ciecie w naroznikach, a takze podczas dtuzszego cigcia
rozdzielajacego;

na przyktad: wycinanie otworéw pod gniazda elektryczne
w ptytach gipsowo-kartonowych lub $cianach drewnia-
nych

All 65 APIB

Miekkie drewno, twarde

Cigcia rozdzielajace i wgtebne w ptytach laminowanych

Starlock drewno, ptyty fornirowa-  lub twardym drewnie bez wyszczerbien dzieki zaokraglo-
Brzeszczot bimeta- ne, ptyty laminowane two- nemu ostrzu (Curved-Tec);

lowy (BIM) do cie- rzywem sztucznym, nie-  na przyktad: skracanie oscieznic, wyciecia w panelach la-
cia wgtebnego, hartowane gwozdzie i $ru- minowanych przy montazu regatéw lub mebli w zabudo-
65x40mm,do by wie, przecinanie niehartowanych gwozdzi i $rub na réwni z
drewna i metalu powierzchnia

ACZ 85EIB Materiaty drewnopochod- Ciecia rozdzielajace i wgtebne;

Starlock ne, tworzywa sztuczne,  takze do ciecia blisko krawedzi w trudno dostepnych miej-
Bimetalowy (BIM)  miekkie metale niezelazne scach;

brzeszczot seg- na przyktad: skracanie zamontowanych listew podtogo-

mentowy, $rednica
85 mm, do drewna
i metalu

wych lub oscieznic, cigcia wgtebne przy dopasowywaniu
paneli podtogowych
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Narzedzie robocze

ACZ 105ET
Starlock
Brzeszczot seg-
mentowy wegliko-
wy (Carbide),
105 mm, do roz-
nych materiatéw

Materiat
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Zastosowanie

Ptyty cementowo-wtdkni- - Ciecia rozdzielajace i wgtebne; takze do ciecia blisko kra-

ste, fugi w ptytkach, ce-
gfa, tworzywa sztuczne
wzmocnione wtdknem

szklanym (GFK), panele

laminowane

wedzi w trudno dostepnych miejscach; dtuga zywotnos¢
dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;

na przyktad: skracanie zamontowanych listew podtogo-
wych lub oscieznic, frezowanie tuneli kablowych w cegle,
szybkie i bezpytowe wycinanie fug miedzy ptytkami, przy-
cinanie ptyt gipsowo-kartonowych pod armatury, dopaso-
wywanie paneli laminowanych

ACZ 100 SWB
Starlock
Bimetalowy n6z
segmentowy ze
szlifem falistym,
100 mm, do réz-
nych materiatow

Materiaty izolacyjne, ptyty
izolacyjne, ptyty podtogo-
we, ptyty ttumiace odgto-
sy krokdw, karton, wykfa-
dziny dywanowe, guma,

skora

Precyzyjne ciecie miekkich materiatéw;

na przyktad: przycinanie ptyt izolacyjnych, przycinanie
naddatkéw materiatu izolacyjnego na réwni z powierzch-
nia

MACZ 145 BB
StarlockMax
Brzeszczot seg-
mentowy BIM,
145 mm, do drew-
naimetalu

Drewno, twarde drewno,
miekkie metale niezela-
zne, niehartowane gwoz-

dzie i $ruby

Szybkie i gtebokie ciecia wgtebne w materiatach drewnia-
nych i migkkich metalach niezelaznych; zeby rozwarte
umozliwiaja ciecie bez $ladéw spowodowanych emisja cie-
pta; duza powierzchnia brzeszczotu zapewnia precyzyjne
ciecie w linii prostej, takze przy wigkszych dtugosciach;

na przyktad: wycinanie bruzd, ciecie belek drewnianych na
filary, ciecie rur, przecinanie niehartowanych gwozdzi i
$rub na réwni z powierzchnia

ACZ 85 RD4
Starlock

’ Brzeszczot seg-

mentowy z nasy-
pem diamento-
wym, 85 mm, do
zaprawy i materia-
tow abrazyjnych

Fugi cementowe, miekkie
ptytki $cienne, tworzywa
sztuczne wzmocnione
witoknem szklanym (GFK),
zywice epoksydowe, ptyty
ogniochronne gipsowo-

kartonowe (GKF)

Cigcie i cigcie rozdzielajace blisko krawedzi, w narozni-
kach i trudno dostepnych miejscach; bardzo dtuga zywot-
no$¢ dzieki nasypowi diamentowemu;

na przyktad: usuwanie fug miedzy ptytkami ciennymi
podczas prac remontowych, wycinanie otworéw w ptyt-
kach;

dostepny takze w wersji z nasypem weglikowym:

ACZ 85 RT3 do zwyktych fug, ACZ 70 RT5 do cienkich fug

AVZ 70 RT4
Starlock

Narzedzie do usu-
wania zaprawy z
nasypem z wegli-
kow spiekanych
(Carbide-Riff), sze-
rokos¢ 70 mm

Zaprawa, fugi, zywice
epoksydowe, tworzywa
sztuczne wzmacniane

witoknami szklanymi

(GFK), materiaty abrazyj-

ne

Wycinanie i przecinanie fug oraz ptytek, a takze obrébka
tarnikiem i szlifowanie na twardym podtozu; dtuga zywot-
no$c¢ dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;

na przyktad: usuwanie kleju do ptytek i zaprawy do fug

% MATI 68 RD4

StarlockMax
Brzeszczot do cie-

sypem diamento-
wym, 68 x 30 mm,
do zaprawy i mate-

Zaprawa do fug, materiaty
abrazyjne, beton komor-
kowy, miekka cegta, ptytki
cia wgtebnego z na- $cienne, ptyty cemento-
wo-wiokniste, materiaty

kompozytowe

Ciecie i ciecie rozdzielajace blisko krawedzi, w narozni-
kach i trudno dostepnych miejscach dzigki ostremu zakon-
czeniu; bardzo dtuga zywotno$¢ dzieki nasypowi diamen-
towemu;

na przyktad: usuwanie fug w ptytkach blisko krawedzi, np.
w naroznikach lub przy armaturach, wyciecia w trudnych
w obrébce materiatach abrazyjnych, np, ptytach cemento-

riatéw abrazyjnych wo-wtéknistych i materiatach kompozytowych wzmocnio-
nych wtéknem szklanym; dostepny takze w wersji MA-
TI 68 RSD4 do cienkich fug
AVZ 90 RT2 Zaprawa, resztki betonu, Obrobka tarnikiem i szlifowanie na twardym podtozu;
Starlock drewno, materiaty abra-  na przyktad: usuwanie zaprawy lub kleju do ptytek (np.
Piyta deltaz nasy- zyjne, farba podczas wymiany uszkodzonych ptytek), usuwanie pozo-
pem z weglikéw statosci kleju do wyktadzin dywanowych, usuwanie pozo-
spiekanych (Car- statosci farby;

bide-Riff), szero-

kos¢ 90 mm, do za-

produkt dostepny w ziarnistosci 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) lub 100 (RT10)
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Narzedzie robocze

prawy i materiatéw
abrazyjnych

Materiat

Zastosowanie

AVZ 93 G
Starlock

Ptyta szlifierska do
papierow Scier-
nych serii delta
93 mm, szeroko$¢
93 mm

W zaleznosci od rodzaju
papieru $ciernego

Szlifowanie na krawedziach, w naroznikach lub trudno do-
stepnych miejscach;

w zaleznosci od rodzaju papieru $ciernego, np. do szlifo-
wania drewna, farby, lakieru, kamienia;

witokniny do czyszczenia lub nadawania struktury drewna,
odrdzewiania metalu i matowienia lakieru, filc polerski do
polerowania wstepnego

Nalezy szlifowac z predkoscig oscylacyjna ustawiong mak-
symalnie na stopien ,4”. Zbyt wysoka predkos$c oscylacyj-
na przyspiesza zuzycie narzedzi roboczych i moze prowa-
dzi¢ do wezesniejszej awarii narzedzi roboczych.

AVZ 32 RT4
Starlock

Naktadka palcowa
znasypem z wegli-
kow spiekanych

Drewno, farby

Szlifowanie drewna i farby w trudno dostepnych miej-
scach bez mozliwosci uzycia papieru $ciernego; dtuga zy-
wotnos¢ dzieki technologii BOSCH Carbide Technology;
na przyktad: usuwanie farby miedzy lamelkami okiennic,
szlifowanie naroznikéw podtdg drewnianych;

(Carbide-Riff), produkt dostepny w ziarnistosci 40 (RT4) i 100 (RT10)
32 x 50 mm, do
drewna i farby

% ASZ32SC Papa dachowa, wyktadzi- Szybkie i precyzyjne ciecie migkkich materiatéw i elastycz-
Starlock ny dywanowe, sztuczny  nych materiatéw migkkich;
Ostrze HCS tnace  trawnik, karton, wyktadzi- na przyktad: cigcie wyktadzin dywanowych, kartonu, wy-
ruchem ,dosie-  nyPVC ktadzin PVC, wykonywanie wycie¢ w papie dachowej
bie”, 24 mm,
Ostrze HCS tnace
ruchem ,,0d sie-
bie”, 11 mm

% ATZ52SC Wyktadziny dywanowe,  Oczyszczanie twardych podtozy;

> Starlock zaprawa, beton, klejdo  na przyktad: usuwanie zaprawy, kleju do ptytek, resztek
Skrobak sztywny, ptytek betonu i kleju do wyktadzin dywanowych;
52 mm produkt dostepny takze jako skrobak elastyczny

ATZ 52 SFC (miekki klej do tapet / pozostatosci farby)

MAII 32 SC Miekkie i gietkie materia-  Gtebokie ciecia w wytrzymatym miekkim materiale dzieki

=/ StarlockMax
Uniwersalne narze-
dzie do ciecia fug,
32 x55mm

ty, miekkie fugi, spoiny
uszczelniajace, gtebokie
fugi silikonowe, kit okien-
ny, masa uszczelniajaca

podwdjnemu ostrzu;

na przyktad: usuwanie kitu okiennego i masy uszczelniaja-
cej, przecinanie wytrzymatych spoin uszczelniajacych na
krawedziach oraz fug dylatacyjnych pomiedzy budynkami

Montaz/wymiana narzedzia roboczego (GOP 30-28)
Jezeli to konieczne, wyja¢ uprzednio zamontowane narze-

dzie robocze.

Za pomoca klucza szesciokatnego (7) odkrecic Srube
mocujaca (6) i wyjac narzedzie robocze.

Zatozy¢ wybrane narzedzie robocze (np. brzeszczot do cie-

cia wgtebnego (5)) na uchwyt narzedziowy (4) w taki spo-

sob, aby wygieta czesé znajdowata sie u dotu (zob. rys. na

stronie graficznej, nadruk na narzedziu roboczym musi by¢
widoczny od gory).

Obracic¢ narzedzie robocze, aby ustawic je w dogodnej dla

danej pracy pozycji, a nastepnie zablokowac je w zgbkach

uchwytu narzedziowego (4). Do wyboru jest 12 pozycji ro-
boczych oddalonych od siebie 0 30°.

Zamocowac narzedzie robocze za pomoca $ruby (6). Dokre-
cic¢ $rube za pomoca klucza szesciokatnego (7), aby teb $ru-
by przylegat do narzedzia roboczego.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania narzedzia robo-
czego. Niewtasciwie lub niedoktadnie zamontowane na-
rzedzia robocze mogg spas¢ podczas pracy i spowodo-
wac zagrozenie dla osoby obstugujacej.

Montaz/wymiana narzedzia roboczego (GOP 40-30/
GOP 55-36)

Jezeli to konieczne, wyjac uprzednio zamontowane narze-
dzie robocze.

W tym celu nalezy otworzy¢ dzwignie Starlock (13), przesu-
wajac ja do oporu. Narzedzie robocze jest zwalniane z
uchwytu. Dzwignia Starlock (13) zamyka sie ponownie auto-
matycznie.
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Zatozy¢ wybrane narzedzie robocze (np. brzeszczot do cie-

cia wgtebnego (5)) na uchwyt narzedziowy (4) w taki spo-

sob, aby wygieta czes¢ znajdowata sie u dotu (zob. rys. na
stronie graficznej, nadruk na narzedziu roboczym musi by¢
widoczny od gory).

Podczas wktadania narzedzie robocze nalezy ustawi¢ w naj-

dogodniejszej dla danej pracy pozycji. Do wyboru jest 12 po-

zycji roboczych oddalonych od siebie 0 30°.

Ustawione w wybranej pozycji narzedzie robocze nalezy

mocno docisna¢ do szczek mocujacych uchwytu narzedzio-

wego az do automatycznego zablokowania.

» Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania narzedzia robo-
czego. Niewtasciwie lub niedoktadnie zamontowane na-
rzedzia robocze mogg spas¢ podczas pracy i spowodo-
wac zagrozenie dla osoby obstugujacej.

Wyhor papieru $ciernego
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Montaz i regulacja ogranicznika glebokosci

Ogranicznika gtebokosci (16) mozna uzywac do pracy z
brzeszczotami segmentowymi i brzeszczotami do ciecia
wgtebnego.

Jezeli to konieczne, wyja¢ uprzednio zamontowane narze-
dzie robocze.

Ogranicznik gtebokosci (16), ustawiony w wybranej pozycji,
nasuna¢ do oporu przez uchwyt narzedziowy (4) na szyjke
wrzeciona elektronarzedzia. Ogranicznik gtebokosci nalezy
docisnac tak, aby zaskoczyta blokada. Do wyboru jest 12 po-
zycji roboczych oddalonych od siebie 0 30°.

Ustawi¢ zadang gtebokos¢ pracy. Nacisna¢ dzwignie mocuja-
ca (15) ogranicznika gtebokosci, aby go unieruchomic.

W zaleznosci od rodzaju obrabianego materiatu i oczekiwanego efektu nalezy wybrac jeden z dostepnych papieréw $ciernych:

Papier Scierny Materiat Zastosowanie

Ziarnistos¢  Stopien

predkosci

oscylacyj-

PRO F460 - Wszystkie materiaty Do szlifowania wstepnego np. szorstkich, nie-  zgrubna 40 1-4
drewnopochodne (np. heblowanych belek i desek 60
twarde drewno, miek- g s7lifowania powierzchni i wyréwnywania  $rednia 80 1-4
kie drewno, ptyty wi6- mniejszych nieréwnosci 100
rowe i budowlane) 120
> Mateniatyimetalowe Do szlifowania wykoriczeniowego drewna doktadna 180 1-4
240
PRO F460 - Kolor Do szlifowania farby zgrubna 40 1-4
- Lakier 60
- Wypetniacz Do szlifowania farby podktadowej (np. usuwa-  $rednia 80 1-4
- Masa szpachlowa nie $ladéw pedzla, zaciekow i smug) 100
120
Do szlifowania korcowego podktadéw przed la- doktadna 180 1-4
kierowaniem 240

Naktadanie/wymiana papieru Sciernego na ptyte
szlifierska

Plyta szlifierska (10) jest wyposazona w tkanine do moco-
wania na rzepy, aby mozna byto do niej szybko i tatwo zamo-
cowac papiery $cierne z mocowaniem na rzepy.

Aby osiaggna¢ maksymalng przyczepnosé, nalezy wytrzepac
tkanine do mocowania na rzepy na ptycie szlifierskiej (10)
przed zamocowaniem papieru sciernego (11).

Przytozy¢ papier $cierny (11) z jednej strony ptyty
szlifierskiej (10) tak aby $cisle do niej przylegat, i mocno go
docisna¢ do ptyty.

W celu zagwarantowania optymalnego odsysania pytu nalezy
zwrdci¢ uwage na to, by otwory w papierze $ciernym zgadza-
ty sie z otworami na ptycie szlifierskiej.

Aby zdjac papier Scierny (11), nalezy chwyci¢ za narozny
fragment i zdjac papier z ptyty szlifierskiej (10).

Mozna stosowac wszystkie rodzaje papieru $ciernego, wtok-
niny do polerowania i czyszczenia serii delta 93 mm z pro-
gramu osprzetu firmy Bosch.

Osprzet szlifierski, np. wtdknina czy filc polerski, mocuije sie
na ptycie szlifierskiej w identyczny sposdb jak papier Scier-
ny.

Podczas pracy z osprzetem szlifierskim, takim jak papier
Scierny lub ptyty szlifierskie, nalezy ustawi¢ predko$¢ oscyla-
cyjna maksymalnie na stopien ,4”. Zbyt wysoka predkos¢
oscylacyjna przyspiesza zuzycie narzedzi roboczych i moze
prowadzi¢ do wczesniejszej awarii narzedzi roboczych. Pro-
simy przestrzega¢ danych znajdujacych sie na narzedziach
roboczych lub na opakowaniu narzedzi roboczych.

Odsysanie pytow/wiorow

Nalezy unikac pracy bez zastosowania odpowiednich $rod-
kéw majacych na celu ograniczenie emisji pytu. Odpowiedni
system odsysania pytu ogranicza narazenie na pyt szkodliwy
dla zdrowia. Nalezy zawsze dbac o dobrg wentylacje stano-
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wiska pracy. Nalezy zawsze uzywac odpowiednich srodkow
ochrony drég oddechowych. O ile jest to mozliwe, nalezy za-
wsze stosowac system odsysania pytu, dostosowany do ro-
dzaju obrabianego materiatu. Nalezy przestrzega¢ aktualnie
obowiazujacych w danym kraju przepiséw regulujacych za-
sady obrobki réznego rodzaju materiatow.
» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na stanowisku
pracy. Pyty moga sie z tatwoscia zapalié.

Wymagania, jakie musi spetnia¢ odkurzacz

Zalecana nominalna $rednicaweza ~ mm 35

Wymagane podci$nienie® mbar >230
hPa >230

Wymagany przeptyw powietrza” I/s >36
m*/h >129,6

Zalecana skutecznosc filtra Klasa M?

A)  Warto$¢ mocy na przytaczu elektronarzedzia do odkurzacza

B) Zgodniez IEC/EN 60335-2-69

Nalezy przestrzegac instrukcji obstugi odkurzacza. W przy-

padku malejacej mocy ssania nalezy przerwaé prace i usunaé

przyczyne.

Podtaczanie systemu odsysania pytu (zob. rys. A)

System odsysania pytu przeznaczony jest wytacznie do prac

z piyta szlifierska (10), w potaczeniu z innym narzedziami

roboczymi odsysanie nie funkcjonuije.

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni

system odsysania pytu.

Aby zamontowac system odsysania pytu, nalezy najpierw

zdemontowac narzedzie robocze i ogranicznik

gtebokosci (16).

Nasuna¢ system odsysania pytu (8) bez ztacza Click & Clean

lub system odsysania pytu (9) ze ztaczem Click & Clean do

oporu przez uchwyt narzedziowy (4) na szyjke wrzeciona
elektronarzedzia. Nacisna¢ dzwignie mocujaca (17), aby za-
blokowac system odsysania pytu.

Pofaczy¢ system odsysania pytu z wezem odsysajacym:

- System odsysania pytu (8) bez zfacza Click & Clean: Wto-
2y¢ waz odsysajacy (20) odkurzacza w adapter do odsy-
sania pytu (19) az do zablokowania. Zatozy¢ adapter do
odsysania pytu (19) na kréciec odsysajacy (18) systemu
odsysania pytu (8).

- System odsysania pytu (9) ze ztaczem Click & Clean: Wto-
2y¢ waz odsysajacy (20) odkurzacza w kréciec
odsysajacy (18) systemu odsysania pytu (9) az do zablo-
kowania.

Alternatywnie mozna wtozy¢ adapter do odsysania

pytu (19) w kréciec odsysajacy systemu odsysania

pytu (9), a waz odsysajacy (20) w adapter do odsysania
pytu (19).

Podtaczy¢ waz odsysajacy (20) do odkurzacza.

Lista odkurzaczy, ktére mozna podtaczy¢ do elektronarze-

dzia, znajduije sie na koricu niniejszej instrukcji obstugi.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego

materiatu.

Do odsysania szczegolInie niebezpiecznych dla zdrowia py-
tow rakotworczych nalezy uzywac odkurzacza specjalnego.

Praca

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie
zrodta pradu musi zgadzac sie z danymi na tabliczce zna-
mionowej elektronarzedzia.

Wiaczanie/wylaczanie

» Nalezy upewnic sie, ze mozliwa jest obstuga wiaczni-
ka/wytacznika bez zdejmowania dioni z rekojesci.

Aby wiaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesunac wtacznik/

wyfacznik (1) do przodu, tak aby na wtaczniku widoczny byt

symbol ,I.

Aby wytaczy¢ elektronarzedzie, nalezy przesuna¢ wiacznik/

wyfacznik (1) do tyhu, tak aby na wiaczniku widoczny byt

symbol ,,0”.

GOP 40-30: Oswietlenie robocze poprawia widoczno$¢ w

miejscu pracy. Jest ono wtaczane i wytaczane automatycznie

wraz z elektronarzedziem.

» Nie nalezy patrze¢ bezposrednio na strumien Swiatta -
moze to spowodowac oslepienie.

Wstepny wybor predkosci oscylacyjnej

Za pomoca pokretta wstepnego wyboru predkosci oscylacyj-

nej (3) mozna ustawi¢ predkosc oscylacyjng takze podczas

pracy.

Wymagana predkos¢ oscylacyjna zalezna jest od materiatu

oraz warunkow pracy i mozna jg ustali¢ metoda prob prak-

tycznych.

- Do ciecia drewna zalecany jest maks. stopien predkosci
oscylacyjnej ,,6”.

- Do szlifowania odpowiedni jest maks. stopien predkosci
oscylacyjnej ,4”.

- Do ciecia tworzyw sztucznych i metalu odpowiedni jest
maks. stopien predkosci oscylacyjnej ,4”.

Uwaga: Nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych maksy-

malnej predkosci oscylacyjnej, podanych na narzedziach ro-

boczych lub na opakowaniu narzedzi roboczych. Podczas

pracy z osprzetem szlifierskim, takim jak narzedzia robocze

do szlifowania i narzedzia robocze z nasypem nalezy ustawi¢

predkos¢ oscylacyjng maksymalnie na stopien ,4”.

Wskazoéwka: Zbyt wysoka predkos¢ oscylacyjna znaczaco

przyspiesza zuzycie narzedzi roboczych i moze prowadzi¢ do

wczesniejszej awarii narzedzi roboczych.

Wskazowki dotyczace pracy

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda.

» Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac,
az znajdzie sie ono w bezruchu.

Wskazéwka: Nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych

(2) elektronarzedzia podczas pracy, poniewaz prowadzi to

do skrocenia zywotnosci elektronarzedzia.
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Zasada dziatania
Dzigki oscylacji napedu narzedzie robocze drga z predkoscia
do 20000 na minute, wychylajac sie w lewo i w prawo.
Umozliwia to precyzyjna prace takze w ograniczonej prze-
strzeni.

Nalezy pracowac z réwnomierna site nacisku, w
5& przeciwnym razie moze doj$¢ do pogorszenia
‘A ] wydajnosci pracy i zablokowania narzedzia ro-

\ Z J boczego.

Podczas pracy elektronarzedzie nalezy prze-
mieszczac tam i z powrotem, aby narzedzie ro-
‘ bocze nie nagrzewato sie zbyt mocno i nie ule-

gto zablokowaniu.

Ciecie

» Nalezy stosowa¢ wytacznie brzeszczoty nieuszkodzo-
ne i znajdujace sie w nienagannym stanie. Wygiete lub
nieostre brzeszczoty mogg sie ztamac, mie¢ negatywny
wptyw na linie ciecia, a takze spowodowac odrzut.

» Podczas ciecia lekkich materiatéw budowlanych nale-
2y przestrzegac przepiséw prawnych i zalecen produ-
centa materiatu.

» Ciecia wgtebne moga by¢ wykonywane wytacznie w
miekkich materiatach, takich jak drewno, ptyta gipso-
wo-kartonowa itp.!

» Upewnic sig, czy za cietym elementem nie znajduja sie
przewody elektryczne.

Przed przystapieniem do ciecia brzeszczotami HCS drewna,

ptyt widrowych, materiatow budowlanych itp. nalezy spraw-

dzi¢, czy nie zawieraja one ciat obcych, takich jak gwozdzie,
$ruby iin. Usungé ciata obce lub uzy¢ do pracy brzeszczotow
bimetalowych.

Przecinanie

Wskazowka: Przy uzywaniu elektronarzedzia do przecinania
ptytek Sciennych nalezy wzia¢ pod uwage, ze podczas dtugo-
trwatej pracy narzedzia robocze szybciej sie zuzywaja.

Szlifowanie

Wydajnos¢ $cierna i koricowy efekt obrobki powierzchni uza-
leznione sa w gtéwnej mierze od papieru $ciernego, wste-
pnie wybranego stopnia oscylacji oraz sity nacisku przy ob-
robce.

Jedynie papier $cierny, znajdujacy sie w nienagannym sta-
nie, zapewnia wysoka wydajnos$¢ usuwania materiatu i
oszczedza elektronarzedzie.

Praca z rownomiernym naciskiem wydtuza zywotno$¢ papie-
ru $ciernego.

Zbyt wysoka sita nacisku nie prowadzi do zwiekszenia wydaj-
nos$ci obrobki, a jedynie do zwigkszonego zuzycia elektrona-
rzedzia i wezesniejszej awarii ptyty szlifierskiej.

W celu doktadnego oszlifowania naroznikéw, krawedzi oraz
miejsc trudno dostepnych mozna szlifowaé rowniez samym
wierzchotkiem lub krawedzig ptyty szlifierskiej.

Podczas punktowej obrébki powierzchni moze dojs$¢ do nad-
miernego nagrzania sie papieru $ciernego. Nalezy zreduko-
wac predkos¢ oscylacyjna i zmniejszyc site nacisku, a takze
dbac o regularne schtadzanie papieru $ciernego.
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Nie nalezy uzywac papieru $ciernego, ktérym obrabiano me-
tal do obrdbki innych materiatow.

Nalezy uzywac jedynie oryginalnego osprzetu szlifierskiego
firmy Bosch.

Przed szlifowaniem nalezy zawsze podtaczy¢ odpowiedni
system odsysania pytu.

Oczyszczanie powierzchni

Do oczyszczania powierzchni za pomoca skrobaka nalezy
ustawic¢ wysoki stopien predkosci oscylacyjne;.

Na miekkim podtozu (np. drewnie) nalezy pracowac pod ma-
tym katem i z niewielkim dociskiem. W przeciwnym wypadku
szpatutka moze zniszczy¢ podtoze.

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjac wtyczke z gniazda.

» Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Jezeli konieczna okaze sie wymiana przewodu przytaczenio-

wego, nalezy zlecic ja firmie Bosch lub autoryzowanemu ser-

wisowi elektronarzedzi Bosch, co pozwoli uniknaé ryzyka za-

grozenia bezpieczenstwa.

Narzedzia robocze z nasypem (Riff) nalezy regularnie czysci¢

za pomoca szczotki drucianej.

Obstuga klienta oraz doradztwo dotyczace
uzytkowania

Polska

Tel.: 22 7154450

Link do danych adresowych naszych serwiséw oraz waun-
kow gwarancji znajduje sie na ostatniej stronie.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach czesci za-
miennych konieczne jest podanie 10-cyfrowego numeru ka-
talogowego, znajdujacego sie na tabliczce znamionowej pro-
duktu.

Utylizacja odpadow
Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy doprowadzi¢
do powtérnego przetworzenia zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami ochrony $rodowiska.
Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi razem z
odpadami z gospodarstwa domowego!

Tylko dla krajow UE:

Niezdatne do uzytku urzadzenia elektryczne i elektroniczne
nalezy zbiera¢ osobno i utylizowa¢ zgodnie z obowiazujacymi
przepisami ochrony $rodowiska. Nalezy korzystac z przewi-
dzianych przepisami systemdw zbiérki. Ze wzgledu na za-
wartos$¢ substancji niebezpiecznych nieprawidtowa utyliza-
cja moze stanowic zagrozenie dla zdrowia i Srodowiska.
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Cestina
Bezpecnostni upozornéni

Obecné bezpecnostni pokyny pro elektrické

naradi

4] V?STR AHA  Prostudujte si viechny
bezpecénostni vystrahy, pokyny,

ilustrace a specifikace k tomuto elektrickému naradi.

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynli miize mit za

nasledek traz elektrickym proudem, pozar a/nebo tézké

poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna

uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické naradi“ se

vztahuje na elektrické nafadi napajené ze sité (se sitovym

kabelem) a na elektrické naradi napajené akumulatorem

(bez sitového kabelu).

Bezpecnost pracovisté

» Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobie osvétlené.
Neporadek nebo neosvétlené pracovisté mohou vést
k raztim.

» S elektrickym naradim nepracujte v prostredi
ohroZeném explozi, kde se nachazeji hoflavé kapaliny,
plyny nebo prach. Elektrické naradi vytvari jiskry, které
mohou prach nebo pary zapalit.

» Déti a jiné osoby udrzujte pfi pouziti elektrického
naradi v bezpecné vzdalenosti od pracovisté. Pri
rozptyleni mizZete ztratit kontrolu nad naradim.

Elektricka bezpecnost

» Zastrcky elektrického naradi musi licovat se
zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym zpisobem
upravena. S elektrickym naradim s ochrannym
uzemnénim nepouzivejte Zadné adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a odpovidajici zasuvky snizuji riziko
zasahu elektrickym proudem.

» Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako
jsou napf. potrubi, topeni, sporaky a chladnicky. Je-li
vade télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Chraiite elektrické naradi pred destém a vihkem.
Vniknuti vody do elektrického naradi zvysuje nebezpeci
zasahu elektrickym proudem.

» Dbejte na ucel kabelu. Nepouzivejte jej k noSeni
elektrického naradi nebo k vytazeni zastrcky ze
zasuvky. Udrzujte kabel v bezpecné vzdalenosti od
tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych dili.
Poskozené nebo spletené kabely zvy$uiji riziko zasahu
elektrickym proudem.

» Pokud pracujete s elektrickym naradim venku,
pouZzijte pouze takové prodluzovaci kabely, které jsou
zplsobilé i pro venkovni pouziti. PouZiti
prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny pro pouziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

» Pokud se nelze vyhnout provozu elektrického naradi
ve vlhkém prostredi, pouzijte proudovy chranic.
Pouziti proudového chranice snizuje riziko zasahu
elektrickym proudem.

Osobni bezpecnost

» Bud'te pozorni, davejte pozor na to, co délate
a pristupujte k praci s elektrickym naradim rozumné.
Nepouzivejte zadné elektrické naradi, pokud jste
unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léku.
Moment nepozornosti pfi pouZiti elektrického naradi
mize vést k vaznym poranénim.

» Pouzivejte ochranné osobni pomiicky. Noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomicek,
jako je maska proti prachu, bezpe¢nostni obuv
s protiskluzovou podrazkou, ochranna prilba nebo
sluchatka, podle aktualnich podminek, snizuje riziko
poranéni.

» Zabraiite netimysinému uvedeni do provozu.
Presvédcte se, Ze je elektrické naradi vypnuté, dfive
nez jej uchopite, ponesete i pfipojite na zdroj
napajeni a/nebo akumulator. Mate-li pfi noseni
elektrického naradi prst na spinaci, nebo pokud naradi
pripojite ke zdroji napajeni zapnuté, mize dojit k drazu.

» Nez elektrické naradi zapnete, odstraiite sefizovaci
nastroje nebo klice. Nachazi-li se v otacivém dilu
elektrického naradi néjaky nastroj nebo kli¢, miize dojit
k poranéni.

» Nepieceiujte své sily. Zajistéte si bezpecny postoj
a udrzujte vzdy rovnovahu. Tim mizZete elektrické
naradi v neoCekavanych situacich lépe kontrolovat.

» Noste vhodny odév. Nenoste volny odév ani Sperky.
Vlasy a odév udrzujte v bezpecné vzdalenosti od
pohybujicich se dili. Volny odév, $perky nebo dlouhé
vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

» Lze-linamontovat odsavaci ¢i zachycujici pripravky,
presvédcte se, Ze jsou pFipojeny a spravné pouzity.
Odsavani prachu mize snizit ohrozeni prachem.

» Dbejte na to, abyste pii astém pouzivani naradi
nebyli méné ostraziti a nezapominali na bezpe¢nostni
zasady. Nedbalé ovladani mize zplisobit tézké poranéni
za zlomek sekundy.

Svédomité zachazeni a pouzivani elektrického naradi

» Elektrické naradi nepretézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu urcené elektrické naradi. S vhodnym
elektrickym naradim budete pracovat v dané oblasti lépe
a bezpecnéji.

» Nepouzivejte elektrické naradi, jestlize jej nelze
spinacem zapnout a vypnout. Elektrické naradi, které
nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi se opravit.

» Nez provedete sefizeni elektrického naradi, vyménu
prisluSenstvi nebo naradi odlozite, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator.
Toto preventivni opatieni zabrani netimysinému zapnuti
elektrického naradi.
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» Uchovavejte nepouzivané elektrické naradi mimo
dosah déti. Nenechte naradi pouzivat osoby, které
s nim nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektrické naradi je nebezpecné, je-li pouzivano
nezku$enymi osobami.

» Pecujte o elektrické naradi a pFislusenstvi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily naradi bezvadné
funguji a nevzpficuji se, zda dily nejsou zlomené nebo
poskozené tak, Ze by ovliviiovaly funkce elektrické
naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Mnoho (razi ma pricinu ve
$patné udrzovaném elektrickém naradi.

» Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Peclivé
o$etfované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se
méné vzpricuji a daji se snaze vést.

» Pouzivejte elektrické naradi, prislusenstvi, nastroje
apod. podle téchto pokynii. Respektujte pfitom
pracovni podminky a provadénou ¢innost. PouZiti
elektrického naradi pro jiné nez uréené pouziti mtize vést
k nebezpecnym situacim.

» Udrzujte rukojeti a ichopové plochy suché, Cisté a bez
oleje a maziva. Kluzké rukojeti a ichopové plochy
neumoznuji bezpe¢nou manipulaci a ovladani naradi
v neocekavanych situacich.

Servis

» Nechte své elektrické naradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a pouze
s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajisténo, Ze
bezpeénost elektrického naradi zlistane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro multicutter

» Provadite-li operaci, pfi které se miize obrabéci
prisluSenstvi dostat do kontaktu se skrytou
elektroinstalaci nebo vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované uchopovaci
plochy. Obrabéci prislusenstvi, které se dostane do
kontaktu s vodi¢em pod napétim, mize svymi
nechranénymi kovovymi ¢astmi vést elektricky proud a
zpisobit Graz obsluhy.

» Pro zajisténi a podporu obrobku na stabilni plose
pouZzijte svorky nebo jiny prakticky zptisob. DrZite-li
obrobek rukou nebo opiréte o télo, je nestabilni a mize
vést ke ztraté kontroly.

» Pouzivejte elektronaradi pouze pro brouseni za sucha.
Vniknuti vody do elektronaradi zvy$uje nebezpeci zasahu
elektrickym proudem.

» Pozor, nebezpedi pozaru! Zabraite prehrati
brouseného materialu a brusky. Pfed prerusenim
prace vzdy vyprazdnéte nadobu na prach. Prach
z brouseni ve filtracnim vaku nebo ve filtru vysavace se
miZe za nepfiznivych podminek, jako je jiskieni, pfi
brouseni kovu vznitit. Mimoradné nebezpeci hrozi, kdyz
je prach z brouseni smichany se zbytky laku, polyuretanu
nebo jinych chemickych latek a brouseny material je po
dlouhé préci velmi horky.
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» Méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od oblasti fezani.
Nesahejte pod obrobek. Pri kontaktu s pilovym listem
hrozi nebezpeci poranéni.

» Pravidelné cistéte ventilacni Stérbiny elektronaradi.
Ventilator motoru vtahuje do naradi prach a nahromadéni
velkého mnozstvi kovového prachu mize zptisobit
elektricka rizika.

» Pouzijte vhodné detekéni pristroje na vyhledani
skrytych rozvodnych vedeni nebo kontaktujte mistni
dodavatelskou spolecnost. Kontakt s elektrickym
vedenim mze vést k pozaru a zasahu elektrickym
proudem. Poskozeni vedeni plynu miize vést k vybuchu.
Proniknuti do vodovodniho potrubi zplsobi vécné Skody
nebo mize zplsobit zasah elektrickym proudem.

» Elektronaradi drzte pfi praci pevné obéma rukama
a zaujméte stabilni postoj. Drzeni obéma rukama
zajistuje spolehlivéjsi vedeni elektronaradi.

» Pii vyméné nastrojti noste ochranné rukavice.
Nastroje jsou po dlouhém pouzivani horké.

» Neskrabejte navlhéeny material (napf. tapety)

a nepracujte na vihkém podkladu. Vniknuti vody do
elektronaradi zvySuje nebezpeci Urazu elektrickym
proudem.

» Na obrabénou plochu nenanasejte kapaliny obsahujici
rozpoustédIla. Zahratim materialu pri seskrabavani
mohou vznikat jedovaté vypary.

» Pii manipulaci se Skrabkou a nozem bud'te obzvlasté
opatrni. Tyto nastroje jsou velmi ostré, hrozi nebezpeci
poranéni.

Popis vyrobku a vykonu

Prectéte si vSechna bezpecnostni
upozornéni a vSechny pokyny. NedodrZovani
bezpecénostnich upozornéni a pokyni mize mit
za nasledek uraz elektrickym proudem, pozar
a/nebo tézka poranéni.

Rid'te se obrazky v predni ¢asti navodu k obsluze.

Pouziti v souladu s uréenym tcelem

Elektrické naradi je uréené pro fezani a déleni drevénych
materialli, plastu, sadry, nezeleznych kovi a upeviovacich
prvki (napf. nekalenych hrebiki, svorek). Rovnéz je vhodné
pro praci s mékkymi obkladac¢kami, pro odstrafiovani spar

a pro brouseni a Skrabani malych ploch za sucha. Je
obzvlasté vhodné pro praci blizko okraji a zarovnavani.
Elektrické naradi se smi pouzivat vyhradné s prislusenstvim
Bosch.

Zobrazené soucasti
Cislovani zobrazenych sou¢asti se vztahuje k vyobrazeni
elektrického naradi na strané s obrazky.

(1) Vypinac¢

(2) Vétraci otvory

(3) Nastavovaci kolecko predvolby poctu kmit(

Bosch Power Tools
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(4) Upinani nastroje (13) Packa Starlock pro odblokovani nastroje
(5) Zanofovaci pilovy list? (GOP 40-30/GOP 55-36)
(6) Upinaci $roub (GOP 30-28) (14) Pracovni svétlo (GOP 40-30)
(7) Sroub s vnitnim $estihranem (GOP 30-28) (15) Upinaci packa hloubkového dorazu®
(8) Odséavani prachu bez pripojky Click & Clean” (16) Hloubkovy doraz”
(9) Odsavani prachu s pfipojkou Click & Clean® (17) Upinaci pécka pro odsévani prachu®
(10) Brusna deska” (18) Odsavaci hrdlo®
(11) Brusny papir® (19) Odsévaci adaptér”
(12) Rukojet (izolovana plocha pro uchopeni) (20) Odsavaci hadice”
a) Toto prisluSenstvi nepatfi do standardniho obsahu dodavky.
Technické udaje
Multicutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Cislo zbozi 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Predvolba poctu kmit( ° ° °
Jmenovity prikon W 300 400 550
Otacky naprazdno no ot/min 8000-20000 8000-20 000 8000-20000
Oscilacni ihel vlevo/vpravo ° 1,4 i3 1,8
Hmotnost" kg 1,5 1,5 1,6
Trida ochrany =Y [l (Sl

A) Bezsitového privodniho kabelu
Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych napéti a u specifickych provedeni pro pfislusné zemé se mohou tyto tdaje lisit.

Hodnoty se mohou podle vyrobku lisit a maji na né vliv podminky pouZiti a prostredi. Dalsi informace najdete na
www.bosch-professional.com/wac.

Informace o hluku a vibracich

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Hodnoty hluc¢nosti zjisténé podle EN 62841-1.
Hlu¢nost elektrického naradi pfi pouziti vahového filtru A ¢ini typicky:

Hladina akustického tlaku dB(A) 86 85 86
Hladina akustického vykonu dB(A) 94 93 94
Nejistota K dB 3 3 3
Noste chranice sluchu!

Hodnoty vibraci a,, (trvalé vibrace), p; (opakované razy) a nejistota K zjisténé podle EN 62841-1:

Brouseni:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
p: m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Rezani se zanofovacim pilovym listem:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Rezani se segmentovym pilovym listem:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s? 1,5 15 1,5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
pr m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Uroven vibraci a Grovefi hluku, které jsou uvedené v téchto Montéi

pokynech, byly zméreny pomoci normované méfici metody
alze je pouzit pro vzajemné porovnani elektronaradi. Hodi se
i pro predbézny odhad zatizeni vibracemi a hlukem.
Uvedena Uroven vibraci a Groven hluku reprezentuje hlavni
pouziti elektronaradi. Pokud se ovsem bude elektronaradi
pouZzivat pro jiné prace, s jinymi nastroji nebo

s nedostatecnou Udrzbou, mize se troven hluku a droven
vibraci lisit. To mlZe zatizeni vibracemi a hlukem po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro presny odhad zatiZeni vibracemi a hlukem by mély byt
zohlednény i doby, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale ve
skutecnosti se nepouziva. To mlZe zatizeni vibracemi

a hlukem po celou pracovni dobu vyrazné snizit.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy pred dcinky vibraci, jako je napf. ddrzba
elektronaradi a nastroj, udrzovani teplych rukou,
organizace pracovnich procest.

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

Vyména nastroje

» Piivyméné nastroje noste ochranné rukavice. Pri
doteku s nasazovacimi nastroji existuje nebezpeci
poranéni.

Volba nasazovaciho nastroje

Pouzivejte nastroje uréené pro vase elektronaradi.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Nastroj

Fada
STARLOCK
vy

Eadu
STARLOCKPLUS
vy

Eadu
STARLOCK MAX
vy

¢ e

» v
v
X V

Nasledujici tabulka ukazujte pfiklady pro nasazovaci nastroje. Dal$i nasazovaci nastroje naleznete v obsahlém programu

prisluSenstvi Bosch.

Material

Mékké dievo, mékké
plasty, sadrokarton,
tenkosténné profily
z hliniku a barevnych
kov(, tenkeé plechy,

Nastroj

AIZ 10 AB
Starlock
bimetalovy
zanorovaci pilovy
list o rozmérech
10x20 mm na
drevo a kov

Pouziti

Mensi délici a zanorovaci rezy; jemné prizplsobovaci
prace ve dreve;

priklad: vyfezy pro kabely, zanofovaci fezy do
sadrokartonovych desek, vyrezy otvorti pro zamky

a kovani

nekalené hebiky a Srouby

3 AlZ 32 EPC
Starlock

HCS zanorovaci
pilovy list o roz-
mérech 32x50 mm
nadrevo

Mékké dievo

Délici a zanofovaci fezy bez otrepi diky zaoblené rezné
hrané (Curved-Tec); také pro rezani blizko okraje, v rozich
a na Spatné pristupnych mistech;

priklad: zanorovaci fez pro montaz vétraci mrizky nebo
vyrezy pro zasuvky

» PAIZ 32 APB

~ StarlockPlus
bimetalovy
zanorovaci pilovy
list 0 rozmérech

Kompozitni materialy ze
dreva a mékké nezelezné
kovy, nekalené hrebiky

a Srouby, trubky

z nezeleznych kovil

Rychlé a hluboké zanofovaci fezy do dreva, abrazivnich
drevénych materiald a plastd, fezani bez otfep( diky
zaoblené rezné hrané (Curved-Tec);

priklad: rychlé fezani nezeleznych trubek a profild mensich
rozméri, jednoduché fezani nekalenych hiebikd, $roub(

32x60 mm na aprofily mensich rozmérii a ocelovych profili mensich rozmérd
drevo a kov
MAIZ 32 APB Kompozitni materidly ze ~ Zarovnavaci a velmi hluboké fezy a zanofovaci rezy do
% StarlockMax devaa mékké nezelezné  dreva bez otrepli diky zaoblené fezné hrané (Curved-Tec),
zanorovaci pilovy  kovy, nekalené hfebiky ~ mékké neZelezné kovy a plasty;
N7 list o rozmérech  aSrouby, trubky priklad: vyrezy pro zasuvky a trubky, zarovnavani

nekalenych hrebiki a Sroubd, rezy do okennich ram
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Nastroj

32x80 mm na
drevo a kov

Material

z nezeleznych kovil
a profily mensich rozmér(

Pouziti

AlIZ 32 BSPIB
Starlock
bimetalovy
zanorovaci pilovy
list 0 rozmérech

Tvrdé drevo, desky
s povrchovou tpravou

Délici a zanorovaci rezy do desek s povrchovou tpravou
nebo tvrdého dreva bez otfepi diky zaoblené fezné hrané
(Curved-Tec), japonské ozubeni vhodné specialné na
tvrdé devo;

priklad: montaz stfesnich oken, vyrezy pro zasuvky

32x50 mm na
tvrdé drevo
y AIZ45AIT Turdé zelezné kovy, silné ~ Siroky pilovy list pro fezani silné abrazivnich material
" Starlock abrazivni materialy, nebo tvrdych Zeleznych kovi; dlouha Zivotnost diky
karbidovy sklolaminat, sadrokarton, BOSCH Carbide-Technology;

zanorovaci pilovy
list o rozmérech
45x50 mm na kov

cementovlaknité desky,
kalené hrebiky a Srouby

priklad: fezani el kuchynské linky, jednoduché rezani
kalenych $roubl a nerezové oceli

) PAII 52 APIT
StarlockPlus
karbidovy zanoro-
vaci pilovy list

o0 rozmérech
52x50 mm na
kompozitni mate-
ridl

Tvrdé Zelezné kovové
plechy, epoxid,
sadrokartonové desky,
sklolaminat, plast
vyztuzeny uhlikovymi
vlakny, cementovlaknité
desky

Dlouhy pilovy list pro délici a zanorovaci fezy do kovovych
plechi bez otrepti diky zaoblené fezné hrané (Curved-
Tec); dlouha Zivotnost diky BOSCH Carbide-Technology;
priklad: fezani kovovych plecht, prefezavani Sroubi

v okennich ramech

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
bimetalovy
zanorovaci pilovy
list 0 rozmérech
32x70 mm na kov

Tvrdé Zelezné kovy, silné
abrazivni materialy,
sklolaminat, sadrokarton,
cementovlaknité desky,
kalené hrebiky a $rouby

Mimoradné dlouhy a rychly pilovy list pro fezani silné
abrazivnich materialti nebo tvrdych Zeleznych kov(;
dlouha Zivotnost diky BOSCH Carbide Technology;
priklad: fezani el kuchynské linky, jednoduché rezani
kalenych $roubl a nerezové oceli

) AYZ 53 BPB

” Starlock
zanorovaci pilovy
list o rozmérech

Sadrokartonoveé desky,
drevotfiskové desky,
sendvicové desky, drevo

Optimalizovany pro zanorovaci fezy s naslednym delSim
délicim fezem; provedeni Dual-Tec zabezpecuje jak Cisty
aliplny rez v rozich, tak také delsi délici fez;

priklad: vyFezy pro zasuvky do sadrokartonovych desek

53x40 mm na nebo drevénych stén
kompozitni
material
All 65 APIB Mekké drevo, tvrdé dievo, Délici a zanofovaci fezy bez otfepii diky zaoblené fezné
" Starlock dyhované desky, desky  hrané (Curved-Tec) do desek s povrchovou tpravou nebo
bimetalovy s plastovym povrchem,  tvrdého dreva;

zanorovaci pilovy
list 0 rozmérech

nekalené hrebiky a Srouby

priklad: zkracovani zarubni, vyfezy do laminatovych
podlah pro police nebo vestavny nabytek, zarovnavani

65x40 mm na nekalenych hrebikl a Sroubl

drevo a kov

ACZ 85EIB Drevéné materidly, plast, Délici a zanorovaci fezy;

Starlock mékké nezelezné kovy také pro fezani blizko okrajti a na $patné pristupnych

bimetalovy seg-
mentovy pilovy
kotouc o praméru
85 mm na drevo
a kov

mistech;

priklad: zkracovani jiz nainstalovanych podlahovych list
nebo zarubni, zanofovaci fezy pri ipravé podlahovych
desek

ACZ 105ET
Starlock
karbidovy
segmentovy pilovy

Fibrocementové desky,
spary mezi dlazdicemi,
palené cihly, plasty

Délici a zanorovaci fezy; také pro rezani blizko okraji na
Spatné pristupnych mistech; dlouha zivotnost diky BOSCH
Carbide Technology;

priklad: zkracovani jiz nainstalovanych podlahovych list
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Nastroj Material
vyztuzené sklenénymi

vlakny, laminat

kotouc o priméru
105 mm na kom-
pozitni material
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Pouziti

nebo zarubni, frézovani kabelovych drazek do cihel, rychlé
vyrezavani spar mezi dlazdicemi s minimalni prasnosti,
fezani sklolaminatovych desek pro armatury,
pfizptisobovani laminatu

ACZ 100 SWB Izola¢ni materidl, izolacni
Starlock desky, podlahové desky,
bimetalovy krocejové izolatni desky,

segmentovy pilovy karton, koberce, pryz,

Presné fezani mékkych materiald;
priklad: fezani izolacnich desek, zarovnavani
precnivajiciho izolacniho materialu

kotou¢ sezving-  kiize

nym vybrusem

o priméru 100 mm

na kompozitni

material

MACZ 145 BB Drevo, tvrdé drevo, Rychlé a hluboké fezy do drevénych materialG a mékkych
StarlockMax meékké nezelezné kovy,  anezeleznych kovd, rozvedené zuby umoznuji fezani bez
bimetalovy nekalené hiebiky a Srouby spaleni; velky povrch kotouce zabezpecuje presné rovné
segmentovy pilovy rezy i pri velké délce;

kotou¢ o priméru priklad: fezani dilatacnich spar, fezani drevénych trami
145 mm na drevo pro nosniky, fezani trubek, zarovnavani nekalenych
akov hrebikd a Sroub

ACZ 85 RD4 Cementové spary, mékké Rezani a déleni blizko okrajii nebo na $patné pristupnych
Starlock obkladacky, sklolaminat, mistech a v rozich, mimoradné dlouha zivotnost diky

’ segmentovy pilovy epoxid, protipoZarni

diamantovym zrn(im;

kotouc sadrokartonova deska priklad: odstranovani spar mezi obkladackami pri

s diamantovymi renovacich, vyrezy do dlazdic;

zrny o priméru Ize obdrzet také jako verzi s karbidovymi zrny: ACZ 85 RT3
85 mm na maltu na normalni spary, ACZ 70 RT5 na tenké spary

aabrazivni

materialy

AVZ 70 RT4 Malta, spary, epoxidové  Vyfezavani a fezani spar a dlazdic a dale rasplovani
Starlock pryskyfice, a brouseni tvrdého podkladu; dlouha zivotnost diky

odstranovac malty  sklolaminatové plasty,
s karbidovymi zrny  abrazivni materialy
o0 $ifce 70 mm

BOSCH Carbide-Technology;
priklad: odstranovani lepidla na dlazdice a sparovaci
hmoty

) MATI 68 RD4 Sparovaci hmota,
StarlockMax abrazivni material,
zanofovaci pilovy ~ porobeton, mékké cihly,

list s diamantovymi obkladacky,

Rezani a déleni blizko okrajt nebo na $patné pfistupnych
mistech a v rozich diky Spi¢atym konclim, mimoradné
dlouha Zivotnost diky diamantovym zrnlim;

priklad: odstranovani spar blizko okrajd, jako napr.

zry orozmérech  cementovlaknité desky, v rozich nebo u armatur, vyiezy do obtiznych abrazivnich
68x30 mm na kompozitni materidly materialli, jako cementovlaknitych desek a kompozitnich
maltu a abrazivni materiald vyztuzenych sklenénymi viakny;

material k dispozici také jako MATI 68 RSD4 na tenké spary

AVZ 90 RT2 Malta, zbytky betonu, RaSplovani a brouseni tvrdého podkladu;

Starlock drevo, abrazivni priklad: odstranovani malty nebo lepidla na dlazdice
trojuhelnikova materialy, barva (napr. pri vyméné poskozenych dlazdic), odstranovani
deska s karbido- zbytkd lepidla na koberce, odstranovani zbytk barev;

vymi zrny o Sifce
90 mm na maltu

k dispozici se zrnitosti 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) nebo
100 (RT10)

aabrazivni

materialy

AVZ93G v zavislosti na brusném  Brous$eni okrajd, v rozich nebo na $patné pfistupnych
Starlock papiru mistech;

brusna deska v zavislosti na brusném papiru napr. pro brouseni dreva,

o $ifce 93 mm pro

barev, laki, kamene;
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Nastroj Material
brusné papiry série

Delta 93 mm

Pouziti

vlies pro Cisténi a pro strukturovani dieva, odrezovani
kovu a pro zbrouseni lakd, lestici plst pro pripravné lesténi
Brouseni maximalné se stupném kmitd ,4“. Prili$ vysoky
pocet kmitti vyrazné zvysSuje opotiebeni nastroji nebo
miize vést k predcasnému zniceni nastroj.

AVZ 32 RT4
Starlock

brusny list

s karbidovymi zrny
0 rozmérech
32x50 mm na
drevo a barvu

Drevo, barva

Brouseni dieva nebo barvy na $patné pristupnych mistech
bez brusného papiru; dlouha Zivotnost diky BOSCH
Carbide-Technology;

priklad: obrusovani barvy mezi lamelami okenic, brouseni
drevénych podlah v rozich;

k dispozici se zrnitosti 40 (RT4) a 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock
HCS brit pro rezani podlahové PVC
tahem o Sifce

24 mm,

HCS bit pro rezani

tlacenim o Sifce

11 mm

Stresni lepenka, koberce,
umélé travniky, karton,

Rychlé a presné fezani mékkého materialu a pruznych
abrazivnich materialti;

priklad: fezani koberct, kartonu, podlahového PVC,
vyrezy do stresni lepenky

—% ATZ52SC

~ Starlock
Skrabka 52 mm,
pevna

lepidlo na dlazdice

Koberce, malta, beton,

Skrabani na tvrdém podkladu;

priklad: odstranovani malty, lepidla na dlazdice, zbytk(
betonu a lepidla na koberce;

k dispozici jako pruzna skrabka ATZ 52 SFC (mékké
lepidlo na koberce/zbytky barvy)

%) MAII32sC
=/ StarlockMax
Siroky univerzalni

mékkeé spary, tésnici

feza¢ na spary spary, sklenarsky tmel,
o0 rozmérech tésnici hmota
32x55 mm

Mékky pruzny material,

spary, hluboké silikonové

Hluboké fezy do odolného mékkého materialu diky
dvoubrité cepeli;

priklad: vyrezavani sklenarského tmelu a tésnici hmoty,
fezani odolnych tésnicich spar na hranach a dilatacnich
spar mezi budovami

Montaz/vyména nasazovaciho nastroje (GOP 30-28)
Pripadné odejméte jiz namontovany nasazovaci nastroj.
Pro vyjmuti nastroje povolte klicem na vnitrni Sestihran (7)
upinaci Sroub (6) a vyjméte nastroj.
Pozadovany nasazovaci nastroj (napf. zanorovaci pilovy list
(5)) nasad'e na upinani nastroje (4) tak, aby vyhnuti
sméfovalo doli (viz obrazek na obrazové strané, popis
nasazovaciho nastroje Citelny shora).
Otocte nasazovaci nastroj do polohy vhodné pro prislusnou
praci a nechte jej zapadnout do vystupku upinani nastroje
(4). Je k dispozici dvanact poloh posunutych o 30°.
Upevnéte nastroj Sroubem (6). Utahnéte Sroub klicem s
vnitfnim Sestihranem (7) tak, aby talifova hlava $roubu
hladce doléhala na nastroj.
» Zkontrolujte, zda je nasazovaci nastroj fadné
upevnény. Spatné nebo nespolehlivé upevnéné nastroje
se mohou béhem provozu uvolnit a ohrozit vas.

Montaz/vyména nasazovaciho nastroje (GOP 40-30/
GOP 55-36)
Pripadné odejméte jiz namontovany nasazovaci nastroj.

Za timto Ucelem povolte az nadoraz packu Starlock (13).
Nastroj vyskoci. Packa Starlock (13) se znovu automaticky
zavfe.

PoZadovany nasazovaci nastroj (napf. zanofovaci pilovy list

(5)) nasadte na upinani nastroje (4) tak, aby vyhnuti

smérovalo doli (viz obrazek na obrazové strané, popis

nasazovaciho nastroje Citelny shora).

Nastroj pfitom nasadte do polohy, kterd je vhodna pro

prislusnou praci. Je k dispozici dvanact poloh posunutych

030°.

Zatlacte nastroj v pozadované poloze proti upinacim

Celistem nastrojového drzaku tak, aby se automaticky

zajistil.

» Zkontrolujte, zda je nasazovaci nastroj fadné
upevnény. Spatné nebo nespolehlivé upevnéné nastroje
se mohou béhem provozu uvolnit a ohrozit vas.

Montaz a nastaveni hloubkového dorazu

Hloubkovy doraz (16) Ize pouzivat pfi praci se

segmentovymi a zanorovacimi pilovymi listy.

Pripadné odejméte jiz namontovany nasazovaci nastroj.

Nasad'te hloubkovy doraz (16) v pozadované pracovni
poloze az nadoraz pres nastrojovy drzak (4) na upinaci krk
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elektronaradi. Nechte hloubkovy doraz zaskocit. Je
k dispozici dvanact poloh posunutych o 30°.

Volba brusného papiru
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Nastavte pozadovanou pracovni hloubku. Pro zafixovani
hloubkového dorazu stisknéte upinaci packu (15)
hloubkového dorazu.

Podle opracovavaného materidlu a pozadovaného tibéru povrchu jsou k dispozici riizné brusné papiry:

Brusny papir  Material Pouziti

Zrnitost Stupen

PRO F460 ~ Veskeré dievéné
materialy (napr. tvrdé

Pro hrubé brouseni, napf. drsnych,
neohoblovanych tramd a prken 60

poctu kmiti

Hruba

drevo, mékkeé drevo,

(S0, TITRRS Pro rovinné broudeni a vyrovnani drobnych Stredni 80 1-4
drevotiiskove desky, nerovnosti 100
stavebni desky) 120

- Kovove materialy Ke kone¢nému a jemnému brouseni dieva Jemnd 180 1-4
240
PRO F460 - Barva Pro obrouseni barvy Hruba 40 1-4
— lak 60
- Plnice Pro brouseni zakladniho natéru (napfr. Stredni 80 1-4
- Tmel odstranéni stop po $tétci, kapek barvy 100
a stékajici barvy) 120
Pro finalni brouseni zakladnich natérG pred Jemna 180 1-4
lakovanim 240

Nasazeni/vyména brusného listu na brusné desce
Brusna deska (10) ma upinaci textilii pro rychlé
ajednoduché upeviovani brusného listu.

Pred nasazenim brusného papiru (11) vyklepejte upinaci
textilii brusné desky (10) pro zajisténi optimalni prilnavosti.
Brusny papir (11) umistéte ve spravné poloze na strané
brusné desky (10), potom brusny papir pfilozte na brusnou
desku a dobre ho pfitlacte.

Pro zabezpeceni optimalniho odsavani prachu dbejte na to,
aby se otvory v brusném papiru kryly s otvory v brusné
desce.

Pro sejmuti brusného papiru (11) ho uchopte za jeden roh
astahnéte ho z brusné desky (10).

MiiZete pouZivat veskeré brusné papiry, lestici a Cistici plsti
série Delta 93 mm z programu pfislusenstvi Bosch.

Brusné prislusenstvi jako rouno i lestici plst se upeviuji na
brusnou desku stejnym zptisobem.

S prislusenstvim pro brouseni, napf. s brusnymi papiry nebo
brusnymi deskami, pracujte s maximalnim stupném poctu
kmit(i 4. Prilis vysoky pocCet kmit(i vyrazné zvysuje
opotiebeni nastroji nebo mize vést k predéasnému zniceni
nastrojd. Dodrzujte Udaje na nastrojich nebo na obale
nastroja.

Odsavani prachu/tiisek

Nepracuijte bez opatfeni pro omezeni mnozstvi prachu.
Pomoci vhodného odsavaciho zafizeni se snizuje mnozstvi
zdravi Skodlivého prachu. Zajistéte dobré vétrani pracovisté.
Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu dychacich cest. Pokud
mozno pouZivejte odsavani prachu vhodné pro pfislusny
material. Dodrzujte predpisy pro obrabéné materialy platné
v pfislusné zemi.

» Zabraiite hromadéni prachu na pracovisti. Prach se
mize lehce vznitit.

Pozadavky na vysavac

Doporuceny jmenovity primér mm 35
hadice

Pozadovany podtlak® mbar >230

hPa >230

Pozadovany pritok" I/s >36

m°/h >129,6

Doporucena ucinnost filtru Ttida prachu M®

A) Hodnota vykonu na saci pfipojce elektrického naradi

B) Podle IEC/EN 60335-2-69

Postupujte podle pokynii k vysavaci. Pfi poklesu saciho
vykonu preruste préci a odstrarite pficinu.

PFipojeni odsavani prachu (viz obrazek A)
Odsavani prachu je uréeno pouze pro praci s brusnou
deskou (10), v kombinaci s jinymi nasazovacimi nastroji se
nepouziva.
Pfi brouseni vzdy pfipojte odsavani prachu.
Pri montazi odsavani prachu sejméte nastroj a hloubkovy
doraz (16).
Nasad'te bud’ odsavani prachu (8) bez pripojky Click &
Clean, nebo odsavani prachu (9) s pripojkou Click & Clean
az nadoraz pres upinani nastroje (4) na upinaci krk
elektrického naradi. Pro zajiSténi odsavani prachu pritlacte
upinaci packu (17).
Spojte odsavani prachu s odsavaci hadici:
- Odsavani prachu (8) bez pripojky Click & Clean: Nasad'te
odsavaci hadici (20) vysavace do odsavaciho
adaptéru (19) a nechte ji zaskocit. Nasad'te odsavaci
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adaptér (19) na odsavaci hrdlo (18) odsavani
prachu (8).

- Odsavani prachu (9) s pripojkou Click & Clean: Nasad'te
odsavaci hadici (20) vysavace do odsavaciho hrdla (18)
odsavani prachu (9) a nechte ji zaskocit.

Alternativné mizZete odsavaci adaptér (19) nasadit do
odsavaciho hrdla odsavani prachu (9) a odsavaci
hadici (20) do odsavaciho adaptéru (19).

Pripojte odsavaci hadici (20) k vysavaci.

Prehled pripojeni k riiznym vysavactim najdete na konci

tohoto navodu.

Vysavac musi byt vhodny pro brouseny material.

Pii odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcinogenniho

nebo suchého prachu pouZijte specidlni vysavac.

Provoz

Uvedeni do provozu

» Dbejte na spravné sitové napéti! Napéti zdroje proudu
musi souhlasit s Udaji na typovém stitku elektronaradi.

Zapnuti a vypnuti

» Zajistéte, abyste mohli ovladat spinac, aniz byste
pustili rukojet.

Pro zapnuti elektronaradi posunte vypinac (1) dopredu, az

se naném objevi ,I“.

Pro vypnuti elektronaradi posunte vypinac¢ (1) dozadu, az se

na ném objevi ,,0.

GOP 40-30: Pracovni osvétleni zlepSuje svételné podminky

v bezprostfedni pracovni oblasti. Zapina a vypind se

automaticky s elektronaradim.

» Nedivejte se pfimo do pracovniho osvétleni, miize vas
oslnit.

Predvolba poétu kmitd

Pomoci kolecka pro predvolbu poctu kmitd (3) mizete

predvolit potfebny pocet kmitd i béhem provozu.

Potrebny pocet kmitt je zavisly na materialu a pracovnich

podminkach a Ize ho zjistit praktickou zkouskou.

- Pritezani dfeva doporucujeme maximalné stupen kmitl
»6%.

- Pribrouseni je vhodny maximalné stupen kmitd ,4“.

- Pritezani plastu a kovu je vhodny maximalné stupen
kmit( ,,4%.

Pozor: Dodrzujte Gidaje k maximalnimu po¢tu kmiti na

nastrojich, resp. na obale néstroji. S nastroji jako brusnymi

nastroji nebo ryhovanymi nastroji pracujte maximalné se

stupném poctu kmitd ,4°.

Upozornéni: Prili§ vysoky pocet kmitli vyrazné zvySuje

opotiebeni nastroji nebo miize vést k predéasnému zniceni

nastroja.

Pracovni pokyny

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Nez elektronaradi odloZite, pockejte, dokud se
nezastavi.

Upozornéni: Vétraci otvory (2) elektronaradi pfi praci

nezavirejte, protoze jinak se zkracuje jeho Zivotnost.

Princip prace

Diky oscila¢nimu pohonu nastroj kmita az 20000krat za

minutu sem a tam. To umoZnuje pfesnou praci na nejmensim
prostoru.

X

./

Pracujte s malym a rovnomérnym pfitlakem,
jinak se zhorsi pracovni vykon a elektrické

£ | naradi se miZe zablokovat.

Pri praci pohybujte elektrickym naradim sem

a tam, aby se nastroj pfili§ nezahfival

\’ anezablokoval se.

. S

Rezani

» Pouzivejte pouze neposkozené pilové platky.
Deformované nebo tupé pilové platky mohou prasknout,
negativné ovliviiovat fez nebo zptisobit zpétny raz.

» Piifezani lehkych stavebnich hmot dbejte zakonnych
ustanoveni a doporuceni vyrobce materialu.

» Ponorné fezani se nesmi provadét u mékkych
materialt, jako je dfevo, sadrokarton apod.!

» Zajistéte, aby se za fezanym obrobkem nenachazelo
elektrické vedeni.

Pred fezanim do dreva, drevotfiskovych desek, stavebnich

hmot atd. s pouzitim pilovych listd HCS tyto materialy

zkontrolujte z hlediska pfitomnosti cizich téles, jako jsou

hrebiky, Srouby apod. Cizi télesa pfipadné odstrarite nebo

pouZijte bimetalové pilové listy.

Oddélovani

Upozornéni: Pri déleni obkladacek dbejte na to, ze
nasazovaci nastroje pfi del$im pouZivani podléhaji vysokému
opotrebeni.

Brouseni

Ubérovy vykon a vzhled obrouseni jsou v podstaté uréeny
volbou brusného papiru, predvoleného stupné poctu kmitd
a pritlakem.

Pouze bezvadné brusné papiry zabezpecuji dobry brusny
vykon a Setfi elektronaradi.

Dbejte na rovnomeérny pritlak, abyste zvysili Zivotnost
brusnych papird.

Nadmérné zvyseni pfitlaku nevede k vy$Simu brusnému
vykonu, ale k vétSimu opotiebeni elektrického naradi

a pred¢asnému zniceni brusné desky.

K bodové presnému brou$eni kouti, hran a tézko
pristupnych mist mliZete pracovat i jen se $pickou nebo
krajem brusné desky.

Pfi bodovém brouseni se miZe brusny list silné zahrat.
Zredukujte pocet kmitd a pritlak a nechavejte brusny list
pravidelné vychladnout.

Brusny papir, ktery byl pouzity na kov, uz nepouzivejte na
jiné materialy.
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Pouzivejte pouze originalni prislusenstvi pro brouseni
Bosch.

Pri brouseni vzdy pfipojte odsavani prachu.

Seskrabavani

Pii seskrabavani zvolte vysoky stupe poctu kmitd.
Pracujte na mékkém podkladu (napf. dfevo) v plochém thlu

as malym pritlaénym tlakem. Stérka jinak mtize podklad
fezat.

Udrzba a servis

Udrzba a ¢isténi

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

» Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, aby se
pracovalo dobre a bezpecné.

Je-li nutnd vyména privodniho kabelu, nechte ji provést

firmou Bosch nebo autorizovanym servisem pro

elektronaradi Bosch, abyste zabranili ohrozeni bezpe¢nosti.

Ryhované nastroje pravidelné Cistéte draténym kartacem.

Zakaznicka sluzba a poradenstvi ohledné pouziti

Czech Republic

Tel.: +420519 305700

Odkaz na adresy nasich servisti a na zaru¢ni podminky
najdete na posledni strané.

V pripadé veskerych otazek a objednavek néhradnich dild
bezpodminecné uvedte 10mistné vécné Cislo podle
typoveého Stitku vyrobku.

Likvidace

Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly odevzdejte k ekologické
recyklaci.
Elektronaradi nevyhazujte do domovniho
odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Elektricka a elektronicka zafizeni, ktera uz nejsou dale
pouZitelnd, se musi shromazdovat oddélené od ostatniho
odpadu a ekologicky zlikvidovat. PouZijte uréend shérna
mista. Nespravna likvidace mize byt kvdli pfipadné
obsazenym nebezpecnym latkam Skodliva pro Zivotni
prostredia zdravi.
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Slovencina

Bezpecnostné upozornenia

Vseobecné bezpecnostné upozornenia pre

elektrické naradie

4] V?STRAH A Preditajte si vietky bezpeénostné
upozornenia, pokyny, ilustracie

a $pecifikacie dodané s tymto elektrickym naradim.

Nedodrziavanie vetkych uvedenych pokynov méze mat za

nasledok traz elektrickym priidom, poZiar a/alebo tazké

poranenie.

Tieto vystrazné upozornenia a hezpecnostné pokyny

starostlivo uschovajte na budiice pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” pouzivany v nasledujlicom texte

sa vztahuje na elektrické naradie napajané zo siete (s privod-

nou $nurou) a na elektrické naradie napajané akumulatoro-

vou batériou (bez privodnej $nury).

Bezpeénost na pracovisku

» Pracovisko vzdy udrziavajte Cisté a dobre osvetlené.
Neporiadok a neosvetlené priestory pracoviska mozu mat
za nasledok pracovné Urazy.

» Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom pro-
stredi, napr. tam, kde sa nachadzajii horl'avé kvapali-
ny, plyny alebo horlPavy prach. Ru¢né elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré by mohli zapalit prach alebo vypary.

» Nedovol'te detom a inym nepovolanym osobam, aby
sa pocas pouzivania elektrického naradia zdrziavali
v blizkosti pracoviska. Pri rozptylovani mozete stratit
kontrolu nad naradim.

Bezpeénost na pracovisku

» Zastrcka privodnej Snury elektrického naradia musi
zodpovedat pouzitej zasuvke. V ziadnom pripade nija-
ko nemeiite zastrcku. S uzemnenym elektrickym
naradim nepouzivajte ani Ziadne zastrckové adapté-
ry. Neupravované zastréky a vhodné zasuvky znizuju rizi-
ko trazu elektrickym pradom.

» Vyhybajte sa telesnému kontaktu s uzemnenymi povr-
chovymi plochami, ako sti napr. potrubia, vykurovacie
telesa, sporaky a chladnicky. Ak je vase telo uzemnené,
hrozi zvy$ené riziko Urazu elektrickym pradom.

» Nevystavujte elektrické naradie dazd'u ani vihkosti.
Vniknutie vody do ru¢ného elektrického naradia zvysuje
riziko drazu elektrickym pridom.

» Nepouzivajte privodnu Sniiru na iné nez uréené tcely:
na nosenie rucného elektrického naradia, ani na jeho
zavesenie a zastréku nevyberajte zo zasuvky tahanim
za privodni $niru. UdrZiavajte sietovi $niiru mimo
dosahu hortcich telies, oleja, ostrych hran alebo po-
hybujucich sa sticasti. Poskodené alebo zauzlené
privodné $nury zvysSuiju riziko Urazu elektrickym pridom.

» Ked pracujete s elektrickym naradim vonku, pouzivaj-
te len také prediZovacie kable, ktoré su schvalené aj
na pouzivanie vo vonkajsich priestoroch. PouZitie pre-
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dlZzovacieho kabla, ktory je vhodny na pouZivanie vo von-
kajsom prostredi, znizuje riziko Urazu elektrickym pra-
dom.

» Ak sa neda vyhnit pouzitiu elektrického naradia vo
vlhkom prostredi, pouzite ochranny spinac pri poru-
chovych priidoch. PouZitie ochranného spinaca pri
poruchovych pradoch znizuje riziko Urazu elektrickym
pridom.

Bezpeénost 0s6b

» Bud'te ostraziti, stistred’te sa na to, o robite,

a s elektrickym naradim pracujte uvazlivo. Nepracujte
s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Kratka nepo-
zornost pri pouzivani elektrického naradia moze mat za
nasledok vazne poranenia.

» Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. VZdy pouzi-
vajte ochranné okuliare. Pouzivanie osobnych ochran-
nych prostriedkov, ako je ochranna dychacia maska, bez-
pecnostna pracovna obuv, ochranna prilba alebo chrani-
¢e sluchu, podla druhu elektrického naradia a spésobu
jeho pouZitia znizuje riziko zranenia.

» Vyhyhajte sa neimyselnému uvedeniu elektrického
naradia do ¢innosti. Pred zasunutim zastrcky do zasu-
vky afalebo pred pripojenim akumulatora, pred chyte-
nim alebo prenasanim elektrického naradia sa vzdy
presvedcte, i je elektrické naradie vypnuté. Prenasa-
nie elektrického naradia so zapnutym vypinacom alebo
pripojenie zapnutého elektrického naradia k elektrickej
sieti moZze mat za nasledok nehodu.

» Kym zapnete elektrické naradie, odstraiite z neho na-
stavovacie pomacky alebo kl'ice na skrutky. Nastavo-
vaci nastroj alebo kIti¢, ktory sa nachadza v rotujlcej Casti
elektrického naradia, moze sposobit vazne poranenia
0s6b.

» Vyhybajte sa abnormalnym poloham tela. Dbajte na
pevny postoj a neustale udrziavajte rovnovahu. Takto
budete moct lepsie kontrolovat ruéné elektrické naradie
v neocakavanych situaciach.

» Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste vol'né
odevy ani Sperky. Dbajte, aby sa vlasy, odev a ruka-
vice nedostali do blizkosti pohyblivych sti¢asti. Volny
odev, dIhé vlasy alebo $perky sa mozu zachytit do rotuju-
cich ¢asti elektrického naradia.

» Ak sa da na ruéné elektrické naradie namontovat od-
savacie zariadenie a zariadenie na zachytavanie
prachu, presvedcte sa, i st dobre pripojené
a spravne pouzivané. PouZivanie odsavacieho za-
riadenia a zariadenia na zachytavanie prachu znizuje rizi-
ko ohrozenia zdravia prachom.

» Dbajte, aby ste pri rutinnom pouzivani naradia
nekonali v rozpore s principmi jeho bezpecného pouzi-
vania. Nepozorna praca moze viest v okamihu k tazkému
zraneniu.

Starostlivé pouzivanie elektrického naradia

» Nikdy nepretazujte elektrické naradie. PouZivajte
elektrické naradie vhodné na dany druh prace.

S vhodnym ru¢nym elektrickym naradim budete pracovat
lepSie a bezpecnejsie v uvedenom rozsahu vykonu nara-
dia.

» Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré ma pokazeny
vypinaé. Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo vypndt,
je nebezpecné a treba ho zverit do opravy odbornikovi.

» Nez zaénete naradie nastavovat alebo prestavovat,
vymieat prislusenstvo alebo kym ho odlozite, vzdy
vytiahnite zastréku sietovej $niry zo zasuvky a/alebo
odoberte akumulator, ak je to mozné. Toto preventivne
opatrenie zabrafiuje nedmyselnému spusteniu elektrické-
ho néradia.

» Nepouzivané elektrické naradie uschovavaijte tak, aby
bolo mimo dosahu deti. Nedovol'te pouzivat toto nara-
die osobam, ktoré s nim nie st déverne oboznamené
alebo ktoré si neprecitali tieto pokyny. Elektrické nara-
die je nebezpecné, ak ho pouzivajl neskusené osoby.

» Elektrické naradie a prislusenstvo starostlivo oSetruj-
te. Kontrolujte, ¢i pohyblivé sii¢iastky bezchybne fun-
guju alebo ¢i nie sii blokované, zlomené alebo po-
$kodené, ¢o by mohlo negativne ovplyvnit spravne
fungovanie elektrického naradia. Pred pouzitim nara-
dia dajte poskodené suciastky vymenit. Vela nehod je
sposobenych nedostatoénou udrzbou elektrického nara-
dia.

» Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Starostlivo
oSetrované rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami
majui mensiu tendenciu zablokovat sa a [ahsie sa daju
viest.

» Pouzivajte elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavo-
vacie nastroje a pod. podl'a tychto vystraznych upozo-
rneni a bezpecnostnych pokynov. Pri praci zohl'adnite
konkrétne pracovné podmienky a ¢innost, ktort bu-
dete vykonavat. PouzZivanie elektrického naradia nainy
nez predpokladany cel moze viest k nebezpeénym situ-
aciam.

» Rukoviti a ichopové povrchy udrzujte suché, cisté
abez oleja alebo mazacieho tuku. Smyklavé rukoviti
a chopové povrchy neumoznuji bezpeént manipuldciu
a ovladanie naradia v neo¢akavanych situaciach.

Servis

» Elektrické naradie davajte opravovat len kvalifikova-
nému personalu, ktory pouziva originalne nahradné
sticiastky. Tym sa zaisti zachovanie bezpe¢nosti naradia.

Bezpecnostné pokyny pre multifunkéné naradie
Multi-Cutter

» Ak vykonavate operaciu, kde sa moze obrabacie pri-
slusenstvo dostat do kontaktu so skrytou elektroin-
Stalaciou alebo vlastnym napajacim kablom, drzte
elektrické naradie za izolované uchopovacie plochy.
Rezacie prislusenstvo pri kontakte s vodi¢om pod na-
patim moze prepojit odhalené kovové Casti naradia s fa-
zou a pouzivatel moze byt zasiahnuty elektrickym pra-
dom.

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools



» Na upevnenie a podporu obrobku na stabilnej ploche
pouZzite svorky alebo iny prakticky spasob. Ak drzite
obrobok rukou alebo si ho opierate o telo, je nestabilny
amoze to viest k strate kontroly.

» Elektrické naradie pouzivajte len na brisenie nasu-
cho. Vniknutie vody do elektrického naradia zvy3uije riziko
zasahu elektrickym pradom.

» Pozor, nebezpecenstvo poziaru! Zabraite prehriatiu
briiseného materialu a brisky. Pred prestavkou
v praci nadobu na prach vzdy vyprazdnite. Prach
z briisenia vo vrecku na prach alebo filtri vysavaca sa mé-
Ze za nepriaznivych podmienok, ako je prud iskier pri
briseni kovov, samovolne vznietit. Mimoriadne nebezpe-
Censtvo hrozi vtedy, ked'je prach z briisenia zmieSany so
zvyskami laku, polyuretanu alebo inych chemickych latok
a opracovavany material je po dlhej préci hortci.

» Obidve ruky majte v dostatocnej vzdialenosti od pries-
toru pilenia. Nesiahajte pod obrobok. Pri kontakte s pi-
lovym listom hrozi nebezpecéenstvo vazneho poranenia.

» Pravidelne Cistite vetracie otvory svojho elektrického
naradia. Ventilator motora vtahuje do telesa naradia
prach a velké nahromadenie kovového prachu by mohlo
sposobit vznik nebezpecného zasahu elektrickym pra-
dom.

» Pouzivajte vhodné pristroje na vyhl'adavanie skrytych
elektrickym vedeni a potrubi alebo sa obratte na
miestne energetické podniky. Kontakt s elektrickym
vodi¢om pod napétim moze sposobit poziar alebo mat za
nasledok zasah elektrickym pradom. Poskodenie ply-
nového potrubia méze mat za nasledok exploziu. Prenik-
nutie do vodovodného potrubia spdsobi vecné Skody
alebo moze mat za nasledok zasah elektrickym pradom.

» Elektrické naradie drzte pri praci pevne oboma rukami
a zaujmite stabilny postoj. Elektrické naradie je bezpec-
nejSie viest dvomi rukami.

» Privymene vkladacich nastrojov pouzivajte ochranné
rukavice. Vkladacie nastroje sa pri dlhSom pouzivani za-
hrievaju.

» Nezoskrabavajte navlhcené materialy (napr. tapety)
a nepracujte na vikom podklade. Vniknutie vody do
elektrického naradia zvysuije riziko zasahu elektrickym
prudom.

» Obrabanii plochu neosetrujte kvapalinami, ktoré ob-
sahuji rozpistadla. Pri ohrievani niektorych materidlov
mdzu pri zoskrabavani vznikat jedovaté vypary.

» Pri manipulacii so Skrabkou a nozom postupujte
mimoriadne opatrne. Tieto pracovné nastroje su velmi
ostré a pri praci s nimi hrozi nebezpecenstvo poranenia.

Technické udaje
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Opis vyrobku a vykonu

Precitajte si vsetky bezpecnostné upozor-
nenia a pokyny. Nedodrziavanie bezpe¢nost-
nych upozorneni a pokynov méze zapricinit
(raz elektrickym pridom, pozZiar a/alebo tazké
poranenia.

Prosim, vSimnite si obrazky v prednej ¢asti navodu na pouzi-
vanie.

Pouzivanie v stilade s urcenim

Elektrické naradie je urcené na rezanie a delenie drevenych
materialov, plastov, sadrovych materialov, nezeleznych
kovov a upevnovacich prvkov (napr. nekalenych klincov,
svoriek). Taktiez je vhodné na opracovavanie makkych ob-
kladaciek, na odstrarnovanie vyplne $kar a na brisenie

a Skrabanie malych ploch za sucha. Zvlast vhodné je na
pracu blizko okrajov a zarovnavanie.Toto elektrické naradie
sa smie pouzivat vylucne len s originalnym prislusenstvom
Bosch.

Vyobrazené komponenty

Cislovanie zobrazenych komponentov sa vztahuje na znazor-
nenie elektrického naradia na grafickej strane.

(1) Vypinac
(2) Vetracie strbiny
(3) Nastavovacie koliesko predvolby frekvencie kmitov
(4) Upnutie nastroja
(5) Zanorovaci pilovy list”
(6) Upinacia skrutka (GOP 30-28)
(7) Inbusovy kli¢ (GOP 30-28)
(8) Odsavanie prachu bez pripojenia Click & Clean®
(9) Odsavanie prachu s pripojenim Click & Clean”
(10) Brisna doska®
(11) Brasny list”
(12) Rukovat (izolovana tichopova plocha)

(13) Packa Starlock na uvolnenie pracovného nastroja
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Pracovné svetlo (GOP 40-30)
(15) Upinacia packa hibkového dorazu®
(16) Hibkovy doraz?

(17) Upinacia packa odsavania prachu®
(18) Odsavaci natrubok®

(19) Odsavaci adaptér?

(20) Odsavacia hadica®

a) Toto prislus vo nepatrido §
ky.

lardného rozsahu dodav-

Multifunkéné naradie Multi-Cutter

Vecné ¢islo

GOP 30-28
3601B370..

GOP 40-30

3601B310.. 3601B311..

Bosch Power Tools
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Multifunkéné naradie Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30

Predvolba frekvencie kmitov ° ° °
Menovity prikon i 300 400 550
Volnobezné otacky no ot/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Uhol oscilacii dolava/doprava ° 1,4 1,5 1,8
Hmotnost" kg 1,5 1,5 1,6
Trieda ochrany o N o

A) Bez sietového pripojovacieho kabla

Udaje platia pre menovité napitie [U] 230 V. Pri odli$nych naptiach a vo vyhotoveniach $pecifickych pre jednotlivé krajiny samozu tieto tdaje li-
Sit.

Hodnoty sa mézu lisit podra vyrobku a zévisia od podmienok pouZitia a prostredia. Dalsie informacie na adrese

www.bosch-professional.com/wac.

Informécia o hluénosti/vibraciach

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Hodnoty emisii hluku zistené podla EN 62841-1.
Hladina akustického tlaku elektrického naradia pri pouziti vahového filtra A je typicky:
Hladina akustického tlaku dB(A) 86 85 86
Hladina akustického vykonu dB(A) 94 93 94
Neistota K dB 3 3 3
Noste prostriedky na ochranu sluchu!
Hodnoty vibracii a, (nepretrzité vibracie), p; (opakované razové vibracie) a neistota K zistena podfa EN 62841-1:
Brusenie:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Pilenie so zanorovacim pilovym listom:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pe m/s? 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Pilenie so segmentovym rezacim listom:
a, m/s 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111

Urove vibrécif a hodnota emisii hluku uvedené v tychto po-
kynoch boli namerané podla normovaného meracieho po-
stupu a daju sa pouzit na vzajomné porovnavanie elektrické-
ho naradia. Hodia sa aj na predbezny odhad emisie vibracii

a hluku.

Uvedena Uroven vibracii a hodnota emisii hluku reprezentuje
hlavné sposoby pouzitia elektrického naradia. Ak sa vsak
elektrické naradie vyuziva na iné spdsoby pouzitia, s odlisny-
mi vkladacimi nastrojmi alebo pri nedostato¢nej tidrzbe, mé-
Ze sa lroven vibracii a hodnota emisii hluku odlisovat. To

moZe emisiu vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu
vyrazne zvysit.

Na presny odhad emisii vibracii a hluku by sa mal zohladnit
aj ¢as, v priebehu ktorého je naradie vypnuté alebo sice
spustené, ale v skutocnosti sa nepouziva. To moze emisie
vibracii a hluku pocas celého pracovného ¢asu vyrazne zni-
Zit.

Na ochranu obsluhujtcej osoby pred pdsobenim vibracii ur-
Cite doplnkové bezpecnostné opatrenia, ako napriklad: Gdrz-
ba elektrického naradia a vkladacich nastrojov, udrZiavanie
spravnej teploty ruk, organizacia pracovnych procesov.

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

Montaz

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite sietovii zastréku zo zasuvky.

Vymena nastroja
» Pri vymene nastroja pouzivajte o
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GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Pracovny nastroj

B
STARLOCK
vy

chranné rukavice. Pri

dotyku pracovného néstroja hrozi nebezpecenstvo pora-

nenia.

Vyber pracovného nastroja
Prosim, pouZivajte pracovné nastroje,
vase elektrické naradie.

B
STARLOCKPLUS
vy

g@le
XSS
ANANIEN

Eadu
STARLOCK MAX
vy

ktoré st uréené pre

Nasledujtica tabulka ukazuje priklady pre pracovné nastroje. DalSie pracovné nastroje najdete v rozsiahlom programe pri-

sluSenstva Bosch.

AIZ10 AB

Makké drevo, makké

Pracovny nastroj Material Pouzitie

Starlock

10 x 20 mm Bime-
talovy zanorovaci
pilovy list na drevo
akov

plasty, sadrokartdn, ten-
kostenné profily z hlinika
a farebnych kovov, tenké
plechy, nekalené klince
a skrutky

Mensie deliace a zanorovacie rezy; filigranske prisposo-
bovacie prace v dreve;

napriklad: vyrezanie vyrezu na kabel, zanorovacie rezy do
sadrokartonovych dosiek, pilenie otvorov pre zamky

a zavesy

) AlZ 32 EPC
Starlock

32 x50 mm HCS
zanorovaci pilovy
list na drevo

Makké drevo

Deliace a zanorovacie rezy bez vytrhavania triesok vdaka
gulatej reznej hrane (Curved-Tec); tieZ na rezanie v bliz-
kosti okrajov, v kiitoch a tazko pristupnych oblastiach;
napriklad: zanorovaci rez na zabudovanie vetracej mriezky
alebo vyrez na zasuvky

3 PAIZ 32 APB
StarlockPlus

32 x 60 mm Bime-
talovy zanorovaci
pilovy list na drevo
akov

Drevené preglejky a mak-
ké nezelezné kovy, neka-

lené klince a skrutky, rdry
z neZeleznych kovov

a profily mensich rozme-

rov

Rychle a hlboké zanorovacie rezy do dreva, abrazivnych
drevenych materialov a plastov, prace bez vytrhavania
triesok vd'aka gulatej reznej hrane (Curved-Tec);
napriklad: rychle rezanie nezeleznych rdr a profilov men-
Sich rozmerov, jednoduché rezanie nekalenych klincov,
skrutiek a ocelovych profilov mensich rozmerov

3 MAIZ 32 APB
StarlockMax

32 x 80 mm
Zanorovaci pilovy
list na drevo a kov

Drevené preglejky a mak-
ké nezelezné kovy, neka-

lené klince a skrutky, rary
z nezeleznych kovov

a profily mensich rozme-

rov

Presné a velmi hiboké rezy a zanorovacie rezy bez vytrha-
vania triesok do dreva vdaka gulatej reznej hrane (Curved-
Tec), makké nezelezné kovy a plast;

napriklad: vyrez na zasuvky a rury, licujdce rezanie cez
nekalené klince a skrutky, prerezavanie okennych ramov

3 AlZ 32 BSPIB
Starlock

32 x 50 mm bime-
talovy zanorovaci
pilovy list na tvrdé
drevo

Tvrdé drevo, laminované
dosky

Hladkeé deliace a zanorovacie rezy do laminovanych dosiek
alebo tvrdého dreva vdaka zaoblenému ostriu pily
(Curved-Tec), japonské ozubenie Specialne vhodné na
tvrdé drevo;

napriklad: montaz streSnych okien, vyrezy na zasuvky

AIZ 45 AIT
Starlock

45 x 50 mm karbi-
dovy zanorovaci pi
lovy list na kov

Tvrdé zelezné kovy, velmi
abrazivne materialy, sk-
lolaminat, sadrokarton,

- cementom spajané drevo-
vlaknité dosky, kalené
klince a skrutky

Siroky pilovy list na pilenie velmi abrazivnych materialov
alebo tvrdych Zeleznych kovov; dlha Zivotnost vd'aka tech-
noldgii BOSCH Carbide Technology;

napriklad: rezanie Ciel kuchynskej linky, jednoduché pi-
lenie kalenych skrutiek a nehrdzavejticej ocele

) PAII52 APIT
~ StarlockPlus
52 x 50 mm karbi-

dovy zanorovaci pi-

Tvrdé Zelezné kovové
plechy, epoxid, sadrokar-
tonové dosky, sklolami-
naty, karbonové mate-

Dlhy pilovy list na deliace rezy a zanorovacie rezy bez vytr-
havania triesok do kovovych plechov vdaka gulatej reznej
hrane (Curved-Tec); dlha Zivotnost vd'aka technoldgii
BOSCH Carbide Technology;

Bosch Power Tools
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Pracovny nastroj

lovy list na viacero
materialov

Material

rialy, cementovlaknité do-

sky

Pouzitie
napriklad: rezanie kovovych plechov, prerezavanie
skrutiek v okennych rdmoch

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax

Tvrdé Zelezné kovy, velmi
abrazivne materialy, sk-
lolaminat, sadrokartén,
32 x 70 mm Bime- cementom spajané drevo-

Velmi dlhy a rychly pilovy list na pilenie velmi abrazivnych
materialov alebo tvrdych Zeleznych kovov; diha Zivotnost
vdaka technoldgii BOSCH Carbide Technology;
napriklad: pilenie ¢iel kuchynskej linky, jednoduché pi-

talovy zanorovaci  vlaknité dosky, kalené lenie kalenych skrutiek a nehrdzavejticej ocele
pilovy listnakov  klince a skrutky

) AYZ 53 BPB Sadrokartonové dosky,  Optimalizovany na zanorovacie rezy s naslednym dlhym

“ Starlock drevotrieskové dosky, deliacim rezom; Dual-Tec-Form zaistuje Cisty a tplny rez
53 x 40 mm sendviCovy material, v rohoch aj pocas dlhého deliaceho rezu;
Zanorovaci pilovy  drevo napriklad: vyrezy na zasuvky do sadrokarténovych dosiek
list na rozny mate- alebo drevenych stien
rial

All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm bime-
talovy zanorovaci
pilovy list na drevo
akov

Makkeé drevo, tvrdé drevo,
dyhované dosky, dosky
potiahnuté plastom, neka-

lené klince a skrutky

Hladké deliace a zanorovacie rezy vdaka zaoblenému
ostriu pily (Curved-Tec) do laminovanych dosiek alebo
tvrdého dreva;

napriklad: skracovanie dverovych zarubni, vyrezy do lami-
natovych podlah pre regale alebo vstavany nabytok, licuji-
ce rezanie cez nekalené klince a skrutky

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm priemer
bimetalového seg-
mentového pilové-
ho listu na drevo
akov

Drevené materialy, plast,
makkeé nezelezné kovy

Deliace a zanorovacie rezy;

aj na pilenie v blizkosti okrajov v tazko pristupnych
miestach;

napriklad: skracovanie uz namontovanych podlahovych
|ist alebo dverovych zarubni, zanorovacie rezy pri Giprave
podlahovych panelov

ACZ 105ET Vlaknocementoveé dosky, Deliace a zanorovacie rezy; aj na pilenie v blizkosti okraja
Starlock dlazdicové vyplne $kar, v tazko pristupnych oblastiach; dIha Zivotnost vd'aka
105 mm priemer  tehla, sklolaminatové BOSCH Carbide Technology;
Karbidovy segmen- plasty, laminat napriklad: skracovanie uz namontovanych podlahovych
tovy pilovy list na list alebo dverovych zarubni, frézovanie kablovych kanalov
rozny material do tehly, rychle vyrezavanie dlazdicovych vyplini Skar
s malou tvorbou prachu, prirezavanie sklolaminatovych
dosiek pre armatury, prispésobovacie prace v laminate
ACZ 100 SWB Izolaéné materidly, izolac- Presné rezanie makkych materialov;
Starlock né dosky, podlahové do-  napriklad: prirezavanie izolacnych dosiek, licujtce skraco-
100 mm priemer  sky, krocajové izolacné  vanie presahujlceho izola¢ného materialu
Bimetalovy seg-  dosky, karton, koberce,
mentovy ndZ so zvl- guma, koza
nenym vybrusom
na rézny material
MACZ 145 BB Drevo, tvrdé drevo, mak-  Rychle a hlboké rezy do drevenych materidlov a makkych

StarlockMax

145 mm priemer
Bimetalovy seg-
mentovy pilovy list
nadrevo a kov

ké, neZelezné kovy, neka-

lené klince a skrutky

a nezeleznych kovov, vyosené zuby umoziuju rezanie bez
tepelnych stop; velky povrch listu zabezpecuje presné rov-
né rezy aj pri velkej dizke;

napriklad: pilenie tienovych skar, pilenie drevenych nosni-
kov na podpery, prirezavanie rur, licujdce rezanie cez
nekalené klince a skrutky

ACZ 85 RD4
Starlock

” 85 mm priemer

Segmentovy pilovy
list s diamantovymi
zrnami na maltu

Cementové Skary, makké
stenové obkladacky, sk-
lolaminatové plasty, epo-
xid, protipoZiarne dosky

zo sadrokartonu

Rezanie a delenie v blizkosti okraja alebo v tazko pristup-
nych oblastiach a kitoch, mimoriadne dlha Zivotnost vda-
ka diamantovym zrnam;

napriklad: odstranovanie $par medzi stenovymi obkladac-
kami pri renovacii, vyrezy do obkladaciek;
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Pracovny nastroj

a abrazivne mate-
ridly

Material
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Pouzitie
v predaji aj verzia s karbidovym zrnom: ACZ 85 RT3 pre
normalne $kary, ACZ 70 RT5 pre tenké Skary

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm Siroky od-
strafiova¢ malty
s karbidovymi
zrnami

Malta, $kary, epoxidova

Zivica, plasty zosilnené sk-

lenymi vlaknami, abraziv-
ne materialy

Frézovanie a rezanie obkladaciek/Skarovacieho materialu,
ako aj rasplovanie a brdsenie na tvrdom podklade; dlha Zi-
votnost vd'aka technoldgii BOSCH Carbide Technology;
napriklad: odstranovanie lepidla na obkladacky a Skarova-
cej malty

) MATI 68 RD4

” StarlockMax

68 x 30 mm
Zanorovaci pilovy

Skarovacia malta, abraziv-

ny material, pérobeton,
makké tehly, stenové ob-
kladacky, cementovlakni-

list s diamantovymi té dosky, kompozitné

zrnami na maltu
aabrazivne mate-
rialy

materialy

Rezanie a delenie v blizkosti okraja alebo v tazko pristup-
nych oblastiach a kiitoch vdaka zahrotenym koncom,
mimoriadne dlha Zivotnost vdaka diamantovym zrnam;
napriklad: odstranovanie Skarovacej hmoty obkladaciek

v blizkosti okraja, ako napr. v kdtoch alebo pri armattrach,
rezanie vyrezov do velmi abrazivnych materialov, ako su
napr. cementovlaknité dosky a sklolaminatové kompozitné
materialy;

v predaji aj ako MATI 68 RSD4 na tenké Skary

AVZ 90 RT2
Starlock

Malta, zvysky betonu,
drevo, abrazivne mate-

90 mm Siroka delta ridly, farba
doska s karbidovy-
mi zrnami na maltu

aabrazivne mate-
ridly

Rasplovanie a brusenie na tvrdom podklade;

napriklad: odstranovanie malty alebo lepidla na obkladac-
ky (napr. pri vymene poskodenych obkladaciek), od-
stranovanie zvyskov lepidla na koberce, odstranovanie
zvyskov farieb;

v predaji s velkostou zrna 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6)
alebo 100 (RT10)

AVZ93G
Starlock

listy, séria Delta
93 mm

93 mm Siroka brus-
na doska na brisne

V zavislosti od brisneho
listu

Brusenie na okrajoch, v kiitoch alebo v tazko pristupnych
oblastiach;

podla brisneho listu, napr. na brisenie dreva, farby, laku,
kamena;

Runa na Cistenie a Strukttrovanie dreva, odstranovanie hr-
dze z kovu a na obrusovanie lakov, lestiaca plst na predles-
tenie

Bruste maximalne na stupni frekvencie kmitov ,,4°. Prili$
vysoka frekvencia kmitov vyrazne zvySuje opotrebovanie
pracovnych nastrojov alebo moze spdsobit predcasné zni-
Cenie pracovnych nastrojov.

AVZ 32 RT4
Starlock

vymi zrnami na

32 x 50 mm Bris-
ne prsty s karbido-

Drevo, farby

Brusenie dreva alebo farby na tazko pristupnych miestach
bez brisneho papiera; dlha Zivotnost vd'aka technoldgii
BOSCH Carbide Technology;

napriklad: obrusovanie farby medzi lamelami okenic,
brusenie drevenych podlah v kitoch;

drevo a farbu v predaji s velkostou zrna 40 (RT4) a 100 (RT10)

% ASZ32SC Stresna lepenka, koberce, Rychle a presné rezanie méakkych a ohybnych abrazivnych
Starlock umelé travniky, karton,  materidlov;
24 mm SirkaHCS ~ PVC podlahy napriklad: rezanie kobercov, kartonu, PVC podlah, vyrezy
tazné ostrie, do stresnej lepenky
11 mm Sirka HCS
tlakové ostrie

= ATZ52SC Koberce, malta, betén,  Skrabanie na tvrdom podklade;

7 Starlock lepidlo na obkladacky napriklad: odstranovanie malty, lepidla na obkladacky,

52 mm Skrabka, zvySkov betdnu a lepidla na koberce;
tvrda v predaji ako pruzny skrabka ATZ 52 SFC (makké lepidlo

na koberce/zvysky farby)
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Pracovny nastroj Material
MAII 32 SC Makky ohybny material,
StarlockMax
32 x 55 mm $irka
Univerzalny reza¢ ~ konové Skary, sklarsky
Skar tmel, tesniaca hmota

Pouzitie
Hlboké rezanie do odolného makkého materialu vd'aka

makky Skarovaci material, obojstrannej cepeli;
tesniace $kary, hlboké sili- napriklad: vyrezavanie sklarskeho tmelu a tesniacej

hmoty, prerezavanie odolnych tesniacich $kar na hranach
a dilata¢nych Skar medzi budovami

Montaz/vymena pracovného nastroja (GOP 30-28)

V pripade potreby namontovany pracovny nastroj z naradia

demontujte.

Na vybratie nastroja povolte klticom na vnatorny

Sesthran (7) upinaciu skrutku (6) a vyberte nastroj.

Zalozte Zelany pracovny nastroj (napr. zanorovaci pilovy list

(5)) na uchytenie nastroja (4) tak, aby prelis smeroval nadol

(pozri obrazky na grafickej strane, popis pracovného na-

stroja zhora Citatelny).

Otocte pracovny nastroj do polohy vhodnej pre dant pracu a

nechajte ho zapadnut do zarazky upinania nastroja (4). K

dispozicii je dvanast pol6h s odstupom po 30°.

Upevnite pracovny nastroj upinacou skrutkou (6). Utiahnite

upinaciu skrutku kli¢om na vnitorny Sesthran (7) tak, aby

hlava taniera skrutky hladko doliehala na pracovny nastroj.

» Skontrolujte pevné osadenie pracovného nastroja. Ne-
spravne alebo nie celkom spolahlivo upevnené pracovné
nastroje sa mozu pocas prevadzky uvolnit a ohrozit vase
zdravie.

Montaz/vymena pracovného nastroja (GOP 40-30/

GOP 55-36)

V pripade potreby namontovany pracovny nastroj z naradia

demontujte.

Otvorte packu Starlock (13) az na doraz. Pracovny nastroj

vyskoCi. Packa Starlock (13) sa opat automaticky zatvori.

Vyber brasneho listu

Zalozte zelany pracovny nastroj (napr. zanorovaci pilovy list
(5)) na uchytenie nastroja (4) tak, aby prelis smeroval nadol
(pozri obrazky na grafickej strane, popis pracovného na-
stroja zhora Citatelny).

Polozte pracovny nastroj do polohy, ktora je vhodna pre

danu pracu. Moznych je dvanast poléh s odstupom po 30°.

Zatlacte elektrické naradie do pozadovanej polohy pevne na

upinacie ¢eluste upinania nastrojov tak, aby sa automaticky

zaistilo.

» Skontrolujte pevné osadenie pracovného nastroja. Ne-
spravne alebo nie celkom spolahlivo upevnené pracovné
nastroje samozu pocas prevadzky uvolnit a ohrozit vase
zdravie.

Montéz a nastavenie hibkového dorazu

Hibkovy doraz (16) sa méze pouzivat pri praci so segmento-

vymi a zanorovacimi pilovymi listami.

V pripade potreby namontovany pracovny nastroj z naradia

demontuijte.

Posuiite hibkovy doraz (16) do pozadovanej pracovnej

polohy aZ na doraz cez upinanie ndstroja (4) na upinacie hrd-

lo elektrického naradia. Hlbkovy doraz nechajte zaskocit.

Moznych je dvanast poloh s odstupom po 30°.

Nastavte pozadovan( pracovni hibku. Pritlacte upinaciu

packu (15) hibkového dorazu, ¢im zafixujete hlbkovy doraz.

Podla druhu obrabaného materialu a pozadovaného tberu povrchu obrobku su k dispozicii rozlicné brdsne listy:

Material Pouzitie

Brusny list

Stupen
frekvencie
kmitov

Zrnitost

PRO F460 - Vsetky drevené mate- Na predbezné brisenie, napr. drsnych, ne- hruba 40 1-4
ridly (napr. tvrdé ohoblovanych hranolov a dosiek 60
drevo, makke qrevo, Na rovinné briisenie a vyrovnavanie mensich  stredna 80 1-4
drevotrieskové dosky, erounosti 100
stavebné dosky) 120
- Kovové materialny Na dokoncovacie a jemné brisenie dreva jemna 180 1-4
240
PRO F460 - Farba Na obrusenie farby hruba 40 1-4
- Lak 60
- Tmely Na brisenie zakladnej naterovej farby (napr.  stredna 80 1-4
— Skrabka odstrarovanie stdp po tahu Stetca, kvapiek far- 100
by a stecenej farby) 120
Na dokoncovacie brusenie pri lakovani jemna 180 1-4
240

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools



Montaz briisneho listu na brisnu dosku/vymena
brisneho listu

Brusna doska (10) je vybavena suchym zipsom, aby sa brus-
ne listy dali rychlo a jednoducho upevnit.

Vyklepte tkaninu suchého zipsu (10) pred nasadenim brus-
neho listu (11), aby sa dosiahla optimalna prifnavost.
Brusny list (11) priloZte na jednu stranu brisnej dosky (10)
tak, aby s fou licoval, potom brdsny list polozte na brisnu
dosku a pevne ho pritlacte.

Aby bolo zaru¢ené optimalne odsavanie prachu, dbajte na
to, aby sa vyrezy v brisnom liste zhodovali s otvormi na
brisnej doske.

Brusny list (11) odoberiete tak, Ze ho chytite za $pic a od-
tiahnete od brasnej dosky (10).

MbZete pouzivat véetky brisne listy, leStiace a Cistiace plsti
série Delta 93 mm z programu prisluSenstva Bosch.
Prislusenstvo na brisenie, ako ovéie rino/plst na lestenie,
sa upinaju na brasnu dosku rovnakym spésobom.

S brdsnym prislusenstvom, ako su napr. brisne listy alebo
brisne dosky, pracujte maximalne so stupriom frekvencie
kmitov ,,4“. Prili§ vysoka frekvencia kmitov vyrazne zvySuje
opotrebovanie pracovného nastroja alebo moze sposobit
predcasné znicenie pracovného nastroja. Dodrzujte Udaje
uvedené na pracovnom nastroji alebo na obale pracovného
nastroja.

Odsavanie prachu a triesok

Vyhnite sa praci bez opatreni na znizenie prasnosti. Vhodné
odsévacie zariadenie znizuje zdraviu Skodlivé zatazenie
prachom. Postarajte sa o dobré vetranie svojho pracoviska.
Vzdy pouzivajte vhodni ochranu dychacich ciest. Pouzivajte
podla moznosti také odsavanie prachu, ktoré je pre dany
material vhodné. DodrZiavajte tieZ predpisy platné vo vasej
krajine tykajlice sa spracovavanych materialov.
» Zabraiite usadzovaniu a hromadeniu prachu na praco-
visku. Prach sa mdze lahko zapalit.

Poziadavky na vysavac

Odportc¢any menovity priemerha- ~ mm 35
dice

Potrebny podtlak® mbar >230

hPa >230

Potrebny prietok® I/s >36

m®/h >129,6

Odporuc¢ana acinnost filtra Trieda

prachu M®

A) Hodnota vykonu na pripojke vysavaca elektrického naradia

B) VstladesIEC/EN 60335-2-69

Dodrzujte navod k vysavacu. Ak saci vykon klesne, zastavte
pracu a odstrante pricinu.

Pripojenie odsavania prachu (pozri obrazok A)
Odsavanie prachu je uréené len na pracu s brisnou doskou
(10), v kombinacii s inymi pracovnymi nastrojmi neprinasa
Zzelany efekt.

Pri brdseni vzdy pripojte odsavanie prachu.
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Pred montazou odsavania prachu odoberte pracovny nastroj
ahibkovy doraz (16).

Nasurite bud odsavanie prachu (8) bez pripojenia Click &
Clean, alebo odsavanie prachu (9) s pripojenim Click &
Clean az na tplny doraz cez upnutie nastroja (4) na upinacie
hrdlo elektrického néradia. Pritlacte upinaciu packu (17),
¢im zafixujete odsavanie prachu.

Pripojte odsavanie prachu na odsavaciu hadicu:

- Odsavanie prachu (8) bez pripojenia Click & Clean: Za-
sunte odsavaciu hadicu (20) vysavaca do odsavacieho
adaptéra (19) a nechajte ju zaskocit. Zasunte odsavaci
adaptér (19) na odsavaci natrubok (18) odsavania
prachu (8).

- Odsavanie prachu (9) s pripojenim Click & Clean: Zasunte
odsavaciu hadicu (20) vysavaca do odsavacieho
natrubku (18) odsavania prachu (9) a nechajte ju za-
skocit.

Pripadne mozete odsavaci adaptér (19) zasunit do odsa-
vacieho natrubku odsavania prachu (9) a odsavaciu
hadicu (20) do odsavacieho adaptéra (19).

Prepojte odsavaciu hadicu (20) s vysavacom.

Prehlad vztahujlci sa na pripojenie k roznym vysavacom naj-

dete na konci tohto navodu.

Vysavac¢ musi byt vhodny pre dany druh opracovavaného

materidlu.

Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozujtcich zdravie,

rakovinotvornych alebo suchych prachov pouzivajte $pecial-

ny vysavac.

Prevadzka

Uvedenie do prevadzky

» Venujte pozornost napitiu elektrickej siete! Napatie
zdroja elektrického pridu sa musi zhodovat s idajmi na
typovom stitku elektrického naradia.

Zapinanie/vypinanie

» Zaistite, aby ste mohli ovladat vypinaé bez toho, Ze by
ste pustili rukovit.

Na zapnutie elektrického naradia preklopte vypinac (1) do-

predu do polohy ,I.

Na vypnutie elektrického naradia posunte vypinac (1) doza-

du tak, aby sa na vypinaci objavila ,,0.

GOP 40-30: Pracovné svetlo zlepsuje viditelnost v bezpro-

strednej pracovnej oblasti. Automaticky sa zapne a vypne
s elektrickym naradim.

» Nepozerajte priamo do pracovného svetla, mohlo by
vas oslepit.

Predvol'ba frekvencie kmitov

Nastavovacim kolieskom predvolby frekvencie kmitov (3)

mozete nastavit potrebnu frekvenciu kmitov aj pocas pre-

vadzky.

Potrebna hodnota frekvencie vibracii zavisi od materialu

apracovnych podmienok a dé sa zistit praktickou sktiskou.
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- Na pilenie dreva odporacame stupen frekvencie kmitov
»6%.

- Nabrusenie je vhodny maximalne stupen frekvencie kmi-
tov ,4“.

- Na pilenie plastu a kovu je vhodny maximalne stupen
frekvencie kmitov ,,4°.

Pozor: DodrZujte Uidaje o maximalnom stupni frekvencie

kmitov uvedené na pracovnych nastrojoch alebo obale

pracovnych ndstrojov. S pracovnymi nastrojmi, ako sd napr.

brisne pracovné nastroje a pracovné nastroje so zrnami zo

spekaného karbidu, pracujte maximalne so stupfiom

frekvencie kmitov ,4°.

Upozornenie: Prili§ vysoka frekvencia kmitov vyrazne zvySu-

je opotrebovanie pracovnych nastrojov alebo moze sposobit

predC¢asné znicenie pracovnych nastrojov.

Upozornenia tykajtice sa prace

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

» Pockajte na tiplné zastavenie ru¢ného elektrického
naradia, az potom ho odlozte.

Upozornenie: Vetracie otvory (2) elektrického naradia pri

préci nezakryvajte, inak sa znizi Zivotnost elektrického nara-

dia.

Princip ¢innosti

Vd'aka oscilacnému pohonu dosiahne pracovny nastroj az

20000 kmitov za mintitu. UmoZiiuje to pracovat presne aj na

tom najuzSom priestore.

Pracujte s nizkym a rovnomernym pritlakom,

inak sa zhorsi pracovny vykon a vlozeny nastroj
sa moze zablokovat.

Pocas prace pohybuijte elektrickym naradim
sem a tam, aby sa vloZeny nastroj prili$ nezah-
rieval a nezablokoval sa.

Pilenie

» Pouzivajte len neposkodené a bezchyhné pilové listy.
Skrivené alebo neostré pilové listy sa mozu zlomit alebo
sposobit spatny raz rucného elektrického naradia.

» Pri pileni Fahkych stavebnych hmét dodrziavajte za-
konné ustanovenia a odporucania vyrobcu prislusné-
ho materialu.

» Metédou rezania so zanorenim sa smii opracovavat
iba makké obrobky, ako je drevo, sadrokarton
apodobne!

» Uistite sa, Ze za obrobkom, ktory sa ma rezat, sa
nenachadza Ziadne elektrické vedenie.

Pred rezanim HCS pilovymi listami do dreva, drevotries-

kovych dosiek, stavebnych materidlov a pod. skontrolujte

vzdy, ¢i sa v nich nenachadzaju cudzie telesa, ako st klince,
skrutky a pod. V pripade potreby cudzie telieska odstrante,
alebo pouzite bimetalové rezacie listy.

Rezanie

Upozornenie: Myslite na to, Ze pri rezani obkladaciek pod-
liehaju pracovné nastroje pri dlhSom pouZivaniu vysokému
opotrebovaniu.

Brisenie

Uber a kvalita brisenej plochy si v zasadnej miere zavislé od
vyberu brisneho listu (zrnitosti), od nastaveného stupna
frekvencie kmitov a od pritlaku.

Dobry bruasny vykon a $etrenie ruéného elektrického naradia
mozete dosiahnut len pomocou bezchybnych brisnych lis-
tov.

Dbajte na rovnomerny pritlak, aby ste zvysili Zivotnost bris-
nych listov.

Nadmerné zvySenie pritlaku nevedie k zvySeniu brdsneho vy-
konu, ale ma za nasledok vécsie opotrebovanie elektrického
naradia a brisneho nastroja.

Na bodovo presné brisenie rohov, hran a tazko pristupnych
miest mozete pracovat aj samostatne iba s hrotom alebo s
jednou hranou brisnej dosky.

Pri bodovom briseni sa moze brusny list intenzivne za-
hrievat. Zredukuijte frekvenciu kmitov aj pritlak a nechavajte
brasny list pravidelne vychladndt.

Brdsny list, ktory ste pouZili na brisenie kovového materialu,
uz nepouzivajte na brasenie inych materialov.

Pouzivajte len originalne brisne prislusenstvo Bosch.

Pri bruseni vzdy pripojte odsavanie prachu.

Skrabanie
Pri $krabani si nastavte vysokd frekvenciu kmitov.

Pracujte na mékkom podklade (napr. drevo) pod plochym
uhlom a s nizkym pritlakom. V opa¢nom pripade by sa mohla
$pachtla zarezat do podkladu.

Udrzba a servis

Udrzba a Cistenie

» Pred vSetkymi pracami na elektrickom naradi vytiah-
nite siefovii zastréku zo zasuvky.

» Elektrické naradie a vetracie Strhiny udrziavajte v Cis-
tote, aby ste mohli dobre a bezpeéne pracovat.

Ak je potrebné vymena pripajacieho vedenia, musi ju vy-

konat Bosch alebo niektoré autorizované stredisko sluzieb

zdkaznikom pre elektrické naradie Bosch, aby sa zabranilo

ohrozeniam bezpec¢nosti.

Pracovné nastroje so zrnami zo spekaného karbidu pravidel-
ne Cistite drotenou kefou.

Zakaznicka sluzba a poradenstvo ohl'adom
pouzitia

Slovakia

Tel.: +421 2 48 703 800

Odkaz na adresy nasich servisov a na zaruéné podmienky
najdete na poslednej strane.
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V pripade akychkolvek otazok a objednavok nahradnych
dielov uvadzajte bezpodmienecne 10-miestne vecné Cislo
uvedené na typovom Stitku vyrobku.

Likvidacia
Elektrické naradie, prislusenstvo a obaly treba odovzdat na
ekologicku recyklaciu.

Nevyhadzujte elektrické naradie do bezného
odpadu z domécnosti!

Len pre krajiny EU:

Elektrické a elektronické zariadenia, ktoré uz nie st pouZitel-
né, sa musia zbierat oddelene a ekologicky zlikvidovat. Vy-
uzivajte na to urcené zberné systémy. Nespravna likvidacia
moze byt kvoli moznej pritomnosti nebezpeénych latok
Skodliva pre Zivotné prostredie a zdravie.

Magyar

Biztonsagi tajékoztato
Altalanos biztonsagi elbirasok az elektromos
kéziszerszamok szamara

INFIGYELMEZ- Olvassa el valamennyi biztonsagi
TETES tajékoztatot, eldirast, illusztraciot
és adatot, amelyet az elektromos
kéziszerszammal egyiitt megkapott. Az alabbiakban felso-
rolt el6irdsok betartdsanak elmulasztasa aramiitéshez, tdz-
hoz és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Kérjiik a kés6bbi hasznalatra gondosan drizze meg eze-
ket az eldirasokat.
Az aldbb alkalmazott "elektromos kéziszerszam" fogalom a
halozati elektromos kéziszerszamokat (halozati csatlakozo
kabellel) és az akkumulatoros elektromos kéziszerszamokat
(halozati csatlakozo kabel nélkiil) foglalja magaban.

Munkahelyi biztonsag

» Tartsa tisztan és jol megvilagitva a munkateriiletet. A
zsUfolt vagy sotét teriileteken gyakrabban kovetkeznek be
balesetek.

» Ne dolgozzon a berendezéssel olyan robbanasveszé-
lyes kornyezethen, ahol égheto folyadékok, gazok
vagy por vannak. Az elektromos kéziszerszamok szikra-
kat keltenek, amelyek a port vagy a gézoket meggyujthat-
jak.

» Tartsa tavol a gyerekeket és a nézeléddket, ha az
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a fi-
gyelmét, elvesztheti az uralmét a berendezés felett.

Elektromos biztonsagi eldirasok
» Akésziilék csatlakozo dugdjanak bele kell illeszkednie
adugaszoldaljzatba. A csatlakozo dugot semmilyen
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moédon sem szabad megvaltoztatni. Védéfoldeléssel
ellatott késziilékek esetében ne hasznaljon csatlakozo
adaptert. A valtoztatas nélkiili csatlakozd dugok és a
megfeleld dugaszolo aljzatok csokkentik az aramiités koc-
kazatat.

» Keriilje el a foldelt feliiletekkel valé érintkezést, mint
példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitogépek. Az
aramiités veszélye megnovekszik, ha a teste foldelve van.

» Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az esétol
és anedvességtdl. Ha viz jut be egy elektromos kéziszer-
szamba, az megnoveli az aramiités veszélyét.

» Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétdl eltéré célokra.
Sohase vigye vagy htizza az elektromos kéziszersza-
mot a kabelnél fogva, valamint sose htizza ki a csatla-
kozot a kabelnél fogva a dugaszol6 aljzathél. Tartsa
tavol a kabelt héforrasoktol, olajtol, éles sarkoktol és
élektol, valamint mozgo gépalkatrészektol. A megron-
galodott vagy csomakkal teli kabel megndveli az aramiités
veszélyét.

» Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabadban dol-
gozik, csak kiiltéri hosszabbitot hasznaljon. Akiiltéri
hosszabbito hasznalata csokkenti az aramiités veszélyét.

» Hanem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam
nedves kérnyezetben valé hasznalatat, alkalmazzon
egy hibaaram-véddkapcsoldt. A hibadram-véddékapcso-
16 alkalmazasa csokkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

» Munka kézben mindig figyeljen, iigyeljen arra, amit
csinal és megfontoltan dolgozzon az elektromos kézi-
szerszammal. Ne hasznalja a berendezést ha faradt
vagy kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt
all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam hasznalata
kézben komoly sériilésekhez vezethet.

» Viseljen véddfelszerelést. Viseljen mindig védészem-
iiveget. Avéddfelszerelések, minta porvéd6 alarc, csu-
szasbiztos védécipd, véddsapka és fiilvédd megfeleld
hasznélata csokkenti a személyi sériilések kockazatat.

» Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe helyezését.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos kéziszer-
szam ki van kapcsolva, miel6tt bekdti az aramforrast
és/vagy az akkumulatort, valamint miel6tt felemelné
és vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az
elektromos kéziszerszam felemelése kozben az ujjat a
kapcsoldn tartja, vagy ha a késziiléket bekapcsolt allapot-
ban csatlakoztatja az aramforrashoz, az baleset vezethet.

» Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa eldtt okvet-
leniil tavolitsa el a beallitoszerszamokat vagy csavar-
kulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgd részeiben
felejtett beallitoszerszam vagy csavarkulcs sériiléseket
okozhat.

> Ne becsiilje tdl 5nmagat. Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensiilyat megtartsa. igy az
elektromos kéziszerszam felett varatlan helyzetekben is
jobban tud uralkodni.

» Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhat
vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat és a ruhajata
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mozg6 részektol. A bé ruhat, az ékszereket és a hosszd
hajat a szerszam mozgd részei magukkal ranthatjak.

» Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a
por elszivasahoz és dsszegyiijtéséhez sziikséges be-
rendezéseket, ellendrizze, hogy azok megfelelé mo-
don hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendel-
tetésiiknek megfeleléen miikodnek. A porgylijté be-
rendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletke-
26 por veszélyes hatasait.

» Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori
hasznalata soran szerzett tapasztalatok tulsagosan
magabiztossa tegyék, és figyelmen kiviil hagyja az
idevonatkozo biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan
mivelet egy masodperc tortrésze alatt stlyos sériiléseket
okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és

hasznalata

» Ne terhelje tiil a berendezést. A munkajahoz csak az
arra szolgald elektromos kéziszerszamot hasznalja.
A megfelel6 elektromos kéziszerszammal a megadott tel-
jesitménytartomanyon beliil jobban és biztonsagosabban
lehet dolgozni.

» Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot,

amelynek a kapcsoléja elromlott. Minden olyan elektro-

mos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem ki-
kapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.

» Huzza ki a csatlakozot az aramforrashoél és/vagy tavo-
litsa el az akkumulatort (ha az levalaszthato az elekt-
romos kéziszerszamtol), miel6tt az elektromos kézi-
szerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra elteszi. Ez az el6vi-
gyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

» A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat
olyan helyen tarolja, ahol azokhoz gyermekek nem
férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek

hasznaljak az elektromos kéziszerszamot, akik nem is-

merik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt az utmu-
tatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
azokat gyakorlatlan személyek hasznaljak.

» Tartsa megfeleloen karban az elektromos kéziszersza-

mokat és a tartozékokat. Ellendrizze, hogy a mozgo
alkatrészek kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, illetve nincsenek-e eltérve vagy megron-
galadva olyan alkatrészek, amelyek hatassal lehetnek
az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berende-
zés megrongalddott részeit a késziilék hasznalata
elott javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet
az elektromos kéziszerszam nem megfelelé karbantarta-
sara lehet visszavezetni.

» Tartsa tisztan és éles allapotban a vagoszerszamokat.

Az éles vagoélekkel rendelkez6, gondosan apolt vagoszer-

szamok ritkdbban ékelédnek be és azokat konnyebben le-
het vezetni és iranyitani.

» Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, szer-
szambiteket sth. csak ezen kezelési utasitasoknak

megfelelden hasznalja. Vegye figyelembe a munkako-
riilményeket valamint a kivitelezendé munka sajatos-
sagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendelteté-
sétol eltérd célokra vald alkalmazasa veszélyes helyzete-
ket eredeményezhet.

» Tartsa szarazon, tisztan valamint olaj- és zsirmentes
allapotban a fogantytikat és markolo feliileteket. A
csuszos fogantytk és markold feliiletek varatlan helyze-
tekben lehetetlenné teszik az elektromos kéziszerszam
biztonsagos kezelését és iranyitasat.

Szerviz

» Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett sze-
mélyzet kizardlag eredeti pétalkatrészek felhasznala-
saval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos kézi-
szerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi eloirasok multivagok szamara

» Az elektromos kéziszerszamot csak a szigetelt marko-
latfeliileteknél fogja, foleg ha olyan miiveletet hajt
végre, melynek soran a vago tartozék rejtett vezeté-
kekhez vagy az elektromos kéziszerszam sajat tapve-
zetékéhez érhet. Ha a vago tartozék egy fesziiltség alatt
allo vezetékhez ér, az elektromos kéziszerszam fedetlen
fémrészei szintén fesziiltség ala keriilhetnek és aramiités-
hez vezethetnek.

» Hasznaljon kapcsokat vagy mas praktikus modszert a
megmunkalasra keriilé munkadarab megtamasztasa-
hoz és egy stabhil alaphoz valo rogzitéséhez. Ha a meg-
munkalasra keriilé munkadarabot a kezével tartja vagy a
testéhez szoritja, akkor az labilis lesz és ahhoz vezethet,
hogy a kezel6 elveszti az uralmat a kéziszerszam és a mun-
kadarab felett.

» Az elektromos kéziszerszamot csak szaraz csiszolasra
hasznalja. Ha viz hatol be egy elektromos kéziszerszam-
ba, ez megnoveli az aramiités veszélyét.

» Figyelem: tiiz keletkezhet! Keriilje el a csiszolt munka-
darab és a csiszolészerszam tilheviilését. A munka-
sziinetek elott rendszeresen iiritse ki a portartalyt.
Kedvezétlen koriilmények kozott, pl. a fémek csiszolasa
soran fellépd szikrak esetén a csiszolaskor keletkezett por
aporszivo szlir6zsakjaban vagy szlir6jében magatdl is
meggyulladhat. Kiilonosen nagy a gyulladasveszély, haa
csiszolas soran keletkez6 por lakk-, poliuretanmaradékok-
kal vagy mas vegyszerekkel van keverve és ha a csiszolas-
ra keriilé munkadarab hosszabb munkak utan felforréso-
dott.

» Tartsa tavol a kezét a fiirészelési teriilettdl. Ne nyiiljon
a megmunkalasra keriilé6 munkadarab ala. Ha megérinti
aflirészlapot, sériilésveszély all fenn.

» Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos kéziszer-
szama szell6zényilasat. A motor ventilatora beszivjaa
port a hazba, és nagyobb mennyiség(i fémpor felhalmozo-
dasa elektromos veszélyekhez vezethet.

» Arejtett vezetékek felkutatasahoz hasznaljon arra al-
kalmas fémkereso késziiléket, vagy kérje ki a helyi
energiaellato vallalat tanacsat. Ha egy elektromos veze-
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téket a berendezéssel megérint, az tlizhdz és aramiités-
hez vezethet. Egy gazvezeték megrongalasa robbanast
eredményezhet. Ha egy vizvezetéket szakit meg, anyagi
karok keletkeznek, vagy aramiitést okozhat.

» Munka kdzben mindkét kezével tartsa szorosan fogva
az elektromos kéziszerszamot és gondoskodjon arrol,
hogy biztos alapon alljon. Az elektromos kéziszerszamot
két kézzel biztosabban lehet vezetni.

» Abetétszerszamok kicseréléséhez viseljen véddkesz-

tyiit . A betétszerszamok hosszabb hasznalat soran felfor-

résodhatnak.

» Ne hantoljon megnedvesitett anyagokat (példaul ta-
pétat) vagy nedves alapon Iévo anyagokat. Ha viz hatol
be egy elektromos kéziszerszamba, ez megndveli az
aramiités veszélyét.

» Ne kezelje a megmunkalasra keriild feliileteket oldo-
szert tartalmazo folyadékokkal Az anyagok hantolasa-
kor fellépd felmelegedés mérgez6 gazok keletkezéséhez
vezethet.

» A hantolokéssel és késsel végzett munkaknal legyen
kiilondsen dvatos. A szerszamok igen élesek, sériilésve-
szély all fenn.

A termék és a teljesitmény leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést és eldirast. A biztonsagi eldirdsok és uta-
sitasok betartasanak elmulasztasa aramiités-
hez, tlizh6z és/vagy sulyos sériilésekhez vezet-
het.
Kérjlik, vegye figyelembe a Hasznalati Utasitas elsé részében
talalhato abrakat.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam faanyagok, mianyag, gipsz,
nemvasfémek és rogzité elemek (pl. nem edzett feliiletli sz6-
gek és kapcsok) flirészelésére és darabolasara szolgal. A ké-

Miiszaki adatok
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sziilék puha fali csempék megmunkalasara, fugak eltavolita-
sara és kisebb feliiletek szaraz csiszolasara és hantolasara
szintén alkalmas. A munkadarabok széléhez kdzeli megmun-
kalasahoz és tobb anyag kozos sikban vald megmunkalasa-
hoz kiilondsen jol hasznalhatd. Az elektromos kéziszersza-
mot kizarolag Bosch gyartmanyu tartozékokkal szabad {ize-
meltetni.

Az abrazolasra keriilo komponensek

Az abrazolt alkatrészek sorszamozasa megfelel az elektro-
mos kéziszerszam abrajanak, az abrakat tartalmazd oldalon.

(1) Be-/kikapcsolo
(2) Szellézényilas
(3) Rezgésszam-eldvalaszto szabalyozdkerék
(4) Szerszambefogo egység
(5) Meriilsf(irészlap”
(6) Szoritocsavar (GOP 30-28)
(7) Belsé hatlapos csavarkulcs (GOP 30-28)
(8) Porelszivés Click & Clean csatlakozas nélkiil”
(9) Porelszivés Click & Clean csatlakozassal”
(10) Csiszolétalp?
(11) Csiszolélap®
(12) Fogantyl (szigetelt markolatfeliilet)

(13) Starlock-kar a szerszam reteszelésének feloldasahoz
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Munkalampa (GOP 40-30)
(15) A mélységi iitkdzd szoritékarja®
(16) Mélységiitkozs™
(17) Porelszivas régzitdkarja®
(18) Elszivocsonk?
(19) Elszivoadapter”
(20) Elszivétomls”
a) Ezatartozék nem tartozik a standard szallitmanyhoz.

GOP 30-28 GOP 40-30

Multifunkcionalis vagészerszam

Rendelési szam 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Rezgésszam-elévalasztas ° ° °
Névleges felvett teljesitmény W 300 400 550
Alapjarati fordulatszam ng perc™t 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Rezgési szog bal/jobb ° 1,4 1,5 1,8
Suly” kg 1,5 1,5 1,6
Erintésvédelmi osztaly [ol/1 ol /1 (ol

A) Halozati csatlakozokabel nélkiil

Aadatok 230 V halozati fesziiltségre [U] vonatkoznak. Ettél eltéré fesziiltségek és kiilon egyes orszagok szamara késziilt kivitelek esetén ezek az

adatok valtozhatnak.

Az értékek termékenként valtozhatnak és fliggnek az alkalmazasi, valamint kornyezeti feltételektdl is. Tovabbi informaciok a

www.bosch-professional.com/wac cimen talalhatok.
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Zaj és vibracio értékek

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
A zajkibocsatasi értékek a EN 62841-1 szabvanynak megfeleléen keriiltek meghatarozasra.
Az elektromos kéziszerszam A-értékelést zajszintjének tipikus értéke:
Hangnyomasszint dB(A) 86 85 86
Hangteljesitményszint dB(A) 94 93 94
Szoras, K dB 3 3 3

Viseljen fiilvédaot!

Az a, (folyamatos rezgések), p; (ismétlod6 [okésszer( rezgések) rezgési értékek és a K szoras a EN 62841-1 szabvany szerint

keriilt meghatarozasra:

Csiszolas:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
o m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Flirészelés bemerithetd flirészlappal:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s? 9 205 35
Flrészelés szegmentes flirészlappal:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
p: m/s? 873 450 510
K m/s? 275 138 111
Az ezen utasitasokban megadott rezgésszint és zajkibocsata- 6sszeszerelés

si érték egy szabvanyban rogzitett mérési modszerrel kertilt
meghatarozasra és az elektromos kéziszerszamok egymassal
valo dsszehasonlitasara alkalmazhato. Ez az érték a rezgés-
és zajkibocsatas ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint és zajkibocsatasi érték az elektro-
mos kéziszerszam 6 alkalmazasaira vonatkozik. Ha az elekt-
romos kéziszerszamot mas alkalmazasokra, eltéré betétszer-
szamokkal vagy nem kielégité karbantartas mellett hasznal-
jak, arezgésszint és a zajkibocsatasi érték a fenti értékektdl
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozo rezgés- és zajki-
bocsatast Iényegesen megndvelheti.

Arezgés- és zajkibocsatas pontos megbecsiiléséhez figye-
lembe kell venni azokat az id6szakokat is, amikor a késziilék
kikapcsolt allapotban van, vagy amikor be van ugyan kap-
csolva, de nem kerdil ténylegesen hasznalatra. Ez az egész
munkaidére vonatkozd rezgés- és zajkibocsatast Iényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a kezeldnek a
rezgések hatasa elleni védelmére, példaul: Az elektromos ké-
ziszerszam és a betétszerszamok karbantartasa, a kezek me-
legen tartasa, a munkamenetek megszervezése.

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése eldtt hizza ki a csatlakozé dugét a
dugaszoloaljzathol.

Szerszamcsere

» Aszerszamcseréhez viseljen védékesztyiit. A betét-
szerszamok megérintése sériilésveszéllyel jar.

A betétszerszam kivalasztasa

Kérjiik, vegye tekintetbe a berendezéséhez eldiranyzott szer-
szamokat.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

v
v
X

Betétszerszam

s
STARLOCK
ey

W
STARLOCKPLUS
vy

gee
ANANEN

W
STARLOCK MAX
vy
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Az alabbi tablazatban a betétszerszamokra lathatok példak. Tovabbi betétszerszamok a Bosch atfogd tartozék programjaban

taldlhatok.

Alkalmazas

Betétszerszam

tall bemeriild fu-
részlap fahoz és fé-
mekhez

10 x 20 mm Bi-Me-

Anyag

Puhafa, puha mianyagok,
gipszkarton, vékony fald
aluminium- és szinesfém-
profilok, vékony fémleme-
zek, nem edzett szogek és
csavarok

Kisebb darabold és bemeriil6 vagasok; filigran finommun-
kak faban;

Példa: Nyilasok vagasa kabelekhez, bemertiil6 vagasok
gipszkartonlapokban, zarakhoz és szerelvényekhez szolga-
16 nyilasok utolagos flirészelése

7R AIZ32EPC
Starlock

32 x 50 mm HCS
bemertild flrészlap
fahoz

Puhafa

Kiszakadasmentes darabol6 és bemeriild vagasok a lekere-
kitett vagoélnek (Curved-Tec) koszonhet6en; az anyag
széléhez kozeli vagasokhoz is, sarkokban és nehezen hoz-
zaférhetd teriileteken;

Példa: Bemeriild vagas és szelléztetd racs beépitéséhez
vagy nyilasok dugaszolo aljzatokhoz

) PAIZ 32 APB
StarlockPlus

tall bemeriild fu-
részlap fahoz és fé-
mekhez

32 x 60 mm Bi-Me-

Fabol és puha, nem vas-
tartalmu fémekbdl allo
kompozit anyagok, nem
edzett szogek és csava-
rok, nem vastartalmd fé-
mekbdl allé csovek és ki-
sebb mérett profilok

Faban, koptato faanyagokban és mlianyagokban végzett
gyors és mély beszurd vagasok, a lekerekitett vagoélnek
(Curved-Tec) koszonhet6 kiszakadasmentes munka;
Példa: Kisebb méretl nemvas csovek és profilok gyors da-
rabolasa, nem edzett sz6gek, csavarok és kisebb mérett
acélprofilok egyszer(i vagasa

) MAIZ 32 APB
StarlockMax
32 x 80 mm beme-

és fémekhez

Fabol és puha, nem vas-
tartalmu fémekbél allo
kompozit anyagok, nem

riil6 flirészlap fahoz edzett sz6gek és csava-

rok, nem vastartalmd fé-
mekbdl allé csovek és ki-
sebb mérett profilok

Kiszakadasmentes, a feliilettel egy szintben kialakitott és
igen mély vagasok és bemeriil6 vagasok faban a lekereki-
tett vagoélnek (Curved-Tec) koszonhetden, puha, nem
vastartalmd fémek és mlianyagok;

Példa: Nyilasok dugaszolo aljzatokhoz és csovekhez, a fe-
|ilettel egy szintben kialakitott vagasok nem edzett szoge-
ken és csavarokon at, ablakkeretek atfiirészelése

) AIZ 32 BSPIB
Starlock

tall bemerdild fii-
részlap keményfa-
hoz

32 x 50 mm Bi-Me-

Keményfa, rétegelt leme-
zek

Kiszakadasmentes darabol6 és bemeriilvagasok rétegelt
lemezekben vagy keményfaban a lekerekitett vagdéinek
(Curved-Tec) koszonhetden, a japan fogazat kiilondsen al-
kalmas a keményfahoz;

Példa: tet6ablakok beépitése, nyilasok dugaszoloaljzatok-
hoz

AIZ 45 AIT
Starlock

45 x 50 mm Carbi-
de-bemeriil6 fi-
részlap fémhez

Kemény vastartalmu fé-
mek, erésen koptatd hata-
st anyagok, liveggyapot,
gipszkarton, cementkoté-
sli farostlemezek, edzett
szOgek és csavarok

Széles fiirészlap erésen koptato hatast anyagok vagy ke-
mény, vastartalmu fémek vagasahoz; hossz( élettartam a
BOSCH Carbide Technology-nak kdszonhetden;

Példa: Konyhai frontfed6lapok vagasa, egyszer(i vagas
edzett csavarokon és rozsdamentes acélon at

) PAII 52 APIT
StarlockPlus

52 x 50 mm Carbi-
de-bemertiil6 fu-
részlap kombinalt
anyagokhoz

Kemény, vastartalmd fém-
lemezek, epoxigyanta,
gipszkartonlapok, szén-
szal-erdsités(i miianyag,
livegszalerésitésti mi-
anyag, cementszalas le-
mezek

Hossz flirészlap kiszakadasmentes darabold és bemeriil6
vagasokhoz fémlemezekben a lekerekitett vagoélnek (Cur-
ved-Tec) kdszonhetden; hosszu élettartam a BOSCH Car-
bide Technology-nak koszonhetéen;

Példa: Vagasok fémlemezeken at, csavarok atvagasa ab-
lakkeretekben

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax

tall bemeriild fu-
részlap fémekhez

32 x 70 mm Bi-Me-

Kemény vastartalmu fé-
mek, erésen koptatd hata-
st anyagok, (iveggyapot,
gipszkarton, cementkoté-
st farostlemezek, edzett
szogek és csavarok

Extra hosszU és gyors fiirészlap erdsen koptato hatasu
anyagok vagy kemény, vastartalmu fémek vagasahoz;
hosszU élettartam a BOSCH Carbide Technology-nak ké-
szonhetden;

Példa: Konyhai frontfedélapok vagasa, egyszerti vagas
edzett csavarokon és rozsdamentes acélon at
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Betétszerszam

AYZ 53 BPB

7 Starlock
53 x 40 mm beme-
riil6 flirészlap kom-

binalt anyagokhoz

Anyag

Gipszkartonlapok, for-
gacslapok, szendvicspa-

nelek, fa

Alkalmazas

Bemeriil6 vagasokhoz és utana végrehajtott hosszabb da-
rabol6 vagasokhoz optimalizalva; a Dual-Tec-alak mind a
sarkokban, mind hosszabb darabold vagasok esetén tiszta
és teljes vagast biztosit;

Példa: Nyilasok dugaszold aljzatokhoz gipszkartonlapok-
ban vagy fafalakban

y All65APIB

Starlock

tall bemeriil6 fu-

Puhafa, keményfa, furné-
rozott lemezek, mlianyag
65 x 40 mm Bi-Me- boritast lemezek, nem
edzett szegek és csavarok

Kiszakadasmentes darabold és meriil6vagasok a lekereki-
tett vagoélnek (Curved-Tec) kdszonhetden rétegelt leme-
zekben vagy keményfaban;

példa: ajtotokok leroviditése, nyilasok kialakitasa laminalt

részlap fahoz és fé- padldburkolatokban beépitett bitorokhoz, a felilettel egy

mekhez szintben végzett vagas nem edzett szegeken és csavaro-
kon at

ACZ 85EIB Faanyagok, miianyagok,  Darabolo- és meriilvagasok;

Starlock
85 mm-es atméro-
jli Bi-Metall szeg-

puha, nemvasfémek

az anyag széléhez kozeli vagasokhoz nehezen hozzaférhe-
t6 teriileteken is;
példa: mar lefektetett padlolécek vagy ajtotokok lerovidi-

mens flirészlap fa- tése, meriilévagasok padldpanelek kiigazitasahoz
hoz és fémekhez
ACZ 105 ET Szdlas cementlemezek,  Darabol6 és bemertilé vagasok; az anyag széléhez kozeli

Starlock

105 mm-es atmé-
r6jli Carbide szeg-
mens flirészlap

kombinalt anyagok-

hoz

csempefugak, tégla, iiveg-
szalas mianyagok, lami-

nat padldburkolat

vagasokhoz nehezen hozzaférheto teriileteken is; hosszu
élettartam a BOSCH Carbide Technology-nak kdszonhet6-
en;

Példa: Mar lefektetett padlélécek vagy ajtétokok lerdvidi-
tése, kabelcsatornak kialakitasa téglaban marassal, csem-
pefugak gyors és kevés porral jar¢ eltdvolitasa, livegszalas
lemezek méretre szabasa szerelvényekhez, finommunkak
laminat padléburkolatokban

ACZ 100 SWB
Starlock

100 mm-es atmé-
rjli Bi-Metall szeg-
mentalt fogazott
kés kombinalt
anyagokhoz

Szigeteld anyagok, hang-
szigeteld lemezek, padlo-
lapok, lépészaj-szigeteld
lemezek, karton, szénye-

gek, gumi, bor

Puha anyagok pontos vagasa;
Példa: hangszigeteld lemezek méretre vagasa, kiall szige-
telé anyagok sikban vald levagasa

MACZ 145 BB
StarlockMax

145 mm-es atmé-
réjli Bi-Metall szeg-

Fa, keményfa, puha, nem
vastartalmu fémek, nem
edzett szogek és csavarok

Gyors és mély vagasok faanyagokban és puha és nem vas-
tartalmt fémekben, a kihajlitott fogak hevitési nyomok nél-
kiili vagast eredményeznek; a lap nagy feliilete nagyobb
hosszak esetén és preciz, egyenes vagasokat tesznek lehe-

gok

mens flirészlap fa- tové;
hoz és fémekhez Példa: Arnyékfugak fiirészelése, fagerendak levagasa ta-
maszokhoz, csovek méretre vagasa, a feliilettel egy szint-
ben végzett vagasok nem edzett szogeken és csavaro-
kon at
ACZ 85 RD4 Cementfugdk, puhafali  Vagds és darabolds az anyag széléhez kozeli vagy nehezen
Starlock csempék, livegszalas ml- hozzaférhet6 teriileteken és sarkokban, extra hosszu élet-
’ 85 mm-es atmér6-  anyagok, epoxigyanta, tartam a gyémant RIFF-nek koszonhetéen;
jligyémantRIFF  GKF Példa: Fugak eltavolitasa a fali csempék koziil javitasi mun-
szegmens flirész- kakhoz, nyilasok kialakitasa csempékben;
lap habarcshoz és Carbide-Riff valtozatként is kaphatd: ACZ 85 RT3 normalis
koptat6 hatasu fugakhoz, ACZ 70 RT5 keskeny fugakhoz
anyagokhoz
AVZ 70 RT4 Vakolat, fugdk, epoxigyan- Fuga- és csempeanyagok marassal vald eltavolitasa és da-
Starlock ta, livegszdlas mlianya-  raboldsa, kemény alapokon végzett reszelés és csiszolas;
70 mm széles Car-  gok, koptat6 hatast anya- hosszU élettartam a BOSCH Carbide-technology-nak ko-
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Betétszerszam Anyag Alkalmazas
bide RIFF habarcs- szonhetden;
eltavolitd Példa: Csemperagasztd és fugahabarcs eltavolitasahoz
) MATI 68 RD4 Fugahabarcs, erésen kop- Vagas és darabolds az anyag széléhez kozeli vagy nehezen
StarlockMax tato hatast anyagok, gdz- hozzaférhetd teriileteken és sarkokban a hegyes kialaki-

68 x 30 mm Gyé-  beton, puha téglak, fali  tasnak koszonhetden, extra hosszu élettartam a gyémant
mant RIFF bemerii- csempék, cementszalas  RIFF-nek készonhetden;

16 flirészlap ha- lemezek, kompozitanya-  Példa: Csempefugak eltavolitasa az anyag széléhez kozeli
barcshoz és kopta- gok teriileteken, mint példaul sarkokban vagy szerelvényeknél,
t6 hatasti anyagok- nyilasok kialakitasa koptaté hatasu anyagokban, mint pél-
hoz daul cementszalas lemezekben és livegszalas kompozit

anyagokban; MATI 68 RSD4 megjeldléssel keskeny fugak-
hoz is kaphatd

AVZ 90 RT2 Habarcs, betonmaradva-  Kemény alapokon végzett reszelés és csiszolds;

Starlock nyok, fa, koptaté hatasi  Példa: Habarcs vagy csemperagaszto eltavolitasa (pl. meg-
90 mm széles Car-  anyagok, festék rongalddott csempék cseréjéhez), sz6nyegragasztomara-
bide RIFF deltale- dékok eltavolitasa; festékmaradékok eltavolitasa;

mez habarcshoz és 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) vagy 100 (RT10) szemcse-
koptatd hatasU méretben kaphatd

anyagokhoz

AVZ93G a csiszolopapirtol fiiggben Csiszolas az anyag szélén, sarkokban vagy nehezen hozza-
Starlock férhetd teriileteken;

93 mm széles csi- a csiszolopapirtdl fiiggden pl. faban, festékben, lakkban,
szolélemez a Delta kében végzett csiszolashoz;

93 mm csiszolopa- Tisztito fliz fa tisztitdsahoz és strukturalasahoz, fémek

pir tipusokhoz rozsdatlanitasahoz és lakkok lecsiszolasahoz, polirozo fliz

az elépolirozashoz

Legfeljebb "4"-es rezgésszamfokozaton dolgozzon. A tul
magas rezgésszam jelentésen noveli a betétszerszamok
kopasat, vagy a betétszerszamok id6 el6tti meghibasoda-

sahoz vezethet.
AVZ 32RT4 Fa, festék Favagy festék csiszolasa nehezen hozzaférhet6 helyeken
Starlock csiszolopapir nélkil; hosszu élettartam a BOSCH Carbide-
32 x 50 mm Carbi- technology-nak kdszonhetden;
de RIFF csiszolouijj Példa: Festék lecsiszolasa az ablaklécek kozott, fapadlok
fahoz és festékek- csiszolasa a sarkokban;
hez 40 (RT4) és 100 (RT10) szemcseméretben kaphatd
ASZ 32SC Katranypapir, szényegek, Puha anyagok és hajlékony, koptatd hatasu anyagok gyors
Starlock mgyep, karton, PVC-pad- és preciz vagasa;
24 mm széles HCS- 16 Példa: Sz6nyegek, karton, PVC-padl6 vagasa, nyilasok ki-
hazoél, alakitasa katranypapirban
11 mm széles HCS-
nyomoél
) ATZ52SC Sz6nyegek, vakolat, be-  Hantolas kemény alapon;
~ Starlock ton, csemperagaszto Példa: Habarcs, csemperagasztd, beton- és szényegra-
52 mm hantoldkés, gaszto maradékok eltavolitasa;
merev Hajlékony hantolokésként is kaphatd: ATZ 52 SFC (puha
sz6nyegragaszto/festékmaradékok)
%) MAII32sc Puha, hajlithatd anyagok, Mély vagasok ellenalloképes puha anyagokban a kétélt
= StarlockMax puha fugaanyag, tomité  késnek kdszonhetden;

32 x 55 mmszéles fugak, mély szilikonfugak, Példa: Ablakkitt és tomitdanyagok kivagasa, ellenalloké-
univerzalis fugava-  ablakkitt, tomitéanyagok pes témit6fugak atvagasa kiterjedési fugakban és épiiletek

g0 kozotti fugdkban
A betétszerszam felszerelése/kicserélése (GOP 30-28) A betétszerszam kivételéhez lazitsa ki a (7) belsé hatlapd
Sziikség esetén vegye ki a mar beszerelt betétszerszamot. csavarkulccsal a (6) feszitdcsavart és vegye le a szerszamot.
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Tegye tgy fel a kivant betétszerszamot (példaul a (5)) siily-
lyeszthet6 flrészlapot) a (4) szerszambefogo egységre,
hogy a hajlott része lefelé mutasson (lasd az abrat az abrakat
tartalmazo oldalon, a betétszerszam felirata feliilrél olvasha-
t0).
Forgassa el a betétszerszamot a mindenkori munkavégzés-
hez sziikséges legelénydsebb helyzetbe, majd pattintsa be a
(4) szerszambefogo egység biitykébe. Ehhez tizenkettd,
egymashoz képest 30°-kal eltolt helyzet all rendelkezésre.
Rogzitse a (6) csavarral a betétszerszamot. Szoritsa meg
annyiraa (7) belsé hatlapos kulccsal a csavart, hogy a csavar
tanyérfeje siman felfekiidjon a csiszoldszerszamra.
» Ellendrizze, szorosan be van-e fogva a betétszerszam.
Hibas vagy nem biztonsagosan rogzitett betétszerszamok
lizem kozben kilazulhatnak és baleseteket okozhatnak.

A betétszerszam felszerelése/kicserélése (GOP 40-30/
GOP 55-36)

Sziikség esetén vegye ki a mar beszerelt betétszerszamot.
Ehhez nyissa ki iitkdzésig a Starlock-kart (13). A betétszer-
szam kilokésre keriil. A Starlock-kar (13) automatikusan tjra
bezarodik.

Tegye gy fel a kivant betétszerszamot (példaul a (5)) siily-
lyeszthet6 firészlapot) a (4) szerszambefogo egységre,
hogy a hajlott része lefelé mutasson (lasd az abrat az abrakat

A csiszolopapir kivalasztasa
A megmunkalasra ker(ilé anyagnak és a feliilet kivant lemunkalasi mélységének megfeleléen kiilonb6zé csiszolopapirfajtak all-

tartalmazo oldalon, a betétszerszam felirata feliilrél olvasha-

to).

A betétszerszamot a munkéhoz legalkalmasabb helyzetben

tegye fel. Osszesen tizenkettd, egymashoz képest 30°-kal el-

tolt helyzetre van lehetéség.

Nyomja erételjesen be a betétszerszamot a kivant helyzet-

ben a szerszambefogd egység befogopofaiba, amig az auto-

matikusan reteszelésre kertil.

» Ellendrizze, szorosan be van-e fogva a betétszerszam.
Hibas vagy nem biztonsagosan rogzitett betétszerszamok
tizem kozben kilazulhatnak és baleseteket okozhatnak.

A mélységi iitkozo felszerelése és beallitasa

A (16) mélységi iitkozot a szegmens- és siillyeszthet flirész-
lapokkal végzett munkakhoz lehet hasznalni.

Sziikség esetén vegye ki a mar beszerelt betétszerszamot.
Tolja ra a (16) mélységi litkozot a kivant munkavégzési hely-
zetben (itk6zésig a (4) szerszambefogo egységen til az
elektromos kéziszerszam befogd nyakara. Pattintsa be a
mélységi litkdz6t. Osszesen tizenkettd, egymashoz képest
30°kal eltolt helyzetre van lehet6ség.

Allitsa be a kivant munkavégzési mélységet. Nyomja mega
mélységi (itk6zo (15) rogzitd karjat, hogy rogzitse a mélységi
litkoz6t.

nak rendelkezésre:

Csiszolopapir Anyag Alkalmazas Szemcseméret Rezgés-
szamfoko-
zat

PRO F460 - Barmilyen faanyag Elécsiszolashoz, pl. durva, gyalulatlan geren-  durva 40 1-4

(példaul keményfa,  dakhoz és deszkakhoz 60
puhafa, faforgacsle-  gikhacsiszolashoz s kismértéki egyenetlensé- kozepes 80 1-4
mez, épitélemezek) ool kisimitasahoz 100
- Fémanyagok 120
Faanyagok készre csiszolasahoz és finomesi- ~ finom 180 1-4
szolasahoz 240
PRO F460 - Szin Festék lecsiszolasahoz durva 40 1-4
- Lakk 60
- ToltGalapozok Az alapozo festékréteg csiszolasahoz (pl. ecset- kozepes 80 1-4
— Glett vonasok, festékcseppek és folyasok eltavolita- 100
sahoz) 120
Alapozas befejezd csiszolasahoz lakkozas elétt  finom 180 1-4
240

A csiszolopapir felhelyezése a csiszollemezre/
kicserélése

Acsiszolotalp (10) egy tépdzaras szovettel van felszerelve,
hogy arra a tépdzaras csiszoldlapokat gyorsan és egyszeriien
lehessen rogziteni.

Utégesse kissé ki a csiszoldlapok tépdzaras szovetét (10),
miel6tt felteszi ra a csiszoldlapot (11), hogy optimalis tapa-
dast biztositson.

Tegye a csiszololapot (11) a csiszolotalp (10) egyik oldala-
hoz, hogy a széleik egybeessenek, majd fektesse ra a csiszo-
|6lapot a csiszolotalpra, és alaposan nyomja ra.

Az optimalis porelszivas biztositasa érdekében ligyeljen arra,
hogy a csiszoldlap kivagasai egybeessenek a csiszolotalp fu-
rataival.

Acsiszololap (11) levételéhez fogja azt meg az egyik cslicsa-
nal fogva, és htizza le a csiszolotalprol (10).
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A késziilékhez a Bosch tartozékprogram Delta 93 mm soro-
zataban talalhato dsszes csiszololap, polirozé- és tisztitofilc
hasznalhatd.

A csiszolasi tartozékokat, példaul filcet/polirozéfilcet ugyan-
ezzel amddszerrel lehet a csiszolotalpra rogziteni.
Legfeljebb "4"-es rezgésszamfokozaton dolgozzon a csiszo-
lasi tartozékokkal, pl. csiszolélapokkal vagy csiszoldtalpak-
kal. A tdl magas rezgésszam jelent6sen noveli a betétszer-
szamok kopasat, vagy a betétszerszamok id6 el6tti meghiba-
sodasahoz vezethet. Kérjiik, vegye figyelembe a betétszer-
szamokon vagy a betétszerszamok csomagolasan talalhato
informaciokat.

Por- és forgacselszivas

Keriilje a porcsokkentd intézkedések nélkiili munkavégzést.
A megfelel6 elszivoberendezés csokkenti az egészségre ve-
szélyes porterhelést. Gondoskodjon a munkahely j6 szell6z-
tetésérdl. Mindig hasznaljon megfelel légzésvédelmet. A le-
hetdségek szerint hasznaljon az anyagnak megfelel6 porel-
szivast. A feldolgozasra keriilé anyagokkal kapcsolatban tart-
sa be az adott orszagban érvényes el6irasokat.
» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén ne gyiilhes-
sen dssze por. A porok konnyen meggyulladhatnak.

A porszivéval szemben tamasztott kovetelmények

Toml6 javasolt névleges atmérdje mm 35
Sziikséges vakuum® mbar >230
hPa >230

Sziikséges aramlasi sebesség” I/s >36
m3/h >129,6

Ajanlott sz(iréhatékonysag M porosztaly®

A) Teljesitményérték az elektromos kéziszerszam porszivo-csatla-
kozasanal

B) IEC/EN 60335-2-69 szerint

Vegye figyelembe a porszivd haszndlati Gtmutatéjat. Szakitsa

meg a munkat, ha a szivoteljesitmény csokken, és sziintesse

meg az okot.

A porelszivas csatlakoztatasa (lasd a A abrat)

A porelszivas csak a (10) csiszololemezzel végzett munkak-
hoz hasznalhato, mas betétszerszamok hasznélata esetén
nincs semmi haszna.

A csiszolashoz csatlakoztasson mindig porelszivast.

A porelszivas felszereléséhez vegye le a betétszerszamot és
amélységiitk6zot (16).

Toljara a Click & Clean csatlakozas nélkiili porelszivast (8)
vagy a Click & Clean csatlakozasos porelszivast (9) iitkdzésig
a szerszambefogo egységen (4) keresztiil az elektromos ké-
ziszerszam befogonyakara. Nyomja meg a rogzitokart (17) a
porelszivo reteszeléséhez.

Csatlakoztassa a porelszivast az elszivotoml6hoz:

- Porelszivas (8) Click & Clean csatlakozas nélkiil: Helyezze
a porelszivo elszivotomléjét (20) az
elszivoadapterbe (19), és hagyja bereteszelni. Helyezze
az elszivoadaptert (19) az elszivocsonkra (18) a
porelszivason (8).
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- Porelszivas (9) Click & Clean csatlakozoval: Helyezze a
porelszivo elszivotomlojét (20) az elszivocsonkba (18) a
porelszivon (9), és hagyja bereteszelni.

Alternativ megoldasként az elszivoadaptert (19) a
porelszivas (9) elszivocsonkjaba és az elszivotomlét (20)
az elszivoadapterbe (19) helyezheti.

Csatlakoztassa az elszivotomlét (20) egy porszivohoz.

Akiilonbdz6 porszivékhoz valé csatlakoztatds attekintése

ezen Utmutatd végeén talalhato.

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a megmunkalasra ke-

riilé anyaghol keletkezo por elszivasara.

Az egészségre killondsen artalmas, rakkelté hatasu vagy sza-

raz porok elszivasahoz egy specidlisan erre a célra gyartott

porszivot kell hasznalni.

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az aramforras
fesziiltségének meg kell egyeznie az elektromos kéziszer-
szam tipustablajan taldlhatd adatokkal.

Be- és kikapcsolas

» Gondoskodjon arrol, hogy miikddtetni tudja a be-/ki-
kapcsolot, anélkiil, hogy ehhez el kellene engednie a
fogantyut.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasahoz tolja el elére

a (1) be-/kikapcsoldt, ugy hogy a kapcsolon a "I" jel jelenjen

meg.

Az elektromos kéziszerszam kikapcsolasahoz tolja el hatra a

(1) be-/kikapcsoldt, tigy hogy a kapcsolon a 0" jel jelenjen

meg.

GOP 40-30: A munkahely megvilagito lampa a kdzvetlen

munkateriilet latasi viszonyainak megjavitasara szolgal. A

|dmpa az elektromos kéziszerszammal egyiitt automatikusan

keriil be- és kikapcsolasra.

» Ne nézzen kozvetleniil a munkahely megvilagito lam-
paba, az elvakithatja Ont.

Arezgésszam elovalasztasa

A (3) rezgésszam el6valasztd szabalyozokerékkel a rezgés-

szamot eldre ki lehet valasztani és izem kozben is meg lehet

valtoztatni.

A sziikséges rezgésszam a megmunkalasra keriilé anyagtol

és a munkafeltételektdl fiigg és gyakorlati probaval lehet

meghatérozni.

- Fafirészeléséhez maximum a "6"-os rezgésszamfokoza-
tot ajanlott hasznalni.

- Csiszolashoz maximum a "4"-es rezgésszamfokozat alkal-
mas.

- Mdanyag és fém flirészeléséhez maximum a "4"-es rez-
gésszamfokozat alkalmas.

Figyelem: Tartsa be a betétszerszamokon vagy a betétszer-

szamok csomagoldsan taldlhatd, a maximalis rezgésszamra

vonatkozo informaciokat. A betétszerszamokkal, pl. csiszo-
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|6- és Riff-betétszerszamokkal legfeljebb "4"-es rezgésszam-
fokozaton dolgozzon.

Megjegyzés: A tll magas rezgésszam jelentésen néveli a be-
tétszerszamok kopasat, vagy a betétszerszamok id6 el6tti
meghibasodasahoz vezethet.

Munkavégzési tanacsok

» Az elektromos kéziszerszamon végzendé barmely
munka megkezdése elott hiizza ki a csatlakozo dugoét a
dugaszoléaljzathél.

» Varja meg, amig az elektromos kéziszerszam teljesen
leall, miel6tt letenné.

Megjegyzés: Az elektromos kéziszerszam (2) szell6z6nyila-

sat munka kdzben ne takarja le, mert az elektromos kéziszer-

szam élettartama lerovidiil.

Miikodési elv

Az oszcillaldé hajtom(i a betétszerszamot percenként legfel-

jebb 20000-szor ide-oda lengeti. Ez a legszlkebb helyen is

preciz munkat tesz lehet6veé.
‘B Enyhén és egyenletesen nyomja ra a szersza-

X mot, kiilonben romolhat a teljesitmény és a be-

‘K] tétszerszam blokkolddhat.

75
A munkavégzés soran mozgassa ide-oda az
elektromos kéziszerszamot, hogy a betétszer-
‘ szam ne melegedien tul és ne blokkolddjon.

Fiirészelés

» Csak megrongalatlan, kifogastalan allapotui fiirészla-
pokat hasznaljon. A meggorbiilt vagy életlen flirészlapok
eltorhetnek, negativ befolyassal lehetnek a vagasra, vagy
visszarigashoz vezethetnek.

» A konnyii épitési anyag fiirészelésekor tartsa be a tor-
vényes rendelkezéseket és az anyagot gyarto cégek
javaslatait.

» Besiillyesztéses fiirészeléssel csk puha anyagokat,
példaul fat, gipszkartont vagy hasonlo mas anyagokat
szabad csak megmunkalni!

» Gydzodjon meg rola, hogy a vagandé munkadarab mé-
gott nincsenek elektromos vezetékek.

AHCS flirészlapokkal faban, farostlemezekben, épitési anya-

gokban, stb. végzett munka megkezdése el6tt ellendrizze,

nincsenek-e abban idegen anyagok, mint példaul szogek,
kapcsok, stb. Sziikség esetén tavolitsa el az idegen anyagot,
vagy haszndljon bimetal flrészlapokat.

Darabolas

Megjegyzés: A fali csempék darabolasanal vegye figyelem-
be, hogy a szerszamok hosszabb hasznalat esetén igen gyor-
san kopnak.

Csiszolas

Alemunkalasi teljesitményt és a csiszolasi képet Iényegében
a csiszololap kivalasztasa, az elére kivalasztott rezgésszam
fokozat és az elektromos kéziszerszamra gyakorolt nyomas
hatdrozza meg.

Csak kifogastalan csiszolopapirral lehet az elektromos kézi-
szerszamot is kimélve jo csiszolasi teljesitményt elérni.
Ugyeljen arra, hogy a berendezést egyenletes nyomassal ve-
zesse, hogy megndvelje a csiszolopapir élettartamat.

Tulzott ranyomds esetén a csiszolasi teljesitmény nem no-
vekszik, hanem csak az elektromos kéziszerszam és a csiszo-
|6lap hasznaldédik el gyorsabban.

Sarkok, élek és nehezen hozzaférhetd helyek pontos csiszo-
laséhoz a csiszolotalp csticsaval vagy egyik élével is lehet
dolgozni.

Pontszert csiszolasnal a csiszolopapir erésen felmeleged-
het. Csokkentse a rezgésszamot és a berendezésre gyakorolt
nyomast, és hagyja rendszeres idékozokben lehiilni a csiszo-
|6papirt.

Ha a csiszoldpapirt egyszer mar valamilyen fém megmunka-
|asédra hasznalt, azt mas anyagok megmunkalasara ne hasz-
nalja.

Csak eredeti Bosch gyartmanyu csiszol6 tartozékokat hasz-
naljon.

A csiszolashoz csatlakoztasson mindig porelszivast.

Hantolas (lekaparas)

A hantolashoz allitson be egy magas rezgésszam fokozatot.
Puha alapon (példaul fa) kis szogben és a berendezésre gya-
korolt kis nyomassal dolgozzon. A spakli ellenkezé esetben
belevaghat az alapba.

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo barmely
munka megkezdése elétt hiizza ki a csatlakozo dugot a
dugaszoléaljzathdl.

» Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszerszamot és
annak szell6zonyilasait, hogy jol és biztonsagosan dol-
gozhasson.

Ha a csatlakozo vezetéket ki kell cserélni, akkor a cserével

csak a magat a Bosch céget, vagy egy Bosch elektromos ké-

ziszerszam-mihely iigyfélszolgalatat szabad megbizni, ne-
hogy a biztonsagra veszélyes szituacid lépjen fel.

Rendszeresen tisztitsa meg a Riff-betétszerszamokat egy

drotkefével.

Vevoszolgalat és alkalmazasi tanacsadas

Magyarorszag

Tel.: +36 18798502

A szervizcimekre és a garancialis feltételekre mutato hivatko-
zést az utolsd oldalon taldlja.

Ha kérdései vannak vagy pétalkatrészeket szeretne rendelni,
okvetleniil adja meg a termék tipustablajan talalhat6 10-je-
gyl cikkszamot.

Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat és a csoma-
golast a kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelen kell
Ujrafelhasznalasra elékésziteni.
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Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
héztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A mar nem hasznalhat6 elektromos és elektronikus késziilé-
keket kiilon kell gydjteni és kérnyezetbarat médon kell &rtal-
matlanitani. Hasznalja az erre szolgalo gyjtérendszereket. A
helytelen artalmatlanitas karos lehet a kornyezetre és az
egészségre a benne [évé veszélyes anyagok miatt.

Pycckun

Tonbko ana ctpaH EBpa3uickoro
3KOHOMHMUECKOro col3a
(TamoxxeHHoro colo3a)

B cocTaB akcnnyaralnMoHHbIX JOKYMEHTOB, NPeNyCMOTPEH-

HbIX U3rotoButenem AnAa npoayKLUun, MoryT BXOAUTb HaCToA-

Liee PyKOBOJICTBO M0 3KCM/yaTalluu, a TAKKE NPUNOXKEHHS.

NHdopMaLma 0 NOATBEPKAEHUM COOTBETCTBUA COAEPIKUTCA

B TPUNOXKEHHH.

MHdbopMaLua 0 cTpaHe NPOUCXOXAEHHA YKa3aHa Ha Kopny-

Ce U30ENHUA W B NPUNOXEHHH.

[lata M3roTOBNEHUA yKasaHa Ha NocneaHein cTpaHuLie ob-

NOXK1 PyKoBOACTBA.

KoHTaKTHaA MH(OopMaLKMA OTHOCHTENbHO MMMOPTEpa Coaep-

KMTCA Ha YNaKoBKe.

Cpok cnyx6bl usgenua

Cpok cnyxbbl u3nenus coctaBnaet 7 net. He pekomeHayert-

A K 9KCNNyaTaluy No UCTeUEHUM 5 NET XpaHEeHHS C AaTbl

uarotoBneH1s bea npeaBapuTeNbHON NPOBEPKM (AaTy M3ro-

TOBNEHMA CM. Ha ITUKETKE).

YKasaHHbIi CPOK Cybbl AEHCTBUTENEH NP CODMOAEHUM

notpebutenem TpeboBaHHi HACTOALLErO PYKOBOACTBA.

MepeueHb KPUTHUECKHUX OTKA30B

- He UCMoMb30BaTh MPU CUNbHOM UCKPEHWH

— He UCMnonb30BaThb NP NOABNEHNUM CUNbHOM BUOpaLmMu

— He UCMonb30BaTh C NepebUTbIM UMK OTrONEHHBIM ANEKTPU-
ueckuM Kabenem

— He UCMonb30BaTh NPH NOSBNEHUM AbIMA HEMOCPELCTBEH-
HO M3 KOpnyca uaenvs

Bo3mokHble owmnbouHble feiCTBUA NepcoHana

~ He UCnonb30BaTh C NOBPEXAEHHOM PYKOATKOM UK MO~
BPEXAEHHBIM 3aLMUTHBIM KOXYXOM

~ He UCMonb30BaTh Ha OTKPHITOM MPOCTPAHCTBE BO BPEMA
noxaa

~ He BK/IOYaTb NpK NoMafaHuM BoAbl B KOpRyc

Kputepuu npepienbHbIX COCTOAHUMA

~ NepeTépT UnK NOBPEXAEH INEKTPUUECKUI Kabenb

~ MOBPEXAEH KOpMyC U3fenus

Pycckuii| 175

Tun 1 nepMoaNUHOCTb TEXHHYECKOTO oﬁcnymusauml
— PekomeHayeTcA OUUCTUTL MHCTPYMEHT OT MblNK Nocne
KaX[0ro Mcnosb3oBaH!A.

XpaHeHue

~ HeobXoaMMO XpaHHTb B CyXOM MecTe

~ HeobXoaMMO XpaHWTb BAANM OT UCTOUHMKOB NOBbILLEH-
HbIX TEMNEepaTyp v BO3AENCTBUA COMHEUHbIX Nyuel

~ NPy XxpaHeHun Heobxoanmo u3beratb peskoro nepenaga
Temneparyp

~ XpaHeHue 6e3 ynakoBKu He AoMycKaeTcs

- noapobHble TpeboBaHKA K YCNOBUAM XPaHEHUA CMOTPHTE
BIOCT 15150-69 (Ycnosue 1)

— XpaHWTb B yNakoBKe NpeanpuaATUA — U3roTOBUTENA B
CKNaACKMX MOMELLEHHAX NPY TeMNepaType oKpyKatoLLen
cpenbl o1 +5 10 +40 °C. OTHOCUTENbHAA BNAKHOCTb BO3-
[nlyXa He lomkHa npeBbiwatb 80 %.

TpaHcnopTupoBKa

— KaTeropuuecku He AONyCKaeTcs naaeHne v niobblie Mexa-
HUUECKMe BO3[IENCTBMA HA YNAKOBKY NPU TPAHCTOPTH-
poBKe

- Npy pasrpyake/norpyske He A0NycKaeTca UCMonb3oBa-
HWe Nboro BUAA TeXHUKKM, paboTaloLLelt No NpUHLKNY
3a)XMMa yNaKoBKH

- noapobHble TpeboBaHKA K YCNIOBUAM TPAHCNOPTUPOBKH
cmotpute B FOCT 15150-69 (Ycnosue 5)

- TpaHcnopTMpoBaTh NPK TEMNepaType oKpyKatoLLen cpe-
nbl o1 =50 °C go +50 °C. OTHOCHTENbHAA BNAXHOCTb BO3-
[nyxa He fomkHa npesbiwarb 100 %.

YKa3aHuA no TexHuke besonacHocTH

06u.me YKa3aHuA no TeXHUKe 6esonacHocTH AanAa
ONEKTPOUHCTPYMEHTOB

4] "PEﬂy"PE- MpouuTaiite Bce ykasaHuA No Tex-
)KIIEHME HUKe 6e30NacHOCTH, HHCTPYKLUH,
MNNIOCTPaLUK U cnieyuduKaLuK,

npeAocTaBneHHble BMeCTe C HaCTOALLUM 3NEKTPOUHCTPY-

MeHToM. Hecobntoperue Kakux-nubo 13 ykasaHHbIX HUXe

MHCTPYKLIMI MOXET CTaTb NPUUMHOM NMOPAXKEHUA ANeKTpUue-

CKWUM TOKOM, MOXapa W/WUnu TAXeNbIX TPaBM.

CoxpaHaiTe 3TH HHCTPYKLMHU U YKa3aHuaA ana byaywero

MCNONb30BaHUA.

Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX U YKa3aHHUAX

NOHATHE «3ANEKTPOUHCTPYMEHT» PACMPOCTPAHAETCA Ha ANeK-

TPOWHCTPYMEHT C MUTaHWEM OT CETH (C CETEBbIM LIHYPOM) 1

Ha aKKyMyNATOPHbI/ aNEKTPOMHCTPYMEHT (6e3 ceTeBoro

WHypa).

Be3onacHocTb pabouero mecta

» Copepxute pabouee MecTo B UMCTOTE H XOPOLLO OCBE-
LWeHHbIM. becnopsaoK UMK HEOCBELLIEHHbIE YUaCTKH pa-
60uero MecTa MOryT IPUBECTH K HECUACTHBIM CyYasM.

» He paboraiite ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTaMH BO B3PbiBO-
onacHoi atMoccepe, Hanp., coaepxaLueii ropioune
JKUAKOCTH, BOCTINIaMEHAIOLMECS rasbl UMK NbiNb.
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INEKTPOUHCTPYMEHTBI UCKPAT, UTO MOXET NPUBECTH K
BOCMMaMEHEHHIO MbINK UMK NapoB.

» Bo Bpemsa paboTbi ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM He Aonyc-
KaiiTe 6nu3ko k Bawemy pabouemy mecty feteii U no-
CTOPOHHUX L. OTBNEKILIKCH, Bbl MOXeTe NOTEPATb
KOHTPO/b Hafl SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» 0b6opynoBaHu1e NpenHasHaueHo Ans paboTbl B HbITOBbIX
YCNOBMAX, KOMMEPUECKMX 30HaX 1 0DLLECTBEHHbIX Me-
CTax, NPOM3BOLCTBEHHBIX 30HAX C ManbIM 3M1EKTPOMNO-
TpebneHuem, 6e3 BO3AEHCTBUA BPEAHbBIX U OMACHbIX
NPOM3BOACTBEHHbIX (hakTopoB. ObopyLoBaHKe NpeaHa-
3HaUeHo N7 KCnNyataLun 6e3 NoCToOAHHOrO NpUCyT-
CcTBMA 06CYKMBAIOLLETO NEPCOHANa.

AnekTpobesonacHocTb

» LlitencenbHas BUNKa 3NEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHA
NOAXOAUTD K WTencenbHoi poseTke. HU B koeM cny-
Yae He BHOCUTE U3MEHEHHA B LUTENCENbHYI0 BUNKY. He
npUMeHaiTe NepexoaHble WTeKepbl And 3neK-
TPOUHCTPYMEHTOB C 3aLUTHbIM 3a3eMneHneM. Heus-
MEHEHHbIE LTEeNceNnbHble BUNKK U NOAXOAALLME
LUITENCENbHbIE PO3ETKN CHIKAIOT PUCK MOPAKEHHS K-
TPOTOKOM.

» [lpenoTBpaLyaiite TenecHbli KOHTAKT C 3a3€MNEHHbI-
MH NOBEPXHOCTAMH, KaK T0: C Tpy6amMu, aneMeHTamMu
OTONNEeHHA, KYXOHHbIMH NNUTAMU W XONOAUNbHUKAMH.
[py 3a3emnequu Ballero Tena noBbILLIAETCA PUCK MOPa-
JKEHUA INEKTPOTOKOM.

> 3awmwanTte ANEeKTPOUHCTPYMEHT OT OXKAA U CbIPO-
CTH. [IPOHUKHOBEHUE BOfIbl B 3NIEKTPOMHCTPYMEHT MOBbI-
LUAET PUCK NOPAKEHMA ANEKTPOTOKOM.

» He paspeluaetca MCNONb30BaTh LWHYP He N0 Ha3Haue-
HU10. HUKoOrAa He MCONb3yHTe WHYP ANA TPAHCNOPTH-
POBKH WNH NOABECKHM INEKTPOMHCTPYMEHTA, UNK ANA
M3BNEUeHHsA BUNKH U3 LITENCeNnbHON Po3eTKH. 3aLu-
wWaiiTe WHYP OT BO3AEHCTBUA BbICOKHX TeMnepaTtyp,
Macna, 0CTPbIX KPOMOK MITH NOABHXKHBIX UacTei Inek-
TPOUHCTPYMEHTA. MOBPEXAEHHBIM UMM CMYTaHHBIN LHYP
MOBbILIAET PUCK MOPAKEHHS INEKTPOTOKOM.

» pu pabote ¢ INEKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPLITHIM
HeboM npumeHsiiTe NpurogHbie AN 3Toro kabenu-
yANUHUTENH. [TpUMeHeH!e NPUrofiHOro AN paboTbl nof
OTKPbITbIM HEOOM Kabens-y[IMHUTENA CHUXKAET PUCK NO-
paXXeHHs 3NeKTPOTOKOM.

» Ecnu HeBo3MOXHO 30exaTb NPUMEHEHHA INeK-
TPOMHCTPYMEHTA B CbIPOM NOMELLEHUH, NOAKNIoYaiTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT uepe3 YCTPOMCTBO 3aLLUUTHOrO OT-
KnioueHus. [puMeHeH1e yCTPONCTBA 3aLLUMTHOTO OTKNHO-
UEHWA CHKAET PUCK INEKTPUUECKOTO NOPAKEHHS.

BesonacHocTb niopei

» byabTe BHHMaTeNbHbl, CNeAUTE 3a TEM, UTO AienaeTe, U
NpoAyMaHHO HauKHaiiTe paboTy ¢ aNEeKTPOUHCTPYMEH-
T0M. He nonb3yiTech aNeKTPOMHCTPYMEHTOM B yCTa-
NOM COCTOAHMM UNU NOJ BO3[eHCTBUEM HAPKOTUKOB,
anKorons UN1 NeKapcTBeHHbIX cpepcTB. OuH MOMEHT
HEBHUMATENbHOCTH NPK paboTe € INEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET NPUBECTH K CEPbE3HBIM TDABMaM.

» MpumeHsiite cpefcTBa UHAUBUAYANbHOM 3aLUMUTDI.
Bcerpa Hocute 3aiuTHbIE OUKH. Vicnonb3oBaH1e
CPeACTB UHAMBUAYANbHON 3aLUMTbI, KaK TO: 3aLUTHON
Mackw, 0byBu Ha HeCKoMb3sLLel NOAOLLIBE, 3aLLMTHOTO
LUNemMa UK CPELCTB 3aLKTbl OPraHOB CNyXa, B 3aBUCUMO-
CTK OT BMAA PaboTbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM CHUXAeT
PUCK NONYUYEHWUA TPABM.

» MpepoTBpawyaiite HenpegHaMmepeHHOE BKIOUEHHe
3neKTPoMHCTPyMeHTa. lepes Tem kak NOAKNIOUHTD
3NEKTPOUHCTPYMEHT K CETH U/UNK K aKKyMynATopy,
NOAHATbL MU NEePEHOCUTb INEKTPOUHCTPYMEHT, ybe-
JMTECb, UTO OH BbIK/IOYUEH. YAepxaHue nanblia Ha Bbl-
Kntoyatene Npu TPaHCNOPTUPOBKE INEKTPOUHCTPYMEHTa
1 NOAKNIOUEHHE K CETU MUTaHWUA BKIOUEHHOTO anek-
TPOMHCTPYMEHTA UPEBATO HECUACTHBIMU CYUYAAMM.

» Ybupaitte ycTaHOBOUHBI MHCTPYMEHT UNU FaeuHble
KNIOUH [0 BKNIOUEHHA INEKTPOMHCTPYMEHTa. MHCTpy-
MEHT UMK KNHOY, HaXOAALLMIACA BO BPALLAIOLLEMCA YacTh
9NEKTPOMHCTPYMEHTA, MOXET MPMBECTH K TPaBMaM.

» He npunnMaiiTe HeecTecTBeHHOE NONOXEHHE Kopnyca
Tena. Bcerga 3aHMmaiiTe ycToOHUMBOE NONOXKEHHE U
coXpaHsiiTe paBHoBecHe. bnarogapa atomy Bbl MoxeTe
NyyLLe KOHTPONUPOBATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT B HEOXH-
[IaHHbIX CUTyaLMAX.

» Hocute noaxopaswyio pabouyio ogexay. He Hocute
LIMPOKYI0 OAieXKAY U YKpalleHus. [lepxxute BONOCbI U
oAexcay BAanu ot NoABHXHbIX AeTaneid. LLinpokas oge-
X[, YKpaLLEHUA UK ANKHHbIE BONOCHI MOTYT bbiTh 3a-
TAHYTbI BPALLAIOLLMMUCA UaCTAMMU.

» Mpu HanuuMKM BO3MOXHOCTH YCTaHOBKH NbINeoTcachl-
BAIOLLUX U NbINnecbOpHbIX YCTPOHCTB NpoBepAiTe UX
npUcoeAnHEHHe U NPaBUNbHOE HCNONb30BaHKe. [1pu-
MEHEHHe MblNeoTcoca MOXeT CHU3WTb ONACHOCTb, CO3[a-
BaeMYyH0 MblNbHo.

» Xopoluee 3HaHHE INEKTPOUHCTPYMEHTOB, NONYyUEHHOE
B pe3ynbTare 4acToro X HCNONb30BaHUA, HE fOMKHO
NPUBOAUTL K CAMOYBEPEHHOCTH U HTHOPHPOBAHHIO
TeXHUKH be3onacHoCTH 06paLLeHus C INEeKTPOUHCTPY-
meHTamMu. OHO HebpeXxHoe ierCTB1E 3a AONI0 CEKYHbI
MOXET NPUBECTH K CEPbEe3HbIM TPaBMaMm.

» BHWMAHMWE! B cnyuae Bo3HHkHOBeHMA nepebos B pabo-
Te 3NeKTPOMHCTPYMEHTA BCNECTBME MOMHOMO UK Ya-
CTMUHOTO NPeKPaLLeHNA IHeProcHabxeHus Un1 noepe-
KEHNS LUEenu ynpaBneHns aHeprocHabkeHnem ycTaHo-
BUTE BbIKNOUATENb B NONoXeHue Boikn., ybeausLumcn,
uTO OH He 3abnokMpoBaH (npu ero Hanuuum). OTKNKOUMTE
CEeTeBYI0 BUNKY OT PO3ETKM UNK OTCOEAMHUTE CbEMHBIN
aKKyMynATOp. 3TMM NPeAO0TBPALLAETCA HEKOHTPONMUPYe-
Mbl MOBTOPHbIH 3anycK.

» KBanuhuuMpoBaHHbI NepcoHan B COOTBETCTBMM C HAacTo-
ALMM PYKOBOLCTBOM NOAPA3yMeBaeT uL, KoTopble 3Ha-
KOMBbI C PEryNMpOoBKOH, MOHTaXOM, BBOIOM 3KCMAyaTa-
110 0OCNYXKMBAHUEM INEKTPOUHCTPYMEHTA.

» K paborte ¢ aneKTpOMHCTPYMEHTOM 10MYCKAIOTCA NKLA He
monoxe 18 net, u3yunBLIME TEXHUUECKOE OMUCAHHE,
MHCTPYKLMIO MO 3KCMNyaTaLun 1 npasuna 6e3onacHocTy.
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» W3genue He npegHasHaueHo Ans UCNONb30BaHWA NULAMK

(BKNtouan fieTen) ¢ NOHMKEHHBIMU DU3UUECKUMM, UyB-
CTBEHHbBIMM UM YMCTBEHHBIMW CIOCOBHOCTAMM UMK NPH
OTCYTCTBHM Y HUX KU3HEHHOTO OMbITa UMK 3HAHWH, CTIK
OHM He HaxOfIATCA MO KOHTPONEM UM HE IPOUHCTPYKTH-

[POBaHbI 0b ucnonb3oBaHuu ANEKTPOUHCTPYMEHTA NTULIOM,

OTBETCTBEHHbIM 3a X DE30MACHOCTD.

Mp1MeHeHHe INeKTPOUHCTPYMEHTa U 06paLieHune C HUM
» He neperpyxaiite aneKTpouHcTpyMeHT. Ucnonb3yiite
AnA paboTbl COOTBETCTBYIOWMIA CNeLUanbHbli 3NeK-

TPOMHCTPYMEHT. C NoAX0oAALLMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
Bbl paboTaeTe nyulie v HaiexHee B yKa3aHHOM iManaso-
He MOLLHOCTH.

» He paboraiite ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM NPH HEHC-

NPaBHOM BbIKNIOUaTene. ANEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIH

He NOAAAETCA BKMOUEHUIO UMK BbIKNIOUEHHIO, OMACEH U
NOMKeH DbITb OTPEMOHTUPOBAH.

» lepep Tem Kak HacTpanBaTh 3NEKTPOUHCTPYMEHT, 3a-
MEeHATb NPUHAANEKHOCTH UNK YOUpaTh anek-
TPOMHCTPYMEHT Ha XPaHeHHe, OTK/IOUMTE WTencenb-
HYI0 BUTIKY OT PO3ETKH CETH W/UNH BbIHbTE, CNH 3TO
BO3MOXHO, aKKyMynaTop. 31a Mepa nNpesoCTopoXHO-
CTM NPeaoTBPaLLaeT HenpeaHaMepeHHOE BKIOUEHUE
3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe 3INeKTPOUHCTPYMEHTbI B HeAOCTYNHOM ANA
nAeteit mecte. He pa3peLwaiite nonb3oBaTbeA anek-
TPOMHCTPYMEHTOM NHULAM, KOTOpPble He 3HAKOMbI C
HWUM WNK He YUTaNW HaCTOALUUX MHCTPYKLMIA. dnek-
TPOMHCTPYMEHTbI ONACHbI B pyKaXx HEOMbITHbIX KL,

» TwarenbHoO yXxaXKmBanTe 3a 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U
npuHagnexHoctamu. Mposepsaiite 6esynpeunyio
¢hYHKLHIO ¥ XOA ABHXKYLLUXCA YaCTeN INEKTPOUHCTPY-

MEHTa, OTCYTCTBHE NOMOMOK N NOBPEXAEHHH, OTPH-

LaTenbHO BNUAIOWMX Ha (hYHKLIMIO INEKTPOUHCTPY-
meHTa. [oBpexAeHHbIe YacTH OMKHbI ObITb OTpe-
MOHTHPOBaHbI 10 UCTIONb30BaHUA 3NEKTPOUHCTPY-
meHTa. [Tnoxoe 06Ccnyx1BaHWe INEKTPOUHCTPYMEHTOB

ABNAETCA NPUUNUHOM 60MbLLIOro UMCNa HECUACTHBIX Cnyya-

€B.

» [lepXuTe PexyLyuit MHCTPYMEHT B 3aTOUEHHOM U UH-
CTOM COCTOSIHHM. 3aD0TNIMBO YXOXEHHbIE PEXYLLMe

MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLMMU KDOMKAMH Pexe 3a-

KNWUHUBAIOTCA U WX NETUe BECTH.
» MMpumeHsiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANEIKHOCTH,

paﬁouue WHCTPYMEHTbI U T. M. B COOTBETCTBUM C HACTO-

ALYYUMH MHCTPYKLUAMH. YUUTbIBAIATE NPH 3TOM pabo-

uue yCNoBHUA 1 BbinonHaemyio pabory. Vicnonb3oBaHue

3NEKTPOMHCTPYMEHTOB ANA HENPEeAYCMOTPEHHbIX paboT
MOXET NPUBECTH K ONACHBIM CUTYaLUAM.

» [lepXuTe pyuKku U NOBEPXHOCTH 3aXBaTa CyXHMH U Uu-
CTbIMH, CiefiuTe UToObI Ha HUX UTO6bI Ha HUX He bbino
JKUAKON UNU KOHCUCTEHTHON CMa3Kku. CKOMb3KKe pyu-
KM 1 NOBEPXHOCTHM 3axBaTa NPenATCTBYIOT be3onacHoMy
0DpalLeHHIo C UHCTPYMEHTOM U HE AAtoT HafIeXHO
KOHTPONWPOBATb €r0 B HENPEABUAEHHbIX CUTYaLUAX.
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Cepsuc

» PeMOHT 3NeKTPOMHCTPYMEHTA LOKEH BbINONHATLCA
TONbKO KBanWHLUPOBAHHBIM NEPCOHANOM U TONbKO C
npUMeHeHWeM OpPUrMHanNbHbIX 3aNacHbIX YacTei. ITUM
obecneunBaetca 6e30nacHOCTb 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

Yka3aHuA no TexHuke besonacHocTu gna

MHOro(yHKLHOHANbHbIX Pe3akoB

» pwu BbInONHeHUH paboT, Npu KOTOPbIX pabounit
MHCTPYMEHT MOXET 3a[ieTh CKPbITYI0 3N1eKTPONPOBOA-
KY HNH CBOW COBCTBEHHDIH LHYP NUTAHHA, AEPXKUTE
MHCTPYMEHT 32 H30MPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH. KOH-
TaKT C HaXoAALLEeNCA Moz HanpsiKeHUeM NPOBOAKOM MO-
KET 3apAAUTL METaNNMUECKIUe UaCTH INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta ¥ NPUBECTY K Y1apy 3NEKTPUUECKUM TOKOM.

» 3akpenute obpabaTbiBaemyio 3aroToBKy Ha cTabunb-
HOM OCHOBAHHH C IOMOLLbIO 33)KMMOB HITH HHBIM
yAobHbIM cnocobom. YaepxvBaHuem obpabatbiBaemoi
3aroToBKM B PyKe N1 NpWxUM ee K cebe He obecneunsa-
eTcA ee CTabunbHOe yiepKaHue, U OHa MOXXET BbIMTH H3-
Mof] KOHTPONS.

» Wcnonb3yiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT TONbKO ANA CYXOro
wnudoBaHua. [POHUKHOBEHWE BOJIbI B INEKTPOMHCTPY-
MEHT MOBBILLAET PUCK NOPAKEHHNS INEKTPOTOKOM.

» BHumaHue: onacHocTb Bo3ropanus! U3beraiite nepe-
rpesa wnudyemoi NOBEPXHOCTH W WAK(MALLHHDI.
MNepea nepepbiBamu B pabote Bcerpa onopoxHsiTte
KOHTeitHep Ans nbinu. LLInndosanbHas nbinb B MelLke
ans cbopa nbinu UnK UnbTPe NbiNecoca MOXET Camo-
BOCMNaMEHATbCA NP1 HebNaronpuATHBIX YCNOBHSX,
HanpuMep, OT UCKp, 0bpasytoLMxca BO BpEMS LWNUGOBa-
HWs MeTannoB. OcobeHHan onacHOCTb BO3HMKAET, KOTAa
Mbifb OT WNK(OBAHNSA CMELUIMBAETCA C OCTATKAMM Naka,
nonuypeTaHa nu Apyrux XAMUKaToB, a Wwindyemas no-
BEPXHOCTb HAarpenach oT ANUTENbHbIX pabor.

» He nopcraensiite pyku B 30Hy nunexus. He nogcrae-
nAiTe PyK1 nop, 3aroToBKY. p1 KOHTAKTE C MUMbHbIM
MONOTHOM BO3HMKAET ONACHOCTb TPABMUPOBAHUA.

» PerynsapHo npouuwiaiiTe BEHTUNALMOHHDIE Lienu
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa. BeHTUnATOp BUraTens 3ataArusa-
€T MbiNb B KOPMyC, 1 60MbLLIOE CKONNEHWE METANNH-
UECKOW MbINK MOXKET NPUBECTH K INEKTPUUECKOI OMacHo-
CcT.

» WUcnonb3yiite COOTBETCTBYOLIME METANNOUCKATENH
AN HAX0X/EHHUA CNPATaHHbIX B cTeHe TPy6 unu npo-
BOAKH UNK 06paLuaiiTech 3a cnpaBKoi B MECTHOE KOM-
MyHanbHoe npeanpuaTHe. KOHTaKT ¢ 3NeKTponpoBoa-
KO MOXET NPUBECTH K NOXapy M NOPAXKEHUIO 3NEKTPOTO-
koM. loBpexXaeHHe razonpoBoaa MOXET NPUBECTH K
B3pbIBY. [T0BPeX/EHWe BOAONPOBO/A BEAET K HaHeCe-
HHI0 MaTepUanbHOro yiepba U1 MOXET Bbi3BaTb Nopa-
XEHME 3NEeKTPOTOKOM.

» Kpenko aepute 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO Bpems pabo-
Tbl BYMA pYKaMu U CNefIuTe 3a YCTOHUUBBIM NON0Xe-
HUeM Tena. [1Byma pykamu Bbl MoxeTe bonee HapexHo
BECTHU 3N1EKTPOUHCTPYMEHT.

Bosch Power Tools
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» Tpn cMeHe CMeHHbIX Pabouux HHCTPYMEHTOB ofe-
BaiiTe 3alMUTHbIe pyKaBULbl. [1pY [/IUTENBHOM UCMONb-
30BaHWM OCHACTKA HarpeBaeTca.

» He cumwaiite yBnaxHeHHble MaTepuansl (Hanp.,

M306pa)KeHHble COCTaBHbl€e YaCTH

HyMepalua npencTaBneHHbIX KOMMOHEHTOB OTHOCHTCA K
M300PAKEHNIO INEKTPOUHCTPYMEHTA Ha CTPAHMLIE C WNIO-
CTPaLMAMMU.

060u) 1 He paboTaiiTe Ha BNaXKHOM OCHOBaHHH. [1po-

HWKHOBEHWE BOAbI B 3IEKTPOUHCTPYMEHT MOBbILLAET PUCK

MOPaXXEHMSA ANEKTPOTOKOM.

» He obpabarbiBaiite 0bpabartbiBaemyio noBepxHOCTb
XKHAKOCTAMH, COAePIKALUMK pacTBopuTen. pu Ha-
rpeBe MaTepuanos Npu ckObNEHUN MOTyT BO3HUKHYTb
ANOBUTLIE ra3bl.

» Mpu pabote co ckpebkom 1 HOXOM NposBnANTe 0CO-
6y10 ocTopoXHOCTB. Paboume MHCTPYMEHTbI OUEHb
OCTpble, CYLLECTBYET OMaCHOCTb TPABM.

OnucaHWe npoAyKTa U ycnyr

MpoutuTte BCe yka3aHUs U MHCTPYKLUK NO
TexHuKe bezonacHocTn. Hecobnioexme
YKa3aHHi no TexHuke 6e30MmacHoCTH 1
MHCTPYKLWI MOXET NPUBECTH K NOPAKEHUIO
3NEKTPUUECKNM TOKOM, NOXAPY W/WNK Taxe-
/bIM TPaBMaM.

Moxanyicta, cobtoaante UNNIOCTPALMK B Hauane pyko-

BO/ICTBA N0 KCM/yaTaLyuu.

MpumeHeHHe No Ha3HAUCHHIO

INEKTPOUHCTPYMEHT NPeHa3HaUeH /1A PaCUNMBaHUA 1
paspesaHus APEeBECHbIX MaTepUarnoB, NacTMacchbl, runca,
LIBETHbIX METAN/IOB W KPENEXHbIX 3NeMEHTOB (Hanp., rBo3-

(1) Bbikniouatenb

(2) BeHTMNALMOHHbIE NPOPE3H

(3) PerynupoBouHoe konécnko uncna konebaHui
(4) NarpoH

(5) MorpyxHoe NunbHOE NONoTHO™

(6) 3axumHoi BUHT (GOP 30-28)

(7) Kniou-wecturpannuk (GOP 30-28)

(8) YcTpoiicTBo NbineyaaneHus 6es nogKmUeHNs cu-
ctembl Click &Clean”

(9) YcTpoicTBO NbineyAaneHusa ¢ NOAKMIOUEHHEM CHCTe-
Mmbl Click &Clean?”

(10) LLnudpnnactuna®
(11) Wnndpnmcr®

(12) PykonTka (C M30NMpOBaHHOM MOBEPXHOCTbIO NA
xBara)

(13) Poiuar Starlock ana pasbnokuposku pabouero
uHcTpyMeHTa (GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Noacsetka (GOP 40-30)

(15) 3aXMMHOt pbluar orpaHHuMTens rnybuHbI"
(16) OrpaHnuutens rnybuHb"

(17) 3aXMMHO pbivar yCTpoiCTBa NbineyaaneHus”
(18) Marpybok®

nielt, ckpenok). NMoMUMo 3TOro, OH NOAXOAMT inA 0bpaboTku
HaCTEHHOW NMIUTKK, Y/IaNeHHs LWBOB, a TaKXKe CyXOro WNKEo-
BaHWA 1 LWabpeHus HebonbLnx noBepxHocTen. OH B 0CO-

BeHHOM CTeneHu NpUroaeH Ans paboT BBNKaKM Kpaa 1 3anof-

(19) MNepexopHuK nbineotsofa”
(20) LWnaHr ana nbinecoca”
a) 3TH NPUHAANEXHOCTH He BXOAAT B CTAHAAPTHbIA KOMNNEKT

NWUL0. TOT 3NEKTPOMHCTPYMEHT paspeLLaeTca IKCnayaTupo- NOCTaBKH.

BaTb UCKMIOUMTENBHO C NPUHaANexXHoCTAMM Bosch.

TexHuueckue AaHHble

MHorogyHKLMOHaNbHbIH pe3ak GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
ToBapHbIA HOMEP 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
MpensapuTenbHbIi BbIOOP YacToTbl Koneba- ° ° °
HUI

Hom. notpebnaemas MOL{HOCTb Br 300 400 550
Uncno 060poTOB XONOCTOro X0Aa Ny 00/MuH 8000-20000 8000-20000 8000-20000
AmnnuTya KonebaHuil BNeBo/Bnpaso ° 1,4 1,5 1,8
Bec” Kr 1,5 1,5 1,6
Knacc 3auutbl =Y O/ G

A) bBes kabens ans nogknioueHns K cetn

lapameTpbl ykasaHbl Ans HOMUHaNbHOro Hanpskenus [U] 230 B. Mpu Apyrux 3HaUEHHAX HANPAXEHUA, a Takke B CNeLuduueckom ans cTpambl
MCMNONHEHUM MHCTPYMEHTA BO3MOXHbI MHbIE NapaMeTpbl.

3HaueHus MOryT BapbUpOBaTbCA B 3aBUCMMOCTH OT UHCTPYMEHTA, Cnocoba NpUMeHEHHA 1 YCNOBHIA OKpYXKatoLLel cpefibl. bonee noapobHas uH-
(hopmalma npeacTaBneHa Ha caite www.bosch-professional.com/wac.
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
LLlymoBas amuccua onpegenera B cootserctany ¢ EN 62841-1.
A-CKOpPEKTUPOBAHHbIM YPOBEHb LYMA OT 3NEKTPOUHCTPYMEHTA COCTaBNAET 0bbIUHO:
YpoBeHb 3BYKOBOIO f1aBNEeHNA nb6(A) 86 85 86
YpoBeHb 3BYKOBOM MOLLIHOCTH nb(A) 94 93 94
lMorpewHoctb K nb 3 3 3

Wcnonb3yiite cpepcTBa 3aLyuThl OPraHoB ciyxa!

3HaueHus BubpaLmu a, (HenpepbiBHas BUbpaLma), p; (NoBTOpPAIOLLMECH yaapHble BUOPaLKMK) U NorpewiHocTb K onpeaeneHbl

B cootBeTcTBUM C EN 62841-1:

[nudbosanue:
a, m/c? 5 6 5
K m/c? 1,5 1,5 1,5
P: m/c? 159 148 149
K m/c? 69 61 72
PacnunoBKa norpy)XHbIM N1bHbIM NONOTHOM:
a, m/c? 8,5 12 8,5
K m/c? 1,5 1,5 1,5
P, m/c? 418 308 253
K m/c? 9 205 35
PacnunoBKa CerMeHTHbIM NMUbHbIM IUCKOM:
a, m/c? 12,5 11 11
m/c? 1,5 1,5 1,5
P m/c’ 873 450 510
m/c? 275 138 111

YKasaHHble B HACTOALLMX MHCTPYKLMAX YPOBEHb BUOpaLMK 1

3HaueHKe LWYMOBOW IMUCCHM M3MEPEHBI MO METOLMKE U3Me-

PEHHs, IPONKUCAHHOM B CTaHAAPTe, M MOTyT BbITb UCMONb30-
BaHbl ANA CPABHEHWA ANEKTPOMHCTPYMEHTOB. OHM Takxe
MPUrofHbI ANA NPeABapUTENbHOM OLEHKM YPOBHS BUOpaLMu
W LLYMOBOW IMUCCHU.

YpoBeHb BUDPaLMK 1 3HAUEHKE LIYMOBOI IMUCCUM YKasaHbl
[LNA OCHOBHbIX BUAOB PaboTbl € aNeKTPOMHCTPYMeHTOM. Ofi-
HaKO €C/K 3NEeKTPOUHCTPYMEHT byaeT UCNonb3oBaH ANs Bbl-
NoNHeHUA Jpyrux paboT c NpUMEHeHUeM HenpeayCcMOTPEH-
HbIX M3rOTOBMTENEM PABOUNX MHCTPYMEHTOB UNU TEXHWYE-
ckoe obcnyxuBaHue He byeT oTBeUaTh NpeAnUcaHUaAM, To
3HaUeHs YPOBHs BUOPALIMH 1 LLYMOBOH 3MUCCHU MOTYT
BbITb MHBIMK. ITO MOXKET 3HAUUTENBHO NOBbICUTb 0L
YPOBEHb BUDPALMH 1 0DLLLYIO LYMOBYIO IMUCCHIO B TEUEHHE
BCeW NPOAOMKUTENBHOCTH PaboTbl.

[inA TOUHOM OLLEHKM YPOBHA BUOPALMM W LLYMOBOM IMUCCHM
B TeueHue ONpefeNeHHOro BPEMEHHOTO MHTEPBana HYXHO
YUWTbIBATb TaKXXe U BPEMA, KOrld UHCTPYMEHT BbIK/IOUEH
N, XOTA U BKMIOUEH, HO He HaxofuTcA B pabote. 310 MoXeT
3HAUMTENbHO COKPATUTL YPOBEHb BUDPALMK 1 LLIYMOBYIO
3MMCCHIO B NepecueTe Ha nonHoe pabouee Bpems.
MpenycMoTpuTe JONONHUTENbHBIE Mepbl Be3onacHoCTH Ans
3alLuTbI Onepatopa oT BO3AEHCTBIUA BUOpaLmK, HanpuMep:
TexHUUeckoe 0bCnyxuBaH1e INEKTPOUHCTPYMEHTA U pabo-

UMX UHCTPYMEHTOB, MEpbI M0 NOAAEPKAHUIO PYK B Tenne,
OpraHM3aLms TeXHONOrMUYECKNX NPOLIECCOB.

Cbopka

» MMepep No6bIMM MAHUNYNALUUAMK C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKHBaNTe WTencenb U3 PO3eTKH.

3ameHa pabouero HHCTpyMeHTa

» Mpu cmeHe pabouero HHCTPYMEHTa HaieBaliTe 3aLuT-
Hble pyKaBHUbl. [TPUKOCHOBEHHE K PADOUNUM UHCTPYMEH-
TaM MOXET NPUBECTH K TPaBME.

Bbi6op pabouero uHcTpymeHTa

Mcnonb3yiiTe ToNbKo NPeayCMOTPEHHbIE ANA JAHHOIO INeK-
TPOMHCTPYMEHTA CMEeHHble paboune MHCTPYMEHTbI.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Pabouuit MHCTPyMEeHT

Eadu

STARKOCK \/ \/
Fada

STARLOCK PLUS \/ \/
Ry
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Pabouuit MHCTPYMEHT GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

P
STARLOCK MAX >< \/
Ry

HwxenpuseaeHHas Tabnuua copepxut npumepbl pabounx MHCTPYMEHTOB. Mpoume pabouue HHCTPYMEHTHI Bbl HaiaeTe B 06-
LIMPHOM acCOPTUMEHTE NPUHaZEXHOCTeN Bosch.

Pabouuit MHCTPyMEHT

AIZ 10 AB
Starlock
bumetannuueckoe
MOMOTHO ANA Nne-
HWA [IPEBECHHbI U
MeTanna c norpy-
KEeHUem

(10 x 20 Mm)

Marepuan

Msrkue nopogbl ApeBecH-
Hbl, MAFKKE NNacTMacchbl,
MNCOKAPTOH, TOHKOCTEH-
Hble MTPOGUNHK U3 anto-
MUHWA 1 LIBETHbIX MeTan-
NOB, TOHKU NMCTOBOW Me-
Tann, HesakaneHHble reos-
QW W LypYTbl

MpumeHeHue

[ina HebonbLunx pabot No 0Tpe3aHuIo U Bpe3aHuio; huu-
rpaHHble paboTbl Mo NOATOHKE B APEBECHHE;

np1Mep: Npope3aHne Nasos /1A kabens, nuneHue ¢ no-
TPY’XEHMEM B TMMCOKAPTOHHbIX MNKTaX, NPONUAUBaHWE na-
30B A/1A1 3aMKOB W (DypPHUTYPbI

AIZ 32 EPC
Starlock
BbICOKOYIIEPOaH-
ctoe (HCS) nunb-
HOE MOMOTHO /1A
NUNeHNs ApeBecH-
Hbl C MOrPYXXeHneM
(32 x50 Mm)

Msrkue nopogbl ApeBecH-
Hbl

[inA pacnunoB 1 NPOMKMOB C NOTpYeHueM be3 ckonos
Bnaroaapa 3akpyrneHHon pexyLien kpomke (Curved-
Tec); ana pacnunuBaH1s bIn3Ko K Kpasam, B yrnax v Tpya-
HOZIOCTYMHBIX MECTax;

NpUMEP: MUNEHNE C MOrPYXKEHUEM ANA YCTAHOBKHW BEHTH-
NALUMOHHOM PeLIETKU N NPope3aHue NasoB ANs PO3eTOK

) PAIZ 32 APB
StarlockPlus
bumetannnueckoe
NONOTHO ANA Nune-
HHWA [IPEBECHHbI U
MeTanna c norpy-
KEHWeM

(32 x 60 Mm)

KoMOUHMpPOBaHHbIE MaTe-
puarnbl U3 iepeBa u MAr-
KX LIBETHbIX METAN/OB,
He3aKa/eHHble rBo3an 1
Lypyrbl, TPybbl M3 LBET-
HbIX METaNNOB W NPOHNK
Manoro pasmepa

[ins BbiCcTPOTO Y rNYBOKOTO MANEHHUA C NOTPYXEHHEM B
[ApeBecuHe, abpasuBHbIX APEBECHbIX MaTepUanax u niact-
macce, Ana nunexus 6ea ckonos bnarogaps 3aKpyrneHHoM
pexyuien kpomke (Curved-Tec);

np1mep: bbIcTpoe oTpesaHne TPy 13 LBETHbIX METa/NoB
W Npochunen Manoro pasmepa, IPOCToe pe3aHne Heaaka-
NEHHbIX FBO3AEH, LUYPYNOB W CTanbHbIX NPOdUNEN Manoro
pasmepa

) MAIZ 32 APB
StarlockMax
NONOTHO ANA Nune-
HWA [IPEBECHHbI U
MeTanna c norpy-
KEHWEM

(32 x 80 Mm)

KoMb1HKpOBaHHble MaTe-
p1anbl U3 fiepesa 1 MAr-
KMX LiBETHBIX METANNOB,
HesakaneHHble rBo3an 1
Lypynbl, Tpybbl U3 UBET-
HbIX METannoB 1 POty
Maroro pasmepa

[insi POBHBbIX 1 OUEHb rMybOKKUX NPONMNOB U NUNEHMA C MO-
rpyxeHuem be3 ckonoB bnarofaps 3aKpyrneHHoN pexy-
e kpomke (Curved-Tec) B ipeBeCHHE, MATKUX LIBETHbIX
MeTaniax 1 nnacTuke;

np1Mep: Npope3aHne Nasos 1A PO3ETOK 1 Tpyb, oTpesa-
HWe He3aKaneHHbIX FBO3/eN U LyPyNoB 3anof/uLo, pac-
MUNWUBAHWE OKOHHBIX Pam

AlZ 32 BSPIB
Starlock
Bumertannuueckoe
MOrpy>KHOe N1nb-
HOEe NONoTHO

32 x50 mm ana
TBEPAOK ipeBecH-
Hbl

Tsep/ble Nopoabl Apese-
CHHbI, IIUTI C MOKPbITH-
em

[ins pacnunos v Nponunos 6e3 CKONoB C NOTPYXEHUEM B
MNWTax C NOKPLITUEM UK TBEPZON ApeBecuHe bnaroaapa
3aKpyrneHHor pexytier kpomke (Curved-Tec), ocobble
3y6bA N0 ANOHCKOM TEXHONMOTMM 0COBEHHO NOAXOAAT ANA
TBEPAbIX NOPOL APEBECHHbI;

npuMep: BCTpauBaHWe YepauHblx OKOH, Tpope3aHue na-
308 /1A PO3ETOK

AIZ 45 AIT
Starlock
KapbugHoe no-
TPYXKHOE NUNbHOe
NonoTHO

45 x 50 mm ana
MeTanna

Tsepable uepHble MeTan-
Nbl, BbICOKOAbpa3nBHble
MeTabl, CTEKNONNACTHK,
TUNCOKAPTOH, PEBECHO-
BOMOKHUCTbIE NMIUTbI C Lie-
MEHTHbIM CBA3YHOLLMM,
He3aKa/eHHble rBo3an 1
wypynbi

LLInpokoe NMnbHOE NONOTHO [ MUNEHWS BbICOKOAbpa-
3MBHbIX META/INOB UMY TBEPAbIX YEPHBIX META/NOB; /N
TENbHbIM CPOK CNyxbbl bnarogaps TexHonor BOSCH
Carbide Technology;

npuMep: bbicTpas pe3ka KyXOHHBbIX (hacafioB, NpocTas
pe3ka 3aKaneHHbIX LWYPYNoB 1 HepXxaBetoLLei CTanv
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Pabouuit MHCTPYMEHT
y PAII 52 APIT

Marepuan

TNCTbI TBEPABIX UEPHBIX
StarlockPlus MeTannoB, aNOKCHAHaA
KapbuaHoe no- CMONa, T’1NCOKapTOHHbIE
TPYXXHOE MUNbHOE  MAKUTBI, CTEKNONNACTHK,

NonoTHO YINennacTuK, LeMeHTHO-
52 x 50 Mm A BONOKHUCTbIE NUTbI
MynbTUMaTepHa-

N10B

Pycckuii| 181

MpumeHeHne

[InWHHOE NONOTHO 191 PacnUNOB ¥ NPONMNOB NIUCTOB Me-
Tanna c norpyxex1em bes ckonos bnarosaps 3akpyrneH-
HoW pexyLen kpomke (Curved-Tec); ANUTENbHbINM CPOK
cnyxbbl bnarogaps texHonoruu BOSCH Carbide
Technology;

Np1Mep: N1NeHKe NMCTOB MeTanna, pa3pesaHue LWypynos
B OKOHHbIX paMax

MAIZ 32 AT/ Teeppple uepHble MeTan-
MAII 32 AIT Nbl, BbICOKOAbpasuBHble
StarlockMax MEeTanbl, CTEKNONNACTUK,
OumeTaninyeckoe rMUNCOKAPTOH, APEBECHO-
NOMOTHO ANA NWME- BOMOKHUCTbIE MAKTI C Lie-
HWA MeTania c no-  MEHTHbIM CBA3YIOLLMM,
TPYXeHnem He3akaneHHble rBo3aun 1

(32 x 70 Mm) wwypynbl

CBepXANMHHOE NUNbHOE NONIOTHO ANA BBICTPOTO OTpe3a-
HUS BbICOKOAbPa3MBHbIX METANNIOB MNM TBEPABIX UEPHBIX
METaNNoB; ANUTENbHbIM CPOK CNYXKObI bnaroaapsa TexHono-
run BOSCH Carbide Technology;

np1mep: bbicTpas peska KyXxOHHbIX (hacafoB, NpocTas
pe3ka 3aKaneHHbIX LWYPYNoB 1 HEPXKaBetoLLEel CTanu

AYZ 53 BPB MNCOKapTOHHbIE NUTHI,
Starlock [CT1, KoMNo3uTHbIE MaTe-
NOMOTHO ANA NWMe-  PUanbl, APeBecHHa

HWA MynbTUMaTe-

pUanoB ¢ norpyxe-

Huem (53 x 40 mm)

ONTUMHU3MPOBAHO ANA NUNEHWA C NOTPYXEHUEM W MOCTe-
LYIOLMX [TMHHBIX MPOAObHbIX MponMnos; dhopma Dual-
Tec obecrneunBaet YMCTble U NOMHbIE NPONKAbI B yrnax, a
TaKXKe Npu [IMHHbIX NPOAObHbIX MPOMKUNAX;

npuMep: Bbpesbl /1A kKabenbHbiX KaHaNoB B TMNCOKAPTOH-
HBbIX MUTAX U [IEPEBAHHbBIX CTEHAX

All 65 APIB
Starlock
Bbumetannuueckoe
NOrPY>KHOE N1Nb-
HOEe NoNoTHO

Msrkiue nopozbl ApeBecH-
Hbl, TBEp/ble NOPOAbI
[NPEBECUHDI, (haHepOBaH-
HbI€ MNIUTbI, MOKPbITbIE
NNAcTUKOM MAKUTbI, He3a-

65 x40MMAaNA  KaneHHble rBO3AM W LWYpPY-
LPEBECHHDBI U Me- bl
Tanna

[1nA pacnuno. 1 NPOMMNOB C NOrpyXeHnem 6es CKoNoB
Bnarofiapa 3akpyrneHHow pexylien kpomke (Curved-Tec)
B MNUTaX C NOKPbITUEM MW B TBEP/bIX IOPOJIAX IPEBECH-
Hbl;

npUMep: yKopauuBaHme ABEPHON KOPOBKH, BbIEMKM [1/ist
MOMKW UM MOA BCTPanBaeMyto Mebenb, 0TpesaHHue Hesa-
KaneHHbIX rBO3MEN W LypYNoB 3anoinuLo

ACZ 85EIB
Starlock
BumeTtannuueckuit
CerMeHTMpOBaH-
HbIW MUMbHbBIA AMCK
nrametpom 85 Mm
1A [IPEBECHHbI U
MeTanna

[peBecHble Matepuanbl,
nnacTMacca, MArkue LBet-
Hble MeTabl

[Inf pacnunoB 1 NPOMUNOB C NOTPY)XEHUEM;

TaKKe NS NUNeHus HNKU3KO K KpasM U B TPYAHOAOCTYMHbIX
MecTax;

MpUMep: YKopauuBaHue yXke CMOHTUPOBAHHbIX HANo/b-
HbIX MNWHTYCOB UMK ABEPHBIX KOPODOK, NPOMMAbI C NOrpy-
)XEHWEM NPH MOATOHKE NOTONOUHbIX NaHEeNew

ACZ 105ET
Starlock
CErMEHTHOE Mo/oT-
HO [1/181 NUNEHNA
MynbTUMaTepua-
110B W3 YrNEepOoaHON
cTanu (auam.

105 mMm)

®ubpOLEMEHTHbIE NaHe-
W, LWIBbI KEPAMUUECKOH
NNUTKKA, KUPMKY, apMUPO-
BaHHaA CTEKNOBONOKHOM
nnactmacca, namuHar

[ins pacnunoB 1 NPoNMIOB C NOTPYXXEHUEM; TaKkKe 1A
pacnunuBaHus bNK3Ko K Kpasm W B TPYAHOAOCTYMHbIX Me-
CTax; [MTENbHbINA CPOK cnyxbbl bnaronaps TexHonoruu
BOSCH Carbide Technology;

Np1Mep: YKopauMBaHKe yke CMOHTUPOBAHHbIX HANoMb-
HbIX MNIMHTYCOB U ABEPHBIX KOPODOK, MPOpEe3aHHe Ka-
BenbHbIX KaHanoB B KUPMMUHOW Knaake, bbicTpoe yaane-
HWE NNIMTOUHbIX LWBOB 6€3 NbiNK, peska apMUPOBAHHbIX
CTEKNOBONIOKHOM MNaCTMAcCOBbIX NaHeNen, NOAroHKa na-
MWHaTa

ACZ 100 SWB M30nsALMOHHbIN MaTepu-
Starlock an, U30NALMOHHbIE NNK-
OUMeTannUUeckuit Tbl, HAMONbHbIE NAKUTI,

CETMEHTMPOBAH-  3BYKOM3OMALMOHHDBIE NNK-
HbIH HOX C cep- Tbl A1A 3aLLMTbI OT yAap-
pewTepom ans HbIX LIYMOB, KAPTOH, KOB-

pe3aHua MynbTh-  POBOE NOKPbITUE, PE3UHA,

KOXa

[1nA TOUHOrO pe3aHuA MArKUX MaTepP1anoB;
npyUMep: PackponKa M30NMALMOHHbIX MNNT, 0TPE3aHKe Bbl-
CTynaruwlero M30NALUOHHOro Matepuana 3anoanuLo
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Pabouuit MHCTPYMEHT Marepuan

Matepuanos
(anam. 100 mMm)

MpumeHeHne

MACZ 145 BB [lpeBecuHa, TBepaan ape-
StarlockMax BECHHA, MArKUE LIBETHblE

BumeTaninueckoe MeTanbl, He3aKaneHHble

CErMEHTHOE MOMOT- FBO3AM U LLypYnb

HO [/181 NUNEHNs

NIPEBECHHbI U Me-

Tannac norpyxe-

HWeM (auam.

145 mm)

[ins BbicTPOro W rNybOKOro MUNEHHA B APEBECHDBIX MaTe-
p1anax, a Takxke B MATKKUX LUBETHBIX METannax, passeaeH-
HaA hopma 3ybbeB obecneunBaeT nuneque bes Harpesa;
Bonbluan NOBEPXHOCTb N1€3BUA 06ECNIEUNBAET TOUHbIE W
npAMble NPOnU/bI Aaxe 60NbLIOK ANUHbI;

npuMep: Bblpe3aHKe NoTakHbIX WBOB, PaCn1MBaHHe fe-
peBAHHbIX banok Ans onop, packpoika Tpyb, oTpesaHue
HeaaKasneHHbIX rBO3AEN W LLYPYOB 3anoAnuLo

ACZ 85 RD4 LlemeHTHble WBbI, MArkas
Starlock HacTeHHas NnuTKa, ap-

’ anmasHoe abpa-  MMpOBaHHas CTEK/0BO-
3WUBHOE CEerMeHT-  NTOKHOM NnacTMacca,

HOE MUNbHOE MO-  3MOKCHMAHAA CMONA, OrHe-
NIOTHO ANA LIEMEHT-  CTOMKMIA TUNCOKapTOH
HbIX PAaCTBOPOB 1

abpasuBHbIX MaTe-

puanos (guam.

85 MM)

[ins pacnunuBaHus v pesku bnusko K KpasM Unu B yrnax u
TPYLHOZOCTYMHBIX MECTAX, 0CODEHHO ANUTENbHbIN CPOK
cnyxbbl bnarogaps anmMasHomy abpasnuBHOMY MaTepHany
nonoTHa;

NpUMep: yAaneHHe LWBOB B HACTEHHOW NIUTKE ANA pe-
MOHTHbIX pPaboT, Npope3aHue Na3oB B NUTKE;

TaK)Ke JOCTyNHa Bepcyus abpasvBHOrO MUMBLHOIO NONOTHA
13 yrnepogHow ctanu: ACZ 85 RT3 ans cTaHAapTHbIX
wBoB, ACZ 70 RT5 s rnybokux WBOB

AVZ 70 RT4 LleMeHTHbIR pacTBop,
Starlock LUBbI, 3MOKCUAHAA CMONa,
70-MM abpasuB-  apMMpPOBaHHaA CTEKNOBO-
HOE MOMOTHO U3 yI- NOKHOM NnacTmMacca,
NepoaucTor cTanu - abpasuBHble Matepuansi
1A yoaneHus Le-

MEHTHBIX PacTBO-

poB

[ins pesepoBaHus 1 0TPe3aHKA LIOBHOTO W MIUTOYHOTO
marepuana, a Takxe 0bpaboTku palinunem v Wnnudosa-
HWA TBEPAbIX NOBEPXHOCTEH; ATUTENbHBIA CPOK CNYXKObI
bnaropaps Textonoruv BOSCH Carbide Technology;
npUMep: yaaneHue NUTOUHOTO Kes U LIEMEHTHOTO
pacTBopa B LWBaX

) MATI 68 RD4 Pactsop ana sanonHexus
” StarlockMax LBOB, abpa3uBHble MaTe-
anMasHoe abpa-  pwanbl, NOPUCTbIN HETOH,
3MBHOE MUbHOE  HEODOXOKEHHBIM KUpMKY,
MOMOTHO ANsA NUNe- HacTeHHaA NnTKa, Le-
HWA [INA LLEMEHT-  MEHTHO-BOMIOKHMUCTbE
HbIX PaCTBOPOB M MAWTbI, KOMDUHUPOBAH-
abpasuBHbIX MaTe-  Hble MaTepuanbl

PHanoB C Morpyxe-

Huem (68 x 30 mm)

[ina pacnunuBaHmA 1 pesku bNKU3Ko K KpaaM UMK B yrnax 1
TPYAHOAOCTYNHbIX MecTax bnaroapa 3a0CTpeHHbIM 3y-
6bsAM, 0c0BEHHO ANUTENbHBIN CPOK CNyxbbl bnarogaps an-
MasHoMy abpasvBHOMY MaTepuany nonoTHa;

np1Mep: Bbihpe3epoBbIBaHKE LLIBOB KEPAMUUECKOH NIHT-
KK B TPYAHOAOCTYMHbIX MECTax, HanpuUMep, B yrnax 1 Me-
CTax YCTaHOBKM CAaHTEXHUKM, NPOPEe3aH1e Na3oB B CNOX-
Hblx abpasuBHbIX MaTepKanax, Takux Kak LLEeMeHTHO-BO-
NOKHWUCTbIE MAWTHI M aPMUPOBAHHBIE CTEKNOBONOKHOM
KOoMbMHMPOBaHHbIE MaTepHanbl;

Takxe goctynHa sepcua MATI 68 RSD4 ans rnybokux
LBOB

AVZ 90 RT2 LlemeHTHbI pacTBop,
Starlock octatku beToHa, ipeBecH-
90-mm abpasue-  Ha, abpasnBHble MaTepHa-
HbIl 1eNbTOBMA-  Nbl, Kpacka

HbIV pawnunb 13

YINepoamncToN cTa-

1Y ANA LLEEMEHTHBIX

pacTBOpOB 1 abpa-

3WBHbIX MaTepHa-

noB

[ina 0bpaboTku pawwnunem 1 WingoBaHKUA TBEPAbIX No-
BEPXHOCTEMN;

npuMep: yaaneH1e LeMEHTHOro PacTBOPa K NAMTOYHO-
ro Knes (Hanpumep, NP1 3ameHe NOBPEXIEHHON NNTKH),
YAaneHue 0CTaTKoB Knes C KOBPOBOTO NOKPbITUA, yAane-
HUE CNeioB KPacKH;

[0CTYMHbI CeaytoLmre pasmepbl 3epHa: 20 (RT2), 40
(RT4), 60 (RT6) 1 100 (RT10)

AVZ 93 G B 3aB1cuMOCTH OT Winud.
Starlock NIUCTOB

93-MM Wwnudo-

BanbHaA nnuTa ana

[ns wnudhoBaHUA Kpaes, YrNoB UMK TPYAHOLOCTYMHbIX
MECT;

B 3aBUCMMOCTH OT LWNMDOBaNbHbIX TMCTOB, HAaNpUMep,
1A WNUAOBaHWA APEBECHHbI, TAKOKPACOUHbIX MOKPbI-
TUH, KaMHS;
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Pabouuit MHCTPYMEHT

NUCTOB CEPHK
Delta 93 Mm

Marepuan

Pycckuii| 183

MpumeHeHne

LWNMOBaNbHbIE TUCTbI HA OCHOBE HETKaHbIX MaTepHUanoB
V1R OUUCTKM U CTPYKTYPUPOBAHWA APEBECUHbI, YAANEHUA
PXKaBUWHbI C METAN/IOB U MOALINMKOBKK NaKOB, NONUPO-
Ba/bHbIM BOMNOK NA NpeaBapuTeNnbHOM NONUPOBKK

LLInnchoBaHWe Ha MaKCMManbHOM YPOBHE UacToTbl Koneba-
HWM «4». CNULLIKOM BbICOKas YacToTa KonebaHui 3Hauu-
TeNbHO YBENUUMBAET U3HOC CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB WK
MOXET NPUBECTU K UX NPEXAEBPEMEHHOMY BbIX0Ay 13
CTpOS.

AVZ 32RT4
Starlock
abpasuBHbIN LWK-
hoBabHbIN A3bIK
13 yrNepoancTon
CTanw Ans apeBse-
CHHbI M KpaLLIEHbIX
NOBEPXHOCTEN
(32 x 50 Mmm)

[peBecuHa, kpacka

[ns wnndoBaHKs APEBECHHDI W KPaLLEHbIX MOBEPXHOCTEN
B TPYAHOLOCTYMHbIX MecTax 6e3 NpUMeHEeHHs LWANGINCTa;
LNWTENbHBIA CPOK CNYXbbl bnaroaaps TexHonoru BOSCH
Carbide Technology;

nMp1Mep: yAaneHne Kpacku Mexay CTBOPKaMK OKOHHbIX
CTaBeH, WX(OBaHNe JepeBAHHBIX NOMOB B yrnax;
NOCTYMHbI cneaytolre pa3mepbl 3epHa: 40 (RT4) u 100
(RT10)

ASZ 32SC
Starlock

24-MM ne3BMe B ra3oH, KapToH, Non 13
hopme Kkprouka uz  BX
BbICOKOYIEPOAK-

cTo# ctanu (HCS),
11-mm ocTpoe nes-
BHE U3 BbICOKO-
YrNepoanCToN cTa-
nm (HCS)

Pybepouga, koBpoBoe no-
KpbITHE, UCKYCCTBEHHbIN

[1nA BbICTPOro M TOUHOTO PE3aHNA MATKWX MaTepPUanos 1
rMOKWX abpasnBHbIX MaTepUanoB;

np1Mep: pe3aHue KOBPOBOTO MOKPbITHA, KAPTOHa, NONOB
13 [BX, npope3aHue nasos B pybepouae

) ATZ52SC

~ Starlock

52-MM XeCTKW#
wabep

NAWUTOUHBIA KNei

KoBpoBoe NokpbITHE, Lie-
MEHTHbIW pacTBop, DETOH,

[inA wabpeHua TBepAbIX NOBEPXHOCTEN;

np1Mep: yAaneHue LEMEHTHOTO PacTBOPA, MIUTOUYHOTO
Knes, ocTaTkoB bETOHA W KNes iR KOBPOBOIO NOKPLITUS;
NIOCTYNEH Takxke rMbkui wabep ATZ 52 SFC (ana Markoro
KOBPOBOTO MOKPbITHSA/YAANeHNs 0CTaTKOB KPacKHu)

MAII 32SC
StarlockMax
LUMPOKKMI YHUBEP-
CanbHbIH HOX NS
LIBOB

(32 x 55 Mm)

puan, ynnoTHUTENbHble

Ma3Ka, repMeTuk

Markui rubkuin matepu-
an, MArKWM LWOBHbIM MaTe-

LLIBbI, Fﬂy60KVIe CUITUKO-
HOBbI€ LIBbI, OKOHHaA 3a- CbOpMaLlVIOHHbIX LIBOB MeXY 3AaHUAMHU

[ina rnybokoi pesku B NPOUHOM MATKOM MaTepuane
bnaroaaps BOAHOMY NE3BHIO;

np1Mep: yAaneHue oKOHHOM 3aMasku 1 repmMeThKa, Bbl-
pe3aHue MPOUHbIX YNNIOTHUTENbHBIX LIBOB MO KpasM U Aie-

YcraHoeka/cMeHa pabouero uHcTpymeHTa (GOP 30-28)
BblHbTE BO3MOXHO YK€ YCTaHOBNEHHbIN Paboumi UHCTPY-
MEHT.

[InA U3bATUA CMEeHHOro paboyero MHCTPYMEHTA OTMYCTHUTE C
MOMOLLbIO KNoua-LIECTUrpaHHKUKa (7) 3aXKMMHOM BUHT (6) 1
CHUMUTE PabOUMit UHCTPYMEHT.

MocTaBbTe Xenaembli paboumit UHCTPYMEHT (Hanpu-
Mep,NWbHOE NONOTHO A/IA MUNEHHs yTannuBaH1eM (5)) Ha
KpenneHue UHcTpymeHTa (4) Tak, utobbl M3rub bbin 0b-
palLeH BHU3 (CM. pUC. Ha CTP. U30DPaXeHHH, Hafnuch Ha
paboyem UHCTPYMEHTE UMTAETCA CBEPXY).

lMoBepHWTE Pabounit MHCTPYMEHT B NoaxoaALLee ANA Npeay-
CMOTPEHHOM paboTbl NONOXeHHe Tak, UTobbl OH 3adMKCHPO-
Ba/ICA B KyNnaukax Kpennenus uHctpymenta (4). [ns atoro
MMeloTCA [IBEHafILTh NONOXEH!H ¢ uHTepaanom 30°.

3aKpenuTe CMeHHbIM paboumit HHCTPYMeHT BUHTOM (6). C
MOMOLLbIO KNIOUA-LIECTUrPaHHKUKa (7) 3aTAHNUTE BUHT Ha-
CTONbKO, UTobbI Tapenbuatas NpyX1Ha BUHTa POBHO Npume-
rana Kk pabouemy MHCTpYMeHTY.

» MpoBepbTe NPOUHOCTL NOCaAKH Pabouero HHCTpYMeH-
Ta. HenpaBunbHO UK HEHaZIEXHO 3aKPen/eHHble pabo-
uMe MHCTPYMEHTbI MOTYT BO BpeMA paboTbl pasbontatbes
1 NoABeprHyTb Bac onacHocTv.

YcraHoBka/cmeHa pabouero uHcTpymenTa (GOP 40-30/
GOP 55-36)

BblHbTE BO3MOXHO y3Ke YCTaHOBNEHHbIH pabounit MHCTPY-
MEHT.

[ns atoro otkpoiiTe pbluar Starlock (13) go ynopa. Cmen-
HbIl MHCTPYMEHT pacuKcupyeTca (3 3aXUMHOro natpo-
Ha). Pbiuar Starlock (13) 6nokupyetca aBTOMaTUUECKH.
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MocTaBbTe Xenaembli paboumit UHCTPYMEHT (Hanpu-
Mep,NMUbHOE NONOTHO A/IA MUNEeHHs yTannuBaH1eM (5)) Ha
KpenneHue uHcTpymeHTa (4) Tak, utobbl U3rub bbin 0b-
palLeH BHU3 (CM. pUC. Ha CTP. U30DpaXeHHit, Hafnnch Ha
pabouem UHCTPYMEHTE UMTAEeTCA CBEPXY).

Mpu 3TOM ycTaHaBnKBanTe paboumit MUHCTPYMEHT B He0bXo-

IUMOM Ans byayuier paboTbl nonoxeHun. BoamoxHbl ABe-

HafLaTb NONOXeHWH ¢ uHTepBanom 30°.

Kpenko HaxxumaiTe pabounm UHCTPYMEHTOM B Heobxoau-

MOM MONOXEHMM Ha 3XKMMHDbIE KyNauku1 NaTpoHa, Noka OH

He 3ahMKCUPYETCA aBTOMATUUECKH.

» MpoBepbTe NpouHOCTL NOCaAKH pabouero HHCTpYMeH-
Ta. HenpasunbHO MK HEHaZIEXHO 3aKpenneHHble pabo-
Une UHCTPYMEHTbI MOTYT BO BpeMs paboTbl pasbonTartbea
1 nofBeprHyTb Bac onacHocTu.

Bbi6op abpasuBHoro matepuana

B 3aBucumoctu ot 06pa6aTb|BaeM0ro MaTepuana 1 HyXHoH NPOU3BOAUTENbHOCTH LIJHM(*)OBaHVIFl B pacnopaxeHn1 UMerTcA
pa3nnyHble aﬁpaBMBHbIe Matepuanbl:

MOoHTa)XX M HacTPOWKa OrpaHUuUTeNs rMyOUHbI
OrpaHuuutenb rybutbl (16) MOXHO MCMONb30BaTH NPH pa-
0oTax ¢ CerMeHTMPOBAHHbIMM W NOTPYXXHbIMU MUMbHBIMU NO-
NIOTHaMM.

BbIHbTE BO3MOXHO YKe YCTaHOBNEHHbIN paboumit UHCTPY-
MEHT.

HaneHbTe orpaHuunTens rnybubl (16) B Heobxoaumom pa-
Bouem nonoxeHnu o yropa uepes natpoH (4) Ha 3axum-
HYI0 LLIENKY INEKTPOMHCTPYMEHTA. [laiTe orpaHuumuTenNio rny-
OMHbI BOWTY B 3aLienneHue. BoamMoxHbl ABEHafLATb MOMOXeE-
HWi ¢ uHTepBanom 30°.

YcTaHoBuTe Heobxoaumyto pabouyto rnybuHy. 3akpoiiTe 3a-
XUMHO# pbiuar (15) orpaHuuuTens rnybuHbl, utobbl 3aduK-
CUPOBaTb OrPaHUUUTENb FMYOUHDI.

LnudoBanb- Martepuan MpumeHeHne 3epHucroctb  CryneHb va-
Hbli NUCT CTOTbI KOne-
6anui
PRO F460 - Bce gpeBecHble MaTe-  [1n9 NpefBap1TeNbHOrO WAKGOBAHKA, HAaNpU-  KpynHas 40 1-4
puanbl (Hanpumep,  Mep, HeCTporaHbix 6anok u ook 3epHU- 60
TBEpAble U MArKKe CTOCTb
APEBECHDIE NOPOAbL,  Nng phipaBHMBaHNA MOBEPXHOCTE U He- cpeaHan 80 1-4
ACI, cTpouTenbHble  §onpux HeposHoCTel 3epHU- 100
nuThi) cToCTh 120
- M:Tacpmqecme Mare- [ns UHULLHOTO M TOHKOTO WAKKOBaHUA Ape-  MenKan 180 1-4
puad BECHHbI 3epHU- 240
CTOCTb
PRO F460 - Lper s cownudosku KM KpynHaa 40 1-4
- Nak 3epHu- 60
- Hanonnutenb CI0CID)
- LUnakneBka s wnudoBaHMA rPYHTOBOUHON KpacKu cpenHan 80 1-4
(Hanpumep, yaaneHue CnefoB OT KUCTH, 3epHU- 100
Kanesnb KPacku 1 NoTeKoB) CTOCTb 120
[ns rHULWLHOM 06PaboTKM rPYHTOBOK Nepen  Menkas 180 1-4
NoKpacKom 3epHu- 240
CTOCTb

YcraHoBKa WwnudoBanbHOro NUCTa Ha WAKGOBanbHY0
nnuTy/cMeHa wnudgoBanbHOro NUcTa

LLInudnnactuHa (10) ocHallieHa KpHoUKOBOW UacTbio IUnyu-
Ku Ans BbICTPOM M NPOCTON CMEHbI LWNU(NNCTOB C NeTeNb-
HOM UaCTbI0 NUMYUKK.

lpoxnonaiTe KPOUKOBYHO UacTb TMMYUKK Ha
wnudnnactuHe (10) nepes ycTaHoBKOW HOBOTO
wnudnucta (11) ana obecneyerns onTMManbHOro clenne-
HuA.

Mpunoxute wnndnuct (11) ¢ oAHOM CTOPOHBI
wnudnnactvHbl (10) 3anognuLo ¢ ee Kpaem, 3aTeM HanoXxu-
Te BECb LUNMQNUCT Ha LWNMGNNACTUHY M NNOTHO MPUKMHUTE.
[ins obecneueHus oNTUMaNbHOTO NbiNeyfaneHua CneauTe 3a
TeM, uTobbl 0TBEPCTHA B LUNMGNNCTE COBNafany ¢ 0TBEPCTH-
AIMM B LUNMNNACTUHE.

[ina cHatua wnudnucta (11) BosbMUTECH 32 €70 KOHELL U
CHUMMTE WAUAKCT CO WnndnnactuHbl (10).

[lonyckaetca ucnonb3osaHue Mobbix WAXGAKCTOB, NONKMPO-
Ba/IbHOrO BOMNOKA M UMCTALLIEro Npoueca cepuu Delta

93 MM, [J0CTYMHbIX B aCCOPTUMEHTE NPHUHALNIEHOCTEN
Bosch.

MpUHaANeXHOCTH ANA WNUGOBaHKS, HaNpUMep, HETKaHas
HaknagKka/nonMpoBanbHbIi BOMNOK, 3aKPENAAOTCA Ha
WNKMdNNAcTMHe aHanorMuHbiM 0bpasom.

Mpw BbINOAHEHUM PAbOT C NPUHAANEXHOCTAMM ANA WNHDO-
BaHWA, HaNpUMeP CO LWNUGAUCTAMU UMK ONOPHBIMK NNACcTU-
HaMM, He NPeBbILIaNTe CTYMeHb YacToTbl KonebaHui «4».
CnuLIKOM BblCOKasn yactoTa KonebaHni 3HauuTeNbHO YBENH-
UMBAET U3HOC CMEHHbIX MHCTPYMEHTOB UMW MOXXET NPUBECTH
K UX NpexneBpeMeHHOMY Bbixofly U3 cTpos. Cobntopaite
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YKa3aHuA, NpUBOAUMbIE Ha CMEHHbIX MHCTPYMEHTAX UMK Ha
MX ynakoBke.

YpaneHue nbinu U CTPYKKK

He npeHebperaiite Mepamu N0 CHUKEHMIO KONMUECTBA MblN
npu pabote. MNoaxoasiLee BbITAXHOE YCTPOUCTBO CHUXKAET
OMacHyto Ans 300POBbA NblNeBYIo Harpy3ky. ObecneubTe Xo-
poLLyio BEHTUNALMIO pabouero mecTa. Beerga ucnonbayire
MOAXOAALLME CPEACTBA 3aLYWTbl OPraHoB AblxaHus. [0 BO3-
MOXXHOCTH UCTONb3YITE CUCTEMY MbiNeyaneHus, NoaXoaa-
Lyto Ans aaHHoro Matepuana. CobniofaiTe aeicTytoLme B
CTpaHe NpeAnucaHmns 0THOCUTENbHO obpabatbiBaembix Ma-
TEpUanos.

» U3beraitte ckonneHus nbinu Ha pabouem mecre. [binb

MOXET N1ErKO BOCMNAMEHATLCA.

TpeboBauua k nbinecocy

PekomeHayeMblit HOMUHaNbHbIN MM 35
AMaMeTp LUNaHra

Tpebyemoe paspexenme” mbap >230
rMa >230

Tpebyembiit pacxop” n/c >36
m/u >129,6

PekomeHayeman aeKTUBHOCTb Knacc nbinu M®

hunbTpa

A) 3HaueHMe MOLHOCTH Ha BCacblBatoLLem naTpybke anek-

TPOMHCTPYMEHTA

B) CornacHo IEC/EN 60335-2-69

CobniofaliTe yka3aHua OTHOCUTENBHO Nbinecoca. NMpu cHu-
)KEHUW MOLLHOCTH BCACbIBaHUA NpepBuTe PaboTy W ycTpaHu-
T€ NPUUMHY.

Mopxniouute nbineynaenuBarenb (CM. pucyHok A)
YCcTpOWCTBO NblNeyfaneHuA npefHasHaueHo ToNbKo ANnd pa-
60TbI cO WnKrdoBanbHon NauToi (10), B KOMOUHALWK C Apy-
TMMU CMEHHbIMW PabOUNMKU MHCTPYMEHTaMK €ro MCMOMb30-
BaHue HellenecoobpasHo.

[ns wnudoBaHus BCerna noakmouaiTe yCTPOMCTBO Mbine-
yAanexus.

[inA ycTaHOBKM MbineynaBnMBaTens CHUMUTE CMEHHBIN
WHCTPYMEHT W OrpaHnunTens rybuHbl (16).

Hacapure yctpoiictBo nbineyaanenus (8) 6e3 nogkniouerus
cuctembl Click & Clean unu yctpoiicTso nbineynanequs (9) ¢
noakntoueHrem cuctembl Click & Clean go ynopa uepes na-
TPOH ANA UHCTPYMEHTA (4) Ha 3KUMHYIO LLIEHKY MeK-
TPOMHCTPYMEHTA. [pWKMUTE 3aXKUMHOM pbiuar (17), uTobbl
3ah1KCMpPOBaTh YCTPOUCTBO MbiNeyfaneHus.

CoeiMH!TE YCTPOHCTBO MblINeyAaNeHns v LWAaHr Ans nbiie-

coca:

- YctpoicTeo nbineynanenusa (8) 6es nogknioueHus cucre-
mbl Click & Clean: BctaBbTe wWwinaHr ana noinecoca (20)
nbinecoca B nepexoaHuK nbineoteoaa (19) fo dukcauyuu
co wienukom. Hacaaure nepexoaHuK nbineotsoaa (19) Ha
narpybok (18) yctpoictsa nbineyaanenus (8).

- YctpoicTeo nbineyaanenusa (9) ¢ nogknioueH1em cucre-
mbl Click & Clean: BctaBbTe wWwinaHr ana noinecoca (20)
nbinecoca B natpy6ok (18) ycrporictea
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nbineynanequs (9) 1o UKcaLnK Co Wenukom.
Kpome Toro, nepexofHuk nbineotsofa (19) moxHo
BCTaBNATL B NaTpyboK ycTporicTaa nbineyaanexusa (9), a
winaHr ans nbinecoca (20) —B nepexogH1K
nbineotsofa (19).
MoacoeauHuTe wWnaHr ana nbinecoca (20) k nbinecocy.
0630p BO3MOXHBbIX MbINECOCOB COAEPKHMTCA B KOHLE 3TOr0
PYKOBOACTBA.
Mbinecoc fomkeH bbiTb npurofeH ans obpabartbiBaemoro
marepuana.
MpuMeHsAlTe cneluanbHbii NbiNecoc Ans yaaneHus 0ocobo
BPE/HbIX [N 300POBbA BUAOB NbiNK BO3byauTENel paka
UAK CYXOM NbINK.

Pabota c HHCTPyMEeHTOM

BKnioueHHe 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

» YuutbiBaiite HanpskeHue B ceTn! HanpsxeHue 1cTou-
HUKa NUTaHWA [LOMKHO COOTBETCTBOBATH JAHHBIM Ha 3a-
BOICKOW TabnnuKe 3NeKTPOMHCTPYMEHTA.

BxnioueHue/BbiknioueHne

» Y6eputechb, uto Bbl MoXkeTe NPUBOAUTD B feiCTBUE
BbIKNIOUaTeNb, He OTNYCKaA PYKOATKH.

[inA BKNIOUEHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTA NepPeaBUHbTE Bbl-

kniouarens (1) Bnepep Tak, utobbl Ha BbIKNKOUATENE NOABK-

nocb 0603HaueHue «l».

[inA BbIKNIOUEHNA INEKTPOUHCTPYMEHTA NepeaBUHbTE Bbl-

kntouatenb (1) Hasap Tak, uTobbl Ha BbIKMoUaTENe NOSBU-

nocb 0b603HaueHue «O».

GOP 40-30: MoacseTka ynyuLuaet BUAMMOCTb B HENOCPea-

CTBEHHOW 30He paboTbl. OHa aBTOMATMUECKH BKNIOUAETCA U

BbIKNIOYAETCA BMECTE C INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

» He cmoTpuTe npsAMo Ha NoACBeTKY, OHa MoxeT Bac
ocnenuTb.

Hacrpoiika yacTotbl konebanuii

Ipn NOMOLLM KONEcKKa yCTaHOBKM uucna konebawui (3)

MOXHO BblbMpatb Heobxommoe uncno konebaHui, B TOM

uncne Ha paboTaloLLeM UHCTPYMEHTe.

Heobxoaumas uactota konebaHui 3aBUCHT OT MaTep1ana 1

ycnoBui paboTbl U MOXeT bbITb ONpeaeneHa npakTMyecKum

cnocobom.

- MakcumanbHas pekoMeHayeMan CTyneHb YacToTbl Kone-
6aHuit AN NUNeHUA PeBECHHbI - «6».

- MakcumanbHas peKOMEHAYeMan CTyneHb YacToTbl Kone-
6aHuit Ans WnMdoBaHuA - «4».

- MakcumanbHas pekoMeHayemas CTyneHb YacToTbl Kone-
GaHui Ans NUAeHUA NnacTuka U MeTanna - «4».

BHumaHue: cobniogaite MakcMManbHO 10NYCTUMYIO YacTo-

Ty KonebaHui, yKazaHHyt0 Ha CMEHHbIX MHCTPYMEHTAX UMK

Ha Mx ynakoBke. Pabotaiite co WwnudoBanbHbIMK M abpasus-

HbIMM CMEHHBIMU MHCTPYMEHTaMK, He NPeBbILas CTyNeHb

yacToTbl KonebaHui «4».

MpumeuaHue: CNULWKOM BbICOKAA yacToTa KonebaHni 3Ha-

UMTENbHO YBENMUNBAET U3HOC CMEHHbIX UHCTPYMEHTOB UK

Bosch Power Tools
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MOXET NPUBECTH K UX NPEXEBPEMEHHOMY BbIXOAY U3
CTpOS.

Yka3aHuA no npUMeHeH!I0

» Mepep NoObIMU MAaHUNYNALUAMK C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKUBaHUTE WITENCeNnb U3 PO3ETKH.

> BbI)KAHTe NONHOM OCTAHOBKH INEKTPOUHCTPYMEHTA U
TONMbKO nocne 3Toro Bblny(IKaﬁTe €ro 13 pyk.

Ykasaunue: He 3akpblBaiTe BEHTUNALMOHHbIE 0TBEPCTHA (2)

3NEKTPOMHCTPYMEHTA NpK paboTe, Tak Kak 3T0 CHUXKAET CPOK
Cnybbl INEKTPOUHCTPYMEHTA.

MpuHyMn paboTbl
Bnaronaps konebarenbHoMy NpUBOAlY pabounit UHCTPYMEHT

cosepLuaet fo 20000 konebaHui B MUHYTY BNEBO/BMNPaBO.

370 0becneunBaeT TOUHOCTb PAbOT B CaMblX Y3KUX MeCTax.
52, Pabortaitte ¢ HeboNbLUMM M PaBHOMEPHBIM Ha-

X XMMOM, B POTMBHOM Cryyae NpOM3BOANTENb-

o HOCTb YXYALWIWUTCS, U MOXET NPOU30NTH 3aKNH-

_///J HMBaHME CMEHHOTO MHCTPYMEHTA.

Bo Bpems paboTbl nepeaBuraiite anek-

TPOMHCTPYMEHT Brieper v Hasaf, uTobbl CMeH-

HbIA UHCTPYMEHT He HarpeBancs CULLKOM
CUNbHO W HEe 3aKNUHKUBan.

S

Munenne

» Wcnonb3yiite TONbKO HenoBpeXaeHHble, besynpeu-
Hble NUNbHblE NONOTHA. M30rHyTble UMK 3aTyNUBLUKECA
NUNbHbIE NONOTHA MOTYT NEPENOMUTLCA; UCMONb30BaHKe
TaKKX NONOTEH MOXKET OTPULIATENBHO CKa3aTbCA Ha Kaue-
CTBE pacnuna Wnu Bbl3aBaTb PUKOLLIET.

» [pu pacnunUBaHWK NETKUX CTPOUTENbHbIX MaTepHa-
NOB BbINONHANTE 3aKOHHbIE NPeANUCaHUA U PeKOMEH-
AaLUK N3rOTOBUTENA MaTepuana.

» PacnunuBatb ¢ NorpyxeHneM MOXXHO TONbKO MArKHe
MarepHanbl, Hanp., APEBECHHY, THNCOKAPTOH U T.n.!

» Ybeputecb B TOM, UTo NOA pa3pe3aeMoil 3aroToBKOH
He NPOXOAMT 3NEeKTPONPOBOAKA.
[lo Hauana n1neH1s BbICOKOYINEPOANCTBIMM MUMbHBIMU NO-
NOTHaMK1 NPOBEPbTE AIPEBECUHY, CTPYXKEUHbIE MAUTbI, CTPOM-
Matepuanbl U T.4. Ha HaIMUME NOCTOPOHHHUX TE, Hanp.,
rBO3/iel, BUHTOB U T.N. [1pK HaNWUMK1 TaKOBbIX YAANMTE UX
WNY BOCMONb3YHTECh ODUMETaNIMUECKUMM NUMbHBIMK NONOT-
Hamu.

OtpesaHue

Ykaszauue: [1py paspe3aHnu NNUTKK iNs CTEH YUMTbIBaNTE,
YTO NPH NPOAOMKUTENBHON PaboTe MHCTPYMEHTbI NofBepra-
10TCA BbICOKOMY HU3HOCY.

LLinudoBanne

TpOAYKTMBHOCTb PabOThI U XapaKTep LWAUGOBaHHOM Mo-
BEPXHOCTM 3aBUCAT, B OCHOBHOM, OT BbiIOpaHHOro abpaaus-
HOro MaTepu1ana, ycTaHoBNEHHOrO UMCNa KonebaHui 1 cunbl
HaXaTus.

Tonbko beaynpeuHble abpasnBHble MaTepHuanbl obecneunsa-
0T XOPOLUY0 NPOU3BOANTENbHOCTb U LLAAAT 3NEKTPOUHCTPY-
MEHT.

CneauTe 3a paBHOMEPHbIM YCUIUEM NPUXKATHA, UTOObI MO-
BbICHTb CPOK Cy)xObl abpasuBHOrO MaTepuana.
UpeamepHoe HaxaThe NPUBOIMT HE K MOBbILLIEHUIO NPON3BO-
[AUTENbHOCTH I.IJﬂM(*)OBaHVIﬂ, a K CUNbHOMY U3HOCY aneK-
TPOWHCTPYMEHTA W BbIXO/Y U3 CTPOA OMOPHON MNACTHHbI.
[1nA TOUHOrO TOUEUHOTO LNUAOBAHHNA YITIOB, KOOMOK U TPYA-
HOZIOCTYMHBIX YUACTKOB [I0MycKaeTcA paboTa Takxke U TONbKO
WL KOHYUKOM WM KPOMKOM LNMGOBANbHON NNHTHI.

Ipy ToueyHOM LINUOBaHWK abpa3uBHan LLIKYPKa MOXET
CHNbHO HarpeBaTbCA. YMEHbLLMTE YacToTy KonebaHui n npu-
XUMHOE YCHIWe 1 PErynapHO OXnaxaaniTe abpasuBHbIi Ma-
Tepuan.

He 1cnonbayiite abpasnBHbIi MaTepuan, KoTopbiM Bbl 0bpa-
barbiBanu metann, ins 06paboTK1 Ipyrux MaTepuanos.
TpUMEHSIATE TONbKO OPUTMHANBHbIE TPUHATMNIEXHOCTH
Bosch.

[na wnuchoBaHKA BCErfa NOAKMoUanTe yCTPONUCTBO Mblne-
yaanexus.

LLlabpeHune

OcyuiectBnaiTe WabpeHue Ha BbICOKOM YacToTe KonebaHui.
Ha markoi noBepxHocTv (Hanp., Ha ipeBecuHe) paboTaiite ¢
MWHWUMa/bHO BO3MOXHDBIM YITIOM W MarnbIM YCHIIMEM NpHxXa-
TWA. B NPOTMBHOM CNyuas LunaTenb MOXeT Bpe3aTbes B 00-
pabatbiBaemyto NOBEPXHOCT.

TexobcnyxuBaHue U cepBUc

TexobcnyxMBaHHe U OUHCTKA

» [lepep n06bIMU MaHUNYNALUAMU C INEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BbITaCKWBaWTe WTENCEeNb U3 PO3ETKH.

» [ina obecneueHus KauecTBeHHOI U be3onacHoii pabo-
Tbl COAEPIKHTE INMEKTPOUHCTPYMEHT U BEHTHNALMOH-
Hble NPope3u B UKCTOTE.

Ecnu Tpebyetcsa nomeHATb WHyp, BO U3bexaH1e 0nacHOCTH

obpalyariteck Ha hupmy Bosch unu B aBTopusoBaHHyto cep-

BUCHYI0 MacTePCKYI0 AN 3NeKTPOUHCTPyMeHToB Bosch.

PerynspHo ounwaitte abpasnBHble CMEHHbIE UHCTPYMEHTbI C

MOMOLLbIO NPOBOIOUHOM LLETKK.

Peanusaumio npoayKLUUM paspeLLaeTca Npou3BOAUTb B Mara-

3uHax, otenax (cekuusx), naBunboHax U KMockax, obecne-

UMBAIOLLMX COXPAHHOCTb MPOAYKLMM, CKIOUAIOLLMX Nona-

[NlaHWe Ha Heé aTMOC(epHbIX 0CafIKOB M BO3IEUCTBHE UCTOY-

HWKOB NOBbILIEHHBIX TEMMEPATyp (pe3Koro nepenaaa Temne-

partyp), B TOM UMCINE CONHEUHbIX NTyuei.

MNpopaseL (M3roToBuUTENb) 0693aH NPeAOCTAaBUTL NOKyNaTe-

10 HeobXoaMMYI0 U 0CTOBEPHYI0 MHA(OPMALMIO O NPOAYK-

LinK1, obecneunBaroLLLyto BO3MOXHOCTb €€ NPaBUbHOTO Bbl-

6opa. MHdopmauma o npoayKLMu B 0bA3aTeNbHOM NOPAAKE

TIOMKHA COAIEPXKaTb CBEIEHHUA, NEPeUeHb KOTOPbIX YCTaHOB-

NeH 3aKkoHopaaTenbcTBoM Poccuickorn Gepnepatuu.

Ecnv npuobpetaemasn notpebutenem npoayKums bbina B

ynoTpebneHnu Unu B Her YCTPaHANCA He[OCTaTOK (HefocTat-

Ku), noTpebutento nomkHa bbiTb NpefocTaBneHa MHhopma-

s 06 aTom.
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B npoliecce peanusatum NpoLyKLMK [OMKHbI BbINONHATLCA

cnegytowue TpeboBaHua besonacHocTy:

- Mpopnasel 06a3aH JOBECTH [10 CBEEHNA NOKynaTensa
(hMPMEHHOE HaMMEHOBaHKWe CBOEH OpraHu3aLuu, MecTo
€€ HaxoxeHus (ampec) v pexum eé paboTbl;

- 0bpasLybl NPoAYKLMK B TOPTOBbIX MOMELLEHUSAX AOMKHbI
obecneunBarb BO3MOXHOCTb 03HaKOMNEHUA MOKynarens
C HaANMUCAMMU Ha U3[enuax U UCKNuatb I'H06ble CamMoCTO-
ATeNbHble AeNCTBUA NOKyNaTeNnen C 3Nennamu, Npuso-
AALne K 3anyCcKy MSJZLEIWM, KpOoMe BU3yanibHOro 0CMOTPa;

- Tpopnasell 06s3aH JOBECTH [10 CBEIEHNA NOKyNaTeNs UH-
hopmaLinio 0 NOATBEPKAEHUIN COOTBETCTBUA ITUX U3fle-
A YCTaHOBMNEHHbIM TPEDOBAHKAM, O HAIMUMK CEPTU(H-
KaToB MMM [leKnapaLui 0 COOTBETCTBUMH;

- 3anpeLaeTca peanuaalusa npoayKLUMu1 Npu OTCYTCTBUM
(yTpare) eé MoeHTUUKALIMOHHBIX IPU3HAKOB, C UCTEK-
LLIKM CPOKOM FOAHOCTH, CiejaMu NOPuM 1 6e3 MHCTPYK-
LMK (pyKoBO/CTBA) MO IKCNMyaTaluu, obasarenbHoro
cepTudmKaTa COOTBETCTBHA MO0 3HaKa COOTBETCTBHA.

CepBuc W KOHCYyNnbTHPOBaHHe NO Bonpocam
NpUMeHeHua

KasaxcraH

LieHTp KOHCYNbTHPOBaHKA NOTpeGuUTenei u npuema npe-
TEeH3Mik:

TOO «PobepTt boww» (Robert Bosch)

050012, r. Anmartbl,

Pecnybnuka KasaxcraH

yn. Mypatbaesa, fi. 180

BLl «[epmec», 7# atax

Ten.:+7(727) 33186 00

Ten.: 88000700270

CchblnKy Ha apeca HalluX CEPBUCHBIX LIEHTPOB U YCNOBHSA
rapaHTUM MOXXHO HaNTK Ha NOCNEAHEN CTPaHHULE.
lMoxany#cTa, BO BCEX 3aNpocax M 3aka3ax 3anyactei 0ba3a-
TeNbHO yKa3blBaKTe 10-3HauHbIN TOBAPHbIA HOMEP MO 3a-
BOZICKO Tabnuuke usnenus.

B cnyuae BbIxoAa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA U3 CTPOS B TeUEHHE

rapaHTUIHOTO CPOKA IKCTINyaTaLuM N0 BUHE U3TOTOBUTENS,

Bnagenew MMeeT Npaso Ha becnnarHbli rapaHTUiHbIN pe-

MOHT, NPy COBMIOAEHMM CNeayIoLLMX YCNOBHIA:

— OTCYTCTBME MEXaHUUECKNX NOBPEXAEHNH;

- OTCYTCTBME NPU3HAKOB HAPYLUEH!A TpeDOBaHMI pyKo-
BO/CTBA M0 3KCTNyaTaLmu

- Hanuuue B PYKOBOACTBE NO IKCM/yaTaLk OTMETKH Npo-
[11aBLa 0 NPOAAXKE W MOANWCH NOKynarens;

— COOTBETCTBME CEPUIHHOTO HOMEPA ANEKTPOMHCTPYMEHTA U
CepUIHOMY HOMEPY B rapaHTUIHOM TanoHe;

— OTCYTCTBME CNE0B HEKBANMMULMPOBAHHOTO PEMOHTA.

TapaHTHA He PacnpOCTPAHAETCA Ha:

— Ntobble NONOMKM, CBA3aHHbIE C POPC-MAKOPHbIMK 06CTO-
ATENbCTBAMM;

- HOPMa/bHbIM U3HOC: INEKTPOUHCTPYMEHTA, TaK e, KaK 1
BCE 3NEeKTPUUECKHE.

TapaHThew He NOKPLIBAETCA PEMOHT, NOTPEBHOCTb B KOTO-
POM BO3HWKAET BCNIEACTBME HOPMANbHOTO U3HOCA, COKPa-
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LAIOLLEro CPOK CNYObl TaKKX YaCTeNH MHCTPYMEHTA, Kak

NPUCOEAMHUTENbHBIE KOHTAKTbI, NPOBOAA, WETKK U T.N.:

— eCTeCTBeHHbIM U3HOC (MonHas BbipaboTka pecypca);

- 060pyaoBaHKe 1 €ro UacTH, BbIXO/ M3 CTPOSA KOTOPbIX
CTan CNefICTBUEM HENpPaBUIbHOM YCTAHOBKH, HECAHKLMO-
HWPOBaHHOW MOIUDMKALMK, HENPABHIBHOTO NPUMEHE-
HUA, HapyLUeHKe NPaBKN 0BCNYXMBAHWUA UMK XPAHEHHS;

— HENCNPaBHOCTH, BO3HHKLLWE B Pe3y/bTaTe neperpyski
3NEKTPOUHCTPYMeHTa. (K 6e3ycnoBHbIM NpU3Hakam nepe-
TPY3KM MHCTPYMEHTA OTHOCATCA: NOABNEHME LiBETa nobe-
KanocTy, fiehopMauua U1 onnasneHue fetanen 1 yanos
3NEKTPOUHCTPYMEHTa, NOTEMHEHKE Nk 0byrnnBaHue
M30NALMM NPOBOAOB NEKTPOABUIATENA MO AEHCTBUEM
BbICOKOV TEMNeparypbi.)

Ytunusauus

OTCNYXMBLLKE CBOM CPOK 3N1EKTPOMHCTPYMEHTbI, NPUHA-
NIEXHOCTM M YNAKOBKY CEflyeT CAaBarb Ha 3KOMOTUUECKH UM-
CTYI0 peKynepavyIo OTXOfI0B.
YTUNU3UPYHTE INEKTPOUHCTPYMEHT OTAENbHO
ot bbIToBOrO Mycopal

Tonbko ans ctpan-uneHoB EC:

INEKTPUUECKHUE U INEKTPOHHbIE NPUOOPBI, HENPUTOAHbIE
[1A lanbHewLwero UCNonb3oBaHus, Heobxoaumo cobupatb
OTAENbHO W YTUNU3MPOBATb IKONOTUUECKK HE30MACHBIM
cnocobom. Ucnonb3yiTe NpeaycMoTpeHHble cucTeMbl cbopa
Mycopa. 13-3a BO3MOXXHOr0 CofiepXaHus OMacHbIX BELLECTB
NPy HeNpPaBMIbHOWN YTUAU3ALIMK MOXKET ObiTb HaHeCeH Bpef
OKPYXXaloLLeH cpefie U 300pOBbI0.

YKpaiHcbKa

Bka3iBKH 3 TeXHiku be3neku

3aranbHi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku ana
€NeKTPOiHCTPYMEHTIB

INNOMNEPE- MpouuTaiite BCi BKa3iBKH 3 TEXHIKK
be3neku, iHCTPYKUiT, inlocTpauii Ta
IDKEHHA 2 h
cneyudikauii, HapaHi 3 uum
€NeKTPOiHCTPYMEeHTOM. HeBMKOHaHHA yCiX NOAaHNX
HKUE IHCTPYKLi MOXEe NPU3BECTH 10 YPaXKEHHA
€M1eKTPUUHNM CTPYMOM, MoXexi Ta/abo cepio3Hoi TpaBMH.
[obpe 36epiraitte Ha MailbyTHE Ui nonepekeHHs i
BKa3iBKH.
Miz NOHATTAM «eNEKTPOIHCTPYMEHT» B LiUX 3aCTEPEXEHHAX
MAETbCA Ha yBa3i eNeKTPOIHCTPYMEHT, L0 NPALIOE Bif
Mepexi (3 enektpokabenem) abo Bif akymynatopHoi batapei
(6e3 enekTpokabento).

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)



188 | YkpaiHcbka

Besneka Ha pobouomy micui

» Tpumaiite cBoe poboue micue B uucrori i 3abeaneure
Robpe ocitneHHa pobouoro micua. besnaz abo noraxe
OCBITNEHHS Ha PObOUYOMY MiCLi MOXYTb NPU3BECTH 10
HELLLACHUX BUMAJKIB.

» He npautoiite 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Y CepefoBHLLi,
Ae icHye HeGe3neka BUDYXy BHaCcRiAOK NPUCYTHOCTI
ropIOUMX PiAnH, ra3iB abo nuny. ENeKTpOiHCTPYMEHTH
MOXYTb ICKPUTb iCKPH, Bil AKUX MOXe 3aiiMaTtica nn abo
napu.

» [ip uac npaui 3 eneKTPOiHCTPYMEHTOM He
nignyckanTe Ao pobouoro micua Aitei Ta iHWKX
niopeii. B1 MoXeTe BTPATUTU KOHTPOMb Haf
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, AIKLLO BH He byfieTe 30cepemkeHi
Ha BMKOHaHHi poboTy.

EnektpuuHa 6esneka

» Llitencenb eneKkTpoiHCTPyMeHTa NOBUHEH NacyBaTH A0
po3eTku. He 103BONAETbCA MiHATH WWOCH B WTENCeni.
[ins poboTH 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTaMHU, L0 MaKOTb
3aXMCHe 3a3eMNeHHA, He BUKOPUCTOBYWTE afianTepH.
BuKOpHCTaHHA OPUriHANbHOrO LWTENcens Ta HanexHoi
PO3€ETKM 3MEHLLYE PU3UK YPAXKEHHS ENEKTPUUHUM
CTPYMOM.

» YHHKaliTe KOHTAKTY YaCTHH Tina i3 3a3eMneHuMu
NoBepPXHAMM, Hanp., Tpybamu, 6atapeamu onaneHks,
NNUTaMHK Ta xonoaunbHukamu. Konu Bawe Tino
3a3eMneHe, icHye 3binblueHa Hebeaneka ypaxeHHA
€NEKTPUYHNM CTPYMOM.

» 3axuwaiite eneKTPoiHCTPYMEHTH Bif AOLLY | BONOTH.
[NonaaaHHs BOAM B €NeKTPOIHCTPYMEHT 3binbLuye pUsnk
YPKEHHA €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

» He BUKOPHCTOBYIiTE MEPEXHMIA LUIHYP KUBNEHHA He 3a
npu3HaueHHam. Hikonu He BUKopUCTOBYiiTe
MepeXHHI WHYP ANA nepeHeceHHA abo
nepeTAryBaHHA eNeKTPOiHCTPyMeHTa abo BUTAraHHA
wrencens 3 po3eTku. 3axuiaiite kabenb Big Tenna,
MacTuna, rocTpUx KpaiB Ta pyXoMuXx aeTanei
eneKTPOoiHCTPyMeHTa. [1oLIKOXeHU abo 3aKpyyeHuit
Kabenb 36iMbLLYE PU3MK YPKEHHA ENEKTPUUHNM
CTPYMOM.

» [ins 30BHilHiX pobiT 060B’A3KOBO BUKOPUCTOBYIiTE
NULe TaKni NOA0BXYBaY, Lo NPUAATHHA ANA
30BHilWHiX pobiT. BUKOpPHUCTaHHA NOJOBXKYBaua, WO
PO3paxoBaHui Ha 30BHiLLHI pOHOTH, BMEHLLYE PHU3HK
YPKEHHA €NEKTPUYHNM CTPYMOM.

> AKLL0 He MOXKHA 3an06irTH BUKOPUCTAHHIO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa y BONOroMy cepefoBHLLj,
BMKOPHCTOBYHTE NPUCTPiil 3aXUCHOTO BUMKHEHHH.
BHKOPHMCTaHHA NPUCTPOIO 3aXUCHOTO BUMKHEHHS
3MEHLLYE PU3NK YPAKEHHS ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

be3neka niogeit

» bypabTe yBaXKHUMH, CiAKyHTe 3 TUM, L0 Bu pobute,
Ta po3CyAnuBO NoBoAbTECA Mif yac poboTy 3
enekTpoiHcTpymeHToM. He KopucTyiiTeca
€NeKTPoiHCTpYMeHTOM, siKuio Bu cromneni abo
3HaXOAUTECA Nif Ai€I0 HAPKOTHUKIB, CNIMPTHUX HANoIB

a60 nikiB. MUTb HeYBaXXHOCTI NPU KOPUCTYBAHHI
€/1EKTPOIHCTPYMEHTOM MOXE NPHU3BECTH 10 CEPHO3HUX
TPaBM.

» BukopucroByiite 3aco6u iHAUBIAYaNnbHOrO 3aXKCTY.

3aBxav BAAranTe 3aXMCHi OKyNApPK. 3acTOCYyBaHHsA
3ac06iB iHAMBILYaNbHOMO 3aXMCTY ANA BiANOBIAHWX YMOB,
Hanp., 3aXMCHOI MacKH, CNeLB3yTTA, L0 He KOB3a€ETbCA,
KacKM Ta HaBYLLHWKIB, 3MEHLLYE PU3UK TPABM.

YHuKailiTe BANafKoBOro BMHKaHHA. Mepu Hix
YBIMKHYTH €NeKTPOIHCTPYMEHT B eNleKTpoMepexy abo
nig’eAHaTH akyMynaTopHy 6atapeto, 6paru ioro B
pykHu abo nepeHOCUTH, BNEBHITbCA B TOMY, L0
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHHH. TPUMaHHA NanbLA Ha
BUMMKaui Nif uac nepeHeceHHs enekTpoiHCTpyMeHTa abo
NiAKNIOUEHHA B PO3ETKY YBIMKHYTOrO
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe NPU3BECTH 10 TPABM.

Mepepn THM, AK BMUKaTH €NeKTPOIHCTPYMEHT,
npubepiTb HanarofKyBanbHi iIHCTpyMeHTH abo
raikoBuii kniou. MNepebyBaHHA HanaromKyBanbHoOro
iHCTpyMeHTa abo K/toua B YaCTUHI eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
140 0bepTaETbes, MOXeE NPU3BECTH A0 TPABM.

YHuKaiiTe HeNPUPOAHOr0 NONOXKEHHA Tina. 3aBXaAu
3bepiraiiTe cTilike NON0XeHHA Ta TPUMaiiTe
piBHoBary. Lle 103Bon1Tb Bam Kpallie KOHTPOMOBATH
€NeKTPOIHCTPYMEHT y Hebe3neuHux cuTyauinx.

Basdraiite npupatHuil opar. He Baaraiite npoctopui
ogAar Ta npukpacu. He nigcraensaiite Bonoccs it opar
[0 fleTaneil, Wo pyxaioTbeA. [1pocTopuil ogAr, JoBre
BO/OCCA Ta NPUKPACH MOXYTb NOTPANUTH B AeTani, Lo
pyXatoTbes.

AKIL0 iCHYE MOXNUBICTb MOHTYBATH
NMNOBIACMOKTYBanbHi abo nunoynoBniolYi NPUCTPOI,
nepekoHairecs, o6 BoHu bynu fobpe nig’eaHaHi Ta
NpaBUNbHO BUKOPHUCTOBYBANUCA. B1KOPUCTaHHS
NMUNOBIACMOKTYBANbHOMO MPUCTPOD MOXE 3MEHLUNTH
Hebeaneku, 3yMoBNEHi NUnom.

[lobpe 3HaHHA eNneKTPOIHCTPYMEHTIB, OTPUMaHe B
pesynbTaTi YacToro ix BAKOPUCTAHHA, He MOBUHHO
NPU3BOAUTH A0 CAMOBNEBHEHOCT i irHOpyBaHHA
NPUHLMNIB TeXHiKK 6e3neku. HeobepexHa ais Moxe B
OfIHY MUTb NPKU3BECTH [10 BAXKKOI TPAaBMMU.

MpaBunbHe NOBOAXKEHHS Ta KOPUCTYBaHHA
€NeKTPOiHCTPYMEHTaMH

» He nepeBaHTaXxyiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT.

BuKOpHCTOBY#TE TaKHii €NEKTPOIHCTPYMEHT, L0
cneuianbHO NPU3HAYEHHI ANA BignoBigHoi poboTy.

3 IpUAATHUM ENEKTPOIHCTPYMEHTOM BY 3 MEHLLMM
PU3KUKOM OTPUMAETE KpaLLli pe3ynbTati poboTi, AKLWo
bypnete npauroBaTv B 3a3HaUEHOMY [liana3oHi NOTYXHOCTI.
He kopucTyiiTeca eneKTpoiHCTPyMeHTOM 3
NOWKOAKEHUM BUMUKAUEM. ENeKTpOiHCTPYMEHT, AKMi
He BMUKa€ETbCA abo He BUMMKAETbCA, € Hebe3neuHnm i
#ioro Tpeba BipeMoHTYBaTy.

Mepepn TMM, AIK perynioBatH Wo-Hebyab B
€NeKTPOiHCTPYMEHTi, MiHATH NpunapAan abo xoBaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHT, BUTATHITb WITENCenb i3 Po3eTku
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Ta/abo BUTArHITL aKymynaTopHy batapelo. Li
nonepeayBanbHi 3aX0fiN 3 TeXHiKK be3neku 3MeHLLyioTh
PU3MK BUMAZLKOBOrO 3anycKy eNeKTPOiHCTPYMEHTa.

» XoBaiiTe eNeKTPOiHCTPYMEHTH, AKUMHU Bu came He
KOpHUCTy€eTecA, BiA Aiteil. He no3sonsiite
KOPUCTYBATHCA €NeKTPOIHCTPYMEHTOM 0cobam, Lo He
3HaioMi 3 ioro poboToto abo He uuTanM Li BKasiBKH.
BHKOPKUCTaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTIB HEAOCBIAUEHUMM
ocobamu Moxe By HebeaneuHum.

» CrapaHHo fornapaiite 3a eNeKTPOIHCTPYMEHTaMM i
npunagaam. Mepesipsiite, wob pyxomi getani
€eneKTPoiHCTPYMeHTa Oynu npaBUAbHO PO3TaLLIOBaHi
Ta He 3aifanu, He 6ynu nowKoaXeHUMH abo y 6yab-
AKOMY iHLLOMY CTaHi, AKUIA Mir OW BANUHYTH HA
¢yHKLiOHYBaHHA eneKTpoiHcTpyMeHTa. MowkKomKeHi
€NeKTPOIHCTPYMEHTH NOTPiOHO BifpeMOoHTYBaTH,
nepL HiXk KOPUCTYBATUCA HUMH 3HOBY. Benuka
KiNbKICTb HeLaCHWX BUNAAKIB CMPUUUHAETLCA MOFaHUM
[OrNAAO0M 32 eNeKTPOIHCTPYMEHTAMK.

» Tpumaiite pi3anbHi iHCTPYME@HTH HaroCTpeHUMM Ta B
yucToTi. CTapaHHO AOrNAHYTI Pi3anbHi iHCTPYMEHTH 3
rOCTPUM Pi3anbHUM KPAaEM MeHLLE 3aCTPAIOTb Ta Neriui B
ekcnnyarauii.

» BukopucToBYy#iTE ENEKTPOIHCTPYMEHT, NPUNaaaa fo
HbOr0, Po60Yi iHCTPYMEHTH TOLLO BiANOBIAHO A0 LUX
BKa3iBoK. bepiTb 0 yBaru npu bomy ymoBH po6otu
Ta cneuudiky BAKOHYBaHOI poboTH. BuKopUCTaHHS
€NeKTPOIHCTPYMEHTIB AnA PobiT, ANA AKUX BOHM He
nepezibaueHi, Moxe NPU3BECTH [0 Hebe3neuHux
cuUTyauin.

» Tpumaiite pyKkoATKM i NOBEPXHi 3aXBaTy CyXUMM i
YKCTHMH, CRiAKYiiTe, o6 Ha HKX He Dyno onuBH abo
rycroro mactuna. Cnusbki pyKoATKM i NOBEPXHI 3axBaTy
YHEMOX/MBMIOKOTb He3neuHe NOBOAKEHHA 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM Ta 0ro KOHTPONIOBAHHA B
HEOUiKyBaHWX CUTyaLlifX.

Cepsic

» BippaagaiiTe cBii eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha PEMOHT NHLLe
KBanicikoBaHum daxisuam Ta nuwe 3
BUKOPUCTAHHAM OPUriHANbHUX 3aNyacTuH. Lle
3abeaneuntb poboTy NPUCTPOIO NPOTArOM TPUBANOrO
uacy.

Bka3iBKH 3 TexHiku be3nekun gna
6araTochyHKLiOHaNbHHUX pi3aKiB

» [pu BUKOHaHHI Po6iT, NPU AKKUX NpUNagAa MoXe
3auenuTH 3aX0BaHy eneKTPONpoBoAKY abo BnacHui
LWHYP XKUBNEHHSA, TPUMaiTe iHCTPYMEHT 3a i30NboBaHi
noBepXHi. 3auenneHHs Npunanaam NPOBOLKH, L0
3HAXOAMTHCA Mif HANPYroto, MOXe NPU3BECTH A0
3apAIKEHHS METANEBUX UACTUH ENEKTPOIHCTPYMEHTA Ta
[0 YPAKEHHA ENEKTPUUHUM CTPYMOM.

» 3akpinitb 06pobnioBaHy 3aroToBKy Ha cTabinbHii
OCHOBI 33 J0NOMOTr010 CTPYOLMH 260 Y iHLWIlH 3pyUHKi
cnoci6. YTpumyBaHHAM 00p0ob/ioBaHOT 3aroToBKM B pyLi
abo i nputHckaHHAM A0 cebe He 3abeaneuyeTbes i
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ctabinbHe yTpUMYBaHHs, i BOHA MOXXe BUITH 3-if
KOHTPONO.

» BuKopucCTOBY#iTE €NEeKTPOIHCTPYMEHT NuLLe Ans
cyxoro wnicyBaHHA. [onagaHHa BoaK B
enekTponpunag 36inbluye puanK ypaxeHHs enekTpUuH1M
CTPYMOM.

» YBara: He6e3neka 3aiiMaHHA! YHUKalTe neperpiBaHHA
wnicoBaHOoi NoBePXHi i WNihyBanbHOI MaLIKMHK.
Mepep nepepsoto B poboTi 3aBXAKU CNOPOXKHIOHTE
KOHTelHep ana nuny. [vn B WnidyBaHHA y
hinbTpyBanbHOMY Mileuky abo ginbTpi nunococa Moxe
€amo3aiMaT1cs 3a HeCMPUATIMBUX YMOB, HAaNpUKNag, Bif
ickop, L0 YTBOPIOIOTLCA Mif uac WidyBaHHA MeTanis.
Ocobnuea Hebesneka BUHKUKAE, AKLLO MKA Bif
LwniyBaHHA 3MiLLaHWI i3 3an1LIKaMK nakogapbosoro
NOKPUTTA, NoniypeTaHy abo 3 iHWMMK XiMiUHUMK
peyoBUHaMM i WhihoBaHa NOBEPXHSA Harpinacs nig uac
Tp1Banoi 0bpobku.

» He nigcraBnsiite pyku B 30Hy po3nunioBaHHs. He
GepiTbca pykoio nip 0bpobnioBaHolo aeTannio.
KOHTaKT 3 NMNKOBMM NONOTHOM UpPEBATUI MOPAHEHHAM.

» PerynapHo ouuuiaiiTe BEHTUNALHi 0TBOPH
eNeKTPoiHCTpYMeHTa. BeHTunATop enektpomotopa
3aTArYE NUN Y KOPMYC, CUNbHE HAKOMUUEHHSA MeTaneBoro
KUY MOXe NPHU3BECTH [10 eNEKTPUUHOI Hebesneku.

» [lna 3HaX0/KeHHA 3aX0BaHMUX B CTiHi TPY6 abo
€NeKTPONPOBOAKH KOPUCTYHTECA NPUAATHUMU
npunagamu abo 3BepHiTbCA B MicLieBe NignpUEMCTBO
€NneKTpo-, ra30- i BOAONOCTauaHHA. 3auenneHHs
€NeKTPONPOBOLKM MOXE NMPU3BOAMTH 1O NOXeEXi Ta
YPaXXEHHA eNeKTPUUHUM CTPYMOM. 3auenneHHs ra3oBoi
Tpybu MOXE NPM3BOAMTH [0 BUOYXY. 3auenneHHs
BOZIONPOBOAHOI TPYbU MOXXe 3aBAATH LWKOAY
MartepianbHUM LiHHOCTAM abo NPU3BECTH 10 YPaXKEHHS
€NEKTPUUHNM CTPYMOM.

» Mig uac poboTu TpUMaiiTe €NEKTPOIHCTPYMEHT MiLiHO
oboma pykamu i 36epiraiite cTiiike nonoxeHHs. [IeoMa
pykamu Bu moxxete binbLu HagiiHo npawoBatyi
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

» [pu 3amiHi 3MiHHKX po6ounx iHCTpyMeHTiB BAAraiTe
3aXMCHi pykaBuui. [1if uac TpMBaNOro BUKOPUCTaHHA
poboui iIHCTPYMEHTH HarpiBaKTbCS.

» He 3unwaiite 3BoN0XeHi Matepianu (Hanp., wnanepu)
i He npavyoiiTe Ha Bonoromy rpyHTi. [lonagaHHs BoAM B
enexkTponpunag 3binbluye pU3nK ypaxKeHHs enekTpUuHUM
CTPYMOM.

» He 0bpobnsaiite 06po6nioBaHy NoBepxHIo piguHaMH,
L0 MiCTATb PO3UMHHUKK. Uepes HarpiBaHHA MaTepianis
npw WabpyBaHHi MOXYTb BUHWKATW OTPYWMHI MapH.

» Mig uac po6otu i3 ckpebkom i HOXxOM ByAbTE
ocobnuBo obepexHuMu. Poboui iHCTpYyMeHTH ayxe
rocTpi, icHye Hebesneka nopaHeHHs.

Bosch Power Tools
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Onuc npoAyKry i nocnyr

Mpouutaiite Bci 3acTepexeHHs i BKa3iBKH.
HeBKKOHaHHs BKa3iBOK 3 TexHikv beaneku Ta
IHCTPYKLi MOXe NPU3BECTH [0 YPKEHHA
€NIEKTPUUHNM CTPYMOM, NOXexi Ta/abo
BXKKMX CEPHO3HUX TPABM.
Byab nacka, foTpumyiTECA iNtOCTPaLii Ha nouaTKy
IHCTPYKLii 3 ekcnnyartauii.

Mpu3HaueHHda npunagy

EneKTpoiHCTpyMeHT Npu3HaueHni AnA po3nunioBaHHA i
pO3pi3aHHA JepeBUHU, NNACTMACH, TiNCY, KONbOPOBUX
MeTaniB i KPiNUNbHKUX enemeHTiB (Hanp., He3arapToBaHHX
L|BAXiB, 3aKPINOK). BiH Takox npugatHuit ans 0bpodku
HaCTiHHMX KaxniB, BUOANEHHs LWBIB, @ TAKOX CYXOro
wnicyBaHHA | WabpyBaHHA HEBENUKMX NOBEPXOHb. BiH
0cobnuBo NpuaaTHKi Ana poboTv NoOHaf KPaeM Ta BPiBEHb 3
KpaeM. BukopucToBy#Te npu pobori 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM NuLLe npunaaan Bosch.

3o06paeHi KOMNOHEHTH

Hymepauis 306paxeHx KOMMOHEHTIB NOCUNAETbCA Ha
300paXKeHHs eneKTPOiHCTPYMEHTY Ha CTOPIHL 3 ManioHKOM.

(1) Bumukay
(2) BeHtunAauiiHi Wwinu1mu

TexHiuHi pani

(3) Koniwarko ans BCTAHOBNEHHSA YaCTOTH KONMBaHb
(4) NatpoH

(5) BpisHe nunAnbHe NoNoTHO®

(6) 3aruckHui reunT (GOP 30-28)

(7) Kniou-wecturpannuk (GOP 30-28)

(8) MunosnosntoBay bes cuctemu kpinnenHa «Click &
Clean»®

(9) NunoenoemioBau 3 cucTeMoto KpinneHHs «Click &
Clean»”

(10) LLnicbysanbHa nnuta®
(11) LLnihysanbHa wikypka®”
(12) PykonTKa (3 i301b0BaHOI0 NOBEPXHEID)

(13) Baxinb Starlock ana po3bnokysaHHa pobouoro
iHcTpymeHTa (GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) NiaceitnioBanbHuii caitnogion (GOP 40-30)
(15) 3atCKHMit Baxinb obMexyBaua rmubuHK"
(16) ObmexyBau rubMHK®

(17) 3at1cKHWi Baxinb NUNoBnoBsniosaya’
(18) BcmokTytouwit natpy6ok”

(19) MepexigHuK A0 NMNocMoka®

(20) BcMOKTyBanbHMit wnaHr®

a) Lle npunapps He BXOAUTD 10 CTAaHAAPTHOrO KOMMNEKTY
NOCTaBKH.

)

baratocyHKLioHanbHui pi3ak

GOP 30-28 GOP 40-30

ToBapHHi Homep 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Bubip uactotn konuBaHb ° ° °
HomiHanbHa cnoxuBaHa NoTy»HiCTb Br 300 400 550
YacToTa 0bepTaHHA X0NoCToro Xoay Ny 06/xB 8000-20000 8000-20000 8000-20000
KyT ocumunsAuii nisopyy/npaBopyu ° 1,4 1,5 1,8
Bara" Kr 1,5 1,5 1,6
Knac 3axucry =Y [l (Sl

A) bes kabento ana NigKNIOUEHHA 0 Mepexi

MapameTpu 3a3HaueHi ana HomiHanbHoi Hanpyrv [U] 230 B. Mpy iHWKX 3HAUEHHAX HANpPyTH, a TAKOX Y cneyudiuHoMy AnA KpaiHi BUKOHAHHI

MOX/UBI iHLUi NapameTpu.

3HaueHHsA MOXYTb BiAPI3HATUCA 3aNeXHO Bifl BUPODY, YMOB 3acToCyBaHHs Ta OBKiNNA. [leTanbHiwy iHhopmalito AuB. Ha

www.bosch-professional.com/wac.

Incdopmauia wopo wymy i Bibpawii

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
3HaueHHs 3BYKOBOI emicii BU3HaueHi BignosigHo no EN 62841-1.
A-3BaXXEHWI piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY Bif, €N1EKTPOIHCTPYMEHTA, AIK NPABMNO, CTAaHOBUT:
PiBeHb 3BYKOBOTO TUCKY nb(A) 86 85 86
PiBeHb 3ByKOBOI MOTYXKHOCT nb(A) 94 93 94
Moxnbka K nb 3 3 3

Badraiite HaByLIHHKK!

3HaueHHs BibpaLii a, (be3nepepsHa Bibpalis), p; (NoBTopHa yaapHa Bibpallia) Ta koediieHT Noxubku K BU3HaueHi

BignosigHo EN 62841-1:
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36

LLnicpyBaHHs:

a, m/c’ 5 6 5
K m/c’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/c’ 159 148 149
K m/c? 69 61 72
Po3nunioBaHHA BPi3HUM NUIKOBMM NONOTHOM:

a, m/c? 8,5 12 8,5
K w/c’ 1,5 1,5 1,5
pr m/c? 418 308 253
K m/c? 9 205 35
PosnunioBaHHA CErMEHTHUM MUNANLHUM AUCKOM:

a, m/c’ 12,5 11 11
K m/c’ 1,5 1,5 1,5
pr m/c? 873 450 510
K m/c? 275 138 111
3a3HaueHi B LM BKa3iBKax piBeHb Bibpauii i piBeHb emicii MoHTaXx

LUyMy BUMiPIOBANIMCA 33 BU3HAUEHOIO B CTaHAapTax
NpoLeaypoLo; HUIMU MOXHA KOPUCTYBATUCA i MOPIBHAHHA
npunagis. BoHW Takox NpuaaTHi AnA nonepenHboi OLiHKA
piBHA Bibpai i piBHa emicii wymy.

3asHaueHi piBeHb Bibpalii i piBeHb eMicii Wwymy cTocytoTbea
OCHOBHMX PobIT, ANA AKNX 3aCTOCOBYETHCA
€NeKTPOIHCTPYMeHT. OfHaK Y pasi 3aCTOCyBaHHA
€NeKTPOIHCTPYMEHTA NS iHWKX PobiT, poboTH 3 iHWKUM
npunagasm abo y pasi HeoOCTaTHbOrO TeXHIUHOMO
obcnyroByBaHHA piBeHb BibpaLyii i piBeHb eMicii wymy
MOXYTb OYTH iHWKMMK. B peaynbTari piBeHb Bibpalii i piBeHb
eMiCii LyMy NpoTAroM BCbOro poboyuoro uacy MoxyTb
3HaYHO 3POCTH.

[1ns TOUHOI OLiHKM piBHA BibpaUii i piBHA eMicii wymy
NoTPiBHO TaKOX BPaxoBYBATH iHTEPBANH yacy, Konu
€NEKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHUI abo, Xoua 1 YBIMKHEHMH,
ane hakTMuHo He npaLoe. Lie Moxe 3HauHO 3MEHLLUTH
CymapHHI piBeHb Bibpallii i piBeHb eMicii ymy npoTarom
pobouoro uacy.

BuaHauTe gopatkosi 3axofu beaneku s 3axucty
oneparopa enekTpoiHCTPYMeHTa Bif Bibpadii, Hanp.:
TEXHiUHe 0DCyroByBaHHA ENEKTPOIHCTPYMEHTA | poboumnx
iHCTPYMeHTIB, HarpiBaHHA PyK, OpraHisaLia poboumx
npoLeciB.

» lepep byab-AKMMKM MaHinynALiamMH 3
€NeKTPONPUNaAOM BUTATHITb LUTENCeNb 3 PO3ETKH.

3amiHa npunagaa

» Mip uac 3amiuu npunapaa oboB'A3k0BO HaAiBaiTe
3aXMCHi pykaBuui. TOpKaHHA 1O NpUnaaan Hece B cobi
Hebesneky nopaHeHHs.

Bu6ip pobouoro iHcTpyMeHTa

BMKOPHCTOBYHTE NULLIE NPU3HAUEHE ANA LUbOT0
eNeKTPOIHCTPYMEHTa NpUnaaas.

Po6ouuit incTpymeHT GOP 30-28 GOP 55-36

GOP 40-30

oS

STARLOCK \/ \/
FaduS

STARLOCK PLUS \/ \/
vy
FaduS

STARLOCK MAX >< \/
vy

HwxuenogaHa Tabnuua MicTUTb NPUKNAAM Npunapan. IHwi poboui iHCTpymeHTH By 3HaigeTe B LUMPOKOMY aCOPTUMEHTI

npunagans Bosch.

Marepian

3acTtocyBaHHA

Pobounii iHcTpymeHT

AIZ 10 AB M’sika iepeBKHa, M'Aka  HeBenuki poboTy 3 BinpisaHHs i BpidaHHs; dinirpaHHi
Starlock naacTMaca, rincokapToH, PoboTH 3 MiATOHKM B IEPEBHHI;
GimeTaneBe Bpi3He TOHKOCTIHHI npodini 3 NpUKNag: NpopisaHHs NasiB ans Kabento, NUNAHHA 3
MonoTHO ANs /TIOMIHitO T2 KOMbOPOBKX  3aHYPEHHAM Y FiNCOKAPTOHHMX MAWTaX, NPOMUIOBAHHA
NWNAHHA 1lePEBUHU MeTaniB, TOHKUH nasiB AnA 3aMKiB Ta ypHiTypu

NUCTOBUI MeTan,
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Pobounit iHcTpymeHT Marepian
Ta MeTany, He3arapToBaHi LBAXM i
10 x 20 mm wypynu

3acrtocyBaHHA

AIZ 32 EPC M’sika iepeBuHa
Starlock

BPi3HE NOMOTHO

1NA NTUNAHHA

nepesuHn HCS,

32 x50 Mm

PosnunioBaHHA | nponunioBaHHA 3 3aHypeHHsAM 6e3 ckoniB
3aBAAKK 3aKpYNEHin pixyuii kpomui (Curved-Tec); ans
PO3M1NtoBaHHA BIM3bKO 10 KPaiB, Y KyTax i
BXXKOLOCTYMHUX MiCLfX;

NPUKNag: MMNAHHA i3 3aHYPEHHAM ANA BCTAaHOBNEHHSA
BEHTUNALMHOI peLliTk abo NpopisaHHsa nasis ans
pO3€eTOK

y PAIZ 32 APB KombiHoBaHi matepianu 3
StarlockPlus niepeBa i M'AK1X
bimeTanese Bpi3He KONMbOPOBKX METaNIB,
nonoTHo Ans He3arapToBaHi LBAXM i
NUNAHHA IEPEBUHN LYPYNK, TPYbK 3

Ta Metany, KONbOPOBMX METanis i

32 x 60 MM npodini Manoro poamipy

LLIBKAKi 1 rnMbOoKi po3nunK i3 3aHyprOBaHHAM Y ePEBHHI,
abpasnBHKX AepeB’AHKUX MaTepianax i nnacTMaci, MMNAHHA
0e3 cKoniB 3aBfIAKM 3aKpyreHin pixyuik kpomui (Curved-
Tec);

NP1KNag: WBKAKe BiapisaHHA TPYb 3 KONbOPOBKX METANIB i
npodinis HEBENUKOro Po3mipy, NPOCTe pidaHHs
HesarapToBaHWX LBAXIB, WYpYnNiB i cTaneBux npodinis
HEBENWUKOro po3mipy

) MAIZ 32 APB KombiHoBaHi MaTepianu 3

PiBHi Ta miy>xe rnuboki Nnponunu i NUNAHHA 3 3aHypPEHHAM
0e3 cKoniB 3aBfIAKM 3aKpyreHin pixyuii kpomui (Curved-
Tec) B iePEBHHI, M'AKUX KONIbOPOBMX METanax i INactuky;
NPHKNaz: NPopi3aHHs nasis AN Po3eTok i Tpyob,
Bifjpi3aHHA BPiBEHb He3arapToBaHMX LBAXIB i LWYpYyNiB,
PO3MMNIOBaHHA BIKOHHKX Pam

StarlockMax [epeBa i M'AKKX

BPI3HE MONOTHO ~ KOMbOPOBMX MeTaniB,
IINA NUNAHHA He3arapToBaHi LBAXM i
[lepeB1HU Ta wypynu, Tpybu 3
meTany, KONbOPOBKX MeTaNIB i
32 x 80 MM npodini Manoro poamipy
AlZ 32 BSPIB Teeppna fepeBuHa, NAnTH
Starlock 3 MOKPUTTAM

bimeTanese BpisHe

MONoTHO ANA

NUNAHHA TBEPAOI

NIePEBUHH, 32 x

50 MM

PosnunioBaHHA | nponunioBaHHA 3 3aHypeHHAM 6e3 ckonis
B MNIUTaX 3 NOKPHUTTAM abo TBep/il AepeBUHI 3aBAAKK
3aKpyrneHin pixyuin kpomui (Curved-Tec), 3ybLi 3a
ANOHCHKOI0 TEXHOMOTIEI0 0COBNMBO MiAX0AATb ANA TBEPAOI
[lePEeBUHM;

NPUKNaA: BPisaHHs CTPUXOBMX BIKOH, NPOPi3aHHA Nasis
1A PO3ETOK

AIZ 45 AIT Teeppi MeTan i3 BMicToM
Starlock 3anisa, BMCOKoabpasuBHi
TBEPAOCMNABHE  MaTepianu, CKNonnactuk,
BPIi3HE MONIOTHO  FiNCOKapTOH,

1A TUNAHHA N1ePEBOBONOKHUCTI MANTH

MeTany, 3 LEMEHTHUM

45 x 50 Mmm CMONYYHUKOM,
3arapToBaHi LUBAXM i
Lypynu

LLInpoke nunanbHe NONOTHO ANA MUNAHHA
BUCOKOabpa3nBHUX MaTepianiB abo TBepaMX MeTanis i3
BMiCTOM 3ani3a; TpUBaNUit TePMiH Cny)bu 3aBaaku
TexHonorii BOSCH Carbide Technology;

NPUKNaz: pisaHHA KyXOHHNX (hacafiB, NpoCTe NUNAHHA
3arapToBaHuX LWypYyniB i HepaBitouoi cTani

) PAII 52 APIT NucTv TBEPAMX METANIB i3
StarlockPlus BMICTOM 3ai3a, enokcug,
TBEPAOCNNABHE TiNCOKAPTOHHI NAUTH,
BPI3HE MOMOTHO ~ CKMOMAACTHK, ByrneLeBa
ONA NUNAHHA CKNOMNACTHUK, LLeMEHTHO-
pi3HKMX MaTepianis, BOMOKHWCTA NuUTa

52 x 50 MM

[loBre nunsnbHe NONOTHO ANA PO3NMNIOBAHHS i
NPONUNIOBaHHA 3 3aHyPEHHAM 0e3 CKOMiB 3aBAAKM
3aKpyrneHiin pixyuin kpomui (Curved-Tec); TpuBanui
TEPMiH cnyxbu 3aBasku TexHonorii BOSCH Carbide
Technology;

NPUKNaz: MUNAHHA NUCTIB MeTany, Po3pidaHHA LWypyniB y
BiKOHHMX pamax

MAIZ 32 AT/ Tseppi MeTanu i3 BMicToM

MAII 32 AIT 3anisa, BUCOKOabpasuBHi

StarlockMax marepianu, CKnonnacTuk,

GimeTanese Bpi3He riNCOKapTOH,

MonoTHO ANA [N1epPeBOBONOKHUCTI MNUTH

NWNAHHA MeTany, 3 LIeMEHTHUM

32x70 MM CMOMYYHUKOM,
3arapToBaHi LBAXM i
wypynu

HansBuruaiiHo foBre Ta WBWAKE NUNANbHE NOMNOTHO ANA
NUNAHHA BUCOKOabpa3nBHUX MaTepianiB abo TBepanx
MeTaniB i3 BMiCTOM 3ani3a; TpMBanui TepMiH Cnyxou
3aBasku TexHonorii BOSCH Carbide Technology;
NPUKNaZ: pi3aHHA KYXOHHMX (hacafliB, NpocTe pi3aHHA
3arapToBaHKX LUYPYNIB i HEPXKaBiOUOi CTani
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Pobounit iHcTpymeHT

Marepian

[iNCoKapTOHHI NANTH,
[CT1, KOMNO3HTHI
martepianu, fepeBrHa

AYZ 53 BPB
Starlock

BPi3HE NO/MOTHO
ONA NTUNAHHA
pi3HKX MaTepianis,
53 x 40 Mm

3acrtocyBaHHA

OnTMMI30BaHO ANA NUNAHHSA i3 3aHYPEHHAM i NOAANbLINX
NIOBrUX NO3A0BXKHiX Nponunis; popma Dual-Tec
3abeaneuye uucTe 1 NOBHe PO3NMNIOBAHHS B KyTaX, a
TaKOX NPX AOBIMX NO3[OBXKHIX NPONKUAAX;

NpUKNaa: BUPIi3u AnA kabenbHKUX KaHanis y
rinCOKapTOHHWX NNKTax abo AepPeB’AHNX CTiHaX

All 65 APIB M’sika iepeBKHa, TBepaa
Starlock [LiepeBuHa, haHepoBaHi
bimeTanese Bpi3He NINUTH, BKPUTI

nonoTHo Ans NNACcTMacoko NUTH,
NWUNAHHA IePEBUHU He3arapToBaHi UBAXK i
Ta Metany, 65 x Wwypynu

40 mm

PosnunioBaHHA | NponunioBaHHA 3 3aHypeHHAM 6e3 ckoniB
3aB[AKM 3aKpyINeHin pixyuii kpomui (Curved-Tec) B
NAUTax 3 NOKPUTTAM abo B TBEPAi AePEeBUHi;

NPUKNaa: BKOPOUEHHA ABEPHUX paM, BUIMKM y namiHari
1A nonuupb abo nig BbyAoBaHi Mebni, BinpisaHHsA BpiBeHb
He3arapToBaHMWX LBAXIB i LWypyniB

ACZ 85EIB
Starlock
bimetanese
CermMeHToBaHe
NonoTHO Ans
NUNAHHA 1ePEBUHM
Ta MeTany, fliaMetp
85 Mm

[lepeB’siHi MaTepianu,
nnactmaca, M’aKi
KONbOPOBi MeTa/N

Po3pi3u Ta po3nunu i3 3aHyproBaHHAM;

TaKOX ANA PO3NUIOBAHHA NOHAA KPAEM iy
BXXKOLOCTYMHUX MiCLfAX;

IpHKNaa: BKOPOUEHHA BXe BCTAaHOBNEHUX MNIHTYCIB abo
[BEPHMX PaM, PO3NMNIOBAHHA i3 3aHYPIOBaHHAM ANA
npyUnacyBaHHA NiANOroBuUx naHenem

ACZ 105 ET
Starlock
CermeHToBaHe
MoNoTHO 3
BYyrnevLeBoi cTani
INA NUNAHHA
pi3HKX MaTepianis,
niametp 105 mm

®ibpouemeHTHI naHeni,
LIBM Kaxnis, uerna,
apMOBaHa CKMOBOMOKHOM
nnacTMaca, namisar

Po3pisn Ta po3nuny i3 3aHyproBaHHAM; TaKOX ANA
PO3MUNIOBaHHA NOHAM KPAEM i Y BaXKKOLAOCTYMHUX MiCLAX;
TPUBANUIA TEPMIH cybu 3aBasku TexHonorii BOSCH
Carbide Technology;

NPUKNaZ: BKOPOUEHHA BXe BCTAHOBNEHWX NNIHTYCIB abo
NIBEPHUX paM, NPopi3aHHs KabenbHUX KaHaniB B LiernaHin
Knanui, WBKMAKe BUAANEHHs WBIB kaxniB 6e3 nuny, pisaHHs
CKMOBO/IOKOHHMX MaHenen g apMatypH, niaroHka
namiHara

ACZ 100 SWB
Starlock
bimetanesui

I3onAUiRHKIA MaTepian,
i30MALIMHI NUTK, NNUTK
LNA NiANOrK, i30NALiNHI
CerMeHToBaHuM NAWTA ANA NOTMUHAHHS
HiX i3 XBUNACTAM  LLYMY Bif} KPOKIB, KapTOH,
NE30M [INf Pi3aHHA KUMMMOBE MOKPHTTA,
pi3HKMX MaTepianis, ryma, Wkipa

100 mm

TouHe pi3aHHA M'AKUX MaTepianis;
NPUKNaa: PO3KPOKBAHHA i30NALIMHUX NAKT, BiApi3aHHA
i30MALINHKX MaTepianis, L0 BUNMPAtOTb, YPIBEHb

MACZ 145 BB
StarlockMax
bimetanese
CerMeHToBaHe
nonoTHo Ans
MUNAHHA LePEBUHU
Ta metany 3
3aHypEHHAM,
niametp 145 mm

[lepesuHa, TBEpaA
[niepeBuHa, MaKi
KONbOPOBI MeTanu,
HesarapToBaHi LBAXM i
wypynu

LLIBuaki 1 rnuboKi po3nunu y [epeBuHi, @ TAKOX Y MAKUX
KONbOPOBKX MeTanax, po3BefeHi 3ybLi 3abeaneuytotb
NUNAHHA be3 HarpiBaHHs; BeNMKa NOBEPXHA Ne3a
3abe3neuye ToUHi i MPAMi NPOMWAX HaBiTb BENUKOI
LOBXUHM;

NPUKNaA: BUPi3aHHA AEKOPATUBHKX Na3iB, PO3MUIIOBAHHA
[LepeB’AHuX banok fns onop, po3pisaHHs Tpyb, BifpisaHHA
BPiBEHb HE3arapToBaHMX LIBAXIB i LWypyniB

ACZ 85 RD4
Starlock

LleMeHTHi WwBK, M'AKi
HACTiHHI kaxni, apMoBaHi

’ anMasHe pudieHe  CKNOBOMOKHOM

CErMeHTOBaHe nnacTMack, enoKcua,
nonoTHo Ans NPOTUNOXEXKHWM
LieMEHTHOrO rincokapToH
PO3UKHY Ta

abpasnBHUX

matepianis, 85 Mm

PosnunioBaHHA Ta pisaHHA BM3bKo 10 KPaiB abo B kyTax i
BaXXKOOCTYMHUX MicLiAX, 0COBNNBO TPMBANMi TEPMiH
cnyxbu 3aBAAKKM aNMasHOMY pUchIEHOMY NOKPHUTTIO;
NPUKNaz: BUGANEHHA LWBIB Y HACTIHHUX Kaxnsx AnA
PEMOHTHUX PobiT, NPOpi3aHHA NasiB y Kaxnax;

TaKOX AA0CTYNHA BEPCisl PUNEHOTO NUNANBHOTO NONOTHA
3 Byrneuesoi ctani: ACZ 85 RT3 ansa cTaHgapTHMX LWBIB,
ACZ 70 RT5 ins TOHKMX LIBIB

Bosch Power Tools
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Pobounit iHcTpymeHT

AVZ 70 RT4
Starlock

MonoTHO Ans
BUflaNeHHA
LieMEHTHOTO
po3unHy, 70 MM

Marepian

LleMEHTHHI PO3UHH, LBMK,

€MOoKCKaHa cMona,

KapbiaHe pudneHe apMOBaHi CKIOBONOKHOM

nnacTMacu, abpasusHi
martepianu

3acrtocyBaHHA

®pesepyBaHHs i Bipi3aHHA LIOBHWX MaTepianiB i Kaxnis, a
TaKoX 0bpobKa paLuninem i WwnidyBaHHS Ha TBEPiH
NOBEPXHi; TPUBANKI TEPMiH CybHW 3aBAAKK TEXHONOTI
BOSCH Carbide Technology;

NPUKNAZ: BULANEHHA KNeto Ana Kaxnis i LeMeHTHOro
PO3UMHY B LLIBAX

) MATI 68 RD4
StarlockMax
anmasHe pudnexe
BPi3HE NONOTHO
ANA LEMEHTHOTO
pO3umHy Ta
abpasnBHUX
martepianis, 68 x
30 Mm

Po3uuH anA 3anoBHEHHA
BB, abpasuBHi
matepianu, NopucTUi
6eToH, M'AKa obnaneHa
Lierna, HacTiHHi Kaxni,
[CTT Ha LemeHTHoMy

CMONYYHUKY, KOMDIHOBaHi

marepianu

PosnunioBaHHA Ta pisaHHA BnM3bKo 10 KpaiB abo B kyTax i
BXXKOLOCTYMHUX MiCLiAIX 3aBAAKK 3aroCTpeH!M 3ybusam,
0Cc0bnMBO TPUBANKIA TEPMiH CYXOHW 3aBAAKK aIMa3HOMY
pUcbneHOMy MOKPHTTIO;

NPUKNaZ: BUOANEHHA LWBIB Kax/iB y BKKOAOCTYMHNX
MicLsX, Hanpuknag, B KyTax abo apmartypi, npopisaHHa
nasiB y cknagHWXx abpasnBHKUX MaTepianax, Takux Ak 4CI
Ha LLeMEHTHOMY CMONYYHUKY | apMOBaHi CKNOBONOKHOM
KOMbiHOBaHi MaTepianu;

TakoX Bunyckaetbca Ak MATI 68 RSD4 fna TOHKMX LIBIB

AVZ 90 RT2
Starlock

[JenbTa-nnura ans
LieMEeHTHOTO
PO3UKHY Ta
abpasnBHUX
martepianis, 90 Mm

LlemeHTHi po3unHu,
3aMLWKK DETOHY,

KapbioHa pudbneHa LepeBuHa, abpasuBHi

martepianu, apba

06pobka patuninem i wnidyBaHHA Ha TBEPAIN NOBEPXHI;
Np1KNaa: BUAANEHHA LIEMEHTHOTO Po3ukHy abo kneto Ans
Kaxnis (HanpuKnaa, Npy 3aMiHi NOLIKOMKEHNX KaxniB),
BUaNEeHHA 3a/ULLIKIB K/eto 3 KUIMMOBOIO MOKPUTTA,
BUAANEHHA 3aNMLLKIB hapbu;

[OCTYMHi HacTynHi po3mipy 3epHa 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) abo 100 (RT10)

AVZ 93 G
Starlock
wnicyBanbHa
nnuta 93 Mm gna
nwcTiB cepii Delta
93 Mm

3anexwrb Bif
LwinicyBanbHUX apKyLLiB

LLInicpyBaHHs KpaiB, KyTiB ab0 BaXXKOAOCTYMHMX MiCLib;
3aNeXHO Bif LWNidhyBanbHWX apKyLLiB, HANPUKNAZ, ANs
wnichyBaHHA JepeBUHU, NakothapboBMX MOKPHTTIB,
KaMeH1o;

HeTkaHe BONOKHO ANA OUMLLEHHA | CTPYKTYpPYBaHHA
[ePEeBUHH, BUaneHHs ipxi 3 MeTanis i niaLwnidoByBaHHs
NakiB, NofipyBanbHa NOBCTb /1A NONEPEAHbOro
nonipyBaHHA

LLnichyBanbHi nNKTH, Ha MaKCUManbHOMY PiBHi YacTOTH
KONMBaHb «4». 3aHATO BUCOKA YacToTa KONMMBaHb 3HAUHO
36i/bLUYE 3HOLIEHHA POBOUKX IHCTPYMEHTIB abo MoXxe
CMPUUYNHUTY 3aBYACHE BUBEJIEHHS iX 3 Nafy.

AVZ 32RT4
Starlock
KapbigHui pudne-
HWW WwnidyBanb-
HUW WTUAT AnA ne-
peBMHH Ta (hapbo-
BaHMX MOBEPXOHb,
32 x50 Mm

[lepeBuHa, hapba

LLnichyBaHHsA AepeBUHH | hapboBaHKUX NOBEPXOHD Y
BaXKOAOCTYNHMX MicLisx be3 3acTocyBaHHsA
LNichyBanbHOro apKyLLy; TPMBaNKM TEPMiH cnyxbu
3aBaAku TexHonorii BOSCH Carbide Technology;
NpUKNaa: BUAaneHHsa tapbu Mix CTynKkamu BiKOHHULb,
wnidyBaHHA AePeB'AHMX MIANOT Y KyTax;

N0CTYMHi po3mipy 3epHa 40 (RT4) 1a 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock

neso HCS y dhopwmi
rauka, 24 mm,
HaTUCKHe Ne3o
HCS, 11 mm

Pybepoiig, knnumose
TNOKPUTTSA, LUTYUHUH
ra3oH, KapToH, nignora3
NBX

LLIBKAaKe i TOUHE pisaHHA M’AKMX MaTepianiB i THyUKUX
abpasnBHKX MaTepianis;

NPUKNag: Pi3aHHA KUNMMOBOIO NOKPUTTA, KAPTOHY,
nignoru 3 MNBX, BUpi3aHHA NasiB y pybepoingi

T ATZ52SC

~ Starlock
KOPCTKHI LWabep,
52 Mm

KunumoBe nokpurra,
LIEMEHTHHI PO3UHH,
6eToH, Knew ansA Kaxnis

LLIabpyBaHHs TBEPAMX NOBEPXOHb;

NPUKNaA: BUAANEHHA LIEMEHTHOMO PO3UMHY, KNeto Ans
Kaxnis, 3anMLLKIB BETOHY i Kneto Ans KUNMMOBOTO
NOKPUTTA;
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3acrocyBaHHA

JIOCTYMHWN TaKOX rHyuKui Wwabep ATZ 52 SFC (ana
M’AKOTO KUTMMOBOIO NOKPUTTSA/BUAANEHHS 3aNHLLKIB
apbm)

MAII 32 SC M’AIKWIA THYUKK#
StarlockMax marepian, M'aKui
YHiBEpCanbHUi HiXX MaTtepian AnA LWsis,
[INA WBIB, YLWiNbHIOBANbHI LWBH,
32 x55mm

BiKOHHA 3aMaska,
repMeTUK

rNMBOKi CHNIKOHOBI LLIBH,

[nuboke pisaHHA B MiLLHOMY M'AKOMY MaTepiani 3aBasku
noaBikHOMY nesy;

NPUKNaZ: BUAANEHHA BIKOHHOT 3aMa3ky i repMeTHka,
BMPIi3aHHA MiL{HKX YLLiNbHIOBaNbHMX LLBIB MO KpasX i
nethopMauinHuX WBIB Mix byaiBnaAmMu

MonTax/3amiHa pobouoro inctpymenta (GOP 30-28)
Mpw HeobXiaHOCTI 3HIMITb BXe MOHTOBaHMi poboumii
iHCTPYMEHT.

L1106 3HATM 3MiHHMI PODOUHIA IHCTPYMEHT, 3a JONOMOr0t0

Knioua-liecTurpaHHuka (7) BignycTitb 3aTUCKHUA TBUHT (6) i

3HIMITb IHCTPYMEHT.

BcTaHOBITb HEOOXiAHKI POBOUMI IHCTPYMEHT (Hanp., BpisHe

NUNKOBe NonoTHO (5)) Ha naTpoH (4) TakuM UMHOM, 11100

BUTMH IMBUBCS JOHU3Y (OWB. CTOPIHKY 3 Ma/IlOHKOM,

MO3HAUKM Ha IHCTPYMEHTI MatoTb BYTH BUAHI 3BEPXY).

[NoBepHiTb POOOUNI IHCTPYMEHT B CNPUATIMBE ANA Li€i

pobOTH NONOXEHHA | flalTe HOMY CICTW Ha Kynauku naTpoHa

(4). ins uboro AOCTYNHI ABaHAALATD NONOXEHb 3

iHTepBanom 30°.

3aKpiniTb 3MiHHWI PObOUNH IHCTPYMEHT rBuHTOM (6). 3a

[0MOMOTOH0 KNioua-LIeCTUrpaHHHKa (7) 3aTATHITb FBUHT

HaCTiNbkH, 1Wob TapinuacTa NpyXuHa reMHTa piBHO

npunsrana 4o pobouoro iHCTpymeHTa.

» Mepe.ipTe MiLHicTb Nocaaku npunapasa. HenpasunbHO
abo noraHo 3akpinneHi poboui iHCTPYMEHTU MOXYTb
PO3XMTATMCA Nif yac ekcnnyarauii i HapasuTh Bac Ha
Hebesneky.

MonTax/3amiHa po6ouoro inctpymenTta (GOP 40-30/

GOP 55-36)

IMpu HeobXiAHOCTI 3HIMITb BXXe MOHTOBaHM poboumit

iHCTPYMEHT.

[ina uboro BiakpwitTe Baxinb Starlock (13) go ynopy.

Mpunaans BUBINbHAETLCA. Baxinb Starlock (13) sHoBy

ABTOMATUYHO 3aKPUBAETHCA.

Bubip abpasuBHOT WIKYpKH

BcTaHOBITb HEOOXiAHKI POBOUMI IHCTPYMEHT (Hanp., BpisHe
NWNKoBe nonoTHo (5)) Ha naTpoH (4) Takum UMHOM, 1106
BUTMH IMBUBCA IOHU3Y (OMB. CTOPIHKY 3 Ma/IOHKOM,
MO3HAYKK Ha iHCTPYMEHTi MatoTb byTH BUAHI 3BEpXY).

Mpw ubomy BCTpoMAsANTe Npunanan y HeobxigHomy ana

ManbyTHBOT PobOoTH NONOXeHHi. MoXxnuBi ABaHaALATb

NonoXeHb 3 iHTepaanom 30°.

MiLHO HaTUCKanTe PobOUMM IHCTPYMEHTOM Y HEODXigHOMY

MOMOXeHHI Ha 3aTUCKHI KyNnauky NaTpoHa, NOKK BiH He

3adhikCy€eTbCA aBTOMATUUHO.

» [lepe.ipTe MiuHicTb Nocaaku Nnpunagad. HenpasunbHO
abo noraHo 3akpinneHi poboui iHCTPYMEHTH MOXYTb
PO3XMTaTMCA Nif uac ekcnnyarauii i HapasuTh Bac Ha
Hebesneky.

MoHTaX i HanawTyBaHHA 06MexyBaua rMMOUHK
ObmexyBau rnubuHu (16) MoXHa BUKOPUCTOBYBATH NPH
poboTax 3 CErMEHTHUMM MUNANBHUMMU JUCKaMK i
3aHYPLOBaNbHAMU MUNKOBUMM NONOTHAMM.

IMpu HeobXiAHOCTI 3HIMITb BXXe MOHTOBaHMI pobouuit
IHCTPYMEHT.

HapniHbTe 0bmexyBau rmubuHu (16) y HeobxigHomy
pobouoMy NONOXeHHi 10 ynopy uepes natpoH (4) Ha
3aTUCKHY LUMIKY eNEKTPOIHCTPYMEHTa. [laiTe 0bMexyBauy
TMUBMHHM YBIHTH Y 3auennieHHs. MoxnuBi ABaHaauATb
NonoXxeHb 3 iHTepsanom 30°.

BcraHoBiTb NoTpibHy pobouy rnbuHy. 3akpuiiTe 3aTUCKHMI
Baxinb (15) obmexysaua rnubunu, 106 3adikcysatu
obmexyBau rubuHN.

3anexHo Bif 0bpobntoBaHoro matepiany Ta iHTEHCHBHOCTI 3HIMAHHA MaTepiany 3 NOBEPXHi iCHYIOTb Pi3Hi WwhidyBanbHi

LUIKYPKH:
LinichysanbHa Marepian 3acTtocyBaHHA 3epHuctictb  Yactora
LWKYpPKa KONUBaHb
PRO F460 - Bci marepianu 3 [lns yopHOBOrO WNihyBaHHA, HaNp., rpyba 40 1-4
7iepeBuHH (Hanp., LepLuaBKx, HeobCcTpyraHux 6anok i AoLoK HacTpolika 60
A Il [N wnichyBaHHA NOBEPXOHb i YCYHEHHA cepenHA 80 1-4
AEPEBHHH, MAKI He3HauHHX HepiBHOCTel 100
NOpPOAU IEPEBUHH, 120
€PEBOCTPYXKKOBI - -
ﬁnflm, 6ynp?laenbni [1nA uMCTOBOrO | TOHKOTO LUNihyBaHHA TOYHa 180 1-4
nnuTH) [lepeBnHU HacTporka 240

- Mertanesi matepianu
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WnicbyBanbHa Marepian 3acrocyBaHHA 3ephucrictb  Yacrora
LWKypKa KONMBaHb
PRO F460 - Konip [ins 3HiMaHHs dapbu rpyba 40 1-4
- Nak HacTpoka 60
- 3anoBHoBau [1nA 3aumLLeHHA IPYHTOBKM (Hanp., Ans cepeaHn 80 1-4
— Lnatens 3rMafKyBaHHA Ma3KiB, kpanenb dapbu i 100
natbokiB (hapbm) 120
[Inf KiHLEBOro 3aUnLLEHHA 'PYHTOBKM Nepes  TOUHA 180 1-4
thapbyBaHHAM HacTporka 240

MoHTax/3amiHa abpa3nBHOI WKYPKK Ha WNidyBanbHiN
nnuti

LLInidpyBanbHa nnuta (10) ocHallleHa raukoBO YaCTUHOIO
NUNYUKH, WO [1O3BONAE LIBMAKO H NErko 3akpinnioBatym
wAichyBanbHi LKYPKK 3 NETENBHOK YaCTUHOK IMMYUKH.
[ina onTMManbHoro 3uenneHHs BUOUIATE NUNyuKy
wnicdysanbHoi niut (10) nepen TMM, K MOHTYBATH
wnicpysanbHy WKypky (11).

MpucTasTe whidysanbHy Wwkypky (11) pisHo [0 kpaio
wnidysanbHoi niut (10), npuknagite whidyBanbHy
LIKYPKY A0 LWANichyBanbHOi NAKTH i LOBPE NPUTMCHIT.

[ins 3abe3neueHHA ONTUMaNbHOrO BiACMOKTYBaHHs
cnigKy#iTe 3a TM, 106 0TBOPU B abpasuBHIlt LKYpL
3biranuca 3 oTBOpaMK Y LWNidyBabHIN NAKTI.

L1106 3HaTH WhicdhyBanbHy wkypky (11), BisbMiTbcA 3a ofuH
Ti KIHUMK i NOTATHITB 11 BiA WnidyBanbHoi nanth (10).

By MoxeTe BUKopucTOBYBaTH byAb-AKi abpasuBHi LWKYPKK, a
TaKOX NoMipyBabHUi i ounLLyBanbHui dric cepii Delta
93 MM 3 acopTUMeHTy npunaana Bosch.

LLInidpyBanbHe npunapas, K Hanp., BansHa BOBHa/
nonipyBanbHa NoBCTb, 3aKPIiNMOETLCA Ha LWNidyBanbHik
NANUTI TaKUM CAMUM YUMHOM.

Mpautoiite 3i WnichyBanbHUM NPUNARAAM, TaKUM AK
wnicdyBanbHi apkywi abo wnidyBanbHi NAKTH, Ha
MaKCHManbHOMY PiBHi UaCTOTH KONMBAHb «4». 3aHaATO
BMCOKa YacToTa KONMBaHb 3HaUHO 36inbluye 3HOLIEHHS
pobounx iHCTPYMeHTiB abo MOXe CIPUUMHUTM 3aBUACHE
BUBEfIEHHS ix 3 Nafly. BpaxoBy¥iTe AaHi Ha poboumx
iHCTPYMeHTax abo Ha iXHbOMY YnaKyBaHHi.

BifiCMOKTYBaHHA NUNY/TUPCH/CTPYKKH

YHuKaiTe poboTu be3 3anobixkHKX 3aX0AiB ANnA 3MEHLLIEHHSA
nuny. BignoBigHWA BUTSXXHWUI NPUCTPIN 3MEHLLYE
Hebe3neuHui Ans 3opoB'A BNKB nuny. lNepekoHanTecs,
1110 poboue MicLie fobpe NPoBITPIOETLCA. 3aBXAK
BUKOPUCTOBYHTE BiAMNOBiaHi 3aC06M 3aXMCTy OpraHiB
[IMXaHHA. 32 MOX/MUBICTIO BUKOPUCTOBYHTE NPUAATHWN ANs
martepiany BifiCMOKTYBanbHWUI NpUCTpii. JoTpumyiTecs
npunucis oo 06pobntoBaHKx MaTtepianis, WO AitoTb Y
BalLif KpaiHi.
» YHuKaliTe HaKOMMUEHHA NUNYy Ha pobouomy micui. Mun
MOXe Nerko 3anmaruca.

Bumoru wopo crynexio inbrpanii

PekomeH0BaHMI HOMIHANbHUM MM 35
fiaMeTp LWnaHra

Bumoru wopo cryneHio dinbTpanii

HeobxigHuii piBeHb BakyyMHoro — mbap >230
Treky” rMa >230
HeobxigHa Butpata nositpa® nfc > 36

wm’/rog >129,6
PekomeHn0BaHa eheKTUBHICTb Knac BcMoBKTy-
dinbTpa BaHHA M?

A)  3HaueHHs NOTYXXHOCTI Ha 3'€[1HYBaNbHOMY €NeMeHTi
€NeKTPOIHCTPYMEHTY

B) BinnosiagHo o IEC/EN 60335-2-69

[loTpuMy#iTech iHCTPYKLi# 10 nMnococa. MpunuHits poboty,
AKLLO MOTYXKHICTb BCMOKTYBAHHA 3MEHLUMUTBCA, i YCYHbTE
NPUYMHY.

Mig’eaHaHHA cHCTEMU NUNOBIACMOKTYBaHHA

(auB. man. A)

BincMoKTyBanbH1I NPUCTPIN NPU3HAUEHWH NULLe Ana pobiT
i3 wnicdysanbHoto nnuToto (10), B KOMBIHALLT 3 iHLWKWMK
pobOUNMM iHCTPYMEHTaMM 10r0 BUKOPUCTAHHS HefjoLinbHe.
[na wnidysaHHA 3aBXAM Nif'eQHYATE BILCMOKTYBaY Nuny.
[1ns MOHTaXy BiCMOKTYBaNbHOr0 NPUCTPOIO 3HIMITb
3MiHHWI PODOUNH IHCTPYMEHT Ta 0bmexyBay rubuHu (16).
BcrasTe nunosnosnioBau (8) 6e3 cuctemu KpinneHHs

«Click & Clean» abo nunoenosntoBau (9) i3 cuctemoro
kpinnenHs «Click & Clean» 1o ynopy B natpo (4) Ha
3aTUCKHY LUMIKY eNeKTPOIHCTPYMEHTA. 3aKpHiTe 3aTUCKHUI
Baxinb (17), wo6 3acikcyBaTv NMNOBNOBNIOBAY.

MNigkntouiTb NMNOBNOBMIOBAY 0 BCMOKTYIOUOTO LUMAHra:

- Munosnosniosau (8) be3 cuctemu kpinnenHa «Click &
Clean»: BcTaBTe BCMOKTYIoumi wiaHr (20) nunococa y
nepexigHuK 4o nunococa (19) i sadikcyire ioro.
BcrasTe nepexigHuk o nunococa (19) Ha BCMOKTYOUMi
narpybok (18) Ha BCMOKTylouoMy natpybky
nunosnosniosava (8).

- MunosnoenioBau (9) i3 cuctemoto kpinnexHs «Click &
Clean»: BcTaBTe BCMOKTYtoumid wnaHr (20) nunococa y
BCMOKTYIouui natpybok (18) nunosnosniosaua (9) i
3adhikCyiTe MOro 3 KnaLaHHAM.

Kpim TOro, BM MOXeTe BCTaBUTW NepeXiagHuK A0

nunococa (19) y BcMokTytoumii natpybok nunococa (9), a
BCMOKTYHOUMIA WnaHr (20) — y BCMOKTY0UMi

anantep (19).

MpueaHaitte BcMoKTyouMi wnaHr (20) Ao nunococa.

Ornsag MOXNMBWX MMNOCMOKIB MiCTUTbCA B KiHL L€l

HCTPYKLiT.
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MunoBigcMoKTyBau NoBuHeH byTv npugatHUM ans poboTu 3
0bpobnioBaHMM MaTepianom.

[ins BifcMOKTYBaHHA 0c0bBNMBO LLKIAMBOTO ANs 340POB'H,

KaHLeporeHHoro abo cyxoro nuny NOTPibHMI cneLlianbHui

MUNOBIACMOKTYBaY.

Pobota

Mouatok pobotu

» 3BaxaiiTe Ha Hanpyry B Mepexi! Hanpyra B fxepeni
CTPyMY NOBWHHA BiANOBIAATA AaHMM Ha 3aBOACHKIH
TabnuuLi enekTpoiHCTPyMeEHTa.

BMUKaHHA/BUMUKAHHA

» BneBHiTbcA, o Bu MoXeTe NpUBeCTH y Ao BAMHUKau,
He BiANyCKalouu PyKOATKH.

L1106 yBiMKHYTH €NEKTPOIHCTPYMEHT, NOCYHbTE BUMUKAY

(1) ynepen, wob crano BugHo cumeon «l».

LLl0b BHMKHYTH eNEeKTPOIHCTPYMEHT, NOCYHbTE BUMMKay (1)

Ha3af, 106 cTano BUAHO CUMBON «O».

GOP 40-30: MigceiTntoBanbHUM CBITNOAIOA NOKPALLYE

BUAMMICTb y be3nocepeaiHii pobouii 3oHi. BiH aBToMaTMuHO

BMMKAETbCA | BUMUKAETLCA PA3OM 3 €N1EKTPOIHCTPYMEHTOM.

» He auBitbcA NnpAMoO B NiACBiTAIOBaNbHUIA CBiTNOAIOA,
#oro cBiTno moxe 3acninutu Bac.

BcTaHOBNEHHA YacTOTH KONWBaHb

3a 40MoMOroto KonilaTka ana BCTaHOBNEHHA YacToTy

KONMBaHb (3) MOXHa TakoX BCTaHOBNIOBATH UacToTy

KONWBaHb Mif uac poboTu.

HeobxinHa uacToTa KonMBaHb 3aNeXwTb Bifl MaTepiany i

yMOB pob0TH, ii MOXXHA BU3HAUMTH MPAKTUUYHAM CMOCODOM.

- [nA 06pobku nepeBUHN PEKOMEHIYETLCA PIBEHD YACTOTH
0bepriB «6».

- [InA wnicdyBaHHA NiAXOAUTb PiBEHb UACTOTH 0DEPTIB «dn.

- [1nA po3nuntoBaHHA NNACTUKY Ta MeTany NigXoauTb
piBEHb UacToTh 06epTiB «4».

YBara! BpaxoByiTe AaHi Ana MakCHManbHOI 4acToTy

KONWBaHb Ha pobounx iHCTpyMeHTax abo Ha ixHboMy

ynakyBaHHi. Mpautoite 3 pobourMu iHCTpyMeHTamu ans

LwNicpyBaHHA Ta pUCHNEHHA MaKCUMYM 3 UaCTOTOK KONMBaHb

«».

BkasiBka: 3aHa/iTo BMCOKa YacToTa KONMBaHb 3HAUHO

36i/bLLYE 3HOLIEHHA POBOUKX IHCTPYMEHTIB abo MoXe

CMPUUMHUTU 3aBUACHE BUBEAEHHA IX 3 Naay.

BkasiBku wopo pobotu

» lepep byab-AKMMK MaHinynAuiamu 3
€NeKTPONPHUNAAOM BUTATHITb WITENcenb 3 PO3eTKH.

» [llepep TMM, AK NOKNACTH eNeKTPoNnpunaga, 3aueKaiite,
NOKH BiH He 3yNUHUTbCA.

BkasiBka: He 3akpuBaiTe BeHTUNALLIMHI oTBOpH (2)

€MeKTPOIHCTPYMEHTa Nif yac POBOTH, iHaKLLE 3MEHLUYETLCA

CTPOK CNyHH eneKTPoiHCTpyMeHTa.
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MpuHyMn pobotn

3aBAAKKM KONMBaNbHOMY NPUBOLY NPUNaas PobuTb Ao
20000 KonuBaHb 3a XBUNKUHY. Lle 3abe3neuye TouHicTb pobit
Y HalBYXXUMX MiCLifAX.

MpaLoiTe 3 HU3bKOK Ta PIBHOMIPHOI0
MOTYXXHICTIO HATUCKYBaHHA, iHaKLLe
NoripwnTLCA NPOAYKTMBHICTb Ta poboumit
iHCTPYMEHT MOXe 3aKNUHUTH.

MNig uac poboTH pyxalTe enekTPOiHCTPYMEHT
Bnepef-Ha3ag, Wob pobounit iHCTPYMEHT He
\’ HarpiBaBCA 3aHafTO CMMBHO Ta He 3aKNMHIOBAB.
——=_J

Po3nunioBaHHa

» BuKopHCTOBY#iTe NHILE HENOLWKOMKEHi, 6e3aoranHi
nunKoBi nonotHa. [orHyTi abo 3atynneHi nunKoBi
MONOTHA MOXYTb Nepenamarnca, HeraTMBHO BIIMHYTH HA
AKICTb PO3NUAY abo CNPUUMHWTH PUKOLLET.

» Mpu po3nunioBaHHi nerkux byaisenbHUX matepianis
3BaXcaiiTe Ha 3aKOHOAABYI NPUNHCH | peKoMeHAALiT
BUrOTOBMIOBaYa Martepiany.

» Posnunioiite i3 3aHypeHHAM NUNKOBOro NONOTHA
nuLWe M’AKI MaTepianu, Hanp., AepeBHHY, FiNCOKapToH
iTin.!

» MepekoHaiitecs, 1o N03aAy 3aroToBKH, AKY NOTPi6HO
po3pi3aru, Hemae niHiil enekTpomepexi.

Meper TMM, AIK 32 ONOMOTOK MUNANBHUX AUCKIB/MUMKOBUX

MonoTeH 3 BUCOKOBYIMeELeBoi iHCTpyMeHTanbHoi ctani (HCS)

PO3MNMNIOBATH lePEBHHY, AEPEBOCTPYXKKOBI NIUTH,

byniBenbHi MaTepiany ToLLo, NepeBipTe, U4 HEMAE B HUX

UYXKOPIAHHX Tin, K HANP., LUBAXIB, FBUHTIB/LLUYPYNiB TOLLO.

3a HeobxiaHICTIO BUIMITb uyopiaHi Tina abo

BUKOPUCTOBY#TE biMeTanesi nunAnbHi AUCKK/MHUAKOBI

nonoTHa.

Po3pisaHHs

BkasziBka: [1p1 po3pisaHHi HaCTiHHKX Kax/iB 3BaKaiTe Ha
Te, WO Npu TpKUBanii poboTi poboui iIHCTPYMEHTH CUNbHO
3HOLLYHOTHCS.

LWnicbyBanHa

MpoAyKTUBHICTb POBOTH i XapakTep LWNihoBaHOI NOBEPXHI
iCTOTHO 3anexarb Bifi 06paHoi abpasuBHOI LLKYPKH,
BCTAHOB/EHOI YaCTOTH KONMBAHb | CUMIM MPUTUCKYBAHHA.
Tuwe be3poranHi wnidysanbHi WKypKK 3abe3neuyiotb
BUCOKY NPOAYKTUBHICTb WNiyBaHHA | bepexyTb
eneKTponpuUnag.

LLlob whichyBanbHOI LWKYPKKU BUCTAUMNO Ha LOBLLE,
cnigKyiTe 3a PiBHOMIPHAM HAaTUCKYBaHHAM.

HapmipHe 30inblUIeHHA KOHTAKTHOTO TUCKY HE NifBHLLYE
MPOAYKTUBHICTb WNiYBaHHS, a NULLE NPU3BOAUTL 10
CKOPILIOr0 3HOLLEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTa Ta
nepefuacHoro BUXOAY 3 Nay WnidyBanbHoi Nnatopmu.
[1ns TouHoro WwnicdyBaHHA KyTiB, KPaiB i BAXKO [LOCTYMHUX
MicLib MOXnMBa poboTa 0HUM NHLLe KiHUMKOM abo Kpaem
LwNicyBanbHOT NANTH.

Mpw ToukoBOMY LUNiyBaHHi abpasnBHa LIKYpKa MOXe
CUNbHO HarpiBaTUCA. 3MEHLUITb YaCTOTY KONMUBAHb Ta CUNy
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NPUTUCKYBAHHA | PEryNAPHO 0XONOMXKyiHTe abpasnuBHy
LUKYPKY.

He BuKopucTOBY#TE LWNihyBaNbHY LIKYPKY, AKOIO
0bpobnasca MeTan, Ans iHWKX MaTepianis.
BukopwucToBy#TE NULLE OpHriHaNbHe WNidyBanbHe
npunagas Bosch.

[ina wnidyBaHHA 3aBXAM Nif €NHYATE BILCMOKTYBau My.

LLlabpyBaHHa

[insa wabpysaHHa BUOEPITb BUCOKY UACTOTY KOMMBaHb.
MpalyioiTe Ha M'AKIM MOBEPXHi (Hanp., AepeBuHi) nig
MNOCKUM KYTOM i HE CH/TbHO HaTUCKAIOUM. IHaKLLe Lnatenb
MOJXe BPI3aTHCA Y NOBEPXHIO.

TexHiuHe 0bcnyroByBaHHA i cepBic

TexHiuHe 06CNyroByBaHHA i OUMLLEHHA

» Mepepn Oyab-AkMMKU MaHinynALiaMK 3
€NeKTPONPHUNAAOM BUTATHITb WITENCEeNb 3 PO3ETKH.
» [nsa akicHoi i 6eaneuHoi poboTu TpuMaiite
€NeKTPOIHCTPYMEHT i BeHTUNALiHI OTBOPH B UUCTOTI.
AKo Tpeba NOMiHATH Nif 'eHyBanbHUI Kabenb, Le Tpeba
pobuTh Ha chipmi Bosch abo B cepBicHii MaicTepHi ana
eneKTpoiHCTpymeHTiB Bosch, o6 yHUKHYTH Hebeanek.
PerynapHo npountaiTe pucneHi npunanas ApoTsHol
LYiTKOLO.

Cepsic i KOHCYNbTaLii 3 NMTaHb 3aCTOCYBaHHA
Ykpaina

Ten.: +380 800 503 888

locMnaHHA Ha Halli CepBICHI aipecy Ta yMOBH rapaHTii
MO>XHa 3HAWTW Ha OCTaHHi CTOPIHL.

lpw BCiX 10AATKOBKX 3aNUTaHHAX Ta 3aMOBNEHHI 3aMUacTuH,
6yab nacka, 3asHauanTe 10-3HauHuit HoMep ans
3aMOB/EHHSA, LU0 CTOITb HA MACMOPTHIM TabnuuLi NpoayKTy.

Ytunisauis

EnexTponpunaau, npunanas i ynakosky Tpeba 3anaBati Ha
€KOMOTiYHO YMCTY MOBTOPHY NepepobKy.
He BMKnaaiTe eneKkTpoiHCTPYMEHTH B
nobyrtose cmiTTa!

Nuwe ana kpaid €C:

EnekTpuuHi Ta eneKTpoHHi NpUCTpOi, AKi binblue He
BWUKOPMCTOBYIOTbCA, MOBMHHI 36MpaTncA oKpemo Ta
YTUNI3yBaTMCA EKONOriUHO BE3NeyYHUM cnocobom.
CKopuCTaiTeCs NPU3HAUEHMMU 1A LbOTO CUCTEMAMK
360py. HenpasunbHa yTunisais MOXe 3aBfaTH LKOAH
HaBKONMULIHBLOMY CEPELOBHLLY Ta 340POB't0 uepes
Hebe3neuHi peuoBMHHM, WO MICTATCA Y BiAXoaaX.

Kasak

Eypasuﬂ J9KOHOMHMKanNbIK ofafblHa

(KEAeH OAanIHa) MyLwe

MeMneKeTTep aymarbiHAa

KonaaHblinaabl

OHAIPYLWIiHIH BHIM YWiH KapacTblpFaH Nanaanaxy

Ky)KaTTapbIHbIH KypamblHAA NaifanaHy XeHiHaeri ocbl

HyCKaynblK, COHbIMEH bipre KocbiMiwanap fa bonybl MyMKiH.

CoMiKecTIKTi pacTay »ainbl aknapar Kocbimwaza bap.

OHiMpi eHAipreH MemMnekeT Typanbl aknapar eHiMHIH

KOPNYCbIHAA XaHE KOCbIMLIAAA KOPCETINreH.

OHpipinreH Mep3imi Hyckaynblk MykabacblHbIH COHfbI

beTiHpe KepCceTinreH.

MmnopTepre KatbicTbl balnaHbIC aknapar eHiM

KanTamacblHfa KepCeTinreH.

OHimpai naiiaanany mepsimi

OHIMHIH KbI3MET €Ty Mep3iMi 7 Xbln. OHAIpiNTeH Mep3iMHeH

bactan (eHaipy KyHi 3aybIT TaKTalLACbIHAA Xa3blnFaH)

icTetnei 5 Xbin cakTaraHHaH COH, 6HIMAI TeKCepyCi3

(cepBHCTiK TeKcepy) naiaanaHy YCbiHbIMManbl.

KepceTinreH KbI3MeT eTy Mep3iMi TYTbIHYLLIbI aTanMbiLL

HYCKAyNbIKTbIH TananTapblH OpblHAaFaH Xaraaiaa FaHa

*apampabl bonagbl.

IcTeH wbiFy cebenTepiHin, Tisimi

— KON YLUKbIH LWbIKCa, NaifanaHbaHbi3

— KaTTbl f1ipin Ke3iHae nanfanaHbaHpi3

~ TOK CbiMbl By3binFaH Hemece oKLaynaychbi3 bonca,
naipanaHbaHpi3

— ©HiM KopnycblHaH Tikenew TyTiH WbIKCca, NaiaanaHbaHbi3

MaipanaHywbIHbIK MYMKiH KaTenikTepi

~ TyTKacbl MeH kopnycbl by3binFan bonca, eHimai
nanpanaH6aHpl3

~ ayblH —LLaLLbIH Ke3iHAe CbipTTa NaifanaHbaHbI3

~ KOpMyc iLWiHe cy Kipce KypbinFbiHbl KOCYLIbI H0NMaHbI3

LLlexTi Kyii 6enrinepi

~ TOK CbIMbIHbIH TO3Ybl HEMECE 3aKbIMfaHybl

~ ©HIM KOpMyCbIHbIH, 3aKbIMAANYbl

Kbi3MeT KepceTy Typi MeH Xuiniri

~ Op nanaanaHyaaH CoH eHIMAI Tazanay yCbiHbINaabl.

Cakray

— KypFaK Xepfe cakray kepek

~ KOFapbl TeMnepaTtypa KesiHeH XaHe KyH caynenepiHiy,
9cepiHeH anbic cakTay kepek

— CcaKray KesiHfe TemnepatypaHblH KEHET aybITKyblHaH
KOpFay Kepek

~ OpamacbI3 cakray MyMKiH emec

- cakTay LWapTTapbl Typanbl KOCbIMLLA aKmnapar any yilix
MEMCT 15150-69 (wapt 1) KyaTblH KapaHbl3
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- +5-peH +40 °C-ka fiediH TeMnepatypacbiHaa Koimaaa
6HIiPYLiHIH KanTamacblHAa cakTaxbi3. CanbiCTbipMans
binFangbinbik 80 % -AaH acnaybl THiC.

Tacbimanpay

- TacbiMangay KesiHfe eHiMAi KynaTyFa )aHe Ke3 KenreH
MeXaHWKanNblK bIKnan eTyre kataH, TbIHbIM CanblHafbl

- bocary/yKTey Ke3iHfe NaKeTTi KbiCaTbiH MalLWHANAPA!
nanpanaHyfa pykcar bepinmenpi

- TacbiMangay waptrapbl Tanantapbii MEMCT 15150-69
(5 WwapT) KyKaTblH OKbIHbI3

- KopuwaraH opta Temneparypacbl -50 °C-taH +50 °C-ka
[lefiH TacbiMangaay pykcar eTinreH. CanbiCTbipMansl
binfFanabinbik 100 %-AaH acnaybl THic.

Kayincisgik Hyckaynapbi

AneKTp Kypanaapbl yiWiH Xannbl Kayincisgik

HYCKaynapbl

[NECKEPTY Ocbl 3NEKTP KypanbiHbIH,

JHHaFbIHAAFbI eckepTynepai,

HYCKaynappabl, cypeTTepai XoHe cunaTramanapabl

OKbIHbI3. bapnbik TeXHUKaNbIK Kayinciaaik

HYCKayNblKTapblH OpbIHAAMAY TOKTbIH COFYbIHa, 8T XaHe/

HeMece ayblp XapakaTTaHynapFa anbin Kenyi MyMKiH.

Bonawak )yMbICTap ywiH Kayinciagik HyckaynblKrapbl

MeH ecKkepTneneppi cakran KoibiHbi3.

Kayincisgik HyckaynblKTapbiHAa nanganaHbinfFaH INeKTp

Kypan aTayblHbIH, XenifeH KyaT anatblH 3NeKTp KypanaapbiHa

(»eninik kabeni MEHEH) kaHe akKyMyNATOPAEH KyarT anarblH

3NEKTP KypanaapbiHa (eninik kabeni »ok) Katbicbl bap.

JKyMbIc OpHbIHBIK Kayinci3airi

» XKyMbic OpHbIH Ta3a XaHe XapblK YCTaHbi3. [lacTaHFaH
XSHe KapaHfbl Xarnappaa catcia okuranap bonybl MyMKiH.

» JNeKTp KYPbINFbIChIH XapbinaTbiH aTMocdepaaa
naiaanaH6aHpi3, Mbicanbl, JXaHaTbIH CYMbIKTbIK, Fa3
Hemece wWaH, b6ap bonFanga. IneKTp Kypan yLKbIHAapAbl
Xacaugpl, an onap LWax Hemece bynapbl XaHablpybl
MYMKiH.

» bananap meH 6akpinaywbinapabl 3NeKTP KypanbiHaH
anbic ycTaHbi3. AnfaHynap bakpinay xoranybiHa anbin
Kenyi MyMKiH.

» )KabablK TYPMBICTbIK XarFaannapaa, KOMMepLUAnbIK
aniMakTapga xaHe KOFaMAbIK XXepnepae, 3uAHAbI XaHe
KayinTi eHAIPICTIK hakTopnap oK KiLli INeKTp TyTbIHYbI
6ap eHaipicTik atMakTapbliHAA XYMbIC iCTey YLiH
apHanFfaH.

nekTp Kayincisgiri

» JnekTp aiblpnapbl po3eTKara caii 6oynbi THic.
AWbIpAb! elKaLaH eLKaHAANi Topi3ae e3repTneHxis.
JKepre kocbinFaH aneKTp KypanaapbiMeH agantep
aiibipnapblH NaiAanaHbaHbI3. O3repTinmereH anbipnap
MEH COMKeC po3eTKanap aNekTp TyMblKTanyblHbIH KayiniH
TeMeHaeTesi.

» Ky6bipnap, paguatopnap, nMTanap MeH CybITKbILITap
CHUAKTDI XKepre KocbinFaH 6eTrepre THMeH;3. [leHeHi3
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Xepre KOCblnFaH Donca orapbl TOK COFY Kayini naiga
bonagpl.

» JneKTp Kypanaapabl XxaHoblpaa Hemece binFangpl
KopLuayAa naipanan6anbi3. dNeKTp KypanbiHa KipreH
Cy TOK COFY KayiniH Xofapbinaragpl.

» Kabenbai tuicti 6onmaraH pette naifanaH6anbi3.
Kabenbpi anekTp KypanbiH Tacy, ketepy Hemece
TOKTaH LbIFapy YLWiH naiaananbanbi3. Kabenbai
bICTbIKTbIK, MaH, 6TKip Kblpnap )aHe XblmXbIManbl
benwekTepaeH anbic ycTaMaHbi3. 3aKbiMaa/FaH
Hemece bbITbICbIN KeTKeH kabenb TOK COFy KayiniH
KOFapbinaraspl.

» JneKTp KypanblH CbIPTTa NaiAanaHFaHAa CbipTKbl
)aiinap yLiH cail Kabenbgi naipananbiybi3. CbipTra
naiaanaHyfa xxapamabl kabenbpi naaanay Tok CorFy
KayiniH TeMexaenai.

» Erep anekTp KypanbiH binFanabl xepae nanganany
Kepek 6onca, oHAa KOPFaNTbIH eLWipy KYPbINFbIChI
(RCD) apKbinbl KopFanfaH TOK XeniciH
naipananbibpbi3. RCD nariganaHy ToK CoFy KayiniH
TeMeHEeTen|.

XKeke Kayincisgik

» JnekTp Kypanabl nanganaHyaa abai 6onbixpbi3,
JKYMbICbIHbI3Abl DaKbINaHbI3 XKaHe napacatTbi
naiganaHbiHbi3. INEKTP Kypangbl WapLuaFaH kesge
HeMece ecipTKi, ankoronb Hemece 3pi acep eTKeH
Ke3ae nanganaH6anbi3. INeKTp KypanbiH nanfanaHy
Ke3iHfle aHCbI3[blK ayblp XKEKE XapakaTTaHyra anbin Kenyi
MYMKiH.

» XKeke KOpFaiTbiH XabAbIKTapAbl NanganaHblHbi3.
OpAaNblM Ke3 KOpPFaHbICbIH TaFbIHbI3. LLIaH Mackachl,
CbipFaHbaiTbIH Kayinciaaik ask kuimpaepi, Wwnem Hemece
€CTY KOPFaHbILLITapbl CUAKTbI KOPFaFbliLL XababIKTapbl
TUICTI )XaFfannapaa KoNaaHbIM XeKe xapakatraHynapabl
Kementeai.

» Ke3apeWcok icke KocbinyabiH, anablH any. Tok kesiHe
XoHe/HeMece baTapesAnap XUHaFbIHa KOCYAaH
anpbiH, Kypanabl KeTepy Hemece TacyAaH anablH
ewipriw ewik Kyiiae 6onyblHa k63 XeTKi3iHi3. InekTp
KYpanblH cayCaKTbl BLUIPTiLLUKe KOMbIN Tacy Hemece
KOCKBILLbI KOCY/bl 9NEKTP KypanblH TOKKA KOCY CaTCI3
OKMFara anbin Kenyi MyMKiH.

» JNeKTp KypanblH KOCYAaH anAblH KeNreH petrey
CbIHaCbIH HeMece KinTTi anbin KoMbIHbI3. INeKTP
KyPanblHbIH aiiHanaTtbiH beniriHge kanFaH Kint Hemece
CblHa XXEKe XapaKaTTaHyFa anbin Kenyi MyMKiH.

» Ken kyw icreTneHi3. OpaaiibiM THIiCTi TafHbIL NEH TeH,
CanMaKbITbINKTbI CaKTaKbI3. byn kyTinmereH
Xaraainapaa anekTp KypanfablH bakbinaHyblH CakTamfbl.

» TwicTi Kuim KuiHi3. Boc KuiM MeH awekennepgi
KuiimeHi3. LawbiKbi3 6eH Kuimaepai XbimKbiManbl
benwekTepAeH anbic ycTaKbi3. boc kuimaep,
alueKennep HeMece y3blH WALl XblMKbIManbl bentiektep
apKbI/bl TAPTHINY bl MYMKiH.

» Erep waH WwbiFapbin XuHay xabablKTapbiHa Kocy
KypbinFbinapbl 6epnirex 6onca, oHaa onap Kocynbl

Bosch Power Tools
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bonyblHa XaHe THIiCTi peTTe KONAaHyblHa K63
MKeTKi3iHi3. LLlaH xuHayabl naiaanaHy Wwakra
bannaHbICTbl 3UAHAAPAbI KeMeKTei.

» AcnantapAbl Xui naiiAanaHbin XakKcbl 6inreHHeH CoH,
Macaiipan KeTnei Kayincisgik npuHuMnTepiH enemei
OTbIpMaHbI3. AbaiCbi3 9peKeT cekyHa illiHge ayblp
XapakaTtTaHyra anbin Kenyi MyMKiH.

» HA3AP AYAPbIHbI3! IHeprusmeH xababiKrayabiy,
TONbIKTaN He XXeKenel TOKTaTbinybl Hemece
3HepruaMeH xababikrayabl backapy TisberiHiy
aKaynaHybl canfapbiHaH 3NeKTP KYypanbiHbiH,
JKYMbICbIHAA Kigipic naiipa 6onFaH xaraanga,
byFaTTanMaraHfbIFbIHA K3 XeTKi3in (6onFau
XaFpaiga) 6apbin, aXbIPaTKbIWTbI Boikn. (Owipy)
KannbiHa KenTipiKi3. XKeninik awaxbl po3eTkagax
LbIFapbIHbI3 HEMece anbin - canManbl
AKKYMYNATOPAbI aXbIpaTbiHbi3. OCbl 9pEKeT apKbINbl
baKbinaHbanTbIH KaTa icke KOCbINYAbIH anablH anachbls.

» ATanmblll Nakaanany XeHiHaeri HyCKaynblkka Cankec
6inikTi KbI3MeTKEPNEP KypamblHa ANEKTP KypanbiH peTTey,
MOHTaX[ay, KONaHbICKa EHTi3y aHe OFaH Kbl3MeT
KepCeTy apeKkeTTepiMeH TaHbIC TyNFaNap Xatagbl.

» INeKTP KypanbiMeH XyMbic icTeyre 18 xacka TonfaH,
TEXHUKANbIK CUNaTTaMaHbl, Naifanany XeHiHaeri
HYCKAYNbIKTbl )XoHe Kayincisfik epexenepiH okpin
LWbIKKaH TyNFanapra pyKcar eTinegi.

» [leHe, cesim HeMece aKpl-oi kabinetrepi WwekTeyni
HeMece Toxipubeci MeH Binimi xeTkinikcis anamaap
OnapAblH KAYINCi3Airi YLWiH XayanTbl TYIFaHbIK,
bakpbinaybiHaa bonmaca Hemece anekTp KypanbiH
naraanady bobiHLWa Hyckay anmaraH bonca, byibimapl
nanpanaHbaybl Tvic.

IneKTp KypanaapbiH NaiaanaHy XxaHe KyTy

» Kypanpgpbl aca Ken yKTeMeHi3. XKyMbICbIHbI3 YLiH
JKapamAbl ANeKTP KypanblH NaiganaHblHbi3. Xapamabl
3NEKTP KYPanbIMeH KEPEKTi XXYMbIC aiMarbiHAa AYPbIC api
CEHIMAI XYMbIC iCTEHCI3.

» AXbIpaTKbilbl JYPbIC EMEC INEKTP KypanbiH
naipanan6anbi3. Kocyra Hemece eLipyre 60nManTbiH
3NEKTP Kypanbl KayinTi Donbin, OHbl XeHAEeY KaxeT
bonagpl.

» XabgbikTapabl petrey, benwekrepin anMacTbipy
HeMece 3NeKTP KypanaapblH KoWMara Koo anablHaa,
alaHbl KyaT Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 XaHe/Hemece
aKKYMYNATOPbI anManbl-canManbl 60nca, OHbl aneKTp
KypanbiHaH anbin TacTaKbi3. byn cakTbIK SpeKeTi IneKTp
KypanapbiH baikaycbi3 KocbinybiHa xon bepmenai.

» [laiiganaHbinMaiTbIH 3NeKTP Kypangapabl 6ananap
KONbI XKeTNeHTiH XaltFa KoWbIHbI3. Ocbinapabl
binmeiiTiH Hemece o0cbl eckepTnenepai oKbIMaraH
apampapra 6yn Kypanabl naiganaHyfa xon bepme;is.
Toxipibecia agamaap KonblHAa 3NeKTp Kypanaapb! KayinTi
bonappl.

» JneKTp KypanaapbiH MeH KepeK-XapaKTapblH YKbINTbI
KyTiHi3. Ko3ranmanb! 6enwekrepgix kegepricis
icteyiHe XaHe KenTenin kKanmayblHa, 6benwekrepain,

aKaycbl3 Hemece 3aKbIMAanmaraH 6onybiHa, anekTp
KYPanbiHbiH 3aKbIMAANMaFaHbIHA K63 XeTKi3iHi3.
3akpiMpanFan benwekrepi 6ap Kypanabi
naiaanaHyaH anfblH XeHAEHi3. dnekTp
KypanzapblHbIH AYPbIC KYTiNMeEYi xa3aTanbiM OkuFanapra
ceben bonbin xataapbl.

» Keckiw acnantapapl eTKip xaHe Ta3a Kyiae
CcaKTaHbI3. [lypbIC KYTINTeH XoaHe KecKilll XKMeKTepi eTKip
KecKill acnantap a3 Kentenin, KecinetiH beTke oHak
barblTTanagpl.

» JNneKTp KypanbiH, )xabAbIKTapAbl, anManbl-canmanbl
acnantappgbl XaHe T.0. ocbl HycKaynapfa cai
naiaananbiipbi3. COHbIMEH XYMbIC WapPTTapbIMEH
OpbIHAANTLIH dPeKeTTepre Ha3ap ayAapbiHbI3. INeKTp
KypanaapblH apHanMaraH XyMblcTapfia nanganany
KayinTi.

» KontyTkanap meH kapmay beTrepiH KypFaK, Ta3a XaHe
Mail MeH nacTaH Tasa ycTaHpbi3. CbipraHak KONTyTKanap
MeH kapmay beTTepi KyTinmereH xaraannapga ceHimai
KonaaHy MeH bakbinayra xon bepmengi.

Kbiamet kepcety

» JneKTp KypanblHa MaMaHAbl XeHpeyiwi Tek bipaei
Kocankbl benwekTepmeH Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn
3NEKTP KypanblHbH KAyinCi3airiH cakranyblH KaMTaMachbl3
eteqi.

MynbTHKecKil ywiH Kayincisaik Hyckaynapbi

» KeceTiH Kepek-XapaKTaH XacbIpblH CbIMAAp Hemece
63 CbIMbIHA THIOi MYMKiH 9peKeTTeppj )acaraH kepe
3NeKTP KYPbINbl OKWAYNaHFaH ycTay XaiblHaH
ycTaHpI3. Erep KecyLui acnan icten TypraH cbiMFa TCe
3NEKTP KypanbiHblH MeTan benwekTepiH icteTin
nanaanaHyLbiHbl TOK COFYbl MYMKIH.

» [aiibiHAamMaHbl TYPaKTbl peTTe ycTay yiiH bekity
JK9He Tipey YLiH KaMbIT Hemece 6acKa XonbiH
naiganaHbiibi3. [JaibiHaaMaHbl KONMeH Hemece fieHere
Tipen ycTay OHbl TypaKTbl eMec Kbinbin bakpinay
JKOFanyblHa anbin Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp KypanblH TeK KypFaK axapnay ywiH
naiaanaHbiHbI3. SNEeKTP KypanblHbIH, iliHe cy Kipce, on
3NEKTP TOFbIHbIK, COFY KayiniH apTTbipagbl.

» Opr Kayni 6ap! AxxapnaHaTbiH MaTepHanabl Hemece
aXapnay KYpbINFbICbIH KbI3bil KETYAAeH CaKTaHbi3.
LLlaH, u1HaFbIWL KanTbl 3pAalbIM XKYMbICTa y3inictep
»acamacraH 6ypbin 6ocatbiHpI3. Cy3rill kanta Hemece
LIAHCOPFBILTBIK CY3riciHAe axapnayfaH naiaa bonatbiH
LIaH, KONanChbI3 affainapaa (Mbicanbl, MeTangapgp
axapnay KeaiHferi YLWKbIH WbIFybl) TyTaHybl MyMKiH.
Axapnay LuaHbl naK, NoNnypeTaH KanablKTapbl Hemece
XUMUANbIK 3aTTEKTEPMEH apanacybl, axapnay
MaTepu1anbiHbIH y3aK eHLenyiHEeH Kpi3ybl aca XoFapbl
Kayin Tyablpagbl.

» KonbiHbi3abl apanay aidMarblHaH KallblK YCTaHbI3.
[aiblHaaMa acTbiHa TAMEHi3. Apa NoNoTHOCHIHA THIO
XapakatTaHy KayniH TyAblpagbl.
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» JNeKTp KypanbiHbI3AbIH, XenpeTKill caHbinayblH
Xyieni Typae Tasanaubi3. KosranTkpil TypbuHach!
KYPbINFbl iLLiHE Ken WaH TapTafbl, MeTanzbl LWaH X1Hanbin
3NEKTP KayniH TyAbIPYbl MYMKIH.

» Kaxerri iagey KypangapbiH naiganasbin
JKacbIpbiNFaH CbiIMAAPAbI TabblHbI3 HeMece XayanTbl
XKeprinikTi yibIM eKinaepiH WakKbIpbIKbI3. INEKTP
CbIMIAPbIHA TUIO 8PT HEMECE TOK COFYbIHA anbin Kenyi
MYMKiH. a3 KybbIpbIH 3aKbIMAAY XapblnbicKa anbin Kenyi
MyMKiH. Cy KybbIpbIH 3aKpIMAay MaTepuanfblk 3UAHFa
HeMeCe TOK COFYbIHa anbim Kenyi MyMKiH.

» 3neKTp Kypanabl naipanaHyAa oHbl eKi KonmeH bepik
ycrTan, TypaKTbl KanbinTa TypbiHbI3. INEKTP Kypanbl eKi
KONMeH ceHimzi backapbinagbl.

» Anmanbi-canmanbl acnanTtapfbl anMacTbIpy Ke3iHpe
KOPFaHbILL KONFan KHin XypiHi3. AnManbl-canmanb
acnantap y3aK yaKkbIT JKyMbIC iCTEreHHeH Kpi3bin KeTepj.

» binfangbl matepuangapabl (Mbicanbl TYCKaras) xaHe
bINFanAbl XKepAe KbIpPMaHbi3. INEKTP KypanblHbIH ilLiHe
Cy Kipce, 0N aNeKTp TOFbIHbIK, COFY KayiniH apTTbipagbl.

» OHpgeneTiH 6eTTi KypambiHAa epiTkiw 6ap
CYHbIKTbIKTAPMEH CYPTNeHi3. Kpipy Ke3iHaeri
matepu1anaap Kpiabin ketyi cebebineH ynbl bynap naiaa
60onybl MyMKiH.

» Kbipfbil XaHe NbllwakeH XyMbIC icTey KesiHge cak
6onbiHbI3. AcnanTap eTe eTKip bonbin xapakatraHy
KayiniH TyAbIpaabl.

OHiM XdHe KyaT cunaTramachbl

Bapnbik Kayincisaik HycKaynblKTapbiH
aHe eckepTnenepai oKbIHbI3. TeXHUKaNbIK
Kayinciszik HyCKayNbIKTapbIH XaHe
ecKkepTnenepai cakramay TOKTbIH COFyblHa,
6T XoHe/HeMece ayblp kapakaTraHynapra
anbin Kenyi MyMKiH.

Mainanany HycKaynblFbIHbIH, anfbl DeniriHik, cypeTTepiH

eCKepiHjs.

TaraiibiHgany boiibiHWa KongaHy

INEKTP Kypanbl afalll 3aTTeKTeP, NNACTUK, UNC, TYPAI-TyCTi
MeTanaap MeH OeKiTkill anemeHTTep i (Mbicanbl,

TeXHUKanbIk ManimeTTep
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LbIHAANMaFaH Lerenep, KancbipManap) apanayFa xsHe
Kkecyre apHanFaH. CoHaaii-aK o )ymcak Kabblpra
NAUTKaNapbIH eHAeyre, XiKTep i KeTipyre XaHe LaFblH
beTTepai Kyprak axapnay MeH KpipyFa apHarfaH. dcipece
XMEKTepre akKplH XaHe bipiKTipy opbiHAAPbIHAAFbI
KyMbICTapFa apHasFaH. dnekTp KypanblH Tek Bosch kepek-
XapakTapbiMeH bipre naiaanaHy Kaxer.

BeitHeneHreH Kypamabl benwekrep

KepcerinreH kypamabl beniekteppin Homipnepi
rpachukanblk beTTeri aneKTp KypanbiHbiH KOpCeTiniMiHe
KaTbiCTbl bonbin kenegi.

(1) Axbiparkpitu
(2) Xenpekiw caHbinaybi

(3) Tepbenictep caHbiH anfblH ana TaHAayFa apHanFaH
peTTeriw ieHrenexk

(4) Kypan bekiTkiui
(5) batbipma apa Tecemi”
(6) Kpickbiw bypaHaama (GOP 30-28)
(7) lwki anTbl Kbipnbl feHoek kint (GOP 30-28)
(8) Click & Clean anfarbiLLibl XXOK, LIAHCOPFbILL®
(9) Click & Clean anfarbiLbl 6ap wWaHcopFbiLL®
(10) Axapnafbil TakTa”
(11) Axapnarbiw Tecem
(12) Tyrka (beTi oKwaynaHfaH)
(13) Kypangpi kynbinTaH 6ocatyra apHanraH Starlock
winTiperi (GOP 40-30/GOP 55-36)
(14) ymbic wambl (GOP 40-30)
(15) TepeHgiK LueKTerilliHiH Kbicna WiHTiperi®
(16) TepeHgik WwekTeriwwi®
(17) LLIaHCOPFbILITBIK, KbICKbILL MiHTiperi®
(18) Acnupaumsanbik kente Kybbip®
(19) Copy anantepi®
(20) Copfbilul WwnaHr

a) beiiHeneHreH Kypampaac 6enwekrep CTaHAAPTTLIK XKETKi3y
KenemiHe Kipmeigi.

a)

MynbTukeckiw GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
OHiM HeMipi 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
TepbenicTep caHbiH anablH ana TaHgay ° ° °
HoMWHanab! TyTbIHbINATLIH KyaT Br 300 400 550
Boc xypic Kyrinaeri ainHany xuiniri no ' 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Tepbeny bypbilbl, CONFa/oHFa ° 1,4 1,5 1,8
Canmarbl" Kr 1,5 1,5 1,6
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MynbTHKeckiL
KopraHblic Knacbl

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
ml mIf @

A) Keninik KyaT CbIMbIHCbI3

Manimetrep [U] 230 B kecimai kepHeyre apHanfaH. backa kepHey xaHe enae kabbinaaxraH 3aHaap byn ManiMeTrepai e3repryi MyMKiH.

MaHzep eHimre bainaHbICTbl e3reLueneHyi MyMKiH, COHAaR-aK NaiaanaHy XaHe KopluaraH opTa LWapTTapbiHa barbiHybl MyMKiH. KocbiMiua
aKnapatTbl MblHa MeKeH)Xak boibiHLA kapaHpi3: www.bosch-professional.com/wac.

LLlybin xoaHe Aipin Typanbl aknapar

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
EN 62841-1 60/ibHLLIA €CENnTeNreH LWybln IMUCCUACHIHBIH KOPCETKILITEPI.
INEKTP KypanbiHblH aMn1Tyaa boMbIHLLIA ecenTenreH Wybin AeHreii speTTe keneciaei bonaapi:
[1bIBbICTBIK KbICbIM A€HTeni nb(A) 86 85 86
[bIbbICTbIK KyaT fieHredi nb(A) 94 93 94
K nanciapiri nb 3 3 3

Kynak KopFaHbICbIH TaFbiHbI3!

EN 62841-1 boiibiHLIa ecenTenreH TeHceny MaHaepi a, (y3aikcia aipin), p; (KaitanaHatbiH cokna fiipin) xeHe K ganciapiri:

Axapnay:

a, m/c’ 5 6 5
K m/c? 1,5 1,5 1,5
Pr m/c’ 159 148 149
K m/c’ 69 61 72
barbipma apa TecemimeH apanay:

a, m/c? 8,5 12 8,5
K m/c? 1,5 1,5 1,5
pr m/c? 418 308 253
K m/c? 9 205 35
CermeHTTiK apa TeceMiMeH apanay:

a, m/c’ 12,5 11 11
K m/c’ 1,5 1,5 1,5
p: m/c? 873 450 510
K m/c? 275 138 111

Ocbl HyCKaynapaa KenTipinreH A4ipin AeHremi xaHe Wybin
3MUCCHACBIHBIK KOPCETKILLi 3aHfbl e7LLey afici boblHwWa
6NLIEHTEH XaHe onapAbl ANEKTP KypanaapbiH bip-bipimeH
CanbICTbIPY YLLiH NaiaanaHyra bonaabl. OnapMeH anfblHFbl
Tepbeny xaHe LWy WhiFapyabl baranayra bonaapl.

BepinreH Tepbeny aeHreni MeH LWybIN WbiFapy MaHi aneKTp
KypanblHbIH Heriari XymblcTapbl yiliH bepinreH. Erep anektp
Kypan backa xymbicTap yiliH 6acka anmanbi-canmansl
acnanTap MEHeH HEMece XeTiMCI3 KYyTYMeH naiaanaHbinca
nipinaey AeHreri MeH LWybIN WelFapy MaHAepi earepesi. byn
BYKiN XyMbIC yaKbITbl YLUiH TEPDOENy XaHe WybIN WblFapyabl
KaTTbl KETEPYi MYyMKIH.

[ipinaey AeHreii MeH LWybIN WbiFapy MaHiH HaKTbl ecenTey
YLWiH Kypan ewipinreH xaHe KocbinFaH bonbin
narganaHblIMaraH yakplTrapfbl la ECKepy KaxeT. byn
nipinaey AeHrewi XaHe XyYMbIC YaKbITbIHAAFbI LWYbIN WbIFAPY
M3HiH TEMeHgeTeai.

[ManaanaHyLwblHbI Aipinaey acepiHeH cakTay YLiH KocbiMLia
Kayincisaik wapanapbiH KONAAHY KaXeT, MblCanbl: 3NeKTP
Kypangbl XaHe anmarnbl-canmanbl acnantapfbl KyTy,
KONAApPAb! bICTbIK YCTaY, XKYMbIC AICTEPIH YAbIMABICTHIPY.

Xunay

» BapnbiK XXyMbICTapAaH angblH 3NeKTP KyPanbiHbIH,
Jeninik aibIpbiH PO3EeTKaAaH LWbIFapPbIHbI3.

JKyMbic KypanbiH aybiCTbIpy

» Acnan anmacTbipy Ke3iHAe KopFay KOnFabbiH KHiHi3.
Anmanbl-canmanbl acnanTapfa THH0 XapakaTTaHy KayniH
TyblHAATazbl.

Anmanbi-canmanbl acnanTapTbl TaHgay

INeKTP KypanbiHa apHanFaH anManbl-canmanbl acnantapfbl
eCKepiHi3.
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Xymbic Kypanbi GOP 30-28 GOP 55-36 Xymbic Kypanbi GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30 GOP 40-30
P Fadus
STA‘IH.FOCK \/ \/ STA&OCK MAX >< \/
P
STARLOCKPLUS \/ /
oy

TemeHperi kecTefie anMarbl-canManbl acnan Typrepi kepceTinreH. backa anManbl-canmanbl acnanTapbl Bosch ycbiHatbiH
*abapblKTap TisiMiHeH Tabyra bonaabl.

Marepuan Konpanbinybl

Anmanbi-canmanbi acnan
T AlZ10AB
Starlock
Cypek NeH MeTanfa XyKa anoMUHWI XaHe
apHanfaH TYPNi-TYCTi MeTangbl

XKymcak cypek, )ymcak,

NNacTUKTEP, TMNCKAapPTOH,

LLlaFbIH @xblpaTKbILL XaHe baTbipMa KecikTep; CypeKTeri
SLLEKeNNiK XyMbICTap;

Mbican: kabenb yLLiH caHpinay Kecy, rUncKapToH
TakTanapblHaa batblpma KecikTep, Kynbintap MeH

10 x 20 mm npotunbaep, Kyka Kantamanap YLLiH CaHbinaynapgpl apanay
bumetangbl MeTan/ TaKtanap,
batbipma apa LWbIHAaNMaraH Lerenep
[LMCKic MeH bypaHganap
3 AlZ 32 EPC XKymcak cypek [omanak apa xweriniH (Curved-Tec) apkacbiHaa KeTiKci3
Starlock XacanatblH aXblpaTKbILL aHe baTblpma KecikTep; COHpal-
CypekKke apHanfaH aK bypbiluTapaa xaHe Kom XeTKi3y KublH bonatbiH
32 x50 mm HCS Xepneppe KbipblHa XaKbiH apanay;
barbipma apa Mbican: xengety TopblH KypacTblpy HeMece po3eTkara
[LMCKic apHanFaH caHpinay xacay YLUiH xacanaTbiH batbipma Kecik
3y PAIZ 32 APB Cypek neH kypamblHga  CypekTe, abpasuBTi aFall AaibiHAaManapbl MeH

StarlockPlus TeMip XOK MeTangapaaH
Cypek neH MeTanFa TypaTbiH Kymcak

NNACcTUKTEpP/E XKblNaaM XaHe TepeH baTbipMa KecikTep
acay, floManak keckill xuekTiH (Curved-Tec) apkacbiHaa

apHanfaH KOMMO3MTTIK KapbIKLLIAKCHI3 XKYMbICTap 6TKi3y;
32 x 60 Mm marepuanaap, Mbican: Kiwi enwemgi Typni-TycTi MeTann Kybbipnap Me
bumetangbl LbIHAANMaFaH LWerenep  NPodKNbAEPAi Xbingam axblpary, Kili enwemgi
batbipMa apa MeH bypaHaanap, Kiwi LWbIHZANMaraH Lwerenep, bypaHganap Mex bonar
[LHcKic enLemai Typni-Tycti npocunbaepsi oHaw Kecy

MeTann Kybbipnap xaHe

npoctunbaep

d MAIZ 32 APB Cypek neH kypamblHga  [lomanak Keckilu xuekTiH (Curved-Tec) apkacblHaa

StarlockMax TeMip XOK MeTangapaaH
Cypek neH MeTanFa TypaTtbiH XyMcaK,
apHanfaH KOMMO3HTTIK

32 x 80 mMm martepuangap,
barbipma apa LbIHAANMaraH Luerenep
[LHcKic MeH bypaHaanap, Kiti

enwemai Typni-TycTi
MeTann Kybbipnap xaHe
npodunbaep

XapbIKLIAKChI3, BETTEN XKaHe eTe TepeH KecikTep MeH
batbipMa KecikTep acay, KypamblHaa TEMip XKOK, KyMCcaK
MeTanzap MeH NnacTuk;

Mbican: po3eTkanap MeH KybblpnapFa apHanFaH caHpinay,
LWbIHAANMaFaH werenep MeH bypaxaanap apkbinbl betren
Kecy, Te3ese xakrayblH apanay

3 AlZ 32 BSPIB
Starlock

KartTbl cypekke
apHanfaH 32 x

50 MM bumeTanabl
batbipma apa
TOCEMI

TaKTanap

KarTbl cypek, kabarranfa

[omanak apa »weriHi (Curved-Tec) apkacbiHaa
KabatTanfaH TakTanapaa Hemece KatTbl CypekTe
KapblKLLAKCbI3 aXbIPATKbILL XaHE baTbipma Keciktep
xacay, XanoHAbIK TiCTi iNiHICY KaTTbl CYpeKKe apHanfaH;
Mbican: wartbipaarbl Tepesenepai opHaty, poseTkanap
YLWWIiH caHplnay »xacay
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AIZ 45 AIT
Starlock

Marepuan

KypambiHaa temip 6ap
KaTTbl MeTanaap, Karrb

KonpaHbinybi

KarTbl abpasuBTi faitblHaamanapbl HeMece KypamblHaa
Temip bap KaTTbl MeTanaap/bl apanayra apHasnFaH Kex apa

MeTanfa apHanfaH abpasueri nauckici; BOSCH Carbide Technology TeXHONOTMACHIHbIH,
45 x 50 mm [NanblHOamanap, WhiHbl  apKacblHAA Y3aK KbI3MET eTy Mep3iMi;
KapbuaTi batbipMa  TanlUbIK, TMNCKAPTOH, Mbican: acyi beTTik kanTamanapblH Kecy, WblHAanFaH
apa TeceMi LieMeHTNeH OypaHpanap »xaHe ToT bacnaiTbiH bonaT apKbinbl OHak
GarnaHbICTbIpbINFaH apanay
TanwbIKTb TaKTanap,
LWbIHAAMFaH LWerenep MeH
bypaHnanap
) PAII52 APIT KypambiHaa temip bap [omanak apa xweriHiH (Curved-Tec) apkacbiHaa Tabak
Starlock KaTTbl Tabak MeTangap,  MeTanfa KapblKLWaKChI3 aXKbIpaTKbILL XaHe baTbipMa

apHanfaH 52 x

50 MM KapbuaTi KeMip TanLbIKTbl NNACTHK,
barbipma apa LieMeHT TanLwbIKTbl
TOCEMI TaKTanap

MyanmmaTepManFa 3MNOKCKUA, rMNCKapToHAbl
TaKTanap, WblHbl N1ACTUK,

Kkeciktep xacay; BOSCH Carbide Technology
TEXHONOMMACHIHbIH aPKAChIHAA Y3aK KbI3MET eTy Mepa3iMi;
Mbican: Tabak MeTann apKpinbl Kecy, Tepese
XaKTayblHaarbl bypaHpanapabl axblpary

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT

StarlockMax abpasueri

32 x 70 Mm TanLbIK, TUNCKApTOH,
bumetangpbl LieMeHTNeH

barbipma apa bainaHbICTbIpbINFaH
IIMCKiCi TanLWbIKTbl TaKTanap,

LWbIHAANfaH Werenep MeH

bypaHpanap

KypambiHaa temip bap
KaTTbl MeTanaap, Karrbl

MeTanFa apHanfaH [AanblHaamanap, WoiHbl

KatTbl abpasuBTi ganblHgamanapsl Hemece KypambiHaa
TeMip 6ap KaTTbl MeTanaapAbl apanayra apHanfaH aca
V3blH aHe Xblnaam apa auckici; BOSCH Carbide
Technology TeXHONOTMACHIHbIH apKacbiHAA Y3aK Kbl3MeT
€Ty Mep3iMmi;

Mbican: acyi beTTik kanTamanapblH Kecy, WblHganfaH
bypaHaanap xaHe ToT bacnaiTbiH bonar apKbinbl OHaw
Kecy

AYZ 53 BPB

Starlock aFall XOHKanbl TakTanap,
MynbTUmaTepuanra Ken kabarrbl Matepuan,
apHanfaH cypek

53 x 40 Mm

batbipma apa

[LMCKic

[MnckapToHAbI TakTanap,

KewiHri y3blH KecikneH baTbipMa apa Keciri yLuiH
OHTainaxabipbinFad; Dual-Tec niwini bypbiwTapaa,
COHbIMEH KaTtap Y3blH KeCiK xacaFaH Ke3fie Tasa api ToNblK
KeciKTi kaMTaMachI3 eTeqi;

Mbican: runckapToHAbl TakTanapfia Hemece afall
KabblprFanapaa po3eTka caHbinaynapbiH xacay

All 65 APIB Kymcak cypek, KatTbl
Starlock CYpeK, thaHepanaxraH
Cypek neH MeTanfa Takranap, nnacTuKneH
apHanfaH 65 x KanTanraH Takranap,

40 MM buMeTangpl  WbIHOANMaFaH Luerenep

[omanak apa »weriHiH, (Curved-Tec) apkacbiHaa
KanTasiFaH TakTanapfia HeMece KaTTbl CYpeKTe
XapbIKILAKCbI3 aXbIPaTKbILL XaHe baTbipma Kecikrep
xacay;

Mbican: ecik pamanapbiH KbICKapTy, COpe Hemece

batbipma apa MeH bypaHpanap KipiKTipineTiH »uhas yLuiH naMuHaTTanFaH Kantamacbl 6ap

TeceMi efleHfiepae caHplinaynap xacay, WblHganvaraH Lwerenep
MeH bypaHaanap apkbinbl betren kecy

ACZ 85EIB Araw faibiHaamanapbl,  AxblpaTKbiLl XaHe baTbipMa apa KecikTepi;

Starlock NNAcTUK, KypambiHaa COHIal-aK KoM XeTKi3y KublH H0NaTbiH Xepnepae Xuekke

Cypek NeH MeTanFa TeMip XOK, XKyMcak
apHanfaH 85 MM MeTangap
nvametpni

bumeTanmbl

CErMeHTTiK apa

TeCEMi

XaKblH apanayfa apHarfaH;

Mbican: anfibiH ana opHarbinfaH efjeH nnaHKanapblH
Hemece ecik paManapbiH KbICKApTy, efieH NaHenbaepiH
benimzey apKbinbl baTbipma Keciktep xacay

ACZ 105ET
Starlock

TanubIKTbl LEMEHT
TaKTanapbl, niMTka

apHanfaH 105 MM WblHbI TLWbIKAEH
nuametpni

KapbuaTi namuHaT

MynbTMaTepuansa XikTepi, epTenreH Kipnii,

HbIFANTbINFaH NNacTuKTep,

AXbIpaTKblLL 3He baTbipMa apa KecikTepi; coHAaan-aK Kon
KETKI3Y KWblH 60NaTbIH Xepnepae X1eKKe XakblH
apanayra apHanfaH; BOSCH Carbide Technology
TEXHONOMMACHIHbIH aPKACbIHAA Y3aK KbI3MET eTy Mepa3iMi;
Mbican: anfibiH ana opHarblnfaH efjeH nnaHKanapblH
HeMece ecik pamanapblH KbICKapTy, 6pTeNreH KipniwTe
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KonpaHbinybi

CermeHTTiK apa kabenb kaHanfapbiH hpesepney, NUTKa XIKTepiH

[DMCKic XbINAaM api LWAHCbI3 OKLLaynay, apanacTblPFbiLL YLLiH
LIbIHBI TaNLLbIKTbI TAKTANapAbl Kecy, naMuHatTa bedimaey
XKYMbICTapbIH OTKi3y

ACZ 100 SWB Okwaynarbiw Matepuan, Kymcak Matepuangapabl 4N Kecy;

Starlock OKlWaynarbill TakTanap,  Mbican: oKwaynarbiL TakTanapfbl Kecy, WhblfFbin TypFaH

MynbTumaTepuanfa efeH TakTanapbl, Ablbbic
apHanfad 100 Mm  eTki3beitTiH TakTanap,
[QIMaMeTpni, TONKbIH KapToH, Kinemaep,
Topiagi yWTarbibl  pe3eHKe, bbinFapbl

bap bumertangpl

CErMeHTTIK NblLaK

OKlLLUiaynafblLl MaTepuanmbl beTke xaKblH oKuiaynay

MACZ 145 BB Cypek, KaTTbl CypekK,
StarlockMax KypaMblHAA TEMIp XKOK,
Cypek neH MeTanfa Xymcak Metangap,
apHanfaH 145 MM WbiHOanMaraH Lwerenep

Cypek mMatep1anfapblHAA XaHe KypaMblHAA TEMIP KOK,

XyMCaK MeTangapza Xbinfam api TepeH Keciktep xacay,
AXKbIPATbIbIN KOMbINFAH TiCTEP bICTbIK i30€PiHCI3 Kecyre
MYMKIHAIK bepeai; AUCKIHIH YNKeH YCTiHri 6eTi ynkeH

apHanfaH 85 Mm
[LMameTpni anmac

nuametpni MeH bypaHaanap Y3blHAbIKTA 1a A3NME-A8N TiK KECIKTI KAMTamMachI3 eTefj;
bumetangbl Mbican: coHpik ikTepai apanay, baraHanap yLuiH afawl
CerMeHTTiK apa bepeHenepai apanay, kybbipnapabl Kecy, WbiHfanmaraH
[JHcKic Lerenep MeH bypaxzganap apkbinbl betren kecy
ACZ 85 RD4 LlemeHT xiKTepi, )xymcak  YKUeKKe aKblH HeMece KOr XKeTKi3y KublH bonarbiH
Starlock Kabblpra nnuTanapel, Xepnepae xaHe bypbiluTapaa Kecy kaHe axblpary, anMac
” KypbInbICTbIK, LWbIHbI TANWbIKNEH KMbIPLLbIFbIHBIK aPKACbIHAA aca Y3aK KbI3MET eTy Mep3iMi;
epiTiHai MeH HbIFaiTbINFaH nnacTuktep, Mbican: Kabbipra nauTanapbiHbIH apacbiHAarbl XikTepai
abpasueri 3MOKCH, OTKa Te3iMAi XaKCapTy XKYMbICTapbl YLUiH KETIpY, NAMTanapAblH ilWiHae
maTepuanaapra TMMCKapTOHAbI MapakTap — CaHbinaynap xacay;

COHAaN-aK Kapbupa KMbIPLLbIKTbI HYCKaAa KOMKeTIME:
KanbinTbl XikTep ywwid ACZ 85 RT3, XiHiluKe XiKTep yLiH

apHanfaH 90 Mm

KMbIPLIBIKTbI ACZ 70 RT5
CerMeHTTik apa
[LIMCKiCi
AVZ 70 RT4 EpiTinai, xiktep, )ik neH nnuTka MatepuanaapblH hpesepnen Kecy xaHe
Starlock 3MOKCHATI Kapamar, QXbIpaTy, COHAAK-aK KatTbl aCTbIHFbl HETTE XKOHFbILLMEH
70 MM KeH, LUbIHbI TANLWbIKNEH apanay xaHe axapnay; BOSCH Carbide Technology
Kapbuari HbIFAUTbINFAH MNACTUKTEP, TEXHOMOTMACHIHBIH aPKAChIHAA Y3aK KbI3MET Ty Mep3iMmi;
KAbIPLUbIKTbI abpasueti MaTepuangap  Mbican: NAKTKa XeniMi MeH Xik epiTiHaiciH KeTipy
epiTiHai
Ta3apTKpblLLbl

» MATI 68 RD4 Xiktepre apHanfaH OTKip yLTapbIHbIH aPKACHIHAA KUEKKE XKaKbIH HEMeCe KON
StarlockMax epiTiHai, abpasusTi KeTKi3y KMblH BonaTtbiH xepneppe xaHe bypblluTapaa kecy
KypbInbICTbIK martepuan, KeyekTi BEeTOH, KaHe axblpaTy, anMac KMbIPLLbIFbIHBIK apKachiHAa aca
epiTiHAi MeH XYMCaK epTenreH Kipnil, y3ak Kbi3MeT ety Mep3imi;
abpasueri Kabblpra nnuTKanapsl, Mbican: bypbllTap Hemece apanacTbipFbilLTap CUAKTbI
marepuanfa LieMeHT TanLbIKTbl KMEKKE XaKblIH XXepnepaeri NnUTKa XIiKTepiH KeTipy,
apHanfaH 68 x TaKTanap, KOMMO3WUTTIK ~ LIeMEHT Ta/LUbIKTbl TAKTanap XoHe LUblHbl TALbIKAEH
30 Mm anmac marepuangap HbIFaUTbINFaH KOMMO3UTTIK MaTepuanzap CUAKTbI Kypaeni
KMbIPLUbIKTbI abpasuBTi MaTepuanfapaa canbinaynap xacay;
barbipma apa CcoHpan-ak xiHiwke xikrep ywin MATI 68 RSD4 peTtiHge
LMCKic KOMmKeTiMAj
AVZ 90 RT2 EpiTiHai, beToH KaTTbl acTbIHFbl OETTE XKOHFbILLNEH apanay XaHe axapnay;
Starlock KanaplKrapbl, Cypex, Mblican: epiTiHAiHi HeMece NNKUTKa XeniMiH KeTipy
KypbIMbICTbIK abpasueTi Matepuanzap, (Mbicanbl, 3aKpIMpanFaH NAUTKaHbl aNMacTbipFaH Kesae),
epiTiHai MeH 6osy Kinem »enimMiHiH KanablKTapbiH KeTipy, 608y KanablKTapblH
abpasueri KeTipy;
marepuangapra MbiHa TyHipLLik enwemaepitae komketimai: 20 (RT2), 40

(RT4), 60 (RT6) Hemece 100 (RT10)
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KeH kapbuari

KMbIPLLbIKTbI

[ienbTa nnactMHa

AVZ 93 G KapnarblLl AUCKire XKuekTepae, bypblutapaa HeMece Kom KeTKi3y KublH

Starlock bainaHbicTbl bonatbiH xepnepae axapnay;

93 MM penbTa KapnarblLL AuCkire bannaHbICTbl, MbiCanbl, CYPEKTi,

cepuanbl 0oAy/Ibl, NaK NeH TacTbl akapnay YiliH Xapamabl;

aXapnarblL TasanayFa xaHe CYpPeKTi KypblibiMAayFa, MeTanaarbl TOTTbI

IMCKinepre KeTipyre XaHe NakTap/bl Ta3apTyFa apHanFaH NnTKa,

apHanfaH 93 Mm anblH ana XbINTbIPATyFa apHaNFaH XbINTbIPaTKbILL KabbIK,

ﬁﬁ:;”;ignm'm EH kebi "4" Tepbenictep CaHbIHbIH JeHreHiHae
axapnapi3. TbiM ynIKeH Tepbenictep caHbl anMarnbl-
CanMabl acnanTapblH TO3yblH Y/FaiTafbl Hemece
anMarnbl-canManbl acnantapblH Me3rifncia iCTeH LbIFyblHA
JKeNyi MyMKiH.

AVZ 32RT4 Cypek, boay Kon xeTki3y kublH bonaTblH Xepnepae CypekTi Hemece

Starlock

Cypek neH bosyra
apHanfaH 32 x

50 MM KapbuaTi
KMbIPLUbIKTbI
KapNarbILL WTHAT

bosynpl ereykyMm KarasblHCbI3 axapnay; BOSCH Carbide
Technology TexHonOrMACHIHbIH apKACbIHAA Y3aK KbiI3MET
€Ty Mep3iMmi;

Mbican: Tepese kaknarbl InacTMHanapblHbIH apacbiHAAFbI
boAy/bl TasapTy, OypbllTapaarbl afatll eAeHAi axapnay;
MbIHa TyHipLik enwemaepiHae komketimai: 40 (RT4)
aHe 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock

24 mm keH HCS
KepriL KecKilui,
11 mm KeH HCS
KbICKbILL KECKiLli

LLlaTblp KapakaFasbl,
Kinemgep, *acazpl

ra3oH, kapToH, MBX egeHi

YKymcak Matepuanziap MeH uinriw abpasueTi
[NaviblHOaManapbl Xbingam api jon Kecy;

Mblican: Kinemgaepai, kaptoHabl, MBX eaeHiH Kecy, Wwatblp
KapakarasblHAa caHbinay xacay

Kinemaep, epiTinai,
6eToH, nnuTa xenimi

) ATZ52SC

~ Starlock

52 MM KbIpfbiLL,
uinriw emec

KaTTbl acTblHFbl OETTE KbIpPbIM TErICTEY;

Mbican: epiTiHAiHi, NAUTKA XeniMiH, 6ETOH MeH Kinem
XeniMiHiH KanablKTapblH KeTipy;

ATZ 52 SFC uinriw Kplpfbllbl PeTiHAEe KOMmKeTimMA
(»ymcak kinem xenimi/bosy Kanabifbl)

N MAII32SC
7 StarlockMax

32x55MMKeH  Tbifb3faybiLl XiKTep,
ambeban xik TEPEH CUIMKOH XiKTepi,
Keckilu Tepese Cbinarblllbl,

Tbifbl3fayblll Macca

JKyMmcak uinriw matepuan, EKi KECKiLuTi xy3iHiH apKacblHa Te3imMai XKyMcak
XYMCaK Xik Matepuansl,

Matepuanaa TepeH Keciktep xacay;

Mbican: Tepese Cbinarbillbl MEH TbiFbi3aybilll MACCaHbl
Kecin any, xuekTtepaeri Te3iMai TbiFbI3gayblLL XikTepai
XeHe FUMapaTTap/blH apacbiHAaFbl TeMAepaTypanbik
XiKTepAi kecy

Anmanbi-canmanbl acnanTbl OpHaTy/anMacTbIpy

(GOP 30-28)

Kepek bonca opHatbinFaH anManbl-canmarbl acnanTbl
LWeLiHj3.

INEKTP KypanbiH any YLLiH anTbl Kbp/ibl A6HTeneK KintreH
(7) 6ypanpaHbl bocarbin (6) Kypanmbl aFbiTbiHbI3.

KepekTi anekTp Kypanabl (Mbicanbl, batbipma apa AuCKiCiH
(5)) acnan natpoHbiHa (4) oblfbl TOMEHre KOPCETETiH eTin
OpHaTbIHbI3 (rpacdhMkanbik beTTeri cypeTTi KapaHbl3, anMarbl-
CanMabl aCNanThbiH XXa3ynapblH XOFapblaaH kepyre
bonappl).

INEeKTP Kypanabl ap XyMbIC YLIiH Konainbl kyiire bypan
acnan naTpoHbIHbIH AeHecTepine (4) TipeTiHis. OHpa
apanbiFbl 30° 6onarbiH 12 kyit 60nybl MyMKiH.

Anmanbl-canManbl acnantbl (6) OypaHgamacbiMeH bexiTiHi3.
BypaHpaHbl antbl Kbipnbl AeHbeK kintneH (7) bypaHaaHbi
TOpenkenik backl anmanbl-canManbl acnanta Teric
KaTKaHbILLA TApTbIHbI3.

» Anmanbi-canmanbl acnanTbiH, 6ekem TypraHbiHa Ke3
KeTKi3iHi3. Kate Hemece Hawap bekinreH anmans-
canmanbl acnanTap naifganany KesiHge cisre kayin
TOHAIPYiI MYMKIH.

Anmanbi-canmanbl acnanTbl OpHaTy/anMacTbIpy

(GOP 40-30/GOP 55-36)

Kepek bonca opHaTbinFaH anmanbl-canManbl acnantbl
LWeLiHi3.
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On ywin Starlock uinTiperin (13) Tipenrexiue ailblHbi3.

Anmanbl-canmansl acnan nakreipbinagbl. Starlock

winTiperi (13) aBTOMaTThI Typ/E KanTa *adbinaspbl.

KepekTi anekTp Kypanabl (Mbicanbl, batbipma apa fUcKiciH

(5)) acnan natpoHbiHa (4) ofblifbl TOMEHre KOPCETETiH eTin

OpHaTbIHbI3 (rpadhMkanbik beTTeri cypeTTi KapaHbl3, anMarbl-

CanManbl aCNanThbiH XXa3ynapblH XOFapblaaH kepyre

bonappl).

Anmanbl-canmManbl acnanTbl OHAA KepeKTi XKYMbIC YLLiH OHaK

Ky#iHe KonblHbI3. OHAa apanbiFbl 30° bonarbiH 12 Ky

MYMKiH bonagbl.

Anmarnbl-canManbl acnanTbl KepekTi Kyiae bacbin acnan

KbICKbILLbIHbIH, KbICKBILL XXY/bIpbIKLLIanapaa aBTOMaTTbI

Ky/bINTaHFaHLLa beKiTiHj3.

» Anmanbi-canmanbl acnanTbiH, 6ekem TypFaHbiHa Ke3
KeTKi3iHi3. Kate Hemece Hawap bekinreH anmans-

Terictey AuCKiH TaHpay
OHzeneTiH MaTepuarn XaHe KaXeTTi DeTTiH anbiHybiHa bainaHbICTbI TYPAi TericTey AUCKINEpi YCbiHbINaAbI:
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canmanbl acnanTtap nanaanaxy Kesivge ciare Kayin
TEHAIPYi MYMKIH.

TepeHaikTi WekTey TiperiH opHaTy XaHe peTrey
TepeHgaik WwekTeriwi (16) cermeHTTiK xoHe baTbipMa apa
[QMCKinepiHae nanaanaHy MyMKiH.

Kepek bonca opHatbinFaH anManbl-canmanbl acnantbl
LWeLiHi3.

TepeHgaik WwekTeriwwTiK (16) KepekTi KyMbiC KyHiHe
TipenreHLiue acnan KpicKblLUbiHaH (4) eTki3in anektp
KYPblHbIH, KbICKbILL MObIHLIACHIHA XbIKbITbIHbI3.
TepeHaiK LWeKTeril nnaHkaHbl TipeTiKi3. OHaa apanbiFbl 30°
bonatbiH 12 Kyl MyMKiH bonagbl.

KepeKTi )yMbIC TePeHAIriH peTTeri3. Teperaik WeKTerilwiH
KbICKbILL TYTKbILbIH (15) bachin TepeHaik wekTeriwTi
DeKiTiHi3.

Axapnafbin  Martepuan KonpaHbinybl Tywipwikriniri Tep6enicrep
DHUCK CaHbIHbIH,
AeHreili
PRO F460 - bapnblk afaLu CyprineHbereH bpyc Hemece TakTannapapl [1on eMec 40 1-4
Typrepi (Mbicanbl,  anablH ana axapnay yLix 60
BATIEEPRYMCAHS Yannak axapnay xoHe asfaraH keqip-byaipai - oprawa 80 1-4
KAT, Kypbinbic axapnay yLuiH 100
naHenbaepi) 120
- Mertann - : _
MAEpYANEAR AFaLUTbl aKbIPFbI KBHE XyKanan Terictey yiiH - aan ;?18 1-4
PRO F460 - Tyci Bosypapl Terictey ywiH [ian emec 40 1-4
- nak 60
— TonTblpFbily boanraH beTrepai axapnay ywi (Mbicanbl, oprawa 80 1-4
- Kanakwa XaFblHAbINApPabl, 605y TaMLLUbINAPbIH XoHe 100
aKKaH i3fepai xo) 120
NakTbiH Teceme boAybIH TericTey non 180 1-4
240

TericTey AMCKiH TericTey nnacTMHacbiHAa opHaty/
anmactbipy

Axapnafbii nnactuHa (10) xabbickak TacnameH
*ab/blKTanFaH, ocbinaniua axapnarblL AUCKINepAi Xblngam
api oHa bekiTyre bonappl.

Bepik ycTay/bl kKaMTamMachIi3 eTy YLUiH aXapnarblLl
nnactHaHbiH (10) xabbickak TacnachlH axapnarblLu
AuckiHi (11) opHatnac bypbiH KaFbiM WhIFbIHbI3.
Axapnarbiil auckii (11) axapnarbli nnactuHaHbiy (10)
6ip arbiHa KOMbIHbI3, COMAH KeWiH axapnarbill AUCKiHi
aXapnarblLL NNAcTUHaFa OpHaTbin, Bepik KbICbIHbI3.
OHTainbl LWaK copy/abl KAMTAMAChI3 €Ty YLUiH axapnarbIL
Tecem/eri OMbIKTapPAbIH aXapnarblLL NNACTUHAHbBIH
OMbIKTapblHa CaMKeC KeNnreHiHe Ke3 XeTKi3iHi3.
Axapnarbiiu guckii (11) anbin TacTay yLuiH OHbl YLIbIHAH
ycTan, axapnarbil nnactMHagaH (10) weirapbiHbi3.

Bosch kepek-xapakrap barnapnamacbinaarbl Delta 93 mm
cepuAnbl baprblk axxapnarbiLL AUCKINep, XKbINTbpaTKbILL
XeHe Tasanarblll TecemMaepLi nanganaHyra bonagpl.
ToKbIMACbI3/KbINTBIPATKbILL KKi3 CUAKTbI axapray Kepek-
XapaKTapbl ja 0Cbl 91iCMeH axapnarblLl N1acTUHara
GekiTineai.

AxapnarblLL MCKinep Hemece axapnarblll niacTMHanap
CUAKTbI @Xapnay Kepek-xapakTapbIMeH eH kebi "4"
Tepbenictep caHbIHbIH AEHTEMiHAE XXYMbIC iCTEHi3. TbiM
ynKeH Tepbenictep caHbl anManbl-canManbl acnantapably,
TO3YbIH YFaiTaibl HeMece anManbl-canManbl acnanTapAblH
ME3riNCi3 iCTeH LUbIFYbIHA 9KeNyi MyMKiH. AnManbl-canmanbl
acnanTapfarbl HeMece anmManbl-canmanbl acnanTapablk
opayblLWblHAaFbl MANIMETTEP/i eckepiHis.

LLIanAabl XoHe XOoHKanapAabl copy

LLlaH MenwepiH a3anTy WwWapanapblH KonaaHban xymbiC
ictemen3. CaliKec COpFbILL KYPbINFbl JeHCaYNbIKKaA KayinTi
LIaH KYKTeMeCiH a3aiTafibl. XKyMbIC OPHBIHbIH KaKChbl

Bosch Power Tools
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KEenaeTinyiH KaMTamachbl3 eTiHi3. OpAanbiM TbiHbIC
OpraHapblHa apHanFaH Xapampbl KOPFAHbICTbI
narpganaHblHpi3. MymKkiHgik bonca, ocbl Matep1an yuwix
»apamabl WaHCOPFbILITHI NaiaanaHbiHbI3. OHAeneTiH
MaTepuanaap yLiH enixisae KongaHbinatbiH Hyckamanapp!
OPbIHAAHI3.
» KyMbiC OPHbIHAA LWAHHbIH, )KUHANMaYbIH
KaAaranaubi3. LLIaH oHal TyTaHybl MyMKiH.

CopfblLiKa KOHbINATbIH TananTap

LLnaHriHiH yCbIHbINFAaH HOMWHanN MM 35
namerpi

KaxeTTi ToMeHri Kbichim® mbap >230

rMa >230

KaxeTTi afbiH Menwepi” nfc >36

m3/car >129,6

Cy3riHiH yCbIHbINATbIH BTKI3Y M waH knacb®

Kabineti

A)  IneKTp KypanblHbIH COPFbILL XKanFaFblLbIHAAFb KyaT MaHi

B) IEC/EN 60335-2-69 cTaHmapTbl boiibiHwWwa

CopfblLL HyCKay/biFblH kapaHbl3. Copy KyaTbl TOMeHereH
XaFaanaa, XyMbICTbl TOKTaTbIN, cebebiH XoMbIHbI3.

LLlaHcopFbIWwTbI XanFay (A cypeTiH KapaHbi3)
LLlaHcoprbill Tek axapnay nnactuHacbiMeH (10) xymbic
icTeyre apHanfaH, backa anmanbl-canmansl acnantapMeH
bipre naipanaHyra bonmariap.

TericTey yLiH apAaibIM LAHCOPYAbI KOCbIHbI3.
LLlaHCcOpFbILTHI MOHTAXAAY YLUiH anManbl-canManbl acnanTbl
oHe TepeHaiK wekTerilwiH (16) anbin TacTaHbI3.

Click & Clean xanrafbiLLbl 0K LIAHCOPFbILLTHI (8) Hemece
Click & Clean xanrarbiwbl bap waHcoprbilwTbl (9), Kypan
BekiTKiLui (4) aneKTp KypanbiHbIH KbICKbILLI MOMbIHLLAChIHA
TipenreHLue XblmKbITbIHbI3. LLIaHCOPFbILITHI KyNbinTay YLWiH
KbICKbILL WiHTipeKTi (17) 6acbiHbi3.

LLlaHCOPFbILITHI COPFbILL LAHTIre XKarnFaHbl3:

- Click & Clean xanfafblLiibl 0K LaHcopFblL (8):
LIAHCOPFBILITBIK, COPFBILL WaHriciH (20) copy
ananTepiHe (19) eHrizin, 6ekiTinis. Copy anantepix (19)
LWIAHCOPFBILLTBIH (8) acnupaumanbIK kente
KybbipbiHa (18) xanfaHbi3.

- Click & Clean xanfafbiubl bap waHcoprbill (9):
LIAHCOPFbILLTbIH COPFbILL WAAHTICIH (20)
LWIAHCOPFBILTHIH, (9) acnupaLmManbIK kente
KybbipbiHa (18) eHrisin, bekiTiHi3.

Bonmaca, copy agantepi (19) waxcoprbiwTbiH, (9)
acnMpaLMAnbIK Kente KydbipbiHa XaHe copy
apanTepiHi (19) coprbiw wnaxricive (20) xanrayra
bonagpl.

Copfbitl WwhaHriHi (20) WaHCOPFbILLKA XKanFaHbl3.

Ocbl HyCKay/bIKTap aKblpbiHAA TYPAi LWAHCOPFbILITAPFa KOCY

alicTepi KepceTinreH.

LLlaHcopFbILL @HAENETIH MaTepuanta caikec bonybl Kaxer.

[leHcaynblkka 3UsiH, 00bIp TYFbI3aTbiH HEMECE KypFaK,

LIaHaap YLLiH apHaibl LWAHCOPFbILITHI MaiAanaHblHbI3.

Maikpanany

Maipananyra eHpipy

» Xeni KyaTbiHa Ha3ap ayAapbiHbI3! TOK Ke3iHiH KyaTbl
3NEKTP KyPanfblH 3aybITTbIK TaKTakLAChIHAAFbI
ManiMeTTepiHE can bonybl KaXeT.

Kocy/ewipy

» KontyTkaHbl xi6epmei KocKbiw/ewipriwTi bacy
MYMKiHAiriHe Ke3 XKeTKi3iHi3.

INEKTP KypanbiH KOCY yiwiH KocKbiLu/ewipriwTi (1) anfa

XKbUDKbITBIN KOCKbIWTHI "1™ Ke3re TYCeTiH KblINbIHbI3.

INEKTP KypasblH ewipy ywiH Kockbiww/ewipriwti (1) "0"

KOCKbILLIbl KOPIHTeHLUe apTKa XKbIMKbITbIHbI3.

GOP 40-30: XXyMbic apblfbl Tacna TiKener }ymblc

anlMarblHAA Kepy MYMKiHZIriH xakcapTaabl. On anekTp

KypanmeH bipre aBToMaTTbl KOCbINabl XaHe eLwipinesi.

» JKyMbic XapbIfblHa Tikenei KapamaHbl3, on ke3ai
3aKbiMAAYbl MYMKIH.

Tepbeny caHblH TaHAay

Tepbeny caHblH TaHAANTbIH peTTeyLi apKbinbl (3) KaxeTTi

Tepbeny caHbIH XyMbIC icTey Ke3iHae fie peTteyre bonapl.

Tanan eTinetiH Tepbenynep caHblH MaTepUanMeH XyMbic

acay XafarblHa bainaHbICTb TaXip1be apKbinbl

aHblKTayFa bonagbl.

- ArawTbl apanay yLiH tepbenictep caHblHbIH eH kebi "6"
[leHreri yCbiHbINaAbl.

- Axapnay yLwiH TepbenicTep caHblHbIH eH kebi "4" nexredi
Xapamgpl.

- [nacTuk neH MeTanapl apanay yiiH Tepbenictep
CaHbIHbIH eH kebi "4" feHreli xapamabl.

Ha3sap ayaapbiHbI3: a/Manbl-canManbl acnantapaarbl

HeMece onap/blH OpayblLUbIHAaFbl MakcMManl Tepbenictep

CaHbl Typanbl ManiMeTTepAi ecKepiHi3. Axapnayra xoHe

TaCTbl aNManbl-canManbl acnantap CUAKTbI anManbl-canManb

acnanTapMeH eH kebi "4" Tepbenictep caHblHbIH eHrelinae

KYMbIC iCTEHi3.

Hyckay: TbiM ynkeH TepbenicTep caHbl anmanbl-canMansi

acnanTapAblH TO3yblH YFaiTafbl HeMece anManbl-canMansi

acnanTapAblH Me3rinci3 iCTeH LUbIFYbIHA 9KeNyi MyMKIH.

Maipganany Hyckaynapbl

» Bapnbik XXYMbICTapAaH anfblH 3NEKTP KYPanbiHbIH,
Jeninik aibIpblH PO3eTKaAaH LWbIFapbIHbi3.

» 3NneKTp KypanblH Xepre KOIOAaH anablH OHbIH,
TOKTayblIH KYTiHi3.

Hyckay: OnekTp KypanbiHblH XenaeTkill caHpinaybiH (2)

XKYMBIC iCTeY Ke3iHe XannaHbl3, aUTnece anexkTp
KypanblHbIH NanaanaHy MepsiMi Kbickapagbl.

ymbic epexenepi

TepbenTeTiH XeTek apKpl/bl anManbl-canManbl acnan
MUHYTbIHa 20000 fediH peTTeit Tepbeneni. byn Konaiichbls,
Tap Xepae Ae XyMbic icTeyre MyMKiHAik 6epei.
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AsfaHTai xoHe bipkenki bacy KpicbIMbIMEH
XKYMbIC iCTEH]3, aUTnece eHiMAINIK Halwapnan,
anmanbl-canManbl acnan byrattanybl MyMKiH.

YyMbic bapbicbiHAa 3NEKTP KypanblH anfa-
apTKa XKbIMKbITbIHBI3, OCbINANLIA INEKTP
Kyparbl TbIM KaTTbl KbI3biM KETNENL] )KaHe
byratTanmanapl.

Apanay

» bysbinmaraH MiHCi3 apa nonoTHOCbIH naiAanaHbiHbi3.

KucarFan Hemece eTnec apa nonoTHONapbI CbiHYbI,
KeCiKTi 3aKpIMaaybl HEMECE Kepi COFyibl TyAbIPYbl
MYMKiH.

» XKeHin Kypbinbic MaTepuanAapbiH apanay kesinge
MarepHan eHAipywWiciHiK HyCKaynbIKTapbl MeH
YCbIHbICTapbiH OPbIHAAHbI3.

» Kon apacbiMeH TeK aFaLl, FMNCOKapTOH T.6. CUAKTbI
JKyMcaK MaTepuanaapabl eHaeyre 6onaapi!

» KecinetiH aaibiHAaMaHbIH apTbIHAA KYaT CbIMbIHbIH,
JKOKTbIFbIHA KO3 XeTKi3iHi3.

HCS apa nonotHonapbimMeH aralw, XAT, Kypbinbic

MatepuanaapbiH T.6. apanaynaH anabi were, bypanaaT.6.

CHAKTbI berae AeHenepaiH XOKTbIFbIH TEKCEPIHi3. KaxeT

bonca berze neHeneppi anbin TacTaHbi3 Hemece bumeTanbl

apa NonoTHoONAPbIH NaiganaHblHbI3.

Kecy

Hyckay: Kabblpra nnuTkanapbiH Kecy bapbicbiHAa anManbl-
canmanbl acnanTap y3ak narnganaHyaaH aa 1o3aTblHAbIFbIH
€CTe CaKTaHbl3.

Axapnay

Kewwipy aeHrewi xaHe TerictenreH beT canachl Terictey
[LMCKiH TaHaay, TaHganFaH Tepbenynep caHbl xaHe bacy Ky
apKpinbl peTteneai.

Tek MiHCi3 TericTey AMCKIMEH FaHa AypbIC TericTeyre, con
apKbINbl ANEKTP KypanblH caktayFa bonagbl.

Axapnay IUCKiHiH KbI3MeT Mep3iMiH y3apTy yLWiH
BipKanbinTbl 6acyFa TanmblHbIHbI3.

LLlamanaH apTbik bacy KyLLi )ofapbl axapnay KyatbiH
KamTamachbl3 eTnew, aNeKTp KypanblHbIH ThiM KaTTbl TO3yblHa
XKOHE aXapnarbill NAaCcTUHaHbIH Mep3iMiHeH bypbiH icTeH
LbIFYbIHA BKeNeai.

BypblL, Kbip )aHe apeH XeTeTiH )annapabl HaKTbI Terictey
YLUiH TericTey NNACTUHACHIHBIH, YLUbIH HEMeCe KbipblH
narganaHy kepek.

HykTeni Tericteyae AMCK KaTTbl KbI3biM KETYi MYMKIH.
Tepbeny caHbl MeH KbICbIMAbl a3aiTbiMN TericTey AUCKiH
XKYMeni TypAe CybITbIHbI3.

MeTann eHgereH Terictey auckiH backa Mateprangap ywin
nannanaHbaHpi3.

Tek TynHycka Bosch axapnarbill kepek-xapakTapblH
nanaanaHblHbI3.

TericTey yLwiH oapaanbiM WaHCOPYAb! KOCbIHbI3.

Keipy

KbIpy YLwiH Xorapbl Tepbeny backpillbliH TaHAAHbI3.
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YKymcak TipekTe (Mbicanbl afatlita) xannax bypbiLlTa xaHe
a3 KbICbIMDEH XYMbIC iCTEHi3. DATNECE KbIPFbILL KATTbl KECIN
KeTyi MyMKiH.

TeXHUKaNbIK KYTiM XK9He Kbi3MeT

Kbi3MeT kepceTy xaHe Tazanay

» bapnbiK )XyMbiCTapAaH angbiH 3NEKTP KYPanbiHbIH,
eninik aibipblH PO3eTKafaH WbIFapbIHbi3.

» TNaiibIKTbl 3pi Kayinci3 TypAe XyMmbIc icTei any yiwiH,
3NEKTP Kypanabl XaHe XengeTy caHbinaynapbii Ta3a
KanbinTa yCTaHbi3.

Erep bainaHbic cbIMbIH anMacTbIpy KaxeT bonca,

KayinciaikTiH TeMeHaeyiHe xon bepmey YiLiH 0Cbl KyMbIC

Tek Bosch komnanuscel Hemece Bosch anekTtp kypangapbl

BoWblHLLA BKINeTTi KbI3MeT KepceTy opTanbiKTapbiHAa

XKypriginyi Tvic.

Byaipni anmanbl-canmanbl acnanTapAbl XXyHeni Typae Cbim

KblINLAKMeH Ta3anaHpl3.

OHimpepai onappblH CaKTbIFbIH KAMTaMachbl3 eTeTiH,

eHimMzepre aTMocdepanblk XayblH-LUalllbIHHbIH TUIOIHE XaHe

acKblH Temneparypa kesaepiHiH (TeMneparypaHbiH WyFbin
©3TepICiHiH), COHbIH iLIiHAE KYH CayNenepiHiH acep eTyiHe
xon bepmenTiH aykeHaepae, benimaepae (cekuuanapaa),

NaBUNbOHAAP MEH KMOCKineppe caTyra bonaapl.

Caryuwbl (eHgipyLui) catbin anylbiFa eHiMaep Typanbl

KQXKETTi aHe LblHabl aknapartTbl bepin, eHimaepmi

THiCiHLLE TaHAAY MYMKIHAITH KAMTamMachbl3 eTyre MiHAEeTT.

OHimaep Typanbl aknapart MiHAETTI TypAe Tisimi Pecet

®depepalynAChIHbIH 3aHHaMacbiMeH benrineHreH

ManiMeTTepLi KaMTybl THIC.

Erep TyTbIHYLLbI CaTbin anaTblH 6HIMAEP aNAeKallaH

nainanaHblnFaH Hemece eHiMaep/e akaynblk (akaynbikTap)

oWbinFaH bonca, TyTbIHyLWbIFa Byn Typanbl aknapat bepinyi

THic.

OHimpepai caty NpoLeciHiH ancbiHAa TEMeHAEri Kayincisaik

Tanantapbl OpbIHAANYbI THIC:

- CartyLwubl caTbin anyLblFa YibIMbIHbIH UPManbiK ataybl,
OpHanackaH xepi (MekeH)abl) KaHe XyMbIC PEXUMI
Typanbl ManimeTTep bepyre MiHAETT;

- Caypa benmenepinzeri eHiMAEPAiH CbiHaManapbl caTbin
anyuwblira byvbiMaapaarbl ka3banapmMeH TaHbicyFa
MYMKiHZiK bepyi xoHe BU3yanabl TekcepicTeH backa
byMbiMAapabIH icke KOCbINyblHA SKENETiH, caTbin
anylwbinap e3 beTiHwe opbIHAANTLIH eLKaHgak
apeKeTTepre xon bepmeyi Tuic;

- Carywbl ocbl byibiMaapablK benrineHre Tanantapra
COMKECTIriHiH pacTamacsl, cepTuduKaTTapablH HeMece
COMKECTIK eHiHaeri Manimaemenepmid bap bonybl
Typanbl aknapartTbl caTbin anyLbira bepyre MiHgeTTi;

- WpeHTndurKaumManbik cunaTTapbl Xok (KoFanfaH),
Xapamfblnblk Mep3imi eTin keTkeH, by3biny benrinepi bap
)XaHe naraanaHy borbiHLIA HyCKay/bIFbl (KiTanwach),
MiHLETTi CONKECTIK CepTUdHMKaTbI HEMECE CINKECTIK
6benrici ok eHimaepai caTyra TbibIM CanblHazbl.
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TyTbiHyLWbIFa KbI3MET KOPCeTY XaHe naipanaHy
KeHecTepi

Kasakcran

TyTbiHyWbINApFa keHec Gepy XaHe WaFbiMaapAbl
Kabbingay opTanbifbl:

Pobept bou (Robert Bosch) XLLC

050012 Anmarbi K.,

KasakcTaH Pecnybnukacoi

Myparbaes k-ci, 180

"Tepmec” BO, 7 kabar

Ten.: +7(727) 33186 00

Ten.: 88000700270

bi3fiH cepBHCTiK MekeHKainapbiMbl3Fa XaHe keningik
LapTTapblHa cinteme CoHfbl beTTe bepinreH.

CypakTap Koto xaHe Kocankpl benwektepre Tancoipbic bepy
KesiHae MiHAETTI Typae eHIMHIH (hUpManblk
TaKTanwacbiHaarbl 10 TaHbanbl eHiM HeMipiH bepiHis.

INeKTp Kypanbl Keningi narganady Mep3iMiHiH iwiHge
OHAIPYLLIHIH KeCipiHeH iCTeH LWbIKKAH Xaffanaa, eHim eci
TOMEHEri WapTTap OpblHAANFaHaa Keninaik bonbiHLwa TeriH
XeHaeyre KyKbinbl bonaapl:

— MeXaH1Kanblk 3aKbIMAAPAbIH XOKTbIFbl;

- navpanaHy boMblHLLIA HYCKaYNbIK TananTapbiHbiH by3biny
benrinepiHi XOoKTbIFbl;

- navpanaHy boMblHLLIA HYCKAYbIKTA CaTYLLbIHbIH CaTy
Typanbl benriciHin xaHe caTbin anyLibl KONTaHOACIHbIH
6ap bonybl;

— 3NEKTP Kypanbl CePUANbIK HOMIPIHIH XaHe Keningik
TaNOHbIHAaFbl CEPUATBIK HOMIPAIH CONKECTIri;

- binikcia xeHgey benrinepiHiH XXOKTbIfbl.

Keninaik TemeHperi xaraannapaa KongaHbinManabl:

- (hopc-Maxop XKaraannapbiHa 6ainaHbICTbl Ke3 KenreH
CbIHbIKTap;

- bapnblK aneKTp KypanaapblHaarbiaan anekTp KyparblHblH
KanbINTbl TO3YbI.

XKanrarbil KOHTaKTINEP, CbIMAAP, KbinLakTap xaHe T.6.
CUAKTbI Kypan benikTepiHiH KbI3MeT eTy Mep3iMiH
KblCKApTaTblH KanbiNTbl TO3Y HATUXKECIHAE KaxeTTinir
TyblHLAFaH XeHaey Keninaik aacbiHa KipmMenai:

- Tabuf1 T03y (pecypCTbiH TONbIK NanfanaHbinybl);

- KaTe OpHaty, pyKcaTchi3 MoauduKauumanay, kate
KONAAHY, KbI3MET KBPCETY HEMECE CaKTay epexenepit
6y3y HaTUXKeCiHAE iCTEH LbIKKaH Xab/iblK NeH OHbIH,
benikTepi;

~ 3MeKTP KypanbiHa apTblK XyKTeMe TYCKEHHEH OpblH anfaH
akaynap. (Kypanra apTbiK XyKTeme TyCYAiH WapTchi3
benrinepiHe MblHanap xatagpl: Kybbiny TyCiHiH naiga
bonybl Hemece aneKTp Kypanbl beniktepi MeH
TYWiHAEPIHIH AedopMaLMACH HEMECE KOPbITbINYbI,
)KOFapbl Temneparypa acepiHeH anekTp
KO3FaNTKbILUbIHAAFbI CbIMAAP OKLIAYNaFbILLbIHbIH Kapatobl
Hemece KeMipneHyi.)

Kapere xapary

ANeKTp Kypanaap, xabablkrap xsHe bymManapbiH aiHanaHb
KOPFAMTbIH K9Zlere xaparyra anapy Kaxer.

ANeKTp Kypanaapabl Y1 KOKbICbIHA
TactamaHpi3!

Tek kaHa EO enpgepi ywin:

MaipanaHyra api kapai xapamanTbiH NEKTPNIK XXaHe
3NEKTPOHABIK KypbINFbinapabl benek xuHay xaHe KopLuaraH
OpTa YLWUiH Kayinci3 XonMeH Kafiere xapary kepek.
benrineHreH KOKbIC XWHaY XyHenepiH naiganaqblHpi3. Kare
KONMEH Kafiere Xapary Kypbinfbl KypamblHgarbl KayinTi
Bonybl MyMKiH 3aTTeKTepre bainaHbICTbl KOpLUaFaH 0pTa MeH
[NleHcayNbIK YLWiH KayinTi 6onybl MyMKiH.

Romana

Instructiuni de siguranta

Instructiuni generale de siguranta pentru scule
electrice

[N AVERTIS- Cititi toate avertizarile,
MENT instructiunile, ilustratiile si
specificatiile puse la dispozitie
impreuna cu aceasta scula electrica. Nerespectarea
instructiunilor mentionate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vatamari corporale grave.
Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in
vederea utilizarilor viitoare.
Termenul "scula electrica" folosit in indicatiile de avertizare
se refera la sculele electrice alimentate de la retea (cu cablu
de alimentare) sau la sculele electrice cu acumulator (fara
cablu de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce
la accidente.

» Nulucrati cu sculele electrice in mediu cu pericol de
explozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi
inflamabile. Sculele electrice genereaza scantei care pot
aprinde praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al spectatorilor in
timpul utilizarii sculei electrice. Daca va este distrasd
atentia puteti pierde controlul.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi fise adaptoare la sculele electrice cu
impamantare (legate la masa). Stecherele
nemodificate si prizele corespunzatoare diminueaza
riscul de electrocutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete impamantate
sau legate la masa ca tevi, instalatii de incalzire, plite
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si frigidere. Exista un risc crescut de electrocutare
atunci cand corpul vd este impamantat sau legat la masa.

» Feriti sculele electrice de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

» Nuschimbati destinatia cablului. Nu folositi niciodata
cablul pentru transportarea sau suspendarea sculei
electrice ori pentru a trage stecherul afara din priza.
Feriti cablul de caldura, ulei, muchii ascutite sau
componente aflate in migcare. Cablurile deteriorate
sau incurcate maresc riscul de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scula electrica in aer liber,
folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru
mediul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza riscul de
electrocutare.

» Daca nu poate fi evitata folosirea sculei electrice in
mediu umed, folositi o alimentare protejata printr-un
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Utilizarea unui
dispozitiv RCD reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati
rational atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu
folositi scula electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. Un moment de neatentie in timpul
utilizdrii sculelor electrice poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie. Purtati
intoteauna ochelari de protectie. Purtarea
echipamentului personal de protectie, ca masca pentru
praf, incaltaminte de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de tipul si
utilizarea sculei electrice, diminueaza riscul ranirilor.

» Evitati o punere in functiune involuntari. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce
acumulatorul in scula electrica, de a o ridicasaude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati clestii
de reglare sau cheile fixe din aceasta. O cheie sau un
cleste atasat la 0 componenta rotativa a sculei electrice
poate provoca raniri.

» Nuvaintindeti pentru a lucra cu scula electrica.
Mentineti-va intotdeauna stabilitatea si echilibrul.
Astfel veti putea controla mai bine scula electricd in
situatii neasteptate.

» Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati
imbracaminte larga sau podoabe. Feriti parul si
imbracamintea de piesele aflate in miscare.
imbracimintea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si
colectare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt
racordate si folosite in mod corect. Folosirea unei
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instalatii de aspirare a prafului poate duce la reducerea
poludrii cu praf.

» Nuva lasati amagiti de usurinta in operare dobandita
in urma folosirii frecvente a sculelor electrice si nu
ignorati principiile de siguranta ale acestora.
Neglijenta poate provoca, intr-o fractiune de secunda,
vatamari corporale grave.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nusuprasolicitati scula electrica. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica destinata acelui
scop. Cu scula electrica potrivita lucrati mai bine si mai
sigur in domeniul de putere indicat.

» Nufolositi scula electrica daca aceasta are
intrerupatorul defect. O scula electrica, care nu mai
poate fi pornita sau oprita, este periculoasa si trebuie
reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul daca este detasabil, inainte de a executa
reglaje, a schimba accesorii sau a depozita scula
electrica. Aceastd masura de prevedere impiedica
pornirea involuntara a sculei electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil
copiilor si nu lasati sa lucreze cu scula electrica
persoane care nu sunt familiarizate cu aceasta sau
care nu au citit prezentele instructiuni. Sculele
electrice devin periculoase atunci cand sunt folosite de
persoane lipsite de experientd.

» intretineti sculele electrice si accesoriile acestora.
Verificati alinierea corespunzatoare, controlati daca,
componentele mobile ale sculei electrice nu se
blocheaza, sau daca exista piese rupte sau deteriorate
care sa afecteze functionarea sculei electrice. inainte
de utilizare dati la reparat o scula electrica
defectapiesele deteriorate. Cauza multor accidente a
fost intretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine dispozitivele de taiere bine ascutite si
curate. Dispozitivele de tdiere intretinute cu grijd, cu
taisuri ascutite se intepenesc in mai micd masura si pot fi
conduse mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de
lucru etc. conform prezentelor instructiuni, tinand
cont de conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor electrice in alt
scop decat pentru utilizarile prevazute, poate duce la
situatii periculoase.

» Mentineti manerele si zonele de prindere uscate,
curate si feriti-le de ulei si unsoare. Manerele si zonele
de prindere alunecoase nu permit manevrarea si controlul
sigur al sculei electrice in situatii neasteptate.

intretinere

> incredin;a;i scula electrica pentru reparare
personalului de specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri cd este mentinutd siguranta
sculei electrice.

Bosch Power Tools
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Instructiuni de siguranta pentru multi-cutter

>

>

>

Tineti scula electrica de manerele izolate atunci cand
executati lucrari la care accesoriul de taiere poate
nimeri conductori electrici ascunsi sau propriul cablu
de alimentare. Contactul accesoriului de tdiere cu un
conductor aflat ,sub tensiune” poate pune ,,sub tensiune”
componentele metalice ale sculei electrice si provoca
electrocutarea operatorului.

Folositi menghine sau o alta metoda practica de fixare
si sprijinire a piesei de lucru pe o platforma stabila.
Daca tineti piesa de lucru cu mana sau o sprijiniti de
corpul dumneavoastra, aceasta devine instabila si se
poate ajunge la pierderea controlului.

Folositi scula electrica numai pentru slefuire uscata.
Patrunderea apei intr-o sculd electricd mareste riscul de
electrocutare.

Atentie, pericol de incendiu! Evita supraincalzirea
materialului slefuit si a slefuitorului. inaintea pauzelor
de lucru, goleste intotdeauna rezervorul de praf.
Praful de slefuire din sacul filtrant sau filtrul aspiratorului
se poate autoaprinde in caz de conditii nefavorabile, cum
ar fi degajarea de scantei la slefuirea metalelor. Un pericol
deosehit exista atunci cand praful de slefuire este
amestecat cu resturi de lac, poliuretan sau alte substante
chimice, iar materialul slefuit se infierbanta dupa o
prelucrare indelungata.

Tineti mainile in afara sectorului de debitare. Nu
apucati pe dedesubt piesa prelucrata. in caz de contact
cu panza de ferastrdu exista pericol de ranire.

Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage
praf in carcasa iar acumularea puternicd de pulberi
metalice poate provoca pericole electrice.

Folositi detectoare adecvate pentru a localiza
conducte de alimentare ascunse sau adresati-va in
acest scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Contactul cu conductorii electrici poate duce la incendiu
si electrocutare. Deteriorarea unei conducte de gaz poate
provoca explozii. Spargerea unei conducte de apa
cauzeaza pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

Prindeti strans scula electrica cu ambele maini in
timpul lucrului si asigurati-va o pozitie stabila. Scula
electrica este condusa mai sigur cu ambele maini.

Poarta manusi de protectie atunci cand schimbi
accesoriile. Dupa o utilizare mai indelungata, accesoriile
se infierbanta.

Nu razuiti materiale umezite (de exemplu tapet) si nu
lucrati pe suprafete umede. Patrunderea apei intr-o
scula electrica mareste riscul de electrocutare.

Nu tratati suprafata de prelucrat cu lichide care contin
solventi. Din cauza incalzirii materialelor de prelucrat in
timpul razuirii se pot degaja vapori nocivi.

Fiti foarte atenti atunci cand manevrati razuitorul si
cutitul. Uneltele sunt foarte ascutite i exista pericol de
ranire.

Descrierea produsului si a
performantelor sale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor de siguranta poate provoca

electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Tineti seama de ilustratiile din partea anterioara a
instructiunilor de folosire.

Utilizarea conform destinatiei

Scula electrica este destinata debitarii si taierii materialelor
lemnoase, materialului plastic, gipsului, metalelor neferoase
si elementelor de fixare (de exemplu, cuie necilite, cleme).
Aceasta este, de asemenea, adecvatd pentru prelucrarea
placilor de faianta moale, indepartarea rosturilor, precum si
pentru slefuirea uscata si razuirea suprafetelor mici. Aceasta
este in special adecvata lucrului in apropierea marginilor si la
nivel. Scula electrica poate fi utilizata numai impreuna cu
accesorii Bosch.

Componentele ilustrate

Numerotarea componentelor ilustrate se referd la schita
sculei electrice de la pagina grafica.

(1) Buton de pornire/oprire

(2) Fante de aerisire

(3) Buton de reglare pentru preselectarea numarului de
vibratii

(4) Sistem de prindere a accesoriilor

(5) Panza de ferastrau cu intrare directa in material®

(6) Surub de fixare (GOP 30-28)

(7) Cheie cu profil hexagonal interior (GOP 30-28)

(8) Sistem de aspirare a prafului fard racord
Click & Clean®

(9) Sistem de aspirare a prafului cu racord
Click & Clean”

(10) Placa de slefuire®”
(11) Foaie abraziva?
(12) Maner (suprafatd izolata de prindere)

(13) Parghie Starlock pentru deblocarea accesoriului
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Lampa de lucru (GOP 40-30)

(15) Parghie de strangere a limitatorului de reglare a
adancimii®

(16) Limitator de reglare a adancimii®

(17) Parghie de strangere a sistemului de aspirare a
prafului®

(18) Racord de aspirare?
(19) Adaptor pentru aspirare”
(20) Furtun pentru aspirare”
a) Acest accesoriu nu este inclus in setul de livrare standard.
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Date tehnice

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Cod de identificare 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Preselectare a numarului de vibratii ° ° °
Putere nominald W 300 400 550
Turatie in gol ng rot/min 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Unghi de oscilatie stanga/dreapta ° 1,4 1,5 1,8
Greutate” kg 1,5 1,5 1,6
Clasa de protectie =Y [l (Sl

A) Férd cablu de racordare la retea

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice
anumitor tari, aceste specificatii pot varia.

Valorile pot varia in functie de produs si sunt supuse conditiilor de utilizare, precum si conditiilor de mediu. Pentru informatii suplimentare,
acceseaza www.bosch-professional.com/wac.

Informatii privind zgomotul/vibratiile

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Valorile zgomotului emis au fost determinate conform EN 62841-1.
Nivelul de zgomot al sculei electrice evaluat dupa curba de filtrare A este in parametri normali:

Nivel de presiune sonora dB(A) 86 85 86
Nivel de putere sonora dB(A) 94 93 94
Incertitudinea K dB 3 3 3

Poarta casti antifonice!

Valorile vibratiilor a, (vibratii continue), p; (vibratii de impact repetate) si incertitudinea K au fost determinate
conform EN 62841-1:

Slefuire:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
o m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Debitare cu panzd de ferdstrdu cu intrare directa in material

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Debitare cu panza de ferastrau segmentata:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Nivelul vibratiilor si nivelul zgomotelor emise specificate in Nivelul specificat al vibratiilor si al zgomotului emis se refera
prezentele instructiuni au fost masurate conform unei la cele mai frecvente utilizari ale sculei electrice. In
proceduri de masurare standardizate si pot fi utilizate la eventualitatea in care scula electricd este utilizatd pentru
compararea diferitelor scule electrice. Acestea pot fi folosite alte aplicatii, impreund cu alte accesorii decat cele indicate
si pentru evaluarea provizorie a vibratiilor si zgomotului sau nu, beneficiaza de o intretinere satisfacatoare, nivelul
emis. vibratiilor si nivelul zgomotului emis se pot abate de la
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valorile specificate. Aceasta poate amplifica considerabil
vibratiile si zgomotul de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a vibratiilor si a zgomotului ar trebui
luate in calcul si intervalele de timp in care scula electrica
este deconectata sau functioneaza, dar nu este folosita
efectiv. Aceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea
considerabila a zgomotului pe intreg intervalul de lucru.
Stabiliti masuri de sigurantd suplimentare pentru protejarea
utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu:
intretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea
caldurii mainilor, organizarea proceselor de munca.

Montare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Inlocuirea accesoriilor

» Purtati manusi de protectie atunci cand inlocuiti
accesoriile. In cazul contactului cu accesoriile exista
pericolul de ranire.

Selectarea accesoriilor

Va rugdm sa tineti cont de accesoriile prevazute pentru scula
dumneavoastra electrica.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Accesoriu

Eadu
STARLOCK
Qg

W
STARLOCKPLUS
vy

WS
STARLOCK MAX
vy

gele

v
v
X

ANANEN

Tabelul urmator prezinta exemple de accesorii. Pentru alte accesorii, consultati gama completa de accesorii Bosch.

Material

AIZ 10 AB
Starlock

Lemn de esenta moale,
materiale plastice moi,

din bimetal cu
intrare directd in
material, pentru
lemn si metal, cu
dimensiunea de
10x20 mm

aluminiu si din metale
neferoase cu pereti

si suruburi necdlite

Péanza de ferastrau gips-carton, profiluri din

subtiri, tabld subtire, cuie

Utilizare

Taieri de separare si taieri cu intrare directa in material
mai mici; lucrari filigrane de potrivire in lemn;

exemplu: decuparea de degajari pentru cabluri, taieri cu
intrare directd in pldci din gips-carton, decuparea
ulterioara de degajari pentru sisteme de blocare si
armaturi

73 AlZ 32 EPC
Starlock

Panza de ferastrau
HCS cu intrare
directa in material,
pentru lemn, cu
dimensiunea de
32x50 mm

Lemn de esenta moale

Taieri de separare fara smulgere si taieri cu intrare directa
in materiale datorita muchiei rotunde de taiere (Curved-
Tec); si pentru tdierea in apropierea marginilor, in colturi
siin zone greu accesibile;

exemplu: taiere cu intrare directa pentru montarea unui
gratar de ventilatie sau decuparea de degajari pentru prize

y PAIZ 32 APB
StarlockPlus
Panza de ferastrau moi, cuie si suruburi
din bimetal cu necdlite, tevi din metal
intrare directain  neferos si profiluri de
material, pentru  dimensiuni mai mici
lemn si metal, cu

dimensiunea de

Materiale compozite din
lemn si metale neferoase

Taieri rapide si adanci, cu intrare directa in lemn,
materiale lemnoase abrazive si materiale plastice, lucru
fara smulgere datorita muchiei rotunde de téiere (Curved-
Tec);

exemplu: debitarea rapida a tevilor din metale neferoase si
a profilurilor de dimensiuni mai mici, taierea usoara a
cuielor, suruburilor necalite si a profilurilor din otel de
dimensiuni mai mici

32x60 mm
» MAIZ 32 APB Materiale compozite din
StarlockMax lemn si metale neferoase

Péanza de ferastrau  moi, cuie si suruburi
cuintrare directain necdlite, tevi din metal
material pentru neferos si profiluri de
lemn simetal,cu  dimensiuni mai mici
dimensiunea de

32x80 mm

Taieri fara smulgeri, paralele si foarte adanci si taieri cu
intrare directd in material in lemn datoritd muchiei rotunde
de tdiere (Curved-Tec), metale neferoase moi si material
plastic;

exemplu: decuparea de degajari pentru prize si tevi, tdieri
la nivel cu suprafata a cuielor si suruburilor necalite,
debitarea cadrelor de ferestre
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Accesoriu

Material

AlZ 32 BSPIB
Starlock

Panza de ferastrau
din bimetal cu
intrare directd in
material, cu
dimensiunea de
32x50 mm

Lemn de esenta tare, pldci
cu strat de acoperire

Romana|215

Utilizare

Taieri fara smulgeri si taieri cu intrare directa in placi cu
strat de acoperire sau lemn de esentd tare datorita
muchiei rotunde de taiere (Curved-Tec), dantura japoneza
adecvatd in special pentru lemn de esenta tare;

exemplu: incastrarea lucarnelor, decuparea de degajari
pentru prize

AIZ 45 AIT Metale feroase dure,
Starlock materiale foarte abrazive,
Péanza de ferastrau fibre de sticla, gips-

din carburg, cu carton, placi din fibre
intrare directain  lipite cu ciment, cuie si
material, pentru  suruburi cdlite

metal, cu

dimensiunea de

45x50 mm

Panza de ferastrau lata pentru debitarea materialelor
foarte abrazive sau metalelor feroase dure; durata de viata
utild lungd datorita BOSCH Carbide Technology;

exemplu: taierea fronturilor dulapurilor de bucatarie,
taiere usoara a suruburilor calite si a otelului inoxidabil

> PAII52 APIT

Table din metale feroase
StarlockPlus dure, epoxid, placi din
Panza de ferastrau  gips-carton, GFK, CFK,
din carburg, cu placi din fibre de ciment
intrare directd in

material, pentru

multimateriale, cu

dimensiunea de

52x50 mm

Panza de ferastrau lunga pentru taieri fard smulgeri i
taieri cu intrare directd in tabld din metal datorita muchiei
rotunde de taiere (Curved-Tec); durata de viata utild lunga
datorita BOSCH Carbide Technology;

exemplu: taierea tablelor din metal, tdierea suruburilor din
cadrele de ferestre

MAIZ 32 AT/ Metale feroase dure,
MAII 32 AIT materiale foarte abrazive,
StarlockMax fibre de sticla, gips-
Panza de ferastrau carton, placi din fibre

din bimetal cu lipite cu ciment, cuie si
intrare directdin  suruburi calite

material, pentru

metal, cu

dimensiunea de

32x70 mm

Péanza de ferastrau foarte lunga si rapida pentru debitarea
materialelor foarte abrazive sau metalelor feroase dure;
durata de viatd utila lunga datorita BOSCH Carbide-
Technology;

exemplu: taierea fronturilor dulapurilor de bucatarie,
taiere usoara a suruburilor calite si a otelului inoxidabil

AYZ 53 BPB Placi din gips-carton, placi
Starlock din PAL, material de tip
Péanza de ferastrau sandwich, lemn

cu intrare directd in

material, pentru

multimaterial, cu

dimensiunea de

53x40 mm

Optimizata pentru taieri cu intrare directd cu taiere
ulterioard mai lunga; forma Dual-Tec asigurd o taiere
curatd si completa in colturi, dar si in timpul unei taieri mai
lungi;

exemplu: decuparea de degajari pentru prize in placi din
gips-carton sau in pereti din lemn

y All65APIB

Lemn de esenta moale,
Starlock lemn de esenta tare, placi
Panza de ferastrau furniruite, placi

din bimetal cu melaminate, cuie si
intrare directain  suruburi necdlite
material, pentru

lemn si metal, cu

dimensiunea de

65x40 mm

Taieri fara smulgeri si taieri cu intrare directa in material
datorita muchiei rotunde de taiere (Curved-Tec), in placi
cu strat de acoperire sau lemn de esentd tare;

exemplu: scurtarea tocurilor de usd, decuparea de
degajari in pardoseli laminate pentru rafturi sau mobilier
incorporat, taieri la nivel cu suprafata a cuielor si
suruburilor necdlite

Bosch Power Tools
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Accesoriu

ACZ 85EIB
Starlock

Panza de ferastrau
din bimetal
segmentatd,
pentru lemn si
metal, cu diametrul

Material

Materiale lemnoase,
material plastic, metale
neferoase moi

Utilizare

Taieri de separare si tdieri cu intrare directa in materiale;
si pentru tdierea in apropierea marginilor in zone greu
accesibile;

exemplu: scurtarea plintelor deja montate sau a tocurilor
de usa, tdieri cu intrare directa la ajustarea panourilor
pentru pardoseala

de 85 mm

ACZ 105ET Placi din fibre de ciment,  Taieri de separare si taieri cu intrare directd in materiale; si

Starlock rosturi dintre pldcile pentru taierea in apropierea marginilor in zone greu

Péanza de ferastrau  ceramice, caramida, accesibile; durata de viata utila lungd datorita BOSCH

segmentatd materiale plastice Carbide-Technology;

Carbide pentru ranforsate cu fibre de exemplu: scurtarea plintelor deja montate sau a tocurilor

multimaterial, cu  sticla, parchet laminat de usa, frezarea canalelor de cabluri in caramida,

diametrul de indepartarea rapida si fard praf a rosturilor dintre placile

105 mm ceramice, tdierea placilor din fibra de sticla pentru
armaturi, lucrari de potrivire in parchet laminat

ACZ 100 SWB Material de izolatie, placi Taierea precisa a materialelor moi;

Starlock de izolatie, placi pentru  exemplu: taierea placilor de izolatie, scurtarea la nivel cu

Cutit segmentat cu pardoseli, pldci de izolatie suprafata a materialului de izolatie iesit in afara

tais ondulat din
bimetal pentru
multimaterial, cu

fonoabsorbanta, carton,
mocheta, cauciuc, piele

diametrul de
100 mm
MACZ 145 BB Lemn, lemn de esenta Taieri rapide si adanci in materiale din lemn si metale
StarlockMax tare, metale neferoase  neferoase moi; dintii inclinati permit tdierea fara urme de
Panza de ferastrau moi, cuie si suruburi caldura; suprafata mare a panzei asigura taieri precise,
din bimetal necalite drepte, chiar si in cazul lungimilor mari;
segmentata pentru exemplu: debitarea rosturilor de ascunse, debitarea
lemn si metal, cu grinzilor din lemn pentru suporturi, taierea tevilor, tdieri la
diametrul de nivel cu suprafata a cuielor si suruburilor necdlite
145 mm
ACZ 85 RD4 Rosturi de ciment, placi ~ Taierea si separarea in apropierea marginilor sau in zone si
Starlock de faiantd moale, colturi greu accesibile, durata de viata utild foarte lunga

’ Péanza de ferastrau materiale plastice datoritd panzei de ferastrau segmentate diamantate Riff;
segmentatd ranforsate cu fibre de exemplu: indepartarea rosturilor dintre placile de faianta
diamantata Riff sticld, epoxid, GKF in cadrul lucrarilor de reparare, frezarea degajarilor in
pentru mortar si pldci ceramice;
materiale abrazive, disponibil si ca versiune Carbide-Riff: ACZ 85 RT3 pentru

cu diametrul de
85 mm

rosturi normale, ACZ 70 RT5 pentru rosturi subtiri

AVZ 70 RT4
Starlock
Dispozitiv de
indepartat
mortarul Riff
Carbide cu latimea
de 70 mm

Mortar, rosturi, rasina
epoxidica, materiale
plastice ranforsate cu
fibre de sticla, materiale
abrazive

indepartarea prin frezare si taierea materialului din rosturi
si a placilor ceramice, cat si raspeluirea si slefuirea
suprafetelor dure; durata de viata utila lunga datorita
BOSCH Carbide Technology;

exemplu: indepdrtarea adezivului pentru placi ceramice si
amortarului din rosturi

% MATI68 RD4

-~ StarlockMax
Panza de ferdstrau
diamantata Riff cu
intrare directd in
material pentru
mortar si materiale

Mortar din rosturi,
materiale abrazive, beton
celular, caramizi moi,
placi de faianta, placi din
fibre de ciment, material
compozit

Taierea si separarea in apropierea marginilor sau in zone si
colturi greu accesibile datorita capetelor ascutite, durata
de viata utild foarte lunga datorita panzei de ferastrau
segmentate diamantate Riff;

exemplu: indepartarea materialului din rosturi in zonele
din apropierea marginilor, de exemplu, la colturi sau
armaturi, decuparea de degajari in materiale abrazive
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Accesoriu Material

abrazive, cu
dimensiunea de
68x30 mm
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Utilizare

dificile, cum ar fi placile din fibre de ciment si materialele
compozite ranforsate cu fibre de sticld;
disponibil si ca MATI 68 RSD4 pentru rosturi subtiri

AVZ 90 RT2
Starlock

Foi abrazive Delta vopsea
Riff Carbide, cu

latimea de 90 mm,

pentru mortar si

materiale abrazive

Mortar, resturi de beton,
lemn, materiale abrazive,

Raspeluirea si slefuirea suprafetelor dure;

exemplu: indepdrtarea mortarului sau a adezivului pentru
placi ceramice (de exemplu, la inlocuirea placilor ceramice
deteriorate), indepartarea resturilor de adeziv pentru
mocheta, indepartarea resturilor de vopsea;

disponibil cu marimile granulare 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) sau 100 (RT10)

AVZ 93 G
Starlock

Placd de slefuire
pentru foi abrazive
din seria Delta

93 mm, cu latimea
de 93 mm

in functie de foia abraziva

Slefuirea marginilor, colturilor sau zonelor greu accesibile;
in functie de foaia abraziva, de exemplu, pentru slefuirea
lemnului, straturilor de vopsea, straturilor de lac, pietrei;
postav pentru curdtarea si structurarea lemnului,
indepartarea ruginii de pe metal si slefuirea lacurilor, pasla
pentru lustruire preliminara

Pentru slefuire, utilizeaza maximum treapta ,4” a
numarului de vibratii. Un numar prea mare de vibratii
creste considerabil gradul de uzurd al accesoriilor sau
poate duce la defectarea prematura a acestora.

AVZ 32RT4
Starlock
Dispozitiv de
slefuit lamele Riff
Carbide, pentru
lemn si vopsea, cu
dimensiunea de
32x50 mm

Lemn, vopsea

Slefuirea lemnului sau straturilor de vopsea in locuri greu
accesibile, fara hartie abraziva; durata de viata utila lunga
datorita BOSCH Carbide Technology;

exemplu: indepartarea prin slefuire a straturilor de vopsea
dintre lamelele jaluzelelor, slefuirea in colturi a podelelor
din lemn;

disponibil cu marimile granulare 40 (RT4) si 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock
Lama de taiat prin  pardoseli din PVC
tragere HCS cu

latimea de 24 mm,

Lama de taiat prin

apasare HCS cu

latimea de 11 mm

Carton asfaltat, mocheta,
gazon artificial, carton,

Taierea rapida si precisa a materialului moale sia
materialelor abrazive flexibile;

exemplu: taierea mochetei, cartonului, pardoselilor din
PVC, decuparea de degajari in carton asfaltat

ATZ52SC
Starlock adeziv pentru placi
Razuitor, rigid, de  ceramice

52 mm

Mocheta, mortar, beton,

Razuirea suprafetelor dure;

exemplu: indepdrtarea mortarului, adezivului pentru placi
ceramice, resturilor de beton si de adeziv pentru mocheta;
disponibil ca razuitor flexibil ATZ 52 SFC (adeziv moale
pentru mochetd/resturi de vopsea)

%) MAII32sc
2/ StarlockMax
Dispozitiv universal rosturi de etansare,

latimea de

32x55 mm de etansare

Material moale si flexibil,
material moale din rosturi, doua taisuri;

de taiat rosturi, cu silicon din rosturi adanci,
chit pentru geam, material margini si a rosturilor de dilatare dintre cladiri

Taieri adanci in material moale rezistent datoritd lamei cu

exemplu: decuparea chitului pentru geam si materialului
de etansare, taierea rosturilor de etansare rezistente de pe

Montarea/inlocuirea accesoriului (GOP 30-28)

Dacd este necesar, extrageti un accesoriu deja montat.
Pentru scoaterea accesoriului, desfiletati cu ajutorul cheii
hexagonald (7) surubul de fixare (6) si demontati scula.
Asezati accesoriul dorit (de exemplu, panza de

ferastrau (5)) pe sistemul de prindere a accesoriilor (4)

astfel incat cotul sa fie orientat in jos (consultati figura de la
pagina grafica, inscriptia accesoriului este lizibild de sus).
Rotiti accesoriul in pozitia optimd, in functie de lucrarea
efectuata, silasati-| sa se fixeze in camele sistemului de
prindere a accesoriilor (4). Sunt posibile douasprezece
pozitii decalate cu 30°.

Bosch Power Tools
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Fixati accesoriul cu surubul (6). Strangeti surubul cu cheia

hexagonald (7) astfel incat capul rotund al surubului sa se

sprijine in pozitie dreapta pe accesoriu.

» Verificati daca accesoriul este bine fixat. Accesoriile
fixate gresit sau nesigur se pot desprinde in timpul
functionarii sculei electrice si va pot pune in pericol.

Montarea/inlocuirea accesoriului (GOP 40-30/

GOP 55-36)

Dacd este necesar, extrageti un accesoriu deja montat.
Pentru aceasta, deschide pand la opritor parghia

Starlock (13). Accesoriul este aruncat afara. Parghia
Starlock (13) se inchide din nou automat.

Asezati accesoriul dorit (de exemplu, panza de

ferastrau (5)) pe sistemul de prindere a accesoriilor (4)
astfel incat cotul sa fie orientat in jos (consultati figura de la
pagina grafica, inscriptia accesoriului este lizibila de sus).
Asezati accesoriul in pozitia optima pentru lucrarea
respectiva. Sunt posibile doudsprezece pozitii decalate cu
30°.

Alegerea foii abrazive

Fixati prin presare accesoriul in pozitia dorita, in falcile

sistemului de prindere a accesoriilor, pana cand se

blocheaza automat.

» Verificati daca accesoriul este bine fixat. Accesoriile
fixate gresit sau nesigur se pot desprinde in timpul
functionarii sculei electrice si va pot pune in pericol.

Montarea si reglarea limitatorului de reglare a adancimii
Limitatorul de reglare a adancimii (16) poate fi folosit in
timpul lucrului cu panze de ferdstrau segmentate si panze de
ferastrau cu intrare directd in material.

Dacad este necesar, extrageti un accesoriu deja montat.
impingeti limitatorul de reglare a adancimii (16) pana la
punctul de oprire, in pozitia de lucru dorita, peste sistemul
de prindere accesorii (4) pe gulerul de prindere al sculei
electrice. Lasati limitatorul de reglare a adancimii sa se
inclicheteze. Sunt posibile douasprezece pozitii decalate cu
30°.

Reglati adancimea de lucru dorita. inchideti prin apasare
parghia de strangere (15) a limitatorului de reglare a
adancimii, pentru a-l fixa pe acesta din urma.

in functie de materialul de prelucrat si de indepdrtarea dorita, sunt disponibile diverse foi abrazive:

Foaie abraziva Material Utilizare

Treaptaa
numarului

Granulatie

de vibratii

PRO F460 Toate materialele Pentru slefuirea preliminara, de exemplu, a grosier 40 1-4
lemnoase (de grinzilor si a scandurilor cu asperitati, 60
exemplu, lemn de nerindeluite
esentdtare, lemnde  pentry slefuirea plani si pentru netezirea mediu 80 1-4
esentamoale, placi  mjcilor denivelari 100
din PAL, placi de 120
constructii — - — - -

.u i) ) Pentru finisarea si slefuirea fina a lemnului fin 180 1-4
Materiale metalice 240

PRO F460 Culoare Pentru indepartarea prin slefuire a straturilor  grosier 40 1-4
Lac de vopsea 60
Filler Pentru slefuirea vopselelor de grund (de mediu 80 1-4
Spaclu exemplu, indepartarea urmelor de pensule, 100

picaturilor de vopsea si a scurgerilor) 120
Pentru slefuirea finald a grundurilor inainte de ~ fin 180 1-4
lacuire 240

Montarea/inlocuirea foii abrazive de pe placa de slefuire
Dacd placa de slefuire (10) este prevazuta cu o tesatura tip
arici, puteti fixa rapid si usor pe aceasta foi abrazive cu
sistem de prindere tip arici.

Bateti usor tesdtura tip arici de pe placa de slefuire (10)
inainte de montarea foii abrazive (11) pentru a permite
fixarea optimd a acesteia.

Asezati foaia abraziva (11) coplanar pe o parte a placii de
slefuire (10), iar apoi asezati foaia abraziva pe placa de
slefuire si apasati-o ferm.

Pentru garantarea unei aspirdri optime a prafului, asigura-te
ca decupajele din foaia abraziva coincid cu orificiile din placa
de slefuire.

Pentru a desprinde foaia abraziva (11), prindeti-o de un varf
si trageti-o de pe placa de slefuire (10).

Poti utiliza toate foile abrazive, discurile de lustruire si
curdtare din pasla din seria Delta 93 mm din gama de
accesorii Bosch.

Accesoriile de slefuire precum postavul/pasla pentru
lustruire se fixeazd in acelasi mod pe placa de slefuire.

Cand lucrezi cu accesorii pentru slefuire, precum foi
abrazive sau placi de slefuire, utilizeaza maximum treapta
numdrului de vibratii ,4”. Un numdr prea mare de vibratii
creste considerabil gradul de uzurd al accesoriilor sau poate
duce la defectarea prematura a acestora. Respecta
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specificatiile de pe accesorii sau de pe ambalajul
accesoriilor.

Aspirarea prafului/aschiilor

Evita lucrul dacd nu pot fi adoptate masurile
corespunzatoare de reducere a emisiilor de praf. Un
dispozitiv de aspirare adecvat reduce expunerea la praf,
care este nociva pentru sanatate. Asigurd o ventilatie optima
aspatiului de lucru. Utilizeaza intotdeauna o masca de
protectie respiratorie adecvatd. Foloseste pe cat posibil un
sistem de aspirare a prafului adecvat pentru materialul
prelucrat. Respectd prevederile din tara ta referitoare la
materialele de prelucrat.
» Evitati acumuldrile de praf lalocul de munca. Pulberile
se pot aprinde cu usurintd.

Cerinte privind aspiratorul

Diametru nominal recomandat al mm 35
furtunului

Subpresiune necesard” mbari >230
hPa >230
Debit volumic necesar” I/s >36
m®/h >129,6
Eficienta de filtrare recomandata Clasade
pulberi M?

A) Valoarea puterii la racordul sistemului de aspirare al sculei

electrice
B) Conform IEC/EN 60335-2-69
Respecti instructiunile privind aspiratorul. in cazul in care
puterea de aspirare scade, intrerupe lucrul si elimina cauza.

Racordarea sistemului de aspirare a prafului

(consulta imaginea A)

Sistemul de aspirare a prafului este destinat exclusiv pentru
lucrul cu placa de slefuire (10), si nu in combinatie cu alte
accesorii.

in cazul lucrérilor de slefuire, fixati intotdeauna un sistem de
aspirare a prafului.

Pentru montarea sistemului de aspirare a prafului, scoate
accesoriul si limitatorul de reglare a adancimii (16).
Impinge fie sistemul de aspirare a prafului (8) fara racord
Click & Clean, fie sistemul de aspirare a prafului (9) cu
racord Click & Clean pana la opritor, peste sistemul de
prindere a accesoriilor (4) pe gulerul de strangere al sculei
electrice. Apasa parghia de strangere (17), pentru a bloca
sistemul de aspirare a prafului.

Racordeaza sistemul de aspirare a prafului la furtunul de

aspirare:

- Sistem de aspirare a prafului (8) fard racord
Click & Clean: introdu furtunul pentru aspirare (20) al
aspiratorului in adaptorul pentru aspirare (19) si lasa-l sa
se fixeze. Introdu adaptorul de aspirare (19) in racordul
de aspirare (18) al sistemului de aspirare a prafului (8).

- Sistem de aspirare a prafului (9) cu racord Click & Clean:
introdu furtunul de aspirare (20) al aspiratorului in
racordul de aspirare (18) al sistemului de aspirare a
prafului (9) silasa-| sa se fixeze.
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Alternativ, poti introduce adaptorul de aspirare (19) in
racordul de aspirare al sistemului de aspirare a
prafului (9) si furtunul de aspirare (20) in adaptorul de
aspirare (19).
Racordati furtunul de aspirare (20) la un aspirator.
La sfarsitul acestor instructiuni este disponibila o prezentare
generald a diferitelor aspiratoare adecvate pentru racordare.
Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru materialul
de prelucrat.
Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Functionarea

Punerea in functiune

» Atentie la tensiunea din reteaua de alimentare
electrica! Tensiunea din reteaua de alimentare electricd
trebuie sa coincida cu datele de pe placuta cu date
tehnice a sculei electrice.

Pornirea/Oprirea

» Asigurati-va ca puteti actiona intrerupatorul pornit/
oprit fara a lasa din mana manerul.

Pentru pornirea sculei electrice, impingeti comutatorul de

pornire/oprire (1) spre inainte, pana cand se aprinde

comutatorul ,,I”.

Pentru oprirea sculei electrice, impingeti comutatorul de

pornire/oprire (1) spre inapoi, pana cand se aprinde

comutatorul ,,0”.

GOP 40-30: Lampa de lucru imbunatateste conditiile de

vizibilitate din zona de lucru. Aceasta se conecteaza si

deconecteazad automat, odatd cu scula electrica.

» Nu priviti direct in lampa de lucru, aceasta va poate
orbi.

Preselectarea numarului de vibratii

Cu ajutorul rozetei de reglare pentru preselectarea

numarului de vibratii (3) puteti preselecta numarul de

vibratii dorit chiar si in timpul functionarii.

Numarul preselectat de vibratii depinde de material si de

conditiile de lucru, putand fi determinat prin probe practice.

- Pentru debitarea lemnului este recomandata maxim
treapta ,,6” a numarului de vibratii.

- Pentru slefuire este adecvata maxim treapta ,,4” a
numadrului de vibratii.

- Pentru debitarea materialelor plastice si metalelor este
adecvatd maxim treapta ,4” a numarului de vibratii.

Atentie: Respecta specificatiile privind numarul maxim de

vibratii de pe accesorii, respectiv de pe ambalajul

accesoriilor. Cand lucrezi cu accesorii precum cele de

slefuire si accesorii Riff, utilizeaza maximum treapta ,4” a

numarului de vibratii.

Observatie: Un numar prea mare de vibratii creste

considerabil gradul de uzura al accesoriilor sau poate duce la

defectarea prematura a acestora.

Bosch Power Tools
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Instructiuni de lucru

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptatica
aceasta sa se opreasca complet.

Observatie: Nu acoperiti fantele de aerisire (2) ale sculei

electrice in timpul functiondrii acesteia, in caz contrar, se va

reduce durata de viata utila a acesteia.

Principiul de lucru

Din cauza antrendrii oscilante, accesoriul oscileaza inainte si
inapoi de pana la 20000 de ori pe minut inainte si inapoi.
Aceasta permite lucrul de precizie intr-un spatiu foarte mic.
Lucreaza cu o forta de apasare redusa si
uniforma, in caz contrar, randamentul de lucru
scade si accesoriul se poate bloca.

in timpul lucrului, deplaseaza inainte si inapoi
scula electrica, astfel incat accesoriul sa nu se
\’ incdlzeasca prea mult si sa nu se blocheze.
=_J

Debitare

» Folositi numai panze de ferastrau nedeteriorate,
impecabile. Panzele de ferdstrau indoite sau tocite se pot
rupe si influenta negativ taierea sau pot provoca recul.

» in cazul debitirii materialelor de constructii usoare,
respectati reglementarile legale si recomandarile
producatorilor de materiale.

» Este permisa taierea cu patrundere directa numaiin
materiale moi ca lemnul, gips cartonul, s.a.!

» Asigura-te ca in spatele piesei de prelucrat care
trebuie taiata nu se afla conductori electrici.

Tnainte de a efectua debitari cu panzele de ferastriau HCS in

lemn, pldci aglomerate, materiale de constructii etc.,

verificati daca acestea nu prezinta corpuri strdine precum

cuie, insurubare sau altele aseménatoare. indepirtati

corpurile straine dacd este cazul sau folositi panze de

ferastrau din bimetal.

Taierea de separare

Observatie: In cazul taierii de separare a placilor de faiantd,
utilizarea prelungita a accesoriului se poate solda cu uzura
inaltd a acestuia.

Slefuirea

Performantele de indepartare a materialului si aspectul
slefuirii sunt determinate in principal de alegerea foii
abrazive, de treapta numarului de vibratii preselectata si de
forta de apasare.

Numai foile abrazive impecabile au un randament optim la
slefuire si menajeaza scula electrica.

Aveti grija sa mentineti o presiune de apasare constantd,
pentru a prelungi durabilitatea foilor abrazive.

Cresterea excesiva a fortei de apasare nu duce la
optimizarea randamentului de slefuire, ci provoacd o uzura
mai puternica a sculei electrice si deteriorarea prematurd a
placii de slefuire.

Pentru slefuirea la punct fix in colturi, pe muchii si in locurile
greu accesibile, puteti lucra numai cu varful sau muchia
plécii de slefuire.

In cazul slefuirii punctiforme, foaia abraziva se poate
infierbanta puternic. Reduceti numarul de vibratii si forta de
apasare si lasati cu regularitate foaia abraziva sa se
raceascd.

Nu mai folositi pentru alte materiale o foaie abraziva care a
fost deja utilizata la prelucrarea metalului.

Utilizati numai accesorii de slefuire Bosch originale.

I cazul lucrarilor de slefuire, fixati intotdeauna un sistem de
aspirare a prafului.

Razuirea

Pentru razuire, selectati o treapta superioara a numarului de
vibratii.

I cazul suprafetelor moi (de exemplu, lemn), lucrati cuun
unghi mic si cu o forta de apasare redusa. In caz contrar,
spaclul poate tdia substratul.

intretinere si service

Intretinerea si curatarea

» inaintea oricaror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a putea lucra bine si in siguranta, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

Dacd este necesara inlocuirea cablului de racordare, pentru

aevita periclitarea sigurantei in timpul utilizarii, aceasta

operatie se va executa de cdtre Bosch sau de cdtre un centru
de service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Curata cu regularitate accesoriile Riff utilizand o perie de

sarma.

Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari si

consultanta clienti

Romania

Tel.: +40 21 405 7541

Linkul catre adresele centrelor noastre de service si catre

conditiile de garantie se gaseste pe ultima pagina.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb, te rugam

sa specifici neaparat numarul de identificare compus din

10 cifre, indicat pe pldcuta cu date tehnice a produsului.

Eliminare
Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul
menajer!

Numai pentru tarile UE:

Aparatele electrice si electronice care nu mai sunt utilizabile
trebuie colectate separat si eliminate in mod ecologic.
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Utilizeaza sistemele de colectare desemnate. Eliminarea
incorectd poate fi nocivd pentru mediu si sanatate din cauza
elimindrii de substante periculoase.

bbnarapcku

YKa3aHHA 3a CHTYPHOCT

00wH ykasaHua 3a 6esonacHocT 3a
€NeKTPOUHCTPYMEHTH

4] NPEQYNPEX- MpoueTteTe BCHUKM Npeaynpexae-

HUA, yKa3aHHA, 3aN03HaiiTe ce ¢
OEHUE

¢urypute n TeXHHUECKHTE XapaK-
TEPUCTHKH, NPUNOXKEHH KbM €NeKTPOMHCTPYMeHTa. 1po-
MyCKM NPY CMa3BaHEeTo Ha yKasaHWATa No-4oNy Morar ja npe-
[QM3BUKAT TOKOB yaap U/Unu TEXKU TPaBMMU.
CbXxpaHnABaiiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHTYPHO MACTO.
M3non3BaHWAT N0-40NY TEPMUH "€NeKTPOMHCTPYMEHT" ce 0T-
HacA 10 3axpaHBaHK OT eNeKTpHUUecKaTa Mpexa enekTponH-
CTPYMEHTH (CbC 3axpaHBalL Kaben) v 10 3aXpaHBaHK OT aKy-
MynaTopHa batepus enekTpoMHCTPYMeHTH (6€3 3axpaHBaLy
kaben).

be3onacHocT Ha paboTHOTO MACTO

» [a3ete paboTHOTO CH MACTO UMCTO K A06pPE OCBETEHO.
Pa3xBbpnaHuTe UMK TbMHW PabOTHU MecTa ca Npeanoc-
TaBKa 3a MHLMAEHTH.

» He paboreTe c eneKTPOUHCTPYMEHTa B CPEAA C NOBU-
LeHa ONacHOCT OT Bb3HUKBaHe Ha eKCNno3us, B 6nu-
30CT 40 NeCHO3ananuMM TEYHOCTH, ra30Be UMK Npaxo-
0bpa3xu matepuanu. 1o Bpeme Ha paboTa B eNeKTPOUH-
CTPYMEHTUTE Ce OTAENAT UCKPH, KOMTO MOraT fia Bb3nna-
MEHAT NPaxoobpasH1 Matepuani Unu napu.

» [pbXTe Aela U CTPAHUUHKM NHULA Ha Ge3onacHo pa3scTo-
AHKe, 0KaTo PaboTHTe C eNeKTPOMHCTPYMEHTa. AKO
BHWMaHKeTo B1 Obaie OTKNOHEHO, MOXKE A1a 3aryouTe KOH-
TpONa Hafl eNeKTPOMHCTPYMEHTA.

be3onacHocT npu paboTa ¢ eneKTPHUECKH TOK

» LllencenbT Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa TpAbBa Aa e noa-
XOAALY 32 NON3BaHUA KOHTAKT. B HUKaKbB cnyuaii He
ce fonycKa U3MEHAHe Ha KOHCTPYKLMATA Ha Wwence-
na. Koraro pabotute cbc 3aHyneHu eneKkTpoypeau, He
M3non3BaiTe afanTepu 3a wencena. on3BaHETo Ha
OPUIMHANHY LLIENCENN U KOHTAKTU HaMansBa pucka ot
Bb3HWKBaHE Ha TOKOB yaap.

» Wsbarsaiite gonupa Ha TANoT0 Bu A0 3a3emeHH Tena,
Hanp. TpbOK1, OTONNUTENHHN YPeaU, NEUKH U XNagUNHK-
um. Korato 1Anoto By e 3a3emMeH0, PUCKBLT OT Bb3HUKBaHE
Ha TOKOB yaap e No-rofsAm.

» lpenna3Baiite eNeKTPOMHCTPYMEHTA CH OT AbXKA U
Bnara. [1pOHWKBAHETO Ha BOAA B €NEKTPOMHCTPYMEHTA
NoBMLUABA OMACHOCTTA OT TOKOB YAap.
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» He u3nonssaiite 3axpaHBawusa kaben 3a uenu, 3a Kou-
T0 TOi He e npefBuAeH. Hukora He u3non3eaiite 3ax-
paHBawuA kaben 3a npeHacsAHe, TerneHe UNK OTKaua-
BaHe Ha eneKTpouHcTpymenTa. Mpepnassaiite kabena
OT HarpAiBaHe, oMacnABaHe, AONUP A0 0CTpH pbboBe
UNY [0 NOABWKHM 3BEHA Ha MaLMHK. ToBpeaeHH Uk
yCyKaHu kabenu yBenuuasar pucka oT Bb3HUKBaHe Ha To-
KOB yfiap.

» Korarto paboTute c eneKTPOUHCTPYMEHT HaBbH, H3NON-
3BaiiTe cCamMo yAbMKUTENHMU Kabenu, noaxoaAwWy 3a pa-
60Ta Ha OTKPHUTO. 13M0N3BAHETO Ha YAbIKUTEN, NPed-
HasHaueH 3a paboTa Ha OTKPMTO, HaMansABa pHUCKa OT Bb3-
HUKBaHe Ha TOKOB yaap.

» AKO Ce Hanara 3non3BaHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
BbB BNa)XKHa cpefa, U3Non3saiiTe NpeAnaseH npeKbe-
Bay 3a yTeUHH TOKoBe. /3non3BaHeTo Ha npeanaseH
NpeKbCBay 3a yTeUHW TOKOBE HaManABa ONacHoOCTTa ot
Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yaap.

be3onaceH HauuH Ha pabota

» bbaeTe KOHUEHTPUPAHHU, CieAeTe BHUMATENHO feicT-
BUATA CH M NOCTbNBAIiTe NPeANa3n1BO U pa3ymHo. He
M3Nnon3BaiiTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa, KOraTo cTe ymo-
PEHHW MNK NOJ, BNUAHMETO HAa HAPKOTHUHU BeLecTBa,
anKoXon WAK ynoiBalyy nekapcTBa. EnuH Mur pasces-
HOCT Npy paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHT MOXeE [a MMa 3a
NoCneaCTBUe U3KNIOUNTENHO TEXKU HapaHABaHKA.

» Pabortete ¢ npeanassauo pabotHo obnekno. Bunaru
HoceTe NpeAnasHu ouuna. HoceHeTo Ha NoaXoasLLM 3a
NON3BaHNsA eNeKTPOMHCTPYMEHT W U3BbpLUBAHATA AeH-
HOCT IMUHW NPeanasHu CPELCTBA, KaTo AMXaTeNHa Macka,
30paBu NTTHO3aTBOPEHM 0BYBKM CbC CTabUNEH rpai-
hep, 3alLMTHA Kacka WM LWyMo3arnyLuuTeny (aHTudo-
HM), HaManaBa pyUcKa OT Bb3HMKBAHE Ha TPYAOBA 3M10M0-
nyKa.

» W3bsarsaiiTe onacHOCTTa OT BKNIOUBaHE Ha eNEKTPOUH-
CTPyMeHTa o HeBHUMaHHe. Mpeau aa BKniouuTe LWen-
cena B KOHTaKTa MNK Aa NocTaBuUTe baTepuaTa, KakTo 1
Npy NpeHacsAHe Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTA, ce yBeps-
BaiiTe, ue NYCKOBUAT NPeKbCBay e No3uLua "nsknioue-
HO". HoceHeTo Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTH C NPBCT BbPXY
MyCKOBUA NPEeKbCBayY UK NOfABAHETO Ha 3aXPaHBaLLo
HanpeXeHWe, JOKATO NYCKOBMAT NPEKbCBAY € BK/IOUEH,
yBenMuyaBa onacHoCTTa OT TPY0BU 3M10MOMYKK.

» lpenu pa BKNIOUMTE ENEKTPOUHCTPYMEHTA, Ce yBepsa-

BaiiTe, ue CTe OTCTPAHHNH OT HEro BCHUKH NOMOLLHH
MHCTPYMEHTH M FaeuHM KntouoBe. [TOMOLLEH UHCTPY-
MEHT, 3abpaBeH Ha BbPTALLO CEe 3BEHO, MOXKE a NPUUMHM
TPaBMH.

» U3bsarsaiite HeecTecTBEHHUTE MONOXKEHUA HA TANOTO.

PaboteTe B cTabunHo NonoXeHHe Ha TANOTO U BbB BCe-
KW MOMEHT NoaabpXXainTe paBHoBecHe. Taka Liie MoXe-
Te f1a KOHTPONMPATe eNeKTPOUHCTPYMEHTa No-Aobpe 1 no-
6e30MacHo, ako Bb3HUKHE HEOUaKBaHa CUTyaL|na.

» Pa6ortete c noaxoasawo obnekno. He pa6orerte c wu-

POKM ApeXH UNK YKpalleHua. [ipbTe KocaTa U Apexu-
Te cu Ha 6e3onacHo pa3cToAHHUe OT ABHXKELLUH ce 3Be-
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Ha. LLIMpoKuTE Apexu, yKpalleHaTa, AbAruTe KOCU Morar
[a bbaar 3aXBaHaTH 1 YBNEUEHM OT BbPTALLM Ce 3BeHa.

» AKO e Bb3MOXXHO M3M0N3BAHETO Ha BbHLUHA aCNUPaLy-
OHHa CHCTeMa, ce YBepABaiiTe, ue T4 € BK/IOUeHa U
(hyHKLMOHMPA H3NPaABHO. V13M0N3BaHETO Ha aci1paLu-
OHHA CUCTEMA HaMaNABa PUCKOBETE, Ib/XALLM Ce Ha OT-
nenawy ce npu pabota npaxose.

» [106poTo No3HaBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa BCneac-
TBMe Ha yecTa paboTa c Hero He e NOBOJ 3a HAManABa-
He Ha BHUMaHHKETO U NpeHebpersaHe Ha MepKuTe 3a
6esonacHocrt. E|HO HEBHMMATENHO IEHCTBIUE MOXE Aa
NPEean3BHKa TEXKK HapaHABAHMA CaMO 3a YaCTH OT CEKYH-
para.

Fpmxnuso OTHOLIEHHE KbM €NEeKTPOUHCTPYMEHTUTE

» He npeTtoBapBaiiTe enekTpouHcTpymMeHTa. U3nons-
BailTe eNeKTPOMHCTPYMEHTHTE CaMo Cbobpa3Ho TAX-
HOTO NpeaHa3HaueHue. LLle pabotute no-nobpe u
no-besonacHo, KoraTo M3Mnon3Bate NOAXOAALMA eNeKTPo-
MHCTPYMEHT B 3af1afieH!s 0T NPOU3BOAUTENA IMaNa30H Ha
HaToBapBaHe.

» He u3non3BaiTte eNeKTPOUHCTPYMEHT, YAUTO NYCKOB
npeKbCcBauy e NoBpeAeH. ENekTpOUHCTPYMEHT, KOUTO He
MOXe [1a bbie M3KNIoUBaH U BKMIOUBAH MO NPEABUAEHHUA
0T NPOWU3BOAMTENA HAUMH, € OMaceH U TpAbBa a Obae pe-
MOHTHPaH.

» Mpepu fa M3BbpLIBaTE KAKBUTO U Aa € feHHOCTH Mo
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, Hanp. HacTpoiiBaHe, CMAHA Ha
paboTeH MHCTPYMEHT, KaKTo M KoraTo ro npubupare,
M3KNIOUBaNTe Lencena ot KOHTaKTa, pecn. U3BaXaan-
Te 6aTepuATa, aKo € Bb3MOXHO. Tasu MApKa NpemMaxaa
0MacHOCTTa OT 33ieHCTBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA N0
HEeBHWUMaHHe.

» CbXpaHABaiTe eNneKTPOMHCTPYMEHTHTE Ha MecTa, Kb-
JeTo He Morat Aa 6baaT JocTurHaty ot geua. He go-
nyckaiTe Te Aa 6bAaT H3NON3BaHK OT NULA, KOUTO He
Ca 3ano3HaTH ¢ HauWHa Ha paboTa c TAX U He ca npoue-
NK Te31 MHCTPYKLMK. KoraTto ca B pbLieTe Ha HEOMUTHH
noTpebuTeny, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTE MoraT Aa bbaart us-
KMIOUMTENHO OMaCHM.

» Mopabpxaiite A0OPe eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE CH U aK-
cecoapute um. lpoBepABaiiTe Aanu NOABWKHUTE 3BE-
Ha (yHKLMOHMPAT ODe3yKOPHO, anK He 3aKNHHBAT, Aa-
MW MMa cUYNEeHU UNH NOBPEAEHH AeTainu, KOUTO Hapy-
LIABAT UMK H3MEHAT YHKLIUKTE Ha eNeKTPOUHCTPY-
meHTa. lpepu Aa M3non3earte eNeKTPOMHCTPYMEHTa,
ce norpuxeTe NoBpefieHUTE feTainu fa 6baar peMoH-
THpaHU. MHOTO OT TPYA0BHTE 3M10MONYKK Ce IbMKaT Ha
Hefobpe NoAnbpXKaHW eNeKTPOMHCTPYMEHTH U YPeau.

» MopabpxaiiTe pexeLyuTe UHCTPYMEHTH BUHArH aobpe
3aToueHH M YHCTH. [lo6pe NoaabpKaHUTE PEXELN UHCT-
PYMEHTH C 0CTPH pbboBe OKa3BaT No-Mako CbnpoTHBNE-
HWe U ce BOAAT N0-NeKo.

» U3non3BaiiTe eNneKTPOUHCTPYMEHTHTE, JONbIIHUTEN-
HUTE NpUcnocobnexnsa, paboTHUTE UHCTPYMEHTH U T.
H., Cbobpa3Ho HHCTPYKUKHTE Ha NnpousBoguTend. Mpu
TOBa ce cbobpa3nABaiiTe U ¢ KOHKPETHHTE PaboTHH yc-

NOBHA W onepauyu, Kouto TpA6Ba Aa nanbauuTe. V3-
MON3BAHETO Ha eN1EKTPOUHCTPYMEHTH 33 PA3NUUHK OT
NPeABUAEHHTE OT IPOM3BOAUTENS NPUNOKEHWA NOBHLLIA-
Ba ONACHOCTTA OT Bb3HWKBAHE Ha TPYAOBH 3N10MOMYKH.
MNopabpiKaiiTe APbIKKUTE U PbKOXBATKUTE CYXH, YCTH
¥ HEOMACNeHH. X/Tb3raBuTe APbXKKM M PbKOXBATKU He
no3sonABar beaonacHara pabota u 106pOTO KOHTPONKPa-
He Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA NPU Bb3HMKBAHE Ha HeouakK-
BaHa CUTyauus.

MopabpxaHe
» [lonyckaiTe peMOHTbT Ha eNeKTPOMHCTPYMEeHTHTE Bu

A ce U3BbPLUBA CaMO OT KBaNH(ULMPaHH cneyuanuc-
TH M CaMO C U3MON3BAHETO Ha OPUTMHANHN Pe3EePBHI
yacTy. 10 T031 HauMH Ce rapaHTMpa CbxpaHsaBaHe Ha be-
30MaCHOCTTa Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTA.

Yka3anud 3a 6esonacHa pabora ¢ Multi-Cutter
» Koraro usnbnHasare onepawlua, NP1 KOATO CbLLEeCTBY-

Ba ONacHOCT paboTHUAT MHCTPYMEHT MOXKe [ja 3acerHe
CKPHTH NOA NOBbLPXHOCTTA NPOBOAHHULY MO, HaNpexe-
HUe UMK 3aXpaHBalLuA kaben, sonupaiite eNeKTPOUHC-
TPYMeHTa caMo A0 U30NTHPAHUTE MOBbPXHOCTH Ha Pb-
KOXBaTKHTE. [1py1 KOHTAKT Ha peXxeLLus akcecoap ¢ Npo-
BOZHMK MOJ] HANPEXEHHE € Bb3MOXHO HaNPEXEHUETo 1
ce npepajzie No MeTanHUTe JeTainmu Ha eNeKTPOUHCTPY-
MeHTa 1 TOBa Jia NPefM3BHKa TOKOB yaap.

W3non3gaiite ckobu Ny Apyru NoaXoAALLM CpefCTBa
3a 3axBalyaHe M yKpenBaHe Ha 06paboTBaHuA feTain.
[ibp>xaHeTo Ha 06paboTBaHKA fieTaiN Ha PbKa UK NpH-
TUCKaHeTo My 10 TANOTO MOXKe /i Npeau3BuKa 3aryba Ha
KOHTpON.

W3non3BaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa CaMo 3a CYX0
wnaiidaHe. [POHUKBAHETO Ha BOA B €N1EKTPOUHCTPY-
MeHTa NOBULLABA ONACHOCTTA OT TOKOB yAap.

BHumaHue, onacHocT ot noxap! Usbarsaiite nperps-
BaHe Ha WwnaiaHua MaTep1an M Wnaig malumHara.
W3npasBaiite BUHaru npeau nay3u np1 pabora koH-
TelHepa 3a npax. [1paxbT oT WhardaHeTo B Topb1uKaTa
Ha (MnTbpa UK GUNTbPa Ha NPaxocMyKaukata MoXe fia
Ce camo3anani Npu HebnaronpUATHU YCNIOBKA, KaTo
Hanp. npexsbpuaHe Ha UCKPH NpH LNaidaHe Ha MeTani.
CnewpanHa OnacHoCT e Ha/lLe ako MPaxbT OT LWnaiaHe
Ce CMecH € 0CTaTbLy OT Nak, NoN1ypeTaH U1 ApYry Xu-
MWUHM BELLECTBA W LINaithaHWAT NPOAYKT CNef Abra pa-
6ota ce Harpee.

» [IpbKTe pbleTe CH Ha pa3CTOAHNE OT 30HaTa Ha pA3a-

He. He nunaiite nop 06pabotBanua gerain. CbliecTsy-
Ba OMACHOCT J1a Ce HapaHHTe, ako AoNpPeTe pexeLLms
IUCT.

MouncTBaiiTe peOBHO 0TBOPA 3a NPOBETPeHHUe Ha Ba-
LKA eNeKTPOMHCTPYMEHT. TypbuHaTa Ha enexkTpoABHra-
TeNA 3aCMyKBa npax B Koprnyca, a HaTPYNBaHETo Ha MeTa-
NIeH npax yBen1yaBa onacHOCTTa OT TOKOB yaap.
WU3non3Baiite noaxoaawm npuéopu, 3a Aa otkpuete
©BEeHTYaNnHo CKPUTH Noj, NOBbPXHOCTTa TpbbonpoBo-
LM, NK ce 06bpHeTe KbM CbOTBETHOTO MECTHO CHab-
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KM 3a CTeHa, 3a 0TCTPaHABaHe Ha (hyry, KaKTo W 3a CyXO LLMK-
(hoBaHe ¥ 0CTbpraaHe Ha No-Manku naoLuu. Toi € ocobeHo
noaxoasLy 3a pabota 6nu3o 4o puba v 3a pabota ¢ NNBLTHO
np1noKpu1BaHe. [lonycka ce U3non3BaHeTo My Camo C OpUrk-
HanHK JOMbAHUTENHU NPUCNIOCODNEHUS U KOHCYMATUBH,

LUTENHO APYXKECTBO. BNIM3aHeTo B CbPUKOCHOBEHHE C
MPOBOAHHLM NOf] HANPEXEHWE MOXe [a NPeAU3BMKa Mo-
ap 1 TOKOB yap. YBPeXaHeTo Ha ra3onpoBo/ MOXe Aa
[0Befie 710 eKcrnoaus. MoBpexaaHeTo Ha BOAOMNPOBOL
1IMa 3a NOCNEACTBME FONIEMU MaTEPHUaNHK LLIETU U MOXeE

[la npean3B1Ka TOKOB yaap. NPOM3BOACTBO Ha Bosch.
» [IpbXTe 3apaBo eNeKTPOMHCTPYMeHTa npu paboTa ¢
WU306pa3enu eneMeHTH

[BeTe pblie U cneAeTe 3a curypHara nosuuus. C age
pPbLie eNEKTPOMHCTPYMEHTLT CE BOfM NMO-CHIYPHO.

» Mpu cmAHa Ha paboTHUTe MHCTPYMeHTH paboTeTe ¢
npeanasHu pbkasuuy. Npu npoabxuTenHa pabota pa-
DOTHWUTE UHCTPYMEHTH Ce 3aTONNAT.

» He cTbpixeTe HaMOKPEHH UMK BNAXKHU MaTepuanu
(Hanp. Tanetn) u He paboTeTe Ha BnaxkHa ocHOBa. [1po-

HomepupaHeTo Ha M306paseH1Te KOMMOHEHTH Ce OTHACA [0
M300PAKEHNETO HA €NIEKTPOUHCTPYMEHTA Ha rpaduuHaTa
CTpaHuLa.

(1) NMyckoB npekbcBay

(2) BeHTMNaLMOHHHM OTBOPH

HWKBAHETO Ha BOJA B €NIEKTPOUHCTPYMEHTA NOBHLIABA
0MacHOCTTa OT TOKOB yAap.

He obpabotBaiiTe NOBLPXHOCTTA, BbPXY KOATO LUe pa-
6oTHTe, C TEUHOCTH, CbAbPIKALLM Pa3TBOPUTENH. B pe-
3y/TaT Ha HarpABAHETO Ha MaTepuanuTe Npu TpUeHe Mo-

rat fia ce 0bpasyBar 0TPOBHM Nap.

Mpu pabora c wabepa u ¢ Hoxa 6baeTe 0co6eHo BHU-

(3) Koneno 3a peryn1paHe Ha uectoTara Ha BUbpaLuute
(4) He3no 3a paboTeH MHCTPYMEHT

(5) MotbBaLy pexeLy nuct”

(6) 3arerateneH BuHT (GOP 30-28)

(7) LWecrtocteHeH kntou (GOP 30-28)

(8) Cwcrema sa npaxoynassHe be3 cebpssaHe Click &

)

MaTenH. VIHCTPYMEHTHTE Ca C MHOrO OCTPH PbBOBE, Cb- Clean

LleCTBYBA ONACHOCT OT HAPaHABAHE. (9) Cucrema 3a npaxoynaesHe cbe cBbp3BaHe Click &
Clean®

(10) LLInndosbuHa nnoua®

(11) Likypka”
(12) PbkoxBarka (M30n1paHa NOBbPXHOCT 3a 3aXBalljaHe)

(13) Starlock noct 3a ocBoboXaaBaHe Ha UHCTPYMEHTA
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) PabortHa ceetnuHa (GOP 40-30)

(15) 3aterateneH noct Ha {bnbOUMHHKA OrpaHUunTen®
(16) [IbnboumHeH orpaHuunten’

(17) 3aterateneH noCT Ha NPaxoM3CMyKBaHeTo®
(18) LLlyuep 3a npaxoynasane®

(19) Apantep 3a npaxoynasaHe®

(20) WacmykeaLy Mapkyy®

a) Tasu NPUHAANEKHOCT He € BKNIOUEHA B CTAHAAPTHaTa OKOM-
NNEKTOBKA Ha f0CTaBKaTa.

OnucaHWe Ha NPoAYyKTa U AEHHOCTTA

MpoueTeTe BHUMATENHO BCUUKHM YKa3aHUA
M MHCTPYKLMK 3a 6e3onacHocT. Mponycku
NpW cnasBaHeTo Ha MHCTPYKLMKUTE 3a be30-
NacHOCT M yKa3aHuATa 3a pabota Morar aa
“Mat 3a NocnefcTBMe TOKOB yaap, noxap 1/
UMW TEXKU TPABMK.

Mons, umaiiTe npeasua U30bpaxeHuaTa B npeaHaTa yacT Ha

PbKOBOACTBOTO 3a paﬁoTa. )

MpeaHasHaueHue Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT e NpefHa3HaueH 3a pA3aHe 1 pasae-
NAHE Ha IbPBEHU MaTepH1ani, NnactMaca, runc, LUBETHW Me-
Tasu W KPENexHU enemMeHTH (Hanp. HenoaCHNEHH rBO3MieH,
CcKobK). Cblito Taka e nofixofALL 3a 06paboTka Ha MEKH Nnou-

TexHuuecku AaHHHU

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
KatanoxeH Homep 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Perynupae Ha uectoTata Ha BUOpaLumTe ° ° °
HoMWHanHa KOHCyMMpaHa MOLLHOCT i 300 400 550
060pOoTH Ha NPa3eH Xxof Ny min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
brbn Ha ocLMnUpaHe HanABo/HaAACHO ° 1,4 1,5 1,8
Terno" kg 1,5 1,5 1,6
Knac Ha sauura ol =Y o

A) bBes mpexosu kaben

[laHHWTe BaXaT 32 HOMUHaNHo Hanpexenue [U] o1 230 V. Mpu OTKNOHABALLM Ce HANPEXEHKUE W NPK CNELMAUUHK 33 OTAENHM U3MbIHEHWS Te3N
[NaHHW MoraT fja Bapupar.

CTOMHOCTUTE MOTaT [ia Bapupar cnopes NPoflyKTa 1 Aa 3aBUCAT OT YCNIOBMATA Ha ynoTpeba 1 Ha okonHata cpesa. [lombnHuTeNnHa MHthopmaLma Ha
www.bosch-professional.com/wac.
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WUndopmaLya 3a M3MbUBAH WYM U BUOpaLuu

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
CTOMHOCTMTE Ha EMUCHHM Ha LIYM ca ycTaHOBeHM cbrnacHo EN 62841-1.
PaBHMLLETO A Ha reHepHUPaHKA OT eNeKTPOMHCTPYMEHTA LM 0BUKHOBEHO €:
PaBHMLLEe Ha 3ByKOBOTO HanAraHe dB(A) 86 85 86
3BYKOBa MOLLHOCT dB(A) 94 93 94
HeonpegeneHocT K dB 3 3 3

Paborterte ¢ wymo3zarnywurenu!

CTOMHOCTUTE Ha BUOPHUpaHe a, (nocTosHHM BUOPaLmK), p; (NoBTapALLM Ce yaapH1 Bubpaumu) u HeonpeneneHocTa K ca ycra-

HoBeH#u cbrnacHo EN 62841-1:

[nudosaHe:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
o m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
PasaHe ¢ npobusate:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
PA3aHe CbC CerMeHTEH TPUOH:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
p: m/s? 873 450 510
K m/s? 275 138 111

MocoueHuTe B TOBA PbKOBOACTBO 3a eKCMoaTalus HUBO Ha
BUOpALIMKTE M CTOMHOCT HA EMUCHSA Ha LLYM Ca U3MEPEHU
CbITIACHO MpoLeaypa, onpeaeneHa u MoXe fja ClyXu 3a
CpaBHABaHE C PYr1 eNeKTPOUHCTPYMEHTH. Te ca noaxoas-
LM CLLIO TaKa 3a NpefBapHTENHA OLiEHKA Ha EMUCUMTE Ha
BUOpALMHM W LYM.

MocoueHuTe HUBO Ha BUDPALMMTE U CTOMHOCT Ha EMUCHUM Ha
LyM Ca NPeLCTaBUTENHN 33 OCHOBHMTE NPUNOXEHUA Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa. Ako 0baue eneKTPOMHCTPYMEHTLT Ob-
[1e U3MON3BaH 3a IPYrv IeUHOCTH, C Pa3NUUHK PabOTHU UHC-
TPYMEHTH N be3 HeobXxoauMOTO TEXHHUECKO 0bCnyXBaHe,
HWBOTO Ha BMDPALMHKTE M CTOMHOCTTA HA EMUCHM Ha LLIYM MO-
Xe [ja ce pasnuuasat. ToBa b1 MOrMo 3HAUMTENHO fia YBeNH-
un BUDpaLMKTE W LyMa Npes Neproia Ha Non3BaHe Ha enek-
TPOMHCTPYMEHTA.

3a Nno-TOUHOTO OLieHABaHe Ha BUbpaLuuTe 1 Liyma TpAbBa Aa
Ce OTuuTaT U nepuoguTe, B KOMTO ENEKTDOUHCTPYMEHTLT €
U3KNIoUeH UK paboTu Ha NpaseH xofl. ToBa b1 MOrno 3Hauu-
TEeNHO [la HaManu eMUCKUTE Ha BUOPaLMK W LUYM Npe3 nepu-
0[1a Ha NON3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

MpeanucBaiTe AONMbIHUTENHN MEPKM 3a NPeAna3BaHe Ha
paboTeLLus C eNeKTPOUHCTPYMEHTA OT Bb3[eMCTBUETO Ha
BMOpaLMMUTE, HaNpPUMEp: TEXHUUECKO 0BCNyXKBaHe Ha enexT-
POMHCTPYMEHTa U PaboTHUTE MHCTPYMEHTH, NOAAbPKAHE Ha

pbLeTe TONNM, LienecbobpasHa opraHu3aums Ha pabotHuTe
CThIKM.

MoHnTtupaHe

» lpeav H3BbpLIBaHe HA KAKBUTO U Aa € AEHHOCTH NO
€NEeKTPOUHCTPYMEHTa H3KNIoUBaNTe Lencena or 3ax-
paHBawata mpexa.

CMsAHa Ha pabOTHUA HHCTPYMEHT

» Tpu cmAHa Ha paboTHUA MHCTPYMeHT paboTeTe ¢
npeAnasHu pbkaBuLy. CbLUecTByBa ONACHOCT fia Ce Ha-
paHu1TE NP AOKOCBAHE f10 OCTPHTE UM PbOOBE.

WU360p Ha paboTHNA MHCTPYMEHT
Mons, 3ano3HaxTe ce CbC CMUCbKa C NpeaBHAeHH 3a Bawmns
€NeKTPOMHCTPYMEHT PabOTHU UHCTPYMEHTH.

GOP 30-28 GOP 55-36

GOP 40-30

PaboTeH MHCTPYMeEHT

Fada
STARLOCK
Ty
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PaboTeH HHCTPYyMEHT GOP 30-28 GOP 55-36 PaboTeH HHCTpYyMEHT GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30 GOP 40-30

FadaS Eaga
STARLOCKPLUS \/ \/ STARLOCK MAX >< \/
vy oo

B tabnuuara no-gony ca npuBeaeHn NpuMepy 3a pasniuuHu NPUNOXXHU MHCTPYMEHTH. [ipyrv NPUNOXHW MHCTPYMEHTH MOXETE
[a HamepuTe B LUIMPOKOODXBaTHaTa NPOM3BOACTBEHA raMa Ha boLL 3a MHCTPYMEHTH 1 AOMbIHUTENHW NPUCNOcobneHus.

PaboTeH HHCTpyMeHT Marepuan Mpunoxexue

AIZ 10 AB Meko AbpBo, Meku nnacT- o-Mankv pasgensly 1 NoTbBalLy CPpe30Be, (PUNUrpaHHH
Starlock MacH, TMNCKapTOH, TbH-  A€MHOCTM N0 afanTupaHe B AbpBo;

10 x 20 mm bume- KOCTeHHW anymuHueBU M [pumep: M3pA3BaHe Ha xneb 3a kaben, noTbBalLyM cpeso-
TaneH noTbBaLly LiBETHU METANHK POt~ Be B TMNCOKAPTOHEHM NNOCKOCTH, U3psA3BaHe Ha xnebose
UMPKYNAPEH IUCK W, ThHKM IaMapHHK, He-  3a KMiouanku U 0bKoBu

3a/bPBO M MeTan  3aKaneHu MMPOHK 1 BUH-

TOBE
AlZ 32 EPC Meku ibpBeCHM MaTepHa- Pasaensiuu v noTbBally cpesoe bes 3auenBaHe bnaroaa-
Starlock nm peHHe Ha Kpbrnua pbb Ha UMpKynapHUA auck (Curved-
32 x50 mm HCS Tec); nopv v 3a bnuako 10 pbba psi3aHe, B b W Ha TpyA-
NoTbBALL, LiUPKyNA- HOAOCTBIHN MECTa;
PEH IUCK 3a 1bPBO lprMep: NOTbBALY CPe3 3a MOHTaX Ha BEHTUNALMOHHA pe-
LIeTKa MnK xneb 3a KOHTaKTH
y PAIZ 32 APB KomnoauTHu Matepuand  Bbpan 1 gbnboku noTbBalLM Cpe3oBe B AbpBO, abpasuBHM
StarlockPlus OT [bPBO Y MeKW UBETHU  JbpPBEHM MaTepHUany 1 nnactmMacu, pabota bes 3auensaqe

32 x 60 mm bume- MeTanu, HeakaneHu nu- - bnarogapeHne Ha Kpbrana pbb Ha LMPKYNAPHUA AUCK

TaneH noTbBaL pOHU 1 BUHTOBE, TpbbM 0T (Curved-Tec);

LMPKYNAPEH MCK  LBETHW MeTanu v npocu-  Mpumep: 6bp3o pAsaHe Ha TpbOYM OT LBETHU METanu 1 nNpo-

3a/1bPBO M MeTan N1 C NO-Mank1 paamepu MM C N0-Manku pa3Mepu, NeCHO pA3aHe Ha Hesakanesu
MUPOHK, BUHTOBE U CTOMAaHEH! NPO(KIK C NO-Manku pas-

Mepu
3 MAIZ 32 APB KomnoauTHu Matepuany  [AbTHKA M MHOTO [bNBOKM CPE30Be 1 NOTbBALLM CPE30Be
StarlockMax OT1bPBO M MeKM LiBeTHM  be3 3auenBaHe B ibpBo bnarofapexue Ha Kpbrnua pbb Ha

32 x80mmnoTb- MeTanu, He3akaneHu nu-  UMPKYNApHUA auck (Curved-Tec), MeKM LUBETHU MeTanu 1

Ball| IMPKYNAPEH  POHM 1 BUHTOBE, TPbOM OT nnactmaca;

[MCK3a[bpBOM  LBETHM MeTanu u npodu-  pumep: xneb 3a KOHTaKTH 1 TpbOM, NbTHO pA3aHe Npe3

MeTan /1M CMO-Mankv pasmepu  He3akanesu MMPOHK 1 BUHTOBE, NPOpA3BaHe Ha Npo30-
PEUHH PaMKH

AlZ 32 BSPIB TBbpao AbPBO, NNOUM C  Pasgensiyy 1 NoTbBallyM cpe3oBe bes 3auenBaHe B nNnoc-
Starlock NOBbPXHOCTHW NOKPUTMA  KOCTM C MOKPUTHE UMW TBLPAO AbPBO bnarogapeHue Ha
32 x 50 mm bume- Kpbrnus pbb Ha uMpKynapHus auck (Curved-Tec), AnoHc-
TaneH noTbeaLy K0 3b6HO 3aLienBaHe crieuranto NoAXoAALLO 3a TBbPAO
LIMPKYNAPEH AUCK I1bPBO;

3a TBbpfa ibpBe- lprUMep: MOHTaX Ha MOKPUBHM MPO30PLIM, KNeb 3a KOH-
CHHa TaKTH

AIZ 45 AIT Tebpau uepHu MeTanu,  LLIMpoK pexeLw NUCT 3a pA3aHe Ha CUNHO abpasuBHU Be-
Starlock CUNHO abpasvBHM BeLLeC-  LLECTBA UMW TBbPAM YEPHU METa/H; [bTbT eKCMOaTaLMo-
45 x50 mmkKap-  TBa, GMOPOCTBLKNO, rUNCo- HeH xuBoT bnarofapeHye Ha BOSCH Carbide Technology;
OuneH noTbBal  KapTOH, LMMEHTOBO CBbP- [pumep: PA3aHe Ha KyXHEHCKM NNOTOBE, 1ECHO Pa3pA3Ba-
LMPKYNAPEH IUCK  3aHM (hasepHM NNOCKOC-  He Mpe3 3akaneHu BUHTOBE W HepbXXaeMa CTOMaHa
3a MeTan TH, 3aKaneHu MMPOHN 1

BUHTOBE

) PAII 52 APIT TBbpay uepHU MeTanHW  [bnbr pexeLy MCT 3a pasfenaLyy 1 NoTbBalLyM Cpe3oBe
StarlockPlus NUCTOBE, enoKCHAHA CMO- 6e3 3alienBaHe B METaneH NUCT bnarogapeHue Ha Kpbrns
52 x50 mmkap- N, rMnckapToHeHu nnoc-  pbb Ha aucka (Curved-Tec); Abbr eKCNoaTalUOHEH XH-
6uaeH noTbBall KocTH, GFK, CFK, uumeH-  BoT bnarogapenue Ha BOSCH Carbide Technology;
LIMPKY/APEH IMCK  TOBM (hazepHH NNOCKOCTH

Bosch Power Tools 1609 92AEOM|(19.11.2025)
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PaboTeH MHCTPYMEHT

3a pas/IMuHK Mate-
pyanv

Marepuan

Mpunoxenune

[Tpumep: pA3aHe Ha MeTanH1 NIUCTOBE, Pa3pA3BaHe Ha
BUHTOBE B MMP0O30PEYHU PAMKH

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
TaneH noTbBally

3a metan

TBbpAK UEPHHU MEeTanu,
CHNHO abpasnBHY Belliec-
TBa, hMOPOCTLKNO, rUNCo-
32 x 70 mm bume- KapTOH, LMMEHTOBO CBbP-
3aHU (hasepHU NNOCKOC-
LMPKYNAPEH AUCK T, 3aKaneH! NUPOHU 1

BUHTOBE

EKcTpa ibbr v WMPOK LMPKYNAPEH ANCK 3a pA3aHe Ha
CUNHO abpa3uBHM BELLIECTBA UK TBbPAW UEPHU METANH;
[bITbI eKCrnoataluMoHeH XnBOT bnarogapetue Ha BOSCH
Carbide Technology;

Mpumep: PA3aHe Ha KyXHEHCKK NNOTOBE, NECHO pa3psA3Ba-
He Npe3 3aKaneHu BUHTOBE M HEPbXAaeMa CTOMaHa

AYZ 53 BPB
Starlock

53 x 40 mm notb-
Balll MPKYNApeH
[IIMCK 33 MyNTUMa-
Tepuan

['MnckapToOHeHu Mnockoc-
T, Wnepnnar, CaHABUY

Matepuanu, obpeo

OnTMMM3UPaHO 3a NOTbBALLM CPE30Be C NocneaBall no-
[Ib/Tbr pasaenuTenH cpes; hopmara Dual-Tec ocurypssa
UWCT 1 Mb/IEH CPE3 B bITIUTE W N0 BPEME Ha Mo-[Ab/Tbr pas-
Jensly cpes;

Mpumep: XneboBe 3a KOHTAKTH B TUMNCKAPTOHEHM MOC-
KOCTH UNU IbPBEHU CTEHU

All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm bume-
TaneH noTbBalll
LMPKYNAPEH AnCK
3a IbpPBECHHA U
MeTan

Meko AbpBo, TBbPAO Abp-
BO, (hypHUPaHK NNOUH,

NOKPUTK C nnacTMaca

MNOYK, He3aKaneHn nupo-

HW ¥ BUHTOBE

Pasnenswy v noTbBalyW cpe3ose bes 3auensaHe bnaropa-
pEeHue Ha Kpbrnus pbb Ha uMpKynApHua auck (Curved-
Tec) B NNOCKOCTU C NOKPUTME UK TBBPAO AbPBO;
Mpumep: CKbCABaHE Ha Kacw Ha BparTy, xnebose B namu-
HaTHM NoA0Be 3a Tabna unu BrpaaeHu Mebenu, NbTHO pa-
3aHe Npes HeakaneHu MMPOHK U BUHTOBE

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm anameTbp
bumeTaneH cer-
MEHTEH LMPKYNS-
PEH iUCK 3a ibpBe-
CHHa M MeTan

[bpBeHn MaTepuan,

nnactMaca, Meku LiIBETHU

MeTanu

Pasgenurentu 1 notbeally Cpe3ose;

CblLIO 1 32 pAi3aHe B HNK30CT 10 PbO Ha TPYAHOLOCTBMHM
MecTa;

lp1Mep: CKbCABaHE Ha BEUe UHCTaNMPaHK NepBasy Ha ro-
[a UMK Ha KacK Ha BpaTw, paspA3BaHe ¢ npobusaxe npu
HanacsaHe Ha nnouu

ACZ 105ET
Starlock

TeH UMPKYNAPEH
[MCK 33 MyNTUMa-
Tepuan

®ubpounmeHTHM nnoc-
KOCTH, (hyr1 Ha NNOUKH,
105 mm guameTbp TYXK, NOACHIEHN CbC
KapOuaeH cerMeH-  CTbKNOBMAKHa NnacTmach,

NaMWHaT

Pasgenauy v noTbBally CPe30Be; BKMIOUMTENHO 1 3a pa-
3aHe 61130 A0 pbba Ha TPYAHOAOCTLMHM MECTa, Ab/bT eKC-
nnoataluoHeH xu1BoT bnarofapenne Ha BOSCH Carbide
Technology;

lp1Mep: CKbCABAHE Ha BEUE UHCTANMPAHK NOLOBH NaNCT-
HW MMM Kacu Ha BpaTH, pe3oBaHe Ha KabenHu kaHanu B
Tyxnu, 6bP30 1 be3npaxoBo pasensHe Ha (yry Ha Nnoy-
KU, pa3pA3BaHe Ha CTbKNo(asepHM NNOCKOCTH 3a apMary-
PH, AENHOCTH MO aaanTupaHe B iamMuHar

ACZ 100 SWB
Starlock

bumeTaneH cer-
MEHTEH HasbbeH
LNad HoX 3a

MynTMUMaTepuan

M30nauuoHH1 Matepuany,
3BYKOM30MMPALLM NNOYH,
100 mm guametbp MOAOBU NMNOYH, NOAOBK
3BYKOM30MaLMOHHH Nno-
UM, KapTOH, KUIUMM, Ty-

Ma, KOXa

Mpeuyn3Ho M3PA3BaHE Ha MEKU MaTEpHany;

MpuMep: 0TPA3BaHE N0 PasMep Ha U30NMaLMOHHH MNOCKOC-
TH, U3PA3BaHE Ha U30NMaLMOHEH MaTEpHan Mo onpefeneHa
nnowy

MACZ 145BB
StarlockMax

bumeTaneH cer-
MEHTEH LIMPKYNs-
pEeH AMCK 3a [1bPBO
1 MeTan

[bpBO, TBLP/O AbPBO,
MEKH LBETHW MeTanu, He-
145 mm guametbp 3aKaneHu NUPOHU U BUH-

ToBE

Bbpan 1 1bnbok1 cpe3ose B IbPBEHN MATEPUanit U MEKH 1
LIBETHW METaNu, CKOCeH!Te 3bb1 No3BoNABaT pA3aHe bea
CcNneau oT TONMMHA; ronAMaTa NoBbPXHOCT Ha AMCKA OCHTY-
psiBa NPeLM3HM NPaBK CPE30BE U NPH FoNAMA Ab/KKHa;
Mpumep: PA3aHe Ha AeKOPATUBHH (hyry, M3pA3BaHe Ha
[bPBEHV NIETBU 3 ONOPH, Pa3psA3BaHe Ha TPbOH, NTLTHO
pA3aHe Npe3 He3aKaneH! NUPOHN U BUHTOBE

7/ /

ACZ 85 RD4
Starlock
85 mm anametbp

LIMEHTOBM thyru, Meku
NNOYKH 3a CTEH], NOACH-
IEHH CbC CTbKNEHM BNaK-

Psi3aHe 1 paspensHe 61130 10 pbba Mnu Ha TPYAHOAOCTBN-
HU MECTa W bITIM, eKCTPA AbbI eKCNNoaTaLuoHeH XUBOT
bnarogapeHue Ha AMaMaHTEHOTO MOKPUTHE;
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PaboTeH MHCTPYMEHT

Marepuan
CErMEHTEH LIMPKY-  Ha NnacTMacH, enokcuaHa
NAPEeH INCK ¢ Ana-  cmona, GKF

MaHTEHO MOKpUTHE
3a xopocaH 1 abpa-
3MBHW MaTepuani

Bbnrapcku | 227

Mpunoxenune

lpumep: oTCTpaHsABaHe Ha (yrk Mexy NNOUKHM 3a CTeHa
32 NofobpuTenHn ietHOCTH, xneboBe B NNoUKH;
HaNMUHO 1 KaTo Bepcua ¢ kapbugHo nokputue: ACZ 85
RT3 3a HopmanHu dyru, ACZ 70 RT5 3a TbHKM pyru

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm WwupokK
ypen 3a oTcTpaHs-
BaHe Ha XOpoCaH ¢
KapbuaHo MoKpH-
THe

XopocaH, enokcuaHa cMo-
na, CTbKNonnacTy, abpa-
3WBHM MaTepHany

®pe3oBaHe 1 pA3aHe Ha MaTepuany 3a dyry 1 hasHCoBH
MNOYKH, KaKTO 1 CTbPraHe v LWIW(hoBaHe Ha MaTep1any
BbPXY TBbP/a OCHOBA; [Ib/TbI EKCMNIOATALUOHEH KHBOT
bnaropapeHnue Ha BOSCH Carbide Technology;

TMpumep: NpemMaxsaHe Ha Nenu1no 3a NoYKK U XopocaH 3a

dyru

» MATI68 RD4

XopocaH 3a hyru, abpa-
StarlockMax 3WBEH MaTepuan, nopect
68 x 30 mm notb-  HETOH, MeKU TyXnK, NNoy-
Ball| PEXeL| IMCT C K1 3a CTeH, LIUMEHTOBM
NIMaMaHTeHO NoK-  (ha3epHM NNOCKOCTH, KOM-
pUTHE 33 XOPOCAH  MO3WUTHU MaTepuanu

1 abpasuBeH mare-

puan

PasaHe 1 pasgensHe 61130 fo pbba unu Ha TPYAHOZOCTBA-
HW MecTa 1 brnu bnarogapeHme Ha OCTPUTE KpauLLa, eKcT-
pa Ib/br eKCnnoaTaLluOHeH XUBOT Upe3 JUaMaHTEHOTO
MOKpUTHE;

lpumep: oTCTpaHsABaHe Ha dyru B Nnouku 6nuso fo pubo-
BETe, Hanp. Npu bIMK UK apMaTypH, U3ps3BaHe Ha Xkne-
boBe B TeXKM abpa3vBHW MaTepHani Kato LIUMEHTOBH ha-
3€PHM NNOCKOCTH M MOLCHIEHH CbC CTHKOBNAKHA KOMMO-
3UTHW MaTepu1ani;

Ha pasnonoxexue u kato MATI 68 RSD4 3a TbHKM hyru

AVZ 90 RT2
Starlock

90 mm wM1poka
[JienTa nnocKocT C
KapbuaHo MoKpH-
THE 33 XOPOCaH 1
abpasuBHU MaTe-

XopocaH, 6eTOHHM ocTa-
b, 1bPBO, abpa3nBHH
marepuani, bos

CrbpraHe 1 WwnudoBaHe BbpXY TBbp/ia 0CHOBA;

lprUMep: OTCTpaHABaHe Ha XOPOCaH WM NENUNo 3a NNoy-
Ku (Hanp. Npu CMAHa Ha NOBPE/EHH MOUKK), OTCTPaHABA-
He Ha 0CTaTbLM OT IENUNO 33 KUIIMMH, OTCTPAHABAHE Ha
0CTaTbLy 0T 608;

HanuuHo B 3bpHuctocT 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) unu
100 (RT10)

puanv

AVZ 93 G B 3aBucumocT 0T Wwkypka- LLinuchosaHe no puboBe, B bW UK Ha TPYAHOAOCTBIHU

Starlock Ta MecTa;

93 mm wupoka Ccropes WKypKaTta Hanp. 3a Wi1doBaHe Ha fbpeo, 6o,

LWAMGOBbYHA MNO- NaK, KamMbk;

UYa 3a LWKYPKK OT (hnMCcoBe 3a NOUMCTBAHE U 3a CTPYKTYpUPaHe Ha AbPBo,

cepus Delta CBa/AHE Ha PbX[aa OT MeTan 1 3a NPUILIUGOBaHe Ha Nako-

93 mm Be, MONMPALLO Keue 3a NPefBapHUTeNHO NONUpaHe
LLInnudoBaiiTe MakcMMyM CbC CTEMEH Ha YecToTa Ha BUbpa-
LuuTe "4". TBbpie BUCOKA UeCToTa Ha BUDpaLuuTe yBenu-
UaBa U3HOCBAHETO Ha PAbOTHUTE MHCTPYMEHTH 3HAUUTEN-
HO MNW MOXe [1a J0BE/IE 10 NPEACPOUYHO H3HOCBAHE Ha pa-
BOTHUTE MHCTPYMEHTH.

AVZ 32RT4 [bpBo, bos LLInaidaHe Ha bpBO MNK bos Ha TPYAHOAOCTBIHK MecTa

Starlock

32 x 50 mm TeceH
HOX 3a LWNKoBa-
He ¢ KapbuaHo
NOKPUTHE 33 IbPBO
1 6os

0e3 LKypKa; Abbr eKCMoaTalMoHeH X1BoT bnaroaape-
Hue Ha BOSCH Carbide Technology;

Mpumep: OTwnndoBaHe Ha 6os Mexay namMent Ha npo3o-
PEUHM BUTPUHM, LNanaHe Ha bPBEHN NOAOBE B bITINTE;
HanwnuHo B 3bpHuctocT 40 (RT4) 1 100 (RT10)

ASZ 32SC [TOKp1BEH KapTOH, KKK-
Starlock MU, U3KYCTBEHO TPEBHO
24 mm WKPOKO NoKpHTHe, KapToH, PVC
HCS uaternAwo oc- noa

TpHe,

11 mm wwupoko

Bbp30 1 NpeLr3Ho 0TpA3BaHe Ha MEKM MaTepPUani 1 MbB-
KaBu abpasnBHM MaTepuany;

pumep: pA3aHe Ha MOKETH, KapToH, PVC-noaoBu 3amas-
Ku, xneboBe B NOKPUBEH KapTOH

Bosch Power Tools
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PaboTeH HHCTPYyMEHT Marepuan

HCS nput1ckawio
ocTpue

Mpunoxexue

ATZ52SC
Starlock

52 mm wabep,
TBbPA

Nenuno 3a noYku

Kunumu, xopocaH, betoH, LLlabepoBaHe Bbpxy TBbpAa OCHOBA;

lpumep: OTCTpaHABaHe Ha XOPOCaH, NENUNo 3a NNOYKM,
ocTaTbLy OT BETOH M NEnUno 3a KUNUMK;

HaNMUHO KaTo rbBKas Labep ATZ 52 SFC (Meko nenuno 3a
KUNMMK/ocTaTbLiy o1 601)

MAII 32 SC

StarlockMax MeK MaTepuan 3a gyru,

KO YHUBEPCANHO
0CTpHe 3a thyru

NIMKOHOBM (hyTH, KUT 32

Maca

Mek orbBally ce matepuan,
32 x 55 mm wnpo- NnbTHU yru, Abnbo cu-

NpOo30puUH, YNNTbTHATENTHA

[1bnbokKM cpesoBe B yCTOWUMB Ha CbNPOTUBNEHHUE MEK Ma-
Tepuan bnarofapeHue Ha ABOMHOTO OCTPHE;

Mpumep: M3pA3BaHe Ha KMT 32 NPO30PLM U YNIBTHUTENHA
Maca, pasps3BaHe Ha yCTOMUMBM Ha CbNPOTUBIEHME Y-
TTHUTENHN Dyrv No pbboBe W pasLWMPUTENHU YU MeX-
Ay Crpanu

MoHTHpaHe/cMAHa Ha PaGOTHHUA HHCTPYMEHT

(GOP 30-28)

[leMOHTHpaiiTe NOCTaBeHNsA PaboTeH MHCTPYMEHT.

3a IeMOHTHPaHe Ha PaboTHUA MHCTPYMEHT Pa3BHiiTe C Lec-

TOCTEHHHSA KMoy (7) BuHTa (6) 1 M3BaaeTe paboTHUA MHCTPY-

MEHT.

MocTaBete xenaHus paboTeH MHCTPYMEHT (Hanp. pexely

nUCT 3a npobusaHe (5)) B rHe3noTo (4) Taka, ue orbHaTata

My uacT fja e Hafiony (BXTe UrypuTe Ha CTpaHuuaTta ¢

U30bpaxeHUATa, HAANKUCHUTE HA PabOTHMA MHCTPYMEHT TPAD-

Ba la Ce uetat o1rope).

3aBbpTeTe PaboTHWUA MHCTPYMEHT B y106HA 33 KOHKPETHO

W3BbpLUBaHaTa eAHOCT NO3WLMA 1 TO OCTaBeTe a Obfe 3ax-

BaHaT C NpellpakBaHe OT rbpbuuaTa Ha rHe3noTo (4). Bua-

MOXHH ca 12 oTMecTeHH Ha no 30° No3nLmK.

3acTonopeTe paboTHMA MHCTPYMEHT C BUHTa (6). 3aTerHeTe

BWHTA C LIECTOCTEHHMA Koy (7) Taka, ue AMCKoBaTa rasa

Ha BUHTa 1a NPUNEMNHE NITbTHO 10 PabOTHMA UHCTPYMEHT.

» YBepere ce, ue pabOTHUAT MHCTPYMEHT e 3aXBaHaT
3ApaBo. HenpaBWHO MMM HE[OCTAaTbYHO 3APaBO 3aXBa-
HaTW pabOTHU MHCTPYMEHTH MOraT Aia Ce 0CBODOAAT Mo
Bpeme Ha paboTa 1 1a Bu 3acTpaluar.

MoHTHpaHe/cMAHa Ha PaGOTHUA HHCTPYMEHT
(GOP 40-30/GOP 55-36)
[leMoHTUpaiiTe NocTaBeHUA paboTeH HHCTPYMEHT.

3a uenta oteoperte A0 ynop nocta Starlock (13). PabotHuat
MHCTPYMEHT ce U3xBbpAA. JlocTbT Starlock (13) ce 3atBapn
aBTOMATUYHO.

WU360p Ha wKypka

lMocTaBeTe xenaHus paboTeH UHCTPYMEHT (Hanp. pexel

nucT 3a npobusane (5)) B rHe3noto (4) Taka, ue orbHaTata

My uacT fia e Hafiony (BMXTe UrypuTe Ha CTpaHuuaTa ¢

U30bpaxeHUATa, HAANUCKUTE Ha PabOTHMA MHCTPYMEHT TPAD-

Ba la Ce Uetat o1rope).

Mpw ToBa NocTaBATe PabOTHMA MHCTPYMEHT B y00Ha 3a Te-

KylLara 1e“HoCT No3numa. BbamMoxHK ca ABaHaeceT Nosu-

uu Ha no 30°.

MpuTHUCHeTe 30paBo PaboTHMA MHCTPYMEHT B XenaHara no-

3WLIMA KbM UEMIOCTUTE Ha THE3/10TO 3a 3aXBalllaHe, [1oKaTo

Obfie 3axBaHaT aBTOMATUYHO.

» YBepere ce, ue pabOTHUAT UHCTPYMEHT e 3aXBaHaT
3apaBo. HenpaBWnHO UMK HEOCTAaTbUHO 3APaBO 3aXBa-
HaTW paboTHU MHCTPYMEHTH MOraT Aia Ce 0CBobOoAAT Mo
Bpeme Ha paboTa 1 1a Bu 3acTpatuar.

MoHTHpaHe U HacTpoiBaHe Ha AbN6oOUMHHUA
orpaHuuuTen

Mpw paboTa cbe cerMeHTHU M NPOBMBALLM HOXOBE MOXe fia
Obaie U3non3saH AbnbOUNHHUAT orpaHnunTen (16).
[leMoHTHpaiiTe NocTaBeHNs paboTeH MHCTPYMEHT.
MoctaBete AbAbouMHHMA orpaHnuuTen (16) B xenaHara no-
3WLMA, KaTo o Nb3HeTe 0 YNOp Haj rHe3noTo 3a paboTHM
MHCTPYMEHTH (4) Ha WKiiKaTa Ha Bana Ha eNneKTPOUHCTPY-
MeHTa. [JbnbounHHUAT orpaHuumuTen Tpsbea Aa ce 3axBaHe ¢
npelipakBaHe. BbaMOXHHU ca 1BaHa[€CeT NO3WLIMK Ha Mo
30°.

HacTpo¥iTe xenaHata pabotHa ibnbounHa. HatucHeTe 3acto-
nopsBauyua noct (15), 3a a brokupare AbNOOUMHHKA Orpa-
HUUUTEN.

B 3aBucMMOCT 0T 00paboTBaHNsa MaTepuan 1 xxenaHara CTerneH Ha OTHEMaHE Ca HaNMUHW PasNUUHK LKYPKH:

Llikypka Marepuan MpunoxeHue 3bpHectoct  CTeneH Ha
BUbpauunte
PRO F460 - Bcuuku ibpBecHu Ma-  3a rpybo WwnudoBaHe, Hanp. Ha rpanaeu, He-  HUACKA 40 1-4
Tepuany (Hanp. TBbpA, PEHAOCAHW IPeau W IbCKH 60
HAbPBECEH MATEPHAN, 33 napHKHHO WAMGDOBAHE M U3PABHABAHE HA  CPEHO 80 1-4
MEK AbDBECEH MATe~ a0 HepaBHOCTH 100
puan, NAY-nnockoc- 120

TH, CTPOMUTENHM NfoC-
KOCTH)
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Llikypka Marepuan Mpunoxenue 3bpHectoct  CTeneH Ha
BHOpauuute
- MeTanuu matepuan  3a OKOHUATENHO U PUHO LWNUDOBAHE Ha Ibp-  BMCOKa 180 1-4
BECHU MaTepuanu 240
PRO F460 - Upar 3a npemaxBaHe Ha bou HUCKA 40 1-4
- Nak 60
- [MbnHuTEN 3a WwnudoBaHe Ha rpyHA (Hanp. npemMaxBaHe  CPEAHO 80 1-4
— Kut Ha MBMLIM OT UeTKa, Karku 6o 1 NPOTHUaHHA) 100
120
3a OKOHuaTENHO WNKOBAHE Ha FPYHA NPeau  BUCOKA 180 1-4
bosapuceaHe 240
nnoua
[TpenopbunTeneH HOMMHaneH mm 35
UJnMdJosamaTzénnoua (':310) € CbopbXKeHa CbC 3axBallaHe Ha [MaMeTbP Ha Mapkyya
LUKypKaTa TMn Benkpo, bnarogapeHue Ha KOETO C NOAX0AA- )
LM LIKYPKM 3aMsAHATa Ce M3BbPLLBA Bbp30 U NeCHO. Heobxopum Bakyym mr?;; i ggg
Mpeau aa noctaBuTe HOB IUCT WKYpKa (10), cTpbCKaiiTe ) =
eBeHTyanHo nonenHan no waudosaara nnova (11) npax, Heobxoanm pebut” 3I/s >36
m*/h >129,6

3a 1a 0CMrypuTe ONTMMANHO 3aXBalLaHe.
Moctasete nucTa wkypka (11) TouHo no pwba ot egHaTa
CTpaHa Ha Wwindosallara nnoua (10), cnes ToBa fonpete
NUCTA LWKYpKa 10 WAKoBaLLaTa naoua U ro NpuTUCHeTe
3ApaBo.

3a ocurypABaHe Ha onTUManHa cTeneH Ha npaxoynasaHe
BHMMaBalTe OTBOPWTE Ha LUKypKaTa fja CbBNajiHaT C OTBOPH-
Te Ha Wn1doBallata nnova.

3a cBansHe Ha Wwkypkata (11) npocTo s XBaHeTe 3a HAKOM
Kpaw 1 A U3gbpnaiiTe BHUMATENHO OT WiKdoBaLLaTa

nnoua (10).

MoxeTe Aa “3non3eare BCUUKW BMA0BE LUKYPKA M NNaTHata
3a nonupaxe 1 nouncTBaKe ot cepuata Delta 93 mm ot npo-
u3BofCTBEHaTa ramMa Ha Bosch.

CpefcTaa 3a nonupaHe, karo Keue unu nonupaty (un, ce
NOCTaBAT Ha LWAK(OBALLATA NI0YA N0 aHANOMMUEH HaUKH.
PaboreTe ¢ npUHaANeXHOCTY 3a WNKU(OBaHe KaTo Hanp.
WAMOBLUHK NNOUM MAKCUMYM CbC CTEMEH HA UeCToTa Ha
BUOpauuuTe "4". TBbpAe BUCOKA UeCToTa Ha BUOpauuuTe
yBen1uyaBa U3HOCBAHETO HA PAbOTHUTE MHCTPYMEHTH 3HAUK-
TEMHO MNK MOXe fia J0BEfe A0 NMPEACPOUYHO U3HOCBAHE Ha
pabotHuTe MHCTPYyMeHTH. Mons, cvbniofaBaiite ykasaHusaTa
BbpXy paboTHUTE MHCTPYMEHTM UMK ONaKoBKaTa Ha PaboTHM-
T€ UHCTPYMEHTH.

Cucrtema 3a npaxoynaBsiHe

N3bareaiite pabota be3 penyumnpatyy npaxa Mepku. Mopxo-
[AALLa NPaxoynoBUTeNHa NPUCTaBKA PeLyLMpa ONacHOTO 3a
3/1paBeTo NpaxoBo HatoBapBaHe. OcurypsBaiiTe [0bpo npo-
BeTpsBaHe Ha paboTHOTO MACTO. 13non3BaiiTe No NpaBuUno
MofXofiALLa AuxaTenHa 3awuTa. 1o BbaMOXHOCT U3Mon3Bai-
Te nopxoAALLa 3a 0bpaboTBaHMA MaTep1an cucTema 3a npa-
xoynaesHe. Cna3BaliTe BanupHUTE BbB Baluata cTpaHa 3ako-
HOBM pasnopenbu, BanuaHM Npu 0bpaboTBaHe Ha CboTBET-
HWTE MaTepuany.
» U3bsarsaiite HaTpynBaHe Ha Npax Ha paboTHoTo MACTO.
[paxbT MOXe NeCHO Aa ce CaMOBb3NNaMEHH.

lMpenopbunTenHa epekTMBHOCT Knac Ha npax M®
Ha hunTbpa

A) CTOMHOCT Ha nopTa 3a NPaxocMyKauka Ha eneKkTpOUHCTPYMEHTa
B) CbrnacHo IEC/EN 60335-2-69

CnasBaiTe yka3aHWeTO 3a npaxocMykaukara. [1pu HamaneHa
CMyKaTenHa MOLLHOCT NpeKbCcHeTe paboTata U oTCTpaHeTe
npuumMHaTa.

BkniouBaHe Ha cHcTeMata 3a npaxoynaBsHe (BX. pur. A)
CucTemara 3a npaxoynassHe e Npefs1aeHa camo npu pabo-
Ta ¢ wnndosauara nnoya (10), B Komb1HaLKA ¢ Apyru pa-
DOTHM MHCTPYMEHTH LLyLIEPbT 3a NPAX0yNaBAHE He BbpLIK
pabora.

3a wnanchae BUHArK BKOYBANTE acNMPaLMOHHA CUCTEMA.
3a MOHTUPAHETO Ha CHCTeMaTa 3a NpaxoynassaHe CBarneTe
paboTHUsA MHCTPYMEHT W AbNDOUMHHMA orpaHnuuTen (16).
N3byTaitre cucTemarta 3a npaxoynassHe (8) 6e3 cBbpaBaHe
Click & Clean nnu cuctemara 3a npaxoynassHe (9) cbc cBbp-
3BaHe Click & Clean 1o ynop Hap rHe3noTo 3a paboteH
WHCTPYMEHT (4) BbpXy 3aTerarenHara YacT Ha eN1eKTPOUHCT-
pymeHTa. HatucHete 3ateratentus noct (17), 3a aa 3akrio-
UWTE CUCTEMATa 3a NPaxoynaBaHe.

CBbpKeTe cUCTeMaTa 3a NpaxoynaBsHe ¢ U3CMyKBaLLMA

MapKyu:

- Cucrema 3a npaxoynassaHe (8) 6es cebpasaHe Click &
Clean: lbxHeTe nacMykBalua Mapkyy (20) Ha npaxocMy-
Kaukata B aantepa 3a npaxoynassHe (19) v ro octaBete
na ce dukeupa. MbxHeTe afantepa 3a
npaxoynassaHe (19) Bbpxy LiyLiepa 3a
npaxoynassaHe (18) Ha cucTemara 3a npaxoynasste (8).

- Cucrema 3a npaxoynassHe (9) cbc cBbpaBaHe Click &
Clean: lMbxHeTe n3cMykBaLusa Mapkyy (20) Ha npaxocMy-
Kaukara B Wyuepa 3a npaxoynaesHe (18) Ha cuctemara
3a npaxoynaesHe (9) v ro octaBeTe fia ce PuKcHpa.
AnTepHaTUBHO MOXETE [ia MbXHeTe afjanTepa 3a
npaxoynassHe (19) B LyLiepa 3a npaxoynaBsaHe Ha CUC-
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Temarta 3a npaxoynassHe (9), a UscMyKBaLuA

mapkyu (20) B uacmykBaluma anantep (19).
Bkniouete wnaHra (20) KbM npaxocMyKauka.
Mpernen Ha HaunMHa Ha BKNIOUBAHE KbM Pa3nuuHM MPaxocmy-
Kauky LLie HaMepuTe B Kpas Ha TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCM0-
aTauun.
M3nonseaHata npaxocMykauka TpAbBa a e NpurofHa 3a pa-
6ota ¢ 0bpaboTBaH1s MaTepuan.
Ao npu pabota ce o1aena 0cobeHo BpeaeH 3a 34paBeTo
npax Unu KaHLeporeHeH npax, M3non3eanTe cneuuanusnpa-
Ha npaxocMyKauka.

Pabota c eneKTpoOMHCTpyMeHTa

MyckaHe B ekcnnoartauus

» CnobpassBaiite ce ¢ HanpeXxeHWETO Ha 3axpaHBallaTa
mpexa! HanpexeH1eTo Ha 3axpaHBalyata Mpexa Tpabsa
[l CbOTBETCTBA Ha AlaHHHTe, U3NMMUCAHM Ha TabenkaTa Ha
€1eKTPOUHCTPYMEHTA.

BkntouBaHe M U3KNIOUBaHe

» YBepere ce, ue MoXeTe Aa 3afeicTBaTe NyCKOBHUA
npekbcBay 6e3 nyckaHe Ha ApbXKaTa.

3a BKNIoUBaHe Ha eN1eKTPOMHCTPYMEHTa NpeMecTeTe MycKo-

BWA NpekbeBay (1) Hanpen, Taka ue aa ce Buau cumsona 1",

3a H3KNIUBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA peMecTeTe nyc-

KoBWA npekbcaay (1) Hasaz, Taka ue aa ce BUyM CUMBona

"o".

GOP 40-30: PaboTHata namna nogobpsBsa BUAUMOCTTA B He-

nocpefcTBeHaTa 30Ha Ha pabota. T ce BKMIoUBa W U3KMIOU-

Ba aBTOMATMUHO C eNIeKTPOMHCTPYMEHTA.

» He rnepaiite HenocpeacTBeHo B paboTHata namna,
MoXeTe Aia ce 3acnenure.

PerynupaHe Ha yecToraTta Ha BUGpauuute

C nowmoliTa Ha noTeHuuomeTbpa (3) MoxeTe Aa U3MeHATe

yecToTara Ha BUbpaLMuTe CbLLO 1 Mo BpeMe Ha paboTa.

OnTManHara uectoTa Ha BUbpaLuuTe 3aBKcK oT 0bpaboTea-

HWsA MaTepuan U paboTHUTE YCNOBHUA U Ce ONpefens Hal-Tou-

HO upes u3npobeaHxe.

- 3apA3aHe Ha IbPBO Ce NPENnopbUBa MaKCUMYM CTEMeEH Ha
uecToTa Ha BubpauuuTe "6".

- 3aWwnaidaHe e NoaxoAALLa MaKCUMYM CTEMEH Ha YeCTo-
Ta Ha Bubpauuute "4".

~ 3apA3aHe Ha nnacTMaca 1 MeTan e NoAXoAALLA MaKCH-
MYM CTEMeH Ha uecToTa Ha Bubpauuute "4".

BHumanue: CnassaiTe JaHHWTE 32 MAaKCUMarHa YecToTa Ha

BUOpaLMKTE BbpXY PabOTHUTE MHCTPYMEHTH, PECT. ONAKOB-

KaTta Ha paboTHUTE MHCTPYMEHTU. PaboTeTe ¢ paboTHUTE MH-

CTPYMEHTH KaTo Hanp. MHCTPYMEHTH 3a LnaidaHe unu pu-

(henosaHe MakCUMYM CbC CTEMNeH Ha UecToTa Ha BUbpauuuTte

"4",

Yka3sauue: TBbp/ie BUCOKA UECTOTA Ha BUOpaLuuTe yBenmya-

Ba U3HOCBAHETO Ha PabOTHUTE UHCTPYMEHTH 3HAUMTENHO

Un1 MOXXe Aa A0Befe O NPEACPOUHO M3HOCBAHE Ha paboT-

HWUTE UHCTPYMEHTHU.

YKa3aHus 3a pabora

» lpeau u3BbpLIBaHEe Ha KAKBUTO U Aa € eHHOCTH No
€NeKTPOUHCTPYMEHTa U3KNIoUBaNTe Liencena oT 3ax-
paHBalwara Mpexa.

» [lpeau fa octaBuTe @NEKTPOMHCTPYMEHTA, U3UaKBaW-
Te BbPTEHeTo fia CNpe Hanb/Ho.

Yka3zauue: 1o Bpeme Ha paboTa noambpKainTe BEHTUNALM-

OHHWTe 0TBOPH (2) Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa CBODOAHH, B

NMPOTHUBEH Cyyal AbNrOTPaMHOCTTa My Ce CKbCABA 3HAUM-

TENHo.

MpuHuMN Ha paboTta

BnaroapeH1e Ha 0CLMNMPaLLOTO 3afBHXKBaHe PabOTHUAT
MHCTPYMeEHT BUOpHpa Ao 20000 nbTH B MUHYTA. TOBa NO3BO-
NfBa npewyu3Ha pabota Ha TeCHU MecTa.

Paborete ¢ orpaHuueHa, HO paBHOMepHa c1na
Ha NPUTUCKaHe, B NPOTUBEH CMyyaK Ce BNOLA-
Ba NPOM3BOAMTENHOCTTA, @ PADOTHUAT UHCTPY-
MEHT MOXe fia ce briokupa.

Mo Bpeme Ha paboTa NpuaBKKBaNTE €NEKTPO-
MHCTPyMeHTa Hanpep-Hasaf, 3a Aa He ce 3arpa-
Ba PabOTHUAT MHCTPYMEHT TBbPZE MHOIO U ia
He bnokupa.

Pa3aHe

» U3non3Baiite camo HoXKOBe B 6e3yKOPHO ChCTOAHME.
OrbHaTW MNK 3aTbNEHK HOXXOBE MOTaT Aja Ce CUynAT, Aa
NOBPEAAT CPe3a UK ia NPEAN3BUKAT 3aKNUHBAHE.

» [pwu paspa3BaHe Ha NeKH CTPOUTENIHU MaTepHany
cnasBa¥iTe 3aKOHOBHTE pa3nopeaby U yKa3aHUATA Ha
npousBoauTens.

» [lonycka ce npobuBaHeToO C pexcelus NUCT CaMo Ha
MeKH MaTepHani, Kato AbPBECHHA, FUNICKApPTOH UMK
Aap.n.!

» YBepere ce, ue 3a, 06paboTBaHuA AeTaiin, KOHTO We
ce pexe, HAMa eneKTPUUECKH NPOBOJHMK.

Mpeau pasaHe ¢ HCS uMpKynapHu auckoBe B Abpso, MY

MNOCKOCTH, CTPOMTENHWU MaTepHanu 1 Ap. NpoBepABanTe 3a

UyXKaM TENa Kato NMPOHK, BUHTOBE U Ap. OTCTpaHeTe Npu

HYXXa UyauTe Tena unu uanon3eante BUMETANHU LMPKY-

NAPHU JUCKOBE.

Pasane

Ykasauue: [Tpu paspasBaHe Ha hasHCOBM NNOUKM Ce Cbob-
pasfBaiTe, ue NP1 NPOABIMKMTENHO U3MON3BaHe PaboTHUTe
WHCTPYMEHTH 3anouBart Aia ce 3HOCBaT bbp3o.

LinudoBane

MHTEH3MBHOCTTA HA OTHEMaHE W KauecTBOTO Ha MOBbPXHOCT-
Ta ce onpeaenaT rMaBHoO 0T M3bopa Ha LLKYpKa, HacTpoeHaTa
yecToTa Ha BUbpMpaHe 1 cunata Ha IPUTMCKaHe.

Camo LLIKYpPKH B De3yKOPHO CbCTOAHWE OCHrypABaT aobpa
NMPOM3BOAMTENHOCT M NPEANa3BaT eN1eKTPOMHCTPYMEHTA OT
NpexaeBpeMeHHo M3HOCBaHe.

Mo Bpeme Ha paboTa npuTHCKanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA
paBHOMEPHO, 3a [1a YBENNUMTE AbNrOTPAMHOCTTA Ha LLIKYpPKa-
Ta.
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MpeKoMepHOTO YBeNMuaBaHe Ha CHiaTa Ha NPUTHCKaHe He
BOAM [10 YBENMUaBaHe M Ha UHTEH3UBHOCTTA HA OTHEMaHe, a
[10 N10-6bP30TO M3HOCBAHE Ha LLIKYPKATa U Ha eNEKTPOMHCT-
pyMeHTa.

3a npeumsHo WnudoBaHe Ha b, pbbose 1 TPYAHOAOCTBI-
HW 30HM MOXETE 1 WNM(OBATE M CAMO C BbPXa UM HAKOM
ot pbboBeTe Ha WNKhoBalLaTa nioua.

Mpu windoBaHe B TOUKa LIKypKaTa MOXe Aa Ce Harpee Cun-
Ho. Hamanete uectoTara Ha BUOpaLMHTe U CUnaTta Ha NPUTKC-
KaHe 1 Nep1oaMuHO OCTaBANTE LIKYpKaTa f1a Ce OXNaX[a.
He u3nonaga#Te Lwkypka, ¢ KoATo cTe 0bpaboTeany metan,
3a WAKOBaHe Ha ipyr1 BUAOBE MaTepuan.

13non3BaiiTe Camo OpUrMHaNHK WKYpKK Ha Bosch.

3a WwhaidaHe BUHArM BKNIOUBaMTE acnMpalMoHHa cucTema.

LllabpoBaHe/cTbpraHe

Mpu wabpoBaHe BUHar1 U3bupaiite BUCOKA UeCToTa Ha BUO-
pauuure.

PaboreTte Bbpxy Meka ocHOBa (Hanp. jbpBeHO Tpynue) nog
OCTbP BB/ U C MarKa CHna Ha NPUTUCKaHe. B npoTuBeH cny-
uail LUNaknaTa MoXe fia ce Bpexe B OCHOBaTa.

MopaabpKaHe U cepBuU3

MopabpxaHe U NOUKUCTBaHE

» Mpeau u3BbpLIBaHE HAa KAKBUTO U Aa € AeHHOCTH No
eNeKTPOUHCTPYMEHTa U3KNIOUBaNTe Liencena ot 3ax-
paHBalaTa Mpexa.

» 3apapabotute gobpe u 6e3onacHo, nopAbpXxKaiiTe
YUCTH eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT U BeHTUNALHOHHH-
Te OTBOPH.

Korato e HeobxoarMa 3amMaHa Ha 3axpaHBaLyusA kaben, 1a

TpAbBa A1a ce M3BbPLLM B OTOPU3MUPAH CEPBU3 3a ENEKTPONH-

CTpyMeHTH Ha Bosch, 3a 1a ce 3anasu HMBOTO Ha besonac-

HoCT Ha Bosch enekTponHCTpyMeHTa.

PenoBHO nouncTBaiTe pUdenoBaHu paboTHN MHCTPYMEHTH C

TeneHa uetka.

KnuenTcka cny)ba 1 KOHCYNTaLua OTHOCHO
ynotpebara

Bbnrapus

Ten.: +359(0)700 13667

TIMHKBT KbM HaLLWTE CePBU3HU aAPECH U FapaHLIMOHHU YCNo-
BHMA LLie OTKPUETE Ha NocneaHaTa CTpaHuLa.

Mons, npu BbNPOCH 1 NPK NOpbUBaHe Ha PE3EPBHU YacTy
BWHaru nocousaiTe 10-UudPeHNa KaTanoxeH HOMEp, U3nu-
caH Ha Tabenkata Ha ypepaa.

bpakyBaHe

C ornef onasgaHe Ha OKO/HaTa Cpefia eNeKTPOMHCTPYMEH-
TbT, JOMbHUTENHWTE NPUCNOCOBNEHUA 1 OnaKoBKaTa TpAb-
Ba f1a bbaar noanoxeHu Ha noaxoaALLa npepaboTka 3a nos-
TOPHOTO M3MON3BaHE Ha ChbPXKALLUTE CE B TAX CYPOBUHM.
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He U3xBbpnanTe enekTPOMHCTPYMEHTH NpK Bu-
TOBMTE OTNaAbLK!

Camo 3a cTpaHu ot EC:

EneKTprueckuTe 1 eneKTPOHHK Ypeau, KOUTO Beue He Morat
[Na ce u3nonaear, TpAbea Aa ce cbbupar pasnento v aa ce
U3XBbPNAT N0 eKONOrMYHOChobpa3eH HauuH. Manonagaite
0b03HaueHu1Te cucTeMM 3a cbbupaHe. [PeLHOTO U3XBbPAA-
He MOXe [1a e BPEHO 3a OKONHaTa Cpefa U 3a 30paBeTo no-
pafiy Bb3MOXXHO CbIbPKaLLMTE Ce ONaCHM BELLECTBa.

MakeaoHcku

be3beaHocHH HanoMeHH

OnwTH Nnpepynpeaysatba 3a 6e3begHocT 3a
eNeKTPHUUHH anaTH

4] npmy_ Mpouutajte ru cute 6e3befHOCHU
"PEnyBAI_bE npeaynpepyBatba, UNycTpauuu u
cneuuuKaLuu NPUNOXKEHH CO
0BOj eNeKTPHUUEH anar. HenpuapxyBarbeTo [0 C1Te
ynaTcTBa NPUNOXeHH NOf0Ny MOXe fia A0Be/E A0 CTPyeH
YAap, NoXap W/vnv TeLKH NOBPeay.
3auyajre ru 6e3begHocHuTe NpesynpenyBatba U
ynarcTBa 3a KOPUCTEtbe U 3a BO HAHMHA.
oumoT ,enekTpuueH anat” Bo besbegHocHUTe
npeaynpeflyBatba Ce OAHECYBa Ha eNEKTPUUHM anapaTy LUTo
KOpHCTaT cTpyja (kabencku) unu anapaty WTo KopucTar
barepuu (akymynaTopcku).

BesbegHocT Ha paboTHKHOT NpocTop

» PaboTHuOT NnpocTop oApXKyBajTe ro YucT U Aobpo
ocBeTneH. [1penonHn U1 TEMHW NPOCTOPUK MOXe Aa
[I0Be/aT A0 Hecpeka.

» He paboreTe co eneKTpuuHHTE anaTi BO eKCNNO3NUBHA
OKOMMHA, KaKo Ha NpUMep, BO NPUCYCTBO Ha 3ananuBu
TEUHOCTH, FacOBHM UM NpaLMHa. EnekTpuuHuTe anatv
€03/[1aBaaT MCKPH KOMLITO MOXXE fia ja 3ananart npali1Hara
UMK racoBuTe.

» [pxeTe ru Aeuara M NPUCYTHUTE Nojanexy Aofeka
pabotuTe co enekTpuueH anar. HeBHUMaHMETO MOXeE
[ npean3BMKa fia U3rybute KOHTpoNa.

EnektpuuHa 6e3beaHoct

» [puKNyuoKOT Ha eNeKTPHUHHOT anaT Mopa Aa
oArosapa Ha npuknyuHuuata. Hukoraw He ro
MeHyBajTe NPUKNYYoKoT. He KOpUCTHTE NPUKNYYHH
ajflanTepy o 3a3eMjeHHTe eneKTPUYHH anaTH.
HeuameHeTHTe NPUKMYYOLM U COOfIBETHUTE NPUKMYUHULM
rO HaMafyBaaT PU3NKOT Of CTPYEH YAap.

» WUsberHyBajre TeneceH KOHTAKT CO 3a3eMjeHH
NOBPLIMHH, KaKO Ha NPUMep, LeBKH, pagujaTopH,
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METanHH NaHLMU ¥ NAJUNHULK. [10CTON 3roNeMeH pUanK
0f} CTPYEH yAap aKo BaLIETO TeNo e 3a3eMjeHo.

» He rv u3anoxyBajre enekTpUUHUTE anNaTh Ha AOXKA UK
BNAXKHHW YCNOBH. AKO Bie3e BOJa BO eNEeKTPUUHMOT anar,
Ke Ce 3rofemMu pUKKOT Off CTPYEH yaap.

» He nocranyBajre HecoopaBeTHO co kabenor. Hukoraw
He ro KopucTeTe kabenor 3a Hocetbe, Bleuekwe Ui
MCKNyuyBatbe 0fi CTpYja Ha eNneKTPUUHHOT anar.
Kabenot uyBajre ro noganeky og oraH, Macno, oCTpu
MBHLM UNU NOABWXHY fienoBH. OLITETEHN UK
3anneTkaHy kabnu ro 3ronemyBaar pU3WKOT Of CTPYEH
yAap.

» Mpu paboTa co eneKTpHUUEeH anaT Ha OTBOPEHO,
KopHcTeTe npofomkeH kaben coopBeTeH 3a
HapBopeluHa ynotpeba. KopucTereto Ha kaben
COOZBETEH 3a HaflBOPELLHa ynoTpeba ro Hamanysa
PU3KKOT OfI CTPYEH YAap.

» Ako Mopa Aa paboTuTe CO eNeKTPUUEH anaT Ha BNAXHO
MecTo, KOpUCTeTe 3aIUTUTEH YpeA 3a AudepeHyujanHa
crpyja (RCD). KopwucTerbeto Ha RCD ro Hamanysa
PH3KKOT Of CTPYEH Yaap.

Nuuna 6e3beptoct

» Bupete BHUMaTenHu, BHHMaBajTe Kako paboTute u
paboTeTe pa3ymHo co eneKkTpuueH anat. He
KOpPUCTETE ENEeKTPHUUYEH anaT aKo CTe YMOPHHU UNKU noa
[1ejCTBO Ha APOTH, aNKOXON WNH NEKOBH. EneH MoMeHT
Ha HeBHUMaHKe foaeka pPaboTuTe Co eNeKTPUUHKTE anatu
MOXe [1a 0BE/IE 10 CEpUO3Ha IMUHA NOBpea.

» KopucreTe nuuHa 3awutuTHa onpema. Cekoraiu HoceTe
3aLUTHTA 33 OUM. 3aLUTMTHATA OMPeMa, Kako Ha fp.,
MacKa 3a npaluuHa, 6e3beHOCHU UEBMM KOMLLTO He ce
NIU3TaaT, WeM UMW 3alTHTa 3a YILU, KOULLTO Ce KopHCTaT
32 COOIBETHH YCTNOBH, Ke 0BEaT 10 HaManyBatbe Ha
TIMUHM MOBPEAMH.

» Cnpeuete HeHamepHO aKTHBHpatbe. [poBepeTe Aanu
NPeKUHYBauoT e UCKNYueH Npes Aa ro BKNyunTe 8o
CTpyja u/unu co ceToT Ha 6aTepuu, npep fa ro 3emete
WNKU HOCHTE anaToT. Hocetbe Ha ENeKTPUYHUTE anatn Co
NPCTOT NO3ULMOHMPAH Ha MPEKUHYBAYOT UNK
BKNyUyBatbe BO CTPYja Ha €N1EKTPUUHHTE anaTy UmjLTo
NPEKUHYBAUOT e BKNyUeH, MOXe [1a Npefu3B1ka Hecpeka.

» OTtcTpaHeTe KaKoB 6MNo KNyy 3a perynupate Unu
¢hpaHuUycKM KNy npea Aa ro BKNy4YuTe eneKTPHUHHOT
anat. GpaHLyCKK KNyu UnK KNyd NpUKaueH 3a
POTMPAUKMOT [1EN HA €NEKTPUUHKOT anaT MoXe Aa AoBefe
110 NWYHa noBpesa.

» He ru npeuekopyBajTe orpaHuuyBatbara. [loctojaHo
0ApXyBajTe COOABETHa NonoXba u pamHoTexxa. OBa
0BO3MOXYBa N1000Pa KOHTPONa Ha eNEKTPUYHKOT anat
BO HeNpeaBU/IMBY CUTYaLUH.

» Obneuerte ce cooaBeTHo. He HoceTe WwHpoka obneka u
HakuT. Kocara u anuwrara tpeba aa 6upar noganeky
oA NoABWXHHUTE AenoBH. LLIpokata obneka, HaKUTOT
WM [l0NTaTa Koca MOXKe fia Ce 3aKauar 3a NOABWKHUTE
NIeNnoBHU.

» AKo ce KOpUCTaT NOBP3aHH ypeau 3a Bagee
npawnHa u cobupatbe npegMeTH, NnpoBepeTe fanu ce
NpaBHAHO NOBP3aHK U KOPHCTEHH. CobupatbeTo
npatrHa MOXe [1a ' HaManu onacHoCTUTe
NPefU3BUKaHH Of Hea.

» He fo3BonyBajTe MCKYCTBOTO CTEKHATO CO YecTa
ynotpeba Ha anaTuTe 1a Be HanpaBy CMOKOjHH U a I1
urHopupare 6e36eqHOCHNUTE NPUHLUNK NPU HUBHOTO
KOpHCTetbe. HeBHUMATENHO BWXKEHE MOXE Aa
npeau3BrKa CeproaHa nospe/aa Bo fieN off CeKyHaa.

YnOTpeGa W UyyBatbe Ha eNneKTPUUHUTe anatu

» He ro npeonToBapyBajTe eneKTPUUHHOT anar.
KopucreTe coopiBeTeH eneKTpUueH anar 3a HameHara.
Co COOABETHUOT ENEKTPUUEH anaT nofobpo, nobebenHo
1 nobp3o Ke ja U3BpLUMTE paboTaTa 3a Koja e HaMeHeT.

» He KopucTeTe enekTpUUEH anar ako He MOXKeTe Aa ro
BKIYUHTE U UCKNyUuTE CO NOMOLL Ha NPEKUHYBaYOT.
CeKoj eneKTp1UeH anart KojLITo He MOXe Aa ce
KOHTPONMpA CO MPEKKMHYBAUOT € OMaceH U Mopa fia ce
nonpasu.

» WcknyueTe ro eneKTpHYHHUOT anar o4 CTpyja u/unu
u3BajieTe ro ceToT Ha b6atepuu, ako ce Bagy, npe Aa
npaBuTe HeKaKBH NPUNaroAyBaka, MeHyBaTe
[ONONHUTENHA OnpeMa UNK ro cKnagupare
€NeKTPUUHKOT anart. Co 0BMe NMPEBEHTUBHH
6e3beHOCHM MepPKM Ce HamanyBa PU3KKOT Off ClyuajHO
BK/yUyBatbe Ha ENEKTPUUHKMOT anar.

» UyBajTe ru eneKTPUMUHHTE anat noganeky oa aocar
Ha leLia M He 103BONYBajTe NHLATa KOW He paKyBane
CO eNeKTPUYHMOT anaT UMK He Ce 3ano3HaeH! CO 0Ba
ynatcTBo ja paborar co ucTHOT. EnektpuuHuTe anatm
C€ 0MacHHu BO paLeTe Ha HeobyUeHN KOPUCHULM.

» OppixyBatbe Ha eneKTPUUHU anaTH U JONONHUTENHA
onpema. lpoBepeTe ro NopamHyBaweTo UNH
NPULBPCTYBakbe Ha NOABHXHUTE LeNOBH, CMOjOT HA
[IeNOBUTE U CUTE APYTH YCNOBH LUTO MOXKE HEraTHBHO
A BNujaaT Bp3 hyHKLHUOHUPAHETO Ha eNeKTPUUHHOT
anat. AKO e owTeTeH, OfHECETE ro eNeKTPUUHKUOT anaTt
Ha nonpaeKa npep Aa ro kopucrure. MHory Hecpeki ce
npean3BUKaHKU 3apaJiu HECOOABETHO OfPXYBatbe Ha
€NEKTPUUHHTE anaTu.

» OcTpeTe W UUCTETE I'M anaTuTe 3a ceuere. CooaBETHO
OfJPXYBaHWTE MBULM Ha anaTuTe 3a Ceuetbe Nomanky ce
BMTKAaT 1 MONECHO CE KOHTPONMpaar.

» EnekTpuuHHOT anart, fONONHUTENHATa ONpeMa,
AenoBuTe U Ap., KOPUCTETE ' BO COFMACHOCT CO 0Ba
ynaTcTBO, BHHMaBajTe Ha PaboTHUTe YCNOBH U
paborara koja ja Bpwmte. KopucTereto Ha
€N1eKTPUUHWOT anar 3a Apyrv HaMeHn MoXe Aia JoBefe 0
OMacHM CUTyauuu.

» Paukute M NOBPLUMHKTE 32 APXKetbe OAPKYBajTe M
CYBM, YUACTH U HeH3MacTeHU. PaukuTe 1 NOBpPLUKMHUTE 32
LPXKEHbE LLTO Ce NU3raaT He 0BO3MOXyBaaT besbeaHo
paKyBatbe 1 KOHTPO/a Ha anatoT BO HeNpeaBUaIMBH
CUTYaumH.
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Cepsucupaibe

» EneKTpuuHKOT anaT cepBUCHPajTe ro Kaj
KBanM(MKyBaHO NHLe KOe KOPUCTH CaMO HAEHTHUHH
pesepBHM aenoBH. Co 0Ba ce 0BO3MOXXYBa be3begHo
O[IPXKyBatbe Ha eNeKTPUUHKOT anar.

Be3beaHocHu HanoMeHu 3a Multi-Cutter

» [ipxxeTe ro eNeKTPUUHUOT anar 3a H3oNHpaHaTa
NoBPLUMHA fOAEKA ceveTe, 3a 1a He A0jAe BO KOHTAKT
€O CKPMEHa XML UMK CO HeroBuoT kaben. Ako
onpemarta 3a ceuete f10jae BO J0NHP €O ,)K1La NOA
HanoH", MOXe Aa rv U3NoXw MeTanH!Te AEN0BH Ha
€1eKTPUUHUOT anar ,Mof, HaroH“ M oNepaTopoT MOXe fia
nobue cTpyeH yaap.

» KopucTtete MeHreme Unu HeKoj ApYr NPaKTHUEH HAUUH
3aAaro obesbepgute M NPULBPCTHTE AENOT WITO CEe
0bpaboTtyBa Ha cTabunHa noBpLuMHa. [JOKOMKY ro
LPXUTE 1enoT WTo ce 0bpaboTysa co paka unu ro
noTnpeTe Ha Bac, Toa ke buae HectabunHo U Moxe fa
13rybute KoHTpOna.

» Kopucrete ro eneKTpMUHHOT anar camo 3a CyBo
bpycetbe. HapneryBateTo Ha BoAa BO €N1EKTPUUHKOT
anar ro 3ronemMyBa PU3MKOT Of] eNEKTPUUEH YAiap.

» Buumanue onacHoct op noxap! UsbernyBajre
nperpesatwe Ha napueTo Wwro ce bpycu U bpycunkara.
MNpep Aa HanpaBuTe Nay3a Bo pabotara, cekoraw
ucnpasHeTe ro pesepBoapor 3a npas. [1pasTa o
bpyceteTo Bo hunTep Kecata unu punTep Ha BCUCYBauoT
Ha NpaB MOXe [1a Ce 3ananu npu HEMoBOMHM YCNOBH, Kako
Ha np. NeTakbe Ha MCKpU Npu bpycetbe Ha MeTanu.
OcobeHa onacHoCT NocTou, A0KOMKY NpasTa of
OpycereTo ce U3melLa Co 0CTaToLM Of NaK, NONypeTaH
WNU APYTY XEMUCKI MaTepHjanu U JOKONKY NapueTo LTo
ce bpycu ce BxeLwwTH no onrotpajHa pabora.

» [ipxxeTe ru paueTe noAanexy of AenoT Kaje WTo ce
ceue. He chakajre nop senor wro ce o6paborysa.
[loKonKy f10jaeTe BO KOHTAKT CO IMCTOBMTE 3a Nia
MOCTOM ONACHOCT Of MOBPefaA.

» PefioBHO uKCTETE I'M OTBOPHTE 32 NPOBETPYBatbe Ha
BALLMOT eNEeKTPOHCKM anat. BeHTUNaTopoT Ha MOTOpoOT
B/eue NpaB BO KyKULUTETO, @ COBUPAbETO Ha ronema
KONMUMHA Ha MeTanHa NpaB MOXe fa Npeau3Buka
€1EKTPUUHHM ONACHOCTH.

» Kopucrete coonBeTHH ypeau 3a npebapyBarwe, 3a aa
Y NpoHajpeTe CKPUEHUTE eNneKTPUUHK Kabnu nnu
KOHCYNTHPAjTe ce CO NOKaNHOTO NpeTnpujaTue 3a
CHabayBatbe co eneKTpuuHa eHepruja. KoHTakToT co
eNeKTPUUHKM Kabnu MoXe fia J0Befe [0 NOXap W CTPYeH
yAaap. OLWTeTyBareTO Ha racOBOAOT MOXE Aa JOBELE 10
€eKcnnoauja. HaBneryBarwbeTo BO BOJOBOAHH LEBKM
NpeaM3BUKYBa OLUTETYBakbE M MOXE Ja NPeAN3BHKa
eNeKTpUUEH yaap.

» Mpu paborara, ApKeTe ro eneKTPUUHHOT anar LBPCTO
€0 AABeTe ANaHKHU 1 3acTaHeTe BO CHIypHa nonoxo6a. Co
€N1eKTPUUHMOT anaT MoCUrypHo Ke ynpaByBaTe ako ro
LPXKUTE CO [1BETE [IaHKH.
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» lpu MeHyBamwETO Ha aNaToT LITO Ce BMETHYBa HoceTe
3aLUTMTHY PaKaBULM. ANaToT LUTO Ce BMETHYBA Ce
BXeLUTyBa no nogonra ynorpeba.

» He cTpyrajre HaBnaXkHeTH MaTepujanu (Ha np. TaneTu)
¥ He CTpyrajTe Ha BnaXKHa nofnora. HaBneryaweTo Ha
BO/1a BO €/1EKTPUUHHOT anar ro 3roneMyBa PU3NKOT Of
€NEeKTPUUEH yaiap.

» MoBpuHata wro Tpeba aa ja obpaborute He ja
TPeTHpajTe CO TEUHOCTH LITO COAPIKAT pacTBop. [pu
CTpYratbeTo joara 0 3aTomnnyBatbe Ha MaTepHjanuTe 1
MOXe fia ce CO3[1aAaT OTPOBHM UCMapYBatba.

» bupete 0cobeHo BHUMATENHHU NPH KOPUCTEHETO HA
CTPYrauot 1 ceKauoT. ANaTkuTe Ce MHOTY 0CTPH, NOCTOU
OMacHoCT o} NoBpefa.

Onuc Ha NPoM3BOAOT H
nepdopmaHcuTe

Mpouwutajte ru cute 6e3beaHoCHH
HaNoOMeHH M ynaTcTea. [PeLIKUTe HacTaHaTH
KaKo pesynTar ofj HenpuUapKyBatbe 40
6e30eHOCHUTE HANOMEHU 1 yNaTCTBa MOXeE
[a NpefMU3BMKaar enekTpUUeH yaap, noxap
W/MNK TELKW NOBPENM.

BHMMaBajTe Ha CNUKWUTE BO NPEAHUOT [1eN Ha yNaTcTBOTO 3a

KOpHCTEtbE.

Vn0Tpe6a €O COOABETHA HaMEHa

EneKTpUUHMOT anar e HAMeHeT 3a Ceuetbe U pasaenyBatbe Ha
[PBEHW MaTepHjanu, NNacTuka, rMc, HEXeNesH! MeTanu 1
€1eMeHTH 3a 3aLBPCTyBatbe (Ha Np. HeKaneH KNuHLM, XedT
urnuum). Ucto Taka e norofieH 3a 06paboTka Ha MeKH SHIHH
NNOUKM, Bafetbe dyra Kako 1 3a CyBo Dpycerbe 1 CTpyratbe
Ha Manu NoBpLIMHK. Toj 0cobeHo e noroeH 3a pabotetbe
6113y paboBM W Ha pamMHU NOBPLLMHW. ENeKTpuuHKOT anar
Tpeba fia ce KOPUCTH UCKYUMBO CO Aoaatoum Ha Bosch.

UnycTpauuja Ha KOMNOHEHTH

HymepupameTo Ha UNYCTPUPAHUTE KOMMOHEHTH Ce
0[lHeCYBa Ha NPUKA30T Ha ENEKTPUUHWOT anar Ha
rpachuukara cTpaHuLa.

(1) NMpekuHyBau 3a BKNyUyBarbe/UCKNyuyBatbe
(2) OtBopw 3a BeHTUNALK]a

(3) BpTnunBo Konue 3a NpeTxoaHo bupatbe Ha bpojoT Ha
ocuunaymm

(4) NMpwudart Ha anatoT
(5) ucr 3a ceuetbe co BanabHyBarbe®
(6) 3aresHa3aspTka (GOP 30-28)
(7) Knyu co BHaTpelwHa WwecTaronta rnasa (GOP 30-28)
(8) BeucyBau 3a npas be3 npuknyuok Click & Clean?
(9) Beucysau 3a npas co npuknyyok Click & Clean?
(10) BpycHa nnoua”
(11) BpycHo ceunno®

)
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(12) Pauka (M3on1paHa NoBpLUKMHA HA paukaTa) (17) 3aterHyBauka pauka 3a BCHCyBauoT 3a npas”
(13) Starlock-nonyra 3a oTknyuyBatbe Ha anatot (18) MnasHuuM 3a BcucyBatbe®
(GOP 40-30/GOP 55-36) (19) AnanTtep 3a BcucyBatbe®

(14) PabotHa ceeTunka (GOP 40-30) (20) Lipeso 3a scvicyBarbe”

(15) 3atertyBauka pauka 3a rpaHHUHIKOT 33 AnaboumHa” a) Onuwanata onpema NpUKaXaHa Ha CUKHTE He e Aen of,

(16) I'paxmukmk 3a ,qnaﬁouMHaa) CcTaHgapAHHoT obem Ha ucnopaka.
TexHUUKK nogaTouu
Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Bpoj Ha fien 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
MpeTxoaeH M3bop Ha bpojoT Ha ocuunauum ° ° °
HomuHanHa jaunHa W 300 400 550
Bpoj Ha BpTEXH Bo Npa3eH of N, min™ 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Aron Ha oclunalimja neso/aecHo ° 1,4 1,5 1,8
TexuHa” kg 1,5 1,5 1,6
Knaca Ha 3alwTuTa o ol EY

A) bBescTpyeH kaben

MogarouwTe Baxar 3a HomuHaneH HanoH [U] oa 230 V. OBue nofatouu MoXe fia OTCTanyBaar npu PasnuuHm HaNoHH, BO 3aBUCHOCT Of U3Beabara
BO OAHOCHATa 3eMja.

BpeHOCTUTE MOXeE f1a BApUpaaT BO 3aBUCHOCT OZ, NPOM3BOAOT M 3aBUCAT Of MPUMEHATA U YCNOBMTE Ha KUBOTHATA CpeauHa. Moseke
MH(OpMaLMK MOXKe f1a HajaeTe Ha www.bosch-professional.com/wac.
Uudopmauuu 3a 6yuaBa/Bubpanuu

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
BpepnHocTuTe 3a emucHja Ha byuasa ce ogpesyBaart cornacHo EN 62841-1.

HWBOTO Ha 3BYK Ha €NEKTPUUHKOT anat OLieHeTo CO A TUMMUHO U3HECYBa:

HWBO Ha 3BYyUeH NPUTUCOK dB(A) 86 85 86
HuWBO Ha 3ByuHa jaunHa dB(A) 94 93 94
HecurypHocT K dB 3 3 3

Hocere 3awrura 3a cnyxot!

BpenHocTv Ha BUbpaumu a, (KOHTMHYMpaHu BUbpaLum), p, (NOBTOpeHH yaapHH BUbpaLum) 1 HecurypHocT K yTBpaeHH
cnopen EN 62841-1:

Bpycetbe:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s” 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Ceuetbe CO NIUCT 3a CeUetbe Co BAnabHyBarbe:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
p: m/s? 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Ceuetbe CO CErMeHTEH NIMCT 3a Nuna:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s? 1,5 1,5 1,5
pr m/s’ 873 450 510
K m/s? 275 138 111
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Hu1BOTO Ha BMDpaLKK HaBeeHO BO OBME yNaTcTBa U
BpeAHOCTa Ha eMucHjaTa Ha byuasa ce U3MepeHH criopes
MEepHH NMOCTANKK M MOXaT [1a Ce KOpUCTaT 3a cropeaba Mery
€NeKTPHUUHM anaTu. McTo Taka Moxe fia ce NprUnaroau 3a
npeaBpeMeHa NpoLeHa Ha HUBOTO Ha BUOpaLMK U emm1cHjaTa
Ha byuasa.

HaBenieHOTO HMBO Ha BUOpALLMK M BPEOHOCTA HA eMMCHjaTa
Ha 6yuaBa M NpeTcTaByBaart rMaBHUTE NPUMEHU Ha
€N1EKTPUUHHUOT anar. [JoKonKy eneKTpUUHUOT anar ce
KOPUCTH 3a APYTv NPUMEHHU, anaroT LWTO Ce BMeTHYBa
OTCTanyBa 0fj HOPMHUTE WU HELLOBOHO CE OfIPXYBA, HUBOTO
Ha B1OpaLMK M BpeaHOCTa Ha eM1cHjaTa Ha byuaBa MoXart aa
otcTanyBaar. OBa MOXe 3HAUMTENHO [1a o 3roNeMn HUBOTO
Ha B1bpaLK 1 emucKjaTa Ha byuasa Bo LienoKynHUoT
nepuop Ha paboTetbe.

3a npeuynsHo ofipeayBatbe Ha HUBOTO Ha BUOPALIMK U
emucujata Ha byuasa, Tpeba aa ce 3eMe npeaBKA nepruopoT
BO KOj YP€eAoT € UCKNyueH Unu paboTw, a He BO MOMEHTOT
kora e Bo ynoTpeba. OBa MoXe 3HaUMTENHO [ia ro Hamanu
HWBOTO Ha BUDPaLMK U emKcHjaTa Ha byuasa BO
LIeNOKYMHWOT Nepuop Ha paboTetbe.

YTBpAETE I'M [ONONHUTENHUTE MepKH 3a be3begHoCT 3a
3allTHTa Ha KOPUCHUKOT OfL BMjaHKETO 0f BUOpaLmuTe,
KaKo Ha Np.: OAPXKYBatbe Ha eNEKTPUUHUTE anaTv 1 anaTute
3a BMETHYBatbe, OPXKYBatbe Ha TOMNUHATA Ha ANaHKuTe,
OpraH131parbe Ha TeKoT Ha paboTara.
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MoHTaxa
» Mpep 6uno KakBa HHTEPBEHLM]ja HA @NEKTPUUHHOT

anar, H3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK Of SUAHATa
[03Ha.

3ameHa Ha anatot

» [pu meHyBatbe Ha anaToT HoceTe 3aLUTUTHU PAKaBULH.
[loKonky ro gonvpare anatoT 3a BMETHYBatbe, NOCTOU
OMacCHOCT o/ noBpeaa.

W360p Ha anaToT 3a BMeTHyBatbe

BHVIMaBajTe Ha anatute 3a BMETHYBatbe KOU Ce npeaBuaeHn
3a Bawwwuot enektpuueH anar.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Anar 3a BMeTHyBame

Pt

oc v
P

STARLOCK PLUS \/ \/
WA
P

STARLOCK MAX >< \/
WA

CnenHara Tabena conp)u NpUMepH 3a anatv 3a BMETHYBatbe. [pyru anatu 3a BMETHyBatbe Ke Hajaete Bo obemMHara nporpama

3a onpema Ha Bosch.

Marepujan

Mpumena

Anar 3a BMeTHYBate

AIZ 10 AB

Starlock

10 x 20 mm

BumMeTanHo ceunno MeTanHu npodunu co

co BanabHyBatbe  TEHKM SULOBU, TEHKH

3a]pBO M MeTan  NIMMOBH, HEKANeHu
KNWUHLM W 3aBPTKH

Meko apBo, Meka

NNacTUKa, rMnc KapToH,
anyMUHUYMCKH 1 060eHH

ToManu ceuetba co pasaenyBarbe v co BanabHyBarbe;
thunurpaHcku paboTu Ha NpunarodyBarbe BO APBO;
lpumep: ceuetbe Ha BOabHyBatba 3a kaben, ceuetba 3a
BfNabHyBatbe BO rMNC KapTOH NOUM, MOBTOPHO CEUetbe
Ha BAnabHyBatba 3a bpaBH 1 OKOBH

AIZ 32 EPC
Starlock

32 x 50 mm HCS-
Ceumno co
BONabHyBatbe 3a
AipBo

Meko apBo

Ceuetbe CO pasaenyBsatbe U co BaslabHyBatbe 6es
OTKMHYBatbe bnaroflapeHue Ha KpyXXHOTO ceuetbe paboBu
(Curved-Tec); 1 3a ceuetbe br1cky 1o pabosu, Bo arnu 1
TELKO [1OCTaNH! MecTa;

TMpumep: ceuetbe co BAnabHyBatbe 3a BrpaayBarbe Ha
peLUeTKa 3a BeHTUNALMja unu1 BAnabHyBatba 3a
MPUKNYYHALN

y PAIZ 32 APB
StarlockPlus
32 x 60 mm
BuMeTanHo ceunno W 3aBpTKH, LEBKM OfL
co BA/abHyBare
33 IPBO W MeTan

CBp3HKM MaTepujany of
NIPBO M MeKu 0b0eHH

OA nomanu AUMeH3uu

oboeH mMeTan 1 npothunu

Bpau 1 anaboku ceuetba co BANabHyBatbe BO IPBO,
abpasnBHM IPBEHU MaTEPHjaNy 1 NNACcTUKa, paboTetbe

METaNN, HEKaNeHU KNUHLK bes OTKUHYBate 6naronapeHV|e Ha KPYXXHOTO Ceuere Ha

pabosu (Curved-Tec);

lpumep: 6p30 pasgenyBatbe Ha LieBKK 0f 060€eH MeTan 1
npocunu oa nomana AMMeH3uja, AHOCTABHO CeUeHe Ha
HeKaneHu KNWHLM, 3aBPTKM M YUENMUHW NPOHNK Of
nomany AMMeH3nu

)y MAIZ 32 APB
StarlockMax
32 x 80 mm
Ceuuno co

CBp3HKM MaTepujany o
[PBO 1 Meku 0boeHu

W 3aBPTKH, LIEBKK Of

MeTanu, HeKaneHu KNnuHLUu

lpewuunsHo 1 MHOry Anaboko ceuetbe be3 OTKUHYBatbE, U
ceuetba Co BnabHyBatbe Bo ApBO bnarogapenue Ha
KPY)XHOTO ceuetbe Ha pabosu (Curved-Tec), Mekn 000eHu
METa/u 1 NiacTuka;
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Anar 3a BMeTHyBate Marepujan
BAnabHyBatbe 3a  0boeH MeTan 1 npounu
[PBO 1 MeTan 0f} IOMan¥ IMEH3UH

Mpumena

Mpumep: BANabHyBatba 32 NPUKNYUYHKLN W LIEBKK, PAMHO
ceyerbe Ha HeKaneHu KIMHLM W 3aBPTKK, Ceuetbe
MPO30PCKM pamMKi

AlZ 32 BSPIB TBpao ApBo, 0bNoXeH
Starlock Tabnu

32 x50 mm

BumeTanHo ceunno

co BaabHyBare

32 TBP/O IPBO

Ceuetbe CO pa3fenyBatbe 1 co BanabHyBarbe be3
OTKMHYBatbe Ha 06MoXeHu Tabnv Unu TBPAO APBO
bnarofiapeHue Ha KpyHoTo ceuetbe pabosi (Curved-
Tec), janoHCKM 3anyeHnLIM CrieLmrjanHo HaMEHeTH 3a TBPO
APBO;

Tp1Mep: MOHTaXa Ha KDOBHM NMPO30pLM, BANabHyBatba 3a
MPUKNYYHALM

AIZ 45 AIT TBpAv KenesHn MeTanu,
Starlock BUCOKO abpasnBHU

45 x 50 mm matepujanu, CTakneHu
Kapbua ceunno co  BRakHa, r1nc KapToH,
BANabHyBatbe 32 LIEMEHTHO BP3aH NECOHMT,

LLInpoko ceunno 3a ceuetbe BUCOKO abpasuBHH
Matepwjany U1 TBPAM XXENe3Hu MeTanu; [ONr XUBOTEH
Bek bnarogapeHue Ha BOSCH Carbide Technology;
Tpumep: ceuetbe Ha KyjHCKUTE NpeaHu Kanauu,
€[IHOCTABHO Ceuetbe Ha KaneHu 3aBpTKU U Ha

BUMeTanHo ceunno LEMEHTHO BP3aH ECOHUT,
co BAnabHyBatbe  HEKaleHU KNUHLK 1
3a MeTan 3aBPTKH

MeTan HeKaneHu KUHLM 1 He'procyBauku YeNuK
3aBPTKH

) PAII52 APIT TepaxeneseH MeTaneH  [lonro ceunno 3a ceuetbe co pasaenyBarbe U co
StarlockPlus NIUM, enoKeug, runc BANabHyBatbe Ha MeTaneH UM be3 0TKUHYBatbe
52 x 50 mm KapToH nnouw, GFK, CFK, bnarofiapexue Ha Kpy»HoTo ceuetbe pabosi (Curved-
Kapbua ceunno co  LIEMEHTHU NNouu Tec); nonrxuBoTeH Bek bnarogapeHue Ha BOSCH Carbide
BANabHyBatbe 3a Technology;
pasnuuHu Mpumep: ceuetbe Ha METaNeH UM, CeUeHbEe Ha 3aBPTKU Ha
matepujanu NPO30PCKK PaMKH
MAIZ 32 AT/ TBpau xenesHn metanu,  EKcTpa Aonro 1 bp3o ceunno 3a ceuetrbe BUCOKO
MAII 32 AIT BHUCOKO abpasnBHU abpasuBHW MaTepHjanyu UNK TBPAM KENE3HW MeTanu; JOoNT
StarlockMax marepujanu, CTakneHu XMBOTEH Bek bnarogaperre Ha BOSCH Carbide
32 x 70 mm BNaKHa, rMnc KapToH, Technology;

[pumep: ceuetbe Ha KyjHCKMTE NPeHH Kanauu,
€[IHOCTABHO CEUEHbE Ha KaNeHH 3aBPTKM U Ha
He'procyBauku Uenuk

AYZ 53 BPB ['Mnc KapToH nnouu,
Starlock uBepuum, Sandwich-
53 x 40 mm marepwujan, ApBo
Ceuuno co

BAnabHyBatbe 3a

MynTUMaTepujan

TMoroaeH 3a ceyetbe co BANabHyBarbe CO NPUKIYUEHO
MoAONTO Ceuetbe Co pasfenyBatbe; Dual-Tec-hopmara
06e36eq1yBa UMCTO 1 LIENOCHO CeUetbEe Ha PaboBHTE KaKo W
32 BpeMe Ha NoJ0NTo CeUeHe CO PasaenyBatbe;

Mpumep: BAnabHyBatba 32 NPUKMYUYHHLX BO MMNC KapTOH
NNOYU UK SHLOBH Of APBO

All 65 APIB Meko apBo, TBPAO APBO,
Starlock ypHUpaHu Tabnu, Tabnu
65 x 40 mm 0bnoXeHu co nnacTuka,
OMMETanHo ceunno HekaneHu KNuUHLM 1

co BAabHyBarbe  3aBPTKHM

33 IpBO W MeTan

Ceuetbe o pasaenysatbe U co BslabHyBatbe 6es
OTKMHYBatbe Ha 06/10)eH| Tabnu U TBPAO APBO
BnarofiapeHue Ha Kpy»HoTo ceuetbe pabosi (Curved-
Tec);

lMpumep: KpaTerbe Ha pamKa Ha Bpata, BanabHyBatba BO
NaMWHaT 3a padiT UMK MOHTUPaH Meben, PaMHO Ceuetbe Ha
HeKaneHu KNUHLM W 3aBPTKK

ACZ 85EIB [lpBeHu MaTepujanu,
Starlock NNacTuka, Meku 0boeHu
85 mm aujametap MeTanu

Ha bumeTanHo

CErMEHTHO Ceunno

co BanabHyBare

32 PBO W MeTan

Ceuetbe CO pasfenyBatbe 1 co BnabHyBatbe;

11 3a ceuetbe bnuay paboBy Ha TELLKO AOCTANHK MECTa;
lpumep: KpaTetbe Ha BeKe MOHTUPAHWTE MOAHU NajCHH
WNY PaMKK Ha BPaTH, CEeUetbe Co BANabHyBarbe npu
nofiecyBatbe Ha NofHM NaHenu

ACZ 105 ET LlemeHTHHM nnouu, thyra 3a
Starlock NAouM, Uurna, nnactuka
105 mm 3ajakHara Co CTaK/neHu
Avjametap Ha BNaKHa, naMuHat

Ceyetbe CO pasaenyBatbe U Co BANabHyBatbe; UCTO Taka
6n13y paboBu Ha TELLKO [OCTANHW MECTa; JONT KUBOTEH
pok bnarogapenne Ha BOSCH Carbide Technology;
TpuMep: KpaTetbe Ha BeKe MHCTaNnMpaHUTE NOAHHW NajCHA
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Anar 3a BMeTHyBae

Marepujan

Kapbua cermeHTHo
Ceunno 3a
MynTUMarepHjan
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Mpumena

WNW PaMKK Ha BPaTH, IMOfiatbe Kabencku kaHanu Bo Lurma,
6p30 1 be3 npa. pasgenyBatbe Ha thyr1 of MNOUKH,
Ceuetbe Ha NI0YM Of CTaKNeHM BakHa 3a apmaTtypH,
NpUNaroayBatbe Bo TaMuHaT

ACZ 100 SWB
Starlock
100 mm

N3onaunoHeH Matepujan,
M30MaLMOHK NoUM,
MOAHM NNI0YM, NNOYM 32

[MjameTtap Ha 130nauuja Ha 3ByK,
BumetaneH KapToH, TeNucH, ryma,
CerMeHTeH KoXa

Ha3abeH HoX 3a

MynTUMaTepujan

MpeuusHo ceuetbe Ha MeK MaTepHjan;
Tpumep: ceuetbe Ha U30M1aLMoHK NaHeNM, PaMHO Ceuetbe
Ha U3[a[EHNOT U30ALMCKIM MaTepHjan

MACZ 145 BB
StarlockMax

145 mm
[Mjamerap Ha
BbumetanHo
CEerMeHTHO Ceunno
co Ba/labHyBare
32 ApBO W MeTan

[lpBo, TBPAO APBO, MEKK
060eHH MeTanu,
HeKaneHu KUHLK 1
3aBPTKHU

Bp30 v anaboko ceuetbe Ha MaTepujank o APBO U MEKU 1
000€HM MeTanu, NoCcTaBeHU 3anLiy Kou 0BO3MOXYBaaT
ceyetbe be3 Tparu o TONnKMHa; ronemara noBpLUMHa Ha
CEUMNOTO CNYXXM 3a NPELM3HO MPABO Ceuetbe U NpH
MOroNeMH JOMKUHH;

TpuMep: ceuetbe Ha CKPUEHH (YT, CEUEHE Ha APBEHH
rPEefi 3a NOTMNOPH, CEUEHE Ha LIEBKH, PAMHO Ceuetbe Ha
HeKaneHu KNUHLM 1 3aBPTKH

ACZ 85 RD4
Starlock

LieMeHTHH (hyru, Meku
SMAHM NNOYKK, NNAcTUKa

’ 85 mm aujametap  3ajakHata co CTaKneHu

Ha [lnjaMaHTHO BNakHa, enokcug, GKF
0CTPO CErMEHTHO

Ceunno 3a Mantep

1 abpasuBHM

matepujanu

Ceuetbe W pasfenyBatbe bnusy pabosu, Ha TELLIKO
[I0CTaNHW MEeCTa 1 BO armu, eKCTpa [LO/T XXMBOTEH POK
bnarofapeHue Ha [ljaMaHTHOTO Ceunno;

lpumep: Baierbe Ha yri Mery SULHWTE MNOUKK NpU
MonpaBkH, xneboBu BO NNOUKH;

WCTO Taka JoCTanHo kako Kapbua octpa Bepauja: ACZ 85
RT3 3a Hopmantu hyru, ACZ 70 RT5 3a TeHKM dhyru

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm W1poK
Kapbupn octap

Mantep, dhyru, enokcuaHa
CcMona, niacTuka
3ajakHara co CTakneHu
BakHa, abpasusHu

[nofatbe v pasaenyBarbe Ha MaTepHjanoT Ha dyruTe 1
NMOUKHTE KaKo W Typnupatbe 1 bpycetbe Ha LBpcTa
Mofnora; 0N XMUBOTEH Bek bnarofapenne Ha BOSCH
Carbide Technology;

StarlockMax abpasuseH matepujan,
68 x 30 mm nopbeToH, MeK1 LUK,
[11jamMaHTHO OCTPO  SMAHM NMOYKH, LLEMEHTHH

Ceunno co MMOYM 1 CBP3HH
BAnabHyBatbe 32 MaTepujanv
mantep u

abpasuBeH

marepujan

OTCTpaHyBauHa  MaTtepujany Tp1Mep: 0TCTPaHyBatbe Ha NEMaKoT 3a MNOUKK U ManTePOT
mantep 3a dyru
3 MATI68 RD4 Mantep 3a pyru, Ceuetbe W pasaenyBatbe 6n13y pabosu, Ha TeLLKO

[0CTarnH| MECTa W BO arfu, eKCTpa JONT XMBOTEH POK
bnaropapeHue Ha AijaMaHTHOTO Ceunno;

Tp1Mep: 0TCTpaHyBatbe Ha thyri of NNouKK bnusy
paboBy, KaKko Ha Np. Kaj arnu 1 apmaTypH, ceuerbe Ha
BNabHATMHM Kaj BUCOKO abpasuBHU MaTepHjanu kako
LYeMEHTHM NNOYM 1 CBP3HM MaTePHjani 3ajakHath co
CTaKNeHH BNakHa;

1CTO Taka focTanHo kako MATI 68 RSD4 3a teHkw thyru

AVZ 90 RT2
Starlock

90 mm wu1poka
Kapbupa octpa
[enTa nnova 3a
mantep 1
abpasnBHH
matepujanu

Mantep, ocTatouu o
6eToH, ApBo, abpasuBHM
martepujanu, boja

Typnupatbe 1 bpycetbe Ha UBPCTa Nog/iora;

lp1Mep: OTCTPaHyBatbe Ha MANTeP UK Nenak 3a NNouku
(Ha mp. Mpu 3aMeHa Ha OLUTETEHU MIOUKK), OTCTPaHYBatbe
Ha 0CTaTOLM Ofi NENWUNO Ha TEMUCH, OTCTPaHYBakbE Ha
octatouy op 60ja;

JI0CTanHo Bo ronemuHa Ha 3apHo 20 (RT2), 40 (RT4), 60
(RT6) unu 100 (RT10)

AVZ93G
Starlock

93 mm Lwm1poka
bpycHa nnoua 3a

BO 3aBHCHOCT 0ff
OpycHoTO ceunno

Bpycetbe Ha paboBH, BO arnyu UK TELLKO A0CTaNHK MecTa;
BO 3aBUCHOCT 0f1 BpYCHOTO Ceunno, Ha np. 3a bpycetbe Ha
npBo, b0ja, nak, kameH;

TNaTHO 3a UNCTEHE U 3a CTPYKTYpPHPatbe Ha APBOTO,

Bosch Power Tools
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Anar 3a BMeTHyBate Marepujan Mpumena

BpycHu ceurna on OTCTpaHyBatbe Ha 'pra of MeTan 1 3a bpycetbe Ha NakoBM,

cepujata[lenta thrnu 3a nonuparbe 3a NpeTnon1pare

93 mm .
Bpycetbe co MakcumaneH creneH Ha bpojoT Ha ocumnaumu
L,4°. Tiperonem1oT bpoj Ha ocLUNALMK 3HAUUTENHO FO
3ronemyBa abereTo Ha anatuTe 3a BMETHYBatbE UMK MOXE
[a 0Befie 10 HUBHO NPeBPEMEHO PacHMyBarbe.

AVZ 32RT4 [pBo, boja Bpycetbe Ha ApBo 1Ny boja Ha TeLIKO NPUCTaNHK MecTa

Starlock be3 bpycHa xapTwja; [onr XMBOTEH Bek bnarofaperue Ha

32 x50mm BOSCH Carbide Technology;

Kapbua octpo Mpumep: bpycetbe Ha boja nomery namenute Ha

BpycHo jasnue 3a Npo30pckuUTe PONeTHM, bpycere Ha ApBEHMU MOLOBH BO

ApBo 1 6oja arnure;

[locTanHo Bo ronemuHa Ha 3pHo 40 (RT4) 1 100 (RT10)

ASZ32SC
Starlock

24 mm WKPOKO
HCS-ceuuno,

11 mm wwupoko
HCS ceuunno nop,
NPUTUCOK

BUTYMEHCKM KpOBHH
naHenu, TenucH,

PVC-nomosu

BellTauka TpeBa, KapToH,

Bp30 1 npeumr3Ho ceuetbe Ha MeK MaTepujan U
hnekcubunHu abpasuBHU MaTepujanu;

lpumep: ceuetbe Ha TenucH, kapToH, PVC-nogosu,
BfNabHyBatba BO KPOBHU NaHENM

) ATZ52SC
Starlock

52 mm Crpyrau,
LBpCT

Nenak 3a Nnoyku

Tenucu, mantep, 6eTOH,

Crpyratbe Ha LiBpCTa NoA/10ra;

lpumep: oTCTpaHyBatbe Ha ManTep, Nenak 3a NMouKH,
ocTaTouu ofy 6ETOH W 07 NENKNO Ha TenUcH;

[I0CTanHo Kako dnekcubuneH ctpyrau ATZ 52 SFC (meko
Nenuno Ha tenucu/octatouy of boja)

MAII 32SC
StarlockMax

Mek, thnekcubunen
matepujan, Mexk

32 x55mm marepujan 3a gyru,
LIMPOK 3anTUBHM dyru, Anaboku
yHUBEp3aneH CUNUKOHCKM YT, K1T 33
cekau 3a thyru npo3opLM, Maca 3a

[VUXTyBatbe

[inaboko ceuetbe Ha OTNOPEH Mek Matepwujan
BnarofiapeHue Ha Ceunno Co iBe OCTPULK;
lp1Mep: ceuetbe Ha KWT 3a MPO30peL| M Maca 3a
[MXTYBatbe, CeUetbe Ha OTMOPHM 3aNTUBHH (hyru Ha
paboBu U eKcnaH3WoHH hyrv nomery 3rpagute

MoHTupate/MeHyBatbe Ha anaToT 3a BMETHyBatbe

(GOP 30-28)

[okonky Tpeba, U3BeeTe ro MOHTUPAHKMOT anar 3a

BMETHYBame€.

3a /1a ro M3BauTe anaroT LITO Ce BMETHYBA, CO KIyY CO

BHaTpeLUHa WecTaronHa rnaea (7) onabasete ja 3ate3Hara

3aBpTKa (6) 1 U3BaneTe ro anator.

lMocTaBeTe ro COOfIBETHHOT anar 3a BMETHyBatbe (Ha np. iucT

3a ceuetbe co BanabHyBatbe (5)) Bo npudartor 3a anar (4),

TaKa LTO KOMEHOTO Ke NoKaxyBa Hagony (nornegHete ja

CNWKaTa Ha rpadhMuKara CTpaHuLa, HaTrmcoT Ha anaror LWTo

Cce BMETHYBa Ce UWTa Off ropHara CTpaHa).

CBpTeTe ro anator WTO Ce BMETHYBa BO N0BO/MHA paboTHa

no3uumja  0CTaBETE o [1a Ce BKOMM BO 3amLuTe Ha

npudarot 3a anar (4). Np1toa MOXHU Ce ABaHaeceT

nosuumu Ha 30°.

MpuLBpPCTETE rO aNaToT 3a BMETHYBatbe CO 3aBpTKata (6).

3arterHyBajTe ja 3aBpTKaTta co KNyy CO BHATPELLHA

LectoaronHa rnasa (7) fofeka nnocHarata npyxuHa He

NIerHe PaMHO Ha anartoT 3a BMETHYBatbe.

» MpoBepete aanu e crabuneH anaTot 3a BMETHyBatbe.
[l0KOMKY anaroT 3a BMETHYBakbe € NOrPeLLIHO UK He e

CUTYPHO 3aLIBPCTEH, MOXe i ce onlabaBu 3a BpeMe Ha
paboTerbeTo 1 ja NpeaM3BMUKa ONacHoCT.

MoHTupae/MeHyBatbe Ha anaToT 3a BMETHYBatbe

(GOP 40-30/GOP 55-36)

[lokonky Tpeba, U3BefieTe ro MOHTMPAHKUOT anat 3a

BMETHYBatbe.

OrBopere ro Starlock-noctot (13) 0 kpaj. Anatot 3a

BMeTHYBatbe Ke ce cnywTu. Starlock-paukara (13)

MOBTOPHO Ce 3aTBOPa aBTOMATCKH.

locTaBeTe ro COOf|BETHUOT anaT 3a BMETHYBatbe (Ha np. NUCT

3a ceuetbe co BnabHyBatbe (5)) Bo npudatot 3a anar (4),

TaKa LUTO KONEHOTO Ke NOKaXyBa Haflony (norneqHete ja

CMMKaTa Ha rpauukara CTpaHuLa, HaTNUCOT Ha anaToT LUITO

Cce BMETHYBa Ce UWTa Ofj ropHarta CTpaHa).

lpuTOa nocTaBeTe ro anaroT 3a BMETHyBatbe BO NOrofHa

noauiiuja 3a iafieHara pabota. [prUToa MOXHH ce ABaHaeceT

NPOMEHETH No3uLMK Ha 30°.

lpuLUBPCTETE 0 anaToT 3a BMETHYBatbe Ha CTErankuTe Ha

npudaroT 3a anart BO CakaHata Nosuumja, Joaeka

aBTOMATCKH He ce bnokupa.

» MpoBepeTe fanu e crabuneH anatoT 3a BMeTHyBaibe.
[loKonKy anaToT 3a BMETHYBatbe € MOrPeLLHO UMK He e
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CUIYPHO 3aLIBPCTEH, MOXe a ce onabaBu 3a BpeMe Ha
paboTerbeTo v a Npeau3BMuKa ONacHoCT.

MoHTHpatbe U nofecyBatbe Ha FPaHUUYHUKOT 33
AnabounHa

['paHMUHKMKOT Ha inabounHa (16) Moxe aa ce KOpUCTH NpU
paboTa co CerMeHTHW NUCTOBM 3a NWMA U TUCTOBM 32 CEUetHbe
co BNnabHyBatbe.

[okonky Tpeba, U3BeeTe ro MOHTUPAHMOT anart 3a
BMETHYBatbe.

WU360p Ha 6pyceH nuct

MakenoHcku | 239

BmeTHeTe ro rpaHUuHKKOT Ha AnabounHa (16) Bo cakaHara
paboTHa no3uuuja 10 Kpaj Bo Npudatot 3a anar (4) Ha
CTE3HOTO PO Ha eNEKTPUUHKUOT anar. [PaHUUHKKOT Ha
nanabounHa Heka ce BKnonu. NpuToa MOXXHU Ce ABaHaeceT
NPOMEHETH No3uLMK Ha 30°.

MocTaBete ja cakaHata pabotHa anabouuHa. MputUcHeTe ja
3aTerHyBaukara pauka (15) Ha rpaHMuHKKOT Ha AinaboumHa,
3a/aja ukcupare.

Bo cornacHocT co Matepujanor wro ce 06pabotysa v 06eMoT Ha CTpyratbe, Ha pacnonarare Bu ce pasnuuHu 6pyCHU NIUCTOBM:

BbpycHo ceunno Marepujan Mpumena

Ipanynauuja CreneH Ha

6poj Ha
ocuunauuu

PRO F460 - Cute ipBEHU 3a npeTxoaHo bpycetbe, Ha np. 3a rpybm rpy6o 40 1-4
Matepujanu (Hamp.  HepeHAaH rpey U Aacku 60
UBPCTO, MEKOIPBO, 33 pamHo Bpycetbe U U3paMHyBathe HaMank  CPEAHO 80 1-4
MBEPKN, TPANEXHA — yapamumnm 100
nnouu) 120
= ISl Ly 3a 3aBpLUHO M (h1HO bpycetbe Ha APBO 1o 180 1-4
240
PRO F460 - boja 3a bpycetbe Ha boja rpy6o 40 1-4
- Nak 60
- Marepujan 3a 3a bpycetbe Ha NpeTxofiHO HaMaukaHa boja (Ha cpeaHo 80 1-4
MoNHetbe np. 32 MU3paMHYBarbe HA HEPAMHUHN OA 100
— LUnaxTen maca uyeTKara, Kanku 6oja 1 U3BanKaH1 MecTa) 120
3aKkpajHo bpycetbe Ha OCHOBHaTa bojanper,  huHo 180 1-4
nakupatrbe 240

CraBate/MeHyBatbe Ha 6pPYCHHOT NUCT Ha OCHOBHaTa
6pycHa nnoua

OcHosHara bpycHa nnoua (10) e onpemeHa co nennuea
NEHTa, TaKa LWTo BPYCHUTE NMCTOBM CO NENNMBA NEHTA MOXE
6p30 1 eAHOCTaBHO Aa Ce NpULBPCTaT.

WcTtpecete ja nenn1Bata neHTa ofi oCHoBHarta bpycHa

nnoua (10) npep Aa ja HamecTue Ha bpycHuoT nucT (11), 3a
12 OBO3MOXMTE ONMTUMA/HO CIENyBakbE.

BpycHuoT nuct (11) cTaBeTe ro M3pamMHETo Ha efiHata
CTpaHa ofj 0OCHoBHata bpycHa nnoua (10), notoa noctasete
ro BPYCHUOT IMCT Ha OCHOBHATa bpycHa nnoya 1 NPUTUCHETE
ro fjobpo.

3a 0B03MOXYBatbe Ha ONTUMAIHO BCUCYBatbe Ha Npas,
BHMMaBajTe Ha T0a, 0TBOPUTE Ha HPYCHMOT NUCT Aa
0AroBapaar co 0TBOpHTe Ha bpycHara nnoua.

3a Baaetbe Ha bpycHuoT nucT (11) dhateTe ro 3a BPBOT U
“3BneueTe ro ofy OCHOBHaTa bpycHa nnoua (10).

Moxxe fia rv KopucTuTe bpyCHUTE NUCTOBM, KPMK 3a
nonupatbe 1 uncTetbe of cepujata Delta 93 mm og Bosch
nporpamara 3a onpema.

Onpemarta 3a bpycetbe kako Kpnu/cunl 3a nonupatbe He ce
3alBPCTYBa Ha MCTUOT HAuMH Ha bpycHara nnova.

Pabotete co foaatouy 3a bpycetrbe kako Ha np. bpycHu
NIUCTOBM UNY BPYCHU NNOUM CO MaKCUManeH cTeneH Ha bpoj
Ha ocuunauuu ,4°. NMperonemuot bpoj Ha ocuUnaLmu

3HAUMTESHO O 3ronemyBa aberbeto Ha anatuTe 3a
BMETHYBatbE UM MOXE Aa AOBE/E 10 HUBHO NPEABPEMEHO
pacvnyBatbe. [TounTyBajTe r’1 MH(hOPMaLMMTE HaBeAEHH HA
NaKyBatbeTO Ha anaTMTe 3a BMETHYBAtbE.

BcucyBatbe Ha NpaB/CTPYroTHHH

N3berHyBajTe fia pabotute 63 Mepku 3a HamanyBarbe Ha
npaturHata. COOfIBETEH ypel 32 BCUCYBatbe Npas ja
HamaryBa KoNMuKMHaTa Ha Npas LUTO € onacHa Mo 3pasjeto.
MorpuxeTe ce 3ajobpa NPOBETPEHOCT Ha PaboTHOTO MECTO.
CeKorall Kop1cTeTe COOfIBETHA PECTIMPATOPHA 3aLUTHTA.
3aT0a, [JOKONKY € BO3MOXHO, KOPUCTETE COOABETEH
BCHCYBau 3a NPaB 3a MaTepujanoT WTo ce 0bpaboTysa.
BHKMMaBajTe Ha BaxeukuTe Nponucu Ha Bawwara 3emja 3a
martepujanot koj ro obpabotysare.

» U3bernyBajte cobuparbe npas Ha paboTHOTO MecTo.
[paBTa IeCHO MOXe f1a Ce 3anainu.

Bapatba 3a BCHCYBauoT

lpenopauaH HoMUHaneH mm 35
[MjamMeTap Ha LipeBoTo

MotpebeH notnputrcok” mbar >230
hPa >230

MoTpebHa konnuMHa Ha npoTok™ I/s >36
m*/h >129,6
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bapatba 3a BcucyBauor

MpenopayaHa eduKkacHoOCT Ha Knaca Ha

thuntepot npatwunHa VR

A) BpeHOCT Ha MOKHOCTA Ha MPUKYUOKOT 32 BCUCYBatbe Ha
€NeKTPUYHKOT anat

B) Cnopen IEC/EN 60335-2-69

CnepneTe ro ynarcTBoTo Ha BcMcyBayoT. [pecTaHeTe aa
paboTuTe Kora ke ce HamManu MOKHOCTa Ha BCUCYBarbE U
OTCTpaHeTe ja Np1uMHaTa.

MpuknyuyBame Ha BCcucyBay 3a npae (Buau cnuka A)
BcucyBauoT 3a npaB e HaMeHeT camo 3a paboTetbe co
0cHoBHa bpycHa nnoua (10), He Moxe Aa ce KOMBUHMPa CO
APYrv anati 3a BMETHYBatbe.

Mpu bpycerbeTo cekorall NPUKyuyBajTe ro BCUCYBAUOT 33

npas.

3a /1a ro MOHTHpaTe BCHCYBAYOT 3a NpaB U3BAJEeTe M anatot

3a BMETHYBatbe W IPaHUUHKUKOT 3a finabounHa (16).

BmeTHeTe ro unu BccyBauoT 3a npas (8) 6es npuknyuok

Click & Clean unu BcucyBauoT 3a npas (9) co npuknyuok

Click & Clean no kpaj npeky npudartot 3a anar (4) Ha

3aTE3HOTO PO Ha ENEKTPUUHMOT anar. [pUTUCHETE ro

3aterHyBaukuot nocT (17) 3a ia ce 3ak/yun BCUCyBauoT 3a
npas.

MoBp3eTe ro BCHCyBauoT 3a NpaB CO LiPEBOTO 32 BCUCYBatbe:

- Bcucysauor 3a npas (8) 6e3 npuknyuok Click & Clean:
BMETHETE r0 LipeBOTO 3a BCUCyBatbe (20) Ha BcucyBauoT
3a npaB BO aaanTepoT 3a BeucyBatbe (19) v octaBete Aa
ce BKnonu. BmeTHeTe ro afanteport 3a BcucyBatbe (19)
Ha MnasHuLaTa 3a BcucyBarbe (18) Ha BcucyBauoT 3a
npas (8).

- Bcucysauor 3a npas (9) co npuknyuok Click & Clean:
BMETHETE ro LipeBoTO 3a BeucyBarbe (20) Ha BcucyBauoT
3a NpaB BO MNasHuLiaTa 3a Bcucysarbe (18) Ha
BCMCYBauOT 3a npaB (9) 1 ocTaBeTe fia ce BKMOMM.

Mnu, MoXe Aia ro BMETHeTe afanTepoT 3a Bcucysatbe (19)
BO M/1a3HMLATa 33 BCUCYBatbe Ha BCUCYBauoT 3a npas (9)
1 LLpeBOTO 3a BcucyBatbe (20) Bo agantepot 3a
BcucyBsare (19).

LipeBoTo 3a BcucyBatbe (20) noBp3eTe ro co BCUcyBau 3a

npas.

lpernenoT 3a NpUKyuyBatbe Ha PasnuuHIUTE BULOBU Ha

BCHCYBauM 3a NpallK1Ha Ke ro HajaeTe Ha kpajoT o 0Ba

ynarcTBo.

BcucyBauoT 3a npalumHa Mopa 1a € COOfiBETEH Ha

MaTepwjanoT Ha napueTo LWTo ce obpaboTtyB.a.

lpu BCUCYBatbe Ha UECTMUKM NPaB KoM Ce 0CODEHO OnacHM

10 34pa.je, KaHLePOreH! Unu CyBH, KOPUCTETE CrieLujaneH

BCUCYBauU.

Ynorpeba

CraBatbe Bo ynotpeba

» BuumaBajTe Ha eneKTPUUHHOT HanoH! HanoHoT Ha
CTPYjHMOT U3BOP MOpa Aa OroBapa Ha OHoj Koj €

HaBefeH Ha CﬂeLlI/I(bMKaLLI/IOHaTa MNoYKa Ha enekTpuyHUoT
anar.

BknyuyBate/ucknyuyBate

» [poBepeTe fanu moxeTe fa ro NPUTHCHETE
npeKMHYBauoT 3a BKNyuyBatbe/UcKnyuyBatbe, 6e3 aa
ja oTnywTuTe paukara.

3a BKNyuyBatbe Ha eNekTpUUHKOT anat NPUTUCHETE o

MPEeKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/ucknyuyBarbe (1) HaHanpen,

TaKa LUTO Ha MPEKUHYBAYOT Ke Ce NOjaBU ,I“.

3a UCKNyuyBatbe Ha eNeKTPUUHHOT anat NPUTUCHETE ro

MPEKMHYBAUOT 3a BKNyuyBatbe/UcknyuyBatbe (1) HaHasag,

TaKa LUTO Ha NPEeKWHYBAUOT Ke ce NojaBu ,0.

GOP 40-30: PaboTHara cBeTMnKa ja nogobpysa BUANMBoCTa

Ha camoTo paboTHo MecTo. Taa ce BKnyuyBa 1 UCKNyuyBa

ABTOMATCKM CO eNEeKTPMUHKMOT anar.

» He rnepajre aupeKTHO BO HEro, MoXe Jja Be 3acCnenH.

MpeTtxoaHo u3bupatbe Ha 6poj Ha ocumnauuu

Co KonueTo 3a NoaecyBatbe Ha bpojoT Ha ocuunaumu (3)

MoXXeTe Aa ro u3bepete noTpebHUOT bpoj Ha BPTEXH U 3a

Bpeme Ha paboTereTo Ha anaror.

HeonxoaHuoT bpoj Ha OcLMNaLmMm 3aBUCH O MaTepHjanoT 1

paboTHUTE YCNOBW M MOXE [ia CE OAPEAM NPH NPaKTUUHA

npuMeHa.

- 3aceuetbe pBO, Ce NPENoOpauyBa MakCUManeH cTeneH
Ha bpojoT Ha ocumMnaumm of ,,6“.

- MakcumanH1oT cTeneH Ha bpojoT Ha ocumnaumm ,4“ e
coofiBETEH 3a bpycetbe.

- 3aceuetbe Ha NNacTUKa U MeTan COOABETEH €
MaKCHMamnHUOT CTeneH Ha bpojoT Ha OCLMNALMM 4%,

BHumaHue: [TounTyBajTe ro MakcMManHuot 6poj Ha

OCUMNauM1 HaBeaeH Ha anaTuTe 3a BMETHYBatbe UK Ha

HWUBHOTO NakyBatrbe. PaboTeTe co anati 3a BMETHYBakbe Kako

Ha np. anatv 3a bpycetbe unu Riff anatn 3a BMeTHyBatbe co

MaKCHUMarneH cTeneH Ha bpoj Ha ocumnauuu ,4°.

HanomeHa: nperonemnot 6poj Ha OCLMNaLMUK 3HAUUTENHO

ro 3ronemyBa abereTo Ha anaTuTe 3a BMETHYBakbe UNu

MOXe Aa A0BEAE 10 HUBHO NPEABPEMEHO PaCHMyBatbE.

CoBeTH npu paboTetbeTo

» [pep 6uno kakBa MHTEpPBEHLMja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK OA SUAHATA
[03Ha.

» Mouekajre foaeka eneKTPUUHKOT anar cocema He
npekuHe co pabota, npep Aa ro TprHeTe HacTpaHa.

HanomeHa: He rv 3aTBopajTe npovenute 3a BeHTUnaumja (2)

Ha eNneKTPMUHKOT anar 3a BpeMe Ha pabotara, MHaky ce

HamanyBa XMBOTHUOT BEK Ha eNEKTPUUHMOT anar.

PaboteH npuHuun

Co noMmolL Ha OCLMAMPAYKMOT MOTOH, aNnaToT 3a BMETHYBatbe
ocuunupa o 20000 natv Bo MMHyTa. OBa 0BO3MOXYBA
npeLusHo paboTetbe Ha TeCeH NPOCTop.
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PaboteTe CO HU30K 1 PaMHOMEPEH KOHTAKTEH
NPUTUCOK, MHaKY paboTHUTE NepdopmMaHcH Ke
Ce Hamanar 1 anaroT 3a BMETHyBathe MOXe fa
ce 3arnasu.

[IBUXXETE r0 eNEKTPUUHKOT anar Hanpef-Hasaz
noaexa paboTuTe 3a fia He ce 3arpee NpemHory
11 [1a He 3arMaBu anatoT 3a BMETHYBatbe.

Ceuemwe

» KopucreTte camo HeowwTeTeHH, becnpeKopHH NUCTOBH
3a nuna. MCKpMBeHMTe WNU HEOCTPKU NNUCTOBWU 3a Nuna
MOXE Aia Ce CKPLLAT, [1a BKjaaT HEraTMBHO Ha CEUeHETO
MNW A NPeU3BUKaaT NOBPaTeH yaap.

» [pu ceuetbe Ha NeCHU rPaAexHU MaTepujany,
BHMUMaBajTe Ha 3aKOHCKHTe oapeAbu U npenopaku Ha
NPOM3BOAUTENOT HA MaTepHjanort.

» Cwmear aa ce 06pabotyBaar camo Meku MaTepujanu
KaKo APBO, FTUNC KapTOH U CN. NPH ceuekbe co
BANabHyBame!

» [poBepete Aa He MMa eNeKTPUUHK Kabnu 3ap Aenot
wro Tpeba Aa ce uceue.

[Mpep ceuereto co HCS-nMUCTOBH 3a ceuetbe BO PBO,

LINEePNAOYH, FPaEXHN MaTePHjaNu UTH. NPOBepeTe lanu Ha

HWB MMa TyI'Y Tena Kako Ha np. KNUHUM, LWPaghoBM U Cn.

[lokonky uma, oTcTpaHeTe r1 unu ynotpebete brmetanHu

TIUCTOBM 3a Ceuetbe.

Ceueme

HanomeHa: [py ceuereTo Ha SUHW NNOYKKM BHUMABA|Te Ha
TOa [leka eNeKTPUUHKTE anaty ce u3abyBaat no AonroTpajHa
ynotpeba.

Bpycetbe

KanauwTeToT Ha 0TCTpaHyBatbe 1 U3rNeAoT BO MABHO Ce
ofpefyBaart cnope M3bopoT Ha bPYCHUOT IUCT, CTENEHOT Ha
13bpaH1OT Bpoj Ha OCLMNALMK M MPUTUCOKOT HA
MoBpLUKHATA.

Camo becnpekopHu1Te BPYCHK TUCTOBK MOXE f1a NPHUAOHECAT
3a obap KanauuTeT Ha bpycetbe 1 0fiPXKYBatbe Ha
€NeKTPUUHHWOT anar.

BH1MaBajTe Ha paMHOMEPHOCTA Ha MPUTMCOKOT, 3a fia ro
3roneMuTe POKOT Ha ynoTpeba Ha anaToT WwTo ce bpycy.
[peKyMepHOTO 3ronemyBarbe Ha NPUTUCOKOT BP3
MoBpLUKMHATA He BOAM KOH 3rofieMeH KanauuTeT Ha bpycetbe,
TYKY KOH noronemo M3a6yBaH;e Ha eNeKTPUYHUOT anat u
npenBpPeMeHo OTKaxyBatbe Ha bpycHarta nnoua.

3a npewynsHo bpycetbe Ha arnu, paboBy 1 TELLIKO A0CTaMNHU
MecTa MoXe [1a paboTuTe Co BPBOT UMK efieH pab ol
0CHOBHaTa bpycHa nnoua.

Mpw cenekTUBHO bpycerbe, BPYCHUOT NUCT MOXe MHOTY Aa
ce 3atonnu. Hamanete ro 6pojoT Ha ocumMnaunm 1
MPUTUCOKOT Ha MOBPLUMHATA M OCTaBajTe ro OPYCHUOT IUCT
[a ce onagu.

BpycHWOT nuCT co Koj cTe 0bpaboTyBane meTan, He ro
KOpMCTETE 3a APy MaTepHjanu.

Kop#cTeTe camo opuruHanHa Bosch bpycHa onpema.
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Mpu Bpycerbeto cexoratl MpUKyuyBajTe ro BCMCYBAuoT 3a
npas.

Crpyrame

Mpu cTpyrareto onbepeTte NOBUCOK CTeneH Ha bpoj Ha
ocuunaumu.

Pabotete Ha Meka noanora (Ha np. PBO) CO paMeH aron 1
HaManeHo NpuTUCKatbe. MHaKy CTpyrauot MoXe fia ja uceue
noasorara.

OppxxyBame U cepBUC

OpapXyBatbe U UHCTebe

» Mpep 6Uno kakBa MHTEPBEHLHUja HA @NEKTPUUHHOT
anar, u3Bneuverte ro CTPYjHHOT NPUKNYUOK OA SUAHATA
[03Ha.

» OppXyBajTe ja uMCTOTaTa Ha ENEKTPHUHHOT anapart u
OTBOpMTE 3a NPOBETPYBakb€, 3a 1a MoXe A06po U
be3benHo pa paborure.

[lokonky e noTpebHo KopHCTerbe Ha NpUKNYyYeH kaben,

Toraw HabaseTe ro of Bosch unu cneuujanusupana

npofiaBH1La 3a Bosch-enexktpuunu anatw, 3a ja usberxete

3arposyBatbe Ha besbegHocTa.

PenoBHo uncteTe ry Riff-anatute 3a BMETHyBatbe CO XMuaHa

yeTka.

CepBucHa cnyx6a U coBeTH NpH KOpUCTEIbe

CeBepHa MakepoHuja

Ten.:02/246 76 10

JIMHKOT 0 HaLLMTe aAPECH 3a CEPBMC M FapaHTHX YCMOBH
MOXe [ia M HajfeTe Ha nocneaHara CTpaHuLa.

3a cuTe Npalarba v Hapauku Ha pe3epBHH 1enosH, Be
Monume HasegeTe ro 10-undpeHuot bpoj on
crneuudmKaLoHaTa nnouka Ha NPoM3BO/OT.

OtcTpaHyBame

EnekTpuunuTe anatu, onpemara u ambanaxure Tpeba aa ce
OTCTpaHaT Ha eKONOWKHM NPUDATNB HAUMH.
He rv dpnaje enexkTpuuHmMTe anatv Bo
AOMaLUHATa KaHTa 3a oTnafouy!

Camo 3a 3emjute og EY:

EnexTpnuHata 1 eneKkTpoHcKaTa Onpema LUTO BeKe He e
ynoTpebn1Ba Mopa aa ce cobupa nocebHo 1 aa ce hpna Ha
€KOMOLLKKM HauuH. KopucTeTe r'M COOBETHUTE CUCTEMH 32
cobupatbe. HenpaBunHoTo hpnatbe MOXe Aa buae WTeTHO
32 XMBOTHATa CpeauHa 1 30paBjeTo Ha NyreTo nopaau
MOXXHOTO MPUCYCTBO Ha OMACHW MaTEPUH.

Bosch Power Tools
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Bezbhednosne napomene

Opste sigurnosne napomene za elektricne alate
[N UPOZORENJE Proditajte sva sigurnosna

upozorenja, uputstva, ilustracije i
specifikacije isporucene uz ovaj elektricni alat. Propusti
u pridrzavanju svih dolenavedenih uputstava mogu imati za
posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teske povrede.

Cuvajte sva upozorenja i uputstva za buduéu upotrebu.
Pojam ,elektri¢ni alat” upotrebljen u upozorenjima odnosi se
na elektricne alate sa pogonom na struju (sa kablom) i na
elektricne alate sa akumulatorskim pogonom (bez kabla).

Sigurnost radnog podrucja

» Drzite vase radno podrucje cisto i dobro osvetljeno.
Nered ili neosvetljena radna podrucja mogu voditi
nesrecama.

» Ne radite sa elektricnim alatom u okolini ugrozenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tecnosti,
gasovi ili prasina. Elektricni alati stvaraju varnice koje
mogu zapaliti prasinu ili isparenja.

» Drzite podalje decu i druge osobe za vreme kori$¢enja
elektricnog alata. Stvari koje vam odvracaju paznju
mogu dovesti do gubitka kontrole.

Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati
uticnici. Utikac ne sme nikako da se menja. Ne
upotrebljavajte adaptere utikaca zajedno sa
elektri¢nim alatima zasti¢enim uzemljenjem.
Nemodifikovani utikaci i odgovarajuce uticnice smanjuju
rizik od elektri¢nog udara.

» Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim povrsinama
kao $to su cevi, radijatori, Sporeti i frizideri. Postoji
povecani rizik od elektri¢nog udara ako je vase telo
uzemljeno.

» Drzite elektricni alat Sto dalje od kise ili vlage. Prodor
vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektricnog udara.

» Kabl ne koristite u druge svrhe. Nikada ne koristite
kabl za nosenje elektricnog alata, ne vucite gaine
izvlacite ga iz uticnice. DrZite kabl dalje od vreline,
ulja, ostrih ivica ili pokretnih delova. Osteceniili
umrseni kablovi povecavaju rizik od elektricnog udara.

» Ako sa elektricnim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte samo produzne kablove koji su
pogodni za upotrebu na otvorenom. Upotreba kabla
pogodnog za upotrebu na otvorenom smanjuije rizik od
elektri¢nog udara.

» Ako ne mozete da izbegnete rad sa elektricnim alatom
u vlaznoj okolini, koristite zastitni uredaj
diferencijalne struje (RCD). Upotreba zastitnog uredaja
diferencijalne struje smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Sigurnost osoblja

» Budite pazljivi, pazite na to sta radite i postupajte
razumno tokom rada sa vasim elektricnim alatom. Ne
koristite elektricni alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat nepaznje kod
upotrebe elektri¢nog alata moZe rezultirati ozbiljnim
povredama.

» Nosite li€nu zastitnu opremu. Uvek nosite zastitne
naocare. Nosenje zastitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosne cipele koje ne klizu, zastitni Slem ili
zastita za sluh, zavisno od vrste i upotrebe elektri¢énog
alata, smanjuje rizik od povreda.

» Izbegavajte nenamerno pustanje urad. Uverite se da
je elektricni alat iskljucen, pre nego Sto ga prikljucite
na struju ifili na akumulator, uzmete gaili nosite.
Nosenje elektri¢nog alata sa prstom na prekidacu ili
prikljucivanje na struju ukljucenog elektricnog alata vodi
do nesrece.

» Uklonite bilo kakve kljuceve za podesavanije ili
kljuceve za zavrtnjeve, pre nego Sto ukljucite
elektricni alat. Ostavljanje klju¢a za zavrtnjeve ili klju¢a
prikac¢enog na rotirajuci deo elektri¢nog alata moze
rezultirati licnom povredom.

» lIzbegavajte neprirodno drzanje tela. Pobrinite se
uvek da stabilno stojite i u svako doba odrzavajte
ravnotezu. Ovo omogucava bolje upravljanje elektri¢nim
alatom u neocekivanim situacijama.

» Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku odecu ili
nakit. Drzite kosu i odecu dalje od pokretnih delova.
Pokretni delovi mogu zahvatiti Siroku odecu, nakit ili dugu
kosu.

» Ako mogu da se montiraju uredaji za usisavanje i
skupljanje prasine, uverite se da li su prikljuceni i
upotrebljeni kako treba. Usisavanje prasine moze
smanjiti rizike koji su povezani sa prasinom.

» Ne dozvolite da pouzdanje koje ste stekli cestom
upotrebom alata utice na to da postanete neoprezni i
da zanemarite sigurnosne principe za upotrebu alata.
Neoprezno delovanje moZe prouzrokovati teske povrede
u deliéu sekunde.

Upotrebai briga o elektricnim alatima

» Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavajte elektricni
alat koji je pogodan za vas zadatak. Odgovarajuci
elektri¢ni alat radi bolje i sigurnije tempom za koji je
projektovan.

Svaki elektricni alat koji se ne moze kontrolisati
prekidacem je opasan i mora se popraviti.

» lzvucite utikac iz uticnice i/ili izvadite akumulatorsku
bateriju iz elektri¢nog alata, ukoliko je to moguce, pre
nego Sto izvrsite bilo kakva podesavanja, promenu
priboraili pre nego Sto uskladistite elektricni alat.
Takve preventivne sigurnosne mere smanjuju rizik od
sluc¢ajnog pokretanja elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekoriséene elektriéne alate izvan dometa
dece i ne dozvoljavajte koriscenje alata osobama koje
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ne poznaju isti ili nisu procitale ova uputstva. U
rukama neobucenih korisnika elektricni alati postaju
opasni.

» Odrzavajte elektricni alat i pribor. Proverite da li
pokretni delovi aparata besprekorno funkcionisu i da
li su dobro povezani, da li su delovi moZda polomljeni
ili su tako osteceni da je ugroZeno funkcionisanje
elektricnog alata. Pre upotrebe popravite alat ukoliko
je ostecen. Mnoge nesrece su prouzrokovane lodim
odrzavanjem elektricnih alata.

» Odrzavajte alate za secenje ostre i Ciste. Sa adekvatno
odrzavanim alatom za secenje sa oStrim secivima manja je
verovatnoca da e doci do zapinjanja i upravljanje je
jednostavnije.

» Upotrebljavajte elektricni alat, pribor, alate koji se
umecu itd. prema ovim uputstvima. Obratite paznju
pritom na uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nog alata za namene drugacije od
predvidenih moZe voditi opasnim situacijama.

» Odrzavajte drske i prihvatne povrsine suvim, Cistim i
bez ostataka ulja ili masnoce. Klizave drske ili prihvatne
povrsine ne omogucavaju bezbedno rukovanje i
upravljanje alatom u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Neka vam vas elektricni alat popravlja samo
kvalifikovano osoblje, koriste¢i samo originalne
rezervne delove. Ovo ¢e osigurati o€uvanje bezbednosti
elektri¢nog alata.

Sigurnosna uputstva za Multi-Cutter

» Elektricni alat drzite za izolovane prihvatne povrsine
prilikom izvodenja radova gde rezni pribor moze doci
u kontakt sa skrivenim Zicama ili sopstvenim kablom.
Rezni pribor, koji dode u kontakt sa provodnom Zicom,
moze dovesti do toga da izloZeni metalni delovi
elektri¢nog alata postanu provodnici, $to rukovaoca moze
izloziti elektri¢nom udaru.

» Upotrebite stegu ili pronadite neki drugi praktican
nacin da obezbedite i pricvrstite predmet obrade za
stabilnu platformu. Predmet Ce biti nestabilan ako ga
budete pridrzavali rukom ili sopstvenim telom, ¢ime
rizikujete da izgubite kontrolu nad predmetom.

» Elektricni alat koristite samo za suvo brusenje. Prodor
vode u elektri¢ni alat povecava rizik od elektri¢nog udara.

» Paznja - opasnost od pozara! Izhegavajte pregrevanje
predmeta koji se brusi i brusilice. Pre pauze od rada
ispraznite posudu za prasinu. Prasina od brusenja u
dzaku za prasinu ili filteru usisivaca moze da se zapali pod
nepovoljnim uslovima kao $to je letenje varnica prilikom
brusenja metala. Postoji posebna opasnost, ako se
prasina od brusenja pomesa sa ostacima laka, poliuretana
ili drugim hemijskim supstancama, i ako predmet koji se
brusi vreo nakon dugotrajnog rada.

» Drzite ruke podalje od podrucja testere. Ne hvatajte
ispod radnog komada. Pri kontaktu sa listom testere
postoji opasnost od povreda.
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» Cistite redovno proreze za vazduh svog elektriénog
alata. Motorna duvaljka vuce prasinu u kuciste i dosta
sakupljene metalne prasine moze prouzrokovati
elektri¢nu opasnost.

» Koristite odgovarajuce aparate za detekciju, da biste
pronasli skrivene vodove snabdevanja, ili pozovite
lokalnog distributera elektricne energije. Kontakt sa
elektri¢nim vodovima moze da dovede do pozara i
strujnog udara. Ostecenja gasovoda mogu da dovedu do
eksplozije. Prodiranje u cevovod sa vodom moze da
uzrokuje materijalnu Stetu ili strujni udar.

» Elektricni alat tokom rada drzite ¢vrsto obema rukama
i pobrinite se za stabilnu poziciju. Elektricni alat se
sigurnije vodi sa obe ruke.

» Prilikom zamene upotrebljenog alata nosite zastitne
rukavice. Upotrebljeni alati se pri duzoj upotrebi
zagrevaju.

» Nemojte strugati navlazene materijale (npr. tapete) i
ne na vlaznoj podlozi. Prodor vode u elektricni alat
povecava rizik od elektricnog udara.

» Nemojte tretirati povrSinu koja treba da se obraduje
tecnostima na bazi rastvaraca. Zagrevanjem materijala
prilikom ¢i$¢enja mogu nastati otrovna isparenja.

» Budite posebno pazljivi prilikom kori$¢enja strugaca i
noza. Alati su veoma ostri, postoji opasnost od povrede.

Opis proizvoda i primene

Procitajte sve hezbednosne napomene i
uputstva. Propusti u postovanju
bezbednosnih napomena i uputstava mogu da
prouzrokuju elektricni udar, pozar i/ili teSke
povrede.

Vodite racuna o slikama u prednjem delu upustva za rad.

Predvidena upotreba

Elektricni alat je predviden za testerisanje i presecanje
materijala od drveta, plastike, gipsa, negvozdenih metala i
elemenata za pricvrscéivanje (npr. nekaljenih eksera,
stezaljki). Takode je prikladan za rad na mekim zidnim
plo¢icama, kao i za skidanje fuga, suvo brusenje i struganje
malih povrsina. Narocito je prikladan za radove blizu ivice i
radove u ravni. Elektri¢ni alat sme isklju¢ivo da radi sa Bosch
priborom.

Komponente sa slike
Oznacavanje brojevima prikazanih komponenata odnosi se
na prikaz elektri¢nog alata na grafickoj stranici.

(1) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje

(2) Ventilacioni prorezi

(3) Tockic za podesavanije broja vibracija

(4) Prihvat za alat

(5) List testere za uranjanje”

(6) Zatezni zavrtanj (GOP 30-28)

(7) Sestougaoni klju¢ (GOP 30-28)

Bosch Power Tools
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(8) Sistem za usisavanje prasine bez prikljucka (14) Radno svetlo (GOP 40-30)

Click & Clean” (15) Zatezna poluga grani¢nika za dubinu®
(9) Sistem za usisavanje prasine sa prikljuckom (16) Grani¢nik za dubinu®

Click & Clean?

(17) Stezna poluga sistema za usisavanje prasine”
(18) Usisni nastavak?”

19) Usisni adapter®
(12) Rucka (izolirana povrsina za drzanje) (19) P

20) Usisno crevo®
(13) Starlock poluga za deblokadu alata (GOP 40-30/ (20 © orib d dardni obimi K
GOP 55-36) a) Ovaj pribor ne spada u standardni obim isporuke.

(10) Brusna plo¢a®
(11) Brusni list”

Tehnicki podaci

Multi-Cutter GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Broj artikla 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Izbor broja vibracija ° ) °
Nominalna ulazna snaga W 300 400 550
Broj obrtaja u praznom hodu no min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Ugao oscilacija levo/desno ° 1,4 1,5 1,8
Tezina" kg 1,5 1,5 1,6
Klasa zastite [l = =]

A) Bezvoda za priklju¢ak na mrezu
Podaci vaze za nominalne napone [U] od 230 V. Kod napona koji odstupaju i izvodenja specificnih za zemlje ovi podaci mogu da variraju.

Vrednosti mogu da se razlikuju u zavisnosti od proizvoda i zavise od uslova upotrebe i uslova iz okoline. Dodatne informacije moZete pogledati na
adresi www.bosch-professional.com/wac.

Informacije o buci/vibracijama

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Vrednosti emisije buke utvrdene u skladu sa EN 62841-1.
Pod A klasifikovan nivo buke elektri¢nog alata tipi¢no iznosi:
Nivo zvucnog pritiska dB(A) 86 85 86
Nivo zvucne snage dB(A) 94 93 94
Nesigurnost K dB 3 3 3

Nosite zastitne slusalice!

Vrednosti vibracije a, (kontinuirane vibracije), p; (ponovljene udarne vibracije) i nesigurnost K utvrdeni u skladu
saEN62841-1:

Brusenje:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Testerisanje sa listom testere koji se uranja:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s? 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Testerisanje sa segmentnim listom testere:

a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
pr m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Nivo vibracija i vrednosti emisije buke, koji su navedeni u Montaia

ovim uputstvima, su izmereni prema standardizovanom
mernom postupku i mogu se koristiti za medusobno
poredenie elektricnih alata. Pogodni su i za privremenu
procenu emisije vibracije i buke.

Navedeni nivo vibracija i vrednost emisije buke predstavljaju
realnu upotrebu elektri¢nog alata. Medutim, ako se elektri¢ni
alat upotrebljava za druge namene, sa drugim umetnim
alatima ili ako se nedovoljno odrzava, moze dodi do
odstupanja nivoa vibracija i vrednosti emisije buke. Ovo
mozZe u znacajnoj meri povecati emisiju vibracija i buke
tokom celokupnog perioda koriséenja.

Za tacnu procenu emisije vibracija i buke trebalo bi uzeti u
obzir i vreme u kojem je uredaj iskljucen ili u situaciji da radi,
ali nije zaista u upotrebi. Ovo moze znacajno redukovati
emisije vibracija i buke tokom celokupnog perioda
koriséenja.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere radi zastite korisnika od
delovanja vibracija kao na primer: odrzavanije elektricnog
alata i umetnog alata, odrzavanje toplih ruku, organizacija
radnih postupaka.

» lzvucite pre svih radova na elektri¢nom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

Promena alata

» Prilikom menjanja alata nosite zastitne rukavice. Pri
dodiru upotrebljenog alata postoji opasnost od povrede.

Biranje upotrebljenog alata

Obratite paznju na alat za upotrebu koji je predviden za Vas
elektricni uredaj.

GOP 30-28
GOP 40-30

Upotrebljeni alat GOP 55-36

Fada
STARLOCK
vy

Eadu
STARLOCKPLUS
vy

Eadu
STARLOCK MAX
vy

¢ e

v
v
X

ANANIN

Sledeca tabela pokazuje primere za upotrebljeni alat. Dalje alate za upotrebu naci ¢ete u obimnom Bosch programu pribora.

Namenski alat Materijal

AIZ 10 AB
Starlock
10 x 20 mm

gips karton, tankoslojni
profili od aluminijumai

Primena

Meko drvo, meka plastika, Manji rezovi razdvajanjem i rezovi uranjanjem, filigranski

radovi na prilagodavaniju;
Primer: secenje otvora za kablove, rezovi uranjanjem na
plo¢ama od gipsanog kartona, otvori za brave i Sarke

bimetalni list obojenih metala, tanki
testere za limovi, nekaljeni ekseri i
uranjanje zadrvoi zavrtnji

metal

AIZ 32 EPC Meko drvo

Starlock

Brzi i duboki rezovi razdvajanjem i uranjanjem bez cepanja
zahvaljujuci okrugloj ivici testere (Curved-Tec); takode i za

32 x 50 mm HCS secenje testerom blizu ivica i u teSko dostupnim
list testere za podrucjima;
uranjanje za drvo Primer: dubok rez uranjanjem za ugradnju ventilacione
reSetke ili otvora za uti¢nice

y PAIZ 32 APB Spojni materijali od drveta Brzii duboki urezi uranjanjem u drvo, abrazivne drvene
StarlockPlus i meki materijali kojine  materijale i plastiku, radovi bez cepanja zahvaljujuci
32 x 60 mm sadrze gvozde, nekaljeni  okrugloj ivici za secenje (Curved-Tec);
bimetalni list ekseri i zavrtnji, ceviod  Primer: brzo razdvajanje negvozdenih cevi i profila manjih
testere za negvozdenih metala i dimenzija, jednostavno secenje nekaljenih eksera,
uranjanje zadrvoi profilimanjih dimenzija  zavrtanjai celi¢nih profila manjih dimenzija
metal

3 MAIZ 32 APB Spojni materijali od drveta Brzi i duboki rezovi razdvajanjem i uranjanjem bez cepanja
StarlockPlus i meki materijali kojine  zahvaljujuci okrugloj ivici testere (Curved-Tec), meki
32 x80mmlist  sadrZe gvozde, nekaljeni  metali koji ne sadrze gvozde i plastiku;
testere za ekseriizavrtnji, ceviod  Primer: otvori za uti¢nice i cevi, poravnanje secenjem
uranjanje zadrvoi negvozdenih metalai nekaljenih eksera i zavrtanja, secenje okvira prozora
metal profili manjih dimenzija

Bosch Power Tools
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Namenski alat

AlZ 32 BSPIB
Starlock

32 x50 mm
bimetalni list
testere za
uranjanje za tvrdo
drvo

Materijal

Tvrdo drvo, premazane
ploce

Primena

Brzi i duboki rezovi razdvajanjem i uranjanjem bez cepanja
u premazane ploce ili tvrdo drvo zahvaljujuéi okrugloj ivici
testere (Curved-Tec); japanski zupci izuzetno pogodni za
tvrdo drvo;

Primer: ugradnja krovnih prozora, otvora za uticnice

AIZ 45 AIT
Starlock
45 x 50 mm

za uranjanje za
metal

Tvrdi materijali koji sadrze
gvozde, vrlo abrazivni
materijali, fiberglas, gips

karbidni list testere karton, vlaknaste ploce

vezane cementom, kaljeni
ekseri i zavrtnji

Sirok list testere za se¢enje vrlo abrazivnih materijala ili
tvrdih metala koji sadrze gvozde; dug radni vek
zahvaljuju¢i BOSCH Carbide Technology;

Primer: secenje frontalnih kuhinjskih oplata, jednostavno
secenje kroz kaljene zavrtnje i nerdajudi celik

) PAII 52 APIT
StarlockPlus
52 x 50 mm

za vise vrsta
materijala

Tvrdi metalni limovi koji
sadrze gvozde, epoksid,
gipsane kartonske ploce,

karbidni list testere GFK, CFK, ploce od

cementnih vlakana

Dugacak list testere za rezove razdvajanjem i uranjanjem
bez cepanja na metalnom limu zahvaljujuéi okrugloj ivici
testere (Curved-Tec); dug radni vek zahvaljuju¢i BOSCH
Carbide Technology;

Primer: secenje metalnih limova, odvajanje zavrtanja na
okvirima prozora

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax

32 x 70 mm
bimetalni list
testere za
uranjanje za metal

Tvrdi materijali koji sadrze
gvozde, jako abrazivni
materijali, fiberglas, gips
karton, vlaknaste ploce
vezane cementom, kaljeni
ekseri i zavrtnji

lzuzetno dugacak i brz list testere za secenje izuzetno
abrazivnih materijala ili tvrdih metala koji sadrze gvozde;
dug radni vek zahvaljujué¢i BOSCH Carbide Technology;
Primer: secenije frontalnih kuhinjskih oplata, jednostavno
secenije kroz kaljene zavrtnje i nerdajuci celik

AYZ 53 BPB
Starlock

53 x 40 mm list
testere za
uranjanje za vise
vrsti materijala

Gipsane kartonske ploce,
ploce od iverice, sendvi¢
materijal, drvo

Optimizovano za rezove uranjanjem sa duzim secenjem
radi razdvajanja; Dual-Tec oblik obezbeduije Cisto i
kompletno secenje u uglovima kao i tokom duzeg secenja;
Primer: Otvori za uti¢nice na plocama od gipsanog kartona
ili na drvenim zidovima

All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm
bimetalni list
testere za
uranjanje zadrvoi
metal

Meko drvo, tvrdo drvo,
furnirane ploce,
plastificirane ploce,
nekaljeni ekseri ili zavrtnji

Brzi i duboki rezovi razdvajanjem i uranjanjem bez cepanja
zahvaljujuci okrugloj ivici testere (Curved-Tec) na
premazanim plo¢ama ili na tvrdom drvetu;

Primer: skracivanje okvira vrata, pravljenje otvora na
podovima od laminata za tablare ili ugradni namestaj,
poravnanje secenjem nekaljenih eksera i zavrtanja

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm precnik
bimetalnog
segmenta lista
testere zadrvoi
metal

Drveni materijali, plastika,
meki metali koji ne sadrze
gvozde

Rezovi razdvajanjem i uranjanjem;

takode i za secenije testerom blizu ivica i u tesko
dostupnim podrucjima;

Primer: ve¢ instalirane letve za pod ili skracivanje okvira
vrata, rezovi sa uranjanjem prilikom obrade podnih panela

ACZ 105 ET
Starlock

105 mm precnik
karbidnog
segmenta lista
testere za vise vrsti
materijala

Vlaknaste cementne
ploce, fuge na plocicama,
pecena opeka, plastika
ojacana staklenim
vlaknima, laminat

Rezovi razdvajanjem i uranjanjem; takode i za secenje
testerom blizu ivica i u tesko dostupnim podrucjima; dug
radni vek zahvaljujué¢i BOSCH Carbide Technology;
Primer: skracivanje ve¢ ugradenih podnih lajsni ili okvira
vrata, glodanje kablovskih kanala u opekama, brzo
odvajanje fuga plocica uz malo prasine, zasecanje plo¢a od
staklenih niti za armature, radovi na prilagodavanju u
laminatu
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Materijal

Izolacioni materijal,
izolacione ploce, ploce na

ACZ 100 SWB
Starlock

100 mm precnik  dnu, ploce za izolaciju
bimetalnog zvukova pri hodu, karton,
segmentnog tepisi, guma, koza
talasasto brusenog

noza za vise vrsti

materijala

Srpski | 247

Primena

Precizno secenje mekih materijala;
Primer: zasecanije izolacionih ploca, poravnavanje
produZetaka izolacionih materijala

MACZ 145 BB
Starlock

145 mm precnik
bimetalnog
segmenta lista
testere zadrvoii
metal

Drvo, tvrdo drvo, meki
metali koji ne sadrze
gvozde, nekaljeni ekseri i
zavrtnji

Brzo i duboko secenje drvenih materijala i mekih
materijala koji ne sadrze gvozde, ograni¢eni zupci
omogucavaju secenje bez tragova zagrevanja; velika
povrsina lista obezbeduije precizne, ravne rezove i na
velikim duzinama;

Primer: Secenije fugi, secenje drvenih greda, zarezivanje
cevi, poravnavanje secenjem nekaljenih eksera i zavrtanja

” 85 mm pre¢nik

ACZ 85 RD4
Starlock

Cementne fuge, meke
zidne plocice, plastika
ojacana staklenim
dijamantskog vlaknima, epoksid, GKF
nareckanog

segmentnog lista

testere za malteri

abrazivne

materijale

Secenje i odvajanje u podrucjima u blizini ivica ili tesko
dostupnim podrucjima i uglovima, izuzetno dug radni vek
zahvaljujuci dijamantskom segmentu;

Primer: uklanjanje fugi izmedu zidnih plocica za radove na
pobolj$anju, otvori u plocicama;

takode dostupno kao verzija sa nareckanim karbidnim
segmentom: ACZ 85 RT3 za normalne fuge, ACZ 70 RT5
za tanke fuge

AVZ 70 RT4
Starlock

70 mm Siroki alat
sa nareckanim
karbidnim
segmentom za
uklanjanje maltera

Malter, fuge, epoksi
smola, plastika ojacana
staklenim vlaknima,
abrazivni materijali

Glodanije i razdvajanje veznog materijala i materijala za
plocice kao i burgijanje i brusenje na ¢vrstoj podlozi; dug
radni vek zahvaljuju¢i BOSCH Carbide Technology;
Primer: uklanjanje lepka za plocice i maltera u spojevima

~ StarlockMax

MATI 68 RD4 Malter u fugama, abrazivni
materijal, porozni beton,
meka pecena opeka,

zidne plocice, vlaknaste

68 x 30 mm
dijamantski

nareckani list ploce vezane cementom,
testere za spoljni materijali
uranjanje za malter

i abrazivne

materijale

Secenje i odvajanje u podrucjima u blizini ivica ili teSko
pristupacnim podrucjima i uglovima zahvaljujuci Siljatim
krajevima, izuzetno dug radni vek zahvaljujuci
dijamantskom nareckanom segmentu;

Primer: uklanjanje fuga na ploc¢icama u podrucjima blizu
ivica, kao npr. kod uglova ili armatura, secenje otvora u
vrlo abrazivnim materijalima kao $to su ploce od
cementnih vlakana i spojni materijali ojacani staklenim
vlaknima;

dostupno i kao MATI 68 RSD4 za tanke fuge

AVZ 90 RT2
Starlock

90 mm Siroka
nareckana
karbidna delta
plo¢a za malteri
abrazivne
materijale

Malter, ostaci betona,
drvo, abrazivni materijali,
boja

Burgijanje i brusenje na tvrdoj podlozi;

Primer: uklanjanje maltera ili lepka za plocice (npr.
prilikom zamene ostecenih plocica), uklanjanje ostataka
lepka za tepih, uklanjanje ostataka boje;

dostupno u granulacijama 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6)
ili 100 (RT10)

AVZ93G
Starlock

93 mm Siroka
brusna ploca za
brusne listove
serije Delta 93 mm

zavisno od brusnog lista

Brusenje na ivicama ili teSko pristupacnim podrucjima;

u zavisnosti od brusnog lista, npr. za brisanje drveta, boje,
laka, kamena;

Plocice za Ciscenije i strukturisanje drveta, uklanjanje rde
sametala i glacanje laka, filc za pripremno poliranje
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Namenski alat Materijal

Primena

Brusite najviSe sa stepenom broja vibracija ,4“. Isuvise
visoki broj vibracija znacajno povecava habanje
namenskog alata odnosno moZze da dovede do
prevremenog kvara namenskog alata.

AVZ 32RT4
Starlock

32 x50 mm
nareckani karbidni
brusac zadrvo i
boju

Drvo, boja

Brusenje drveta ili boje na tesko dostupnim mestima bez
papira za brusenje; dug radni vek zahvaljuju¢i BOSCH
Carbide Technology;

Primer: brusenje boje izmedu lamela prozorskih grilja,
brusenje drvenih podova u uglovima;

Dostupno u granulaciji 40 (RT4) i 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock
24 mm $iroko HCS PVC pod
vucno secivo,

11 mm Siroko HCS

pritisno secivo

Krovni karton, tepisi,

vestacka trava, karton,

Brzo i precizno secenje mekog materijala i savitljivih
abrazivnih materijala;

Primer: secenje tepiha, kartona, PVC podova, otvora na
krovnim kartonima

T3 ATZ52SC

~ Starlock

52 mm secivo,
kruto

Tepisi, malter, beton,
lepak za plocice

Struganje na tvrdoj podlozi;

Primer: uklanjanje maltera, lepka za plocice, ostataka
lepka za beton i tepihe;

dostupan kao fleksibilni grebac ATZ 52 SFC (meki lepak za
tepihe/ostaci boja)

%) MAII 32 SC
/ StarlockMax

univerzalni seka¢
utora

silikonske fuge, git za

Meki savitljivi materijal,
meki materijal za fuge,
32 x 55 mm Siroki  zaptivne fuge, duboke

prozore, zaptivna masa

Duboko secenje u otpornom mekom materijalu
zahvaljujuci secivu sa dva seciva;

Primer: secenje gita za prozore i zaptivne mase,
prosecanje otpornih zaptivnih fuga na ivicama i fuga za
prosirenje izmedu zgrada

Montaza/zamena alata za umetanje (GOP 30-28)

Uklonite u datom slucaju jedan ve¢ montiran upotrebljen

alat.

Da biste uklonili umetni alat otpustite Sestougaonim

kljucem (7) stezni zavrtanj (6) i skinite alat.

Zeljeni alat za upotrebu (npr. uranjajudi list testere (5))

postavite na prihvat za alat (4), tako da pregib pokazuje

nadole (videti sliku na strani sa grafikom, natpis na alatu za

upotrebu se moZze procitati odozgo).

Okrenite alat za upotrebu u poloZaj koji je pogodan za

trenutni rad i postavite ga u prihvat za alat (4) tako da ulegne

uispust. Moguce je postaviti dvanaest pozicija, svaka

pomerena za 30°.

PriCvrstite alat za umetanje zavrtnjem (6). Zategnite zavrtanj

Sestougaonim kljucem (7) tako da tanjirasta glava zavrtnja

ravno nalegne na alat za umetanje.

» Proverite dali je alt za upotrebu ¢vrsto postavljen.
Pogresni ili nesigurno pricvrsceni alati za upotrebu za
vreme rada se mogu odvrnuti i ugroziti Vas.

MontazZa/zamena alata za umetanje (GOP 40-30/

GOP 55-36)

Uklonite u datom slucaju jedan ve¢ montiran upotrebljen
alat.

Zato do kraja otvorite Starlock polugu (13). Odbacuje se
namenski alat. Starlock poluga (13) se automatski ponovo
zatvara.

Zeljeni alat za upotrebu (npr. uranjajudi list testere (5))

postavite na prihvat za alat (4), tako da pregib pokazuje

nadole (videti sliku na strani sa grafikom, natpis na alatu za

upotrebu se mozZe procitati odozgo).

Postavite alat za umetanje pritom u polozaj koji je pogodan

za trenutni rad. Moguce je da postavite dvanaest pozicija,

svaka pomerena za 30°.

Cvrsto utisnite alat za umetanje u Zelienom poloZaju u stezne

Celjusti prihvata za alat, dok se ne zaklju¢a automatski.

» Proverite dali je alt za upotrebu ¢vrsto postavljen.
Pogresni ili nesigurno pricvrsceni alati za upotrebu za
vreme rada se mogu odvrnuti i ugroziti Vas.

Montiranje i podesavanje dubinskog grani¢nika
Granicnik za dubinu (16) mozZe da se upotrebljava pri radu
sa listovima segmentne i uranjajuce testere.

Uklonite u datom slucaju jedan ve¢ montiran upotrebljen
alat.

Pomerite grani¢nik za dubinu (16) u Zeljenom radnom
polozaju sve do kraja preko prihvata za alat (4) na zatezni
drZac elektriénog alata. UZlebite grani¢nik za dubinu.
Moguce je da postavite dvanaest pozicija, svaka pomerena
za 30°.

Podesite zeljenu radnu dubinu. Stisnite zateznu polugu (15)
grani¢nika za dubinu da biste ga fiksirali.
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Prema materijalu koji se obraduje i Zeljenom skidanju povrsine stoje na raspolaganju razli¢iti brusni listovi:

Brusni list Materijal Primena

Granulacija  Stepen

broja
vibracija

PRO F460 - Svi materijali od Za prethodno brusenije, npr. grubih, gruba 40 1-4
drveta (npr. tvrdo nerendisanih greda i daska 60
drvo, meko drvo, Za brusenje uz ravnanje i poravnavanje manjih  srednja 80 1-4
iverica, gradevinske  poravnina 100
ploce) 120
- Metalni materijali Zazavr$no i fino brusenje drveta fina 180 1-4
240
PRO F460 - Boja Za skidanje boje gruba 40 1-4
— lak 60
- Punilo Za brusenje osnovne boje (npr. za uklanjanje  srednja 80 1-4
- Spahtel masa tragova od Cetkice, kapljica boje i curenja) 100
120
Za zavr$no brusenje baza pre lakiranja fina 180 1-4
240

Postavljanje brusnog lista na brusnu plo¢u/promena
Brusna ploca (10) se sastoji od Cicak tkanine, kako biste
brusne listove mogli brzo i jednostavno da ucvrstite sa Cicak
slojem.

Lagano izlupajte ¢icak tkanine brusne ploce (10) pre
postavljanja brusnog lista (11), kako biste omogucili
optimalno prianjanje.

Brusni list (11) namestite na jednoj strani brusne ploce (10)
tako da budu u ravni, zatim brusni list poloZite na brusnu
plo¢u i dobro ga pritisnite.

Da biste obezbedili optimalno usisavanije prasine, vodite
racuna o tome da se perforacije na brusnom listu podudaraju
sa otvorima na brusnoj ploci.

Da biste skinuli brusni list (11), uhvatite ga za jedan od
Spiceva i svucite sa brusne ploce (10).

Mozete koristiti sve brusne listove, filc za poliranje i ¢iS¢enje
serije Delta 93 mm Bosch programa za pribor.

Brusni pribor poput vune/filca za poliranje se ucvrscuju na
isti na¢in na brusnu plo¢u.

Koristite pribor za brusenje, kao $to su brusni listovi ili
brusne ploce, sa maksimalnim stepenom broja vibracija ,4”.
Isuvise visoki broj vibracija znac¢ajno povecava habanje
namenskog alata odnosno moze da dovede do prevremenog
kvara namenskog alata. Obratite paznju na podatke na
namenskom alatu ili na pakovanju namenskog alata.

Usisavanje prasine/piljevine

Izbegavajte rad bez mera za smanjivanje prasine. Pogodan
uredaj za usisavanje smanjuje nastanak velike koli¢ine
prasine opasne po zdravlje. Pobrinite se da radno mesto
bude dobro provetreno. Generalno koristite zatitnu masku.
Koristite po mogucnosti usisavanje prasine pogodno za
materijal. Obratite paznju na propise koji vaze u vasoj zemlji
za materijale koje treba obradivati.

» Izbegavajte sakupljanje prasine na radnom mestu.
Prasine se mogu lako zapaliti.

Preporuceni nominalni precnik mm 35
creva

Potrebni potpritisak” mbar >230

hPa >230

Potrebna koli¢ina protoka® I/s >36

m’/h >129,6

Preporucena efikasnost filtera Klasa

prasine M?

A) Vrednost snage na prikljucku za usisiva¢ elekriénog alata

B) U skladu sa standardom IEC/EN 60335-2-69

PridrZavajte se uputstva za usisivac. Ako snaga usisavanja
opadne, prekinite rad i otklonite uzrok.

Prikljucivanje sistema za usisavanje prasine

(videti sliku A)

Sistem za usisavanje prasine je pogodan samo za rad sa
brusnom plocom (10), dok u kombinaciji sa drugim
namenskim alatima nije od koristi.

Tokom brusenja uvek prikacite usisivac za prasinu.
Zamontazu sistema za usisavanje prasine skinite namenski
alat i dubinski granicnik (16).

Pomerite sistem za usisavanije prasine (8) bez prikljucka
Click & Clean ili sistem za usisavanije prasine (9) sa
prikljuckom Click & Clean do kraja preko prihvata za alat (4)
na stezno grlo elektri¢nog alata. Pritisnite steznu

polugu (17) radi blokiranja sistema za usisavanije prasine.

Povezite sistem za usisavanje prasine sa usisnim crevom:
- Sistem za usisavanje prasine (8) bez prikljucka
Click & Clean: Umetnite usisno crevo (20) sistema za
usisavanje prasine u usisni adapter (19) tako da uskoci.
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Utaknite usisni adapter (19) na usisni nastavak (18)
sistema za usisavanje prasine (8).
- Sistem za usisavanje prasine (9) sa prikljuckom
Click & Clean: Umetnite usisno crevo (20) sistema za
usisavanje prasine u usisni adapter (18) usisivaca za
prasinu (9) tako da uskoci.
Alternativno mozete da utaknete usisni adapter (19) u
usisni nastavak sistema za usisavanje prasine (9), a
usisno crevo (20) u usisni adapter (19).
Povezite usisno crevo (20) sa usisivacem.
Pregled prikljucaka na razli¢ite usisivace naci ¢ete na kraju
ovog uputstva.
Usisiva¢ mora biti pogodan za materijal koji treba obradivati.
Upotrebljavajte prilikom usisavanja posebno po zdravlje
Stetnih prasina, prasine koje izazivaju rak ili suvih prasina
specijalan usisivac.

Rad

Pustanje urad

» Obratite paznju na napon mreze! Napon strujnog izvora
mora biti usagla$en sa podacima na tipskoj tablici
elektri¢nog alata.

Ukljucivanje/iskljucivanje

» Uverite se da mozZete da pritisnete prekidac za
ukljucivanje/isklju¢ivanje, a da ne sklanjate ruku sa
drske.

Za ukljucivanije elektri¢nog alata gurnite prekidac za

uklju¢ivanje/iskljucivanje (1) napred, tako da se na

prekidacu pojavi,I“.

Za iskljucivanje elektri¢nog alata gurnite prekidac za

uklju¢ivanje/iskljucivanje (1) unazad, tako da se na

prekidacu pojavi ,0“.

GOP 40-30: Radno svetlo poboljsava uslove vidljivosti u

neposrednom radnom okruZenju. Ona se automatski

ukljucuje i iskljucuje zajedno sa elektricnim alatom.

» Ne gledajte direktno u radno svetlo, moZete se
zaslepiti.

Biranje broja vibracija

Pomocu tockica za biranje broja vibracija (3) mozete

unapred da izaberete potrebni broj vibracija i tokom rada.

Potreban broj vibracija zavisi od materijala i radnih uslova i

moze se dobiti prakticnom probom.

- Zarezanje drveta preporucujemo najvise stepen broja
vibracija ,,6“.

- Zabrusenje je pogodan najvise stepen broja vibracija ,,4“.

- Zarezanje plastike i metala je pogodan najvise stepen
broja vibracija ,4“.

Paznja: Obratite paznju na podatke o maksimalnom broju

vibracija na namenskom alatu odn. na pakovanju namenskog

alata. Koristite namenski alat, kao $to je namenski alat za

brusenije ili glodanje i turpijanje, sa maksimalnim stepenom

broja vibracija ,4”.

Napomena: Isuvi$e visoki broj vibracija znac¢ajno povecava
habanje namenskog alata odnosno moze da dovede do
prevremenog kvara namenskog alata.

Uputstva zarad

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Sacekajte da se elektricni alat umiri, pre nego Sto ga
odlozite.

Napomena: tokom rada ne zatvarajte otvore za hladenje (2)

elektri¢nog alata, jer ¢e se u tom slucaju smanijiti vek trajanja

elektri¢nog alata.

Radni princip

Usled oscilirajuceg pogona, alat za umetanje se ljulja sa
jedne strane na drugu do 20000 puta po minuti. Time je
omogucen precizan rad i na najuzem prostoru.

Radite sa niskim i ravnomernim potiskom,
inace se radni ucinak pogorsava i namenski alat
moze da blokira.

Tokom rada pomerajte elektricni alat napred i
nazad, da se namenski alat ne pregreje isuvise i
L\ da ne blokira.

Testerisanje

» Upotrebljavajte samo neostecene, besprekorne
listove testere. |zvijeni ili tupi listovi testere mogu se
slomiti, negativno uticati na presek ili prouzrokovati
povratan udarac.

» Pazite kod testerisanja laksih gradevinskih materijala
na zakonske odredbe i preporuke proizvodaca
materijala.

» Prilikom testerisanja sa uranjanjem smeju da se
obraduju samo meki materijali kao $to su drvo, gips-
karton ili slicno!

» Uvek se uverite da se iza radnog komada koji secete
ne nalazi elektricni vod.

PrekontroliSite pre testerisanja sa HCS listovima testere u

drvetu, $per ploci, gradevinskim materijalima itd. da i

nemaju strana tela kao eksere, zavrtnje ili sli¢no. U datom

slucaju uklonite strana tela ili koristite bimetalne listove
testere.

Presecanje

Napomena: kod presecanja zidnih plocica imajte na umu da
su elektricni alati prilikom duze upotrebe izloZeni velikom
troSenju materijala.

Brusenje

U€inak u skidanju i brusna slika se odreduju u bithom
izborom brusnog lista, prethodno izabranim stepenom broja
vibracija i pritiskom.

Samo besprekorni brusni listovi daju dobar ucinak brusenja i
cuvaju elektri¢ni alat.

Pazite na ravnomeran pritisak, da bi povecali Zivotni vek
brusnih listova.
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Prekomerno povecéavanje pritiska ne vodi ka ve¢em ucinku u
brusenju, ve¢ vecem habanju elektri¢nog alata i brzog kvara.
brusne ploce.

Za precizno brusenje uglova, ivica i teSko pristupacnih
podrucja moZete raditi samo sa vrhom ili jednom od ivica
brusne ploce.

Kod tackastog brusenja list brusilice se moZe jako zagrejati.
Smanjite pritisak, i redovno hladite list za brusenje.

Ne koristite viSe brusni list sa kojim je obradivan metal, za
druge materijale.

Koristite samo originalni Besch brusni pribor.

Tokom brusenja uvek prikacite usisiva¢ za prasinu.
Ciscenje Saberom

Izaberite pri ¢iS¢enju Saberom visoki stepen vibracija.
Radite na mekoj podlozi (npr. drvetu) pod malim uglom i sa
malim pritiskanjem. Noz moZe inace zaseci podlogu.

Odrzavanje i servis

Odrzavanje i Cis¢enje

» lzvucite pre svih radova na elektri¢cnom alatu mrezni
utikac iz uticnice.

» Odrzavajte elektricni alat i proreze za ventilaciju
Cistima da biste radili dobro i bezbedno.

Ako je neophodna zamena priklju¢nog voda, onda to mora

daizvede Bosch ili ovlas¢ena servisna sluzba za Bosch

elektricne alate, kako biste izbegli ugrozavanje bezbednosti.

Cistite segmentni upotrebljeni alat redovno sa éeliénom
Cetkom.

Servis i saveti za upotrebu

Srpski

Tel.: +381 11 644 8546

Link ka nasim servisnim adresama i uslovima garancije
mozZete da prondete na poslednjoj strani.

Molimo da kod svih pitanja i naru¢ivanja rezervnih delova
neizostavno navedete broj artikla sa 10 broj¢anih mesta
prema tipskoj plocici proizvoda.

Uklanjanje dubreta

Elektri¢ni alati, pribor i pakovanja treba reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin.
Ne bacajte elektri¢ni alat u ku¢ni otpad!

Samo za EU-zemlje:

Elektricni i elektronski uredaji koji viSe ne mogu da se koriste
moraju da se skupljaju zasebno i odloZe u otpad u skladu sa
ekoloskim propisima. Koristite naznacene sisteme za
sakupljanje. Zbog mogucih opasnih materija koji se nalaze u
uredaju, nepravilno odlaganje u otpad moZe da bude opasno
za okolinu i zdravlje.
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Varnostna opozorila

Splosna varnostna navodila za elektri¢na orodja

[N OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila,
navodila, ilustracije in

specifikacije, ki so priloZzene temu elektricnemu orodju.
Ce spodaj navedenih napotkov ne upostevate, lahko pride
do elektricnega udara, pozara in/ali tezke poskodbe.

Vsa opozorila in napotke shranite, ker jih boste v
prihodnje Se potrebovali.

Pojem elektri¢no orodije, ki se pojavlja v nadaljnjem
besedilu, se nanasa na elektri¢na orodja z elektri¢nim
pogonom (z elektricnim kablom) in na akumulatorska
elektri¢na orodja (brez elektri¢nega kabla).

Varnost na delovnem mestu

» Delovno mesto naj bo vedno cisto in dobro osvetljeno.
Nered in neosvetljena delovna mesta povecajo moznost
nezgod.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte v okolju, v
katerem lahko pride do eksplozij (prisotnost vnetljivih
tekocin, plinov ali prahu). Elektricna orodja povzrocajo
iskrenje, zaradi katerega se lahko prah ali hlapi vnamejo.

» Ko uporabljate elektri¢no orodje, poskrbite, da v
bliZini ni otrok ali drugih oseb. Odvracanje pozornosti
lahko povzroci izgubo nadzora nad orodjem.

Elektri¢na varnost

» Prikljucni vti¢ elektricnega orodja se mora prilegati
vticnici. Spreminjanje vtica na kakrsen koli nacin ni
dovoljeno. Pri ozemljenih elektri¢nih orodjih ne
uporabljajte adapterskih vticev. Nespremenjeni vtici in
ustrezne vticnice zmanjsujejo tveganije elektricnega
udara.

» lzogibajte se telesnemu stiku z ozemljenimi
povrsinami, kot so na primer cevi, grelci, hladilniki in
pasniki. Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je vase
telo ozemljeno.

» Prosimo, da napravo zavarujete pred dezjem ali
vlago. Vdor vode v elektricno orodje povecuje tveganje
za elektri¢ni udar.

» Kabel uporabljajte pravilno. Kabel zavarujte pred
vrocino, oljem, ostrimi robovi ali premikajocimi se
deli. Poskodovani ali zapleteni kabli povecujejo tveganje
elektri¢nega udara.

» Kadar uporabljate elektri¢no orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki so primerni
zadelo na prostem. Uporaba kabelskega podalj$ka, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjsuje tveganje za
elektri¢ni udar.

» Ce je uporaba elektri¢nega orodja v vlaznem okolju
neizogibna, uporabljajte stikalo za zas¢ito pred
kvarnim tokom. Uporaba za$¢itnega stikala zmanjsuje
tveganje elektricnega udara.
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Osebna varnost

» Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se dela z
elektri¢nim orodjem lotite z razumom. Ne
uporabljajte elektricnega orodja, e ste utrujeni
oziroma ce ste pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti pri uporabi elektri¢nega orodja je
lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

» Uporabljajte osebno zascitno opremo. Vedno
uporabljajte zascito za o¢i. Z uporabo zascitne opreme,
kot so protiprasna maska, varnostni ¢evlji, ki ne drsijo,
Celada ali zas¢ita za sluh, v ustreznih okolis¢inah
zmanj$ate nevarnost poskodb.

» Preprecite nenameren vklop orodja. Pred
prikljucitvijo elektricnega orodja na elektricno
omrezje in/ali na akumulatorsko baterijo in pred
dviganjem ali noSenjem se prepricajte, da je
elektri¢no orodje izklopljeno. Ce elektri¢no orodje
nosite in imate pri tem prst na stikalu ali pa orodje
napajate, ko je stikalo v polozaju za vklop, lahko pride do
nesrece.

» Odstranite vse kljuce in izvijaCe za prilagajanje orodja,
preden orodje vkljucite. Klju¢ aliizvijac, ki ga ne
odstranite z vrteCega se dela elektri¢nega orodja, lahko
povzroCi telesne poskodbe.

» Ne precenjujte svojih sposobnosti. Ves ¢as trdno
stojite in vzdrZujte ravnovesje. To omogoca boljsi
nadzor nad elektri¢nim orodjem v nepri¢akovanih
situacijah.

» Bodite primerno obleceni. Ne nosite ohlapnih oblacil
ali nakita. Las in oblacil ne priblizujte premikajocim se
delom. Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo v premikajoce se dele.

» Ceimate na voljo naprave za priklop sesalnika za prah
ali zbiralnih posod, se prepricajte, da so te ustrezno
prikljuc¢ene. Uporaba sistema za zbiranje prahu lahko
zmanjsa nevarnosti, povezane s prahom.

» Naj seznanjenost z orodjem, ki jo pridobite s pogosto
uporabo, ne bo razlog za to, da postanete lahkomiselni
in ignorirate varnostna nacela. V del¢ku sekunde lahko
nepozorno dejanje pripelje do hude poskodbe.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

» Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za delo
uporabite ustrezno elektricno orodje. Pravo elektricno
orodje bo delo opravilo bolje in varneje, in sicer s
hitrostjo, za katero je bilo oblikovano.

» Elektricnega orodja ne uporabljajte, e ga s stikalom
ne morete vklopiti in izklopiti. Vsako elektricno orodje,
ki ga ni mogocCe nadzirati s stikalom, je nevarnoin ga je
treba popraviti.

» lzvlecite vti¢ iz vti¢nice in/ali odstranite
akumulatorsko baterijo, e je le mogoce, in odstranite
ter shranite pribor, $e preden se lotite popravila
orodja. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjsajo
tveganje za nenamerni zagon aparata.

» Ko elektricnih orodij ne uporabljajte, jih shranite izven
dosega otrok. Osebam, ki orodja ne poznajo ali niso

prebrale teh navodil za uporabo, orodja ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ¢e jih
uporabljajo neizkusene osebe.

» Vzdrzujte elektri¢na orodja in pribor. Prepricajte se,
da so premikajoci se deli pravilno poravnaniin da se
ne zatikajo ter da deli niso polomljeni. Prav tako
preverite, ali je na orodju Se kaj drugega, kar bi lahko
vplivalo na njegovo delovanje. Ce je elektriéno orodje
poskodovano, mora hiti pred uporabo popravljeno.
Slabo vzdrzevana elektri¢na orodja so vzrok za mnoge
nezgode.

» Rezalna orodja naj bodo vedno ostra in ¢ista. Skrbno
negovana rezalna orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo
in so lazje vodljiva.

» Elektri¢na orodja, pribor, vsadna orodja in podobno
uporabljajte v skladu s temi navodili. Pri tem
upostevajte delovne pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektri¢nih orodij v namene, ki so
drugacni od predpisanih, lahko privede do nevarnih
situacij.

» Rocaji in povrsine za prijemanje naj bodo suhe, ¢iste
in brez olja ali mascobe. Gladki rocaji in povrsine za
prijemanje ne omogocajo varne uporabe in nadzora
orodja v nepri¢akovanih situacijah.

Servisiranje

» Vase elektri¢no orodje naj popravlja samo
usposobljeno strokovno osebje, ki naj pri tem uporabi
zgolj originalne rezervne dele. S tem boste zagotovili,
dabo orodje varno za uporabo.

Varnostna navodila za ve¢namenski rezalnik

» Ko izvajate postopek, pri katerem lahko pride do stika
rezalnega nastavka s skrito Zico ali lastnim kablom,
elektricno orodje drzite za izolirane rocaje. Ob stiku
rezalnega nastavka z Zico pod napetostjo se lahko
elektri¢na napetost prenese na kovinske dele
elektri¢nega orodja, uporabnik pa lahko ob tem dozivi
elektricni udar.

» Zazascito in pritrditev obdelovanca na stabilno
podlago uporabite spono ali kakSen drug prirocen
nacin. Obdelovanec ni stabilen, ¢e ga drzite z roko ali ga
skuSate zascititi s svojim telesom. Taksen nacin lahko
povzroci izgubo nadzora nad obdelovancem.

» Elektricno orodje uporabljajte samo za suho brusenje.
Vdor vode v elektri¢no orodje povecuje tveganje
elektri¢nega udara.

» Pozor, nevarnost pozara! Preprecite pregretje
obdelovanca in brusilnika. Po uporabi vedno
izpraznite zbiralnik za prah. Pod neugodnimi pogoji, kot
je iskrenje pri brusenju kovin, lahko pride do vziga prahu,
nastalega med brusenjem, ki se nabere v filtrski vrecki ali
na filtru v sesalniku prahu.Posebno nevarno je, ¢e se
prah, nastal med brusenjem, pomesa z ostanki laka in
poliuretana ali z drugimi kemicnimi snovmi in Ce se
obdelovanec po dolgem delu segreje.
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» Obmocju zaganja se ne pribliZujte z rokami. Ne segajte
pod obdelovanec. Stik z zaginim listom lahko povzroci
telesne poskodbe.

» Prezracevalne odprtine elektricnega orodja redno
Cistite. Ventilator motorja povlece v ohisje prah in velika
koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za elektri¢no
nevarnost.

» Zaiskanje skritih oskrbovalnih vodov uporabljajte
ustrezne iskalne naprave ali se o tem pozanimajte pri
lokalnem podjetju za oskrbo z vodo, elektriko ali
plinom. Stik z elektricnim vodom lahko povzroci pozar ali
elektri¢ni udar. Poskodbe na plinovodu so lahko vzrok za
eksplozijo, vdor v vodovodno omrezje pa lahko povzroci
materialno $kodo ali elektri¢ni udar.

» Elektricno orodje med delom mocno drzite z obema
rokama in poskrbite za varno stojisce. Z elektricnim
orodjem lahko varneje delate, ¢e ga upravljate z obema
rokama.

» Pri menjavi nastavkov nosite zascitne rokavice.
Nastavki se pri daljsi uporabi segrejejo.

» Ne strgajte vlaznih materialov (npr. tapet). Za
strganje ne uporabljajte vlazne podlage. Vdor vode v
elektri¢no orodje povecuje tveganje elektri¢nega udara.

» Obdelovalna povrsina naj ne pride v stik s tekocinami,
ki vsebujejo topila. Zaradi ogrevanja materiala pri
strganju lahko nastanejo strupeni plini.

» Pri uporabi strgalnika in nozZa bodite Se posebej
previdni. Orodja so zelo ostra, obstaja nevarnost
poskodb.

Opis izdelka in storitev

Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih opozoril
in navodil lahko povzroci elektri¢ni udar, pozar
in/ali hude poskodbe.

Upostevajte slike na zacetku navodil za uporabo.

Namenska uporaba

Elektri¢no orodje je namenjeno Zaganiju in rezanju lesenih
materialov, umetne mase, mavca, nezeleznih kovin in
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pritrdilnih elementov (npr. nekaljenih Zebljev, sponk). Prav
tako je namenjeno obdelavi mehkih stenskih plos¢ic,
odstranjevanju fug in sunemu brusenju ter strganju manjsih
povrsin. Se posebej je primerno za delo blizu robov in dela,
ki so poravnana z robom. Elektri¢no orodje smete uporabljati
izkljutno z Boschevim priborom.

Komponente na sliki

Ostevilcenje komponent na sliki se nanasa na shemo
elektri¢nega orodja na strani s shemami.

(1) Stikalo za vklop/izklop

(2) Prezracevalne reze

(3) Nastavitveno kolesce za izbiro Stevila nihajev
(4) Vpenjalni sistem

(5) Potopni zagin list”

(6) Vpenjalni vijak (GOP 30-28)

(7) Sestrobi klju¢ (GOP 30-28)

(8) Sistem za odsesavanije prahu brez prikljucka
Click & Clean”

(9) Sistem za odsesavanje prahu s prikljuckom
Click & Clean”

(10) Brusna plosca®
(11) Brusni list”
(12) Rocaj (izolirana oprijemalna povrsina)

(13) Rocica Starlock za sprostitev nastavka (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(14) Delovna lu¢ (GOP 40-30)
(15) Vpenjalna ro¢ica za omejevalnik globine®
(16) Omejevalnik globine”
(17) Vpenjalna ro¢ica nastavka za odsesavanje prahu®
(18) Prikljucek za odsesavanje”
(19) Adapter za odsesavanje”
(20) Cev za odsesavanje”
a) Tapribor ne spada v standardni obseg dobave.

Tehnicni podatki

Vecnamenski rezalnik GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Kataloska Stevilka 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Izbira Stevila nihajev ° ° °
Nazivna mo¢ i 300 400 550
Stevilo vrtljajev v prostem teku n, min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Kot nihanja levo/desno ° 1,4 1,5 1,8
Teza" kg 1,5 1,5 1,6
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Vecénamenski rezalnik
Razred zascite

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
ml mIf @

A) Brezomreznega kabla

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri drugih napetostih in drzavno specifi¢nih izvedbah lahko te navedbe variirajo.
Vrednosti se lahko razlikujejo glede na izdelek in so odvisne od pogojev uporabe in okoljskih pogojev. Vec informacij je na voljo na spletni strani

www.bosch-professional.com/wac.

Podatki o hrupu/tresljajih

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Podatki o emisijah hrupa, pridobljeni v skladu s standardom EN 62841-1.
A-vrednotena raven hrupa za elektri¢no orodje obic¢ajno znasa:
Raven zvocnega tlaka dB(A) 86 85 86
Raven zvocne moci dB(A) 94 93 94
Negotovost K dB 3 3 3

Uporabite zascito za sluh!

Vrednosti tresljajev a, (neprekinjeni tresljaji), p; (tresljaji zaradi ponavljajocih se udarcev) in negotovost K so dolocene v

skladu s standardom EN 62841-1:

Brusenje:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Zaganje s potopnim Zaginim listom:

a, m/s? 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 i3 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Zaganje s segmentnim Zaginim listom:

a, m/s? 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111

Vrednosti nivoja tresljajev in hrupa, podane v teh navodilih,
s0 bile izmerjene v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom in se lahko uporabljajo za medsebojno
primerjavo elektricnih orodij. Primerne so tudi za za¢asno
oceno oddajanja tresljajev in hrupa.

Naveden nivo tresljajev in hrupa je dolo¢en na osnovi glavnih
nacinov uporabe elektri¢nega orodja. Pri uporabi orodja v
drugacne namene, z druga¢nimi nastavki ali pri
nezadostnem vzdrzevanju lahko nivo hrupa in tresljajev
odstopa. To lahko obremenjenost s hrupom in tresljaji v
celotnem obdobju uporabe ob¢utno poveca.

Za natancnejSo oceno obremenjenosti s hrupom in tresljaji
morate upostevati tudi ¢as, ko je orodje izklopljeno, in ¢as,
ko orodje deluje, vendar dejansko ni v uporabi. To lahko
obc¢utno zmanjsa obremenjenost s hrupom in tresljaji, ki je
razporejena na celotno obdobje uporabe.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito uporabnika
pred vplivi tresljajev, npr. vzdrzevanje elektri¢nega orodja in
nastavkov, segrevanje rok, organizacija delovnih postopkov.

Namestitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

Menjava nastavka

» Pri menjavi nastavka nosite zaséitne rokavice. Ce se
dotaknete vstavnih orodij, obstaja nevarnost poskodbe.

Izbor nastavka

Upostevajte nabor nastavkov, primernih za vase elektricno
orodje.
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Nastavek GOP 30-28 GOP 55-36 Nastavek GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30 GOP 40-30
ey s
STAE}FOCK \/ \/ STA&OCK MAX >< \/
e
STARLOCKPLUS \/ \/
vy

Tabela v nadaljevanju prikazuje primere za nastavke. Dodatne nastavke najdete v obseznem programu pribora Bosch.

Nastavek Material Uporaba
—% AlZ 10 AB Mehak les, mehke umetne Manjsi rezi in potopni rezi; natancna prilagoditvena dela na
Starlock mase, mavcne plosce, lesu;

Bimetalni potopni  tanki profili iz aluminijain  primer: izrezovanje utora za kabel, potopno rezanje
Zaginlistzalesin  barvnih kovin, tanke mavcno-kartonskih plos¢, izrezovanje odprtin za
kovino 10 x 20 mm plocevine, nekaljeni zeblji kljucavnice in okovje

in vijaki
Mehek les

AIZ 32 EPC Rezanje in potopno Zaganje brez trganja robov zahvaljujo¢

Starlock ukrivljenemu zaginemu robu (Curved-Tec); tudi za zaganje
32 x50 mm na robovih, v vogalih in na tezko dostopnih mestih;
Potopni Zagin list primer: potopni rezi za vgradnjo prezracevalne resetke ali
HCS za les za odprtino za vti¢nico

3 PAIZ 32 APB Kompozitni materialiiz ~ Hitri in globoki potopni rezi v les, abrazivne lesene

StarlockPlus lesa in mehke nezelezne  obdelovance in umetno maso, delo brez trganja robov
Bimetalni potopni  kovine, nekaljeni Zebljiin  zahvaljujo¢ ukrivljenemu Zaginemu robu (Curved-Tec);
Zaginlistzalesin  vijaki, ceviiz nezeleznih  primer: hitro rezanje nezeleznih cevi in profilov manjsih
kovino 32 x 60 mm kovin in profili manjsih dimenzij, preprosto rezanje nekaljenih Zebljev, vijakov in
dimenzij jeklenih profilov manjsih dimenzij

Kompozitni materialiiz ~ Poravnani in zelo globoki rezi in potopni rezi v les brez
lesa in mehke nezelezne  trganja robov zahvaljujoc ukrivljenemu Zaginemu robu
kovine, nekaljeni Zebljiin  (Curved-Tec), mehke nezelezne kovine in plastiko;

vijaki, ceviiz nezeleznih  primer: izrezovanje odprtin za vti¢nice in cevi, poravnalno

» MAIZ 32 APB
StarlockMax
Potopni Zagin list
zales in kovino

32 x 80 mm kovin in profili manjsih rezanje nekaljenih Zebljev in vijakov, rezanje okenskih
dimenzij okvirjev

) AlZ 32BSPIB Trd les, prevlecene plosc¢e Rezi in potopni rezi v prevlecene plosce ali trd les brez

Starlock trganja robov zahvaljujo¢ ukrivljenemu Zaginemu robu

(Curved-Tec), zobci v slogu japonske zage, idealne za
Zaganje trdega lesa;

Bimetalni potopni
Zagin list za trd les

32 x50 mm primer: vgradnja stresnih oken, izrezovanje odprtin za
vtiCnice

v AlIZ 45 AIT Trde Zelezne kovine, Sirok Zagin list za 7aganje zelo abrazivnih materialov ali

’ Starlock mocno abrazivni trdih kovin z vsebnostjo Zeleza; dolga Zivljenjska doba
Potopni zagin list ~ materiali, steklena vlakna, zaradi tehnologije BOSCH Carbide Technology;
za kovino iz mavcne plosce, cementne primer: rezanje kuhinjskih elementov, preprosto zaganje
karbidne trdine vlaknene plosce, Zebljiin  kaljenih Zebljev in nerjavecega jekla
45 x 50 mm vijaki iz kaljenega jekla

> PAII52 APIT Trda ploCevinaz

StarlockPlus vsebnostjo Zeleza,
Vecnamenski zagin epoksid, mavtno-
list iz karbidne

trdine 52 x 50 mm mase s steklenimi vlakni,

Dolg zagin list za rezanje in potopno Zaganje v kovinske
plosce brez cefranja zahvaljujo€ ukrivljenemu zaginemu
robu (Curved-Tec); dolga Zivljenjska doba zaradi

kartonske plosce, umetne tehnologije BOSCH Carbide Technology;

primer: rezanje kovinskih plosc, rezanje vijakov v okenskih

umetne mase z ogljikovimi okvirjih

vlakni, cementne
vlaknene plosce
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Material

MAIZ 32 AT/

MAII 32 AIT

StarlockMax

Bimetalni potopni  mavcne plo3ce, vlaknene

Zagin list za kovino  plodce, vezane s

32 x70 mm cementom, kaljeni zeblji
in vijaki

Trde kovine z vsebnostjo
Zeleza, zelo abrazivni

materiali, steklena vlakna,

Uporaba

Zelo Sirok in hiter Zagin list za Zaganje zelo abrazivnih
materialov ali trdih kovin z vsebnostjo Zeleza; dolga
Zivljenjska doba zaradi tehnologije BOSCH Carbide
Technology;

primer: rezanje kuhinjskih elementov, preprosto zaganje
kaljenih zebljev in nerjavecega jekla

AYZ 53 BPB
Starlock
Vecnamenski
potopni Zagin list
53 x 40 mm

plosce, les

Mavéno-kartonske plosce,
iverne ploscée, kompozitne

Optimiziran za potopno Zaganije, ki mu sledijo daljsi rezi;
oblika Dual Tec zagotavlja Ciste in popolne reze v vogalih
kot tudi pri dolgih rezih;

primer: odprtine za vti¢nice v mavéno-kartonskih plos¢ah
in lesenih stenah

All 65 APIB
Starlock

Mehak les, trd les,
furnirane plosce, plosce s
Bimetalni potopni  prevlekami iz umetne
zaginlistzalesin  mase, nekaljeni zebljiin
kovino 65 x 40 mm vijaki

Rezi in potopni rezi brez trganja robov zahvaljujo¢
ukrivljenemu Zaginemu robu (Curved-Tec) v prevlecene
ploscée in trd les;

primer: kraj$anje podbojev vrat, izrezovanje odprtin v
laminat za regale ali vgradno pohistvo, poravnalno rezanje
nekaljenih Zebljev in vijakov

ACZ 85EIB
Starlock

Lesni materiali, umetna
masa, mehke nezelezne

Rezanje in potopno Zaganje;
tudi za Zaganje na robovih na tezko dostopnih mestih;

Bimetalni kovine primer: prirezovanje ze name$¢enih talnih letev ali
segmentni zagin podbojev vrat, potopno rezanje pri prilagajanju talnih

list za les in kovino plos¢

s premerom

85mm

ACZ 105ET Vlaknocementne plos¢e, Rezanje in potopno Zaganje; tudi za Zaganje na robovih na

Starlock
Vecnamenski
segmentni zagin
list iz karbidne
trdine s premerom
105 mm

fuge ploscic, opeka,
umetne mase s steklenimi
vlakni, laminat

tezko dostopnih mestih; dolga Zivljenjska doba zaradi
tehnologije BOSCH Carbide Technology;

primer: prirezovanje ze namescenih talnih letev ali
podbojev vrat, rezkanje utorov za kable v opeko, hitro
odstranjevanje fug ploscic z manj prasenja, prirezovanje
plos¢ s steklenimi vlakni za armature, prilagoditvena dela
na laminatu

ACZ 100 SWB
Starlock

Izolacijski material,
toplotno-izolacijske
Vecnamensko plosce, plosce za zvocno
bimetalno izolacijo tal, karton,
segmentno valovito preproge, guma, usnje
bruseno rezilo s

premerom

100 mm

Natancéno rezanje mehkih materialov;
primer: prirezovanje izolirnih plo$¢, poravnalno rezanje
preseznega izolacijskega materiala

MACZ 145 BB
StarlockMax
Bimetalni
segmentni Zagin
list za les in kovino
s premerom

145 mm

Les, trd les, mehke
nezelezne kovine,
nekaljeni Zeblji in vijaki

Hitri in globoki rezi v les in mehke nezelezne kovine,
posevni zobje omogocajo rezanje brez sledov; velika
povrsina Zaginega lista omogoca tudi daljSe natan¢ne
ravne reze;

primer: Zaganje slepih fug, Zaganje lesenih tramov za
opornike, prirezovanje cevi, poravnalno rezanje nekaljenih
Zebljev in vijakov

ACZ 85 RD4
Starlock

” Segmentni Zagin
list z diamantnim
robom za malto in
abrazivne

Cementne fuge, mehke
stenske plos¢ice, umetne
mase s steklenimi vlakni,
epoksid, ognjevarne
mavcno-kartonske plosce

Rezanije in vrezovanje blizu robov ali na tezko dostopnih
mestih in vogalih, izjemno dolga Zivljenjska doba zaradi
diamantnega roba;

primer: odstranjevanje fug med stenskimi ploscicami za
popravila, utori v ploscicah;

na voljo tudi v razlicici z robom iz karbidne trdine: ACZ 85
RT3 za standardne fuge, ACZ 70 RT5 za ozke fuge
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Nastavek Material Uporaba
materiale s
premerom 85 mm
AVZ 70RT4 Malta, fuge, epoksidna  Rezkanje in rezanje fugirnega materiala in ploscic ter
Starlock smola, umetne mase, strganje in brusenje na trdi podlagi; dolga Zivljenjska doba

okrepljene s steklenimi
vlakni, abrazivni materiali

Odstranjevalnik
malte z robom iz
karbidne trdine,

zaradi tehnologije BOSCH Carbide Technology;
primer: odstranjevanje lepila za ploscice in fugirne malte

$irina 70 mm
) MATI 68 RD4 Malta za fuge, abrazivni
StarlockMax materiali, porobeton,

Potopni zagin listz mehka opeka, stenske

diamantnim robom ploscice, vlaknocementne

Rezanje in vrezovanje blizu robov ali na tezko dostopnih
mestih in vogalih zahvaljujo¢ konicastim robom, izjemno
dolga Zivljenjska doba zaradi diamantnega roba;

primer: odstranjevanje fug ploscic blizu roba, npr. v

zamaltoin ploscée, kompozitni vogalih ali armaturah, izrezovanje odprtin v tezavne
abrazivne material abrazivne materiale, kot so vlaknocementne plosce in
materiale 68 x kompozitni material s steklenimi vlakni;

30 mm na voljo tudi kot MATI 68 RSD4 za tanke fuge

AVZ 90 RT2 Malta, ostanki betona, les, Strganje in brusenje na trdi podlagi;

Starlock abrazivni materiali, barve primer: odstranjevanje malte ali lepila za ploscice (npr. pri

Trikotna plosca z
robom iz karbidne
trdine za malto in

menjavi poskodovanih ploscic), odstranjevanje ostankov
lepila za preproge, odstranjevanje ostankov barve;
navoljo z zrnatostjo 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) ali 100

abrazivne (RT10)

materiale, Sirina

90 mm

AVZ93G Odvisno od brusilnega Brusenije povrsin na robovih, v vogalih in na tezko

Starlock lista dostopnih mestih;

Brusilna plosca za glede na brusilni list, npr. za bruSenije lesa, barve, laka in

brusilne liste serije kamnin;

Delta premera flisi za ¢iscenje in strukturiranje lesa, odstranjevanje rje s

93 mm kovine in brusenje lakov, polirna klobucevina za
predhodno poliranje
Za brusenje uporabljajte ne uporabljajte stopenj Stevila
nihajev nad ,,4“. Previsoko Stevilo nihajev moc¢no poveca
obrabo nastavkov, zato lahko postanejo pred¢asno
neuporabni.

A AVZ 32 RT4 Les, barva Brusenje lesa ali barve na tezko dostopnih mestih brez
Starlock brusilnega papirja; dolga Zivljenjska doba zaradi

Brusilni prst z
robom iz karbidne
trdine zales in
barve 32 x 50 mm

tehnologije BOSCH Carbide Technology;

primer: brusenje barve z naoknic, brusenje lesenih talnih
oblog v kotih;

navoljo z zrnatostjo 40 (RT4) in 100 (RT10)

ASZ 32SC Stre$na lepenka,
Starlock preproge, umetne
Potezno rezilo HCS zelenice, karton, talne

Hitro in natan¢no rezanje mehkih materialov in upogljivih
abrazivnih materialov;
primer: rezanje preprog, kartona, talnih oblog iz PVC-ja,

s premerom obloge iz PVC-ja izrezovanje rez v stresno lepenko
24 mm,
potisno rezilo HCS
s premerom
11 mm
= ATZ52SC Preproge, malta, beton,  Strganje na trdi podlagi;

7 Starlock lepilo za plo¢ice primer: odstranjevanje malte, lepila za plos€ice, ostankov
Togo strgalo lepila za beton in preproge;
52 mm na voljo kot upogljivo strgalo ATZ 52 SFC (za mehka lepila

za preproge/ostanke barve)
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Nastavek Material

MAII 32 SC
StarlockMax

rezilo za fuge

32 x 55 mm kit, tesnilna masa

Uporaba

Mehki, upogljivi materiali, Globoki rezi v odporne mehke materiale zahvaljujo¢
mehak fugirni material,
Siroko univerzalno  tesnilne fuge, globoke

silikonske fuge, steklarski rezanje odpornih tesnilnih fug na robovih in raztezne fuge

dvorezilnemu rezilu;
primer: izrezovanje steklarskega kita in tesnilne mase,

med stavbami

Namestitev/menjava nastavkov (GOP 30-28)

Ce je vstavno orodje Ze montirano, ga snemite.

Za odstranjevanje nastavka s Sesterorobim klju¢em (7)

sprostite vpenjalni vijak (6) in snemite orodje.

Zeleni nastavek (npr. potopni zZagin list (5)) namestite na

vpenjalno glavo (4) z ukrivljenim delom obrnjenim navzdol

(glejte sliko na strani z grafi¢nim prikazom, napis na

nastavku je viden z zgornje strani).

Nastavek obrnite v poloZzaj, primeren za delo, ki ga

opravljate, in ga vstavite v odmikac vpenjalne glave (4), da

se zaskoci. Moznih je dvanajst poloZajev z zamiki po 30°.

Nastavek pritrdite z vijakom (6). Vijak s Sestrobim klju¢em

(7) privijajte, dokler se glava vijaka natancno ne prilega

nastavku.

» Preverite, ali je orodje trdno nameséeno. Ce je vsadno
orodje napacno pritrjeno ali ¢e ni varno pritrjeno, lahko
slednje med obratovanjem popusti in vas lahko
poskoduje.

Namestitev/menjava nastavkov (GOP 40-30/GOP 55-36)

Ce je vstavno orodje 7e montirano, ga snemite.

Odprite rocico Starlock (13) do prislona. Nastavek bo
izskocil. Rocica Starlock (13) se samodejno znova zategne.

Izbira brusilnega lista

Zeleni nastavek (npr. potopni zagin list (5)) namestite na
vpenjalno glavo (4) z ukrivljenim delom obrnjenim navzdol
(glejte sliko na strani z grafi¢nim prikazom, napis na
nastavku je viden z zgornje strani).

Nastavek namestite v polozaj, primeren za delo, ki ga

opravljate. Mogocih je dvanajst polozajev z zamiki po 30°.

Nastavek v zelenem poloZzaju ¢vrsto pritisnite v vpenjalno

¢eljust vpenjalne glave, da se samodejno zaskoci.

» Preverite, ali je orodje trdno nameséeno. Ce je vsadno
orodje napacno pritrjeno ali ¢e ni varno pritrjeno, lahko
slednje med obratovanjem popusti in vas lahko
poskoduje.

Namestitev in nastavitev omejevalnika globine

Omejevalnik globine (16) lahko uporabljate pri delu s

segmentnimi in potopnimi Zaginimi listi.

Ce je vstavno orodje 7e montirano, ga snemite.

Omejevalnik globine (16) v Zzelenem delovnem polozaju

pomaknite do prislona prek vpenjalne glave (4) do

vpenjalnega vratu elektri¢nega orodja. Omejevalnik globine
se mora zaskociti. Mogocih je dvanajst polozajev z zamiki po
30°.

Nastavite Zeleno globino dela. Zategnite vpenjalno rocico

(15) omejevalnika globine, da ga pritrdite.

Glede na material in Zeleno koli¢ino odstranjenega materiala so na voljo razli¢ni brusilni listi:

Brusilni list Material Uporaba

Zrnatost  Stevilo

nihajev

PRO F460 - Vsilesni materiali Za predhodno brusenje na primer grobih, groba 40 1-4
(npr. trdiles, mehki  neobdelanih tramov in desk 60
Ies,vlyerne ingradbene 7, povrsinsko brusenje in izravnavanje manj$ih srednja 80 1-4
plosce) neravnih povrsin 100
- Kovinski materiali 120
Zakoncno in fino brusenje lesa fina 180 1-4
240
PRO F460 - Barva Za brusenje barve groba 40 1-4
~ Lak 60
- Polnila Za brusenje predhodnega nanosa barve (npr.  srednja 80 1-4
- Kit odstranjevanje ¢rt Copica, kapljic in iztekajoce 100
barve) 120
Zakoncno brusenje osnovnega premazapred  fina 180 1-4
lakiranjem 240
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Namestitev/zamenjava brusilnega lista na brusilno
plosco

Brusna plosca (10) je opremljena s sprijemalno tkanino, kar
omogoca hitro in preprosto pritrjevanje brusilnih listov s
sprijemalom.

Sprijemalno tkanino brusne plosce (10) pred namesc¢anjem
brusnega lista (11) otresite, da zagotovite optimalni ucinek.
Brusni list (11) natan¢no namestite na eno stran brusne
plosce (10), nato brusni list polozite na brusno plosco in ga
mocno pritisnite.

Za zagotavljanje optimalnega odsesavanja prahu se vedno
prepricajte, da se odprtine na brusnem listu prilegajo
odprtinam v brusni plosci.

Ce zelite odstraniti brusni list (11), ga primite za eno izmed
konic in ga povlecite z brusne plosce (10).

Uporabljate lahko vse brusne liste ter polirne in Cistilne flise
serije Delta 93 mm iz programa pribora Bosch.

Brusilni pribor, kot sta na primer koprena za poliranje in
polirna klobucevina, je mogoce pritrditi na brusno plo$¢o na
enak nacin.

Pri delu z brusilnim priborom, kot so brusni listi in brusne
plosce, uporabljajte stopnjo Stevila nihajev 4" ali nizjo.
Previsoko Stevilo nihajev mo¢no poveca obrabo nastavkov,
zato lahko postanejo pred¢asno neuporabni. Upo$tevajte
navedbe na nastavkih ali njihovi embalazi.

Odsesavanje prahu/ostruzkov

Izogibajte se delu brez ukrepov za zmanj$anje prasenja.

S primerno pripravo za odsesavanje zmanj$ate obremenitev

s prahom, ki lahko Skoduje zdravju. Poskrbite za dobro

zracenje delovnega prostora. Praviloma morate uporabljati

primerno zaétito za dihala. Ce je mogote, uporabljajte

sistem za odsesavanije prahu, ki je primeren za vrsto

materiala. UpoStevajte veljavne nacionalne predpise za

obdelovane materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem mestu. Prah
se lahko hitro vname.

Zahteve za sesalnik

Priporogeni nazivni premer mm 35
gibke cevi

Zahtevani podtlak® mbar >230

hPa >230

Zahtevani pretok® I/s >36

m*/h >129,6

Priporocena ucinkovitost filtra Razred prahu M?

A)  Zmogljivost na prikljucku elektri¢nega orodja za sesalnik

B) Vskladus standardom IEC/EN 60335-2-69

Upoétevajte navodila za uporabo sesalnika. Ce se sesalna
moc zmanj$a, prekinite delo in odpravite vzrok za to.

Priklop sistema za odsesavanje prahu (glejte sliko A)

Sistem za odsesavanje prahu je namenjen samo za delo z
brusilno plo$co (10) in ga ni dovoljeno uporabljati z drugimi
nastavki.

Za brusenje vedno prikljucite sesalnik prahu.
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Pred namestitvijo sistema za odsesavanje prahu odstranite
nastavek in omejevalnik globine (16).
Sistem za odsesavanje prahu (8) brez prikljucka
Click & Clean ali sistem za odsesavanje prahu (9) s
prikljuckom Click & Clean potisnite ez vpenjalni sistem (4)
na vpenjalni vrat elektri¢nega orodja do prislona. Zategnite
vpenjalno rocico (17), da se sistem za odsesavanje prahu
pritrdi.
Na sistem za odsesavanje prahu namestite cev za
odsesavanje:
- Sistem za odsesavanje prahu (8) brez prikljucka
Click & Clean: cev za odsesavanje (20) sesalnika za prah
vtaknite v adapter za odsesavanje (19), da se zaskoci.
Adapter za odsesavanje (19) nataknite na prikljucek za
odsesavanje (18) sistema za odsesavanije prahu (8).
- Sistem za odsesavanje prahu (9) s prikljuckom
Click & Clean: cev za odsesavanje (20) sesalnika za prah
vtaknite v prikljucek za odsesavanje (18) sistema za
odsesavanje prahu (9), da se zaskoci.
Adapter za odsesavanje (19) lahko vtaknete tudi v
prikljucek za odsesavanje sistema za odsesavanje
prahu (9), cev za odsesavanje (20) pa v adapter za
odsesavanje (19).
Cev za odsesavanje (20) namestite na sesalnik za prah.
Pregled prikljuckov za razlicne sesalnike najdete na koncu
teh navodil.
Sesalnik za prah mora biti primeren za obdelovanec.
Za odsesavanje zdravju izredno nevarnih, rakotvornih ali
suhih vrst prahu uporabljajte poseben sesalnik za prah.

Delovanje

Uporaba
» Upostevajte napetost omrezja! Napetost vira elektri¢ne

energije se mora ujemati s podatki na tipski ploscici
elektri¢nega orodja.

Vklop/izklop

» Prepricajte se, da lahko stikalo za vklop/izklop
uporabljate, ne da bi izpustili rocaj.

Zavklop elektricnega orodja potisnite stikalo za vklop/izklop

(1) naprej, da se na stikalu pojavi ,,I“.

Zaizklop elektricnega orodja potisnite stikalo za vklop/

izklop (1) nazaj, da se na stikalu pojavi ,,0“.

GOP 40-30: delovna svetilka izbolj$a vidljivost v

neposrednem delovnem obmocju. Vklopi in izklopi se

samodejno ob vklopu in izklopu elektri¢nega orodja.

» Ne glejte neposredno v delovno lu¢, ker bi vas lahko
oslepila.

Predizbira stevila nihajev

Z nastavitvenim kolescem za izbiro $tevila nihajev (3) lahko

Stevilo nihajev izberete tudi med delom.

Ustrezno Stevilo nihajev je odvisno od materiala in delovnih

pogojev, dolocCite pa ga lahko s prakticnim poizkusom.
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- ZaZaganje lesa priporo¢amo stopnjo Stevila nihajev "6"
ali nizjo.

- Zabrusenje so primerne le stopnje Stevila nihajev do
vkljucno "4".

- Zazaganje plastike in kovine so primerne le stopnje
Stevila nihajev do vklju¢no "4".

Pozor: upostevajte navedbe o najvec¢jem dovoljenem Stevilu

nihajev na nastavkih oz. njihovi embalazi. Pri delu z nastavki,

kot so brusilni nastavki in nastavki z nazob¢anim robom,

uporabljajte stopnjo Stevila nihajev "4" ali nizjo.

Opomba: previsoko Stevilo nihajev mocno poveca obrabo

nastavkov, zato lahko postanejo pred¢asno neuporabni.

Navodila za delo

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omreZni vtic iz vticnice.

» Preden elektri¢no orodje odloZite, pocakajte, da se
popolnoma ustavi.

Nasvet: Pri delu ne pokrivajte prezracevalne reze (2)

elektricnega orodja, sicer se lahko skrajsa Zivljenjska doba

elektri¢nega orodja.

Nacin delovanja
Z nihalnim pogonom nastavek v eni minuti naredi do
20000 gibov. To omogoc¢a natan¢no delo tudi na najbolj
omejenem prostoru.
~~=_ ) Delajte zmajhnim in enakomernim
x pritiskanjem, saj se sicer lahko delovna
£ 1 zmogljivost poslab$a, nastavek pa zagozdi.

Med delom premikajte elektricno orodje sem
ter tja, da se nastavek ne segreje premocno ali
‘ se zagozdi.

Zaganje

» Uporabljajte le neposkodovane, brezhibne Zagine
liste. Skrivljeni ali neostri Zagini listi se lahko zlomijo,
slabsajo rez ali povzrocijo povratni udarec.

» Pri Zaganju lahkih gradbenih materialov upostevajte
zakonska dolocila in priporocila proizvajalcev
materiala.

» Potopno zZaganje je dovoljeno le v mehke
obdelovance, kot so les, mavéne plosce in podobno!

» Prepricajte se, da za obdelovancem, ki ga zZelite
prerezati, ni elektricnih vodnikov.

Pred Zaganjem z Zaginimi listi iz hitroreznega jekla preverite

les, iverne plosce, gradbene materiale, itd. glede tujkov, kot

so zeblji, vijaki, itd. Po potrebi odstranite tujke ali
uporabljajte bimetalne Zagine liste.

N

Locevanje

Nasvet: Pri rezanju stenskih ploscic upostevajte, da so
nastavki v primeru dalj$e uporabe podvrzeni visoki stopnji
obrabe.

Brusenje

Moc odstranjevanja materiala in brusilna slika sta v glavnem
dolocena z izbiro brusilnega lista, s predizbrano stopnjo
Stevila vibriranja in pritisnim tlakom.

Dober rezultat brusenja zagotavljajo samo brezhibni brusilni
listi, ki tudi varujejo elektricno orodije.

Na obdelovanec vedno pritiskajte z enakomerno silo, kar bo
podaljsalo Zivljenjsko dobo brusilnega lista.

Prekomeren pritisk ne vodi do vecje brusilne moci, temvec
do povecane obrabe elektricnega orodja in brusilnega
nastavka in krajse zivljenjske dobe brusne plosce.

Za natancno brusenje kotov, robov in tezko dostopnih mest
lahko delate tudi z eno konico ali z enim robom brusilne
plosce.

Pri to¢kovnem brusenju se lahko brusilni list mocno segreje.
ZmanjSajte Stevilo nihajev in pritiskanje in pustite brusilni list
redno ohlajati.

Brusilnega lista, s katerim ste obdelovali kovino, ne smete
uporabljati za brusenje drugih materialov.

Uporabljajte le originalni pribor za brusenje Bosch.
Za brusenje vedno prikljucite sesalnik prahu.

Strganje

Pri strganju izberite visoko stopnjo vibriranja.

Delo opravljajte na mehki podlagi (npr. lesu) pod sirokim
kotom in s ¢im manjsim pritiskom. V nasprotnem primeru bi
se lahko lopatica zarezala v podlogo.

Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektricnem orodju
izvlecite omrezni vtic iz vticnice.

» Skrhite za cistoco elektricnega orodja in
prezracevalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

Ce morate zamenjati prikljuéni kabel, storite to pri servisu
Bosch ali pooblas¢enem servisu za elektri¢na orodja Bosch,
da ne pride do ogroZanja varnosti.

Nastavek z nazobcanim robom morate redno Cistiti z Zicnato
krtaco.

Servisna sluzba in svetovanje uporabnikom
Slovensko

Tel.: +00 803931

Povezava z naslovi nasih serviserjev in garancijskimi pogoji
je navedena za zadnji strani.

Ob vseh vprasanjih in narocilih rezervnih delov nujno
sporocite 10-mestno Stevilko na tipski ploscici izdelka.

Odlaganje

Elektri¢no orodje, pribor in embalazo je treba dostaviti v
okolju prijazno ponovno predelavo.
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Elektri¢nih orodij ne odvrzite med
gospodinjske odpadke!

Zgolj za drzave Evropske unije:

Elektri¢no in elektronsko opremo, ki ni ve¢ uporabna, je
treba zbirati lo¢eno in odstraniti na okolju prijazen nacin.
Uporabite za to dolocene sisteme za zbiranje odpadkov.
Zaradi nevarnih snovi, ki jih lahko vsebuje odpadni material,
lahko nepravilno ravnanje z odpadnim materialom Skoduje
okolju in zdravju.

Hrvatski

Sigurnosne napomene

Uobicajena sigurnosna upozorenja za elektricne
alate

N UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna
upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije koje se isporucuju s ovim elektricnim
alatom. Nepostivanje dolje navedenih uputa moze
uzrokovati elektricni udar, pozar i/ili ozbiljne ozljede.
Sacuvajte sve napomene o sigurnosti i upute za buducu
primjenu.
Pojam ,elektricni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektri¢ne alata s prikljuckom na elektri¢nu mrezu (s
mreznim kabelom) i elektri¢ne alate s napajanjem na
akumulatorsku bateriju (bez mreznog kabela).

Sigurnost na radnom mjestu

» Odrzavajte radno mjesto Cistim i dobro osvijetljenim.
Nered ili neosvijetlieno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatima u eksplozivnim
atmosferama, primjerice onima u kojima ima
zapaljivih tekucina, plinovaili prasine. Elektricni alati
proizvode iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

» Tijekom upotrebe elektricnog alata djecu i druge

osobe drzite podalje od mjesta rada. Svako odvracanje

pozornosti moze uzrokovati gubitak kontrole nad
uredajem.
Elektri¢na sigurnost

» Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati
uticnici. Sve su preinake utikaca zabranjene.

Nemojte upotrebljavati adapterske utikace zajedno sa

zastitno uzemljenim elektri¢nim alatima. Utikac na
kojem nisu vr$ene preinake i odgovarajuca uti¢nica
smanjuju opasnost od strujnog udara.

» lIzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim povrsinama kao
Sto su cijevi, radijatori, Stednjaci i hladnjaci. Opasnost

od elektritnog udara je veca ako je vase tijelo uzemljeno.

>
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Elektricne alate drzite dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava opasnost od
strujnog udara.

Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel. Nikada
nemojte upotrebljavati prikljucni kabel za nosenje,
vjesanje elektricnog alata ili za izvlacenje utikaca iz
mrezne uticnice. Prikljucni kabel drzite dalje od
izvora topline, ulja, ostrih rubova ili pomicnih dijelova
uredaja. Ostecen ili zapleten priklju¢ni kabel povecava
opasnost od strujnog udara.

Ako s elektri¢nim alatom radite na otvorenom,
upotrebljavajte iskljucivo produzni kabel prikladan za
upotrebu na otvorenom. Upotreba produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje opasnost od
strujnog udara.

Ako ne mozete izbjeci upotrebu elektricnog alata u
vlaznoj okolini, upotrijebite diferencijalnu strujnu
zastitnu sklopku. Primjenom diferencijalne strujne
zastitne sklopke izbjegava se opasnost od strujnog udara.

Sigurnost ljudi

>

>

>

Budite pazljivi, pazite Sto Cinite i postupajte oprezno
dok radite s elektricnim alatom. Nemojte
upotrebljavati alat ako ste umorni ili pod utjecajem
droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod
upotrebe elektricnog alata moZe uzrokovati ozbiljne
ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Uvijek nosite zastitne
naocale. NoSenje osobne zastitne opreme, kao $to je
maska za prasinu, zastitna obuca s protukliznim
potplatom, zastitna kaciga ili stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektricnog alata, smanjuje opasnost od
ozljeda.

Sprijecite svako nehotic¢no ukljucivanje uredaja. Prije
nego Sto cete utaknuti utikac u uticnicu i/ili staviti
komplet baterija, provjerite je li elektricni alat
iskljucen. Ako kod noSenja elektri¢énog alata imate prst
na prekidacu ili se uklju¢en uredaj prikljuci na elektri¢no
napajanje, to moze dovesti do nezgoda.

Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uklonite alate za
podesavanje ili kljuc. Alatili klju¢ koji se nalazi u
rotiraju¢em dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.
Izbjegavajte neuobicajene polozaje tijela. Zauzmite
siguran i stabilan poloZaj tijela i u svakom trenutku
odrZavajte ravnotezu. Na taj nacin moZzete elektricni alat
bolje kontrolirati u neoéekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ni
nakit. Kosu i odjecu drzite dalje od pomicnih dijelova.
Siroku odjec¢u, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti pomiéni
dijelovi.

Ako uredaji imaju prikljucak za usisavace za prasinu,
provjerite jesu li isti prikljuceni i mogu li se ispravno
upotrebljavati. Upotreba sustava za usisavanje moze
smanjiti moguénost nastanka opasnih situacija koje
uzrokuje prasina.

Nemojte postati previSe bezbrizni i zanemariti
sigurnosne upute zato Sto alat ¢esto upotrebljavate i
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smatrate da ste ga dobro upoznali. Samo jedan
trenutak nepaznje dovoljan je za nastanak ozbiljnih
ozljeda.

Upotreba i odrzavanje elektricnog alata

» Ne preopterecujte uredaj. Za svaki posao
upotrebljavajte prikladan i za to predviden elektricni
alat. S odgovarajucim elektri¢nim alatom posao cete
obaviti lakSe, brze i sigurnije.

neispravan. Elektricni alat koji se vise ne moze
ukljucivati i iskljucivati opasan je i mora se popraviti.

» Alat prije podesavanja, izmjene pribora i odlaganja
iskljucite iz izvora napajanja i/ili izvadite komplet
baterije, ako se vadi iz uredaja. Ovim mjerama opreza
izbjeci ¢e se nehoticno ukljucivanje elektricnog alata.

» Elektricni alat koji ne upotrebljavate spremite izvan
dosega djece. Rukovanje alatom zabranjeno je
osobama koje nisu s njim upoznate ili koje nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasniako s
njima rade neiskusne osobe.

» Redovno odrzavajte elektricne alate i pribor.
Kontrolirajte rade li besprijekorno pomicni dijelovi

uredaja, jesu li zaglavljeni, polomljeni ili osteceni tako

da to ugrozava daljnju upotrebu i rad elektricnog
alata. Prije upotrebe oStecene dijelove treba

popraviti. Lo3e odrZavani elektri¢ni alati uzrok su mnogih

nezgoda.

» Rezne alate odrzavajte ostrim i ¢istim. PaZljivo
odrZavani rezni alati s o$trim ostricama manje ce se
zaglavljivati i lakse se s njima radi.

» Elektricni alat, pribor, radne alate, itd. upotrebljavajte
prema ovim uputama i na nacin kako je to propisano za

odredenu vrstu uredaja. Pritom uzmite u obzir radne
uvjete i radove koje treba izvrsiti. Upotreba
elektri¢nog alata za poslove izvan njegove predvidene
upotrebe moze dovesti do opasnih situacija.

» Rucke i zahvatne povrsine odrZavajte suhima, ¢istima

i pazite da na njih ne dospiju ulje ili mast. Skliske rucke

i zahvatne povrsine onemogucuju sigurno rukovanje i alat
se teSko kontrolira u neocekivanim situacijama.

Servisiranje

» Popravak elektri¢nog alata prepustite kvalificiranom
osoblju ovlastenog servisa i iskljucivo s originalnim
rezervnim dijelovima. Tako ce biti zajam¢en siguran rad
s uredajem.

Upute za sigurnost za univerzalni reza¢

» Elektricni alat drzite iskljucivo za izolirane prihvatne
povrsine ako izvodite radove kod kojih bi pribor za

rezanje mogao zahvatiti skrivene elektri¢ne vodove ili

vlastiti kabel. Ako pribor za rezanje dode u doticaj sa
Zicama pod naponom i metalni ¢e dijelovi elektri¢nog
alata biti pod naponom, $to moze dovesti do elektri¢nog
udara rukovaoca.

» Klijestima ili na drugaciji pametan nacin ucvrstite i
podlozite izradak na stabilnoj platformi. Ako izradak
drzite rukom ili uz tijelo, bit ¢e nestabilan i postoji
mogucnost gubitka kontrole.

» Koristite elektricni alat samo za suho brusenje.
Prodiranje vode u elektricni alat povecava opasnost od
elektri¢cnog udara.

» Pozor opasnost od pozara! Izbjegavajte pregrijavanje
materijala za brusenje i brusilice. Prije radnih stanki
ispraznite spremnik za prasinu. Brusna prasina u
filtarskoj vrecici li filtru usisavaca moze se sama zapaliti u
nepovoljnim uvjetima kao npr. iskrenje pri brusenju
metala. Posebna opasnost postoji ako je brusna prasina
pomije$ana s ostacima laka, poliuretana ili drugim
kemijskim tvarima i ako je materijal za brudenje vru¢
nakon dugog rada.

» Ruke drzite dalje od podrucja rezanja. Ne posezite
ispod izratka. Kod dodira lista pile postoji opasnost od
ozljeda.

» Redovito Cistite otvore za hladenje vaseg elektricnog
alata. Ventilator motora uvlaci prasinu u kudiste
elektri¢nog alata, a veliko nakupljanje metalne prasine
moze uzrokovati elektricnu opasnost.

» Koristite prikladne detektore kako biste pronasli
skrivene opskrbne vodove ili zatrazite pomoc¢ lokalnog
distributera. Kontakt s elektricnim vodovima moze
dovesti do pozara i elektricnog udara. Osteéenije plinske
cijevi moZe dovesti do eksplozije. Probijanje vodovodne
cijevi uzrokuje materijalne Stete ili moze prouzrociti
elektricni udar.

» Elektricni alat ¢vrsto drzite s obje ruke i zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela. S elektri¢nim alatom
Cete sigurnije raditi ako ga budete drZali s obje ruke.

» Kod zamjene radnih alata nosite zastitne rukavice.
Radni alati postanu vruéi kod dulje uporabe.

» Nemojte strugati navlazene materijale (npr. tapete) i
ne na vlaznoj podlozi. Prodiranje vode u elektri¢ni alat
povecava opasnost od elektri¢nog udara.

» Povrsinu koju obradujete ne tretirajte tekuc¢inama
koje sadrZe otapala. Zagrijavanjem materijala tijekom
struganja mogu nastati otrovne pare.

» Budite posebno oprezni pri rukovanju sa strugalom i
nozem. Alati su jako ostri, postoji opasnost od ozljeda.

Opis proizvoda i radova

Treba procitati sve sigurnosne napomene i
upute. Propusti do kojih moze doci uslijed
nepridrzavanja sigurnosnih napomena i uputa
mogu uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili
teske ozljede.

Pridrzavajte se slika na pocetku uputa za uporabu.

Namjenska uporaba

Elektri¢ni alat je namijenjen za piljenje i rezanje drva,
plastike, gipsa, nezeljeznih metala i elemenata za
pricvrs¢ivanje (npr. nekaljenih Cavala, spajalica). Takoder je
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prikladan za obradu mekanih zidnih plocica, za uklanjanje
fuga kao i za suho brusenje i struganje malih povrsina.
Posebice je primjeren za radove u blizini ruba i u ravnini.
Ovaj elektricni alat smije se iskljucivo koristiti s Bosch
priborom.

Prikazani dijelovi alata
Numeriranje prikazanih dijelova odnosi se na prikaz
elektri¢nog alata na stranici sa slikama.
(1) Prekidac za ukljucivanje/iskljucivanje
(2) Otvori za hladenje
(3) Kotaci¢ za prethodno biranje broja oscilacija
(4) Prihvat alata
(5) List pile za uranjanje”
(6) Stezni vijak (GOP 30-28)
(7) Sesterokutni klju¢ (GOP 30-28)

Tehnicki podaci
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(8) Uredaj za usisavanje prasine bez prikljucka
Click & Clean®

(9) Uredaj za usisavanje prasine s prikljuckom
Click & Clean”
(10) Brusna ploc¢a®
(11) Brusni list”
(12) Rucka (izolirana povrsina zahvata)

(13) Starlock poluga za deblokadu alata (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(14) Radno svjetlo (GOP 40-30)

(15) Zatezna poluga grani¢nika dubine”

(16) Granicnik dubine®

(17) Zatezna poluga uredaja za usisavanje prasine”
(18) Usisni nastavak?”

(19) Usisni adapter®

(20) Usisno crijevo”

a) Ovaj pribor ne spada u standardni opseg isporuke.

Visenamjenski alat GOP 30-28 GOP 40-30

Kataloski broj 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Prethodno biranje broja oscilacija ° ° °
Nazivna primljena snaga W 300 400 550
Broj okretaja u praznom hodu ngo min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Kut oscilacije lijevo/desno ° 1,4 1,5 1,8
Tezina" kg 1,5 1,5 1,6
Klasa zastite [l B el

A) Bez mreznog prikljuénog voda

Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U slucaju odstupanja napona i u izvedbama specifi¢nim za doti¢nu zemlju, ovi podaci mogu varirati.
Vrijednosti se mogu razlikovati ovisno o proizvodu i ovise o uvjetima primjene i okoline. Dodatne informacije na

www.bosch-professional.com/wac.

Informacije o buci i vibracijama

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Emisijske vrijednosti buke utvrdene sukladno EN 62841-1.
Razina buke elektri¢nog alata prema ocjeni A iznosi obi¢no:
Razina zvu¢nog tlaka dB(A) 86 85 86
Razina zvu¢ne snage dB(A) 94 93 94
Nesigurnost K dB 3 3 3

Nosite zastitu za usi!

Vrijednosti vibracija a, (kontinuirane vibracije), p; (ponovljene udarne vibracije) i nesigurnost K utvrdene u skladu s

normom EN 62841-1:

Brusenje:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s? 159 148 149
K m/s’ 69 61 72

Pilienje s listom pile za uranjanje:

Bosch Power Tools
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
o m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Pilienje sa segmentnim listom pile:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Razina titranja koja je navedena u ovim uputama i emisijska Montaza

vrijednost buke izmjerene su sukladno normiranom
postupku mjerenja te se mogu koristiti za medusobnu
usporedbu elektri¢nih alata. Primjerene su i za privremenu
procjenu emisije titranja i buke.

Navedena razina titranja i emisijska vrijednost buke
predstavljaju glavne primjene elektri¢nog alata. Ako se
ustvari elektricni alat koristi za druge primjene s radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedovoljno
odrzavaju, razina titranja i emisijska vrijednost buke mogu
odstupati. Na taj se naCin moZe osjetno povecati emisija
titranja i buke tijekom ¢itavog vremenskog perioda rada.
Zatocnu procjenu emisija titranja i buke trebaju se uzetiu
obziri vremena, tijekom kojih je alat bio iskljucen ili je radio,
ali se zapravo nije koristio. Na taj se nac¢in moze osjetno
smanjiti emisija titranja i buke tijekom citavog vremenskog
perioda rada.

Odredite dodatne sigurnosne mjere za zastitu korisnika prije
djelovanja titranja kao npr.: odrzavanje elektri¢nog alata i
nastavaka, odrzavanje toplih ruku, organizacija tokova rada.

» Prije svih radova na elektri¢nom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.
Zamjena alata

» Nosite zastitne rukavice pri zamjeni alata. Kod
dodirivanja radnog alata postoji opasnost od ozljeda.

Biranje radnog alata
Koristite radne alate predvidene za vas elektricni alat.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Radni alat

W
STARLOCK
vy

s
STARLOCKPLUS
Ry

gleie
XSS
ANANIN

Eadu
STARLOCK MAX
vy

Donja tablica prikazuje primjere radnih alata. Ostale radne alate mozZete naci u opseznom Bosch programu pribora.

Radni alat Materijal Primjena

AIZ10 AB Mekano drvo, mekana
Starlock plastika, gipskarton, tanki
10 x 20 mm zidni aluminijski profili i

bimetalni list pile  profili od obojenog
zauranjanje udrvo metala, tanki limovi,

Manji rezovi i rezovi uranjanjem; filigranski radovi
prilagodavanja u drvu;

Primjer: rezanje otvora za kabele, rezovi uranjanjem u
ploce od gipskartona, naknadno piljenje otvora za brave i
okove

uranjanje u drvo

i metal nekaljeni ¢avli i vijci

AIZ 32 EPC Mekano drvo Rezovi i rezovi uranjanjem bez nepravilnog izreza
Starlock zahvaljujuci oblom rubu rezanja (Curved-Tec); takoder za
32 x50 mm HCS piljenje blizu ruba u kutovima i na tesko pristupa¢nim

list pile za mjestima;

Primjer: rez uranjanjem za ugradnju ventilacijske resetke
ili otvor za uti¢nice

3 PAIZ 32 APB Kompozitni materijaliod  Brzi i duboki rezovi uranjanjem u drvo, abrazivne drvene
StarlockPlus drvaimekih nezeljeznih  materijale i plastiku, rad bez nepravilnog izreza
32 x 60 mm metala, nekaljeni Cavlii  zahvaljujuéi oblom rubu rezanja (Curved-Tec);

bimetalni list pile  vijci, cijevi od nezeljeznog
zauranjanje udrvo metala i profili manjih
i metal dimenzija

Primjer: brzo rezanje necelicnih cijevi i profila manjih
dimenzija, jednostavno rezanje nekaljenih cavala, vijaka i
celicnih profila manjih dimenzija
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Radni alat

Materijal

) MAIZ 32 APB Kompozitni materijali od

StarlockMax drva i mekih nezeljeznih

32x80mmlist  metala, nekaljeni cavlii

pile za uranjanje u  vijci, cijevi od nezeljeznog

drvo i metal metala i profili manjih
dimenzija
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Primjena

Vrlo duboki rezovi i rezovi uranjanjem u drvo bez
nepravilnog izreza i u ravnini s povrsinom zahvaljujuci
oblom rubu rezanja (Curved-Tec), meke nezeljezne metale
i plastiku;

Primjer: otvor za uti¢nice i cijevi, rezanje nekaljenih cavala
i vijaka u ravnini s povrsinom, rezanje otvora u okviru
prozora

AlZ 32 BSPIB Tvrdo drvo, obloZene
Starlock ploce

32 x50mm

bimetalni list pile

za uranjanje u

tvrdo drvo

Rezovi i rezovi uranjanjem u oblozene ploce ili tvrdo drvo
bez nepravilnog izreza zahvaljujuci oblom rubu rezanja
(Curved-Tec), japansko ozubljenje posebno prikladno za
tvrdo drvo;

Primjer: ugradnja krovnih prozora, otvor za uticnice

AIZ 45 AIT Tvrdi Zeljezni metali, jako

Starlock abrazivni materijali,

45 x 50 mm plastika ojacana staklenim

karbidni list pile za nitima, gipskarton,

uranjanje umetal  vlaknene ploce povezane
cementom, kaljeni Cavlii
vijci

Siroki list pile za rezanje jako abrazivnih materijala ili
tvrdih Zeljeznih metala; dugi vijek trajanja zahvaljujuci
BOSCH Carbide Technology;

Primjer: rezanje izreza u kuhinjskim elementima,
jednostavno rezanje kaljenih vijaka i nehrdajuceg celika

) PAII 52 APIT Tvrdi Zeljezni metalni

StarlockPlus limovi, epoksid, ploce od
52 x50mmlist  gipskartona, GFK, CFK,
pile za uranjanje u  vlaknaste cementne ploce
razne materijale

Dugacak list pile za rezove i rezove uranjanjem u metalne
limove bez nepravilnog izreza zahvaljujuci oblom rubu
rezanja (Curved-Tec); dugi vijek trajanja zahvaljujuci
BOSCH Carbide Technology;

Primjer: rezanje metalnih limova, rezanije vijaka u okviru
prozora

MAIZ 32 AT/ Tvrdi Zeljezni metali, jako
MAII 32 AIT abrazivni materijali,
StarlockMax plastika ojacana staklenim
32 x70 mm nitima, gipskarton,
bimetalni list pile  vlaknene ploce povezane
zauranjanjeu cementom, kaljeni ¢avli i
metal vijci

Ekstra dugacak i brz list pile za rezanje jako abrazivnih
materijala ili tvrdih Zeljeznih metala; dugi vijek trajanja
zahvaljuju¢i BOSCH Carbide Technology;

Primjer: rezanje izreza u kuhinjskim elementima,
jednostavno rezanje kaljenih vijaka i nehrdajuceg celika

AYZ 53 BPB Ploce od gipskartona,
Starlock iverica, sendvi¢ materijal,
53x40mmlist  drvo

pile za uranjanje u

razne materijale

Optimiziran za rezove uranjanjem sa zavrsnim duljim
rezom; oblik Dual-Tec osigurava Cisti i ¢itavi rez u kutovima
kao i za vrijeme duljeg reza;

Primijer: otvori za uti¢nice u plo¢ama od gipskartona ili
drvenim zidovima

All 65 APIB Mekano drvo, tvrdo drvo,
Starlock furnirane ploce, ploce
65 x 40 mm obloZene plastikom,
bimetalni list pile  nekaljeni ¢avli i vijci

za uranjanje u drvo

Rezovi i rezovi uranjanjem bez nepravilnog izreza
zahvaljujuci oblom rubu rezanja (Curved-Tec) u oblozene
ploce ili tvrdo drvo;

Primjer: skra¢ivanje okvira vrata, otvori u laminatnim
podovima za policu ili ugradeni namjestaj, rezanje

i metal nekaljenih ¢avala i vijaka u ravnini s povrinom
ACZ 85EIB Drveni materijali, plastika, Rezovi i rezovi uranjanjem;

Starlock meki neZeljezni metali takoder za piljenje blizu ruba na tesko pristupacnim
bimetalni mjestima;

segmentni list pile
zadrvo i metal
promjera 85 mm

Primjer: skracivanje ve¢ postavljenih podnih letvica ili
okvira vrata, rezovi uranjanjem pri prilagodavanju podnih
panela

ACZ 105ET Vlaknaste cementne
Starlock ploce, fuge plocica,
karbidni segmentni opeka, plastika oja¢ana
listpile zarazne  staklenim nitima, laminat

Rezovi i rezovi uranjanjem; takoder za piljenje blizu ruba
na tesko pristupacnim mjestima; dugi vijek trajanja
zahvaljuju¢i BOSCH Carbide Technology;

Primjer: skracivanje vec postavljenih podnih letvica ili
okvira vrata, glodanje kabelskih kanala u opeci, brzo
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Radni alat

materijale
promjera 105 mm

Materijal

Primjena

odvajanje fuga plocica uz neznatno nastajanje prasine,
krojenje ploca od staklenih vlakana za armature, radovi
prilagodavanja u laminatu

ACZ 100 SWB
Starlock
bimetalni
segmentni valoviti
noz za brusenje
raznih materijala
promjera 100 mm

Izolacijski materijal,

izolacijske ploCe, podne
ploce, izolacijske ploce za
prigusenje zvuka koraka,
karton, tepisi, guma, koza

Precizno rezanje mekanih materijala;
Primjer: krojenje izolacijskih ploca, skracivanje strSeceg
izolacijskog materijala u ravnini s povr$inom

MACZ 145 BB
StarlockMax
bimetalni
segmentni list pile
zadrvo i metal
promjera 145 mm

Drvo, tvrdo drvo, meki

nezeljezni metali,
nekaljeni cavli i vijci

Brzi i duboki rezovi u drvene materijale i meke nezeljezne
metale, razvrnuti zupci omogucuju rezanje bez tragova
topline; velika povrsina lista osigurava precizne ravne
rezove ¢ak i kod vece duljine;

Primjer: rezanje sjenastih fuga, rezanje drvenih greda za
potpornje, krojenije cijevi, rezanje nekaljenih ¢avala i vijaka
u ravnini s povrsinom

ACZ 85 RD4
Starlock

” dijamantni
segmentni list pile
sa zubima za mort i
abrazivne
materijale
promjera 85 mm

Cementne fuge, mekane
zidne plocice, plastika
ojacana staklenim nitima,
epoksidna smola, GKF

Rezanije blizu rubaili na tesko pristupacnim mjestimai u
kutovima, ekstra dugi vijek trajanja zahvaljujuci
dijamantnim zubima;

Primjer: uklanjanje fuga izmedu zidnih plocica za radove
popravaka, izrezi u plocicama;

takoder raspoloZiv u verziji Carbide-Riff: ACZ 85 RT3 za
normalne fuge, ACZ 70 RT5 za tanke fuge

AVZ 70 RT4
Starlock

karbidni
odstranjivac¢ morta
sa zubima Sirine
70 mm

Mort, fuge, epoksidna
smola, plastika ojacana

staklenim nitima,
abrazivni materijali

Glodanje i rezanje materijala za fuge i plocice kao i
struganje i brusenje na tvrdoj podlozi; dugi vijek trajanja
zahvaljuju¢i BOSCH Carbide Technology;

Primjer: uklanjanje ljepila za ploCice i morta za fuge

% MATI68 RD4

-~ StarlockMax

68 x 30 mm
dijamantni list pile
sa zubima za
uranjanje u mort i
abrazivni materijal

Mort za fuge, abrazivni
materijal, porozni beton,

mekana opeka, zidne
plocice, vlaknaste
cementne ploce,
kompozitni materijali

Rezanje blizu ruba ili na tesko pristupacnim mjestimaiu
kutovima zahvaljujudi Siljastim krajevima, ekstra dugi vijek
trajanja zahvaljujuci dijamantnim zubima;

Primjer: uklanjanje fuga plocica blizu ruba npr. u kutovima
ili uz armature, rezanje izreza u teSkim abrazivnim
materijalima npr. vlaknastim cementnim plocamai
kompozitnim materijalima ojacanim staklenim nitima;
takoder raspoloZiv kao MATI 68 RSD4 za tanke fuge

AVZ 90 RT2
Starlock

karbidna delta
ploca sa zubima za
mort i abrazivne
materijale Sirine
90 mm

Mort, ostaci betona, drvo,
abrazivni materijali, boja

Struganje i brusenje na tvrdoj podlozi;

Primjer: uklanjanje mortaili ljepila za plocice (npr. kod
zamjene oStecenih plocica), uklanjanje ostataka ljepila za
tepihe, uklanjanje ostataka boja;

raspoloziva granulacija 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) ili
100 (RT10)

AVZ 93 G
Starlock

brusna ploca Sirine
93 mm za brusne
listove serije Delta
93 mm

Qvisno o brusnom listu

Brusenje blizu ruba, u kutovima ili teSko pristupacnim
mjestima;

ovisno o brusnom listu npr. za brusenje drva, boje, laka,
kamena;

flisovi za Cis¢enje i strukturiranje drva, skidanje hrde s
metala i brusenje lakova, filc za poliranje

Brusite s maksimalnim stupnjem broja oscilacija ,4°.
Preveliki broj oscilacija znatno povecava trosenje radnih
alata ili moze uzrokovati prijevremeni kvar radnih alata.
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Materijal

Radni alat
- Drvo, boja

AVZ 32RRT4
Starlock

32 x50 mm
karbidni brusni
prsten sa zubima
zadrvo i boju
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Primjena

Brusenje drvaili boje na tesko pristupa¢nim mjestima bez
brusnog papira; dugi vijek trajanja zahvaljujuci BOSCH
Carbide Technology;

Primjer: brusenje boje izmedu prozorskih lamela, brusenje
drvenih podova u kutovima;

raspoloziva granulacija 40 (RT4) i 100 (RT10)

Krovna ljepenka, tepisi,
HCS vucna ostrica  PVC obloge
Sirine 24 mm,

HCS pritisna

ostrica Sirine

11 mm

umijetni travnjak, karton,

Brzo i precizno rezanje mekanog materijala i gipkih
abrazivnih materijala;

Primjer: rezanje tepiha, kartona, PVC obloga, izreza u
krovnoj ljepenci

—a ATZ52SC

7 Starlock
52 mm strugalo,
kruto

zaplocice

Tepisi, mort, beton, ljepilo Struganje na tvrdoj podlozi;

Primjer: uklanjanje morta, ljepila za plocice, ostataka
betonaii ljepila za tepihe;

raspolozivo kao fleksibilno strugalo ATZ 52 SFC (ljepilo za
tepihe/ostaci boja)

% MAII325SC

2/ StarlockMax
univerzalni reza¢
fuga Sirine

32 x 55 mm

silikonske fuge, kit za
prozore, masa za
brtvljenje

Mekani savitljivi materijal,
materijal za mekane fuge,
nepropusne fuge, duboke

Duboki rezovi u otpornom mekanom materijalu
zahvaljujuci dvostrukoj ostrici;

Primjer: izrezivanje kita za prozore i mase za brtvljenje,
rezanje otpornih nepropusnih fuga uz rubove i rasteznih
fuga izmedu zgrada

Ugradnja/zamjena radnog alata (GOP 30-28)

Eventualno izvadite ve¢ montirani radni alat.

Zavadenje radnog alata Sesterokutnim klju¢em (7) otpustite

stezni vijak (6) i izvadite alat.

Stavite Zeljeni radni alat (npr. list pile za uranjanje (5)) na

prihvat alata (4) tako da je savijeni dio okrenut prema dolje

(vidjeti sliku na stranici sa slikama, natpis na radnom alatu

moze se procitati odozgo).

Okrenite radni alat u polozaj koji vam odgovara zarad i

pustite da se uglavi u greben prihvata alata (4). Pritom je

moguce dvanaest polozaja pomaknutih za 30°.

PriCvrstite radni alat vijkom (6). Vijak pritegnite pomocu

Sesterokutnog kljuca (7) tako da tanjurasta glava vijka

nalegne na radni alat.

» Provjerite ¢vrst dosjed radnog alata. Pogresno ili
nesigurno pricvrséeni radni alati mogli bi se tijekom rada
otpustiti i dovesti vas u opasnost.

Ugradnja/zamjena radnog alata (GOP 40-30/GOP 55-36)
Eventualno izvadite ve¢ montirani radni alat.
U tu svrhu otvorite Starlock polugu (13) do granicnika. Radni

alat se odbacuije. Starlock poluga (13) ponovno se zatvara
automatski.

Izbor brusnih listova

Stavite Zeljeni radni alat (npr. list pile za uranjanje (5)) na
prihvat alata (4) tako da je savijeni dio okrenut prema dolje
(vidjeti sliku na stranici sa slikama, natpis na radnom alatu
moze se procitati odozgo).

Pritom radni alat stavite u poloZaj koji vam odgovara za rad.

Moguce je dvanaest poloZaja pomaknutih za 30°.

Radni alat u Zeljenom poloZaju pritisnite na stezne Celjusti

prihvata alata sve dok se automatski ne blokira.

» Provjerite cvrst dosjed radnog alata. Pogresno ili
nesigurno pricvrsceni radni alati mogli bi se tijekom rada
otpustiti i dovesti vas u opasnost.

MontazZa i namjestanje grani¢nika dubine

Grani¢nik dubine (16) moZe se upotrebljavati kod rada sa

segmentnim listovima pile i listovima pile za uranjanje.

Eventualno izvadite ve¢ montirani radni alat.

Gurnite grani¢nik dubine (16) u Zeljeni radni polozaj do

granicnika iznad prihvata alata (4) na stezno grlo elektri¢nog

alata. Pustite grani¢nik dubine da uskodi u leZiSte. Moguce je
dvanaest polozaja pomaknutih za 30°.

Namjestite Zeljenu radnu dubinu. Pritisnite zateznu polugu

(15) granic¢nika dubine za fiksiranje grani¢nika dubine.

Prema obradivanom materijalu i Zeljenom skidanju materijala s povrsine, na raspolaganju su razliciti brusni listovi:
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Brusni list

Materijal

Primjena

Granulacija  Stupanj

broja

oscilacija

PRO F460 - Svidrveni materijali  Za prethodno brusenje npr. hrapavih, gruba 40 1-4
(npr. tvrdo drvo, meko neblanjanih greda i dasaka 60
drvo, iverice, Za plo$no brudenje i izravnavanje manjih srednji 80 1-4
gradevne ploce) neravnina 100
- Metalni materijali 120
Zazavr$no i fino brusenje drva fina 180 1-4
240
PRO F460 - Boja Za skidanije sloja boje brusenjem gruba 40 1-4
- lak 60
- Punilo Zabrusenje boje (npr. uklanjanje tragova kista, srednji 80 1-4
- Kit kapljica boje i curenje boje) 100
120
Za zavr$no brusenje temeljnih premaza prije  fina 180 1-4
lakiranja 240
Stavljanje brusnog lista na brusnu plo¢u/zamjena Zahtjevi za usisavaé
brusnog lista T )
. o . . . Preporuceni nazivni promjer mm 35
Brusna ploca (10) ima Cicak tkaninu kako biste mogli crijeva
prlcvrstltl brusnﬁ listove s Cicak prihvatom na brzi Potreban podiak” mbar 5230
jednostavan nacin.
e . . - o hPa >230
Protresite ¢icak tkaninu brusne ploce (10) prije stavljanja ” —
brusnog lista (11) kako bi se osigurao optimalan prihvat. Potrebna protocna koli¢ina 3|/5 236
m°/h >129,6

Stavite brusni list (11) na jednu stranu brusne ploce (10)
tako da bude u ravnini, zatim poloZite brusni list na brusnu
plocu i pritisnite ga ¢vrsto.

Za osiguranje optimalnog usisavanja pazite da se otvori u
brusnom listu podudaraju s rupicama na brusnoj ploci.

Za skidanje brusnog lista (11) uhvatite njegov vrh i skinite ga
s brusne ploce (10).

Mozete koristiti sve brusne listove, filceve za poliranje i
Ciscenije iz serije Delta 93 mm Bosch program pribora.
Pribor za brusenje, kao $to je flis/filc za poliranje, na isti
nacin se pricvrséuje na brusnu plocu.

S priborom za brusenje, kao $to su npr. brusni listovi ili
brusne ploce, radite s maksimalnim stupnjem broja
oscilacija ,4“. Previsoki broj oscilacija znatno povecava
trosenje radnog alata ili moze uzrokovati prerani kvar radnog
alata. PridrZavajte se podataka na radnom alatu ili na
pakiranju radnog alata.

Usisavanje prasine/strugotina

Izbjegavajte rad bez mjera za smanjenje prasine. Prikladna

naprava za usisavanje smanjuje opterecenje prasinom

opasno za zdravlje. Pobrinite se za dobro prozracivanje

radnoga mjesta. Uvijek nosite prikladnu zastitnu masku. Po

mogucnosti koristite uredaj za usisavanje prasine prikladan

za materijal. PoStujte vazece propise u vasoj zemlji za

materijale koje ¢ete obradivati.

» Izbjegavajte nakupljanje prasine na radnom mjestu.
Prasina se moze lako zapaliti.

Preporucena ucinkovitost filtra Klasa pragine M?
A) Vrijednost snage na prikljucku usisavaca elektri¢nog alata

B) U skladus normom IEC/EN 60335-2-69

Pridrzavajte se uputa za usisavac. Prekinite s radom ako je
smanjena usisna snaga i uklonite uzrok.

Priklju¢ivanje uredaja za usisavanje prasine
(vidjeti sliku A)
Uredaj za usisavanje prasine je namijenjen samo za radove s
brusnom plo¢om (10), u kombinaciji s drugim radnim
alatima nije od koristi.
Zabrusenje uvijek prikljucite uredaj za usisavanje prasine.
Za montaZu uredaja za usisavanje prasine izvadite radni alat i
granicnik dubine (16).
Gurnite uredaj za usisavanje prasine (8) bez prikljucka
Click & Clean ili uredaj za usisavanje prasine (9) s
priklju¢kom Click & Clean do grani¢nika iznad prihvata
alata (4) na stezno grlo elektri¢nog alata. Pritisnite zateznu
polugu (17) za blokadu uredaja za usisavanje prasine.
Spojite uredaj za usisavanje prasine s usisnim crijevom:
- Uredaj za usisavanje prasine (8) bez prikljucka
Click & Clean: Utaknite usisno crijevo (20) usisavaca u
usisni adapter (19) i uglavite ga. Usisni adapter (19)
nataknite na usisni nastavak (18) uredaja za usisavanje
prasine (8).
- Uredaj za usisavanje prasine (9) s prikljuckom
Click & Clean: Utaknite usisno crijevo (20) usisavaca u
usisni nastavak (18) uredaja za usisavanje prasine (9) i
uglavite ga.
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Alternativno mozZete utaknuti usisni adapter (19) u usisni
nastavak uredaja za usisavanje prasine (9) i usisno
crijevo (20) u usisni adapter (19).
Spojite usisno crijevo (20) s usisavacem.
Pregled za priklju¢ivanje na razlicite usisavace pronadi ¢ete
na kraju ove upute.
Usisavac mora biti prikladan za obradivani materijal.
Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je posebno
opasna za zdravlje i kancerogena, treba koristiti specijalni
usisavac.

Rad

Pustanje urad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon izvora struje
mora se podudarati s podacima na tipskoj plocici
elektri¢nog alata.

Ukljucivanje/iskljucivanje

» Provjerite mozete li pritisnuti prekidac za
ukljuéivanje/isklju¢ivanje bez otpustanja rucke.

Za ukljucivanje elektricnog alata pomaknite prekidac za

ukljucivanje/isklju¢ivanje (1) prema naprijed tako da se na

prekidacu pojavi,I“.

Za iskljucivanje elektri¢nog alata pomaknite prekidac za

uklju¢ivanje/iskljucivanje (1) prema natrag tako da se na

prekidacu pojavi ,,0“.

GOP 40-30: Radno svjetlo pobolj$ava vidljivost u

neposrednom podrucju rada. Automatski se ukljucuje i

iskljuCuje s elektri¢nim alatom.

» Ne gledajte izravno u radno svjetlo jer vas ono moze
zaslijepiti.

Prethodno biranje broja oscilacija

Kotaci¢em za prethodno biranje broja oscilacija (3) mozete i

tijekom rada prethodno odabrati potreban broj oscilacija.

Potreban broj oscilacija ovisi o materijalu i radnim uvjetima

te se moze odrediti prakti¢nim pokusom.

- Maksimalan stupanj broja oscilacija ,6“ preporucuje se za
pilienje drva.

- Zabru$enje je prikladan maksimalan stupanj broja
oscilacija ,4“.

- Maksimalan stupanj broja oscilacija ,4“ prikladan je za
pilienje plastike i metala.

Paznja: Pridrzavajte se podataka o maksimalnom broju

oscilacija na radnim alatima odn. pakiranju radnog alata. S

radnim alatima, kao $to su npr. brusni i radni alati sa zubima,

radite s maksimalnim stupnjem broja oscilacija ,4°.

Napomena: Preveliki broj oscilacija znatno povecava

tro$enje radnih alata ili moZe uzrokovati prijevremeni kvar

radnih alata.

Upute zarad

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

Hrvatski| 269

» Prije odlaganja elektricnog alata pricekajte da se
zaustavi.

Napomena: Otvore za hladenje (2) elektri¢nog alata ne

zatvarajte tijekom rada jer Ce se inace skratiti vijek trajanja

elektri¢nog alata.

Princip rada
Zbog osciliraju¢eg pogona radni alat se pomic¢e amo-tamo do
20000 puta u minuti. To omogucuje precizan rad u najuzem
prostoru.

Radite s manjim i jednoli¢nim pritiskom, inace
5& Ce se pogorsati radni u¢inak i radni alat moze
- ponovno blokirati.

Wiz,
Tijekom rada radni alat pomicite amo-tamo
kako se radni alat ne bi previse zagrijao i

‘ blokirao.

Piljenje

» Koristite samo neostecene, besprijekorne listove pile.
Savijeni ili tupi listovi pile mogu se odlomiti, negativno
utjecati na kvalitetu rezanja ili prouzro€iti povratni
udarac.

» Kod piljenja lakih gradevinskih materijala pridrzavajte
se zakonskih odredbi i preporuka proizvodaca
materijala.

» Postupkom piljenja zarezivanjem smijete obradivati
samo meke materijale, kao $to je drvo, gipskarton ili
slicno!

» Provjerite da se izratka za rezanje ne nalazi elektri¢ni
vod.

Prije piljenja drva, iverica, gradevinskih materijala, itd., s

HCS listovima pile provjerite ima li na njima stranih tijela kao

§to su ¢avli, vijci ili sl. Eventualno uklonite strana tijela ili

koristite bimetalne listove pile.

Rezanje
Napomena: Kod rezanja zidnih ploCica vodite ra¢una da se
radni alat kod dulje uporabe podvrgava pove¢anom trosenju.

Brusenje

Ucinak skidanja materijala i slika brusenja u biti se odreduje
izborom brusnog lista koji odreduje prethodno odabrani
stupanj broja oscilacija i pritisak.

Samo besprijekorni brusni listovi daju dobar u¢inak brusenja
i Cuvaju elektricni alat.

Pazite na jednoli¢ni pritisak kako bi se produljio vijek trajanja
brusnih listova.

Prekomjernim povecanjem pritiska ne povecava se ucinak
brusenja, nego dolazi do jaCeg troSenja elektricnog alata i
prijevremenog kvara brusne ploce.

Za precizno brusenje kutova, rubova i tesko pristupacnih
mjesta mozete raditi i samo s vrhom ili rubom brusne ploce.
Pri tockastom brusenju brusni list se moze jako zagrijati.
Smanijite broj oscilacija i pritisak i ostavite brusni list da se
normalno ohladi.
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Brusni list kojim je obradivan metal ne koristite vise za
obradu drugih materijala.

Koristite samo originalni Bosch pribor za brusenje.
Zabruenje uvijek prikljucite uredaj za usisavanje prasine.
Struganje

Kod struganja odaberite veci stupanj broja oscilacija.

Radite na mekoj podlozi (npr. drvu) pod tupim kutomi s
manjim pritiskom. Lopatica bi inate mogla zarezati u
podlogu.

Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i ¢iS¢enje

» Prije svih radova na elektricnom alatu izvucite mrezni
utikac iz uticnice.

» Odrzavajte elektricni alat i ventilacijske proreze
Cistima kako biste radili dobro i sigurno.

Ako je potrebna zamjena prikljutnog kabela, tada je treba

provesti u Bosch servisu ili u ovlastenom servisu za Bosch

elektricne alate kako bi se izbjeglo ugrozavanje sigurnosti.

Redovito Cistite radni alat sa zubima zi¢anom ¢etkom.

Servisna sluzba i savjeti o uporabi

Hrvatski

Tel.: +385 12 958 051

Poveznicu na nase adrese servisa i uvjete jamstva mozete
pronaci na zadnjoj stranici.

U slucaju upita ili narucivanja rezervnih dijelova, molimo vas
obavezno navedite 10-znamenkasti kataloski broj s tipske
plocice proizvoda.

Zbrinjavanje
Elektri¢ne alate, pribor i ambalazu treba dovesti na ekoloski
prihvatljivo recikliranje.

Elektri¢ne alate ne bacajte u kuéni otpad!

Samo za zemlje EU:

Elektri¢ni i elektronski uredaji koji viSe nisu uporabivi,
moraju se odvojene sakupljati i zbrinuti na ekolosko
prihvatljiv nacin. Koristite predvidene sustave prikupljanja
otpada. Nepravilno zbrinjavanje moze biti $tetno za okolis i
zdravlje zbog opasnih tvari koje moZe sadrzavati.

Eesti

Ohutusnouded

Uldised ohutusnéuded elektriliste tooriistade

kasutamisel

IYHOIATUS Lugege labi koik tooriistaga kaasas
olevad ohutusnouded ja juhised

ning tutvuge koigi jooniste ja spetsifikatsioonidega.

Ohutusnouete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla

elektrilook, tulekahju ja/voi rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnéuded ja juhised edasiseks

kasutamiseks hoolikalt alles.

Ohutusnduetes sisalduv mdiste "elektriline tooriist" kaib nii

vooluvorku tihendatud (juhtmega) elektriliste tooriistade kui

ka akutoitega (juhtmeta) elektriliste tocriistade kohta.

Ohutusnouded toopiirkonnas

» Hoidke todpiirkond puhas ja hasti valgustatud.
Korrastamata véi valgustamata tookoht voib pohjustada
onnetusi.

> Arge kasutage elektrilist tooriista plahvatusohtlikus
keskkonnas, kus leidub tuleohtlikke vedelikke, gaase
voi tolmu. Elektrilistest todriistadest 166b sademeid, mis
véivad tolmu voi aurud siitidata.

» Elektrilise todriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja
teised inimesed tookohast eemal. Kui teie tahelepanu
juhitakse korvale, voib seade teie kontrolli alt valjuda.

Elektriohutus

» Elektrilise todriista pistik peab pistikupessa sobima.
Pistiku kallal ei tohi teha mingeid muudatusi. Arge
kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad
pistikupesad vahendavad elektril6ogi ohtu.

» Viltige kehalist kontakti maandatud pindadega,
naiteks torude, radiaatorite, pliitide ja kiilmikutega.
Kui Teie keha on maandatud, on elektrilddgi oht suurem.

» Kaitske elektrilist tooriista vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

> Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole
ette nahtud. Arge kasutage toitejuhet elektrilise
tooriista kandmiseks, iilesriputamiseks voi pistiku
pistikupesast véljatombamiseks. Kaitske toitejuhet
kuumuse, 6li, teravate servade ja seadme liikuvate
osade eest. Kahjustatud véi keerduldinud toitejuhtmed
suurendavad elektriloogi ohtu.

» Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas 6hus,
kasutage ainult pikendusjuhtmeid, mis on ette ndhtud
kasutamiseks ka valistingimustes. Vilistingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme kasutamine
vahendab elektril6ogi ohtu.

» Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes
keskkonnas on viltimatu, kasutage
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rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitseliliti
kasutamine vahendab elektrilo6gi ohtu.

Inimeste turvalisus

» Olge tahelepanelik, jalgige, mida teete, ning toimige
elektrilise tooriistaga tootades kaalutletult. Arge
kasutage elektrilist todriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi v6i ravimite moju all. Hetkeline
tahelepanematus seadme kasutamisel vdib pohjustada
tosiseid vigastusi.

» Kandke isikukaitsevahendeid. Kandke alati
kaitseprille. Elektrilise tooriista tiitibile ja kasutusalale
vastavate isikukaitsevahendite, naiteks tolmumaski,
libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi
kuulmiskaitsevahendite kasutamine vahendab vigastuste
ohtu.

» Viltige elektrilise tooriista soovimatut kdivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa, aku
iihendamist seadme kiilge, seadme iilestostmist ja
kandmist veenduge, et elektriline tooriist on vlja
lillitatud. Kui hoiate elektrilise téoriista kandmisel sorme
|tlitil voi lihendate vooluvorku sisseliilitatud seadme,
voivad tagajarjeks olla onnetused.

» Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage
tooriista kiiljest reguleerimis- ja mutrivotmed.
Seadme pdorleva osa kiiljes olev reguleerimis- voi
mutrivoti voib pohjustada vigastusi.

» Viltige ebatavalist tooasendit. Votke stabiilne
tooasend ja hoidke kogu aeg tasakaalu. Nii saate
elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

» Kandke sobivat réivastust. Arge kandke laiu riideid
ega ehteid. Hoidke juuksed ja roivad seadme
liikuvatest osadest eemal. Liiga avarad riided, ehted voi
pikad juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade
vahele.

» Kui on véimalik paigaldada tolmueemaldus- ja
tolmukogumisseadiseid, veenduge, et need on
seadmega iihendatud ja et neid kasutatakse Gigesti.
Tolmueemaldusseadise kasutamine vahendab tolmust
pohjustatud ohte.

> Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest
hooletuks ja drge eirake ohutusnoudeid. Hooletus voib
sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.

Elektriliste tooriistade hoolikas kdsitsemine ja

kasutamine

» Arge koormake seadet iile. Kasutage konkreetse t66
tegemiseks ette nahtud elektrilist tooriista. Sobiva
elektrilise tooriistaga tootate ettenahtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mida ei saa liilitist
sisse ja vilja liilitada. Elektriline tooriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja vdlja liilitada, on ohtlik ning
tuleb parandada.

» Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage
seadmest aku, kui see on eemaldatav, enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme
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drapanekut. See ettevaatusabindu valdib elektrilise
todriista soovimatut kdivitamist.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi tooriistu lastele
kittesaamatus kohas ja drge laske seadet kasutada
isikutel, kes seadet ei tunne voi pole lugenud
kaesolevaid juhiseid. Asjatundmatute isikute kdes on
elektrilised tooriistad ohtlikud.

» Hoolidage elektrilisi tooriistu ja tarvikuid
nouetekohaselt. Kontrollige, kas seadme liikuvad
osad todtavad veatult ega kiildu kiini ning veenduge,
et seadme detailid ei ole murdunud voi kahjustatud
madral, mis mojutab seadme tookindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist
parandada. Paljude nnetuste pohjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised tooriistad.

» Hoidke ldiketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt
hooldatud, teravate l6ikeservadega |oiketarvikud
kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

» Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid
jne vastavalt kdesolevatele juhistele, vottes arvesse
tootingimusi ja teostatava too iseloomu. Elektriliste
tooriistade nduetevastane kasutamine vaib pohjustada
ohtlikke olukordi.

» Hoidke kidepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana
ning vabana dlist ja maardeainetest. Libedad
kaepidemed ja haardepinnad ei luba todriista ohutult
kasitseda ja ootamatutes olukordades kontrolli all hoida.

Teenindus

» Laske elektrilist todriista parandada ainult
kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasutavad
originaalvaruosi. Nii tagate seadme pisivalt ohutu t606.

Ohutusnoéuded multifunktsionaalse l6ikuri
kasutamisel

» Tehes toid, mille puhul véib l6iketarvik tabada
varjatud elektrijuhtmeid voi elektrilise todriista enda
toitejuhet, hoidke elektrilist tooriista ainult
kdepideme isoleeritud pinnast. Loiketarvik, mis puutub
kokku pingestatud elektrijuhtmega, voib seada pinge alla
elektrilise tooriista metallosad ja anda todriista kasutajale
elektriloogi.

» Tooriku kinnitamiseks stabiilse aluse kiilge ja
toestamiseks kasutage pitskruvisid, klambreid voi
muid sobivaid kinnitusvahendeid. Kui hoiate toorikut
kaes vi surute seda vastu oma keha, ei ole tagatud piisav
stabiilsus ning tagajarjeks voib olla kontrolli kaotus
tooriista lle.

» Kasutage elektrilist tooriista ainult kuivlihvimiseks.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi
oht suurem.

» Tahelepanu, tuleoht! Viltige lihvitava materjali ja
lihvmasina iilekuumenemist. Enne t66s pauside
tegemist eemaldage alati tolmumahuti. Lihvimistolm
filtrikotis voi tolmuimeja filtris voib ebasoodsate
tingimuste korral, nagu nt sademete tekkimine metallide
lihvimisel, isesittida. Eriti suur on oht siis, kui
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lihvimistolm on segunenud varvi-, poliiuretaanijaakide voi
muude keemiliste ainetega ja lihvitav materjal on parast
pikemat tootlemist kuum.

» Hoidke kied toodeldavast piirkonnast eemal. Arge
viige sormi tooriku alla. Saelehega kokkupuute korral
voite end vigastada.

» Puhastage regulaarselt elektrilise tooriista
ventilatsiooniavasid. Mootori ventilaator tdmbab tolmu
korpusesse, kuhjuv metallitolm vib pohjustada elektrilisi
ohte.

» Varjatult paiknevate elektrijuhtmete, gaasi- véi
veetorude avastamiseks kasutage sobivaid
lokaliseerimisseadmeid voi poorduge kohaliku
elektri-, gaasi- voi veevarustusettevotja poole.
Kokkupuutel elektrijuhtmetega tekib tulekahju- ja
elektrilodgioht. Gaasitorustiku vigastamisel tekib
plahvatusoht. Veetorustiku vigastamine pohjustab
materiaalse kahju ja voib tekitada elektriloogi.

» Tootamisel hoidke elektrist tooriista tugevasti kahe
kdega ja votke stabiilne asend. Elektriline tooriist piisib
kahe kdega hoides kindlamini kaes.

» Tarvikute vahetamisel kandke kaitsekindaid. Tarvikud
lahevad pikemaajalisel kasutamisel kuumaks.

> Arge eemaldage niisutatud materjale (nt tapeet) ja
drge eemaldage materjale niiskelt pinnalt. Kui
elektrilisse tooriista on sattunud vett, on elektriloogi oht
suurem.

» Arge toodelge pinda lahusteid sisaldavate vedelikega.

Kaabitsaga to6tlemisel materjalid kuumenevad, mistottu
voivad tekkida mirgised aurud.

» Olge kaabitsa ja tera kdsitsemisel eriti ettevaatlik.
Tooriistad on vaga teravad, voite ennast vigastada.

Toote kirjeldus ja kasutusjuhend

Lugege labi koik ohutusnouded ja juhised.
Ohutusnouete ja juhiste eiramine voib kaasa
tuua elektriloogi, tulekahju ja/voi raskeid
vigastusi.

Pange tahele kasutusjuhendi esiosas olevaid jooniseid.

Nouetekohane kasutamine

Elektriline todriist on ette nahtud puitmaterjalide, plastide,
kipsi, mitteraudmetallide ja kinnituselementide (nt naelad,
klambrid) saagimiseks ja [6ikamiseks. Samuti sobib ta
pehmete keraamiliste seinaplaatide to6tlemiseks, vuukide
eemaldamiseks ning véikeste pindade kuivlihvimiseks ja
kaabitsemiseks. Eeskatt sobib see servaldhedaseks ja samas
pinnas tehtavaks tooks. Elektrilist tooriista tohib kasutada
ainult Boschi lisavarustusega.

Pildil kujutatud komponendid

Joonistel kujutatud komponentide numeratsiooni aluseks on
elektrilise tooriista jooniselehekiiljel olevad numbrid.

(1) Sisse-/valjaliiliti
(2) Ventileerimispilu
(3) Vonkesageduse eelvaliku seaderatas
(4) Tooriistakinnitus
(5) Sukelsaeleht”
(6) Pingutuskruvi (GOP 30-28)
(7) Sisekuuskantvoti (GOP 30-28)
(8) lima Click & Clean iihenduseta tolmu viljaimeja”
(9) Click & Clean iihendusega tolmu véljaimeja®
(10) Lihvtald”
(11) Lihvpaber?
(12) Kaepide (isoleeritud haardepind)

(13) Starlock-hoob tddriista vabastamiseks lukustusest
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Toovalgusti (GOP 40-30)
(15) Siigavuspiiriku kinnitushoob”
(16) Siigavuspiirik?
(17) Tolmueemaldi kinnitushoob®
(18) Valjaimemisotsak”
(19) Viljaimemisadapter”
(20) Viljaimemisvoolik?
a) See tarvik ei kuulu standard-tarnekomplekti.

Tehnilised andmed

Multifunktsionaalne I6ikur GOP 30-28 GOP 40-30

Tootenumber 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Vonkesageduse eelvalik ° ° °
Nimisisendvéimsus W 300 400 550
Tiihikdigu-pdorlemiskiirus no min”* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Vonkenurk vasakule/paremale ° 1,4 1,5 1,8
Kaal" kg 1,5 1,5 1,6
Kaitseklass [l [l [l

A) llma toitekaablita

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul vdivad toodud andmed varieeruda.
Véartused voivad olenevalt tootest varieeruda ja oleneda kasutus- ning keskkonnatingimustest.Taiendav teave veebisaidil

www.bosch-professional.com/wac.
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Andmed miira/vibratsiooni kohta

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Miiraemissiooni vaartused on madratud vastavalt normile EN 62841-1.
Elektrilise tooriista A-korrigeeritud miiratase on tavaliselt:

Helirohutase dB(A) 86 85 86
Helivoimsustase dB(A) 94 93 94
Mootemadramatus K dB 3 3 3

Kandke kuulmiskaitsevahendeid!

Vibratsiooni vaartused a, (pidevad vibratsioonid), p; (korduvad l6ogivibratsioonid) ja mdotemaaramatus K on kindlaks tehtud
vastavalt standardile EN 62841-1:

Lihvimine:

a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Sukelsalehega saagimine:

a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 418 308 253
K m/s? 9 205 35
Segmentsaelehega saagimine:

a, m/s? 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 873 450 510
K m/s? 275 138 111
Selesmetoothdatiomizseneoninisy Paigaldus

kasutades ja neid saab kasutada elektriliste tooriistade » Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
omavaheliseks vordlemiseks. Need sobivad ka kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

vibratsioonitaseme ja miirapaastu esialgseks hindamiseks.

Toodud vibratsioonitaseme ja miirapaastu vaartused on Todriistavahetus

iseloomulikud elektrilise tooriista pohiliste rakenduste » Tooriista vahetamisel kandke kaitsekindaid.
korral. Kui aga elektrilist tooriista kasutatakse muudes Vahetatavate tooriistadega kokkupuutel voite end
rakendustes, muude vahetatavate t6oriistadega voi vigastada.

ebapiisavalt hooldades, vdivad vibratsioonitaseme ja
miirapaastu vaartused nendest erinevad olla. See vdib kogu

Vahetatava tooriista valik

tobaja vibratsioonitaset ja miirapaastu tunduvalt Kasutage oma elektrilise todriista jaoks ette nahtud
suurendada. vahetatavaid tooriistu.
Vibratsioonitas?meja mi]rapéii_istu t'aipseks‘h_ind_amiseks B Vahetatav to6riist GOP 30-28 GOP 55-36
tuleb arvesse votta ka aega, mil seade on valja lilitatud voi GOP 40-30
mil seade on kiill sisse liilitatud, kuid tegelikult to6le
rakendamata. See voib kogu tédaja vibratsioonitaset ja STARLOCK \/ \/
miirapadstu tunduvalt vihendada. T
Rakendage kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni mju eest L
taiendavaid kaitsemeetmeid, nagu néiteks: elektrilise STARLOCKPLUS \/ \/
tooriista ja vahetatavate tooriistade hooldus, katesoojendus,
tookorraldus. ooy

STARLOCK MAX @ >< \/

WA
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Jargnevas tabelis on toodud vahetatavate tddriistade naited. Rohkem vahetatavaid todriistu leiate Boschi ulatuslikust

lisavarustuseprogrammist.

Kasutamine

Materjal

Pehme puit, pehmed
plastid, kipsplaat,
10 x 20 mm Shukeseseinalised
bimetall-
sukelsaeleht metallist profiilid,
puidule ja metallile 6hukesed plekid,
karastamata naelad ja
kruvid

Vaiksemad jarkamis- ja sukelloiked:; filigraansed
kohandust6od puidus
Naide: valjaldike tegemine pistikupesa jaoks, sukelldiked

alumiiniumist ja varvilisest kipsplaatides, avade saagimine lukkudele ja furnituuridele

Pehme puit

) AIZ32EPC
Starlock

32 x 50 mm HCS-
sukelsaeleht

Rebestusteta jarkamis- ja sukelldiked tanu immargusele
saeservale (Curved-Tec); ka servalahedaseks saagimiseks
nurkades ja raskesti ligipdasetavates piirkondades;
Naide: sukelldige 6hutusvore paigaldamiseks voi ava

puidule pistikupesade jaoks

3 PAIZ 32 APB Puitkomposiitmaterjalid ja Kiired ja siigavad sukelldiked puidus, abrasiivsetes
StarlockPlus varvilised metallid, puitmaterjalides ja plastides, rebenemisvaba tootlemine
32 x 60 mm karastamata naelad ja tanu timmargusele loikeservale (Curved-Tec);
bimetall- kruvid, varvilisest Naide: varvilisest metallist vaiksemat moétu torude ja
sukelsaeleht metallist vaiksemate profiilide kiire jarkamine, karastamata naelte, kruvide ja
puidule ja metallile mo6dtmetega torud ja vaiksemat mootu terasprofiilide tavaline ldikamine

profiilid

) MAIZ 32 APB Puitkomposiitmaterjalid ja Rebestusteta, tasased ja vdga siigavad Iiked ja
StarlockMax varvilised metallid, sukelldiked puidus tanu immargusele Iikeservale
32 x80mm karastamata naelad ja (Curved-Tec), varvilised metallid ja plast;

sukelsaeleht kruvid, varvilisest

puidule ja metallile metallist vaiksemate
mootmetega torud ja
profiilid

Naide: avad pistikupesadele ja torudele, karastamata
naelte ja kruvide pinnaga tasane I6ikamine, aknaraamide
labisaagimine

AIZ 32 BSPIB

Kova puit, lamineeritud

Rebestusteta jarkamis- ja sukelldiked pinnakattega

Starlock plaadid plaatides voi kdvas puidus tanu immargusele saeservale
32 x50 mm (Curved-Tec), spetsiaalselt kovale puidule moeldud
bimetall- Jaapani hammastus;

sukelsaeleht kovale Naide: katuseakende paigaldamine, avad pistikupesade
puidule jaoks

AIZ 45 AIT Raudmetallid, tugevalt Lai saeleht tugevalt abrasiivsete materjalide voi kovade
Starlock abrasiivsed materjalid, ~ raudmetallide saagimiseks; pikk eluiga tanu BOSCH

45 x 50 mm fiiberklaas, kipsplaat, Carbide Technologyle;

karbiidsukelsaeleht tsementsideainega
metallile

kiudplaadid, karastatud

Naide: koogimoobli esipaneelide Idikamine, karastatud
kruvide, naelte ja roostevaba terase lihtne I6ikamine

karbiidsukelsaeleht kiudkomposiit,
segamaterjalidele tsementkiudplaadid

naelad ja kruvid
y PAII52 APIT Kovad raudmetallist
~ StarlockPlus plaadid, klaaskiududega
52 x 50 mm tugevdatud plast,

Pikk saeleht rebestusteta jarkamis- ja sukelldikamiseks
lehtmetallis tanu immargusele saeservale (Curved-Tec);
pikk eluiga tanu BOSCH Carbide Technologyle;

Naide: I6ikamine lehtmetallis, kruvide labildikamine
aknaraamides

MAIZ 32 AT/ Raudmetallid, tugevalt
MAII 32 AIT abrasiivsed materjalid,
StarlockMax fiiberklaas, kipsplaat,
32 x70 mm tsementsideainega
bimetallist kiudplaadid, karastatud
sukelsaeleht naelad ja kruvid
metallile

Eriti pikk ja lai saeleht tugevalt abrasiivsete materjalide voi
kovade raudmetallide saagimiseks; pikk eluiga tanu
BOSCH Carbide Technology;

Naide: k6ogimodbli esipaneelide I6ikamine, karastatud
kruvide, naelte ja roostevaba terase lihtne Idikamine

1609 92AEOM|(19.11.2025)

Bosch Power Tools



Eesti| 275

Vahetatav tooriist Materjal Kasutamine

) AYZ 53 BPB Kipsplaadid, Optimeeritud sukelsaeldigetele koos sellele jargneva

“ Starlock puitlaastplaadid, pikema jarkamisloikega; Dual-Tec-kuju tagab puhta ja
53 x40 mm sandwich-materjal, puit  taieliku [dike nurkades, aga ka pikema jarkamisléike korral;
sukelsaeleht Naide: pistikupesade avad kipsplaatides voi puitseintes
segamaterjalile
All 65 APIB Pehme puit, kdva puit, Rebestusteta jarkamis- ja sukelldiked pinnakattega
Starlock spooniga kaetud plaadid, plaatides ja kdvas puidus tanu immargusele saeservale
65 x 40 mm plastiga lamineeritud (Curved-Tec);
bimetall- plaadid, karastamata Naide: uksepiitade lihendamine, avad
sukelsaeleht naelad ja kruvid laminaatpdrandatesse riiuli voi sisseehitatava moobli

puidule ja metallile

jaoks, pinnaga tasane |dikamine labi karastamata naelte ja
kruvide

ACZ 85 EIB Puitmaterjalid, plast, Jarkamis- ja sukelsaeldiked;

Starlock pehmed, raua ka servaldhedasel raskesti ligipadsetavates piirkondades
85 mm mittesisaldavad metallid ~ saagimisel;

labimooduga Naide: juba paigaldatud pérandaliistude voi uksepiitade
bimetall- lihendamine, sukelldiked pérandapaneelide sobitamisel
segmentsaeleht

puidule ja metallile

ACZ 105 ET Kiudtsementplaadid, Jarkamis- ja sukelsaeldiked; ka servaldhedasel raskesti
Starlock plaadivuugid, klinker, ligipaasetavates piirkondades saagimisel; pikk kasutusiga
105 mm klaaskiududega tanu BOSCH Carbide Technologyle;

labimooduga tugevdatud plastid, Naide: juba paigaldatud porandaliistude voi ukse
karbiid- laminaat piirliistude liihendamine, kaablikanalite freesimine
segmentsaeleht klinkertellisesse, plaadivuukide kiire ja tolmuvaba

segamaterjalile

eemaldamine, klaaskiudplaatide I6ikamine armatuuridele,
laminaadi sobitamine

teemantpurukatteg epoksiid, kipsist

ACZ 100 SWB Isolatsioonimaterijal, Pehmete materjalide tapne I6ikamine;
Starlock soojusisolatsiooniplaadid, Naide: isolatsiooniplaatide I6ikamine, iileulatuva
100 mm porandaplaadid, isolatsioonimaterjali mahaloikamine
labimdoduga sammumiira
laineliselt lihvitud ~ summutusplaadid, papp,
bi-metall- vaibad, kummi, nahk
segmentnuga
MACZ 145 BB Puit, kdva puit, varvilised ~ Kiired ja siigavad I6iked puitmaterjalidesse ning
StarlockMax metallid, karastamata varvilistesse metallidesse, risti asetsevad hambad
145 mm naelad ja kruvid voimaldavad ilma kuumusjalgedeta I6ikamist; lehe suur
labimdoduga pind tagab tapsed sirged liked ka suurel pikkusel
bimetall- Naide: pimevuukide saagimine, puittalade saagimine
segmentsaeleht tugede jaoks, torude jarkamine, pinnaga tasane I6ikamine
puidule ja metallile labi karastamata naelte ja kruvide
ACZ 85 RD4 Tsementvuugid, pehmed  Ldikamine ja jarkamine servaldhedastes voi raskesti
Starlock keraamilised ligipaasetavates kohtades ja nurkades, eriti pikk

7 85mm seinaplaadid, klaaskiuga ~ kasutusiga tanu teemantpurukattele;
labimooduga armeeritud plastid, Naide: seinaplaatide vaheliste vuukide eemaldamine

uuendamise eesmargil, plaatides olevad avad;

asegmentsaeleht  tuletokkeplaadid saadaval ka karbiidpurukattega versioonina: ACZ 85 RT3
mordi ja tavalistele vuukidele, ACZ 70 RT5 kitsastele vuukidele
abrasiivmaterjalide

jaoks

AVZ 70 RT4 Mért, vuugid, epoksiivaik, Vuugija keraamilise plaadi materjali valjafreesimine ja
Starlock klaaskiuga armeeritud jarkamisloikamine ning raspeldamine ja lihvimine koval

70 mm laiune kova- plastid, abrasiivsed
sulampurukattega materjalid
mordieemaldaja

aluspinnal; pikk kasutusiga tanu BOSCH Carbide
Technologyle

Bosch Power Tools
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Vahetatav tooriist Materjal Kasutamine
Naide: keraamiliste plaatide liimi ja vuugimordi
eemaldamine
) MATI 68 RD4 Vuugimért, abrasiivne Loikamine ja jarkamine serva lahedal voi raskesti
StarlockMax materjal, poorbetoon, ligipaasetavates kohtades ja nurkades tanu teravatele
68 x 30 mm pehmed klinkertellised,  otstele, eriti pikk kasutusiga tanu teemantpurukattele;
teemantpurukatteg seinaplaadid, Ndide: plaadivuukide eemaldamine servaldhedastest
a sukelsaeleht tsementkiudplaadid, piirkondadest, nagu nurgad ja armatuurid, avade
mordi ja abrasiivse komposiitmaterjalid |oikamine raskesti toodeldavatesse abrasiivsetesse
materjali jaoks materjalidesse, nagu tsementkiudplaadid ja

klaaskiududega tugevdatud komposiitmaterjalid;
saadaval ka mudelina MATI 68 RSD4 6hukeste vuukide

jaoks
AVZ 90 RT2 Mort, betoonijaagid, puit, Raspeldamine ja lihvimine kéval aluspinnal;
Starlock abrasiivsed materjalid,  Naide: mérdi voi keraamiliste plaatide liimi eemaldamine
90 mm lai kovasu-  varv (nt kahjustatud keraamiliste plaatide vahetamise korral),
lampurukattega vaibaliimi jaakide eemaldamine, varvijaakide
deltaplaat mordi ja eemaldamine;
abrasiivsete mater- saadaval karedusega 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) voi
jalide jaoks 100 (RT10)
AVZ93G Soltuvalt lihvpaberist Lihvimine servades, nurkades voi raskesti ligipaasetavates
Starlock kohtades;
93 mm laiune soltuvalt lihvpaberist nt puidu, varvi, laki, kivi lihvimiseks;
lihvplaat sarja Vildid puidu puhastamiseks ja struktureerimiseks, rooste
Delta 93 mm eemaldamiseks metallilt ja lakkide lihvimiseks,
lihvpaberitele poleerimisvilt eelpoleerimiseks

Lihvige vonkumiskiiruse astmega maksimaalselt "4". Liiga
suur vonkumiskiirus suurendab oluliselt vahetatvate
tooriistade kulumist véi voib pohjustada nende
enneaegset valjalangemist.

AVZ 32RT4 Puit, varv Puidu ja varvi lihvimine raskesti ligipadsetavates kohtades

Starlock ilma lihvimispaberita; pikk kasutusiga ténu BOSCH
32 x 50 mm kova- Carbide Technologyle;

sulampurukattega Naide: varvi lihvimine aknaluukide lamellide vahelt,
lihvimissorm puidu puitporandate lihvimine nurkades;

javarvi jaoks saadaval karedusega 40 (RT4) ja 100 (RT10)

N ASZ32SC Katusepapp, vaibad, Pehmete ja painduvate abrasiivsete materjalide kiire ja

Starlock kunstmuru, papp, PVC-  tdpne I6ikamine;
24 mm lai porandakate Ndide: vaipade, papi, PVC-porandakatte, katusepapi
tommatav HCS- avade |dikamine
tera,
11 mm lai vajutatav
HCS-tera
\ ATZ52SC Vaibad, mort, betoon, Kaapimine kéval aluspinnal;
7 Starlock keraamiliste plaatide liim  Naide: mordi, plaadiliimi, betooni- ja vaibaliimi jadkide
52 mm kaabits, eemaldamine;
jaik saadaval paindliku kaabitsana ATZ 52 SFC (pehme
vaibaliim / varvijaagid)
%) MAII32sc Pehme painduv materjal, Siigavad l6iked vastupidavas pehmes materjalis tanu
= StarlockMax pehme vuugimaterjal, topeltloiketerale;

32 x 55 mm lai uni- tihendusvuugid, siigavad ~ Naide: aknakiti ja tihendusmassi valjaldikamine,
versaalvuugiloikur — silikoonvuugid, aknakitt,  vastupidavate tihendusvuukide labildikamine servades
tihendusmass ning hoonetevahelised deformatsioonivuugid
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Vahetatava tooriista paigaldamine/vahetamine

(GOP 30-28)

Eemaldage vajadusel varem paigaldatud tooriist.

Vahetatava t6oriista eemaldamiseks padstke

sisekuuskantvotmega (7) pingutuskruvi (6) lahti ja votke

tooriist ara.

Asetage soovitud vahetatav tooriist (nt sukelsaeleht (5)) nii

tooriistahoidikule (4), et painutatud osa on alla suunatud (vt

joonist jooniselehelt, vahetatava todriista téhis on dilaltpoolt

loetav).

Poorake vahetatav tooriist tehtava too jaoks sobivasse

asendisse ja laske tal tooriistahoidiku (4) nukikides

fikseeruda. Voimalikud on sealjuures kaksteist 30° kaupa

nihutatud asendit.

Kinnitage vahetatav tooriist kruviga (6). Pingutage kruvi

sisekuuskantvotmega (7) nii, et kruvi taldrikpea toetub

tihedalt vahetatavale todriistale.

» Kontrollige vahetatava tooriista kinnituse tugevust.
Valesti voi norgalt kinnitatud vahetatavad téoriistad
voivad t606 ajal lahti padseda ja teid ohustada.

Vahetatava tooriista paigaldamine/vahetamine
(GOP 40-30/GOP 55-36)
Eemaldage vajadusel varem paigaldatud tooriist.

Lihvpaberi valik

Eesti| 277

Avage selleks Starlock-hoob (13) kuni toeni. Vahetatav
tooriist paisatakse vilja. Starlock-hoob (13) sulgub jélle
automaatselt.

Asetage soovitud vahetatav tooriist (nt sukelsaeleht (5)) nii

tooriistahoidikule (4), et painutatud osa on alla suunatud (vt

joonist jooniselehelt, vahetatava todriista tahis on iilaltpoolt
loetav).

Asetage vahetatav tooriist tooks sobivasse asendisse.

Voimalikud on kaksteist 30° kaupa nihutatud asendit.

Suruge vahetatud tooriist soovitud asendis tooriistahoidiku

kinnitusldugade vahele, nii et see lukustub seal

automaatselt.

» Kontrollige vahetatava tooriista kinnituse tugevust.
Valesti voi norgalt kinnitatud vahetatavad todriistad
voivad t66 ajal lahti padseda ja teid ohustada.

Siigavuspiiriku paigaldamine ja seadmine

Segment- ja sukelsaelehtedega todtamisel saab kasutada

stigavuspiirikut (16).

Eemaldage vajadusel varem paigaldatud tooriist.

Liikake stigavuspiirik (16) soovitud tédasendis ile

tooriistahoidiku (4) 16puni elektrilise tooriista

kinnituskraele. Laske stigavuspiirikul fikseeruda. Véimalikud
on kaksteist 30° kaupa nihutatud asendit.

Seadke soovitud téosiigavus. Siigavuspiiriku fikseerimiseks

vajutage pingutushoob (15) alla.

Vastavalt toodeldavale materjalile ja soovitud pinnakihi eemaldamismahule saab kasutada erinevaid lihvpabereid:

Kasutamine

Materjal

Vonkumiski
iruse aste

Teralisus

PRO F460 - Erinevad Eellihvimiseks, nt karedate, hooveldamata jame 40 1-4
puitmaterjalid (nt kova prusside ja laudade korral 60

puit, pehme puit, Tasalihvimiseks ja vaikeste ebatasasuste keskmine 80 1-4
puitlaastplaadid, silumiseks 100
ehitusplaadid) 120

- Metalimaterjalid Puidu Idpp- ja peenlihvimiseks peen 180 1-4
240

PRO F460 - Varv Varvi lihvimiseks jame 40 1-4
- Lakk 60

- Taitematerjal Kruntvarvi lihvimiseks (nt pintslijélgede, keskmine 80 1-4
— Pahtel varvipiiskade ja voolamisninade 100
eemaldamiseks) 120

Kruntide lopplihvimiseks enne lakkimist peen 180 1-4
240

Lihvpaberi paigaldamine lihvplaadile/lihvpaberi
vahetamine

Lihvplaat (10) on lihvpaberi kiireks ja lihtsaks kinnitamiseks
kaetud takjakangaga.

Kloppige optimaalse nakkumise véimaldamiseks lihvplaadi
(10) takjakangas enne lihvpaberi (11) pealeasetamist
puhtaks.

Seadke lihvpaber (11) lihvplaadi (10) iihe kiiljega tasaseks,
laotage seejarel lihvplaadile ja suruge tugevalt kinni.

Tolmu optimaalse eemaldamise tagamiseks jalgige, et
lihvpaberist valjastantsitud kohad kattuksid lihvtalla
avadega.

Lihvpaberi (11) eemaldamiseks haarake seda nurgast ja
tommake lihvplaadilt (10) maha.

Saate kasutada koiki Bosch-lisavarustusprogrammi seeria
Delta 93 mm lihvpabereid, poleerimis- ja
puhastamisvillakuid.
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Lihvimislisavarustus nagu villak/poleerimisvilt, kinnitatakse
lihvtallale samal viisil.

Tootage lihvimislisavarustusega, nagu nt lihvpaberite ja
lihvplaatidega, maksimaalselt vonkearvuastmega "4". Liiga
korge vonkearvu korral suureneb vahetatavate tooriistade
kulumine oluliselt vi véib pdhjustada vahetatavate
tooriistade enneaegset tookolbmatuks muutumist. Palun
jargige vahetatavatel tooriistadel voi nende pakenditel
toodud andmeid.

Tolmu/laastude dratomme

Valtige tootamist ilma tolmuvahenduse meetmeteta. Sobiv
imiseade vahendab tervisele ohtlikku tolmu. Tagage
tookohas hea ventilatsioon. Kasutage pohimotteliselt sobivat
hingamisteede kaitsevahendit. Kasutage konkreetsele
materjalile voimalikult enamsobivat tolmuimejat. Jargige
toodeldavate materjalide kohta kehtivaid siseriiklikke
eeskirju.
» Viltige tolmu kogunemist todkohta. Tolm voib kergesti
siittida.

Vooliku soovitatav nimilabiméot mm 35

Vajalik alarghk" mbar >230
hPa >230

Vajalik labivooluhulk” I/s >36
m®/h >129,6

Soovitatav filtritbhusus Tolmuklass M®

A) Elektrilise tocriista imuritihenduse voimsuse vaartus
B) Vastavalt IEC/EN 60335-2-69

Jargige imuri juhist. Katkestage imemisvoimsuse
vahenemisel t66 ja kdrvaldage pohjus.

Tolmueemaldi iihendamine (vaata joonist A)
Tolmueemaldi on ette nahtud ainult téddeks lihvplaadiga
(10), teiste vahetatavate tocriistadega kombineeritult ei ole
see voimalik.

Uhendage lihvimisel alati tolmueemaldi.

Tolmueemaldi kinnitamiseks votke vahetatav tooriist ja
stigavuspiirik (16) ara.

Liikake ilma Click & Clean ihenduseta tolmu valjaimeja (8)
voi Click & Clean iihendusega tolmu valjaimeja (9) méoda
tooriista kinnituskohta (4) kuni elektrilise tooriista
kinnituskaelani. Tolmu valjaimeja lukustamiseks vajutage
kinnitamishoob (17) kinni.

Uhendage tolmu véljaimeja véljaimemisvoolikuga:

- lima Click & Clean iihenduseta tolmu valjaimeja (8):
Asetage tolmuimeja véljaimemisvoolik (20)
valjaimemisadapterisse (19) ja laske seal fikseeruda.
Asetage valjaimemisadapter (19) véljaimemisotsakule
(18) tolmu valjaimejal (8).

- Click & Clean ihendusega tolmu valjaimeja (9): Asetage
tolmuimeja véljaimemisvoolik (20)
valjaimemisotsakule (18) tolmu valjaimejal (9) ja laske
seal fikseeruda.

Alternatiivselt voite valjaimemisadapteri (19) ihendada

tolmu véljaimeja (9) tolmuimemissotsakuga ja
valjaimemisvooliku (20) valjaimemisadapteriga (19).
Uhendage valjaimemisvoolik (20) tolmuimejaga.
Ulevaate erinevate tolmuimejatega iihendamisest leiate selle
juhendi lopust.
Tolmuimeja peab toddeldava materjali tolmu imemiseks
sobima.
Tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva tolmu
eemaldamiseks kasutage spetsiaaltolmuimejat.

Tootamine

Kasutuselevott

» Poorake tahelepanu vorgupingele! Vooluallika pinge
peab vastama elektrilise tooriista tliibisildil mérgitud
pingele.

Sisse-/viljaliilitamine

» Veenduge, et saate liilitit (sisse/vilja) kasitseda, ilma
et lasete kdepidemest lahti.

Elektrilise tooriista sisseliilitamiseks nihutage sisse-/

valjalilitit (1) ettesuunas, nii et liilitil on naha tahis ,I“.

Elektrilise tooriista valjaliilitamiseks nihutage sisse-/

valjalilitit (1) tahasuunas, nii et liilitil on ndha tahis ,,0.

GOP 40-30: Téovalgusti parandab nahtavustingimusi

vahetus toopiirkonnas. See liilitub sisse ja vélja automaatselt

koos elektrilise tooriistaga.

» Arge suunake pilku otse vastu to6tuld, see véib Teid
pimestada.

Vonkumiskiiruse eelvalimine

Vonkumiskiiruse eelvaliku seaderattaga (3) saate vajaliku

vonkumiskiiruse ka t6o ajal eelvalida.

Vajalik vonkumiskiirus oleneb materjalist ja tootingimustest

ning see tuleb kindlaks teha praktilise katse kaigus.

- Puidu saagimiseks soovitatakse maksimaalselt
vonkumiskiiruse astet "6".

- Lihvimiseks sobib maksimaalselt vonkumiskiiruse aste
"4".

- Plasti ja metalli saagimiseks sobib maksimaalselt
vonkumiskiiruse aste "4".

Tahelepanu: jargige vahetatavatel tooriistadel voi nende

pakenditel toodud andmeid maksimaalse vonkumiskiiruse

kohta. To6tage vahetatavate tooriistadega nagu naiteks

vahetatavad lihvimis- ja riivimistooriistad maksimaalselt

vonkumiskiiruse astmega "4".

Suunis: liiga suur vonkumiskiirus suurendab oluliselt

vahetatavate tooriistade kulumist véi vaib pohjustada nende

enneaegset valjalangemist.

Toojuhised
» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista

kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Enne kdestpanekut oodake, kuni elektriline todriist on
seiskunud.
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Suunis: Arge sulgege tootamisel elektrilise tooriista
ohutuspilu (2), see vahendab elektrilise tooriista eluiga.
Toopohiméte
Ostsilleeriv ajam paneb vahetatava todriista kuni
20000 korda minutis Gihele ja teisele poole vonkuma. See
voimaldab tapselt tootada koige kitsamas ruumis.

Tootage vaikese ja lihtlase survega, vastasel
5;%( korral vdaheneb td6joudlus ja vahetatav tooriist

=

2] voibblokeeruda.

Et vahetatav todriist liigselt ei soojeneks ega
blokeeruks, liigutage todtamise ajal elektrilist

‘ tooriista edasi ja tagasi.
—_J

Saagimine

» Kasutage ainult teravaid, téokorras olevaid saelehti.
Koverdunud voi niirid saelehed voivad murduda,
mojutada |oike kvaliteeti voi pohjustada tagasilodgi.

» Kergehitusmaterjalide saagimisel jargige
seadussatteid ja materjali tootjate soovitusi.

» Uputusloikeid tohib teha ainult pehmetes materjalides
nagu puit, kipskartong jmt!

» Veenduge, et |digatava detaili taga ei ole
voolujuhtmeid.

Kontrollige kdrgsiisinikterasest saelehtedega puidu,

puitlaastplaatide, ehitusmaterjalide jne saagimisel, et seal ei

oleks voorkehi, nagu naelad, kruvid vms. Vajaduse korral

eemaldage voorkehad voi kasutage bi-metall-saelehti.

Loikamine

Suunis: Votke keraamiliste seinaplaatide mootuloikamisel
arvesse, et vahetatavad todriistad nende pikemal
kasutamisel kiiresti kuluvad.

Lihvimine

Lihvimisjoudluse ja lihvimispildi madravad olulises osas
lihvpaberi valik, eelvalitud vénkumiskiiruse aste ja
rakendatav surve.

Ainult laitmatu kvaliteediga lihvlehed tagavad hea
lihvimisjoudluse ja sadstavad elektrilist todriista.
Lihvlehtede kasutusea pikendamiseks totage lihtlase
survega.

Surve {ilermadrane suurendamine ei paranda
lihvimisjoudlust, vaid suurendab elektrilise todriista kulumist
jalihvplaadi enneaegset tookolbmatuks muutumist.
Nurkade, servade ja raskesti ligipddsetavate kohtade
tapseks lihvimiseks voite kasutada ka tiksnes lihvplaadi
nurka voi serva.

Punkthaaval lihvimisel véib lihvpaber tugevalt kuumeneda.
Véhendage vonkumiskiirust ja laske lihvpaberil korraparaste
vahemike jarel jahtuda.

Arge kasutage lihvlehte, millega on metalli tdédeldud, teiste
materjalide jaoks.

Kasutage ainult originaalseid Bosch-lihvimistarvikuid.
Uhendage lihvimisel alati tolmueemaldi.

Latviesu|279

Kaabitsemine
Kaabitsemisel valige suur vonkumiskiirus.

Pehmel aluspinnal (nt puidul) t66tage lameda nurga ja
véikese survega. Kaabits voib vastasel korral aluspinda
|digata.

Hooldus ja korrashoid

Hooldus ja puhastamine

» Enne mistahes toode teostamist elektrilise tooriista
kallal tommake pistik pistikupesast vilja.

» Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks hoidke
seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

Kui on vaja vahetada iihendusjuhet, laske seda

ohutuskaalutlustel teha Bosch-il voi Bosch-i elektriliste

tooriistade volitatud klienditeenindusel.

Puhastage vahetatavaid riivimistooriistu korraparaselt

traatharjaga.

Klienditeenindus ja kasutusalane noustamine
Eesti Vabariik
Tel.: (+372) 6549575

Meie teenindusaadresside ja garantiitingimuste lingi leiate
viimaselt lehelt.

Paringute esitamisel ja varuosade tellimisel teatage meile
kindlasti toote tiiiibisildil olev 10-kohaline tootenumber.

Kasutuskoélbmatuks muutunud seadmete kaitlus
Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

Arge visake kasutusressursi ammendanud
elektrilisi tooriistu olmejadtmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Elektri- ja elektroonikaseadmed, mis enam kasutuskélblikud
pole, peab eraldi kokku koguma ning keskkonnasdbralikul
viisil kasutusest korvaldama. Kasutage selleks ettenahtud
kogumissiisteeme. Vale jaatmekaitlus voib nendes
sisalduvate véimalike ohtlike ainete téttu keskkonda ja
tervist kahjustav olla.

LatvieSu

Drosibas noteikumi

Vispareéji drosibas noteikumi

elektroinstrumentiem

4] BRIDINA- Izlasiet visus drosibas noteikumus

JUMS un instrukcijas, apliikojiet
ilustracijas un iepazistieties ar

Bosch Power Tools
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specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegto drosibas noteikumu un
instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un but par
celoni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Péc izlasisanas uzglabajiet Sos noteikumus turpmakai
izmantosanai.

Drosibas noteikumos lietotais apzimejums
"elektroinstruments" attiecas gan uz Jasu tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari uz
akumulatora elektroinstrumentiem (bez elektrokabela).

Drosiba darba vieta

» Uzturiet savu darba vietu tiru un labi apgaismotu.
Nekartigas un tum3as vietas var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Nedarbiniet elektroinstrumentus spradzienbistama
atmosféra, pieméram, viegli uzliesmojosu skidrumu
tuvuma un vietas ar paaugstinatu gazu vai puteklu
saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degoSu putek|u vai
tvaiku aizdegSanos.

» Darbinot elektroinstrumentu, nelaujiet bérniem un
nepiedero$am personam tuvoties darba vietai. Citu
personu klatbatne var novérst uzmanibu, ka rezultata jis
varat zaudét kontroli par elektroinstrumentu.

Elektrodrosiba

» Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabiit piemérotai
elektrotikla kontaktligzdai. Kontaktdaksas
konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet
kontaktdaksas adapterus, ja elektroinstruments caur
kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska trieciena
sanemsanas risku.

» Nepielaujiet kermena dalu saskarSanos ar sazemétiem
priekSmetiem, pieméram, ar caurulém, radiatoriem,
plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to
mitruma. Mitrumam ieklGstot elektroinstrumenta, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

» Nenoslogojiet kabeli. Neizmantojiet kabeli, lai
elektroinstrumentu nestu, vilktu vai atvienotu no
elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet kabeli no
karstuma, ellas, asam malam un kustosam dalam.
Bojats vai samezglojies elektrokabelis var bt par céloni
elektriska trieciena sanemsanai.

» Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet ta pievienosanai vienigi arpustelpu
lietoSanai derigus pagarinatajkabelus. Lietojot
elektrokabeli, kas piemérots darbam arpus telpam,
samazinas elektriska trieciena sanemsanas risks.

» Ja elektroinstrumentu tomér nepiecieSams darbinat
vietas ar paaugstinatu mitrumu, pievienojiet to
elektrobarosanas kédém, kas aizsargatas ar nopliides
stravas aizsargreleju (RCD). Lietojot noplides stravas

aizsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

Personiska drosiba

» Stradajot ar elektroinstrumentu, saglabajiet
paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai ari atrodaties
narkotiku, alkohola vai medikamentu iespaida.
Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas
mirklis var bat par céloni nopietnam savainojumam.

» Lietojiet individualo darba aizsargaprikojumu. Darba
laika vienmeér nésajiet aizsargbrilles. Individuala darba
aizsargaprikojuma (puteklu maskas, neslidoSu apavu un
aizsargkiveres vai ausu aizsargu) lieto$ana noteiktos
apstaklos laus samazinat savainosanas risku.

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Pirms elektroinstrumenta pievienosanas
elektrotiklam, akumulatora ievietosanas vai
iznemsanas, ka ari pirms elektroinstrumenta
parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot
elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ari
pievienojot to elektrobaro$anas avotam laika, kad
elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes
gadijums.

» Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas iznemiet no ta
reguléjosos rikus vai atslégas. Reguléjosais riks vai
atsléga, kas ieslégsanas bridi atrodas elektroinstrumenta
kustigajas dalas, var radit savainojumu.

» Nesniedzieties parak talu. Jebkura situacija
saglabajiet lidzsvaru un stingru staju. Tas atvieglos
elektroinstrumenta vadisanu neparedzétas situacijas.

» Nésajiet darbam piemérotu apgérbu. Darba laika
nenésajiet brivi plandosas drébes un rotaslietas.
Netuviniet garus matus un drébes kustosam dalam.
Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties
kustoSajas dalas.

» Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot
puteklu uzsitkSanas vai savaksanas, nodrosiniet, lai ta
bitu pievienota un tiktu pareizi lietota. Pielietojot
puteklu savakSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
veselibu.

» Nepalaujieties uziemanam, kas iegiitas, bieZi lietojot
instrumentus, neiesligstiet paSapmierinatiba un
neignoréjiet instrumenta drosas lieto$anas principus.
Neuzmanigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gut
nopietnu savainojumu.

Saudziga apieSanas un darbs ar elektroinstrumentiem

» Neparslogojiet elektroinstrumentu. lkvienam darbam
izvélieties piemérotu elektroinstrumentu.
Elektroinstruments darbojas labak un drosak pie
nominalas slodzes.

» Nelietojiet elektroinstrumentu, ja to ar ieslédzéja
palidzibu nevar ieslégt un izslégt. Elektroinstruments,
ko nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto$anai un to
nepieciesams remontét.

» Pirms elektroinstrumenta regulésanas, piederumu
nomainas vai novietosanas uzglabasanai atvienojiet ta
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elektrokabela kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
vai iznemiet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams.
Sadi iespéjams novérst elektroinstrumenta nejausu
ieslégsanos.

» Ja elektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to
piemérota vieta, kur elektroinstruments nav
sasniedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja
elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas, tas
var apdraudét cilveku veselibu.

» Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to
piederumus. Parbaudiet, vai kustigas dalas nav
nobidijusas un ir drosi iestiprinatas, vai kada no dalam
nav salauzta un vai nepastav jebkuri citi apstakli, kas
varétu nelabvéligi ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats, nodrosSiniet,
lai tas pirms lietosanas tiktu izremontéts. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments
pirms lietoSanas nav pienacigi apkalpots.

» Uzturiet griezoSos darbinstrumentus asus un tirus.
Rupigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar asiem
griezéjinstrumentiem, lauj stradat daudz razigak un ir
vieglak vadami.

» Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus,
piederumus, darbinstrumentus utt., kas atbilst Seit
sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
lietosanas apstaklus un veicama darba raksturu.
Elektroinstrumentu lietoSana citiem mérkiem, neka tiem,
kuriem to ir paredzéjis razotajs, ir bistama un var novest
pie neparedzamam sekam.

» Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas
sausas, tiras un brivas no ellas un smérvielam. Slideni
rokturi un noturvirsmas traucé efektivi rikoties ar
elektroinstrumentu un to drosi vadit neparedzétas
situacijas.

Apkalposana

» Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu
kvalificéts personals, nomainai izmantojot vienigi
identiskas rezerves dalas. Tikai ta ir iespejams panakt
un saglabat vajadzigo darba drosibas limeni.

Drosibas noteikumi vibrozagiem

» Turiet elektroinstrumentu aiz izolétajam
noturvirsmam, veicot darbibas, kuru laika grieSanas
piederums var skart sléptus elektriskos vadus vai
pasa instrumenta elektrokabeli. GrieSanas piederumam
skarot spriegumnesosus vadus, spriegums nonak ari uz
elektroinstrumenta nenosegtajam metala dalam, ka
rezultata lietotajs var sanemt elektrisko triecienu.

» Lietojiet spiles vai citu praktisku ierici, lai atbalstitu
apstradajamo priekSmetu un nostiprinatu to uz
stabilas platformas. Turot apstradajamo priekSmetu ar
roku vai atbalstot to ar savu kermeni, apstradajamais
priekSmets nenoturas stabila stavokli un var izraisit
kontroles zaudésanu par darba procesu.
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» Lietojiet elektroinstrumentu tikai sausajai slipésanai.
Mitrumam iek|istot elektroinstrumenta, pieaug risks
sanemt elektrisko triecienu.

» Uzmanibu, aizdegSanas briesmas! Nepielaujiet
slipésanas puteklu un slipmasinas parkarsanu. Darba
partraukumu laika vienmér iztukSojiet puteklu tvertni.
Slipésanas putek|i filtra maisina vai putek|sicéja filtra
nelabvéligu apstaklu ietekmé, ka pieméram, rodoties
lidojoSam dzirkstelem metala slipeSanas procesa, var
aizdegties. Ipasa bistamiba pastav tad, ja smalkie
slipesanas putekli tiek sajaukti ar lakas vai krasas
paliekam, ka ari ar citam kimiskajam vielam, un slipésanas
putekliilgaka darba laika sakarst.

» Netuviniet rokas zagesanas trasei. Neturiet rokas zem
apstradajama priekSmeta. Kermena dalu saskar$anas ar
zaga asmeni var radit savainojumu.

» Regulari tiriet sava elektroinstrumenta ventilacijas
atveres. Dzinéju ventiléjo$a gaisa plusma ievelk putek|us
instrumenta korpusa, bet liela metala putek|u daudzuma
uzkrasanas var bt par céloni elektrotraumai.

» Lietojot piemérotu metalmeklétaju, parbaudiet, vai
apstrades vietu neskeérso sléptas komunalapgades
linijas, vai ari griezieties péc konsultacijas vietéja
komunalas saimniecibas iestadé. Darbinstrumenta
saskarsanas ar elektroparvades liniju var izraisit
aizdegSanos vai bat par céloni elektriskajam triecienam.
Bojajums gazes parvades linija var izraisit spradzienu.
Darbinstrumentam skarot idensvada cauruli, var tikt
bojatas materialas vértibas, ka ari stradajo$a persona var
sanemt elektrisko triecienu.

» Darba laika stingri turiet elektroinstrumentu ar abam
rokam un ienemiet stabilu kermena stavokli.
Elektroinstrumentu ir dro$ak vadit ar abam rokam.

» Nomainot darbinstrumentu, nésajiet aizsargcimdus.
ligstosi lietojot darbinstrumentu, tie sakarst.

» Neapstradajiet mitrus materialus (pieméram, tapetes)
un mitru pamatnes materialu. Mitrumam ieklustot
elektroinstrumenta, pieaug elektriska trieciena
sanemsanas risks.
saturoSus Skidrumus. Apstrades laika virsma sakarst, ka
rezultata var izdalities indigi tvaiki.

» Rikojoties ar skrapi vai nazi, ievérojiet ipasu
piesardzibu. So darbinstrumentu asmeni ir |oti asi un
viegli var radit savainojumus.

Izstradajuma un ta funkciju apraksts

Izlasiet drosibas noteikumus un
noradijumus lietosanai. Drosibas noteikumu
un noradijumu neievéro$ana var izraisit
aizdegSanos un bit par céloni elektriskajam
triecienam vai nopietnam savainojumam.
Nemiet vera attélus lietoSanas pamacibas sakuma dala.
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Pareizs lietojums

Elektroinstruments ir paredzéts kokmaterialu, plastmasas,
§ip$a, dzelzi nesaturosu materialu un stiprinoSo elementu
(pieméram, nerdditu naglu vai skavu) zagé$anai un
grieSanai. Tas ir piemérots ari mikstu sienas flizu apstradei,
flizu Suvju nonemsanai, ka arf nelielu virsmu sausajai
slipéSanai un skrapésanai. Tas ir ipasi noderigs darbam malu
tuvuma un sadurzagesanai. Elektroinstrumentu drikst
darbinat vienigi kopa ar firma Bosch razotajiem
piederumiem.

Attelotas sastavdalas

Attéloto komponentu numeracija atbilst karsta
elektroinstrumenta attélojumam grafiskaja lapa.

(1) lesledzéjs/izsledzéjs

(2) Ventilacijas atveres

(3) Svarstibu biezuma regulésanas pirkstrats
(4) Darbinstrumenta stiprinajums

(5) Zaga asmens gremdzagésanai”

(6) Stiprinosa skriive (GOP 30-28)

(7) Sesstura stienatsléga (GOP 30-28)

(8) Papildierice puteklu uzsiikSanai bez savienojuma
Click & Clean”

(9) Papildierice puteklu uzsiikSanai ar savienojumu
Click & Clean®

(10) Slipésanas pamatne?”
(11) Sliploksne®
(12) Rokturis (ar izolétu noturvirsmu)

(13) Starlock svira darbinstrumenta atblokésanai
(GOP 40-30/GOP 55-36)

(14) Apgaismojosa LED diode (GOP 40-30)
(15) Svira dziluma ierobeZotaja fiksé$anai”
(16) Dziluma ierobeotjs”
(17) Svira puteklu uzsks$anas ierices stiprinasanai®
(18) Nosiksanas iscaurule”
(19) Nosiksanas adapteris”
(20) Nosiksanas 3|atene”
a) Sie piederumi neietilpst standarta piegades komplekta.

)

Tehniskie dati
GOP 30-28 GOP 40-30

Izstradajuma numurs 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Svarstibu biezuma regulésana ° ° °
Nominala ieejas jauda i 300 400 550
Apgriezienu skaits brivgaita no min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Svarstibu lenkis pa labi/pa kreisi ° 1,4 1,5 1,8
Svars® kg 1,5 1,5 1,6
Elektroaizsardzibas klase =Y [l (Sl

A) Bez elektrotikla kabela

Parametri ir sniegti nominalajam spriegumam [U] 230 V. Elektroinstrumentiem, kas paredzéti zemakam spriegumam vai ir modificéti atbilstosi

nacionalajiem standartiem, Sie parametri var atskirties.

Vertibas var at3kirties atkariba no konkréta izstradajuma un izmanto3anas vai apkartéjas vides apstakliem. Pladaku informaciju skatiet vietne

www.bosch-professional.com/wac.

Informacija par troksni un vibraciju

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Instrumenta radita trok$na limenis ir noteikts atbilstosi standartam EN 62841-1.
Elektroinstrumenta radita trok$na parametru A-izsvarotas tipiskas vértibas:
Skanas spiediena limenis dB(A) 86 85 86
Skanas jaudas limenis dB(A) 94 93 94
Meérijuma nenoteiktiba K dB 3 3 3

Lietojiet dzirdes aizsardzibas lidzeklus!

Svarstibu vértibas a, (pastavigas svarstibas), p; (atkartotas triecienu svarstibas) un mérijuma nenoteiktiba K ir noteiktas

atbilstigi EN 62841-1:

Slipgjot:
a, m/s’ 6 5
K m/s’ 1,5 15 1,5
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GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
pe m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Zagejot ar gremdzagésanas asmeni:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
P m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Zagejot ar segmentveida zaga asmeni:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pe m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis un instrumenta Montaza

radita trokSna vertiba ir izmerita atbilstosi standarta
noteiktajai proceddrai un var tikt izmantota
elektroinstrumentu savstarpéjai salidzinasanai. To var
izmantot ari vibracijas un trok$na raditas papildu slodzes
iepriek$ejai novértésanai.

Seit noraditais svarstibu limenis un instrumenta radita
trokSna vertiba ir attiecinama uz elektroinstrumenta
galvenajiem pielietojuma veidiem. Ja elektroinstruments tiek
lietots netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem
darbinstrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkalpots, ta
svarstibu limenis un radita trokSna vertiba var atskirties no
Seit noraditajam vértibam. Tas var ievérojami palielinat
svarstibu un trok$na radito papildu slodzi kopéjam darba
laika posmam.

Lai precizi izvertétu svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks,
kad elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, ta¢u
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veik$anai. Tas var
ievérojami samazinat svarstibu un trok$na radito papildu
slodzi kopéjam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajo$o personu
no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram, savlaicigi
veiciet elektroinstrumenta un darbinstrumentu apkalposanu,
uzturiet rokas siltas un pareizi planojiet darbu.

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalpoSanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

Darbinstrumenta nomaina

» Nomainot darbinstrumentu, uzvelciet aizsargcimdus.
Pieskar§anas nomainamajiem darbinstrumentiem var
radit savainojumus.

Darbinstrumenta izvéle

Lddzam izmantot Sim elektroinstrumentam paredzétos
darbinstrumentus.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Darbinstruments

Eadu
STARLOCK
vy

s
STARLOCKPLUS
ey

gele

v
v
X

ANANEN

s
STARLOCK MAX
Ry

SekojoSaja tabula ir paraditi darbinstrumentu lietoSanas pieméri. Citus darbinstrumentus var atrast Bosch plasaja piederumu

programma.

lestiprinamais darbinstruments Materials

AIZ 10 AB Skujkoku koksne, miksta
% Starlock plastmasa, gipskartons,
» 10 x 20 mm aluminija un krasaino
bimetala zaga metalu plansienu profili,
asmens plans skards, neraditas

gremdzagejumiem naglas un skrives
koksné un metala

Lietojums

Mazi nozagésanas un gremdzagésanas darbi; preciza
koksnes salagosana.

Piemeéri: kabela padzilinajuma izzagésana, gremdzagésana
gipskartona plaksnés, slédzenu un apkalumu
padzilinajuma izzagésana

Bosch Power Tools
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3 AlZ32EPC
Starlock

32 x 50 mm HCS
zaga asmens
gremdzagejumiem
koksné

Materials
Skujkoku koksne

Lietojums

Nozagésana un gremdzagésana bez izravumiem,
pateicoties apalai zaga malai (Curved-Tec); ari zagesana
malu tuvuma, stiros un griiti pieejamas vietas.

Piemeri: ventilacijas rezga iebivesanai paredzéts
gremdzagejums vai kontaktligzdas padzilinajuma
gremdzagejums

) PAIZ 32 APB
StarlockPlus

32 x 60 mm
bimetala zaga
asmens
gremdzagejumiem
koksné un metala

Koksnes un miksta
krasaina metala

kompozitmateriali,
nertditas naglas un

skrives, mazas krasaina
metala caurules un profili

Atra un dzila gremdzagésana koksné, abrazivos koksnes
materialos un plastmasa, darbi bez izravumiem,
pateicoties apalai zaga malai (Curved-Tec).

Pieméri: mazu krasaina metala caurulu un profilu atra
zagésana, neraditu mazu naglu, skrivju un térauda profilu
érta zagesana

) MAIZ 32 APB
StarlockMax

32 x 80 mm zaga
asmens
gremdzagejumiem
koksné un metala

Koksnes un miksta
krasaina metala

kompozitmateriali,
nertditas naglas un

skrives, mazas krasaina
metala caurules un profili

Ipasi dzila zagesana un gremdzagesana koksné bez
izravumiem un viena limeni ar virsmu, pateicoties apalai
asmens malai (Curved-Tec), miksta krasainaja metala un
plastmasa.

Piemeéri: kontaktligzdu un caurulu padzilinajumu
izzagesana, nertditu naglu un skravju zagésana viena
[imeni ar virsmu, loga ramja parzagesana

3 AlZ 32 BSPIB
Starlock

32 x50 mm
bimetala zaga
asmens
gremdzagejumiem
koksné un metala

Lapkoku koksne, plaksnes

ar parklajumu

Zagesana un gremdzagésana plaksnés ar parklajumu vai
lapkoku koksné bez izravumiem, pateicoties apalai
asmens malai (Curved-Tec), ipasi lapkoku koksnei
piemérota Japanas tipa sazobe.

Piemeri: jumta loga iebivésanai paredzéts izzagejums,
kontaktligzdas padzilinajuma izzagéjums

AIZ 45 AIT
Starlock

45 x50 mm
karbida zaga
asmens
gremdzagejumiem
metala

Cieti melnie metali, ipasi

abrazivi materiali,

stiklSkiedra, gipSkartons,

Skiedru plaksnes ar
cementa saistvielu,

ruditas naglas un skrives

Plats zaga asmens ipasi abrazivu materialu vai cietu melno
metalu zagesanai; ilgs darbmazs, pateicoties BOSCH
Carbide Technology.

Piemeéri: virtuves darba virsmas plaksnu zagésana, riditu
skrlvju un neriiséjosa térauda érta zagesana

) PAII 52 APIT
StarlockPlus

52 x50 mm
karbida zaga
asmens
gremdzagejumiem
dazados materialos

Cietas melna metala

plaksnes, epoksidsveki,
gipSkartona plaksnes,
stikISkiedra, ar oglekla

Skiedru stiegrota
plastmasa, cementa
Skiedru plaksnes

Gars zaga asmens zagésanai un gremdzagésanai metala
plaksnés bez izravumiem, pateicoties apalai asmens malai
(Curved-Tec); ilgs darbmiizs, pateicoties BOSCH Carbide
Technology.

Pieméri: metala plak$nu zagesana, loga ramja skrivju
parzagésana

MAIZ 32 AT/
MAII 32 AIT
StarlockMax
32x70mm
bimetala zaga
asmens
gremdzagejumiem
metala

Ciets melnais metals, |oti

abrazivi materiali,

stiklSkiedra, gipsSkartons,
stiklSkiedras plaksnes ar

cementa saistvielu,

raditas naglas un skrives

Ipasi gars zaga asmens |oti abrazivu materialu vai cietu
melno metalu zagésanai; ilgs darbmazs, pateicoties
BOSCH Carbide Technology.

Piemeéri: virtuves darba virsmas plak$nu zagesana, raditu
skrlvju un neriiséjosa térauda érta zagesana

AYZ 53 BPB
Starlock

53 x 40 mm zaga
asmens
gremdzagejumiem
dazados materialos

Gipskartona plaksnes,

kokskaidu platnes,

kartains materials, koksne

Optimizéts gremdzagésanai ar ilgaku secigo nozagésanu;
Dual-Tec forma garanté tiru un pilnigu zagéjumu ka stdros,
ta ilgakas nozagesanas laika.

Piemeéri: kontaktligzdas padzilinajumi gipskartona
plaksnés vai koka sienas
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All 65 APIB
Starlock

65 x 40 mm
bimetala zaga
asmens neruditas naglas un
gremdzagejumiem skraves

koksné un metala

koksne, finierétas
plaksnes, plaksnes ar

plastmasas parklajumu,

Latviesu | 285

Lietojums

Skujkoku koksne, lapkoku Nozagé$ana un gremdzagesana plaksnés ar parklajumu vai

lapkoku koksné bez izravumiem, pateicoties apalai
asmens malai (Curved-Tec).

Pieméri: durvju ramja saisinasana, plaukta vai
iebdvejamas mébeles nisas izzageésana laminata grida,
nertditu naglu un skrilvju zagésana viena [imeni ar virsmu

ACZ 85EIB
Starlock

85 mm diametra
bimetala segmentu
zaga asmens
kokam un metalam

Kokmateriali, plastmasa,
miksti krasainie metali

Nozagésana un gremdzagésana,

ari zagésana malu tuvuma grati pieejamas vietas.
Pieméri: jau nostiprinatas gridas listes vai durvju apmales
saisinasana; gridas panelu salagosanas gremdzagejumi

ACZ 105 ET Skiedru cementa
Starlock plaksnes, flizu Suves,
105 mm diametra  kiegeli, stiklSkiedra,

griti pieejamas vietas; ilgs darbmizs, pateicoties BOSCH
Carbide Technology.

karbida laminats Piemeéri: jau nostiprinatas gridas listes vai durvju apmales
segmentveida zaga saisinasana, kabela kanalu frézesana kiegelos, flizu Suvju
asmens atra izzagesana, veidojot maz putek|u, armatiras
zagejumiem stiklSkiedras plaksnu zagésSana, laminata salagosana
dazados materialos

ACZ 100 SWB Izolacijas materiali, Mikstu materialu preciza zagésana.

Starlock izolacijas plaksnes, gridas Piemeri: izolacijas plakSnu sazagesana, parak garu

bimetala
segmentveida
nazis ar vilnotu

trok$na izolacijas

100 mm diametra seguma plaksnes, solu

plaksnes, kartons, paklaju
materials, gumija, ada

izoléjoSo materialu nozagésana viena limeni ar virsmu

slipéjumu

griezumiem

dazados materialos

MACZ 145 BB Koksne, lapkoku koksne, ~ Atra un dzila kokmaterialu, mikstu un krasaino metalu
StarlockMax miksti krasainie metali,  zagésana, ar izlocitajiem zobiem var zagét bez karstuma

145 mm diametra nertditas naglas un

raditam peédam; pateicoties asmens lielajai virsmai,

bimetala skraves griezums ir precizs un taisns ari gara posma.
segmentveida zaga Pieméri: dekorativo Suvju zagesana, koka siju nozagésana
asmens balstiem, caurulu zagé$ana, neraditu naglu un skrivju
zagejumiem zagesana viena limeni ar virsmu
koksné un metala
ACZ 85 RD4 Cementa salaidumi, Griesana un zagésana malu tuvuma, staros un gruti
Starlock mikstas sienas flizes, pieejamas vietas, ipasi gars§ darbmuzs, pateicoties

’ 85 mmdiametra  stiklSkiedra, rievotam asmenim ar dimanta parklajumu.
rievots epoksidsveki, Pieméri: Suvju iznemsana starp sienas flizém atjaunosanas

segmentveidazaga ugunsizturigas
asmens ar dimanta gip$kartona

darbos, padzilinajumi flizés.
Ir pieejams ari ar rievotu karbida asmeni: ACZ 85 RT3

parklajumu aizsargplaksnes standarta Suvém, ACZ 70 RT5 Sauram Suvem.
zagejumiem java un

abrazivos

materialos

AVZ 70RT4 Java, salaidumi, Salaidumu materiala un flizu materiala izfrézé$ana un
Starlock epoksidsveki, zagesana, ka ari rupja slipéSana un smalka slipésana uz
70 mm plats stiklSkiedra, abrazivi cietas pamatnes; ilgs darbmuzs, pateicoties BOSCH
rievots karbida materiali Carbide Technology.

javas nonémejs Piemeéri: flizu [imes un salaidumu javas nonemsana

Bosch Power Tools
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lestiprinamais darbinstruments

7 n MATI68 RD4

StarlockMax
68 x 30 mm
rievots zaga

Materials

Salaidumu java, abrazivi
materiali, porainais
betons, miksti kiegeli,
sienas flizes, cementa

asmens ar dimanta Skiedru plaksnes,

parklajumu
gremdzagejumiem
java un abrazivos
materialos

kompozitmateriali

Lietojums

Griesana un zagesana malu tuvuma vai griiti pieejamas
vietas un stdros, pateicoties smailiem galiem; ipasi ilgs
darbmiizs, pateicoties rievotam zaga asmenim ar dimanta
parklajumu.

Pieméri: fliZu salaidumu iznem$ana malu tuvuma,
pieméram, stlros vai pie armatiras, izzagésana ipasi
abrazivos materialos, pieméram, cementa Skiedru
plaksnés un ar stiklISkiedru stiegrotos kompozitmaterialos.
Ir pieejams ari ka MATI 68 RSD4 Sauriem salaidumiem.

AVZ 90 RT2
Starlock

90 mm plata
rievota trijstira
karbida plaksne
javas un abrazivu
materialu
slipésanai

Java, betona paliekas,
koksne, abrazivi materiali,
krasa

Rupja slipéSana un smalka slipé$ana uz cietas pamatnes.
Piemeéri: javas vai flizu limes nonemsana (pieméram, kad
nomaina bojatas flizes), paklaju limes palieku nonemsana,
krasas palieku nonemsana.

Pieejamie grauda izmeri - 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6)
vai 100 (RT10)

AVZ 93 G
Starlock

93 mm plata
slipésanas
pamatne sérijas
Delta 93 mm
sliploksném

atkariba no sliploksnes

Plakanu virsmu slipésana malas, stiros un griti pieejamas
vietas;

atbilstigi sliploksnei, pieméram, koksnes, krasas, lakas,
akmens slipésana;

koka virsmas tirisana un strukturésana, metala attirisana
no risas un lakojuma slipésana ar neausto materialu,
priekspulésana ar puléjoso filcu

Slipéjot ieteicams izveléties maksimalo svarstibu biezuma
pakapi "4". Parak liels svarstibu biezums nozimigi veicina
nomainamo darbinstrumentu nodilumu vai ari var izraisit
paraagru nomainamo darbinstrumentu atteici.

AVZ 32RRT4
Starlock

32 x50 mm
rievota karbida
méle koksnes un
krasas slipésanai

Koksne, krasa

Koksnes vai krasas slipésana griti pieejamas vietas bez
slippapira; ilgs darbmizs, pateicoties BOSCH Carbide
Technology.

Piemeéri: krasas noslipésana starp loga aizvirtnu plaksnem,
koka gridas slipé$ana stiros.

Pieejamie grauda izmeéri - 40 (RT4) un 100 (RT10)

ASZ 32SC
Starlock

24 mm plats HCS
vilcéjasmens,

11 mm plats HCS
spiedasmens

Jumta pape, paklaju
materials, maksligais
zaliens, kartons, PVH
gridas segums

Miksta materiala un lokanu abrazivo materialu atra un
preciza zagésana.

Piemeri: paklaju materiala, kartona, PVH gridas seguma
zagésana, izzagésana jumta papé

ATZ52SC
Starlock

52 mm skrapis,
stingrs

Paklaju materials, java,
betons, flizu lime

Skrapésana uz cietas pamatnes.

Piemeri: javas, flizu limes, betona palieku un paklaju limes
palieku nonemsana.

Ir pieejams ka lokans skrapis ATZ 52 SFC (miksta paklaju
[ime/krasas paliekas).

MAII 32 SC

2/ StarlockMax

32 x 55 mm plats
universals
salaidumu grieznis

Miksts, lokans materials,
miksts Suvju materials,
blivéjuma Suves, dzilas
silikona Suves, logu tepe,
hermetikis

Gari zagéjumi izturiga, miksta materiala, pateicoties
divpuséjam asmenim.

Piemeéri: logu tepes un hermétika izzagesana, izturigu
blivéjuma Suvju parzagésana pie malam un izpleSanas
Suvju zagésana starp ekam

Darbinstrumentu iestiprinasana vai nomaina

(GOP 30-28)

Ja nepiecieSams, nonemiet no elektroinstrumenta taja

iestiprinato darbinstrumentu.

Lai nonemtu iestiprinamo darbinstrumentu, ar se$stira

stienatslégas (7) palidzibu atskrivéjiet stiprinoso skravi (6)

un tad nonemiet darbinstrumentu.
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Novietojiet iestiprinamo darbinstrumentu (pieméram, zaga
asmeni gremdzagésanai (5)) uz darbinstrumenta turétaja
(4) ta, lai ta izliekums bitu versts lejup (skatit attélu
grafiskaja lappusé, darbinstrumenta apzimejumam jabit
izlasamam ta aug$puse).

Pagrieziet iestiprinamo darbinstrumentu stavokli, kas
vislabak atbilst veicama darba raksturam, un laujiet tam
fikséties uz darbinstrumenta turétaja (4) izcilniem.
Darbinstrumentu ir iespéjams nostiprinat divpadsmit
dazados stavoklos, pagrieZot to ar soli 30°.

lestipriniet darbinstrumentu ar stiprinosas skraves (6)
palidzibu. Pievelciet stiprinoSo skrivi ar seSstira
stienatslégas (7) palidzibu ta, lai skriives plakana galva ciesi
piespiestos iestiprinama darbinstrumenta virsmai.

» Parbaudiet, vai darbinstruments ir stingri iestiprinats.

Nepareizi vai nepietiekosi stingri iestiprinats
darbinstruments darba laika var k|t valigs un izkrist,
radot savainojumus.

Darbinstrumentu iestiprinasana vai nomaina

(GOP 40-30/GOP 55-36)

Ja nepiecieSams, nonemiet no elektroinstrumenta taja
iestiprinato darbinstrumentu.

Sim noliikam lidz galam atveriet Starlock fiksacijas

sviru (13). Darbinstruments tiek nomests no stiprinajuma.
Starlock svira (13) automatiski aizveras.

Novietojiet iestiprinamo darbinstrumentu (pieméram, zaga
asmeni gremdzagésanai (5)) uz darbinstrumenta turétaja

Sliploksnes izvéle
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(4) ta, lai ta izliekums bitu versts lejup (skatit attélu
grafiskaja lappusé, darbinstrumenta apziméjumam jabit
izlasamam ta aug$puse).

Novietojiet darbinstrumentu stavokli, kas ir visizdevigakais

attieciga darba veik$anai. Darbinstrumentu ir iespéjams

iestiprinat divpadsmit dazados stavok|os ar lenka soli 30°.

Pagrieziet darbinstrumentu vélamaja stavokli un stingri

uzspiediet uz darbinstrumenta stiprinajuma Zokliem, lidz tas

tur automatiski fikséjas.

» Parbaudiet, vai darbinstruments ir stingri iestiprinats.
Nepareizi vai nepietiekosi stingri iestiprinats
darbinstruments darba laika var k|t valigs un izkrist,
radot savainojumus.

Dziluma ierobeZotaja montaza un iestatiSana

Dziluma ierobezotajs (16) ir izmantojams, stradajot ar
segmentveida zaga asmeniem un gremdzagésanas
asmeniem.

Ja nepiecieSams, nonemiet no elektroinstrumenta taja
iestiprinato darbinstrumentu.

Pagrieziet dziluma ierobeZotaju (16) vélamaja stavokli un
[idz galam uzbidiet to uz elektroinstrumenta stiprinasanas
aptveres pari darbinstrumenta stiprinajumam (4). Laujiet
dziluma ierobezotajam fikséties izvelétaja stavokli. Dziluma
ierobezotaju ir iespéjams iestiprinat divpadsmit dazados
stavok|os ar lenka soli 30°.

lestatiet vélamo apstrades dzilumu. Nostipriniet dziluma
ierobezotaju, nospiezot ta fiksejoso sviru (15).

Atbilsto$i apstradajamajam materialam un vélamajam materiala noslipésanas atrumam var izvéléties dazadas sliploksnes.

Sliploksne Materials Lietojums

PRO F460 - Visi kokmateriali
(pieméram, cieta

Pieméram, neapstradatu, neévelétu balkuun  liela
délu sakotnéjai slipésanai 60

Svarstibu
biezuma

Graudainiba

regulatora
stavoklis

40 1-4

koksne, miksta

" Mazaku nelidzenumu plakanslipésanai un vidéjs 80 1-4
koksne, skaidu lidzinasanai 100
plaksnes, 120
bivplak
uv;_) i) Koksnes galigajai un smalkajai slipésanai smalka 180 1-4
- Metals
240
PRO F460 - Krasa Krasas noslipésanai liela 40 1-4
- Laka 60
- Pildmateriali Grunts krasas slipésanai (pieméram, otas videjs 80 1-4
- Lapstina triepienu, krasas pilienu un notecéjumu 100
nonemsanai) 120
Gruntéjuma vai lakojuma galéjai slipésanai smalka 180 1-4
240

Sliploksnes nonemsana no slipéSanas pamatnes vai
nomaina

Slipésanas pamatne (10) ir parklata ar mikroaku materialu,
kas lauj uz tas atri un vienkarsi nostiprinat sliploksnes ar
mikroaku parklajumu.

Ar vieglu sitienu attiriet slipéSanas pamatnes (10)
parklajumu no putekliem pirms sliploksnes (11)
iestiprinasanas, $adi panakot optimalu satveri.

Novietojiet sliploksni (11) ar vienu tas pusi uz slipésanas
pamatnes (10) un stingri piespiediet, panakot, lai sliploksne
cieSi piegultu pamatnei.

Bosch Power Tools
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Lai nodrosinatu optimalu puteklu uzsukSanu, sekojiet, lai
sliploksné iestancétie putek|u aizvadisanas atvérumi sakristu
ar urbumiem slipéSanas pamatné.

Lai nonemtu sliploksni (11), satveriet to aiz viena stira un
atraujiet no slipésanas pamatnes (10).

Kopa ar elektroinstrumentu var lietot visas Bosch Delta
sérijas 93 mm sliploksnes, ka ari pulé$anas un tirisanas filcu
no piederumu programmas.

Citi slipesanas darbinstrumenti, pieméram, ar neausta
materiala vai pulésanas filca parklajumu, ir iestiprinami
[idzigi, ka slipé$anas pamatne.

Stradajiet ar slipéSanas piederumiem, tadiem ka sliploksném
vai slipripam ar maksimalo svarstibu biezuma pakapi ,4".
Parak augsta svarstibu biezuma pakape biitiski palielina
darbinstrumentu nodilumu vai var novest pie priekslaicigas
darbinstrumentu atteices. Lidzam nemt véra uz
darbinstrumentiem vai to iepakojuma esosas norades.

Puteklu un skaidu uzsiitkSana

Izvairieties veikt darbus ar intrumentu, ja netiek veikti
putek|u samazinaSanas pasakumi. Piemérota puteklu
nosiksanas ierice samazina veselibu apdraudoso putek|u
ietekmi. Gadajiet, lai darba vieta tiktu labi ventiléjama.
Vienmér izmantojiet piemérotu elpcelu aizsardzibas lidzekli.
Pielietojiet apstradajamajam materialam vispiemérotako
putek|u uzsikSanas metodi. levérojiet jusu valsti speka
esosos prieksrakstus, kas attiecas uz apstradajamo
materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vieta. Putek|i
var viegli aizdegties.

Prasibas vakuumsiicéjam

leteicamais $ldtenes nominalais mm 35
diametrs

Nepieciesamais zemspiediens” mbar >230

hPa >230

Nepiecie3ama gaisa plisma” I/s >36

m3/h >129,6

leteicama filtra efektivitate Puteklu

klase M®

A) Elektroinstrumenta vakuumsiicéja piesléguma jauda

B) Atbilstigi IEC/EN 60335-2-69

levérojiet vakuumsiicéja instrukcija sniegtos noradijumus. Ja
stik§anas jauda samazinas, partrauciet darbu un novérsiet
céloni.

Puteklu nosik3anas ierices pievieno3ana

(skatit attelu A)

Puteklu uzsiks$anas ierice ir paredzéta izmantosanai vienigi
kopa ar slipésanas pamatni (10); ta nav izmantojama kopa
ar citiem darbinstrumentiem.

Veicot slipéSanu, vienmér nostipriniet uz elektroinstrumenta
putek|u uzsuksanas ierici.

Pirms puteklu uzsuk$anas ierices montazas nonemiet
iestiprinato darbinstrumentu un dziluma ierobezotaju (16).
Lidz galam uzbidiet puteklu uzsiksanas ierici (8) bez Click &
Clean savienojuma vai putek|u uzsiksanas ierici (9) ar

Click & Clean savienojumu pari darbinstrumenta
stiprinajumam (4) uz elektroinstrumenta stiprinajuma
aptveres. Lai nofiksetu putek|u uzsuk$anas ierici, nospiediet
tas fiksejoso sviru (17).

Savienojiet putek|u uzsuksanas ierici ar uzsuksanas $luteni:

- Putek|u uzsuksanas ierice (8) bez Click & Clean
savienojuma: ievietojiet vakuumstcéja nostksanas
$|uteni (20) uzstuksanas adapteri (19) un |aujiet tam
nofikséties. Uzbidiet uzsiks$anas adapteri (19) uz
uzsiksanas iscaurules (18), kas savienota ar putek|u
uzstiksanas ierici (8).

- Putek|u uzsiiksanas ierice (9) ar Click & Clean
savienojumu: ievietojiet vakuumstcéja nostksanas
$|ateni (20) uzsiksanas iscaurulé (18) uz vakuumsicéja
(9) un |aujiet tam tur nofikséties.

Ka alternativu jis varat iebidit uzsiksanas adapteri (19)
nostik$anas iscaurulé uz vakuumsucéja (9) un iebidit
uzstksanas $|uteni (20) uzsiksanas adapteri (19).

Pievienojiet uzsiksanas $luteni (20) vakuumsicéjam.

Parskats par instrumenta savieno$anas iespé&jam ar

dazadiem vakuumsucéjiem ir sniegts $is pamacibas beigas.

Putek|stcéjam jabit piemérotam, lai stktu apstradajama

materiala puteklus.

Veselibai Tpasi kaitigus, kancerogénus vai sausus puteklus

savaciet ar specialu putek|stcéju.

Lietosana

Lietosanas saksana

» Nodrosiniet pareiza elektrotikla sprieguma padevi!
Elektrobaro$anas avota spriegumam jaatbilst vértibai, kas
ir noradita uz elektroinstrumenta markéjuma plaksnites.

leslégsana un izslégsana

» Parliecinieties, ka varat darbinat ieslédzeéju,
neatlaizot rokturi.

Lai ieslégtu elektroinstrumentu, pabidiet ieslédzéju (1) uz

prieksu, lidz klast redzams apziméjums ,,1.

Lai izslégtu elektroinstrumentu, pabidiet iesledzéju (1)

atpakal, lidz k|ist redzams apziméjums ,,0“.

GOP 40-30: apgaismojo3a LED diode lauj uzlabot redzamibu

apstrades vieta. Apgaismojosa LED diode automatiski

ieslédzas un izslédzas kopa ar elektroinstrumentu.

» Neskatieties tiesi apgaismojosas LED diodes veidotaja
gaismas stara, jo tas var apzilbinat.

Svarstibu biezuma regulésana

Ar pirkstratu (3) var iestadit vélamo svarstibu biezumu (tas

ir iespéjams ari elektroinstrumenta darbibas laika).

Optimalais svarstibu skaits ir atkarigs no apstradajama

materiala un darba apstakliem; to ieteicams noteikt

praktiskos méginajumos.

- Koka zagésanai ieteicams izmantot "6" maksimalo
svarstibu atrumu.

- Slipésanai ieteicams izmantot "4" maksimalo svarstibu
atrumu.
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- Plastmasas un metala zagé$anai ieteicams izmantot "4"
maksimalo svarstibu atrumu.

Uzmanibu: ievérojiet norades par maksimali pielaujamo

svarstibu biezumu, kas noradits uz darbinstrumeta vai ta

iepakojuma. Stradajiet ar darbinstrumentiem, tadiem ka

slipésanas un rievotajiem darbinstrumentiem maksimali ar

svarstibu biezuma pakapi "4".

Piezime: Parak liels svarstibu biezums ievérojami palielina

nomainamo darbinstrumentu nodilumu vai ari var izraisit

paraagru nomainamo darbinstrumentu bojasanos.

Noradijumi darbam

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalposanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Pirms elektroinstrumenta novietosanas nogaidiet, lidz
tas pilnigi apstajas.

Piezime. Darba laika nenosedziet elektroinstrumenta

ventilacijas atveres (2), jo tas samazina elektroinstrumenta

kalpo$anas laiku.

Darbibas princips
Oscilejo3ais piedzinas mehanisms parvieto iestiprinato
darbinstrumentu turp un atpakal lidz 20000 reizém minute.
Tas lauj precizi stradat ari $auras vietas.

Stradajiet ar niecigu un vienmérigu spiedienu,
5& pretéja gadijuma pasliktinas darba veiktspéja

~. /2] unnomainamais darbinstruments var

_/J nobloketies.
Darba laika virziet elektroinstrumentu uz
prieksSu un atpakal, lai nomainamais
darbinstruments parak nesasiltu un
nenoblokétos.

S

Zagésana

» lzmantojiet tikai nebojatus zaga asmenus. Saliekti vai
neasi zaga asmeni var sallzt, negativi ietekmét zagejuma
kvalitati vai izraisit atsitienu.

» Zagejot vieglos biivmaterialus, ievérojiet $o materialu
raZotaju sniegtos noradijumus un ieteikumus.

» Zagesanu ar asmens iegremdésanu drikst pielietot

vienigi tad, ja tiek zagéti miksti materiali, pieméram,
koks vai sausais apmetums!
» Parliecinieties, ka aiz apstradajama priekSmeta, kuru
zagéjat, neatrodas elektribas vadi.
Pirms koka, skaidu plaksnu, bivmaterialu u.t.t. zagésanas ar
HCS (oglekla térauda) zaga asmeniem parliecinieties, ka Sie
materiali nesatur sveSkermenus, pieméram, naglas, skraves
u.c. Vajadzibas gadijuma iznemiet $os priekSmetus vai
izmantojiet bimetala zaga asmenus.

GrieSana

Piezime. Griezot sienas flizes, nemiet véra, ka
darbinstrumenti, tos ilgstodi lietojot, ir paklauti stiprai
dilsanai.
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Slipésana

Noslipé$anas atrums un virsmas apstrades kvalitate ir
atkariga galvenokart no izvélétas slipésanas loksnes, no
izvéléta svarstibu biezuma un no spiediena uz apstradajamo
virsmu.

Vienigi ar nevainojamas kvalitates sliploksném var
nodroSinat augstu slipé$anas veiktspéju, vienlaikus
saudzéjot elektroinstrumentu.

Lai palielinatu sliplok$nu kalpo3anas laiku, saglabajiet
vienmérigu spiedienu uz apstradajamas virsmas.
Parmerigs spiediens uz apstradajamo virsmu nevis
nodroSina lielaku slipé$anas jaudu, bet gan izraisa
pastiprinatu elektroinstrumenta nodilumu priekslaicigu
slipéSanas pamatnes atteici.

Lai precizi noslipétu stiirus, malas un virsmu griti pieejamas
vietas, apstradei iespéjams izmantot tikai slipéSanas
pamatnes stri vai malu.

Veicot selektivu slipéSanu atseviskas virsmas vietas,
sliploksne var stipri sakarst. Sada gadijuma samaziniet
svarstibu biezumu un spiedienu uz apstradajamo virsmu un
regulari dzeséjiet sliploksni.

Neizmantojiet sliploksni, ar kuru ir slipéts metals, lai
apstradatu citus materialus.

Lietojiet originalos Bosch slipésanas piederumus.

Veicot slipé$anu, vienmér nostipriniet uz elektroinstrumenta
puteklu uzsuksanas ierici.

Skrapésana

Veicot virsmu skrapésanu, izvélieties lielu svarstibu
biezumu.

Stradajot uz miksta pamata (pieméram, uz koka) ieturiet
nelielu apstrades lenki un stradajiet ar nelielu spiedienu.
Pretéja gadijuma skrapis var sabojat attiramo materialu.

Apkalposana un apkope

Apkalposana un tiriSana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai apkalpoSanas
izvelciet ta elektrokabela kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

» Lai elektroinstruments darbotos efektivi un drosi,
regulari tiriet korpusu un ventilacijas atveres.

JanepiecieSams nomainit instrumenta elektrokabeli, tas

javeic firmas Bosch elektroinstrumentu servisa centra vai

pilnvarota Bosch elektroinstrumentu remonta darbnica, jo

tikai ta ir iespéjams saglabat vajadzigo darba drosibas

[imeni.

Regulari tiriet rievotos darbinstrumentus ar stieplu suku.

Klientu apkalpo$anas dienests un konsultacijas
par lietosanu

Latvijas Republika

Talr.: 67146262

Saite uz mdsu servisu adresém un garantijas nosacijumiem ir
pieejama pédéja lapa.
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Pieprasot konsultacijas un pasutot rezerves dalas, noteikti
pazinojiet 10 zimju izstradajuma numuru, kas noradits uz
izstradajuma markéjuma plaksnites.

Atbrivosanas no nolietotajiem izstradajumiem

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un iesainojuma
materiali japaklauj otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.
Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertné!

Tikai EK valstim.

Elektriskas un elektroniskas ierices, kas ir nolietotas, ir
jasavac atseviski un jautilizé videi drosa veida. lzmantojiet
Siem nolukiem paredzétas savak$anas sistémas. Nepareiza
utilizacija iespéjama bistamo vielu satura dé| var izraisit
vides un veselibas apdraudéjumu.

Lietuviy k.

Saugos nuorodos

Bendrosios saugos nuorodos dirbantiems su
elektriniais jrankiais

4] ISPE JIMAS  Perskaitykite visus su Siuo elektri-
niu jrankiu pateikiamus saugos
ispéjimus, instrukcijas, perzidreékite iliustracijas ir speci-
fikacijas. Jei nepaisysite visy Zemiau pateikty instrukcijy,
galite patirti elektros smugj, sukelti gaisra ir sunkiai susizaloti
arba suzaloti kitus asmenis.
I$saugokite Sias saugos nuorodas ir reikalavimus, kad ir
ateityje galétuméte jais pasinaudoti.
Toliau pateiktame tekste vartojama savoka ,Elektrinis jra-
nkis" apibiidina jrankius, maitinamus i$ elektros tinklo (su
maitinimo laidu), ir akumuliatorinius jrankius (be maitinimo
laido).

Darbo vietos saugumas

» Darbo vieta turi biti Svari ir gerai apsviesta. Netvarkin-
ga arba blogai apSviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

» Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra
degiy skys€iu, dujy ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirksciy dulkés arba susikaupe garai
gali uZsidegti.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia buti vai-
kams ir pasaliniams asmenims. Nukreipe démesj j kitus
asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

Elektrosauga
» Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti
tinklo kistukinio lizdo tipa. Kistuko jokiu biidu nega-

lima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su
jZemintais elektriniais jrankiais. OriginalUs kistukai,
tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam lizdui, sumazi-
na elektros smagio pavojy.

» Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jZeminty pavir-
Siy, pvz., vamzdzZiy, Sildytuvy, virykliy ar Saldytuvy.
Kai jusy kunas yra jZzemintas, padidéja elektros smagio
rizika.

» Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmes. Jei|
elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elektros smu-
giorizika.

» Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Ne-
neskite elektrinio jrankio paéme uz laido, nekabinkite
ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kiStukinio lizdo
iStraukti kistuka. Laida patieskite taip, kad jo neveik-
ty karstis, jis neiSsitepty alyva ir jo nepazeisty astrios
detalés ar judancios prietaiso dalys. PaZeisti arba
susipyne laidai gali tapti elektros smugio priezastimi.

» Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik
tokius ilginamuosius laidus, kurie tinka ir lauko dar-
bams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilgina-
muosius laidus, sumazéja elektros smigio pavojus.

» Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti
drégnoje aplinkoje, naudokite nuotékio srovés saugik-
li. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros
smUgio pavojus.

Zmoniy sauga

» Bilkite atidis, sutelkite démesj j tai, ka darote, ir dirb-
dami su elektriniu jrankiu vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge
arba vartojote narkotiku, alkoholio ar medikamenty.
Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu gali
tapti sunkiy suZalojimy priezastimi.

» Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.
Bitinai dévékite apsauginius akinius. Naudojant asme-
NS apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine
kauke, neslystancius batus, apsauginj $alma, klausos ap-
saugos priemones ir kt., rekomenduojamas atitinkamai
pagal naudojama elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeis-
ti.

» Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsi-
tiktinai. Prie$ prijungdami elektrinj jranki prie elekt-
ros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami
ar neSdami jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu nes-
dami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba
prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjung-
tas, gali jvykti nelaimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite re-
guliavimo jrankius arba verzZlinius raktus. Besisukan-
Cioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

» Stenkités, kad kiinas visada biity normalioje padéty-
je. Dirbdami stovékite saugiai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami
pusiausvyra galésite geriau kontroliuoti elektrinj jrankj ne-
tikétose situacijose.
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» Dévékite tinkama apranga. Nedéveékite placiy drabu-
Ziy ir papuosaly. Saugokite plaukus ir drabuZius nuo
besisukanciy elektrinio jrankio daliy. Laisvus drabu-
Zius, papuosalus bei ilgus plaukus gali jtraukti besisukan-
¢ios dalys.

» Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo
ar surinkimo jrenginius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy
nusiurbimo jrenginius sumazéja kenksmingas dulkiy po-
veikis.

» Daznai naudodami jrankj ir gerai su juo susipazine per-
nelyg neatsipalaiduokite ir nepradékite nepaisyti jra-
nkio saugos principy. Neatidus veiksmas gali sukelti sun-
kig trauma per sekundés dal;j.

Ripestinga elektriniy jrankiy prieziira ir naudojimas

» Neperkraukite elektrinio jrankio. Naudokite jisy dar-
bui tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu jra-
nkiu jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.

» Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu.
Elektrinis jrankis, kurio nebegalima jjungti ar i$jungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

» Pries reguliuodami elektrinj jrankj, keisdami darbo
jrankius ar pries valydami elektrinj jranki, i$ elektros
tinklo lizdo istraukite kiétukﬂ ir (arba) is$imkite akumu-
saugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

» Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis asmenims neprieinamoje
vietoje. Elektriniaijrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja
nepatyre asmenys.

» Priziurékite elektrinj jranki ir priedus. Patikrinkite, ar
besisukancios jrankio dalys tinkamai veikia ir niekur
nestringa, ar néra suliizusiy ar pazeisty daliu, kurios
trikdyty elektrinio jrankio veikima. Pries$ vél naudoja-
nt elektrinj jranki, pazeistos jrankio dalys turi biti su-
taisytos. Daugelio nelaimingy atsitikimy prieZastis yra
blogai prizitrimi elektriniai jrankiai.

» Pjovimo jrankiai turi biti astris ir Svariis. Ripestingai
priziuréti pjovimo jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maziau stringa, juos lengviau valdyti.

» Elektrinj jrankij, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.
t. naudokite taip, kaip nurodyta Sioje instrukcijoje, ir
atsizvelkite j darbo salygas ir atlieckama darba. Naudo-
jant elektrinius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti
pavojingos situacijos.

» Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi, Svaris,
ant jy neturi biti alyvos ir tepaly. DélslidZiy rankeny ir
suémimo pavirsiy negalésite saugiai ilaikyti ir suvaldyti
jrankio netikétose situacijose.

Techniné prieziiira

» Elektrinj jrankij turi remontuoti tik kvalifikuoti specia-
listai ir naudoti tik originalias atsargines dalis. Taip ga-
lima garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks saugus naudo-
ti.
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Saugos nuorodos dirbantiems su
daugiafunkciais jrankiais ,Multi-Cutter”

>

>

>

>

Jei atliekate darbus, kuriy metu darbo jrankis gali
kliudyti pasléptus elektros laidus arba paties elektri-
nio jrankio maitinimo laida, elektrinj jranki laikykite
uz izoliuoty rankenuy. Prisilietus prie laido, kuriuo teka
elektros srové, metalinése prietaiso dalyse gali atsirasti
jtampa ir trenkti elektros smugis.

Spaustuvais ar kitokiu jrenginiu jtvirtinkite ir uzfik-
suokite ruosinj ant stabilaus pagrindo. Laikydami ruosi-
nj ranka arba prispaude jj prie kuno, jis bus nestabilioje
padétyje, dél ko galite prarasti kontrole.

Elektrinj jrankj naudokite tik Slifavimui sausuoju bii-
du. Jei j elektrinj jrankj patenka vandens, padidéja elekt-
ros smagio rizika.

Démesio-gaisro pavojus! Venkite slifuojamo ruosinio
ir lifuoklio perkaitimo. Per darbo pertraukéles visada
iStustinkite dulkiy rezervuara. Dulkiy surinkimo maise-
lyje esancios $lifavimo dulkés arba dulkiy siurblio filtras,
esant nepalankioms salygoms, pvz., Slifuojant metalus su-
sidarius kibirk§¢iy srautui, gali savaime uZsidegti. Ypac di-
delis pavojus iskyla tada, jei $lifavimo dulkés yra susimai-
Siusios su lako ir poliuretano likuciais arba kitokiomis che-
minémis medziagomis ir Slifuojamas ruosinys po ilgesnio
darbo jkaista.

Nelaikykite ranky arti pjovimo zonos. Nekiskite ranky
po ruosiniu. Dél kontakto su pjikleliu kyla pavojus susi-
Zeisti.

Reguliariai valykite savo elektrinio jrankio ventiliaci-
nes angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa,
ir susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smugio
pavojus.

kite, ar po norimais apdirbti pavirsiais néra pravesty
elektros laidu, dujy ar vandentiekio vamzdZiu; jei abe-
jojate, galite pasikviesti j pagalba vietinius komunali-
niy paslaugy teikéjus. Kontaktas su elektros laidais gali
sukelti gaisro bei elektros smigio pavojy. Pazeidus dujot-
iekio vamzdj, gali jvykti sprogimas. Pazeidus vandentiekio
vamzdj, galima padaryti daug materialinés zalos arba gali
trenkti elektros smigis.

Darbo metu elektrinj jrankj visuomet biitina laikyti
abiem rankomis ir tvirtai stovéti. Abiem rankomis laiko-
mas elektrinis jrankis yra saugiau valdomas.

Darbo jranki keiskite su apsauginémis pirstinémis. II-
gesnj laika naudojami darbo jrankiai jkaista.
Negrandykite sudrékinty medziagy (pvz., tapety) ir
medzZiaguy nuo drégno pagrindo. Jei j elektrinj jrankj pa-
tenka vandens, padidéja elektros smgio rizika.
Apdirbamo pavirsiaus neapdorokite skysciais, kuriy
sudétyje yra tirpikliy. Grandomos medZiagos jSyla, todél
gali susidaryti kenksmingy gary.

Dirbdami su grandikliais ir peiliais elkités ypac at-
sargiai. Jrankiai yra labai astras kelia suzalojimo pavojy.

Bosch Power Tools
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Gaminio ir SaVYbll! aprasas
Perskaitykite visas Sias saugos nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant saugos nuorody ir
reikalavimy gali trenkti elektros smdgis, kilti
gaisras, galima smarkiai susiZaloti ir suzaloti
kitus asmenis.

PraSome atkreipti demesj j paveikslélius priekinéje naudoji-

mo instrukcijos dalyje.

Naudojimas pagal paskirtj

Elektrinis jrankis yra skirtas medienos ruo$iniams, plastikui,
gipsui, spalvotiesiems metalams ir tvirtinamiesiems eleme-
ntams (pvz., negridintoms vinims, sasagéléms) pjauti ir nu-
pjauti. Jis taip pat yra skirtas minkStosioms sieny plyteléms
apdoroti, sidléms valyti ir mazZiems pavirSiams sausuoju b-
du Slifuotiir grandyti. Jis ypac tinka darbams arti krasto ir
kliaties. Elektrinj jrankj galima naudoti tik su Bosch papildo-
majranga.

Pavaizduoti jrankio elementai

Pavaizduoty sudedamuyjy daliy numeriai atitinka elektrinio
jrankio schemos numerius.

(1) Jjungimo-isjungimo jungiklis
(2) Ventiliacinés angos

Techniniai duomenys

Daugiafunkcis jrankis ,,Multi-Cutter*

(3) Svytavimo judesiy reguliatoriaus ratukas
(4) Jrankiy jtvaras
(5) Jpjaunamasis pjiklelis”
(6) Tvirtinamasis varztas (GOP 30-28)
(7) Sesiabriaunis raktas (GOP 30-28)
(8) Dulkiy nusiurbimo jranga be ,Click & Clean“ jung-
ties?
9) Dul)kiq nusiurbimo jranga su ,Click & Clean* jungti-
mi®
(10) Slifavimo plokté”
(11) Slifavimo popieriaus lapelis”
(12) Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

(13) ,Starlock” svirtelé jrankiui atblokuoti (GOP 40-30/
GOP 55-36)

(14) Darbiné lemputé (GOP 40-30)

(15) Gylio ribotuvo jverzimo svirtelé®

(16) Gylio ribotuvas®

(17) Dulkiy nusiurbimo jrangos jverzimo svirtelé”
(18) Nusiurbimo atvamzdis®

(19) Nusiurbimo adapteris?

(20) Nusiurbimo zarna®

a) Sio priedo standartiniame tiekiamame komplekte néra.

GOP 30-28 GOP 40-30

Gaminio numeris 3601B370.. 3601B310.. 3601B311..
Svytavimo judesiy skai¢iaus isankstinis ° ° °
nustatymas

Nominali naudojamoji galia W 300 400 550
TuscCiosios eigos sukiy skaicius ny min™* 8000-20000 8000-20000 8000-20000
Svytavimo kampas kairéje/desinéje ° 1,4 1,5 1,8
Svoris" kg 1,5 1,5 1,6
Apsaugos klasé =T O/ G

A) Be maitinimo laido

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U] 230 V. Jei jtampa kitokia arba jei naudojamas specialus, tam tikrai $aliai gaminamas mode-

lis, Sie duomenys gali skirtis.

Vertés gali skirtis priklausomai nuo gaminio, jos taip pat priklauso nuo naudojimo ir aplinkos salygy. Daugiau informacijos rasite

www.bosch-professional.com/wac.

Informacija apie triukSma ir vibracija

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
TriukSmo emisijos vertés nustatytos pagal EN 62841-1.
Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio triukSmo lygis tipiniu atveju siekia:
Garso slégio lygis dB(A) 86 85 86
Garso galios lygis dB(A) 94 93 94
Paklaida K dB 3 3 3

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Vibracijos vertés a, (nuolatiné vibracija), p; (pakartotiné smgio vibracija) ir paklaida K nustatyta pagal EN 62841-1:
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Bosch Power Tools


https://www.bosch-professional.com/wac/

Lietuviy k. 293

GOP 30-28 GOP 40-30 GOP 55-36
Slifavimas:
a, m/s’ 5 6 5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 159 148 149
K m/s’ 69 61 72
Pjovimas jpjaunamuoju pjukleliu:
a, m/s’ 8,5 12 8,5
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
Pr m/s’ 418 308 253
K m/s’ 9 205 35
Pjovimas segmentiniu pjukleliu:
a, m/s’ 12,5 11 11
K m/s’ 1,5 1,5 1,5
o m/s’ 873 450 510
K m/s’ 275 138 111
Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis ir triuk$mo emisi- Montavimas

ja buvo iSmatuoti pagal standartizuota matavimo metoda, ir
juos galima naudoti elektriniams jrankiams palyginti. Jie taip
pat skirti vibracijos ir triuk$mo emisijai i$ anksto jvertinti.
Nurodytas vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté atspindi
pagrindinius elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jei-
gu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su kito-
kiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai techniskai
prizidrimas, vibracijos lygis ir triukSmo emisijos verté gali ki-
sti. Tokiu atveju vibracijos ir triukSmo emisija per visa darbo
laikotarpj gali Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos ir triukSmo emisija per tam
tikra darbo laika, reikia atsizvelgti ir j laika, per kurj elektrinis
jrankis buvo i$jungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos ir triuk$mo emisija per visa
darbo laika Zymiai sumazeés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti paskirkite
papildomas apsaugos priemones, pvz.: elektriniy ir darbo
irankiy technine prieZiara, ranky Sildyma, darbo eigos orga-
nizavima.

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiiros darbus reikia iStraukti kiStuka i$
elektros tinklo lizdo.

Irankiy keitimas

» Irankij keiskite miivédami apsauginémis pirstinémis.
Prisilietus prie darbo jrankiy iskyla susizalojimo pavojus.

Darbo jrankio parinkimas

Naudokite jusy elektriniam jrankiui skirtus darbo jrankius.

GOP 30-28 GOP 55-36
GOP 40-30

Darbo jrankis

s
STARLOCK
Ry

W
STARLOCKPLUS
vy

gele

v
v
X

ANANEN

W
STARLOCK MAX
vy

Zemiau esantioje lenteléje pateikti darbo jrankiy pavyzdziai. Daugiau darbo jrankiy rasite placioje Bosch papildomos jrangos

programoje.

Darbo jrankis Medziaga

AIZ 10 AB
LStarlock”

10x20 mm bime-  tonas, plonasienio aliu-

Minkstoji mediena, minks-
tasis plastikas, gipso kar-

Naudojimas

MaZy ruosSiniy atpjovimas ir jpjovos; subtilis medienos pri-
derinimo darbai;
Pavyzdziui: i$émy kabeliams pjovimas, jpjovy gipso karto-

minio ir spalvotyjy metaly
profiliuo¢iai, plonos skar-
dos, negrudintos vinys ir
varztai

talo jpjaunamasis
pjuklelis medienai
ir metalui

no plokstése darymas, papildomy i$pjovy, skirty furnitarai
ir spynoms, iSpjovimas
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Darbo jrankis

) AIZ32EPC

Medziaga
Minkstoji mediena

Naudojimas
Atpjovimas ir jpjovy darymas nei$draskant pjovimo krasty

LwStarlock” dél uzapvalintos pjovimo briaunos (,Curved-Tec*); taip pat
32x50 mmHCS pjovimas arti krasto, kampuose ir sunkiai prieinamose vie-
ipjaunamasis pjuk- tose;
lelis medienai Pavyzdziui: jpjova, norint jmontuoti ventiliacines groteles
arba kistukinj lizda
PAIZ 32 APB Kompozicinés medziagos Greitai atliekamos gilios jpjovos medienoje, abrazyvi-
LStarlockPlus* i$ medienos ir minksti niuose medienos ruosiniuose ir plastike; darbas neis-
32x60 mm bime-  spalvotieji metalai, negru- draskant pjovimo krasty del uzapvalintos pjovimo briau-
talo jpjaunamasis ~ dintos vinys ir varztai, ma- nos (,Curved-Tec");
pjuklelis medienai  zesniy matmeny profiliuo- Pavyzdziui: greitas mazesniy matmeny spalvotyjy metaly
ir metalui Ciai ir vamzdziai i$ spalvo- vamzdziy ir profiliuociy pjovimas, lengvas negridingy vi-
tyjy metaly niy, varzty ir mazesniy matmeny plieno profiliuociy pjovi-
mas

) MAIZ 32 APB Kompozicinés medziagos ~Greitai atliekamos gilios jpjovos ir pjaviai medienoje arti
LStarlockMax“ i$ medienos ir minksti krasto, darbas neiSdraskant pjovimo krasty dél uzapvalin-
32x80 mm spalvotieji metalai, negri- tos pjovimo briaunos (,Curved-Tec), minksti spalvotieji
jpjaunamasis pjik- dintos vinys ir varZtai, ma- metalai ir plastikas;
lelis medienaiir ~ Zesniy matmeny profiliuo- Pavyzdziui: iSpjovy kistukiniams lizdams ir vamzdziams
metalui Ciai ir vamzdziai i$ spalvo- pjovimas, negradinty viniy ir varzty tikslus nupjovimas arti

tyjy metaly pavirsiaus, langy rémy perpjovimas

AlIZ 32 BSPIB Kietoji mediena, dengtos  RuoSiniy atpjovimas ir jpjovy darymas dengtose plokstése
wStarlock” plokstés arba kietojoje medienoje neiSdraskant pjovimo krasty del
32x50 mm bime- uzapvalintos pjovimo briaunos (,Curved-Tec"), japonisko
talo jpjaunamasis tipo dantys specialiai skirti kietajai medienai;
pjuklelis kietajai Pavyzdziui: stoglangiy montavimas, iSpjovos kistukiniams
medienai lizdams

y AIZ45AIT Kietieji juodieji metalai, la- Platus pjuklelis labai abrazyviniams ruo$iniams arba kie-

- Starlock® bai abrazyviniai ruosiniai, tiems juodiesiems metalams pjauti; ilga eksploatavimo
45x50 mm karbi-  stiklo pluostas, gipso kar- trukmé dél ,BOSCH Carbide Technology*;
do jpjaunamasis  tonas, pluostinio cemento Pavyzdziui: virtuvés fasado dangos pjovimas, lengvas gri-

pjuklelis metalui

plokstés, gridintos vinys
ir varztai

dinty varZty, viniy ir neradijancio plieno pjovimas

lelis jvairioms me-
dziagoms

) PAII 52 APIT Kietos juodyjy metaly ligas pjuklelis ruosiniams atpjauti ir jpjovoms daryti metalo
LStarlock” skardos, gipso kartono  skardose neiSdraskant pjovimo krasty dél uzapvalintos
52x50 mmkarbi-  plokstés, GFK, CFK, pjovimo briaunos (,,Curved-Tec®); ilga eksploatavimo truk-
do jpjaunamasis  pluostinio cemento ploks- mé dél ,BOSCH Carbide Technology;
pjuklelis jvairioms  tés Pavyzdziui: metalo skardy pjovimas, lango rémo varzty nu-
medziagoms pjovimas
MAIZ 32 AT/ Kietieji juodieji metalai, la- Ypac ilgas ir greitai pjaunantis pjuklelis labai abrazyvi-
MAII 32 AIT bai abrazyviniai ruoSiniai, niams ruosiniams arba kietiems juodiesiems metalams nu-
JStarlockMax“ stiklo pluostas, gipso kar- pjauti; ilga eksploatavimo trukmé dél ,BOSCH Carbide
32x70 mm bime-  tonas, pluostinio cemento Technology®;
talo jpjaunamasis  plokstés, grudintos vinys ~ PavyzdZiui: virtuvés fasado dangos pjovimas, lengvas gri-
pjaklelis metalui  ir varztai dinty varzty, viniy ir nertdijancio plieno pjovimas

) AYZ 53 BPB Gipso kartono plokstés,  Optimaliai pritaikytas jpjovos daryti, po kuriy atliekamas il-

7 Starlock” drozliy plokstés, sluoks-  gesnis pjavis; ,Dual-Tec" forma uztikrina Svary ir iSbaigta
53x40 mm niuotosios medziagos, pjavj tiek kampuose, tiek atliekant ilgesnj pjavij;
jpjaunamasis pjik- mediena Pavyzdziui: kistukiniy lizdy iSpjovos gipso kartono ploksté-

se arba medinése sienose

All 65 APIB
LwStarlock

65x40 mm bime-
talo jpjaunamasis

Minkstoji mediena, kietoji
mediena, fanera dengtos
plokstés, plastiku deng-

Ruosiniy atpjovimas ir jpjovy darymas dengtose plokstése
arba kietojoje medienoje neisdraskant pjovimo krasty dél
uzapvalintos pjovimo briaunos (,Curved-Tec®);

Pavyzdziui: dury staktos patrumpinimas, iSpjovy darymas
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pjuklelis medienai
ir metalui

Medziaga

toms plokstés, negridin-

tos vinys ir varztai

Lietuviy k.| 295

Naudojimas

lentynoms arba jmontuojamiems baldams laminato grindy-
se, negradinty viniy ir varzty tikslus nupjovimas arti pavir-
Siaus

ACZ 85EIB
wStarlock”

85 mm skersmens
bimetalo segmen-
tinis pjtklelis me-
dienai ir metalui

Medienos ruosiniai, plasti-
kas, minksti spalvotieji

metalai

Atpjovimas ir jpjovy darymas;

taip pat pjovimas arti krasto, sunkiai prieinamose vietose;
Pavyzdziui: ka tik uzdéty grindjuosciy ar dury staktos
patrumpinimas, jpjovy derinant grindy plokstes darymas

ACZ 105 ET
L»Starlock®
105 mm skersme-

tinis pjaklelis jvai-
rioms medziagoms

Pluostinio cemento ploks-
tés, plyteliy sidilés, degtos
plytos, stiklo pluostu su-
ns karbido segmen- tvirtintas plastikas, la-

minatas

Atpjovimas ir jpjovy darymas; taip pat pjovimas arti kra-
Sto, sunkiai prieinamose vietose; ilga eksploatavimo truk-
meé dél ,.BOSCH Carbide Technology®;

Pavyzdziui: ka tik uzdéty grindjuosciy ar dury staktos
patrumpinimas, kabeliy kanaly degtose plytose frezavi-
mas, greitai ir beveik nekeliant dulkiy plyteliy sitliy pjovi-
mas, armatrai skirty stiklo pluosto ploksciy pjovimas, la-
minato suleidimas

ACZ 100 SWB
wStarlock”

ntinis banguotas

Slifavimo peilis jvai-

rioms medziagoms

Izoliacinés medziagos,
izoliacinés plokstés, grin-
100 mm skersme-  dy plokstés, smaginio gar-
ns bimetalo segme- so izoliacinés plokstés,
kartonas, kilimai, guma,

oda

Tikslus minksty medziagy pjovimas;
Pavyzdziui: izoliaciniy plokSciy pjovimas, tikslus isikisu-
sios izoliacinés medziagos nupjovimas arti pavirsiaus

MACZ 145 BB
LStarlockMax*

ntinis pjaklelis me-
dienai ir metalui

Mediena, kietoji mediena,
minksti spalvotieji meta-
145 mm skersme-  lai, negrudintos vinys ir
ns bimetalo segme-

varztai

Greiti ir gilis pjaviai medienos ruosiniuose ir minkstuose
spalvotuose metaluose, pasukti dantys leidZia pjauti nepa-
liekant karscio pédsaky; didelis pjuklelio pavirsius uztikri-
na preciziska tiesy pjavj net ir atliekant ilgus pjavius;
Pavyzdziui: paslépty sitliy pjovimas, mediniy sijy nupjovi-
mas atramoms, vamzdziy pjovimas, negradinty viniy ir
varzty tikslus nupjovimas arti pavirsiaus

ACZ 85 RD4
LStarlock”

tas segmentinis
pjuklelis skiediniui
ir abrazyvinéms
medziagoms

Cemento grioveliai,

minkstosios sieny plyte-
” 85 mm skersmens  |és, stiklo pluoStu sutvir-
deimantinis rifliuo- tinti plastikai, epoksidiné

derva, GKF

Pjovimas ir nupjovimas arti krasto arba sunkiai prieinamo-
se vietose ir kampuose, ypac ilga eksploatavimo trukmeé
dél deimantinio rifliuoto segmento;

Pavyzdziui: sidléms tarp sieny plyteliy, norint juos atnau-
jinti, iSpjovoms plytelése;

taip pat yra karbido rifliuoto segmento versija: ACZ 85
RT3 jprastoms sitléms, ACZ 70 RT5 plonoms sitléms

AVZ 70RT4
LStarlock”

bido rifliuotas jra-
nkis skiediniui $a-
linti

Skiedinys, sitilés, epoksi-
diné derva, stiklo pluostu
70 mm plocio kar-  sutvirtinti plastikai ir kitos
abrazyvinés medziagos

Sitliy uzpildo ir plyteliy medziagos ifrezavimas ir pjovi-
mas bei dildymas ir Slifavimas ant kieto pagrindo; ilga eks-
ploatavimo trukmé dél ,BOSCH Carbide Technology“
Pavyzdziui: plyteliy klijy ir sitliy uZpildo $alinimas

% MATI 68 RD4

LStarlockMax*
ntinis rifliuotas
lelis skiediniui ir
abrazyvinéms me-
dziagoms

Sialiy skiedinys, abrazyvi-
nés medziagos, akytasis
68x30 mm deima- betonas, minkstos degtos
plytos, sieny plytelés,
jpjaunamasis pjik- pluostinio cemento ploks-
tés, kompozicinés me-

dziagos

Pjovimas ir nupjovimas arti krasto arba sunkiai prieinamo-
se vietose ir kampuose dél smailiy daly, ypac ilga eksploa-
tavimo trukmé dél deimantinio rifliuoto segmento;
Pavyzdziui: plyteliy sialiy valymas arti krasto, pvz., kam-
puose ir prie armaturos, i$pjovy labai abrazyvinése me-
dziagose pjovimas, pvz., pluostinio cemento plokstése ir
stiklo pluostu sutvirtintose kompozicinése medziagose;
taip pat galima jsigyti kaip ,MATI 68 RSD4“ plonoms sil-
léms

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)



296 | Lietuviy k.

Darbo jrankis

Medziaga
AVZ 90 RT2
wStarlock”
90 mm plocio kar-  dziagos, dazai
bido rifliuota
trikampé ploksté
skiediniui ir abrazy-

Naudojimas

Skiedinys, betono likuciai, Dildymas ir §lifavimas ant kieto pagrindo;
mediena, abrazyvinés me- Pavyzdziui: skiedinio arba plyteliy klijy Salinimas (pvz.,

keiCiant pazeist plytele), kiliminés grindy dangos klijy li-
kuciy Salinimas, dazy likuciy Salinimas;

galima jsigyti 20 (RT2), 40 (RT4), 60 (RT6) arba 100
(RT10) gridétumo

vinéms medZia-

goms

AVZ 93 G Priklausomai nuo &lifavi-  Slifavimas krastuose, kampuose arba sunkiai prieinamose
LStarlock® mo popieriaus lapelio vietose;

93 mm plocio $lifa-
vimo ploksté ,Delta
93 mm* serijos $li-
favimo popieriaus
lapeliams

priklausomai nuo $lifavimo popieriaus lapelio, pvz., me-
dienai, dazams, lakui, akmeniui, Slifuoti;

Neaustiné medZiaga skirta valyti ir medienos pavirSiaus
struktdrai suteikti, ridims nuo metaly Salinti ir dazams pa-
slifuoti, poliravimo veltinis pirminiam poliravimui

Slifuodami pasirinkite ne aukstesne kaip "4". Jei §lifavimo
judesiy skaicius per didelis, labai padidéja darbo jrankiy
susidévéjimas arba darbo jrankiai gali anksciau laiko tapti
nebetinkami naudoti.

AVZ 32RT4
LStarlock”

32x50 mm karbi-
do rifliuotas Slifavi-
mo pirstelis me-
dienai ir dazams

Mediena, dazai

Medienos arba dazy Slifavimas sunkiai prieinamose vieto-
se be Slifavimo popieriaus; ilga eksploatavimo trukmeé dél
,BOSCH Carbide Technology";

Pavyzdziui: dazy nuslifavimas tarp langiniy juosteliy, medi-
niy grindy kampuose $lifavimas;

Galima jsigyti 40 (RT4) ir 100 (RT10) gradétumo

ASZ 32SC
LwStarlock”
24 mm plo¢io HCS danga
traukiamoji gelez-

Tolis, kilimai, dirbtiné Zo-
&, kartonas, PVC grindy

Greitas ir tikslus minksty medziagy ir lanksciy abrazyviniy
ruo$iniy pjovimas;

Pavyzdziui: kilimy, kartono, PVC grindy dangos pjovimas,
iSpjovy tolyje pjovimas

te,
11 mm plocio HCS
spaudziamoji ge-
lezté
\ ATZ52SC Kilimai, skiedinys, beto-  Grandymas ant kieto pagrindo;
7 Starlock* nas, plyteliy klijai Pavyzdziui: skiedinio, plyteliy klijy, betono ir kiliminés
52 mm standus grindy dangos klijy likuciy Salinimas;
grandiklis Galima jsigyti kaip lanksty grandiklj ATZ 52 SFC (minksti
kiliminés grindy dangos/dazy likuciai)
MAII 32 SC Minksta lanksti medziaga, Gilis pjaviai atsparioje minkstoje medziagoje dél dvibriau-

LStarlockMax*

liy pjovimo jrankis
moji medziaga

minksta sitliy medziaga,
32x55 mm plo¢io  sandarinamosios silés,
universalus griove-  gilios silikoninés sitlés,
langy glaistas, sandarina-

nés pjovimo geleztés;

Pavyzdziui: langy glaisto ir sandarinamosios medziagos i$-
pjovimas, atspariy sandarinimo sitliy krastuose ir i$si-
plecianéiy sidliy tarp pastaty perpjovimas

Darbo jrankio uzdéjimas ir keitimas (GOP 30-28)
Nuimkite darbo jrankj, jei jis yra uzdétas.

Norédami nuimti darbo jrankj, Sesiabriauniu raktu (7) atsu-
kite tvirtinamajj varzta (6) ir nuimkite darbo jrankj.
Jstatykite norima darbo jrankj (pvz., jpjaunamajj pjuklelj (5))
ijrankiy jtvara (4) taip, kad islinkis baty nukreiptas zemyn
(kad uzrasa ant darbo jrankio bty galima skaityti i$ virSaus,
zr. paveikslélj schemos puslapyje).

Darbo jrankj pasukite j patogia padét; atitinkamam darbui at-

likti, darbo jrankis turi jsistatyti j jrankiy jtvaro (4) kumste-

lius. Galima parinkti vieng i$ dvylikos padéciy kas 30°.

Darbo jrankj pritvirtinkite varztu (6). Sesiabriauniu raktu (7)

uzverzkite varzta tiek, kad plokscia varZto galvuté lygiai pri-

glusty prie darbo jrankio.

» Patikrinkite, ar darbo jrankis jtvirtintas patikimai. Ne-
tinkamai arba negerai pritvirtinti darbo jrankiai prietaisui
veikiant gali nukristi ir sukelti pavojy.
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Darbo jrankio uzdéjimas ir keitimas (GOP 40-30/

GOP 55-36)

Nuimkite darbo jrankj, jei jis yra uZdétas.

Tuo tikslu iki atramos atlenkite ,Starlock” svirtele (13). Dar-
bo jrankis iskrenta. ,,Starlock” svirtelé (13) automatiskai vél
uzsidaro.

|statykite norima darbo jrankj (pvz., jpjaunamajj pjiklelj (5))
ijrankiy jtvara (4) taip, kad islinkis baty nukreiptas zemyn
(kad uzrasa ant darbo jrankio bty galima skaityti i$ virsaus,
zr. paveikslélj schemos puslapyje).

|statykite darbo jrankj j patogia padétj atitinkamam darbui
atlikti. Galima parinkti vieng i$ dvylikos padéciy kas 30°.
Darbo jrankj pageidaujama padétimi tvirtai stumkite j jrankiy
jtvaro uzverziamuosius kumstelius, kol jis automatiskai uzsi-
fiksuos.

Slifavimo popieriaus pasirinkimas
Atitinkamai pagal apdorojama medziaga ir norima pasalinti sluoksnj yra siilomi jvairas Slifavimo popieriaus lapeliai:

Lietuviy k. [ 297

» Patikrinkite, ar darbo jrankis jtvirtintas patikimai. Ne-
tinkamai arba negerai pritvirtinti darbo jrankiai prietaisui
veikiant gali nukristi ir sukelti pavojy.

Gylio ribotuvo montavimas ir nustatymas

naudoti gylio ribotuva (16).

Nuimkite darbo jrankj, jei jis yra uzdétas.

Gylio ribotuva (16) pageidaujama padétimi stumkite iki at-

ramos per jrankiy jtvara (4) ant elektrinio jrankio uzverzia-

mojo kakliuko. Gylio ribotuvas turi uzsifiksuoti. Galima pari-
nkti vieng i$ dvylikos padéciy kas 30°.

Nustatykite pageidaujama darbinj gylj. Norédami uzfiksuoti
gylio ribotuva, paspauskite gylio ribotuvo jverzimo svirtele

(15).

Slifavimo po- Medziaga Naudojimas Griadétumas  Slifavimo
pieriaus lapelis judesiy
skaiciaus
pakopa
PRO F460 - Visiems medienos ruo- Pirminiam Slifavimui, pvz., Siurk$¢iy, neo- grubus 40 1-4
Siniams (pvz., kietajai bliuoty tasy bei lenty 60
ir minkStajai medienai, | yeioms plokstumoms glifuoti ir nedideliems  Vidutinis 80 1-4
drozliy plokStéms,  elveymams iglyginti 100
statybinéms ploks- 120
téms) . N TP
o Glotniajam ir baigiamajam medienos Slifavimui - smulkus 180 1-4
~ Metalo ruosiniai 240
PROF460 - Spalva DaZams paSalinti grubus 40 1-4
- Lakas 60
- Uzpildai Pirminiam dazy sluoksniui $lifuoti (pvz., teptu-  Vidutinis 80 1-4
— Glaistiklis ko dryziams, dazy laseliams, nutekéjusiems da- 100
Zams pasalinti) 120
Baigiamajam gruntavimo dazy ir lako $lifavimui  smulkus 180 1-4
240

Slifavimo popieriaus lapelio ant $lifavimo plokstés
uzdéjimas ir keitimas

Jei §lifavimo ploksté (10) yra su kibiuoju audiniu, galite
greitai ir lengvai pritvirtinti Slifavimo popieriaus lapelius su
kibiaja jungtimi.

Pries uzdédami $lifavimo popieriaus lapelj (11), kad bty
kuo geresni sukibimas, Siek tiek pastuksenkite $lifavimo
plokste (10).

Slifavimo popieriaus lapelj (11) pridékite prie vieno §lifavi-
mo plokstés (10) krasto, tada slifavimo popieriaus lapelj uz-
dékite ant $lifavimo plokstés ir gerai jj prispauskite.

Kad uztikrintuméte optimaly dulkiy nusiurbima, stebékite,
kad Slifavimo popieriaus lapelyje esancios kiaurymeés sutapty
slifavimo plokstéje esanciomis kiaurymémis.

Norédami nuimti §lifavimo popieriaus lapelj (11), suéme uz
kampelio atkelkite ir nupléskite jj nuo slifavimo plokstés
(10).

Galite naudoti visus Bosch papildomos jrangos programos
,Delta 93 mm* serijos $lifavimo popieriaus lapelius, poliravi-
mo ir valymo veltinius.

Specials $lifavimo antgaliai, pvz., karsinio ar poliravimo vel-
tinio antgaliai, yra tvirtinami prie $lifavimo plokstés tokiu pat
budu.

Dirbdami su papildoma $lifavimo jranga, pvz., §lifavimo po-
pieriaus lapeliai ar Slifavimo plokstelémis, pasirinkite ne
aukstesne kaip "4" §lifavimo judesiy skaiciaus pakopa. Jei
slifavimo judesiy skaicius per didelis, labai padidéja darbo
jrankiy susidéveéjimas arba darbo jrankiai gali anks¢iau laiko
tapti nebetinkami naudoti. PraSome laikytis ant darbo jra-
nkiy arba ant darbo jrankiy pakuotés pateikty nurodymy.

Dulkiu, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

Venkite dirbti be dulkiy mazinimo priemoniy. Tinkamas dul-
kiy nusiurbimas sumazina sveikatai kenksmingy dulkiy po-
veikj. Pasirupinkite geru darbo vietos védinimu. Naudokite

Bosch Power Tools
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tik tinkamus respiratorius. Jei yra galimybé, naudokite apdir-

bamai medziagai tinkancig dulkiy nusiurbimo jranga. Laiky-

kités jusy Salyje galiojan¢iy apdorojamoms medZiagoms tai-

komy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty dulkiy. Dul-
kés lengvai uzsidega.

Reikalavimai siurbliui

Rekomenduojamas Zarnos vardinis ~ mm 35
skersmuo

Reikalingas isretinimas” mbar >230

hPa >230

Reikalingas srautas” I/s >36

m3/h >129,6

Rekomenduojamas filtro efektyvu- Dulkiy klasé M®

mas

A) Galios verté prie elektrinio jrankio jungties, skirtos siurbliui pri-
jungti

B) Pagal [EC/EN 60335-2-69

Laikykités siurblio instrukcijos. Sumazéjus siurbimo galiai,

nutraukite darbg ir pasalinkite priezastj.

Dulkiy nusiurbimo jrangos prijungimas (Zr. A pav.)

Dulkiy nusiurbimo jranga yra skirta tik darbui su lifavimo
plokste (10), derinti su kitais darbo jrankiais nenaudinga.
Norédami $lifuoti, visada prijunkite dulkiy nusiurbimo jran-
83

Norédami primontuoti dulkiy nusiurbimo jrangg, nuimkite
darbo jrankjir gylio ribotuva (16).

Dulkiy nusiurbimo jranga (8) be ,Click & Clean® jungties arba
dulkiy nusiurbimo jranga (9) su ,Click & Clean® jungtimi
stumkite per jrankiy jtvarg (4) iki atramos ant elektrinio jra-
nkio uzverziamojo kakliuko. Kad dulkiy nusiurbimo jranga uz-
fiksuotuméte, uzspauskite jverzimo svirtele (17).

Dulkiy nusiurbimo jranga sujunkite su nusiurbimo Zarna:

- Dulkiy nusiurbimo jranga (8) be ,Click & Clean® jungties:
dulkiy siurblio (20) nusiurbimo zarng jstatykite j nusiurbi-
mo adapterj (19) taip, kad ji uzsifiksuoty. Nusiurbimo
adapterj (19) jstatykite j dulkiy nusiurbimo jrangos (8)
nusiurbimo atvamzd; (18).

- Dulkiy nusiurbimo jranga (9) su ,Click & Clean® jungtimi:
dulkiy siurblio (20) nusiurbimo Zarng jstatykite j nusiurbi-
mo jrangos (9) nusiurbimo atvamzd;j (18) taip, kad ji uzsi-
fiksuoty.

Nusiurbimo adapterj (19) taip pat galite jstatyti j nusiurbi-
mo jrangos (9) nusiurbimo atvamzdj, o nusiurbimo
zarng (20) - j nusiurbimo adapterj (19).

Nusiurbimo Zarna (20) sujunkite su dulkiy siurbliu.

Apzvalga, kaip prijungti prie jvairiy dulkiy siurbliy, rasite Sios

instrukcijos gale.

Dulkiy siurblys turi bti pritaikytas apdirbamo ruosinio pju-

venoms, drozléms ir dulkéms nusiurbti.

Sveikatai ypaC pavojingoms, véZj sukeliancioms, sausoms

dulkéms nusiurbti butina naudoti specialy dulkiy siurblj.

Naudojimas

Paruosimas naudoti

» Atkreipkite démesi j tinklo jtampa! Maitinimo Saltinio
jtampa turi sutapti su elektrinio jrankio firminéje lenteléje
nurodytais duomenimis.

|jungimas ir iSjungimas

» |sitikinkite, kad galite paspausti jjungimo-iSjungimo
jungiklj nepaleisdami rankenos.

Norédami elektrinj jrankj jjungti, jjungimo-i$jungimo jungiklj

(1) pastumkite j priekj, kad ant jungiklio matytysi ,1“.

Norédami elektrinj jrankj iSjungti, jjungimo-i$jungimo jungik-

lj (1) pastumkite atgal, kad ant jungiklio matytysi,,0“ .

GOP 40-30: Darbiné lemputé pagerina matomuma tiesiogi-

néje darbo zonoje. Ji automatiskai jjungiama ir i§jungiama

kartu su elektriniu jrankiu.

» Neziurékite tiesiogiai j darbinés lemputés Sviesa, nes
ji gali apakinti.

Svytavimo judesiy skai¢iaus iSankstinis nustatymas

Su reguliavimo ratuku (3) reikiama Slifavimo judesiy skaiciy

galite nustatyti net ir jrankiui veikiant.

Reikiamas $lifavimo judesiy skaicius priklauso nuo ruosinio ir

darbo pobildzio, jis optimaliai nustatomas bandymy badu.

- Svytavimo judesiy skaiciaus pakopa "6" rekomenduoja-
ma medienai pjauti.

~ Slifavimui yra skirta ne aukétesné kaip "4" pakopa.

- Plastikui ir metalui pjauti yra skirta ne aukstesné kaip "4"
pakopa.

Démesio: nevirdykite ant darbo jrankiy arba ant darbo jra-

nkiy pakuotés nurodyto maksimalaus $lifavimo judesiy skai-

¢iaus. Dirbdami su tokiais darbo jrankiais kaip $lifavimo ir rif-

liuoti darbo jrankiai, pasirinkite ne aukstesne kaip "4" Svyta-

vimo judesiy skai¢iaus pakopa.

Nuoroda: jei Svytavimo judesiy skaicius per didelis, labai pa-

didéja darbo jrankiy susidévéjimas arba darbo jrankiai gali

anksciau laiko tapti nebetinkami naudoti.

Darbo patarimai

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar prieziiros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Pries padédami elektrinj jrankj butinai jj iSjunkite ir
palaukite, kol jo besisukancios dalys visiskai sustos.

Nuoroda: dirbdami neuzdenkite elektrinio jrankio ventiliaci-

niy angy (2), priesingu atveju sutrumpés elektrinio jrankio

eksploatavimo laikas.

Veikimo principas

Dél Svytuojancios pavaros darbo jrankis j viena ir j kit puse
Svytuoja iki 20000 karty per minute. Todél juo galima tiksliai
dirbti net ir ypac ankstose vietose.
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Dirbdami spauskite nestipriai ir tolygiai, prie-
ﬁ/ Singu atveju gali pablogéti darbo nasumas, o
~ /5] elektrinis jrankis gali uZsiblokuoti.

Dirbdami elektrinj jrankj vedziokite j vieng ir
kita puse, kad darbo jrankis per daug nejkaisty
‘ ir neuzsiblokuoty.

Pjovimas

» Naudokite tik nepazeistus, nepriekaistingos biiklés
pjuklelius. Sulinke ar atSipe pjukleliai gali netinkamai
pjauti, lazti ar sukelti atatranka.

» Pjaudami lengvas statybines medziagas laikykités ga-
liojanciy normy reikalavimy bei gamintojo rekomen-
dacijy.

» Metodu, kai pjiklelis panyra j ruosinj, pjaukite tik
minkstus ruosinius, pvz., mediena, gipso kartona ir
pan.

» Isitikinkite, kad uz pjaunamo ruosinio néra elektros
laido.

Prie$ pradédami HCS pjukleliais pjauti mediena, drozliy

plokstes, statybines medZiagas ir pan., patikrinkite ar jose

néra svetimkdniy, pvz., viniy, varzty ar kt., jei yra pasalin-
kite. Jei yra, svetimkunius paSalinkite arba naudokite bime-
talo pjuklelius.

Atpjovimas

Nuoroda: pjaudami sieny plyteles nepamirskite, kad ilgiau
naudojami jrankiai labai susidévi.

Slifavimas

Slifavimo nadumas ir §lifuoto pavirsiaus glotnumas i$ esmes
priklauso nuo $lifavimo popieriaus lapelio parinkimo,
nustatytos $lifavimo judesiy skaiciaus pakopos ir prispaudi-
mo jégos.

Tik geras $lifavimo popierius garantuoja $lifavimo kokybe ir
padeda tausoti prietaisa.

Stenkités visuomet vienodai prispausti prietaisg, tuomet 3li-
favimo popieriy naudosite ilgiau.

Per daug spaudziant, $lifavimo nasumas nepadidéja, tik la-
biau dévisi elektrinis jrankis ir grei¢iau paZeidziama lifavimo
ploksté.

Jei norite tiksliai nuslifuoti kampus ir sunkiai prieinamas,
siauras vietas, galite naudoti tik Slifavimo plokstés virSine
arba vieng krasta.

Taskinio Slifavimo metu Slifavimo popieriaus lapelis gali labai
jkaisti. Sumazinkite Svytavimo judesiy skaiciy ir darykite re-
guliarias pertraukas, kad $lifavimo popieriaus lapelis galéty
atvésti.

Tuo paciu Slifavimo popieriaus lakstu, kuriuo Slifavote meta-
la, neslifuokite kity medZiagy.

Naudokite tik originalia Bosch papildoma slifavimo jranga.
Norédami $lifuoti, visada prijunkite dulkiy nusiurbimo jran-
3.
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Grandymas

Norédami grandyti, pasirinkite aukStesne Svytavimo judesiy
skaiciaus pakopa.

Apdorodami minksta pavirsiy (pvz., mediena), jrankj per
ruo$inj veskite smailiu kampu nedidele prispaudimo jéga.
PrieSingu atveju mentelé gali jpjauti pagrinda.

Prieziura ir servisas

Prieziiira ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio reguliavi-
mo ar priezitros darbus reikia iStraukti kistuka i$
elektros tinklo lizdo.

» Kad galétuméte gerai ir saugiai dirbti, pasiriipinkite,
kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos biity Sva-
ras.

Jei reikia pakeisti maitinimo laida, dél saugumo sumetimy tai

turi bti atliekama Bosch jmonéje arba jgaliotose Bosch

elektriniy jrankiy remonto dirbtuvése.

Rifliuotg darbo jrankj reguliariai valykite vieliniu SepeCiu.

Klienty aptarnavimo skyrius ir konsultavimo
tarnyba

Lietuva

Informacijos tarnyba: (037) 713350

Misy techninés priezidros adresy ir garantijos salygy nuo-
roda rasite paskutiniame puslapyje.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis prasome bu-
tinai nurodyti deSimtzenklj gaminio numerj, esant; firminéje
lenteléje.

Salinimas

Elektrinis jrankis, papildoma jranga ir pakuoté yra pagaminti
i$ medziagy, tinkanciy antriniam perdirbimui, ir véliau priva-
lo biti atitinkamai perdirbti.

Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky
konteinerius!

Tik ES salims:

Nebetinkami naudoti elektriniai ir elektroniniai prietaisai turi
bati surenkami atskirai ir $alinami aplinkai nekenksmingu b-
du. Naudokités nustatytomis surinkimo sistemomis. Dél su-
détyje esanciy pavojingy medZiagy netinkamas Salinimas gali
biti kenksmingas aplinkai ir sveikatai.
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GAS 18V-12 MC

@ 28 mm: Ry )

GAS 12-40 MA
@ 28 mm:
2608 000 885 (4 m)
- GAS 35 M AFC
@22 mm:
2 608 000 567 (5 m)
@ 35 mm: GAS 55 M AFC

2608 000 565 (5 m) o

ANTISTATIC

@ 22 mm:

2 608 000 568 (5 m)
@ 35 mm:

2 608 000 566 (5 m)

Bosch Power Tools

1609 92AEOM|(19.11.2025)
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2608 000 636 (old)

2608 000 590
2608 000 683

2 608 000 636 (new)

160992AEOM|(19.11.2025) Bosch Power Tools
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Servicekontakte
Service Contacts
Contacts de Service
Contactos de Servicio

https://www.bosch-pt.com/serviceaddresses

Garantiebedingungen E e
Guarantee Conditions HT#3
Conditions de Garantie
Condiciones de Garantia

https://www.bosch-pt.com/guarantee/202507
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