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Wskazowki bezpieczenstwa

Ogodlne przepisy bezpieczenstwa dla
elektronarzedzi

FNTTITYYY Aby zabezpieczy¢ sie przed

porazeniem elektrycznym,
niebezpieczenstwem skaleczenia sie i grozbg
pozaru podczas uzytkowania elektronarzedzia
nalezy stosowac nastepujace podstawowe
$rodki bezpieczenstwa.

Przed przystapieniem do uzytkowania
elektronarzedzia nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki; wskazowki bezpieczenstwa nalezy
starannie przechowywac.

Uzywane we wskazéwkach bezpieczenstwa
pojecie ,,elektronarzedzie® odnosi sie do
elektronarzedzi, zasilanych z sieci

(z przewodem sieciowym) oraz do
elektronarzedzi, zasilanych akumulatorami (bez
przewodu sieciowego).

1) Bezpieczenstwo miejsca pracy

a) Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé
w czystosci i dobrze oswietlone. Niepo-
rzadek w miejscu pracy lub nieo$wietlona
przestrzen robocza moga byc¢ przyczyng
wypadkow.

b) Nie nalezy pracowac tym elektronarze-
dziem w otoczeniu zagrozonym wybu-
chem, w ktérym znajduja sie np. tatwo-
palne ciecze, gazy lub pyty. Podczas
pracy elektronarzedziem wytwarzaja sie
iskry, ktére moga spowodowac zapton.

c) Podczas uzytkowania urzadzenia
zwroci¢ uwage na to, aby dzieci i inne
osoby postronne znajdowaty sie w bez-
piecznej odlegtosci. Odwrdcenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢
do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki
w jakikolwiek sposéb. Nie wolno uzywac
wtykow adapterowych w przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem ochron-

—
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nym. Niezmienione wtyczki i pasujace
gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) Nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi
powierzchniami jak rury, grzejniki, piece
i lodowki. Ryzyko porazenia pradem jest
wieksze, gdy ciato uzytkownika jest uzie-
mione.

c) Urzadzenie nalezy zabezpieczyé¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie
wody do elektronarzedzia podwyzsza
ryzyko porazenia pradem.

d) Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do in-
nych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢
elektronarzedzia, trzymajac je za prze-
wod, ani uzywaé przewodu do zawiesze-
nia urzadzenia; nie wolno tez wyciaga¢
wtyczki z gniazdka pociagajac za prze-
wod. Przewdd nalezy chronié¢ przed
wysokimi temperaturami, nalezy go trzy-
mac¢ z dala od oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzadzenia.
Uszkodzone lub splatane przewody zwie-
kszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku pracy elektronarzedziem
pod gotym niebem, nalezy uzywaé prze-
wodu przedtuzajacego, dostosowanego
rowniez do zastosowan zewnetrznych.
Uzycie wtasciwego przedtuzacza
(dostosowanego do pracy na zewnatrz)
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli nie da sie unikna¢ zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otocze-
niu, nalezy uzy¢ wytacznika ochronnego
réznicowo-pradowego. Zastosowanie
wytacznika ochronnego réznicowo-prado-
wego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Bezpieczenstwo oséb

a) Podczas pracy z elektronarzedziem na-
lezy zachowac¢ ostroznos¢, kazda czyn-
nos$¢ wykonywac uwaznie i z rozwaga.
Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia, gdy
jest sie zmeczonym lub bedac pod
wptywem narkotykow, alkoholu lub
lekarstw. Moment nieuwagi przy uzyciu
elektronarzedzia moze stac¢ sie przyczyna
powaznych urazéw ciata.
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b) Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie
ochronne i zawsze okulary ochronne. No-
szenie osobistego wyposazenia ochron-
nego — maski przeciwpytowej, obuwia
z podeszwami przeciwposlizgowymi,
kasku ochronnego lub srodkéw ochrony
stuchu (w zaleznosci od rodzaju i zastoso-
wania elektronarzedzia) — zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unika¢ niezamierzonego urucho-
mienia narzedzia. Przed wlozeniem wty-
czki do gniazdka i/lub podtaczeniem do
akumulatora, a takze przed podniesie-
niem lub przeniesieniem elektronarze-
dzia, nalezy upewnic¢ sie, ze elektrona-
rzedzie jest wytaczone. Trzymanie palca
na wytaczniku podczas przenoszenia elek-
tronarzedzia lub podtaczenie do pradu
wtaczonego narzedzia, moze stac sie przy-
czyna wypadkow.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia, na-
lezy usunaé narzedzia nastawcze lub klu-
cze. Narzedzie lub klucz, znajdujacy sie
w ruchomych czesciach urzadzenia moga
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

e) Nalezy unikaé nienaturalnych pozycji
przy pracy. Nalezy dba¢ o stabilng pozy-
cje przy pracy i zachowanie rownowagi.
W ten sposdb mozliwa bedzie lepsza kon-
trola elektronarzedzia w nieprzewidzia-
nych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie
nalezy nosi¢ luznego ubrania ani bizu-
terii. Wtosy, ubranie i rekawice nalezy
trzymac¢ z daleka od ruchomych czesci.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zostac¢ wciggniete przez ruchome
czesci.

g) Jezeli istnieje mozliwos¢ zamontowania
urzadzen odsysajacych i wychwytuja-
cych pyt, nalezy upewni¢ sie, ze sa one
podtaczone i beda prawidiowo uzyte.
Uzycie urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie pytami.

—

4) Prawidtowa obstuga i eksploatacja elektro-

narzedzi

a) Nie nalezy przeciagzaé¢ urzadzenia. Do
pracy uzywac nalezy elektronarzedzia,
ktoére sa do tego przewidziane. Odpo-
wiednio dobranym elektronarzedziem
pracuje sie w danym zakresie wydajnosci
lepiej i bezpieczniej.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia,
ktorego witacznik/wytacznik jest uszko-
dzony. Elektronarzedzie, ktorego nie
mozna witaczy¢ lub wytaczy¢ jest niebez-
pieczne i musi zosta¢ naprawione.

c) Przed regulacja urzadzenia, wymiana
osprzetu lub po zaprzestaniu pracy na-
rzedziem, nalezy wyciagna¢ wtyczke
z gniazda i/lub usunaé akumulator. Ten
$rodek ostroznosci zapobiega nieza-
mierzonemu wtaczeniu sie elektro-
narzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywaé w miejscu niedostepnym
dla dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narze-
dzia osobom, ktére go nie znaja lub nie
przeczytaty niniejszych przepisow.
Uzywane przez niedoswiadczone osoby
elektronarzedzia sg niebezpieczne.

e) Konieczna jest nalezyta konserwacja
elektronarzedzia. Nalezy kontrolowag¢,
czy ruchome czesci urzadzenia dziataja
bez zarzutu i nie s3 zablokowane, czy
czesci nie sa pekniete lub uszkodzone
w taki sposob, ktory miatby wptyw na
prawidtowe dziatanie elektronarzedzia.
Uszkodzone czesci nalezy przed uzyciem
urzadzenia odda¢ do naprawy. Wiele
wypadkéw spowodowanych jest przez
niewtasciwa konserwacje elektro-
narzedzi.

f) Nalezy stale dbaé o ostrosé i czystosé
narzedzi tnacych. O wiele rzadziej docho-
dzi do zakleszczenia sie narzedzia
tnacego, jezeli jest ono starannie utrzyma-
ne. Zadbane narzedzia tatwiej sie tez pro-
wadzi.
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g) Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia
pomocnicze itd. nalezy uzywac zgodnie
z niniejszymi zaleceniami. Uwzglednié
nalezy przy tym warunki i rodzaj wykony-
wanej pracy. Niezgodne z przeznacze-
niem uzycie elektronarzedzia moze dopro-
wadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleci¢
jedynie wykwalifikowanemu fachowcowi
i przy uzyciu oryginalnych czesci zamien-
nych. To gwarantuje, ze bezpieczernstwo
urzadzenia zostanie zachowane.

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
pracy z pilarkami wielofunkcyjnymi

>

W zakres dostawy elektronarzedzia
wchodzi tabliczka ostrzegawcza z napisem
w jezyku niemieckim (na schemacie
urzadzenia znajdujacym sie na stronie
graficznej oznaczona jest ona numerem 40).
Zaleca sie jeszcze przed wprowadzeniem
urzadzenia do eksploatacji zaklei¢
niemiecki tekst tabliczki wchodzaca w
zakres dostawy etykieta w jezyku polskim.

~

PROMIENIOWANIE
LASEROWE

Nie wpatrywac sie
w wigzke lasera
Laser klasy 2

EN 60825-1: 2003-10,

<1 mW, 650 nm

A Y

Nalezy dbac¢ o czytelnos¢ tabliczek ostrze-
gawczych, znajdujacych sie na elektro-
narzedziu.

Nie wolno w zadnym wypadku stawaé na
elektronarzedzie. W przypadku
przewrdcenia sie elektronarzedzia lub
niezamierzonego kontaktu z tarcza pilarska
moze doj$¢ do powaznych obrazen.
Uchwyty musza by¢ zawsze suche, czyste
oraz nie zanieczyszczone olejem lub
smarem. Zattuszczone, zanieczyszczone
olejem uchwyty sa $liskie i powodujg utrate
kontroli nad narzedziem.

>

—
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Przed uzyciem elektronarzedzia usuna¢ z
ptaszczyzny roboczej, oprocz przedmiotu
obrabianego, wszystkie narzedzia
nastawcze, wiory itp. Mate kawatki drewna
lub inne przedmioty, ktdre zetkna sie z
obracajacg sie tarcza pilarska, moga zostac
odrzucone z duza predkoscia w kierunku
osoby obstugujace;j.

Podtoge nalezy regularnie oczyszczac z
wioréw drewnianych i resztek obrabianego
materiatu. Istnieje niebezpieczernstwo
poslizgniecia sie lub potkniecia.
Elektronarzedzie nalezy stosowac
wytacznie do materiatow, ktore zostaty
podane w rozdziale dotyczacym
uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.
W przeciwnym wypadku elektronarzedzie
moze ulec przeciazeniu.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy
pilarskiej w materiale nalezy wytaczy¢
elektronarzedzie i mocno przytrzymac
obrabiany przedmiot az do catkowitego
zatrzymania sie tarczy. Aby uniknaé
zjawiska odrzutu, obrabiany przedmiot
mozna poruszy¢ dopiero po catkowitym
zatrzymaniu sie biegu tarczy. Przed
ponownym uruchomieniem elektronarzedzia
nalezy skontrolowac¢ usuna¢ przyczyne
zakleszczenia sie tarczy.

Nie nalezy uzywac¢ tepych lub
uszkodzonych tarcz pilarskich. Tarcze
tnace z tepymi lub niewtasciwie ustawionymi
zebami powoduja - przez zbyt waski

rzaz - zwiekszone tarcie, zaklinowanie sie
tarczy w materiale i odrzut.

Nalezy zawsze stosowac tarcze pilarskie o
witasciwych rozmiarach zewnetrznych i o
odpowiednim otworze mocowania tarczy
(np. w ksztatcie gwiazdy lub okragtym).
Tarcze tnace, ktére nie odpowiadajg danemu
typowi pilarki, nie zapewniajg doktadnego
ruchu obrotowego i prowadza do utraty
kontroli nad elektronarzedziem.

Nie uzywac¢ tarcz pilarskich z
wysokostopowej stali szybkotnacej HSS.
Tarcze z tej stali moga tatwo sie ztama¢.

Bosch Power Tools
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Nie dotykac tarczy pilarskiej po
zakonczeniu ciecia, zanim tarcza sie nie
ochtodzi. Tarcza rozgrzewa sie bardzo
podczas ciecia.

Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej

w strone oséb i zwierzat, nie wolno rowniez
samemu wpatrywac sie w wigzke. Niniejsze
elektronarzedzie emituje promieniowanie
laserowe klasy 2 zgodnie z EN 60825-1.
Mozna w ten sposéb spowodowacé czyjes
oslepienie.

Nie zamieniaé¢ wbudowanego laseru na
laser innego typu. Laser nie pasujacy do
niniejszego elektronarzedzia moze by¢
zrodtem zagrozenia dla oséb.

Nalezy regularnie kontrolowaé¢ przewod, a
w razie jego uszkodzenia nalezy zlecic jego
naprawe w autoryzowanym serwisie
elektronarzedzie firmy Bosch. Uszkodzone
przedtuzacze nalezy wymieni¢ na nowe.
Tylko w ten sposdb zagwarantowane
zostanie zachowanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie nalezy prze-
chowywac w bezpiecznym miejscu. Miejsce
przechowywania musi by¢ suche i zamy-
kane na klucz. Tylko w ten sposdb mozna
zagwarantowac, ze elektronarzedzie nie
zostanie uszkodzone lub ze nie dostanie sie
w rece niedoswiadczonych osoéb.

Nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru
narzedzia, zanim sie ono catkowicie nie
zatrzyma. Poruszajace sie sitg inercji
narzedzia robocze moga spowodowaé
obrazenia.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszko-
dzonym przewodem. Nie nalezy dotyka¢
uszkodzonego przewodu; w przypadku usz-
kodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszaja ryzyko porazenia
pradem.

Przepisy bezpieczenstwa przy uzyciu

elektronarzedzia jako ukosnicy

» Nalezy upewnic¢ sie, czy ostona funkcjonuje
prawidtowo i czy moze sie swobodnie
poruszac. W zadnym wypadku nie wolno
blokowac ostony w potozeniu otwartym.

» Nie usuwaé nigdy scinéw, widrow itp. z
obszaru pracy pity podczas gdy jest ona
wiaczona. Zawsze ustawié najpierw gtowice
w pozycji spoczynku i wytaczy¢
elektronarzedzie.

» Przed przytozeniem elektronarzedzia do
przedmiotu obrabianego nalezy je
uruchomié. W przeciwnym wypadku tarcza
pilarska moze zakleszczyc¢ sie w przedmiocie
obrabianym i spowodowac¢ odrzut.

» Element obrabiany nalezy zawsze
unieruchomi¢. Nie obrabia¢ przedmiotow,
ktore sg za mate aby je mozna byto
unieruchomi¢. W innym wypadku odstep
miedzy reka obstugujacego a obracajaca sie
tarcza pilarska bedzie za maty.

» Nie uzywac¢ nigdy narzedzia bez podktadki.
Uszkodzonga podktadke nalezy wymienic.
Podczas pracy z uszkodzona podktadka
istnieje niebezpieczenstwo zranienia tarcza.

» Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu
w urzadzeniu mocujacym lub imadle jest bez-
pieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Przepisy bezpieczenstwa przy uzyciu

elektronarzedzie jako pilarki stotowej

» Nalezy upewnic¢ sie, czy ostona funkcjonuje
prawidtowo i czy moze sie swobodnie
poruszac. Przed rozpoczeciem pitowania
ostona musi przylegaé do stotu, a podczas
ciecia do przedmiotu obrabianego. W
zadnym wypadku nie wolno blokowa¢ ostony
w potozeniu otwartym.

» Nie wktada¢é nigdy rak za tarcze, aby
przytrzymac przedmiot obrabiany, usunaé
wiory czy z innych powodow. Odstep
miedzy reka obstugujacego a obracajaca sie
tarcza pilarska bedzie w tym wypadku za
maty.

%
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Przyktadaé¢ przedmiot obrabiany wytacznie
do znajdujacej sie w ruchu tarczy pilarskiej.
W przeciwnym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo odrzutu, jezeli tarcza
pilarska zakleszczy sie w przedmiocie
obrabianym.

Symbole

Nastepujace symbole moga by¢ wazne podczas uzytkowania elektronarzedzia. Prosze zapamietad te
symbole i ich znaczenia. Wtasciwa interpretacja symboli utatwi uzytkownikowi lepsze i bezpiecz-
niejsze uzytkowanie urzadzenia.

Znaczenie

—
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» Nalezy pitowa¢ tylko jeden przedmiot

obrabiany na raz. Przedmioty obrabiane
potozone jeden na drugim lub obok siebie
moga spowodowac zablokowanie sie tarczy
pilarskiej lub moga przesunac sie podczas
pitowania.

Nalezy zawsze uzywac prowadnicy
réwnolegtej lub katowej. Wptynie to na
zwiekszenie precyzji ciecia i zredukuje
mozliwo$¢ zablokowania sie tarczy.

» Nie wolno kierowa¢ wiazki laserowej w strone osob i
zwierzat, nie wolno réwniez samemu wpatrywac sie w
wiazke. Niniejsze elektronarzedzie emituje promieniowanie
laserowe klasy 2 zgodnie z EN 60825-1. Mozna w ten sposob
spowodowac czyjes oslepienie.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi do odpaddw z
gospodarstwa domowego!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczng 2002/96/WE o starych,
zuzytych narzedziach elektrycznych i elektronicznych i jej
stosowania w prawie krajowym, wyeliminowane niezdatne do
uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢
do ponownego uzytkowania zgodnego z zasadami ochrony
srodowiska.

» Nalezy upewnic sie, czy ostona funkcjonuje prawidtowo i
czy moze sie swobodnie poruszaé. W zadnym wypadku nie
wolno blokowac ostony w potozeniu otwartym.

» Nalezy stosowa¢ maske przeciwpytowa.

» Nalezy stosowac okulary ochronne.

Bosch Power Tools
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Symbol Znaczenie

» Nalezy stosowa¢ srodki ochrony stuchu. Wptyw hatasu
moze spowodowac utrate stuchu.

» Niebezpieczna strefa! W miare mozliwosci nie zbliza¢ do
‘ tej strefy rak, palcow czy ramion.

p— v Nalezy zwréci¢ uwage na wymiary tarczy pilarskiej. Srednica
ﬁm‘elx. gggmm I @: R otworu musi pasowac bez luzu do wrzeciona. Nie nalezy
min. .
— 4 stosowac adapterdéw, ztaczek lub zwezek.

Podczas wymiany tarczy, nalezy zwréci¢ uwage na to, aby
szerokos$¢ ciecia nie byta mniejsza niz 2,5 mm, a grubos¢ pity w
jej srodkowej czesci nie przekraczata 2,5 mm. W przeciwnym
wypadku istnieje niebezpieczenstwo zablokowania klina
rozszczepiajacego (2,5 mm) w obrabianym materiale.

Przy zastosowaniu pilarki wielofunkcyjnej jako pilarki stotowej
maksymalna wysokos$¢ przedmiotu obrabianego moze wynosic
51 mm.

Symbol na pataku 11 dla przesuwania i blokowania ostony
wahliwej

i

Symbol na przycisku 19 dla odblokowania gtowicy narzedzia.

Symbol dla uzytkowania pity wielofunkcyjnej jako ukos$nicy.

Symbol dla uzytkowania pity wielofunkcyjnej jako pilarki
stotowe;j.
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Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych
wskazowek moga spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie przeznaczone jest do ciecia

poprzecznego z posuwem wzdtuznym drewna

po linii prostej. Mozliwe sg przy tym ciecia

poziome pod katem od —48° do +48° oraz cigcia

pionowe pod katem od —2° do +48°.
Moc elektronarzedzia przystosowana jest do
ciecia drewna twardego i miekkiego oraz do
ciecia ptyt wiérowych i pil$niowych.

Uzywajac elektronarzedzia jako pilarki stotowej

nie wolno stosowac¢ go do ciecia aluminium i
innych metali niezelaznych.

Przedstawione graficznie komponenty

Numeracja przedstawionych graficznie
komponentéw odnosi sie do rysunku
elektronarzedzia na stronie graficznej.
1 Przycisk wytaczania
Przycisk wtaczania
Otwory montazu
Zagtebienia
Klucz imbusowy (6 mm)/$rubokret ptaski

o o bh ON

Patak zabezpieczenia przed wywrdéceniem
sie
Tarcza pilarska

~

8 Worek na pyt

9 Wyrzut widréw
10 Sruba mocujaca pataka 11
11 Patak

12 Sruba z gniazdem 6-kt (6 mm) do
zamocowania tarczy pilarskiej

13 Blokada wrzeciona

14 Podktadka mocujaca

15 Wewnetrzny kotnierz mocujacy
16 Ostona soczewki lasera
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Komponenty ukos$nicy

19
20
21
22
23
24
25
26
27

28

29
30
31
32
33

34

35
36
37
38

39

40
41
42

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52

Przycisk do odblokowania gtowicy narzedzia
Uchwyt

Laser

Ostona wahliwa (dolna)

Scisk jednoreczny*

Stot pilarski uko$nicy

Skala dla katow uciosu (poziom)

Podktadki

Gatka nastawcza dla dowolnych katéw
uciosu (poziom)

Dzwignia wstepnego ustawiania katéw
uciosu (poziom)

Naciecia dla standardowych katéw uciosu
Otwory na zacisk szybkomocujacy
Przedtuzka stotu pilarskiego
Ogranicznik ciecia

Wkret zderzakowy dla kata ciecia 33,9°
(pionowo)

Trzpien oporowy dla kata ciecia 33,9°
(pionowo)

Oswietlenie

Przycisk oswietlenia (,Light®)

Przycisk oznakowania linii ciecia (,Laser")
Uchwyt mocujacy dla dowolnych katéw
uciosu (pion)

Sruba z gniazdem 6-kt (6 mm) szyny
oporowe;j

Tabliczka ostrzegawcza lasera
Zabezpieczenie transportowe

Sruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym przedtuzki stotu pilarskiego
Patgk przedtuzajacy*

Otwory dla patgka przedtuzajacego
Pret gwintowany

Dzwignia $cisku jednorecznego

Klamra mocujaca

Skala doktadna

Wskaznik kata ciecia (pion)

Skala dla katéw uciosu (pion)

Sruba mocujaca oéwietlenie

Sruby podktadki

Bosch Power Tools
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53 Przykrywka gumowa

54 Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera
(rownolegtosc)

55 Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera
(skupienie)

56 Sruba nastawcza do pozycjonowania lasera
(odchylenia boczne)

57 Sruba do skali doktadnej

58 Sruba dla wskaznika kata ciecia (pion)

59 Sruba z gniazdem 6-kt (3 mm) dla
standardowych katow cie¢ 0° (pion)

60 Sruba z gniazdem 6-kt (3 mm) dla
standardowych katéw cie¢ 45° (pion)

Komponenty pilarki stotowej

61 Stot pilarski pilarki stotowej

62 Klin rozdzielajacy

63 Prowadnica réwnolegta

64 Drazek prowadzacy

65 Ostona

66 Uchwyt prowadnicy rownolegtej

67 Skala do pomiaru odstepu miedzy tarcza
pilarska a prowadnica réwnolegta

68 Dolna ostona tarczy pilarskiej

69 Trzpienie do zamocowania drazka
prowadzacego

70 Dzwignia mocujaca

71 Wskaznik odlegtosci

72 Sruba do wskaznika odlegtoéci prowadnicy
réownolegtej

73 Prowadzenie prowadnicy réwnolegtej

74 Sruba regulacyjna sity naprezenia
prowadzenia prowadnicy 73

75 Sruby szyny $lizgowej prowadnicy
réownolegtej

76 Sruby nastawcze prowadnicy réwnolegte]

*Przedstawiony na rysunkach lub opisany w instrukcji
uzytkowania osprzet nie wchodzi w sktad
wyposazenia standardowego. Kompletny asortyment
wyposazenia dodatkowego mozna znalez¢ w naszym
katalogu osprzetu.

—

Dane techniczne

Pilarka wielofunkcyjna GTM 12
Professional

Numer katalogowy

3601 M15 ... ...0.. ..060

Moc znamionowa W 1800 1650

Predko$¢obrotowa min? 4300 4300

bez obcigzenia

Typ lasera nm 650 650
mW <1 <1

Klasa lasera 2 2

Ciezar kg 22,5 22,5

odpowiednio do

EPTA-Procedure

01/2003

Klasa ochrony o)/ o)/

Dopuszczalne rozmiary przedmiotu przeznaczonego do
obrobki (maks./min.):

ukosnica, zob. str. 38

pilarka stotowa, zob. str. 43

Dane aktualne sa dla napigecia znamionowego [U]
230 V. Przy napieciach odbiegajacych od powyzszego
i w przypadku modeli specyficznych dla danego kraju
dane te moga sie réznic.

Nalezy zwracaé uwage na numer katalogowy na tablicz-
ce znamionowej nabytego elektronarzedzia. Nazwy han-
dlowe poszczegdlnych elektronarzedzi moga sie réznié.

Wymiary odpowiednich tarcz pilarskich

Srednica tarczy

pilarskiej mm 300-305
Grubos¢ tarczy mm 1,5-2,5
Srednica otworu mm 30
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Informacja na temat hatasu i wibracji

Wartos$ci pomiarowe hatasu okreslono zgodnie
znorma EN 61029.

Okreslony wg skali A poziom hatasu emitowa-
nego przez urzadzenie wynosi standardowo: po-
ziom ci$nienia akustycznego 99 dB(A); poziom
mocy akustycznej 112 dB(A). Niepewnosé po-
miaru K=3 dB.

Stosowa¢ srodki ochrony stuchu!

Uzytkowanie jako ukosnicy:

Wartosci taczne drgan (suma wektorowa dla
trzech sktadowych kierunkowych) wyznaczone
zgodnie z norma EN 61029 wynosza:

warto$¢ emisji drgan a, <2,5 m/s?, btad pomiaru
K=1,5 m/s?.

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez
norme EN 61029 procedura pomiarowg i moze
zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozycji
na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia.
Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do innych
zastosowan lub zinnymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wystarczajaco konserwo-
wane, poziom drgan moze odbiega¢ od poda-
nego. Podane powyzej przyczyny moga spowo-
dowac podwyzszenie ekspozycji na drgania
podczas catego czasu pracy.

Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania,
trzeba wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy urza-
dzenie jest wytaczone, lub gdy jest wprawdzie
wtaczone, ale nie jest uzywane do pracy. W ten
sposdb tagczna (obliczana na petny wymiar czasu
pracy) ekspozycja na drgania moze okazac sie
znacznie nizsza.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bez-
pieczeristwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: kon-
serwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

—
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C€

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscia, ze
produkt, przedstawiony w ,Dane techniczne“,
odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i
dokumentow normatywnych:

EN 61029, EN 60825-1 - zgodnie zwymaganiami
dyrektyw: 2004/108/EU, 2006/42/EU.
Procedura badania typu WE nr 3400637.01CE
przez notyfikowana jednostke certyfikujaca nr
2140.

Dokumentacja techniczna:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Deklaracja zgodnosci

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

. ot 1.V, f’z’fwy{_h

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Montaz i transport

» Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomie-
nia narzedzia. Podczas montazu oraz pod-
czas innych prac przy elektronarzedziu
wtyczka urzadzenia nie moze by¢
podtaczona do zasilania.

Zakres dostawy

Wszystkie dostarczone komponenty nalezy

wyjac ostroznie z opakowania.

Nalezy usunaé wszystkie czesci opakowania z

elektronarzedzia i dostarczonego wraz z nim

wyposazenia.

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarze-

dzia sprawdzi¢, czy wszystkie nizej wymienione

czes$ci zostaty dostarczone:

— Pitawielofunkcyjnaz wstepnie zamontowang
tarcza pilarska

— Klucz imbusowy/$rubokret ptaski 5

- Worek na pyt 8

Bosch Power Tools
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dodatkowo dla pilarki stotowej:

— Prowadnica rownolegta 63

— Drazek prowadzacy 64

— Dolna ostona tarczy pilarskiej 68

Wskazéwka: Skontrolowac elektronarzedzie
pod katem ewentualnych uszkodzen.

Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzie
sprawdzi¢ doktadnie systemy kontrolne i
zabezpieczajace lub lekko uszkodzone czesci
pod katem ich bezbtednego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania. Sprawdzic,
czy ruchome czesci funkcjonuja bezbtednie i czy
sie nie zakleszczaja oraz czy ktores czesci nie sg
uszkodzone. Wszystkie cze$ci musza byé
prawidtowo zamontowane oraz spetniac
wszystkie warunki niezbedne do bezbtednego
funkcjonowania.

Naprawe lub wymiane uszkodzonych systemdw
kontrolnych i zabezpieczajagcych oraz
uszkodzonych czesci nalezy zleci¢
autoryzowanej jednostce serwisowej.

Montaz stacjonarny lub ustawienie bez
montazu

» Dla zagwarantowania bezpiecznej obstugi,
nalezy przed uzyciem przymocowac
elektronarzedzie do rownej i stabilnej
powierzchni pracy (np. tawy roboczej).

Montaz na ptaszczyznie roboczej
(zob. rys. a-b)

— Przymocowac elektronarzedzie
odpowiednimi srubami do ptaszczyzny
roboczej. Otwory na $ruby 3.

lub

— Za pomoca dostepnych w handlu $ciskéw
stolarskich przymocowac elektronarzedzie
za n6zki do ptaszczyzny roboczej.

Montaz na stole roboczym firmy Bosch

Dzieki stopkom przestawianym na wysokos$c¢
stoty robocze do ukosnic GTA, wyprodukowane
przez firme Bosch zapewniajg pewne
zamocowanie elektronarzedzia na kazdym
podtozu. Blaty stotu zapewniajg optymalne
podparcie dtuzszych elementow.

—

» Zapoznac¢ sie ze wszystkimi instrukcjami
oraz wskazéwkami bezpieczenstwa
dotaczonymi do stotu. Btedy w
przestrzeganiu tych wskazoéwek i instrukcji
moga spowodowac porazenie pragdem, pozar
i/lub ciezkie obrazenia ciata.

» Zmontowa¢ prawidtowo stét przed
zamontowaniem do niego elektronarzedzia.
Bezbtedne zmontowanie stotu zapobiega
jego zawaleniu sie.

— Zamocowac elektronarzedzie na stole
roboczym w pozycji transportowej.

Ustawienie elektronarzedzia bez jego
zamocowania (nie zaleca sie!)

Jezeli w wyjatkowych przypadkach nie bytoby
mozliwosci przymocowania elektronarzedzia do
ptaskiej i stabilnej ptaszczyzny roboczej, mozna
ustawi¢ narzedzie tymczasowo z
zabezpieczeniem przed wywrdceniem sie.

Stuzy do tego patak zabezpieczenia przed
wywroceniem sie 6.

» Nie usuwac nigdy pataka zabezpieczenia
przed wywrdceniem sie. Bez zabezpieczenia
przed wywrdceniem sie elektronarzedzie stoi
niepewnie i moze sie przewrdcié, zwtaszcza
podczas ciecia pod maksymalnym katem.

Odsysanie pytow/widrow

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok
malarskich z zawartoscig otowiu, niektérych
gatunkéw drewna, mineratéw lub niektorych ro-
dzajéw metalu, mogg stanowié zagrozenie dla
zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami
lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywota¢
reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego operatora lub 0séb znajdujacych
sie w poblizu.

Niektére rodzaje pytow, np. debiny lub buczyny
uwazane sg za rakotworcze, szczegdlnie w
potaczeniu z substancjami do obrébki drewna
(chromiany, impregnaty do drewna). Materiaty,
zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie
przez odpowiednio przeszkolony personel.

— Nalezy zawsze stosowac odsysanie pytu.

— Nalezy zawsze dbac¢ o dobra wentylacje
stanowiska pracy.

— Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowej z
pochtaniaczem klasy P2.

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 33 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiazu-
jacych w danym kraju przepisow, regulujacych
zasady obchodzenia sie z materiatami
przeznaczonymi do obroébki.

» Nalezy unika¢ gromadzenia sie pytu na
stanowisku pracy. Pyty moga sie z tatwoscia
zapali¢.

System odsysania pytu i wiéréw moze sie

zablokowac pytem, wiérami lub kawatkami

obrabianego materiatu.

— Woytaczy¢ elektronarzedzie i wyjaé wtyczke
sieciowa z gniazda.

— Odczekac, aby tarcza pilarska catkowicie sie
zatrzymata.

— Znalez¢ przyczyne blokady i usunac ja.

Odsysanie do worka (zob. rys. c)

Do odsysania wiorow nalezy uzywac worka na

pyt znajdujacego sie w wyposazeniu

standardowym 8.

» Po kazdym uzyciu nalezy skontrolowac i
oczysci¢ worek na pyt.

» Przed przystapieniem do ciecia aluminium,
nalezy uprzednio usuna¢ worek na pyt, aby
unikna¢ zagrozenia pozarem.

Podczas pitowania worek na pyt nie moze sie

zetkna¢ z ruchomymi czesciami urzadzenia.

- S'cisna}é klamre na worku na pyt 8 i natozyc¢
worek na pyt na wyrzut wiorow 9. Klamra
musi znajdowac sie w rowku wyrzutu
widréw.

— Oproézniac regularnie worek na pyt.

Odsysanie zewnetrzne

Do wyrzutu wiorow 9 mozna tez podtaczyc rure
odkurzacza (& 36 mm).

— Potaczy¢ rure odkurzacza z kré¢cem wyrzutu
wiérow 9.

Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju

obrabianego materiatu.

Do odsysania szczegodlnie niebezpiecznych dla

zdrowia pytow rakotworczych nalezy uzywac
odkurzacza specjalnego.

—
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Montaz pojedynczych elementow

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gnia-
zda.

Zaklejanie tabliczki ostrzegawczej (zob. rys. d)

W zakres dostawy elektronarzedzia wchodzi
tabliczka ostrzegawcza z napisem w jezyku
niemieckim (na schemacie urzadzenia
znajdujacym sie na stronie graficznej oznaczona
jest ona numerem 40).

— Zaleca sie jeszcze przed wprowadzeniem
urzadzenia do eksploatacji zaklei¢ niemiecki
tekst tabliczki wchodzaca w zakres dostawy
etykieta w jezyku polskim.

Montaz lub demontaz dolnej ostony tarczy
pilarskiej (zob. rys. e)

Dolna ostona tarczy pilarskiej 68 musi podczas

uzytkowania jako pilarka stotowa ostania¢ dolng

czes$¢ tarczy pilarskiej.

Przed uzytkowaniem narzedzia jako uko$nicy:

— Wyja¢ dolng ostone tarczy pilarskiej 68 i
wsunac ja w rowek, znajdujacy sie po lewej
stronie prowadnicy rownolegtej 63.

Przed uzytkowaniem narzedzia jako pilarki
stotowej:

— Dolna ostone tarczy pilarskiej 68 wstawi¢ do
stotu pilarskiego 24.

Wymiana narzedzi (zob. rys. f1-f4)

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda.

» Podczas montazu tarczy pilarskiej uzywac
rekawic ochronnych. Przy kontakcie z tarcza
pilarska istnieje niebezpieczernstwo
zranienia.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktorych
maksymalnie dopuszczalna predkos$¢ wyzsza
jest od predkosci obrotowej elektronarzedzia
bez obciagzenia.

Nie wolno uzywac frezéw tarczowych
sktadanych (tzw. ,zestawéw dado®).
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Stosowac nalezy wytacznie tarcze tnace,
ktorych parametry sg zgodne z podanymi w
niniejszej instrukcji obstugi ulotce i zostaty
przetestowane zgodnie z wymaganiami normy
EN 847-1 i odpowiednio oznakowane.

Stosowac nalezy wytacznie tarcze, ktdére zostaty

polecone przez producenta elektronarzedzia i
ktore sa dostosowane do rodzaju materiatu,
przeznaczonego do obrobki.

Podczas wymiany tarczy pilarskiej nalezy
zwréci¢ uwage na to, aby szerokos¢ ciecia nie
byta mniejsza a grubos$¢ tarczy nie wieksza niz
grubos¢ klina rozszczepiajacego.

Demontaz tarczy pilarskiej

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji pracy
ukosnicy. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 35)

— Woykreci¢ $rubg mocujaca 10 za pomoca
zataczonego $rubokreta ptaskiego 5.

— Pociagnac patak 11 na prawo. Przesunaé
patgk do goéry, rownoczesnie odchylajac do
oporu do tytu ostone wahliwa 22.

W ten sposob ostona wahliwa blokowana
jest w otwartej pozycji u gory.

— Wykreca¢ érube z gniazdem 6-katnym 12 za
pomoca dotaczonego do zestawu klucza
imbusowego 5 wciskajac jednoczesnie
blokade wrzeciona 13 az ulegnie ona
zablokowaniu.

— Trzymajac blokade wrzeciona 13 wcisnieta,
wykreci¢ srube 12 w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara (gwint lewy!).

— Zdja¢ kotnierz mocujacy 14.

— Zdja¢ tarcze pilarska 7.

Montaz tarczy pilarskiej
W razie potrzeby oczysci¢ przed montazem

wszystkie czesci, ktore majg by¢ zamontowane.
— Natozy¢ nowa tarcze pilarska na wewnetrzny

kotnierz mocujacy 15.

» Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage na

to, by kierunek ciecia zebéw (kierunek
strzatki na tarczy pilarskiej) zgadzat sie z
kierunkiem strzatki na obudowie!

— Natozy¢ kotnierz mocujacy 14 i $rube 12.
Wecisng¢ blokade wrzeciona 13, tak aby
zaskoczyta ona w zapadce, a nastepnie
dokreci¢ $rube, obracajac ja w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
Przesuna¢ patak 11 do dotu i przechyli¢
jednoczesnie ostone wahliwg 22 do dotu, az
patak styszalnie sig zablokuje.

— Wkrecié¢ ponownie srube mocujaca 10 oraz
mocno jag dociagnac.

Transport (zob. rys. g)

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda.

Przed transportem elektronarzedzia nalezy

wykona¢ nastepujace kroki:

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Umiesci¢ prowadnice rownolegta 63 w
catosci nad pokrywa ochronng 65.

Aby zablokowac prowadnice réwnolegta,
nalezy przycisna¢ uchwyt 66 prowadnicy do
dotu.

— Natozy¢ drazek prowadzacy na trzpienie 69.

— Dolna ostone tarczy pilarskiej 68 wstawi¢ do
stotu pilarskiego 24.

— Nalezy zdja¢ wszystkie elementy osprzetu,
ktérych nie mozna stabilnie przymocowac do
elektronarzedzia.

Przed przystgpieniem do transportu nalezy
nieuzyte tarcze pilarskie w razie mozliwosci
umiesci¢ w zamykanym pojemniku.

— W celu podniesienia lub transportu
elektronarzedzia postuzyc¢ sie zagtebieniami
4 z boku stotu pilarskiego 24.

» Elektronarzedzie powinno byé¢ przenoszone
przez dwie osoby, przenoszenie go przez
jedna osobe moze spowodowaé
uszkodzenie kregostupa.

» Podczas transportu elektronarzedzia
nalezy uzywac wytacznie urzadzen
transportowych, nigdy nie wolno uzywa¢ w
tym celu urzadzen zabezpieczajacych.

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

Bosch Power Tools

. 4|



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 35 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Uzytkowanie jako
g ukosnicy

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda.

Pozycja robocza (zob. rys. ./ A)

Jezeli elektronarzedzie nie byto jeszcze
uzytkowane lub byto uzytkowane jako pilarka
stotowa, przed uzyciem go jako ukos$nicy, nalezy
wykona¢ nastepujace kroki:

— Zwolni¢ obydwa uchwyty mocujace 70 pod
stotem pilarskim 61.

— Podnies¢ stot pilarski do oporu do gory.

— Trzymajac stot pilarski w tej pozycji, dokreci¢
uchwyty mocujace.

— Umiesci¢ prowadnice rownolegta 63 w roli
zabezpieczenia nad tarcza pilarska.

— Przesuna¢ gtowice narzedzia, trzymajac za
uchwyt 20 lekko do dotu, aby odcigzy¢
zabezpieczenie transportowe 41.

— Odchyli¢ zabezpieczenie transportowe 41
kompletnie do tytu i przekrecic je o 90°.
Zabezpieczenie transportowe nalezy w tej
pozycji zablokowac.

— Wyja¢ dolna ostone tarczy pilarskiej 68 i
wsunac jg w rowek, znajdujacy sie po lewej
stronie prowadnicy rownolegtej 63.

— Przesuna¢ powoli gtowice do gory.

Przygotowanie pracy

Przedtuzanie stotu pilarskiego (zob. rys. /) B)

Dtugie przedmioty obrabiane musza by¢
podparte na catej swej dtugosci.

— Poluzowac¢ obydwie $ruby z tbem walcowym
0 gniezdzie szesciokatnym 42 za pomocg
dotaczonego do zestawu klucza imbusowego
5.

— Woyciagna¢ przedtuzke stotu pilarskiego 31
do oporu i dokreci¢ ponownie $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym.

—
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Montaz pataka przedtuzajacego

(zob. rys. / C)

Aby dodatkowo poszerzy¢ stot pilarski, mozna

zaréwno z prawej jak i z lewej strony

elektronarzedzia zamontowaé pataki
przedtuzajace.

— Wsuna¢ pataki przedtuzajace 43 po obu
stronach elektronarzedzia do oporu w
przeznaczone do tego celu otwory 44.

— Dokreci¢ mocno $ruby pataka
przedtuzajacego.

Unieruchamianie przedmiotu obrabianego
(zob. rys. /) D)

Aby zagwarantowac optymalne bezpieczenstwo
pracy, nalezy zawsze unieruchomic¢ przedmiot
obrabiany.

Nie obrabiaé przedmiotow, ktore sa za mate,
aby mozna byto je unieruchomic.

» Podczas unieruchamiania przedmiotu
obrabianego nie wktada¢ palcow pod
dzwignie scisku jednorecznego.

— Docisna¢ mocno przedmiot obrabiany do
ogranicznika ciecia 32.

— Wstawi¢ zacisk 23 do jednego z przeznaczo-
nych do tego celu otworéow 30.

— Obracajac pretem gwintowanym 45 dopaso-
wac $cisk jednoreczny do przedmiotu
obrabianego.

— Przyciskajac dzwignie 46 unieruchomic¢
przedmiot obrabiany.

Ustawianie kata uciosu

Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po
intensywnym uzytkowaniu skontrolowac i w
razie potrzeby poprawié¢ podstawowe
ustawienia elektronarzedzia (zob. ,Kontrola i
wykonywanie ustawien podstawowych®,
strona 41).

» Dokreci¢ zawsze mocno gatke nastawcza 27
przed rozpoczeciem ciecia. W innym
przypadku tarcza pilarska mogtaby sie
zaklinowaé¢ w przedmiocie obrabianym.

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji pracy
ukosnicy. (zob. ,Pozycja robocza®,
strona 35)
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Ustawianie poziomych standardowych katow
ciecia (zob. rys. / E)

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto
uzywanych katéw ciecia stuza zagtebienia 29 na
stole pilarskim:

lewa strona prawa strona

OO
15°; 22,5
31,6°; 45°

15°; 22,5¢;
31,6°; 45°

— Poluzowa¢ gatke nastawcza 27, jezeli byta
dokrecona.

— Pociagna¢ dzwignie 28 i obrdcic stét pilarski
24 do zgdanego zagtebienia w prawo lub w
lewo.

— Pusci¢ dzwignie. Dzwignia musi styszalnie
zaskoczy¢ w zagtebienie.

Ustawianie dowolnych poziomych katow ciecia
(zob. rys. & F)

Kat uciosu w poziomie moze zosta¢ ustawiony w
zakresie od 48° (lewa strona) do 48° (prawa
strona).

— Poluzowac gatke nastawczg 27, jezeli byta
dokrecona.

— Pociagnaé¢ dzwignie 28 i wcisnac
jednoczesnie klamre mocujaca 47 az
zaskoczy ona w przeznaczony do tego celu
rowek. W ten sposéb mozna bedzie
swobodnie poruszac stotem pilarskim.

— Obroci¢ stét pilarski 24 przy gatce
nastawczej w lewo lub w prawo i za pomoca
skali doktadnej 48 ustawi¢ zadany kat ciecia.
(zob. rowniez ,,Ustawianie za pomoca skali
doktadnej“, strona 36)

— Dokreci¢ na powrdt gatke nastawcza 27.

—

Ustawianie za pomoca skali doktadnej

Za pomocg skali doktadnej 48 mozna ustawi¢
poziomy kat ciecia z doktadnoscig do %°.

Wartos¢ na ...

zadane

ustawienie skali doprowadzi¢
kata doktadnej do pokryciasie
wyjsciowego  (skala 48) z wartoscia

X (skala 25)
X,25° Ya°© X+1°

X,5° %° X+2°

X,75° % ° X+ 3°

Przyktad: Aby ustawic¢ kat ciecia 40,5°, nalezy
doprowadzi¢ do pokrycia sie wartosci s skali
doktadnej 48 z wartosciag 42° skali 25.

Ustawianie pionowych standardowych katéow

ciecia (zob. rys. /) G)

Do szybkiego i precyzyjnego ustawiania czesto

uzywanych katow ciecia stuzg ograniczniki dla

katow 0°, 45° i 33,9°.

— Poluzowac¢ uchwyt mocujacy 38.

— Kat standardowy 0° i 45°:
Przesuna¢ gtowice urzadzenia za uchwyt 20
do oporu w prawo (0°) lub do oporu w lewo
(45°).

- Kat standardowy 33,9°:
Wecisna¢ trzpien oporowy 34 catkowicie do
wewnatrz. Nastepnie przechyli¢ gtowice
urzadzenia za uchwyt 20, az trzpien natozy
sie na wkret zderzakowy 33.

— Dokreci¢ uchwyt mocujacy 38.

Ustawianie dowolnych pionowych katéow

ciecia (zob. rys. / H)

Pionowy kat uciosu moze zosta¢ ustawiony w

zakresie od —=2° do +48°.

— Poluzowaé uchwyt mocujacy 38.

- Przesuna¢ gtowice, trzymajac za uchwyt 20
az wskaznik kata ciecia 49 pokaze zagdany kat
ciecia.

— Przytrzymujac gtowice w tej pozycji, dokreci¢
uchwyt mocujacy 38.
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Wskazéwka: W przypadku ustawiania
wiekszych pionowych katow ciecia, zwrdcié
uwage na to, aby jednostka o$wietlenia 35 nie
zderzyta sie podczas pitowania z przedmiotem
obrabianym lub z prowadnica réwnolegta.
(zob. rys. A1)

Uruchamianie

» Nalezy zwrdci¢ uwage na napiecie sieci! Na-
piecie zrodta pradu musi zgadzac sie z da-
nymi na tabliczce znamionowej elektrona-
rzedzia. Elektronarzedzia przeznaczone do
pracy pod napieciem 230 V mozna
przytaczac réwniez do sieci 220 V.

Uruchomienie (zob. rys. ./ J)

— W celu uruchomienia nalezy wcisna¢ zielony
wiacznik 2 (1).

Tylko wtedy, gdy zostanie wcisniety przycisk 19,
mozna przesunaé¢ gtowice narzedzia na dot.

— Dlatego tez, chcac pitowaé, nalezy wcisna¢
dodatkowo przycisk 19.

Wytaczenie

— Wcisnaé czerwony wytgcznik 1 (O).

Awaria pradu

Wiacznik/wytacznik jest tzw. wytacznikiem

napiecia zerowego, zapobiegajacym

niezamierzonym wtaczeniom elektronarzedzia

po awarii pradu (np. z powodu wyciagniecia

wtyczki z gniazdka podczas pracy narzedzia).

— Aby ponownie uruchomi¢ elektronarzedzie,
nalezy ponownie wcisna¢ zielony wtacznik 2.

Wskazéwki dotyczace pracy

Ogoblne wskazowki dotyczace pitowania

» Podczas kazdego ciecia upewnic¢ sie
najpierw, czy tarcza pilarska nie styka sie z
ogranicznikiem ciecia, Sciskami stolarskimi
czy tez z innymi czesciami urzadzenia.
Usunaé ewentualnie zamocowane
pomocnicze ograniczniki lub odpowiednio
je dopasowaé.

Tarcze tnace nalezy chroni¢ przed upadkiem i
udarami. Nie nalezy poddawac tarcz dziataniu sit
bocznych.

—
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Nie pitowac skrzywionych przedmiotow.
Przedmiot obrabiany musi réwno przylega¢ do
ogranicznika ciecia.

Oswietlenie zakresu pracy (zob. rys. ./ K)

Bezposredni zakres pracy musi by¢ w

wystarczajgcym stopniu o$wietlony.

— Wiaczy¢ w tym celu o$wietlenie 35
wtacznikiem 36.

— Poluzowaé srube mocujaca 51 i przesunaé
zrodto oswietlenia w taki sposob, aby zakres
pracy byt optymalnie o$wietlony.

— Dokreci¢ ponownie srube mocujaca.

— Poszczegdlne zrédta oswietlenia mozna
ustawia¢ wedtug potrzeby.

Wskazéwka: W przypadku ustawiania
wiekszych pionowych katow ciecia, zwrécié
uwage na to, aby jednostka o$wietlenia 35 nie
zderzyta sie podczas pitowania z przedmiotem
obrabianym lub z prowadnicg rownolegta. (zob.

rys. 1)

Oznakowanie linii ciecia (zob. rys. ./ L)

Wiazka laserowa wskazuje linie ciecia tarcza
pilarskiej. W ten sposob mozna doktadnie
ustawic¢ przedmiot obrabiany bez potrzeby
otwierania ostony.

— Wiaczy¢ w tym celu wiazke laserowa
przyciskiem 37.

— Zaznaczy¢ linie ciecia w przedmiocie
obrabianym z prawej strony wiazki laserowej.

— Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pitowania,
czy linia ciecia jest prawidtowo pokazywana
(zob. ,Wyregulowanie lasera®, strona 41).
Wiazka laserowa moze sie przestawic z
powodu wibracji podczas intensywnego
uzytkowania elektronarzedzia.

Pozycja operatora (zob. rys. ,/ M)

> Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z
tarcza z przodu elektronarzedzia. Nalezy
stawac¢ zawsze w pozycji lekko przesunietej
w bok. W ten sposob ciato jest poza
zasiggiem ewentualnego odrzutu.

— Zachowac bezpieczna odlegtosc rak, palcow
i ramion od obracajacej sie tarcza pilarskiej.

— Nie krzyzowac ramion przed gtowica
urzadzenia.

Bosch Power Tools

%

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

ﬁ



V2 éﬁ
% OBJ_BUCH-375-007.book Page 38 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

38 | Polski

Dopuszczalne rozmiary przedmiotu

przeznaczonego do obraébki Pitowanie
Maksymalna wielko$¢ materiatu: Obrzynanie
" e — Unieruchomi¢ przedmiot obrabiany
L e V:::::::;:éx uwzgledniajac jego wymiary.
poziom pion — Ustawi¢ zadany poziomy i/lub pionowy kat
90° 90° 95 x 151 mm ciecia.
450 90° 95 x 90 mm - W+§czyc, elektr.onarzc-;‘.dme. ’ .
S » — Wocisna¢ przycisk 19 i przesunaé powoli
90 45 60 x 151 mm gtowice narzedzia za uchwyt 20 do dotu.
Minimalna wielko$é materiatu: - Przepitowac¢ przedmiot obrabiany z
(= wszystkie elementy, ktore moga zostaé réwnomiernym posuwem.
przymocowane za pomoca $cisku stolarskiego z — Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az
lewej lub prawej strony tarczy) tarcza pilarska zatrzyma sie catkowicie.
100 x 40 mm (wysokos¢ x szerokos$c) — Przesuna¢ powoli gtowice do gory.

maks. gtebokosé ciecia (90°/90°): 95 mm Nietypowe przedmioty obrabiane

Wymiana podktadek (zob. rys. ,J N) Przy pitowaniu wygietych lub okragtych przed-
Czerwone podktadki 26 moga sie zuzy¢ po miotéw nalezy je szczegdlnie starannie
dtuzszym uzytkowaniu elektronarzedzia. zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie. Na linii

ciecia nie moze powstac szczelina miedzy

przedmiotem obrabianym, ogranicznikem ciecia

— Ustawic¢ elektronarzedzie w pozycji pracy i stotem pilarskim.
ukosnicy. (zob. ,,Pozycja robocza®,
strona 35)

— Wykreci¢ sruby 52, postugujac sie
zatgczonym w dostawie srubokretem
ptaskim i wyjac stare podktadki.

— Wrtozy¢ nowe podktadki i przykrecic
ponownie wszystkie sruby 52.

Nalezy wymieni¢ uszkodzone podktadki.

W razie potrzeby nalezy wykonac specjalne
uchwyty.
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Ciecie listew profilowych (listwy przypodtogowe lub sufitowe)
Listwy profilowe mozna cigé¢ w dwojaki sposéb: ~ Wyprébowac zawsze ustawiony kat ciecia
— ustawione pionowo przy ograniczniku ciecia, ~ NajPierw na resztce listwy.

— utozone ptasko na stole pilarskim.

Listwy przypodtogowe
Ponizsza tebela zawiera wskazéwki dotyczace ciecia listw przypodtogowych.

Ustawienia pionowo utozone
przy ptasko na

ogranicz- stole
niku ciecia pilarskim h

pionowy kat uciosu

Listwa przypoditogowa lewa strona prawa strona lewa strona prawa strona
Krawedz poziomy kat 45° z lewej 45° z prawej 0° 0°
wewnetrzna ciecia strony strony

Ustalenie Krawedzdolna Krawedzdolna KrawedZzgoérna Krawedzdolna

potozenia na stole na stole przy przy
przedmiotu pilarskim pilarskim ograniczniku ograniczniku
ciecia ciecia

obrabianego

Obrobiony ...z lewej ... Z prawe;j ...z lewej ...z lewej
przedmiot strony ciecia strony ciecia strony ciecia strony ciecia
znajduje sie ...
Krawedz poziomy kat 45° z prawej 45° z lewej 0° 0°
zewnetrzna ciecia strony strony
Ustalenie Krawedzdolna Krawedzdolna Krawedzdolna Krawedzgodrna
potozenia na stole na stole przy przy
przedmiotu pilarskim pilarskim ograniczniku ograniczniku
obrabianego ciecia ciecia
Obrobiony ... Z prawej ... Z lewej ... Z prawej ... Z prawej
przedmiot strony ciecia strony ciecia strony ciecia strony ciecia

znajduje sie ...
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Listwy sufitowe (wg amerykanskich standardow)

52° Chcac cia¢ listwy sufitowe utozone ptasko na stole pilarskim, nalezy ustawi¢
standardowe katy ciecia 31,6° (poziom) i 33,9° (pion).
Ponizsza tabela zawiera wskazowki dotyczace ciecia listew sufitowych.
38°

Ustawienia pionowo utozone
przy ptasko na
ogranicz- stole

niku ciecia pilarskim
—

pionowy kat uciosu

Listwa sufitowa lewa strona prawa strona lewa strona prawa strona

Krawedz poziomy kat 45° z prawej 45° z lewej 31,6°zprawej 31,6° z lewej

wewnetrzna ciecia strony strony strony strony
Ustalenie Krawedzdolna Krawedzdolna Krawedzgérna Krawedzdolna
potozenia przy przy przy przy
przedmiotu ograniczniku ograniczniku  ograniczniku  ograniczniku
obrabianego ciecia ciecia ciecia ciecia
Obrobiony ... Z prawej ...z lewej ...z lewej ... Z lewej
przedmiot strony ciecia strony ciecia strony ciecia strony ciecia
znajduje sie ...

Krawedz poziomy kat 45° z lewej 45° z prawej 31,6° zlewej 31,6° zprawej

zewnetrzna ciecia strony strony strony strony
Ustalenie Krawedzdolna Krawedzdolna Krawedzdolna Krawedzgdrna
potozenia przy przy przy przy
przedmiotu ograniczniku ograniczniku ograniczniku ograniczniku
obrabianego ciecia ciecia ciecia ciecia
Obrobiony ... Z prawej ...z lewej ... Z prawej ... Z prawej
przedmiot strony ciecia  strony ciecia  strony cigcia  strony ciecia

znajduje sie ...
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Kontrola i wykonywanie ustawien
podstawowych

Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po
intensywnym uzytkowaniu skontrolowac i w
razie potrzeby poprawi¢ podstawowe
ustawienia elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz
odpowiednie specjalistyczne narzedzia.

Autoryzowana placéwka serwisowa firmy Bosch
przeprowadza te prace szybko i niezawodnie.

Wyregulowanie lasera

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Obrdci¢ stot pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. Dzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

Kontrola: (zob. rys. / O1)

— Narysowac na przedmiocie obrabianym
prosta linie ciecia.

— Wocisna¢ przycisk 19 i przesunaé powoli
gtowice narzedzia za uchwyt 20 do dotu.

— Utozy¢ przedmiot obrabiany w taki sposdb,
aby zeby tarczy pilarskiej znalazty sie w
jednej linii z linig ciecia.

— Przytrzymac przedmiot obrabiany w tej
pozycji i podnies¢ powoli gtowice narzedzia
do gory.

— Zamocowac przedmiot obrabiany.

— Wiaczy¢ wiazke lasera za pomoca wtacznika
37.

Wiazka lasera musi pokrywac sie na catej
dtugosci z linia ciecia na przedmiocie
obrabianym, réwniez wtedy, gdy gtowica
narzedzia bedzie opuszczana na doét.

Ustawienie réwnolegtosci: (zob. rys. / 02)

— Otworzy¢ przykrywke gumowa 53.1.

— Kreci¢ $ruba nastawcza 54 za pomoca
przystosowanego do tego $rubokreta do
momentu, az wigzka laserowa bedzie
réownolegta na catej dtugosci z linig ciecia na
przedmiocie obrabianym.

—

Polski | 41

Ustawienie skupienia: (zob. rys. / O3)

Do ustawiania skupienia stuzy $ruba nastawcza

55, znajdujaca sie pod otworem oznaczonym

SRILC

— Kreci¢ $ruba nastawcza 55 za pomoca
dotaczonego do wyposazenia
standardowego $rubokreta ptaskiego, az
rownolegta wiazka laserowa pokryje sie na
catej dtugosci z linig ciecia na przedmiocie
obrabianym.

Obrét w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara porusza wiazke laserowa z
lewej na prawa strone, obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara porusza
wiazke laserowa ze strony prawej na lewa.

Ustawianie bocznych odchytéw podczas
przesuwania gtowicy narzedzia:
(zob. rys. & 04)

— Otworzy¢ przykrywke gumowa 53.2.

— Przekreci¢ srube nastawcza 56 w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara za
pomoca dotagczonego do wyposazenia
standardowego $rubokreta, jezeli wigzka
laserowa podczas opuszczania gtowicy
narzedzia przesunie sie w lewo.
Przekreci¢ srube nastawcza 56 w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara,
jezeli wigzka laserowa przesunie sie w
prawo.

— Po ustawieniu nalezy ponownie sprawdzic¢
pokrycie sie wigzki laserowwej z linig ciecia.
W razie potrzeby ustawi¢ ponownie wigzke
laserowg za pomoca $ruby nastawczej 55.

Ustawianie skali doktadnej (zob. rys. ./ P)

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji pracy
ukos$nicy. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 35)

— Obrdci¢ stot pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. DZzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

Kontrola:
Wartos$¢ 0° skali doktadnej 48 musi pokrywac
sie z wartos$ciag 0° skali 25.
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Ustawianie:

— Zdja¢ podktadke 26.

— Poluzowa¢ $rube 57 za pomoca dotaczonego
do wyposazenia standardowego $rubokreta
ptaskiego i ustawi¢ skale doktadng wzdtuz
wartosci 0°.

— Dokreci¢ ponownie $rube.

Ustawianie wkaznika kata (pion)
(zob. rys. ./ Q)

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji pracy
ukos$nicy. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 35)

— Obrdci¢ stot pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. DZzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknigciem.

Kontrola:
Wskaznik kata 49 musi znajdowac w jednej linii
z podziatka 0°na skali 50.

Ustawianie:

— Poluzowa¢ $rube 58 za pomoca dotaczonego
do wyposazenia standardowego $rubokreta
ptaskiego i ustawi¢ wskaznik kata wzdtuz
wartosci 0°.

— Po tym ustawieniu skontrolowa¢ dla
pewnosci, czy ustawienie to jest tez
wtasciwe dla wartosci 45°.

— Dokreci¢ ponownie $rube.

Ustawianie ogranicznika ciecia

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Obrdci¢ stoét pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. Dzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

Kontrola: (zob. rys. / R1)

— Ustawié katownik na 90° i potozy¢ go miedzy
ogranicznikiem cigcia 32 a tarcza pilarska 7
na stole pilarskim 24.

Ramie katownika musi stykac sie na catej
dtugosci z ogranicznikiem ciecia.
Ustawianie: (zob. rys. / R2)

— Poluzowac sruby z tbem walcowym o
gniezdzie szesciokatnym 39 za pomoca
dotaczonego do wyposazenia
standardowego klucza imbusowego 5.

—

— Przekreci¢ ogranicznik ciecia 32 do tego
stopnia, aby katownik stykat sie z nim na
catej dtugosci.

— Dokreci¢ ponownie $ruby.

Ustawianie standardowego kata uciosu 0°

(pion)

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Obrdci¢ stoét pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. Dzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

Kontrola: (zob. rys. / S1)

— Ustawi¢ katownik na 90° i ustawi¢ go na
stole pilarskim 24.

Ramie katownika musi stykac¢ sie na catej
dtugosci z tarcza pilarska 7.

Ustawianie: (zob. rys. / S2)

— Poluzowac nakretke (10 mm) $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym 59.

— Wkrecié¢ lub wykreci¢ srube z tbem
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym 59 za
pomoca odpowiedniego klucza (3 mm) do
momentu, az ramie katownika zetknie sie na
catej dtugosci z tarcza pilarska.

— Dokreci¢ ponownie nakretke.

Jezeli wskaznik katow 49 po ustawieniu nie lezy
na jednej linii z podziatkg 0° na skali 50, nalezy
odpowiednio ustawi¢ wskaznik katéw (zob.

LUstawianie wkaznika kata (pion)“, strona 42).

Ustawianie standardowych katéw uciosu 45°

(pion)

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Obrécic stét pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. DZzwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

— Odblokowac¢ uchwyt mocujacy 38 i
przesunac gtowice, trzymajac za uchwyt 20
do oporu w lewo (45°).
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Kontrola: (zob. rys. / T1)

— Ustawi¢ katownik na 45° i postawi¢ go na
stole pilarskim 24.

Ramie katownika musi stykac¢ sie na catej
dtugosci z tarcza pilarska 7.

Ustawianie: (zob. rys. /& T2)

— Poluzowac nakretke (10 mm) $ruby z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokatnym 60.

— Wkreci¢ lub wykreci¢ srube z them
walcowym o gniezdzie sze$ciokatnym 60 za
pomoca odpowiedniego klucza (3 mm) do
momentu, az ramie katownika zetknie sie na
catej dtugosci z tarcza pilarska.

— Dokreci¢ ponownie nakretke.

Jezeli wskaznik katow 49 po ustawieniu nie lezy
na jednej linii z podziatkg 45° skali 50, nalezy
skontrolowaé najpierw ustawienie 0° kata
uciosu i wskaznika katédw a nastepnie powtdrzyc
ustawianie kata uciosu 45°.

Ustawianie standardowego kata ciecia 33,9°

(pion)

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji roboczej
pilarki stotowej. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 43)

— Obrdci¢ stoét pilarski 24 az do zagtebienia 29
dla 0°. DZwignia 28 musi zaskoczy¢ w
zagtebienie ze styszalnym kliknieciem.

— Poluzowa¢ uchwyt mocujacy 38.

— Wocisna¢ trzpien oporowy 34 catkowicie do
wewnatrz a nastepnie przechyli¢ gtowice
urzadzenia, az trzpien natozy sie na wkret
zderzakowy 33.

Kontrola: (zob. rys. / U1)

— Ustawi¢ katownik na 33,9° i postawic¢ go na
stole pilarskim 24.

Ramie katownika musi stykac¢ sie na catej
dtugosci z tarcza pilarska 7.

Ustawianie: (zob. rys. / U2)

— Poluzowac nakretke (10 mm) wkreta
zderzakowego 33.

— Wkreci¢ lub wykreci¢ wkret zderzakowy za
pomoca odpowiedniego klucza (10 mm) do
momentu, az ramie katownika zetknie sie na
catej dtugosci z tarcza pilarska.

— Dokreci¢ ponownie nakretke.

—
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Uzytkowanie jako

-Q- pilarki stotowej

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda.

Pozycja robocza (zob. rys. —~ A)

Jezeli elektronarzedzie byto uzywane wczesniej
jako ukosnica, przed zastosowaniem jego jako
pilarki stotowej nalezy wykonac¢ nastepujace
kroki:

— Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycji pracy
ukosnicy. (zob. ,Pozycja robocza“,
strona 35)

— Woyciagnac ostone tarczy pilarskiej 68 z
rowka prowadnicy rownolegtej 63.

— Dolna ostone tarczy pilarskiej 68 wstawi¢ do
stotu pilarskiego 24.

— Ustawi¢ pionowy kat ciecia o wartosci 0° i
dokreci¢ mocno uchwyt mocujacy 38.

— Wocisnac przycisk 19 i przesunaé powoli
gtowice narzedzia za uchwyt 20 do dotu.

— Odchyli¢ zabezpieczenie transportowe 41
kompletnie do tytu i przekreci¢ je o 90°.
Zabezpieczenie transportowe nalezy w tej
pozycji zablokowac.

Przygotowanie pracy

Ustawianie wysokosci tarczy pilarskiej
(zob. rys. .~ B)

Aby zapewni¢ bezpieczenistwo podczas pracy,
nalezy ustawi¢ wtasciwa pozycje pracy tarczy
pilarskiej 7 w stosunku do przedmiotu
obrabianego. Maksymalna wysokos¢
przedmiotu obrabianego wynosi 51 mm.

— Poluzowaé obie dzwignie 70 pod stotem
pilarskim 61.

— Odchyli¢ pokrywe ochronng 65 do oporu do
tytu i potozy¢ przedmiot obrabiany obok
tarczy pilarskiej.

— Opusci¢ lub podnies¢ stét pilarski do pozyciji,
w ktdrej gérne zeby pity beda wystawaty ok.
1 mm ponad powierzchnie przedmiotu
obrabianego.

— Przytrzymac stot pilarski w tej pozycji i
dokreci¢ mocno dzwignie.
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Ustawianie prowadnicy rownolegtej
(zob. rys. &~ C)

Prowadnica rownolegta 63 moze zostac
umieszczona po prawej stronie tarczy pilarskiej.
Wskaznik odlegtosci 71 wskazuje na skali 67
odstep miedzy prowadnica rownolegta a tarcza
pilarska.

- Poluzowa¢ uchwyt mocujacy 66.

W ten sposdb odcigzone zostaje
prowadzenie 73 z tytu prowadnicy
rownolegte;j.

— Witozy¢ najpierw prowadnice rownolegta w
tylny rowek prowadzacy na stole pilarskim.

— Nastepnie umiesci¢ prowadnice réwnolegta
w przednim rowku prowadzacym na stole
pilarskim.

Prowadnice réwnolegta mozna teraz
dowolnie przesuwac.

— Przesuna¢ prowadnice rownolegta, az
wskaznik odlegtosci 71 pokaze zadana
odlegtos¢ do tarczy pilarskie;j.

— W celu unieruchomienia przekreci¢ uchwyt
mocujacy 66 ponownie na dét.

» Nalezy upewnic sie, ze prowadnica
rownolegta jest zawsze ustawiona
réwnolegle do tarczy pilarskiej, lub ze
odstep miedzy tarcza a prowadnica
zwieksza sie do tytu. W innym przypadku
istnieje niebezpieczenstwo zaklinowania sie
przedmiotu obrabianego miedzy tarcza
pilarska a prowadnica.

Uruchamianie

Uruchomienie (zob. rys. .~ D)

— W celu uruchomienia nalezy wcisna¢ zielony
wiacznik 2 (1).

Wytaczenie

— Wocisnac¢ czerwony wytgcznik 1 (O).

Awaria pradu

Wiacznik/wytacznik jest tzw. wytgcznikiem
napiecia zerowego, zapobiegajacym
niezamierzonym wtaczeniom elektronarzedzia
po awarii pradu (np. z powodu wyciagniecia
wtyczki z gniazdka podczas pracy narzedzia).

— Aby ponownie uruchomi¢ elektronarzedzie,

nalezy ponownie wcisng¢ zielony wtacznik 2.

Wskazowki dotyczace pracy

Ogolne wskazowki dotyczace pitowania

» W przypadku wszystkich rodzajow cie¢
nalezy najpierw upewnic¢ sie, czy tarcza nie
w zadnym z etapow pracy hie dotyka
ktorejs z prowadnic lub jakiejs innej czesci
urzadzenia.

Tarcze tnace nalezy chroni¢ przed upadkiem i

udarami. Nie nalezy poddawac tarcz dziataniu sit

bocznych.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby klin
rozszczepiajacy znajdowat sie w jednej linii z
tarcza pilarska.

Nie obrabia¢ wypaczonych przedmiotéw
obrabianych. Przedmiot obrabiany musi mie¢
zawsze prosty brzeg, aby mozna go byto
przytozy¢ do prowadnicy rownolegte;j.
Przechowywac¢ drazek prowadzacy zawsze na
elektronarzedziu.

Nie uzywac elektronarzedzia do strugania
wregoéw, rowkowania ani do wykonywania
bruzd.

Dtugie przedmioty obrabiane musza by¢
podparte na catej swej dtugosci. (zob.
rys. 2 E)

Pozycja operatora (zob. rys. .~ F)

» Nie nalezy ustawiac sie w jednej linii z
tarcza z przodu elektronarzedzia. Nalezy
stawac zawsze w pozycji lekko przesunietej
w bok. W ten sposob ciato jest poza
zasiegiem ewentualnego odrzutu.

— Zachowa¢ bezpieczna odlegtos¢ rak, palcow
i ramion od obracajacej sie tarcza pilarskiej.

Przestrzegac przy tym nastepujacych

wskazéwek:

— Przedmiot obrabiany nalezy trzymac stabilnie
oburacz i dociskaé¢ go mocno do stotu
pilarskiego, a zwtaszcza podczas prac bez
ogranicznika.

— Podczas pitowania waskich przedmiotow
obrabianych nalezy uzywac¢ dotaczonego do
wyposazenia standardowego drazka
prowadzacego.
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Pitowanie

Wykonywanie cie¢ prostych

— Ustawi¢ prowadnice rownolegta 63 na
z3dang szerokos¢ ciecia. (zob. ,Ustawianie
prowadnicy rownolegtej“, strona 44)

— Potozy¢ przedmiot obrabiany na stole
pilarskim przed pokrywe ochronng 65.

— Ustawi¢ prawidtowa wysokos¢ tarczy
pilarskiej. (zob. ,Ustawianie wysokosci
tarczy pilarskiej“, strona 43)

— Nalezy skontrolowaé, czy ostona ustawiona
jest w prawidtowej pozycji. Podczas
pitowania ostona musi zawsze przylegac do
przedmiotu obrabianego.

— Wiaczy¢ elektronarzedzie.

— Przepitowac przedmiot obrabiany z
rownomiernym posuwem.

— Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczekac az
tarcza pilarska zatrzyma sie catkowicie.

Kontrola i wykonywanie ustawien
podstawowych

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagnac¢ wtyczke z gnia-
zda.

Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po

intensywnym uzytkowaniu skontrolowac i w

razie potrzeby poprawié¢ podstawowe

ustawienia elektronarzedzia.

Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz

odpowiednie specjalistyczne narzedzia.

Autoryzowana placowka serwisowa firmy Bosch
przeprowadza te prace szybko i niezawodnie.

—
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Ustawianie wskaznika odlegtosci prowadnicy
rownolegtej (zob. rys. . G)

— Do tego celu mozna uzy¢ przedmiotu
przeznaczonego do obrobki lub jakiego$
innego przedmiotu o doktadnie
zdefiniowanej szerokosci x. Dtugosc¢
przedmiotu powinna mniej wiecej
odpowiadac srednicy tarczy.

— Wsunaé przedmiot pod ostone 65 i utozy¢ go
rowno z tarcza.

— Prowadnice rownolegta 63 dosunac z prawe;j
strony, tak, aby dotykata ona przedmiotu, a
nastepnie zablokowac ja w tej pozycji.

Kontrola:

Wskaznik odlegtosci 71 musi pokazywac na
podziatce 67 szerokosc¢ x przedmiotu
obrabianego.

Ustawianie:

— Zwolni¢ $rube 72 za pomoca zataczonego w
dostawie srubokreta ptaskiego i ustawic
wskaznik odlegtosci doktadnie na szerokosé
X.

Ustawianie sity naprezenia prowadnicy
réwnolegtej (zob. rys. .o H)

Sita naprezenia prowadzenia 73 na prowadnicy
rownolegtej moze sie zmniejszy¢ przy czestym
uzytkowaniu.

— Dokrecac srube ustalajaca 74 tak dtugo, az
bedzie mozna ponownie stabilnie
przymocowaé prowadnice réwnolegta do
stotu pilarskiego.

Bosch Power Tools
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Ustawianie prowadnicy rownolegtej
réwnolegle z brzeszczotem

— Do tego celu nalezy uzy¢ przedmiot
obrabiany lub odpowiedni przedmiot o
prostokatnym ksztatcie. Dtugos¢ przedmiotu
powinna odpowiada¢ mniej wiecej $rednicy
brzeszczotu.

— Wsuna¢ przedmiot pod ostone 65 i utozy¢ go
réowno z tarcza.

— Dosunaé prowadnice rownolegta 63 z prawe;j
strony tak, by dotykata ona przedmiotu
referencyjnego.

Kontrola: (zob. rys. . 11)
Prowadnica réwnolegta musi $cisle przylegac¢ do
przedmiotu na catej swojej dtugosci.

Ustawianie:

— Zdja¢ prowadnice rownolegta ze stotu 61 i za
pomoca $rubokreta krzyzakowego
poluzowac trzy sruby 75, znajdujace sie na
spodzie szyny élizgowej prowadnicy
rownolegtej. (zob. rys. 2 12)

— Mocno docisnaé¢ od przodu prowadnice
rownolegta do podziatki 67, wyréwnujac przy
tym prowadnice réwnolegta $cisle wzdtuz
przedmiotu odniesienia na stole pilarskim.
(zob. rys. &~ 13)

— Przytrzymujac prowadnice w tej pozycji,
dociagnac lewa i prawa $rube nastawcza 76
przy pomocy zataczonego w zestawie
$rubokreta ptaskiego. (zob. rys. . 14)

— Zdja¢ prowadnice rownolegta ze stotu.

— Regulowa¢ $srodkowa $rube nastawcza 76,
wkrecajac lub wykrecajac jg tak dtugo, az jej
teb bedzie rowny z powierzchnig szyny
slizgowe;j.

— Zachowujac wybrang pozycje kazdej z srub
nastawczych, dokreci¢ wszystkie sruby 75.
(zob. rys. & 15)

Jezeli po zakonczeniu regulacji, prowadnica
rownolegta nie daje sie unieruchomic na stole
pilarskim, nalezy na nowo nastawic¢ sity
naprezenia prowadzenia prowadnicy 73. (zob.
LUstawianie sity naprezenia prowadnicy
rownolegtej“, strona 45)

Konserwacja i serwis

Konserwacja i czyszczenie

» Przed wszystkimi pracami przy elektro-
narzedziu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gnia-
zda.

Jesli urzadzenie, mimo doktadnej i wszechstron-

nej kontroli produkcyjnej ulegnie kiedykolwiek

awarii, naprawe powinien przeprowadzi¢ auto-
ryzowany serwis elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamowie-
niach czesci zamiennych konieczne jest podanie
10-cyfrowego numeru katalogowego elektro-
narzedzia zgodnie z danymi na tabliczce
znamionowej.

Czyszczenie

Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyj-
nych w czystosci gwarantuje prawidtowa i bez-
pieczna prace.

Ostona wahliwa musi zawsze mie¢ mozliwos¢
swobodnego poruszania sie i samoczynnego
zamykania. Dlatego tez nalezy zawsze
utrzymywac zakres jej ruchu w czystosci.

Pyt i widry nalezy usuwac po kazdym uzyciu,
przedmuchujac sprezonym powietrzem lub za
pomoca pedzelka.

Oczyszczad regularnie o$wietlenie i laser (35,
21).

Aby oczyscic¢ ostone soczewki lasera 16, nalezy
catkowicie wykreci¢ srube, a nastepnie
wyciggnac¢ ostone z obudowy, przesuwajac ja
wzdtuz ostony wahliwej 22. (zob. rys. h)
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Osprzet

Woreknapyt ............... 2 605411 222
Scisk stolarski . ............. 2 608 040 205
Patak przedtuzajacy.......... 2 607 001 911

Tarcze pilarskie do drewna i ptyt, do paneli i
listew

Tarcza pilarska 305 x 30 mm,
40zebow . .. ... 2 608 640 440

Tarcze pilarskie do aluminium
(Uzytkowanie jako ukos$nicy)

Tarcza pilarska 305 x 30 mm,
96zebdw .. ... 2 608 640 453

Obstuga klienta oraz doradztwo
techniczne

Ze wszystkimi pytaniami, dotyczacymi naprawy
i konserwacji nabytego produktu oraz dostepu
do czesci zamiennych prosimy zwraca¢ sie do
punktow obstugi klienta. Rysunki techniczne
oraz informacje o czesciach zamiennych mozna
znalez¢ pod adresem:

www.bosch-pt.com

Zespot doradztwa technicznego firmy Bosch
stuzy pomoca w razie pytan zwigzanych z zaku-
pem produktu, jego zastosowaniem oraz regu-
lacjg urzadzen i osprzetu.

Polska

Robert Bosch Sp. z 0.0.

Serwis Elektronarzedzi

Ul. Szyszkowa 35/37

02-285 Warszawa

Tel.: +48 (022) 715 44 60

Faks: +48 (022) 715 44 41
E-Mail: bsc@pl.bosch.com
Infolinia Dziatu Elektronarzedzi:
+48 (801) 100 900

(w cenie potaczenia lokalnego)
E-Mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com
www.bosch.pl

—
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Usuwanie odpadéw

Elektronarzedzia, osprzet i opakowanie nalezy
poddac utylizacji zgodnie z obowigzujagcymi
zasadami ochrony srodowiska.

Nie wolno wyrzucac elektronarzedzi do
odpadow z gospodarstwa domowego!

Tylko dla panstw nalezacych do UE:

Zgodnie z europejska wytyczna
2002/96/WE o starych, zuzytych
narzedziach elektrycznych i ele-
ktronicznych i jej stosowania

w prawie krajowym,
wyeliminowane, niezdatne do
uzycia elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
doprowadzi¢ do ponownego uzytkowania
zgodnego z zasadami ochrony $rodowiska.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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Bezpecnostni upozornéni

Vseobecna varovna upozornéni pro
elektronaradi

A POZOR Pri pouzivani elektronaradi je

treba dbat kvlli ochrané pred
zasahem elektrickym proudem, pred
nebezpecim zranéni a pozaru nasledujicich
zasadnich bezpecnostnich opatreni.

Ctéte viechna tato upozornéni d¥ive, nez toto
elektronaradi pouzijete, a bezpecnostni
upozornéni dobfe uschovejte.

V bezpecnostnich upozornénich pouzity pojem
Lelektronaradi“ se vztahuje na elektronaradi
provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a
na elektronaradi provozované na akumulatoru
(bez sitového kabelu).

1) Bezpeénost pracovniho mista

a) Udrzujte Vase pracovni misto ¢isté a
dobre osvétlené. Neporadek nebo
neosvétlené pracovni oblasti mohou vést
k Urazam.

b) S elektronafadim nepracujte v prostredi
ohroZzeném explozi, kde se nachazeji
hoflavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektronaradi vytvari jiskry, které mohou
prach nebo pary zapalit.

c) Déti a jiné osoby udrzujte pFi pouziti
elektronaradi daleko od Vaseho
pracovniho mista. Pfi rozptyleni mizete
ztratit kontrolu nad strojem.

2) Elektricka bezpeénost

a) Pripojovaci zastréka elektronaradi musi
licovat se zasuvkou. Zastrcka nesmi byt
Zzadnym zpusobem upravena. Spoleéné s
elektronaradim s ochrannym uzemnénim
nepouzivejte zadné adaptérové
zastrcky. Neupravené zastrcky a vhodné
zasuvky snizuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

b) Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi
povrchy, jako napf. potrubi, topeni,
sporaky a chladnicky. Je-li Vase télo
uzemnéno, existuje zvy$ené riziko zasahu
elektrickym proudem.
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c) Chraiite stroj pred destém a vilhkem.
Vniknuti vody do elektronaradi zvysuje
nebezpeci zadsahu elektrickym proudem.

d) Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k
noseni ¢i zavéseni elektronaradi nebo k
vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte
kabel daleko od tepla, oleje, ostrych
hran nebo pohyblivych dili stroje.
Poskozené nebo spletené kabely zvySuji
riziko zasahu elektrickym proudem.

e) Pokud pracujete s elektronaradim
venku, pouzZijte pouze takové prodluzo-
vaci kabely, které jsou zpusobilé i pro
venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho
kabelu, jez je vhodny pro pouZziti venku,
snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektro-
naradi ve vlhkém prostredi, pouzijte
proudovy chranic. Nasazeni proudového
chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

Bezpecnost osob

a) Bud’te pozorni, davejte pozor na to, co
délate a pristupujte k praci s elektro-
naradim rozumné. Nepouzivejte zadné
elektronaradi pokud jste unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo léku.
Moment nepozornosti pfi pouziti elektro-
naradi mlze vést k vaznym poranénim.

b) Noste osobni ochranné pomiicky a vidy
ochranné bryle. NoSeni osobnich ochran-
nych pomdicek jako maska proti prachu,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou pod-
razkou, ochranna prilba nebo sluchatka,
podle druhu nasazeni elektronaradi,
snizuji riziko poranéni.

c) Zabraiite neimysinému uvedeni do pro-
vozu. Pfresvédcte se, Ze je elektronaradi
vypnuté dfive nez jej uchopite, ponesete
¢i pFipojite na zdroj proudu a/nebo aku-
mulator. Mate-li pri noseni elektronaradi
prst na spinaci nebo pokud stroj pripojite
ke zdroji proudu zapnuty, pak to maze
vést k Urazim.
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d) Nez elektronaradi zapnete, odstrante
sefizovaci nastroje nebo sroubovaky.
Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v ota-
¢ivém dilu stroje, mGze vést k poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drZeni téla.
Zajistéte si bezpecény postoj a udrzujte
vzdy rovnovahu. Tim mUzete elektro-
naradi v neocekavanych situacich lépe
kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste zadny
volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a
rukavice udrzujte daleko od pohybuji-
cich se dilii. Volny odév, $perky nebo
dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohy-
bujicimi se dily.

g) Lze-linamontovat odsavaci ¢i zachycujici
pripravky, pfresvédcte se, Ze jsou pfipo-
jeny a spravné pouzity. Pouziti odsavani
prachu muze snizit ohrozeni prachem.

Svédomité zachazeni a pouzivani
elektronaradi

a) Stroj nepfetézujte. Pro svou praci
pouzijte k tomu uréené elektronaradi. S
vhodnym elektronaradim budete pracovat
v udané oblasti vykonu lépe a bezpecnéji.

b) NepouzZivejte zadné elektronaradi, jehoz
spina¢ je vadny. Elektronaradi, které
nelze zapnout ¢i vypnout je nebezpecné a
musi se opravit.

c) Nez provedete sefizeni stroje, vyménu
dila prislusenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo
odstrante akumulator. Toto preventivni
opatfeni zabrani neimysIinému zapnuti
elektronaradi.

d) Uchovavejte nepouzivané elektronaradi
mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzi-
vat osobam, které se strojem nejsou
seznameny nebo necetly tyto pokyny.
Elektronaradi je nebezpecné, je-li
pouzivano nezkusenymi osobami.
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e) Pecujte o elektronaradi svédomité.
Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje
bezvadné funguji a nevzpFicuji se, zda
dily nejsou zlomené nebo poskozené tak,
Ze je omezena funkce elektronaradi.
Poskozené dily nechte pfed nasazenim
stroje opravit. Mnoho Urazd ma pricinu ve
Spatné udrZzovaném elektronaradi.

f) Rezné nastroje udriujte ostré a &isté.
Peclivé osetfované rezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami se méné
vzpficuji a daji se lehceji vést.

g) Pouzivejte elektronaradi, pfrislusenstvi,
nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokyni. Respektujte pFitom pracovni
podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez urcujici pouziti
muze vést k nebezpedénym situacim.

5) Servis

a) Nechte Vase elektronaradi opravit pouze
kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim
bude zajisténo, Ze bezpecnost stroje
zlstane zachovana.

Bezpecnostni upozornéni pro
kombinované pily

» Elektronaradi se dodava s varovnym
Stitkem v néméiné (v zobrazeni
elektronaradi na grafické strané oznaceny
cislem 40).

Pfed prvnim uvedenim do provozu prelepte
tento némecky varovny stitek dodavanou
samolepkou ve Vasem narodnim jazyce.

~

LASEROVE ZARENI D

Nedivejte se do
paprsku

Laser tridy 2

EN 60825-1: 2003-10,

<1 mW, 650 nm
L _J

» Nikdy nezpiisobte vystrazné stitky na
elektronaradi nepoznatelné.

Bosch Power Tools

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

. 4|



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 52 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM é

52 | Cesky

Nikdy na elektronaradi nestoupejte. M(ze
dojit k vaznym poranénim, pokud se
elektronaradi prevrhne nebo pokud se
nedopatrfenim dostanete do kontaktu s
pilovym kotoucem.

Udrzujte rukojeti suché, ¢isté a bez oleje a
tuku. Mastné, zaolejované rukojeti jsou
kluzké a vedou ke ztraté kontroly.

Elektronaradi pouzijte jen tehdy, je-li
pracovni plocha az k opracovavanému
obrobku prosta od vsech sefizovacich
nastroju, dfevénych tfisek atd. Malé kousky
dfeva nebo jiné predméty, které se dostanou
do kontaktu s rotujicim pilovym kotoucem,

mohou vysokou rychlosti zasahnout obsluhu.

Udrzujte podlahu prostou dfevénych pilin a
zbytkd materialu. Mizete uklouznout nebo
klopytnout.

Pouzivejte elektronaradi jen pro takové
materialy, jeZ jsou uvedeny v urcujicim
pouziti. Elektronaradi jinak mdze byt
pretizeno.

Jestlize se pilovy kotouc sevre,
elektronaradi vypnéte a podrzte obrobek v
klidu, nez se pilovy kotou¢ dostane do
klidového stavu. Pro zabranéni zpétnému
razu se smi pohybovat obrobkem teprve po
zastaveni pilového kotouce. Drive nez
elektronaradi znovu nastartujete, odstrante
pric¢inu sevieni pilového kotouce.

Nepouzivejte zadné tupé, popraskané,
zprohybané nebo poskozené pilové
kotouce. Pilové kotouce s tupymi nebo
$patné usporadanymi zuby zplsobuji diky
uzké rezané mezere zvysené treni, svirani
pilového kotouce a zpétny raz.

Vzdy pouzivejte pilové kotouce ve spravné
velikosti a s licujicim upinacim otvorem
(nap¥. tvaru hvézdy nebo kruhovy). Pilové
kotouce, jez nelicuji s montaznimi dily pily,
nebézi kruhové a vedou ke ztraté kontroly.
Nepouzivejte Zadné pilové kotouce z
vysokolegované rychlofezné oceli (ocel
HSS). Takové pilové kotouce mohou lehce
prasknout.

» Nikdy se po praci nedotykejte pilového
kotouce dFive, nez se ochladi. Pilovy kotouc¢
je pfi praci velmi horky.

» Nemifte paprskem laseru na osoby nebo
zviFata a ani Vy sami se do laserového
paprsku nedivejte. Toto elektronaradi
vytvari laserové zareni tridy laseru 2 podle
EN 60825-1. Tim muzete osoby oslnit.

» Nezaménujte zabudovany laser za laser
jiného typu. Laser, jez neni pro toto
elektronaradi vhodny, mdze vyvolat
nebezpedi pro osoby.

» Pravidelné kontrolujte kabel a poskozeny
kabel nechte opravit pouze v
autorizovaném servisnim stifedisku pro
elektronaradi Bosch. Poskozené
prodluzovaci kabely vyméite. Tim bude
zajisténo, Ze bezpelnost elektronaradi
zlistane zachovana.

» Nepouzivané elektronaradi bezpeéné
uschovejte. Ulozi$té musi byt suché a
uzamykatelné. To zamezi tomu, aby se
elektronaradi skladovanim poskodilo nebo
aby s nim zachazely nezkusené osoby.

» Nikdy neopoustéjte nastroj drive, nez se
zcela dostane do stavu klidu. Dobihajici
nasazovaci nastroje mohou zpUsobit zranéni.

» Nepouzivejte elektronaradi s poskozenym
kabelem. Pokud se kabel béhem prace
poskodi, pak se jej nedotykejte a vytahnéte
sitovou zastrcku. Poskozené kabely zvysuji
riziko elektrického uderu.

Bezpecnostni upozornéni pro pouziti jako

kapovaci/pokosova pila

> Zajistéte, aby ochranny kryt nalezité
fungoval a mohl se volné pohybovat. Nikdy
nefixujte ochranny kryt v otevieném stavu.

» Zatimco elektronaradi bézi, nikdy
neodstranujte zbytky po Fezani, dfevéné
trisky aj. z mista Fezu. Uvedte nejprve
rameno naradi do klidové polohy a
elektronaradi vypnéte.

» Ved'te pilovy kotou¢ proti obrobku pouze v
zapnutém stavu. Jinak existuje nebezpeci
zpétného razu, kdyz se pilovy kotouc v
obrobku zasekne.
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» Opracovavany obrobek vzdy pevné upnéte.
Neopracovavejte zadné obrobky, které jsou
pro pevné upnuti pfFili§ malé. Odstup Vasi
ruky vuci rotujicimu pilovému kotoudi je jinak
prilis maly.

» Nikdy nepouzivejte naradi bez vkladaci
desky. Vadnou vkladaci desku vyméiite. Bez
bezvadné vkladaci desky se mlzete poranit o
pilovy kotou¢.

» Zajistéte obrobek. Obrobek pevné uchyceny
upinacim pripravkem nebo svérakem je drzen
bezpecnéji nez Vasi rukou.

Bezpecnostni upozornéni pro pouziti jako

stolni okruzni pila

> Zajistéte, aby ochranny kryt fadné fungoval
a mohl se volné pohybovat. Musi priléhat
pred Ffezanim na stll a pfi fezani na obrobek;
v otevieném stavu nesmi uvaznout.

—
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Nikdy nesahejte za pilovy kotoué, abyste
podrzeli obrobek, odstranili dFevéné trisky
nebo z jinych divodii. Vzdalenost Vasi ruky k
rotujicimu pilovému kotouci je pritom pfrilis
mala.

Obrobek privadéjte jen na bézici pilovy
kotoué. Jinak existuje nebezpeci zpétného
razu, kdyz se pilovy kotouc¢ zasekne do
obrobku.

Vzdy fezte pouze jeden obrobek. Na sobé
nebo vedle sebe polozené obrobky mohou
zablokovat pilovy kotou¢ nebo se mohou
béhem rezani vici sobé posunout.

Vzdy pouzivejte podélny nebo thlovy doraz.
Ten zlepSuje presnost fezu a snizuje
moznost, ze se pilovy kotou¢ sevre.

Symboly

Nasledujici symboly mohou mit vyznam pfi pouzivani Vaseho elektronaradi. Zapamatujte si prosim
symboly a jejich vyznam. Spravny vyklad symbol( Vam pomaha elektronaradi lépe a bezpednéji
pouzivat.

Symbol Vyznam

» Nemifte paprskem laseru na osoby nebo zvifata a ani Vy
sami se do laserového paprsku nedivejte. Toto
elektronaradi vytvari laserové zareni tridy laseru 2 podle
EN 60825-1. Tim mUzete osoby oslnit.

Neodhazujte elektronaradi do domovniho odpadu!
Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a
elektronickych zafizenich a jejim prosazeni v narodnich

zakonech museji byt uz neupotrebitelna elektronaradi
rozebrana shromazdéna a dodana k opétovnému zhodnoceni
nepos$kozujicimu Zivotni prostredi.

» Zatimco elektronaradi bézi, nedostante se svyma rukama
do oblasti Fezani. Pri kontaktu s pilovym kotouc¢em existuje
nebezpeci poranéni.

Bosch Power Tools
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Symbol Vyznam

)
\&/

» Noste ochrannou masku proti prachu.

» Noste ochranné bryle.

» Noste ochranu sluchu. Pisobeni hluku mize zpUsobit ztratu
sluchu.

» Nebezpecna oblast! Méjte ruce, prsty nebo paze co mozna
nejdale od této oblasti.

Dbejte rozmérd pilového kotouce. Primér otvoru musi bez vile

gm?x- gggmm @é P licovat na nastrojové vieteno. NepouzZivejte 2adné redukce
S 4 nebo adaptéry.

PFi vyméné pilového kotouce dbejte na to, aby nebyla Sifka rfezu
mensi nez 2,5 mm a zakladni tloustka kotouce vétsi nez

2,5 mm. Jinak existuje nebezpedi, ze se rozpérny klin (2,5 mm)
v obrobku zasekne.

Pri pouzivani kombinované pily jako stolni okruzni pily ¢ini
maximalni vyska obrobku 51 mm.

Symbol na tfmeni 11 pro natoceni a aretaci kyvného
ochranného krytu

a

Symbol na tlacitku 19 pro odjisténi nastrojového ramene.

Symbol pro pouzivani kombinované pily jako
kapovaci/pokosova pila.

Symbol pro pouzivani kombinované pily jako stolni okruzni pila.
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Funkéni popis

Ctéte viechna varovna upozornéni
a pokyny. Zanedbani pri
dodrzovani varovnych upozornéni a
pokyn( mohou mit za nasledek uraz
elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.

Urcené pouziti

Elektronaradi je uréeno jako stojanovy stroj k
provadéni podélnych a pricnych rezl do dreva s
rovnym prabéhem fezu. Pfitom jsou mozné
vodorovné pokosové Uhly od —48° do +48° a téz
svislé uhly sklonu od =2° do +48°.

Vykon elektronaradi je dimenzovan na rezani
tvrdého a mékkého dreva a téz drevotriskovych
a drevovlaknitych desek.

Elektronaradi neni v provozu jako stolni okruzni
pila povoleno pro fezani hliniku nebo jinych
nezeleznych kov.

Zobrazené komponenty

Cislovani zobrazenych komponent se vztahuje
na vyobrazeni elektronaradi na obrazkovych
strandach.

1 Vypinaci tlac¢itko
Zapinaci tlacitko
Montazni otvory
Prohlubné pro uchopeni

a b wN

Kli¢ na vnitfni $estihrany (6 mm)/plochy
Sroubovak

Tfmen ochrany proti preklopeni
Pilovy kotou¢

Prachovy sacek

Vyfuk trisek

10 Aretaéni Sroub tfmenu 11

11 Tfmen

12 Sroub s vnitfnim $estihranem (6 mm) pro
upevnéni pilového kotouce

© 0o N O

13 Aretace vietene

14 Upinaci pfiruba

15 Vnitini upinaci pfiruba
16 Kryt Cocky laseru

é OBJ_BUCH-375-007.book Page 55 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM
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Komponenty kapovaci/pokosové pily

19
20
21
22
23
24
25
26
27

28

29
30
31
32
33

34

35
36
37
38

39

40
41
42

43
44
45
46
47
48
49
50
51

Tlacitko pro odjisténi nastrojového ramene
Rukojet’

Laserova jednotka

Kyvny ochranny kryt

Rychloupinaci svérka*

Rezaci stlil kapovaci/pokosové pily
Stupnice pokosového Uhlu (horizontalni)
Vkladaci desky

Zajist'ovaci knoflik pro libovolné pokosové
Uhly (horizontalni)

Packa pro prednastaveni pokosového uhlu
(horizontalni)

Zarezy pro standardni pokosové uhly
Otvory pro rychloupinaci svérku
Prodlouzeni fezaciho stolu

Dorazova lista

Dorazovy $roub pro uhel sklonu 33,9°
(vertikalni)

Dorazovy ¢ep pro uhel sklonu 33,9°
(vertikalni)

Osvétlovaci jednotka

Spinac pro osvétleni (,,Light“)

Spinac pro vyznaceni c¢ary rezu (,Laser”)
Upinaci packa pro libovolné uhly sklonu
(vertikalnf)

Srouby s vnit¥nim Sestihranem (6 mm)
dorazové listy

Varovny Stitek laseru

Prepravni zajisténi

Srouby s vnitfnim $estihranem prodlouZeni
fezaciho stolu

Prodluzovaci tfmen*

Otvory pro prodluZovaci tfrmen
Zavitova ty¢

Upinaci packa rychloupinaci svérky
Aretacéni svorka

Jemna stupnice

Ukazatel uhlu (vertikalni)

Stupnice pro uhel sklonu (vertikalni)
Aretacni Sroub osvétlovaci jednotky

Bosch Power Tools
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52 Srouby vkladaci desky

Technicka
53 Gumové vicko ec cka data

54 Sefizovaci Sroub polohovani laseru Kombinovana pila GTM 12
(rovnobéznost) Professional
55 Sefizovaci Sroub polohovani laseru Objednaci &islo
(totoznost)
N L L, 3601 M15 ... ... 0. ... 060
56 Sefizovaci Sroub polohovani laseru
(boé&ni odchylka) Jmenovity pfikon W 1800 1650
57 Sroub jemné stupnice Otéaeky naprazdno min't 4300 4300
58 Sroub ukazatele Ghlu (vertikalni) Typ laseru nm 650 650
59 Sroub s vnitfnim $estihranem (3 mm) pro mwW <1 <1
standardni thel sklonu 0° (vertikalni) -
" ey Tfida laseru 2 2
60 Sroub s vnitfnim Sestihranem (3 mm) pro
standardni tGhel sklonu 45° (vertikalni) Hmotnost podle kg 22,5 22,5
EPTA-Procedure
Komponenty stolni okruzni pily 01/2003
61 Rezaci stil stolni okruzni pily Ttida ochrany @/ [@/n
62 Rozpérny klin Pripustné rozméry obrobku (maximalni/minimaini):
63 Podélny doraz Kapovaci a pokosova pila viz strana 64

P Stolni okruzni pila viz strana 69
64 Posouvaci tycka P

65 Ochranny kryt Udaje plati pro jmenovité napéti [U] 230 V. U odli$nych

napéti a podle zemé specifickych provedeni se mohou

66 Upinaci packa podélného dorazu tyto udaje ligit.

67 Stur{nic'e vzdalenosti pilového kotouce k Dbejte prosim objednaciho &isla na typovém stitku
podélnému dorazu Vaseho elektronaradi. Obchodni oznaceni jednotlivych

68 Spodni zakrytovani pilového kotouée elektronafadi se mohou ménit.

69 Koliky pro upevnéni posouvaci tycky B - hodnvch pilovych kotoudi
70 Upinaci pika ozmeryv odnych pilovych kotoucu
71 Ukazatel vzdalenosti Primér pilového

N A . L, kotouce mm 300-305
72 Sroub ukazatele vzdalenosti podélného
dorazu Z3kladni tloustka
kotouce mm 1,5-2,5

73 Vedeni podélného dorazu
74 Sefizovaci $roub upinaci sily vedeni 73 Prdmér otvoru mm 30

75 Srouby kluzné listy podélného dorazu

76 Sefrizovaci Srouby podélného dorazu

*Zobrazené nebo popsané prislusenstvi nepatfi k
standardnimu obsahu dodavky. Kompletni pfislusen-
stvi naleznete v naSem programu pfislusenstvi.
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Informace o hluku a vibracich

Namérené hodnoty hluku zjistény podle
EN 61029.

Hodnocena hladina hluku stroje A ¢ini typicky:
hladina akustického tlaku 99 dB(A); hladina
akustického vykonu 112 dB(A). Nepresnost
K=3 dB.

Noste chranice sluchu!

Provoz jako kapovaci/pokosova pila:

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tri
os) zjisténa podle EN 61029:

Hodnota emise vibraci a,, <2,5 m/s?, nepfesnost
K=1,5m/s?

V téchto pokynech uvedena uroven vibraci byla
zmérena podle méricich metod normovanych v
EN 61029 a m(iZze byt pouzita pro vzdjemné
porovnani elektronaradi. Hodi se i pro
predbézny odhad zatizeni vibracemi.

Uvedena uroven vibraci reprezentuje hlavni
pouziti elektronaradi. Pokud ovsem bude
elektronaradi nasazeno pro jina pouziti, s
odliSnymi nasazovacimi nastroji nebo s
nedostate¢nou udrzbou, mize se Uroven vibraci
lisit. To mize zatizeni vibracemi po celou
pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro pfesny odhad zatiZzeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichz je stroj vypnuty nebo
sice bézi, ale fakticky neni nasazen. To m(ze
zatizeni vibracemi po celou pracovni dobu
zretelné zredukovat.

Stanovte dodatecna bezpecnostni opatreni k
ochrané obsluhy pfed ucinky vibraci jako napf.:
udrzba elektronaradi a nasazovacich nastroj,
udrzovani teplych rukou, organizace pracovnich
procesl.

—
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Prohlaseni o shodé

C€

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, Zze v
odstavci ,, Technicka data“ popsany vyrobek je v
souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 61029,

EN 60825-1 podle ustanoveni smérnic
2004/108/ES, 2006/42/ES.

Ovéreni prototypu ES ¢. 3400637.01CE
notifikovanym zkusebnim mistem ¢. 2140.
Technicka dokumentace u:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

e /%g/ SV /%c@m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Montaz a preprava

» Zabrante neumysinému nastartovani
elektronaradi. Béhem montaze a p¥i vSech
pracech na elektronaradi nesmi byt sitova
zastrcka pFipojena ke zdroji proudu.

Obsah dodavky

Vyjméte vSechny dodané dily opatrné z jejich

obalu.

Odstrante veskery balici material z

elektronaradi a z dodaného pfrislusenstvi.

Pred prvnim uvedenim elektronaradi do provozu

zkontrolujte, zda jsou dodany vsechny nize

uvedené dily:

— Kombinovana pila s pfedmontovanym
pilovym kotou¢em

— Kli¢ na vnitrni Sestihrany/plochy Sroubovak 5

— Prachovy sacek 8

Bosch Power Tools
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Navic pro stolni okruzni pilu:

— Podélny doraz 63

— Posouvaci tycka 64

— Spodni zakrytovani pilového kotouce 68

Upozornéni: Zkontrolujte elektronaradi na
pfipadna poskozeni.

Pred dal$im pouzitim elektronaradi musite
ochranné pripravky nebo lehce poskozené dily
peclivé provéfit na jejich bezvadnou a uréenou
funkci. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily
bezvadné funguji a nesviraji se ¢i zda nejsou dily
poskozené. Veskeré dily musi byt spravné
namontovany a musi splfovat vsechny
podminky, aby byl zaru¢en bezvadny provoz.
Poskozené ochranné pripravky a dily musite
nechat opravit nebo vyménit v opravnéném
servisu.

Stacionarni nebo flexibilni montaz

» K zaruceni bezpe¢né manipulace musite
elektronaradi pfed pouzitim namontovat na
rovnou a stabilni pracovni plochu (napf.
pracovni stiil).

Montaz na pracovni plochu (viz obrazky a - b)

— Upevnéte elektronaradi pomoci vhodného
Sroubového spoje na pracovni plochu. K
tomu slouZzi otvory 3.

nebo

— pevné upnéte elektronaradi pomoci béznych
Sroubovych svérek za nohy stroje na pracovni
plochu.

Montaz na pracovni stil Bosch

Pracovni stoly GTA od firmy Bosch poskytuji
elektronaradi oporu na kazdém podkladu diky
vy$koveé nastavitelnym noham. Podpéry obrobku
pracovnich stoll slouzi k podepreni dlouhych
obrobkd.

» Ctéte viechna k pracovnimu stolu pfilozena
varovna upozornéni a pokyny. Zanedbani pri
dodrZovéni varovnych upozornéni a pokyn
mohou mit za nasledek uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka poranéni.

—

» Drive nez namontujete elektronaradi,
smontujte spravné pracovni stil. Bezvadné
smontovani je dilezité, aby se zabranilo
riziku zhrouceni.

— Na pracovni stdl montujte elektronaradi v
pfepravni poloze.

Flexibilni instalovani (nedoporuceno!)

Pokud neni ve vyjimecnych pfipadech mozné
elektronaradi namontovat na rovnou a stabilni
pracovni plochu, mGzete jej provizorné
instalovat s ochranou proti preklopeni.

K tomu slouzi tfrmen ochrany proti preklopeni 6.

» TFmen ochrany proti preklopeni nikdy
neodstranujte. Bez ochrany proti preklopeni
nestoji elektronaradi spolehlivé a mlze se
zvlasté pfi fezani maximalnich Sikmych uhld
preklopit.

Odsavani prachu/trisek

Prach materiald jako olovoobsahujici natéry,
nékteré druhy dreva, mineral a kovu mohou byt
zdravi §kodlivé. Kontakt s prachem nebo
vdechnuti mohou vyvolat alergické reakce
a/nebo onemocnéni dychacich cest obsluhy
nebo v blizkosti se nachazejicich osob.
Urcity prach jako dubovy nebo bukovy prach je
pokladan za karcinogenni, zvlasté ve spojeni s
pridavnymi latkami pro osSetreni dreva (chromat,
ochranné prostredky na drevo). Material
obsahujici azbest sméji opracovavat pouze
specialisté.
— Vzdy pouzivejte odsavani prachu.
— Pecujte o dobré vétrani pracovniho prostoru.
— Je doporuceno nosit ochrannou dychaci
masku s tfidou filtru P2.

Dbejte ve Vasi zemi platnych predpist pro
opracovavané materialy.

» Vyvarujte se usazenin prachu na pracovisti.
Prach se muze lehce vznitit.
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Odsavani prachu/trisek se mize prachem,

triskami nebo ulomky obrobku zablokovat.

— Elektronaradi vypnéte a vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

— Pockejte, az se pilovy kotou¢ kompletné
dostane do stavu klidu.

— Zjistéte pricinu zablokovani a odstrarite ji.

Vlastni odsavani (viz obrazek c)

Pro jednoduché zachyceni tfisek pouzijte

dodavany prachovy sacek 8.

» Kontrolujte a Cistéte prachovy sacek po
kazdém pouziti.

» Aby se zabranilo nebezpeéi pozaru,
prachovy sacek pfi fezani hliniku odstraite.

Prachovy sa¢ek nesmi nikdy béhem rezani prijit

do styku s pohyblivymi dily stroje.

— Stlacte vzajemné sponu na prachovém sacku
8 a nahrite prachovy sacek na vyfuk trisek 9.
Spona musi zapadnout do drazky vyfuku
trisek.

— Prachovy sacek v€as vyprazdnujte.

Externi odsavani

K odsavani mlzete na vyfuk trisek 9 pripojit i

odsavaci hadici vysavace (& 36 mm).

— Spojte hadici vysavace s vyfukem trisek 9.

Vysavac¢ musi byt vhodny pro opracovavany

material.

Pri odsavani obzvlast zdravi $kodlivého, karcino-
genniho nebo suchého prachu pouzijte specidlni
vysavac.

Montaz jednotlivych dilt

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

Prelepeni varovného stitku laseru (viz
obrazek d)

Elektronaradi se dodava s varovnym stitkem v
némdciné (v zobrazeni elektronaradi na grafické
strané oznaceny cislem 40).

— Pred prvnim uvedenim do provozu prelepte
némecky text dodavanou samolepkou ve
Vasem narodnim jazyce.

—
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Odstranéni nebo nasazeni spodniho
zakrytovani pilového kotouce (viz obrazek e)

Spodni zakrytovani pilového kotouce 68 musi
béhem provozu jako stolni okruzni pila zakryvat
spodni ¢ast pilového kotouce.

Pred nasazenim jako kapovaci/pokosova pila:
— Odstrarte spodni zakrytovani pilového

kotouce 68 a nasunte jej do drazky na levé
strané podélného dorazu 63.

Pred nasazenim jako stolni okruzni pila:

— Nasadte spodni zakrytovani pilového
kotouce 68 do fezaciho stolu 24.

Vyména nastroje (viz obrazky f1- f4)

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastréku ze zasuvky.

» PFi montazi pilového kotouce noste
ochranné rukavice. Pri kontaktu s pilovym
kotoucem existuje nebezpeci poranéni.

Pouzivejte pouze pilové kotouce, jejichz

maximalni dovolena rychlost je vy$si nez pocet

otacek pfi béhu naprazdno Vaseho
elektronaradi.

Nikdy nepouzivejte pilové kotouce vytvarejici

pricné drazky (tzv. ,sady Dado*).

Pouzivejte pouze pilové kotouce, jeZz odpovidaji

charakteristickym Gdajim uvedenym v tomto

navodu k obsluze a jsou zkouseny podle

EN 847-1 a prislusné oznaceny.

Pouzivejte pouze takové pilové kotouce, jez jsou
doporuceny vyrobcem tohoto elektronaradi a
jez jsou vhodné pro material, ktery chcete
opracovavat.

Pri vyméné pilového kotouce dbejte na to, aby
nebyla fezna sirka mensi a zakladni tloustka
kotouce vétsi nez tloustka rozpérného klinu.
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Vymontovani pilového kotouce

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy
kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha®, strana 61)

— VySroubujte ven aretaéni Sroub 10 pomoci
dodavaného plochého Sroubovaku 5.

— Pretahnéte tfrmen 11 doprava. Nyni posunte
tfmen nahoru a otocte soucasné kyvny
ochranny kryt 22 az na doraz dozadu.

Tim se kyvny ochranny kryt v oteviené poloze
nahore zaaretuje.

— Otacejte Sroub s vnitinim Sestihranem 12
pomoci dodavaného kli¢e na vnitrni
Sestihrany 5 a soucasné stlacujte aretaci
vietene 13 az tato zapadne.

— Podrzte aretaci vietene 13 stlacenou a Sroub
12 vySroubujte ve sméru hodinovych rucicek
ven (levy zavit!).

— Sejméte upinaci pfirubu 14.

— Odejméte pilovy kotou¢ 7.

Namontovani pilového kotouce

Je-li to nutné, ocistéte pred namontovanim

v8echny montované dily.

— Nasad'te novy pilovy kotou¢ na vnitfni upinaci
prirubu 15.

» Dbejte pFi namontovani na to, aby smér
Fezu zubl (smér Sipky na pilovém kotouci)
souhlasil se smérem Sipky na télese!

— Nasadte upinaci prirubu 14 a Sroub 12.
StlacCte aretaci vietene 13 az tato zapadne a
Sroub pevné utdhnéte proti sméru
hodinovych rucicek.

— Posurite tfmen 11 dold a soucasné otocte
kyvny ochranny kryt 22 opét doll az tfrmen
zaskoci.

— Aretacni Sroub 10 opét nasroubujte a pevné
jej utdhnéte.

—

Preprava (viz obrazek g)

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastréku ze zasuvky.

Pred prepravou elektronaradi musite provést

nasledujici kroky:

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha“,
strana 69)

— Umistéte podélny doraz 63 kompletné nad
ochranny kryt 65.

Pro zajisténi podélného dorazu zatlacte
upinaci packu 66 dol.

— Posouvaci ty¢ku nastréte na koliky 69.

— Nasadte spodni zakrytovani pilového
kotouce 68 do rezaciho stolu 24.

— Odstrante vSechny dily pfislusenstvi, které
nelze pevné namontovat na elektronaradi.
Nepouzivané pilové kotouce ukladejte pro
prepravu pokud mozno do uzavieného
zasobniku.

— Pro nadzdvihnuti nebo prepravovani sahnéte
do prohlubni pro uchopeni 4 na boku
fezaciho stolu 24.

» Elektronaradi prenasejte vzdy ve dvou, aby
se zabranilo zranéni zad.

» PFi pfepravovani elektronaradi pouzijte
pouze prepravni Ustroji a nikdy ochranna
zafizeni.
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Provoz jako
g kapovaci/pokosova pila

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

Pracovni poloha (viz obrazek / A)

Nachazi-li se elektronaradi dosud v
expedovaném stavu pfip. bylo elektronaradi
pouzivano jako stolni okruzni pila, musite
provést pred nasazenim jako
kapovaci/pokosova pila nasledujici kroky:

— Povolte obé upinaci packy 70 pod fezacim
stolem 61.

- Rezaci stil vytahnéte az na doraz nahoru.

— Podrzte fezaci stil v této poloze a upinaci
packy opét utahnéte.

— Umistéte podélny doraz 63 jako ochranu nad
pilovym kotoucem.

— Stlacte nastrojové rameno na rukojeti 20 o
néco dold, aby se odlehdilo prepravni
zajisténi 41.

— Prepravni zajisténi 41 vytahnéte zcela ven a
otocte jej 0 90°. Prepravni zajisténi nechte v
této poloze zaskocit.

— Odstrante spodni zakrytovani pilového
kotouce 68 a nasurite jej do drazky na levé
strané podélného dorazu 63.

— Nastrojové rameno uvedte pomalu nahoru.

—
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Priprava prace

Prodlouzeni fezaciho stolu (viz obrazek / B)

Dlouhé obrobky museji byt na volném konci
podlozeny nebo podepreny.

— Povolte oba $rouby s vnitinim Sestihranem
42 pomoci dodaného kli¢e na vnitrni
Sestihrany 5.

— Vytahnéte prodlouzeni rfezaciho stolu 31 az
na doraz ven a $Srouby s vnitfnim Sestihranem
opét utdhnéte.

Montaz prodluzovaciho tfrmenu

(viz obrazek / C)

Pro dodatecné rozsireni rezaciho stolu mizete
jak nalevo tak i napravo od elektronaradi
namontovat prodluzovaci tfmen.

— Nasunte prodluzovaci tfrmen 43 na obou
stranach elektronaradi az na doraz do k tomu
uréenych otvord 44.

- Srouby prodluzovaciho tfrmenu pevné
utahnéte.

Upevnéni obrobku (viz obrazek , D)

K zaruceni optimalni bezpec¢nosti prace musite

obrobek vzdy pevné upnout.

Neopracovavejte zadné obrobky, které jsou

pfilis$ malé pro pevné upnuti.

» P¥i fixaci obrobku nesahejte prsty pod
upinaci packu rychloupinaci svérky.

— Zatlacte obrobek silné proti dorazové listé
32.

— Nastrcte rychloupinaci svérku 23 do jednoho
z k tomu uréenych otvord 30.

— Otacenim zavitové tyce 45 prizplsobte
rychloupinaci svérku obrobku.

— Zatlacte na upinaci packu 46 a obrobek tim
zafixujte.
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Nastaveni Sikmych uhli

Pro zaruceni presnych rezli musite po

intenzivnim pouziti zkontrolovat zakladni

nastaveni elektronaradi a pripadné je seridit (viz

,Kontrola a sefizeni zakladnich nastaveni®,

strana 67).

» Zajist'ovaci knoflik 27 pfed Fezanim vzdy
pevné utahnéte. Jinak se muze pilovy kotouc
v obrobku zpficit.

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy
kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha®, strana 61)

Nastaveni standardnich horizontalnich
pokosovych uhli (viz obrazek /) E)

Pro rychlé a pfesné nastaveni ¢asto pouzivanych
pokosovych uhll jsou na fezacim stole
pfipraveny zarezy 29:

OO
15°;22,5°;
31,6°;45°
— Povolte zajistovaci knoflik 27, je-li utazen.
— Vytahnéte packu 28 a otocte rezaci stul 24 az
k poZzadovanému zarezu vlevo nebo vpravo.

— PAacku opét uvolnéte. Packa musi znatelné
zaskocit do zarezu.

15°;22,5°%;
31,6°; 45°

Nastaveni libovolnych horizontalnich
pokosovych uhli (viz obrazek /) F)

Horizontalni Uhel pokosu Ize nastavit v rozsahu
od 48° (zleva) do 48° (zprava).

— Povolte zajistovaci knoflik 27, je-li utazen.

— Vytdhnéte packu 28 a soucasné stlacte
aretaéni svorku 47 az tato zapadne do k tomu
uréené drazky. Tim je stdl volné pohyblivy.

— Otocte rezaci stll 24 za zajistovaci knoflik
doleva nebo doprava a pomoci jemné
stupnice 48 nastavte pozadovany pokosovy
Uhel. (viz také ,,Nastaveni s pomoci jemné
stupnice®, strana 62)

— Zajistovaci knoflik 27 opét utahnéte.

Nastaveni s pomoci jemné stupnice

Pomoci jemné stupnice 48 mizete nastavit

horizontalni pokosové Uhly s presnosti az %°.

pozadované rysku jemné ... uvést do
nastaveni stupnice zakrytu s
vychoziho (stupnice 48) ryskou

uhlu X (stupnice 25)
X,25° Ya© X+1°

X,5° %° X +2°

X,75° N/ X+ 3°

Priklad: pro nastaveni pokosového uhlu 40,5°
musite uvést do zakrytu rysku %° jemné
stupnice 48 s ryskou 42° stupnice 25.

Nastaveni standardnich vertikalnich uhlu
sklonu (viz obrazek / G)

Pro rychlé a presné nastaveni ¢asto pouzivanych

UhlG sklonu jsou pripraveny dorazy pro uhly 0°,

45° a 33,9°.

— Povolte upinaci packu 38.

— Standardni ahly 0° a 45°:
Natocte nastrojové rameno za rukojet 20 az
na doraz doprava (0°) nebo aZ na doraz
doleva (45°).

— Standardni thel 33,9°:
ZatlaCte dorazovy Cep 34 zcela dovnitf. Poté
otocte nastrojové rameno za rukojet’ 20 az
¢ep dolehne na dorazovy Sroub 33.

— Upinaci packu 38 opét pevné utahnéte.

Nastaveni libovolnych vertikalnich ahla sklonu

(viz obrazek / H)

Vertikalni thel sklonu Ize nastavit v rozsahu od

—2° do +48°.

— Povolte upinaci packu 38.

— Natocte nastrojové rameno za rukojet 20 az
ukazatel Uuhlu 49 ukazuje pozadovany uhel.

— Podrzte nastrojové rameno v této poloze a
upinaci pac¢ku 38 opét utahnéte.

Upozornéni: Pri vétsich vertikalnich Uhlech
sklonu dbejte na to, aby osvétlovaci jednotka 35
nekolidovala béhem fezani s obrobkem nebo s
dorazovou listou. (viz obrazek 1)
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Uvedeni do provozu

» Dbejte sitového napéti! Napéti zdroje prou-
du musi souhlasit s Gdaji na typovém stitku
elektronaradi. Elektronaradi oznacené
230 V smi byt provozovano i na 220 V.

Zapnuti (viz obrazek /) J)

— Pro uvedeni do provozu zatlacte na zelené
zapinaci tlacitko 2 (1).

Pouze zatla¢enim na tlacitko 19 lze vést
nastrojové rameno dold.

— Pro fezani musite tedy navic stlacit tlacitko
19.

Vypnuti
— Zatlacéte na Cervené vypinaci tladitko 1 (O).

Vypadek proudu

Spinac je takzvany spinac¢ s podpétovou spousti,

ktery zabranuje opétovnému rozbéhu

elektronaradi po vypadku proudu (napr.

vytazeni sitové zastréky béhem provozu).

— Pro opétovné uvedeni elektronaradi do
provozu znovu stlacte zelené zapinaci
tlacitko 2.

Pracovni pokyny

Vseobecna upozornéni k pile

» Privsech fezech musite nejprve zajistit, aby
se pilovy kotouc v Zzadné chvili nemohl
dotykat dorazové listy, Sroubové svérky
nebo ostatnich dilt stroje. Odstraiite
pfFipadné namontované pomocné dorazy
nebo je prislusné prizplsobte.

Chrante pilovy kotou¢ pfed narazem a uderem.

Nevystavujte pilovy kotou¢ zadnému bocnimu

tlaku.

Neopracovavejte zadné pokrivené obrobky.

Obrobek musi vzdy mit rovné hrany pro pfrilozeni

na dorazovou listu.

—
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Osvétleni pracovni oblasti (viz obrazek /) K)

Pecujte o to, aby byla bezprostredni pracovni
oblast dostate¢né osvétlena.

— K tomu zapnéte osvétlovaci jednotku 35
pomoci spinace 36.

— Povolte aretacni Sroub 51 a osvétlovaci
jednotku presurite tak daleko, aby byla
pracovni oblast optimalné osvétlena.

— Aretacni Sroub opét utdhnéte.

— Podle potreby mizete jednotliva svétla
individualné nasmérovat.

Upozornéni: Pri vétsich vertikalnich Uhlech
sklonu dbejte na to, aby osvétlovaci jednotka 35
nekolidovala béhem fezani s obrobkem nebo s
dorazovou listou. (viz obrazek /J 1)

Vyznaéeni &ary fezu (viz obrazek / L)
Paprsek laseru Vam naznacuje ¢aru rezu
pilového kotouce. Tim mUzete obrobek pro
fezani pfesné umistit bez otevreni kyvného
ochranného krytu.

— K tomu zapnéte paprsek laseru pomoci
spinace 37.

— Svou rysku na obrobku vyrovnejte na pravou
hranu ¢ary laseru.

— Pred fezanim zkontrolujte, zda se jesté ¢ara
rezu ukazuje spravné (viz ,,Sefizeni laseru®,
strana 67). Paprsek laseru se mize prestavit
napf. vibracemi pfi intenzivnim pouziti.

Postaveni obsluhy (viz obrazek ,/ M)

» Nestljte pfimo pred elektronaradim, nybrz
vzdy stranou od pilového kotouce. Tim je
Vase télo chranéno pfed moznym zpétnym
razem.

— Méjte ruce, prsty a paze daleko od rotujiciho
pilového kotouce.

— Vase paze pred nastrojovym ramenem
neprekfizujte.
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PFipustné rozméry obrobku O
P y Rezani
Maximalni obrobky:
Kapovani

Sikmy thel

— Obrobek Umérné rozmériim pevné upnéte.
horizontdlni  vertikalni - Nastavte pozadovany horizontalni a/nebo

90° 90° 95 x 151 mm vertikalni Sikmy Ghel.
450 90° 95 x 90 mm — Elektronaradi zapnéte. .
— Zatlacte na tla¢itko 19 a ved'te nastrojové

90° 45° 60 x 151 mm rameno rukojeti 20 pomalu dold.
Minimalni obrobky — Obrobek s rovhomérnym posuvem
(= vdechny obrobky, jeZ Ize pomoci $roubové profiznéte.
svérky upnout vpravo nebo vlevo od pilového — Elektronaradi vypnéte a pockejte az se pilovy
kotouce) kotou¢ kompletné dostane do klidového
100 x 40 mm (délka x Sirka) stavu.
max. hloubka fezu (90°/90°): 95 mm — Nastrojové rameno uvedte pomalu nahoru.

Vyména vklidacich desek (viz obrazek  N) Zvlastni obrobky

Cervené vkladaci desky 26 se mohou po PFi Fezani obloukovitych nebo kruhovych

dlouhém pouzivani elektronaiadi opotfebovat. obrobk je musite zabezpecit zvlasté proti
vyklouznuti. Na ¢are fezu nesmi vzniknout zadna

mezera mezi obrobkem, dorazovou listou a
— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolem pily.

kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha“, strana 61)

— VySroubujte Srouby 52 pomoci dodaného
plochého Sroubovaku ven a vyjméte staré
vkladaci desky.

— Vlozte nové vkladaci desky a vSechny Srouby
52 opét nasroubujte.

Vadné vkladaci desky vymérite.

Je-li to nutné, musite zhotovit specialni
uchyceni.
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Opracovani profilovych list (podlahové nebo stropni listy)

Profilové liSty mlzete opracovavat dvéma Nastaveny Sikmy thel vyzkousejte vzdy nejprve
raznymi zplsoby: na odpadovém drevu.

— postavené proti dorazové liste,

— lezici plochou na stole pily.

Podlahové listy

Nasledujici tabulka obsahuje upozornéni pro opracovani podlahovych list.

Nastaveni postavené lezici
proti plochou

dorazové na stole
listé pily h

vertikalni uhel sklonu

Podlahova lista leva strana prava strana leva strana prava strana
Vnitini horizontalni uhel 45° vlevo 45° vpravo 0° 0°
hrana pokosu
Polohovani spodni hrana  spodni hrana hornihranana spodni hrana
obrobku na stole pily na stole pily  dorazové listé  na dorazové
listé
Hotovy obrobek ... vlevo od ... vpravo od ... vlevo od ... vlevo od
se nachazi ... fezu fezu fezu fezu
Vnéjsi hrana horizontalni uhel 45° vpravo 45° vlevo 0° 0°
pokosu
Polohovani spodni hrana  spodni hrana  spodni hrana horni hranana
obrobku na stole pily na stole pily na dorazové  dorazové listé
listé
Hotovy obrobek ... vpravo od ... vVlevo od ... vpravo od ... vpravo od
se nachazi ... fezu fezu fezu fezu
Bosch Power Tools 1609929 V08| (7.12.10)
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Stropni listy (podle US-standardu)

52°

38°

Nastaveni
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—

Pokud chcete opracovavat stropni listy lezici plochou na stole pily, musite
nastavit standardni Sikmé uhly 31,6° (horizontalni) a 33,9° (vertikalni).
Nasledujici tabulka obsahuje upozornéni pro opracovani stropnich list.

vertikalni uhel sklonu

Stropni lista

postavené
proti
dorazové
listé

leva strana

d-

prava strana

lezici
plochou
na stole
pily

leva strana

prava strana

Vnitfni hrana horizontalni thel

45° vpravo

45° vlevo

31,6° vpravo

31,6° vlevo

pokosu
Polohovani spodni hrana  spodni hrana hornihranana spodni hrana
obrobku na dorazové na dorazové  dorazové listé  na dorazové
listé listé listé
Hotovy obrobek ... vpravo od ... vlevo od ... vlevo od ... vlevo od
se nachazi ... rezu rezu fezu rezu
Vnéjsi hrana  horizontalni thel 45° vlevo 45° vpravo 31,6° vlevo 31,6° vpravo

pokosu

Polohovani spodni hrana  spodni hrana  spodni hrana horni hranana

obrobku na dorazové na dorazové na dorazové  dorazové listé
listé listé listé

Hotovy obrobek ... vpravo od ... vlevo od ... vpravo od ... vpravo od

se nachazi ... rezu rezu fezu rezu
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Kontrola a sefizeni zakladnich nastaveni

Pro zaruceni presnych rezli musite po
intenzivnim pouziti zkontrolovat zakladni
nastaveni elektronaradi a pfipadné je sefridit.
K tomu potrebujete zkusenost a pfislusny
specialni nastroj.

Servisni stfedisko Bosch provadi tyto prace
rychle a spolehlivé.

Sefizeni laseru

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha“,
strana 69)

— Otocte rezaci stal 24 aZ k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

Kontrola: (viz obrazek , 0O1)

— Nakreslete na obrobek primou ¢aru rezu.

— Zatlacte na tlac¢itko 19 a ved'te ndastrojové
rameno rukojeti 20 pomalu dold.

— Obrobek vyrovnejte tak, aby zuby pilového
kotouce byly v jedné primce s ¢arou rezu.

— Obrobek pevné podrzte v této poloze a vedte
nastrojové rameno pomalu opét nahoru.

— Obrobek upnéte.

— Spinacem 37 zapnéte parsek laseru.

Parsek laseru musi byt po celé délce totozny s
¢arou fezu na obrobku, i kdyz je nastrojové
rameno vedeno dold.

Sefizeni rovnobéznosti: (viz obrazek 4 02)

— Otevrete gumové vicko 53.1.

— Otacejte sefizovaci Sroub 54 s pomoci
vhodného Sroubovaku az je parsek laseru po
celé délce rovnobézny s ¢arou fezu na
obrobku.

Sefizeni totoznosti: (viz obrazek 4 03)

Pro nastaveni totoZznosti slouzi sefizovaci sroub
55, ktery je umistén pod otvorem s oznacenim
SRILC.

— Otacejte sefizovaci Sroub 55 s pomoci
dodaného plochého $roubovaku az je
rovnobézny paprsek laseru po celé délce
totozny s ¢arou rfezu na obrobku.

—

Cesky | 67

Otaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek
pohybuje paprskem laseru zleva doprava,
otaceni po sméru hodinovych ruci¢ek pohybuje
paprskem laseru zprava doleva.

Sefizeni bo¢ni odchylky pFi pohybu

nastrojového ramene: (viz obrazek /i 04)

— Otevrete gumové vicko 53.2.

— Otacejte sefizovaci Sroub 56 s pomoci
dodaného plochého $roubovaku ve sméru
hodinovych rucicek, jestlize se paprsek
laseru pri pohybu nastrojového ramene doll
pohybuje doleva.

Otacejte sefizovaci Sroub 56 proti sméru
hodinovych rucicek, jestlize se paprsek
laseru pohybuje doprava.

— Po nastaveni znovu zkontrolujte totoznost s
¢arou fezu. Pripadné paprsek laseru jesté
jednou vyrovnejte sefizovacim Sroubem 55.

Vyrovnani jemné stupnice (viz obrazek / P)

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy
kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha®, strana 61)

— Otocte rezaci stll 24 az k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

Kontrola:

Ryska 0° jemné stupnice 48 musi souhlasit s

ryskou 0° stupnice 25.

Sefizeni:

— Odstranite vkladaci desku 26.

— Povolte $roub 57 pomoci dodaného
plochého $roubovaku a vyrovnejte jemnou
stupnici podle rysek 0°.

— Sroub opét utdhnéte.
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Vyrovnani ukazatele thlu (vertikalniho)
(viz obrazek ./ Q)

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy
kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha®, strana 61)

— Otocte rezaci stll 24 az k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

Kontrola:

Ukazatel uhlu 49 musi byt v jedné pfimce se

znackou 0° stupnice 50.

Sefizeni:

— Povolte Sroub 58 pomoci dodaného
plochého Sroubovaku a vyrovnejte ukazatel
uhlu podle rysky 0°.

— Poté projistotu zkontrolujte, zda je vykonané
nastaveni spravné i pro rysku 45°.

— Sroub opét utdhnéte.

Vyrovnani dorazové listy

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha“,
strana 69)

— Otocte rezaci stdl 24 az k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

Kontrola: (viz obrazek ,/ R1)

— Nastavte thlové pravitko na 90° a poloZte jej
mezi dorazovou listu 32 a pilovy kotouc¢ 7 na
fezaci stal 24.

Rameno uhlového pravitka musi byt po celé
délce v jedné primce s dorazovou listou.
Sefizeni: (viz obrazek / R2)

— Povolte vSechny Srouby s vnitfnim
Sestihranem 39 pomoci dodaného klice na
vnitfni Sestihrany 5.

— Natocte dorazovou listu 32 tak, az je uhlové
pravitko po celé délce v jedné primce.

- Srouby opét utahnéte.

—

Sefizeni standardniho uhlu 0° (vertikalniho)

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha®,
strana 69)

— Otocte rezaci stll 24 aZ k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

Kontrola: (viz obrazek /4 S1)

— Nastavte Ghlové pravitko na 90° a umistéte
jej na rezaci stll 24.

Rameno uhlového pravitka musi byt po celé
délce v jedné primce s pilovym kotouc¢em 7.
Sefizeni: (viz obrazek / S2)

— Povolte matici (10 mm) Sroubu s vnitfnim
Sestihranem 59.

— Otacejte Sroub s vnitfnim Sestihranem 59
pomoci vhodného klice (3 mm) tak dalece
dovnitf nebo ven az je rameno Uhlového
pravitka po celé délce v jedné pfimce s
pilovym kotouc¢em.

— Matici opét utahnéte.

Jestlize neni ukazatel Uhlu 49 po sefizenivjedné
prfimce se znackou 0° stupnice 50, musite
ukazatel Uhlu prislusné vyrovnat (viz ,,Vyrovnani
ukazatele Ghlu (vertikalniho)®, strana 68).

Sefizeni standardniho uhlu 45° (vertikalniho)

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha“,
strana 69)

— Otocte rezaci stal 24 aZ k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

— Povolte upinaci packu 38 a natocte
nastrojové rameno za rukojet 20 az na doraz
vlevo (45°).

Kontrola: (viz obrazek /& T1)
— Nastavte Ghlové pravitko na 45° a umistéte
jej na rezaci stal 24.

Rameno uhlového pravitka musi byt po celé
délce v jedné primce s pilovym kotouc¢em 7.
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Sefizeni: (viz obrazek 4 T2)

— Povolte matici (10 mm) Sroubu s vnitfnim
Sestihranem 60.

— Otacejte Sroub s vnitfnim Sestihranem 60
pomoci vhodného kli¢e (3 mm) tak dalece
dovnitf nebo ven az je rameno uhlového
pravitka po celé délce v jedné primce s
pilovym kotoucem.

— Matici opét utahnéte.

Jestlize neni ukazatel Uhlu 49 po sefizeniv jedné
primce se znackou 45° stupnice 50, zkontrolujte
nejprve jesté jednou sefizeni 0° uhlu sklonu a
ukazatel Uhlu. Potom opakujte sefizeni thlu
45°,

SefFizeni standardniho uhlu 33,9°

(vertikalniho)

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy stolni
okruzni pila. (viz ,Pracovni poloha“,
strana 69)

— Otocte rezaci stll 24 az k zarezu 29 pro 0°.
Packa 28 musi znatelné zaskocit do zarezu.

— Povolte upinaci packu 38.

— Zatlacte dorazovy cep 34 zcela dovnitf a
otocte nastrojové rameno az ¢ep dolehne na
dorazovy $roub 33.

Kontrola: (viz obrazek /# U1)

— Nastavte Uhlové pravitko na 33,9° a umistéte
jej na rezaci stal 24.

Rameno uhlového pravitka musi byt po celé

délce v jedné pfimce s pilovym kotouc¢em 7.

Sefizeni: (viz obrazek /4 U2)

— Povolte matici (10 mm) dorazového $roubu
33.

— Otacejte dorazovy Sroub pomoci vhodného
klice (10 mm) tak dalece dovnitf nebo ven az
je rameno uhlového pravitka po celé délce v
jedné primce s pilovym kotoucem.

— Matici opét utahnéte.

—
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Provoz jako stolni
-Q- okruzni pila

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

Pracovni poloha (viz obrazek —~ A)
Bylo-li elektronaradi pouzivano jako
kapovaci/pokosova pila, musite pfed nasazenim
jako stolni okruzni pila provést nasledujici kroky:

— Dejte elektronaradi do pracovni polohy
kapovaci/pokosova pila. (viz ,Pracovni
poloha®, strana 61)

— Vytahnéte zakrytovani pilového kotouce 68 z
drazky podélného dorazu 63.

— Nasad'te spodni zakrytovani pilového
kotouce 68 do rezaciho stolu 24.

— Nastavte vertikalni Uhel sklonu 0° a utahnéte
upinaci packu 38.

— Zatlacte na tlac¢itko 19 a ved'te nastrojové
rameno rukojeti 20 pomalu dold.

— Prepravni zajisténi 41 vytahnéte zcela ven a
otocte jej 0 90°. Prepravni zajisténi nechte v
této poloze zaskocit.

Pfiprava prace

Nastaveni vysky pilového kotouce
(viz obrazek . B)

Pro bezpec¢nou praci musite nastavit spravnou

pracovni polohu pilového kotouce 7 vici

obrobku. Maximalni vyska obrobku ¢ini 51 mm.

— Povolte obé upinaci packy 70 pod fezacim
stolem 61.

— Pootocte ochranny kryt 65 az na doraz
dozadu a polozte svij obrobek vedle
pilového kotouce.

— Zatlacte rezaci stll doll nebo jej vytahnéte
nahoru az horni zuby pily pfe¢nivaji ca. 1 mm
nad povrch obrobku.

- Rezaci stdl podrzte v této poloze a upinaci
packy opét utdhnéte.
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Nastaveni podélného dorazu
(viz obrazek —~ C)

Podélny doraz 63 Ize umistit vpravo od pilového
kotouce. Ukazatel vzdalenosti 71 udava na
stupnici 67 vzdalenost podélného dorazu k
pilovému kotouci.

— Povolte upinaci packu 66.

Tim se odlehci vedeni 73 vzadu na podélném
dorazu.

— Podélny doraz vloZte nejprve do zadni vodici
drazky rezaciho stolu.

— Poté umistéte podélny doraz do predni
vodici drazky rezaciho stolu.

Podélny doraz je nyni libovolné
presouvatelny.

— Presouvejte jej az ukazatel vzdalenosti 71
ukazuje poZzadovanou vzdalenost k pilovému
kotouci.

— Pro zajisténi stlacte upinaci packu 66 opét
dold.

> Zajistéte, aby podélny doraz byl vzdy
rovnobézny viéi pilovému kotouéi nebo aby
se vzdalenost pilovy kotoué/podélny doraz
dozadu zvétSovala. Jinak existuje nebezpeci,
ze obrobek bude mezi pilovym kotoucem a
podélnym dorazem sviran.

Uvedeni do provozu

Zapnuti (viz obrazek .~ D)

— Pro uvedeni do provozu zatlacte na zelené
zapinaci tlac¢itko 2 (I).

Vypnuti

— Zatlacéte na Cervené vypinaci tladitko 1 (O).

Vypadek proudu

Spinac je takzvany spinac¢ s podpétovou spousti,

ktery zabrarnuje opétovnému rozbéhu

elektronaradi po vypadku proudu (napf.

vytazeni sitové zastréky béhem provozu).

— Pro opétovné uvedeni elektronaradi do
provozu znovu stlacte zelené zapinaci
tlacitko 2.

—

Pracovni pokyny

Vseobecna upozornéni k pile

» P¥ivSech Fezech musite nejprve zajistit, aby
se pilovy kotouc¢ nikdy nemohl dotykat
doraz nebo jinych dili stroje.

Chrarnite pilovy kotou¢ pred narazem a uderem.

Nevystavujte pilovy kotou¢ zadnému bocnimu

tlaku.

Dbejte na to, aby byl rozpérny klin v jedné
pfimce s pilovym kotoucem.

Neopracovavejte zadné pokrivené obrobky.
Obrobek musi mit vzdy jednu pfimou hranu pro
priloZzeni k podélnému dorazu.

Posouvaci ty¢ku uschovavejte vzdy na
elektronaradi.

Elektronaradi nepouzivejte k fezani drazek,
zlabkd nebo $térbin.

Dlouhé obrobky museji byt na volném konci
podloZzeny nebo podepreny. (viz obrazek £ E)

Postaveni obsluhy (viz obrazek . F)

» Nestljte pfimo pied elektronaradim, nybrz
vzdy stranou od pilového kotouce. Tim je
Vase télo chranéno pred moznym zpétnym
razem.

— Maéjte ruce, prsty a paze daleko od rotujiciho
pilového kotouce.

Dbejte pritom nasledujicich upozornéni:

— Obrobek drzte spolehlivé obéma rukama a
pevné jej pfitlaujte na rezaci stdl, zejména
pfi pracech bez dorazu.

— Pri rezani tuzkych obrobkid pouzivejte
dodanou posouvaci tycku.

Rezani

Rezani pfimych Fezi

— Nastavte podélny doraz 63 na pozadovanou
Siti rezu. (viz ,Nastaveni podélného dorazu®,
strana 70)

— Obrobek polozte na rezaci stdl pred
ochranny kryt 65.

— Nastavte spravnou vysku pilového kotouce.

(viz ,Nastaveni vysky pilového kotouce“,
strana 69)
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— Zajistéte, aby byl ochranny kryt fadné
polohovan. Pri rezani musi vzdy priléhat na
obrobek.

— Elektronaradi zapnéte.

— Obrobek s rovhomérnym posuvem
profiznéte.

— Elektronaradi vypnéte a pockejte az se pilovy
kotou¢ kompletné dostane do klidového
stavu.

Kontrola a seFizeni zakladnich nastaveni

» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

Pro zaruceni presnych fez(i musite po
intenzivnim pouziti zkontrolovat zakladni
nastaveni elektronaradi a pripadné je sefridit.
K tomu potfebujete zkusenost a pfislusny
specialni nastroj.

Servisni stfedisko Bosch provadi tyto prace
rychle a spolehlivé.

Nastaveni ukazatele vzdalenosti podélného
dorazu (viz obrazek . G)

— Vyuzijte obrobek nebo odpovidajici predmét
s presné definovanou Sitkou x. Délka
pfedmétu by méla odpovidat pfiblizné
priméru pilového kotouce.

— Predmét posurite pod ochranny kryt 65 a
prilozte jej do jedné roviny na pilovy kotouc.

— Presunte podélny doraz 63 zprava az se
dotyka tohoto predmétu a podélny doraz v
této poloze zaaretujte.

Kontrola:
Ukazatel vzdalenosti 71 musi na stupnici 67
ukazovat Sirku predmétu x.

Sefizeni:
— Povolte Sroub 72 pomoci dodaného

plochého $roubovaku a ukazatel vzdalenosti
vyrovnejte na presnou Sirku x.

—
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Nastaveni upinaci sily podélného dorazu
(viz obrazek —~ H)

Upinaci sila vedeni 73 na podélném dorazu

muze po ¢astém pouzivani ochabnout.

— Sefizovaci Sroub 74 natolik pritahnéte, az Ize
podélny doraz opét pevné zafixovat na
fezacim stole.

Vyrovnani podélného dorazu rovnobézné vuci
pilovému kotouci

— Vyuzijte obrobek nebo adekvatni predmét s
rovnobéznymi hranami. Délka pfedmétu by
méla odpovidat pfiblizné priméru pilového
kotouce.

- Predmét posunte pod ochranny kryt 65 a
prilozte jej do jedné roviny na pilovy kotouc.

— Presunte podélny doraz 63 zprava az se
dotyka tohoto predmétu.

Kontrola: (viz obrazek — 11)

Podélny doraz musi byt s pfedmétem po celé

délce v jedné primce.

Sefizeni:

— Odstrante podélny doraz z fezaciho stolu 61
a uvolnéte pomoci krizového $roubovaku tri
Srouby 75 na spodni strané kluzné listy
podélného dorazu. (viz obrazek —~ 12)

— Zatlacte podélny doraz zepredu pevné proti
stupnici 67 a podélny doraz pfi tom
vyrovnejte do jedné prfimky podél predmétu
na fezacim stole. (viz obrazek . 13)

— Podrzte podélny doraz v této poloze a
utahnéte levy a pravy sefizovaci Sroub 76
pomoci dodaného plochého Sroubovaku. (viz
obrazek ~ 14)

— Odstrante podélny doraz z fezaciho stolu.

— Prostfedni Sroub 76 potud zasroubujte nebo
vySroubujte, az je v jedné roviné s povrchem
kluzné listy.

— Zachovejte pfislusnou polohu sefizovacich
Sroubl a véechny Srouby 75 opét utahnéte.
(viz obrazek .~ 15)

Pokud uz nelze podélny doraz po sefizeni pevné
zafixovat na rezacim stole, nastavte nové
upinaci silu vedeni 73. (viz ,Nastaveni upinaci
sily podélného dorazu“, strana 71)
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Udrzba a servis

Udrzba a éisténi
» Pred kazdou praci na elektronaradi vytah-
néte zastrcku ze zasuvky.

Pokud dojde i pres peclivou vyrobu a naro¢né
kontroly k poruse stroje, svérte provedeni
opravy autorizovanému servisnimu stredisku
pro elektronaradi firmy Bosch.

Pri véech dotazech a objednavkach nahradnich
dild nezbytné prosim uvadéjte 10-mistné objed-
naci ¢islo podle typového §titku elektronaradi.

Cisténi
Udrzujte elektronaradi a vétraci otvory Cisté, aby
se pracovalo dobre a bezpecné.

Kyvny ochranny kryt se musi vzdy volné
pohybovat a samostatné uzavirat. Udrzujte
proto oblast okolo kyvného ochranného krytu
neustdle cistou.

Po kazdém pracovnim procesu odstrarite prach
a tfisky vyfoukanim tlakovym vzduchem nebo
pomoci Stétce.

Pravidelné cistéte osvétlovaci a laserovou
jednotku (35, 21).

Pro vycisténi krytu ¢ocky laseru 16 zcela
vySroubujte Sroub ven. Poté vytahnéte kryt
podél kyvného ochranného krytu 22 ven z télesa.
(viz obrazek h)

Prislusenstvi

Prachovy sacek ............. 2 605 411 222
Sroubova svérka ............ 2 608 040 205
Prodluzovaci tfmen . ......... 2607 001 911

Pilové kotouce pro difevo a deskové materialy,
panely a listy

Pilovy kotou¢ 305 x 30 mm,

40zubl ... 2 608 640 440

Pilové kotouce pro hlinik
(Provoz jako kapovaci/pokosova pila)

Pilovy kotou¢ 305 x 30 mm,
40zubl ... 2 608 640 440

—

Zakaznicka a poradenska sluzba

Zdakaznicka sluzba zodpovi Vase dotazy k opravé
a udrzbé Vaseho vyrobku a téz k nahradnim
dilim. Technické vykresy a informace k
nahradnim dildm naleznete i na:
www.bosch-pt.com

Tym poradenské sluzby Bosch Vam rad pomdaze
pfi otazkach ke koupi, pouZzivani a nastaveni
vyrobkd a prislusenstvi.

Czech Republic

Robert Bosch odbytova s.r.o.
Bosch Service Center PT

K Vapence 1621/16

692 01 Mikulov

Tel.: +420 (519) 305 700

Fax: +420 (519) 305 705

E-Mail: servis.naradi@cz.bosch.com
www.bosch.cz

Zpracovani odpadi
Elektronaradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt
dodany k opétovnému zhodnoceni neposkozuji-
cimu zivotni prostredi.

Neodhazujte elektronaradi do domovniho
odpadu!

Pouze pro zemé EU:

Podle evropské smérnice
2002/96/ES o starych
elektrickych a elektronickych
zarizenich a jejim prosazeni v
narodnich zakonech musi byt
neupotrebitelné elektronaradi
rozebrané shromazdéno a dodano k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
zivotni prostredi.

Zmény vyhrazeny.

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 73 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Obsah

Bezpecnostné pokyny ............0.0... 75

VSeobecné vystrazné upozornenia a

bezpecnostné pokyny .................. 75
Bezpecnost na pracovisku . ............ 75
Elektricka bezpec¢nost’ ................ 75
Bezpecnost oséb . .......... ... .. ... 75
Starostlivé pouzivanie ru¢ného elektrického
naradia a manipulaciasnim............ 76
Servisné prace ............iiiiia.. 77

Bezpecnostné pokyny pre kombinované pily 77

Bezpecnostné pokyny na pouzivanie ako

kapovacia a pokosovapila ............. 78
Bezpecnostné pokyny na pouzivanie ako
stolova okruznapila .................. 78
Symboly ........c ittt 79
Popisfungovania ............cc00uunnn 80
Pouzivanie podla uréenia ............... 80
Vyobrazené komponenty ................ 81
Technické Udaje ...................... 82
Informéacia o hlu¢nosti/vibraciach ......... 83
Vyhlasenie o konformite ................ 83
Montazatransport .............c00u.. 83
Obsah dodavky (zakladna vybava) ........ 83
Stacionarna alebo flexibilnda montaz . ... ... 84
Montaz na pracovnej ploche
(pozriobrazkya-b) .................. 84
Montaz na pracovny stél Bosch ......... 84
Flexibilna instalacia (neodporic¢ame!) ... .84
Odsavanie prachu a triesok ............. 84
Vlastné odsavanie (pozri obrazokc) ..... 85
Externé odsavanie ................... 85
Montaz jednotlivych suciastok ........... 85
Prelepenie vystrazného Stitku lasera
(pozriobrazokd) ................... 85
Demontujte alebo namontujte dolny kryt
pilového listu (pozri obrazoke) ......... 85

—

Slovensky | 73

Vymena nastroja (pozri obrazky f1-f4) ....85
Demontaz pilového listu . . ............. 86
Montaz pilového listu . ................ 86

Transport (pozri obrazok g)

Prevadzka ako kapovacia a pokosova pila .87
Pracovna poloha (pozri obrazok A) ........ 87
Pripravaprace . ......... ..., 87

Predizenie rezacieho stola
(pozriobrazokB) .................... 87

Montaz predlZovacieho obluka

(pozriobrazok C) ................... 87
Upnutie obrobku (pozri obrazok D) ...... 87
Nastavenie uhla zoSikmenia ............. 87

Nastavovanie $tandardnych horizontalnych
uhlov zosikmenia (pozri obrazok E) ...... 87

Nastavenie lubovolného horizontalneho
uhla zosikmenia (pozri obrazok F) ....... 88

Nastavovanie pomocou jemnej stupnice . .88

Nastavenie Standardnych vertikalnych

uhlov zosikmenia (pozri obrazok G) ...... 88
Nastavenie lubovolného uhla zoSikmenia
(pozriobrazok H) .................... 88
Uvedenie do prevadzky ................. 89
Zapnutie (pozri obrazok J) ............. 89
Vypnutie . ... ... .. 89
Vypadok elektrického pradu .. .......... 89
Pokyny na pouzivanie .................. 89
VSeobecné pokyny k rezaniu ........... 89
Osvetlenie pracovného priestoru
(pozriobrazok K) .................... 89
Oznacenie linie rezu (pozri obrazok L) ...89
Poloha obsluhujlcej osoby
(pozriobrazok M) ................... 89
Dovolené rozmery obrobkov ........... 90
Vymena vkladacich platniciek
(pozriobrazok N) ................... 90
Rezanie ........ ... .. . . i, 90
Kapovanie (skracovanie) .............. 90
Specidlne obrobky ................... 90

Bosch Power Tools

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

ﬁ



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 74 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM é

74 | Slovensky

Opracovavanie profilovych (podlahovych Kontrola zakladného nastavenia a zakladné
alebo stropnych) list ................... 91 nastavenie . ............. .., 97

Podlahové listy . ..................... 91 Nastavenie ukazovatela vzdialenosti

Stropné ligty (podra normy USA) .. ...... 92 paralelného dorazu (pozri obrazok G) ....97
Kontrola zakladného nastavenia a zakladné Nastavenie upinacej sily paralelneho
nastavenie . ...........oueeeiiinnn... 93 dorazu (pozri obrazok H) .............. 97

Justovanie 1asera . .....oi .. 93 Nastavenie paralelného dorazu

rovnobezne s pilovym listom ........... 97

Nastavenie jemnej stupnice
(pozriobrazok P) .................... 93

) Udrzbaaservis ........coovvveunnnnnnn. 98

Nastavenie ukazovatela uhla _ .. .
(Vertikélneho) (pOZri obrazok Q) ....... 94 Udvrzba acistenie ....... .. . ... .. 98
Nastavenie dorazovej listy ............. 94 Cistenie .............ooviiiiitn, 98
Nastavenie standardného uhla PrisluSenstvo . . ........ ... ... ... .. ... 98
zosikmenia 0° (vertikalneho) ........... 94  Servisné stredisko a poradenska sluzba pre
Nastavenie Standardného zdkaznikov . ... ... 98
uhla zoSikmenia 45° (vertikalneho) ...... 94 Slovakia .......... ... ... ... . . ..., 98
Nastavenie standardného uhla zoSikmenia Likvidacia ........ ... i 98
33,9° (vertikalne) ................... 95

Prevadzka ako stolova okruznapila ...... 95

Pracovna poloha (pozri obrazok A) ........ 95

Pripravaprace ..., 95
Nastavenie vysky pilového listu
(pozriobrazok B) .................... 95
Nastavenie paralelného dorazu
(pozriobrazok C) .................... 96

Uvedenie do prevadzky ................. 96
Zapnutie (pozri obrazok D) ............ 96
Vypnutie ... 96
Vypadok elektrického pradu ........... 96

Pokyny na pouzivanie .................. 96
VSeobecné pokyny k rezaniu ........... 96
Poloha obsluhujlcej osoby
(pozriobrazok F) .................... 96

Rezanie ......... ... .. i 97
Rezanie rovnychrezov ................ 97

1609 929 V08 | (7.12.10) Bosch Power Tools

. e 4|



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 75 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Bezpecnostné pokyny

VsSeobecné vystrazné upozornenia a

bezpecnostné pokyny

Na ochranu pred zasahom
elektrickym prdadom, pred

zranenim a na zamedzenie poZiaru treba pri

pouzivani elektrického naradia dodrziavat’ tieto

zasadné nasledujlice bezpe¢nostné opatrenia.

ESte predtym, ako zaénete naradie pouzivat),
precitajte si vsetky pokyny a ulozZte tieto
Bezpecnostné pokyny na spolahlivé miesto.

Pojem ,ru¢né elektrické naradie“ pouzivany v
texte Bezpecnostnych pokynov sa vztahuje na
ru¢né elektrické naradie napdjané zo siete
(pomocou sietovej $nury) a na ru¢né elektrické
naradie napajané akumulatorovou batériou (bez
sietovej Snury).
1) Bezpecnost na pracovisku

a) Pracovisko vzdy udrziavajte cisté a

dobre osvetlené. Neporiadok a neosvet-

lené priestory pracoviska mézu mat’ za
nasledok pracovné urazy.

b) Tymto naradim nepracujte v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa
nachadzaja horl'avé kvapaliny, plyny
alebo horlavy prach. Ru¢né elektrické
naradie vytvaraiskry, ktoré by mohli prach
alebo pary zapalit'.

c) Nedovol'te detom a inym nepovolanym
osobam, aby sa po¢as pouzivania ruc-
ného elektrického naradia zdrziavali v
blizkosti pracoviska. Pri odputani pozor-
nosti zo strany inej osoby mézete stratit’
kontrolu nad naradim.

2) Elektricka bezpeénost’

a) Zastréka privodnej $niry ruéného
elektrického naradia musi pasovat do
pouzitej zasuvky. Zastréku v Ziadnom
pripade nijako nemeiite. S uzemnenym
elektrickym naradim nepouzivajte ani
Ziadne zastrckové adaptéry. Nezmenené
zastréky a vhodné zasuvky znizuju riziko
zasahu elektrickym priadom.

—
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b) Vyhybaijte sa telesnému kontaktu s
uzemnenymi povrchovymi plochami, ako
st napr. rury, vykurovacie telesa, spora-
ky a chladnicky. Keby by bolo Vase telo
uzemnené, hrozi zvySené riziko zasahu
elektrickym pradom.

c) Chraiite elektrické naradie pred uéin-
kami dazd’a a vlhkosti. Vniknutie vody do
ru¢ného elektrického naradia zvySuje
riziko zasahu elektrickym priadom.

d) Nepouzivajte privodnu $niru mimo urce-
ny ucel na nosenie ruéného elektrického
naradia, ani na jeho zavesenie a zastrcku
nevyberajte zo zasuvky tahanim za pri-
vodnu $nuru. Zabezpecte, aby sa siet'ova
Snura nedostala do blizkosti horiceho
telesa, ani do kontaktu s olejom, s ostry-
mi hranami alebo pohybujtcimi sa sua-
ciastkami ru¢ného elektrického naradia.
Poskodené alebo zauzlené privodné snury
zvy$uju riziko zasahu elektrickym pradom.

e) Ked’ pracujete s ruénym elektrickym
naradim vonku, pouzivajte len také pred-
lIzovacie kable, ktoré su schvalené aj na
pouzivanie vo vonkajsSich priestoroch.
Pouzitie predlZzovacieho kabla, ktory je
vhodny na pouzivanie vo vonkajSom pro-
stredi, znizuje riziko zasahu elektrickym
prudom.

f) Ak sa neda vyhnut pouzitiu ruéného
elektrického naradia vo vlhkom prostre-
di, pouzite ochranny spinac pri porucho-
vych pradoch. Pouzitie ochranného spi-
naca pri poruchovych prudoch znizuje
riziko zasahu elektrickym priadom.

3) Bezpeénost’ os6b

a) Bud'te ostrazity, stistred’te sa na to, ¢o
robite a k praci s ruénym elektrickym
naradim pristupujte s rozumom. Nepra-
cujte s ruénym elektrickym naradim
nikdy vtedy, ked’ ste unaveny, alebo ked’
ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Maly okamih nepozornosti moze
mat pri pouzivani naradia za nasledok
vazne poranenia.
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b) Noste osobné ochranné pomécky a

pouzivajte vZzdy ochranné okuliare.
Nosenie osobnych ochrannych pomécok,
ako je ochranna dychacia maska,
bezpecnostna pracovna obuv. ochranna
prilba alebo chranice sluchu, podla druhu
ru¢ného elektrického naradia a spésobu
jeho pouzitia znizuju riziko poranenia.

c) Vyhybajte sa neimyselnému uvedeniu

ruéného elektrického naradia do ¢in-
nosti. Pred zasunutim zastrcky do zasuv-
ky a/alebo pred pripojenim akumulatora,
pred chytenim alebo prenasanim ruc-
ného elektrického naradia sa vzdy
presvedcte sa, Ci je ruc¢né elektrické
naradie vypnuté. Ak budete mat pri pre-
nasani ruéného elektrického naradia prst
na vypinaci, alebo ak ru¢né elektrické
naradie pripojite na elektricku siet’ zapnu-
té, moze to mat’ za nasledok nehodu.

d) Skoér ako naradie zapnete, odstraiite z

neho nastavovacie naradie alebo kl'tice
na skrutky. Nastavovaci nastroj alebo
kl'u¢, ktory sa nachadza v rotujlcej casti
ru¢ného elektrického naradia, moze
sposobit’ vaZzne poranenia oséb.

e) Vyhybajte sa abnormalnym poloham

f)

tela. Zabezpecte si pevny postoj, a ne-
prestajne udrziavajte rovnovahu. Takto
budete moct ru¢né elektrické naradie v
neocCakavanych situaciach lepsie kontro-
lovat’.

Pri praci noste vhodny pracovny odev.
Nenoste Siroké odevy a nemajte na sebe
Sperky. Vyvarujte sa toho, aby so Vase
vlasy, odev a rukavice dostali do
blizkosti rotujucich suciastok naradia.
Volny odev, dlhé vlasy alebo $perky mézu
byt zachytené rotujlicimi ¢astamiruc¢ného
elektrického naradia.

g) Ak sa da na ruéné elektrické naradie na-

montovat’ odsavacie zariadenie a zaria-
denie na zachytavanie prachu, presvedc¢-
te sa, ¢i si dobre pripojené a spravne
pouzivané. Pouzivanie odsavacieho zaria-
denia a zariadenia na zachytavanie prachu
znizuje riziko ohrozenia zdravia prachom.

4) Starostlivé pouzivanie ruéného
elektrického naradia a manipulacia s nim

a) Rucné elektrické naradie nikdy nepreta-
Zujte. Pouzivajte také elektrické naradie,
ktoré je urcené pre dany druh prace.
Pomocou vhodného ru¢ného elektrického
naradia budete pracovat’ lepsie a bezpec-
nejSie v uvedenom rozsahu vykonu
naradia.

b) NepouzZivajte nikdy také ru¢né elektrické
naradie, ktoré ma pokazeny vypinac.
Naradie, ktoré sa uz neda zapnut alebo
vypnut, je nebezpecné a treba ho zverit’
do opravy odbornikovi.

c) Skoér ako za¢nete naradie nastavovat’
alebo prestavovat’, vymienat’
prisluSenstvo alebo skoér, ako odlozite
naradie, vZdy vytiahnite zastrcku
sietovej Snury zo zasuvky. Toto preven-
tivne opatrenie zabrarnuje neiimyselnému
spusteniu ru¢ného elektrického naradia.

d) Nepouzivané ru¢né elektrické naradie
uschovavajte tak, aby bolo mimo dosahu
deti. Nedovol'te pouzivat’ pneumatické
naradie osobam, ktoré s nim nie su
doverne oboznamené, alebo ktoré si ne-
precitali tieto Pokyny. Ru¢né elektrické
naradie je nebezpecné vtedy, ked ho
pouzivaju neskusené osoby.

e) Ruéné elektrické naradie starostlivo ose-
trujte. Kontrolujte, ¢i pohyblivé suciast-
ky bezchybne funguju alebo ¢i nebloku-
ju, ¢i nie su zlomené alebo poskodené
niektoré suciastky, ktoré by mohli nega-
tivne ovplyviovat spravne fungovanie
rucného elektrického naradia. Pred pou-
Zitim naradia dajte poskodené suciastky
vymenit. Vela nehéd bolo spésobenych
nedostatoénou udrzbou elektrického
naradia.

f) Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté.
Starostlivo oSetrované rezné nastroje s
ostrymi reznymi hranami maju mensiu
tendenciu k zablokovaniu a l'ahsie sa daju
viest.
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5)

g) Pouzivajte ruéné elektrické naradie,
prislusenstvo, nastavovacie nastroje a
pod. podla tychto vystraznych upozor-
neni a bezpe¢nostnych pokynov. Pri
praci zohl'adnite konkrétne pracovné
podmienky a ¢innost’, ktori budete
vykonavat. Pouzivanie ru¢ného
elektrického naradia na iny Gcel ako na
predpisané pouzitie moze viest' k nebez-
pec¢nym situaciam.

Servisné prace

a) Ruéné elektrické naradie davajte opra-
vovat’ len kvalifikovanému personalu,
ktory pouziva origindlne nahradné
suciastky. Tym sa zabezpeci, Zze bezpec-
nost’ naradia zostane zachovana.

Bezpecnostné pokyny pre kombinované
pily

>

Toto elektrické naradie sa dodava s
vystraznym stitkom v nemeckom jazyku (na
grafickej strane je na obrazku stitok
oznaéeny c¢islom 40).

Predtym ako zacnete naradie prvykrat
pouzivat, prelepte nemecky text
vystrazného stitka dodanou nalepkou v
jazyku Vasej krajiny.

~

LASEROVE ZIARENIE D

Nepozerajte do
laserového lica
Laser triedy 2

EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm

A y

Vystrazna znacka na rué¢nom elektrickom
naradi musi byt vidy identifikovatelna.
Nikdy sa na rucné elektrické naradie
nestavajte. Mohli by ste sa vazne poranit, ak
by sa ru¢né elektrické naradie prevratilo
alebo ak by ste sa dostali do nahodného
kontaktu s pilovym listom.

—
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Rukovaite udrziavajte suché a cisté a
postarajte sa o to, aby na nich nebol olej ani
tuk. Mastné, zaolejované rukovate su
Smyklavé a sposobuju stratu kontroly nad
naradim.

Elektrické naradie pouzivajte len vtedy, ked’
sa na pracovnej ploche az po obrobok, ktory
budete obrabat’, nenachadzaju ziadne
nastavovacie nastroje, drevené triesky a
pod. Drobné kusky dreva alebo iné predmety
sa moOzu dostat’ do kontaktu s rotujucim
pilovym listom a mézu vysokou rychlostou
trafit' obsluhujucu osobu.

Udrziavajte podlahu v Cistote, aby sa nej
nenachadzali drevené triesky ani zvysky
materialu. Mohli by ste sa poSmyknut alebo
potknut’.

Pouzivajte toto ru¢né elektrické naradie len
na obrabanie takych materialov, pre ktoré
je naradie uréené a ktoré si uvedené v
Navode na pouzivanie. Inak by sa mohlo
rucné elektrické naradie pretazit.

Ak sa pilovy list zablokuje, ru¢né elektrické
naradie vzdy vypnite a pokojne drzte
obrobok dovtedy, kym sa pilovy list tiplne
zastavi. Aby ste zabranili vzniku spatného
razu, mézete hybat obrobkom azZ po Giplnom
zastaveni pilového listu. Najprv odstrante
pric¢inu zablokovania pilového listu, az potom
spustite ru¢né elektrické naradie znova.

Nepozivajte tupé pilové listy, ani také
pilové listy, ktoré maju trhliny, st skrivené
alebo poskodené. Pilové listy s otupenymi
zubami alebo s nespravne nastavenymi
zubami vytvaraju prili$ Uzku S$trbinu rezu a
tym sposobuju zvySené trenie, blokovanie
pilového listu alebo vyvolanie spatného razu.

Pouzivajte vzdy pilové listy spravnej
vel'kosti a s vhodnym upinacim otvorom
(napriklad hviezdicovym alebo okrihlym).
Pilové listy, ktoré sa nehodia k montaznym
suciastkam pily, nebezia celkom rotacne a
sposobia stratu kontroly obsluhy nad
naradim.

Nepouzivajte pilové listy z vysokolegovanej
rychloreznej ocele (ocel HSS). Takéto pilové
listy sa mézu l'ahko zlomit.
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Po praci sa nedotykajte pilového listu
dovtedy, kym celkom nevychladne. Pilovy
list sa pri praci velmi zahrieva.

Nesmerujte laserovy li¢ na osoby ani na
zvierata, ani sami sa nepozerajte do
laserového luca. Toto ru¢né elektrické
naradie produkuje laserové Ziarenie laserovej
triedy 2 podla normy EN 60825-1. Mohli by
ste takymto sposobom oslepit’ iné osoby.

Zabudovany laserovy modul nikdy
nezamienajte za laserové zariadenie iného
typu. Laserové zariadenie iného typu, ktoré
sa nehodi k tomuto ru¢nému elektrickému
naradiu, moéze predstavovat' nebezpecenstvo
ohrozenia zdravia os6b.

Pravidelne kontrolujte privodnu $ntru
naradia a v pripade poskodenia dajte
privodni $nuiru opravit’ v autorizovanom
servisnom stredisku ruéného elektrického
naradia Bosch. Poskodené predlZovacie
Snury vymeiite za nové. Tym bude zarucené,
Ze bezpecénost ru¢ného elektrického naradia
zostane zachovana.

Nepouzivané ru¢né elektrické naradie
uschovajte na bezpe¢né miesto. Miesto
uskladnenia musi byt suché a
uzamykatel'né. To zabrani tomu, aby sa
ru¢né elektrické naradie pri skladovani
poskodilo, alebo aby sa mohlo dostat do ruk
nesklisenym osobam.

Nikdy neodchadzajte od ru¢ného
elektrického naradia skor, ako sa uplne
zastavi. Dobiehajlce pracovné nastroje
mozu spdsobit’ poranenia osbéb.
Nepouzivajte rucné elektrické naradie,
ktoré ma poskodenu privodnu $nuru.
Nedotykajte sa poskodenej privodnej Snury
a v pripade, Ze sa kabel pocas prace s
naradim poskodi, ihned’ vytiahnite zastrcku
20 zasuvky. Poskodené privodné $nury
zvys$uju riziko zasahu elektrickym pradom.
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Bezpecnostné pokyny na pouzivanie ako
kapovacia a pokosova pila

>

Zabezpecte, aby ochranny kryt spravne
fungoval a dal sa vol'ne pohybovat'. Nikdy
neblokujte ochranny kryt naradia v
otvorenom stave.

Nikdy neodstranujte zvysky rezaného
materialu, drevené piliny a pod. z priestoru
rezu vtedy, ked’ naradie este bezi. Rameno
naradia dajte najprv do pokojovej polohy a
elektrické naradie vypnite.

K obrobku pristvajte pilovy list iba v
zapnutom stave. Inak hrozi v pripade
zaseknutia pracovného nastroja v obrobku
nebezpecenstvo spatného razu.

Obrobok, ktory budete obrabat’, vzdy
spolahlivo upnite. Neobrabajte ziadne také
obrobky, ktoré su prili$ malé na to, aby ste
ich mohli uchytit’. Vzdialenost Vasej ruky k
rotujucemu pilovému listu by bola potom
prili§ mala.

Nikdy nepouzivajte elektrické naradie bez
vkladacej platnicky. Poskodenu vkladaciu
platni¢ku nahrad’te novou. Bez vhodnej
vkladacej platnicky by ste sa mohli o pilovy
list poranit.

Zabezpecte obrobok. Obrobok upnuty po-
mocou upinacieho zariadenia alebo zveraka
je bezpecnejsi ako obrobok pridrziavany
rukou.

Bezpecnostné pokyny na pouzivanie ako
stolova okruzna pila

>

Zabezpecte, aby ochranny kryt spravne
fungoval a dal sa vol'ne pohybovat'. Pred
pilenim musi priliehat na st6l a pocas pilenia
musi priliehat’' na obrobok; v otvorenom stave
sa nesmie nikdy blokovat.

Nikdy nesiahajte prstami za pilovy list, aby
ste pridrziavali obrobok, odstranovali
triesky ani zo ziadnych inych dévodov.
Vzdialenost Vasej ruky k rotujucemu
pilovému listu je pritom prili§ mala.
Obrobok pristivajte vZdy len k
rozbehnutému pilovému listu. Inak hrozi
nebezpedenstvo spatného razu, ak by sa
pracovny nastroj v obrobku vzpriecil.
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» Pilte vzdy iba jediny obrobok. Obrobky » Vzdy pouzivajte pri praci paralelny alebo
poukladané jeden na druhy alebo vedla seba uhlovy doraz. To zlepSuje presnost’ rezu a
by mohli spésobit’ zablokovanie pilového znizuje moznost’ zablokovania pilového listu.
listu, alebo by sa mohli voci sebe navzajom
posunut.

Symboly

Nasledujlice symboly mézu byt pre pouzivanie Vasho ru¢ného elektrického naradia délezité. Za-
pamatajte si laskavo tieto symboly a ich vyznamy. Spravna interpretacia tychto symbolov Vam bude
pomahat’ lepsSie a bezpecnejsie pouzivat toto rucné elektrické naradie.

Symbol Vyznam

» Nesmerujte laserovy lu¢ na osoby ani na zvierata, ani sami
sa nepozerajte do laserového ltica. Toto rucné elektrické
naradie produkuje laserové Ziarenie laserovej triedy 2 podla
normy EN 60825-1. Mohli by ste takymto sp6sobom oslepit’
iné osoby.

Neodhadzujte ru¢né elektrické naradie do komunalneho

odpadul!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurdopskej smernice 2002/96/ES o starych elektrickych a
@

elektronickych vyrobkoch a podla jej aplikacii v ndrodnom
prave sa musia uz nepouzitelné elektrické naradia zbierat’
separovane a treba ich davat’ na recyklaciu zodpovedajtcu
ochrane zivotného prostredia.

» Pocas chodu ruéného elektrického naradia nedavajte ruky
do pracovného priestoru pily ani k pilovému listu. Pri
kontakte s pilovym listom hrozi nebezpecenstvo vazneho
poranenia.

» Pouzivajte ochrannu dychaciu masku.

» Pouzivajte ochranné okuliare.

» Pouzivajte chranice sluchu. Pésobenie hluku méze mat za
nasledok stratu sluchu.
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Symbol Vyznam

» Nebezpecny priestor! Podl'a moZnosti nedavajte do tohto

Q priestoru ruky, prsty ani predlaktia.

p— Dodrziavajte rozmery pilového listu. Priemer diery musi
Zméx. gggmm I @é ROl pasovat na vreteno naradia bez véle. Nepouzivajte ziadne
min. . . I3
— 4 redukcie ani adaptéry.

Pri vymene pilového listu davajte pozor na to, aby nebola Sirka
rezu mensia ako 2,5 mm a hrubka pilového listu aby nebola
vacsia ako 2,5 mm. Inak hrozi nebezpecenstvo, Ze sa strbinovy
klin (2,5 mm) v obrobku zasekne.

Pri pouzivani kombinovanej pily vo funkcii stolovej okruznej pily
smie byt’ maximalna vyska obrobku 51 mm.

Symbol na strmienku (obliku) 11 na nadvihnutie a zaaretovanie
vykyvného ochranného krytu

a

Symbol na tla¢idle 19 na uvolnenie ramena nastroja.

Symbol na pouzivanie kombinovanej pily vo funkcii ako
kapovacia a pokosova pila.

Symbol na pouzivanie kombinovanej pily vo funkcii ako stolova
okruzna pila.

Popis fungovania

Precitajte si vSetky Vystrazné upo- Pousi . dr . .
@ zornenia a bezpeénostné pokyny. ouzivanie podia urcenia

Zanedbanie dodrziavania Vystraz- Toto elektrické naradie je ako stacionarne

nych upozorneni a pokynov uvede- naradie uréené na pozdizne a prie¢ne rezy s
nych v nasledujicom texte moze rovnym priebehom rezu do dreva. Pritom su
mat’ za nasledok zasah elektrickym mozné horizontalne Sikmé rezy s uhlami
priudom, spdsobit’ poziar a/alebo zoSikmenia od —48° do +48° ako aj vertikalne
tazké poranenie. Sikmé rezy s uhlami zoSikmenia od —=2° do +48°.

Vykon tohto ru¢ného elektrického naradia je
dimenzovany na rezanie tvrdého a makkého
dreva ako aj drevotrieskovych a drevovlaknitych
dosak.

Toto ru¢né elektrické naradie nebolo na
prevadzku vo funkcii ako stolova okruzna pila
schvalené na rezanie hlinika alebo inych
nezeleznych kovov.
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Vyobrazené komponenty

Cislovanie jednotlivych komponentov sa
vztahuje na vyobrazenie elektrického naradia na
grafickej strane tohto Navodu.

1

a b wN

© 0o N O

10
11
12

13
14
15
16

Vypinacie tlacidlo
Zapinacie tlacidlo

Otvory pre montaz
Priehlbiny na leps$ie drzanie

Kla¢ na skrutky s vnatornym sesthranom
(6 mm)/plochy skrutkovacé

Obluk ochrany proti prevrateniu naradia
Pilovy list

Vrecko na prach

Otvor na vyhadzovanie triesok

Aretaéna skrutka strmienka 11
Strmienok

Skrutka s vnatornym sesthranom (6 mm) na
upevnenie pilového listu

Aretacia vretena

Upinacia priruba

Vnutorna upevnovacia priruba
Kryt SoSovky lasera

Komponenty kapovacej/pokosovej pily

19
20
21
22
23
24
25
26
27

28

29
30
31
32
33

Tlacidlo na uvolnenie ramena nastroja
Rukovat’

Laserova jednotka

Vykyvny ochranny kryt

Rychloupinacia zvierka*

Rezaci st6l kapovacej/pokosovej pily
Stupnica pre uhol zosikmenia (horizontélne)
Vkladacie platnicky

Aretacna rukovat’ na nastavenie
fubovolného uhla zoSikmenia (horizontalne)

Packa na predvolenie uhla zosikmenia
(horizontalne)

Zarezy pre Standardné uhly zoSikmenia
Otvory pre rychloupinaciu zvierku
Predizenie rezacieho stola

Dorazova lista

Dorazova skrutka pre 33,9° uhol sklonu
(vertikalny)

34

35
36
37
38

39

40
41
42

43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54

55

56

57
58
59

60

—
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Dorazovy kolik pre 33,9° uhol sklonu
(vertikalny)

Osvetlovacia jednotka
Vypinac¢ osvetlenia (,Light®)
Vypina¢ oznacovania linie rezu (,Laser")

Aretacna rukovat na nastavenie
fubovolného uhla zoSikmenia (vertikalne)

Skrutky s vnutornym $esthranom (6 mm)
dorazovej listy

Vystrazny Stitok laserového pristroja
Prepravna poistka

Skrutky s vnutornym Sesthranom prediienia
rezacieho stola

PredlZzovaci obluk*

Otvory pre predlzovaci obluk

Ty¢ so zavitom

Upinacia packa rychloupinacej zvierky
Aretovacia zvierka

Jemna stupnica

Ukazovatel uhla zosikmenia (vertikalne)
Stupnica pre uhol zosikmenia (vertikalne)
Aretacna skrutka osvetlovacej jednotky
Skrutky pre vkladaciu platnic¢ku

Gumeny kryt

Nastavovacia skrutka pre presné nastavenie
polohy lasera (paralelnost))

Nastavovacia skrutka pre presné nastavenie
polohy lasera (rovinnost)

Nastavovacia skrutka pre presné
umiestnenie lasera (boc¢na odchylka)
Skrutka pre jemnu stupnicu

Skrutka pre ukazovatel uhla (vertikalne)
Skrutka s vnutornym Sesthranom (3 mm)
pre Standardné uhly zosikmenia 0°
(vertikalne)

Skrutka s vnutornym Sesthranom (3 mm)
pre Standardné uhly zoSikmenia 45°
(vertikalne)
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Komponenty stolovej okruznej pily

61
62
63

Rezaci st6l stolovej okruznej pily
Strbinovy klin
Paralelny doraz (zarazka rovnobeznosti)

Technické udaje

Kombinovana pila

GTM 12
Professional

64 Palicka na posuvanie obrobku Vecné cislo

65 Ochranny kryt 3601 M15 ... .. 0. ... 060

66 Upevnovacia rukovat’ paralelného dorazu Menovity prikon W 1800 1650

67 Stupnica vzdialenosti pilového listu od Pocet min™ 4300 4300
paralelného dorazu volnobeznych

68 Dolny kryt pilového listu obratok

69 Koliky na upevnenie palicky na postvanie Typ lasera nm 650 650
obrobku

70 Upinacia packa )/ <1 <

71 Ukazovatel vzdialenosti Laserova trieda 2 2

72 Skrutka ukazovatela vzdialenosti Hmotnost podla kg 22,5 22,5
paralelného dorazu EPTA-Procedure

73 Vedenie paralelného dorazu 01/2003

74 Skrutka na nastavenie upinacej sily Trieda ochrany @/n =/

vedenia 73 Dovolené rozmery obrobku (maximalne/minimalne):
Kapovacia/pokosova pila pozri strana 90

Stolova okruzna pila pozri strana 95

75 Skrutky klznej listy paralelného dorazu
76 Nastavovacie skrutky paralelného dorazu
Tieto Gdaje platia pre menovité napéatie [U] 230 V.

V takych pripadoch, ked’ ma napétie odlisné hodnoty a
pri vyhotoveniach, ktoré su $pecifické pre niektoru
krajinu, sa mozu tieto Udaje odliSovat.

*Zobrazené alebo popisané prislusenstvo nepatri celé
do zdkladnej vybavy produktu. Kompletné prislusen-
stvo najdete v nasom programe prislusenstva.

Vsimnite si laskavo vecné cislo na typovom stitku
svojho ru¢ného elektrického naradia. Obchodné nazvy
jednotlivych produktov sa mézu odliSovat'.

Rozmery vhodnych pilovych listov

Priemer pilového listu mm 300-305
Hrubka vlastného listu mm 1,5-2,5
Priemer otvoru pilového

listu mm 30
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Informacia o hluénosti/vibraciach

Namerané hodnoty hluku zistené podla normy
EN 61029.

Hodnotena hodnota hladiny hluku A tohto
naradia je typicky: Akusticky tlak 99 dB(A);
Hodnota hladiny akustického tlaku 112 dB(A).
Nepresnost’ merania K=3 dB.

Pouzivajte chranice sluchu!

Prevadzka ako kapovacia a pokosova pila:

Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov troch
smerov) zistované podla normy EN 61029:
Hodnota emisie vibracii a, <2,5 m/s?,
nepresnost merania K =1,5 m/s?.

Uroveri kmitov uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného
v norme EN 61029 a mozno ju pouzivat na
vzajomné porovnavanie réznych typov ru¢ného
elektrického naradia medzi sebou. Hodi sa aj na
predbezny odhad zataZenia vibraciami.
Uvedena hladina vibracii reprezentuje hlavné
druhy pouzivania tohto ru¢ného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked’ sa toto
ru¢né elektrické naradie pouzije na iné druhy
pouzitia, s odliSnymi pracovnymi nastrojmi
alebo sa podrobuje nedostatocnej udrzbe, méze
sa hladina zatazenia vibraciami od tychto hod-
nét odliSovat. To mézZe vyrazne zvysit' zataZenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas
urcitého ¢asového Useku prace s naradim treba
zohladnit doby, pocas ktorych je ru¢né
elektrické naradie vypnuté alebo doby, ked
naradie sice bezi, ale v skuto¢nosti sa nepou-
ziva. To moze vyrazne redukovat’ zatazenie
vibraciami pocas celej pracovnej doby.

Na ochranu osoby pracujuicej s naradim pre
ucinkami zat'azenia vibraciami vykonajte dalsie
bezpecnostné opatrenia, ako su napriklad:
udrzba ruéného elektrického naradia a pouzi-
vanych pracovnych nastrojov, zabezpecenie
zachovania teploty ruk, organizacia jednotlivych
pracovnych tkonov.

—
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43

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze dole
popisany vyrobok ,Technické Udaje“ sa zhoduje
s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentami: EN 61029, EN 60825-1 podla
ustanoveni smernic 2004/108/ES, 2006/42/ES.

Kontrola konstrukéného vzoru EU ¢.
3400637.01CE autorizovanym sku$obnym
pracoviskom ¢. 2140.

Vyhlasenie o konformite

Subory technickej dokumentacie sa nachadzaju
na adrese:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

. ot 1.V, f’z’fwy{_h

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Montaz a transport

» Vyhybajte sa neimyselnému spusteniu
elektrického naradia. Po¢as montaze a pri
vs§etkych pracach na elektrickom naradi
nesmie byt zastrcka sietovej Snury
pripojena na zdroj napitia (musi byt’
vytiahnuta zo zasuvky).

Obsah dodavky (zakladna vybava)

Pozorne a starostlivo vyberte z obalov v$etky

dodané suciastky.

Odstrante z elektrického naradia a z dodaného

prislusenstva vsetok obalovy material.

Pred prvym uvedenim elektrického naradia do

prevadzky prekontrolujte, ¢i boli dodané vsetky

dole uvedené suciastky:

— Kombinovana pila s namontovanym pilovym
listom

— KIU¢ na skrutky s vnutornym
Sesthranom/plochy skrutkovac 5

— Vrecko na prach 8

Bosch Power Tools
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navyse pre stolovu okruznu pilu:

— Paralelny doraz 63

— Pali¢ka na posuvanie obrobku 64
— Dolny kryt pilového listu 68

Upozornenie: Skontrolujte elektrické naradie, ¢i
nie je pripadne poskodené.

Pred dalsim pouzivanim naradia starostlivo
skontrolujte, ¢i bezchybne a podla uréenia
funguju ochranné prvky naradia a suciastky,
ktoré sa mézu lahko poskodit. Skontrolujte, ¢i
bezchybne funguju pohyblivé suciastky, ¢i
neblokuju, alebo ¢i nie su niektoré suciastky
poskodené. Vsetky suciastky musia byt spravne
namontované a musia byt splnené vsetky
podmienky, aby sa zabezpecil bezchybny chod
naradia.

Poskodené ochranné pripravky a suciastky treba
dat’ odborne opravit’ alebo vymenit' v
autorizovanej servisnej opravovni.

Stacionarna alebo flexibilna montaz

» Na zaistenie bezpecnej manipulacie s
naradim treba toto rucné elektrické naradie
pred pouzitim namontovat’ na rovni a
stabilna pracovni plochu (napr. na
pracovny stol).

Montaz na pracovnej ploche

(pozri obrazky a-b)

— Pomocou vhodného skrutkového spojenia
upevnite ru¢né elektrické naradie na
pracovnej ploche. Na to sluZzia otvory 3.

alebo

— Upnite ru¢né elektrické naradie pomocou
beznych zvierok na pracovnu plochu
upevnenim patiek naradia.

Montaz na pracovny stél Bosch

Pracovné stoly GTA firmy Bosch poskytuju pre
ru¢né elektrické naradie spolahlivé upevnenie
na kazdom podklade - vdaka prestavitelnym
patkam. Podpierky pre obrobok pracovnych
stolov sluzia na podopieranie dlhych obrobkov.

—

» Predcitajte si vSetky varovné upozornenia a
pokyny priloZzené k pracovnému stolu.
Chyby pri dodrziavani nasledujucich pokynov
a upozorneni mézu mat’ za nasledok zasah
elektrickym pridom, poziar a/alebo spésobit’
vazne zranenia osob.

» Predtym ako budete montovat’ rucné
elektrické naradie, zostavte spravne
pracovny stol. Bezchybné zmontovanie je
délezité kvoli tomu, aby sa zabranilo
nebezpecenstvu zrutenia.

— Namontujte ru¢né elektrické naradie do
prepravnej polohy na pracovny stol.

Flexibilna instalacia (neodporic¢ame!)

Ak by vo vynimocnych pripadoch nebolo mozné
namontovat ruc¢né elektrické naradie narovnej a
stabilnej ploche, mdzete ho na konkrétnu pracu
a docasne instalovat’ pomocou ochrany proti
prevrateniu naradia.

Na tento Ucel slizi obluk ochrany proti
prevrateniu naradia 6.

» Obluk ochrany proti prevrateniu naradia
nikdy z naradia neodstranujte. Bez ochrany
proti prevrateniu nebude stat naradie pevne
a mbze sa predovsetkym pri rezani
maximalnych uhlov zoSikmenia prevratit.

Odsavanie prachu a triesok

Prach z niektorych materiadlov, napr. z naterov
obsahujucich olovo, z niektorych druhov
tvrdého dreva, mineralov a kovov moze byt
zdraviu $kodlivy. Kontakt s takymto prachom
alebo jeho vdychovanie méze vyvolavat
alergické reakcie a/alebo spdsobit ochorenie
dychacich ciest pracovnika, pripadne oséb,
ktoré sa nachadzaju v blizkosti pracoviska.
Urcité druhy prachu, napr. prach z dubového
alebo z bukového dreva, sa povazuju za
rakovinotvorné, a to predovsetkym spolu s
dal$imi materialmi, ktoré sa pouzivaju pri
spracovavani dreva (chromitan, chemické
prostriedky na ochranu dreva). Material, ktory
obsahuje azbest, smu opracovavat'len $pecialne
vyskoleni pracovnici.

— Pouzivajte pri kazdej praci zariadenie na
odsavanie prachu.
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— Postarajte sa o dobré vetranie svojho
pracoviska.

— QOdporu¢ame Vam pouzivat ochrannu
dychaciu masku s filtrom triedy P2.

Dodrziavajte aj predpisy vlastnej krajiny tykajlce

sa konkrétneho obrabaného materialu.

» Vyhybajte sa usadzovaniu prachu na Vasom
pracovisku. Viaceré druhy prachu sa mézu
lahko vzniet'.

Zariadenie na odsavanie prachu/triesok méze

byt zablokované prachom, trieskami alebo

Ulomkami materidlu obrobka.

— Rucné elektrické naradie vypnite a vytiahnite
zastréku privodnej Snury zo zasuvky.

— Pockajte dovtedy, kym sa pilovy list Uplne
zastavi.

— Zistite pri¢inu zablokovania a odstrarite ju.

Vlastné odsavanie (pozri obrazok c)

Na jednoduché zachytavanie triesok pouzite

vrecko na prach 8, ktoré tvori stcast’ zakladnej

vybavy naradia.

» Po kazdom pouziti naradia skontrolujte a
vycistite vrecko na prach.

» Aby ste zabranili vzniku poziaru, pri rezani
hlinika vrecko na prach z naradia odstraiite.

Pocas pilenia sa vrecko na prach nikdy nesmie
dostat’ do kontaktu s pohyblivymi suciastkami
naradia.

— Stlacte zvierku na vrecku na prach 8
dohromady a nasad'te vrecko na prach na
otvor navyhadzovanie triesok 9. Zvierka musi
zasahovat do drazky otvoru na vyhadzovanie
triesok.

— Vrecko na prach zav¢asu vyprazdnujte.

Externé odsavanie

Na odsdvanie mozete na otvor na vyhadzovanie

triesok 9 pripojit’ aj hadicu nejakého vysavaca

(2 36 mm).

— Prepojte hadicu vysavaca s otvorom na
vyhadzovanie triesok 9.

Vysava¢ musi byt vhodny pre dany druh opraco-
vavaného materialu.
Pri odsavani materialov mimoriadne ohrozuju-

cich zdravie, rakovinotvornych alebo suchych
prachov pouzivajte $pecialny vysavac.

—
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Montaz jednotlivych siciastok

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Prelepenie vystrazného stitku lasera
(pozri obrazok d)

Toto ru¢né elektrické naradie sa dodava s
vystraznym s$titkom v nemeckom jazyku (na
grafickej strane je na obrazku stitok oznaceny
Cislom 40).

— Predtym ako za¢nete naradie prvykrat
pouzivat, prelepte nemecky text vystrazného
Stitka dodanou nalepkou v jazyku Vasej
krajiny.

Demontujte alebo namontujte dolny kryt
pilového listu (pozri obrazok e)

Dolny kryt pilového listu 68 musi pocas
pouzivania vo funkcii stolovej okruznej pily
zakryvat' dolnu Cast’ pilového listu.

Pred pouzitim vo funkcii ako

kapovacia/pokosova pila:

— Demontujte dolny kryt pilového listu 68 a
nasunte ho do drazky na lavej strane
paralelného dorazu 63.

Pred pouzitim vo funkcii ako stolova okruzna

pila:

— Zalozte dolny kryt pilového listu 68 do
rezacieho stola 24.

Vymena nastroja (pozri obrazky f1- f4)

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

» Pri montazi pilového listu pouzivajte
ochranné pracovné rukavice. Pri kontakte s
pilovym listom hrozi nebezpecenstvo
poranenia.

Pouzivajte len také pilové listy, ktorych
maximalna dovolena rychlost’ je vyssia ako pocet
volnobeznych obratok Vasho ru¢ného
elektrického naradia.

Nikdy nepouzivajte pilové listy s priecnou
drazkou (takzvané ,Dado Sets — Dado-
slipravy”).
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Pouzivajte len také pilové listy, ktorych
charakteristika zodpoveda udajom uvedenym v
tomto Navode na pouzivanie a ktoré su
testované podla normy EN 847-1 a su aj
primerane oznacené.

Pouzivajte len také pilové listy, ktoré odporuca
vyrobca ru¢ného elektrického naradia, a ktoré
sU vhodné pre konkrétny material, ktory sa
chystate obrabat’.

Pri vymene pilového listu davajte pozor na to,
aby nebola Sirka rezu mensia a hrubka pilového
listu vacsia ako hrubka strbinového klina.

Demontaz pilového listu

— Dajte ruc¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
sPracovna poloha®, strana 87)

— Vyskrutkujte areta¢nu skrutku 10 pomocou
krizového skrutkovaca 5, ktory je sucast'ou
zakladnej vybavy.

— Strmienok 11 potiahnite smerom doprava.
Teraz posunte strmienok smerom hore a
vykyvny ochranny kryt 22 sic¢asne vysunte az
na doraz smerom dozadu.

Takymto spdsobom sa vykyvny ochranny kryt
v otvorenej polohe hore zaaretuje.

— Otacajte skrutku s vnutornym Sesthranom 12
pomocou kl'uca na skrutky s vnutornym
Sesthranom 5, ktory je sucastou zakladnej
vybavy, a su¢asne stlac¢te aretaciu vretena 13
az tato zaskodi.

— Podrzte aretaciu vretena 13 v stlacenej
polohe a ota¢anim v smere pohybu
hodinovych ruciciek skrutku 12 vyskrutkujte
(ma lavy zavit!).

— Demontujte upinaciu prirubu 14.

— Demontujte pilovy list 7.

Montaz pilového listu

V pripade potreby najprv vycistite vsetky

suciastky, ktoré budete montovat’.

— Novy pilovy list zaloZte na vnutornu upinaciu
prirubu 15.

» Pri montazi dajte pozor na to, aby sa smer
rezania zubov (smer Sipky na pilovom liste)
zhodoval so smerom Sipky na ochrannom
kryte!

—

— ZaloZte upinaciu prirubu 14 a tiez skrutku 12.
Stlacte aretaciu vretena 13 ak, aby tato
zaskocila a otacanim proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek skrutku utiahnite.

— Posunte strmienok 11 smerom dole a
sucasne posunte vykyvny ochranny kryt 22
opat’ smerom dole, az strmienok zaskoci.

— Aretaénu skrutku 10 opat’ zaskrutkujte a
dobre utiahnite.

Transport (pozri obrazok g)

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Predtym, ako budete naradie prepravovat,
musite vykonat' nasledujice kroky:

— Dajte rucné elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
»,Pracovna poloha®, strana 95)

— Paralelny doraz 63 umiestnite kompletne nad
ochrannym krytom 65.

Na zaaretovanie paralelného dorazu zatlacte
upevnovaciu rukovat 66 smerom dole.

— Nasad'te palicku na posuvanie obrobku na
koliky 69.

— Zalozte dolny kryt pilového listu 68 do
rezacieho stola 24.

— Odstrante vsetko prisluSenstvo, ktoré
nemoéze byt na ru¢nom elektrickom naradi
pevne namontované.

Nepouzivané pilové listy majte pri transporte
podla moznosti ulozené v nejakom
uzavretom obale.

— Ak chcete naradie nadvihnut alebo
transportovat, chytte ho za priehlbiny na
lepsie drzanie 4 umiestnené na boku
rezacieho stola 24.

» Prenasajte toto elektrické naradie vzdy vo
dvojici, aby ste sa vyhli poraneniam
chrbtice.

» Pri preprave tohto elektrického naradia
pouzivajte len transportné prvky naradia,
nikdy vSak nepouzivajte bezpe¢nostné
prvky naradia.
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Prevadzka ako
g kapovacia a pokosova
pila
» Pred kazdou pracou na ru¢nom elektrickom

naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Pracovna poloha (pozri obrazok ./ A)

Ak sa ru¢né elektrické naradie eSte nachadza v

nerozbalenom stave resp. ak bolo pouzivané vo

funkcii ako stolova okruzna pila, pred pouzitim
vo funkcii ako kapovacia/pokosova pila musite
vykonat' nasledujtce kroky:

— Uvolnite obe upinacie packy 70 pod rezacim
stolom 61.

— Rezaci stél vytiahnite az na doraz smerom
hore.

— Pridrzte rezaci stél v tejto polohe a upinacie
rukovate opat utiahnite.

— Paralelny doraz 63 umiestnite ako ochranu
nad pilovym listom.

— Zatlacte rameno nastroja za rukovat’ 20
trochu smerom dole, aby ste uvolnili
prepravnu poistku 41.

— Prepravnu poistku 41 vytiahnite celkom
smerom von a otocte ju 0 90°. Prepravnu
poistku nechajte v tejto polohe zaskocit.

— Demontujte dolny kryt pilového listu 68 a
nasunte ho do drazky na lavej strane
paralelného dorazu 63.

— Pomaly posuvajte rameno ndstroja smerom
hore.

Priprava prace

Predizenie rezacieho stola
(pozri obrazok  B)

DIhé obrobky musia byt na volnom konci
podlozené alebo podopreté.

— Uvolnite obidve skrutky s vnutornym
Sesthranom 42 pomocou kltic¢a na skrutky s
vnutornym sesthranom 5, ktory je sucastou
zakladne vybavy naradia.

— Vytiahnite predfienie rezacieho stola 31
smerom von az na doraz a skrutky s
vnutornym Sesthranom opat’ utiahnite.

—
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Montaz predlZzovacieho oblika
(pozri obrazok / C)

Na dodato¢né rozSirenie rezacieho stola mbzete
na l'avej aj na pravej strane elektrického naradia
namontovat’ predlZovacie obluky.

— Zasurnite predlzovacie obluky 43 na obe
strany elektrického naradia az na doraz do
urcenych otvorov 44.

— Skrutky predlzovacieho obluka dobre
utiahnite.

Upnutie obrobku (pozri obrazok / D)

Na zarucenie optimalnej bezpecnosti pri praci
musi byt obrobok vzdy dobre upnuty.
Neobrabajte Ziadne také obrobky, ktoré su prili$
malé na to, aby ste ich mohli upnat.

» Prifixovani obrobku nesiahajte prstami pod
upinaciu packu rychloupinacej zvierky.

— Obrobok dobre pritlacte k dorazovej liste 32.

— Teraz vlozte dodanu rychloupinaciu zvierku
23 do jedného z prislusnych otvorov 30.

— Otacanim tycCe so zavitom 45 prispbésobte
rychloupinaciu zvierku rozmerom obrobku.

— Zatlacte upinaciu packu 46 a obrobok
takymto sposobom zafixujte.

Nastavenie uhla zosikmenia

Na zabezpecenie preciznych rezov treba po
intenzivnom pouzivani vzdy prekontrolovat’
zakladné nastavenie ru¢ného elektrického
naradia a v pripade potreby ho znova nastavit’
(pozri odsek ,Kontrola zakladného nastavenia a
zakladné nastavenie®, strana 93).

» Aretacnu rukovat 27 pred kazdym rezanim
vzdy dobre utiahnite. Pilovy list by sa inak
mohol v obrobku vzpriecit'.

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
,Pracovna poloha“, strana 87)

Nastavovanie standardnych horizontalnych
uhlov zosikmenia (pozri obrazok /) E)

Na umoznenie rychleho a precizneho
nastavovania ¢asto pouzivanych uhlov
zosikmenia su na rezacom stole zarezy pre
Standardné uhly zosikmenia 29:
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vlavo vpravo

OO
15°;22,5°;
31,6°; 45°

15°;22,5°;
31,6°; 45°

— Uvolnite aretacnu rukovat 27 v pripade, ak je
pritiahnuta.

— Potiahnite na tento lGcel packu 28 a rezaci
st6l 24 otocte dolava alebo doprava az po
zelany zarez uhla zosikmenia.

— Potom paku znova uvolnite. Packa musi
pritom pocutelne zaskocit' do zarezu.

Nastavenie l'ubovol'ného horizontalneho uhla
zosikmenia (pozri obrazok /& F)

Horizontalny uhol zoSikmenia sa da nastavovat'v
rozsahu od 48° (lavostranny) az po 48°
(pravostranny).

— Uvolnite aretaénu rukovat’ 27 v pripade, ak je
pritiahnuta.

— Potiahnite packu 28 a stcasne zatlacte
aretovaciu zvierku 47 tak, aby zaskocila do
urcenej drazky. Takto sa bude dat' rezaci stél
volne pohybovat.

— Otocte rezaci stol 24 za aretacnu rukovat’
dolava alebo doprava a pomocou jemnej
stupnice 48 nastavte pozadovany uhol
zosikmenia. (pozri aj ,Nastavovanie
pomocou jemnej stupnice®, strana 88)

— Aretacnu rukovat 27 opat’ utiahnite.

Nastavovanie pomocou jemnej stupnice

Pomocou jemnej stupnice 48 mézete nastavit’
horizontalny uhol zoSikmenia s presnost'ou az
do %°.

... hastavte
tak, aby sa

pozadované Znacku
nastavenie jemnej

vystupného  stupnice prekryvala so

uhla X (stupnica 48) znackou
(stupnica 25)

X,25° Ya° X+1°

X,5° Y%h° X+2°

X,75° ¥ © X+ 3°

Priklad: Ak chcete nastavit uhol sklonu v
hodnote 40,5°, musite nastavit ¥%2° znacku
jemnej stupnice 48 tak, aby sa prekryvala so
znackou 42° stupnice 25.

Nastavenie standardnych vertikalnych uhlov
zosikmenia (pozri obrazok / G)

Na rychle a precizne nastavenie ¢asto

pouzivanych uhlov zoSikmenia su ur¢ené dorazy

pre uhly 0°, 45° a 33,9°.

— Uvolnite upinaciu rukovat 38.

- Standardné uhly 0° a 45°:
Otocte na tento ucel rameno nastroja za
rukovét’ 20 az na doraz doprava (0°) alebo az
na doraz dolava (45°).

- Standardny uhol 33,9°:
Zatlac¢te dorazovy kolik (¢ap) 34 celkom
dovnutra. Potom vyklopte rameno nastroja za
rukovat' 20 do takej polohy, aby kolik priliehal
k dorazovej skrutke 33.

— Upinaciu rukovat 38 opat’ utiahnite.

Nastavenie l'ubovolného uhla zosikmenia
(pozri obrazok , H)

Vertikalny uhol zoSikmenia sa da nastavovat' v
rozsahu od —2° az po +48°.

— Uvolnite upinaciu rukovat 38.

— Otocte rameno nastroja za rukovat 20 tak,
aby ukazovatel uhla zosikmenia 49 ukazoval
pozadovany uhol zoSikmenia.

— Rameno nastroja pridrzte v tejto polohe a
upinaciu rukovat’ 38 opat’ utiahnite.

Upozornenie: Pri vacsich vertikalnych uhloch
zosikmenia davajte pozor na to, aby sa
osvetlovacia jednotka 35 nedostala pri pileni do
kolizie s obrobkom alebo s dorazovou listou.
(pozri obrazok 1)

—

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ

A
2



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 89 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Uvedenie do prevadzky

» Vsimnite si napitie siete! Napitie zdroja
prudu musi mat’ hodnotu zhodnu s udajmi
na typovom Stitku ruéného elektrického
naradia. Vyrobky oznacené pre napitie
230 V sa smu pouzivat aj s napatim 220 V.

Zapnutie (pozri obrazok /) J)

— Na zapnutie naradia stlacte zelené zapinacie
tlacidlo 2 (1).

Len stlacenim tlacidla 19 sa da rameno nastroja
spustit' smerom dole.

— Ak chcete rezat’ musite na tento ucel stlacit’
navyse aj tlacidlo 19.

Vypnutie

— Stlacte Cervené vypinacie tlacidlo 1 (O).

Vypadok elektrického prudu

Pri vypinaci ide o takzvany vypina¢ na nulové
napatie, ktory zabranuje opatovnému
rozbehnutiu elektrického naradia po vypadku
sietového napaétia (napriklad aj vytiahnutim
privodnej Snury zo zasuvky pocas chodu
naradia).

— Ak chcete elektrické naradie znova spustit,
opéatovne stlacte zelené zapinacie tlacidlo 2.

Pokyny na pouzivanie

Vseobecné pokyny k rezaniu

» Pri vSetkych rezoch musite v prvom rade
zabezpecit', aby sa pilovy list v Ziadnom
c¢ase nemohol dotknut’ dorazovej listy,
zvierok ani Ziadnych ostatnych suciastok
naradia. V pripade potreby demontujte
namontované pomocné dorazy a
primeranym spésobom ich prispésobte.

Chrante pilovy list pred narazom a uderom.
Nevystavujte pilovy list bo¢nému tlaku.

Neobrabajte ziadne obrobky, ktoré su
deformované. Obrobok musi mat' vzdy jednu
rovnu hranu, ktorou bude priliehat k
paralelnému dorazu.

—
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Osvetlenie pracovného priestoru
(pozri obrazok /i K)

Postarajte sa o to, aby bol bezprostredny
pracovny priestor dostatocne osvetleny.

— Na tento ucel zapnite osvetlovaciu jednotku
35 pomocou vypinaca 36.

— Uvolnite areta¢nu skrutku 51 a posurite
osvetlovaciu jednotku tak, aby bol pracovny
priestor optimalne osvetleny.

— Aretaénu skrutku opat’ utiahnite.

V pripade potreby si méZzete jednotlivé
ziarovky individualne nastavit.

Upozornenie: Pri vacsich vertikalnych uhloch
zoSikmenia davajte pozor na to, aby sa
osvetlovacia jednotka 35 nedostala pri pileni do
kolizie s obrobkom alebo s dorazovou listou.
(pozri obrazok J 1)

Oznaéenie linie rezu (pozri obrazok . L)

Laserovy lu¢ Vam ukazuje liniu rezu (¢iaru rezu)
pilového listu. Takymto spésobom budete méct’
obrobok na pilenie polohovo presne upevnit bez
toho, aby ste museli otvarat ochranny kryt.

— Na tento Ucel zapnite laserovy Iu¢ pomocou
vypinaca 37.

Vyrovnajte svoju znacku na obrobku s pravou
hranou laserovej Ciary.

— Pred rezanim este skontrolujte, ¢i je linia
rezu korektne zobrazena (pozri odsek
L,Justovanie lasera®, strana 93). Laserovy lu¢
samoOze samovolne prestavit priintenzivnom
pouzivani naradia napriklad nasledkom
vibracii.

Poloha obsluhujucej osoby
(pozri obrazok / M)

» Nikdy nestojte pred ruénym elektrickym
naradim v jednej linii s rotujicim pilovym
listom, ale vZdy sa postavte bokom od
pilového listu. Aby ste si takto chranili svoje
telo pred u¢inkom mozného spatného razu.

— Do blizkosti rotujuceho pilového listu
nedavajte ruky, prsty ani predlaktie.

— Neprekrizujte svoje predlaktia pred ramenom
nastroja.
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Dovolené rozmery obrobkov

Maximalne obrobky:

Uhly zoSikmenia
(Sikmé rezy)

Vyska x Sirka

horizontalne vertikalne

90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Minimalne obrobky

(= v8etky obrobky, ktoré sa daju pomocou
zvierky upevnit na l'avej alebo na pravej strane
pilového listu)

100 x 40 mm (Dizka x &irka)

max. hibka rezu (90°/90°): 95 mm

Vymena vkladacich platnic¢iek
(pozri obrazok ./ N)

Cervené vkladacie platni¢ky 26 sa mézu po
dlhsom pouzivani ru¢ného elektrického naradia
opotrebovat'.

Poskodené vkladacie platnicky nahradte

novymi.

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
,Pracovna poloha®, strana 87)

— Pomocou dodaného plochého skrutkovaca,
ktory tvori sucast’ zakladnej vybavy naradia,
vyskrutkujte skrutky 52 a staré vkladacie
platnicky demontujte.

— Zalozte nové vkladacie platni¢ky a vsetky
skrutky 52 zaskrutkujte spat' na pévodné
miesto.

Rezanie

Kapovanie (skracovanie)

— Upnite obrobok so zretelom na jeho rozmery.

— Nastavte pozadovany horizontalny a/alebo
vertikalny uhol zoSikmenia.

— Zapnite ru¢né elektrické naradie.

— Stlacte uvolnovacie tlacidlo 19 a pomaly
spustajte rameno nastroja pomocou
rukovate 20 smerom dole.

— Obrobok prepilte s rovhomernym posuvom.

— Elektrické naradie vypnite a vyckajte, kym sa
pilovy list Uplne zastavi.

— Pomaly posuvajte rameno ndstroja smerom
hore.

Specialne obrobky

Zahnuté alebo okruhle obrobky musite pri pileni
mimoriadne dobre zabezpecit proti
zoSmyknutiu. Na ¢iare rezu nesmie vzniknut’
medzi obrobkom, dorazovou listou a rezacim
stolom Ziadna medzera.

V pripade potreby si musite vyrobit Specialne
pridrziavacie pripravky.

—
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Opracovavanie profilovych (podlahovych alebo stropnych) list

Profilové listy mézete opracovavat dvoma
réznymi spdsobmi:

Nastaveny uhol zoSikmenia si v kazdom pripade
vysku$ajte najprv na kisku odpadového dreva.

— prilozenim proti dorazovej liste,

— polozenim naplocho na rezaci stél.
Podlahové listy

Nasledujuca tabulka obsahuje pokyny pre obrabanie podlahovych list.
Nastaveni

a proti
dorazovej

Nastavenia S polozenim
naplocho na

rezaci stol

vertikalny uho

| zoSikmenia

liste

| =S

Podlahova lista ava strana prava strana ava strana prava strana
Vnutorna horizontalny 45° vlavo 45° vpravo 0° 0°
hrana uhol zosikmenia
Nastavenie Dolndhranana Dolndhranana Horna hrana Dolnahranana
polohy obrobku  rezacom stole rezacom stole na dorazovej dorazovej liste
liste
Hotovy obrobok ...nalavood ...napravood ... nalavo od ... nalavo od
sa nachadza ... rezu rezu rezu rezu
Vonkajsia horizontalny 45° vpravo 45° vlavo 0° 0°
hrana uhol zosikmenia
Nastavenie Dolndhranana Dolndhranana Dolndhranana Horna hrana
polohy obrobku  rezacom stole rezacom stole dorazovejliSte na dorazovej
liste
Hotovy obrobok ... napravood ...nalavood ... napravood ... napravo od
sa nachadza ... rezu rezu rezu rezu
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Stropné listy (podl'a normy USA)

52° Ak by ste chceli obrabat stropné listy poloZzenim naplocho na rezaci stél, musite
nastavit’ $tandardné uhly zoSikmenia 31,6° (horizontalne) a 33,9° (vertikalne).
Nasledujuca tabulka obsahuje pokyny pre obrabanie stropnych list.
38°

Nastavenia Nastaveni Spolozenim
a proti naplochona
dorazovej 52° rezaci stol

liste

vertikalny uhol zosikmenia

Stropna lista lava strana prava strana lava strana prava strana
Vnutorna horizontalny 45° vpravo 45° vlavo 31,6° vpravo 31,6° vlavo
hrana uhol zoSikmenia
Nastavenie Dolna hrana Dolna hrana Horna hrana Dolnda hrana
polohy obrobku na dorazovej na dorazovej na dorazovej na dorazovej
liste liste liste liste
Hotovy obrobok ... napravood ... nalavo od ... nalavo od ... nalavo od
sa nachadza ... rezu rezu rezu rezu
Vonkajsia horizontalny 45° vlavo 45° vpravo 31,6° vlavo 31,6° vpravo
hrana uhol zoSikmenia
Nastavenie Dolna hrana Dolna hrana Dolnda hrana Horna hrana
polohy obrobku na dorazovej na dorazovej na dorazovej na dorazovej
liste liste liste liste
Hotovy obrobok ...napravood ...nalavood ...napravood ... napravo od
sa nachadza ... rezu rezu rezu rezu
1609929 V08| (7.12.10) Bosch Power Tools
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Kontrola zakladného nastavenia a
zakladné nastavenie

Aby ste si zabezpecili precizne rezy v kazdom
¢ase, musite vzdy po intenzivnom pouzivani
skontrolovat’ zakladné nastavenie ru¢ného
elektrického naradia a v pripade potreby ho
nastavit' nanovo.

Na takuto pracu potrebujete mat skisenosti a
Specialne nastroje.

Autorizované servisné stredisko Bosch vykonava
tieto prace rychlo a spolahlivo.

Justovanie lasera

— Dajte ruc¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
,Pracovna poloha®, strana 95)

— Otocte rezaci stol 24 az po zarez 29 pre uhol
0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskocit’
do zarezu.

Prekontrolujte: (pozri obrazok / 0O1)

— Nakreslite na obrobok rovnu liniu rezu.

— Stlacte uvolfiovacie tla¢idlo 19 a pomaly
spustajte rameno nastroja pomocou
rukovéte 20 smerom dole.

— Obrobok nastavte tak, aby boli zuby pilového
listu v jednej rovine s liniou rezu.

— Obrobok v tejto polohe zadrzte a rameno
nastroja opat pomaly zdvihnite smerom
hore.

— Obrobok dobre upnite.

— Zapnite laserovy IU¢ pomocou vypinaca 37.

Laserovy (& musi byt po celej dizke v jednej
rovine s liniou rezu na obrobku, aj vtedy, ked' sa
rameno nastroja vedie smerom dole.

Nastavenie paralelnosti: (pozri obrazok / 02)

— Otvorte gumeny kryt 53.1.

— Pomocou vhodného skrutkovaca otacajte
nastavovaciu skrutku 54 tak, aby bol laserovy
Iu¢ po celej dizke v jednej rovine s liniou rezu
na obrobku.

Nastavenie paralelnosti: (pozri obrazok /§ 03)

Na nastavenie paralelnosti slGzi nastavovacia
skrutka 55, ktora sa nachadza pod otvorom
oznacenym znackou ,R/L".

—
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— Pomocou plochého skrutkovaca, ktory je
sUcastou zakladnej vybavy naradia, otacajte
nastavovaciu skrutku 55 tak, aby bol
paralelny laserovy IU¢ po celej dizke v jednej
rovine s liniou rezu na obrobku.

Otdacanie proti smeru pohybu hodinovych
ruciciek pohne laserovy IG¢ zl'ava doprava,
otacanie v smere pohybu hodinovych ruciciek
pohne laserovy lU¢ sprava dolava.

Nastavenie boc¢nej odchylky pri pohybe

ramena nastroja: (pozri obrazok / 04)

— Otvorte gumeny kryt 53.2.

— Pomocou plochého skrutkovaca, ktory je
sucastou zakladnej vybavy, otacajte
nastavovaciu skrutku 56 v smere pohybu
hodinovych ruciciek, ak sa po¢as pracovného
pohybu ramena nastroja smerom dole
pohybuje laserovy 1U¢ smerom dolava.
Nastavovaciu skrutku 56 otacajte proti smeru
pohybu hodinovych ruciciek, ak sa laserovy
lu¢ pohybuje smerom doprava.

— Ponastaveniznova skontrolujte paralelnost’s
liniou rezu. V pripade potreby laserovy U¢
pomocou nastavovacej skrutky 55 nastavte
este raz.

Nastavenie jemnej stupnice
(pozri obrazok j P)

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
,Pracovna poloha®, strana 87)

— Otocte rezaci stol 24 az po zarez 29 pre uhol
0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskodCit’
do zérezu.

Prekontrolujte:
Znacka 0° jemnej stupnice 48 sa musi zhodovat’
so znackou 0° stupnice 25.

Nastavenie:

— Demontujte vkladaciu platnic¢ku 26.

— Pomocou plochého skrutkovaca, ktory je
sucastou zakladnej vybavy naradia, uvolnite
skrutku 57 a nastavte jemnu stupnicu pozdii
znaciek 0°.

— Skrutku opat’ utiahnite.
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Nastavenie ukazovatela uhla (vertikalneho)

(pozri obrazok ./ Q)

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
,Pracovna poloha®, strana 87)

— Otocte rezaci stol 24 az po zarez 29 pre uhol

0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskodit’

do zarezu.

Prekontrolujte:
Ukazovatel uhla 49 musi byt v jednej linii so
znackou 0° stupnice 50.

Nastavenie:

— Pomocou plochého skrutkovaca, ktory je
sUcastou zakladnej vybavy naradia, uvolnite
skrutku 58 a vyrovnajte ukazovatel uhla
(rugicku) pozdiz znacky 0°.

— Pre istotu potom este skontrolujte, i je
prislusné nastavenie spravne aj pre znacku
45°.

— Skrutku opat’ utiahnite.

Nastavenie dorazovej listy

— Dajte rucné elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
,Pracovna poloha®, strana 95)

— Otocte rezaci stol 24 aZz po zarez 29 pre uhol

0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskocCit’

do zarezu.

Prekontrolujte: (pozri obrazok / R1)

— Nastavte nejaky uhlomer na 90° a poloZzte ho
medzi dorazovu listu 32 a pilovy list 7 na
rezaci stél 24.

Rameno uhlomera musi licovat’ (byt v jednej
linii) s dorazovou listou po celej dlzke.

Nastavenie: (pozri obrazok / R2)

— Uvolnite vSetky skrutky s vnutornym
Sesthranom 39 pomocou kl'i¢a na skrutky s
vnutornym Sesthranom 5, ktory je sucast'ou
zakladnej vybavy naradia.

— Pootocte dorazovd listu 32 tak, aby po celej
dizke licovala s uhlomerom.

— Skrutky opat’ utiahnite.

—

Nastavenie standardného uhla zoSikmenia 0°
(vertikalneho)

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
»,Pracovna poloha®, strana 95)

— Otocte rezaci stol 24 az po zarez 29 pre uhol
0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskodCit’
do zérezu.

Prekontrolujte: (pozri obrazok /§ S1)

— Nastavte nejaky uhlomer na 90° a polozte ho
na rezaci stél 24.

Rameno uhlomera musi licovat’ (byt v jednej
linii) s pilovym listom 7 po celej dlzke.

Nastavenie: (pozri obrazok /j S2)

— Uvolnite maticu (10 mm) skrutky s
vnutornym Sesthranom 59.

— Skrutku s vnutornym Sesthranom 59
zaskrutkujte alebo vyskrutkujte pomocou
vhodného kluca (3 mm) natolko, aby rameno
uhlomera po celej dizke licovalo s pilovym
listom.

— Maticu opat’ utiahnite.

Ak by sa ukazovatel uhla (rucicka) 49 po
nastaveni nenachadzal v jednej linii so znac¢kou
0° na stupnici 50, musite ukazovatel uhla
primerane nastavit’ (pozri odsek ,Nastavenie
ukazovatela uhla (vertikalneho)®, strana 94).

Nastavenie Standardného uhla zoSikmenia 45°
(vertikalneho)

— Dajte ru¢né elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
»,Pracovna poloha®, strana 95)

— Otocte rezaci stol 24 aZ po zarez 29 pre uhol
0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskodCit’
do zarezu.

— Uvolnite upinaciu rukovat’ 38 a rameno
nastroja vyklopte za rukovat’ 20 az na doraz
dolava (45°).

Prekontrolujte: (pozri obrazok /) T1)
— Nastavte nejaky uhlomer na 45° a polozte ho
na rezaci stol 24.

Rameno uhlomera musi licovat’ (byt v jednej
linii) s pilovym listom 7 po celej dlzke.
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Nastavenie: (pozri obrazok J T2)

— Uvolnite maticu (10 mm) skrutky s
vnutornym Sesthranom 60.

— Skrutku s vnutornym sesthranom 60
zaskrutkujte alebo vyskrutkujte pomocou
vhodného kluca (3 mm) natolko, aby rameno
uhlomera po celej dizke licovalo s pilovym
listom.

— Maticu opat’ utiahnite.

Ak nie je ukazovatel uhla 49 po nastaveni v
jednej linii so znackou 45° stupnice 50,
prekontrolujte najprv esSte raz nastavenie
hodnoty 0° pre uhol zoSikmenia a ukazovatel
uhla. Potom zopakujte nastavenie uhla
zoSikmenia 45°.

Nastavenie standardného uhla zosikmenia

33,9° (vertikalne)

— Dajte rucné elektrické naradie do pracovnej
polohy stolovej okruznej pily. (pozri
»Pracovna poloha®, strana 95)

— Otocte rezaci stol 24 aZz po zarez 29 pre uhol

0°. Packa 28 musi pritom pocutelne zaskocit’

do zarezu.

— Uvolnite upinaciu rukovat 38.

— Dorazovy kolik 34 zatlacte celkom dovnutra a
vytoéte rameno nastroja tak, aby kolik (Cap)
priliehal na dorazovu skrutku 33.

Prekontrolujte: (pozri obrazok ) U1)

— Nastavte nejaky uhlomer na 33,9° a polozte
ho na rezaci stél 24.

Rameno uhlomera musi licovat’ (byt v jednej

linii) s pilovym listom 7 po celej dizke.

Nastavenie: (pozri obrazok / U2)

— Uvolnite maticu (10 mm) dorazovej skrutky
33.

— Dorazovu skrutku zaskrutkujte alebo
vyskrutkujte pomocou vhodného kluca
(10 mm) natol'ko, aby rameno uhlomera po
celej dizke licovalo s pilovym listom.

— Maticu opat utiahnite.

—
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Prevadzka ako stolova

L\ okruzng pila

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Pracovna poloha (pozri obrazok —~ A)

Ak sa elektrické naradie pouzivalo ako
kapovacia/pokosova pila pred pouzitim vo
funkcii stolovej pily, treba vykonat’ nasledujice
kroky:

— Dajte rucné elektrické naradie do pracovnej
polohy kapovacej/pokosovej pily. (pozri
»Pracovna poloha®, strana 87)

— Kryt pilového listu 68 vytiahnite z drazky
paralelného dorazu 63.

— Zalozte dolny kryt pilového listu 68 do
rezacieho stola 24.

— Nastavte vertikalny uhol zoSikmenia 0° a
utiahnite upinaciu rukovat’ 38.

— Stlacte uvolfiovacie tla¢idlo 19 a pomaly
spustajte rameno nastroja pomocou
rukovéte 20 smerom dole.

— Prepravnu poistku 41 vytiahnite celkom
smerom von a otocte ju o 90°. Prepravnu
poistku nechajte v tejto polohe zaskocit.

Priprava prace

Nastavenie vysky pilového listu
(pozri obrazok . B)

Aby ste mohli pracovat’ bezpecne, musite si
nastavit spravnu pracovnu polohu pilového listu
7 k obrobku. Maximalna vyska obrobku je

51 mm.

— Uvolnite obe upinacie packy 70 pod rezacim
stolom 61.

— Vyklopte ochranny kryt 65 celkom smerom
dozadu aZ na doraz a polozte obrobok vedla
pilového listu.

— Rezaci st6l zatlacte smerom dole alebo ho
vytiahnite smerom hore tak, aby horné zuby
pilového listu presahovali povrchovu plochu
obrobku o cca 1 mm.

— Pridrzte rezaci stol v tejto polohe a upinacie
rukovate opat utiahnite.
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Nastavenie paralelného dorazu
(pozri obrazok —~. C)

Paralelny doraz 63 sa da umiestnit na pravej
strane od rezacieho listu. Ukazovatel
vzdialenosti 71 ukazuje na stupnici 67
vzdialenost paralelného dorazu k pilovému listu.

— Uvolnite upinaciu rukovat' 66.

Tym sa odlah¢i vedenie 73 vzadu na
paralelnom doraze.

— Paralelny doraz zakladajte najprv do zadnej
vodiacej drazky rezacieho stola.

— Potom upravte polohu paralelného dorazu v
prednej vodiacej drazke rezacieho stola.
Paralelny doraz sa teraz da lubovolne
posuvat’.

— Posunte ho tak, aby ukazovatel vzdialenosti
71 ukazoval pozadovanu vzdialenost od
pilového listu.

— Na zaaretovanie stla¢te upinaciu rukovéat 66
opat' smerom dole.

» Zabezpecte, aby sa paralelny doraz k
pilovému listu nachadzal vzdy paralelne
alebo v takej polohe, aby sa vzdialenost’
pilovy list-paralelny doraz smerom dozadu
zvacésovala. Inak hrozi nebezpecenstvo, Ze sa
obrobok medzi pilovym listom a paralelnym
dorazom vzprieci.

Uvedenie do prevadzky

Zapnutie (pozri obrazok .~ D)

— Na zapnutie naradia stlacte zelené zapinacie
tlacidlo 2 (1).

Vypnutie

— Stlacte Cervené vypinacie tlacidlo 1 (O).

Vypadok elektrického prudu

Pri vypinaci ide o takzvany vypina¢ na nulové
napatie, ktory zabranuje opatovnému
rozbehnutiu elektrického naradia po vypadku
sietového napaétia (napriklad aj vytiahnutim
privodnej $nury zo zasuvky pocas chodu
naradia).

— Ak chcete elektrické naradie znova spustit,
opatovne stlacte zelené zapinacie tlacidlo 2.

Pokyny na pouzivanie

Vseobecné pokyny k rezaniu

» Pri vSetkych rezoch treba predovsetkym
zabezpecit’ to, aby sa pilovy list v Ziadnom
¢ase nemohol dotykat’ ani dorazov ani
ostatnych suciastok naradia.

Chrante pilovy list pred narazom a uderom.
Nevystavujte pilovy list bo¢nému tlaku.

Davajte pozor na to, aby sa Strbinovy klin
nachdadzal vzdy v jednej linii s pilovym listom.
Neobrabajte ziadne obrobky, ktoré su
deformované. Obrobok musi mat’ vzdy jednu
rovnu hranu, ktorou bude priliehat k
paralelnému dorazu.

Palicku na posuvanie obrobku majte vzdy
odlozenu pri elektrickom naradi.

Nepouzivajte toto ru¢né elektrické naradie na
falcovanie, na rezanie drazok do dreva ani do
steny.

Dlhé obrobky musia byt na volnom konci
podlozené alebo podopreté. (pozri
obrazok o E)

Poloha obsluhujicej osoby
(pozri obrazok —. F)

» Nikdy nestojte pred ruénym elektrickym
naradim v jednej linii s rotujicim pilovym
listom, ale vzdy sa postavte bokom od
pilového listu. Aby ste si takto chranili svoje
telo pred uc¢inkom mozného spatného razu.

— Do blizkosti rotujuceho pilového listu
nedavajte ruky, prsty ani predlaktie.

DodrzZiavajte pritom nasledujice pokyny:

— Obrobok drzte pevne oboma rukami a pevne
ho pritlacajte k rezaciemu stolu,
predovsetkym pri pracach bez dorazu.

— Pripileni dzkych obrobkov pouzivajte dodanu
pali¢ku na posuvanie obrobku.
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Rezanie

Rezanie rovnych rezov

— Paralelny doraz 63 nastavte na pozadovanu
$irku rezu. (pozri ,Nastavenie paralelného
dorazu®, strana 96)

— PoloZte obrobok narezaci stél pred ochranny
kryt 65.

— Nastavte spravnu vysku pilového listu. (pozri
»Nastavenie vysky pilového listu®, strana 95)

— Postarajte sa o to, aby bol ochranny kryt
umiestneny na spravnom mieste. Pri pileni
musi vzdy priliehat’ na obrobok.

— Zapnite ru¢né elektrické naradie.

— Obrobok prepilte s rovhomernym posuvom.

— Elektrické naradie vypnite a vyckajte, kym sa
pilovy list Uplne zastavi.

Kontrola zakladného nastavenia a
zakladné nastavenie

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Aby ste si zabezpecili precizne rezy v kazdom
¢ase, musite vzdy po intenzivnom pouzivani
skontrolovat’ zakladné nastavenie ru¢ného
elektrického naradia a v pripade potreby ho
nastavit’ nanovo.

Na takuto pracu potrebujete mat skisenosti a
$pecialne nastroje.

Autorizované servisné stredisko Bosch vykonava
tieto prace rychlo a spolahlivo.

Nastavenie ukazovatel'a vzdialenosti
paralelného dorazu (pozri obrazok . G)

— Pouzite obrobok alebo nejaky primerany
predmet, ktory ma primeranu presne
definovanu &irku x. Dizka toho predmetu by
mala priblizne zodpovedat priemeru
pilového listu (pilového kotuca).

— Zasurite spominany predmet pod ochranny
kryt 65 a poloZte ho do jednej roviny s
pilovym listom.

— Posunte paralelny doraz 63 sprava tak, aby sa
dotykal spominaného predmetu a paralelny
doraz v tejto polohe zaaretujte.

—

Slovensky | 97

Prekontrolujte:
Ukazovatel vzdialenosti 71 musi ukazovat’ Sirku
X spominaného predmetu na stupnici 67.

Nastavenie:

— Uvolnite skrutku 72 pomocou dodaného
Strbinového skrutkovaca a nastavte
ukazovatel vzdialenosti presne na Sirku x
spominaného predmetu.

Nastavenie upinacej sily paralelného dorazu
(pozri obrazok . H)

Upinacia sila vedenia 73 na paralelnom doraze

sa moOze po ¢astom pouzivani zmensSit.

— Utiahnite nastavovaciu skrutku 74 tak, aby sa
dal paralelny doraz na rezacom stoliku opat’
dobre zafixovat'.

Nastavenie paralelného dorazu rovnobezne s

pilovym listom

— Vyuzite nejaky obrobok alebo nejaky iny
primerany predmet, ktory ma rovnobezné
hrany. Dizka toho predmetu by mala priblizne
zodpovedat' priemeru pilového listu
(pilového kotuca).

— Zasunte spominany predmet pod ochranny
kryt 65 a polozte ho do jednej roviny s
pilovym listom.

— PosuUvajte paralelny doraz 63 sprava, az kym
sa bude dotykat' spominaného predmetu.

Prekontrolujte: (pozri obrazok . I1)
Paralelny doraz musi licovat’ (byt v jednej linii)
so spominanym predmetom po celej dlzke.

Nastavenie:

— Odstrante paralelny doraz z rezacieho stola
61 a pomocou nejakého krizového
skrutkovaca uvolnite tri skrutky 75, ktoré sa
nachadzaju na dolnej strane klznej listy
paralelného dorazu. (pozri obrazok .~ 12)

— Z prednej strany pritlacte dobre paralelny
doraz na stupnicu 67 a pritom vyrovnajte
paralelny doraz tak, aby bol rovnobezne so
spominanym pomocnym predmetom na
rezacom stole. (pozri obrazok 4~ 13)

— Pridrzte paralelny doraz v tejto polohe a
dobre utiahnite lavu aj pravl nastavovaciu
skrutku 76 pomocou plochého skrutkovaca,
ktory bol dodany s vyrobkom. (pozri
obrazok ~ 14)
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— Odstrante paralelny doraz z rezacieho stola.

— Strednu nastavovaciu skrutku 76 podla
potreby zaskrutkujte alebo vyskrutkujte do
takej miery, aby bola v jednej rovine s
povrchovou plochou klznej listy.

— Zachovajte prislusné polohy nastavovacich
skrutiek a vSetky skrutky 75 opat dobre
utiahnite. (pozri obrazok . 15)

Ak sa po nastaveni neda uz paralelny doraz na
rezacom stole fixovat, musite nastavit’ upinaciu
silu vedenia 73 znova. (pozri ,Nastavenie
upinacej sily paralelného dorazu®, strana 97)

Udrzba a servis

Udrzba a &istenie

» Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom
naradi vytiahnite zastrcku naradia zo
zasuvky.

Ak by pristroj napriek starostlivej vyrobe a

kontrole predsa len prestal niekedy fungovat,
treba dat’ opravu vykonat’ autorizovanej

servisnej opravovni elektrického naradia Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahrad-
nych suciastok uvadzajte bezpodmienecne
10-miestne vecné cislo uvedené na typovom
Stitku vyrobku.

Cistenie

Rucné elektrické naradie a jeho vetracie $trbiny
udrziavajte vzdy v Cistote, aby ste mohli
pracovat kvalitne a bezpecne.

Vykyvny ochranny kryt sa musi dat’ vzdy volne
pohybovat’ a musi sa samocinne uzavierat'.
Okolie vykyvného ochranného krytu preto
udrziavajte vzdy v Cistote.

Po kazdej praci odstrante prach a triesky
vyfukanim tlakovym vzduchom alebo
odstranenim pomocou Stetca.

Pravidelne Cistite osvetlovaciu a laserovu
jednotku (35, 21).

Ak budete chciet’ vycistit’ SoSovku lasera 16,
uvedenu skrutku celkom vyskrutkujte. Potom
vytiahnite kryt pozdiz vykyvného ochranného
krytu 22 z telesa. (pozri obrazok h)

—

Prislusenstvo

Vreckonaprach............. 2 605 411 222
Zvierka ... ... 2 608 040 205
Predlzovaci oblik. ........... 2 607 001 911

Pilové listy na rezanie dreva, platni, drevenych
obkladovych materialov a na listy

Pilovy list 305 x 30 mm,
40 zubov . ...... ... 2 608 640 440

Pilové listy na rezanie hlinika
(Prevadzka ako kapovacia a pokosova pila)

Pilovy list 305 x 30 mm,
96 zubov ............ ..., 2 608 640 453

Servisné stredisko a poradenska sluzba
pre zakaznikov

Servisné stredisko Vam odpovie na otazky
tykajuce sa opravy a udrzby Vasho produktu ako
aj nahradnych suciastok. Rozlozené obrazky a
informacie k nahradnym suciastkam najdete aj
na web-stranke:

www.bosch-pt.com

Tim poradenskej sluzby pre zakaznikov Bosch
Vam rad pomoze aj pri problémoch tykajucich sa
kupy a nastavenia produktov a prislusenstva.
Slovakia

Tel.: +421 (02) 48 703 800

Fax: +421 (02) 48 703 801

E-Mail: servis.naradia@sk.bosch.com
www.bosch.sk

Likvidacia

Rucné elektrické naradie, prislusenstvo a obal
treba dat’ na recyklaciu Setriacu Zivotné
prostredie.

Neodhadzujte ru¢né elektrické naradie do
komunalneho odpadu!

Len pre krajiny EU:

Podla Eurépskej smernice
2002/96/ES o starych elektric-
kych a elektronickych vyrobkoch a
podla jej aplikacii v narodnom
prave sa musia uz nepouzitelné
elektrické produkty zbierat’
separovane a dat’ na recyklaciu zodpovedajlcu
ochrane zivotného prostredia.

Zmeny vyhradené.
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Biztonsagi eldirasok

o

Altalanos biztonsagi el6irasok az
elektromos kéziszerszamokhoz

A FIGYELEM Az elektromos kéziszerszamok

hasznalatakor az aramutés-,
személyi sérlilés- és tlzveszély elkeriilésére a
kovetkez6 alapveté biztonsagi eldirdsokat
okvetlenil be kell tartani.

Még az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa
el6tt olvassa el ezeket az utasitasokat, és
biztos helyen 6rizze meg a biztonsagi
elbirasokat.

A biztonsagi tajékoztatokban alkalmazott
selektromos kéziszerszam” fogalom a haldzati
elektromos kéziszerszamokat (haldzati
csatlakozo kabellel) és az akkumulatoros
elektromos kéziszerszamokat (haldzati
csatlakozo kabel nélkil) foglalja magaban.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és jol megvilagitott alla-
potban a munkahelyét. A rendetlenség és
a megyvilagitatlan munkateriilet balesetek-
hez vezethet.

b) Ne dolgozzon a berendezéssel olyan
robbanasveszélyes kdrnyezetben, ahol
égheto folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos kéziszerszamok
szikrakat keltenek, amelyek a port vagy a
g6z0ket meggyujthatjak.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen
személyeket a munkahelytél, ha az elekt-
romos kéziszerszamot hasznalja.

Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az
uralmat a berendezés felett.

2) Elektromos biztonsagi eldirasok

a) A késziilék csatlakozé dugdjanak bele
kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A
csatlakoz6 dugét semmilyen médon sem
szabad megvaltoztatni. Védofoldeléssel
ellatott késziilékekkel kapcsolatban ne
hasznaljon csatlakozé adaptert.

A valtoztatas nélkili csatlakozé dugok és
a megfelel dugaszold aljzatok csokkentik
az dramités kockazatat.

—
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b) Keriilje el a foldelt feliiletek, mint
példaul csovek, fiitétestek, kalyhak és
hiitégépek megérintését. Az dramitési
veszély megndvekszik, ha a teste le van
foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszersza-
mot az es6t6l vagy nedvességtol. Ha viz
hatol be egy elektromos kéziszerszamba,
ez megnodveli az aramités veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol
eltéré célokra, vagyis a szerszamot soha
ne hordozza vagy akassza fel a kabelnél
fogva, és sohase huzza ki a halézati csat-
lakozé dugét a kabelnél fogva. Tartsa
tavol a kabelt h6forrasoktol, olajtol, éles
élektol és sarkoktol és mozgo gépalkat-
részektol. Egy megrongalodott vagy cso-
mokkal teli kdbel megndveli az dramités
veszélyét.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a
szabad ég alatt dolgozik, csak szabadban
valé hasznalatra engedélyezett hosszab-
bitot hasznaljon. A szabadban val6 hasz-
nalatra engedélyezett hosszabbitd hasz-
nalata csokkenti az aramités veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos
kéziszerszam nedves kérnyezetben valé
hasznalatat, alkalmazzon egy hibaaram-
védoékapcsolot. Egy hibaaram-véddékap-
csolé alkalmazasa csokkenti az aramités
kockazatat.

3) Személyi biztonsag

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen
arra, amit csinal és meggondoltan dol-
gozzon az elektromos kéziszerszammal.
Ha faradt, ha kabitészerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett
be, ne hasznilja a berendezést. Egy
pillanatnyi figyelmetlenség a szerszam
hasznalata kézben komoly sériilésekhez
vezethet.
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b) Viseljen személyi védofelszerelést és

mindig viseljen védészemiiveget.

A személyi véddfelszerelések, mint
porvédé alarc, csuszasbiztos védoécipd,
véddsapka és fulvédd hasznalata az
elektromos kéziszerszam hasznalata
jellegének megfeleléen csdkkenti a
személyi sériilések kockazatat.

c) Keriilje el a késziilék akaratlan iizembe

helyezését. Gy6z6djon meg arrol, hogy
az elektromos kéziszerszam ki van kap-
csolva, miel6tt bedugna a csatlakozé
dugot a dugaszoléaljzatba, csatlakoztat-
na az akkumulator-csomagot, és miel6tt
felvenné és vinni kezdené az elektromos
kéziszerszamot. Ha az elektromos kézi-
szerszam felemelése kdzben az ujjat a
kapcsolon tartja, vagy ha a késziléket
bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az
aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

d) Az elektromos kéziszerszam bekap-

csolasa el6tt okvetleniil tavolitsa el

a beadllitészerszamokat vagy csavarkul-

csokat. Az elektromos kéziszerszam forgd
részeiben felejtett beallitoszerszam vagy
csavarkulcs sériléseket okozhat.

e) Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a

f)

normalistdl eltéré testtartast, ligyeljen
arra, hogy mindig biztosan alljon és az
egyenstilyat megtartsa. igy az elektromos
kéziszerszam felett varatlan helyzetekben
is jobban tud uralkodni.

Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen b6
ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a
hajat, a ruhajat és a kesztyiijét a mozgo
részektol. A b6 ruhat, az ékszereket és a
hosszu hajat a mozgé alkatrészek
magukkal ranthatjak.

g) Ha az elektromos kéziszerszamra fel

lehet szerelni a por elszivasahoz és
osszegylijtéséhez sziikséges berendezé-
seket, ellendrizze, hogy azok megfelel6
moédon hozza vannak kapcsolva a
késziilékhez és rendeltetésiiknek meg-
feleléen miikodnek. A porgyljté beren-
dezések hasznalata csékkenti a munka
soran keletkezé por veszélyes hatasat.

4) Az elektromos kéziszerszamok gondos
kezelése és hasznalata

a) Ne terhelje tul a berendezést. A munka-
jahoz csak az arra szolgal6 elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas
elektromos kéziszerszammal a megadott
teljesitménytartomanyon belil jobban és
biztonsagosabban lehet dolgozni.

b) Ne hasznaljon olyan elektromos kézi-
szerszamot, amelynek a kapcsoldja
elromlott. Egy olyan elektromos kézi-
szerszam, amelyet nem lehet sem be-,
sem kikapcsolni, veszélyes és meg kell
javittatni.

c) Huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszolé-
aljzatbol és/vagy az akkumulator-csoma-
got az elektromos kéziszerszambol, mi-
elo6tt az elektromos kéziszerszamon
beallitasi munkakat végez, tartozékokat
cserél vagy a szerszamot tarolasra
elteszi. Ez az el6vigyazatossagi intézke-
dés meggatolja a szerszam akaratlan
lizembe helyezését.

d) A hasznalaton kiviili elektromos kézi-
szerszamokat olyan helyen tarolja, ahol
azokhoz gyerekek nem férhetnek hozza.
Ne hagyja, hogy olyan személyek hasz-
naljak az elektromos kéziszerszamot,
akik nem ismerik a szerszamot, vagy
nem olvastak el ezt az Gitmutatoét. Az
elektromos kéziszerszamok veszélyesek,
ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

e) A késziiléket gondosan apolja. Ellenériz-
ze, hogy a mozgo alkatrészek
kifogastalanul miikodnek-e, nincsenek-e
beszorulva, és nincsenek-e eltérve vagy
megrongalédva olyan alkatrészek,
amelyek hatassal lehetnek az elektro-
mos kéziszerszam miikodésére. A beren-
dezés megrongalodott részeit a késziilék
hasznalata el6tt javittassa meg. Sok
olyan baleset torténik, amelyet az elektro-
mos kéziszerszam nem kielégité karban-
tartasara lehet visszavezetni.
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f) Tartsa tisztan és éles allapotban a vagé-
szerszamokat. Az éles vagdélekkel rendel-
kezé és gondosan apolt vagoszerszamok
ritkdbban ékelédnek be és azokat
konnyebben lehet vezetni és iranyitani.

g) Az elektromos kéziszerszamokat,
tartozékokat, betétszerszamokat sth.
csak ezen elbirasoknak és az adott
késziiléktipusra vonatkozo kezelési
utasitasoknak megfelel6en hasznalja.
Vegye figyelembe a munkafeltételeket
és a kivitelezend6 munka sajatossagait.
Az elektromos kéziszerszam eredeti
rendeltetésétdl eltéré célokra vald alkal-
mazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

Szerviz-ellenérzés

a) Az elektromos kéziszerszamot csak
szakképzett személyzet csak eredeti
poétalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

Biztonsagi el6irasok a kombinacios
fiirészekhez

>

>

Az elektromos kéziszerszam egy német
nyelvii figyelmezteté tablaval keriil
szallitasra (ez az abra-oldalon az
elektromos kéziszerszam rajzan a 40
szammal van megjelélve).

Ragassza at a figyelmeztet6 tabla német
szovegét az elsé iizembe helyezés el6tt a
késziilékkel szallitott megfelelé nyelvii
ontapadé cimkével.

[ LEZERSUGARZAS )
Ne nézzen bele kézvetleniil
a lézersugarba
2. lézer osztaly
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm

L _J

Soha ne tegye felismerhetetlenné az
elektromos kéziszerszamon talalhaté
figyelmezteto tablakat.

»

—
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Soha ne alljon ra az elektromos
kéziszerszamra. Ha az elektromos
kéziszerszam felbillen, vagy ha On véletleniil
megérinti a flirészlapot, sulyos sériiléseket
szenvedhet.

A berendezés fogantyuiit tartsa szaraz,
tiszta, olaj- és zsirmentes allapotban. A
zsiros, olajos fogantyuk csliszdsak és ahhoz
vezethetnek, hogy a kezeld elvesziti az
uralmat a kéziszerszam felett.

Csak akkor hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, ha a munkafeliileten csak a
megmunkalasra keriilé6 munkadarab van és
az mentes minden beallitoszerszamtal,
faforgacstol, stb. Kisebb fadarabok, vagy
mas targyak, ha érintkezésbe keriilnek a
forgd flirészlappal, nagy sebességgel
nekivagédhatnak a kezelének.

Tartsa mindig faforgacs- és anyagmaradék-
mentes allapotban a padlét. Ellenkezé
esetben elcslszhat vagy megbotolhat.

Az elektromos kéziszerszamot csak olyan
anyagok megmunkalasara hasznalja,
amelyek a rendeltetésszerii hasznalat c.
szakaszban leirasra keriiltek. Ellenkez6
esetben az elektromos kéziszerszam
tulterhelédhet.

Ha a fiirészlap beékel6dik, kapcsolja ki az
elektromos kéziszerszamot és tartsa
nyugodtan a munkadarabot, amig a
flirészlap teljesen ledll. Egy visszarugas
megel6zésére a munkadarabot csak a
fiirészlap teljes leallitasa utan szabad
elmozditani. Szlintesse meg a flrészlap
beékelddésének okat, mieldtt ismét
elinditana az elektromos kéziszerszamot.

Ne hasznaljon eltompult, megrepedt,
meggorbiilt vagy megrongalodott
flirészlapokat. Az életlen vagy hibasan
beallitott fogu flirészlapok egy tul keskeny
vagasi résben megnovekedett surlodashoz, a
flrészlap beragadasahoz és
visszarugasokhoz vezetnek.
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Mindig csak a helyes méretii és a
késziiléknek megfelel6 rogzité (példaul
csillagalaku vagy kérkeresztmetszetii)
nyilassal ellatott fiirészlapokat hasznaljon.
Azok a flrészlapok, amelyek nem illenek
hozzd a flrész rogzité alkatrészeihez, nem
futnak kérben és ahhoz vezetnek, hogy a
kezel6 elveszti a készllék feletti uralmat.

Erdsen 6tvozott gyorsacélbdl (HSS-acélbol)
késziilt fiirészlapokat nem szabad
hasznalni. Az ilyen flrészlapok kénnyen
eltérhetnek.

A fiirészlap a munkak soran igen erésen
felforrésodik, ne érjen hozza a
fiirészlaphoz, amig az le nem hiilt. A
flirészlap a munka soran igen forro lesz.

Ne iranyitsa a lézersugarat mas
személyekre vagy allatokra és sajat maga se
nézzen bele a lézersugarba. Ez az
elektromos kéziszerszam az EN 60825-1
szabvanyban megadottaknak megfelel6 2.
lézerosztalyu lézersugarzast bocsat ki. Ezzel
el lehet vakitani mas személyeket.

Soha ne cserélje ki a késziilékbe beépitett
lézert egy mas tipusu lézerre. A nem ehhez
az elektromos kéziszerszamhoz ill6 1ézer
sérilésveszélyt okozhat.

Rendszeresen vizsgalja meg a kabelt és ha
megrongalédott, csak egy feljogositott
Bosch elektromos kéziszerszam-miihely
vevészolgalataval javittassa meg. A
megrongalodott hosszabbito kabeleket
cserélje ki. Ez biztositja, hogy az elektromos
szerszam biztonsagos szerszam maradjon.

Az elektromos kéziszerszamokat
hasznalaton kiviil biztos helyen tarolja. A
tarolasi helynek szaraznak és lezarhatonak
kell lennie. Ez megakadalyozza, hogy az
elektromos kéziszerszam a tarolds soran
megrongalodjon, vagy hogy azt
tapasztalatlan személyek hasznaljak.

Soha ne hagyja ott a szerszamot, amig az

teljesen le nem allt. A betétszerszamok
kifutasuk soran sériiléseket okozhatnak.

>

—

Soha ne haszndlja az elektromos kéziszer-
szamot, ha a kabel megrongalédott. Ha a
halézati csatlakozé kabel a munka soran
megsériil, ne érintse meg a kabelt, hanem
azonnal huzza ki a csatlakozé dugét a
dugaszoléaljzatbol. Egy megrongalodott
kabel megndveli az aramiités veszélyét.

Biztonsagi eléirasok a rovidito és
sarkalofiirészként valé alkalmazashoz

>

Gondoskodjon arrél, hogy a védéburkolat
elbirasszeriien miik6djon és szabadon
mozoghasson. Soha ne régzitse nyitott
helyzetben a véddburat.

Soha ne tavolitsa el a levagott
anyagmaradékokat, faforgacsot vagy
hasonldkat a vagasi tartomanybol,
mik6zben az elektromos kéziszerszam még
miikédésben van. Vezesse el6bb mindig a
nyugalmi helyzetbe a szerszamkart és
kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot.

A fiirészlapot csak bekapcsolva vigye fel a
megmunkalasra keriil6 munkadarabra.
Ellenkezd esetben fennall egy visszarugas
veszélye, ha a flirészlap beékelédik a
munkadarabba.

Mindig fogja be szorosan a megmunkalasra
keriil6 munkadarabot. Ne munkaljon meg
olyan munkadarabokat, amelyek tul kicsik
ahhoz, hogy be lehessen azokat fogni.
Ellenkezé esetben a keze és a forgd flirészlap
k6zo6tti tavolsag tul kicsi lesz.

Soha ne hasznalja a szerszamot a
felszakadasgatlé betétlap nélkiil. Ha egy
betétlap megrongalodott, azt azonnal
cserélje ki. Kifogastalan felszakadasgatlo
betétlap nélkil a flrészlap sériiléseket
okozhat.

A megmunkalasra keriil6 munkadarabot
megfeleléen régzitse. Egy befogo szerkezet-
tel vagy satuval rogzitett munkadarab bizton-
sagosabban van régzitve, mintha csak a
kezével tartana.
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Biztonsagi eléirasok az asztali korfiirészként
valé alkalmazashoz

» Gondoskodjon arrél, hogy a védoburkolat
elbirasszeriien miik6djon és szabadon
mozoghasson. A védéburkolatnak a
flrészelés elbtt fel kell fekiidnie az asztalra,
és flirészelés kozben a munkadarabra; nyitott
helyzetben a védéburkolatot nem szabad
reteszelni.

» Ne nytljon a fiirészlap mogé, hogy a
munkadarabot tartsa, a forgacsokat
eltavolitsa, és egyéb okokbdl se. Ellenkezé
esetben a keze és a forgo flirészlap kozotti
tavolsag tul kicsi lesz.

Jelképes abrak

12:45PM

—

Magyar | 105

» A munkadarabot csak a mar forgé

flirészlapra vezesse ra. Ellenkez6 esetben
fenndll egy visszarugas veszélye, ha a
flirészlap beékelddik a munkadarabba.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
flirészeljen. Az egymasra vagy egymas mellé
rakott munkadarabok beékelhetik és
leblokkolhatjak a flirészlapot vagy a
flirészelés soran egymashoz képest
elcsuszhatnak.

Hasznaljon mindig egy parhuzam- vagy
szogvezetot. Ez megndveli a vagas
pontossagat és csokkenti a flirészlap
beakadasanak lehetéségét.

A kévetkezd szimbdlumoknak komoly jelentéségiik lehet az On elektromos kéziszerszdmanak hasz-
nalata soran. Jegyezze meg ezeket a szimbolumokat és jelentésiiket. A szimbdlumok helyes interpre-
talasa segitségére lehet az elektromos kéziszerszam jobb és biztonsagosabb hasznalataban.

Magyarazat

» Ne iranyitsa a lézersugarat mas személyekre vagy
allatokra és sajat maga se nézzen bele a lézersugarba. Ez
az elektromos kéziszerszam az EN 60825-1 szabvanyban
megadottaknak megfeleld 2. |ézerosztalyu lézersugarzast
bocsat ki. Ezzel el lehet vakitani mas személyeket.

szemétbe!

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a haztartasi

Csak az EU-tagorszagok szamara:

Az elhasznalt villamos és elektronikus berendezésekre
vonatkozd 2002/96/EK eurdpai iranyelvnek és a megfelel6
orszagos torvényekbe valo atiltetésének megfeleléen a mar
nem hasznalhato elektromos kéziszerszamokat kilén 6ssze kell
gyljteni és a kérnyezetvédelmi szempontoknak megfelel6en
kell Ujrafelhaszndlasra leadni.

» Soha ne tegye be a kezét a fiirészelési teriiletre, amig az
elektromos kéziszerszam miikédésben van. A flirészlap
megérintése sériilésveszéllyel jar.

Q% P

» Viseljen porvédo alarcot.

Bosch Power Tools
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Magyarazat

» Viseljen védészemiiveget.

> Viseljen fiilvédot. Ennek elmulasztasa esetén a zaj hatasa a
halléképesség elvesztéséhez vezethet.

» Veszélyes teriilet! Amennyire lehetséges, tartsa tavol a

Q kezét, az ujjait és a karjat ettél a teriilettol.

p— v Ugyeljen a flirészlap méreteire. A lyuk atméréjének
Sm?x- gggmm @: PR jatékmentesen hozza kell illeszkednie a szerszamtengelyhez.
i 4 Redukalo idomot, vagy adaptert nem szabad hasznalni.

A flirészlap kicserélésekor lgyeljen arra, hogy a vagasi
szélesség ne legyen kisebb 2,5 mm-nél és hogy a flirésztelep
vastagsaga ne legyen nagyobb 2,5 mm-nél. Ellenkezd esetben
fennall annak a veszélye, hogy a feszitéék (2,5 mm) beékelédik
a munkadarabba.

A kombinacios flrész asztali korflrészként valo hasznalata
esetén a megmunkalasra kerllé munkadarab legnagyobb
magassaga 51 mm.

Jel a 11 kengyelen az elforgathaté védéburkolat elforgatasahoz
és reteszeléséhez

és

Jel a 19 gombon a szerszamkar reteszelésének feloldasahoz.

Jel a kombinacids flrész rovidité és sarkalo flirészként valo
A hasznalatahoz.

Jel a kombinacids flrész asztali korflirészként vald
hasznalatahoz.

1609 929 V08 | (7.12.10) Bosch Power Tools
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A mikodés leirasa

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és eldirast.

A kovetkezOkben leirt eléirdsok
betartasanak elmulasztasa
aramutésekhez, tlizhoz és/vagy
sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Rendeltetésszerii hasznalat

Az elektromos kéziszerszam stacioner
berendezésként fabdl késziilt
munkadarabokban hosszanti és keresztiranyu
egyenes vagasok végrehajtasara szolgal. Az
elektromos kéziszerszammal —48° és +48°
kozotti vizszintes valamint —2° és +48° kozotti
figgdleges sarkaldszogeket lehet kialakitani.
Az elektromos kéziszerszam teljesitménye
kemény- és puhafa, valamint faforgacs- és
farostlemezek flirészelésére van méretezve.

Az elektromos kéziszerszam asztali
korflrészként vald hasznalat esetén aluminium
és mas szinesfémek flirészelésére nem
hasznalhato.

Az abrazolasra keriil6 komponensek

A késziilék dbrazolasra keriilé komponenseinek

sorszamozasa az elektromos kéziszerszamnak

az abra-oldalakon talalhaté képére vonatkozik.
1 Kikapcsolé gomb

Bekapcsolé gomb

Szereléfuratok

Fogovajatok

a b wN

Imbuszkulcs (6 mm)/hasitott feju
csavarokhoz szolgdloé csavarhizo

Felbillenés elleni védékengyel
Flrészlap
Porzsak

© 0o N O

Forgacskivetd
10 A 11 kengyel reteszelé csavarja
11 Kengyel

12 Imbuszcsavar a flirészlap rogzitésére
(6 mm)

13 Tengely reteszelés
14 Befogod karima
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15
16

—
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Belsé befogdkarima
A lézerlencse fedele

A rovidité és sarkalo fiirész alkatrészei

19

20
21
22
23
24
25

26
27

28

29

30
31
32
33

34

35
36
37
38

39
40
41
42
43
44
45
46
a7

Gomb a szerszamkar reteszelésének
feloldasahoz

Fogantyu

Lézeregység

Lengé véddburkolat

Gyorsbefogd satu*

A roviditd és sarkalo flirész flirészasztala
Sarokillesztési szog skala (vizszintes
irdnyban)

Felszakadasgatlo betétlapok

Rogzitégomb tetszéleges sarkaldszogek
beallitdsdhoz (vizszintes)

Sarokillesztési szog beallito kar (vizszintes
iranyban)

Standard sarokillesztési szégeknek
megfeleld bevésett jelek

Furatok a gyorsbefogd satuhoz
Flrészasztal hosszabbito

Utkdz6sin

Utkdz8csavar a 33,9°-sarkalészoghdz
(fuggoleges)

Utkdz8csavar a 33,9°-sarkalészoghdz
(fuggoleges)

Megvilagité egység

Vilagitas kapcsolo (,Light”)

Kapcsolo a vagasi vonal jelzéséhez (,Laser”)
Szorito fogantyu tetszéleges sarkaldszogek
beallitasara (fuggdleges)

Az (itk6zOsin belsd hatlapu csavarjai (6 mm)
Lézer figyelmeztetd tabla

Szallitasi rogzitési segédeszkozok

A flirészasztal hosszabbité imbuszcsavarjai
Hosszabbitokengyel*

Furatok a hosszabbitékengyel szamara
Menetes orsé

A gyorsbefogo satu szoritd karja
Régzitékapocs

Bosch Power Tools
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48 Finom beosztasu skala

49 Szogmérd (fuggdleges)

50 Sarokillesztési szog skala (fliggbleges)
51 A megvilagito egység reteszel6 csavarja
52 Csavarok a felszakadasgatlo betétlaphoz
53 Gumisapka

54 A |ézer poziciondlasara szolgalé allitécsavar

55 A lézer pozicionalasara szolgalo allitécsavar

56 A lézer pozicionalasara szolgalo allitédcsavar
(oldalso eltérés)

57 A finom beosztasu skala csavarja

58 Szogmérd (fuggbleges) csavarja

59 Imbuszcsavar (3 mm) a 0° (fliggdleges)
standard sarokillesztési sz6gho6z

60 Imbuszcsavar (3 mm) a 45° (fliggéleges)
standard sarokillesztési sz6ghoz

Az asztali korfiirész alkatrészei

61 Az asztali korflirész flirészasztala

62 Hasitoék

63 Parhuzamos (itk6z6

64 Toldfa

65 Védoéburkolat

66 A parhuzamos (itk6zd szorito fogantyuja

67 A flirészlap és a parhuzamos litk6zé kozotti
tavolsagot jelzd skala

68 Flirészlap alsé védéburkolata

69 Csapok a toldfa rogzitéséhez

70 Szoritékar

71 Tavolsagjelzé

72 A parhuzamos itk6z6 tavolsagjelz6jének
csavarja

73 A parhuzamos (itk6z6 megvezetése

74 A 73 megvezetés szoritderejének
szabdlyozdcsavarja

75 A parhuzamos (itk6z6 csuszosinjének
csavarjai

76 A parhuzamos tk6zd csavarjai

*A képeken lathaté vagy a szovegben leirt tartozékok

részben nem tartoznak a standard szallitmanyhoz.

Tartozékprogramunkban valamennyi tartozék
megtalalhato.

Miiszaki adatok

Kombinacios fiirész GTM 12
Professional

Cikkszam

3601 M15 ... ..0..  ...060

Névleges felvett W 1800 1650

teljesitmény

Uresjarati perc?t 4300 4300

fordulatszam

Lézertipus nm 650 650
mW <1 <1

Lézerosztaly 2 2

Suly az kg 22,5 22,5

»EPTA-Procedure

01/2003” (2003/01

EPTA-eljaras)

szerint

Erintésvédelmi @/n @/n

osztaly

A munkadarab megengedett méretei
(legnagyobb/legkisebb):

Roviditd és sarkaldflirész: lasd a 117. oldalon
Asztali korflrész: lasd a 122. oldalon

Az adatok [U] = 230 V névleges fesziiltségre vonat-
koznak. Ettdl eltéré fesziltségek esetén és az egyes
orszagok szamara késziilt killénleges kivitelekben ezek
az adatok valtozhatnak.

Kérjik vegye figyelembe az elektromos kéziszerszama
tipustablajan taldlhato cikkszamot. Egyes elektromos
kéziszerszamoknak tobb kiilonb6z6 kereskedelmi
megnevezése is lehet.

A kéziszerszamhoz hasznalhaté fiirészlapok

méretei

Flrészlap atméré mm 300-305
Flrészlap

magvastagsag mm 1,5-2,5
Furatatmérd mm 30
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Zaj és vibracio értékek

A zajmérési eredmények az EN 61029
szabvanynak megfeleléen keriltek
meghatarozasra.

A késziilék A-értékelésl zajszintjének tipikus
értékei: hangnyomasszint 99 dB(A); hangtel-
jesitményszint 112 dB(A). Széras K=3 dB.
Viseljen fiilvédot!

Rovidito és sarkalofiirészként valo alkalmazas:

A rezgési 0sszérték (a harom irdnyban mért
rezgés vektorosszege) az EN 61029
szabvanynak megfeleléen kerllt kiértékelésre:
Rezgéskibocsatasi érték, aj, <2,5 m/s?, szoras,
K=1,5m/s?.

Az ezen el6irdsokban megadott rezgésszint az
EN 61029 szabvanyban rogzitett mérési mod-
szerrel kerlilt meghatarozasra és az elektromos
kéziszerszamok 0sszehasonlitasara ez az érték
felhasznalhaté. Ez az érték a rezgési terhelés
ideiglenes becslésére is alkalmas.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszer-
szam fé alkalmazasi teriiletein valé hasznalat
soran fellépd érték. Ha az elektromos kéziszer-
szamot mas alkalmazasokra, eltérd betétszer-
szamokkal vagy nem kielégité karbantartas
mellett hasznaljak, a rezgésszint a fenti értéktol
eltérhet. Ez az egész munkaiddre vonatkozé
rezgési terhelést |ényegesen megnovelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez
figyelembe kell venni azokat az idészakokat is,
amikor a berendezés kikapcsolt allapotban van,
vagy amikor be van ugyan kapcsolva, de nem
keril ténylegesen hasznalatra. Ez az egész mun-
kaid6re vonatkozd rezgési terhelést |[ényegesen
csokkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a
kezelének a rezgések hatadsa elleni védelmére,
példaul: Az elektromos kéziszerszam és a betét-
szerszamok karbantartasa, a kezek melegen
tartasa, a munkamenetek megszervezése.

—

Magyar | 109

C€

Egyediili felel6séggel kijelentjiik, hogy a
»~MUszaki adatok” alatt leirt termék megfelel a
koévetkezé szabvanyoknak, illetve iranyadé
dokumentumoknak: EN 61029, EN 60825-1 a
2004/108/EK, 2006/42/EK iranyelveknek
megfeleléen.

EK-mintavizsgalati szam: 3400637.01CE. A
vizsgalatot a 2140 szamu ellenérzé intézet
végezte.

Megfelel6ségi nyilatkozat

A miszaki dokumentacié a kovetkezd helyen
talalhato:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

Wg_/m 1.V %@%’ﬁh

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Bosch Power Tools
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Felszerelés és szallitas

» Keriilje el az elektromos kéziszerszam
akaratlan elinditasat. A halézati csatlakozé
dugét a szerelés és az elektromos
kéziszerszamon végzett barmely munka
soran nem szabad csatlakoztatni a
halézathoz.

Szallitmany tartalma

Ovatosan vegye ki a flirésszel szallitott
valamennyi alkatrészt a csomagbdl.
Tavolitson el minden csomagoléanyagot az
elektromos kéziszerszamrol és a késziilékkel
szallitott tartozékokrdl.

Az elektromos kéziszerszam elsé (izembevétele
el6tt ellendrizze, hogy a késziilékkel egyitt az
aldbbiakban felsorolt valamennyi alkatrész is
kiszallitasra kerilt-e:

— Kombinacids flirész elére felszerelt
flirészlappal

— Imbuszkulcs/hasitott feji csavarokhoz
szolgald csavarhizé 5

— Porzsak 8

kiegészitOleg az asztali korflirészhez:
— Parhuzamos itk6z6 63

- Toléfa 64

— FUrészlap alsoé véddburkolata 68

Megjegyzés: Az elektromos kéziszerszam
tovabbi hasznalata eldtt gondosan gydzédjon
meg arrol, hogy a sériilt részek és a
védbéberendezések a sériilés ellenére
tokéletesen és céljuknak megfeleléen
mUikoédnek-e. Ellendrizze, hogy a mozgo részek
kifogastalanul miikédnek-e, nem szorulnak-e be,
nem sériltek-e meg. Az elektromos
kéziszerszam csak akkor muikodik tokéletesen,
ha annak minden egyes alkatrésze megfelel a ra
vonatkozo eléirasoknak és helyesen kerilt
felszerelésre.

A megrongalédott véddberendezéseket és
alkatrészeket egy erre feljogositott, elismert
szakmUhelyben meg kell javittatni vagy ki kell
cseréltetni.

—

Stacioner vagy flexibilis felszerelés

» A biztonsagos kezelés biztositasara az
elektromos kéziszerszamot a hasznalat
elétt fel kell szerelni egy stabil, sik
munkafeliiletre (példaul egy munkapadra).

Felszerelés egy munkafeliiletre

(lasd az ,,a”-,,b” abrat)

— Megfelelé csavarkotésekkel rogzitse az
elektromos kéziszerszamot a munkafeliletre.
Erre szolgalnak a 3 furatok.

vagy

— Fogja fel az elektromos kéziszerszamot a
kereskedelemben kaphaté csavaros
szoritdkkal a berendezés labainal fogva a
munkafeliletre.

Felszerelés egy Bosch-munkaasztalra

A Bosch gyartmanyud GTA-munkaasztalok
szabdlyozhaté magassagu labaik révén
barmilyen talajon vagy padlon biztos alapot
nyUjtanak az elektromos kéziszerszam szamara.
A munkaasztalok munkadarab-tamaszai a
hosszU munkadarabok alatamasztasara
szolgalnak.

> Olvassa el a munkaasztalhoz mellékelt
valamennyi figyelmezteté megjegyzést és
elbirast. A figyelmeztetések és elbirasok
betartasanak elmulasztasa aramitésekhez,
tlizh6z és/vagy sulyos testi sériilésekhez
vezethet.

» Szerelje teljesen és helyesen 6ssze a
munkaasztalt, miel6tt felszerelné ra az
elektromos kéziszerszamot. A munkaasztal
helyes 6sszeszerelése igen fontos, hogy
elkeriilje az 6sszeddélési veszélyt.

— Szerelje fel az elektromos kéziszerszamot a
szallitasi helyzetben a munkaasztalra.
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A berendezés rugalmas felallitasa
(nem javasoljuk!)

Ha kivételes esetekben nincs arra lehetdség,
hogy az elektromos kéziszerszamot egy stabil,
sik munkafeliiletre szerelje fel, azt
kivételképpen egy felbillenés elleni védelemmel
ellatva is fel lehet allitani.

Erre szolgdl a 6 felbillenés elleni véddékengyel.

» Sohase tavolitsa el a felbillenés elleni
védokengyelt. Egy felbillenés elleni védelem
nélkil az elektromos kéziszerszam nem all
biztosan, és kiiléndsen a maximalis
sarkaldszoggel valo flirészelés esetén
kénnyen felbillenhet.

Por- és forgacselszivas

Az 6lomtartalmu festékrétegek, egyes fafajtak,

asvanyok és fémek pora egészségkarosito

hatasu lehet. A poroknak a kezeld vagy a kozel-

ben tartézkodo személyek altal torténd

megérintése vagy belégzése allergikus reakcidk-

hoz és/vagy a légutak megbetegedését vonhatja

maga utan.

Egyes faporok, példaul tolgy- és blkkfaporok

rakkelté hatasuak, féleg ha a faanyag

kezeléséhez mas anyagok is vannak bennik

(kromat, favédé vegyszerek). A készulékkel

azbesztet tartalmazé anyagokat csak

szakembereknek szabad megmunkalniuk.

— Mindig hasznaljon porelszivast.

— Gondoskodjon a munkahely jo
szell6ztetésérdl.

— Ehhez a munkahoz célszert egy P2
szliréosztalyu porvédd alarcot hasznalni.

A feldolgozasra kertilé anyagokkal kapcsolatban
tartsa be az adott orszagban érvényes
eléirdsokat.

» Gondoskodjon arrél, hogy a munkahelyén
ne gyiilhessen 6ssze por. A porok kénnyen
meggyulladhatnak.

A por-/forgacselszivast por, forgacs vagy a

munkadarabrél levalt darabok eltdmhetik.

— Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és
huzza ki a csatlakozé dugot a dugaszold
aljzatbdl.

— Varja meg, amig a flrészlap teljesen ledll.

— Hatarozza meg és haritsa el a beékel6dés
okat.

—
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Sajat porelszivas (lasd a ,,c” abrat)

A forgdacs egyszer( felfogdsdhoz hasznalja a
késziilékkel szallitott 8 porzsakot.

» A porzsakot minden egyes hasznalat utan
ellendrizze és tisztitsa meg.

> A tiizveszély megel6zésére aluminium
flirészelésekor tavolitsa el a porzsakot.

A porzsaknak a flirészelés soran sohasem
szabad érintkezésbe keriilnie a berendezés
mozgo részeivel.

— Nyomja 6ssze a 8 porzsakon talalhaté
kapcsokat és huzza ra a porzsakot a 9
forgacskivetdre. A kapocsnak bele kell
illeszkednie a forgacskivetd hornyaba.

— A porzsakot mindig idében (ritse ki.

Kiils6 porelszivas

A 9 forgacskivetéhoz az elszivas céljaira egy
haztartasi porszivo tomldjét (J 36 mm) is
csatlakoztatni lehet.

— Csatlakoztassa a porszivo csatlakozo tomlét
a 9 forgacskivetdéhoz.

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a meg-
munkalasra kerilé anyagbol keletkezé por
elszivasara.

Az egészségre kiilondsen artalmas, rakkelté
hatdsu vagy szaraz porok elszivasahoz egy
specialisan erre a célra gyartott porszivot kell
hasznalni.

A kiilonallé alkatrészek felszerelése

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
csatlakozé dugot a dugaszoldaljzatbal.

A lézer figyelmezteté tabla leragasztasa
(lasd a ,,d” abrat)

Az elektromos kéziszerszam egy német nyelvl
figyelmeztetd tablaval keril szallitasra (a képes
oldalon az elektromos kéziszerszam rajzan a 40
szammal van jel6lve).

— Ragassza at a német nyelvl figyelmezteté
tablat az elsé lizembe helyezés el6tt a
késziilékkel szallitott megfeleld nyelvi
Ontapaddé cimkével.
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Az alsé fiirészlap védéburkolat eltavolitasa
vagy behelyezése (lasd az ,,e” abrat)

A flirészlap 68 also védéburkolatanak az asztali
korflirészként vald alkalmazas soran le kell
takarnia a flirészlap also részét.

A rovidité és sarkald flirészként valé alkalmazas
el6tt:

— Tavolitsa el a flirészlap 68 also
véddburkolatat és tolja be a 63 parhuzamos
tk6z6 bal oldalan a horonyba.

Az asztali korflirészként valé alkalmazas el6tt:

— Helyezze be a flirészlap alsé 68
véddéburkolatat a 24 flirészasztalba.

Szerszamcsere
(lasd az ,,f1”-,,f4” abrat)

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
csatlakozé dugét a dugaszoldaljzatbol.

> A fiirészlap felszereléséhez viseljen
védokesztyiit. A flirészlap megérintése
sérllésveszéllyel jar.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek

megengedett sebessége magasabb az

elektromos kéziszerszam Uresjarati

sebességénél.

Sohase hasznaljon kereszthorony-flirészlapokat
(Ggy nevezett ,Dado Set”-eket).

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ezen Kezelési Utasitasban
megadott adatoknak és amelyeket az EN 847-1
szabvanynak megfeleléen ellenériztek és
megfelel6nek talaltak.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyeket
ezen elektromos kéziszerszam gyartoja javasolt,
és amelyek a megmunkalasra keriild anyaghoz
alkalmasak.

A flirészlap kicserélésekor lgyeljen arra, hogy a
vagasi szélesség ne legyen kisebb és a
flrésztelep vastagsaga ne legyen nagyobb a
hasitéék vastagsaganal.

12:45PM

A fiirészlap kiszerelése

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidité és sarkalo flirésznek megfeleld
munkaveégzési helyzetbe. (lasd
»~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

— Teljesen csavarja ki a késziilékkel szallitott 5
hasitott fejli csavarokhoz szolgald
csavarhuzoval a 10 reteszeld csavart.

— Huzza el jobbra a 11 kengyelt. Most tolja fel a
kengyelt és ezzel egyidejlleg forgassa el
hatra litkézésig a 22 elforgathato
védéburkolatot.

Ezzel a fels6, nyitott helyzetben reteszelte az
elforgathato védéburkolatot.

— Csavarja annyira el a késziilékkel szallitott 5
imbuszkulccsal a 12 belsé hatlapos csavart,
és ezzel egyidejlleg nyomja be a 13
tengelyreteszelést, amig az be nem pattan a
helyére.

— Tartsa benyomva a 13 tengely reteszelést és
csavarja teljesen ki a 12 csavart az 6ramutato
jarasaval megegyez6 iranyba (balmenet!).

— Vegye le a 14 befogodkarimat.

— Vegye ki az 7 flirészlapot.

A fiirészlap beszerelése

A beszerelés el6tt sziikség esetén tisztitsa meg
valamennyi beszerelésre keriilé alkatrészt.

— Tegye fel az uj flirészlapot a 15
befogodkarimara.

» A beszereléskor iigyeljen arra, hogy a fogak
vagasi iranya (a fiirészlapon a nyil altal
jelzett irany) megegyezzen a hazon
talalhaté nyil altal jelzett irannyal!

— Tegye fel a 14 befogdcsavart és a 12 csavart.
Nyomja be a 13 tengely reteszelést, amig az
beugrik a reteszelési helyzetbe és az
6ramutaté jarasaval ellenkezd iranyban hizza
meg szorosan a csavart.

— Most tolja le a 11 kengyelt és ezzel
egyidejlileg forgassa el ismét lefelé a 22
elforgathato védéburkolatot, amig a kengyel
bepattan a rogzitett helyzetbe.

— Ismét csavarja be és hlizza meg szorosan a 10
reteszel6 csavart.
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Szallitas (lasd a ,,g” abrat)

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
csatlakozé dugot a dugaszoldaljzatbal.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsa el6tt
hajtsa végre a kdvetkezé |épéseket:

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korflirésznek megfelel6 munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,

a 122 oldalon)

- Allitsa be a teljes 63 parhuzamos (itk6z6t a
65 védodburkolat folé.

A parhuzamos tk6z6 rogzitéséhez nyomja
lefelé a 66 szoritd fogantyut.

— Tegye fel a tolofat a 69 csapokra.

— Helyezze be a flirészlap alsé 68
védéburkolatat a 24 flrészasztalba.

— Tavolitson el minden olyan tartozék
alkatrészt, amelyet nem lehet szorosan
rogzitve felszerelni az elektromos
kéziszerszamra.

A nem hasznalt flrészlapokat a szallitashoz,
ha lehetséges, egy zart ladaban tarolja.

- Afelemeléshez, vagy szallitdashoz mindig csak
a 24 flirészasztal oldalsé részén talalhaté 4
fogdvajatoknal fogva nyuljon a
berendezéshez.

» Az elektromos kéziszerszamot a
hatsériilések megel6zésére mindig két
személy szallitsa.

»> Az elektromos kéziszerszam szallitasahoz
kizarélag a szallitészerkezeteket, és
sohasem a védéberendezéseket hasznalja.

—
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Rovidito és
d sarkalofiirészként valo
alkalmazas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt huzza ki a
csatlakoz6 dugét a dugaszoldaljzatbol.

Munkavégzési helyzet
(lasd az A abrat)

Ha az elektromos kéziszerszam még a
kiszallitaskori allapotban van, illetve ha az
elektromos kéziszerszamot legutoljara asztali
korfirészként hasznalta, akkor a roviditd és
sarkald flrészként valé hasznalat elétt a
koévetkezé [épéseket kell végrehajtani:

— Lazitsa ki mindkét 70 szorito kart a 61
flirészasztal alatt.

— Huzza el felfelé litkozésig a flirészasztalt.

— Tartsa fogva ebben a helyzetben a
flirészasztalt és hiizza meg ismét szorosra a
szorité kart.

- Allitsa be a 63 parhuzamos iitkozét
véddelemként a flrészlap folott.

— Nyomja le kissé a szerszamkart a 20
fogantyunal fogva, hogy ezzel
tehermentesitse a 41 szallitasi rogzitot.

— Huzza egészen ki és forditsa el 90°-kal a 41
szallitasi rogzitdt. Pattintsa be igy a rogzitési
helyzetbe a szallitasi rogzitot.

— Tavolitsa el a flirészlap 68 also
véddburkolatat és tolja be a 63 parhuzamos
tk6z6 bal oldalan a horonyba.

— Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

A munka el6készitése

A fiirészasztal meghosszabbitasa

(lasd a /) B abrat)

A hosszU munkadarabok szabad végét ala kell
tamasztani.

— A késziilékkel szallitott 5 imbuszkulccsal
lazitsa ki mind a ketté 42 imbuszcsavart.

— Huzza ki Gtkozésig a 31 flirészasztal
hosszabbitét és hizza meg ismét szorosra az
imbuszcsavarokokat.
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A hosszabbitokengyel felszerelése

(lasd a / C abrat)

A flirészasztal szélességének tovabi
megnovelésére az elektromos kéziszerszamtol
hatrafelé és jobbra is lehet szerelni hosszabbitd
kengyeleket.

— Tolja el a 43 hosszabbitokengyelt titkdzésig
az elektromos kéziszerszam mindkét oldalan
az erre a célra eléiranyozott 44 furatokba.

— Hulzza meg szorosra a hosszabbitokengyel
csavarijait.

A munkadarab régzitése (lasd a ) D abrat)

Az optimalis munkahelyi biztonsaghoz a
megmunkalasra keriilé6 munkadarabot mindig be
kell fogni.

Ne munkaljon meg olyan munkadarabokat,
amelyek tul kicsik ahhoz, hogy be lehessen
azokat fogni.

» A munkadarab régzitésekor ne nytljon az
ujjaival a gyorsbefogé satu szorito karja ala.

— Nyomja er6teljesen a munkadarabot a 32
Utkozdsinhez.

— Dugja bele a 23 csavaros szoritét az erre
eléiranyozott 30 furatok egyikébe.

— lllessze hozza a gyorsbefogd satut a 45
menetes orso elforgatasaval a
munkadarabhoz.

— Nyomja meg a 46 szorito kart és rogzitse
ezzel a munkadarabot.

A sarkaldszoég beallitasa

A preciz vagasok biztositasara az elektromos
szerszam alapbedllitasait intenziv hasznalat
utan ellendrizni kell és sziikség esetén Ujra be
kell allitani (lasd ,Az alapbeallitasok ellenérzése
és beallitasa” oldal 120).

> A fiirészelés el6tt mindig hiizza meg
szorosra a 27 rogzitégombot. A flirészlap
ellenkezd esetben beékelédhet a
megmunkalasra keriilé6 munkadarabba.

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidité és sarkalo flirésznek megfeleld
munkavégzési helyzetbe. (lasd
~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

—

Vizszintes standard-sarkal6szég beallitasa
(lasd az / E abrat)

A gyakrabban hasznalt sarkaldszégek gyors és
preciz bedllitasara a flirészasztalon a kévetkezé
szogeknél 29 bevagasok vannak eléirdnyozva:

bal jobb
OD
15°; 22,59, 15°; 22,59,
31,6°; 45° 31,6°; 45°

— Lazitsa ki a 27 rogzitégombot, ha az meg van
hdzva.

— Huzza ki ehhez a 28 kart, és forditsa el a 24
flirészasztalt a kivant bevagas eléréséig balra
vagy jobbra.

— Ismét engedje el a kart. A karnak ekkor
érezhetden be kell pattannia a bevagasba.

Tetszbleges vizszintes sarkaldszog beallitasa
(lasd az ./ F abrat)

Avizszintes sarkaldszoget az 48° (a bal oldalon)
és 48° (a jobb oldalon) kézo6tti tartomanyban
lehet bedllitani.

— Lazitsa ki a 27 rogzitégombot, ha az meg van
hdzva.

— Huzza meg a 28 kart és nyomja meg ezzel
egyidejlileg a 47 rogzitékapcsot, Ugy hogy az
bepattanjon az erre a célra szolgalo
horonyba. Ezaltal a flirészasztalt most
szabadon lehet mozgatni.

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a
rogzitégombnal fogva balra vagy jobbra és
allitsa be a 48 finom beosztasu skala
segitségével a kivant sarkaldszoget. (lasd
»Bedllitds a finom beosztasu skala
segitségével”, a 115 oldalon is)

— Hulzza meg ismét szorosra a 27
rogzitégombot.
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Beallitas a finom beosztasu skala segitségével

A 48 finom beosztasu skala segitségével a
vizszintes sarkaldszoget % ° pontossaggal lehet
bedllitani.

Hozza a finom ... a 25 skala

a kivant X

kimeneti sz6g beosztasu alabbi

beallitasa skala jelét jelével:
(48 skala)

X,25° Ya© X+1°

X,5° % ° X+2°

X,75° % ° X+ 3°

Példa: Egy 40,5°-0s sarkalészog bedllitdsahoz a
48 finom beosztasu skala % °-jelét fedésbe kell
hozni a 25 skala 42°-jelével.

Fiiggoleges standard sarkaldszog beallitasa
(lasd a ) G abrat)

A gyakrabban hasznalt sarkalészégek gyors és

preciz beallitasara a 0°, 45° és 33,9° szogeknél

Utkozék vannak elhelyezve.

— Oldja ki a 38 rogzit6 fogantyut.

— 0° és 45°-0s standard szog:
Forgassa el a szerszamkart a 20 fogantyunal
fogva Utkozésig jobbra (0°) vagy lUtkozésig
balra (45°).

- 33,9°-o0s standard szog:
Nyomja egészen be a 34 (itk6z6 csapot.
Ezutan forgassa el a szerszamkart a 20
fogantyunal fogva, amig az itk6z6csap
felfekszik a 33 Utkdzdcsavarra.

— Hulzza meg ismét szorosra a 38 rogzitd
fogantyut.

Tetszbleges fiiggbleges sarkaloszog beallitasa
(lasd a /) H abrat)

A fliggdleges sarkaloszoget a —2° és +48°

k6zo6tti tartomanyban lehet bedllitani.

— Oldja ki a 38 rogzité fogantyut.

— Forgassa el a szerszamkart a 20 fogantyunal
fogva, amig a 49 sz6gmérd a kivant
sarkalészoget mutatja.

— Tartsa fogva ebben a helyzetben a
szerszamkart és hlizza meg ismét szorosra a
38 rogzitéfogantyut.

—
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Megjegyzés: Nagyobb fliggéleges sarkaldszégek
esetén lgyeljen arra, hogy a 35 megvilagito
egység a flirészelés soran ne érinthesse meg a
munkadarabot vagy az (itkézésint. (lasd az & |
abrat)

Uzembe helyezés

» Ugyeljen a helyes halézati fesziiltségre! Az
aramforras fesziiltségének meg kell
egyeznie az elektromos kéziszerszam
tipustablajan talalhaté adatokkal. A
230 V-os berendezéseket 220 V haldzati
fesziiltségrol is szabad iizemeltetni.

Bekapcsolas (lasd a / J abrat)

— Aziizembe helyezéshez nyomja meg a zéld 2
bekapcsold gombot (1).

A szerszamkart csak a 19 gomb megnyomasaval
lehet lefelé vezetni.

— A fiirészeléshez ezért ezen kiviil meg kell
nyomni 19 gombot is.

Kikapcsolas

— Nyomja meg a piros 1 kikapcsolo gombot (O).

Fesziiltségkiesés

A be-/kikapcsold egy Ugynevezett nullfesziiltség-
kapcsolo, amely egy fesziiltségkiesés (példaul
ha Gzem kozben kihlzzak a halozati csatlakozd
dugdt) esetén meggatolja az elektromos
kéziszerszam Ujraindulasat.

— Azelektromos kéziszerszam ismételt izembe
helyezéséhez meg kell nyomni a zéld 2
bekapcsold gombot.

Munkavégzési tanacsok

Altalanos fiirészelési tajékoztaté

» Barmely vagas megkezdése elo6tt el6szor
gondoskodjon arrél, hogy a fiirészlap
sohase érhessen hozza az iitk6z6sinhez, a
csavaros szoritohoz vagy a berendezés
egyéb alkatrészeihez. Tavolitsa el az
elézoleg esetleg felszerelt kisegité
litk6zoket, vagy allitsa be megfelel6en
azokat.
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Ovja meg a flirészlapot a I6késektdl és
Utésektol. Ne tegye ki a firészlapot oldaliranyu
nyomads hatasanak.

Ne munkaljon meg deformalédott
munkadarabokat. Csak olyan munkadarabokat
munkaljon meg, amelyeknek van egy olyan
egyenes éllk, amelyre fel lehet fektetni az
Utkozdsint.

A munkateriilet megvilagitasa
(lasd a /) K abrat)

Gondoskodjon a kézvetlen munkateriilet

kielégitd megvilagitasarol.

— Ehhez kapcsolja be a 36 kapcsoléval a 35
megvilagitd egységet.

— Lazitsa ki a 51 reteszelé csavart és tolja el
ugy a megvilagitd egységet, hogy a
munkaterilet optimalisan meg legyen
vilagitva.

— Hulzza meg ismét feszesre a reteszel6
csavart.

— Alampak szlkség esetén kilon-kilon is
beallithatdk.

Megjegyzés: Nagyobb fliggdleges sarkaldszogek
esetén lgyeljen arra, hogy a 35 meguvilagitd
egység a flirészelés sordn ne érinthesse meg a
munkadarabot vagy az itk6zdésint.

(lasd az & | abrat)

A vagasi vonal bejelélése (lasd az & L abrat)

Egy lézersugdr pontosan jelzi a flirészlap vagasi
vonalat. igy a munkadarab helyzetét a
flrészeléshez pontosan beallithatja, anélkiil,

hogy ehhez ki kellene nyitnia a lengé véddburat.

— Ehhez kapcsolja be a 37 kapcsoldval a
lézersugarat.

— A munkadarabon a jel6lést a |ézervonal jobb
széle mentén kell beallitani.

— Ellendrizze a flirészelés el6tt, hogy a vagasi
vonal még el6irasszerlen kijelzésre keriil-e
(lasd,A lézer beszabalyozasa”, 120 oldal). A
lézersugar példaul az intenziv hasznalat
soran fellépd rezgések kdvetkeztében is
elallitédhat.

—

A kezeld elhelyezkedése (lasd az // M abrat)

» Soha ne alljon a fiirészlappal egy vonalban
az elektromos kéziszerszam elétt, hanem
mindig csak a fiirészlaptol oldalra. Ezzel a
teste védve van egy lehetséges visszarugas
kévetkezményeitdl.

— Tartsa tavol a kezét, az ujjait és a karjat a
forgd flirészlaptdl.
— Ne keresztezze a karjait a szerszamkar el6tt.

Megengedett munkadarab méretek:
Maximalis munkadarab méretek:

Sarkaldszog Magassag x

Szélesség

vizszintesen fiiggélegesen

90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Minimalis munkadarab méretek:

(= minden olyan munkadarab, amelyet egy
csavaros szoritéval a flirészlaptdl balra vagy
jobbra rogziteni lehet)

100 x 40 mm (hosszusag x szélesség)

Legnagyobb vagasi mélység (90°/90°): 95 mm

A felszakadasgatlé betétlapok kicserélése
(lasd az /J N abrat)

A piros 26 felszakaddsgatlé betétlapok az
elektromos kéziszerszam hosszabb hasznalata
soran elkophatnak.

Ha egy betétlap megrongalddott, azt azonnal

cserélje ki.

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidité és sarkalo flirésznek megfeleld
munkavégzési helyzetbe. (lasd
»~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

— Csavarja ki a késziilékkel szallitott hasitott
fejl csavarokhoz szolgalé csavarhizoval a 52
csavarokat és vegye ki a régi felszakadasgatlo
betétlapokat.

Tegye be az Uj felszakadasgatlo betétlapokatt
és ismét csavarja be valamennyi 52 csavart.
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— Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és

Fiirészelés varjon, amig a flrészlap teljesen leall.
Rovidito flirészelés — Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

— A méreteinek megfeleléen szorosan fogja be
a megmunkalasra keriild munkadarabot. ) o )

~ Allitsa be a kivant (figgbleges és/vagy Gorbe vagy korkS)r?s keresztmetszetu .
vizszintes) sarkaloszoget. munkadarabok flirészelésekor ezeket kilon be

; - . kell biztositani elcsuszas ellen. A vagasi vonalon
— Kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

) , . nem szabad rést hagyni a munkadarab, az
— Nyomjamega 19 gombot és a 20 fogantyunal ot o . d o
. , Utkdzbsin és a flirészasztal kozott.
fogva vezesse lassan lefelé a szerszamkart. o ) )
- Tolja keresztiil egyenletes elStolassal a Szuks?g'eseteq az |Iyen’munkac'iar?boI.<
fiirészfejet a munkadarabon. befogasahoz kiilon tartot kell késziteni.

Kiilonleges munkadarabok

Profillécek (padlé- vagy mennyezetlécek) megmunkalasa

Profilléceket két kiilénb6z6 modon lehet A beallitott sarkaldszoget el6szér mindig
megmunkalni: probalja ki egy hulladékdarabon.

— az (tk6zésinhez nyomva,
— laposan a flrészasztalra fektetve.
Padldlécek

A kovetkez6 tablazat a padlélécek megmunkalasaval kapcsolatos tajékoztatast nyujt.

Beallitasok az iitk6z6- laposan a
sinhez alli- flirészasz-
tott padlo- talra fek-

lécek ese- tetve h

tén

fiiggbleges sarkalészog

Padlodléc bal oldal jobb oldal bal oldal jobb oldal

Belsé él vizszintes 45° bal 45° jobb 0° 0°
sarkalészog
A munkadarab Alsé él a Alsé él a Felsé él az Alsé él az
pozicionalasa flirészasztalon flrészasztalon Gtk6zésinhez  itk6z6sinhez
A kész ... avagastol ... a vagastdl ... a vagastol ... a vagastol
munkadarab ... balra talalhato jobbra balra taldlhato balra talalhato

talalhato
Kiilsé él vizszintes 45° jobb 45° bal 0° 0°

sarkalészog

A munkadarab Alsé él a Alsé él a Alsé él az Felsé él az
pozicionalasa flirészasztalon flrészasztalon Gtk6zésinhez  tk6z6sinhez

A kész ... a vagastol ... a vagastol ... a vagastol ... a vagastol
munkadarab ... jobbra balra talalhato jobbra jobbra
talalhato talalhato talalhato
Bosch Power Tools 1609929 V08| (7.12.10)
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Mennyezetlécek (az USA-szabvany szerint)

52°

—

Ha a mennyezetléceket lapjukkal a flrészasztalra fektetve akarja megmunkalni,

akkor 31,6° (vizszintes) és 33,9° (fliggbleges) standard sarkaloszogeket kell

beallitani.
38°

tajékoztatast nyujt.

Beallitasok

fiiggéleges sarkal6szog

az iitk6z6-
sinhez al-
litott pad-
I6lécek e-
setén

laposan a
flirészasz-
talra fek-
tetve

A kovetkez6 tablazat a mennyezetlécek megmunkalasaval kapcsolatos

Mennyezetléc bal oldal jobb oldal bal oldal jobb oldal
Belsé é vizszintes 45° jobb 45° bal 31,6° jobb 31,6° bal
sarkalészog
A munkadarab Alsé él az Also él az Felsé él az Alsé él az
pozicionalasa Utk6zésinhez  (tk6zésinhez  (tkozdsinhez  Gitk6zbsinhez
A kész ... a vagastol ... a vagastal ... avagastdl ... avagastdl
munkadarab ... jobbra balra taldlhaté balra taldlhaté balra taldlhato
talalhato
Kiilso é vizszintes 45° bal 45° jobb 31,6° bal 31,6° jobb
sarkalészog
A munkadarab Alsé él az Also él az Alsé él az Felsé él az
poziciondlasa Utkozdsinhez  Utkdzésinhez  (tkdzdsinhez  Gtkdzdsinhez
A kész ... avagastol ... avagastol ... avagastol ... avagastol
munkadarab ... jobbra balra talalhaté jobbra jobbra
talalhato talalhato talalhato
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Az alapbeallitasok ellenérzése és
beallitasa

A preciz vagasok biztositasara az elektromos
szerszam alapbeallitasait intenziv hasznalat
utan ellendrizni kell és szlikség esetén Ujra be
kell allitani.

Ehhez tapasztalatra és egy megfelel6
célszerszamra van szlikség.

Egy Bosch vevészolgdlat ezt a munkat gyorsan
és megbizhatdan elvégzi.

A lézer beszabalyozasa

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korfirésznek megfeleld munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,

a 122 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetben be kell
pattannia a bevagasba.

Ellendrzés: (lasd a /) O1 &brat)

— Rajzoljon fel egy munkadarabra egy egyenes
vagasi vonalat.

— Nyomjamega 19 gombot és a 20 fogantyunal
fogva vezesse lassan lefelé a szerszamkart.

- Allitsa be Gigy a munkadarabot, hogy a
flirészlap fogai egybeessenek a vagasi
vonallal.

— Tartsa a munkadarabot ebben a helyzetben
és vezesse ismét lassan fel a szerszamkart.

— Rogzitse a munkadarabot.

— Kapcsolja be a 37 kapcsoldval a |ézersugarat.

A lézersugarnak teljes hossza mentén egy
szintben kell lennie a munkadarabon taldlhaté
vagasi vonallal, akkor is, amikor lefelé vezeti a
szerszamkart.

A parhuzamossag beallitasa:
(lasd a 4§ O2 abrat)

— Nyissa ki a 53.1 gumisapkat.

— Forgassa el egy megfelel6 csavarhuzoéval a 54
allitécsavart, amig a lézersugar teljes hossza
mentén parhuzamos helyzetbe keril a
munkadarabon taldlhato vagasi vonallal.

—

Magyar | 119

Szintbe valé beallitas: (lasd a / O3 abrat)

A sikbadllas beallitasara egy 55 allitécsavar
szolgal, amely a ,,R/L” jelli furat alatt helyezkedik
el.

— Forgassa el a berendezéssel szallitott
hasitott fejli csavarokhoz szolgalé
csavarhuzoval a 55 allitécsavart, amig a mar
parhuzamosra beallitott Iézersugar teljes
hossza mentén egy szintbe keril a
munkadarabon talalhato vagasi vonallal.

Az éramutato jarasaval ellenkez6 iranyu forgatas
a lézersugarat balrdl jobbra mozgatja, az
6ramutatdé jarasaval megegyez6 iranyu
forgatasnal a |ézersugar jobbrol balra mozog.

A szerszamkar mozgatasa soran fellépo
oldaliranyu eltérés beallitasa:
(lasd a / O4 abrat)

— Nyissa ki a 53.2 gumisapkat.

— Forgassa el a késziilékkel szallitott, hasitott
fejli csavarokhoz szolgald csavarhuzoval a 56
allitécsavart az 6ramutato jarasaval
megegyezd iranyba, ha a lézersugar a
szerszamkar lefelé valé mozgasakor balra
mozog.

Forgassa el a 56 allitdcsavart az 6ramutato
jarasaval ellenkezé iranyba, ha a lézersugar a
szerszamkar lefelé valé mozgasakor jobbra
mozog.

— A beadllitas utan ismét ellenérizze, egy
szintben van-e a |ézersugar a vagasi vonallal.
Szlikség esetén még egyszer allitsa be a 55
allitécsavarral a lézersugarat.

A finom beosztasu skala beallitasa

(lasd a /) P abrat)

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidit6 és sarkalo flrésznek megfelel6
munkaveégzési helyzetbe. (lasd
»~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

— Forgassa el a 24 flrészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetéen be kell
pattannia a bevagasba.

Ellenérzés:
A48 finom beosztasu skala 0°-jelének egybe kell
esnie a 25 skala 0°-jelével.
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Beallitas:

— Tavolitsa el a 26 felszakadasgatlé betétlapot.

— Oldja fel a késziilékkel szallitott hasitott fejli
csavarokhoz szolgalé csavarhuzoval a 57
csavart és allitsa be a finom beosztasu skalat
a 0°-jelek mentén.

— Huzza meg ismét feszesre a csavart.

Sz6gmeéro (fiiggbleges) beallitasa

(lasd a /) Q abrat)

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidité és sarkalo frésznek megfelel6
munkaveégzési helyzetbe. (lasd
~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetéen be kell
pattannia a bevagasba.

Ellenérzés:

A 49 sz6gmérdnek egy vonalba kell esnie a

0°-jeldléssel a 50 skalan.

Beallitas:

— Oldja fel a késziilékkel szallitott hasitott fejli
csavarokhoz szolgalé csavarhuzoval a 58
csavart és allitsa be a szégkijelz6t a 0°-jelre.

— A biztonsag kedvéért még egyszer
ellendrizze, hogy az adott beallitas a 45°-
jelhez is megfelel6-e.

— Hulzza meg ismét feszesre a csavart.

Az iitk6z6sin beallitasa

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korflirésznek megfelelé6 munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,

a 122 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetden be kell
pattannia a bevagasba.

Ellenérzés: (lasd a , R1 abrat)

- Allitson be egy szégidomszert 90°-ra és
tegye fel a 32 itk6zdsin és az 7 flrészlap
k6zé a 24 flrészasztalra.

A szégidomszer szaranak teljes hossza mentén
hozza kell simulnia az Gtk6zésinhez.

—

Beallitas: (lasd a /J R2 abrat)

— A készllékkel szallitott 5 imbuszkulccsal
lazitsa ki valamennyi 39 imbuszcsavart.

— Forgassa el annyira a 32 ltk6zésint, hogy az
a szogidomszer teljes hossza mentén
hozzasimuljon a szégidomszerhez.

— Huzza meg ismét szorosra a csavarokat.

0° (fiiggbleges) standard sarkaldszog

beallitasa

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korflrésznek megfeleld munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,
a 122 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetéen be kell
pattannia a bevagasba.

Ellenérzés: (lasd az /) S1 abrat)

- Allitson be egy szégidomszert 90°-ra és
tegye fel az 24 flirészasztalra.

A szogidomszer szaranak teljes hossza mentén

hozza kell simulnia az 7 flrészlaphoz.

Beallitas: (lasd az  S2 abrat)

— Oldja ki a 59 imbuszcsavar anyajat (10 mm).

— Csavarja annyira ki vagy be egy megfeleld
kulccsal (3 mm) a 59 imbuszcsavart, hogy a
szOgidomszer szara teljes hossza mentén
hozzasimuljon a flrészlaphoz.

— Huzza meg ismét feszesre az anyat.

Ha a 49 sz6gmérd a beadllitds utan nem esik egy
vonalba a 0°-jellel a 50 skalan, a szogmérot
megfeleléen be kell allitani (lasd ,,Szégmérd
(fuggoleges) beallitasa”, 121 oldal).

45° (fiiggoleges) standard sarkal6szog

beallitasa

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korflirésznek megfelel6 munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,

a 122 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetéen be kell
pattannia a bevagasba.

— Lazitsa ki a 38 rogzit6 fogantyut és forgassa
el a szerszamkart a 20 fogantyunal fogva
Utkozésig balra (45°).
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Ellendrzés: (lasd a /) T1 abrat)

- Allitson be egy szégidomszert 45°-ra és
tegye fel a 24 flrészasztalra.

A szogidomszer szaranak teljes hossza mentén

hozza kell simulnia az 7 flrészlaphoz.

Beallitas: (lasd a J T2 abrat)

— Oldja ki a 60 imbuszcsavar anyajat (10 mm).

— Csavarja annyira ki vagy be egy megfeleld
kulccsal (3 mm) a 60 imbuszcsavart, hogy a
szOogidomszer szara teljes hossza mentén
hozzasimuljon a flrészlaphoz.

— Huzza meg ismét feszesre az anyat.

Ha a 49 sz6gmérd a beadllitds utan nem esik egy
vonalba a 45°-jellel az 50 skalan, ellendrizze
még egyszer a 0°-bedllitast a sarkaldszognél és
a szogmérdn. Ezutdn ismételje meg a 45°-0s
sarkaloszog beallitasat.

33,9°-0s standard sarkaldszog (fiiggoleges)

beallitasa

— Hozza az elektromos kéziszerszamot az
asztali korfirésznek megfeleld munkavégzési
helyzetbe. (lasd ,Munkavégzési helyzet”,

a 122 oldalon)

— Forgassa el a 24 flirészasztalt a 29 bevagasig
(0°). A 28 karnak ekkor érezhetéen be kell
pattannia a bevagasba.

— Oldja ki a 38 rogzit6 fogantyut.

— Nyomja egészen be a 34 litkézécsapot és
forgassa el a szerszamkart, amig az
Utkozdcsap felfekszik a 33 Gtkozdcsavarra.

Ellendrzés: (lasd az /) U1 abrat)

— Allitson be egy szégidomszert 33,9°-ra és
tegye fel a 24 flirészasztalra.

A szégidomszer szaranak teljes hossza mentén
hozza kell simulnia az 7 flirészlaphoz.

Beallitas: (ldsd az /J U2 &brat)

— Oldja ki a 33 imbuszcsavar anyajat (10 mm).

— Csavarja annyira ki vagy be egy megfeleld
kulccsal (10 mm) az Gtk6z6 csavart, hogy a
szogidomszer szara teljes hossza mentén
hozzasimuljon a flirészlaphoz.

— Huzza meg ismét feszesre az anyat.

—

Magyar | 121

Asztali korflirészként

-Q- valo alkalmazas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt hiizza ki a
csatlakozo dugoét a dugaszoldaljzatbol.

Munkavégzési helyzet
(lasd az —~ A abrat)

Ha az elektromos kéziszerszamot legutoljara
révidité és sarkalo flirészként hasznalta, akkor
az asztali korflirészként valé haszndlat el6tt a
kovetkezé lépéseket kell végrehajtani:

— Hozza az elektromos kéziszerszamot a
rovidité és sarkalo flirésznek megfeleld
munkavégzési helyzetbe. (lasd
»~Munkavégzési helyzet”, a 113 oldalon)

— Huzzaki a flirészlap 68 alsé védéburkolatat a
63 parhuzamos Utkdzé hornyabol.

— Helyezze be a flirészlap alsé 68
védoéburkolatat a 24 flirészasztalba.

- Allitsa be a fuggéleges sarkalészéget 0°-ra és
hlzza meg szorosra a 38 szorité fogantyut.

- Nyomjamega 19 gombot és a 20 fogantyunal
fogva vezesse lassan lefelé a szerszamkart.

— Huzza egészen ki és forditsa el 90°-kal a 41
szallitasi rogzitot. Pattintsa be igy a rogzitési
helyzetbe a szallitasi rogzitot.

A munka elokészitése

A furészlap magassaganak beallitasa
(lasd a . B abrat)

A biztonsagos munkavégzéshez be kell allitani a
7 flrészlap és a megmunkalasra kerilé
munkadarab k6zo6tti helyes tavolsagot. A
maximalis munkadarab magassag 51 mm.

— Lazitsa ki mindkét 70 szorité kart a 61
flrészasztal alatt.

— Forgassa el litkdzésig hatrafelé a 65
véddéburkolatot és tegye a munkadarabot a
flrészlap mellé.

— Nyomja le, vagy huzza fel annyira a
flrészasztalt, hogy a felsé flirészfogak kb.

1 mm-rel a munkadarab felllete felett allnak.

— Tartsa fogva ebben a helyzetben a
flirészasztalt és hiizza meg ismét szorosra a
szorité kart.
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A parhuzamos (itk6z6 beallitasa
(lasd a .~ C abrat)

A 63 parhuzamos Utkozét a flirészlap jobb
oldalara is fel lehet helyezni. A 71 tavolsagjelz6
a 67 skalan mutatja a parhuzamos (itk6zé és a
flrészlap kozotti tavolsagot.

— Oldja ki a 66 rogzité fogantyut.
igy a 73 megvezetés hatul a parhuzamos
Utk6zdénél tehermentesitésre kerdl.

— El6sz6r helyezze be a parhuzamos itk6z6t a
flrészasztal hatsé vezetéhornyaba.

— Ezutan allitsa be a parhuzamos ttkdzot a
flrészasztal elsé vezetéhornyaban.

A parhuzamos tk6z6t most tetszélegesen el
lehet tolni.

— Tolja el annyira a parhuzamos litk6zét, hogy
a 71 tavolsagjelz6 a flrészlaptol mért kivant
tavolsagot jelezze.

- Arogzitéshez nyomjaismét lefelé a 66 szorito
fogantyut.

» Gondoskodjon arrél, hogy a parhuzam-
vezeté mindig parhuzamos legyen a
fiirészlappal, vagy hogy a fiirészlap/
parhuzamvezeté k6z6tti tavolsag hatrafelé
novekedjen. Ellenkezd esetben fennall annak
a veszélye, hogy a munkadarab beékelédik a
flirészlap és a parhuzamvezeté kozé.

Uzembe helyezés

Bekapcsolas (lasd a .~ D abrat)

— Aziizembe helyezéshez nyomja meg a z6ld 2
bekapcsold gombot (1).

Kikapcsolas

— Nyomja meg a piros 1 kikapcsolé gombot
(0).

Fesziiltségkiesés

A be-/kikapcsolé egy ugynevezett nullfesziiltség-
kapcsolo, amely egy fesziiltségkiesés (példaul
ha Gzem kdézben kihlzzak a halézati csatlakozo
dugot) esetén meggatolja az elektromos
kéziszerszam Ujraindulasat.

— Azelektromos kéziszerszam ismételt izembe
helyezéséhez meg kell nyomni a zéld 2
bekapcsold gombot.

—

Munkavégzési tanacsok

Altalanos fiirészelési tajékoztato

» Barmely vagas megkezdése el6tt el6szor
gondoskodjon arrél, hogy a fiirészlap
sohase érhessen hozza az iitk6z6kh6z vagy
a berendezés egyéb alkatrészeihez.

Ovja meg a firészlapot a 16késektd| és
Utésektdl. Ne tegye ki a flrészlapot oldaliranyu
nyomas hatasanak.

Ugyeljen arra, hogy a hasitéék egy vonalban
alljon a flrészlappal.

Ne munkaljon meg deformalédott
munkadarabokat. Csak olyan munkadarabokat
munkaljon meg, amelyeknek van egy olyan
egyenes élik, amellyel hozza lehet szoritani
azokat a parhuzamos itk6z8hoz.

A tolofat mindig az elektromos kéziszerszamon
tarolja.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
szegélyezésre, hornyok vagy rések vagasara.

A hosszU munkadarabok szabad végét ala kell
tamasztani. (lasd az 4 E abrat)

A kezel6 elhelyezkedése (lasd az .~ F abrat)

» Soha ne alljon a fiirészlappal egy vonalban
az elektromos kéziszerszam elétt, hanem
mindig csak a fiirészlaptol oldalra. Ezzel a
teste védve van egy lehetséges visszarugas
kévetkezményeitdl.

— Tartsa tavol a kezét, az ujjait és a karjat a
forgd flirészlaptdl.

Kérjik, tgyeljen a kovetkezdkre:

— A munkadarabot mindig mindkét kezével
tartsa és nyomja erésen ra a flirészasztalra,
ez kllonosen az itk6zd nélkil végzett
munkakra vonatkozik.

— A keskeny munkadarabok flirészelésekor
hasznalja a flirésszel szallitott tolofat.
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Flirészelés

Egyenes vagasok végrehajtasa

— Allitsa be a 63 parhuzamos (itkéz6t a kivant
vagasi szélességre. (lasd ,A parhuzamos
Utk6z6 beallitasa”, a 123 oldalon)

— Tegye fel a feldolgozasra kerild
munkadarabot a flirészasztalra a 65
véddburkolat elé.

- Allitsa be a flirészlap helyes magassagat.
(lasd ,A furészlap magassaganak beallitasa”,
a 122 oldalon)

— Gondoskodjon arroél, hogy a védéburkolat
megfeleléen legyen beallitva. A
véddéburkolatnak a flirészelés kézben mindig
fel kell feklidnie a munkaradabra.

— Kapcsolja be az elektromos kéziszerszamot.

— Tolja keresztil egyenletes el6toldssal a
flirészfejet a munkadarabon.

— Kapcsolja ki az elektromos kéziszerszamot és
varjon, amig a flrészlap teljesen leall.

Az alapbeallitasok ellenérzése és

beallitasa

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt hiizza ki a
csatlakozo dugot a dugaszoldaljzatbol.

A preciz vagasok biztositasara az elektromos
szerszam alapbeallitasait intenziv hasznalat
utan ellendrizni kell és sziikség esetén Ujra be
kell allitani.

Ehhez tapasztalatra és egy megfeleld
célszerszamra van sziikség.

Egy Bosch vevészolgalat ezt a munkat gyorsan
és megbizhatdan elvégzi.

—
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A parhuzamos litk6z6 tavolsagjelz6jének
beallitasa (lasd a .~ G abrat)

— Hasznaljon egy munkadarabot vagy egy
megfeleld, pontosan meghatarozott x
szélességl targyat. A targy hosszanak
nagyjabol meg kell felelnie a flrészlap
atmérdjének.

— Toljabe ezt atargyat a 65 véddburkolat ala és
tegyék fel egy sikban a flirészlapra.

— Tolja el jobb feldl a 63 parhuzamos tk6z6t,
amig meg nem érinti a targyat és reteszelje
ebben a helyzetben a parhuzamos tk6zét.

Ellendrzés:

A 71 tavolsagjelz6nek most a 67 skalan a targy x

szélességét kell mutatnia.

Beallitas:

— Lazitsa ki a készllékkel szallitott hasitott fejd
csavarokhoz szolgdlé csavarhuzoval a 72

csavart és allitsa be a tavolsagjelz6t
pontosan az x tavolsagra.

A parhuzamos iitk6z6 feszitoerejének
beallitasa (lasd a .~ H abrat)

A parhuzamos tk6z6 73 megvezetésének
feszitGereje gyakori hasznalat utan csokkenhet.

— Huzza meg annyira a 74 szabalyozdcsavart,
hogy a parhuzamos tkoz6t ismét szorosan
rogziteni lehessen a flirészasztalra.

A parhuzamos iitk6z6 beallitasa a fiirészlappal
parhuzamos helyzetbe

— Hasznaljon ehhez egy munkadarabot, vagy
egy parhuzamos éli mas megfelel6 targyat. A
targy hosszanak nagyjabdl meg kell felelnie a
flrészlap atméréjének.

— Toljabe ezt atargyat a 65 véddburkolat ala és
tegyék fel egy sikban a flrészlapra.

— Tolja el jobb feldl a 63 parhuzamos (itk6z6t a
flrészlap felé, amig az meg nem érinti az erre
hasznalt targyat.
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Ellendrzés: (lasd az .~ |1 dbrat)

A parhuzamos Utkozének teljes hossza mentén

fel kell fekldnie a targyra.

Beallitas:

— Tavolitsa el a parhuzamos tk6z4ét a 61
flrészasztalrdl és csavarja ki egy
kereszthornyos csavarhizé a parhuzamos
tk6z6 csuszdsinjének alsé oldalan talalhaté
harom 75 csavart. (lasd az —~ 12 abrat)

— Nyomja hozza erdteljesen eldIrdl a
parhuzamos Utk6z6t a 67 skalahoz és allitsa
be a parhuzamos (itk6z6t egész hossza
mentén a flrészasztalra helyezett targyhoz.
(lasd az .~ 13 abrat)

— Tartsa a parhuzamos (itk6zét ebben a
helyzetben fogva és a berendezéshez
mellékelt, hasitott fejl csavarokhoz szolgald
csavarhuzoval hiizza meg szorosra a bal és
jobb oldali 76 allitécsavart. (lasd az o~ 14
abrat)

— Tavolitsa el a parhuzamos itkdzét a
flrészasztalrol.

— Csavarja annyira be vagy ki a kozépsé 76
allitécsavart, amig az egy sikba nem keril a
csuszoésin fellletével.

— Tartsa valtozatlanul az allitécsavarok
mindenkori helyzetét és hizza meg ismét
feszesre valamennyi 75 csavart. (lasd
az 15 abrat)

Ha a parhuzamos litk6z6t a helyzetbeallitas utan
nem lehet szorosan a flirészasztalhoz rogziteni,
akkor allitsa be Ujra a 73 vezetdléc befogderejét.
(lasd ,,A parhuzamos tk6z6 feszitéerejének
beallitasa”, a 124 oldalon)

Karbantartas és szerviz

Karbantartas és tisztitas

» Az elektromos kéziszerszamon végzendo
barmely munka megkezdése el6tt hiizza ki a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatbol.

Ha az elektromos kéziszerszam a gondos
gyartasi és ellenérzési eljaras ellenére egyszer
mégis meghibasodna, akkor a javitassal csak
Bosch elektromos kéziszerszam-mdhely
lgyfélszolgalatat szabad megbizni.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetleniil adja meg az elektromos
kéziszerszam tipustablajan talalhato 10-jegyl
cikkszamot.

Tisztitas
Tartsa mindig tisztan az elektromos kéziszersza-

mot és annak szellézényilasait, hogy jol és
biztonsagosan dolgozhasson.

A flrészlap lengé védéburkolatanak szabadon
kell mozognia és automatikusan kell zarodnia.
Ezért az elforgathato védéburkolat korilotti
terlletet mindig tisztan kell tartani.

Minden egyes munkamenet utan tavolitsa el
sUritett levegdvel valo kifuvassal, vagy egy
ecsettel a port és a forgacsot.

Tisztitsa meg rendszeresen a 35 megyvilagité és
a 21 |ézeregységet.

A lézerlencse 16 fedelének megtisztitasahoz
csavarja ki teljesen a csavart. Ezutan huzza ki a
fedelet a 22 elforgathaté védéburkolat mentén a
hazbdl. (lasd a ,h” abrat)
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Tartozékok

Porzsak ................ ... 2605411 222
Csavaros szoritéd ............ 2 608 040 205
Hosszabbitokengyel ... ....... 2 607 001 911

Fiirészlapok fa- és lemezanyagok, falapok és
lécek filirészeléséhez

Flrészlap 305 x 30 mm,
40fogak................... 2 608 640 440

Aluminium fiirészelésére szolgal6 fiirészlapok
(Rovidito és sarkaloflirészként valé alkalmazas)

Flrészlap 305 x 30 mm,
96 fogak................... 2 608 640 453

Vevoszolgalat és tanacsadas

A vevdszolgdlat a terméke javitasaval és karban-
tartasaval, valamint a pétalkatrészekkel kapcso-
latos kérdésekre szivesen valaszol. A tartalékal-
katrészekkel kapcsolatos robbantott dbrak és
egyéb informacié a kovetkezd cimen taldlhatok:
www.bosch-pt.com

A Bosch Vevészolgalat szivesen segit Onnek, ha
a termékek és tartozékok vasarlasaval,
alkalmazasaval és beallitasaval kapcsolatos
kérdései vannak.

Magyarorszag

Robert Bosch Kft.

1103 Budapest
Gydémréi ut. 120.

Tel.: +36 (01) 431-3835
Fax: +36 (01) 431-3888

Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

—
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Eltavolitas

Az elektromos kéziszerszamokat, a tartozékokat
és a csomagolast a kdrnyezetvédelmi szempont-
oknak megfeleléen kell Gjrafelhasznalasra el6ké-
sziteni.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat a
haztartasi szemétbe!

Csak az EU-tagorszagok szamara:

A hasznalt villamos és elektroni-
kus berendezésekre vonatkozo
2002/96/EK sz. Eurdpai
Iranyelvnek és ennek a megfeleld
orszagok jogharmonizacidjanak
megfeleléen a mar hasznal-
hatatlan elektromos kéziszerszamokat kilon
Ossze kell gyujteni és a kérnyezetvédelmi szem-
pontbol megfeleld Ujra felhasznalasra le kell
adni.

A valtoztatasok joga fenntartva.
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CepTudmrKaTbl COOTBETCTBUA
XPaHATCA TTO aapecy:

00O «PobepT Bow»

yA. Akap. Koponéa, 13, ctp. 5
Poccua, 129515, Mocksa

™

Yka3aHuA mo 6e3omacHOCTH

O6wuMe ykasaHUA Mo TexHUKe 6esomnac-
HOCTHU ANl IAEKTPOUHCTPYMEHTOB

& BHUMAHUE AAA 3aWKTBI OT

3AEKTPUUECKOro yAapa, TpaBm
W TTOXapa BO BpeMs 3KCTAyaTauum
INEKTPOUHCTPYMEHTOB HEOHXOAMMO CObAOAATD
MPUHUMWTTMAAbHBIE MEPbI TTO TEXHUKE
6e30mMacHOCTH.

TTepea TeM, Kak TPUCTYMUTb K paboTe ¢
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM, TPOUMTAITE BCE
yKa3aHUA o TeXHMKe 6e30MacHOCTH U XOPOoLIO
COXpaHHuTe UX.

MCTToAb3yEMbI B yKasaHUAX 1O TEXHUKE
6€e30MaCHOCTU TEPMUH «IAEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCMTCH KaK K 3AeKTPOMHCTPYMEHTaM,
MUTaKOWMMCH OT ceTu (C ceTeBbiM KabeaeMm), Tak
U K 3AEKTPOMHCTPYMEHTaM, TTUTAIOLWMUMCA OT
akKymyaaTopa (6es ceteBoro kabeas).

1) BesomacHocTb pabouero mecra

a) CoaepxuTe pabouee MeCTo B UHCTOTE U
XOPOLIO OCBELEeHHbIM. BecropAAOK UAK
HeoCBelleHHble yuacTKW pabouero mecra
MOFYT TIPUBECTU K HECUACTHbIM CAYYaAM.

6) He paboTaiiTe ¢ 3TUM 3AEKTPOUHCTPY-
MEHTOM BO B3pbIBOOTIaCHOM TIOMeLue-
HUM, B KOTOPOM HaXOAATCHA roploune
YXMAKOCTH, BOCTIAAMEHAIOLMUECA ra3bl
MAM TIbIAb. IAEKTPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT,
UTO MOXET MPUBECTU K BOCTIAAMEHEHMIO
TTbIAU UAM TIAPOB.

B) Bo Bpema paboTbl C 3AEKTPOUHCTPYMEH-
TOM He AomycKaiTe 6AM3Ko K Bawemy
pabouemy mMecTy AeTeil U TIOCTOPOHHUX
Amnu. OTBAEKLILUCH, Bbl MOXeTe ToTepATb
KOHTPOAb Haa 3AEKTPOUHCTPYMEHTOM.

2) 3AeKTpobeszomacHOCTb

a) WrerceAbHan BUAKA INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta AOAXKHA TTOAXOAUTb K LUTETICEAbHOM
po3eTke. Hu B KoeM cAyuae He U3MeHsAN-
Te WTemceAbHYI0 BUAKY. He TpuMeHsainTe
TTepexoAHble WTeKepPbl AAA INEKTPOUH-
CTPYMEHTOB C 3alUUTHbIM 3a3€MAEHHUEM.
HeusaMeHeHHbIe WTEMCEAbHbIE BUAKU K
TTOAXOASILLME LUTETICeAbHbIE PO3ETKU CHHU-
AT PUCK TTOPAKEHUA INEKTPOTOKOM.

6) MpeaoTBpalLaiTe TEAECHbIW KOHTAKT C
3a3eMAEHHbIMH TTOBEPXHOCTAMM, KaK TO:
c Tpy6amMu, aSneMEeHTaMM OTOTIAEHHUSA, KY-
XOHHbIMMU TIAUTaMH U XONOAUABHUKAMM.
Mpu 3a3eMAeHnM Ballero teaa moBsbllwaeT-
CA PUCK TTOPaXEHUA INEKTPOTOKOM.

B) 3awmwainTe 3IAEKTPOMHCTPYMEHT OT
AOXASA U CbIPOCTH. TIPOHUKHOBEHHE BOAbI
B 3AEKTPOMHCTPYMEHT TOBbILIAET PUCK
MTOPaXeHWUA SAEKTPOTOKOM.

~—

r) He paspeliaeTca UCTTOAb30BaTb LWIHYP He
MO Ha3HaUeHUIo, HaTIpUMep, AAA TPaHC-
TTOPTUPOBKMU UAW TIOABECKH INEKTPOMH-
CTPYMEHTA, UAU AAA BbITATUBAHUA BUAKH
U3 WITENCEAbHO! PO3eTKU. 3awuaiite
LUHYP OT BO3AEWHCTBUA BbICOKMX TeMITe-
paTyp, MacAa, OCTPbIX KPOMOK MAM TIOA-
BMXXHbIX YacTel INeKTPOUHCTPYMEHTa.
TToBpPEXAEHHbIA UAK CTTYTAHHbIM LHYP TTO-
BbILWAET PUCK MTOPAXKEHWUA IAEKTPOTOKOM.

A) Tpu paboTe c IA€KTPOUHCTPYMEHTOM
oA OTKPbITbIM He60M TpUMeHsiiTe TIpuU-
roAHble ANA 3TOF0 KabeAn-yAAMHUTEAM.
TTpUMEHEeHWe TTPUrOAHOTO AAA PaBOThI TTOA
OTKPbITbIM HEBOM KabeAd-yAAMHUTEAS! CHU-
AT PUCK TTOPaXEHUA IAEKTPOTOKOM.

e) EcAn HeBO3MOXHO u3bexartb
TTPUMEHEHUA IAEKTPOUHCTPYMEHTA B
CbIPOM TTOMeELLEHUH, TIOAKAIOUATE
3AEKTPOUHCTPYMEHT uepes yCTPOMCTBO
3aLUMUTHOrO OTKAIOUEHHUSA. TIpUMeHeH e
YCTPOWCTBA 3alWMUTHOTO OTKAKOUEHHUA
CHUXaeT PUCK 3AEKTPUUECKOro
TopaxeHus.
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3) BesomacHOCTb AlOAEH

a) ByAbTe BHUMaTeAbHbIMH, CA€AUTE 3a

TeM, uto Bbl AenaeTe, U TPOAYMaHHO Ha-
uMHaiTe PaboTy C INEKTPOUHCTPYMEH-
TOoM. He MOAb3YyHTECb IAEKTPOUHCTPY-
MEHTOM B YCTaAOM COCTOSIHUM UAU €CAM
Bbl HAXOAUTECb B COCTOAHMMU HAaPKOTH-
UECKOro UAM aAKOrOAbHOIO OTIbAHEHUA
MAM TTIOA BO3AeHCTBUEM AeKapcTB. OAMH
MOMEHT HEBHUMATEABHOCTH TIpH paboTe ¢
3AEKTPOUHCTPYMEHTOM MOXET TIPUBECTU K
Cepbe3HbIM TpaBMam.

6) TipuMeHANTe cpeACTBa MHAMBUAYAAbHOM

3alMTbl U BCErAa 3alUTHbIE OUKM.
MUcroab3oBaHWe CPEeACTB UHAMBUAYaAAbHOM
3allMTbI, KaK TO: 3alIMTHOM Macku, obyBK
Ha HECKOAb3ALLEN TIOAOLLBE, 3aLMTHOMO
LIAEMA UAW CPEACTB 3alluTbl OPraHoB
CAyXa, — B 3aBUCMMOCTHM OT BMAA PaboThl €
3AEKTPOUHCTPYMEHTOM CHUXKAET PUCK
MOAYUYEHUSA TPABM.

B) MpeaoTBpawaiiTe HepeAHaMepeHHoe

r

~—

BKAIOUEHHUE IAEKTPOUHCTPYMeHTa. TTepea,
TTOAKAIOUEHHEM INEKTPOUHCTPYMEHTA K
3AEKTPOTIUTAHUIO U/UAU K AaKKYMYAATOPY
y6eauTecb B BbIKAIOUEHHOM COCTOAHUM
3AEKTPOMHCTPYMEHTA. YAepXaHUe Manbla
Ha BblKAOUATEAE TIPU TPAHCTTOPTUPOBKE
INEKTPOUHCTPYMEHTA U TIOAKAIOUEHHE K
CeTH TIUTaHWA BKAKOUEHHOTO
3AEKTPOUHCTPYMEHTA UpeBaTo
HEeCUACTHbIMU CAYUAAMM.

Y6upaiiTe yCTaHOBOUHbIH UHCTPYMEHT
MAM raeuHble KAIOUM AO BKAIOUEHUA
3AEKTPOUHCTPYMEHTA. MHCTPYMEHT UAK
KAKOU, HAXOAALWMIUCA BO Bpallatolenca
UaCTH IAEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET TPU-
BECTU K TPaBMaM.

A) He rrpmmmaﬁTe HeecTeCTBeHHOe TTOAO-

)XeHUe Koprmyca TeAa. Bceraa saHumairte
yCcTOWUMBOE TIOAOXKEHUE U COXPaHAWTe
paBHoBecue. braropapa atomy Bbl
MOXeTe Ayulle KOHTPOAMPOBATb AEKTPO-
MHCTPYMEHT B HEOXMAAHHbIX CUTYaLMAX.

4)
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e) Hocute moaxoasiyio pabouyio oaexay.
He HOCHTe WMPOKYIO OAEXAY U YKpalue-
HUA. Aep)XXUTe BOAOCbI, OAEXAY U pyKa-
BHULbI BAAAU OT ABMXXYLLMXCA UacTei.
LLInpokas oaexXAd, YKPALLEHUA AU AAMH-
Hble BOAOCbI MOTYT ObITb 3aTAHYTHI Bpa-
WA LWLUMUCA YaCTAMM.

) TIpM HaAMUUU BO3MOXKHOCTH YCTAaHOBKH
TbIAEOTCACbIBaIOLWMUX U TTbIAC60PHbIX
YCTPOWCTB MPOBEepANTE X TPUCOEAHU-
HeHHe U TTpaBUAbHOE UCTTOAb3OBaHHe.
TTpYMeHeHUe TTbINeOTCOCA MOXET CHU3WUTb
OTMaCHOCTb, CO3AABAEMYIO TTBIAbIO.

TpUMeHeHne 3NeKTPOUHCTPYMEHTa U
obpalueHne ¢ HUM

a) He meperpyxaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucmonb3yiiTe AnA Bawen pabotbl pea-
Ha3HaueHHbI! AAAl 3TOr0 3AEKTPOUHCTPY-
MeHT. C TTOAXOASILLMM 3SAEKTPOUHCTPYMEH-
ToM Bbl paboTtaete Ayulle U HapexHee B
YyKa3aHHOM AMarna3oHe MOLHOCTH.

6) He paboTaiiTe C 3A€KTPOUHCTPYMEHTOM
TPU HEUCTIPABHOM BbIKAIOUaTEAe.
IAEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbI He
TOAARETCH BKAKOUEHUIO AU BbIKAOUEHMIO,
omaceH v AOAXEH ObiTb OTPEMOHTUPOBAH.

B) A0 Hauana HaAaAKH INEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, TepeA 3aMeHOi TTPUHAANEXKHOCTEN U
mpekpaleHuemM paboTbl OTKAIOUaHTe
LUTETICeAbHYIO BUAKY OT PO3ETKHU CeTH
1/MAK BbIHbTE aKKYMYAATOpP. 3Ta Mepa
TTPEAOCTOPOXHOCTHU TTPEAOTBPALLAET He-
TpeAHamMepeHHoe BKAKOUEHWE IAEKTPO-
UHCTPYMEHTa.

r

~—

XpaHUTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI B
HEeAOCTYITHOM AAA AeTel mecTe. He
pa3speLlanTe MOAb30BaTbCA IAEKTPOUH-
CTPYMEHTOM AULIAM, KOTOpble He 3Ha-
KOMbI C HUM MAU HEe UMTAAU HACTOALLUX
MHCTPYKUUN. INEKTPOUHCTPYMEHTbI
OTTacCHbl B PyKax HEOTIbITHbIX AUL.

A) TwaTeAbHO yxaXxuBaWTe 3a 3NEKTPOUH-
ctpymeHTom. MpoBepsaiTe 6e3ynpeuHyo
(PDYHKUMIO U XOA ABHXXYLUMXCA UacTen
3AEKTPOUHCTPYMEHTA, OTCYTCTBHE TTOAO-
MOK UAU TTOBPEXAEHUIH, OTPULLATEABHO
BAMAIOLWMX HA (DYHKLUUIO IAEKTPOUHCTPY-
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MeHTa. TToBpeXAEHHbIe UacTU AOAXKHDI
6bITb OTPEMOHTUPOBaHbI AO UCTTIOAb30Ba-
HUA 3AEKTPOUHCTPYMeHTa. TAoxoe obcAay-
XUBaHWE INEKTPOUHCTPYMEHTOB ABAAETCA
TTPUUMHOM HOABLIOIO UMCAA HECUACTHBIX
CAyuaes.

e) AepXXuTte pexyLiuit UHCTPYMEHT B 3aTo-
UEHHOM U UUCTOM COCTOAHUMU. 3a60TAMBO
YXOXEHHbIE PexyLiMe MHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLIMMU KPOMKAMK pexe
3aKAMHMBAKOTCA U UX AErUe BECTH.

X)TIpUMeEHANTE INeKTPONHCTPYMEHT, TTIPU-
HaANEXHOCTH, paboune HHCTPYMEHTDbI U
T.T. B COOTBETCTBUMU C HACTOALUUMM UH-
CTPYKUMAMU. YUUTbIBATE TIPU 3TOM pa-
60une yCAOBHMSA U BbITTOAHAEMYIO paboTy.
MCroAb30BaHWE SAEKTPOUHCTPYMEHTOB
ANA HETIPEAYCMOTPEHHbIX PaboT MoxeT
MTPUBECTHM K OTTACHbIM CUTYaLMAM.

5) Cepsuc

a) PeMOHT Bawero sneKTpOUHCTPYMEHTa
mopyyaiTe TOAbKO KBaAnU(MLUPOBaHHO-
MY TIePCOHaAY U TOAbKO C TTPUMEHEHHEM
OPUrMHAAbHbIX 3aMacHbIX YacTel. ITUM
obecmneunBaeTcA 6e30macHOCTb
3AEKTPOUHCTPYMEHTA.

YKa3aHuA 1o TeXHUKe 6e30macHOCTH ANA
KOMG6UHMPOBaHHbIX TTUA

> DAEKTPOUHCTPYMEHT TOCTAaBAAETCA C

MpeAynpeAUTEeAbHOW TabAMUKOM Ha
HeMeUKOM fA3blKe (TToka3aHa Ha
U306pa)KeHUH HHCTPYMEHTA Ha CTpaHuLe
WAAIOCTPaALUK TTOA HOMepom 40).

TMepea MepBbIM BKAIOUEHUEM HaKAEHTe Ha
HEeMeLKHUW TEKCT 3TOM TabAuuku
TMOCTaBAEHHYI0O HaKAEHKY Ha A3bike Bawen
CTpaHbl.

[ NNASEPHOE MSHYHEHMS
He cmoTpeTtb B nyy
Jlazep knacca 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
\ J
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Hukoraa He U3MeHANTE AO Hey3HAaBaeMOCTH
TpeAympeAUTeAbHble TAaBAMUKHN Ha INEKTpO-
WHCTPYMEHTe.

He cTaHOBUTECb HA IAEKTPOUHCTPYMEHT.
SAEKTPOUHCTPYMEHT MOXET OTIPOKUHYTLCA U
MIPUBECTHU K CEpbe3Hble TpaBMaM, 0COHEeHHO
ecAu Bbl CAyUaiHO KOCHeTeCh TTMAbHOTO
AMCKa.

CoaepXXHUTe PYKOATKHU TTUAbI B CYXOM U
UMCTOM COCTOSIHUMM U CBOEBPEMEHHO
yAAAANUTE TTOMaBLUME HA HUX MAaCAO M XXUpbl.
XXUpHblE UAM 3aMacAeHble PYKOATKH
CTaHOBATCA CKOAb3KMMM, UTO BEAET K ToTepe
KOHTPOARA Haa TTUAOW.

TMpu paboTte C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM B
30He paboTbl He AOAXHO 6bITb HUUEro,
KPOMe 3aroToBKH, - B UaCTHOCTH, U3 Hee
AONXHbBI 6bITb y6paHbl yCTaHOBOUHbIE
WHCTPYMEHTbI, APeBECHasA CTPYXKa U T. T.
ManeHbKHe AepeBAHHbIE 06PEe3KM AU ApYTHE
TTPEAMETbI, KOTOPbIE COTIPUKACAKOTCA C
TTMABHBIM TTOAOTHOM, MOTYT 6bITb C 60AbLLIOM
CKOPOCTbIO OTOPOLLEHBI B CTOPOHY
omneparopa.

Ha moAy He AOAXHO 6bITb ApeBecHOM
CTPY)XKHM U OCTaTKOB MaTepHana. MHaue Bbl
MOXETe TTOCKOAb3HYTbCA UAU CTTOTbIKHYTbCA.

TIpUMeHANWTE 3IAEKTPOUHCTPYMEHT TOAbKO
ANl MaTepPHUaAOB, YKa3aHHbIX B pasaene o
Ha3HaueHWM UHCTPYMeEHTA. ViHaue BO3MOXHa
reperpy3ka sAeKTPOUHCTPYMEHTA.

B cAyuyae 3aKAMHMBaHHUA TTMAbHOIO AUCKA
BbIKAIOUUTE SAEKTPOUHCTPYMEHT U
TTPUAEPXXUTE 3aroToBKy, mMoKa TMUAbHbIN
AUCK He OCTaHOBHUTCA. Bo nsbexxaHue
puKoweTa MPpUBOAUTE 3aroToBKy B
ABUXXE€HHUE TOAbKO TTOCAE€ OCTAaHOBKH
TTMABHOIO AUCKA. YCTpaHWUTe TIPUUUHY
3aKAUHUBAHUA TTMABHOIO AUCKQ, TTPEXAE UeEM
CHOBa BKAKOYATb SAEKTPOUHCTPYMEHT.

He mpumeHsAiiTe Tynble, TPECHYBLUKE,
TOrHyTbie UAW TIOBPEXAEHHbIE TTMAbHbIE
AUCKM. TIUABHbBIE AUCKM C TYTTBIMU UAK
HETPaBUABHO Pa3BEAEHHbIMU 3yObAMU BEAYT
B pe3yAbTaTe OUeHb Y3KOro MPOTIHAA K
TOBbILIEHHOMY TPEHWI0, 3aKAMHUBAHUIO
AMCKa U K obpaTHOMY yaapy.
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4 I'lpumeunﬁ're BCerAa MUAbHble AUCKH C

MTPaBUAbHLIMU pasMepaMu U C
COOTBETCTBYIOLMM TTOCaAOUHbIM
oTBepcTHeMm (3Be3p006pasHoe UAK
Kpyraoe). TTUAbHbIE AWCKU, He
COOTBETCTBYIOLINE KPETIEXHbIM YACTAM TIUAbI,
BpallaroTca ¢ bBUeHnem 1 BeAyT K roTepe
KOHTPOAA HaA MHCTPYMEHTOM.

He mpumeHATe MUAbHbIE AUCKH U3
6bICTpOpeXyLIei cTanu. Takne AUCKU MOTYT
AErKO pasAoMartbCs.

He KacaiTecb TMABHOrO AUCKa TTOCAE
paboTbl, TOKa OH He oCTbIHeT. Ipu paboTe
TTMABHbBIN AWCK CUABHO HarpeBaeTcs.

He HampaBAAiiTe Ayu Aa3epa Ha AlOAEH UAK
YXMBOTHbIX U CAMM HE CMOTPHUTE Ha AyY
Aa3epa. ITOT INEKTPOUHCTPYMEHT CO3AaeT
Aa3epHOe U3AYyUeHHUe Kaacca 2 B
cooTBeTcTBUM ¢ EN 60825-1. CywecTtByeT
OTMaCHOCTb OCAETIAEHMA APYTUX AOAEW.

He MeHATe BCTPOEHHDbIW Aa3ep Ha Aasep
Apyroro Tuma. OT Aa3epa, He TIOAXOAALLEro K
3TOMY IAEKTPOUHCTPYMEHTY, MOTYT UCXOAUTb
OTTAaCHOCTU AASL AHOAEN.

PeryaAapHo npoBepsAiTe WHYP MTUTAHUA U
OTAaBalTe MMOBPEXAEHHbI! LUIHYP B PEMOHT
TOABKO B aBTOPU3UPOBAHHYIO CEPBUCHYIO
MacTepCKylo AAA INEKTPOUHCTPYMEHTOB
Bosch. MeHsiiTe moBpeXAeHHble
YAAMHUTEAU. ITO HEOHXOAUMO AAA
obecreueHna 6esomacHoCTH
3AEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHUTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM Bbl
He TTOAb3yeTecb, B HAAeXHOM MecTte. MecTo
AAAl XPAaHEHUA AONXKHO 6bITb CyXHUM M
AONXKHO 3aKPbIBaTbCA Ha KAKOY. ITUM
MpeAOTBpallaeTcs BO3MOXHOCTb
TTOBPEXAEHUA INEKTPOUHCTPYMEHTA TIPH
XPaHEeHWW UAK BCAEACTBUE UCTTOAb30BAHMWA
HEOTTbITHbIMU AULIAMMU.

Hukoraa He OTXOAUTE OT 3AEKTPOUHCTPY-
MEeHTa AO €ro MOAHOW OCTaHOBKH. INEKTPO-
MHCTPYMEHTbI Ha Bblbere MoryT cratb
TTPUUMHON TPaBM.
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> He paborTaiiTe C 3A€KTPOUHCTPYMEHTOM C
TTOBPEXAEHHbIM WHYPOM TUTaHuA. He
KacalTecb TOBPE)XAEHHOrO LWHypa,
OTCOEAUHUTE BUAKY OT LUTETICEAbHOM
PO3ETKH, €CAH LIHYP 6bIA TOBpPEXAEH BO
BpeMA paboTbl. [TOBPEXAEHHbIV LWHYP
MOBbILIAET PUCK TTOPAXKEHUA SAEKTPOTOKOM.

YKasaHuA Mo TeXxHUKe 6e3omacHOCTH ANA
3KCTIAyaTauuUu B KauecTBe TOPLOBOUYHO-
yCOBOHHOﬁ TTUADbI

» O6ecmeubTe UCTIPABHYIO (DYHKLUIO
MaATHUKOBOIrO 3alMUTHONO KOXYyXa U ero
cBo60oAHOE ABHXKEHHe. H1Koraa He
(PUKCHUPYHTE 3aLUMTHBIA KOXYX B OTKPbITOM
COCTOAHMM.

» Hukoraa He yaanaiTe ob6pe3ku matepuana,
CTPYXXKY M T. Tl. U3 30HbI TMAEHUA BO BpPeMA
paboTbl MHCTPYMEHTa. BHauane mpuBeauTe
KPOHLWTENH pabouero UHCTPYMEHTa B
COCTOSIHME TTIOKOS U 3aTeM BbIKAKOUANTE
INEKTPOUHCTPYMEHT.

» TToABOAMTE TTMAbHOE TIOAOTHO K 3aroToBKe
TOAbKO BO BKAIOUEHHOM COCTOAHUU. B
MPOTUBHOM CAyUYae BO3HUKAET OMacHOCTb
06paTHOro yaapa npu 3akKAMHUBaHUK
pabouero MHCTpyMeHTa B 3aroToBKe.

» Bceraa Kpemko 3akpemnaauTe
MPeAYCMOTPEHHYI0 ANA 06paboTku
3arotoBKy. He obpabaTtbiBaiiTe 3aroToBKH,
pa3mMepbl KOTOPbIX HEAOCTaTOUHbI ANA
KpemnAeHus. Tak Kak Mpy 3TOM paccTofHWe oT
Baliel pyku A0 TTMABHOIO AMCKA CAULLKOM
ManeHbKoe.

» Hukoraa He TPUMEHANTE UHCTPYMEHT 6e3
TMAUTbI-BKAAAbIWA. 3amMeHAlTe
HEUCTIPaBHYIO TTAUTY-BKAaAbIW. Be3
6e3ympeuHoOmn TIAUTBI-BKAAADILLA TTUABHbIN
AMCK MOXET TpaBMHUpOBaTb Bac.

»> 3akpermnaanTe 3aroToBKy. 3arotoBka,
yCTaHOBAEHHAsA B 3aXXMMHOE
TprUcTiocobAeHUe UAW B TUCKM, YAEPXKUBAETCA
6onee HapexHo, uem B Bawel pyke.
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YKa3aHUA TTO TeXHUKe 6e30TTacHOCTU AAA
3KCTIAyaTaluuMu B KauecTBe HAaCTOAbHOM
ANCKOBOM TIUAbI

> O6ecmeubTe UCTIPABHYIO (DYHKLUIO
3alUUTHOrO KOXYyXa U ero
6ecnpenaTcTBeHHOe ABMXeHUe. OH AOAXKEH
TipUAeraTb rmepea MMAEHUEM K CTOAY W BO
BPeMS TTUAEHUA K AETaAW; 3aKAMHUBaHWE
KOXYXa B OTKPbITOM TIOAOXEHWM
HEAOTTYCTUMO.

» He mepexBaTtbiBaiTe AeTaAb 3a MTUAbHbIM
AUCKOM, He YAANAWTE CTPYXXKH 32 TMAbHBIM
AMCKOM U He BBoAMTe Bawum pyku B aTtoT
yuacToK 0 APYrumM mpuuUMHaM. TakK Kak mpu
3TOM paccTosHuWe oT Baluen pyku A0
MTUABHOIO AUCKA CAMLLIKOM MaAeHbKoe.

CuMBOADI

» TloABOAUTE A€TaAb TOABKO K

BpalLaoLWeMyCA TTHABHOMY AUCKY. B
MTPOTUBHOM CAyUYae BO3HMKAET OMacHOCTb
obpaTHOro yaapa mpu 3aKAMHUBaHUK
TTMABHOTO AMCKa B 3aroToBKe.

Bceraa paciiMAMBaNiTE TOABKO OAHY A€TaAb.
TTOAOXEHHbIE APYT Ha Apyra UAW APYT 3a
APYrom AeTaAr MOryT 3abAOKMpOBaTh
TTMAbHbBIN AMCK MAM CMECTUTLCA TTO
OTHOLLEHUIO APYT K APYTY TIPU TTUAEHHWHU.

Bceraa mpumeHaiTe MapaAAeAbHbIW UAU
YFAOBOM ymop. 3TO yAyullaeT TOUHOCTb
pe3aHuA U CHUXAET BO3MOXHOCTb
3aKAMHWBAHWA TTMABHOTO AMCKa.

C/\eAyrou.wle CUMBOAbI MOTYT UMETb 3HaUeHMe AAA UCTTOAb30BaHMA Ballero sAeKTpoMHCTpYMeHTa.
3arnomMHuTe, l'lO)KaAyﬁCTa, 3T CUMBOAbI U UX 3HaueHue. TTpaBUAbHOE TOAKOBaHWE CUMBOAOB TTOMOXET
Bam Ayulwe 1 HapexHee paﬁOTaTb C 3TUM IAEKTPOUHCTPYMEHTOM.

Cumeon 3HaueHue

AOAEN.

» He HampaBAA#iTe Ayu Aa3epa Ha AIOAEH UAM XXUBOTHbBIX U
caMM He CMOTPUTE Ha AyU Aa3epa. ITOT INEKTPOUHCTPYMEHT
CO3AQET Aa3epHOE U3AYUEeHHe KAacca 2 B COOTBETCTBUM C
EN 60825-1. CywecTByeT OMacHOCTb OCAETTAEHWA APYTUX

He BblbpacbiBanTe IAEKTPOUHCTPYMEHTbI B 6bITOBOM Mycop!
ToAbKO AAA cTpaH-uAeHoB EC:

B cooTBeTCTBUU C eBpomencKon ampekTueon 2002/96/EC 06
0TpaboTaHHbIX IAEKTPUUECKUX U IAEKTPOHHbIX MpUbopax u ee
TIPETBOPEHUEM B HALIMOHAAbHOE 3aKOHOAATEALCTBO
OTCAYXUBLLWE SIAEKTPUUECKHE U SIAEKTPOHHbIE TIPUBOPBI HYXKHO
cobupaTb OTAEABHO U CAaBaTb Ha 3KOAOTMUECKH UMCTYIO
pekyTepauuio.

» He moAcTaBAAiTe PYKH B 30HY TMAEHUA, KOTAQ MHCTPYMEHT
paboTaert. [Tpu KOHTaKTe C MUAbHbIM AUCKOM BO3HMKAET
OTIAaCHOCTb TPABMUPOBAHMUA.

Q% P

» TIpUMMeHAWTe MPOTUBOTLIAEBOW pecrupaTop.
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CumBoA 3HaueHue

» Wcmonb3yiTe 3alLUTHbIE OUKH.

> TIpuMeHANTe CPEACTBa 3aLUMUTbl OPraHoOB CAyXa.
Bo3aencTBHE LyMa MOXET MPUBECTH K TTOTEPE CAyXa.

» OmacHbl yuacTtok! ITo BO3MOXHOCTH, AepXkuTe Bawm pyku
M MMaAbLbl TTOAAADbLLE OT 3TOr0 yuyacTka.

YuuTtbiBaWTE pazmepbl MTMABHOFO AMCKA. AMaMeTp OTBEPCTUA

@ max. 305mm
@ min. 300mm * AOANXEH TTOAXOAUTDL K LUTTMHAEAKD MHCTPYMEHTa bes 3a3opa. He

ﬂpVIMeHFlFITe TTEPEXOAHUKU UAKU apaTITEPDI.

TTpU CMeHe TTUABHOTO AUCKA CAEAUTE 3a TEM, UTObbI LWKPHHA
mpomuAa bbirna He MeHee 2,5 MM M TOALLMHA TIMABHOTO TeAa He
6onee 2,5 MM. B IPOTUBHOM CAyuYae BO3HMKAET OMAaCHOCTb
3aeAaHMA PACTIOPHOro KAMHa (2,5 MM) B 3aroToBke.

TTpu MPUMEHEHUU KOMBUHUPOBAHHOW TIMALI B KauecTee

HACTOAbHOM AMCKOBOW TIMAbI MaKCMMaAbHasA BblCOTa AETaAU
cocTtaBafeT 51 mm.

0O603HaueHne Ha ckobe 11 AnA TOBOpauMBaHUA U
PMKCUPOBAHUA MasTHUKOBOIO 3alUUTHOIO KOXYyXa

u

0603HaueHne Ha KnaBuLle 19 AnA Pa3sbAOKMPOBKU KOHCOAU
MHCTPYMEHTA.

O603HaueHue TTPUMEHEHNA UHCTPYMEHTA B KauecTBe
TOpLLOBOHHO'yCOBOHHOVI TTUADI.

0Ob603HaueHUe TPUMEHEHUA UHCTPYMEHTA B KauecTBe
HACTOAbHOM AMCKOBOM TTUAbI.
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OnucaHue hyHKUUH

TMpouTuTe BCe yKa3aHUA U
MHCTPYKLMM TTO TEXHUKE
6e30macHOCTH. YTylLeHWsA B
OTHOLIEHUW YKA3aHWUI 1 UHCTPYKLMI
o TeXHUKe 6e30mMacHOCTH MOTyT
CTaTb TIPUUMHOW TTOPaXEHMUA
IAEKTPUUECKUM TOKOM, TToXxapa v
TAXEAbIX TPABM.

TTpUMeHeHne Mo Ha3HAUEHUIO

AaHHbIN 3AEKTPOUHCTPYMEHT MpeAHa3HaueH Kak
CTalUMOHAPHbIM MHCTPYMEHT AAA BbITTOAHEHWA
TIPOAOABHBIX U TIOTIEPEUHbIX PE30B B APEBECHHE.
TTp1 3TOM BO3MOXHbl FOPU3OHTAAbHbIE YTAbI
pacmuMaMBaHuA oT —48° A0 +48° 1 BEpPTUKaAbHble
YIAbl PACTIMAMBAHUA OT —2° A0 +48°.

MOLLHOCTb 9AEKTPOMHCTPYMEHTA pacCUMTaHa AAA
TTUAEHWUA TBEPAOW M MATKOW APEBECHUHbI, a TAKXe
CTPY>XEUHbIX U APEBECHOBOAOKHUCTBIX TTAUT.

HacToAwmnmM anEKTPOUHCTPYMEHTOM He
AOTTYCKa€eTCA B pexunme HAaCTOAbHOM AMCKOBOWM
TTUABI TTMAUTD AAFOMUHUIA U Apyruve uBeTHble
MeETaAAblI.

U306pakeHHble COCTaBHble UacTH

Hymepauma cocTaBHbIX YUaCTEM BbITTOAHEHA TTO

M306paXeHHUIo Ha CTPaHULIE C UAAKOCTPALUAMM.
1 KHoOTKa BbIKAIOUEHHUA

KHOTKa BKAOUEHUA

OTBEPCTUA AAA KPETIAEHUA

YraybaeHUA pnA 3axBaTta

KAtou AR BHYTPEHHErO WeCTUrpaHHrKa

(6 MmM)/wWwAMLEBAA OTBEPTKA

Ckoba mpeaoXpaHUTeAss OT OTTPOKMAbIBaHUA

TTUABHBIN AMCK

TTbIA€BOM MeL oK

TMaTpybok AAst BbiBpOCa OTTMAOK

10 CromopHbIii BMHT 11

11 Bioreab

12 BWHT C BHYTPEHHWM LIECTUIPAHHUKOM
(6 MM) AAA KPETTAEHMA TIMABHOTO AMCKa

13 Dukcatop WITHUHAEAA

14 TIpuxXnMHON baaHel,

15 BHYTpeHHUM 3aXXKMMHOM haaHel,

16 KpbllwKa Aa3epHOM AMH3bI

a bh wN

© 00N O

Yactn Topuosoquo-ycoaouuoﬁ TIUADbI

19

20
21
22
23
24
25
26
27

28

29

30

31

32

33

34

35
36
37

38

39

41
42

43
44
45
46

47

KAaaBuwa pasbAOKMPOBKM KOHCOAM
MHCTPYMeHTa

PykoATka

Nazep

MasATHUKOBbIV 3aLLMTHbIN KOXYX
BbicTpo3axuMMHas cTpybunHa*

TTUABHbBIN CTOA TOPLOBOYHO-YCOBOUHOM TTUAbI
LlIkana yraa pacmuaa (ropusoHTaAbHOTIO)
TTAUTBI-BKAABILLM

Pyuka pMKCHMpOBaHHUA TPOU3BOALHOIO yrAa
pacnuaa (ropU3oHTaAbHOTO)

Pbluar mpeABapUTEAbHOW HACTPOWMKHK yrAa
pacrnuaa (ropu3oHTaAbHOTO)

Haceuku ans Hanbonee pacrpoCTpaHeHHbIX
yrAoB

OTBEPCTHA AN BbICTPO3AXKMMHOM
cTpybUMHbI

YAAMHUTEAb CTOAQ

YropHana nAaHka

YMOpHbIW BUHT AAA YIAQ CKOCa
(BepTkanbHoOro) 33,9°

YmopHbI BOAT AAA yrAa cKoca
(BepTukanbHoro) 33,9°

Aamrma

BbikatouaTenb anA ocBelleHus («Light»)

BbikAtouaTeAb 0603HaUEHUA AMHWUKU TIMAEHUA
(«Laser»)

3axXMMHasA pyuka AAA TTPOU3BOABHOTO yraa
pacmvaa (BepPTUKAAbHOIO)

BWHTbI C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM
(6 MM) AAA YTIOPHOM TIAGHKH

TMpeaynpeanTeAbHas TabAMUKA AA3EPHOrO
U3AYyUEHUA

TpaHCMOPTHbIN TIPeAOXPaHUTEAD

BWHT ¢ BHYTPEHHWUM LIECTUTPAHHUKOM AAA
YAAMHWUTEAR CTOAR

Ckoba-yAAMHUTEAD

OTBEpPCTUA AAA YAAMHUTEABHOW CKODObI
BUWHT cTpybumHbI

Pbluar 3axatus 6bICTpO3axXUMaloLLen
cTpybUMHbI

DOUKCHUPYIOLWUI 3aXKUM
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48
49
50
51

LLIkana TOUHOro TToMcKa

Ykasarteab yraa pacruaa (BepTMKanbHOro)
LLIkana yraa pacruaa (BepTMKaAbHOMO)
DUKCUPYIOLLMIA BUHT y3Aa OCBELLEHUA

Pycckuii | 135

TexHUUecKHue AaHHble

Kom6uHMpoBaHHaA TMAA

GTM 12

Professional

52 BWHTbI MAUTbI-BKAGABILWIA ToBapHbii NO
53 Pe3MHOBbIM KOATTAUOK 3601 M15 0 060
54 YCTaHOBOUHbIM BUHT MO3MLMOHUPOBAHMA
Hnonmp How. Br 1800 1650
Aasepa (mapasreAbHOCTb)
. notpebaseman
55 YCTaHOBOUHbIM BUHT TTO3ULIMOHUPOBAHUA MOLIHOCTD

56

Aasepa (poBHOCTb)

YCTaHOBOUHbINA BUHT TO3ULIMOHUPOBAHUSA
Aa3epa (60KoBOE OTKAOHEHME)

Uncno o6opoToB  MUH™ 4300 4300

XOAOCTOrIo xoaa

57 BWHT LWIKaAbl TOHKOM HaCTPOWKK Tum rasepa LM 650 650
58 BUWHT ykasaTeAs yraa pacrvaa MBT <1 <1

(BepTMKa/\bHOrO) Kaacc Aasepa 2 2
59 BWHT C BHYTPEHHUM LIECTUTPAHHUKOM Bec cornacHo - 295 225

(3 MM) AAA yraa HakAoHa 0° EPTA-Procedure ’ ’
60 BUWHT C BHYTPEHHWUM LUECTUTPAHHUKOM 01/2003

o
(3 MM) AnA yraa HakaoHa 45 Knace sawnTor BN N

YacTu HaCTOAbHOW AUCKOBOMW TIUADI

61
62

OcHOBaHWe HAaCTOAbHOM AMCKOBOW TTUAbI
PacmopHbIf KAUH

AOTIyCTUMble pa3mepbl 3aroToBKK (Makc./MUH.):
TOPLOBOYHO-yCOpe3Han MHAa, cM. cTp. 144
HaCTOAbHAA AMCKOBAA TUAQ, CM. cTp. 150

TMapameTpbl yKasaHbl AAA HOMWUHAAbHOTO HaTMPAXEHUA

63 TlaparnenbHbiit yop [U] 230 B. Tpu Apyrux 3HaueHUAx HampaXeHus, a
64 Tonkatenb TakXe B CITeLMUUECKOM AA CTPaHbI UCTIOAHEHWUM
65 3alLUTHbIN KOXYX MHCTPYMEHTa BO3MOXHbI UHbBIE TTAPAMETPbI.

66
67

68
69
70

3aXMMHanA pyuka mapanreAbHoro yrmopa

LLIkana paccToAHUA OT TTMABHOTO AMCKa AO
TapasreAbHOro yrmopa

HWXHWI 3aWMTHBINA KOXYX TTMABHOTO AMCKA
LUTUdTBI AAA KPETIAEHMA TOAKATEAR
3aXMMHOM pbluar

TMoxany¥cTa, yuuTbiBauTe TOBapHbIM HOMEpP Ha
3aBOACKOM TabAMuKe Baluero aneKTPOUHCTPYMeEHTa.

ToproBble Ha3BaHUA OTAEAbHbIX 3AEKTPOUHCTPYMEHTOB

MOTYT pa3AnyaTbCA.

Pa3Mepbl MUABbHbIX AUCKOB

AnameTp MUAbHOro

71 YKasaTeAab pacCTOfAHUA AMCKaA MM 300-305
72 BWHT yKasaTeAn pacCTOAHMWA TapaAAeAbHOro TOALLMHA TeAa TTHABHOIO
ynmopa AMCKa MM 1,5-2,5
73 HarmpaBastolwasn mapasreAbHOro yrmopa
AvameTp oTBEpCTHA MM 30

74

75

BWHT HaCTPOMKK 3aXXKMMHOI0 YCUAUA
HampaBAAtowen 73

BWHTbI WWHBI CKOAbXEHUA TTapaAAeAbHOrO
yropa

76 YCTAHOBOUHbIE BMHTbI TAPAAAEABHOTO yTopa

*WU306paXKxeHHble UAW OTTMCaHHbIE TTPUHAANEXHOCTH He
BXOAAT B CTaHAQPTHbIN 06bemM mocTaBKU. TTOAHBIN
ACCOPTUMEHT MMPUHAANEXHOCTel Bbl HalaeTe B Hawei
TporpamMmme MPUHAANEXHOCTEN.
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AaHHble o wymy U BUbpauuu

YpoBeHb WymMa ONTPeAeAeH B COOTBETCTBUM C
eBpormenckon Hopmon EN 61029.

A-B3BELUEHHbIM YPOBEHb LWyMa OT
3AEKTPOUHCTPYMEHTA COCTaBAAET 0ObIUHO:
YypOBEeHb 3BYKOBOIo AaBAeHUA 99 AB(A);
YpOBEeHb 3BYKOBOM MowHocTH 112 AB(A).
HeaoctoBepHocTb K=3 AB.

TTpMMeHANTe CPEeACTBA 3alLUTbl OPraHoB CAyxa!

SKcnAayaTauMAa B KauecTBe TOPLOBOUYHO-
yCOBOlIHOﬁ TTUADbIL:

ObLwMe 3HaueHns konebaHusa (BeKTopHaA cymma
Tpex HarmpaBAEHWI) OTIPEAEAEHbl COMAACHO

EN 61029:

Bubpaumna a,<2,5 M/c?, morpewHocTb

K =1,5m/c2.

YKasaHHbIN B HACTOALLMX UHCTPYKLMAX YPOBEHb
BUOpaLMKM U3MEPEH TTO METOAUKE U3MEPEHUA,
TTPOTIMCaHHOM B cTaHAapTe EN 61029, 1 moxeT
6bITb UCTTOAB30BAH AN CPABHEHWA
INEKTPOUHCTPYMEHTOB. OH TIPUTOAEH TaKXe AAA
TTPEABAPUTEABHOW OLEHKU BUBPaALMOHHOM
Harpysku.

YpoBeHb BUbpaLmmM ykasaH AN OCHOBHbIX BUAOB
paboTbl C INEKTPOUHCTPYMEHTOM. OAHAKO €CAM
3AEKTPOUHCTPYMEHT BYAET UCTTOAB30BaH AAA
BbITTOAHEHMWA APYTUX PaboT ¢ TPUMEHEHUEM
paboumnx MHCTPYMEHTOB, HE TIPEAYCMOTPEHHbIX
M3roTOBUTENEM, UAU TEXHUUECKOE 06-
CAYXHBaHWe He ByaeT oTBeUaTb MPEATUCaHUAM,
TO ypoBeHb BUbBpaLMUK MOXET ObITb UHbIM. ITO
MOXeT 3HaUUTeAbHO TTOBbICUTb BUOPALIMOHHYO
Harpyaky B TeueHWe BCeMN TIPOAOAKMTEABHOCTH
paboTbl.

AN TOUHOW OLEHKM BUOPALMOHHOM Harpy3ku B
TEeUeHWe OrTpeAeNeHHOro BPEMEHHOIO
MHTEPBaAA HYXHO yUMUTbIBaTb TaKXe U Bpems,
KOTFAA MHCTPYMEHT BbIKAKOUEH UAU, XOTA U
BKAKOUEH, HO He HaxoauTcA B paboTte. 3To MoxeT
3HAUUTEABHO COKPATUTb Harpysky ot Bubpauuu B
pacueTe Ha MTOAHOe pabouee Bpems.
TpeAycMOTpHUTE AOTIOAHUTEAbHbIE Mepbl 6e3-
OTMACHOCTHU AAAl 3aLLMTBI OTIepaTopa OT BO3AEWCT-
BMA BUOpaLMM, HATTpUMEpP: TEXHUUECKoe obchy-
XWBaHWE SAEKTPOUHCTPYMEHTa U pabounx uH-
CTPYMEHTOB, MepbI TIO TTIOAAEPXAHMIO PYK B
TerAe, OpraHusauuna TEXHOAOTUUECKHUX TIPO-
Leccos.

3aneaenue o cootsercteuu (€

C TTOAHOM OTBETCTBEHHOCTbIO Mbl 3aABAAEM, UTO
OTIMCaHHbIN B « TEXHUUECKHUE AQHHbIE» TIPOAYKT
COOTBETCTBYET HUXKECAEAYIOLLUM CTaHAAPTaM UAU
HOPMAaTUBHbIM AOKYMeHTam: EN 61029,

EN 60825-1 cornacHo mMOAOXEHUAM AUPEKTUB
2004/108/EC, 2006/42/EC.

McrbiTaHMe KOHCTPYKTUBHOTO obpasua
3400637.01CE mpon3BEAEHO UCTIbITaTEAbHbIM
ueHTpom NO 2140 B COOTBETCTBUU C
npeanucaHuamu EC.

TexHWUeckasa AOKYMeHTauus:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wg_/m 1.V %@%’ﬁh

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010
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MOHTaX U TpaHCTIOpT

» TIpeaoTBpalanTe HempeAHaMepPeHHbIH
3amyCcK 3AEeKTPOUHCTPYyMeHTa. Bo Bpemsa
MOHTaXKa U Bcex Apyrux pabor c
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM LUTENCeAbHas BUAKA
AOAXHA 6bITb OTKAIOUEHA OT CETH TIMTaHUA.

KoMTmAeKT moCcTaBKH

OCTOPOXHO pacmakyiTe TOCTaBAEHHblE YacTy.
YpanuTe BeCb YTTaKOBOUHbIWM MaTepuan ¢
INEKTPOUHCTPYMEHTA U TTOCTABAEHHbIX
TTPUHAANEXHOCTEN.

Tepea MepBbIM UCTTOAb30OBaHUEM
3AEKTPOUHCTPYMEHTA MPOBEPbTE HAaAUUUE BCEX
YKa3aHHbIX HUXEe KOMTTOHEHTOB:

— Kom6buHMpoBaHHasA TMAA C TIPEABAPUTEABHO
YCTAHOBAEHHbIM TIMAbHbIM AUCKOM

— KAOU AAA BHYTPEHHETO
LEeCTUrpaHHUKa/lWAMLEeBanA oTBepPTKa 5

— MeLwokK AAA TTbIAK 8

AOTTOAHUTEABHO AAAl HACTOABHOW AUCKOBOM TTUAbI:
— TlapannenbHbIR yriop 63

— Tonakartenb 64

—  HWXHWA 3aLUUTHBIM KOXYX TTMABHOIO AUCKa 68

YKasaHue: TTpoBepbTe IAeKTPOUHCTPYMEHT Ha
TPEAMET BO3MOXHbIX TIOBPEXAEHUH.

TMepeA UCTTOAb3OBaHWEM IAEKTPOUHCTPYMEHTa
CAeAYET TLATeAbHO TIPOBEPHTL 3aLUUTHbIE
YCTPOWCTBA U KOMTTOHEHTbI C AETKUMMU
TTOBPEXAEHUAMMU Ha TIpeaAMeT He3yrmpeyHon u
COOTBETCTBYIOLEN HAa3HAUEHUIO DYHKLUM.
TpoBepbTe He3ympeyuHyto PyHKLUID, CBOBOAHbIN
XOA U UCTIPABHOCTb TTIOABMXHbIX UacTei. Bce
4yacTh AONKHbI 6bITb TIPABUABHO YCTAaHOBAEHbI U
BbITTOAHATb BCE YCAOBUA AAA obecrieueHus
6e3ymnpeuHorn paboTbl.

TToBpeXAeHHble 3alnTHbIe YCTPOMCTBA U
KOMTTOHEHTbI AOAKHbI BbITb OTPEMOHTUPOBAHbI
CO 3HaHWEM AeAa B TTPU3HAHHOM
CcTeUnaAM3npPoOBaHHON MacTEPCKON UAK
3aMeHeHbI.

Pycckui | 137

CTauMoHapPHbIA AU BPEMEHHDbIN
MOHTaX

» AnA obecmeueHna HapeXHOMU PaboTbl
3AEKTPOUHCTPYMEHT AOAXKEH 6bITb AO
HauaAa 3KCTIAyaTaLMu YCTaHOBAEH Ha
POBHYIO ¥ TIPOUHYIO pabouylo TOBEPXHOCTb
(Hampumep, BepcTak).

MoHTaX Ha paboueit TTOBEPXHOCTH

(cMm. puc. a- b)

— 3aKpernuTe aAeKTPOUHCTPYMEHT
TTOAXOAALUMMMK BUHTAMKU Ha pabouel
TTOBEPXHOCTU. AAA 3TOrFO CAYXaT oTBepcTUs 3.

unu

— 3aKpemnuTe 3AeKTPOMHCTPYMEHT 06bIUHbIMM
cTpybuMHaMK 3a HOXKKW Ha pabouer
MTOBEPXHOCTH.

MoHTaX Ha BepcTake mpousBoacTBa Bosch

BepcTtaku GTA mpousBoacTBa Bosch
obecmeunBaloT YCTOMUMBOE TTOAOXKEHUE
INEKTPOUHCTPYMEHTa Ha AtO6OM TTOBEPXHOCTH
b6Aaropapa peryAMpyeMbiM MO BbICOTE HOXKaM.
Omopbl BepCTaka CAYXAT AAA TTOAAEPXKKHU
AAMHHbBIX 3aroTOBOK.

» TTpouTuTe BCe MMpUAaraemble pabouemy
CTOAY TIpeAyTPeAUTEAbHbIE YKa3aHUA U
MHCTPYKUMKU. HecobaoaeHUe
TIPEAYTTPEXARIOLLMX YKA3AHUIA U MHCTPYKLMWH
MOXET Bbl3BaTb MOPaXKEHNE INEKTPOTOKOM,
ToXap W/UAK TIPUBECTH K TAXEAbIM TPABMaM.

» TIpaBUAbHO yCTaHOBUTEe pabouuit CTOA
mepeA MOHTa)XOM 3A€KTPOUHCTPYMEHTa.
TpaBUAbHaA cbopKa CTOAQ BaXKHa AAA
MPEAOTBPALLEHMA ero TTOAOMKM.

— MOHTUPYHTE IAEKTPOUHCTPYMEHT Ha
BEpCTaKe B MOAOXKEHUU KaK AAA
TPAHCTTOPTUPOBKH.

Mbkuit MoHTaX (He pekomeHayeTcA!)

ECAM B MCKAIOUMTEABHBIX CAyUasX HEBO3MOXHO
YCTaHOBUTb 3AEKTPOUHCTPYMEHT Ha POBHOM U
TTPOYHOMN pabouen MOBEPXHOCTH, Bbl MoXxeTe
BPEMEHHO YCTAHOBWTb €r0 C TIPEAOXPAHUTENEM
OT OTIPOKMUAbBIBaHHMA.

AAA 3TOMO CAYXMT CKOba AAS 3alMTbI OT
OTIPOKUAbIBaHMA 6.

Bosch Power Tools
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» Hukoraa He cHMMaiiTe CKOBY AAA 3aLUMTBI OT
OTMpoKMuAbIBaHUA. Bes mpepoxpaHuTens oT
OTTPOKUABIBAHUA IAEKTPOUHCTPYMEHT CTOUT
HEHAAEXHO M MOXET OMTPOKUHYTHCA,
0COBEHHO TTPU TIMAEHWUU C MaKCUMaAbHbIMHU
yrAaMM HaKAOHa M cKoca.

OTCOC TIbIAM U CTPYXXKH

TTbIAb HEKOTOPbIX MaTEPHUAAOB, KaK Harp.,
KPacoK C COAepPXXaHMEM CBUHLA, HEKOTOPbIX
COPTOB APEBECHHbI, MUHEPAAOB M METaAAOB,
MOXET b6bITb BPEAHOW AAA 3A0POBbSA.
TTPUKOCHOBEHME K TIbIAM U TTOTTaAQHWeE TIbIAW B
AbIXaTeAbHble TIyTU MOXET Bbl3BaTb
anneprvyeckre peakumu u/vam 3aboneBaHus
AbIXaTeAbHbIX TTyTel oTiepaTtopa UAU
HaxoAfALlerocs BOAU3U TepCoHana.
OmnpeaeneHHble BUADI TIbIAW, Hamp., Ayba u byka,
CUMTAIOTCA KaHLEeporeHHbIMWU, 0COBEHHO
COBMECTHO C TTpUcaakamu Ans 06paboTku
APEBeCHHbI (XpoMarT, CPeACTBO AAA 3aLLMTDI
ApeBecHHbl). MaTepuan c copepxxaHmeMm acbecta
paspeluaetca obpabartbiBaTb TOALKO
crieuManucTam.

— 06s3aTeAbHO OTCachiBaWTe CTPYXKY.

— Xopolwo nmpoBeTpuBanTe pabouee mMecTo.

— PekomeHAyeTcs TTOAb30BaTbCA pecnupartop-
HOM MacKow ¢ PUABTPOM KAaacca P2.

CobatopaiTe pencTByloWME B Balen cTpaHe
PeATnMcaHma AnA obpabaTtbiBaeMblX
MaTepUanoB.

> WU3beranTe CKOMIAEHUA TTbIAM Ha pabouem
mecTe. [TbiAb MOXET AErKO BOCTIAAMEHATLCA.

OTCOC TbIAU/CTPYXKKHU MOXET BbITb HEBO3MOXEH
13-3a TIbIAM, CTPYXKHM, a TaKKe OTKOAOBLIMXCA
hparMeHTOB 3aroTOBKMU.

— BbIKAIOUMTE SIAEKTPOUHCTPYMEHT W BbITaliuTe
LWITEeTICeAb U3 PO3ETKMU.

— TIOAOXAMUTE, TTOKA TTUABHBIM AUCK He
OCTaHOBMTCA TIOAHOCTbHO.

— HanauTe MPUUUHY 3aKAMHWUBAHUWSA U yCTPaHUTe
ee.

Cob6cTBEHHas cUCTeMa TIbIneoTcoca
(cm. puc. c)

Anfa ipocToro cbopa CTPYXKW TPUMEHANTE
TTOCTaBASIEMbIN TIbINECOOPHBLIN MeLOK 8.

» TIpoBepAiTe U ouMLLalTe TTbINeCOOpPHDbIN
MELUOK KaXXAbl¥ pa3 MOCAe UCTIOAb30BaHUA.

» Bo u3bexkaHue OmMacHOCTH BO3ropaHuA
CHUMaiiTe MbiInec6OPHBbIAN MELLOK TIPKU
pacmnuAe aAlOMUHHUA.

Bo BpemA paboTbl MELIOK AAS TIbIAU HE AOAKEH
COTIPMKAcaTbCA C TTOABUXHBIMM YacTAMM
MHCTPYMEHTA.

— COXMUTE CKOBY Ha MelLKe AAA TTbIAM 8 U
HaAeHbTe MelloK Ha TTaTpyboK AAA Bbibpoca
cTpy>XKn 9. Ckoba AOAXKHA CeCTb B KaHaBKY Ha
maTpybke Ans BbIBpoca CTPYXKH.

— CBOEBPEMEHHO OTTOPOXHANTE MELIOK AAA
TTbIAW.

BHelwHAA cucTema mbineoTCcOCa

AAs oTcacbiBaHUsA K TaTpybKy AAA Bbibpoca
OTTMAOK 9 MOXHO TTPUCOEAUHUTL BCaChIBaOLWMK
WAAHT TibiAecoca (J 36 MM).

— COEAMHMTE WAAHT TTbIAeCOCa C MaTPybKOM AAA
BblbpoCa CTPYXKHK 9.

TTbinecoC AOAXKEH BbiTb TTPUroAeH AAs 0Bpabathbl-
BaeMoro mMatepuaana.

TTpUMeEHAITe CrieunanbHbIM TTIAECOC AAA OTCAChI-
BaHMA 0CO0H60 BPEAHbIX AAA 3A0POBbS BUAOB
TbIAM — BO3byAMTEAEN paKa UAM CYXOW TTIbIAW.

MOHTaX OTAEAbHbIX YacTen

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITacKUBaiTe
wiTernceAb U3 PO3ETKH.

TTepekAeUTb TPeAYTTIPEAUTEABHYIO AA3EPHYIO
TabAuuky (cm. puc. d)

IAEKTPOMHCTPYMEHT MOCTABAAETCS C
TPeAYTpPeAMTeAbHOM TaBAMUKON Ha HEMELKOM
A3blke (Ha M306paKeHUn UHCTPYMEHTa Ha
CTpaHuLe C MAAOCTPaUUAMK obo3HaueHa
HoMepoM 40).

— Tlepea MepBbIM MTPUMEHEHUEM MHCTPYMEHTA
HaKAeNTe Ha HEMEeLKUI TeKCT
MTPEAYMTPEAUTEABHOM TABAMUKM TIOCTABAEHHYIO
HaKAEWKY C TEKCTOM Ha A3blke BaweWn cTpaHbl.
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MOHTaX U AEMOHTaX HUXHEro 3alUTHOro
KOXXyXa TTMAbHOro AUcKa (CcM. puc. e)

HWXHUIM 3aLLMTHBIN KOXYX 68 AOAKEH B pexume
pPaboTbl HACTOABHOM AMCKOBOM TIMAbI 3aKpblBaTb
HUXHIOK UaCTb MTUABHOTO AWCKA.

TMepea TPMMeEHEHWEM B KauecTBe TOPLOBOYHO-

YCOBOUHOM TTUAbI:

—  CHUMWTE HUXHUI 3aLLMTHbBIM KOPTTYC
TTMABHOTO TTOAOTHA 68 M CABMHbTE 3aLUMTHBIN
KOPTTyC B a3 Ha A€BOW CTOPOHE
rmapanneAbHOro yrmopa 63.

TMepea TPUMEHEHWEM B KQUeCTBEe HAaCTOAbHOM

AVCKOBOWM TIUAbI:

— BcTaBbTe HUXHUI 3aLUKUTHbIN KOXYX TTMABHOTO
AWCKa 68 B TTUAbHbIN CTOA 24.

3ameHa pabouero MHCTpyMeHTa
(cm. puc. f1-f4)

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALUAMM C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITaCKUBaiTe
wITenceAb U3 PO3ETKH.

» TIpu ycTaHOBKe TTMABHOFO AMCKa HapeBalTe
3alUMTHbIE TTepyuaTKu. TIPUKOCHOBEHHWE K
TTMABHOMY AUCKY MOXET MPUBECTH K TpaBMe.

TTpUMEHANTE TOABKO TIMAbHbIE AUCKH C
MaKCUMMaAbHOM AOTTYCTUMOM CKOPOCTbIO Bbllle
CKOPOCTH XOAOCTOro xoaa Bawero
3AEKTPOUHCTPYMEHTA.

HVIKOI'Aa He ﬂpMMeHHﬁTe TTUAbHbIE TTOAOTHA AAA
TIoTIepeYHbIX TTa30B (TaK Ha3blBaeMble Ha60pb|
«Dado»).

TTPUMEHANTE TOABKO TTUAbHbIE AUCKH C
mapamMeTpaMu, yKadaHHbIMW B 3TOM PYKOBOACTBE
IO 3KCTAyaTalnn, KOTOpble UCTIbITaHbl TTO

EN 847-1 n umetroT cooTBeTCTBYIOLEE
obo3HaueHue.

MCTOAb3YITE TOABKO TIMABHBIE AUCKH,
pPEKOMEHAOBAHHbIE U3rOTOBUTENEM
INEKTPOUHCTPYMEHTA U TIPUTOAHBIE AAA
obpabatbiBaEMOro mMatepuana.

TTpy cMeHe MUABHOTro AMCKa CAeAUTE 3a TeM,
yTobbI WMPHUHa TTPOTTUAA 6blna HE MeHbLUe 1
TOALLMHA TTMABHOTO TTIOAOTHA He HOoAbLUIE TOALLMHbI
PaCnmopHOro KAUHa.
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AEeMOHTaXX TUAbHOIO AUCKA

— YcTaHOBUTE 3IAEKTPOUHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLOBOUYHO-YCOBOUHOW TTUAbI.
(cm. «<Pabouee monoxeHue», cTp. 141)

— BbIBUHTUTE CTOTTOPHbIM BUHT 10
TOCTAaBAEHHOW OTBEPTKOM 5.

— OTtTAHKTe ckoby 11 HampaBo. [TepeABHUHbTE
pbluar Terepb OAHOBPEMEHHO HaBEPX U
TTOBEPHUTE MAATHUKOBbLIW 3aLLMTHbIM KOXYX
22 Hasaa AO yropa.

ITUM MAATHUKOBBIN 3aLUMUTHBIA KOXYX
hUKCHUpPYyeTCA HaBepXy B OTKPLITOM
TTOAOXEHWH.

— TloBepHWTE BUHT C BHYTPEHHUM
WecTurpaHHuMkomM 12 mpuaaratowmmcs
LIECTUTPAHHBbIM KAKOUOM 5 M OAHOBPEMEHHO
HaXXMWTE Ha hMKcaTop WTMHAEAA 13, uTOoObI
OH BOLUEA B 3aLeTAeHue.

— HaxmuTe Ha dukcaTop WnuHAeAs 13 u
OAHOBPEMEHHO BblBEPHWTE BUHT 12 mo
yacoBoM cTpenke (AeBas pesbbal).

— CHUMUTe 3aXMMHON AaHel 14.

— CHUMMUTE TIMAbHbBIN AMCK 7.

MOHTaXX MUABHOIO AMCKA

Tpun HEeobXOAMMOCTH OUUCTUTE TepeA MOHTaXXoOM
BC€ MOHTUPYEMbIE HACTH.

— HacaanTe HOBbIW TIMAbHbBIA AMCK Ha
BHYTPEHHWI 3aXKMMHOW AaHel 15.

> TIpu MOHTaXxKe CAeAUTe 3a TeM, uTobbl
HaTIpaBAeHMWe pe3aHus 3ybbeB (cTpenka Ha
TTMABHOM AMCKE) COBTTIAaAAAO CO CTPEAKOM Ha
3alMUTHOM KOXyXe!

— HaaeHbTe 3aXMMHOW AaHel 14 1 BKpyTUTE
BUHT 12.

Haxmute dpukcatop wnmHaeAs 13, utobbl oH
BOLUEA B 3aLerNAeHHKe, U 3aTAHUTE BUHT
MTPOTMB UACOBOM CTPEAKH.

— TlepeBeaunTe ckoby 11 BHU3 U OAHOBPEMEHHO
TTOBEPHWUTE MAATHUKOBbLIW 3aLLMTHbIM KOXYX
22 onATb BHM3 TToKa ckoba He
3adMKcHUpyeTca.

— BBMWHTUTE CcTOTIOPHbLIM BUHT 10 Ha mecTo.
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TpaHcmmopTupoBKa (cM. puc. g)

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITaCKUBaiTe
WwITEeTmceAb U3 PO3ETKH.

TMepea TPAHCTTOPTUPOBKOM SIAEKTPOUHCTPYMEHTa
BbITTOAHUTE CAEAYIOLLEE:

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOUHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE HACTOAbHOW AMCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee monoxeHUe», cTp. 150)

— YcraHoBMUTe TTapanAeAbHbIv yrop 63
TTOAHOCTbBIO HaA 3aLMUTHBIM KOXYXOM 65.

AnA hMKCHMpoOBaHMA TTapaAAeAbHOTO yTiopa
mepeBeAUTe 3aXUMHYI0 pyuKy 66 BHU3.

— HacaauTe ToAKaTeAb Ha WTKUdTbI 69.

— BcTaBbTe HUXHWM 3aLUKUTHBINA KOXYX TTMABHOTO
AWCKa 68 B TTUAbHbIW CTOA 24.

— CHMMHWTE C INEKTPOUHCTPYMEHTa BCe
MTPUHAANEXHOCTU, KOTOPbIE HE 3aKPETIAAIOTCA
MTPOYHO Ha MallMHe.

TTepeHoOCHTe TIMAbHbIE AUCKH, KOTOPbIMK Bbl
He TTOAb3yeTeCh, O BO3MOXHOCTU B
3aKPbITbIX EMKOCTAX.

— AAA ToAbEMA M TPAHCTTIOPTUPOBKHM
3NEKTPOUHCTPYMEHTA UCTTOAb3YITE BblEMKU 4
Cc 6H0KOBOWM CTOPOHbI TIMABHOTO CTOAA 24.

> TlepeHOCHUTe 3AEKTPOMHCTPYMEHT BCeraa
BABOEM, UTo6bl He TOBPeAUTb cebe CITUHY.

» TlepeHoCHUTEe INeKTPOUHCTPYMEHTa,
B3ABLUUCH 32 TPAHCTTOPTUPOBOUHbDbIE
TMPUCTTIOCO6AEHHUA, HUKOrAQ He UCTIOAb3YiiTe
ANA 3TUX LleAeH 3alUTHbIe YCTPOUCTBA.

JKcnAayaTauma B
d KauecTBe TOPLOBOYHO-
YCOBOUHOM TTUADI

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITacKUBaiTe
wiTernceAb U3 PO3ETKH.

Pa6bouee monoxeHue (cm. puc. . A)

ECAM 9AEKTPOMHCTPYMEHT HAXOAUTCA B
COCTOAHWU TTOCTAaBKU UAU pa60Ta/\ B pexume
HaCTOAbHOM AMCKOBOW TTUAbI, TO nepea
TTPUMEHEHNEM €50 B peXUMeE TOPLOBOUYHO-
yCOBOHHOl’I TTUAbI BbITIOAHUTE CAeAyloLLEE:

— OtnycTtute o6a 3aXMMHbIX pbluara 70 oA
MTUAbHbIM CTOAOM 61.

— TIoAHUMWTE TIMABHbBIM CTOA HABEPX AO yTTopa.

— AepXuTe MUAbHBIM CTOA B 3TOM TTO3ULKUK U
3aTAHUTE 3aXKWMHbIe pbluaru.

— YcTaHoBMUTe TTapaAnenbHbl yriop 63 ans
3alUMTbl HAA TTUABHBIM AUCKOM.

— BaaBwWMUCb 3a pyuky 20, carerka omnycTute
KPOHLITENH pabouero MHCTPYMEHTa BHU3 AAA
CHATUA Harpy3ku C TPAHCTTOPTHOIO
npeaoxpaHuTenn 41.

— BbITAHWUTE TPAHCTTIOPTHBIM TPeAOXpaHUTeAb 41
TTOAHOCTbBIO HapPYXy W TTOBEPHMTE ero Ha 90°.
AaiTe MpPeAOXpaHUTEAD 3adUKCUPOBATLCA B
3TOM TIOAOXEHUMU.

— CHUMMWTE HUXHUI 3aLLMTHbBIM KOPTTYC
TTMABHOTO TTOAOTHA 68 U CABMHbTE 3aLLUTHbIN
KOpPTTyC B Ta3 Ha AEBOW CTOpPOHEe
mapasneAbHOro yrmopa 63.

— OCTOPOXHO TTOAHUMUTE KPOHLUITEMH
pabouero MHCTpyMeHTa.
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MoAroToBKa aKCnAyaTauuu

YAAMHEHHe TTMAbHOTO cToAa (cMm. puc. . B)

CBOb6OAHbBIV KOHEL, AAMHHbBIX 3arOTOBOK AOAKEH
AeXaTb Ha orope.

— OtnycTuTe 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LEeCTUrpaHHUKOM 42 TpUAaraoLnumMcs
LWTUTOBBIM LWECTUTPAHHBIM KAOUOM 5.

— BbITAHWUTE YAAMHUTEAb TTMABHOTO cTOAa 31 A0
yriopa 1 3aTAHUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHWUKOM.

MOHTaXX YAAMHUTEAbHON CKObbI
(cm. puc. J C)

AASi AOTIOAHUTEABHOTO YAAMHEHUSA TIMABHOTO
CTOAa Bbl MOXeTe MOHTUPOBATb YAAMHUTEAbHYHO
CKODY KakK C AeBOW, TaK 1 C TTPaBOM CTOPOHbI
3INEKTPOUHCTPYMEHTA.

— BcTaBbTe yaAMHUTEABHBIE CKObbI 43 ¢ 06enx
CTOPOH 3AEKTPOMHCTPYMEHTA AO yropa B
MpeAyCMOTpeHHble oTBepCcTUA 44.

— 3aTAHWTE BUHTbI CKODObI YAAMHEHUSA.

3akpenaeHue 3arotosku (cm. puc. ) D)

AnfA obecrieueHna oNTUManbHOM 6e30TTacCHOCTH
TPyAQ BCEraa 3akperasiiTe 3aroToBKy.

He obpabatbiBaiTe 3aroToBKM, pasmepbl
KOTOPbIX HEAOCTATOUHbI AASI KPETIAEHHUA.

» TIpu hMKCUpPOBaHMM 3aroTOBKU He 6epUTech
TMaAbLaMM TTOA 3a)KMMHbIM pbluarom
6bICTPO3a)XMMHOMU CTPY6LMHbI.

— Kperko mpuxXmuTe 3aroToBKY K YITOPHOM
mAaHke 32.

— BcraBbTe 6bICTPO3aXMMHYIO CTPYbUuMHY 23 B
OAHO M3 TTIPEAYCMOTPEHHbIX AAA 3TOTO
otBepcTuit 30.

— TloBopoTom pe3bboBoro WinMHAeAR 45
puBeAUTEe CTPYOUMHY B COOTBETCTBUE C
pasmepamMu 3aroToBKH.

— HaxmuTe Ha 3aXWMHOM pbluar 46 u
3aMKCHUPYITE 3aroToBKY.
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Hactpoiika yraa pacmuaa

AnfA obecTieueHna TOUHbIX Pe30B CAEAYET TTOCAE
MHTEHCUBHOM pPaboTbl MPOBEPUTb UCXOAHBIE
HaCTPOMKK SAEKTPOUHCTPYMEHTA U TTPH
HapobHOCTU TMoATPaBuUTb (CM. «OCHOBHbIE
HACTPOMKMK — KOHTPOAb M KOppPeKLUUsa», cTp. 148).

» A0 HauaAa TTMAEHUA BCETrAa KPemko
3aTAruBaiiTe pyuky pukcupoBaHus 27.
MHaue MUAbHbIA AUCK MOXET TTePEKOCUTLCSA B
3aroToBKe.

— YcTaHOBWTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLIOBOYHO-YCOBOUHOW TTUAbI.
(cM. «<Pabouee monoxeHHe», cTp. 141)

YcTaHOBKa CTaHAQPHOrO FOPU3OHTAaABHOIO YrAa
pacmmaa (cm. puc.  E)

AAf BbICTPOW M TOUHOM YCTAHOBKHM UacTo
MCTTOAb3YEMbIX YFAOB CKOCa Ha TTMAbHOM CTOAE
TPEeAyCMOTPEHbI Haceuku 29:

CAeBa CcrpaBa

0°

15°;22,5°%;
31,6°; 45°

15°;22,56°%;
31,6°; 45°

— OTnycTuTe pyuky prukcupoBaHua 27, ecau
OHa 3aTAHyTa.

— OTTAHMUTE pbluar 28 1 TOBEPHMUTE TTMAbHbIN
CTOA 24 Ha HYXHYIO HaCeuKy BAEBO UAU
BMPaBo.

— OTnycTuTe pbluar. Pbluar AOAXEH BOMTHU B
3aulernAeHne Ha Haceuke.

Bosch Power Tools

1609 929 V08 | (7.12.10)




A

OBJ_BUCH-375-007.book Page 142 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

142 | Pycckui

HacTpoiika MpoM3BOABHOFO FOPH3OHTAALHOFO
yraa pacnuaa (cm. puc. & F)

[OpPW30OHTaAbHbIW YTOA paciMAa MOXHO
peryaMpoBath B AManasoHe oT 48° (caesa) A0
48° (cmpaBa).

— OTnycTuTe pyuky hrukcupoBaHua 27, ecau
OHa 3aTAHyTa.

— OTTAHKUTE pbluar 28 1 OAHOBPEMEHHO
HaXXMUTE Ha PUKCUPYIOLWNUM 3aXXKNM 47, uTobbI
OH 3a(PMKCUPOBAACSH B TIPEAYCMOTPEHHOM
masy. 3TUM AOCTUraeTcs CBOOOAHbIM TOBOPOT
TTUABHOTO CTOAQ.

— TloBepHUTE TIMAbHbIN CTOA 24 3a pyuKy
(hMKCUPOBAHUA BAEBO WAM BITPABO U
YyCTAHOBMTE TIO LWKAAe TOUHOW HAcCTPOMKKU 48
XenaeMbli YroA pacruaa. (CM. Takxe
«PeryAMpoBKa ¢ MOMOLLbHO LWKaAbl TOUHOM
HaCTPOMNKMW», cTp. 142)

— 3aTAHUTE pyuKy (hUKCUPOBaHUA 27.

PeryAnMpoBKa ¢ TOMOLLbIO WKAAbl TOUHON
HaCTPOWKH

C moMoLbto WKaAbl TOUHON HAacTPOMKKU 48 Bbl
MOXETE YCTAaHOBUTb FOPU3OHTAAbHbIM YTrOA
pacrmaa ¢ TOUHOCTbIO AO %2 °.

HyxHoe OTmeTKa

3HaueHue Ha WKane CoBmellnaeTca

UCXOAHOIO TOUHOM C OTMETKOM

yraa X HacTpouku (wkana 25)
(wkana 48)

X,25° Ya© X+1°

X,5° %° X+2°

X,75° ¥ ° X+ 3°

Mpumep: AAA yCTaHOBKM yraa ckoca B 40,5° Bbl
AOMNXKHbI COBMECTUTb OTMETKY ¥2° Ha LKane
TOUHOM HACTPOMKKU 48 c 0OTMETKOM 42° Ha WKane
25.

YcTaHOBKa CTaHAQPHOrO BEPTUKAABHOFO yrAa
pacnuaa (cm. puc. & G)

Anf 6bICTPOW M TOUHOM YCTAHOBKHM UacTo

MCTTOAb3YEMbIX YIAOB PacruAa MPeAyCMOTPEHbI

yrmopbl aAA yraoB 0°, 45° 1 33,9°.

—  OTnycTUTEe 3aXXUMHYIO pyuky 38.

— CTaHAapTHbIW YroAa 0° u 45°:
B3aBlKCb 3a pyuky 20, TOBEPHUTE
KPOHLWTENH paboyero MHCTPYMEHTa AO yropa
Hampaso (0°) uAu A0 yrmopa HaneBo (45°).

— CTaHAQpPTHbIN yroa 33,9°:
TTOAHOCTbIO BAABHTE YTTOPHbIN 60AT 34. 3aTem
MTOBEPHUTE KOHCOAb MHCTPYMEHTA 3a PYUKY
20 a0 ynopa 60ATa B yMOPHbINA BUMHT 33.

— KpernKo 3aTtAHUTE 3aXMMHOM pbluar 38.

HacTpoiika MPOM3BOABHOrO BEPTUKAAbHOFO
yraa pacmimaa (cm. puc. J H)

BepTuKanbHbIA YrOA paciiMaa MOXHO
peryaMpoBartb B AMamasoHe ot —2° po +48°.

— OTnycTUTe 3aXXKMMHYIO pyuky 38.

— BaaBwWMUCH 3a pyuky 20, moBepHUTE
KPOHLUTENH pabouero MHCTPYMeHTa A0
HY>XHOrO YyrAa HakKAOHa Ha ykasartene yraa 49.

— TlpuaepxuTe KpoHWTenH pabouero
MHCTPYMEHTA B 3TOM TTOAOXEHWHU U 3aTAHUTE
3XMMHYI pyuKky 38.

Yka3aHue: TTpu BbITOAHEHWUH BOABLLMX
BEPTUKAAbHbIX YTAOB CKOCa CAEAUTE 3a TEM,
ytobbl MOAYAb OCBeLLeHUsA 35 He CTOAKHYACA C
3aroTOBKOW UAU YTTOPHOMN LWMHOM TIPU TTMAEHWM.
(cm. puc. J 1)
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BKAlOUEHHE 3NeKTPOMHCTPYMEHTa

» YuuTbiBaWTe HampsA)XXeHue ceTu!
HampA)keHUe UCTOUHHUKA TOKA AONXKHO
COOTBETCTBOBaTb AQHHbIM Ha 3aBOACKOM
TabAHUKe INAEeKTPOMHCTPYMEHTA.
DAEKTPOUHCTPYMeEHTbI Ha 230 B moryT
paboTtaTb Tak)Xe U TpU HampsAXeHuu 220 B.

BkaloueHue (cMm. puc. & J)

— AAS BKAIOUEHHA HAXKMUTE Ha 3EAEHYIO
KAaBuLWwy BKAtoueHus 2 (1).

TOAbKO TTOCAE HaXaTWA Ha KAaBULY 19 MOXHO
TTEPEMECTUTb KOHCOAb MHCTPYMEHTA BHU3.

— AnA TIuneHUA Bbl AONKHbBI AOTTOAHUTEABHO
HaXaTb Ha KAaBuLwy 19.

BbikntoueHue

— HaxmuTe Ha KpacHY KAaBULLY BbIKAOUEHUSA
1(0).

OTKa3 INEeKTPOTMUMTaHUA

BbikAtouaTeAb TpeAcTaBAsieT cOb0M Tak
Ha3blBaeMbl HYAEBOM BbIKAOUATEAb, KOTOPbIN
TPEAOTBPALLAET TTOBTOPHbIN 3amyck
SAEKTPOUHCTPYMEHTA TTOCAE UCUE3HOBEHMUA
HampsXeHUa (HampUMep, OTKAIOUEHWE BUAKM
ceTu BO BpeMs paboTbl).

— /A TTOBTOPHOIO BKAKOUEHUA
AAEKTPOUHCTPYMEHTA HAXXMUTE CHOBaA Ha
3eNEeHYI0 KAABULLY BKAKOUEHUA 2.
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YKasaHuUA Mo MTPpUMMEeHEeHUIo

O6wwHe yKasaHUA AAA TTMAEHHUA

» HesaBucumo ot mpormuaa, cHavana Bbi
AOMNKHbBI HCKAIOUUTb BO3MOXXHOCTb
TIPUKOCHOBEHUA TTMABHOTO AUCKA K YTTOPHOM
TIAQHKe, CTPY6LUMHAM MAM APYTrMM YacTAM
WHCTPYMeHTa. Y6epUute BO3MOXHbIe
BCTTOMOraTeAbHble YTOpbl UAK
COOTBETCTBEHHbIM 06pPa30M TTOATOHUTE UX.

3auwmulanTe MUAbHbIE TTOAOTHA OT YAAPOB U
TOAUKOB. He HaxnmawnTe cOOKy Ha TUAbHbIN AUCK.

He obpabaTbiBanTe TOKOPOOAEHHbIE 3arOTOBKMU.
3aroTtoBKa AOAXHA BCErAA UMETb TPAMYIO
KPOMKY AAfl TIPMKAAAbIBAHMA K YITOPHOW TIAAHKE.

OceelyeHune pabouero yuactka (cm. puc. J K)

CAepnTE 32 AOCTATOUHbIM OCBELLEHUEM
HETIOCPEACTBEHHOM 30HbI PaboThl.

— BkawouwuTe ans aToro nammy 35 BbikatouaTenem
36.

— OTnycTUTe PUKCUPYIOLWNUK BUHT 51 1
CMeCTWUTe MOAYAb OCBELLEHMA TakK, UTobbI
pabouni yuactok HbIA OITUMAaAbHO OCBELLEH.

— KperKo 3aTaHUTE PUKCUPYIOLLMI BUHT.

— Tlpy Hap0bHOCTM Bbl MOXeTe UHAMBUAYAABHO
YCTaHOBUTb OTAEAbHbIE AAMTTbI.

Yka3saHue: [TpU BbITOAHEHUU BOAbLIUX
BEPTUKAAbHbIX YTAOB CKOCA CAEAMTE 3a TeM,
ytobbl MOAYAb OCBeLLeHUA 35 He CTOAKHYACA C
3aroTOBKOWM MAW YTTOPHOM LUMHOM TIPU TTIMAEHHWU.
(cm. puc. I 1)
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Pa3ameTKa AuHuK pe3a (cm. puc. . L)

AasepHbIi Ayu TIOKa3blBaeT Bam AMHMIO pe3a
TTMABHOTO AMCKa. BAaroaapa aTomy Bbl MoxeTe
TOUHO PACTOAOXHWTb PACTTMAUBAEMYIO 3arOTOBKY,
He OTKPbIBaA AAA 3TOFO MAATHUKOBbIN 3aLMUTHbIN
KOXYX.

— BkAOUMTE Aa3epHbIN AyU C TTOMOLLbBIO
BblKAtouaTens 37.

— BbIpoBHANTE pa3meTKy Ha 3aroToBKe 1o
MPaBOM KPOMKE Aa3€PHOM AMHUMU.

— Tlepea MMAEHUEM TTPOBEPbLTE TOUHOCTb
TOKa3biBaeMOW AMHUK pe3a (CM.
«HOcTUpoBaHUe nazepar, cTp. 148). Mpu
MHTEHCUMBHOM 3KCTIAyaTaLuKU HacTpomka
Aa3epHOro Ayua MoXeT couTtbes.

TonoxeHue omepatopa (cm. puc. J M)

> He cToliTe mepea SAeKTPOMHCTPYMEHTOM B
OAHY AMHUIO C TTMABHBIM AUCKOM, CTOATb
HY)XHO Bceraa c60Ky B CMeLLeHHOM TIo
OTHOLUEHUM K TTMABHOMY AUCKY TTOAOXKEHHUH.
Takum obpasom Bbl MOXeTe 3alMUTUTbL cebn
OT BO3MOXHOI0 puKoLlleTa.

— He MoACTaBAANTE PYKKU W TTaAbLbl TTOA
BpaLLAIOLWMHACA TIMAbHbBIV AMCK.

— He cKpelwmBanTe pyku mepea KPOHWTENHOM
pabouero MHCTpyMeHTa.

AomycTumbie pa3mepbl 3aroTOBKH

MakcuManbHble 3aroTOBKM:

Yroa pacmuaa BbicoTa x
T T LlinpuHa
FOPU3OHTaAU  BepTUKaAK
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 Mm
90° 45° 60 x 151 mm

MuHMMaAbHbIe 3aroTOBKM:

(= BCe 3aroToBKM, KOTOpPbIE MOTYT ObITb
3aKperAeHbl CAeBa UAM CTIpaBa OT MUAbHOMO
AMCKa C TIOMOLLbIO CTPYOUMHbI)

100 x 40 MM (AAMHA X WMPUHA)

FAy6uHa pesaHua, makc. (90°/90°): 95 mm

CMeHa mAMT-BKAaAabiwei (cm. puc. ) N)

TTocAe TTPOAOAXHUTEABHOTO TIPUMEHEHMA
3AEKTPOUHCTPYMEHTA BO3MOXEH M3HOC KPaCHbIX
TIAMT-BKAAAbILLIEN 26.

3ameHnanTe HEUCTIPaBHbI€ TIAUTbI-BKAQADILIN.

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLOBOUHO-YCOBOUHOW TTUAbI.
(cM. «<Pabouee monoxeHHe», cTp. 141)

— BbIlBEpPHUTE BUHTBI 52 TTOCTaBAEHHON
KpecTtoobpa3HOM OTBEPTKOM U yaanuUTe
CTapble TMAUTbI-BKAQABILLIM.

— BAOXWTE HOBbIE TTAUTbLI U BBEPHUTE BCE BUHTDI
52.

TMuaeHune

TopuoBaHue

— 3akpernuTe 3aroToBKY B COOTBETCTBUM C
pasmepamu.

— YCTaHOBWTE HYXHbIM FOPU3OHTAAbHbIW U/UAK
BEPTUKAAbHbIN YrOA pacrtuaa.

— BKAIOUMTE IAEKTPOUHCTPYMEHT.

— HaxmuTte Ha KhnaBulwy 19 n MeareHHO
TOBEPHUTE KOHCOAb MHCTPYMEHTA 3a PyUKy
20 BHM3.

— BBbITOAHUTE pe3 c paBHOMEPHOM TToAQUEN.

— BbIKAIOUMTE INEKTPOUHCTPYMEHT U
TTOAOXAMTE, TTOKA TIMABHbIA AMCK TIOAHOCTbIO
He OCTaHOBMTCA.

— OCTOPOXHO TTOAHUMUTE KPOHLWTENH
pabouero MHCTpyMeHTa.

CnieunanbHbie 3aroToBKU

AAA 06paboTKM U3OMHYTHIX UAM KPYFAbIX
3arotoBOK Bbl AOAKHbI 3apMKCHPOBaTb KX C
LieAblO TIPEAOTBPALLIEHUA CKOABXEHUA. Ha AMHUK
pesa He AOTIYCKAeTCH BO3HWKHOBEHUWE 3a30opa
MeXAY 3aroTOBKOM, YTTOPHOM PEeMKOM U CTOAOM.

TTpK HEOHBXOAMMOCTH CAEAYET U3FOTOBMUTb
creunanbHbI Kpemex.
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O6paboTka MPOhMAbHBIX peeK (TAMHTYCOB U TTOTOAOUHbIX TTAQHOK)

TTpodmAbHbIE peiku Bbl MoxeTe obpabaTbiBaTb HacTpoeHHbIM YroA pactmAa HyXHO BCeraa
ABYMSA PA3AMUHbIMK CTTOCObaMMU. CHauana MPOBEPUTb Ha OTXOAAX.

— TIPUCTaBMB WX K YITOPHOM TIAAHKeE,

— TIAOCKO TIOAOXMB Ha CTOA TIUAbI.

TTAMHTYCDI

Cheaytolan TabamLa COAEPXKHUT yKasaHUA A 06paboTKU TIAMHTYCOB.

HacTtpo#ku TPUCTAaBUB TIAOCKO
B BbICOTY K TTOAOXMB

YTOPHOM Ha CTOA
WLEL TG TTUADI h

BepTUKaAbHbIM YrOA paciuAa

TAuHTYC AeBaf CTOpOHa npaBas AeBaf CTOpOHa npaBas
CTOpOHa CTOpOHa
BHYTpPeHHAA [0OpPW30HTAAbHbIN 45° cneBa 45° cnipaBa 0° 0°
KpOMKa YrOA pacrmaa
TMosnumoHupoBa HWxHAA HwxHAA BepxHAan HuxHAA
HWe 3aroToBKH KpOMKa Ha KPpOMKa Ha KPOMKa Ha KpOMKa Ha
CTOA€ TTUAbI CTOAE TIMAbI yTIOpHOM yTTOpHOM
TTAQHKe TAQHKe
[oToBaA ... CA€Ba OT ... CmpaBa ot ... CAeBa OT ... CAeBa OT
3aroToBKa AeXMuT mpomnuAa poTmHAa pomnuAa mpomnuaa
HapyHan [opu3oHTanbHbIM ~ 45° cripaBa 45° cneBa 0° 0°
KpOMKa YroA pacruaa
TTo3numoHupoBa HuxHAA HuxHAA HuxHAA BepxHAana
HWe 3aroToBKM KPOMKa Ha KpOMKa Ha KpOoMKa Ha KpOoMKa Ha
CTOAE TTUAbI CTOA€ TIUAbI yrOpHOM yropHOM
TIAQHKe TIAQHKe
[oToBanA ... CTIpaBa ot ... CA€Ba OT ... CrpaBa ot ... CmpaBa ot
3aroToBKa AeXHuT mpomnuAa mpomnuAa mpomnuaa mpomnuaa
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TToToAOuUHbIe TIAAHKH (o cTaHAapTy CLLUA)

52° Ecan Bbl xoTuTe 06pabatbiBaTh MOTOAOUHbIE PEHKH, TIAOCKO TTOAOXKMB MX Ha CTOA
TTUABbI, BaM HYXHO YCTAaHOBWTb CTaHAAPTHbIM YroA pacmvaa 31,6°
(ropvsoHTanbHbIN) MAKM 33,9° (BEpPTUKAAbHbIN).
38° Cheaytolnas TabamMLa COAEPXMUT yKasaHMA AAA 06paboTKM TTOTOAOUHBIX Peek.

TIAOCKO
TTOAOXXEeHa
Ha CTOA
TIUADbI

HacTpo¥iku TPUCTaBUB
B BbICOTY K
YTOpPHOM

TIAQHKe

BepTHKaAbHbI# YrOA paciiMAa

ToToAOUHbIE perKH AeBafA CTOPOHa npaBas AeBafA CTOpOHa nmpaBad
CTOpOHa CTOpOHa
BHyTpeHHAA [Opu3OHTaAbHbIM — 45° cripaBa 45° caeBa 31,6° cmpaBa  31,6° cneBa
KpOMKa YroA pacrvaa
TTo3numoHupoBa HuxHAA HuxxHAA BepxHAaA HuxHAA
HWe 3aroToBKHM KPOMKa Ha KpOMKa Ha KpoMKa Ha KpOMKa Ha
yTOpHOM yrOpHOM yrToOpHOM yropHOM
TIAQHKE TIAQHKE TTAQHKE TTAQHKe
[oToBaA ... CripaBa ot ... CAeBa OT ... CAeBa OT ... CAeBa OT
3aroToBKa AeXMUT mpomnuAa mpomnuaa mpomnuAa mpomnuAa
HapyxHan [OpPU3OHTaAbHbIV 45° cneBa 45° cnipaBa 31,6° cneBa  31,6° cripaBa
KpOMKa YrOA pacruaa
TosnumMoHupoBa HuxHAA HWxHAA HWxXHAA BepxHAana
HWe 3aroToBKHM KPOMKa Ha KpOMKa Ha KpoMKa Ha KpOMKa Ha
YTOpPHOWM YTTOPHOW yTOpHOW yTTOpHOM
TAQHKE TIAQHKE TTAQHKE TTAQHKe
[oToBaA ... CripaBa ot ... CAeBa OT ... CTpaBa ot ... CTipaBa oT
3aroToBKa AeXMUT mpomnuAa mpomnuaa npomnuaa pomnuAa
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OCHOBHbI€ HaCTPOWKH - KOHTPOAb U
KOppeKuua

AAs obecTieueHrA TOUHOMO PacTMAa TTOCAe
WHTEHCUBHOM paboTbl HYXXHO TTPOBEPHUTL
MCXOAHbIE HACTPOWMKK IAEKTPOUHCTPYMEHTA U
TTPY HEOHXOAMMOCTH TIOATTIPABUTD.

AAf 3TOro y Bac AOAXKEH ObITb OTTbIT U
crieuanbHbIM UHCTPYMEHT.

CepBsucHana Mactepckana Bosch BbimoAHsAeT
Takyto paboTy 6bICTPO M HAAEXHO.

KOcTupoBaHue nasepa

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE HACTOAbHOW AMCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee MonoxeHUer, cTp. 150)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yrAa
0°. Pbluar 28 AONKEH BOWTH B 3aLeTIAeHME Ha
Haceuke.

KoHTpoAb: (cM. puc. 4 O1)

— HaHecuTe Ha 3aroToBKY MPAMYIO AUHYIO pe3a.

— Haxmute Ha kKAnaBuwy 19 U MepreHHO
MTOBEPHUTE KOHCOAb MHCTPYMEHTA 3a PYUKY
20 BHM3.

— BblpOBHANTE 3aroTOBKY TakK, UTo6bl 3ybbsA
TTUABHOTO AMCKa HAXOAUAUCH B OAHY AMHMIO C
AMHUWEN pesa.

— AepXuTe 3aroToBKy B 3TOM TTOAOXEHUU U
MEAAEHHO TTOAHUMUTE KPOHLWTENH paboyero
MHCTPYMEHTa BBEPX.

— 3aKpenuTe 3aroToBKY.

— BKAOUMTE Aa3epHbI AyU BblkAtouaTenem 37.

Aa3epHblf AyU AOAKEH COBTTAAATb TTO BCEW AAMHE
C AMHWEN pe3a Ha 3aroToBKe, TakXe U Tpu
rnepeMelleHnn KpoHLWwTelHa pabouero
MHCTPYMEHTA BHM3.

YcTaHOBKa mapaAAeAbHOCTH: (cM. puc. /f 02)

— OTKpOMITE Pe3nHOBbLIN KOAMayok 53.1.

— BpallaiTe ycTaHOBOUHbIM BUHT 54
TTOAXOASILLEN OTBEPTKOM A0 TeXx Top, TToka
Aa3epHbIN AyU He ByAeT TTo BCEN AAMHE
HaXOAMTbCA TTaPaANEAbHO AMHUU pesa.
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HacTpo#ika poBHocTH (cM. puc. / 03)

AR HACTPOWMKK POBHOCTU CAYXMT YCTAaHOBOYUHbIM
BMHT 55, pacrmoOAOXEHHbIN TIOA OTBEPCTUEM C
o0603HaueHnem «R/L».

— BpalaiTte ycTaHOBOUHbIM BUHT 55
TOCTaBAEHHOW WUAMLEBOM OTBEPTKOMN AO
AOCTUXEHMWA TTAPAANEAbHOCTH AA3EPHOI0 AyUa
Ha BCEW AAMHE C AMHMEN pes3a Ha 3aroToBKe.

BpalueHue TPOTUB YaCOBOM CTPEAKH
repemMeLlaeT Aa3epHbIA AyU CAeBa Hampaso, a
BpalLEeHKe TTO UaCOBOM CTPeAKe TiepemelLaeT
AA3EpHbIN AyY CTTpaBa HaAeBo.

Hactpo#ika 60KOBOro OTKAOHEHHA TIpH
nepeMelleHUH KPoHWTeHa pabouero
UHCTpyMeHTa (cM. puc. /) 04)

— OTKpOM1TE Pe3nHOBbLIN KOATTauyok 53.2.

— BpalaiTte ycTaHOBOUHbIM BUHT 56
MTOCTAaBAEHHON LWAULLEBOM OTBEPTKOM TIO
YaCoOBOW CTPEAKE, ECAU AA3EPHbBIN AyU TIPU
repemMeLleHn KOHCOAM MHCTPYMEHTa BHU3
TTepeABUHETCA HaAeBo.

BpalanTte yCTaHOBOUHbIM BUHT 56 MpoTMB
YacoBOW CTPEAKH, ECAM AA3EPHbIM AyY
TTepeABUHETCA HampaBo.

— TlocAe HacTpPOWKKM CHOBA MTPOBEPLTE,
HACKOAbKO Na3epHbI AyU COBTTAAAET C
AMHUWEN pe3a. TTpn HeobXOAMMOCTH elle pa3s
BbIPOBHANTE AA3ePHbIN AyU C TTOMOLLbIO
yCTaHOBOYHOro BHHTa 55.

BbiBepKa WKanAbl TOHKOW HAaCTPOWKHU

(cm. puc. J P)

— YCTaHOBWTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLOBOUYHO-YCOBOUYHOM TTUADI.
(cm. «<Pabouee monoxeHuex, cTp. 141)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yrAaa
0°. Pbluar 28 AOAKEH BOWTH B 3allETIAEHME Ha
Haceuke.

KOHTpOAb:
OTmeTka 0° Ha WKane TOHKOW HacTponku 48
AOAXHA COBTIaaaTb ¢ oTMeTkoMn 0° Ha wkane 25.

Hacrtpotika:

- YpanuTe TIAMTY-BKAAAbIL 26.

— OTnycTUTe BUHT 57 MOCTAaBAEHHOW WAMLEBOM
OTBEPTKOW W BbIBEPUTE TOHKYIO LIKAAY BAOAb
MeTku 0°.

— Kpernko 3aTAHUTE BUHT.
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BbiBepKa yKa3saTeAd Yraa HakKAOHa
(cm. puc. 0 Q)

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLOBOUHO-YCOBOUHOW TTUAbI.
(cM. «<Pabouee monoxeHHe», cTp. 141)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yrAa
0°. Pbluar 28 AONKEH BOWTH B 3aLeTIAeHME Ha
Haceuke.

KoHTpOAb:
YkasaTeab yraa 49 AONKEH HAXOAUTLCA B OAHY
AMHMIO C HaceukoM 0° Ha wkane 50.

Hacrpolika:

— OTnycTUTe BUHT 58 MOCTaBAEHHON LWAULLEBOM
OTBEPTKOM U BbIBEPUTE YKa3aTeAb YrAa BAOAb
meTkun 0°.

— 3aTem ANA YBEPEHHOCTU TTpOBEpPbTE
BbITTOAHEHHYIO HAaCTPOMKY TaKXe U AAA
Haceuku 45°.

— Kperko 3aTaHUTE BUHT.

HacTtpolika ymopHO# TIAQHKH

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE HACTOABHOM AUCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee moAoxeHUer, cTp. 150)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yrAa
0°. Pbluar 28 AONKEH BOWTH B 3aLeTIAeHME Ha
Haceuke.

KoHTpoAab: (cM. puc. /f R1)

— YcTaHoBMUTe YyrAOBOW KaaMbp Ha 90° u
TTOAOXMUTE Er0 MEXAY YTTOPHOW TIAQHKOM 32 U
TTUABHBIM AUCKOM 7 Ha TTIUAbHbIN CTOA 24.

TTAeUO YroAbHWKA AOAXKHO ObITb TTO BCEN AAMHE B
OAHY AMHMIO C YITOPHOM TIAQHKOW.

HacTpotika: (cm. puc. /) R2)

— OTMyCTUTE BCE BUHTbI C BHYTPEHHWUM
leCTUrpaHHUKOM 39 mpuaararoLmMmcsa
LWUTUDTOBBIM LWECTUrPaHHbIM KAKOUOM 5.

— TloBepHUTE YMOPHYIO TIAaHKY 32 Tak, utobbl
YFAOBOM KaAUBp HAXOAMACH BPOBEHb TIO BCEM
ANMHE.

— Kperko 3aTAHUTE BUHTbI.

HacTtpolika yraa HakaoHa B 0°

— YCTaHOBWTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE HACTOAbHOM AMCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee monoxeHUex, cTp. 150)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yraa
0°. Pbluar 28 AOAKEH BOWTHU B 3alETIAEHME Ha
Haceuke.

KoHTpoab: (cm. puc. / S1)

— YcraHoBUTe KaAubp AAA TIPOBEPKM yrAa Ha
90° 1 yCTaHOBMWTE €ro Ha MUAbHOM CTOAe 24.

TTA€UO YyrAOBOro Kaambpa AOAKHO TIO BCEN AAMHE
pacrmoaaratbCa B OAHY AUHWIO C TTMAbHbIM AUCKOM
7.

HacTpot¥ika: (cMm. puc. /) S2)

— OTBUHTUTE rarky (10 MM) BMHTa C
BHYTPEHHWUM LWECTUTPaHHUKOM 59.

— BBepTbiBalTE UAK BbIBEPTbIBAWTE BUHT C
BHYTPEHHUM LWEeCTUrpaHHUKOM 59
TTOAXOAALLMM KAKOUOM (3 MM) Tak AOATO, TTOKa
CTOpOHa Kaanbpa poBeEPKM yraa He byaeT
TpUAEraTb K TMAbHOMY AMCKY TTO BCEM AAMHE.
Kperko 3aTAHUTE BUHTHI.

EcAn ocae HacTpoWkK yKasaTeAb yraa 49 He
pacronaraeTcs B OAHY AMHUIO C Haceukoi 0° Ha
wkane 50, TO ero HyXXHO COOTBETCTBEHHbIM
06pasom BbIpOBHATL (CM. «BbiBepka ykasaTeas
yrAa HakAOHa», cTp. 149).

HacTtpolika ctaHAapHOro yraa pacnuaa 45°
(BepTuKaAbHOro)

YCTaHOBUTE 3AEKTPOUHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE HACTOAbHOW AMCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee MoAoxXeHUex, cTp. 150)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAF yrAQ
0°. Pbluar 28 AOAKEH BOWMTH B 3aLieNAeHHWe Ha
Haceuke.

— OTnycTUTEe 3aXKMMHYI0 pyuKy 38 1 moBepHUTE
KPOHLWTEWH pabouero MHCTPYMEHTa 3a PyuKy
20 p0 ymopa HaneBo (45°).

KoHTpoab: (cMm. puc. J T1)
— YcraHoBUTE KaAubp AAA TIPOBEPKM yrAa Ha
45° 1 yCTaHOBWUTE €ro Ha TTMABHOM CTOAe 24,

TTaeuo yraoBsoro KaAMﬁpa AONKHO TIO BCEW AAMHE
pacmnoAaratbCA B OAHY AMHUIO C TTMAbHBIM AUCKOM
7.
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HacTpoiika: (cm. puc. J T2)

— OTtBUHTUTE rarky (10 mM) BMHTa C
BHYTPEHHWM LUECTUTPaHHUKOM 60.

— BBepTbiBalTE UAK BbIBEPTbIBANTE BUHT C
BHYTPEHHUM LWEeCTUrpaHHUKOM 60
TTOAXOAALLMM KAOUOM (3 MM) Tak AOATO, TTOKa
CTOpOHa Kaanbpa poBeEPKM yraa He byaeT
TpUAEraTb K MTMAbHOMY AUCKY TTO BCEM AAMHE.

— KperKo 3aTAHUTE BUHTHI.

Ecan Tmocae HacTpoWkK yKasaTeAb yraa 49 He
CTOMT B OAHY AMHUIO C OTMETKOM 45° Ha wKane
50, TO CHauana HYXHO elle pa3 TTPoBePUTb
HaCTPOMKY AAA yrAa pactinaa 0° U ykasatens
yraa. 3atem MOBTOPUTE HACTPOMKY yraa pacruaa
B 45°.

YcTaHOBKa BEPTUKAAbHOIO CTaHAQPTHOIO yraa

ckoca 33,9°

— YcTaHOBUTE 3IAEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TOAOXEHWE HACTOAbHOW AUCKOBOM TIUABI. (CM.
«Pabouee mmonoxXeHUex, cTp. 150)

— TloBepHUTE CTOA 24 Ha Haceuky 29 AAA yrAa
0°. Pbluar 28 AONKEH BOWTH B 3aLleTIAeHME Ha
Haceuke.

—  OTnycTUTE 3aXMMHYIO pyuKky 38.

— TIoAHOCTbIO BXaTb YMOPHbIM 60AT 34 BO
BHYTPb U TTOBEPHYTb KOHCOAb MHCTPYMEHTa AO
ynopa 60ATa B YIOPHbIN BUHT 33.

KoHTpoab: (cm. puc. /4 U1)
— YcraHoBWTE KaAMBP AAA TIPOBEPKHM YrAa Ha

33,9° 1 ycTaHOBUTE €ro Ha MUALHOM CTOAE 24.

TTAeuo YrAOBOrO KaAMbpa AOAXKHO TIO BCEM AAMHE
pacroAaratbCa B OAHY AUHUIO C TTMAbHbIM AUCKOM
7.

Hacrpoiika: (cm. puc. /) U2)

— OTBUHTUTE rarKy (10 MM) yTOPHOro BMHTA
33.

— BBepTbiBalTE UAM BbIBEPTHIBANTE YITOPHbLIN
BUHT (10 MM) TaK AOATO, TTOKa CTOpOHa
Kannbpa mpoBepKU yraa He ByAeT mpuaeratb K
TTMABHOMY AWCKY TIO BCEW AAMHE.

— Kpermnko 3aTAHUTE BUHTHI.
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JKcnAayaTauma B
-Q- KauecTBe HaCTOAbHOM
AUCKOBOM TTIUADI

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITacKUBaiTe
wiTernceAb U3 PO3ETKH.

Pa6bouee mmonoxeHue (cm. puc. —~ A)

TMepea MPUMEHEHMEM IAEKTPOUHCTPYMEHTA B
KauecTBe HAaCTOAbHOW AMCKOBOM TIMAbI TTOCAE
MTPUMEHEHHUA B KauecTBe TOPLOBOYHO-
YCOBOUHOWM TTUABI CAEAYET BbITTOAHWUTb
cAepyloLLee:

— YcTaHOBUTE 3AEKTPOMHCTPYMEHT B pabouee
TTOAOXEHWE TOPLOBOUHO-YCOBOUHOW TTUAbI.
(cM. «<Pabouee monoxeHHe», cTp. 141)

— BbITAHWTE 3aWMTHBIN KOPTTYC TTMABHOTO
TOAOTHa 68 13 masa mapasneAbHOro yropa 63.

— BcTaBbTe HUXHWUK 3aLLKUTHBINA KOXYX TTMABHOTO
AWCKa 68 B TTUAbHbIN CTOA 24.

— YcTaHOBWTE BEPTUKAAbHbIN YroA ckoca B 0° 1
3aTAHUTE 3aTAXHYI0 pyuKy 38.

— HaxmuTte Ha KhnaBuwy 19 n MeareHHOo
TTOBEPHWUTE KOHCOAb MHCTPYMEHTA 3a PYUKy
20 BHM3.

—  BbITAHWUTE TPAHCTTOPTHbIM TTPEeAOXPaHUTEAb 41
TTOAHOCTbIO HapYXy W TOBEPHUTE ero Ha 90°.
Aavite MPeAOXpaHUTEAID 3aDUKCUPOBATLCA B
3TOM TIOAOXEHWH.

MoAroToBKa aKCnAyaTauuu

YcTaHOBKa BbICOTbI TMAbHOIO AUCKaA
(cm. puc. .2 B)

Ana 6esomnacHon paboTbl Bbl AOAKHBI YCTAHOBUTL
paBuAbHOE pabouee TTOAOXKEHWE TIMABHOTO
AMcka 7 K poeTaav. MakcumanbHas BbicoTa
AeTaAU He AONKHA TTpeBblwaTth 51 Mm.

— OtnycTtute o6a 3aXMMHbIX pbluara 70 oA
TTUAbHbIM CTOAOM 61.

— TloBepHUTE 3alLMTHbIN KOXYX 65 A0 ymopa
Ha3aA M TTOAOXKMTE 3aroTOBKY PAAOM C
TTUABHBIM AMCKOM.

Bosch Power Tools

1609 929 V08 | (7.12.10)




OBJ_BUCH-375-007.book Page 150 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

150 | Pycckui

— Tlepemectute TTMABHBINA CTOA BHU3 UAK
BbITAHUTE €ro HaBepX MOKa BEpPXHHUEe 3y6bF|
TTUAbI HE 6yAyT CTOATb Ha PACCTOAHUU OK.
1 MM Haa MOBEPXHOCTbO 3aroTOBKH.

- AepxuTte TTUABHbIM CTOA B 3TOM TTO3ULMK U
3aTAHUTE 3aXXUMHbIE pblyaru.

YcTaHOBKa mMapaAAeAbHOro ymopa
(cm. puc. & C)

TTapanreAbHbIN yTiop 63 MOXeT 6biTb
PacIOAOXEH CTTpaBa OT TMTMABHOTO TIOAOTHa.
YkazaTeAb paccTosHuA 71 mokasbiBaeT Ha WKane
67 pacCTofHWe OT MapaAAeAbHOTIO yropa A0
TTMABHOTO AWCKa.

—  OTNyCTUTb 3aTAXHYO pyuKy 66.
3TUM pasrpyxaerca HarpaBadtowan 73 3a
TMapasreAbHbIM YTIOPOM.

— CHauana ycTaHOBUTE TTapaAAeAbHbIN YTIOp B
3aAHMMW HaMPaBAAOLWMM TTa3 TTMABHOTO CTOAA.

— YcTaHOBWTE TTaparneAbHbIH YTIOP B TEPeAHEM
HampaBAAtOLWEM TTa3y TTMAbHOIO CTOAA.
TTapanneAbHbIN YITOp MOXET ObITb TTEPEABUHYT
B AHOOOM HarpaBAEHUU.

— TlepeABMHbTE YTIOP B )X€AaeMOe TTOAOXKEHHUE K
MTUABHOMY AWUCKY, KOTOPOE TTOKa3blBaeT
yKasaTteAb paccTofHuA 71.

—  AAA PUKCUPOBAHUA TTePEBEAUTE 3AKUMHYHO
pyuKy 66 BHUM3.

» TIpoBepsAiiTe MapaAAeAbHOCTb
TMapaAAeABbHOro yriopa K MTMABHOMY AUCKY W
UCKAIOUaWTE YBEAUUEHHUE PACCTOAHUA OT
AWCKa K TapaAAeAbHOMY yTopy Ha3aA. 310
CO3AA€ET OTACHOCTb 3aKAMHMBAHUA AETAAU
MEXAY MTUAbHbBIM AUCKOM W TTapaAAeAbHbIM
yrnopom.

BKAlOUEHHE 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

BkaloueHue (cm. puc. 2 D)

—  AnA BKAIOUEHMA HAXXMWUTE Ha 3EAEHYIO
KAaBuLly BKAoueHus 2 (1).

BbikntoueHue

— HaXMmuWTe Ha KpacHY KAABULUIY BbIKAKOUEHUA
1(0).

OTKa3 3NeKTPOMUTaHUA

BblkAOUaTEAb TTPEACTABAAET COOOM Tak
Ha3blBaeMbl HYAEBOM BbIKAOUATEAb, KOTOPbIN
TTpeAOTBpaLlaeT MOBTOPHbIM 3amMyckK
3NEKTPOUHCTPYMEHTA TTIOCAE UCUE3HOBEHHA
HampAXeHUs (HampuMep, OTKAOUEHUE BUAKH
ceTu BO BpeMA paboThl).

— /AASl TTOBTOPHOMO BKAKOUEHUA
3NEKTPOUHCTPYMEHTa HAXMWUTE CHOBA Ha
3EAEHYI0 KAABULLY BKAKOUEHMSA 2.

YKa3aHuA TTO TPUMEHEHUIO
O6LwuMe yKa3aHUA ANA TTMAECHUA

» AAnA Ao6oro mpomMAa cHauana Bbl AOAXHDI
UCKAIOUUTb BOSMOXXHOCTb TPUKOCHOBEHHA B
A060€e BpeMA MUABHOIO AUCKA K yropam
WAM TIPOUMM YACTAM MHCTPYMEHTA.

3auwmulanTe MUAbHbIE TTOAOTHA OT YAAPOB U
TOAUKOB. He HaxunmawnTe cbOKy Ha TUAbHbIN AUCK.

CaeanTe 3a TeM, UTODbI PACTTOPHbIW KAMH CTOAA B
OAHOW AMHUU C TTMAbHbIM AUCKOM.

He obpabaTbiBanTe TOKOPOOAEHHbIE 3arOTOBKMU.
3aroToBKa AOAKHA BCErAA MMETb OAHY TIPAMYIO
KPOMKY AAAl TIPUKAAAbIBAHMA K YTTOPHOW penke.

XpaHuTe TOAKaTeAb BCErAa Ha
SAEKTPOUHCTPYMEHTE.

He MpUMEHANTE SIAEKTPOUHCTPYMEHT AAR
WTYHTOBAHMA, TIPOPE3aHUA TTAa30B WAW LUAWLEB.

CBOb6OAHbBIV KOHEL, AAMHHbIX 3arOTOBOK AOAKEH
AeXaTb Ha orope. (cM. puc. 2 E)

TMonoxeHue omepartopa (cm. puc. . F)

» He cToiiTe TepeA 3AEKTPOUHCTPYMEHTOM B
OAHY AMHMIO C TTMAbHbIM AUCKOM, CTOATb
HY)XXHO Bceraa c60Ky B CMeLLEeHHOM TIo
OTHOLUEHUU K TTMABHOMY AUCKY TIOAOXXEHHM.
Takum 06pa3om Bbl MOXeTe 3alWMTUTL cebn
OT BO3MOXHOTO pUKOLeTa.

— He MoACTaBAAKTE PYKKW U TTaAbLibl TTOA
BpaLLatoLWMUCA TIMAbHBIW AUCK.

YuuTbiBaMTe TIPU 3TOM CAEAYIOLLME YKa3aHWA:

— /epXuTe 3aroToBKY yBEPEHHO ABYMA PyKamu
U TIPUXMMaNTE ee KPETKO K TIMAbHOMY CTOAY,
ocobeHHo Tipu pabote 6e3 ymopa.

— Tlpu pacriMAMBaHMK y3KMX 3aroTOBOK
MCTIOAb3YITE TTOCTaBAEHHbIN TOAKATEAb.
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TMuAeHue
BbiTTOAHEHUE TMTPAMbIX TTPOTTUAOB

— YcTaHoBMTe TTapaAAeAbHbl yrop 63 Ha
XKenaeMyto WUPUHY TIpopesun. (cMm.
«YCTaHOBKa TTapaAAeAbHOTO yTopanr,
cTp. 151)

— TIoAOXMUTE 3aroTOBKY Ha TIMAbHbIW CTOA TIEpeA
3aLlWMUTHBIM KOXYyXOM 65.

— YcTaHOBMTE TIPABUAbHYIO BbICOTY TTMABHOTO
AUCKa. (CM. «YCTaHOBKa BbICOTbI TTMABHOTO
AWCKa», cTp. 150)

— TIpoBepbTe MPaBUAbHOE TIOAOXXEHHUE
3aLMUTHOro KOXyXa. [Tpy TUAEHUHU OH AOAKEH
TTOCTOAHHO TIPUAEraTb K AETAAU.

— BKAIOUMTE IAEKTPOUHCTPYMEHT.

— BBbITTOAHUTE pe3 C paBHOMEPHOM TToAaUEN.

— BbIKAIOUWTE IAEKTPOUHCTPYMEHT U
TTOAOXAMTE, TTOKA TIMABHbIW AMCK TIOAHOCTbBIO
He OCTaHOBMTCH.

OCHOBHbI€ HaCTPOWKH - KOHTPOAb U
KOppeKuua

> Tlepea AO6bIMU MaHUTIYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITaCKUBaiTe
WITEeTCeAb U3 PO3ETKHU.

Anf obecrieueHrs TOUHOIO pPacmMUAa TTOCAe
MHTEHCUBHOM pPaboTbl HYXXHO TTPOBEPUTL
MCXOAHbIE HACTPOWMKK IAEKTPOUHCTPYMEHTA U
TTPU HEOH6XOAMMOCTH TTIOATIPABUTD.

AAs 3TOrO y Bac A0OAXeH 6bITb OTTbIT U
crienanbHbIM UHCTPYMEHT.

CepBucHasa macTepckana Bosch BbimoAHseT
Takyo paboTy 6bICTPO M HAAEXHO.

HacTpoiika yka3aTeAn pacCTOAHUA
TMapaAAeAbHoro ymopa (cm. puc. 2 G)

— Wcronb3yiTe AeTanb UAM COOTBETCTBYIOLLMI
TPEAMET C TOUHO OTIPEAEAEHHON LWWPUHOM X.
AAvHa TpeaMeTa AOAKHA TTPUBAU3UTEABHO
COOTBETCTBOBATb AMAMETPY TTMABHOTO
MTOAOTHa.

— BcTaBbTe 3TOT TIPEAMET TTOA 3aLUMTHbIN
KOATTaK 65 ¥ TTPUAOXUTE ero TMAOTHO K
TTMABHOMY TTOAOTHY.

— TlepeaBWHbTE TTapaAreAbHbIM yop 63 cripaBa
AO COTIPUKOCHOBEHUSA C TTPEAMETOM U
3aMKCHUPYHITE TTAapPaAAAEAbHbIN YTTOP B 3TOM
TTOAOXEHWH.
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KOHTpOAb:
YkazaTeAb pacctoAaHunsA 71 AOAXKEH TTOKa3blBaTb
LWWMPHHY X TTPeAMETa Ha WKane 67.

Hacrpolika:

— OTnycTUTEe BUHT 72 MTOCTABAEHHOM LAULLEBOM
OTBEPTKOM U YyCTAHOBMWTE yKa3aTeAb
PaCCTOAHUA TOUHO Ha WUPUHY X.

HacTpo¥ika yCMAMA 3aXXKaTUA TTapaAAe@AbHOro
ymopa (cm. puc. 2 H)

YcuAne 3axatuaA HampasAAtowmri 73 Ha
TTapasAeAbHOM YTTOpPEe MOXET TIPU YacTOM
MUCTTOAb30BaHMU OCAABHYTb.

— 3aBWHUMBANTE BUHT HACTPOMKHK 74 TaK AOATO,
TTOKA HE CTAaHET BO3MOXHbIM OTIATb HAAEXHO
(hMKCHPOBATb TTAPAAAEAbHbIN YTTOP Ha
TTMABHOM CTOAE.

YcTaHOBKa MapaAAeAbHOrO yITopa TapaAAeAbHO
K TTMABHOMY AUCKY

— BocCmoAb3yHTeCb AETaAbIO UAU
COOTBETCTBYIOWWM TTPEAMETOM C
mapasreAbHbIMKU KPOMKaMU. AAMHA TTpeaMeTa
AOMKHA TTPUBAU3UTEABHO COOTBETCTBOBATb
AWAMETPY TTMABHOFO AMCKa.

— BcraBbTe 3TOT MPEeAMET TTOA 3alUTHbIN
KOATaK 65 1 TIPUAOXKHTE ero TIAOTHO K
TTMABHOMY TTOAOTHY.

— CABUWHbTe TTapanreAbHbIM yTTop 63 HampaBo A0
COTIPUKOCHOBEHMSA C TIPEAMETOM.

KoHTpoAb: (cM. puc. . 11)
TTapaAAeAbHbIN YTIOP AOMKEH TIO BCEU AAMHE
TTOAHOCTbIO TIPUAEraTh K TIPEAMETY.

HacTpolika:

— CHWMHWTe TTaparAeAbHbIM YITOp C TTMABHOTO
cTona 61 ¥ OTBUHTUTE KpecToobpasHou
OTBEPTKOW TPHW BUHTA 75 Ha HUXHEN CTOPOHE
LUMHbBI CKOABXEHMWSA TTAPAANEABHOTO YTTOpa.
(c™m. puc. o 12)

— Kperko mpuxXmMuTe TTaparneAbHbIl yriop
criepeaM K WKane 67 M ycTaHOBWTE ero mpwu
3TOM BPOBEHb C TIPEAMETOM Ha MTUABHOM
ctone. (cm. puc. o 13)

— 3adrkcHupyinTe TaparAeAbHbIM YITOp B 3TOM
TTOAOXEHWU U 3aTAHWUTE AeBbIM W TIPABbLIN
YCTaHOBOUHbIE BUHTbI 76 TTOCTaBAEHHOM
oTBepTKOM. (CM. puc. . 14)

Bosch Power Tools
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— CHMMMUTE MMapanAeAbHbIH YITOP C TTMABHOTO
cToAa.

— Bpallaite cpeaHUi YyCTaHOBOUHbIM BUHT 76
Tak AOATO, TIOKAa OH He BCTaHeT BPOBEHb C
MTOBEPXHOCTBIO WKWHbI CKOABXEHMA.

— 3admMkcupyiTe cooTBETCTBYIOLLEE
TTOAOXEHWE YCTAHOBOUHbIX BUHTOB U
3aBUHTUTE BCE BUHTbI 75. (CM. puc. . 15)

EcAM TToCAe HAacTPOWKM TTapaAAeAbHbIW yTTop
HEBO3MOXHO TIPOUHO 3aKPETUTb Ha TTUMABHOM
CTOAE, TO CAEAYET 3aHOBO YCTAaHOBMTb YCUAUE
KpenAeHus HampaBasollen 73. (cm.
«HacTpoika ycuAMa 3axaTua mapasreAbHOro
yropa», cTp. 152)

Texob6cAy)XUBaHME U CEPBUC

TexobcAy)XMBaHUE M OUMCTKA

> Tlepea AO6bIMU MaHUTTYAALMAMMU C
3AEKTPOMHCTPYMEHTOM BbITacKUBaiTe
wiTernceAb U3 PO3ETKH.

ECAM a3NEKTPOUHCTPYMEHT, HECMOTPA Ha TLATeAb-
Hble METOAbI U3rOTOBAEHWA U UCTIBITAHWSA, Bbli-
AET U3 CTPOSA, TO PEMOHT CAEAYET TIPOU3BOAUTD
CHAAMU aBTOPHU30BAHHOW CEPBUCHOM MacTep-
CKOW ANl SAEKTPOMHCTPYMEHTOB (hnpMbl Bosch.

TMoxanyHcTa, BO BCex 3ampocax M 3akasax
3anuacTein obasaTeAbHO ykasbiBanTte 10-
3HaUHbIM TOBAPHbIA HOMEP TTO 3aBOACKOM
TabAMUKE INEKTPOMHCTPYMEHTA.

OuucTtka

A obecrieyeHns KauecTBEHHON 1M be3omacHoM
paboTbl COAEPXHUTE IAEKTPOUHCTPYMEHT M
BEHTUAALMOHHbIE TTIPOPE3H B UUCTOTE.

MasTHUKOBbIN 3aLLMTHBIN KOXYX AOAXKEH BCEraa
cBOBOAHO ABMIraTbCA U CAMOCTOATEABHO
3akpbiBaTbcsa. TToaTOMy BCeraa AepxuTe B
UMCTOTE YUACTOK BOKPYT MAATHUKOBO 3aLMUTHOIO
KOXyXa.

TMocae Kaxaol pabouei omepaumm yaananute

TTbIAb U CTPYXKY CTPYEM CXXaToro BO3AyXa UAU
KUCTOUKOM.

PeryaapHo oumwanTe MOAYAb OCBELLEHHSA U
Aa3epHbIi MoayAb (35, 21).

AN OUMCTKU KPbILWKK AA3EPHOM AUH3bI 16
BblBEPHWUTE BMHT. 3aTeM BbITAHWUTE KPbILLKY
BAOAb MAaATHWMKOBOIO 3aLUMTHOrO KOAMaKa 22 3
koprmyca. (cm. puc. h)

TMpUHaAAeXXHOCTH

MewWoK AMMATIBIAV .« oot vt 2605411 222
CTpybUMHA . . oo oo 2 608 040 205
CKOBa-yAAMHWUTEAD . v v v . 2 607 001 911

TTUAbHbIE AUCKU AAA APEBECHHbI U TIAUTOUHbBIX
MaTepUuanos, TaHeAel U peek

TTuAbHbBIN Anck 305 x 30 MM,
403yBbEB. . ..ttt 2 608 640 440

TTUABHBIN AUCK AAA AaAIOMUHUA
(3KcmayaTaums B KauecTse TOPLOBOUHO-
YCOBOUHOW TIUAbI)

TTUAbHBIN AMcK 305 x 30 MM,
96 3YObEB. . .o 2 608 640 453

CepBHUCHOe 06CAyXHBaHHE U
KOHCYAbTALMA TTOKyTaTeAeH

CepBUCHbIN OTAEA OTBETUT Ha Bce Baluu Bompo-
Chl TTO PEMOHTY U 0b6CAYyXMBaHUIO Balero npo-
AYKTa, a TakxXe 1o 3amuactaM. MoHTaxHble
yepTexu U MHOPMaLMIO TTO 3amuacTAM Bbl
HalAeTe Takxe IO aapecy:

www.bosch-pt.com

KOAAEKTUB KOHCYAbTaHTOB Bosch oxoTHo momo-
XeT Bam B Bomipocax MoKyTKU, TPUMEHEHUSA U
HaCTPOMKMU TIPOAYKTOB U TIPUHAAAEXHOCTEN.

Ann pervoHa: Poccuna, benapycb, KasaxcraH

[apaHTUiiHOe 06CAYXKUBaAHUE U PEMOHT IAEKTPO-
MHCTPYMEHTA, C cobaopeHneM TpeboBaHWM U
HOPM M3roTOBUTEAA TTPOU3BOAATCA Ha
TEPPUTOPUK BCEX CTPAH TOABKO B (DPUPMEHHbIX
WAW aBTOPM30BaAHHbIX CEPBUCHbIX LLEHTPax
«PobepT Bowny.

TTPEAYTIPEXXAEHME! NcrmioAb3oBaHWe KOHTpa-
(haKTHOW TIPOAYKLMK OTTaCHO B SKCTIAyaTaumu,
MOXET TIPUBECTHU K ylepby ana Bawero
3A0pOBbA. M3roToBAEHME M PaCTIPOCTPAHEHNE
KOHTpadaKTHOM TTPOAYKLMU TIPECAEAYETCA TIO
3aKOHY B aAMUHWUCTPATUBHOM M YTOAOBHOM
TopAAKe.
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Poccua

00O «PobepT Bow»

CepBUCHbIN LEHTP TTO 0HCAYXXMBAHUIO
SAEKTPOUHCTPYMEHTA

yA. AkapeMurka KopoaeBa, cTp. 13/5

129515, MockBa

Poccua

Tea.: +7 (800) 100 800 7

E-Mail: pt-service@ru.bosch.com

TTOAHYIO MHPOPMALIMIO O PACTIOAOXKEHUU
CEPBUCHbBIX LEHTPOB Bbl MOXeTe MOAYUMTb Ha
odMuManbHOM caite www.bosch-pt.ru ambo mo
TenedpOHy CTTpaBOYHO-CEePBUCHOM CAYXObl Bosch
8-800-100-8007 (3BOHOK becmaaTHbIN).

Beaapycb

NTT «PobepT Bow» OO0

CepBUCHbIN LEHTP TTO 0HCAYXXMBAHUIO
INEKTPOUHCTPYMEHTa

yA. TumupaseBa, 65A-020

220035, r. MUHCK

Benapycb

Ten.: +375 (17) 254 78 71

Ten.: +375 (17) 254 79 15/16

®akc: +375 (17) 254 78 75

E-Mail: pt-service@by.bosch.com
OdomumManbHbIM canT: www.bosch-pt.by

KasaxcraH

TOO «PobepT Bow»

CepBUCHbIN LEHTP TTO 0H6CAYXUBaAHUIO
3AEKTPOUHCTPYMEHTA

yA. CendpyaamHa 51

050037 r. AAmartbl

KasaxcTaH

Ten.: +7 (727) 232 37 07

Qakc: +7 (727) 251 13 36

E-Mail: pt-service@kz.bosch.com
OdmumManbHbIM canT: www.bosch-pt.kz

—

Pycckuii | 153

YTuAusauua

OTCAYXHBLIWE CBOW CPOK IAEKTPOUHCTPYMEHTbI,
TTPUHAANEXHOCTU U YTTaKOBKY CAEAYET CAABaTb Ha
3KOAOTMUECKHM UUCTYIO PEKYMEPALIMIO OTXOAOB.

He BblbpacbiBaiTe IAEKTPOUHCTPYMEHTbI B
6bITOBOM Mycop!

ToAbKO AAA cTpaH-uneHoB EC:

CoraacHo EBpomnenckon AMPEKTH-
Be 2002/96/EC o cTapbiX 3AeKTpH-
UECKMX WM INEKTPOHHbIX MHCTPY-
MeHTax v mpubopax u
AAEKBATHOMY TIPEATTUCAHUIO
HaLMOHAAbHOTIO TTPaBa, OT-
CAYXWBLUME CBOM CPOK 3AEKTPOUHCTPYMEHTHI
AONKHbI OTAEAbHO COBMpPaTbCA U CAABATLCA Ha
3KONOTMUECKHU UUCTYIO YTUAU3ALMIO.

B03MOXXHbl U3BMEHEHHA.
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Bka3iBKM 3 TeXHiKU 6e3meKku

3aranbHi 3acTepeXXeHHA AAA
eAeKTPONPUAAAIB

4 YBATA AR 3aXMCTY BiA ypaKeHHsA

EeAEKTPUUHUM CTPYMOM, TPaBM Ta
TTOXeXi Tia uac poboTH 3 eAEKTPOIHCTPYMEHTaMMU
Tpeba 3BaxaTu Ha MMPUHLMTIOBI TTpaBUAA 3
TEXHIKKW Hesrmeku.

Tepea eKCTAyaTalUi€lo eAeKTPOIHCTPYMEHTY
TMpouMUTaiTe BCi BKa3iBKU 3 TEXHIKK 6e3meKH i
A0b6pe 36epexiTb iX.

TTiA TTOHATTAM «EAEKTPOIHCTPYMEHT», WO
BMKOPWCTOBYETLCA Y BKa3iBKax 3 TEXHIKM
6e3mMeKHU, MA€ETbCA Ha YBa3si eAEKTPOIHCTPYMEHT,
WO TTpaLtoe Bia Mepexi (i3 WHYpPOM XMUBAEHHA)
abo Bia akymyAaTOpHOI 6aTapei (6e3 WwHypa
KUBAEHHA).

1) Besmeka Ha po6ouomy micui

a) Tpumaiite cBoe poboue Micue B UUCTOTi i
3abesneure p06pe ocBiTAeHHA pobouoro
micua. be3naa abo moraHe oCBITAEHHA Ha
pobouoMy Micli MOXyTb TTPM3BECTU A0
HeLWAaCHUX BUTTAAKIB.

6) He mpauioiiTe 3 eAeKTPOTIPUAAAOM Y
cepeAOBHLUI, Ae iCHY€e Hebe3meka BUBYXy
BHACAIAOK TIPUCYTHOCTI FOPIOUYUX PiAUH,
rasies abo muay. EnekTpoTipraaaM MOXyTb
TTOPOAXYBATH iCKPH, Bia AKX MOXE
3aMmaruca A abo mapu.

B) TTia yac npaui 3 eAeKTPONTPUAAAOM He
miamyckanTe Ao pobouoro mMicua Aite# Ta
iHWKX AtoAen. By MoxeTe BTpatuTH
KOHTPOAb Haa TIPUAAAOM, AKLWO Balua
yBara byae BiaBepHyTa.

2) EnekTpuuHa 6e3meka

a) LUtemnceAb eAeKTPOTIPUAAAY TTOBMHEH
MAXOAUTH AO po3eTKHU. He A03BOAAETbLCA
MiHATH WOCDb B WTENceAi. AAA poboTu 3
eAeKTPOTIPUAAAAMM, L0 MAIOTb 3aXUCHEe
3a3eMAEHHA, He BUKOPUCTOBYHTE
apanTepu. BUKOPUCTAHHA OpUriHAAbHOTO
LITETICEAAl Ta HAAEXHOT PO3ETKHU 3MEHLIYE
PU3UK YPAKEHHA EAEKTPUUHUM CTPYMOM.

6) YHUKaMTe KOHTAKTY UaCTHH TiAa i3 3a3eMm-
A€HUMMU TTOBEPXHAMM, AK Hamp., Tpy6amu,
6aTapeAMM omaneHHA, TAUTAMH Ta XOAO-
AUAbHUKaMHU. Koan Balle Tino 3a3eMaeHe,
icHye 36inblueHa HebeameKa ypaxeHHs
eAEKTPUUHUM CTPYMOM.

B) 3axuLlLaiTe TTPUAAA BiA AOLLY | BOAOTH.
TTomapaHHS BOAUM B EAEKTPOTIPHUAAA
36iAbLIYE PUBUK YPAXKEHHA EAEKTPUUHUM
CTPYMOM.

~—

r) He BukopucroByiTe KabeAab AR TTepeHe-
CEHHA eNeKTPOTIPUAAAY, MABIlLYBaHHA
260 BUTATyBaHHA LUTETICEAA 3 PO3ETKMU.
3axuwaitte KabeAb Bip TemAaa, OAil,
rocTpux KpaiB Ta AeTanel TTPUAAAY, LLO
pyxatTbca. MowKoAXeHUH abo
3aKpyueHui kabeab 36iAbLIYE PUSHK
YPaXKEHHA eAeKTPUUHUM CTPYMOM.

A) AAA 30BHiWHIX pob6iT 060B’A3KOBO BUKO-
PUCTOBYiiTE AULLE TaKUH TIOAOBXYBau,
1O TPUAATHUI AAA 30BHILWHIX POb6iT.
BrKopuWCcTaHHA TTOAOBXYBaua, Lo
pO3paxoBaHMi Ha 30BHilWHI PobOTH,
3MEHLUYE PU3KK YPAKEHHS ENEKTPUUHUM
CTPYMOM.

e) AKWo He MOXKHa 3amo6irTu BUKOPUCTaH-
HIO eAEKTPOTIPUAAAY Y BOAOTOMY cepe-
AOBHLLi, BUKOPUCTOBYHTE TIPUCTPIN
3aXMCHOro BUMKHEHHA. BMKopucTaHHsA
TTPUCTPOIO 3aXMCHOrO BUMKHEHHS
3MEHLUYE PU3HK YPAKEHHS ENEKTPUUHUM
CTPYMOM.

3) Bes3neka Aoaei

a) ByabTe yBaXXHUMM, CAIAKYHTE 3a TUM, LLO
Bu pobute, Ta pO3CyAAMBO TOBOAbTECA
miA yac poboTu 3 enekTponpuaasom. He
KOPUCTYHTECA €NEeKTPOITPUAAAOM, AKLIO
Bu ctomneHi abo 3HaxoauTecsA mia Aieto
HApPKOTHKIB, CTUPTHUX HaMoIB abo AikiB.
MWTb HEYBaXHOCTI TTPU KOPUCTYBaHHI
eAeKTPOTIPUAIAOM MOXE TIPU3BECTU AO
CEepHO3HMUX TPaBM.
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6) BaaraiTte ocobucTte 3axucHe CTopsAA-

YK€HHA Ta 060B’A3KOBO BAAranTe 3aXUCHi
OKYAApPHU. BaAraHHA 0COBUCTOro 3axuc-
HOro CTTOPAAXEHHSA, AK HATIP., — B 3aAeX-
HOCTi Bia BMAY POBIT — 3aXMCHOT MackH,
CTeuB3yTTA, WO He KOB3aETbCA, Kacku Ta
HaBYLUHWKIB, 3MEHLUYE PU3UK TPABM.

B) YHUKaWTe BUTTAAKOBOro BMUKaHHA. Tepiu

r)

Hi)XK BBIMKHYTU €AEKTPOTIPUAAA B
eneKTpomepexy abo mia’eAHaTH aky-
MYAATOPHY 6aTapeto, 6paTu HOro B pyku
260 mepeHOCHUTH, BTIEBHITLCA B TOMY, LLO
€AEeKTPOTIPUAAA BUMKHYTUH. TPUMaHHA
TaAbLA Ha BUMMKAUI TTiA Uac MepeHeCceHHs
eneKTPOTIpUAaAY abo TIAKAKOUEHHS B
PO3eTKy YBIMKHYTOrO TIPUAGAY MOXe
TTPU3BECTU AO TPABM.

TMepea TMM, AK BMMKaTH €AEKTPOTIPUAAA,
npubepiTb HaAaropXXyBaAnbHi iHCTPyMeH-
TH Ta rankoBHUH KAIou. [TepebyBaHHA Ha-
AAroAXYyBaAbHOTO iHCTPyMeHTa abo katoua
B UACTHHI TPUAAAY, L0 06epPTAETLCA, MOXE
TTPM3BECTU AO TPaBM.

A) YHUKaiTe HETTPUPOAHOTrO TTOAOXKEHHA

Tina. 36epiraiTe cTiliKe TOAOXEHHA Ta
3aBXAM 36epiraite pisHoBary. Lle Ao03BO-
AMTb BaM Kpalle 36epirati KOHTPOAb Haa
eNeKTPOTIPUAGAOM Y HECTIOAIBAHMX CUTYa-
uisax.

e) Baarainte mpuaaTHui oanar. He BaaranTe

TIPOCTOPUIA OAAr Ta TPUKPAcH. He mia-
CTaBAAINTE BOAOCCH, OAAr Ta PyKaBULIi AO
AeTanel TIPUAAAY, WO pyXalTbea. [po-
CTOPWI OASIT, AOBre BOAOCCA Ta TMPUKPACH
MOXYTb TTOTPATUTK B AE€TaAi, WO pyxa-
IOTbCA.

) AKLLO iCHYE MOXXAMBICTb MOHTYBaTH TU-

AOBIACMOKTYBaAbHi a60 TMAOYAOBAIOIOUI
TIPUCTPOI, TepeKoHalTecH, Wwob BOHU
6yAu pobpe Tia’eAHaHI Ta TPaBUABHO
BUKOPUCTOBYBAAUCA. BUKOPHUCTaHHA
TTMAOBIACMOKTYBaAbHOIO TIPUCTPOIO MOXE
3MEHLWKUTU HebeaTeKn, 3yMOBAEHI TTMAOM.
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4) TIpaBUAbHE TTOBOAXXEHHA Ta KOPUCTYBaHHA
eAeKTpOompUAaAAMHU

a) He mepeBaHTaxcyiTe mpuaaa. Bukopucro-

BYWTEe TaKUil TIPUAQAA, LLO CTIeLiaAbHO
TIPU3HAUYEHHU ANA BiATTOBiIAHOT po6oTH.

3 MpUAATHMUM TIPMAAAOM Bu 3 MeHW KM
PU3MKOM OTPMMAETEe Kpalli pe3yAbTaTu
poboTH, AKwWo byaeTe MpaLtoBaTH B 3a3Ha-
YEHOMY Aiamas3oHi TTOTYXHOCTI.

6) He KopuUCTyiiTecA eNeKTPOTTPUAAAOM 3

TTOWKOAXEHUM BUMHUKaueM. EnekTpo-
TTPUARA, AKUIM HE MOXHA YBIMKHYTH abo
BUMKHYTH, € Hebe3meuHum i horo Tpeba
BiAPEMOHTYBATH.

B) TTepeA TMM, AIK peryAloBaTH Wwo-Hebyab

r)

Ha TIPUAAAI, MiHATU TPUAAAAA abo XxoBaTH
TPUAAA, BUTATHITD LUTETICEAb i3 PO3eTKH
Ta/abo BUTATHITb aKyMyAATOPHY 6aTa-
peto. Lli momepeaxyBanbHi 3aX0AM 3
TEXHIKU 6e3Mekn 3MEHLIYIOTb PU3HUK
BWUTTAAKOBOTO 3arycKy TTPUAAAY.

XoBaiTe eneKTPOTIPUAAAHU, AKUMU Bu
came He KOPUCTYETECh, BiAa AiTel. He A03-
BOAAIWTE KOPUCTYBATUCA
eAeKTPOTIPUAAAOM ocobam, Lo He
3HaloMi 3 Horo po6oTolo abo He uuTanm
ui BKasiBKM. Y pasi 3actocyBaHHA
HEAOCBIAUEHUMU 0CObaMM TIPUAAAM
HecyTb B cobi HebesmeKy.

A) CTapaHHO AOrAfAQiTe 32 eAeKTPOTIPUAA-

AoM. TepeBsipsiite, Wo6 pyxomi AeTani
npuAasy 6e3a0raHHO TIpaLioBaAU Ta He
3aipanu, He 6yAM TTOWKOAXEHUMHU abo
HaCTiAbKM TTOLUKOAXXEHUMMU, Wob ue
MOrAO BMIAMHYTH Ha (pyHKLiOHyBaHHA
eneKTpoTIpUAaAy. TTollKoAXeHi AeTani
Tpeba BiAPeMOHTYBaTH, TepLU HiX
KOPUCTYBaTUCA HUMM 3HOB. Beanka
KiAbKICTb HeLlaCHUX BUTIAAKIB
CTIPUUMHAETBCA TTOFAaHUM AOTASAOM 3a
eNeKTPOTIPUAAAAMMU.

e) TpumaiiTe pi3anbHi iIHCTPYMEHTH Ha-

rocTpeHUMH Ta B uncTtoTi. CTapaHHo
AOTAAHYTI Pi3aAbHi IHCTPYMEHTH 3 TOCTPUM
pi3aAbHWMM KPAaEM MeHLUe 3acTpsAlTb Ta
AErwi B eKcrayaTauii.

Bosch Power Tools
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) BUKOPUCTOBYITE @AEKTPOTIPUAAA, TIPHU-
AAAAA AO HbOTO, po60oUi IHCTPYMEHTH T.i.
BiATTOBiAHO AO LUMX BKa3iBOK. Bepitb A0
yBarv mpu uboMy yMOBHM po60TH Ta crre-
unciky BUKOHyBaHOi po6oTu. Brkopuc-
TaAHHA eAeKTPOTTPUAAAIB AAA PODBIT, AAA
AKUX BOHU He TiepeabaueHi, Moxe
TTPU3BECTH AO Hebe3meuyHUx cuTyauin.

5) Cepsic

a) BianaBaliTe CBill TPUAAA HA PEMOHT AULIE
KBaAichikoBaHUM chaxiBUAM Ta AULIE 3 BU-
KOPUCTAHHAM OPUriHaAbHMX 3aTTYaCTHH.
Lle 3abe3meunTb He3meuHicTb TPUAAAY HA
AOBIMI yac.

BkasiBKM 3 TeXHiKu 6e3meku AnA
KOMb6iHOBaHUX TTMAOK

» EAeKTpompHAaA MOCTAYaETbCA 3

TorepeAXXyBaAbHOK TabAMUKOIO HA
HiMeubKi MoOBi (Ha 306paXKeHHi
€AeKTPOTIPMAAAY Ha CTOPiHLI 3 MaAIOHKOM
BOHa MO3HaueHa Homepom 40).
TepeA mepLIUM 3aMTyCKOM B eKCTIAyaTalilo
3aKAeiTe HiMeubKUH TEKCT
onepeAXXyBaAbHOI TABAMUKU HaKAEH KO0
Ha mMoBi Bawoi kKpaiHu, WO BXOAUTb Y
KOMTIAEKT TTOCTauaHHA.

[ NA3EPHE D

BUMPOMIHIOBAHHA
He auBiTbCA Ha NPOMiHb
JNNasep knacy 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
\ J

» Hi B AKoMmy pa3i He 3HiMaiiTe 3a TPUAAAY | He
3aKpuBaKTe TOMepAXYBaAbHi TAGAUUKH.

» HikoAu He cTaBaiTe Ha eAEKTPOTIPUAAA.
AKLLO eAEKTPOTIPUAAA TTepeBepHETLCA abo Bu
HEHaBMMUCHO AOTOPKHETECh TOPKHETECHA
TTUAAABHOTO AUCKA, MOXAWBI CEPUO3HI
TpaBMMu.

> PyYKOATKHM 3aBXAM MaloTb 6yTH CyXUMH i He
3abpyAHeHMMHM OAi€lo a6o MacTUAOM. XXUpPHI
PYKOATKM BUCAU3AIOTb 3 PYK | TPU3BOAATL AO
BTPaTU KOHTPOAIO HaA TIPUAGAOM.

» KopHcTyiHTeca eAneKTPOTTPUAAAOM AULIE

TOAI, AKWO Ha pobouiit mAowi, Kpim
o6pobAloBaHOT AeTaAi, HemMae
HaAaroAXXyBaAbHUX iHCTPYMEHTIB, CTPYXXKH
TowWwo. HeBeAUKI LUMATKKU AEPEBUHM i iHLWI
MTPEeAMETH, AKUX MOXE TOPKHYTUCA TIMAAAbHUI
AMCK, WO 06epTaETbCA, MOXYTb Ha BEAUKIN
WBMAKOCTI BIACKOUMTH y Baliomy HampAMKy.

TMpubupaiite TUPCY Ta pPeLITKU MaTepiany 3
miaAoOru. |Hakwe By MoXxeTe TOCKOB3HYTUCA
abo mepeuenuTUcA.

3acTocoByiiTe eAEKTPOTIPUAAA AULLIE AAA
06pobkKM Takux MaTepianiB, WO BKa3aHi B
PO3AiAi TTPO MPU3HAUEHHA TIPUAAAY. |HaKLWwe
MOXAWBE TIEPEBaHTAXEHHA eAeKTPOTTPUAZAY.

Y pasi 3aKAMHEHHA TTMAAABHOIO AUCKA
BUMKHITb @AEKTPOTIPUAAA | TPUTPUMaIiTE
3aroToBKY, ITOKHU MTUAAIAbHUHA AUCK He
3YNMUHUTLCA. ANl YHUKHEHHA pUKoLWeTy
TTPUBOAbTE 3aroTOBKY B PyX AMLLE TiCAA
3YMUHKU TTMAAABHOTO AUCKY. YCYyHbTE
TTPUUMHY 3aKAMHEHHA TTMAAABHOIO AWUCKa,
MepL HiXX 3HOBY BMUKATU EAEKTPOTTPUAA.

He BMKOpUCTOBYHTE MUAAABHI AUCKH, LWIO
3aTyMUAUCH, TIOTHYAUCA, MalOTb TPILLUHU
a60 MOWKOAXEHHA. TTUAAABHI AUCKM 3
TYTTMMU ab0 HETPaBUABHO CITPAMOBAHWMMU
3ybamu, 3BaxKaroum Ha AyXe BY3bKUIN
TTPOMIXOK, TIPU3BOAATb AO 3aBEAUKOrO TEPTA,
3aKAMHEHHS TTUAAABHOTO AUCKA | CMUKAHHSA.

3aBXXAU BUKOPUCTOBYHTE AULLE TTMAAAbHI
AUCKH TIPAaBUABHOTO PO3MipYy i 3 TPUAATHUM
TTOCaAOUYHUM OTBOPOM (Hamp., y hopmi
3ipku abo Kpyraoi hopmu). TTUAAABHI AUCKH,
O He THAXOAATb A0 MOHTaXHUX AeTanen
TTMAKM, 06EPTaIOTECA HEPIBHO | TPU3BOAATL
AO BTPATU KOHTPOAIO.

He BMKOpPUCTOBYHTE TMAAABHI AUCKHU 3
BUCOKOAEroBaHOI WBUAKOPI3aAbHOI CTaAi.
Taki AMCKM MOXYTb LIBUAKO AAMaTHCA.

TMicAaa po60TH He TOpKalTecA TUAAABHOIO
AUCKaA, AOKM BiH HE OXOAOHE. TTUAAABHU I
AMUCK TTiA Uac poboTu Ay>e HarpiBaeTbCA.
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He HampaBAAlTe Aa3epHUI TTPOMiHb Ha
A0Ael abo TBapHH, i caMi He AMBITbCA Ha
Aa3epHUM TPOMiHb. Llel enekTpompuaaa
CTBOPIOE Aa3epHe BUMTPOMIHIOBAHHA KAacy 2
BiaTOBiAHO A0 HOpMM EN 60825-1. Lum
BUTTPOMiHIOBAHHAM MOXHa HEHaBMUCHE
3aCAITIUTHU THLWKUX AIOAEN.

He 3amiHloiiTe B6yaOBaHUI Aa3ep HA Aa3ep
iHWoro Tumy. AKLIO Aa3ep He TPUAATHUM AAA
LbOro eAeKTPOIHCTPYMEHTY, BiH MOXe
CTBOpPOBATH HEDESTTEKY AAA AIOAEN.

PeryaapHo mepesBipaiTe WHYp Ta Bippaite
WOro B PeMOHT B aBTOPHU30BaHy CepBiCHY
MaWCTEepPHIO eneKTpoTpuAaaiB Bosch.
MiHANTe MOWKOAXEHi TTOAOBXYBaui. Aulle
3a TakMX yMOB Ball eneKTpoTIpUAaA i HaaaAi
byae 3anuWwaTUCA HesmeuHnm.

HaaiitHo 36epiraiiTe eneKTPOTTPUAAA, AKLLO
Bu He KopucTyeTeca HUM. Micue AnA
36epiraHHA MTOBMHHO 6YyTH CyXUM Ta
3aKpuBaTUCA Ha KAloM. Lle 3amobirae
TTOLUKOAKEHHIO EAEKTPOTIPUAAAY TTiA Uac
36epiraHHA abo BHACAIAOK BUKOPUCTAHHA
HeAOCBIAUEHWMU ocobamu.

HikoAu He BiaxoabTe Bia pobouoro iHcTpy-
MEHTY, TTOKM BiH TTOBHICTIO He 3YITMHUTbLCA.
Pobouni iHCTPYMEHT, WO LWe PYyXaEeTbCA 1o
iHepuii, MOXe CTTPUUMHATU TIAECHI
YWKOAXKEHHA.

He KopucTyiTecs eneKTPOTPMAAAOM 3 TIOL-
KOAXXEHUM eneKTpoKabeaem. AKLWO mip uac
po60oTH eneKTpokabenb 6yae TOLIKOAXKEHO,
He TOpKaWTecs MOLIKOAXXEHOro eAeKTpo-
Kabensn i BUTArHITb WITETICeAb 3 PO3ETKH.
TTOLWKOAXEHWUHM EAEKTPOLIHYP 36iAblUyE
Hebesmeky ypaxeHHA EAEKTPUUHUM CTPYMOM.

BkasiBka 3 TeXHiKU 6e3TeKu AN BUKOPUCTaAHHA
B AKOCTi TOPLIOBAAbHOI TIMAKH

>

BrnieBHiTbCA Yy TOMY, L0 3aXMCHA KPULUKA
TMPALIOE HAAEXHUM UMHOM i BiAbHO
pyxaetbcA. HikoAn He 3aTUCKanTe MiLHO
3aXUCHY KPULLKY Y BIAKPUTOMY CTaHi.

HikoAu He 36UpaiiTe 3aAULLKKN POSTTUAY,
CTPY)XKH TOLLO B 30Hi TMAAHHA TIPU
MPaLIoIOUOMy eAeKTPOIHCTPYMEHTI.
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CrouaTtKy MPUBEAITb KPOHLITEHH pobouoro
iHCTpyMeHTa B CTaH CTMTOKOH i AMLLE TIOTIM
BUMWKaNTE EAEKTPOIHCTPYMEHT.

> TlinABOAbTE TTUAAABHUIA AUCK AO
06po6AIOBaHOT 3aroTOBKH AMLLE B
yBiMKHYTOMY cTaHi. B mpoTtuBHOMY pasi,
AKLLO TTUAAABHUI AMCK 3aKAMHUTBLCA B
0bpobAtoBaHiM AeTani, BiH MOXe CiTTHYTUCA.

> 3aBXau Aobpe 3aTUCKyiTe 06po6AIOBaHUI
matepian. He 06pobAasiiTe 3arotoBKHM, AKi
HEMOXXAUBO 3aTUCHYTH uepes iX MaAi
PO3MipH. IHaKLIe BiACTaHb BiA PYKK AO
TTMAAABHOTO AWCKa, Lo obepTaeTbea, byae
3aHaAATO MaAoto.

» Hi B Akomy pas3i He BMHuKalTe
eAeKTpoTipuAaA 6e3 BcTaBHOro wutka. Y
pa3i MOLWKOAXXEHHA 3aMiHiTb WHUTOK. Be3
6€3A0raHHOIr0 BCTABHOIO WWTKA MOXHA
mopaHUTUCA 06 TTMAAABHUI AUCK.

» 3akpinainTte 06pobaloBaHui MaTepian. 3a
AOTIOMOT OO 3aTUCKHOTO MPUCTPOto abo Aewiat
obpobaoBaHWUM MaTepian ikcyeTbCsA
HaAiMHiLLe HiX TTpU TPUMAHHI Horo B pyLi.

Bka3iBKM 3 TeXHiKH 6e3TTeKU AAA BUKOPUCTaHHA
B AKOCTi HAaCTiIAbHOr0 KPYFrAOTTMAAIALHOTO
Bepcrarta

> BTIeBHITbCA Yy TOMY, WO 3aXMCHa KPULLKa
TMPaLIOE HAAEXHUM UUHOM i BiAbHO
pyxaeTbca. Tlepea mouaTkoM poboTu 3axucHa
KPpULLIKA Mae TPUAATATH AO CTOAY, a TTiA yac
PO3MUAIOBAHHA — A0 06POOAOBAHOT AETaAi; Y
BIAKPUTOMY CTaHi KpULLIKa He TTOBUHHA
3aipatu.

»> HikoAM He Aa3bTe PYKOIO 32 MUAAANbHUMA
AMCK, W06 mpUuTpuMmaTu 06pobAaloBaHY
AeTaAb, 3a6paTu TUPCY a60 3 iHLWIKX TPUUMH.
AAXKe B TaKOMY BUTTAAKY BIACTaHb MixX Baluoto
PYKOHO i TUAAABHUM AUCKOM, Lo 0bepTaEeTbeA,
AYXXE MaAa.

> TTliaBoAbTe 06po6AIOBaHY AeTaAb AHMLIE AO
TMTUAAABHOTO AUCKa, Wo obepTaeTbesa. B
TTPOTUBHOMY pasi, AKLO MUAAABHUIA AUCK
3aKAMHWUTBCA B 06pOobOAIOBaHIN AeTaAi, BiH
MOXe CiTTHYTUCA.
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»> Po3muAlOiTe 3a pa3 AULUE OAHY > 3aB)XXAU BUKOPUCTOBYHTE TTapaneAbHU abo
o6pobaloBaHy AeTanb. O6pobatoBaHi aeTani, KYTOBUM ymop. 3aBAAKM LbOMy 36iAbLUYETHCA
L0 AeXaTb OAHA Ha OAHIM abo 0AHa KOAO TOUHICTb PO3TUAIOBAHHSA | 3MEHLLYETLCA
OAHOI, MOXYTb TTPU3BOAUTU A0 BAOKYBaHHA Hebesrmeka 3aKAMHEHHA TTMAAABHOIO AMCKa.
TTMAANBHOTO AMCKa abo 3cyBaTWCA TiA uac
PO3MUAIOBaHHSA.

CumBoAHM

HuxuermoaaHi CUMBOAM MOXYTb 3Hap00UTbCA Bam TIpU KOpUCTYBaHHI Bawnm enekTpotipuaaaoM. byab
AAcKa, 3amam’sTanTe Ui CUMBOAM Ta iX 3HaueHHsA. TTpaBUAbHE PO3YMiHHA CUMBOAIB AOTTOMOXe Bam
TMTPaBUAbHO Ta Hebe3MeuHO KOPUCTYBATUCH EAEKTPOTIPUAAAOM.

CumBoA 3HaueHHA

» He HanpaBAATe Aa3epHUI TTPOMiHb Ha Aloael abo TBapuH,
i cami He AMBITbCA Ha Aa3epHUiA TIPOMIHb. Llek
EeNEKTPOTIPMAAA CTBOPIOE Aa3epHe BUTTPOMIHIOBAHHSA KAacy 2
BiATTOBiAHO A0 HOpMM EN 60825-1. Lium BUTIPOMiHIOBAHHAM
MOXHa HEHABMUCHE 3aCAITIUTU iHLUUX AOAEHN.

He BUMKUWAaAWTE eAEKTPOIHCTPYMeHTH B TobyToBe cMiTTA!

Avwe AAA KpaiH €C:

BiamoBiaHO A0 eBpoTencbKoi AnpekTueu 2002/96/EC npo

BiATTPaLbOBaHi EAeKTPO- | EAEKTPOHHI TTPUAAAM i i TepeTBOPEHHA
@

B HaliOHaAbHOMY 3aKOHOAABCTBI EAEKTPOTIPUAAAM, LLO BUMLLAM 3
BXMWBAHHA, TTOBMHHI 3AaBaTUCA OKPEMO i YTUAIZyBaTUCA
€KOAOTIUHO UUCTUM CTTOCOBOM.

» He miacTaBAAWTE PYKU B 30HY PO3TIMAIOBAHHA TIPU
MPaLIoouoMy eNeKTPOIHCTPYMEHTi. AOTOPKaHHA AO
TTMAAABHOTO AMCKA Hece B cobi Hebeareky mopaHeHHs.

» BaAraiTe MUAO3aXUCHY MACKY.

» BasAraiTe 3axXUCHi oKyAapH!

> BasraiiTe HaBYWHUKH. LLIyM MOXe TIOLUKOAUTH CAYX.
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CumBoA 3HaueHHA

» Hebe3neuHa 30Ha! 3a MOXXAMUBICTIO He TIACTaBAANTe B Hel
PYKM Ta MaAbLi.

3BaXanTe Ha PO3MipKH TMTUAAABHOIO AMCKA. AiaMeTp OoTBOpPY
TTOBWMHEH TTACyBaTH A0 WITMHAEAA 6e3 TpoMixXKy. He
BUKOPUCTOBYHMTE TIEPEXIAHUKMU abo apanTepu.

@ max. 305mm
@ min. 300mm

Koan byaeTe MiHATU MTMASIABHUIA AMCK, CAIAKYHTE 32 TUM, Wob
LWUMPHUHA TTPOTIMAY ByAa He MeHLWoto 3a 2,5 MM, a TOBLMHA
LeHTPaAbHOT UaCTUHM TIMAAABHOTO AMCKA He Biablioto 3a 2,5 MM.
B mpoTMBHOMY pasi po3mipHUit KAMH (2,5 MM) Moxe
3aKAMHWUTBCA B 06POBAIOBaHIM AeTaAi.

TTpW BUKOPUCTAHHI KOMBIHOBAHOT MMAKM B AKOCTI HaCTiAbHOI
AMCKOBOI TTMAM MaKCHMMaAbHa BUCOTa 06pobAloBaHOI 3aroToBKH
CTaHOBWUTb 51 MM.

CHUMBOA Ha ckobi 11 ans miaomy i dbikcauii MmaATHUKOBOT
3aXMCHOT KPULLKKU

Ta

CUMBOA Ha KHOTILI 19 AAA PO3BAOKYBaHHA KPOHLWTENHA
pobouoro iHCTpyMeHTa.

CHWMBOA BUKOPUCTAHHA KOMbBIHOBAHOI TTMAKM B AKOCTI
TOPUIOBAABHOT TIMAKH.

CHWMBOA BUKOPUCTAHHA KOMBIHOBAHOI TTMAKM B AKOCTI HACTIABHOI
AWCKOBOI TTUAK.

DN

OnucaHHA TPUHUUTTY po60TH

TpounTalTe BCi 3aCTepeXXeHHs i 3a CBOEH TTOTYXHICTHO EAEKTPOIHCTPYMEHT
BKa3iBKM. HepoTprMMaHHA 3acTepe- po3paxoBaHWW Ha PO3TIMAOBAHHA TBEPAMUX i
XEHb | BKa3iBOK MOXe MpU3BecTH M’AKKX TTOPIA AEPEBa, a TaKoX

AO YPKEHHA €NEKTPUUHUM AEPEBHOCTPYXKOBUX | A6PEBHOBOAOKHUCTHX

CTpyMOM, Toxexi Ta/abo TTAMT.

CEPUO3HUX TPABM. TTpU BUKOPUCTAHHI €AEKTPOTPUAGAY B AKOCTI

HaCTIAbHOT AUCKOBOI TIMAU HE AO3BOAAETLCA

Tpnu3HaueHHA pUAasy PO3TMUAIOBATU HUM aAlOMiHIM abo iHLWi KOAbOPOBI
EAeKTpompuAaA MpU3HAUEHUI AAA METann.

BUKOPUCTAHHA Ha OTIOPi AAA 3AIMCHEHHA B

AEepEeBUHI PiBHUX TTO3AOBXHIX Ta MOMepeyHmx

TTIPOTIMAIB. MOXAMBI TOPU3OHTAABHI KYTH

PO3MUAIOBAHHA BiA —48° a0 +48° a Takox

BEPTUKaAbHI KYTW PO3TTUAKOBAHHA BiA —2° A0

+48°.
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306pakeHi KOMITOHEHTH

Hymepauia 306paxeHnx KOMTTOHEHTIB
TTOCUAQETbCA Ha 306paXeHHA eneKTPOTIPUAAAY
Ha CTOpiHKaX 3 MaAtOHKAMM.

1

a b wN

© 0o N O

10
11
12

13
14
15
16

KHOTIKa BUMKHEHHA
KHOTKa yBIMKHEHHA
MoHTaXxHi oTBOpU

3arAvbuHU AAf pYK

KAtOU-LecTurpaHHuk (6 Mm)/waiubosa
BUKPYTKa

Ckoba 3axuCTy BiA TEpPEKUAAHHSA
TTUAANBHUIM AMCK

MilWwoK AAA TTMAY

Bukuaau tupcu

Qdikcytouni reuHT ckobu 11
Ckoba

BUHT 3 BHYTPILWHIM LWECTUTPAHHUKOM
(6 MM) AAA KPITIAEHHA TTMAAABHOTO AMCKA

dikcaTop WMUHAEAR

3aTUCKHWI hraaHeub
BHYTpIiWHI#M 3aTUCKHWI braHeUb
Kpulika AiH3K na3epy

AeTtani TOpUIOBaAbHOT TTHAKH

19

20
21
22
23
24
25

26
27

28

29

30
31
32

KHOTIKa po36AOKYBaHHA KPOHLUTEMHA
pobouoro iHCTpymeHTa

PykoATka

Nasep

MaATHUKOBUIN 3aXMCHUN KOXYX
LLIBMAKO3aTUCKHa CcTpybumMHa*
CTin TOpUOBAABHOT TIMAKHK

LLIkana AAA HaCTpOOBaAHHA KyTa
PO3MUAKOBAHHA (FOpM3OHTaAbHOFO)

BcTaBHi WMTKK

Pyuka dbikcaLii AaA BiAbHOrO HacTPOKOBaHHSA
KyTa pO3TUAIOBaHHSA (TOPU3OHTAAbHOIO)

BaxiAb AAS TIOTIEPEAHBOMO HACTPOKBaHHA
KyTa PO3TUAOBaHHA (FrOPU30HTAABHOTO)

Haciuku AnA CTaHAQPTHMX KyTiB
PO3TMUAIOBAHHA

OTBOpPM TTiA WIBUAKO3ATUCKHY CTPYOLMHY
TToaOBXyBau CTOAQ
YropHa wuHa

33

34

35
36
37

38

39

40

41
42

43
44
45
46

47
48
49
50
51
52
53
54

55

56

60

YMOPHWIA FBUHT AAAL KyTa PO3TTMAKOBAHHA
33,9°(BepTHKanbHOrO)

YTIOPHWI TTPOTOHUY AAA KYTa PO3TIMAIOBAHHA
33,9°(BepTMKaAbHOTO)

Aamma
Bumukau ocBiTAeHHA («Light»)

BrUMUKau pAA TTO3HAUEHHA AiHIT
po3mnuAOBaHHA («Laser»)

3aTUCKHa PyKOATKA AAAl BIABHOTO
BCTAHOBAEHHA KyTa PO3TMUAIOBAHHA
(BepTMKaAbHOrO)

BUHTKU 3 BHYTPILWHIM WECTUIrPAHHUKOM
(6 MM) AO YITOPHOT TIAAHKH
TMomepeaxyBanbHa TabAnuka ara poboTu 3
Aa3epom

TpaHCTIOPTHUM hikcaTop

BUHTKU 3 BHYTPILWHIM WECTUIPAHHUKOM
TTOAOBXYBaua CToAa

TTopOBXYyBaAbHa AyXKa*
OTBOPM TTiA TTOAOBXYBAABHY AYXKY
CTpuxeHb 3 pisbboto

3aTUCKHWM BaXiAb AAA LUBUAKO3ATUCKHOT
CcTpybuMHHU

dikcaTopHa AyXKa

LLIkaAa TOUHOrO TTOLWYKY

IHAMKaTOp KyTa (BEPTUKAABHOTO)

LLIkana KyTiB pO3MHUAIOBaHHA (BEPTUKAABHUX)
DiKCYyrOUMI TBUHT AAMTIM

BMHTM AO BCTAaBHOIO WKTKA

[YMOBUWI KOBTTAUOK

PeryatoBanbHUI FBUHT TTOAOXKEHHSA Aa3epa
(mapanenbHicTb)

PeryAoBaAbHUI FBUHT TIOAOXKEHHSA Aasepa
(36iraHHA)

PeryatoBanbHWI FBUHT TTOAOXKEHHA Aa3epa
(6iuHe BiAXMAEHHA)

BUHT AO LUKAAW AAA TOUHOIO HACTPOMOBAHHA
BUHT iHAMKATOPA KyTa (BEPTMKAABHOTO)
BMHT 3 BHYTPIWHIM LWECTUTPAHHUKOM

(3 MM) AAA CTaHAAPTHOTO KyTa
po3mnuAoBaHHA 0° (BEpPTUKAABHOTO)
[BUHT 3 BHYTPIWHIM WECTUrPaHHUKOM

(3 MM) AAA CTaHAQPTHOIO KyTa
PO3TMUAIOBaHHA 45° (BEPTUKaAbHOIO)
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AeTani HacTiAbHOT AUCOKOBT TMAK

61 CTiA HACTiAbHOT AMCKOBOI TIMAU

62 Po3MipHUI KAWH

63 TTapaneAbHUI yrTop

64 TliacyBHa maamuA

65 3axMCHUM KOXYX

66 3aTMCKHa pyKOATKa MapaneAbHOro yrmopa

67 Lllkana AAA BCTAaHOBAEHHA BIACTaHI MiX
TTMAAABHUM AMCKOM i TTapaneAbHUM YTTIOPOM

68 HWXHA KpULLIKA TTMAAABHOTO AMCKA

69 LUTUMDTM AAA 3aKPITTAEHHSA TTIACYBHOT TTaAULi

70 3aTMCKHMI BaxiAb

71 |HAMKaATOp BiACTaHi

72 [BWHT iHAMKATOPA BIACTaHi TapaneAbHOro
yropa

73 HampAmMHa mapaneAbHOro yrmopa

74 HOCTUpPYBaAbHUM TBUHT AAA PEFYAOBAHHA
CUAM 3aTUCKYBaHHA HampAMHOI 73

75 BMHTM HAMPAMHOI TTAQHKKW TTapaAeAbHOro
yrmopa
76 PeryntoBaAbHi FBUHTM TTapaAeAbHOro ymopa

*3o06pakeHe abo omMcaHe IPUAAAAA HEe BXOAUTb B
cTaHAAPTHMI ob6cAr mocTtaBkU. TTOBHUIH aCOPTUMEHT

npUAapAAa Bu 3HaliAeTe B Halwii Tporpami mMpuAaAAA.

YKkpaiHcbKa | 163

TexHiuHi AaHi

KombiHoBaHa TMAKa GTM 12
Professional

ToBapHWI HOMep

3601 M15 ... ...0.. ..060
Hom. croxuBaHa Bt 1800 1650
TTOTYXHICTb

KinbkicTb obepTiB xBuUA.L 4300 4300
Ha XOAOCTOMY XOAY

Tum nazepa HM 650 650
MBT <1 <1

Kaac nasepa 2 2

Bara BiamoBiaHo A0 Kr 22,5 22,5

EPTA-Procedure

01/2003

Kaac 3axucry o)/ o/n

AOTYyCTUMi PO3MipK 3aroToBKK (Makc./miH.):
TOPLIOBaAbHO-BYCOPi3Ha TIMAKA, AMB. cTop. 171
HaCTiAbHa AUCKOBa TIMAKA, AUB. cTop. 176

TMapameTpu 3a3HaueHi AAA HOMiHaAbHOIT Hampyrm [U]
230 B. TIp# iHWKX 3HAUEHHAX HaTTPYry, a TaKoX Y
crieundiuHOMy AAA KpaiHW BUKOHAHHI MOXAMBI iHLWI
mapameTpu.

Byab Aacka, 3BaxalTe Ha TOBapHUI HOMep, 3a3HaueHUI
Ha 3aBOACbHKiM TabAMuLi Balworo enekTponpuraaay.
ToproseAbHa Ha3Ba AGAKUX TIPUAAAIB MOXe
PO3pPi3HATUCA.

Po3mipu MpUAATHUX TTMAAABHUX AUCKIB
MM  300-305

AiamMeTp TUAAABHOIO AMCKA

TOBLIMHA LEHTPAABHOTO AUCKA MM 1,5-2,5

AiameTp oTBOPY MM 30

Bosch Power Tools
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Incpopmauin woao wymy i Bi6pauii

PiBeHb WyMiB BUSHAUEHWI BIATTOBIAHO AO
eBpomencbkoi Hopmu EN 61029.

OuiHeHuWI AK A piBeHb 3BYKOBOIO TUCKY BiA TTPH-
Aapy, fIK TIPaBUAO, CTAHOBUTb: 3BYKOBE HaBaHTa-
xeHHA 99 AB(A); 3ByKoBa MOTYXHicTb 112 AB(A).
TMoxunbka K=3 ab.

BaAraite HaBYLWHUKH!

BukopucTaHHA B AKOCTI
TOPUIOBaAbHOI/BYCOPI3HOT TTUAKM:

3aranbHa Bibpauis (BeKTOpHa cyma TpbOX Ha-
PAMKIB), BU3HaueHa BiamoBiaHO Ao EN 61029:
Bibpauin a, <2,5 m/c?, moxubka K =1,5 m/c2.

3a3HaueHul B UMX BKasiBKax piBeHb Bibpauii
BUMIipIOBaBCA 3a MPOLEAYPOIO, BUSHAUEHOIO B
EN 61029; Heto MOXHa KOPUCTYBATUCA AAA TIO-
PiBHAHHA TIPHUAAAIB. BiH TPMAATHMIM TaKOX i AAA
TTorepeAHboT OLiHKK BibpauilHOro HaBaHTa-
XEHHA.

3asHaueHui piBeHb BibpaLlii CTOCYETbCA FOAOB-
HUX POBIT, AN AKUX 3aCTOCOBYETLCA EAEKTPO-
npuaaa. OAHaK TIPU 3aCTOCYBaHHI eAeKTPOTIpUAA-
AY AN THLWKX POBIT, poboTi 3 iHWKMMKU pobounmun
iHCTpyMeHTamMu abo TIpU HEAOCTATHbOMY TEXHiu-
HOMY 0b6CAYroByBaHHi piBeHb Bibpauii Moxe byTn
iHWWM. B pesyabTaTi BibpauiiHe HaBaHTaXXeHHsA
TMPOTArOM BCbOFO iHTEPBaAy BUKOPUCTAHHA
TTPUAGAY MOXE 3HAUHO 3POCTaTH.

AN TOUHOT OLiHKM BiOpaLiMHOro HaBaHTaXXeHHA
Tpeba BpaxoByBaTH TaKOX i iHTEPBaAM uacy, KOAK
TTPUAAA BUMKHYTUM abo, Xou i YBIMKHYTUH, ane
came He B poboTi. Lle MoXe 3HaUHO 3MEHLLUTH
BibpauitHe HaBaHTaXeHHS MPOTATOM BCbOro
iHTEpBaAy BUKOPUCTAHHA TIPUAAAY.

BusHauTe A0AaTKOBI 3ax0aM Heameku ars 3axuc-
Ty Bia BibpaLii mpautoouoro 3 mpuAasoM, Ak
Harmp.: TexHiuHe 06CAYroByBaHHA €AEKTPOTIPU-
Aapy i poboumnx iIHCTPYMEHTIB, HarpiBaHHA pyk,
opraHisauifa pobouux mpouecis.

3anBa mpo siamosiavicte (€

Mwu 3aABASEMO TTiA HaWy BUKAOUHY BIATTOBIAAAb-
HICTb, LLO OTTUCaHUM B «TEXHIUHI AQHi» TTPOAYKT
BiATTOBiAQ€E TaKMM HOpMaM abo HOPMATUBHUM
AOKyMeHTaM: EN 61029, EN 60825-1 y
BIATTOBIAHOCTi A0 TTOAOXEHb AUPEKTUB
2004/108/EG, 2006/42/EG.

TTepeBipka KOHCTPYKTUBHOIO mpoToTmmy NO
3400637.01CE iciutoBuM ueHTpom NO 2140
BiATTOBIAHO A0 TTpumuciB EC.

TexHiuHi AOKYMEHTH B:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,

D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wﬂ/m 2.V /‘Zé@fﬁ{.m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

MoHTaX i TpaHCTTOPTYBaHHA

» YHUKalTe HEHAaBMMUCHOrO 3amyCKy
eneKTpomnpuAaAy. TTia uac MOHTaXKHHUX Ta
iHWKUX PO6IT 3 eAeKTPOITPUAAAOM LUTETICEAD
He TIOBMHEH 3HaXOAUTUCA B pPo3eTLi.

O6cAr mocTaBKM

ObepexHO BUMMITb BCi AETaAi 3 YITAaKOBKMU.

3HiMiTb 3 EAEKTPOTIPUAAAY | 3 TIPUAAAAA BCHO

yTTaKOBKY.

TMepea mouaTkoM poboTH 3 EAEKTPOTIPUAIAOM

mepeBipTe HAABHICTb BCiX HMXKUEBKA3aHMX

AETanem:

— Komb6iHoBaHa MUAKa 3 MOHTOBaHUM
TTUAAABHUM AMCKOM

—  KAKOUY-LLECTUTPaHHUK/WAILbOBa BUKPYTKA 5

— TIMAO36ipHMI Milleyok 8

AOAATKOBO AAAl HACTIAbHOI AMCKOBOT TTUAM:
— TapaneAbHuUi yriop 63

— TliacyBHa maavuna 64

— HWXHA KPULWKA TTMAAABHOIO AMCKa 68
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BkasiBka: [TepeBipTe eAeKTPOTIPUAAA Ha
TTPEAMET MOXAUBHX TIOLLIKOAXKEHD.

TTepea MPOAOBXEHHAM eKCrAyaTauii
EeAEeKTPOTIPUAAAY PETEABHO TTepeBipTe 3aXUCHI
TIPUCTPOI Ta 3Aerka MOLKOAXKEHI AeTaAi Ha
npeaMeT 6e3poraHHol poboTH i BiATTOBIAHOCTI X
TTPU3HaueHH. TepeBipTe, UM 6€3p0raHHO
TTpauoOTb PYXOMi A€TaAl, UM He 3aCTPAIOTb BOHU
i UMW HEMAE TTOLWKOAXKEHUX AeTaner. AaA
3abesneueHHA besporaHHOT poboTH BCi AeTaAi
MatoTb 6yTW TTPABUABHO MOHTOBAHWUMM i
BIATTOBiAQTM BCiM BUMOram.

TTOWKOAXEHI 3aXUCHI TTPUCTPOI i AeTani Tpeba
HaAEXHUM UMHOM BiAPEMOHTYBaTH abo MMOMIHATH
Yy 3apEECTPOBAHIN CrellianizoBaHiM MancTepHi.

CrauioHapHU# a60 rHyuKuit MOHTaX

» LLo6 3abe3meuntu 6e3meuHi ymoBHU ANA
OpYAYBaHHA, TIepeA eKCTAyaTalicio
eAEeKTPOTpUAaA Tpeba MOHTYBaTH Ha PiBHIN
Ta cTabinbHiit moBepXxHi (Hamp., Ha BepcTaky).

MoHTaXx Ha pobouiit moBepxHi (AMB. maa. a-b)

— 3a AOTTOMOTO TIPUAATHUX FBUHTIB 3aKpiMiTh
EeAeKTPOTIPMAAA Ha PObOoUiN TToBepXHi. AAA
uboro mepeabaueHi otBopu 3.

abo

— 3a A0moMOoroto 3BUUanHoOi cTpybUMHU
3aKPITiTh EAEKTPOTIPUAAA HIDKKAMK A0
pobouoi ToBEPXHI.

MoHTax Ha BepcTaky BupobHuuTea Bosch

BepcTtaku GTA BupobHuuTBa Bosch
3abe3rmeuytoTb CTiMKe TTOAOXKEHHSA
eNeKTPOTIPUAAAY Ha BYAb-AIKil TTOBEPXHi 3aBAAKM
MOXAMBOCTI PEFYAKOBAHHA HIXXOK TIO BUCOTI.
OTopy BepCTaka CAYTyHOTb AAS THATTEPTH AOBIUX
3aroToBOK.

» TMpouuTaliTe BCi MomepeAXXeHHsA i BKa3iBKHM,
IO AOAQIOTbCA AO BepcTaka. HeBMKOHaHHA
ToTIepeAXEHb | BKa3iBOK MOXe TTPU3BOAUTH
AO YPAXEHHA EAEKTPUUHUM CTPYMOM, TTOXEXi
Ta/abo BaXKWX TPaBM.

> Tlepu, HiXXK MOHTYBaTH €AEKTPOTIPUAAA,
npaBUAbHO 36epiTb BepcTak. besporaHHui
MOHTaX BaXAMBMH, LWLO6 3amobirtm pusuky
obBaneHHA BepcTaka.

— MOHTyHTE eAeKTPOTIPHUAAA Ha BEPCTAKY B
TTOAOXKEHHi AIK AAR TPAHCTIOPTYBaHHA.

YkpaiHcbKa | 165

FHyukuii MoHTaX (He pekoMeHAyeTbeA!)

AKLO Yy BUHATKOBUX BUTTaAKax byae HEMOXAMBO
MOHTYBATU EAEKTPOTIPUAAA Ha PiBHIN Ta
cTabinbHiM TOBEPXHI, Ha HbOMY TTepeAbaueHuni
3aXMUCT BiA TEPEKUAAHHSA.

AnA uboro nmepeabaueHa ckoba 3axucTy Bia
mepekuAaHHA 6.

» HikoAu He 3HiMaiTe ckoby 3axUCTy BiA
TepeKUAaHHA. be3 3axucTy BiA TepekraaHHsA
EeAEKTPOTIPUAAA CTOITb HE CTIMKO | MOXe
repeBepHyTHUCH, 30KpeMa TIPU PO3TTUAOBAHHI
MaKCUMMaAbHUX KYTiB PO3TTUAIOBAHHS.

BiACMOKTYBaHHA TTMAY/TUPCHU/CTPYXKH

TTUA TakMX MaTepianiB, AK Harp., AakohapboBux
TTOKPUTb, WO MIiCTATb CBUHELb, AEAKUX BUAIB
AEPEBUHU, MiHepaAiB i MeTany, Moxe b6yTu
HebesmeuHnM AAA 3A0p0B’A. TopKaHHA abo
BAMXAHHA TIMAY MOXe BUKAMKATK y Bac abo y
0Cib, WO 3HAXOAATbCA TTOOAM3Y, anepriuHi
peakuii Ta/abo 3axBoptoBaHHA AUXaAbHUX
LWAAXIB.

TTeBHi BMAM TIMAY, AIK Harmp., AyboBuM abo Byko-
BUM TTUA, BBAXAOTbCA KaHLEPOreHHUMHU, ocob-
AMBO B CTTOAYUEHHI 3 Ao0baBKamMu ars 06pobKu
AEPEBUHU (XpomaT, 3acobu ANA 3aXUCTY Aepe-
BMHM). MaTepianu, Wo micTATb a3becT,
AO3BONAETLCA 06POOAATH AMLLIE CcTTeLianicTam.

—  3aBXAM BIACMOKTYMITE TUPCY.

— CAhiakynTe 3a AOBPOIO BEHTUAALIEID Ha
pobouomy Micui.

— PeKoMmeHAY€ETbCA BAATATH PeCTTipaToOpHY
MackKy 3 inbTPOM Kaacy P2.

AoAEPXKYHTECA TTIPUTTUCIB LWLOAO 06p0bAOBaHMX

MarepiaaiB, WO Ait0Tb y Bawii KpaiHi.

> YHUKaNTe HAKOTMUEHHA TIMAY Ha pobouomy
micui. TTUA MOXe Aerko 3aMmaTucsa.

BiACMOKTYBaAbHUI TIPUCTPIN AAA TTUAY/CTPYXKH

MoXe 3abuBaTUCA TTUAOM, CTPYXKOI abo

YAAMKaMU 3aroToBKM.

— BMWMKHITb €AeKTPOTIPUAAA Ta BUTATHITb
LUTETICEAb 3 PO3ETKMU.

— 3auekaiTe, TTOKMU TTUAAABHUI AMCK TTOBHICTIO
He 3YTUHUTbCA.

— 3’sAcyiTe MPUUKMHY 3aCMiUEHHSA TTPUCTPOIO Ta
yCyHbTe ii.

Bosch Power Tools
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BAaacHa cuctema BiACMOKTYBaHHA (AMB. Man. c)

AAA TpoCTOro 36UpaHHA CTPYKXH
BUMKOPUCTOBYMTE AOAAHUM TTMAO36IPHMI MilOK 8.

» TlepeBipAaiiTe Ta NpouULainTe MUAO36ipHUH
MiLLOK TIICAAl KOXKHOIO BUKOPUCTaHHA.

» AAA YHUKHEHHA Hebe3meku moxexi
3HiMaWTe MUAO36ipHMIA MilLOK TTPU
PO3MUAIOBAHHI aAlOMiHiIlO.

TTia yac po3MUAOBAHHA TTMAO3OIPHUI MilLEUOK Hi
B AAIKOMY pasi He TTOBUHEH TOPKATUCA PYXOMMX
AETanew TIPUAAY.

— CTUCHITb AYXKY Ha TTMAO36ipHOMY MileuKky 8
Ta HaAiHbTE TTMAO3DOIPHUIA MilleuoK Ha
BMKMAQY CTPYXKHK 9. AyXKKa TOBUHHA YBIMTH B
KaHaBKy Ha BUKMAQUi CTPYXKM.

— CBOEUACHO CTTOPOXHIOWTE TTMAO36ipHUIA
MillleyoK.

30BHilLUHE BIACMOKTYBaHHA

AAA BIACMOKTYBaHHA By MoxeTe Tia’eaHaTH AO
BUKMAQUA CTPYXXKU TTMAOCOCHMUM LUAGHT
(2 36 mm) 9.

— 3’epHaiiTe TTMAOCOCHMM WAQHT 3 BUKMAQUEM
TMpCcH 9.

TTMAOBIACMOKTYBaU TTOBUHEH BYTH TTPUAATHUM
AAA pOBOTHU 3 06pobHAOBAHUM MaTepiaAOM.

AAA BIACMOKTYBaHHA OCOBAMBO LWKIAAMBOIO AAA
3AOPOB’s, KaHLEPOreHHOro abo cyxoro mMuAy
TMOTPIOHUI CTTeUiaAbHWUM TTMAOBIACMOKTYBAUY.

MoHTaX OKpeMHUX AeTanei

» Tlepea 6yAb-AKMMM MaHITTyAALIAMU 3
€AEKTPOTIPUAAAOM BUTATHITb LITETICEAD 3
pO3eTKH.

3aKkneloBaHHA TToiepeAXXyBaAbHOT TaBAMUKK
AAA poboTH 3 Aa3epom (AMB. maa. d)

EAneKkTpoTipUAaA mocTauaeTbes 3
orepeAXyBaAbHO TabAMUKOIO Ha HiMeLbKik
MOBi (Ha 306paXKeHHI eAeKTPOTIPUAaAY Ha
CTOPiHUI 3 MaAKOHKOM BOHa MTO3HaueHa HOMepoMm
40).

— Tlepea TeplIMM 3aTTyCKOM B eKCTIAyaTauito
3aKAeNTe HiMeLbKWUW TEKCT
ToTiepeAXyBaAbHOT TaDAMUKKM HaKAEMKOI Ha
MOBi Baloi KpaiH#u, WO BXOAUTb Y KOMTIAEKT
rmocTayaHHA.

MOHTaX Ta AEMOHTaX HUXHbOT KPULLKH
TMMMAAABHOIO AMCKa (AMB. MaA. e)

HUXHA KpULWKa MTUAAABHOTO AUCKA 68 TTOBUHHA
A yac poboTH B AKOCTI HACTIAbHOT AUCKOBOT
TTUAK TIDUKPUBATU HUXKHIO UACTUHY TTMAAABHOTO
AMCKa.

TTepeA BUKOPUCTAHHAM B AKOCTI TOPLIOBaAbHOI
TTUAKH:

—  3HIiMiTb HUXHIO KPULLKY TTMAAABHOTO AUCKa 68
i BCTPOMITh ii B Ma3 3 AiBoro 60oky
rmapaneAbHoro ymopa 63.

TTepeA BUKOPUCTAHHAM B AKOCTI HACTIAbHOT

ANCKOBOT TTUAU:

— BCTPOMITb HUXHIO KPULLKY TIMAAABHOIO AMCKA
68 y cTin 24.

3amiHa po6ouoro iHCTpyMeHTa
(auB. man. f1-f4)

» Tlepea 6yAb-AKMMMU MaHiTyAALiAMU 3
€AEeKTPOTIPUAAAOM BUTATHITb LUTETICEAD 3
PO3eTKH.

» AAA MOHTaXy NMUAAABHOIO AMCKaA
060B’A3KOBO BAAranTe 3aXMCHi pyKaBuLi.
TopKaHHA A0 TIMAAABHOMO AMCKA Hece B cobi
Hebesreky mopaHeHHs.

BukopucToByHTE AULLE TTUAAABHI AUCKH,
AOTIYyCTMMa MaKCMMaAbHa WBHUAKICTb AKX BULLE,
HiX KiAbKiCTb 06epTiB Baworo eAekTpompraasy
TpKU PobOoTi Ha XOAOCTOMY XOAI.

HiKOAW HEe BUKOPUCTOBYMTE TIMAAABHI AUCKU AAA
TToTepeUHmUX TasiB (Tak 3BaHi «<KOMTIAEKTHU AAA
TTPOPi3aHHA TTOTTePeUHUX TTa3iBy»).

BukopucToByHTe AMLLE TIMAAABHI AUCKH, LWLO
BiATTOBIAQIOTb XapaKTepUcTUKam, 3a3HaueHnM B
Lin iHCcTpyKLUii, mepeBipeHi 3a EN 847-1 Ta matoTb
BiATTOBiAHE MapKipyBaHHA.

BHUKOPUCTOBYIMTE AWLLE TIMASIAbHI AUCKM, LLO
PEKOMEHAOBaHI BUPOOHUKOM eAeKTPOTIPUAAAY
Ta TIPUAATHI AAA 06pOBAIOBAHOIO MaTepiany.

Koaun byaeTe MiHATU TIMASIABHUM AUCK, CAIAKYHMTE
3a TUM, LWO6 WKPHHA TTPOTIMAY ByAa HE MEHLLOHO,
a TOBLUMHA TIMAKOBOTO TTOAOTHA He BiAblIOK 3a
TOBLUMHY PO3TIPHOro KAMHA.
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AEMOHTaXX TUAAABHOIO AMCKA

— BcTaHOBITb eAeKTpomprAaA B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA TOPLIOBAABHOI TTMAKH.
(amB.«Poboue TTOAOXKEHHSA», cTOp. 168)

— BuKpyTiTh chikcytoumi reMHT 10 3a
AOTIOMOrO AOAQHOI LWAILBOBOT BUKPYTKU 5.

— TloTArHitb ckoby 11 mpaBopyu. Temnep
MiAHIMITb CKOBY yropy i 0OAHOUACHO BiAKMHbTE
MafATHUKOBY 3aXMUCHY KPULLKY 22 AO yrTOpy
Hasaa.

MaATHMKOBa 3axMCHa KpHLKa PikCyeTbCA Yy
BIAKPUTOMY TIOAOXEHHI Bropi.

— 3a AOTIOMOro AOAAHOIO KAOUA-
LWeCTUrpaHH1Ka 5 BUKPYTiTb FBUHT 3
BHYTPILWHIM WecTUrpaHHnkom 12 i oaHouacHo
HATMCHITb Ha pikcaTop WMHAeAs 13, wob BiH
3aMLLIOB Y 3aUETAEHHS.

— TpuManTe HAaTUCHYTUM DiKCaTOP LUTIMHAGASA
13 i BUKPYTITb rBUHT 12 3a CTPiAKOIO
roAMHHHMKA (AiBa pisb!).

— 3HiMiTb 3aTUCKHUI PAaHeub 14.

—  3HiMiTb MTUAAABHUI AWCK 7.

MOHTaX MUAAABHOTO AUCKa

3a HeObXiAHICTIO TTPOUKCTITb TIepes MOHTaXeM
BCi AeTaAi, Wo 6yAyTb MOHTYBATUCA.

— HaaiHbTE HOBMM TTUAAABHUI AUCK Ha
BHYTPILWWHIM 3aTUCKHUI cbaaHelb 15.

» TTia uac MOHTaXKy 3Ba)kaWTe Ha Te, Wob6
HaTMPAMOK pi3aHHA 3y6iB (HampAMoOK
CTPiAKM Ha TTMHAAABHOMY AUCKY) 36iraBca 3
HaATMIPAMKOM CTPiAKHM Ha Kopmyci!

— TlocTaBTe 3aTUCKHUM haaHeub 14 i BKpyTiTh
rBuHT 12.

HaTtucHiTb chikcatop wnnHaens 13, wob BiH
YBIMIIOB B 3aUerAEHHA, | 3aTATHITb MBUHT
MPOTH CTPIAKM TOAUHHHUKA.

— OnycTiTb ckoby 11 AOHM3Y i OAHOYACHO
OTYCTiTb MAaATHUKOBY 3aXMCHY KPULLKY 22,
Wwob ckoba 3alluAa Y 3aUeTIAeHHS.

— 3HOBY 3aKpyTiTb iKCyoUuni rBMHT 10 i Tyro
3aTArHITb Woro.
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TpaHcmmopTyBaHHA (AMB. MaA. g)

» Tlepea 6yAb-AKMMM MaHITTyAALIAMU 3
€AEeKTPOTIPUAAAOM BUTATHITb LUTETICEAD 3
pO3eTKH.

TMepl HiXX TPAHCTIOPTYBATHU EAEKTPOTIPUAAA,
Tpeba BUKOHATH TaKi Aii:

— BcTtaHoBITb enekTpormpuaas B poboue
TTOAOXEHHSA AK AAAl HACTIABHOT AUCKOBOI TIUAU.
(anB.«Poboue TOAOXKEHHAY, CTOP. 176)

— BcraHoBITb MapaneAbHUI yriop 63 Haa
3aXMCHUM KOXYXOM 65.

Ans dbikcauii mapaneAbHOro yrmopa mpUTUCHITb
3aTUCKHY PYKOATKY 66 yHuK3.

— HaaiHbTe TACYBHY TTAAMLIIO HA WTUGTH 69.

— BCTPOMITb HUXHIO KPULLKY TIMAAABHOIO AMCKA
68y cTin 24.

— 3HiMiTb BCe MTPUAAAAA, AKE HE MOXHA MiLHO
MOHTYBaTH Ha EAEKTPOTIPUAAI.
3a MOXAMBICTIO TEPEeHOCbhTE TTUAAABHI AUCKH,
AKUMKU BU HEe KOpUCTYETECA, B 3aKPUTUX
EMHOCTAX.

— LWo6 miaHATM abo mepeHoCUTH
eNeKTPOTIpMAAA, BepiTbcA 3a HbOTO 3a
3arAMbUHU AAA PYK 4 360KY Ha CTOAI 24.

> TlepeHOCbTe eAEKTPOTIPUAAA 3aBXKAHU YABOX,
1wo6 He HaAipBaTH CTIMHY.

> ANAA TTepeHeceHHA eAeKTPOTIPUAAAY
KOPUCTYUTECA AULLE TPAHCTIOPTHUM
TMPUAAAAAM i Hi B AKOMY pasi He
KOPUCTYHTECA AAA LbOrO 3aXUCHUMH
TMPUCTPOAMM.
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BUKOpPHUCTaHHA B AKOCTI
g TOpLUIOBaAbHOI/BYyCOpI3
HOI TTUAKH

> Tlepea 6yAb-AKUMU MaHITyAALIiAMM 3
€AEeKTPOTIPMAAAOM BUTATHITb LITETICEADb 3
PO3eTKH.

Pob6oue monoxeHHA (AMB. MaAn.  A)

AKLWO eAeKTPOTTPUAAA LLLe 3HAXOAUTHLCA B CTaHi, B
AKOMY BiH 6yB BiampaBAeHWH, abo AKLLO
eNEKTPOTIPMAAA BUKOPUCTOBYBABCA B AKOCTI
HaCTIAbHOT AUCKOBOI TIMAU, TIEPEA
BMKOPUCTAHHAM B AKOCTI TOPLIOBAAbHOI TTUAKHM
Tpeba BUKOHATH TaKi Aji:

— BianmycTiTeb 06MaBa 3aTUCKHI BaxeAi 70 Tia
cTtonom 61.

— TTiaAHIMITb CTiA AO yTTOpPY yropy.

— TlpuTpuManTe CTiA B LbOMY TOAOXEHHI | 3HOBY
3aTUCHITb 3aTUCKHY PYKOATKY.

— BcTaHOBITb TapaneAbHKUI yTTop 63 AAA 3aXUCTY
HaA TTMAAABHUM AUCKOM.

— BsaBwwMCHb 3a pyKoATKY 20, 3AerkKa MMPUTUCHITb
KPOHLWTENWH pOob60OYOro iIHCTPYMeHTa YHHU3, o6
3HATU HaBaHTAXEHHA 3 TPAHCTIOPTHOTO
thikcatopa 41.

— TIOBHICTIO BUTATHITb TPAHCTIOPTHUHM
3anobixHWK 41 Ta MOBEPHITL Moro Ha 90°. B
LIbOMY TTOAOXEHHI TPAHCTTOPTHUM 3amobiXXHUK
MOBUHEH 3aMTU B 3aUETAEHHSA.

—  3HIMITb HKHIO KPULLKY TTMAAABHOTIO AUCKa 68
i BCTPOMITb ii B Ma3 3 AiBoro 60oky
mapaneAbHoro yrmopa 63.

— TIoBiAbHO TTAHIMITb KPOHWTENH pobouoro
iHCTpyMeHTa yropy.

MiarotoBka A0 poboTu
TToaoBXeHHA cToAa (AMB. Man. ) B)

TTpu 06pobLi AOBIMX AETAAeN TTiA iX BiAbHUI
KiHeub Tpeba Wwo-Hebyab miakAacT abo miamepTu
noro.

— 3a AOTTIOMOro AOAQHOIO KAOUa-
WeCcTUrpaHHuKa 5 BiaTycTiTb 06MABA FBUHTH 3
BHYTPILWHIM LWeCTUrpaHHUKOM 42.

— BMTArHiTL A0 YyMopa moaoBxyBau ctona 31 Ta
3HOBY TYr0 3aTATHITb FTBUHTU 3 LLECTUIPAHHOLO
rOAOBKOHO.

MOHTaX TOAOBXYBaAbHUX AYXOK
(amB. man. © C)

LLlo6 A0AATKOBO 36iAbLUIMTH TIAOLLY CTOAQ, MOXHA
AIBOPYU i TPaBOpPYY Bia €AEKTPOTIPUAAAY
MOHTYBaTH TTOAOBXYBAAbHI AYXKH.

— BcTpoMiTbh TOAOBXYBaAbHI AyXKHK 43 3 060X
60KiB eAeKTPOTIPUAAAY AO YTIOPY B
nepeabayueHi AAS LbOTO O0TBOPU 44,

— 3aTArHiTb rBUHTU TTOAOBXYBaAbHUX AYXXOK.

3akpinaeHHA 06po6AIOBaAbHOT 3aroTOBKH
(amB. man. J D)

LLlo6 3ab6e3meunTy ontMManbHO 6e3meuny
poboTy, Tpeba 3aBxau A0bpe 3aTUCKyBaTH
06pO6AOBAAbHY 3arOTOBKY.

He 06pobaaiTe 3aroTOBKM, AKi HEMOXAUBO
3aTUCHYTU Yyepes iX MaAi po3mipu.

» Tlia uac 3akpinAoBaHHA 06po6AatoBaHOT
AeTaAi He 6epiTbcA MaABUAMMU CTTIAHU3Y
3aTUCKHOIo Ba)Kenfl LUIBUAKO3ATUCKHOT
CTPY6UHUHM.

— 3 CHAOIO TIPUTUCHITE 06pOBAIOBaHY 3aroTOBKY
AO YTTOPHOIT TIAQHKK 32.

— BcTpoMmitb cTpybuuHy 23 B OAWH 3
nepeabayeHunx orsopis 30.

— 3a A0TIOMOTOK CTPUXHA 3 Hapi3koto 45
TTpumacymTe cTpybumnHy A0 06pobAatoBaHOT
AETani.

— HaTWUCHIiTb Ha 3aTUCKHWI BaxXiAb 46, 106
3adikcyBaTn 06pobAIOBaHY AETaAb.

BcTaHOBAEHHA KyTa HaXUAY

AnfA 3abesmneyeHHA TOUHOrO PO3TUAOBAHHSA,
TMiCAA IHTEHCUMBHOT eKCTIAyaTaLii eAeKTPOoTIpUAaAY
Tpeba mepeBipUTH Moro 6a3oBi HACTPOMKHK Ta 3a
HEObXiAHICTIO TTIAKOPEKTYBaTH iX (AMB.
«[TepeBipKka i HacTpoika 6a30BKUX TapaMeTpiBy»,
cTop. 178).

> TlepeA pO3MUAIOBAHHAM 3aBXAU MiLlHO
3aTAryuTe pyuky dikcauii 27. IHakwe
TTUAAABHWUIA AUCK MOXeE TTePEKOCUTUCH B
3aroToBLi.

— BcTaHOBITb eneKkTpomprAaa B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA TOPLIOBAABHOI TTMAKK.
(amB.«Poboue TTOAOXKEHHA», cTOp. 168)
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HacTpoloBaHHA CTaHAAPTHUX FOPU3OHTaAbHUX
KyTiB posmualoBaHHA (auB. man. J E)

AAA LWBUAKOIO | TOUHOTO HACTPOKOBAHHA YacTo
BMKOPUCTOBYBaAHMX KYTiB PO3MUAIOBAHHA Ha
CTOAI mepeabaueHi Haciuku 29:

3hniBa cmpaBa

OO
15°; 22,5¢
31,6°; 45°

15°; 22,5¢
31,6°; 45°

— BianycTitTe pyuky ¢ikcauii 27, AKWo BOHA
3aTArHyTa.

— TIOTArHITb BaxiAb 28 Ta MOBEPHITb CTiA 24 AO
6axxaHoT Haciuku AiBopyy abo mpaBopyu.

— 3HOBY BIAMYCTITb BaXiAb. BaxiAb MOBUHEH
BiAUYTHO YBIMTW B 3aUETIAEHHA B Haciuli.

HacTpoloBaHHA 6yAb-AKUX FOPU3OHTAABHUX
KyTiB posmualoBaHHA (auB. man. . F)

[OpPMU3OHTaABHUI KYT PO3TUAIOBAHHA MOXHA
BCTaHOBAIKOBATH B Aiama3oHi Bia 48° (AiBopyu) A0
48° (mpaBopyu).

— BianycTitTe pyuky ¢ikcauii 27, AKWo BOHa
3aTArHyTa.

— TIOTArHITL BaxiAb 28 i OAHOUACHO HATUCHITb
Ha ikcaTopHY AyXKy 47, Wwob BoHa yBillWIAa B
3auerAeHHA B mepeabayeHy AAA LibOTo
KaHaBKy. TTicAA UbOro CTiA BiAbHO
epecyBaTUMeTbCA.

— TloBepHiTb CTiA 24 3a pyuKy dikcaLii AiBopyu
abo mMpaBopyu Ta 3a AOTTOMOTOHO LIKAAK AAA
TOUHOrO HaCTPOKBaHHA 48 BCTaHOBITb
HEObXIAHWI KYT PO3TMAIOBAHHA. (AMB. TAKOX
«HacTpoloBaHHA 32 AOTIOMOTOIO WKAAK AAA
TOUHOIO HAaCTPOIOBAHHA», cTop. 169)

— 3HOBY 3aTArHiTb pyuky dikcauii 27.
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HacTpoloBaHHA 3a AOTTOMOrOI0 WWKAaAU AAA
TOYHOro HaCTPOKBaHHA

3a AOTIOMOT OO LWKaAW A TOUHOTO
HacTpotoBaHHA 48 roPU30OHTAAbHUM KYT
PO3MUAIOBAHHA MOXHa BCTAaHOBAIOBATH 3
TOUHICTIO AO %4°.

6axaHe TIO3HaukKa Ha ...BCTAHOBAIOETbCA
3HaueHHA LWKaAi AnA Ha TTO3HauKy
BUXiAHOro TOUYHOroO (wkana 25)
KyTa X HaCTPOIOBaHHA
(wkana 48)
X,25° Ya© X+1°
X,5° e X +2°
X,75° ¥ ° X +3°

TMpukaaa: LLob oTprMaTH KyT pO3MUAIOBAHHA
40,5°, Mo3HauKy ¥%2° Ha WKaAi AAA TOUHOTO
HacTpotoBaHHA 48 Tpeba BCTaHOBUTH Ha
TMo3Hauky 42° Ha wkaai 25.

HacTpoloBaHHA CTaHAAPTHUX BEPTUKAAbHUX
KyTiB posmualoBaHHA (auB. man. . G)

AAA LWBWAKOTO | TOUHOTO BCTAHOBAEHHSA YacTo
moTpibHUX KyTiB mepeabaueHi ymopu Ha 0°, 45°
Ta 33,9°.

— BiAnmycTiTb 3aTUCKHY PyKOATKY 38.

— CTaHAapTHI KyTh 0° Ta 45°:
AAA UbOro, B3ABLIMKCH 32 PYKOATKY 20,
HaxXMAITb KPOHLUTEMH pobouoro iHCTpymeHTa
A0 ymopy mpaBopyu (0°) abo Ao ymopy
AiBopyuy (45°).

— CTaHAQpPTHUH KyT 33,9°:
TTOBHICTIO TIPUTUCHITb BCEPEAUHY YTTOPHUW
mporoHuny 34. TTicAA Lboro MOBEpPHITb
KPOHLWTENH poboyoro iHCTpyMeHTa 3a
PYKOATKY 20 HACTIAbKH, WOH TTPOroHMy
TOPKaBCA YMOPHOro renHTa 33.

— 3HOBY 3aTArHITb 3aTUCKHY PYKOATKY 38.
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HacTpoloBaHHA 6yAb-AKNX BEPTUKAAbHUX KYTiB
poanuaioBaHHa (auB. man. /) H)

BepTUKanbHMI KYT PO3TTUAIOBAHHA MOXHA
BCTAHOBAKOBATHU B AiamasoHi Bip —2° A0 +48°.

— BianmycTiTb 3aTUCKHY pyKoATKy 38.

— BsaBwwMCH 3a pykoATKy 20, TOBEPHITb
KPOHLWTENH poboUOro iHCTpyMeHTa Tak, Wwob
iHAMKaTOp KyTa 49 ToKa3yBaB HeObXiAHWUM KyT
PO3MUAIOBAHHA.

— TlpuTpumainTe KpoHWTEeNH poboyoro
iHCTpyMEeHTa B LbOMY TTOAOXEHHI i 3HOBY
3aTUCHITb 3aTUCKHY PYKOATKY 38.

BkasiBka: [Tp1 BEAMKUX BEPTUKAABHUX KyTax
PO3TUAIOBAHHA CAIAKYHMTE 3a TUM, Wob ramma 35
A Yac PO3MUAIOBAHHA He 3ilUTOBXHyAacA 3
06pobAoBaHAID AeTaAAKD aB0 3 YITOPHO WKWHOLO.
(amB. Man. I 1)

TMouaTtok po6otu

» 3BaxkaWTe Ha Hanmpyry B mepexi! Hampyra
AXepeAa CTpyMy TTOBUHHA BiATIOBiAaTH 3Ha-
UEHHI0, Lo 3a3HaueHe Ha Tabanuui 3 xapak-
TepUCTUKAMU eneKTpomipuaapy. EnekTpo-
TTPUAAA, WO PO3PaXOBaHUI Ha HaMpyry
230 B, MOXXe TIpauloBaTH TakoX i mpu 220 B.

BmukaHHA (auB. man. 4 J)

— Llo6 yBiMKHYTH TTPMAGA, HATUCHITb Ha 3EAEHY
KHOTTIKY yBiMKHeHHA 2 (1).

KpoHLWTenH pobouyoro iHCTpyMeHTa MOXHa
OTIYCTUTH BHW3 TIAbKMW TIPU HAaTUCHEHHI KHOTIKK
19.

— ToMy AAA pO3MUAIOBaHHA Tpeba e pas
HaTUCHYTU KHOTIKY 19.

BuMHUKaHHA

— HaTWUCHIiTb Ha UEPBOHY KHOTIKY BUMKHEHHA 1
(0).

3HUKHEHHA Hampyru

BrMUKau ABAAE COBOIO HYAbOBWUI BUMMKAU, LLO
3amobirae yBiMKHEHHIO eAEKTPOTIPUARAY TTICAA
3HUKHEHHA Harmpyru (Hamp., AKLWO Tia yac
po60TH ByAe BUTATHYTUI LUTETICEAD).

— Llo6 3HOBY yBIMKHYTU EAEKTPOTTIPUAAA, Lie
pPa3 HATUCHITb Ha 3eAeHY KHOTIKY YBIMKHEHHA
2.

BkasiBku WwWoao0 pobotu

3aranbHi BKasiBKHM LWOAO PO3MUAIOBAHHA

» TIpu BCix pob6oTax 3 pO3MUAIOBAHHA
crouaTKy Bam Tpeba mepekoHaTucs, Wo
TTUAAIAbHUIA AMCK Hi TIPU AKUX YMOBaX He
MO)Ke TOPKaATUCA YITOPHOT TIAQHKH,
CTPY6LMHM uM iHWIMX AeTaAei TPUAAAY.
TMpubepiTb MOXXAMBO MOHTOBaHi AOAATKOBI
ymopu a6o BIATTOBiAHMM UMHOM TIpUTTAacyiTe
iX.

3axuLanTe MUAAABHUIM AUCK BiA YAQPIB i
TTOWTOBXiB. He HaTUCKYMTE HA TTUASIAbBHUI AMCK
360Ky.

He 06pobaaiTe BUKPUBAEHI 3aroTOBKH.
3aroToBKa 3aBXAM MTOBUHHA MaTU PiBHUM Kpan
ANA TIPUKAGAEHHSA AO YTIOPHOT TTAQHKH.

OcBiTAeHHA po6ouoro micua (aus. man. . K)

ChiakyHTe 3a TUM, Wob poboue micue byro
AOCTaTHbO OCBITAEHE.

— /AAA UbOro yBIMKHITb 32 AOTIOMOroto
BMMHKaua 36 nammy 35.

— BianycTitTb hikcytouni rBuHT 51 i mocyHbTe
AaMTTy HaCTiAbKM, o6 poboye micue byro
OTITUMaAbHO OCBITAEHE.

— 3HOBY 3aTATHITb (PIKCYOUUIN FBUHT.

— 3a HeobxiaHicTio B MoxeTe iHAMBIAyaAbHO
CTIPAMOBYBATH OKPEMi AaMTIK.

BkasiBka: [Tpy BEAMKUX BEPTUKAABHUX KyTax
PO3TUAIOBAHHA CAIAKYHMTE 3a TUM, Wwob ramma 35
A Uac po3MUAIOBAHHA He 3iTOBXHyAAcsA 3
06pobatoBaHAD AeTaAAlo ab0 3 YTTOPHOHO WHWHOLO.
(amB. Man. S 1)
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TTo3HaueHHA AiHiT pO3MMUAIOBAHHA
(amB. man. /L)

TTpOMiHb Aa3epa MO3HAYAE AiHitO PO3TTUAIOBAHHA
TTUAAABHUM AMCKOM. 3aBAAKM LIbOMY 3aroTOBKY
MOXHa TOUHO PO3TallOBYBATHU AAA
PO3TMUAIOBaHHSA, TIPH LbOMY He TTOTPibHO
BIAKPMBATU MAATHUKOBY 3aXMUCHY KPULLKY.

— YBiIMKHIiTb Aa3ep 3a AOTTOMOroto BUMHKaua 37.

— BupiBHANTe Baly mo3Hauky Ha
0b6pobAOBaAbHIN A€TaAi TTO TTPAaBOMY Kpato
AA3epHOI AiHil.

— Tlepea MOYaTKOM PO3TUAIOBAHHA TiepeBipTe,
UM TIPABUABHO BiAOOPAXAETLCA AiHIA
po3nuAtoBaHHA (AMB. «KOCTUpPYBaHHA
Aazepayr, ctop. 174). AazepHui TTPOMiHb
MOXe TIPU iIHTEHCUBHOMY BUKOPUCTaHHI
3CYHYTUCA, HATIPUKAAA, Uepes aito Bibpalii.

TToAoXeHHA omtepaTtopa (AuB. MaA. . M)

» He cTiitTe B OAHY AiHilO 3 MTUAAABHUM AUCKOM
mepeA eAeKTPOTIPMAAAOM, CTOATH Tpeba
3aBXXAMU 360Ky B 3milleHOMY BiAHOCHO
TTUAAABHOIO AUCKA ITOAOXEHHI. TaKUM UMHOM

By 3axucTuTe cebe Bia MOXAMBOTO PUKOLLETY.

— He miacTtaBAAnTe pyKM i TaAbLi TiA TUAAABHUI
AWCK, WO 0bepTaeTbCA.
— He cxpeluynTe pyku Tiepea KPpOHLWTENHOM.

AomnycTuMi po3mipu 3arotoBku

MakcuMManbHi 3aroToBKu:

KyT po3nuaoBaHHA Bucora x
O o LlnpuHa
rOPU3OHTaAi  BepTUKaAi
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 Mm
90° 45° 60 x 151 mm

MiHimMaAbHi 3aroToBKM:

(= BCi 3aroToBKH, AKM MOXHa 3aTUCKYBaTH
AiBOpyu abo MpaBopyy Bia TTMAAABHOTO AMCKA 3a
AOTIOMOT O AOAAHOT CTPYOLMHM)

100 x 40 MM (AOBXMHA X WXPUHA)

Makc. rAMbuHa TTPOTIMAIOBAHHA
(90°/90°): 95 Mmm
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3amiHa BcTaBHUX WUTKiB (auB. man. ) N)

TTpy TPUBaAIN eKCTAyaTalii eAeKTPOTTPUAAAY
UEPBOHI BCTaBHI WHUTKKM 26 MOXYTb
3HoLyBaTUCA.

3HOLEHI BCTaBHi WKUTKKU Tpeba TTOMIHATH.

— BcTaHOBITb enekTpomnpraas B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA TOPLIOBAABHOI TTUAKMU.
(amB.«Poboue TToAOXKEHHA», cTOp. 168)

— 3a AOTTOMOTrOK AOAQHOT LWAILBOBOT BUKPYTKHM
BUKPYTITb FBUHTK 52 i BUTATHITb CTapi BCTaBHI
LWMTKH.

— BCTpOMITb HOBI BCTaBHI LWWTKK | 3HOBY
3aKpPYTIiTb YCi rBUHTHU 52.

PosnualoBaHHA

TopuloBaHHA

— 3aTUCHIiTb 06pobAtoBaHY 3aroToBKY
BiATTOBIAHO AO i po3MmipiB.

— BcTaHOBITb HEOOXIAHWI TOPU3OHTAAbHUI
Ta/abo BepTUKaAbHUI KYT PO3TTUAIOBAHHA.

— YBIMKHITb €AEKTPOTIPUARA.

— HaTWUCHITb Ha KHOTKY 19 Ta, B3ABLIKCH 3a
PYKOATKY 20, MOBIAbHO OTYCTiTb KPOHLWITEWH
pobouUOoro iHCTPyMEHTa AOHU3Y.

— Posnuatoite 06pobatoBaHy 3aroToBKy 3
PiBHOMipHOO TTOAQUELD.

— BWMKHITb eneKTPOTTpHAAA | 3aueKanTe, TTOKK
TTMAANBHWUIA AUCK TTOBHICTIO HE 3YTTMHUTBCA.

— TIOBiIAbHO THAHIMITb KPOHLWITENH pobouoro
iHCTpyMeHTa yropy.

Ocob6AuBI 3aroToBKH

LLlo6 po3mnuAoBaTHM BUTHYTUIM abo KpPyrAni
Matepiaa, Tpeba 0cobAMBUM UMHOM 3adhikcyBaTH
noro, wob BiH He coBaBcA. Ha AiHil
PO3MUAIOBAHHA HE TTOBUHHO BYTH LWIAMH MiX
06p06AOBAaHMM MaATePianOM, YTTOPHOK TTAQHKOHO
i cTonOM.

3a HeobXiAHICTIO BUTOTYHTe CrelianbHe
KPITIAEHHA.
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O6pobka mpochinbHUX peirok (TTAIHTYCIB Ta CTeAbOBUX peHoK)

TTpoiAbHI perMKKn MOXHA 06pOobAATH ABOMA

crocobamu:

— BCTAHOBWBLUM iX AO YTTOPHOI TTAQHKMH,
— TIOKAABLUM iX Ha CTiA.

TAiHTYCH

B TabAnUi HUXKUE MICTATbCA BKa3iBKW WOAO0 06pobKuM MAIHTYCIB.

HaCTPOMKH

BEPTUKAAbHUM KYT

BepTHU-
KaAbHe
TMPUCTaB-
A€HHA A0
ymopHoOT
WHHHU

rOpU30H-
TaAbHe
po3Tauuy-
BaHHA Ha
CTOAI

CrouaTky TepeBipTe BCTAHOBAEHUM KYT
PO3MUAIOBAHHA Ha HETTOTPIOHOMY KYCKY
AEPEBHHMU.

| =S

PO3MUAIOBAHHA
TIAIHTYC AiBMI BiK mpaBuK 6ik AiBUM BiK paBuk 6ik
BHYTPIWHIA  rOPM30OHTAAbHUM 45° 3piBa 45° crnipaBa 0° 0°
Kpai KYT PO3TUAIOBAH-
HA
TTOAOXEHHA 06- HUXHIN KpaK HUXHIN Kpal  BEPXHi Kpah  HWXHIM Kpan
pobaoBaHOro Ha CTOAI Ha CTOAI Ha YTOpHiIKn Ha YTOpHIKn
marepiany TAQHLI TAQHLI
rotToBa yacTuMHa ... NiBOpyY BiA ... TIPaBOpPyY ... AiIBOPYY BiA ... AiBOPYY BiA
3HaXOAUTbCA ... po3mUAy BiA PO3TUAY pPO3MUAY pO3MUAY
30BHiLLHIN rOPU30OHTaAbHUI 45° crnipaBa 45° 3piBa 0° 0°
Kpau KYT PO3TTUAIOBaAH-

HA

TTOAOXEHHSA 06-

HUXXHIN KpaK

HUXHIN KpaK

HUXHIN Kpaw

BEPXHIN Kpan

pobatoBaHoOro Ha CTOAI Ha CTOAI Ha YMOpPHiIK Ha YMOpPHIK
MaTepiany TIAQHUI TAQHUI

roToBa yacTuHa ... TIPaBOpy4Y ... AIBOpyY Bip ... TpaBopyy ... IpaBopyuy
3HaXOAUTBLCH ... BiA PO3TUAY pOo3THAY BiA PO3THAY BiA PO3THAY

1609 929V08|(7.12.10)
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CtenboBi peiku (3a ctaHpapTom CLUA)

52°

38°

HaCTPOMKH
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Akwo Bu xoueTe 06p0bAATH CTEABOBI PEVKM, TTOKAABLLM iX TOPU3OHTAABHO Ha CTiA,
Bam Tpeba BCTAHOBUTU CTAHAAPTHUI KYT PO3TUAIOBaHHA 31,6° (rOPU30OHTAALHO) i
33,9° (BepTUKAAbHO).
B TabAMUI HUXUE MICTATLCA BKa3iBKM LWOAO 0OPOOAEHHA CTEAbOBHUX PENOK.

BEPTUKAAbHUMA KYT

BepTH-
KaAbHe
npucTaB-
A€HHA A0
YTOPHOI
wuHut

rOPU3OH-
TaAbHe
posTauy-
BaHHA Ha
CTOAI

PO3NMUAIOBAHHA
CTeAbOBa peHkKa AiBUM Bik mpaBui 6ik AiBU#M Bik npaBui b6ik
BHYTPIWIHIA  FOPW30OHTaAbHUN 45° cripaBa 45° 3niBa 31,6° cripaBa 31,6° 3niBa
Kpau KYT PO3TTHUAIOBAH-

HA

TTOAOXEHHA 06- HWXHIM Kpal  HWXKHIM Kpah  BEPXHiM Kpah  HUXHIN KpaK

pobaoBaHOro Ha YTTOpHiK Ha YMOpPHIK Ha YTOpPHIK Ha YTTOpHIK

Martepiany TTAQH L TIAQHLI TAQH LI TAQHUI

rotoBa yacTuHa ... TpaBopyyY ... NiBOpYY BiA ... AiBOpYU Bia ... AiBOpYUY BiA

3HaXOAUTBLCH ... BiA PO3THNAY pO3TMHAY po3MHAY po3nuay
30BHilLHIN rOPU3OHTaAbHUM 45° 3piBa 45° cnipaBa 31,6° 3niBa 31,6° cripaBa
Kpai KYT PO3THUAIOBAH-

HA

TTOAOXEHHA 06- HUXHIM Kpal  HWXKHIM Kpan HUXHIN Kpal  BepxHin Kpan

pobaoBaHOro Ha YyTOpHiK Ha YMOpPHIK Ha YMOpHIK Ha YTOpHiIK

mMartepiany TAQHLI TTAQHLI TTAQHUI TAQHUI

rotoBa yacTuHa ... TIPABOPYY ... AiBOpPYY BiA ... TpaBopyu ... IpaBopyu

3HAXOAUTLCA ... BiA PO3THUAY pPO3MUAY BiA PO3TIMAY BiA PO3TIUAY
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TMepeBipka i HacTpoika 6a3oBux
mapameTpiB

3 METOI TOUHOTO PO3TTUAKOBAHHSA, TTICAA
iHTEHCUBHOI eKCTIAyaTaLii eAeKTpoTIpuAasy Tpeba
epeBipnUTH Moro 6asoBi MapameTpu Ta 3a
HEObXiAHICTIO TTIAKOPEKTYBaTH iX.

AAA UbOro TOTPIBHWIM AOCBIA Ta BIATTOBIAHWI
creuiaAbHUM IHCTPYMEHT.

MavictepHs Bosch BUKOHYe Taky poboTy WBUAKO
i HaaiMHO.

HOcTupyBaHHA Aasepa

— BcTaHoBITb enekTpompuaas B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA HACTIAbHOT AUCKOBOI TTUAM.
(amB.«Poboue TTOAOXKEHHA», cTOp. 176)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 TTOBMHEH BiAUYTHO YBIMTU B 3aUETTAEHHA B
Haciuui.

Mepesipka: (aMB. Man. /) O1)

— HakpecaiTb Ha 3aroToBLUi TTPAMY AiHitO
PO3MUAIOBaHHSA.

— HaTtucHiTb Ha KHOTIKY 19 Ta, B3ABLWMKCH 3a
PYKOATKY 20, MOBIAbHO OTYCTiTb KPOHLWTEWH
pPoboUOro iHCTPYyMEHTa AOHHU3Y.

— BwupiBHANTE 3aroToBKY Tak, Wob 3ybu
MTUAAABHOIO AUCKa BYAU HaTTpaBAEHi TOUHO TTO
AiHIiT pPO3TIMAIOBAHHA.

— MiuHO yTpMMytouM 3aroToBKy B LibOMY
TTOAOXEHHI, TOBIABHO TTAHIMITb KPOHLUTEMH
pobouoro iHCTpyMeHTa.

— MiluHO 3aTUCHITb 3aroTOBKY.

— YBiIMKHIiTb MPOMiHb Aa3epa 3a AOTTOMOrOH
BMMHKaua 37.

TTpOMiHb Aa3epa MOBUHEH TIO BCiM AOBXMHI
36iratuca 3 AiHi€O PO3TIMAIOBAHHA Ha 3aroToBLi,
TAKOX i TIPK OTTYCKaHHi KpOHLTeMHa pobouoro
iHCTpyMeHTa.

HacTtpoloBaHHA mapaneAbHOCTi:
(amB. man. & 02)

— 3HiMiTb rymoBuKi KoBmauok 53.1.

— 3a AOTTOMOTO TIPUAATHOT BUKPYTKH
moBepTanTe peryAtoBaAbHUI FBUHT 54 A0 TUX
TTip, TTOKM Aa3epHUM TTPOMIiHb He
BUPIBHAETLCA MO BCil AOBXWHI TTapaneAbHO
AO AHIT PO3TTMAIOBaHHA Ha 06pobAaloBaHin
3aroToBUi.

HacTpoloBaHHA 36iraHHA: (AMB. Man. ) O3)

AAA HacTpotoBaHHA 36iraHHA KopUCTyHTecA
peryAtoBaAbHUM rBMHTOM 55, 110 po3TalloBaHui
MiA OTBOPOM 3 TTO3HAUKOoK «R/L».

— 3a AOTTOMOTOK AOAQHOI WAILbOBOT BUKPYTKH
moBepTanTe peryAtoBaAbHUI FBUHT 55 A0 THX
TTip, TOKM MTapaneAbHUM Aa3ePHUN TIPOMiHb He
36iraTMMeTbCA TO BCil AOBXMHI 3 AiHi€lD
PO3MUAIOBAHHA Ha 06pobAIOBaHIN 3aroToBLi.

Ob6epTaHHAM TIPOTH CTPIAKM TOAMHHUKA
AA3epHWI TIPOMIiHb TTepecyBa€ETbCA 3AiBa
HarmpaBo, 0bepTaHHAM 3a CTPIAKOK FOAMHHUKA
Aa3epPHUM TTPOMIiHb TIEpEeCYBa€ETbCA CTipaBa
HaAiBO.

HactpoloBaHHA 6iUHOro BiAXHAEHHSA TIpU
TepecyBaHHi KpOHLWTelHa po6ouoro
iHcTpymeHTa: (AMB. Man. / 04)

— 3HiMiTb rymoBuK# KoBMauok 53.2.

— 3a A0TTOMOTroH AOAQHOT LAILBOBOT BUKPYTKHM
TTOBEPHITb PEryAtoBaAbHUM rBUHT 56 3a
CTPIAKOI FOAMHHMKA, AKLLO AA3EPHUM
MPOMiHb TIepecyBaETbCA AiBOPYY, KOAU
KPOHLWTENH poboUoro iHCTpyMeHTa
OTTYCKa€TbhCA.

TTOBEPHITb PEryAlOBaAbHWUM FBUHT 56 TIpoTH
CTPIAKM TOAMHHUKA, AKLLO Aa3€PHWUM TTPOMiHb
TepecyBaETbLCA MPaBOPYuY.

— TlicAA HacTpoOlOBaHHA LWe pas nepesipTe,
HACKIiAbKW Aa3epHWM TTPOMIiHb 36iraeTbeA 3
AIHIEIO PO3TIMAIOBaHHA. 3a HEOOXIAHICTIO Le
pas BUPIBHANTE AA3epPHMM MTPOMIHb 3a
AOTIOMOTOIO PeryAroBaAbHOro rBuHTa 55.

BUpiBHIOBaHHA WKaAU AAA TOUHOTO
HacTpoloBaHHA (auB. man. ) P)

— BCTaHOBITb eAeKTPOTIprAAA B poboue
TTOAOXEHHSA AK AAF TOPLIOBAABHOI TTUAKMU.
(amB.«Poboue TToAOXKEHHSA», CTOp. 168)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 MOBWHEH BiAUYTHO YBIMTU B 3aUETAEHHA B
Haciuui.

MepeBipka:

TTo3Hauka 0° Ha LWKaAi AAA TOUHOTO
HacTpotoBaHHA 48 MoBMHHa 3biraTucs 3
mo3Haukoto 0° Ha Wwkanai 25.
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HacTtpotloBaHHA:

— BWIMITb BCTaBHWUM WKTOK 26.

— 3a AOTTOMOTOH AOAAHOI WAILbOBOT BUKPYTKH
BIATTYCTiTb FBUHT 57 i BUPIBHANTE WKaAy
TOUHOTrO HAaCTPOIOBAHHA Y3AOBX TTO3HAUOK
0°.

— 3HOBY 3aTArHITb MBUHT.

BupiBHIOBaHHA iHAMKATOpa KyTa
(sepTukanbHOro) (auB. man. ./ Q)

— BcTaHOBITb eAeKTpomprAaa B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA TOPLIOBAABHOI TTUAKH.
(amB.«Poboue TTOAOXKEHHA», cTOp. 168)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 MOBWHEH BIAUYTHO YBIMTK B 3aUETAEHHA B
Haciuui.

MepeBipka:

IHAMKaTOp KyTa 49 MOBMHEH 3HAXOAUTUCA Ha

OAHI AiHIT 3 BiamiTKoto 0°Ha wkani 50.

HacTtpotloBaHHA:

— 3a A0TTOMOTroH AOAQHOT LWAILBOBOT BUKPYTKHM
BIATTYCTiTb FBUMHT 58 i BUpiBHANTE iHAMKATOP
KyTa 3a rmo3Haukoto 0°.

— TloTiM Ha BCAK BUTTAAOK TIepeBipTe, Uu
3AIMCHEHA HAaCTPOMKA € TIPABUABHO TaKOX i
ANA TIO3HaAUKK 45°.

— 3HOBY 3aTATHITb IBUHT.

BupiBHIOBaHHA YTTOPHOI LWUMHHU

— BcTaHOBITb enekTpomprAaa B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA HACTIAbHOI AUCKOBOI TTUAM.
(amB.«Poboue TOAOXKEHHA», cTOp. 176)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 MOBWHEH BIAUYTHO YBIMTH B 3aUETAEHHA B
Haciuui.

Mepesipka: (anB. Mar. /) R1)

— BcTaHoBITb KyTOBMI Kanibp Ha 90°i MOKAaAITb
NOro MiX yIMOPHOIO WKHOK 32 Ta TMAAABHUM
AWCKOM 7 Ha CTin 24.

TTAeue KyTOBOTO KaAibpy MOBUHHE TO BCiM
AOBXMHI 36iratvca 3 yrmopHo TAAHKOH0.

HactpoloBaHHsa: (AMB. Man. /J R2)

— 3a AOTIOMOro AOAQHOTO KAOUA-
WeCcTUrpaHHuWKa 5 BIATYCTiTb BCi FBUHTH 3
BHYTPILWHIM LWeCcTUrpaHHnkom 39.
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— TIoBepHiTb YMOPHY TIAAHKY 32 Tak, Lob
KYTOBMWM Kanibp 3HAXOAMBCH TTO BCiM AOBXMHI
BPiBEHb 3 HEl0.

— 3HOBY 3aTArHITb FBUHTHU.

HacTpoloBaHHA CTaHAAPTHOrO KyTa
po3nuAloBaHHA 0° (BepTUKaAbHOIO)

— BcTaHoBITb enekTpompuaas B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA HACTIABHOT AUCKOBOI TIUAK.
(amB.«Poboue TTOAOXKEHHA», cTOp. 176)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 TTOBMHEH BiAUYTHO YBIMTU B 3aUETAEHHA B
Haciuui.

Mepesipka: (avB. Man. /) S1)

— BcTaHOBITb KyTOBMI Kanibp Ha 90°i MoKAaAiTb
noro Ha cTia 24.

TTAeue KyTOBOTO KaAibpy MOBUHHO TTO BCiH
AOBXMWHM 36iratnca 3 MMAANBHUM AUCKOM 7.

HacTtpoloBaHHA: (AMB. MaA. /) S2)

— BianycTitb raiky (10 Mm) rBuHTa 3
BHYTPILWHIM LWeCTUrpaHHMKom 59.

— 3a AOTTOMOTOH TIPUAATHOTO KAtoUa (3 Mm)
3artarynTe abo BiATTyCKaWTe rBUMHT 3
LIECTUIPAHHOIK FOAOBKOIO 59 A0 TUX TTip, TTOKK
TIA€Ue KYTOBOTO Kanibpy He byae o Bcin
AOBXMHI 36iratvca 3 MMAAABHUM AUCKOM.

— 3HOBY MilHO 3aTArHiTb ramky.

AKWO iHAMKaTOP KyTa 49 MiCAA HACTPOIOBAHHA He
3HAXOAMUTbCA B OAHY AiHitO 3 TO3Haukoto 0°Ha
WwKani 50, Tpeba BIATTOBIAHUM UMHOM BUPIBHATH
iHAMKaTop KyTa (AMB. «BUpiBHIOBaHHA
iHAMKaTopa KyTa (BepTUKaAbHOro)», cTop. 175).

HacTpoloBaHHA CTaHAAPTHOrO KyTa
PO3MUAIOBAHHA 45° (BepPTUKAABHOIO)

— BCTaHOBITb eAeKTPOTIpHAAA B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA HACTIABHOT AUCKOBOI TTUAK.
(amB.«Poboue TOAOXKEHHA», CTOp. 176)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 TTOBMHEH BiAUYTHO YBIMTU B 3aUETTAEHHA B
Haciuui.

— BianmycTiTb 3aTUCKHY pykoATKy 38 Ta,
B3fBLUMCb 3a pyKoATKY 20, TTOBEPHITb
KPOHLWTENH poboUOro iHCTpYMeHTa A0 yTiopy
AiBopyuy (45°).
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Mepesipka: (anB. MaA. & T1)

— BcTaHoBITb KyTOBMI KaAibp Ha 45 °i MoKAaAiTb
noro Ha cTia 24.

TTAeue KyTOBOTO KaAibpy MOBUHHO TTO BCiK
AOBXMWHM 3biratnca 3 MMAAABHUM AUCKOM 7.

HacTtpoloBaHHsa: (AnB. MaA. ) T2)

— BianycTitb raiky (10 Mm) rBuHTa 3
BHYTPIWHIM WecTUrpaHHnkom 60.

— 3a AOTTOMOTOH TIPUAATHOTO KAtoUa (3 MMm)
3aTtarynTe abo BIiATTyCKaWTe rBUHT 3
LWEeCTUrPaHHOK FOAOBKOIO 60 A0 TUX TTIP, TOKKU
TIA€Ue KYTOBOTO Kanibpy He byae o Bcin
AOBXMUHI 36iraTucsa 3 MUAAABHUM AUCKOM.

— 3HOBY MilHO 3aTArHiTb ramky.

AKWO iHAMKaTOP KyTa 49 MiCAA HACTPOIOBAHHA He
3HaAXOAMUTbCA B OAHY AiHitO 3 TO3HauKoto 45° Ha
WwKani 50, crmoyaTtky Lie pas mepeBipTe HACTPOWKY
AAA KyTa 0° i iHAMKaTop KyTa. TTicAA Lboro we pa3
TTOBTOPITb HACTPOMKY AAAL KyTa 45°.

HacTpoloBaHHA CTaHAAPTHOrO KyTa
po3nuAloBaHHA 33,9° (BepTUKaAbHOrO)

— BcTaHOBITb eAeKTpomprAaA B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA HACTIAbHOT AUCKOBOT TTUAM.
(anB.«Poboue TTOAOXKEHHAY, CTOp. 176)

— TloBepHiTb CTiA 24 A0 Haciuku 29 0°. Baxinb
28 MOBWHEH BIAUYTHO YBIMTH B 3aUETAEHHA B
Haciuu,i.

— BianmycTiTb 3aTUCKHY pyKOATKY 38.

— TIOBHICTIO TPUTUCHITb BCEPEAUHY YTTOPHUI
MporoHny 34 i MOBEPHITb KPOHLWTENH
pPobouoro iHCTPyMeHTa HacCTiAbKH, Wob
TTPOrOHWY TOPKABCA YIMMOPHOro rBuHTa 33.

Mepesipka: (avB. man. ) Ul)

— BcTaHOBITb KYTOBUM Kanibp Ha 33,9°i
TTOKA@AITb MOro Ha CcTiA 24.

TTAeue KyTOBOIo Kanibpy MOBMHHO TIO BCiM
AOBXMWHM 36iratnca 3 MMAANBHUM AUCKOM 7.

HacTtpoloBaHHsa: (anB. Man. ) U2)

— BianycTiTb raiky (10 mm) yrmopHoro revHTa 33.

— 3a A0TIOMOroto MpUAATHOTO Katoua (10 Mm)
3aTArynTe abo BiamycKanTe YOPHUIN FBUHT AO
TUX TTip, TIOKM TIAeUE KYTOBOTO Kanibpy He byae
O BCill AOBXMHI 36iratvca 3 MMAAABHUM
AUCKOM.

— 3HOBY MiLHO 3aTATHITb ranky.

BUKOpPHUCTAHHA B AKOCTI
-Q- HacCTiAbHOI AUCKOBOT
TUAU

> Tlepea 6yAb-AKUMU MaHITyAALIAMM 3
€AEeKTPOTIPUAAAOM BUTATHITb LUTETICEADb 3
PO3eTKH.

Poboue monoxeHHA (AMB. Man. —~ A)

AKWO eAeKTPOTIPUAAA BUKOPUCTOBYBABCA AK
TOpLIOBaAbHA TTIMAKA, TIepeA MOro
BMKOPUCTAHHAM B AKOCTi HaCTiAbHOI AMCKOBOI
TTMAK Tpeba BUKOHATH TaKi Aii:

— BcTaHOBITb eAeKTpomprAaA B poboue
TTOAOXEHHA AK AAA TOPLIOBAABHOI TTMAKH.
(anB.«Poboue TOAOXKEHHAY, CTOp. 168)

— BWTArHiTb KPULLKY TTMAAABHOTO AUCKa 68 3
rmasa mapapenbHoro ymopa 63.

— BCTPOMITb HUXHIO KPULLIKY TTMAAABHOIO AUCKA
68 y cTin 24.

— BCTaHOBITb BEPTUKAAbHUI KYT PO3TUAIOBAHHA
Ha 0° i 3aTUCHITb 3aTUCKHY PYKOATKY 38.

— HaTtucHiTb Ha KHOTIKY 19 Ta, B3ABWMKCH 3a
PYKOATKY 20, MOBIAbHO OTYCTiTb KPOHLITEWH
pobouoro iHCTpyMeHTa AOHU3Y.

— TIOBHICTIO BUTATHITb TPAHCTIOPTHUHI
3anobixHuK 41 Ta MoBepPHITb Moro Ha 90°. B
LiIbOMY TTOAOXEHHI TPAHCTTOPTHUM 3amOBiXXHUK
MTOBUHEH 3aMTH B 3aUETTAEHHSA.

TMiarotoBka Ao po6otu

BcTaHOBAEHHA BUCOTU TUAAABHOIO AUCKA
(auB. Man. o B)

Ans 6esneuHoi poboTn Bam Tpeba BCTAHOBUTH
paBuAbHE poboue TTOAOXEHHSA TTUAAABHOTO
AMCKa 7 TO BiAHOLWEHHIO A0 06pobAOBaHOT
3arotoBku. MakcumanbHa BUCOTa
06po6AIOBAHOT 3aroTOBKU CTAaHOBUTb 51 MM.

— BianmycTiTb 06MABa 3aTUCKHI BaxeAi 70 Tia
cTtonom 61.

— BiaKMHbTe 3aXMCHY KpULLIKY 65 A0 ymopy
Ha3aa i TTOKAAAITb 3aroToBKy TOPSAA 3
TTUAAABHUM AMCKOM.
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— TIPUTKUCHITb CTiA YHM3 abo MiAHIMITb Horo
yropy HacTiAbKM, Wob BepxHi 3ybu
TTUAAABHOIO AUCKA 3HAXOAUAUCA BiA
0b6pobAoBaHOI TOBEPXHi HA BIACTaHi TTPUOA.
1 mm.

— TlpuTprManTe CTiA B LbOMY TTOAOXEHHI | 3HOBY
3aTUCHITb 3aTUCKHY PYKOATKY.

HactpoloBaHHA TapaneAbHOro yropa
(auB. man. . C)

TTapaneAnbHui yop 63 MOXHa BCTaHOBAKOBATH
TpaBoOPyY BiA TTMAAABHOTO AUCKA. IHAMKATOP
BiaCTaHi 71 MoKasye Ha WwKani 67 BiaACTaHb MiX
TTapaneAbHUM YTTOPOM i TTMAAABHUM AMCKOM.

— BianmycTiTb 3aTUCKHY PYKOATKY 66.

LIMM po3BaHTaXyeTbCcA HaMmpAMHa 73 33aAy Ha
rmapareAbHOMY yTopi.

— CrouaTKy BCTPOMITb MapareAbHWU yriop Yy
3aAHIM HaMPAMHWM TTIa3 CToOAA.

— TTicAsl LbOTO BUPIBHANMTE TTapaneAbHUI YTTOp B
TepeAHbOMY HaMPAMHOMY Ta3i CcToAa.

Temep MapaneAbHUI YTTOP MOXHa TepecyBaTh
B 3aAeXHOCTi BiA HeobxiaHOCTI.

— TlocyHbTe ymop Tak, Wob iHAMKATOP BiACTaHi
71 nokasyBaB HeobXiAHY BIACTaHb AO
TTUAAABHOIO AUCKA.

— LUWo6 3aTUCHYTH, 3HOBY MTPUTUCHITb 3aTUCKHY
PYKOATKY 66 yHU3.

> CAiaKy#HTe 3a TUM, W06 TTapaAeAbHHMiA yTIOp
3aBXAU 6yB MTapaneAbHUM AO TTMAAABHOTO
AMCKa a60 wo6 BiACTaHb M)XK TUAAABHUM
AUCKOM i TapaAeAbHUM YTTIOPOM
36inblIyBanach 33aAy. |Haklwe iCHye
Hebesmeka, Wo obpobaoBaHa 3arotToBka
3aCTpArHe MiX MTMAAABHUM AUCKOM i
mapareAbHUM YTTOPOM.

TMouaTtok po6otu

BmukaHHAa (auMB. Man. . D)

— LLlo6 yBiMKHYTH TTPUAGA, HATUCHITb HA 3EAEHY
KHOTTIKY yBiMKHeHHA 2 (1).

BuUMHKaHHA

— HaTWCHiTb Ha UepBOHY KHOTIKY BUMKHEHHA 1
(0).

YKkpaiHcbKa | 177

SHUKHEHHA Hampyru

BumMuKkau ABAAE cOBOIO HYABOBUIM BUMMKAY, WO
3amnobirae yBiMKHEHHIO @AEKTPOTIPUAAAY TTICAA
3HWKHEHHA Hampyru (Hamp., AKLWO Mia vac
pPo60TH ByAe BUTATHYTUIA LITETICEAD).

— LLlo6 3HOBY YBIMKHYTU EAEKTPOTIPUAA, LUE Pa3
HaTUCHITb Ha 3eAeHY KHOTIKY YBIMKHEHHA 2.

BkasiBkM Wo0A0 po6oTH

3aranbHi BKasiBKHM LWOAO PO3MUAIOBAHHA

» TIpu BCix BUAAX PO3TTUAIOBAHHA CITOUATKY
Bam Tpeba mepekoHaTUCA, WO TUAAAbHUMN
AMUCK Hi TPU AKMX YMOBaX He MOXe
TOPKATUCA YTTOPIB UM iHIWIKUX AeTanew
TMPUAAAY.

3axuLanTe MUAAABHUI AUCK BiA yAQPIB i

TTOWTOBXiB. He HaTUCKYMTE HA TTMAAABHUIN AMCK

360ky.

ChiaKyWTe 3a TUM, W06 PO3TTiPHUI KAKH
3HAXOAMBCA B OAHY AiHItO 3 TTUAAABHUM AUCKOM.

He 06pobaaiTe mokopobaeHi 3arotosku. Kpan
06pobAoBaHOI AETAAI, LLIO TTPUKAAAAETLCA AO
rapaAeAbHOro yropa, 3aBXAU Ma€ 6yTH piBHUM.

3aBxan 3bepiraTe MACYBHY MaAuLIo Ha
eNEKTPOTIPUAAI.

He KopuCTyinTECH eNeKTPOTIPUAGAOM AAS
hanbLIOBaAHHA, TTPOpPI3aHHA Ma3iB abo wWaiuis.

TMpu 06pobui AOBrUX AeTanew Tia iX BiAbHUM
KiHeub Tpeba wo-Hebyab MiaKAACTH abo miamepTH
noro. (avB. MaA. 2 E)

TMoAnoXxeHHA omepaTopa (auMB. Man. . F)

» He cTiitTe B OAHY AiHilO 3 MTUAAABHUM AUCKOM
mepeA eAeKTPOTIPMAAAOM, CTOATH Tpeba
3aBXXAMU 360Ky B 3MilleHOMY BiAHOCHO
TTUAAABHOIO AUCKA ITOAOXEHHI. TaKUM UMHOM
Bu 3axucTute cebe Bia MOXAMBOIO PUKOLLETY.

— He miacTtaBAalTe pyKM i MaAbLi TiA TTUASABHUIN
AWCK, WO 0bepTaeTbCA.

TTpu LbOMY 3BaXXalTe Ha Taki BKa3iBKU:

— Aobpe Tpumarite 06pobAatOBaHYy AeTanb oboma
PYKaMU i MiLLHO TIPUTUCKYHTE ii AO CTOAY —
0cobAuBO, AKLWO Bu mpautoeTe 6e3 ymopis.

— TIpu PO3MUAIOBAHHI BY3bKUX AETanem
KOPUCTYMTECA AOAAHOLO TTIACYBHOO TTAAULEIO.
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Po3nualoBaHHA

Po3muAloBaHHA TO TIPAMIN

— BcTaHOBITb MapanenbHUi yrop 63 Ha baxaHy
LWMPHHY. (AMB.«HACTpOOBAHHSA TAPAAEABHOTO
yriopa», cTop. 177)

— TlokAaaiTb 06p0bAIOBaHY AeTaAb Ha CTiA TTepea
3aXMCHOK KPULIKOLO 65.

— BcTaHOBITb MUAAABHUIM AUCK Ha BIATTOBIAHY
BUCOTY. (AMB. «BCTaHOBAEHHS BUMCOTH
TTUAAABHOTO AMCKax», cTop. 176)

— TlepekoHaiTecs, WO 3aXUCHA KPULLKa
3HaXOAMTbLCA Y TIPAaBUAbHOMY TIOAOXXEHHI.
TTiA yac po3MUAIOBAHHA BOHA 3aBXAU
MOBWHHA TTPUAATaTH A0 0bpobatoBaHOl
3aroToBKM.

—  YBIMKHITb EAEKTPOTIPUARA.

— PosnuaonTe 06pobatoBaHy 3aroToBKy 3
PiBHOMIipHOIO TToAaueto.

— BWMKHIiTb eAeKTPOTIPHUAGA | 3aueKainTe, TTOKK
TTUAAABHUM AMCK TIOBHICTIO He 3YTTMHUTbLCA.

TMepeBipka i HacTpoika 6a3oBux

mapameTpiB

» Tlepea 6yAb-AKMMMU MaHiTTyAALiAMU 3
€AEKTPOMpPUAIAOM BUTACHITb WITENICEADb 3
PO3€eTKH.

3 METO TOUHOTO PO3TMUAKOBAHHA, TTiICAA
iHTEHCUBHOI eKCTIAyaTaLii eAeKTpoTIpUAaay Tpeba
epeBipUTH Noro 6asoBsi MapameTpu Ta 3a
HeobXiAHICTIO TTIAKOPEeKTYBaTH iX.

AAA UbOro TOTPIGHWIM AOCBIA Ta BIATTOBIAHWI
crieliaAbHUI iHCTPYMEHT.

MavictepHs Bosch BUKOHYe Taky poboTy WBUAKO
i HaAiMHO.

HacTpoloBaHHA iHAMKaTOpa BiACTaHi
TmapaneAbHoOro ymopa (AuMB. Man. 2 G)

— BukopucTOBY#MTE 3aroToBKY abo BIATOBIAHWM
TTPEAMET 3 TOUHO BU3HAUEHOIO WWPHHOIO X.
AOBXWHa TpeAMeTa TOBUHHA MTPUBAU3HO
BIATTOBIAQTH AlaMeTpy TMTUAAABHOTO AMCKa.
TTiACYHbTE TIPEAMET TTiA 3aXMCHUIM KOXYX 65 Ta
TTPUKAQAITb MOFO BPiBEHb AO TIMAAABHOTO
AMCKa.

— TlepecyBaiTe 3 TpaBoro 60Ky mapaneAbHUK
ymop 63, MOKK BiH HE TOPKHETLCA TTPEAMETA, i
3adikcynTe mapareAbHUI yITop B LbOMY
TTOAOXKEHHI.

MepeBipka:
IHAMKaTOp BiACTaHi 71 MOBUHEH TTOKa3yBaTH
WMPHHY X TIPEAMETA Ha WKaAi 67.

HacTtpotloBaHHA:

— 3a A0TTOMOTroK AOAQHOT LAILBOBOT BUKPYTKHM
BIATTYCTiTb FBUHT 72 i BUPIBHANTE iHAMKATOP
BiACTaHi 32 TOUHOIO LUMPHUHOLO X.

HacTpoloBaHHA CUAN 3aTUCKYBaHHA
TmapaAeAbHoOro ymopa (AuB. Man. > H)

B pesyabTarti uacTtoi ekcriayaTauii cuaa

3aTUCKYBaHHA HAMpAMHOI 73 Ha mapaneAbHOMY

yropi MoXe TTOCAABHYTH.

— 3aTArynTe IOCTUPYBAAbHUM TBUHT 74 A0 TUX
Mip, TTOKK TTapaneAbHUit YITOp He MoXxHa byae
3HOBY MiLHO 3adhikcyBaTH Ha CTOAI.

BupiBHIOBaHHA TapaAeAbHOro yrmopa
MapaAeAbHO AO TIMAAABHOIO AMCKA

— BuKoOpuWCTOBYWTE 3aroToBKY abo BIiATTOBIAHMM
mpeAMeT 3 apareAbHUMU KpaaMu. AOBXHHA
TTpEAMETa MOBMHHA TTPUBAM3HO BiATTOBIAATH
AlaMeTpy TTMAAABHOTO AMCKa.

— TliACyHbTe TTIPeAMET TTiA 3aXUCHUM KOXyX 65 Ta
MTPUKAQAITb MOro BPiBEHb AO TTMAAABHOTO
AUCKa.

— TlepecyBaWTe 3 MpaBoro 60Ky mapareAbHUM
yrnop 63, MOKK BiH He TOPKHETbCA TIpeAMeTa.
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Mepesipka: (aAMB. Man. . 11)
TTapaneAbHUI yTTop MOBUMHEH ByTH TTO BCiM
AOBXMWHI Ha OAHIM AiHIi 3 TpeaMeToM.

HactpoloBaHHA:

— 3HiMiTb TapaneAbHUI yTiop 3i cTona 61 i 3a
AOTIOMOT OO XPECTOTIOAIOHOT BUKPYTKM
BIATTYCTiTb TPU TBUHTU 75 3HW3Y HAMPAMHOI
TIA@QHKM TTapaneAbHoro ymopa. (AuB.

MaA. 2 12)

— 3 CUAOIO TIPUTUCHITb TTapaneAbHUH yTTop
CTiepeAy AO WKaAuW 67 i TTpy LbOMY BUPIBHANTE
rapaneAbHUI YTTOp BPiBEHb Y3AOBX TTpeaMeTa
Ha CTOAI. (AMB. MaA. 2 13)

— TpuMaWTe mapareAbHUi yITop B LbOMY
TTOAOXEHHI | 3aTAMHITb AiBMM | TpaBui
peryAtoBaAbHUM FBUHT 76 3a AOTTOMOTOLO
AOAAHOI WAILbOBOI BUKPYTKH. (AMB.

Man. 2 14)

— 3HiMiTb TTapaneAbHUI yTIop 3i CTOAA.

— 3akpyuyiTte abo BUKpYyUuynTe CEPEAHIN
pPeryAroBaAbHWM FBUHT 76 AO TUX TTip, TTOKU BiH
He byae BpiBeHb 3 TOBEPXHEID HATIPAMHOT
TTAQHKM.

— 306epiranTte MOAOXEHHA PEryAroBaAbHUX
IBUHTIB | 3HOBY 3aKPYTiTb BCi FBUHTH 75. (AMB.
mMan. 2 15)

AKWoO TicAA BUPIBHIOBAHHA TTapaAeAbHUI yrTop
He MOXHa MiLHO 3adiKCyBaTh Ha CTOAI, 3HOBY
HaCTPOMTE CUAY 3aTUCKYBaHHA HampAMHOI 73.
(AMB. «HacTpoloBaHHA CUAKM 3aTUCKYBaHHSA
TTapanenbHoro yrmopan, ctop. 178)
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TexHiuHe 06CAYyroByBaHHA i
cepBic

TexHiuHe 06CAYroByBaHHA i OUULLEHHA

» Tlepea 6yAb-AKMMM MaHITTyAALIAMU 3
€AEKTPOTIPUAAAOM BUTATHITb LITETICEADb 3
po3eTKH.

AKLWO He3BaXaruMn Ha peTeAbHY TEXHOAOT IO
BUIOTOBAEHHA i TepeBipKHU TTPUAAA BCE-TaKM
BUMAE 3 AaAy, MOTO PEMOHT AO3BOAAETLCA
BUKOHYBaTH AULLE B aBTOPU30BaHiM CEpPBIiCHIN
MaMNCTEPHI AAA eAeKTpOTIPUAaAIB Bosch.

TTpK BCiX 3amMMUTaHHAX | TTPM 3aMOBAEHHI 3amJac-
TUH, ByAb Aacka, 060B’A3KOBO 3a3HauauTe
10-3HaUHKMI TOBAPHUK HOMEP, L0 3HAXOAUTLCA
Ha 3aBOACHKIiM TabAUULL eAeKTPOTTPUAAY.

OuMLLEeHHA

AAA AKiCHOT | 6e3meuHoi poboTh TpUManTe enex-
TPOTIPUARA | BEHTUAAUIMHI OTBOPU B UMCTOTI.

MaATHUKOBMI 3aXMCHUIN KOXYX MAE 3aBXAU
BiAbHO TTepecyBaTMCA i CaMOCTIMHO
3aKpuBaTucA. 3 L€l TPUUKMHK 3aBXAM TPUMaNTe
30HY HABKOAO MafATHUKOBOTIO 3aXMCHOTI0 KOXYyXa
B YUMCTOTI.

TTicAA KoXHOI pobouoi omepadii 3ayBanTe THA i
CTPYXXKY CTUCHEHWUM TIOBITPAM abo 3miTanTe ix
LWLITOUKOHO.

PeryaspHo mpouuiuaiTte aammy i aasep (35, 21).

LLlo6 ouMCTUTH KPULLKY AiH3M Aasepa 16,
TTOBHICTIO BUKPYTiTb rBUHT. TTicAA LbOro
BUTATHITb KPULLIKY 3 KOPTTYCY Y3AOBX
MaATHUKOBOT 3aXMCHOT KpULIKK 22. (AMB. MaA. h)

Bosch Power Tools
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Mpunapan

TTMAO36iPHUI MilLEUOK . . . ... .. 2 605411 222
CTpybuMHA . . . .ot 2 608 040 205
TToAOBXYyBaAbHa AYXKa . . . . . . .. 2 607 001 911

TIMAAABHI AUCKH AN AepEeBa, TIAUT, TTAHEAEH i
penok

TTMAAABHMIM AMcK 305 x 30 MM,

403y6U ..o 2 608 640 440

TIMAAABHI AUCKH ANA aAIOMIiHIIO
(BMKOpUHCTaAHHA B AKOCTI TOPLIIOBaAbHOT/
BYCOPIi3HOT MTUAKH)

TTMAAAbHMM anck 305 x 30 mm,
963YOM ... 2 608 640 453

CepBicHa maiicTepHsA i o6cAyroByBaHHA
KAIEHTIB

B cepBicHi® mancTepHi Bu oTpumaceTe BiATIOBiAb
Ha Bawwi 3amMTaHHA CTOCOBHO PEMOHTY i TEXHiu-
HOro obcAyroByBaHHA Bawworo mpoaykTy.
MaAoHKK B AeTaAAX | iHbopMaLito LWOoAO 3amyac-
TUH MOXHa 3HaWTHU 3a aAPECOIO:
www.bosch-pt.com

KoHcyAbTaHTH Bosch 3 paaicTio AOTTOMOXYTb Bam
TTPY 3aTMMTAHHAX CTOCOBHO KYTIiBAi, 3aCTOCYBaH-
HA | HAAArOAXKEHHSA TIPOAYKTIB i TIPUAQAAA AO HMX.

[apaHTiMHe 06CAYroByBaHHSA i PEMOHT
EeNEKTPOIHCTPYMEHTY 3AINCHIOOTLCA BIATTOBIAHO
AO BMMOT i HOPM BUIrOTOBAKOBaYa Ha TepuTopii
BCiX KpaiH AuLLe y hipMoBHX abo aBTOPU3OBAHUX
cepBiCHUX LeHTpax dipmun «PobepT bowwy».
TTOTIEPEAXXEHHA! BukopuctaHHA
KOHTpadaKTHOT TTPOAYKUIT HebesmeuHe B
eKCTAyaTauii i MoXe MaTu HeraTMBHI HaCAiAKK
ANA 3A0POB’Ai. BUrOTOBAEHHSA | PO3TTOBCIOAXKEHHSA
KOHTpadaKTHOT TTPOAYKLUIT TTepechaiayeTbca 3a
3aKOHOM B aAMiHICTPaTUBHOMY i KDUMiIHAABHOMY
TTOPAAKY.

YkpaiHa

TOB «PobepT Bow»

CepBiCHUIM LEHTP EAEKTPOIHCTPYMEHTIB

BYA. Kpalhs, 1, 02660, Kuie-60

YKpaiHa

TeA.: +38 (044) 4 90 24 07 (baratokaHaAbHWUM)
E-Mail: pt-service@ua.bosch.com
OdiliHUI canT:
www.bosch-powertools.com.ua

Aapeca PerioHaAbHWX rapaHTiMHUX CepBICHIX
MancTepeHb 3a3HaueHa B HauioHanbHOMY
rapaHTinHOMY TaAOHi.

YTunisauisa

EAEKTpOTIpUMAGAM, TTPHUAAAASA | YTTAKOBKY Tpeba
3AaBaTh Ha EKOAOTIUHO UMCTY TTOBTOPHY
nepepobky.

He BMKWAANTE EAEKTPOIHCTPYMEHTHU B mobyToBe
cmitTA!l

Avwe AAA KpaiH €C:

BiATTOBIAHO AO EBPOTTENCHKOT AU-
pekTueu 2002/96/EC mpo Bianpa-
LLbOBaHi EAEKTPO- i eAEKTPOHHI
TTPUAAM i T TepeTBOPEHHA B
HaLUiOHaAbHOMY 3aKOHOAABCTBI
eNEKTPOTIPMAAAM, LLO BUHLIAW 3
BXMBaHHA, TTOBUHHI 3AaBaTUCA OKPEMO i
YTUAIBYBaTUCA €KOAOTIUHO UUCTUM CITOCODOOM.

MoXAUBi 3MiHK.
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Cuprins Montarea pieselor componente ......... 193

Lipirea etichetei in limba romana
deasupra placutei de avertizare laser
(vezifigurad) ................... ... 193

Indepéartarea sau montarea capacului de
protectie inferior al panzei de ferastrau

Instructiuni privind siguranta si
protectiamuncii ...........c0 i, 183

Indicatii generale de avertizare pentru scule

electrice ... . ... L i 183
(vezifigurae) ..................... 193
Siguranta laloculdemunca........... 183 . "
) i} o Schimbarea accesoriilor
Siguranta electrica .................. 183 (vezi figurile f1—f4) ... .. ... oo, .. 193
Siguranta persoanelor ............... 183 Demontarea panzei de ferastrau ....... 193
Utilizarea i manevrarea atenta a sculelor Montarea panzei de ferastrau ......... 193
electrice ....... .. i 184
Transport (vezi figurag) ............... 194
Service . ... 184
Indicatii privind siguranta pentru ferastraie Utilizare ca ferastrau circular stationar ..194
multifunctionale ....... ... ... .. ... . ... 185 Pozitie de lucru (vezi figura A) .......... 194
Instructiuni privind siguranta pentru e .
utilizarea ca ferastrau circular stationar .186 Pregatirea lucrului. ... 195
L . Prelungirea mesei de lucru pentru
Instructiuni privind siguranta pentru ferastrau (vezi figura B) 195
utilizarea ca ferastrau circular de banc ..186 BUMAE) v
Montarea cadrelor prelungitoare laterale
Simboluri ........... ... . i it 187 (vezifiguraC) ..................... 195
Fixarea piesei de lucru (vezi figura D) ...195
Descrierea functionarii ............... 188 Reglarea unghiului de inclinare .......... 195
Utilizare conform destinatiei . ........... 188 Reglarea unghiurilor de inclinare standard
Elemente componente ................ 188 in plan orizontal (vezi figuraE) ........ 195
Date tehnice ......... ... ... ... ... 190 Rgglarea unghigrilor de inclinare in plan
. o . B orizontal (vezi figuraF) .............. 196
Informatie privind zgomotul/vibratiile ....190 . . L.
. ) Reglare cu ajutorul scalei de reglare fina .196
Declaratie de conformitate ............. 191 o o
Reglarea unghiurilor de inclinare standard
5 in plan vertical (vezi figuraG) ......... 196
Montare si transport ................. 191 o o .
de li 191 Reglarea unghiurilor de inclinare in plan
Setdelivrare..............convvnnn 9 vertical (vezi figuraH) ............... 196
Montare stationara sau flexibila ......... 191 punerein FUNCEIUNG « + v oo oo 197
Montare pe o suprafata de lucru Pornire (vezi figurad) ................ 197
(vezi figurilea=-b) ...... ... ... ... ... 191 )
. Oprire . .o 197
Montare pe o masa de lucru Bosch .. ... 191 R
L . Intrerupere decurent . ............... 197
Montare flexibila (nu este recomandata!) 192
Aspirarea prafului/aschiilor . ............ 192
Aspirare cu instalatie interna
(vezifigurac) ............ ... .. .. ... 192
Aspirare cu instalatie exterioara ....... 192
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Instructiunide lucru .......... ... ..., 197

Instructiuni generale privind taierea cu
ferastraul ........ ... . ... . .. 197

lluminarea sectorului de lucru
(vezifiguraK) ....... ... .. .. ... ... 197

Marcarea liniei de taiere (vezi figuraL) ..197

Pozitia operatorului (vezi figuraM) ..... 197
Dimensiuni admise pentru piesele
delucru ... ... . 198
Schimbarea placilor intermediare
(vezifiguraN) .......... ... ... ... 198
Taiere cu ferastraul ................... 198
Retezare ....... ... ... ... ... .. ... 198
Piese de lucru speciale .............. 198
Prelucrarea sipcilor profilate (pentru
pardoseli sau tavane) ................. 199
Sipci pentru pardoseli ............... 199
Sipci pentru tavane (conform
standardului SUA) .................. 200

Verificarea si refacerea reglajelor de baza .201
Ajustara laserului ................... 201

Ajustarea scalei de reglare fina
(vezifiguraP) ........... ... .. .. ... 201

Alinierea indicatorului de unghiuri (in plan

vertical) (vezi figuraQ) .............. 202
Alinierea sinei opritoare .. ............ 202
Reglarea unghiului de inclinare standard
de 0° (in planvertical) .............. 202
Reglarea unghiului de inclinare standard
de 45° (in plan vertical) ............. 202
Reglarea unghiului de inclinare standard
de 33,9° (in plan vertical) ............ 203

Utilizare ca ferastrau circular de banc ...203

Pozitie de lucru (vezi figura A) .......... 203
Pregatirea lucrului . ................... 203
Reglarea inaltimii panzei de ferastrau
(vezifiguraB) ..................... 203
Limitatorul paralel (vezi figuraC) ...... 204
Punere in functiune ................... 204
Pornire (vezi figuraD) ............... 204
Oprire . .o 204
intrerupere de curent . ............... 204
Instructiunide lucru .................. 204
Instructiuni generale privind taierea cu
ferastraul ........ .. ... .. o ... 204
Pozitia operatorului (vezi figuraF) ...... 205
Taiere cu ferastraul ................ ... 205
Executarea de taieturi drepte ......... 205

Verificarea si refacerea reglajelor de baza .205

Reglarea indicatorului de distanta al

limitatorului paralel (vezi figuraG) ..... 205
Reglarea fortei de tensionare a
limitatorului paralel (vezi figuraH) ...... 205
Alinierea paralela cu panza de ferastrau a
limitatorului paralel ................. 206
intretinere si service ................. 206
intretinere sicurdtare ................. 206
Curatare ........ ..o, 206
ACCESOMT o vv vt 207
Serviciu de asistenta tehnica post-vanzari
siconsultantaclienti .................. 207
Romania ........ ... i 207
Eliminare . ...... ... .. .. . L. 207
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Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Indicatii generale de avertizare pentru
scule electrice

A ATENTIE Pentru a va proteja impotriva

electrocutarii, vatamarilor
corporale si pentru a reduce pericolul de
incendiu, Tn timpul utilizarii sculelor electrice
trebuie respectate urmatoarele masuri de baza
privind siguranta.
Cititi toate instructiunile inainte de a folosi
aceasta scula electrica si pastrati in conditii
bune instructiunile de siguranta.

Termenul de ,,sculd electrica“ utilizat in
instructiunile de siguranta se refera la sculele
electrice alimentate de la retea (cu cablu de
alimentare) si la sculele electrice cu acumulator
(fara cablu de alimetare).

1) Siguranta la locul de munca

a) Mentineti-va sectorul de lucru curat si
bine iluminat. Dezordinea sau sectoarele
de lucru neluminate pot duce la
accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu
pericol de explozie, in care exista
lichide, gaze sau pulberi inflamabile.
Sculele electrice genereaza scantei care
pot aprinde praful sau vaporii.

c) Nu permiteti accesul copiilor si al altor
persoane in timpul utilizarii sculei elec-
trice. Daca va este distrasa atentia puteti
pierde controlul asupra masinii.

2) Siguranta electrica

a) Stecherul sculei electrice trebuie sa fie
potrivit prizei electrice. Nu este in nici
un caz permisa modificarea stecherului.
Nu folositi fise adaptoare la sculele
electrice legate la pamant de protectie.
Stecherele nemodificate si prizele
corespunzatoare diminueaza riscul de
electrocutare.
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b) Evitati contactul corporal cu suprafete
legate la pamant ca tevi, instalatii de
incalzire, sobe si frigidere. Exista un risc
crescut de electrocutare atunci cand
corpul va este legat la pamant.

c) Feriti masina de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o scula electrica
mareste riscul de electrocutare.

d) Nu schimbati destinatia cablului folo-
sindu-l pentru transportarea sau suspen-
darea sculei electrice ori pentru a trage
stecherul afara din priza. Feriti cablul de
caldura, ulei, muchii ascutite sau compo-
nente aflate in miscare. Cablurile de-
teriorate sau incurcate maresc riscul de
electrocutare.

e) Atunci cand lucrati cu o scula electrica in
aer liber, folositi numai cabluri prelungi-
toare adecvate si pentru mediul exterior.
Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru mediul exterior diminueaza riscul
de electrocutare.

f) Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea
sculei electrice in mediu umed, folositi
un intrerupator automat de protectie
impotriva tensiunilor periculoase. intre-
buintarea unui intrerupator automat de
protectie impotriva tensiunilor pericu-
loase reduce riscul de electrocutare.

3) Siguranta persoanelor
a) Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si
procedati rational atunci cand lucrati cu
o scula electrica. Nu folositi scula elec-
trica atunci cand sunteti obositi sau va
aflati sub influenta drogurilor, a alcoolu-
lui sau a medicamentelor. Un moment de
neatentie in timpul utilizarii masinii poate
duce la raniri grave.

b) Purtati echipament personal de protec-
tie si intotdeauna ochelari de protectie.
Purtarea echipamentului personal de pro-
tectie, ca masca pentru praf, incaltaminte
de siguranta antiderapanta, casca de pro-
tectie sau protectia auditiva, in functie de
tipul si utilizarea sculei electrice, dimi-
nueaza riscul ranirilor.

Bosch Power Tools
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c) Evitati o punere in functiune involuntara.

inainte de a introduce stecherul in priza
si/sau de a introduce acumulatorul in
scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este
oprita. Daca atunci cand transportati scu-
la electrica tineti degetul pe intrerupator
sau daca porniti scula electrica inainte de
a o racorda la reteaua de curent, puteti
provoca accidente.

d) inainte de pornirea sculei electrice in-

departati dispozitivele de reglare sau
cheile fixe din aceasta. Un dispozitiv sau
o cheie lasata intr-o componenta de masi-
na care se roteste poate duce la raniri.

e) Evitati o tinuta corporala nefireasca.

f)

Adoptati o pozitie stabila si mentineti-va
intotdeauna echilibrul. Astfel veti putea
controla mai bine masina in situatii
neasteptate.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu pur-
tati imbracaminte larga sau podoabe.
Feriti parul, imbracamintea si manusile
de piesele aflate in miscare. imbracamin-
tea larga, parul lung sau podoabele pot fi
prinse in piesele aflate in miscare.

g) Daca pot fi montate echipamente de

aspirare si colectare a prafului, asigu-
rati-va ca acestea sunt racordate si
folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce
la reducerea poluarii cu praf.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor
electrice

a) Nu suprasolicitati masina. Folositi pen-

tru executarea lucrarii dv. scula electrica
destinata acelui scop. Cu scula electrica
potrivita lucrati mai bine si mai sigur in
domeniul de putere indicat.

b) Nu folositi scula elecrica daca aceasta

are intrerupatorul defect. O scula electri-
ca, care nu mai poate fi pornita sau oprita,
este periculoasa si trebuie reparata.
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c) Scoateti stecherul afara din priza si/sau

indepartati acumulatorul, inainte de a
executa reglaje, a schimba accesorii sau
de a pune masina la o parte. Aceasta
masura de prevedere impiedica pornirea
involuntara a sculei electrice.

d) Pastrati sculele electrice nefolosite la

e)

f)

loc inaccesibil copiilor. Nu lasati sa
lucreze cu masina persoane care nu sunt
familiarizate cu aceasta sau care nu au
citit aceste instructiuni. Sculele electrice
devin periculoase atunci cand sunt folo-
site de persoane lipsite de experienta.
intretineti-va scula electrica cu grija.
Controlati daca componentele mobile
ale sculei electrice functioneaza impe-
cabil si daca nu se blocheaza, sau daca
exista piese rupte sau deteriorate astfel
incat sa afecteze functionarea sculei
electrice. inainte de utilizare dati la repa-
rat piesele deteriorate. Cauza multor
accidente a fost intretinerea necorespun-
zatoare a sculelor electrice.

Mentineti bine ascutite si curate dispo-
zitivele de taiere. Dispozitivele de taiere
intretinute cu grija, cu taisuri ascutite se
intepenesc in mai mica masura si pot fi
conduse mai usor.

g) Folositi scula electrica, accesoriile, dis-

pozitivele de lucru etc. conform prezen-
telor instructiuni. Tineti cont de
conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor
electrice in alt scop decat pentru utili-
zarile prevazute, poate duce la situatii
periculoase.

5) Service

a) incredintati scula electrica pentru

reparare numai personalului de specia-
litate, calificat in acest scop, repararea
facandu-se numai cu piese de schimb
originale. Astfel veti fi siguri ca este
mentinuta siguranta masinii.
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Indicatii privind siguranta pentru
ferastraie multifunctionale

>

Scula electrica se livreaza cu o eticheta de
avertizare in limba germana (in schita de la
pagina grafica marcata cu numarul 40).
inainte de prima punere in functiune lipiti
deasupra textului in limba germana al
etichetei de avertizare, eticheta
corespunzatoare in limba tarii
dumneavoastra, din setul de livrare.

[ RADIATIE LASER D
nu priviti spre raza
Clasa laser 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
\ v

Nu deteriorati niciodata indicatoarele de
avertizare de pe scula dumneavoastra
electrica, facandu-le de nerecunoscut.

Nu va asezati niciodata pe scula electrica.
Va puteti rani grav, in cazul in care scula
electrica se rastoarna sau daca, din greseala,
intrati in contact cu panza de ferastrau.

Mentineti manerele uscate, curate si feriti-
le de ulei si unsoare. Manerele unsuroase,
murdarite cu ulei, aluneca din mana si duc la
pierderea controlului.

Utilizati scula electrica numai dupa ce de pe
suprafata de lucru, pana la piesa de
prelucrat, au fost indepartate cheile de
reglare, aschiile de lemn, etc. Bucatile mici
de lemn sau alte obiecte care intra in contact
cu panza de ferastrau care se roteste, va pot
lovi cu mare viteza.

Curatati podeaua de aschiile de lemn si
resturile de materiale. Puteti aluneca sau va
puteti impiedica de acestea.

Folositi scula electrica numai pentru
materialele de lucru specificate in
indicatiile de utilizare conform destinatiei.
Tn caz contrar scula electrica ar putea fi
suprasolicitata.

>
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in cazul in care panza de ferastriu se
blocheaza, deconectati scula electrica si
tineti nemiscata piesa de lucru pana cand
panza de ferastrau se opreste complet.
Pentru a evita un recul, piesa de lucru va
putea fi miscata numai dupa oprirea
completa a panzei de ferastrau. indepérta‘gi
cauza blocajului panzei de ferastrau inainte
de a reporni scula electrica.

Nu intrebuintati panze de ferastrau tocite,
fisurate, indoite sau deteriorate. Panzele de
ferastrau cu dintii tociti sau orientati gresit,
provoaca, din cauza fagasului de taiere prea
ingust, o frecare mai mare, blocarea panzei

de ferastrau si recul.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau de
dimensiunile corecte si cu orificiu de
prindere potrivit (de ex. in forma de stea
sau rotund). Panzele de ferastrau care nu
pot fi fixate strans in piesele de montaj ale
ferastraului, se rotesc neuniform si duc la
pierderea controlului.

Nu folositi panze de ferastrau din otel de
inalta performanta (otel HSS). Astfel de
panze de ferastrau se pot rupe cu usurinta.

Dupa lucru, nu atingeti panza de ferastrau
nainte ca aceasta sa se riceasca. in timpul
lucrului panza de ferastrau se infierbanta
puternic.

Nu indreptati raza laser asupra persoanelor
sau animalelor si nu priviti nici
dumneavoastra raza laser. Aceasta scula
electrica emite radiatie laser din clasa laser 2
conform EN 60825-1. Cu aceasta puteti
provoca orbirea persoanelor.

Nu inlocuiti laserul incorporat cu un laser
de alt tip. Un laser care nu se potriveste la
aceasta scula electrica poate duce la situatii
periculoase pentru persoane.

Verificati regulat cablul si nu permiteti
repararea cablului deteriorat decat la un
atelier service autorizat de asistenta
tehnica post-vanzari pentru scule electrice
Bosch. inlocui;i cablurile prelungitoare
defecte. in acest fel va putea fi garantata
mentinerea sigurantei sculei electrice.
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Depozitati scula electrica in conditii de
siguranta atunci cand nu o folositi. Locul de
depozitare trebuie sa fie uscat si sa se
poata incuia. Astfel va fi impiedicata
deteriorarea sculei electrice in urma
depozitarii sau manevrarea acesteia de catre
persoane lipsite de experienta.

Nu lasati niciodata scula electrica din mana,
inainte de a se fi oprit complet din functio-
nare. Accesoriile care se mai rotesc din
inertie, dupa oprirea sculei electrice, pot
provoca raniri.

Nu folositi scula electrica daca are cablul
deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat si
trageti stecherul de alimentare afara din
priza daca cablul se deterioreaza in timpul
lucrului. Cablurile deteriorate maresc riscul
de electrocutare.

Instructiuni privind siguranta pentru utilizarea
ca ferastrau circular stationar

»

Asigurati-va ca aparatoarea functioneaza
corespunzator si se poate misca liber. Nu
blocati niciodata aparatoarea in stare
deschisa.

Nu indepartati niciodata resturile de taiere,
aschiile de lemn sau altele asemanatoare
din sectorul de taiere, in timpul functionarii
sculei electrice. Aduceti intotdeauna mai
intai bratul de taiere in pozitie de repaus si
deconectati scula electrica.

Conduceti panza de ferastrau spre piesa de
lucru numai cu masina pornita. in caz
contrar exista pericol de recul, daca panza de
ferastrau se agata in piesa de lucru.

Fixati intotdeauna strans piesa de lucru. Nu
prelucrati piese care sunt prea mici pentru
a putea fi fixate. in caz contrar distanta
dintre mana dumneavoastra si panza de
ferastrau care se roteste ar fi prea mica.

12:45PM

» Nu folositi niciodata scula electrica fara

placa intermediara. inlocuigi o placa
intermediara defecta cu una noua. Fara o
placa intermediara impecabila, panza de
ferastrau va poate rani.

Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau intr-o
menghina este tinuta mai sigur decat cu
mana dumneavoastra.

Instructiuni privind siguranta pentru utilizarea
ca ferastrau circular de banc

» Asigurati-va ca aparatoarea functioneaza

corespunzator si se poate misca liber.
Tnainte de taiere aceasta trebuie sa se
sprijine pe masa iar in timpul taierii, pe piesa
de lucru; nu este permisa blocarea
aparatoarei in stare deschisa.

Nu introduceti niciodata mana in spatele
panzei de ferastrau pentru a tine piesa de
lucru, a indeparta aschiile de lemn sau din
alte motive. Distanta dintre mana
dumneavoastra si panza de ferastrau care se
roteste ar fi prea mica in aces caz.

Conduceti piesa de lucru spre panza de
ferastrau numai cand aceasta din urma este
deja in functiune. in caz contrar exista
pericol de recul, in situatia in care panza de
ferastrau se agata in piesa de lucru.

Taiati intotdeauna numai o singura piesa de
lucru. Piesele de lucru suprapuse sau
alaturate pot bloca panza de ferastrau sau se
pot deplasa una catre cealalta in timpul
taierii.

Folositi intotdeauna limitatorul paralel sau
pe cel unghilar. Aceasta va duce la
Tmbunatatirea preciziei de taiere si la
reducerea posibilitatii de blocare a panzei de
ferastrau.
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Simboluri

Simbolurile care urmeaza pot fi importante pentru utilizarea sculei dumneavoastra electrice. Va
rugam sa retineti simbolurile si semnificatia acestora. Interpretarea corecta a simbolurilor va ajuta
sa utilizati mai bine si mai sigur scula electrica.

Semnificatie

» Nuindreptati raza laser asupra persoanelor sau animalelor
si nu priviti nici dumneavoastra raza laser. Aceasta scula
electrica emite radiatie laser din clasa laser 2 conform
EN 60825-1. Cu aceasta puteti provoca orbirea persoanelor.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2002/96/CE privind deseurile de
echipamente electrice si electronice si transpunerea acesteia
in legislatia nationald, sculele electrice scoase din uz trebuie
colectate separat si directionate catre o statie de reciclare
ecologica.

» Nu tineti mainile in sectorul de taiere in timpul functionarii
sculei electrice. In caz de contact cu panza de ferastrau
exista pericol de ranire.

» Purtati masca de protectie impotriva prafului.

» Purtati ochelari de protectie.

» Purtati aparat de protectie auditiva. Zgomotul poate
provoca pierderea auzului.

» Zona periculoasa! Pe cat posibil tineti-va mainile, degetele
sau bratele departe de acest sector.

p— n Aveti in vedere dimensiunilie panzei de ferastrau. Diametrul
g:i:x- gggmﬁ}_@:* PR orificiului de prindere trebuie si se potriveasca fara joc cu cel
: al axul de prindere al sculei electrice. Nu folositi reductoare sau
adaptoare.
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Simbol

Semnificatie

—

51 mm.

La schimbarea panzei de ferastrau aveti grija ca latimea de
taiere sa nu fie mai mica de 2,5 mm iar grosimea corpului
panzei si nu depaseasca 2,5 mm. in caz contrar exsita pericolul
agatarii penei de despicat (2,5 mm) in piesa de lucru.

in cazul utilizarii ferastraului multifunctional ca ferastrau
circular de banc, inaltimea maxima a piesei de lucru poate fi de

si

Simbol pe cadrul 11 pentru rabatarea si blocarea aparatoarei

Simbol pe tasta 19 pentru deblocarea bratului masinii.

Simbol pentru folosirea ferastraului multifunctional ca
ferastrau circular stationar.

Simbol pentru folosirea ferastraului multifunctional ca
ferastrau circular de banc.

Descrierea functionarii

Cititi toate indicatiile de
avertizare si instructiunile.
Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate

provoca electrocutare, incendii
si/sau raniri grave.

Utilizare conform destinatiei

Scula electrica este destinata executarii in
regim stationar de taieri longitudinale si
transversale drepte in lemn. Sunt posibile
unghiuri de inclinare in plan orizontal de la -48°
pana la +48° cat si unghiuri de inclinare in plan
vertical de la —2° pana la +48°.

Puterea sculei electrice permite utilizarea
acesteia pentru taierea lemnului de esenta tare
si moale, cat si a PAL-ului si a PFL-ului.

in modul de functionare ca ferastrau circular de
banc, nu este permisa utilizarea sculei electrice
pentru debitarea aluminiului sau a altor metale
neferoase.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera
la schitele sculei electrice de la paginile grafice.
Tasta de oprire

Tasta de pornire

Gauri pentru montaj

Manere

a b WNPR

Cheie imbus (6 mm)/surubelnita pentru
suruburi crestate

Cadru dispozitiv de protectie la rasturnare
Panza de ferastrau
Sac colector de praf

© 00 N O

Eliminare aschii
10 Surub de blocare al manerului 11
11 Maner

12 Surub imbus (6 mm) pentru fixarea panzei
de ferastrau

13 Dispozitiv de blocare ax

14 Flansa de strangere

15 Flansa interioara de strangere
16 Capac de acoperire lentila laser
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Componente ale ferastraului circular stationar

19
20
21
22
23
24

25

26
27

28

29

30
31
32
33

34

35
36
37

38

39
40
41
42

43
44
45
46

a7
48
49

Tasta pentru deblocarea bratului masinii
Maner

Unitate laser

Aparatoare-disc

Menghina cu strangere rapida*

Masa de lucru a ferastraului circular
stationar

Scala unghiurilor de inclinare (in plan
orizontal)

Placi intermediare

Maneta de fixare pentru unghiurile de
inclinare (in plan orizontal)

Parghie pentru reglajul prealabil al
unghiurilor de inclinare (in plan orizontal)

Marcaje crestate pentru unghiurile de
inclinare standard

Gauri pentru menghina cu strangere rapida
Prelungirea mesei de lucru pentru ferastrau
Sina opritoare

Surub opritor pentru unghiul de inclinare de
33,9° (in plan vertical)

Bolt opritor pentru unghiul de inclinare de
33,9° (in plan vertical)

Spot luminos

Comutator de lumina (,Light®)

Comutator pentru marcarea liniilor de taiere
(,Laser")

Maneta de fixare pentru unghiurile de
inclinare (in plan vertical)

Suruburi imbus (6 mm) ale sinei opritoare
Placuta de avertizare laser
Dispozitiv de siguranta pentru transport

Suruburi imbus ale prelungirii mesei de
lucru pentru ferastrau

Cadru prelungitor*

Gauri pentru cadru prelungitor lateral
Bara filetata

Maner de fixare a menghinii cu strangere
rapida

Clema de blocare

Scala de reglare fina

Indicator de unghiuri (in plan vertical)
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50 Scala unghiurilor de inclinare (in plan
vertical)

51 Surub de blocare a elementului cu spot
luminos

52 Surub pentru placa intermediara
53 Manson din cauciuc

54 Surub de reglare pentru pozitionare laser
(paralelism)

55 Surub de reglare pentru pozitionare laser
(aliniere la nivel)

56 Surub de reglare pentru pozitionare laser
(deviere laterala)

57 Surub pentru scala de reglare fina

58 Surub pentru indicatorul de unghiuri
(in plan vertical)

59 Surub imbus (3 mm) pentru unghiul de
inclinare standard de 0° (in plan vertical)

60 Surub imbus (3 mm) pentru unghiul de
inclinare standard de 45° (in plan vertical)

Componentele ferastraului circular de banc

61 Masa de lucru pentru ferastraul circular de
banc

62 Pana pentru despicat

63 Limitator paralel

64 Tija de impingere

65 Aparatoare

66 Maneta de fixare a limitatorului paralel

67 Scala distantelor dintre panza de ferastrau
si limitatorul paralel

68 Capac de protectie inferior al panzei de
ferastrau

69 Stifturi pentru fixarea tijei de impingere

70 Parghie de strangere

71 Indicator de distanta

72 Surub pentru indicatorul de distanta la
limitatorul paralel

73 Ghidaj al limitatorului paralel

74 Surub de ajustare pentru forta de
tensionare a ghidajului 73

75 Suruburi ale sinei de alunecare a
limitatorului paralel

76 Suruburi de reglare ale limitatorului paralel

*Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in

setul de livrare standard. Puteti gasi accesoriile com-
plete in programul nostru de accesorii.
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Date tehnice

GTM 12
Professional

Ferastrau multifunctional

Numar de identificare

3601 M15 ... ...0.. ...060

Putere nominala W 1800 1650

Turatie la mersul in gol rot./ 4300 4300
min

Tip laser nm 650 650
mW <1 <1

Clasa laser 2 2

Greutate conform kg 22,5 22,5

EPTA-Procedure

01/2003

Clasa de protectie [o)/n [o/n

Dimensiuni admise pentru piesele de lucru
(maxim/minim):

Ferastrau circular stationar vezi pagina 198
Ferastrau circular de banc vezi pagina 203

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala
[U] de 230 V. in cazul unor tensiuni diferite si al unor
modele de executie specifice anumitor tari, aceste
speificatii pot varia.

Va rugam sa retineti numarul de identificare de pe
placuta indicatoare a tipului sculei dumneavoastra
electrice. Denumirile comerciale ale sculelor electrice
pot varia.

Dimensiuni panze de ferastrau adecvate

Diametru panza de

ferastrau mm 300-305
Grosimea corpului

panzei mm 1,5-2,5
Diametru orificiu de

prindere mm 30

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile masurate pentru zgomot au fost
determinate conform EN 61029.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al sculei elec-
trice este in mod normal: nivel presiune sonora
99 dB(A); nivel putere sonora 112 dB(A).
Incertitudine K=3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Utilizare ca ferastrau circular stationar:

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriald a
trei directii) au fost determinate conform

EN 61029:

Valoarea vibratiilor emise a;, <2,5 m/s?,
incertitudine K =1,5 m/s2.

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele in-
structiuni a fost masurat conform unei proce-
duri de masurare standardizate in EN 61029 si
poate fi utilizat la compararea diferitelor scule
electrice. El poate fi folosit si pentru evaluarea
provizorie a solicitarii vibratorii.

Nivelul specificat al vibratiilor se refera la cele
mai frecvente utilizéri ale sculei electrice. in
eventualitatea in care scula electrica este utili-
zata pentru alte aplicatii, impreuna cu alte acce-
sorii decat cele indicate sau nu beneficiaza de o
intretinere satisfacatoare, nivelul vibratiilor se
poate abate de la valoarea specificata. Aceasta
poate amplifica considerabil solicitarea vibra-
torie de-a lungul intregului interval de lucru.
Pentru o evaluare exacta a solicitarii vibratorii ar
trebui luate in calcul si intervalele de timp in
care scula electrica este deconectata sau
functioneaza, dar nu este utilizata efectiv.
Aceasta metoda de calcul ar putea duce la
reducerea considerabila a valorii solicitarii
vibratorii pe intreg intervalul de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimentare pen-
tru protejarea utilizatorului impotriva efectului
vibratiilor, ca de exemplu: intretinerea sculei
electrice si a accesoriilor, mentinerea caldurii
mainilor, organizarea proceselor de munca.
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Declaratie de conformitate (€

Declaram pe proprie raspundere ca produsul
descris la paragraful ,,Date tehnice® este in
conformitate cu urmatoarele standarde si
documente normative: NE 61029, NE 60825-1
conform prevederilor Directivelor 2004/108/CE,
2006/42/CE.

Examinare CEE de tip nr. 3400637.01CE prin
laboratorul de incercari desemnat nr. 2140.

Documentatie tehnica la:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strétgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

. /M 1.V fZﬁffﬁ{.m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Montare si transport

» Evitati pornirea involuntara a sculei
electrice. in timpul montarii si al
interventiilor asupra sculei electrice nu
este permis ca stecherul acesteia sa fie
introdus in priza de curent.

Set de livrare

Extrageti cu grija din ambalajul lor toate piesele

din setul de livrare.

Tndepértat,i tot materialul de ambalare de pe

scula electrica si de pe accesoriile din setul de

livrare.

fnainte de prima punere in functiune a sculei

electrice verificati daca toate piesele enumerate

mai jos sunt cuprinse in setul de livrare:

— Ferastrau multifunctional cu panza de
ferastrau premontata

— Cheie imbus/surubelnita pentru suruburi
crestate 5

— Sac pentru praf 8

—
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suplimentar pentru ferastraul circular de banc:

— Limitator paralel 63

— Tija de impingere 64

— Capac de protectie inferior al panzei de
ferastrau 68

Indicatie: Verificati scula electrica cu privire la
eventuale deteriorari.

nainte de a folosi mai departe scula electrica
trebuie sa examinati atent functionarea
impecabila si conform destinatiei a
echipamentelor de protectie sau a
componentelor usor deteriorate. Verificati daca
componentele mobile functioneaza impecabil si
nu se blocheaza, sau daca nu exista
componente deteriorate. Toate componentele
trebuie sa fie montate corect si sa respecte
toate conditiile pentru a asigura functionarea
impecabila a sculei electrice.

Dispozitivele de protectie si componentele
dispozitivelor de protectie deteriorate trebuie
reparate in mod corespunzator sau schimbate la
un atelier de specialitate autorizat.

Montare stationara sau flexibila

» Pentru garantarea manevrarii in conditii de
siguranta, inainte de utilizare scula
electrica trebuie montata pe o suprafata de
lucru plana si stabila (de ex. un banc de
lucru).

Montare pe o suprafata de lucru

(vezi figurile a-b)

— Fixati scula electrica cu suruburi
corespunzatoare pe suprafata de lucru. In
acest scop sunt prevazute gaurile 3.

sau

— Fixati scula electrica prinzandu-i talpile de
fixare cu menghine uzuale din comert, pe
suprafata de lucru.

Montare pe o masa de lucru Bosch

Mesele de lucru GTA de la Bosch ofera sculei
electrice stabilitate pe orice suprafata, datorita
picioarelor lor cu inaltime reglabila. Suporturile
de sustinere pentru piesele prelucrate ale
meselor de lucru servesc la sprijinirea pieselor
lungi.

Bosch Power Tools
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» Cititi toate indicatiile de avertizare si
instructiunile care insotesc masa de lucru.
Nerespectarea indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate duce la electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

» Asamblati corect masa de lucru, inainte de
a monta scula electrica. Asamblarea
impecabila este importanta pentru a evita
riscul de prabusire a acesteia.

— Montati scula electrica in pozitie de
transport pe masa de lucru.

Montare flexibila (nu este recomandata!)

Daca in anumite cazuri exceptionale, scula
electrica nu poate fi montata pe o suprafata de
lucru plana si stabila, o puteti monta in mod
provizoriu, asigurand-o cu dispozitivul de
protectie la rasturnare.

Acestui scop serveste cadrul de protectie la
rasturnare 6.

» Nuindepartati niciodata cadrul de protectie
la rasturnare. Fara dispozitivul de protectie
la rasturnare scula electrica este instabila si
se poate rasturna, in special in cazul taierii in
unghiuri de inclinare foarte mari.

Aspirarea prafului/aschiilor
Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale
cum sunt vopselele pe baza de plumb, anumite
tipuri de lemn, minerale si metal pot fi
daunatoare sanatatii. Atingerea sau inspirarea
acestor pulberi poate provoca reactii alergice
si/sau imbolnavirile cailor respiratorii ale
utilizatorului sau a le persoanelor aflate in
apropiere.
Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de
stejar sau de fag sunt considerate a fi
cancerigene, mai ales im combinatie cu
materiale de adaos utilizate la prelucrarea
lemnului (cromat, substante de protectie a
lemnului). Materialele care contin azbest nu pot
fi prelucrate decat de catre specialisti.
— Folositi intotdeauna o instalatie de aspirare a
prafului.
— Asigurati buna ventilatie a locului de munca.
— Este recomandabil sa se utilizeze o masca de
protectie a respiratiei avand clasa de filtrare
P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra
referitoare la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile si depunerile de praf la
locul de munca. Pulberile se pot aprinde cu
usurinta.

Instalatia de aspirare a prafului/aschiilor poate

fi blocata de praf, aschii sau fragmente

desprinse din piesa de lucru.

— Opriti scula electrica si scoateti stecherul de
la retea afara din priza.

— Asteptati pana cand panza de ferastrau se
opreste complet.

— Stabiliti cauza blocarii si remediati-o.

Aspirare cu instalatie interna (vezi figura c)

Pentru a colecta mai usor aschiile, folositi sacul
pentru praf 8 din setul de livrare.

» Controlati si curatati sacul de colectare a
prafului dupa fiecare utilizare.

» Pentru a evita pericolul de incendii, la
taierea aluminiului indepartati sacul de
colectare a prafului.

in timpul taierii, sacul pentru praf nu trebuie sa
se atinga niciodata de piesele mobile ale
masinii.

— Presati clamele de prindere pe sacul pentru
praf 8 si fixati-l pe orificiul de eliminare a
aschiilor 9. Clamele trebuie sa se prinda in
canelura orificiului de eliminare a aschiilor.

— Goliti din timp sacul de praf.

Aspirare cu instalatie exterioara

Pentru aspirare puteti racorda si furtunul unui
aspirator de praf (@ 36 mm) la orificiul de
eliminarea aschiilor 9.

— Racordati furtunul aspiratorului la orificiul de
eliminare a aschiilor 9.

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru
materialul de prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive,
cancerigene sau uscate, folositi un aspirator
special.
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Montarea pieselor componente

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Lipirea etichetei in limba romana deasupra
placutei de avertizare laser (vezi figura d)

Scula electrica se livreaza cu o placuta de
avertizare laser in limba germana (in ilustrarea
sculei elecrice de la pagina grafica marcata cu
numarul 40).

- Tnainte de prima utilizare lipiti deasupra
textului de avertizare in limba germana,
eticheta autocolanta in limba romana din
setul de livrare.

indepartarea sau montarea capacului de
protectie inferior al panzei de ferastrau
(vezi figura e)

Capacul de protectie inferior al panzei de
ferastrau 68 trebuie sa acopere partea
inferioara a panzei de ferastrau in timpul
utilizarii sculei electrice ca ferastrau circular de
banc.

fnainte de a utiliza scula electrica ca ferastrau

circular stationar:

- Tndepértat,i capacul de protectie inferior al
panzei de ferastrau 68 si impingeti-l in
canelura din partea stanga a limitatorului
paralel 63.

fnainte de a utiliza scula electrica ca ferastrau
circular de banc:

— Montati capacul de protectie inferior al
panzei de ferastrau 68 in masa de lucru
pentru ferastrau 24.

Schimbarea accesoriilor
(vezi figurile f1 -f4)

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

» La montarea panzei de ferastrau purtati
minusi de protectie. In cazul contactului cu
panza de ferastrau exista pericol de ranire.
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Folositi numai panze de ferastrau a caror viteza
maxima admisa este mai mare decat tuatia de
mers in gol a sculei dumneavoastra electrice.

Nu Tntrebuintati niciodata panze de ferastrau
pentru canale transversale (asa numite seturi
,Dado").

Folositi numai panze de ferastrau care
corespund specificatiilor din prezentele
instructiuni si care au fost verificate si marcate
corespunzator, conform EN 847-1.

intrebuintati numai panzele de ferdstrau
recomandate de catre producatorul acestei
scule electrice si si care sunt adecvate pentru
materialul pe care doriti sa-I prelucrati.

La schimbarea panzei de ferastrau aveti grija ca
latimea de taiere sa nu fie mai mica decat
grosimea corpului panzei si sa nu depaseasca
grosimea penei pentru despicat.

Demontarea panzei de ferastrau

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

— Desurubati surubul de blocare 10 cu

surubelnita pentru suruburi cu cap crestat 5.

— Trageti manerul 11 spre dreapta. Tmpingeti
acum manerul in sus si basculati conomitent
aparatoarea 22 spre spate, pana la punctul
de oprire.

Astfel aparatoarea va fi fixata in partea de
sus, in pozitie deschisa.

— Rasuciti surubul imbus 12 cu cheia imbus 5
din setul de livrare si apasati concomitent
dispozitivul de blocare a axului 13 pana cand
acesta se inclicheteaza.

— Tineti apasat dispozitivul de blocare a axului
13 si rasuciti surubul 12 in sensul miscarii
acelor de ceasornic (filet spre stanga!).

— Demontati flansa de prindere 14.

— Extrageti panza de ferastrau 7.

Montarea panzei de ferastrau

Daca este necesar, inainte de montare, curatati
toate piesele ce urmeaza a fi montate.

— Puneti panza de ferastrau noua pe flansa de
prindere interioara 15.

Bosch Power Tools
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» Lamontare aveti grija ca directia de taiere a
dintilor (directia sagetii de pe panza de
ferastrau) sa coincida cu directia sagetii de
pe carcasa!

— Montati flansa de strangere 14 si surubul 12.

Apasati dispozitivul de blocare a axului 13
pana se fixeaza si strangeti bine surubul
rasucindu-l in sens contrar miscarii acelor de
ceasornic.

- impingeti in jos cadrul 11 si concomitent
basculati din nou in jos aparatoarea 22 pana
cand cadrul se inclicheteaza.

- Insurubati din nou surubul de blocare 10 si
strangeti-l bine.

Transport (vezi figura g)

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

fnaintea transportarii sculei electrice trebuie sa

parcurgeti pasii urmatori:

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru“, pagina 203)

— Pozitionati limitatorul paralel 63 astfel incat
sa se afle in intregime deasupra aparatoarei
65.

Pentru fixarea limitatorului paralel, apasati si
impingeti in jos maneta de fixare 66.

— Prindeti tija de impingere cu stifturile 69.

— Montati capacul de protectie inferior al
panzei de ferastrau 68 in masa de lucru
pentru ferastrau 24.

- Tndepértati toate accesoriile care nu pot fi
fixate strans pe scula electrica.

n vederea transportului, pe cat posibil,
depozitati intr-un recipient inchis panzele de
ferastrau nefolosite.

— Pentru a o ridica sau a o transporta,
apucati-o de manerele 4 din partile laterale
ale mesei de lucru pentru ferastrau 24.

» inscopul evitirii producerii de traumatisme
ale spatelui, scula electrica se va transporta
intotdeauna de catre doua persoane.

» Pentru transportul sculei electrice folositi

numai echipamentele de transport si in
niciun caz dispozitivele de protectie.

—

Utilizare ca ferastrau
¢ ) circular stationar

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Pozitie de lucru (vezi figura / A)

Tn cazul in care scua electrica se mai afla inca in

starea de la livrare, respectiv daca scula

electrica a fost utilizata ca ferastrau circular de

banc, inainte de a o folosi ca ferastrau circular

stationar, trebuie sa parcurgeti urmatorii pasi:

— Slabiti stransoarea celor doua parghii de
strangere 70 de sub masa de lucru pentru
ferastrau 61.

— Trageti in sus, pana la punctul de oprire,
masa de lucru pentru ferastrau.

— Tinetin aceasta pozitie masa de lucru pentru
ferastrau si tensionati din nou cele doua
parghii de strangere.

— Pozitionati limitatorul paralel 63 pentru
protectie, deasupra panzei de ferastrau.

- Tmpingeti putin in jos bratul de taiere
actionand manerul 20, pentru a elibera
dispozitivul de siguranta pentru transport 41.

— Trageti complet afara dispozitivul de
siguranta pentru transport 41 si intoarceti-|
la 90°. Lasati dispozitivul de siguranta
pentru transport sa se inclicheteze in
aceasta pozitie.

- Tndepértat,i capacul de protectie inferior al
panzei de ferastrau 68 si impingeti-l in
canelura din partea stanga a limitatorului
paralel 63.

— Ridicati lent bratul de taiere.

1609 929 V08 | (7.12.10)

Bosch Power Tools

ﬁ




é OBJ_BUCH-375-007.book Page 195 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Pregatirea lucrului

Prelungirea mesei de lucru pentru ferastrau
(vezi figura ./ B)

Piesele lungi trebuie sprijinite sau proptite la
capatul liber.

— Slabiti cele doua suruburi imbus 42 cu cheia
imbus din setul de livrare 5.

— Trageti afara prelungirea mesei de lucru
pentru ferastrau 31 pana la punctul de oprire
si strangeti din nou bine suruburile imbus.

Montarea cadrelor prelungitoare laterale
(vezi figura © C)

Pentru extinderea suplimentara a mesei de
lucru pentru ferastrau, puteti monta cadre
prelungitoare atat in partea stanga cat si in cea
dreapta a sculei electrice.

- Tmpingeti cadrele prelungitoare 43 din
ambele parti ale sculei electrice pana la
punctele de oprire, in gaurile 44 prevazute in
acest scop.

— Strangeti bine suruburile cadrelor
prelungitoare laterale.

Fixarea piesei de lucru (vezi figura D)

Pentru garantarea unei sigurante optime de
lucru, piesa de lucru trebuie intotdeauna bine
fixata.

Nu prelucrati niciodata piese care sunt prea mici
pentru a putea fi fixate.

» Pentru fixarea piesei de lucru, nu tineti
degetele sub parghia de strangere a
meghinei cu strangere rapida.

— Apasati strans piesa de lucru pe sina
opritoare 32.

— Montati menghina cu strangere rapida 23
intr-una din gaurile prevazute in acest scop
30.

— Potriviti menghina cu strangere rapida la
piesa de lucru rotind bara filetata 45.

— Apasati parghia de strangere 46 fixand astfel
piesa de lucru.

—
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Reglarea unghiului de inclinare

Pentru garantarea unor taieri precise, dupa o

utilizare intensiva, trebuie sa verificati reglajele

de baza ale sculei electrice si daca este cazul, sa
executati din nou aceste reglaje (vezi

»Verificarea si refacerea reglajelor de baza“,

pagina 201).

» Strangeti intotdeauna bine, inainte de
tiiere, maneta de fixare 27. in caz contrar
panza de ferastrau ar putea devia de la linia
de taiere in piesa de lucru.

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

Reglarea unghiurilor de inclinare standard in
plan orizontal (vezi figura / E)

Pentru reglarea rapida si precisa a unghiurilor
de inclinare utilizate frecvent, masa de lucru
pentru ferastrau este prevazuta cu marcaje
crestate 29:

OO
15°; 22,5°;
31,6°; 45°

15°;22,5°;
31,6°; 45°

— Detensionati maneta de fixare 27, in cazul in
care este stransa.
Trageti parghia 28 si rotiti masa de lucru
pentru ferastrau 24 spre stanga sau dreapta,
pana in dreptul marcajului crestat dorit.

— Eliberati din nou parghia. Parghia trebuie sa
se fixeze perceptibil in marcajul crestat.

Bosch Power Tools
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Reglarea unghiurilor de inclinare in plan
orizontal (vezi figura / F)

Unghiul de inclinare in plan orizontal poate fi
reglat intr-un domeniu de la 48° (la stanga)
pana la 48° (la dreapta).

— Detensionati maneta de fixare 27, in cazul in
care este stransa.

— Trageti parghia 28 si apasati simultan clema
de blocare 47 pana cand aceasta se
inclicheteaza in canelura prevazuta in acest
scop. Astfel masa de lucru pentru ferdstrau
se va putea misca liber.

— Rotiti spre stanga sau spre dreapta masa de
lucru pentru ferastrau 24 actionand maneta
de fixare si reglati unghiul de inclinare dorit
cu ajutorul scalei de reglare fina 48. (vezi si
»Reglare cu ajutorul scalei de reglare fina“,
pagina 196)

— Strangeti din nou la loc maneta de fixare 27.

Reglare cu ajutorul scalei de reglare fina

Cu ajutorul scalei de reglare fina 48 puteti regla
unghiul de inclinare in plan orizontal cu o
precizie de pana la %°.

Reglaj dorit al Marcaj pe ..ase

unghiului scala de suprapune cu

initial X reglare fina marcajul
(scala 48) (scala 25)

X,25° Ya® X+1°

X,5° Y%a° X+2°

X,75° S/ X+ 3°

Exemplu: Pentru a regla un unghi de inclinare de
40,5°, trebuie sa suprapuneti pe marcajul de pe
scala de reglare fina 48, marcajul de 42° de pe
scala 25.

—

Reglarea unghiurilor de inclinare standard in
plan vertical (vezi figura © G)

Pentru reglarea rapida si precisa a unghiurior de

inclinare utilizate frecvent, sunt prevazute

puncte de oprire pentru unghiurile de 0°, 45° si

33,9°.

- Detensionati maneta de fixare 38.

— Unghiurile standard de 0° si 45°:
Basculati bratul masinii actionand manerul
20 pana la punctul de oprire din dreapta (0°)
sau pana la punctul de oprire din stanga
(45°).

— Unghiul standard de 33,9°:
Tmpinge'gi complet inauntru boltul opritor 34.
Apoi basculati bratul masinii actionand
manerul 20 pana cand boltul se va sprijini pe
surubul opritor 33.

— Strangeti din nou bine maneta de fixare 38.

Reglarea unghiurilor de inclinare in plan
vertical (vezi figura © H)

Unghiul de inclinare in plan vertical poate fi
reglat intr-un domeniu de la =2° pana la +48°.

— Detensionati maneta de fixare 38.

— Basculati bratul de taiere actionand manerul
20 pana cand indicatorul de unghiuri 49
indica unghiul de inclinare dorit.

— Mentineti bratul de taiere in aceasta pozitie
si strangeti din nou bine maneta de fixare 38.

Indicatie: in cazul unor unghiuri mai mari de
inclinare in plan vertical aveti grija ca elementul
cu spot luminos 35 sa nu se ciocneasca cu piesa
de lucru sau cu sina opritoare in timpul taierii.
(vezi figura A 1)
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Punere in functiune

> Atentie la tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coin-
cida cu datele de pe placuta indicatoare a
tipului sculei electrice. Sculele electrice in-
scriptionate cu 230 V pot functiona si
racordate la 220 V.

Pornire (vezi figura /) J)

- Pentru punerea in functiune apasati tasta
verde de pornire 2 (I).

Bratul masinii poate fi coborat numai prin
apasarea tastei 19.

— De aceea, pentru taiere trebuie sa apasati in
mod suplimentar si tasta 19.

Oprire
— Apasati tasta rosie de oprire 1 (0).

intrerupere de curent

Intrerupatorul pornit-oprit este un asa numit
intrerupator de tensiune nula, care impiedica
repornirea sculei electrice dupa o intrerupere
de curent (de exemplu, prin tragerea
stecherului afara din priza in timpul
functionarii).
— Pentru a repune in functiune scula electrica,
apasati din nou tasta verde de pornire 2.

Instructiuni de lucru

Instructiuni generale privind taierea cu
ferastraul

» Menghinele sau celelalte componente ale
sculei electrice. indepartati limitatoarele
auxiliare care au fost eventual montate sau
ajustati-le in mod corespunzator.

Feriti panza de ferastrau de lovituri si socuri. Nu
expuneti panza de ferastrau unei apasari
laterale.

Nu prelucrati piese de lucru deformate. Piesa de
lucru trebuie sa aiba intotdeauna o muchie
dreapta pentru asezare pe sina opritoare.
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lluminarea sectorului de lucru
(vezi figura /) K)

Asigurati iluminarea suficienta a sectorului de
lucru.

— n acest scop aprindeti spotul luminos 35
actionand comutatorul 36.

— Slabiti surubul de blocare 51 si deplasati
elementul mobil cu spot luminos pana cand
sectorul de lucru va fi luminat optim.

— Strangeti din nou bine surubul de blocare.

— Daca este necesar, puteti ajusta individual
becurile.

Indicatie: in cazul unor unghiuri mai mari de
inclinare in plan vertical aveti grija ca elementul
cu spot luminos 35 sa nu se ciocneasca cu piesa
de lucru sau cu sina opritoare in timpul taierii.
(vezi figura 1)

Marcarea liniei de taiere (vezi figura ./ L)

O raza laser va indica linia de taiere pentru
panza de ferastrau. Astfel puteti pozitiona exact
piesa de lucru pentru taiere, fara a deschide
aparatoarea.

— Conectati in acest scop raza laser actionand
comutatorul 37.

— Aliniati marcajul executat pe piesade lucru la
marginea dreapta a liniei laser.

- TInainte de a taia, mai verificati daca linia de
taiere este indicata corect (vezi ,Ajustara
laserului®, pagina 201). Raza laser poate fi
deviata, de ex. din cauza vibratiilor produse
in timpul unei utilizari intensive.

Pozitia operatorului (vezi figura / M)

» Nu va postati pe aceeasi linie cu panza de
ferastrau, in fata sculei electrice, ci
pozitionati-va intotdeauna lateral fata de
pénza de ferastriu. in acest mod corpul va
va fi protejat in cazul unui posibil recul.

— Feriti-va mainile, degetele si bratele de panza
de ferastrau care se roteste.

— Nu va incrucisati bratele in fata bratului de
taiere.
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Dimensiuni admise pentru piesele de lucru

Dimensiuni maxime piese de lucru:

inaltime x

Unghi de inclinare

orizontal vertical latime
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Dimensiuni minime piese de lucru

(= toate piesele de lucru care pot fi fixate cu o
menghina in partea stanga sau dreapta a panzei
de ferastrau)

100 x 40 mm (lungime x latime)

Adéancime de taiere max. (90°/90°): 95 mm

Schimbarea placilor intermediare

(vezi figura  N)

Placile intermediare rosii 26 se pot uza dupa o
utilizare mai indelungata a sculei electrice.

inlocuiti placile intermediare defecte.

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

— Desurubati suruburile 52 cu surubelnita
pentru suruburi crestate din setul de livrare
si extrageti placile intermediare.

— Introduceti placile intermediare noi si
fnsurubati din nou toate suruburile 52.

—

Taiere cu ferastraul

Retezare

— Fixati prin strangere piesa de lucru in functie
de dimensiunile acesteia.

— Reglati unghiul dorit de inclinare in plan
orizontal si/sau vertical.

— Porniti scula electrica.

— Apasati tasta 19 si coborati lent bratul
masinii actionand manerul 20.

— Taiati piesa de lucru cu avans uniform.

— Deconectati scula electrica si asteptati ca
panza de ferastrau sa se opreasca complet.

- Ridicati lent bratul de taiere.

Piese de lucru speciale

Atunci cand taiati piese de lucru indoite sau
rotunde, acestea trebuie asigurate in mod
special impotriva alunecarii. La linia de taiere nu
trebuie sa existe niciun spatiu, cat de mic, intre
piesa de lucru, sina opritoare si masa de lucru
pentru ferastrau.

Daca este necesar, va trebui sa confectionati
suporturi speciale de sustinere.
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Prelucrarea sipcilor profilate (pentru pardoseli sau tavane)

Sipcile profilate pot fi prelucrate in doua moduri

diferite:

— sprijinite pe sina opritoare,
— asezate plan pe masa de lucru pentru

ferastrau.

Sipci pentru pardoseli

—
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Dupa ajustarea unghiului de inclinare, executati
intotdeauna mai intai o tdiere de proba pe niste
deseuri de lemn.

Tabelul urmator contine indicatii referitoare la prelucrarea sipcilor pentru pardoseli.

Reglaje

Unghi de inclinare vertical

Sipca pentru pardoseala

sprijinite
pe sina
opritoare

asezate
plan pe
masa de
lucru
pentru
ferastrau

| =S

partea stanga partea dreapta partea stanga partea dreapta

Muchia unghi de 45° stanga 45° dreapta 0° 0°
interioara inclinare
orizontal
Pozitionarea cu muchia cu muchia cu muchia cu muchia
piesei de lucru inferioara pe  inferioara pe superioara inferioara
masa de lucru masade lucru  sprijinita pe sprijinita pe
pentru pentru sina opritoare sina opritoare
ferastrau ferastrau
Piesa finita se ... la stanga ... la dreapta ... la stanga ... la stanga
afla ... fatd de fagasul fatd defagasul fatadefagasul fatade fagasul
de taiere de taiere de taiere de taiere
Muchia unghi de 45° dreapta 45° stanga 0° 0°
exterioara inclinare
orizontal
Pozitionarea cu muchia cu muchia cu muchia cu muchia
piesei de lucru inferioara pe  inferioara pe inferioara superioara
masa de lucru masa de lucru sprijinita pe sprijinita pe

pentru pentru sina opritoare sina opritoare
ferastrau ferastrau
Piesa finita se ... la dreapta ... la stanga ... la dreapta ... ladreapta
afla ... fata de fagasul fatade fagasul fatadefagasul fatade fagasul
de taiere de taiere de taiere de taiere
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Sipci pentru tavane (conform standardului SUA)

52° Daca doriti sa prelucrati sipcile pentru tavane asezate plan pe masa de lucru
pentru ferastrau, va trebui sa reglati unghiul de inclinare standard de 31,6° (in
plan orizontal) si de 33,9° (in plan vertical).
38° Tabelul urmator contine indicatii privind prelucrarea sipcilor pentru tavane.

Reglaje sprijinite asezate
pe sina plan pe
opritoare 52° masa de

lucru
pentru
ferastrau

Unghi de inclinare vertical

Sipca pentru tavan partea stanga partea dreaptd partea stanga partea dreapta
Muchia unghi de 45° dreapta 45° stanga  31,6° dreapta 31,6° stanga
interioara inclinare

orizontal

Pozitionarea cu muchia cu muchia cu muchia cu muchia

piesei de lucru inferioara inferioara superioara inferioara

sprijinita pe sprijinita pe sprijinita pe sprijinita pe
sina opritoare sina opritoare sina opritoare sina opritoare

Piesa finita se ... la dreapta ... la stanga ... la stanga ... la stanga
afla ... fata de fagasul fata de fagasul fatadefagasul fatade fagasul
de taiere de taiere de taiere de taiere

Muchia unghi de 45° stanga 45° dreapta  31,6° stanga 31,6° dreapta
exterioara inclinare

orizontal

Pozitionarea cu muchia cu muchia cu muchia cu muchia

piesei de lucru inferioara inferioara inferioara superioara

sprijinita pe sprijinita pe sprijinita pe sprijinita pe
sina opritoare sina opritoare sina opritoare sina opritoare

Piesa finita se ... la dreapta ... la stanga ... la dreapta ... la dreapta
afla ... fata de fagasul fatd de fagasul fatadefagasul fatade fagasul
de taiere de taiere de taiere de taiere
1609929 V08| (7.12.10) Bosch Power Tools
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Verificarea si refacerea reglajelor de
baza

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o
utilizare intensiva, trebuie sa verificati reglajele
de baza ale sculei electrice, iar daca este cazul,
sa le refaceti.

in acest scop aveti nevoie de experienta si de o
unealta speciala corespunzatoare.

Aceasta operatie se executa rapid si fiabil la un
centru de service si asistenta tehnica post-
vanzari Bosch.

Ajustara laserului

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 203)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

Verificare: (vezi figura / O1)

— Trasati pe piesa de lucru o linie de taiere
dreapta.

— Apasati tasta 19 si coborati lent bratul
masinii actionand manerul 20.

- Tndreptagi astfel piesa de lucru incat dintii
panzei de ferastrau sa se alinieze la linia de
taiere.

— Fixati piesa de lucru in aceasta pozitie si
ridicati din nou lent bratul masinii.

— Fixati prin strangere piesa de lucru.

— Conectati raza laser cu ajutorul
comutatorului 37.

Raza laser trebuie sa fie coliniara pe toata

lungimea sa cu linia de taiere, chiar atunci cand

bratul masinii este coborat.

Paralelism: (vezi figura / 02)

— Deschideti capacul din cauciuc 53.1.

— Rasuciti surubul de reglare 54 cu o
surubelnita corespunzatoare pana cand raza

laser va fi paralela pe toata lungimea sa cu
linia de tdiere marcata pe piesa de lucru.

Reglarea coliniaritatii: (vezi figura / 03)

Pentru reglarea coliniaritati, se foloseste
surubul de reglare 565, amplasat sub orificiul
marcat ,R/L"“.
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— Rasuciti surubul de reglare 55 cu
suruberlnita pentru suruburi crestate din
setul de livrare, pana cand raza laser paralela
va fi coliniara pe toata lungimea sa cu linia de
taiere marcata pe piesa de lucru.

O rasucire executata in sens contrar miscarii
acelor de ceasornic deplaseaza raza laser de la
stanga la dreapta, in timp ce o rasucire in sensul
miscarii acelor de cesornic deplaseaza raza
laser de la dreapta la stanga.

Reglarea devierii laterale produse de miscarea

bratului masinii: (vezi figura / 04)

— Deschideti capacul din cauciuc 53.2.

— Rasuciti surubul de reglare 56 in sensul
miscarii acelor de ceasornic cu surubelnita
pentru suruburi crestate, in cazul in care, in
timpul coborarii bratului masinii, raza laser
se deplaseaza spre stanga.

Rasuciti surubul de reglare 56 in sens contrar
miscarii acelor de ceasornic, in cazul in care
raza laser se deplaseaza spre dreapta.

— Dupa reglare verificati din nou coliniaritatea
cu linia de taiere. Daca este necesar, aliniati
din nou raza laser cu surubul de reglare 55.

Ajustarea scalei de reglare fina
(vezi figura ./ P)

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

Verificare:
Marcajul 0° al scalei de reglare fina 48 trebuie
da coincida cu marcajul 0° al scalei 25.

Reglare:

- Tndepértati placa intermediara 26.

— Slabiti surubul 57 cu surubelnita pentru
suruburi crestate din setul de livrare si
aliniati scala de reglare fina de-a lungul
marcajelor de 0°.

— Strangeti din nou bine surubul.
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Alinierea indicatorului de unghiuri (in plan
vertical) (vezi figura / Q)

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

Verificare:
Indicatorul de unghiuri 49 trebuie sa fie coliniar
cu marcajul de 0° al scalei 50.

Reglare:

— Slabiti surubul 58 cu surubelnita pentru
suruburi crestate din setul de livrare si
aliniati indicatorul de unghiuri de-a lungul
marcajului de 0°.

— Verificati apoi pentru o mai mare siguranta,
daca reglajul executat este cel corect si
pentru marcajul de 45°.

— Strangeti din nou bine surubul.

Alinierea sinei opritoare

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 203)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

Verificare: (vezi figura / R1)

— Reglati un sablon de unghiuri la 90° si
puneti-l intre sina opritoare 32 si panza de
ferasrau 7 pe masa de lucru pentru ferastaru
24.

Bratul mobil al sablonului de unghiuri trebuie sa
fie coliniar pe toata lungimea sa cu sina
opritoare.

Reglare: (vezi figura 4 R2)

— Slabiti toate suruburile imbus 39 cu cheia
imbus 5 din setul de livrare.

— Rasuciti sina opritoare 32 pana cand aceasta
va fi coliniara cu sablonul de unghiuri pe
toata lungimea sa.

— Strangeti din nou bine suruburile.

—

Reglarea unghiului de inclinare standard
de 0° (in plan vertical)

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 203)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

Verificare: (vezi figura 4 S1)

— Reglati un sablon de unghiuri la 90° si
puneti-l pe masa de lucru pentru ferastrau
24.

Bratul sablonului de unghiuri trebuie sa fie

coliniar cu panza de ferastrau 7 pe toata

lungimea sa.

Reglare: (vezi figura 4 S2)

— Slabiti piulita (10 mm) surubului imbus 59.

- Insurubati sau desurubati surubul imbus 59
cu o cheie adecvata (3 mm) pana cand bratul
sablonului de unghiuri va fi coliniar cu panza
de ferastrau pe toata lungimea sa.

— Strangeti din nou bine piulita.

Daca, dupa reglare, indicatorul de unghiuri 49
nu va fi coliniar cu marcajul de 0° al scalei 50, va
trebui sa aliniati corespunzator indicatorul de
unghiuri (vezi ,Alinierea indicatorului de
unghiuri (in plan vertical)®, pagina 202).

Reglarea unghiului de inclinare standard
de 45° (in plan vertical)

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 203)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

— Deblocati maneta de fixare 38 si basculati
spre stanga bratul masinii actionand manerul
20 pana la punctul de oprire (45°).

Verificare: (vezi figura / T1)

— Reglati un sablon de unghiuri la 45° si
puneti-l pe masa de lucru pentru ferastrau
24.
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Bratul sablonului de unghiuri trebuie sa fie
coliniar cu panza de ferastrau 7 pe toata
lungimea sa.

Reglare: (vezi figura /& T2)

— Slabiti piulita (10 mm) surubului imbus 60.

- finsurubati sau desurubati surubul imbus 60
cu o cheie adecvata (3 mm) pana cand bratul
sablonului de unghiuri va fi coliniar cu panza
de ferastrau pe toata lungimea sa.

— Strangeti din nou bine piulita.

Daca, dupa reglare, indicatorul de unghiuri 49
nu va fi coliniar cu marcajul de 45° al scalei 50,
verificati mai intai inca o data reglajul de 0°
pentru unghiul de inclinare si indicatorul de
unghiuri. Apoi repetati operatia de reglare a
unghiului de inclinare de 45°.

Reglarea unghiului de inclinare standard de
33,9° (in plan vertical)

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular de banc.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 203)

— Rotiiti masa de lucru pentru ferasrau 24 pana
la marcajul crestat 29 de 0°. Parghia 28
trebuie sa se inclicheteze perceptibil in
marcajul crestat.

— Detensionati maneta de fixare 38.

- Tmpingeti complet ihauntru boltul opritor 34
si basculati bratul masinii pana cand boltul
se va sprijini pe surubul opritor 33.

Verificare: (vezi figura / U1)

— Reglati un sablon de unghiuri la 33,9° si
puneti-l pe masa de lucru pentru ferastrau
24.

Bratul sablonului de unghiuri trebuie sa fie

coliniar cu panza de ferastrau 7 pe toata

lungimea sa.

Reglare: (vezi figura / U2)

- Slabiti piulita (10 mm) surubului opritor 33.

- TInsurubati sau desurubati surubul opritor cu
o cheie adecvata (10 mm) pana cand bratul
sablonului de unghiuri va fi coliniar cu panza
de ferastrau pe toata lungimea sa.

— Strangeti din nou bine piulita.

—
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Utilizare ca ferastrau

-Q- circular de banc

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Pozitie de lucru (vezi figura —~ A)

Daca scula electrica a fost utilizata ca ferastrau
circular stationar, inainte de a o folosi ca
ferastrau circular de banc va trebui sa
parcurgeti urmatorii pasi:

— Aduceti scula electrica in pozitia de lucru
adecvata pentru ferastraul circular stationar.
(vezi ,Pozitie de lucru®, pagina 194)

— Scoateti afara capacul de protectie inferior al
panzei de ferastrau 68 din canelura
limitatorului paralel 63.

— Montati capacul de protectie inferior al
panzei de ferdstrau 68 in masa de lucru
pentru ferastrau 24.

— Reglati un unghi de inclinare in plan vertical
de 0° si strangeti maneta de fixare 38.

— Apasati tasta 19 si coborati lent bratul
masinii actionand manerul 20.

— Trageti complet afara dispozitivul de
siguranta pentru transport 41 si intoarceti-
la 90°. Lasati dispozitivul de siguranta
pentru transport sa se inclicheteze in
aceasta pozitie.

Pregatirea lucrului

Reglarea inaltimii panzei de ferastrau

(vezi figura . B)

Pentru a putea lucra in conditii de siguranta
trebuie sa reglati pozitia de lucru corecta a

panzei de ferastrau 7 fata de piesa de lucru.
inaltimea maxima a piesei de lucru este de
51 mm.

— Detensionati cele doua parghii de strangere
70 de sub masa de lucru pentru ferastrau 61.

— Basculati spre spate aparatoarea 65 pana la
punctul de oprire si puneti piesa de lucru
langa panza de ferastrau.

Bosch Power Tools

%

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

ﬁ



OBJ_BUCH-375-007.book Page 204 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

204 | Romana

- Tmpingeti in jos masa de lucru pentru
ferastrau sau trageti-o in sus pana cand dintii
superiori ai panzei de ferastrau se vor afla cu
aprox. 1 mm deasupra suprafetei piesei de
lucru.

— Tineti masa de lucru pentru ferastrau in
aceasta pozitie si trageti din nou parghiile de
strangere pentru a le fixa.

Limitatorul paralel (vezi figura .~ C)

Limitatorul paralel 63 poate fi pozitionat in
dreapta panzei de ferastrau. Indicatorul de
distanta 71 indica pe scala 67 distanta dintre
limitatorul paralel si panza de ferastrau.

— Detensionati maneta de fixare 66.

Prin aceasta va fi eliberat ghidajul 73 din
partea posterioara a limitatorului paralel.

— Introduceti mai intai limitatorul paralel in
canalul de ghidare posterior al mesei de
lucru pentru ferastrau.

— Pozitionati apoi limitatorul paralel in canalul
de ghidare anterior al mesei de lucru pentru
ferastrau.

Acum limitatorul paralel poate fi deplasat
dupa dorinta.

— Deplasati-l pana cand indicatorul de distanta
71 indica distanta dorita fata de panza de
ferastrau.

— Pentru fixare impingeti din nou in jos maneta
de fixare 66.

» Asigurati-va ca limitatorul paralel este
intotdeauna paralel cu panza de ferastrau
sau ca distanta dintre panza de
ferastrau/limitatorul paralel se mareste
spre spate. in caz contrar exista riscul ca
piesa de lucru sa fie prinsa intre panza de
ferastrau si limitatorul paralel.

—

Punere in functiune

Pornire (vezi figura .~ D)

— Pentru punerea in functiune apasati tasta
verde de pornire 2 (1).

Oprire
— Apasati tasta rosie de oprire 1 (O).

intrerupere de curent

Intrerupatorul pornit-oprit este un asa numit
intrerupator de tensiune nula, care impiedica
repornirea sculei electrice dupa o intrerupere
de curent (de exemplu, prin tragerea
stecherului afara din priza in timpul
functionarii).
— Pentru a repune in functiune scula electrica,
apasati din nou tasta verde de pornire 2.

Instructiuni de lucru

Instructiuni generale privind taierea cu
ferastraul

» Pentru orice tip de taiere trebuie sa va
asigurati mai intai ca panza de ferastrau nu
poate atinge in niciun caz limitatoarele sau
alte componente ale sculei electrice.

Feriti panza de ferastrau de lovituri si socuri. Nu
expuneti panza de ferastrau unei apasari
laterale.

Aveti grija ca pana de despicat sa fie coliniara cu
panza de ferastrau.

Nu prelucrati piese deformate. Piesa de lucru

trebuie sa aiba intotdeauna o muchie dreapta
care sa poata fi sprijinita pe limitatorul paralel.

Pastrati intotdeauna tija de impingere montata
pe scula electrica.

Nu folositi scula electrica pentru faltuire,
canelare sau crestare.

Piesele lungi trebuie sprijinite sau proptite la
capatul liber. (vezi figura 4 E)
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Pozitia operatorului (vezi figura —~ F)

» Nu va postati pe aceeasi linie cu panza de
ferastrau, in fata sculei electrice, ci
pozitionati-va intotdeauna lateral fata de
panza de ferastrau. in acest mod corpul va
va fi protejat in cazul unui posibil recul.

— Feriti-va mainile, degetele si bratele de panza
de ferastrau care se roteste.

Respectati urmatoarele indicatii:

— Tineti piesa de lucru cu ambele maini si
presati-o strans pe masa de lucru pentru
ferastrau, in special atunci cand lucrati fara
limitator.

— La taierea pieselor subtiri folositi tija de
impingere din setul de livrare.

Taiere cu ferastraul

Executarea de taieturi drepte

— Ajustati limitatorul paralel 63 la latimea de
taiere dorita. (vezi ,Limitatorul paralel”,
pagina 204)

— Puneti piesa de lucru pe masa de lucru pentu
ferastrau, in fata aparatoarei 65.

— Reglati inaltimea corecta a panzei de
ferastrau. (vezi ,Reglarea inaltimii panzei de
ferastrau®, pagina 203)

- Asigurati-va ca aparatoarea este
pozitionata corespunzator. n timpul taierii
aceasta trebuie sa se sprijine intotdeauna pe
piesa de lucru.

— Porniti scula electrica.

— Taiati piesa de lucru cu avans uniform.

— Deconectati scula electrica si asteptati ca
panza de ferdstrau sa se opreasca complet.
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Verificarea si refacerea reglajelor de
baza

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o

utilizare intensiva, trebuie sa verificati reglajele

de baza ale sculei electrice, iar daca este cazul,
sa le refaceti.

in acest scop aveti nevoie de experienta si de o

unealta speciala corespunzatoare.

Aceasta operatie se executa rapid si fiabil la un
centru de service si asistenta tehnica post-
vanzari Bosch.

Reglarea indicatorului de distanta al
limitatorului paralel (vezi figura & G)

— Folositi o piesa de lucru sau un obiect
adecvat, avand o latime precis definita x.
Lungimea obiectului ar trebui sa fie
aproximativ egala cu diametrul panzei de
ferastrau.

- Tmpinge’gi obiectul sub aparatoarea 65 si
spirijiniti-l lipit de panza de ferastrau.

— Deplasati limitatorul parelel 63 din dreapta
pana cand acesta atinge obiectul si fixati
limitatorul paralel in acesta pozitie.

Verificare:
Indicatorul de distanta 71 trebuie sa arate
latimea x a obiectului pe scala gradata 67.

Reglare:

— Slabiti surubul 72 cu surubelnita pentru
suruburi crestate si ajustati indicatorul de
distanta la latimea exacta x.

Reglarea fortei de tensionare a limitatorului
paralel (vezi figura . H)

Forta de tensionare a ghidajului 73 limitatorului
paralel poate sa scada in urma utilizarii
frecvente.

— Strangeti surubul de ajustare 74 pana cand
limitatorul paralel va putea fi din nou fixat
strans pe masa de lucru pentru ferastrau.

Bosch Power Tools

1609 929 V08 | (7.12.10)




OBJ_BUCH-375-007.book Page 206 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

206 | Romana

Alinierea paralela cu panza de ferastrau a
limitatorului paralel

— Folositi o piesa de lucru sau un obiect
adecvat cu muchii paralele. Lungimea
obiectului ar trebuie sa fie aproximativ egala
cu diametrul panzei de ferastrau.

- Tmpingeti obiectul sub aparatoarea 65 si
spirijiniti-l lipit de panza de ferastrau.

— Deplasati limitatorul paralel 63 impingandu-I
din partea dreapta pana cand ajunge sa
atinga obiectul.

Verificare: (vezi figura . 11)
Limitatorul paralel trebuie sa fie la nivel cu
obiectul pe toata lungimea sa.

Reglare:

- Tndepértati limitatorul paralel de pe masa de
lucru pentru ferastrau 61 si slabiti cu o
surubelnita cu capul in cruce cele trei
suruburi 75 de pe partea inferioard a sinei de
alunecare a limitatorului paralel. (vezi
figura o 12)

- Tmpingeti limitatorul paralel din partea din
fata lipindu-l strans de scala gradata 67 si
aliniati limitatorul paralel la nivel cu obiectul
pe masa de lucru pentru ferastrau. (vezi
figura o 13)

— Tineti limitatorul paralel in aceasta pozitie si
strangeti suruburile de reglare din stanga si
din dreapta 76 cu surubelnita cu capul in
cruce din setul de livrare. (vezi figura . 14)

- Tndepértati limitatorul paralel de pe masa de
lucru pentru ferastrau.

- insurubati sau desurubati surubul de reglare
din mijloc 76 pana cand acesta va ajunge la
nivel cu suprafata sinei de ghidare.

— Mentineti suruburile de reglare in pozitiile in
care se afla si insurubati din nou strans toate
suruburile 75. (vezi figura .~ 15)

in cazul in care, dup4 aliniere, limitatorul paralel
nu mai poate fi fixat strans pe masa de lucru
pentru ferastrau, reglati din nou forta de
tensionare a ghidajului 73. (vezi ,Reglarea fortei
de tensionare a limitatorului paralel®,

pagina 205)

—

Intretinere si service

intretinere si curitare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

Daca in ciuda procedeelor de fabricatie si

control riguroase masina are totusi o pana,

repararea acesteia se va face numai la un atelier
de asistenta service autorizat pentru scule
electrice Bosch.

in caz de reclamatii si comenzi de piese de
schimb va rugam sa indicati neaparat numarul
de identificare compus din 10 cifre, conform
placutei indicatoare a tipului sculei electrice.

Curatare

Pentru a putea lucra bine si sigur, mentineti
curate scula electrica si fantele de aerisire ale
acesteia.

Apdaratoarea trebuie intotdeauna sa se poata
misca liber si sa se inchida automat. De aceea,
mentineti permanent curata zona din jurul
aparatorii.

Dupa fiecare operatie indepartati praful si
aschiile, prin suflare cu aer comprimat sau cu o
pensula.

Curatati regulat elementul cu spot luminos si
unitatea laser (35, 21).

Pentru curatarea capacului de acoperire a
lentilei laser 16 desurubati complet surubul.
Extrageti apoi capacul de acoperire din carcasa,
tragandu-l de-a lungul aparatoarei 22. (vezi
figura h)
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Accesorii

Sacpentrupraf ............. 2605411 222
Menghind.................. 2 608 040 205
Cadru prelungitor ........... 2 607 001 911

Panze de ferastrau pentru lemn si placaje,
paneluri si sipci

Panza de ferastrau 305 x 30 mm,

40dinti ... 2 608 640 440

Panze de ferastrau pentru aluminiu
(Utilizare ca ferastrau circular stationar)

Panza de ferastrau 305 x 30 mm,
96dinti ... 2 608 640 453

Serviciu de asistenta tehnica post-
vanzari si consultanta clienti

Serviciul nostru de asistenta tehnica post-van-
zari raspunde intrebarilor dumneavoastra pri-
vind intretinerea si repararea produsului dum-
neavoastra cat si privitor la piesele de schimb.
Desene descompuse ale ansamblelor cat si
informatii privind piesele de schimb gasiti si la:
www.bosch-pt.com

Echipa de consultanta clienti Bosch raspunde
cu placere la intrebarile privind cumpararea, uti-
lizarea si reglarea produselor si accesoriior lor.

Romania

Robert Bosch SRL

Bosch Service Center

Str. Horia Macelariu Nr. 30-34,

013937 Bucuresti

Tel. Service scule electrice: +40 (021) 40575 40
Fax: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. Consultanta tehnica: +40 (021) 4 05 75 39
Fax: +40 (021) 4 05 75 66

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com
www.bosch-romania.ro

—
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Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele tre-
buie directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!
Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene
2002/96/CE privind masinile si
aparatele electrice si electronice
uzate si transpunerea acesteia in
legislatia nationala, sculele
electrice scoase din uz trebuie
colectate separat si directionate catre o statie
de revalorificare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.
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Yka3aHuA 3a 6e3omacHa pabora

O6wuM yka3saHuAa 3a 6e3omacHa paborta

A BHUMAHUE 3a npeanasBaHe OT TOKOB

yAap, HapaHABaHWA U TIoXap
TTPU TTOA3BaHEe Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTH TpAbBa
A Ce CTTa3BaT CbLiO U CAEAHUTE OCHOBHM
npaBuAa 3a 6e30TacHOCT.

TpoueTeTe BCUUKHK TTPUAOXKEHU YKa3aHUA
TpeAM Aa U3TTOA3BaTe TO3M
€NeKTPOUHCTPYMEHT U F'M CbXpaHABaiTe
rPUXAMUBO.

M3moA3BaHWA B ykasaHWATa 3a besomacHa
paboTa TEPMUH «EAEKTPOUHCTPYMEHT» CE OTHACH
AO 3aXpaHBaHU OT eAeKTpUUEecKaTa Mmpexa
EeAeKTPOUHCTPYMEHTH (CbC 3axpaHBaly kaben) u
AO 3aXpaHBaHW OT aKyMyAaTopHHW BaTepum
eNeKTPOUHCTPYMeHTH (6e3 3axpaHBall Kaben).

1) BesomacHocT Ha paboTHOTO MACTO

a) MoaAbpXXakTe paboTHOTO CH MACTO
umncTo U Aobpe ocBeTeHO. Be3nmopAAbKLT
M HEAOCTaTbUHOTO OCBETAEHWE MOraT Ad
CTTOMOTHAT 3a Bb3HWKBAHETO Ha TPyAOBa
3AOTTOAYKaA.

6) He paboTeTe ¢ eA€KTPOUHCTPYMEHTA B
CpeAa C MMOBULUEHA OTTAaCHOCT OT Bb3HUK-
BaHe Ha eKCTIAO3MA, B 6AM3OCT A0 AeCHO-
3aMmaAMMM TEUHOCTH, ra3oBe UAM TIPaxo-
o6pa3Hu maTepuanm. Mo BpemMe Ha paboTa
B €AEKTPOUHCTPYMEHTUTE CE OTAEAAT
MCKPH, KOUTO MOraT Aa Bb3MAAMEHAT
MpaxoobpasHU MaTepuanm UAU TTapu.

B) ApPbXTe Aeua U CTPaHMUHU AMLA Ha 6e3-
OTacHO pa3CTofHUe, AOKaTO paboTuTe ¢
@AeKTPOUHCTPYMEHTa. AKO BHUMaHWETO
Bu 6bae OTKAOHEHO, MOXe Aa 3arybute
KOHTPOAA HaA eAeKTPOUHCTPYMEHTA.

2) BesomacHoCT ipu paboTa C eAeKTPUUECKH
TOK

a) LLlemceAbT Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTa
TpA6GBa Aa € TTOAXOAALL 32 TTOA3BaHUA
KOHTaKT. B HUKaKbB CAyuai He ce AO-
MyCKa U3MEHAHE Ha KOHCTPYKLMATA Ha
werceAa. Korato paboTute cbc 3aHyA€HH
eAeKTPoypeAH, He U3TTOA3BaWTe aAam-
Tepu 3a wernceAa. [TOA3BAHETO Ha OpPUTH-
HaAHM LLETICEAU U KOHTAKTW HaMansBa
pMCKa OT Bb3HWKBaHe Ha TOKOB yAap.

6) U3bareaiTe Aomupa Ha TAAOTO Bu Ao 3a-
3eMeHHU TeAa, Hamp. TPb6U, OTOTTAUTEAHHU
ypeAM, el U XAaAMAHUUM. KoraTto
TAANOTO BM € 3a3eMeHO, PUCKBT OT Bb3HHWK-
BaHe Ha TOKOB YAAp € MO-TOAAIM.

B) Mpeama3BaiTe @AEKTPOUHCTPYMEHTA CH
OT ABXA M BAara. [TpOHUKBAHETO Ha BOAA
B €AEKTPOMHCTPYMEHTA TTOBMLLABA oTac-
HOCTTa OT TOKOB yAap.

r) He usnoasBaite 3axpaHBalwua Kabea 3a
LUEeAH, 32 KOUTO TON He e TIPEABUAEH,
Harp. 3a Aa HOCUTE eAeKTPOUHCTPYMEHTa
3a kabena UAM AQ U3BaAUTE LUETICEAA OT
KoHTakTa. lpeanasBaitte Kabena ot Ha-
rpaBaHe, OMacAABaHe, AOTIMP AO OCTPH
pbboBe AU AO TTOABMXXHHU 3BEHA Ha Ma-
WHHKU. TTOBPEAEHN UAU YCYKaHU Kabeau
yBEAMUABaT PUCKa OT Bb3HMKBAHE Ha
TOKOB yAap.

A) Korato paboTute ¢ eA€KTPOUHCTPYMEHT
HaBbH, U3TTIOA3BaNTE CaMO YAbAKHUTEAHHU
KabeAn, moaxoAAwM 3a paboTa Ha OTKpH-
TO. I3MTOA3BAHETO Ha YABAXMTEA, TIPEAHA3-
HaueH 3a paboTa Ha OTKPUTO, HaMaAABa
pUCcKa OT Bb3HWKBaHE Ha TOKOB yAap.

e) AKO ce Hanara U3TTOA3BaHETO Ha eneK-
TPOMHCTPYMEHTa BbB BAAXHa CpeAa,
M3TIOA3BaliTe MTPeATa3eH MpeKbcBay 3a
yTeUHU ToKoBe. M3MoA3BaHeTo Ha TIpeAra-
3€eH TIPeKbCBay 3a yTeUHW TOKOBE Hamans-
Ba OMACHOCTTa OT Bb3HWKBaHEe Ha TOKOB
yAap.
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3) BesomnaceH HauMH Ha paboTta e) PaboTteTe ¢ moaxoaawo obaekno. He

a) BbaeTe KOHUEHTPUPaHH, CAeAeTEe BHUMa- paboTeTe ¢ WMPOKU APEXH UAK yKpalle:
TEAHO AEWCTBUATA CH U TTIOCTLNBaNTe HUA. ApbXTe KocaTa cH, ApexuTe U pbka-
TIPEATa3AMBO K pasymHo. He nanoAssaii- BMUM Ha 6€30TIaCHO Pa3CTOAHME OT Bbp-
Te eAeKTPOMHCTPYMEHTA, KOraTo cTe yMo- TALUK Cé 3BEHA Ha eAeKTPOUHCTPYMEH-
PEeHU UAU TTOA BAUAHUETO Ha HAPKOTHUYUHH ThTe. LLInpokunTe Apexu, yKpalleHuaATa,
BewLeCTBA, AAKOXOA MAH YOABALIM Ae- ABATUTE KOCK MOTaT Aa 6bAAT 3aXBaHaTH 1
KapcTBa. EAMH MUT pasceAHOCT Tipu pabo- yBA€UEHM OT BLPTALLM Ce 3BeHa.
Ta C eAeKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa MMa 3a X)AKO € Bb3MOXXHO U3TTOA3BAHETO Ha
TIOCAEACTBHE U3KAIOUMTEAHO TEXKM BbHIUHA acCTIMPaLMOHHA CUCTeMa, ce
HapaHABaHMA. yBepsBaiiTe, ue TA e BKAIOUEHa U hyHK-

6) Pa6oTeTe ¢ MpeanasBalo paboTHO LMOHMPa W3TPaBHO. M3TMOA3BAHETO Ha
O6ACKAO H BHHATH € IDEATIa3HH OMHAA. acTMpauLMoHHa CMCTeMa HamMaAfBa PUCKO-
HoceHeTo Ha MOAXOAALLM 3a TTOA3BaHMA BETE, AbAXalllM Ce Ha OTAeAALlaTa ce TIpy
€AeKTPOUHCTPYMEHT M M3BbpLUIBaHaTa Aei- pabora mpax.
HOCT AMUHN TIDEATIaSHN CPEACTBA, KaTo 4) TPUXAMBO OTHOLIEHHE KbM €AEKTPOUHCTPY-
AMXaTeAHa Macka, 3ApaBM TIAbTHO3aTBO- MeHTHTE
peHu 0byBKM CbC CTabuaeH rpandep,
3AUMTHA KACKA MAM LLIyMO3ArAYLIMTEAN a) He npeToBapBaiiTe eA€eKTPOUHCTPYMEH-
(AHTMDOHM), HAMAAABA PHCKA OT Ta. U3noA3BaiiTe eAEKTPONHCTPYMEHTUTE
Eb3HMKBAHE HA TOYAOBA SAOTOAYKA. camo cbobpa3Ho TAXHOTO TTpeAHa3Haue-

Hue. Llle paboTtuTte nMo-p0bpe 1 mo-bes-
OMacHO, KOraTo M3MOA3BaTe TTOAXOAALLMA
E€AEKTPOMHCTPYMEHT B 3aAaAEHWA OT MPo-
M3BOAMTEAS AMATIa30H Ha HaToBapBaHe.

B) U36arBaiiTe omacHOCTTa OT BKAIOUBaHe
Ha eAeKTPOMHCTPYMEHTa IO HEBHUMa-
Hue. TIpeAu Aa BKAIOUMTE LUETICena B
3axpaHBaLlaTa MpeXa MAK Aa TIOCTaBUTe

aKyMyAaTopHaTa 6aTepus, ce yepsBaii- 6) He u3non3BaiTe eAeKTPOUHCTPYMEHT,
Te, Ue TYCKOBUAT TPEKbCBaY € B TTOAOXKe- UNUTO MyCKOB TPEKBLCBAY € TTOBPEACH.
HUe «U3KAIOUEHO». AKO, KOraTo HOCUTE EAEKTPOUHCTPYMEHT, KOWTO He Moxe Aa
€NEKTPOMHCTPYMEHTA, AbPXMTE MPBLCTA CH 6bAe M3KAIOUBAH W BKAIOUYBAH TIO TPEA-
BbPXY YCKOBHA TIPEKLCEAY, MAM KO BUAEHWA OT TPOU3BOAUTEAR HAUMH, €
ToAaBaTe 3axpaHBallo HampexXeHue Ha omaceH 1 TpA6Ba Aa 6bAe PEMOHTHPaH.
€AeKTPOMHCTPYMEHTA, KOraTo € BKAIOUEH, B) TIpeAU A2 TPOMEHATE HACTPOHKHUTE Ha
CblLECTBYBa OMACHOCT OT Bb3HUKBaHE Ha ©AEKTPOMHCTPYMEHTa, A 3aMeHATe
TPYAOBa 3AOTIOAYKA. Pa6OTHN MHCTPYMEHTH U AOTTBAHUTEAHH
r) TIPEAH A3 BKAIGUHTE BACKTPOMHCTPYMEH- TIPUCTOCOBAEHHA, KAaKTO U KOraTo TIpo-
Ta, ce yBepABaiiTe, ue cTe OTCTPaAHUAM OT ABMKUTEAHO BPEME HAMA Aa U3TIOA3BaTE
HEro BCUUKH TTOMOLUHH UHCTPYMEHTH €AEKTPOUHCTPYMEHTA, U3KAlOUBaUTe
raeuHu Katouose. MTOMOLEH UHCTPYMEHT, WeTICeAa OT 3aXpaHBallaTa Mpexa u/uau
3abpaBeH Ha BbPTALLO Ce 3BEHO, MOXE A M3BaXAaliTe aKyMyAaTopHaTa 6aTepus.
T —— Tasu MAPKa pemaxsa omacHoCTTa oT
3aAeiCTBaHe Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTA TIO

A) U3bareaiTe HeecTeCTBEHUTE TTOAOXKEHHA
Ha TANOTO. PaboTeTe B CTabBUAHO TTOAO-
YK€HUE HA TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT
MoAAbpXXaiTe paBHOBecHe. Taka Lie
MOXETe Ad KOHTPOAWPATE EAEKTPOUHCTPY-
MeHTa To-pA06pe U o-6e3omnacHo, ako
Bb3HWKHE HeouakBaHa CUTyaLuA.

HEBHUMaHHUE.

Bosch Power Tools 1609 929 V08 | (7.12.10)




212 | BbArapcku

r) CbxpaHABaiiTe eAeKTPOMHCTPYMEHTUTE
Ha MecTa, KbAeTO He MoraT Aa 6baar
AOCTUrHaTH OT Aeua. He pontycKaiite Te pa
6bAAT U3TTOA3BAHM OT AMLLA, KOUTO He ca
3amo3HaTH C HauMHa Ha paboTa ¢ TAX U He
ca IMpoUYeAmn Te3u MHCTPYKUMK. KoraTo ca
B PbLETE HA HEOTTUTHU TIOTPEOUTEAM,
eAEKTPOUHCTPYMEHTUTE MoraT Aa 6baat
U3KAIOUMTEAHO OTTaCHMU.

A) TloaAbpIKaiHTe eAeKTPOUHCTPYMEHTUTE
cu rpuxauBo. TposepaABaiTe AaAU TTOA-
BUXXHUTe 3BeHa hyHKUMOHUpaT 6esykop-
HO, AAAU He 3aKAMHBaT, AAAM UMa cuyTre-
HU UAK TTOBPEAEHU AeTalAU, KOUTO Hapy-
WIaBaT UAU U3MEHAT PYHKLUMUTE HA eneK-
TPOUHCTPyMeHTa. TIpeaun Aa usnon3eare
EeAEeKTPOMHCTPYMEHTA, Ce TTIorpuXxeTe To-
BpeAeHUTe AeTalAu Aa 6bAaT PEMOHTH-
paHu. MHOTO OT TPYAOBUTE 3AOTIOAYKM Ce
AbAKAT Ha HEAOBPE MTOAABPXKAHW EAEKTPO-
MHCTPYMEHTH U ypeAu.

e) TloaAbpXXaiiTe peXewmnTe HHCTPYMEHTH
BUHaru Aobpe 3aToueHu u unctu. Aobpe
MTOAABPXAHUTE PeXeLIn MHCTPYMEHTU C
ocTpu pbboBe 0Ka3Bar Mo-MaAKo CbIpPo-
TUBAEHME U CE BOAAT MO-AEKO.

) U3moA3BaiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE,
AOTTbAHUTEAHUTE TTpUcTocobAeHusn,
pPabOTHUTE UHCTPYMEHTH U T.H., Cbobpa3-
HO MHCTPYKUMHUTE Ha TTPOU3BOAUTENA.
Tpu ToBa ce cbobpa3nBaiiTe U C KOHKpeT-
HUTe pabOTHM YCAOBHA U OTIEpaLMH,
KouTo TpA6BaA Aa U3MbAHMUTE. 3TOA3Ba-
HETO Ha eAEKTPOUHCTPYMEHTH 3a pPa3Anu-
HW OT MTPEABHUAEHUTE OT MPOU3BOAUTEARA
TTPUAOXKEHHWA TTOBULWABA OTTACHOCTTA OT
Bb3HWKBaHe Ha TPYAOBU 3AOTIOAYKM.

5) ToaabpXaHe

a) AonyckaiTe peMOHTbT Ha €AeKTPOMUH-
cTpymeHTuTe BM Aa ce 3BbpLIBA CaMo OT
KBaAMUUMPaHN CTTELLMAAUCTH U CaMO C
M3TTOA3BAHETO Ha OPUIMHAAHU Pe3epPBHHU
yacTH. T1o TO3U HaUMUH ce rapaHTMpa
cbxpaHABaHe Ha 6e3omacHocTTa Ha
eAeKTPOUHCTPYMEHTA.
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YKa3aHuA 3a 6e3omacHa pabora c
KOMO6MHUPaHU LUPKYAAPHU MaLUMHKU

» EAEKTPOMHCTPYMEHTbT Ce AOCTaBA C
MpeAynpeAUTeAHa TabeAKa Ha HEMCKH e€3UK
(o3HaueHa Ha M306pakeHneTo Ha
€AeKTPOMHCTPYMEHTa Ha CTpaHMuaTa C
churypute c Homep 40).

TpeAu MyckaHe B eKCTIAOaTaLMA 3anemeTe
BbpXy TabeAKaTa Ha HEMCKH e3UK
BKAIOUEHUA B OKOMIMAEKTOBKAaTa €TUKET Ha
Bawwuna e3uk.

[ NA3EPEH JTb4 )

He rnepanTe cpeLyy
nasepHuA by
JNasep knac 2

EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm

\ _

» He moBpexaaiTe MpeAynmpeAUTEAHUTE
TabeAKH Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

» He ce kauBalTe BbpXy €AEKTPOUHCTPY-
MeHTa. Morar Aa cTaHaT CEpUO3HH
3AOTIONYKHM, aKO EAEKTPOMHCTPYMEHTBLT Ce
MpeobbpHe UAKM aKO TTIO HEBHMMaHHWe AOTIpeTe
LUMPKYAAPHMUA AUCK.

» TloaAbpIKaiTe PbKOXBAaTKUTE CYyXH, UNCTU U
HeoMacAeHM. 3auanaHu C MacAO MAK
Ma3HWHU PbKOXBATKK C€ TIAb3raT U BOAAT AO
3aryba Ha KOHTPOA Haa BEPUXKHUA TPUOH.

> 3amouBaiiTe paboTa C EAEKTPOMHCTPYMEHTa
CaMo CAeA KaTo OTCTpaHUTe oT paboTHua
TIAOT BCHUKM TpeAMeTH (TTIOMOLLHH
WHCTPYMEHTH, OTPA3bLMU, CTbPrOTUHU U T.H.)
ocBeH obpaboTeBaHuA pAeTaWA. Manku
ABPBEHMW TTapUeHLa UAK APYTU TIPEAMETH
Morar Aa 6bAaT YCKOpPeHHU U Aa Bu yaapAaT ¢
roAsiMa CKOPOCT, ako BAA3AT B KOHTAKT C
BbPTALNA Ce LMPKYAAPEH AWUCK.

» TToaAbp)XalTe MOAA UUCT OT CTPYXKKH U
oCTaTbuM OT pA3aHeTo. CbliecTByBa
OTIACHOCT Aa Ce TTOAXAB3HETE.
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U3noAn3BaiiTe @eAeKTPOUHCTPYMEHTa caMo 3a
MaTepMaAuTe, KOUTO ca M36poeHu B pasae-
Aa «TIpeaAHa3sHaueHWe Ha eAeKTPOUHCTPY-
MeHTa». B MpOTMBEH CAyual eAeKTPOUHCTPY-
MEHTBLT MOXE Aa Ce TIPeTOBapH.

AKO UMPKYAAPHUAT AUCK Ce 3aKAUHH,
U3KAIOUETE eNEeKTPOUHCTPYMEHTA U
3aApbXTe 06paboTBaHMA AeTalA
HETIOABM)XHO, AOKATO LUMPKYAAPHUAT AUCK
cripe ABMXX€HHMETO CH HammbAHO. 3a Aa ce
u3berHe omMacHOCTTa OT OTKaT, Cce AOTyCcKa
AETalAbT Aa Ce MeCTH CaMO KaTo
LMPKYAAPHUAT AUCK € B TTOKOM. TTpean Aa
BKAIOUMTE EAEKTPOUHCTPYMEHTA OTHOBO,
OTCTpaHeTe MpUUMHaTa 32 3aKAMHBAHETO.

He nanoA3BaiiTe 3aTblTeHH, HaTlyKaHH,
OrbHaTH UAU TTOBPEAEHU UUPKYAAPHH
AucKoBe. TTpU UMPKYAAPHU AUCKOBE CbC
3aTbleHn 3661 MAK 3bOM C AOLWL Yarmpas B
pesyATaT Ha TECHWUA Cpe3 Ce yBeAMuaBa

TPMUEHETO U CblLeCTByBa MOBHULIEHA OTTACHOCT.

BuHaru u3mon3BaiTe UUPKYAAPHU AUCKOBE
C TTOAXOAAILUM Pa3Mep M TTPUCHEAUHUTEACH
oTBOp (Hamp. 3Be3A006pa3eH AU KPbIbA).
LIMpKyAAPHM AMCKOBE, KOWTO He TTacBaT Ha
MOHTaXHUTE EAEMEHTU Ha LIMPKYAAPA, MO
BpemMe Ha paboTa GUAT 1 BOAAT A0 3aryba Ha
KOHTPOA HaA EAEKTPOUHCTPYMEHTa.

He n3noa3BaiiTe UMPKYAAPHU AUCKOBE OT
BUCOKOAErupaHa 6bp3opesHa cTomaHa
(o6o3HaueHa ¢ HSS). TaknBa UMPKYAAPHH
AMCKOBE Ca KPEXKM U Ce UYTIAT AECHO.

Chea criMpaHe Ha paboTa He AoTmMpaitTe
peXelun AUCK, TIPEAU AQ Ce € OXAAAUA. TTo
BpemMe Ha paboTa pexeLlmaT AUCK ce HarpAsa
CHAHO.

He HacouBaiTe Aa3epHUA AbY KbM XOpa UAU
)XMBOTHHU; HE rAeAailTe cpelly Aa3ePHHUA Abu.
TO3M eNeKTPOUHCTPYMEHT reHepupa AasepeH
AbU OT Aa3epeH Kaac 2 cbraacHo EN 60825-1.
C Hero morar Aa 6baaT 3acAereHn xopa.

He 3ameHsAiiTe BrpaseH B
€AEeKTPOMHCTPYMEHTA Aa3ep C Aa3ep OT Apyr
MoAeA. \asep, KOMTO He e TipeAHasHaueH 3a
CbOTBETHUA EAEKTPOUHCTPYMEHT, MOXe Ad
3acTpaliv HaMMpaLLKM Ce HA0KOAO AWLA.
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» TlepuoAMUHO TTPOBEpABaiTe 3aXpaHBalLUA
KabeA u, aKo yCTaHOBUTE TTOBPEAH,
npeAaliTe eAeKTPOMHCTPYMEHTa B
OTOPU3UPaH CEPBU3 3a EAEKTPOUHCTPY-
MeHTH Ha Bbouw, 3a pa 6bAe 3aMmeHeH. He
paboTeTe c moBpeAeH 3axpaHBall Kabea.
Taka ce rapaHTMpa 3anasBaHe Ha
CUFYPHOCTTA Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA.

» KoraTo He M3TIOA3BaTe €AEKTPOUHCTPY-
MEHTa, ro CbXpaHABaWTe Ha CUFYPHO MACTO.
MscToTo 3a chbxpaHaBaHe TpA6Ba Aa e cyxo
M Aa ce 3aKAluBa. ToBa MpeaoTBpaTABa
MOBPEXAAHETO HA EAEKTPOUHCTPYMEHTA,
AOKaTO Ce CbXpaHaBa, KakTo u paborata c
HEro Ha HEOTTUTHM AULA.

» Hukora He ocTaBAlTe eAEKTPOMHCTPYMEHTA
6e3 HaA30p, AOKATO BbPTEHETO My He cripe
HaTTbAHO. BbpTALLMTE CE MO MHEPLIMA pexeLm
WUHCTPYMEHTU MOraT Aa TIPUYUHAT TPABMMU.

» He usanonsBaiTe eAEKTPOUHCTPYMEHTA,
KOraro 3axpaHBalMAT KabeA e ToBpeAeH.
AKo 1o Bpeme Ha paboTa KabeAabT 6bae
MoBpeA€eH, He ro AoTiMpaiTe; He3abaBHO
U3KAKOUETE LeTIceAa OT KOHTaKTa.
ToBpeaeHH 3axpaHBalum kabean yBeanuasat
pUCKa OT TOKOB yAap.

YkasaHuA 3a 6e3onacHa pabora mpu
M3MOA3BaHe KaTo LMPKYAfipHa cdpe3a 3a
OTpA3BaHe U CKOCABaHe

> YBeperTe ce, ue MPEAMa3HUAT KOXKYX
(hyHKUHMOHHUPa TPABUAHO U MOXe Aa ce
ABWXM cBOo6oAHO. HuKora He
3acToTopABamTe MPEAMasHUA KOXYX B
OTBOPEHO TTOAOXKEHHUE.

» Hukora He ce onMTBaliTe Aa OTCTPaHABaTe OT
30HaTa Ha pA3aHe APe6HU OTPA3DbLM,
CTPY)XXKH AU AP.TT., AOKATO
€AEKTPOUHCTPYMEHTBLT paboTu. BuHaru
MTbPBO MOCTaBANTE PaMOTO Ha
eNEKTPOUHCTPYMEHTA B U3XOAHA TTO3ULIMA U
ro U3KAtoUBamTe.

» AomUpaKiTe peXewna AMCK A0
ob6paboTBaHMA AeTaWA caMO KoraTo
€AeKTPOUHCTPYMEHTDLT € BKAIOUEH. B
TTPOTUBEH CAyUYai, ako 3bbUTe ce 3aKAUHAT B
AETaMAa, CblLECTBYBa OMACHOCT OT
Bb3HWKBaHEe Ha OTKaT.

Bosch Power Tools
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» BuHaru 3acromopsaBaitte o6paboTrBaHuna Yka3aHuna 3a 6e3omacHa paborta npu

AeTaWA 3apaBo. He o6paboTtBaiiTe AeTalAM,
KOMUTO ca TBbpAE MaAKH, 3a Aa 6baaT

M3TMOA3BaHe KaTo CTauMOHAPEH UUPKYAAP

> YBepeTe ce, Ue TPEATIa3HUAT KOXKYX
3aCTOMOPEHN MeXaHUuHO. B IpoTHBEH hYHKLMOHHPA TIDABHAHO H MOXE Aa Ce
CAy4an pasCToAHNETO MEXAY LMPKYAAPHKMA ABWXHM cBo60AHO. TIpean pa3pA3BaHeTo ToM
AMCK M pbKaTa Bu cTaBa omacHO MaAko. TPABBA AQ € ACTIPAA A LMPKYARPA, & 10
HuKora He U3TIOA3BaTe EAEKTPOUHCTPY- BPEME Ha Pa3pA3BaHETO — BbPXY AETalia; He
MeHTa 6e3 MOHTMPaHa BAOXKa. AKO Ce AOTTyCKa 3acTOTIOPABAHETO My B OTBOpPEHa
BAOXKaTa ce TOBPeAH, Al 3aMeHsANTe. AKO mo3uumA.
BAOXKaTa He e B 6e3yKOPHO ChCTOAHME, > He saxsawaiite pa3pA3BaHHA ACTalA 33A
CbllecTByBa MOBMIIEHa OTTACHOCT Aa Ce LHPKYAADHUA AHCK, 32 A2 FO IPHKpENATe, 32
HapaHWTe OT UMPKYAAPHWA AUCK. Aa IpemMaxHeTe CTbProTUHN UAM TIO KaKbBTO
OcurypsBaiite 06paboTBaHUA AeTaWlA. M A3 € MOBOA. Pa3cToOAHMETO Ha pbkaTta Bu A0
AeTaiA, 3axBaHaT C MOAXOARLLM TTPUCTIOCO6- BbPTALLIMA CE AMCK CTaBa OTTaCHO MaAKo.
AEHMA UAM CKOBM, e 3aCTOTOpeH Mo-3APaBo M > AonupaliTe pa3pA3BaHKA ACTAA A0
CUTYPHO, OTKOAKOTO, aKO FO AbPXMTE C PbKa. LHPKYAAPHHA AHCK CAMO CAGA KATO CTe
BKAIOUMAM MalUMHaTA. B TPOTMBEH CAyyait
CbllecTByBa OTTaCHOCT OT Bb3HMWKBaHe Ha
OTKaT, KOraTo LMPKYARPHWA AUCK CE 3aKAMHU
B 0bpaboTBaHMA AETaMA.
> Pa3spaAsBaiiTe BUHAru o €AUH AETaiiA.
AeTalAM, TIOCTAaBEHM EAMH HaA APYT MAW EAWH
AO APYT, MOraT A2 BAOKMPAT PeXelLna AUCK
WAM AA CE UBMECTAT EAWH CTIPAMO APYT MO
BPEME Ha pA3aHe.
> BuHaru usnoAsBaiiTe omopara 3a yCIOPEAHO

BOAEHEe MAM braoBaTa omopa. ToBa
moao6pABa TOUHOCTTA Ha cpesa M HamanABa
OTIaCHOCTTa OT 3aKAMHBAHE Ha LUMPKYAAPHUA
AMUCK.
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CuMBOAU

CAeAHUTE CUMBOAM MoOraT Aa 6bAaT BaXHU B rmpoueca Ha ekCraoaTaumA Ha Bawmna eneKTPOUHCTPY-
MeHT. MoAA, 3aTOMHeTe CUMBOAUTE U 3HAYEHUETO UM. TIPAaBUAHOTO MHTEPTTPETUPAHE HA CUMBOAUTE U
TAXHOTO 3HaueHwue e By momorHar npwm TIO'AO6DOTO N TTO-CUTYPHO TTOA3BAaHE Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTa.

3HaueHue

> He HacouBaiiTe Aa3epHUA AbY KbM XOPa UAU XUBOTHH; He
raepanTe cpelly Aa3epHUA AbU. TO3U eAEKTPOUHCTPYMEHT
reHepupa Aa3epeH AbU OT Aa3epeH KAac 2 CbrAacHoO
EN 60825-1. C Hero morat Aa 6baaT 3acAerneHun xopa.

He U3XBbpAANTE EAEKTPOUHCTPYMEHTH TTIPU BUTOBUTE OTMaAbLM!
Camo 3a ctpaHu ot EC:

CbraacHo EBpomnencka ampektuea 2002/96/EO oTHOCHO
M3AA3Aa OT yrioTpeba eneKTpUUECKa U eAeKTPOHHA amaparypa v
YTBbPXAABAHETO M KaTO HaLUMOHAAEH 3aKOH eAeKTPHUUECKHUTE U
EeAEKTPOHHM YCTPOMCTBA, KOMTO HEe MOraT Aa Ce M3TOoA3BaT
noseue, TpA6Ba Aa ce CbOMPaT OTAEAHO M Aa BbAAT MOAAAraHu Ha
oAXoAALLA TTpepaboTKa 3a OMTOA3OTBOPABAHE Ha CbAbpXallUTe
ce B TAX CYPOBUHMU.

» He mocraBAiTe pbueTe cU B 6AU30CT AO MACTOTO Ha
pA3aHe, AOKaTO eAeKTPOUHCTPYMEHTBLT paboTu.
ChbluecTByBa OTTACHOCT Ad Ce€ HapaHWUTe TIPU AOTIMP AO
LMPKYAAPHHUA AUCK.

» PaboteTe c MpoTMBOMpPaxoBa MackKa.

» PaboTeTe c mpeAmasHU OuMAa.

» PaboTeTe C WymMo3arAylwMTeAU. Bb3AEUCTBMETO Ha WYM
MOXe Aa TPeAU3BHMKa 3aryba Ha CAyX.

» OmacHa 30Ha! TTo Bb3MOXXHOCT APbXXTE pbLETe U MPbCTUTE
CH Ha pa3CTOAHUE OT Ta3M 30Ha.
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CbobpasnBaiiTe ce C paaMepuTe Ha LMPKYAAPHUA AUCK.
OTBOpPBT My TpsibBa Aa MacBa 6e3 AydPT Ha TPUCHEAUHUTEAHOTO
CTbIaAO Ha Bana. He M3MoA3BaiTe peayumpallin 3BeHa UAU
apanTepu.

@ max. 305mm
@ min. 300mm

TTpK1 CMAHA Ha LMPKYAAPHUA AUCK BHUMaBaWTe LWMpPOUYMHATA Ha
cpesa Aa He e To-MaAaka ot 2,5 mm a aebeAarHaTa Ha TAAOTO Ha
AWCKa AQ He e TTo-ToAAaMa oT 2,5 mm. B MpoTUBEH CAyuam
CbLUECTBYBA OMACHOCT pa3TBapALMAT KAMH (2,5 mm) aa ce
B6AOKMpa B pa3pA3BaHUA AETaMA.

Tpu U3MoOA3BaHe Ha KOMBUHKWpPaHATa LMPKYAAPHA MalKWHa KaTto
CTaUMOHAPEH LUMPKYASP MaKCMMaAHaTa BUCOUMHA Ha AeTalAa e
51 mm.

CuMBOA Ha ApbXKaTta 11 3a HakAaHAHE M 3acTomopABaHe Ha
LWAPHUPHO OKaUEHUA TTPEATTA3EH KOXYX

u

CuMBOA Ha byToHa 19 3a ocBobOXAaBaHe Ha PaMOTO Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

CUMBOA 3a paboTa Ha KOMBUHMpPaHaTa UMPKYASpPHA MallWHa B
pPexXM1M Ha LMpKyAApHa dpesa 3a OTpA3BaHE U CKOCABaHe.

CUMBOA 3a paboTa Ha KOMBUHMpPaHaTa LMPKYASPHA MallWHa B
PEXMM Ha CTaLMOHAPEH LUMPKYAAD.

¢yHKuMOHaAHO omucaHue lMpeAHa3HaueHUe Ha eneKTpo-

TpoueTeTe BHUMATEAHO BCUUKH UHCTPYMEHTa

ykasaHus. HecriazsaHeTo Ha EAeKTPOUHCTPYMEHTLT € TTpeAHa3HaueH 3a
TIPUBEABHUTE TIO-AOAY yKa3aHA cTauMoHapeH MoHTax. Toit e mpeaHasHaueH 3a
MOXe Aa AOBEAE AO TOKOB yAap, U3TTbAHABAHE Ha MTPABOAMHENHW HAAABXKHU UAM

TIOXap W/MAM TEXKHM TPaBMU. HampeuHu cpe3oBe B AbPBECHM MaTepuau. Tpu

TOBA € Bb3MOXHO M3MbAHABAHETO HA CPe3oBe
TTOA HAaKAOH B XOPU30HTaAHa paBHWUHa oT —48° A0
+48°, KAaKTO U BbB BEPTUKAAHA paBHMHA —2° A0
+48°.

MolLHOCTTa Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTa €
pa3ueTeHa 3a pa3psA3BaHe Ha TBbPA U MeK
AbPBECEH MaTepuan, KakTo M 3a TTPecoBaHu
TIAOCKOCTH U hasepu.

Mpun paboTa B peXunM Ha CTaLMOHAPEH LMPKYAAP
He ce AOTIyCKa pa3pA3BaHeTo Ha aAyMUHWUM UAK
APYTY LUBETHWU METaAHU.

1609 929 V08 | (7.12.10) Bosch Power Tools




OBJ_BUCH-375-007.book Page 217 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

U306paseHn eneMeHTH

HomepupaHeTo Ha 306pa3eHuTe MOAYAU Ce

OTHacA AO d)M rypute Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTa Ha

rpacuuHUTE CTPAHMULM.

1

a b wN

© 0o N O

10
11
12

13
14
15
16

ByTOH 3a n3katouBaHe
ByTOH 3a BKAlOUBaHe
MoHTaxHu oTBOpPU
TToBbPXHOCT 3a 3axBallaHe

LLlectocTeHeH KAou (6 mm)/mAocka
oTBEpTKa

OnopHa ckoba

LinpkyaapeH auck
TMpaxoynoBUTeAHa Topba

OTBOP 3a U3XBBPAAHE Ha CTPYXKUTE
3acTonopABall BUHT Ha ckobata 11
Ckoba

BWHT ¢ raaBa c BbTpelleH wectocteH (6 mm)
3a 3aCTOTMOPABAHE HA LMPKYAAPHUA AUCK

ByTOH 3a 3acTomopABaHe Ha BaAa
3acrtomopnABaly aaHew,
BbTpeleH omopeH daaHew
Kamak Ha Aelarta Ha Aasepa

KoMITOHEHTH Ha uMpKyAsApHaTa dpesa 3a
OTpA3BaHe U CKOCABaHe

19

20
21
22
23
24

25

26
27

28

29

ByToH 3a 0CBO6OXAABaHe Ha PaMoOTO Ha
EAEKTPOUHCTPYMEHTa

PbkoxBaTka

AasepeH MoayA

LLlapHUPHO OKaueH TIPeANaseH KOXyX
Ckoba 3a 6bp30 3acTonopsBaHe ™

CTeHA Ha UMpKyAApHaTa dpesa 3a
OTpA3BaHe U CKocABaHe

CKaAa 3a HakAOHa Ha cpesa

(B XOpM30HTaAHA paBHWUHA)

BAOXKKM

PbkoxBaTka 3a 3acToropsBaHe ToA
TTPOM3BOAEH bIbA (B XOPU30OHTaAHA
paBHWHA)

AOCT 3a MpeABapUTEAHO yCTaHOBABaHE Ha
HakKAOHa Ha cpe3a (B XOpPU30HTaAHA
paBHWHA)

KaHaau 3a puKcHpaHe Ha CTaHAAPTHU brAU

30

31
32
33

34

35
36
37

38

39

40
41

42

43
44
45
46

a7
48
49

50

51
52
53
54

55

56

57
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OTBOpPH 3a cKobMUTe 3a 6bP30
3acTornopnABaHe

YABAXWUTEA Ha CTEHAQ
OnopHa WwrHa

OTmopeH BUHT 3a HAKAOH Ha cpe3a 33,9° (BbB
BepTUKaAHA paBHWHA)

OmopeH WK@T 3a HAKAOH Ha cpesa 33,9°
(BbB BEpPTUKAAHA paBHUHA)

Aamma
TTyckoB MpekbcBay 3a ocBeTABaHe («Light»)

TTyckoB TpekbcBay 3a obo3HauaBaHe Ha
AMHMATA Ha cpe3a («Laser»)

PbkoxBaTKa 3a 3acTomopABaHe MoA
TPOM3BOAEH bIbA (BbB BEPTUKAAHA
paBHUHA)

BWHTOBE C rAaBu C BbTPELLIEH LIECTOCTEH
(6 mm) 3a omopHaTa LWKrHa

TpeaympeanTeAHA TabeAKa 3a Aa3epHMUA AbY

ByToH 3a 3acTomopsBaHe mpu
TpaHcTopTUpaHe

BuHTOBE C rnaBa C BbTpeLleH WeCcTOCTeH 3a
YABAXHUTEAA Ha CTEHAQ

Ckoba 3a yabAKaBaHe Ha omopHarta maow*
OTBOpPM 3a yAbAKWTEAHATa ckoba
LllaHra c BUHTOBa pe3ba

3acTormopnaBall AOCT Ha ckobata 3a 6bp3o
3axBallaHe

3acTonopsBalla ckoba
®uHa ckana

CTpenka 3a OTUMTaHE Ha brbAd
(BbB BEpTUKAAHA pPaBHUHA)

CKaaa 3a HakAOHa Ha cpesa
(BbB BEpPTHKAAHA paBHUHA)

3acTomnopsBall BUHT 32 AaMmaTta
BuHTOBE 3a BAOXKaTa
l'ymeHa Kamauka

Peryanpall BUHT 3a MO3MUMOHUPAHE Ha
Aasepa (ycrmopeaHocCT)

Peryavpaly BUHT 3a MO3WULMOHWPAHE Ha
Aasepa (rmoapaBHABaHeE)

Peryavpaly BUHT 3a MO3ULMOHUPAHE Ha
Aasepa (CTPaHMUHO OTKAOHEHHWE)

BUWHT 3a dhmHaTa ckana

Bosch Power Tools
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58 BMWHT 3a cTpenkaTa 3a OTUMTAHE Ha brbAa
(BbB BEpTUKAAHA paBHWUHA)

59 BMWHT C rAaBa Cc BbTpelleH WwectocTeH (3 mm)
3a CTaHAApPTeH brba 0° (BbB BEPTUKaAHA
paBHWHA)

60 BWHT C ranaBa c BbTpelleH wecTocTeH (3 mm)
3a CTaHAapTeH brba 45° (BbB BepTUKaAHA
paBHWHA)

KOMITOHEHTH Ha CTaUMOHAPHUA LUPKYAAP

61 CreHA 3a CTaLMOHAPHUA LUPKYAADP

62 PasTBapALl KAMH

63 Ormopa 3a yCTTOpeAHO BoAeHe

64 AocT 3a U3TAackBaHe

65 TTpeamaseH KOXyx

66 3acTomopsBalla pbKoxBaTKa Ha omopaTa 3a
YCTIOPEAHO BOAEHE

67 Ckana 3a pa3CTOAHMETO OT LMPKYAAPHHUA
AUCK

68 AoAeH TipeATaseH Karmak 3a LMPKYAAPHUA
AUCK

69 LlndToBe 3a 3acTomOpABaHe Ha AOCTa 3a
M3TAACKBaHe

70 3acromopsaBaly AOCT

71 Ctpenka 3a pa3CTOAHMETO Ha omopaTta 3a
YCTTOPEAHO BOAEHE

72 BwHT 3a cTpeAkara, oTuMTalla pa3cToAHUETO
Ha oropara 3a YCTIOPEAHO BOAEHe

73 HampaBasBalla Ha oropara 3a YCTTOpeAHO
BOAEHE

74 Peryavpall BMHT 32 CMAATa Ha
3acToropABaHe Ha HampaBAABawara 73

75 BuHTOBe Ha WIKHaTa 3a MAb3raHe Ha omopaTa
3a YCITOPeAHO BOAEHe

76 BuHTOBe Ha ormopaTta 3a YCIOPEAHO BOAEHE

*U306pa3eHnTe Ha huUrypute U oTMCaHUTE AOTTbAHU-
TEAHU IPUCTIOCOBACHUA HEe Ca BKAIOUYEHHU B CTaHAAPT-
HaTa OKOMITAEKTOBKA Ha ypeAaa. Msueprra'rel\eu CITUCDBK
Ha AOTTbAHUTEAHUTE TPUCTIOCOBAEHNA MoXeTe Aa
HaMepUuTe CbOTBETHO B KaTaAora HM 3a AOTTbAHUTEAHHU
npucrnocobaeHuns.

TexHUUeCKU AaHHHU

GTM 12
Professional

Kom6uHupaHa

UMPKYAAPHA MaLMHa

KaTtanoxeH Homep

3601 M15 ... ... 0.. ... 060

HomuHanHa W 1800 1650

KOHCYMUpaHa

MOLLHOCT

CKOPOCT Ha min?t 4300 4300

BbpTeHe Ha

paseH XoA

Tum Aasep nm 650 650
mW <1 <1

Kaac nasep 2 2

Maca cbraacHo kg 22,5 22,5

EPTA-Procedure

01/2003

Kaac Ha 3awura o/n ol/n

AOTYyCTUMU pasmepu Ha 06paboTBaHUA AeTalA
(MakCUMaAHU/MUHUMAAHW):

LinpkyAaApHa chpesa 3a oTpA3BaHe U CKOCABaHE BUXTE
cTpaHuua 227

HacToAHa uMpKyAspHa pesa BUXTe cTpaHuua 233

AaHHWTE Ce OTHACAT A0 HOMWHAAHO HarmpexeHue [U]
230 V. TTpy1 pasAMUHO HampexXeHue, KakTo U Tipu
CTiellManHUTe U3TTbAHEHWUA 3@ HAKOW CTPaHU AAHHUTE
mMorar Aa ce pasanuasar.

Mons, 06bpHETE BHUMAHWE Ha KaTaAOXHHUA HOMep Ha
BawmnA eneKTPOMHCTPYMEHT, HaMM1CaH Ha Tabeakata My.
TbproBCcKMTe HAUMEHOBAHMWA Ha HAKOM
EeNEKTPOUHCTPYMEHTH MOraT Aa 6bAAT TPOMEHSAHU.

Pa3MepH Ha TOAXOAALUM UMPKYAAPHH

AUCKOBe

AvameTbp Ha

LMPKYAAPHUA AUCK mm 300-305
AebearHa Ha TANOTO Ha
AWCKa mm 1,5-2,5
AnameTbp Ha OTBOpaA Ha
ANCKa mm 30
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UHdopMauua 3a U3ABUBAH WYM U
Bub6pauuun

CTOMHOCTHTE 3a LyMa Ca OTIPEAEAEHU CbIrAACHO
EN 61029.

PaBHuWwWeTO A Ha reHepupaHus Wym obBUKHOBEHO
e: paBHMULLE HAa 3BYKOBOTO HaaAraHe 99 dB(A);
MOLLHOCT Ha 3Byka 112 dB(A). HeompeaeneHocT
K=3 dB.

PaboTteTe c wymo3arAywmTeAu!

Pa6oTa B peXuM uMpKyAspHa cdpesa 3a
OTpA3BaHe U CKoCABaHe:

TTbAHaTa CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe (BeKTOpHaTa
CyMa TIO TPUTe HarpaBAEHUA) e OTIpeAeneHa
cbraacHo EN 61029:

CTOMHOCT Ha reHepupaHuTe BUObpaLMK

a, <2,5 m/s?, HeonpeaeneHocT K =1,5 m/s?.

PaBHWLWIETO Ha reHepUpaHuTe BUbpaLKMK, TTOCO-
yeHo B TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCraoaTaums, e
OTpeAeNeHO CbIAACHO TTpoLieaypata, AedpuHUpa-
Ha B EN 61029, u moxe aa 6bae M3MOA3BaAHO 3a
CpaBHABAHE C APYTU EAEKTPOUHCTPYMEHTU. To e
TTOAXOAALLO CbLUO U 32 TIPEABaApPUTEAHA OPUEHTU-
pOBbUHA MpeLeHKa Ha HaToBapBaHETo OT
BUbOpaunm.

TToCOUeHOTO HUBO Ha reHepupaHuTe BUbpaLuu e
TTPEACTAaBMTEAHO 32 HaW-UecTo cpellaHuTe TIpu-
AOXEHMUA Ha eAeKTPOMHCTPYMeHTa. Bece mak, ako
EeNEKTPOUHCTPYMEHTBLT CE U3TTOA3BA 3a APYIH
AEMHOCTH, C APYrM PaboTHU MHCTPYMEHTU UAK
aKo He 6bae TTOAABPXKAH, KAKTO € TIPEATTUCaHo,
PaBHULLETO Ha reHepupaHuTe BUbpaLum Moxe
Aa ce TpoMeHU. ToBa 6U MOTAO AQ YBEAWUM 3Ha-
UMTEAHO CYMapHOTO HaToBapBaHe oT BUbpauuu B
mpoueca Ha paborta.

3a TouHaTa TpeLieHKa Ha HaToBapBaHETO OT BU-
6pauunun TpabBa Aa 6bAAT BIUMAHW TIPEABUA U
TTEPUOAUTE, B KOUTO EAEKTPOUHCTPYMEHTLT €
M3KAKOUEH UAM paboTH, HO He ce TToA3Ba. ToBa bu
MOIAO 3HAUWTEAHO A2 HAMaAK CYMapHOTO HaTo-
BapBaHe oT BUbpauuu.

TpeAnmMCBanTe AOTTBAHUTEAHW MEPKU 3a TTPeA-
TMa3BaHe Ha paboTelma C eAeKTPOUHCTPYMEHTa
OT Bb3AEMCTBMETO Ha BUOpaLuuTe, Halmpumep:
TEXHUUECKO 06CAYXKBaHe Ha eAeKTPOUHCTPYMEH-
Ta ¥ paboTHUTE MHCTPYMEHTH, TTOAABbPXKAHE Ha
pblieTe TOTIAM, LeAecbobpasHa opraHM3auma Ha
paboTHUTE CTBITKHU.
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Aeknapauma 3a cboteercteue (€

C TbAHA OTFOBOPHOCT HUE AEKAapUpame, e oTu-
CaHUAT B «TeXHWUECKW AaHHW» TIPOAYKT CbOT-
BETCTBA Ha CAEAHWTE CTaHAAPTU AW HOPMATUBHHU
AOKyMeHTH: EN 61029, EN 60825-1 cbraacHo
M3NUCKBaHUATa Ha AMpekTnsu 2004/108/E0O,
2006/42/EO.

MamuTBaHe Ha obpasel, CbrAaCHO U3UCKBaHUATA
Ha EO N2 3400637.01CE ot cepTuduumnpanHa
Aabopatopmsa NQ 2140.

TToApPOBHM TEXHUUECKH OTIMCAHUSA TIPU:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider  Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification

Wg_/m 1 V %ﬁ?ﬁ'ﬁ‘"

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Bosch Power Tools
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MoOHTUpaHe U TPaHCTTIOPTUPaHe

» WUsbsareaiiTe BKAIOUBaHe 1TO HEBHUMaHHUe Ha
eAeKTPOMHCTPyMeHTa. TTo Bpeme Ha
MOHTUPAHETO U TIPU U3BbPLUBaAHE Ha
KaKBMTO M Aa € AeHHOCTH TIo
E€AeKTPOMHCTPYMEHTA LUeTiceAbT TPA6Ba Aa
€ U3KAIOUEH OT 3aXpaHBallaTa MpeXxa.

OKOMMNAEKTOBKa

BHMMaTeAHO M3BaaeTe BCUUKK BKAKOUEHU B
OKOMTIAEKTOBKAaTa EAEMEHTH.

OTCcTpaHeTe BCUUKK OMTaKOBbUYHU MaTepuanu ot
EAEKTPOUHCTPYMEHTA U OT BKAKOUEHUTE B
OKOMTIAEKTOBKAaTa EAEMEHTH.

TMpean TlyCKaHe B eKcrAoaTauua Ha
EAEKTPOUHCTPYMEHTA MpoBepeTe AaAU BCUUKHU
M36poeHM TTO-AOAY EAEMEHTU Ca HaAUUHU B
OKOMTIIAEKTOBKaTa:

— KombuHMpaHa UMPKyAApHA MallMHa C
MOHTUPAH LUMPKYASIPEH AMCK

— LllecTocTeHeH KAOU/TIAOCKA OTBEPTKa 5

— TlpaxoynoBuTeAaHa Topba 8

AOTTBAHUTEAHO 3a CTaLMOHAPHUA LMPKYAAP:

— Ormopa 3a ycropeAHo BoaeHe 63

— AocT 3a ustrackaHe 64

— OAeH TIpeATTaseH Karmak 3a LUMPKYAAPHUA
ANCK 68

YmbTBaHe: OraepaiTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA 3a
€BEHTYaAHU TTIOBPEAU.

Tpear Aa TIPOABAXMUTE U3TTOA3BAHETO Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, TpAbBa BHUMATEAHO Aa
TTPOBEPUTE AAAU TIPEATTA3HUTE CbOPBXEHUA UAK
AEKO TTIOBPEAEHHW AeTaMAU PYHKLMOHUPAT
M3PAAHO M CbOHPaA3HO MPeAHA3HAUEHMETO CH.
TTpoBepeTe AaAU TTIOABUXHUTE AETalAK
hYHKLUMOHMUPAT MPABUAHO U HE Ce 3aKAMHBAT UAK
AAAV UMa APYTY TTOBPEAEHHW AeTanAW. Bcruku
AeTanAu TpsAbBa Aa Ca MOHTMPAHU TIPABUAHO U Ad
M3TTbAHABAT BCUUKKU YCAOBMA 3a besomacHa
pabora.

TToBpeAeHU TIpeArTa3HU CbOPBXEHUA U AETaNAU
TpAbBa A2 6bAAT PEMOHTUPAHWU UAU 3aMEHEHU OT
KBaAM(HULMPaH TEXHUK B OTOPU3UPAH CEPBU3 3a
eNEKTPOUHCTPYMEHTHU Ha Bouw.

CTauMOHapPHO UAU mMobuaHO MOHTUPaHe

» 3a ocurypsaBaHe Ha cMrypHa pa6orTa ¢
€AEKTPOMHCTPYMEHTA, TPEAU Aa ro
u3noAsBare, TpAa6Ba Aa ro MOHTUpPaTe Ha
paBHa u cTabuAaHa paboTHa MOBbPXHOCT
(Hanp. paboTteH Tearax).

MoHTHpaHe Ha paboTHa TOBbPXHOCT
(BuxTe churypu a-b)

— 3acTornopeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTa C
TTOAXOASLLM BUHTOBU CbEAMHEHWUA KbM
paboTHaTa MOBBbPXHOCT. 3a LeATa
M3TIOA3BaNTE oTBOPMTE 3.

unu

— 3acrornoperte eAeKTPOUHCTPYMEHTa C
06UKHOBEHW BUHTOBU CKObM, KaTo ro
3axBaHeTe 3a Kpakarta KbM paboTHaTta
MTOBbPXHOCT.

MoHTUpaHe KbM paboTeH cTeHA Ha Bow

CreHaoBeTe GTA Ha bow ocurypaBaT CUrypHO
3axBalllaHe Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTA KbM
BCAKaKBa MOBbPXHOCT bAaropapeHue Ha
peryAMpyeMuTe CH 1o BUCOUMHA KpaKa.
OmopHUTE TTOBBPXHOCTU 3a AeTalAWUTE Ha
CTEHAOBETE CAYXaT 3a MOATTMPAHE Ha AbATU
AETaNAK.

» TIpoueTeTe BCHUKU TTPUAOXKEHU KbM CTEHAA
MPeAYTPEXAEHUA U YKa3aHUA.
HecbobpaszaBaHETO C MPeAypexXAeHUsaTa u
HecrasBaHeTo Ha yKasaHWATa Morart Aa Umart
3a TTOCAEACTBHE TOKOB YAAp, TTOXap U/UAK
TEXKHW TPaBMMU.

» TlpeAu Aa MOHTUpPaTE ENEKTPOUHCTPYMEHTa,
crnob6eTte BHUMaTeAHO M TIPABUMAHO CTEHAA.
TpaBMAHOTO craobABaHe Ha CTEHAA € BaXHO,
3a pa 6bae M3bArHaTta omacHocTTa oT
BHE3arHOTO My pasrnaaaHe 1o BpeMe Ha
paborTa.

— MOHTUpaNTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA KbM
CTEHAR, AOKATO € B MOo3ULMA 3a
TpaHCropTUpaHe.
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Pabota 6e3 MmoHTUpaHe (He ce mpemopbuBa!)

AKO B PEAKM CAyUYau He € Bb3MOXHO
MOHTUPAHETO Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA KbM
paBHa 1 cTabuaHa paboTHa MOBBLPXHOCT, O
U3KAIOUEHWE MOXETE AA rO U3TTOA3BATE U C
oATIOpUTE MY.

3a Tasu LeA CAYXH oTtopHaTa ckoba 6.

» Hukora He AeMOHTHpaiTe omopHaTa cKoba.
Bes nmoanopuTe EAEKTPOUHCTPYMEHTBT He
cTou cTabuAaHO M ocobeHo TpU pa3ps3BaHe
MOA MAKCUMaAHO Bb3MOXHMW HAKAOHM
CblLECTBYBa OMaCHOCT Aa Ce TIpeobbpHe.

Cucrema 3a TTPpaxoyAaBAHe

TpaxoBe, OTAEAALLM Ce TTPU 06paboTBaHETO Ha
MaTepurasm KaTo CbAbpPXKaLlh OAOBO HOU, HAKOU
BUAOBE AbPBECUHA, MUHEPaAWU U MEeTaAW MoraT
Aa 6bAAT OMacHM 3a 3ppaBeTo. KOHTAKTLT A0
Ko)KaTa MAM BAMLLBAHETO Ha TaKMBa MpaxoBe
MorarT Ad TIPEAU3BUKAT aAepruuHU peakunu
U/MAM 3a60AABAHMA HA AUXATEAHUTE TTbTULLA Ha
paboTellus C eAeKTPOUHCTPYMEHTA UAM
HaMupallM ce Haban3o Auua.
OTipeaeneHH TTpPaxoBe, Harp. OTAGAALLUTE ce TIPU
obpaboTBaHe Ha byk 1 AbD, ce cuMTaT 3a
KaHUeporeHHU, ocobeHo B KOMOBUHALMA C
XMMWKaAK 32 TpETUPAHEe Ha AbpBecKHa (xpomar,
KOHCepBaHTU M Ap.). Aomycka ce obpaboTBaHeTo
Ha CbAbpXKallM a3becT maTepuanm camo oT
CbOTBETHO 0byueHun KBaAMULMPAHK AMLA.
— BwuHaru paboteTe cbc cucteMa 3a
TpaxoyAaBAHe.
— OcwurypsBaiTe A06po poBeTpsABaHe Ha
pPaboTHOTO MACTO.
— TlpemopbyuBa Ce U3MOA3BAHETO Ha AMXATeAHA
Macka ¢ OUATBP OT KAac P2.
CrasBaMlTe BaAMAHUTE BbB BallaTa cTpaHa
3aKOHOBM pasmnopeAbu, BaAMAHM TIpH
0bpaboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTEPUAAM.

» WU3bareaiTe HaTpymBaHe Ha Mpax Ha
paboTHOTO MACTO. [TpaxbT MOXe AECHO Aa Ce
CamMOBb3TIAAMEHMU.
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TMpaxoyraBAHETO MOXe Aa 6bae BAOKMpPAHO OT
Tpax, CTbProTMHU MAM OTKbPTEHU OT AeTarAa
mapueHua.

— W3KAoueTe eneKTPOMHCTPYMEHTA U U3BaAETe
LereceAa OT KOHTaKTa.

— W3uakaiTe, AOKATO LMPKYASPHUAT AUCK CTIpe
HarbAHO.

— OTKpwuiiTe U OTCTpaHeTe MpUUMHaTa 32
3arnylwBaHeTo.

BrpaaeHa cuctema 3a mpaxoynaBsiHe
(BuTe churypa c)

3a AecHO CbbUpaHe Ha OTABAAHUTE CTPYXKM
U3TOA3BalTEe BKAOUEHATA B OKOMITAEKTOBKATa
paxoyAoBUTeAHa Topba 8.

» TIpoBepaABaiTe U MMOUUCTBaANTE
TTpaxoyAoBUTeAHaTa Topba caep BcAka
ymotpeba.

»> 3aAampeAoOTBpaTUTE OTTACHOCTTA OT TTOXKap,
CAeA pA3aHe Ha aAyMUHUEBM CTIAABU
MouKCTBalTe TTPaxoyAnoOBUTEAHaTa Topba.

Mo BpeMe Ha paboTa TpaxoyAoBUTEAHATa TOpbHa
He TpAbGBa A2 BAM3a B CbITPUKOCHOBEHUE C
TTOABMXHUTE AETaWAM HA EAEKTPOUHCTPYMEHTA.

— TlpuTHUcHeTe CKObUTE Ha TTPaxOyAOBUTEAHATA
Topba 8 eaHa KbM Apyra M BKapaiTe TopbaTa
BbpPXY LylLepa Ha OTBOPa 3a U3XBbPAAHE Ha
cTpyXKn 9. CkobuTe TpsabBa Aa 3axBaHaT
pebpaTa Ha oTBOpa 3a U3XBBPASAHE Ha
CTPYXKH.

— WsnpassanTe CBOeBPEMEHHO
paxoyAoBUTeAHaTa Topba.

BbHWHa cucTema 3a mpaxoynaBAHe

KbM LyLepa Ha 0TBOpa 3a U3XBbPAAHE Ha
CTPYXKHU 9 MOXETE Ad BKAIOUMTE W LUAGHT Ha
paxocMykauka (& 36 mm).

— CBbpxeTe WAaHra Ha paxocMmyKaukara ¢
0TBOpPa 32 U3XBbPASIHE Ha CTPYXKUTE 9.

M3moA3BaHaTa mpaxocMyKauka TpsibBa Aa e
TIPUroAHa 3a pabota ¢ obpaboTBaHMA MaTepUan.

AKo Tipu paboTa ce oTAeAs 0CObeHO BpeAeH 3a
3APABETO MPax UAM KaHUEPOTEHEH TIpax,
M3TTOA3BaMTE CrielMaAm3npaHa mpaxocMyKauka.

Bosch Power Tools

1609 929 V08 | (7.12.10)




OBJ_BUCH-375-007.book Page 222 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

222 | bbArapcku

MoOHTUpaHe Ha eAeMEeHTH

> TIpeAu M3BbpLUBaHE HA KAaKBUTO U Aa € Ael-
HOCTH TTO eA€KTPOUHCTPYMEHTA U3KAIOU-
BaiTe WemceAa OT 3aXpaHBalaTa MpeXxa.

3anemnBaHe Ha MpeaynpeAUTeAHaTa Tabenka 3a
Aa3epa (BuxTe durypa d)

EAeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce AOCTaBA C
peAympeAuTeAHa Tabeaka Ha HEMCKK e3KK
(03HaueHa Ha churyparta Ha EAeKTPOMHCTPYMEHTA
Ha rpadMuHaTa cTpaHuua c Homep 40).

— Tlpeau MyckaHe B eKCTIAOaTaLMA 3anemneTe
BbpXy TabenkaTa Ha HEMCKMW e31K BKAKOUEHHA
B OKOMTIAEKTOBKATa €TUKET C TEKCT Ha Bawwua
€3UK.

AeMOoHTHpaHe U MOHTUPaHe Ha AOAHUA
TTpeAmaseH Kamak Ha UMPKYAAPHUA AUCK
(BuxTe churypa e)

TTpu M3TIOA3BaHE Ha MallMHaTa KaTo
CTaUMOHAPEH LUMPKYAAD TIPEATTa3HUAT Karak 68
TpAbBa Aa TOKPUBA AOAHATA YacCT Ha
LUMPKYAAPHHWA AUCK.

TTpeAn U3TTOA3BAHETO KaTo LMPKYAAPHA hpe3a 3a
oTpsA3BaHe U CKOCABaHe:

— OTcTpaHeTe AOAHMA KaTak Ha LMPKYAAPHUA
AWCK 68 1 o BKapal;ITe B KaHaAa OT AABaTa

CTpaHa Ha oropara 3a yCropeAHO BoAeHe 63.

TMpeAn U3TTOA3BAHETO KaTo CTaluMOHapeH

LMPKYAAP:

— TlocTaBeTe AOAHMA Kamak Ha AWcka 68 B
cTeHaa 24.

CMsAHa Ha pabOTHMA UHCTPYMEHT
(BuxxTe churypm f1-4)

» TIpeAu U3BbpLIBaHE HA KaKBUTO U AQ € AeW-
HOCTH TTO @eA€KTPOUHCTPYMEHTa U3KAIOU-
BaWTe LWeTceAa OT 3aXpaHBallaTa Mpexa.

» TIp¥ MOHTUPaAHETO Ha LUPKYAAPHUA AUCK
paboTteTe c MpeAmasHU pbKaBULM. TTpU
AOTIMP AO LUMPKYAAPHHA AMCK CbLUECTBYBa
OTIAaCHOCT AA Ce HapaHuTe.

MamoAsBaKnTe camo pexeuwun AMCKoBse, UMATO
MaKCUMaAHO AOTTYCTUMa CKOPOCT Ha BbpPTEHE €
TIO-BMCOKa OT CKOPOCTTa Ha BbpPTeHe Ha mpa3eH
X0A Ha BalimnA eneKTPOUHCTPYMEHT.

Hukora He 13moA3BanTe LMPKYAAPHU AUCKOBE C
KOocH KaHaau (T. Hap. «<Dado Sets» — maHeAHH
AWCKOBE).

M3moA3BaiTe caMO LMPKYAAPHU AUCKOBE, KOWUTO
CbOTBETCTBAT Ha TTOCOUEHWTE B TOBA
PBbKOBOACTBO 3a eKCTIAOaTaluA AAHHU U ca
nanutanun o EN 847-1 n 0603HaueHu 1o
CbOTBETHUA HaUMWH.

M3moA3BaiiTe camo AUCKOBE, KOUTO Cce
TpenopbuBaT OT MMPOU3BOAUTEAR HA
E€AEKTPOUHCTPYMEHTA U Ca TTOAXOAALLM 3a
obpaboTBaHKUA OT Bac maTepuan.

TTpU CMAHA HA LMPKYAAPHWUA AUCK BHUMAaBaWTe
WMpOUMHATA HA Cpe3a Ad He e TI0-MaAKa, a
AebennHaTa Ha haaHella Ha AMCKa Aa He e TTo-
ronima ot AebearHaTa Ha pasTBapALLMA KAUH.

AeMOoHTHpaHe Ha LMPKYAAPHUA AUCK

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA B TTO3MLNA
LUMPKyAApPHa chpesa 3a OTpA3BaHe U
ckocABaHe. (BUxTe «PaboTHa mMo3uuUmay»,
cTpaHuua 224)

— PasBumTe 3acTomnopaBawma BUHT 10 ¢
BKAIOUEHATa B OKOMTIAEKTOBKaTa TMAOCKaA
oTBepTKa 5.

— W3pabpnanTe ckobata 11 HaaAcHo. Caea ToBa
U3AbpTIanTe ckobarta Harope u
€AHOBPEMEHHO 3aBbpTeTe LWAPHUPHO
OKaueHMWA TIPEATTa3eH KOXyx 22 A0 yrop
Hasaa.

Taka MpeAma3HUAT KOXYX Ce 3acTormopnaBa B
OTBOPEHO Harope MOAOXEHHeE.
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3aBbpTeTe BUHTA C FAaBa C BbTpeLleH
lwecTtocTeH 12 ¢ BKAOUEHHMA B
OKOMTIAEKTOBKATA LUECTOCTEHEH KAIOU 5 1
eAHOBPEMEHHO HaTUCcHeTe byToHa 3a
6A0OKMpaHe Ha Bana 13, pokato ycetute
mpelpakBaHe.

3aapbxTe byToHa 3a bAOKMpaHe Ha Bana 13
HaTWCHaT M pa3BHUMTEe BMHTa 12 KaTto ro
BbpTUTE TTO TOCOKA Ha YaCOBHMKOBaTa
cTpenka (AABa pesball).

AeMOHTUpanTe 3acTornopsaBalums daaHel 14.

M3BaaseTe UMPKYAAPHUA AMCK 7.

MoHTHpaHe Ha UMPKYAAPHUA AUCK

AKO € HEOb6X0AMMO, TTOUMCTETE BCUUKU AETANAMU,
KOUTO LWWe MOHTUpaTe.

TMocTaBeTe HOBUA UMPKYAAPEH AUCK Ha
BbTPELWHUA 3acTormopsBall gpAaaHel 15.

TIpu MOHTUpPaHeTO BHUMaBaWTe MocoKaTta Ha
pA3aHe Ha 3b6uTe (cTpenka Ha
UMPKYASPHUA AUCK) Aa CbBITaaa € TTOCOKaTa
Ha cTpeAkaTa Ha kopmyca!

TTocTaBeTe 3acTtonopsaBalma dpaaHey 14 v
BMHTa 12.

HatucHeTe byToHa 3a 6AOKMpaHe Ha Bana 13,
AOKATO yceTuTe TipellpakBaHe, U 3aTerHere
BWHTa, KaTo ro BbpTUTE 06paTHO Ha
yacoBHMKOBaTa CTpeAKa.

TpemecTeTe ckobaTta 11 HapoAy M
€AHOBPEMEHHO C TOBa 3aBbpTeTe WapHUPHO
OKaueHMWA TIpeATTasdeH Koxyx 22 obpaTtHo
HaAOAY, AOKATO yceTuTe TIpeLupakBaHe Ha
ckobara.

OTHOBO HaBMWITe 3acTomopABaLlIUA BUHT 10 1
ro 3arerHere 3ApaBso.
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TpaHcmopTupaHe (BuXTe durypa g)

> TIpeAu M3BbpLIBaHE HA KAKBUTO U Aa € AeW-

HOCTHU TTO EAeKTPOUHCTPYMEHTA U3KAIOY-
BaMTe LWernceAa oT 3axpaHBalWiaTa MpeXxa.

TTpean TpaHCTIOPTUPAHE Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTa
TpFl6Ba Aa U3TTbAHUTE CAEAHUTE CTBTTKU:

TocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTa B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTALUMOHAPEH LMPKYAAD.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)
TTocTaBeTe omopara 3a yCITOpeAHO BoAeHe 63
M3LAAO HaA TIPEATTa3HUA KOXYX 65.

3a 3acTomnopsABaHe Ha oTopaTta 3a YCITOPeAHO
BOAEHE HaTUCHETe pbKoxBaTkata 66 HapOAY.
BkapalTe AocTa 3a U3TAACKBaHe Ha
wrdgpToBeTe 69.

TocTaBeTe AOAHMA KaTlak Ha AUCKa 68 B
cTeHaa 24.

OTCTpaHeTe BCUUKU AETaNAU U
TTpPUCTTOCOBAEHUSA, KOMTO He MoraT Aa bbaaT
MOHTMPaHU 3APABO KbM
EeNEKTPOUHCTPYMEHTA.

TTpu TpaHCTIOPTUPAHE TTO Bb3MOXHOCT
TTOCTaBAWTE HEU3TIOA3BAHUTE LMPKYAAPHU
AWCKOBE B 3aTBOPEHU KYTUM.

3a moBAUTaHe WAM TIpeHacsHe 3axBallanTe
eNEeKTPOMHCTPYMEHTA 3a TTPEABUAEHUTE 3a
LileATa TTOBbPXHOCTHU 4 OT ABETE CTPaHU Ha
cTeHaa 24.

3a aAa ce usberHar yBpexxaaHua Ha
rpb6HAUHUA CTbAG, EAEKTPOUHCTPYMEHTBT
TpA6Ba Aa ce MpeHacA BUHAru ot ABama
AYLIH.

3a 3axBalllaHe Ha eAeKTPOMHCTPYMEHTA TIPHU
mpeHacsHe U3MOA3BaiTe caMo
TpeABUACHUTE 3a LeATa I'IpMCITOCO6AeHMH ]
HUKOra MmMpeAma3HUTE CbOPDbIXEHUA.
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Pa6ota B pexum
g LMPKYAIpHA chbpe3a 3a
OTpA3BaHe U CKoCABaHe

> TIpeAau M3BbpLIBaHE HA KAaKBUTO U Aa € AeW-
HOCTH TI0 €AeKTPOMHCTPYMEHTA U3KAIOU-
BaMTe LieTicena OT 3aXpaHBallaTa MpeXxa.

Pa6oTHa mo3uuuna (BuxTe courypa  A)

AKO EAEKTPOUHCTPYMEHTLT € B CbCTOAHUETO, B
KOETO Ce AOCTaBs, PeCT. ako e 6UA U3TTOA3BaH
KaTo CTauMOHapeH LMPKYAAP, TTIPEAM
M3MOA3BAHETO My KaTo LUMPKYyAipHa hpesa 3a
OTpA3BaHe U CKocsABaHe TPAbBa Aa U3TTbAHUTE
CAEAHWTE CTbITKHU:

— OcBoboaeTe ABaTa 3acTomnopsBaliu nocta 70
oA CTeHaa 61.

— W3abpmanTe CTEHAQ AO YTTOP Harope.

— 3aApbXTe ro B Ta3u MO3MLMA U OTHOBO
3aTerHerte 3acTornopsABalLlMTe AOCTOBE.

— TlocTaBeTe oropara 3a yCITOpeAHO BoAeHe 63
KaTo TTPEeANasnTeA HaA LMPKYAAPHUA AUCK.

— HaTtucHeTe MaAKo HAAOAY PamMOTO Ha
eNEeKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo ro 3axBaHeTe 3a
pbkoxBaTkaTa 20, 3a Aa ocBoboauTe
TPUCTTOCOBAEHUETO 3a 3acToTOpABaHE TTPH
TpaHcmopTupaHe 41.

— MapbpmanTe mpucnocobaeHUeTo 3a
3acToropsBaHe Tpu TpaHcmopTupaHe 41
AOKpaKl HaBbH U ro 3aBbpTeTe Ha 90°.
OTmnycHeTe MpUCcTocobAeHUETO B Tasu
MO3ULMA; TO Ce 3acTONopABa C MpellpakBaHe.

— OTCcTpaHeTe AOAHMA KaTlak Ha LMPKYAAPHUA
AWCK 68 1 ro BKapanTe B KaHana OT AABaTa
CTpaHa Ha oropara 3a YCropeAHO BOAeHe 63.

— TloBAUrHeTe 6aBHO Harope paMoTo Ha
eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

ToaroToBka 3a pabota

YAbAKaBaHe Ha OTTOPHATa MAOLY Ha CTEHAQ
(suxre courypa J B)

AbATY AeTaWAM TPAOBa Aa 6bAAT MOATIMPAHU B
CcBObGOAHMA UM KpaW.

— OcBoboaeTe ABaTa BUHTA C FAABH C BbTpelleH
WwecTocTeH 42 ¢ oMOLUTa Ha BKAIOUEHHA B
OKOMITAEKTOBKATa LEeCTOCTEHEH KAU 5.

— WsabprianTe yAbAKWUTEAR Ha CTeHAA AO YTop
HaBbH 31 ¥ OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE C
rAaBa C BbTPELLEH WeCTOCTEH.

MoHTHpaHe Ha YAbAXKHTEeAHaTa ckoba

(BuxTe courypa ) C)

3a AOTTbAHWUTEAHO YBEAMUEHHWE Ha LIMPOUMHaTA
Ha OTopHaTa MAOLL Ha CTEHAA MOXeTe Aa
MOHTMpaTe YAbAKMUTEAHATA CKOba KaKTo OTAABO,
TaKa M OTAACHO Ha eAEKTPOUHCTPYMEHTA.

— BkapawTe yabAKUTEAHUTE CKOBU 43 OT ABETE
CTPaHM Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA AO yITOp B
MpeABUAEHUTE 3a LeATa oTBopH 44.

— 3arerHete po0bpe BUHTOBETE Ha
YABAXHUTEAHUTE CKOOU.

3acTtomopsABaHe Ha AeTailAa

(suxTe courypa ) D)

3a ocurypsiBaHe Ha OMTMMaAHa CUMIYPHOCT Ha
paboTa TpAbGBa BMHArKM Aa 3actornopsiBare
AeTarAa.

He obpaboTBanTe AeTanAn, KOUTO ca TBbPAE
MaAKH, 3a Aa 6bAAT 3aCTOTTIOPEHMU.

> TIpu 3acTomopABaHe Ha AeTaWAa He
TMOCTaBANTE TPBLCTUTE CHU TTOA
3acTomopABalLMA AOCT Ha ckobaTa 3a 6bp3o
3axBaluaHe.

— TlpuTUCHeTe peTaliAa 3APaBO KbM OTMopHara
WwrHa 32.

— BkapawTe ckobaTa 3a 6bp30 3axBallaHe 23 B
eAWH OT TIPEeABMAEHHWTE 3a LieATa oTBopu 30.

— HactpowTe ckobata 3a 6bp30 3axBallaHe
crpAMo obpaboTBaHMA AETalA Upes BbpTeHE
Ha WaHrarta c BMHTOBa pe3ba 45.

— HatuncHeTe 3acTtonopsaBalina AoCT 46, 3a Aa
3acTomopuTe AeTanAa.
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PeryAupaHe Ha brbAa Ha CKOCABaHe

3a ocurypsBaHe Ha TIpeuUmn3Hn CpesoBe CAeA
MHTEH3MBHO M3TIOA3BaHe TPADOBA Ad TPOBEPUTE U
TTPU HYXAQ A HACTPOMUTE OCHOBHUTE MapaMeTpu
Ha eNeKTPOMHCTpYMeHTa (BUxTE «TTpoBepKa u
HacTpOMKa Ha OCHOBHMWTE TTapameTpm»,
cTpaHuua 230).

» BuHaru mpeau pa3pasBaHe 3atArante
pbKOXBaTKaTa 3a 3aCTOmMOpABaHe oA
TMPOU3BOAEH bIrbA 27. B MpoTUBEH CAyuan
LUMPKYAAPHUAT AUCK MOXE AQ Ce€ 3aKAUHU B
pa3pA3BaHUA AeTalA.

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA B TTO3MLMA
UMPKYAApHa dhpesa 3a OTPA3BaHe U
ckocABaHe. (BUxTe «PaboTHa mosuuusay»,
cTpaHuua 224)

HacTtpoiiBaHe Ha brbAa Ha CKOCABaHe B
XOpPU3OHTaAHa paBHHuHa (BuxTe churypa ) E)

3a 6bP30TO M MPELMU3HO HACTPOMBAHE Ha UecTo
M3TMOA3BaHM BIAM Ha CKOCABAHE Ha CTeHAA ca
nM3paboTeHn HappesuTe 29:

HaAnfiBO HaAACHO

0°

15°;22,56°%;
31,6°; 45°

15°;22,56°%;
31,6°; 45°

— AKO pbKoxBaTkara 3a 3acTormopABaHe oA
TMPOM3BOAEH bIbA 27 e 3aTerHara, A
ocBoboaeTe.

— WaabpmaiTe nocTa 28 1 3aBbpTeETE CTEHAA 24
HaAfIBO MAM HAASICHO AO XXEAAHWSA HaApes.

— Chea ToBa oTmycHeTe AocTa. Tpsabea aa
yCceTuTe OTUETAMBOTO TIpeLpakBaHe, C KOeTo
TOM BAWM3a B Happesa.

HacTtpoliBaHe Ha TTPOM3BOAEH bIbA Ha
CKOCABaHe B XOPU3OHTaAHA PaBHUHA

(BmxTe courypa J F)

broAbT Ha cpe3a B XOPM30OHTaAHA PaBHUHA MOXe
Aa bbae HAaCTPOeH B AMamasoHa oT 48° (HanABo)
2O 48° (HapACHO).

— AKO pbKOxBaTKaTa 3a 3aCTOMOpPABaHE TOA
MTPOU3BOAEH bIbA 27 € 3aTerHara, s
ocBoboaeTe.
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— W3abpmaiTe AnocTa 28 M eAHOBPEMEHHO
PUTUCHETe 3acTomopABallata ckoba 47
AOKATO TA BAE3€e C TIpeLlpakBaHe B
peABUAEHMA 3a LieATa KaHan. Caep ToBa
CTEHABT MOXe Aa ce 3aBbpTa cBoboAHO.

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 HaAABO UAM HAAACHO,
KaTo ro AbpXwWTe 3a 3acToropsBallata
PbKOXBATKa U YCTAHOBETE XeAaHMA bIbA Ha
CKOCABaHe, KaTo oTuMTarte Mo CKanata 3a
U1HO HacTpoiBaHe 48. (BUXTe CblLO
«HacTporBaHe c momoluTa Ha hrMHaTa CKana,
cTpaHuua 225)

— 3aTterHeTte OTHOBO pbKoxBaTtkara 3a
3acTornopsBaHe oA TTPOU3BOAEH bIbA 27.

HacTpoiiBaHe ¢ momouwita Ha huHaTa ckana

C momMoluTa Ha ckaAaTa 3a (PMHO HacTporBaHe 48
MoraT Aa 6bAaT YCTAaHOBABAHM BrAK Ha
CcKOCABaHe C TOUHOCT A0 Ya°.

XeAaHa MapKUpPOBKa ... 3aBbpTaHe A0
CTOMHOCT Ha Ha dpuHaTa CbBITapeHHue ¢
PEe3YyATAaHTHUA CKaAa MapKMpoOBKaTa
brbA X (ckana 48) (ckana 25)
X,25° Ya© X+1°

X,5° %° X +2°

X,75° ¥ ° X+ 3°

TMpumep: 3a Aa HACTPOMUTE BIBA HA CKOCABaHe
40,5° TpabBa Aa 3aBbPTUTE CTEHAAQ, AOKATO
BbpPXy MapKMpoBKata % ° Ha puMHaTa ckara 48
3acTaHe MapkupoBKaTa 42° Ha ckanaTa 25.

HacTpo#BaHe Ha CTaHAQPTHU HAaKAOHM Ha
CKOocfiBaHe BbB BePTUKAAHA PaBHUHA

(BuxTe courypa ) G)

3a 6bp30TO U MPELU3HO YCTaHOBABAHE Ha uecTo
M3TMOA3BaHW HAKAOHM Ha CKOCABaHe ca
TpeABUAEHM omfopu 3a branTe 0°, 45° 1 33,9°.

— PasBuiTe pbKoxBaTkaTa 38.

— CTaHAQpPTHU HaKAOHM 0° u 45°;
HaknoHeTe paMoTO Ha EAEKTPOMHCTPYMEHTA,
KaTo ro AbpXHWTe 3a pbKoxBaTkaTa 20 A0 yrop
HaasAcHo (0°) uAu Ao yrop HaasBo (45°).
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— CrTaHAQpTeH HaKAOH 33,9°:
TTPUTUCHETE OTTOPHUA WHPT 34 AOKpaK
HaBbTpe. CAep TOBA HAKAOHETE paMoTo Ha
eNeKTPOUHCTPYyMeHTa 20, KaTo ro AbpXHTe 3a
pbKoxBaTKaTa, AOKaTo WHMTLT AOTIPE A0
OTOPHUA BUHT 33.

— OTHOBO 3aTerHere 3acTornopsBallara
pbkoxBaTka 38.

HactpoiiBaHe Ha TPOM3BOAHU HAKAOHM Ha
CKOCfiBaHe BbB BePTUKAAHA PaBHUHA
(BuxTe courypa ) H)

HakAOHBT Ha cpe3a BbB BepTUKAaAHa paBHWHA

MOXe Aa 6bAe HACTPOEH B AMama3oHa oT —2° A0

+48°.

— PasBuiTe pbKoxBaTkaTa 38.

— HaknoHeTe pamMoTO Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTA,
KaTo ro AbPXWTe 3a pbkoxBaTkarta 20 A0OKaTo
cTpenkata 49 3acTaHe CpeLly XEAaHUA bIbA.

— 3aApbXTe PaMOTO Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTa B
Tasu MO3KULMA U OTHOBO 3aTerHerte
pbKoxBaTkaTta 38.

YmbTBaHe: [TpK TTO-rOAEMU BIAU HA CKOCABaHe
BbB BEPTUKAAHA paBHWHA BHMMaBaKlTe 1Mo Bpeme
Ha pA3aHe nammaTa 35 Aa He BAe3e B
CbITPUKOCHOBEHHWE C AeTaiAa AWM OTTopHaTa
wuHa. (BuxTe durypa J 1)

TTyckaHe B eKCmAOaTauusa

» BHMMaBa#Te 3a Hampe)XXeHUeTo Ha 3axpaH-
BawaTta mpexa! HanmpexxeHneTo Ha 3axpaH-
BallaTa MpeXxa TpA6Ba Aa cboTBeTCTBA Ha
AaHHHUTe, TOCOUEeHHU Ha TabenkaTa Ha enek-
TPOMHCTPYMeHTa. YpeAu, 0603HaueHHU ¢
230 V, morat pa 6bAaT 3aXpaHBaHU U C
HampeXxeHue 220 V.

BkAlouBaHe (BuxTe churypa . J)
- 3a BKAIOUBaHE HaTUCHeTe 3eneHUA ByToH 2
.

PaMOTO Ha eAeKTPOMHCTPYMEHTa MOXe Aa bbae
CBaAEHO HAAOAY CaMO CAEA HaTUCKaHe Ha byToHa
19.

— 3a paspAsBaHe TpsAb6Ba AOTTbAHUTEAHO Ad
HaTUCHeTe ByToHae 19.

U3kAaouBaHe

— HaTucHeTe uepBeHUA 6yTOH 3a M3KAOuBaHe 1
(0).

TpekbcBaHe Ha 3aXpaHBaLMUA TOK

TTYCKOBMAT MTPEKbCBau € C KOHCTPYKLMA, KOATO
MPeAOTBpaTABa MOBTOPHOTO BKAOUBAHE CAEA
MpeKkbcBaHe Ha 3axpaHBaHeTo (Harmp.
M3AbPITBAHE Ha LeTCeAa OT KOHTaKTa Mo Bpeme
Ha pabora).

— 3a A2 BKAKOUMTE OTHOBO
EeAEKTPOMHCTPYMEHTA, HaTUCHETe TTOBTOPHO
3eAeHUs BYTOH 3a BKAOUBaHe 2.

YkasaHuA 3a pabota

061K yKa3aHUA 3a pA3aHe

» BwuHaru, Kkorato pa3pasBare,
npeABapuTenHo TpabBa Aa ce yBepuTe, ue
MO LAAATA AbAXKMHA Ha Cpe3a LUPKYAAPHUAT
AUCK HAMA AQ AOTIpe OTTOpHaTa LUMHA,
BUHTOBUTE CKO6U UAU APYTH €AeMEHTHU Ha
eAeKTPOMHCTPYMeHTa. OTcTpaHeTe
€BEHTYaAHO MOHTHUPAHHU TTOMOLLHHW OTIOPH
WAM CbOTBETHO I'M TIpemecTeTe.

TpeamnasBanTe pexelma AUCK OT Pe3Ku
HaToBapBaHWA W yaapu. He n3naranTe pexewnsn
AMCK Ha CTPaHWMUHO HaToBapBaHe.

He obpaboTtBakTe AehopMUpPaHU AETANAN.
AeTanAabT TpAGBaA Aa UMa BUHAruM mpas pbo, ¢
KOWTO Aa Ce OTMpa B OMopHarTa LUKnHa.

OcBeTABaHe Ha paboTHaTa 30Ha
(suxTe courypa  K)

B3emeTe HeobxoanMUTE MEPKU

HerocpeACTBEHaTa 30Ha Ha prsaHe Aa bbae

p0bpe ocBeTeHa.

— 3a ueATa BKAOUeTe AammaTa 35 ¢ myckoBuA
npekbcBay 36.

— OcBoboaeTe 3acTomopABaLLWA BUHT U
n3mecteTe nammata 51 Taka, ue paboTtHata
30Ha Aa e 0CBeTeHa OTMITUMAAHO.

— OTHOBO 3aTerHerte 3aCTOMOPABALLUA BUHT.

— TIpy HEOBXOAMMOCT MOXETE Ad HacouuTe
BCAKO OT OCBETUTEAHWUTE TeAa TTOOTAEAHO.
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YmbTBaHe: Tpu T0-roAeMU BIAW Ha CKOCABaHe
BbB BEpPTMKaAHa paBHWHA BHUMABaWTe 1O BpeMe
Ha pA3aHe nammaTta 35 Aa He BAe3e B
CbITPUKOCHOBEHHWE C AeTaiAa UAM OTTopHaTa
wwuHa. (BuxTe dourypa J 1)

O603HauaBaHe Ha AMHMATA Ha cpe3a

(BuxTe courypa . L)

AasepeH Abu By okasBa AMHUATA, TIO KOATO
LUMPKYAAPHUAT AMCK e pexe. C HeAa MoxeTe
TTPEUN3HO Aa TTO3ULIMOHMpPaTe 0bpaboTBaHUA
AeTaln, 6e3 pAa oTBapsATe WAPHUPHKUA TIPEATTa3eH
KOXYX.

— 3aueATa BKAOUETE Aa3epPHUA AbU C TTYCKOBUA
npekbcBau 37.

— TloapaBHeTe TPeABapPUTEAHO HaHeceHaTa
MapKMpPOBKa BbPXy Ae€TalAa TTO AeCHUA pbb
Ha AasepHarta AMHUA.

— Tlpeau pa 3amouHeTe pa3pA3BaHeTo,
mpoBepeTe AAAM AMHUATA Ha cpesa e
MO3UULMOHUPAHA TIPaBHUAHO (BUXTe
«HacTpoiBaHe Ha Aasepa», cTpaHuua 230).
Harmp. B pesyaTaT Ha CUAHK BMOpaLmK C
TeUeHWe Ha BPEMETO AA3EPHUAT AbU MOXE Ad
ce U3MeCTH.

To3uumA Ha paboTewwmnn C eAeKTPOUHCTPY-
meHTa (BUXTe churypa J M)

» He 3acraBaiTe B eAHa paBHUHa C
LUMPKYAAPHUA AUCK TTPEA eAEKTPOUHCTPY-
MeHTa, a BUHaru BCTPaHMU. Taka TANOTO Bu e
TPeATTa3eHo OT eBeHTyaAeH oTKarT.

— ApbXTe MPbCTUTE M pbleTe Ch Ha 6e3oTacHo
pasCcTofAHWe OT BbPTALMTE CE EAEMEHTHU Ha
EeAEKTPOUHCTPYMEHTA.

— He nocTaBaAnTe pbUETE CH HAMPAKO TIPeA
pPaMOTO Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTa.

Aomnyctumu pasmepu Ha 06paboTBaHUA AeTalA

MakcumaneH pa3mep Ha AeTaiAa:

HaknoH BucouunHa x
XOPU30OH-  BEPTUKAAHO lMpoYMHa
TanHO
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Bbarapcku | 227

MuHuManeH pa3mep Ha AeTakna

(= BCUUKHK AeTaMAM, KOUTO MoraT Aa bbaat
3axBaHaTu C BUHTOBa CKoba OTAABO UAM OTAACHO
Ha UMPKYAAPHUA AUCK)

100 x 40 mm (AbAXMHA X LWUMPOUMHA)

Makc. AbA6oumHa Ha pasaHe (90°/90°): 95 mm

CmsHa Ha BAOXKHUTe (BuXTe churypa . N)

CAep TTPOABAXMTEAHA paboTa C eAeKTPOUHCTPY-
MeHTa UepBeHMTE BAOXKKM 26 Morar Aa ce
M3HOCAT.

3ameHANTe TTOBPEAEHU BAOXKMH.

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA B TIO3MLUA
LMPKYAApHa hpesa 3a OTpsA3BaHe 1
ckocABaHe. (BuxTe «PaboTHa mo3unuus»,
cTpaHuua 224)

— PasBuiTe BUHTOBETE 52 C BKAIOUEHATa B
OKOMTIAEKTOBKATa WAWLOBA OTBEPTKA U
U3BaAeTe CTapuTe BAOXKKM.

— TlocTaBeTe HOBUTE BAOXKH M OTHOBO HaBUMTE
BCUUKMW BUHTOBE 52.

PasaHe
OTpA3BaHe

— 3acTomopete AeTalAa IO TTOAXOAALL 3a
pasmepuTe My HauuH.

— YcraHoBeTe XeAaHWA bIbA HA CKOCABaHE B
XOPU3OHTaAHA U/WAM BEPTUKAAHA paBHWUHA.

— BkAloueTe eneKTPOUHCTPYMEHTA.

— HatucHete 6yToHa 19 1 6aBHO criycHeTe
HAAOAY PaMOTO Ha eAeKTPOMHCTPYMEHTa, KaTo
ro AbpXuTe 3a pbkoxBartkara 20.

— PaspexeTe AeTalAa C paBHOMEPHO TTOAABaHe.

— WM3KAoueTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U
M3uakanTe UMPKYAAPHUAT AUCK HATTbAHO AQ
CTIpe Ad Ce BbpTH.

— TloBaurHete 6aBHO Harope paMoToO Ha
EeNeKTPOMHCTPYMEHTA.

CrieuManHU AeTalAU

TMpu paspA3BaHe Ha OrbHATU UAM KPBIAK AETalAK
TpAbBa Ad MM 3aCTOMOPHTE CTTELMAAHO, TaKa Ue AQ
TM OCUTYpHTE cpeLly namATaHe. TTo AMHMATA Ha
cpe3a He TpAbBa A Bb3HWKBA MEXAUHA MEXAY
AeTaiAa, oriopHara W1Ha 1 Macara.

AKO € HeobXx0AMMO, TPABBA TIPEABAPUTEAHO AA

13paboTuTe TIOAXOAALLM 3aCTOTIOPABALLN
AETaNAM.
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O6paboTBaHe Ha MPOhUAHU AeTBU (TTepBa3u 3a TTIOA UAM 3a TaBaH)

MoxeTe Aa obpaboTsate MPOPUAHU AETBU TTO ABA BrHaru nanpobsaiTe HaCTPOEHWUA HAKAOH Ha
pPasAMUHM HauuHa: cpes3a MbpBO BbPXY OTMaAbUHO TpyTUe.

— TIOCTaBEHM cpelly oropHara W1Ha,
— AerHaau Ha macarta 3a ps3aHe.
AaiicHu (TepBa3u) 3a moa

TabanuaTa Mo-AOAY CbAbPXa YKasaHWA 3a 06paboTBaHETO Ha MepBasu 3a MOoA.

TTapameTpu AOTIPEHHU A€rHaAu
KbM Ha macarta
omopHarTa

HaKAOH Ha cpe3a BbB
BepTMKaAHa paBHUHA

TepBa3 3a moa AfIBa CTPaHa  AfiCHa CTpaHa  AABa CTpaHa  AfiCHa CTpaHa
BbTpelweH BIbA Ha 45° HansABO 45° HapAcHO 0° 0°
pb6 cKocfAiBaHe B

XOPU3OHTanHa

paBHWHA

TMosnuMoHMpaHe AOAHMA pbb Ha AoOAHMA pbb Ha [opHUA pbbHa AOAHMA pbb Ha

Ha AeTanaa Macata mMacata omopHara omopHata
WwKHa WwrHa

[OTOBMUAT AETAMA ... OTAIBO HA ... OTAACHO Ha ... OTAAIBO Ha ... OTAAIBO Ha

ce Hamupa ... cpesa cpesa cpesa cpesa

BbHIWEH pbb6 brbA HA 45° HapACHO 45° HansBO 0° 0°

cKocfAiBaHe B

XOPMU30HTaAHa

paBHWHa

TMosnumoHnpaHe AOAHMA pbbHa AOAHMA pbb Ha AOAHMA pbbHa [opHUA PO Ha

Ha AeTaiAa macara macara oTopHara oropHara

ZED WnHa
FOTOBWAT AETaMA ... OTAACHO Ha ... OTAABO HA ... OTAACHO Ha ... OTAAICHO Ha
ce Hamupa ... cpesa cpesa cpesa cpesa
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AaiicHu (mepBa3su) 3a TaBaH

52° Ako uckate pa obpaboTBaTe mepBasu 3a TaBaH AerHaAWM Ha macaTta, TpsAbBa Aa
M3MoA3BaTe CTaHAAPTHUTE bran 31,6° (B XOpM30OHTaAHa paBHMHA) U 33,9° (BbB
BEpPTUKAAHA PaBHUHA).
38° TabanuaTa Mo-AOAY CbAbPXKA YKasaHWA 3a 06paboTBaHOTO Ha MepBa3u 3a TaBaH.

MapameTtpu AOTIPEHH A€rHaAu
KbM Ha MacaTa
omopHara
WIMHA

HAKAOH Ha cpe3a BbB
BepPTUKaAHa paBHUHaA

TMepBa3 3a TaBaH AABa CTPaHa  AACHa CTpaHa  AABa CTpaHa  AACHa cTpaHa
BbTpeweH bIrbA Ha 45° HapACHO 45° HanAaBo  31,6° HapAcHo 31,6° HaaABO
pb6 cKocABaHe B

XOPU3OHTaAHa

paBHUHA

lMosnuMoHMpaHe AOAHMA pbbHa AoAHMA pbbHa [OpHUA pbbHA AoAHMA pbO Ha

Ha AeTavna omopHata omopHata oropHara ormopHara
WnHa WKHa WKHa 7Y

[OTOBMAT AETAUA ... OTAACHO Ha ... OTAAIBO Ha ... OTAIBO Ha ... OTAIBO Ha

ce Hamupa ... cpesa cpesa cpesa cpesa

BbHIWeEH pb6 brbA Ha 45° HansABO 45° HapAcHO  31,6° HanABo 31,6° HaAACHO

cKocfiBaHe B

XOPU3OHTaAHa

paBHWHA

TMo3nuMoHMpaHe AOAHUA pbbHa AOAHMA pbbHa AOAHMA pbbHA [OpHUA pbO Ha

Ha AeTaiAa oTopHara oTopHara oTopHara omopHata

7Y WnHa WnHa WHHa
FOTOBWAT AETAMA ... OTAICHO HA ... OTAfIBO HA ... OTAAICHO Ha ... OTAAICHO Ha
ce Hamupa ... cpesa cpesa cpesa cpesa

Bosch Power Tools 1609929 V08| (7.12.10)




OBJ_BUCH-375-007.book Page 230 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

230 | BbArapcku

TIpoBepKa U HaCTPOWKa Ha OCHOBHUTE
mapamMeTpu

3a ocurypsiBaHe Ha MPeLU3HU CPe30Be CAEA
MHTEH3UBHO WM3TIOA3BaHe TpA6Ba AQ
poBepsABaTe OCHOBHUTE TTapaMeTpu Ha
E€AEKTPOUHCTPYMEHTA M TP HEOBXOAMMOCT A M
Kopurupare.

3a uenta TpsabBa Aa MMaTe OTUT U CbOTBETHUTE
crieuManM3npaHmn MHCTPYMEHTH.

Ta3u AerHOCT we bbae M3BbplieHa 6bp30 U
KauecTBEHO B OTOPU3MPAH CEPBU3 3a ENEK-
TPOUHCTPYMEHTU Ha Bow.

HacTpoiiBaHe Ha Aa3epa

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTa B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTAaLMOHAPEH LMPKYAAD.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Haapesa 29 3a 0°.
AocTbT 28 TpsbBa Aa 3axBaHe Haapesa C
0Ce3aeMo TipeLipakBaHe.

TMpoeepka: (BuxTe churypa 4 0O1)

— PasuepTaiTe BbpXy AETaWA paBa AMHUSA, TIO
KOATO Le ro pa3pexere.

— HatucHete 6yToHa 19 1 6aBHO crycHeTe
HAAOAY PAMOTO Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo
ro AbpXuTe 3a pbkoxBaTkara 20.

— TlocTaBeTe AeTalna Taka, ue 3bbuTe Ha
LMPKYAAPHHA AMCK AQ Ca TTOAPaBHEHMU
CTIPAMO AMHUATA Ha cpe3a.

— 3aApbXTe AeTalAa B Tasu Mo3uumA U baBHO
TTOBAWIHETE PAMOTO Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTa
Harope.

— 3acTomopeTe AeTanAa.

— BkAloueTe Aa3epHUsA AbU C TIPEBKAIOUBATEASA
37.

Aa3epHUAT AbY TPAOGBA AQ € TTOAPABHEH CITPSAMO
pasuepTaHaTa AMHUA O UAAATA M AbAXMHA, CbLUO
M KOraTo paMoTO Ha eAeKTPOMHCTPYMeHTa ce
CITyCHE HAAOAY.

HacTtpo#BaHe Ha ycTTOpeAHOCT:

(BuxTE hurypa  02)

— OTBOpeTe rymeHarta kamauka 53.1.

— C moaxoAfAlla oTBepTKa 3aBbpTeTe
peryampalima BUHT 54 AOKaTO Aa3epPHUAT AbY
Ce OpMeHTHpa YCTIOPEAHO Ha pasuepTraHara
BbpPXY A€TalAa AMHUA TTO LAAATa U AbAKUHA.

HactpoiiBaHe Ha MOAPaBHABaHETO:
(BMxTE ChHrypa  O3)

3a moApaBHABaAHE Ha AasepHarta AMHA CAYXHM

peryAMpalimaT BUHT 55, KOMTO e oA 0O3HAUEHUs

¢ «R/L» oTBOp.

— 3aBbpTeTe peryavpalima BUHT 55 ¢
BKAIOUEHATA B OKOMTIAEKTOBKATa OTBEPTKA,
AOKaTO YCTTOPEAHUAT Aa3epeH AbY ce
TOAPABHM U CbBTaAHE C pasuepTaHara Bbpxy
AeTalAa AMHUA Ha cpe3a Mo uAAaTa w
AbMKMHA.

3aBbpTaHe O6paTHO Ha 4YaCOBHMWKOBATa CTpPEAKa
mpemMecTBa Aa3€pHUA AbY OTAABO HAAACHO,
3aBbpTaHe Mo YaCOBHMUKOBATA CTPEeAKa ro
mpeMecTBa OTAACHO HaAABO.

Hactpo/iBaHe Ha CTPAQHMUHOTO OTKAOHEHHe TIPU
npeMecTBaHe Ha PaMOTO Ha eAeKTPOUHCTPY-
MeHTa: (BUXTe dhurypa i 04)

— OTBOpeTe rymeHara kamauka 53.2.

— 3aBbpTeTe peryavpalima BUHT 56 ¢
BKAIOUEHATA B OKOMTAEKTOBKATa MAOCKA
OTBEpPTKA 1O MOCOKa Ha YaCoBHUKOBaTa
CTPeAKa, ako TIPU TIOBAWUTaHe Harope Ha
PaMOTO Ha eAEeKTPOUHCTPYMEHTA Aa3ePHUAT
AbY Ce U3MECTBa HaAABoO.
3aBbpTeTe peryampallma BUHT 56 o6paTHO Ha
UacoBHMKOBATa CTPEAKa, ako TIpU TTOBAUIaHe
Harope Ha PaMoTO Ha EAEKTPOUHCTPYMEHTA
AA3EPHUAT AbY Ce U3MEeCTBa HaAACHO.

— CAeA KaTo TTPUKAOUKUTE PETYAUPAHETO
TPOBEPETE OTHOBO MOAPABHABAHETO Ha
Aa3epHaTa AMHMA C pasyepTaHaTa AMHUA Ha
AeTanaa. TTpu HeobXxO0AMMOCT OTHOBO
KOPUIrMpanTe Mo3nUMATa Ha AA3EPHUA AbY C
peryavpawmsa BuHT 55.

HactpoiiBaHe Ha hMHaTa cKana

(BuxTe courypa ) P)

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA B TTO3ULUA
LMPKYAApHa hpesa 3a oTpA3BaHe U
ckocaBaHe. (BuWxTe «PaboTHa mosunuusy»,
cTpaHuua 224)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Happesa 29 3a 0°.
AocTbT 28 TpsibBa Aa 3axBaHe Happesa ¢
0Ce3aeMo TpelipakBaHe.
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MpoBepka:

MapkupoBkaTa 0° Ha ckanaTa 3a pUHO
peryavpaHe 48 TpabBa Aa CbBMaaa C
MapkupoBkaTa 0° Ha ckanata 25.

HacTpoiiBaHe:

— AeMOHTUpaKnTe BAOXKaTA 26.

— OcBoboaeTe BWHTa 57 c BKAOUeHaTa B
OKOMTIAEKTOBKAaTa OTBEPTKA M TTOAPABHETe
MapkupoBkute 0° Ha ckaauTe.

— 3arerHeTte BMHTA OTHOBO.

HacTpoiiBaHe Ha cTpeAKaTa 3a brbAa BbB
BepTUKaAHa paBHUHa (BUXTe churypa ) Q)

— TlocTaBeTe eAeKTPOMHCTPYMEHTA B TIO3MLUA
LMPKYAApHa hpesa 3a OTpsA3BaHe 1
ckocABaHe. (BUxTe «PaboTHa mosuuusay»,
cTpaHuua 224)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Haapesa 29 3a 0°.
NocTbT 28 TpsibBa pAa 3axBaHe Happesa C
oce3aeMo TipelipakBaHe.

MpoBepka:
CTpenkata 49 TpabBa Aa e MoApaBHeEHA CTTPAMO
MapkupoBkaTa 0° Ha ckanata 50.

HacTpo#iBaHe:

— OcBoboaeTe BUHTA 58 ¢ BKAtoueHaTa B
OKOMTIAEKTOBKaTa OTBEPTKA U TTOAPABHETE
CTpeAKaTa, yKasBalla brbAa, CTPAMO
Mapkuposkara 0°.

— CAeATOBa 32 CUTYPHOCT MPOBEpETE AAAU Tasu
HacTpoKKa e BApHa ¥ 3a MapKMpoBKaTta 45°.

— 3arerHete BMHTa OTHOBO.

TMoapaBHABaHe Ha OTMOpPHaTa WHHa

— TlocTaBeTe eneKTPOUHCTPYMEHTa B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTaLlMOHAPEH LUPKYAAD.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Haapesa 29 3a 0°.
NocTbT 28 TpsbBa pa 3axBaHe Haapesa C
oce3aeMo TipelipakBaHe.

TMpoBepka: (BuxTe durypa  R1)
— YcrtaHoBeTe braomep Ha 90° u ro mocTtaBeTe

MeXxAy OTopHaTa WuHa 32 U LUPKYAAPHUA
AUCK 7 Ha cTeHAa 24.

PaMoTO Ha braomepa TpabBa Aa € TTOAPaBHEHO
CMPAMO OTMOpHaTa LKHA TTO LUAAATa CU AbAKMHA.
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HacTpo#BaHe: (BuxTe durypa  R2)

— OcBoboaeTe BCUUKM BUHTOBE C MAaBa C
BbTpelleH wecTtocTeH 39 ¢ BKAIOUEHUA B
OKOMTIAEKTOBKaTa LEeCTOCTEHEH KAKOY 5.

— 3aBbpTeTe omopHaTta WwKrHa 32 Taka, ve Aa e
MOAPaBHeEHa CTPAMO brAOMepa Mo UfAaTa cU
ABMKMHA.

— OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE.

HacTpoiiBaHe Ha CTaHAApPTEH HAaKAOH Ha
cpesa 0° (BbB BepTUKaAHa paBHUHA)

— TlocTaBeTe eNeKTPOUHCTPYMeHTa B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTaLMOHAPEH LIMPKYAAP.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Happesa 29 3a 0°.
AocTbT 28 TpsAbBa Aa 3axBaHe Haapesa C
oce3aeMo TipelipakBaHe.

TMpoBepka: (BuxTe durypa § S1)
— YcrtaHoBeTe braomep Ha 90° u ro mocTtaBeTe
Ha cTeHAa 24.

PamoTo Ha braomepa TpH6Ba Aa € TTOAPaBHEHO C
LUMPKYAAPHHUA AUCK 7 TTIO LAAATa CU AbAXKMHA.

HactpoiiBaHe: (BuxTe durypa J S2)

— PasBuiTe rarkara (10 mm) Ha BUHTa C rAaBa
C BbTpelleH WwecTocTeH 59.
3aBUiTEe MAM Pa3BUITE BUHTA C rAaBa C
BbTPELIEH WeCTOCTEH 59 ¢ MOAXOAALL KAKOY
(3 mm) ToAkoBa, ue pamoTo Ha braoMepa Aa
ce TMOAPaBHU C UMPKYAAPHUA AUCK TTO UAAATA
CU AbAXMHA.

— OTHOBO 3aTerHeTe ravkara.

AKO CAeA HacTpoMBaHeTo cTpenkarta 49 He
TMoKasBa TOUHO MapkMpoBKaTta 0° Ha ckanata 50,
TpAbGBa CbOTBETHO Aa A peryaMpare (BuxTe
«HacTporBaHe Ha CTpeAkaTa 3a brbAa BbB
BepPTUKaAHaA paBHWHa», CTpaHuua 231).
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HactpoiiBaHe Ha CTaHAAPTEH HAKAOH Ha
cpe3a 45° (BbB BepTUKaAHa PaBHUHA)

— TlocTaBeTe EAEKTPOUHCTPYMEHTA B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTaLMOHAPEH LIMPKYAAP.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Happesa 29 3a 0°.
NocTbT 28 TpsbBa pAa 3axBaHe Haapesa C
ocesaeMmo TpeLllpakBaHe.

— OcBoboaeTe pbkoxBaTkaTa 38 1 HakAOHETE
PamMOTO Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTa A0 YTTOp
HaAABO, KaTo Mo AbpPXWTe 3a pbkoxBaTkaTta 20
(45°).

TMpoBepka: (BuxTe durypa J T1)

— YcTtaHoBeTe braomep Ha 45° u ro mocTtaBeTe
Ha cTeHAa 24.

PamoTo Ha braomepa TpH6Ba Aad € TTOAPAaBHEHO C
LMPKYAAPHHUA AUCK 7 TTO LAAATa CU AbAXKMHA.

HacTpoiiBaHe: (BuxTe durypa & T2)

— PassuiTe rarkara (10 mm) Ha BUHTa C rAaBa
C BbTpelleH LwecTocTeH 60.

— 3aBuMHTE UAM PA3BUITE BUHTA C TAaBa C
BbTPELLIEH LIEeCTOCTEH 60 C TTOAXOAALL KAKOY
(3 mm) ToAKOBa, Ue pamoTO Ha braomepa Aa
Ce TIOAPABHU C UMPKYAAPHUA AMCK TTO UAAaTa
CHU AbAXHHA.

— OTHOBO 3aTerHete raMkara.

AKO CAep HacTpoMBaHeTo cTpenkata 49 He
TOoKasBa TOYHO MapkupoBKkaTta 45° Ha ckanarta
50, bITbPBO MPOBEPETE OLLE BEAHBX
CTaHAQPTHMA HaKAOH 0° M Mo3nuMATa Ha
cTpenkata. Caep TOBa TTOBTOPETE HACTPOMBAHETO
Ha 45°.

YcTaHOBsiIBaHE Ha CTaHAAPTEH brbA Ha
ckocfABaHe 33,9° (BbB BepTUKaAHa paBHUHA)

— TlocTaBeTe EAEKTPOUHCTPYMEHTA B paboTHO
TTOAOXEHWE 3a CTaLMOHAPEH LIMPKYAAP.
(BuxTe «Tuuasend», cTpaHuua 233)

— 3aBbpTeTe cTeHAa 24 A0 Happesa 29 3a 0°.
NocTbT 28 TpsbBa pa 3axBaHe Happesa C
ocesaeMmo TpeLllpakBaHe.

— PasBuiTe pbkoxBaTkaTa 38.

— HaTtucHeTte omopHUA WKdHT 34 poKpan
HaBbTpPe U HAKAOHeTe PaMoTO Ha
eNEKTPOUHCTPYMEHTA, AOKATO LWMKdTa AoTipe
AO OTTOPHMA BUHT 33.

TMpoeepka: (BvxTe durypa . Ul)

— YcTtaHoBeTe braomep Ha 33,9° U ro moctaBeTe
Ha cTeHAa 24.

PaMoTo Ha braomepa TpAbBa Aa € TIOAPaBHEHO C
LIMPKYAAPHUWA AMCK 7 TIO LAAATa CU AbAXMHA.

HacTpoiiBaHe: (BuxTe durypa 4 U2)

— PasBuiTe rankata (10 mm) Ha OTTOPHKUA BUHT
33.

— 3aBUITE MAM Pa3BUITE OTIOPHUA BUHT C
oAxoAALL KAlY (10 mm) ToAKOBa, ue paMoTo
Ha brAOMepa A € TIOAPABHEHO Ha
LUMPKYAAPHUA AMCK TTO LAAATA CU AbAXMHA.

— OTHOBO 3aTerHerte rankara.
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PaboTa kato
-Q- CTaLMOHAPEH LUPKYAAP

» TIpeAu U3BbpLIBaHE HA KaKBUTO U AQ € AeW-
HOCTH TTO @A€KTPOMHCTPYMEHTA U3KAIOU-
BaWTe LWeTceAa OT 3aXpaHBallaTa Mpexa.

Tuuasend (BuxTe churypa — A)

AKO eNeKTPOMHCTPYMEHTBT € BUA U3TTOA3BAH KaTo
UMpPKyAApHA hpesa 3a OTpA3BaHE U CKOCABaHe,
TTPEAM Ad O M3TIOA3BATE KaTo CTaLlMOHapeH
LUMPKYAAP, TPAOBA A U3TTBAHWUTE CAEAHUTE
CTbIIKH:

— TlocTaBeTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA B TTO3MLNA
LMPKYyAApHa hpesa 3a oTpA3BaHe U
ckocABaHe. (BuxTe «PaboTHa mo3uumay»,
cTpaHuua 224)

— W3pbpmaiiTe AOAHMA KaTlak Ha LMPKYAAPHUA
AWCK 68 OT KaHaAa Ha oropara 3a yCTopeAHO
BoAeHe 63.

— TlocTaBeTe AOAHMA Karak Ha AMCKa 68 B
CcTeHAa 24.

— HacTpoWTe brbA Ha HAKAOHA BbB BEPTUKAAHA
paBHKWHa 0° 1 3aTerHeTe pbkoxBaTkara 38.

— HatucHete 6yToHa 19 1 6aBHO criycHeTe
HaAOAY PAaMOTO HA EAEKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo
ro AbpXuTe 3a pbkoxBartkara 20.

— WaabpmaiTe mpUCTocobAEHUETO 3a
3acToropsaBaHe Tpu TpaHcmopTupaHe 41
AOKpaM HaBbH M ro 3aBbpTeTe Ha 90°.
OTmycHeTe MpUCTTOCOHBAEHUETO B Ta3u

TMO3ULUMKNA; TO Ce 3aCTomnmopABa C MpeLlpakKBaHe.

TToaroToBKa 3a pabota

PeryaMpaHe Ha BUCOUMHATa Ha peXeLUa AUCT
(BuxTe churypa - B)

3a mocTUraHe Ha cUrypHocT ripu pabota Tpabea
AQ HACTPOMWTE LMPKYAAPHUA AMCK 7 B TIpaBUMAHA
mo3unumuA cipAmMo obpaboTBaHMA AETalA.
MakcuMManHaTa BUCOUMHA Ha obpaboTBaHuA
AeTanAa e 51 mm.

— OcBoboaeTe ABaTa 3acTonopsBallm AocTa 70
oA CTeHaa 61.

— 3aBbpTeTe TpeAna3Hnua Koxyx 65 ao ymop
HasaA M TIoCTaBeTe AeTalAa A0 LMPKYAAPHUA
AMUCK.
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— TIpUTUCHETE CTEHAA HAAOAY MAM TO
MTOBAWIHETE Harope, AOKaTo ropHuTe 36U Ha
AMCKa ce ToaaBart mpubA. 1 mm Haa
MOBbPXHOCTTA Ha AeTakAa.

— 3aApbXTe CTEHAA B Ta3u MO3ULIMA U 3aTerHerte
OTHOBO 3aCTOMOPABALLMA AOCT.

PeryaupaHe Ha onopaTa 3a YCTTOPEAHO BOAEHE
(BuxTe churypa . C)

Ormoparta 3a yCropeAHO BoAeHe 63 Moxe Aa bbae
ToCTaBeHa OTAACHO Ha LMPKYAAPHUA AMCK.
CtpenkaTta 71 oTuMTa Ha ckanata 67
pPa3CTOAHMETO MEXAY OTfopaTa 3a YCIOPeAHO
BOAEHE U LMPKYAAPHHUA AUCK.

— OcBoboaeTe 3acTomopsaBallaTa pbKoxBaTka
66.

Taka ce ocBoboxAaBa HampaBAABallaTa B
3aAHMA Kpaw Ha oropara 3a YCopeAHO
BoAeHe 73.

— TTbpBO MoOCTaBeTe omoparta 3a yCIOPeAHO
BOAEHE B 3aAHMA HaTpaBAfBall KaHaA Ha
CTEHAQ.

— Chea TOBa BKapaMTe omopara 3a yCropeAHo
BOAEHE B TTPEAHMA HaTTpaBAABaLL KaHaA Ha
CTeHAA.

Taka omopara 3a yCITOpeAHO BOAEHE MOXe A
ce U3MecCTBa B MMPOM3BOAHA TTO3ULMA.

— W3mecTeTe A, AOKATO cTpeAkaTta 71 mokaxe
XXEAAHOTO PA3CTOAHUE A0 LMPKYAAPHUA AUCK.

— 3a 3acTornopABaHe HaTUCHeTe pbKoxBaTKara
66 OTHOBO Hasaa.

» TlocTaBaWiTe omopaTa 3a YCTTOPEAHO BOAEHE
BMHAru yCIOPEAHO Ha LUPKYAAPHUA AUCK
WAM TaKa, Ue Pa3CTOAHUETO MEXAY HeA U
UMPKYAAPHUA AUCK Ha3aA Aa ce yBeAUUaBa.
B MpoTMBEH CAyuyai CblLecTBYBa OMacHOCT
AETANABT AA Ce 3aKAMHM MeXAy oropara 3a
YCTTOPEAHO BOAEHE U LMPKYASPHUA AUCK.
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TTyckaHe B eKCmAOaTauusa

BkawousaHe (BuxTe churypa > D)

— 3a BKAIOUBaHe HaTUCHeTe 3eneHUs ByToH 2

(.

UskAaouBaHe

— HartucHeTte uepBeHuna 6yTOH 3a u3kAaouBaHe 1
(0).

TMpekbcBaHe Ha 3aXpaHBaLLUA TOK

TTyCKOBMAT MTPEKbCBaU € C KOHCTPYKLMA, KOATO
MPeAOTBpaTABa MOBTOPHOTO BKAKOUBAHE CAEA
MpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHeTo (Harmp.
M3AbPITBAHE Ha LETCeAa OT KOHTaKTa Mo Bpeme
Ha pabora).

— 3a pa BKAKOUWTE OTHOBO
EAEKTPOUHCTPYMEHTA, HAaTUCHETE TTOBTOPHO
3EeAeHunA 6yTOH 3a BKAOUBaHe 2.

YKasaHuA 3a pabota

061K yKa3aHUA 3a pA3aHe

> TIpu BCMuKK paspesun mbpBo TpabBa Aa ce
yBepUTE, Ue B HUKOH MOMEHT LUPKYAAPHHUAT
AWCK He AOTIHpPa AO OTIOPUTE 3a BOAEHE UAU
AO APYIM eA€MEHTH Ha
eAEeKTPOMHCTPYMEHTA.

TpeamnasBanTe pexelma AUCK OT Pe3ku
HaToBapBaHWA M yaapu. He n3aaranTe pexewnna
AMCK Ha CTPaHWMUHO HaToBapBaHe.

BHuUMaBanTe Pa3TBapPAWMAT KAUH Aa € B €AHaA
AMHWUA C ULMPKYAAPHNA AUCK.

He obpaboTBanTe ycykaHu aAeTanAn. AeTanAbT
TpAbBa Aa MMa BUHArM MoHe eAuH TpaB pbb, Mo
KOMTO Aa Ce AOTIPE A0 OTIopata 3a YCTTOPeAHO
BOAEHeE.

CbxpaHfBanTe AOCTa 3a M3TAACKBaHE BMHArM Ha
EeAEKTPOUHCTPYMEHTA.

He n3moA3BanTe eAeKTPOUMHCTPYMEHTa 3a
nM3paboTBaHe Ha haALlOBM CTbITaAa, KAHAAW UAK
WAWULM.

AbATU AeTaWAM TPAGBa A2 6bAAT MMOATIMPAHU B
cBO6OAHUA UM Kpal. (BUXTe curypa L E)

TMo3uuma Ha paboTewmnsa c eAeKTPOUHCTPY-
MeHTa (BuxTe dourypa . F)

» He 3acraBaiiTe B eAHa paBHUHA C
UMPKYAAPHUA AUCK TIPEA eAeKTPOUHCTPY-
MeHTa, a BUHaru BCTpaHu. Taka TaAoTo Bu e
TIPEAMa3eHo OT eBEeHTyaneH OTKar.

— /ApbXTe MPbCTUTE W PblieTe cu Ha besomacHo
pa3CcTosHWe OT BbPTALLUTE CE EAEMEHTH Ha
eAeKTPOUHCTPYMEHTA.

TTpu ToBa criasBanTe CAeAHUTE YKa3aHHuA:

— ApPbXTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA CUIYPHO C
ABETE pblie U ro TIPUTUCKAUTE 3APABO KbM
CTeHARQ, 0COBEHO KOoraTto He M3ToA3BaTe
oTopH.

— Tlpu paspsAsBaHe Ha TECHU AeTaNUAU
M3TTOA3BaMTe BKAOUEHWUA B OKOMTIAEKTOBKATa
AOCT 33 U3TAACKBaHe.

PasaHe

U3mbAHABaHe Ha ﬂpaBOAMHeﬁHH cpe3oBe

— HacTpowTe ormoparta 3a ycropeAHo BoaeHe 63
Ha XeAaHaTa LMPOUMHA Ha pa3pA3BaHuKA
AeTalA. (BUXTe «PeryampaHe Ha oropara 3a
YCTIOPEAHO BOAEHE», cTpaHuua 233)

— TlocTaBeTe AeTalAa Ha CTEHAA TIpeA
TTpeAnasHuA Koxyx 65.

— HacTpoiTe mpaBuAHaTa BUCOUMHA Ha
LMPKYAAPHUA AUCK. (BUXKTE «PeryanpaHe Ha
BUCOUMHATA Ha PEXELUUA AUCT»,
cTpaHuua 233)

— YBeperte ce, Ue MPEAMa3HUAT KOXYX € B
TpaBUAHaTa Mo3uuMA. 1o Bpeme Ha pA3aHe
TOM TpAOBA TTOCTOAHHO AA € AOTIPAA AO
MOBbPXHOCTTA Ha 0bpaboTBaHMA AETalA.

— BKAlOUETE EAEKTPOUHCTPYMEHTA.

— PaspexeTe AeTaliAa C paBHOMEPHO TTOAABaHe.

— M3KAoUeTe eneKTPOUHCTPYMEHTa U
M3uakanTe UMPKYAAPHUAT AUCK HaTTbAHO Ad
CTipe Aa Ce BbpTH.
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TIpoBepKa U HaCTPOWKa Ha OCHOBHUTE
mapamMeTpu

» TIpeAu U3BbpLIBaHE HA KaKBUTO U AQ € AeW-
HOCTH TTO @eA€KTPOUHCTPYMEHTa U3KAIOU-
BaWTe LWeTceAa OT 3aXpaHBallaTa Mpexa.

3a ocurypsBaHe Ha TIpeuUn3Hn CpesoBe CAea
MHTEH3UBHO WM3TIOA3BaHe TpAbBa Ad
poBepsABaTe OCHOBHUTE TTapaMeTpu Ha
E€AEKTPOUHCTPYMEHTA U TIPHU HEOBXOAMMOCT A vt
Kopurupare.

3a ueAta TpsibBa Aa MMaTe OTUT U CbOTBETHUTE
CrieLManM3npaHn MHCTPYMEHTH.

Tasu aerHocT LWe 6bae U3BbpLIeHa 6bP30 U
KauecTBEHO B OTOPM3UPAH CEPBU3 3a enek-
TPOUHCTPYMEHTH Ha bolw.

HacTpoiiBaHe Ha CTpeAKaTa 3a pa3cTofiHMe Ha
ofopaTta 3a yCTTOPpeAHO BOAEHe
(BuxTe churypa o G)

— WM3moA3BaiTe MHCTPYMEHT MAM TTOAXOAALL
TTPEAMET C TOUHO OTIPEAEAEHA LMPOUMHA X.
AbAKMHATa Ha TpeamMeTa TpAbBa Aa e
MTPUOBAU3UTEAHO paBHa Ha AMamMeTbpa Ha
LMPKYAAPHUA AWUCK.

— BkapaiiTte mpeaMeTa oA MMPEATTa3HUA KOXYX
65 1 ro MoApaBHETe CITPAMO LMPKYAAPHUA
AMCK.

— W3mecrTeTe oropara 3a yCropeaHo BoaeHe 63
OTAAICHO, AOKATO AOTIpE AO TIpeAMeTa, U A
3acToropeTe B TOBa MOAOXEHUeE.

MpoBepka:
Ctpenkarta 71 TpabBa moka3sBa Ha ckanata 67
LWIMPOYMHATA X Ha TTpeAMETa.

HacrtpotiBaHe:

— OcBoboaeTe BMHTa 72 C BKAOUEHATa B
OKOMTIAEKTOBKATa TTAOCKa OTBEPTKA U
M3MecTeTe CTpeAakaTa Aa OTYMTA TOUHO
WMPOUMHATA X.

Bbarapcku | 235

PeryAupaHe Ha CMAaTa Ha 3acToTTOpABaHE Ha
omoparta 3a YyCTIOPEeAHO BOAEHE
(BuxTe churypa . H)

ChAea TTPOABAKMTEAHO U3TTOA3BaHE CUMAATA Ha
3aTAraHe Ha HampaBAABallaTa 73 Ha omopara 3a
YCTIOPEAHO BOAEHE MOXE Ad HaMaAee.

— 3arerHete peryavpawma BUHT 74, AOKATO
oropara 3a YCTIOpeAHO BOAEHe OTHOBO MOXe
Aa bbae 3acToTopeHa 3ApaBO KbM CTEHAA.

TToApaBHABaHe Ha orfopaTa 3a YCTTOPEAHO
BOAEHE CTTPAMO UMPKYAAPHUA AUCK

— WM3moA3BaiTe AeTalA AW APYT TIPEAMET C
ycriopeaHu pbboBe. AbAKKMHATA Ha TTpeameTa
TpAbBa Aa 6bae MPUOAUBUTEAHO paBHa Ha
AMAMETbpa Ha LMPKYAAPHUA AMCK.

— BkapaKTe mpeameTa MoA PEATasHUA KOXYX
65 1 ro moapaBHeTe CITPAMO LMPKYAAPHUA
AMUCK.

— WM3mecTeTe omopaTta 3a yCropeAHo BoaeHe 63
OTAACHO, AOKATO AOTIpE AO TIpeaMeTa.

TMpoBepka: (BuxXTe durypa o 11)

Omoparta 3a yCcropeAHO BoAeHe TpsbBa Aa e
TMOAPaBHEHa CTTPAMO TIPeAMeTa TTo LAAaTa CH
AbAKMHA.

HacTtpo#iBaHe:

— OTcTpaHeTe oroparta 3a yCropeAHO BOAEHE OT
paboTHaTa MOBBPXHOCT Ha CTeHAa 61 u
pa3BUITE C KpbCTaTa OTBEPTKA TPUTE BMHTA
75 OT AOAHATa CTpaHa Ha WKWHaTa 3a MAb3raHe
Ha oropara 3a YCTTOpeAHO BOAeHe. (BUXTe
durypa o 12)

— TIpUTUCHETE CUAHO OTTTPEeA oropara 3a
YCTTOPEAHO BOAEHE KbM CKanaTa 67 U
TTOAPaBHETE oropaTa 3a YCTOPEAHO BOAEHE
O AbAKMHATa Ha TipeaMeTa. (BUxTe
durypa ~ 13)

— 3aApbXTe omopara 3a YCITOPEAHO BOAEHE B
Ta3u MO3ULMA HETTOABUXHO W 3aTerHete
AEBUA U AECHUA peryavpalun BuHTa 76 c
BKAIOUEHATa B OKOMITAEKTOBKaATa TAOCKaA
oTBepTKa. (BUXTe durypa o 14)

— OTCcTpaHeTe oroparta 3a yCriopeAHO BOAEHE OT
CTeHAQ.

— HaBuiTe UAK pa3BUITE CPEAHUA peryavpaly
BMHT 76, AOKATO Ce TTOAPABHHW CTIPAMO
TOBBbPXHOCTTA Ha LWKWHATA 3a MAb3raHe.
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— OuKcupaKTe TekyLlaTa Mo3uLMA Ha
peryaMpallute BUHTOBE M OTHOBO 3aTerHerte
BCUUKMK BUHTOBE 75. (BMXTe durypa .~ 15)

AKO CAep TTOAPABHABAHETO oTopaTta 3a
YCTTOPEAHO BOAEHE He ce hUKCUpa KbM CTEHAR,
peryaMpanTe OTHOBO CHAATa Ha 3aTAraHe Ha
Boaaua 73. (BWxTe «PeryampaHe Ha cuaaTta Ha
3acTOMOpABaHe Ha oropara 3a YCIopeAHO
BOAEHE», CTpaHuua 235)

MoaAbp)XaHe U cepBU3

MoaAbpIXaHe U TOUUCTBaAHE

» TIpeAu U3BbpLIBAHE HA KaKBUTO U Aa € Aell-
HOCTH TTO @A€KTPOUHCTPYMEHTA U3KAIOY-
Ba#Te LeTceAa OT 3aXpaHBallaTa Mpexa.

AKO BbITPEKM MTPELMU3HOTO TIPOU3BOACTBO U
BHMMaTeAHO U3TIUTBaHe Bb3HUKHE TTOBPEAR,
EeAEKTPOUHCTPYMEHTBLT TPABBa AQ ce 3aHece 3a
PEMOHT B OTOPHU3UPAH CEPBMU3 32 eAeKTPO-
MHCTPYMEHTHU Ha Bolw.

Korato ce obpbluaTe ¢ BbmpocH KbM MpeACTaBu-
TeAUTe, MOAS, HETTIPEMEHHO TTOCoUBanTe
10-uMpeHnA KaTaAOXXeH HOMEP, O3HAUEH Ha
TabenkaTa Ha eAeKTPOUHCTPYMEHTA.

MouncresaHe

3a pa pabotuTe KauecTBeHO U He30macHo, ToA-
AbpXaKUTe eAeKTPOUHCTPYMEHTA U BEHTUAALIMOH-
HUTE MY OTBOPM UUCTH.

LLIapHUMPHO OKAUEHHUAT MPEeATa3eH KOXyx TpAabsa
A2 MOXE AQ Ce 3aTBaps CAMOCTOATEAHO. 3aToBa
TTOAABPXAKMTe 30HaTA OKOAO HEro yucTa.

BuHaru caea pabota mouncreanTe mpaxa u
CTbProTUHUTE C TTPOAYXBaHE CbC CMbCTEH Bb3AYX
MAM C MeKa ueTKa.

PeaoBHO MouuncTBaKTe AammaTa U Aasepa (35,
21).

3a MouMCTBaHe Ha Karaka Ha AellaTta Ha Aasepa
16 pa3BuiiTe HATTbAHO U AEMOHTUPAWNTE BUHTA.
Cnep TOBa M3BaAeTe Karaka oT KOpIyca, KaTo ro
U3AbpIIaTe YCIOPEAHO Ha TIPEATa3HMA KOXYX 22.
(BWxTE dourypa h)

AOTTbAHUTEAHHU HpMCI‘IOCOGAeH UA

TMpaxoynoBHUTEAHA TOpba. . ... .. 2 605411 222
BuHtoBackoba.............. 2 608 040 205
YAbAKUTEAHA cKoba ... ... ... 2 607 001 911

LIMpKyAAPHU AUCKOBE 32 AbPBO U TIAOUM,
TTaHeAU U AeTBH

LnpkyaapeH amck 305 x 30 mm,
403b6a ... 2 608 640 440

LMPKYAAPHU AUCKOBE 32 anyMUHHUH
(PaboTa B pexum UMpKyAspHa dpesa 3a
oTpA3BaHe U CKocABaHe)

LUnpkyaapeH amck 305 x 30 mm,
963b0a ... 2 608 640 453

CepBHU3 U KOHCYATaLUK

CepBHM3bT LWe OTFTOBOPHM Ha BbIpocKTe Bu oTHOC-
HO PEMOHTH M TTOAAPBXKA Ha 3aKymeHuA oT Bac
TTPOAYKT, KAKTO M OTHOCHO pe3epBHM uacTu. MoH-
TAXHU UEPTEXM U MH(OPMALMA 32 PE3EPBHHU
4yacTu MOXeTe Aa HaMepwuTe CblLo U Ha
www.bosch-pt.com

EKMMBbT OT KOHCYATaHTH Ha bow we Bu momorHe
C YAOBOACTBHE TIPU BbTTPOCKH OTHOCHO 3aKymy-
BaHe, MPUAOXEHNE U Bb3MOXHOCTHU 3a HACTPOW-
BaHe Ha Pa3AMUHU TTPOAYKTU OT TTPOU3BOACTBE-
HaTa rama Ha bow 1 AOTTbAHUTEAHM TTPUCTTOCO-
6AeHMA 3a TAX.

Po6ept Bow EOOA - Bbarapusa

Bow CepBu3 LleHTbp

[apaHUMOHHMU U U3BBHrapPaHLUMOHHU PEMOHTH
yA. CpebbpHa NO 3-9

1907 Codpun

Tea.: +359 (02) 962 5302

Ten.: +359 (02) 962 5427

Tea.: +359 (02) 962 5295

®akc: +359 (02) 62 46 49

www.bosch.bg
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BbpakyBaHe

C ornep oma3BaHe Ha OKOAHATa CpeAa ENEKTPO-
WHCTPYMEHTBLT, AOTTbAHUTEAHUTE npwcnoc06Ae-
HUA U OTTaKOBKaTa TDFIGBa Aa 6bAAT TTOANOXKEHHM
Ha TToAXOAALa npepa60TKa 3a MMOBTOPHOTO U3-
TIOA3BaHe Ha CbAbpXalluTe ce B TAX CYPOBUHMU.

He n3xBbpAaAiTe EAEKTPOUHCTPYMEHTH TIPK
6UTOBUTE OTMaAbLM!

Camo 3a cTtpaHu oT EC:

CbraacHo AmpektviBata Ha EC
2002/96/EO oTHOCHO bpakyBaHu
eNEKTPUUECKU U EAEKTPOHHHU
YCTPOMCTBA U YTBBPXAABAHETO ¢
KaTo HaLUMOHAAEH 3aKOH
EeNEKTPOUHCTPYMEHTHUTE, KOUTO He
MorarT Aa ce U3TOoA3BaT moBeue, TpAbBa Aa ce
cbbupart OTAEAHO U Aa 6bAAT TOAAATraHM Ha
TTOAXOAS LA TTpepaboTka 3a OTTIOA30TBOPABAHE Ha
CbAbpXKaLLMTE Ce B TAX BTOPUUHU CYPOBUHM.

TMpaBaTa 3a U3MEHEHHUA 3ama3€eHH.
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Uputstva za rad

Opsta upozorenja o testeri

Osvetljavanje radnog podrucja
(pogledajte sliku K)

Obelezavanije linije secenja
(pogledajte sliku L)

Pozicija posluge (pogledajte sliku M)
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Promena umetnih ploca
(pogledajte sliku N)

Testerisanje

Presecanje

Posebni radni komadi

Obrada fazonskih letvi (Letve poda ili
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Podne letve
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PodeSavanje standardnog ugla
iskosenja 33,9° (vertikalan)
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Uputstva o sigurnosti

Opsta upozorenja za elektri¢ne alate
A PAZNJA Pri upottrebi elektri¢nih alata

mora se obratiti paznja na
sledece osnovne sigurnosne mere radi zastite
od elektri¢nog udara, opasnosti od povreda i
pozara.

Citajte sva ova upozorenja, pre nego $to
koristite ovaj elektric¢ni alat i ¢uvajte dobro
sigurnosna uputstva.

Pojam upotrebljen u sigurnosnim upozorenjima
Lelektri¢ni alat” odnosi se na elektri¢ne alate sa
radom na mrezi (sa mreznim kablom) i na
elektri¢ne alate sa radom na akumualtor (bez
mreznog kabla).

1) Sigurnost na radnom mestu

a) Drzite Vase radno podruéne éisto i dobro
osvetljeno. Nered ili neosvetljena radna
podrucja mogu voditi nesre¢ama.

b) Ne radite sa elektri¢nim alatom u okolini
ugrozenoj eksplozijom, u kojoj se nalaze
zapaljive tecnosti, gasovi ili prasine.
Elektri¢ni alati prave varnice koje mogu
zapaliti prasinu ili isparenja.

c) Drzite podalje decu i druge osobe za
vreme koriséenja elektricnog alata.
Prilikom rada mozete izgubiti kontrolu
nad aparatom.

2) Elektriéna sigurnost

a) Prikljuéni utikac¢ elektri¢nog alata mora
odgovarati uti¢nici. Utika¢ nesme nikako
da se menja. Ne upotrebljavajte
adaptere utikaca zajedno sa elektri¢nim
alatima zasti¢enim uzemljenjem. Ne
promenjeni utikaci i odgovarajuce
uti¢nice smanjuju rizik elektri¢nog udara.

b) Izbegavajte kontakt telom sa uzemljenim
povrsinama kao cevi, grejanja, Sporet i
rashladni ormani. Postoji povecani rizik
od elektricnog udara ako je Vase telo
uzemljeno.

c) Drzite aparat sto dalje od kise ili vlage.
Prodor vode u elektri¢ni alat povecava
rizik od elektri¢nog udara.
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d) Ne nosite elektri¢ni alat za kabl, ne
vesajte ga ili ne izvlaéite ga iz uticnice.
Drzite kabl dalje od vreline, ulja, oStrih
ivica ili delova aparata koji se pokrecu.
Osteceni ili uvrnuti kablovi povecéavaju
rizik elektricnog udara.

e) Ako sa elektri¢cnim alatom radite u
prirodi, upotrebljavajte samo produzne
kablove koji su pogodni za spoljnu
upotrebu. Upotreba produznog kabla
uzemljenog za spoljnu upotrebu smanjuje
rizik od elektri¢nog udara.

f) Ako rad elektri¢nog alata ne moze da se
izbegne u vlaznoj okolini, koristite
prekida¢ strujne zastite pri kvaru.
Upotreba prekidaca strujne zastite pri
kvaru smanjuje rizik od elektri¢nog udara.

Sigurnost osoblja

a) Budite pazljivi, pazite na to, Sta radite i
idite razumno na posao sa Vasim elek-
tricnim alatom. Ne koristite elektricni
alat ako ste umorni ili pod uticajem
droge, alkohola ili lekova. Momenat
nepaznje kod upotrebe elektricnog alata
moze voditi ozbiljnim povredama.

b) Nosite li¢nu zastitnu opremu i uvek
zastitne naocare. Nosenje licne zastitne
opreme, kao maske za prasinu, sigurnos-
ne cipele koje ne klizu, zastitni Slem ili
zastitu za sluh, zavisno od vrste i upotrebe
elektri¢nog alata, smanjuju rizik od
povreda.

c) Izbegavajte nenamerno pustanje u rad.
Uverite se da je elektricni alat iskljucen,
pre nego $to ga prikljuéite na struju i/ili
na akumulator, uzmete ga ili nosite. Ako
prilikom nosenja elektricnog alata drzite
prst na prekidacu ili aparat ukljucen
prikljuujete na struju, moze ovo voditi
nesrecama.

d) Uklonite alate za podesavanje ili klju-
ceve za zavrtnje, pre nego sto ukljucite
elektric¢ni alat. Neki alat ili klju¢ koji se
nalazi u rotiraju¢em delu aparata, moze
voditi nesre¢ama.
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e) Izbegavajte nenormalno drzanje tela.
Pobrinite se uvek da stabilno stojite i
odrzavajte u svako doba ravnotezu. Na
taj nacin mozete bolje kontrolisati elek-
tricni alat u neocekivanim situacijama.

f) Nosite pogodnu odecu. Ne nosite Siroku
odedu ili nakit. Drzite kosu, odecu i ruka-
vice dalje od pokretnih delova. Opusteno
odelo, dugu kosu ili nakit mogu zahvatiti
rotirajuci delovi.

g) Ako mogu da se montiraju uredjaji za
usisavanje i skupljanje prasine, uverite
se da li su prikljuceni i upotrebljeni kako
treba. Upotreba usisavanja prasine moze
smanjiti opasnosti od prasine.

Brizljiva upotreba i ophodjenje sa
elektri¢nim alatima

a) Ne preopterecujte aparat. Upotrebljavaj-
te za Vas posao elektric¢ni alat odredjen
za to. Sa odgovaraju¢im elektri¢nim ala-
tom radite bolje i sigurnije u navedenom
podrucju rada.

b) Ne koristite nikakav elektri¢ni alat ¢iji je
prekidac u kvaru. Elektri¢ni alat koji se ne
moze vise ukljuciti ili iskljuciti, je opasan i
mora se popraviti.

¢) lzvucite utikaé iz utiénice i/ili uklonite
akumulator pre nego sto preduzmete
podesavanja na aparatu, promenu delo-
va pribora ili ostavite aparat. Ova mera
opreza sprec¢ava nenameran start elektric¢-
nog alata.

d) Cuvajte nekoricene elektriéne alate
izvan dometa dece. Ne dozvoljavajte
koriscenje aparata osobama koje ne
poznaju aparat ili nisu procitale ova
uputstva. Elektri¢ni alati su opasni, kada
ih koriste neiskusne osobe.

e) Odrzavaijte brizljivo elektri¢ni alat. Kon-
trolisite da li pokretni delovi aparata
besprekorno funkcionisu i ne ,lepe“, da
li su delovi polomljeni ili su tako oSteceni
da je ostecena funkcija elektri¢nog alata.
Popravite ove ostec¢ene delove pre upo-
trebe. Mnoge nesrece imaju svoje uzroke
u loSe odrzavanim elektri¢nim alatima.
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f) Odrzavajte alate za secenja oStre i Ciste.
Brizljivo odrzavani alati za se¢enja sa
ostrim ivicama manje ,slepljuju”ilakse se
vode.

g) Upotrebljavajte elektriéni alat, pribor,
alate koji se umecu itd. prema ovim
uputstvima. Obratite paznju pritom na
uslove rada i posao koji morate obaviti.
Upotreba elektri¢nih alata za druge
namene koje nisu predvidjene, moze
voditi opasnim situacijama.

5) Servisi

a) Neka Vam Vas elektri¢ni alat popravlja
samo kvalifikovano osoblje i samo sa
originalnim rezervnim delovima. Tako se
obezbedjuje, da ostane sacuvana
sigurnost aparata.

Sigurnosna uputstva za kombinovane
testere

» Elektri¢ni alat se isporucuje sa tablicom i
upozorenjem na nemackom jeziku (u
prikazu elektricnog alata oznacena sa
brojem na grafickoj strani 40).

Zalepite preko nemackog teksta tablice sa
upozorenjem pre prvog pustanja u rad
isporu¢enu nalepnicu na jeziku Vase zemlje.

[ LASERSKO ZRAGENJE |
Ne gledajte u zrak
Klasa lasera 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
L Y

» Nemojte nikada tablice sa opomenom na
elektri¢cnom priboru da pravite
nerazumljive.

» Nikada nemojte nagaziti elektricni alat.
Mogu nastupiti ozbiljne povrede, ako se
elektri¢ni alat iskrene ili ako omaskom
dodjete u kontakt sa listom testere.

» Drzite drske suve, Ciste i bez ulja i masti.
Masne, nauljene drske su klizave i uti¢u na
gubitak kontrole.
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Upotrebljavajte elektri¢ni alat samo ako je
radna povrsina sve do radnog komada koji
treba da se obradjuje slobodna od svih alata
za podesavanje, piljevine drveta, itd. Mali
komadi drvetaili drugi predmeti koji dolaze u
kontakt sa rotiraju¢im listom testere, mogu
pogoditi radnika velikom brzinom.

Drzite pod bez drvene piljevine i ostataka
materijala. Mozete se okliznuti ili spotadi.

Upotrebljavajte elektri¢ni alat samo za
materijale, koji su navedeni u preporuci za
koriscenje. Elektricni alat moZe inace da se
preoptereti.

U sluéaju da se list testere zaglavljuje,
iskljucite elektric¢ni alat i drzite merni alat
mirno sve dok se list testere ne zaustavi.Da
bi izbegli povratan udarac, sme se merni
alat pokretati tek posle zaustavljanja lista
testere. Uklonite uzrok za zaglavljivanje lista
testere pre nego $to ponovo startujete
elektri¢ni alat.

Ne upotrebljavajte tupe, naprsle, izvijene ili
ostecene listove testere. Listovi testere sa
tupim ili pogresno ispravljenim zubima
prouzrokuju usled suvi$e uzanog procepa
testere povecano habanje, stezanje lista
testere i povratni udarac.

Upotrebljavajte uvek listove testere prave
veli¢ine i sa odgovarajuc¢im prihvatnim
otvorom (na primer u obliku zvezde ili
okrugao). Listovi testere koji ne odgovaraju
montaznim delovima testere, okrecu se
ekscentri¢no i uti¢u na gubitak kontrole.

Ne upotrebljavajte listove testere od visoko
legiranog brzo rezuceg celika (HSS-celik).
Takvi listovi testere mogu lako da se slome.

Ne hvatajte list testere posle rada, pre nego
Sto se ohladi. List testere se pri radu veoma
ugreje.

Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili
Zivotinje i sami ne gledajte u laserski zrak.
Ovaj elektri¢ni alat proizvodi lasersko
zraCenje klase lasera 2 prema EN 60825-1.
Na taj nacin se osobe mogu zaslepiti.

» Ne menjajte ugradjeni laser sa drugim
laserom. Od nekog lasera koji ne odgovara uz
ovaj elektri¢ni alat mogu proizaci opasnosti
za osobe.

» Kontrolisite redovno kabl i neka Vam
osteceni kabl popravlja samo struéni servis
za Bosch-elektricne alate. Zamenite
ostecéene produzne kablove. Time se
obezbedjuje, da ostane sacuvana sigurnost
elektri¢nog alata.

» Cuvajte nekori$éeni elektriéni alat sigurno.
Mesto ¢uvanja mora biti suvo i da se moze
zakljucavati. Ovo sprecava da se elektri¢ni
alat osteti cuvanjem ili da ga koriste
neupucéene osobe.

» Ne napustajte alat nikada pre nego se
potpuno zaustavi. Ne zaustavljeni
upotrebljeni alati mogu prouzrokovati
povrede.

> Ne koristite elektri¢ni alat sa oste¢enim
kablom. Ne dodirujte osteceni kabl i
izvucite mrezni utikac ako je kabl za vreme
rada ostecéen. Osteceni kabl povecava rizik
od elektri¢nog udara.

Sigurnosna upozorenja za upotrebu kao
testere za presecanje i presecanje sa
zakoSenjem

» Uverite se da zastitna hauba propisno
funkcioniste i moze da se slobodno
pokrece. Ne blokirajte zastitnu haubu nikada
u otvorenom stanju.

» Ne uklanjajte nikada ostatke od secenja,
piljevinu drveta i dr. iz podrucje
testerisanja, dok elektricni alat radi. Uvek
prvo izvadite krak alata u poziciju mirovanja i
iskljucite elektri¢ni alat.

» Navodite list testere samo ukljué¢en na radni
komad. Inace postoji opasnost od povratnog
udarca, ako list testere zakaci u radnom
komadu.

» Uvek ¢vrsto stegnite radni komad koji treba
da se obradjuje. Ne obradjujte radne
komade koji su premali za stezanje.
Rastojanje Vase ruke do rotirajuceg lista
testere je inace suvise malo.
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Ne upotrebljavajte alat nikada bez ulozne
plo¢e. Promenite uloZnu plo¢u u kvaru. Bez
besprekorne uloZzne plo¢e mozete se
povrediti na list testere.

Obezbedite radni komad. Radni komad
kojeg ¢vrsto drze zatezni uredjaji ili stega
sigurnije se drzi nego sa Vasom rukom.

Sigurnosna uputstva za upotrebu kao stona
kruzna testera

>

Uverite se da zastitna hauba propisno
funkcionise i moze slobodno da se pokrece.
Ona se mora nalaziti pre testerisanja na stolu
i pri testerisanju na radnom komadu. Ona
nesme da zapinje u otvorenom stanju.

Simboli

Sledeci simboli mogu biti od znacaja za upotrebu Vaseg elektri¢nog alata. Zapamtite molimo simbole
i njihovo znacenje. Prava interpretacija simbola pomoci ¢e Vam da bolje i sigurnije koristite elektri¢ni
alat.

Simbol

Znacenje

12:45PM

»

>

—
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Ne hvatajte nikada iza lista testere, da bi
drzali radni komad, ukloniti piljevinu drveta
ili iz drugih razloga. Rastojanje Vase ruke od
lista testere koji se okrece je pritom suvise
malo.

Prinosite radni komad samo listu testere
koji se okrece. Inace postoji opanost od
povratnog udarca, ako se list testere zakaci u
radnom komadu.

Testerisite uvek samo jedan radni komad.
Radni komadi jedan iznad drugog ili pored
drugog mogu blokirati list testere ili se za
vreme testerisanja uzajamno pomerati.

Uvek koristite paralelni ili ugaoni granic¢nik.
Ovo poboljSava ta¢nost testerisanja i
smanjuje moguénost, da list testere
zakacinje.

» Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje i sami
ne gledajte u laserski zrak. Ovaj elektri¢ni alat proizvodi
lasersko zracenje klase lasera 2 prema EN 60825-1. Na taj
nacin se osobe mogu zaslepiti.

Ne bacajte elektri¢ni alat u kuéno djubre!
Samo za EU-zemlje:

Prema evropskoj smernici 2002/96/EG o elektri¢nim i
elektronskim starim uredjajima i njihovim pretvaranjem u
nacionalno dobro ne moraju vise neupotrebljivi elektri¢ni alati
da se odvojeno sakupljaju i odvoze nekoj reciklazi koja
odgovara zastiti covekove sredine.

» Ne idite sa svojim rukama u podrucja testere, dok
elektri¢ni alat radi. Pri kontaktu sa listom testere postoji
opasnost od povreda.

Q% P

» Nosite zastitnu masku za prasinu.
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Simbol Znacenje

» Nosite zastitne naocare.

» Nosite zastitu za sluh. Uticaj galame moze uticati na gubitak
sluha.

» Podrucje opasnosti! Drzite Sto je moguce vise ruke, prste

Q ili $ake dalje od ovoga podruéja.

p— v Obratite paznju na dimenzije lista testere. Presek otvora mora
gm_ax. gggmm i @: ROl odgovarati bez zazora vretenu alata. Ne upotrebljavajte
min. . y e
4 redukujuée komade ili adaptere.

Pazite pri promeni lista testere na to, da Sirina proreza nije
manja od 2,5 mm i debljina odnovnog lista ne ve¢a od 2,5 mm.
Inace postoji opasnost da se klin za prorez (2,5 mm) zaglavi u
radnom komadu.

Pri upotrebi kombinovane testere kao stone kruzne testere
iznosi maksimalna visina radnog komada 51 mm.

Simbol na kolenu 11 za iskretanje i blokiranje klatne zastitne
haube

i

Simbol na tasteru 19 za deblokadu kraka alata.

Simbol za koriséenje kombinovane testere kao testere za
A presecanje i presecanje sa iskosenjem.

Simbol za koriséenje kombinovane testere kao stone kruzne
testere.
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Opis funkcija
Citajte sva upozorenja i uputstva. Komponente za testeru za presecanje i testeru
Propusti kod pridrzavanja upozo- za iskosenja
rTn(J;f‘ ! “plut(s"?}’a_ mggu imati z.a.lpo- 19 Taster za deblokadu kraka alata
sev icu elektri¢ni udar, pozar i/ili 20 Dréka
teSke povrede. o
21 Laserska jedinica

Upotreba prema svrsi 22 Klatna zastitna hauba

Elektri¢ni uredjaj je predvidjen da izvodi kao
stacionaran uredjaj duzna i popre¢na secenja sa

23 Brza stega*
24 Sto za testeru za presecanje i iskoSenje

pravim rezom u drvetu. Pritom su mogudi 25 Skala za ugao isko$enja (horizontalan)
horizontalni uglovi isko$enja od —48° do +48° 26 Umetne ploce

kao i vertikalni uglovi iskoSenja od —2° do +48°. 27 pygme za fiksiranje za zeljeni ugao iskogenja
Snaga elektri¢nog alata je zamisljena za (horizontalan)

Festerisanjve tvrdog i mekog drveta, kao i iverica 28 Poluga za podeavanje ugla iskodenja

i fazer ploca. (horizontalan)

Elektri¢ni alat nije dozvoljen u radu kao stona 29 Urezi za standardni ugao iskogenjal

kruzna testera za testerisanje aluminijuma ili

drugih obojenih metala. 30 Otvori za brzu stegu

31 Produzetak stola testere

Komponente sa slike 32 Sina granicnika
33 Granicni zavrtanj za 33,9°-ugla isko$ena

Oznacavanje brojevima kompenenti sa slika .
J ! P (vertikalan)

odnosi se na prikaz elektricnog alata na
grafi¢kim stranama. 34 Grani¢na Civija za 33,9°-ugla iskoSenja

(vertikalan)
35 Jedinica za osvetlenje

(=Y

Taster za isklju¢ivanje

2 Tast klju¢ivanj . . N
as er Za ukjjucivanje 36 Prekidac za osvetljenje (,,Light“)
3 Otvori za montazu o “ T
. . 37 Prekidac za obelezavanje linija preseka
4 Zljeb za zahvatanje (,Laser®)
5 Imbus klju¢ (6 mm)/odvrta¢ za prorezom 38 Zatezna drika za Zeljeni ugao iskoSenja
6 Koleno-zastita od iskretanja (vertikalan)
7 List testere 39 Imbus klju¢ (6 mm) Sine grani¢nika
8 Kesa za prasinu 40 Laserska tablica sa opomenom
9 Izbacivanje piljevine 41 Osigurad za transport
10 Zavrtanj za blokadu kolena 11 42 Imbus zavrtanj produzetka stola testere
11 Koleno 43 Produzno koleno*
12 Imbus zavrtanj (6 mm) za pri¢vrscivanje lista 44 Otvori za koleno produzetka
testere 45 Poluga sa navojem
13 Blokada vretena 46 Zatezna poluga za stegu sa brzim stezanjem
14 Zatezna prirubnica 47 Stega za blokadu
15 Unutradnja zatezna prirubnica 48 Fina skala
16 Poklopac laserskog soCiva 49 Pokaziva¢ ugla (vertikalan)
Bosch Power Tools 1609 929 V08 | (7.12.10)
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50
51
52
53
54

55

56

57
58
59

60

Skala za ugao iskosenja (vertikalan)
Zavrtanj za blokadu jedinice za osvetljenje
Zavrtnji za uloznu ploc¢u

Gumeni poklopci¢

Zavrtanj za podeS$avanje pozicije lasera
(paralelnost)

Zavrtanj za podesavanje pozicije lasera (da
leZi na istoj ravni)

Zavrtanj za podeS$avanje pozicioniranja
lasera (bo¢no odstupanje)

Zavrtranj za finu skalu

Zavrtanj za pokazivac ugla (vertikalan)
Imbus zavrtanj (3 mm) za standardni ugao
iskoSenja 0° (vertikalan)

Imbus zavrtanj (3 mm) za standardni ugao
iskosenja 45° (vertikalan)

Komponente stone kruzne testere.

61
62
63
64
65
66
67

68
69
70
71
72

73
74

75

76

Sto za stonu kruznu testeru

Klin za procep

Paralelni grani¢nik

Pokretni klise

Zastitna hauba

Zatezna drska paralelnog grani¢nika

Skala za rastojanje lista testere do
paralelnog grani¢nika

Donji poklopac lista testere

Civijice za pri¢vrééivanje pokretnog klisea
Zatezna poluga

Pokazivac¢ rastojanja

Zavrtanj za pokazivac rastojanja paralelnog
grani¢nika

Vodjica paralelnog grani¢nika

Zavrtanj za pode$avanje za silu zatezanja
vodjice 73

Zavrtnji letve za vodjenje paralelnog
grani¢nika

Zavrtnji za podesavanje paralelnog
grani¢nika

*Prikazani ili opisani pribor ne spada u standardno
pakovanje. Kompletni pribor mozZete da nadete u
nasem programu pribora.

—

Tehnicki podaci

Kombinaciona testera GTM 12
Professional

Broj predmeta

3601 M15 ... ... 0. .. 060

Nominalna W 1800 1650

primljena snaga

Broj obrtaja na min’t 4300 4300

prazno

Tip lasera nm 650 650
mW <1 <1

Klasa lasera 2 2

Tezina prema kg 22,5 22,5

EPTA-Procedure

01/2003

Klasa zastite oi/n o)/

Dozvoljene dimenzije radnog komada
(maksimalno/minimalno):

Testera za presecanje -testera za presecanje sa
iskoSenjem pogledajte stranicu 254

Stona kruzna testera pogledajte stranicu 259

Podaci vaZe za nominalne napone [U] od 230 V. Kod
napona koji odstupaju i izvodjenja specifi¢nih za zemlje
mogu ovi podaci varirati.

Molimo da obratite paznju na broj predmeta na tipskoj

tablici Vaseg elektricnog alata. Trgovacke oznake
pojedinih elektri¢nih alata mogu varirati.

Dimenzije za pogodne listove testere

Presek lista testere mm 300-305
Osnovna debljina lista mm 1,5-2,5
Presek otvora mm 30
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Informacije o Sumovima/vibracijama

Izmerene vrednosti buke utvrdene su u skladu
sa EN 61029.

Nivo Sumova uredjaja oznacen sa A iznosi
tipi¢no: Nivo zvuénog pritiska 99 dB(A); Nivo
snage zvuka 112 dB(A). Nesigurnost K=3 dB.
Nosite zastitu za sluh!

Rad kao testera za presecanje i testera za
iskosenja:

Ukupne vrednosti vibracija (Zbir vektora tri
pravca) su dobijene prema EN 61029:
Emisiona vrednost vibracija a;, <2,5 m/s?,
Nesigurnost K =1,5 m/s?.

Nivo vibracija naveden u ovim uputstvima je iz-
meren prema mernom postupku koji je standar-
dizovan u EN 61029 i moze da se koristi za
poredjenje elektri¢nih alata jedan sa drugim.
Pogodan je i za privremenu procenu opterecenja
vibracijama.

Navedeni nivo vibracija predstavlja prvenstveno
primenu elektri¢nog alata. Ako se svakako elek-
tricni alat upotrebljava za druge namene sa dru-
gim upotrebljenim alatima ili nedovoljno odrza-
vanja, moze doc¢i do odstupanja nivoa vibracija.
Ovo moze u znac¢ajnoj meri povecati opterecenje
vibracijama preko celog radnog vremena.

Za tacnu procenu opterecenja vibracijama tre-
balo bi uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj
ukljuc¢en ili radi, medjutim nije stvarno u upotre-
bi. Ovo moze znacajno redukovati opterecenje
vibracijama preko celog radnog vremena.
Utvrdite dodatne mere sigurnosti radi zastite
radnika pre delovanja vibracija kao na primer:
Odrzavanje elektri¢nog alata i upotrebljeni alati,
odrzavanje toplih ruku, organizacija odvijanja
posla.

—
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Izjavljujemo na vlastitu odgovornsot da je dole
»Tehni¢ki podaci® opisani proizvod usaglasen sa
sledec¢im standardima ili normativnim aktima:
EN 61029, EN 60825-1 prema odredbama
smernica 2004/108/EG, 2006/42/EG.

EG-kontrola gradjevinske mustre Nr.
3400637.01CE od strane sluzbenog mesta
kontrole Nr. 2140.

Tehni¢ka dokumentacija kod:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

. /M 1.V fZﬁffﬁ{.m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Izjava o usaglasenosti

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Montaza i transport

» lIzbegavajte nenameran start elektricnog
alata. Za vreme montaze i kod svih radova
na elektricnom alatu nesme mrezni utikaé
da je priklju¢en na struju.

Obim isporuke

Izvadite sve isporucene delove oprezno iz

njihovog pakovanja.

Uklonite sav materijal pakovanja sa elektri¢nog

alata i isporucenog pribora.

Pre prvog pustanja u rad elektricnog alata

prekontrolisite da li su svi dole navedeni delovi

isporuceni.

— Kombinovana testera sa prethodno
montiranim listom testere

— Imbus klju¢/Krstasti odvrta¢ 5

— Kesa za prasinu 8

Bosch Power Tools
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dodatno za stonu kruznu testeru:

— Paralelni grani¢nik 63
— Pokretni klise 64
— Donji poklopac lista testere 68

Uputstvo: PrekontroliSite elektri¢ni alat na
eventualna ostecenja.

Pre dalje upotrebe elektricnog alata moraju se
uredjaji zastite ili lako oSteceni delovi brizljivo
ispitati u pogledu svoje besprekorne i
namenjene funkcije. Prekontrolisite, da li
pokretni delovi funkcionisu besprekorno i ne
zaglavljuju, ili da li su delovi o8teceni. Svi delovi
moraju biti ispravno montirani i ispunjavati sve
uslove, da bi obezbedili besprekoran rad.
OS&teceni uredjaji zastite i delovi moraju se
struc¢no popraviti ili zameniti u priznatoj
stru¢noj radionici.

Stacionarna ili fleksibilna montaza

» Radi obezbedjivanja sigurnog rukovanja
morate montirati elektri¢ni alat pre
upotrebe na ravnu i stabilnu radnu povrsinu
(na primer radni sto).

Montaza na radnoj povrsini

(pogledajte slike a-b)

— Pricvrstite elektri¢ni alat sa nekom
pogodnom vezom sa zavrtnjima na radnu
povrsinu. Za to sluze otvori 3.

ili
- Cuvrsto stegnite elektri¢ni alat sa uobic¢ajenim

stegama za nozice uredjaja na radnu
povrsinu.

Montaza na jednom Bosch-radnom stolu

GTA-radni stolovi Bosch-a nude elektricnom
alatu stabilnost na svakoj podlozi sa nozicama
koje se podesavaju po visini. Nasloni radnog
komada na radnom stolu sluze kao pomoc¢ za
duze radne komade.

» Citajte sva upozorenja i uputstva priloZena
radnom stolu. Propusti kod pridrzavanja
upozorenja i uputstava mogu imati za
posledicu elektri¢ni udar, pozar i/ili teske
povrede.

—

» Montirajte radni sto korektno, pre nego sto
ste montirali elektri¢ni alat. Besprekorna
montaza je vazna da bi sprecili rizik od
urusavanja.

— Montirajte elektri¢ni alat u transportnom
polozaju na radni sto.

Elasti¢no postavljanje (nije preporuceno!)

Ako u izuzetnim slu¢ajevima nije moguce da se
elektri¢ni alat montira na neku ravnu i stabilnu
radnu povrsinu, moZzete ga postaviti pomocu
zasStite od iskretanja.

Za ovo sluZzi iskretno zastitno koleno 6.

» Ne uklanjajte nikada iskretno zastitno
koleno. Bez zastite od iskretanja stoji
elektri¢ni alat nesigurno i moze se iskrenuti
posebno pri testerisanju maksimalnih uglova
iskoSenja.

Usisavanje prasine/piljevine

Prasine od materijala kao $to je premaz koji
sadrzi olovo, neke vrste drveta, minerali i metal
mogu biti Stetni po zdravlje. Dodir ili udisanje
prasine mogu izazvati alergijske reakcije i/ili
oboljenja disajnih puteva radnika ili osoba koje
se nalaze u blizini.

Neke prasine kao od hrasta i bukve vaze kao
izazivaci raka, posebno u vezi sa dodatnim
materijama za obradu drveta (hromati, zastitna
sredstva za drvo). Materijal koji sadrzi azbest
smeju raditi samo strucnjaci.

— Koristite uvek usisivac¢ za prasinu.

— Pobrinite se za dobro provetravanje radnog
mesta.

— Preporucuje se, da se nosi zastitna maska za
disanje sa klasom filtera P2.

Obratite paznju na propise za materijale koje
treba obradjivati u Vasoj zemlji.

> lzbegavajte sakupljanje prasine na radnom
mestu. Pradine se mogu lako zapaliti.

1609 929 V08 | (7.12.10)
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Usisavanje prasine/piljevine moze blokirati

prasinom ili piljevinom ili lomljenim komadima

od radnog komada.

— Iskljucite elektri¢ni alat i izvucite mrezni
utikac iz utic¢nice.

— Sacekajte da se list testere kompletno
zaustavi.

— Pronadjite uzrok blokade i uklonite je.

Posebno usisavanje (pogledajte sliku c)

Za jednostavno sakupljanje strugotine koristite
isporuc¢enu kesu za prasinu 8.

» Kontrolisite i Cistite kesu za prasinu posle
svake upotrebe.

» Da bi izbegli opasnost od pozara, uklonite
pri testerisanju aluminijuma kesu za
prasinu.

Kesa za prasinu ne sme za vreme testerisanja

nikada da dodje u dodir sa pokretnim delovima

uredjaja.

— Pritisnite hvataljke na kesi za prasinu 8 i
navucite kesu za prasinu preko otvora za
izbacivanje strugotine 9. Hvataljka mora da

zahvati Zljeb otvora za praznjenje strugotine.

— Praznite na vreme kesu za prasinu.

Usisavanje sa strane

Za usisavanje mozete prikljuctii na otvor za
izbacivanje strugotine 9 i jedno crevo za
usisavanje prasine (& 36 mm).

— Povezite crevo usisivaca sa izlazom za
strugotinu 9.

Usisiva¢ mora biti pogodan za materijal koji
treba obradjivati.

Upotrebljavajte prilikom usisavanja posebno po
zdravlje Stetnih prasina, prasine koje izazivaju
rak ili suvih prasina specijalan usisivac.

—
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Montaza pojedinacnih delova

» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utika¢ iz uti¢nice.

Prelepljivanje laserske tablice sa opomenom
(pogledaijte sliku d)

Elektri¢ni alat se isporucuje sa jednom tablicom
sa opomenom na nemackom jeziku (u prikazu
elektri¢énog alata na grafi¢koj strani ozna¢ena sa
brojem 40).

— Prelepite nemacki tekst tablice sa
opomenom pre prvog pustanja u rad sa
isporucenom nalepnicom na Vasem jeziku
zemlje.

Uklanjanje ili ubacivanje donjeg poklopca lista
testere (pogledajte sliku e)

Donji poklopac lista testere 68 mora za vreme
rada kao stona kruzna testera pokrivati donji
deo lista testere.

Pre upotrebe testere za presecanje i iskosenje:

— Uklonite donji poklopac lista testere 68 u
pomerite ga u Zljeb na levoj strani paralelnog
grani¢nika 63.

Pre kori$éenja kao stona kruzna testera:

— Ubacite donji poklopac lista testere 68 u sto
testere 24.

Promena alata (pogledajte slike f1-f4)

» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utika¢ iz uti¢nice.

» Nosite pri montazi lista testere zastitne
rukavice. Pri dodiru lista testere postoji
opasnost od povrede.

Koristite samo listove testere Cija je maksimalno
dozvoljena brzina veéa od broja obrtaja u
praznom hodu Vaseg elektri¢nog alata.

Nikada ne upotrebljavajte listove testere sa
poprec¢nim Zljebom (takozvani ,Dado Sets“).

Upotrebljavajte samo listove testere, koji
odgovaraju karakteristikama koje su navedene u
ovom uputstvu za rad i prekontrolisani prema
EN 847-1 i odgovarajuce obelezeni.

Bosch Power Tools
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Upotrebljavajte samo listove testere koje je
preporucio proizvodjac ovoga elektri¢nog alata i
koji su pogodni za materijal koji hoc¢ete da
obradjujete.

Pazite pri promeni lista testere na to, da Sirina
proreza nije manja od debljine lista testere i
debljina lista testere nije veca od debljine klina
proreza.

Demontaza lista testere

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i iskosenje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)

— QOdvrnite zavrtanj za blokadu 10 sa
isporu¢enom prorezanom odvrtkom 5.

— Povucite koleno 11 u desno. Gurnite koleno
sada na gore i iskrenite istovremeno klatnu
zastitnu haubu 22 unazad do grani¢nika.
Tako je zastitna klatna hauba u otvorenoj
poziciji gore blokirana.

— Okrenite imbus zavrtanj 12 sa isporuc¢enim
imbus klju¢em 5 i pritiskajte istovremeno
blokadu vretena 13 dok ne uskoci u otvor.

— Drzite blokadu vretena 13 pritisnutu i
odvrnite zavrtanj 12 napolje u pravcu kazaljke
na satu (levi navoj).

— Skinite zateznu prirubnicu 14.

— Skinite list testere 7.

Ugradnja lista testere
U slucaju potrebe, Cistite pre ugradnje sve
delove koje treba montirati.

— Stavite novi list testere na unutrasnju
zateznu prirubnicu 15.

» Pri ugradnji pazite, da pravac presecanja
zuba (pravac strelice na listu testere) bude
usaglasen sa pravcem strelice na kuéistu.

— Postavite zateznu prirubnicu 14 i zavrtanj 12.

Pritiskajte blokadu vretena 13 sve dok ne
uskoci na svoje mesto i stegnite zavrtanj
suprotno od kazaljke na satu.

— Pomerite koleno 11 na dole i iskrenite
istovremeno klatnu zastitnu haubu 22
ponovo na dole sve dok koleno ne uskoci u
svoje mesto.

— Ponovo uvrnite zavrtanj za blokadu 10 i
¢vrsto ga stegnite.

—

Transport (pogledajte sliku g)

» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utika¢ iz uti¢nice.

Pre transporta elektricnog alata morate izvesti
sledece zahvate.

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Pozicionirajte paralelni grani¢nik 63
kompletno iznad zastitne haube 65.

Za utvrdjivanje paralelnog grani¢nika
pritisnite zateznu dr8ku 66 na dole.

— Nataknite pokretni klise na civijice 69.

— Ubacite donji poklopac lista testere 68 u sto
testere 24.

— Uklonite sve delove pribora, koji se ne mogu
¢vrsto montirati na elektricnom alatu.
Stavite nekori$c¢ene listove testere za
transport ako je moguce u jednu zatvorenu
kutiju.

— Uhvatite za podizanje ili transport Zljebove za
hvatanje 4 bo¢no na stolu testere 24.

» Nosite elektri¢ni alat uvek udvoje, da bi
izbegli povrede ledja.

» Upotrebljavajte pri transportu elektricnog
alata samo transportne uredjaje a nikada
zastitne uredjaje.

1609 929 V08 | (7.12.10)
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Rad kao testera za
g presecanje i testera za
iskoSenja
» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utikac iz uticnice.

Radna pozicija (pogledajte sliku / A)
Ako se elektri¢ni alat nalazi jo$ u stanju isporuke
odnosno ako je elektri¢ni alat koris¢en kao
stona kruzna testera, morate pre upotrebe kao
testere za presecanje i iskoSenja izvrsiti sledece
zahvate:

— Odvrnite obe zatezne poluge 70 ispod stola
testere 61.

— Povucite sto testere do grani¢nika na gore.

— Drzite sto testere u ovoj poziciji i ponovo
stegnite zatezne poluge.

— Pozicionirajte paralelni grani¢nik 63 kao
zastitu iznad lista testere.

— Pritisnite krak alata na drsci 20 malo na dole,
da bi rasteretili osiguranje transporta 41.

— lzvucite osiguranje transporta 41 sasvim
napolje i okrenite ga za 90°. Neka osiguranje
uskoci u svoje mesto u ovoj poziciji.

— Uklonite donji poklopac lista testere 68 u
pomerite ga u zljeb na levoj strani paralelnog
granicnika 63.

— Premestite krak alata polako na gore.

Priprema za rad

Produzavanje stola testere

(pogledajte sliku  B)

Dugi radni komadi se moraju na slobodnom

kraju podloziti ili podupreti.

— Odvrnite oba imbus zavrtnja 42 sa
isporu¢enim imbus klju¢em 5.

— lzvucite produzetak stola testere 31 do
grani¢nika napolje i ponovo stegnite imbus
zavrtnje.

—
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Montaza produznog kolena
(pogledajte sliku /) C)

Za dodatno proSirivanje stola testere mozete
montirati kako levo tako i desno od elektri¢nog
alata koleno za produzavanje.

— Pomerite koleno za produzavanje 43 na obe
strane elektricnog alata do grani¢nika u
otvore predvidjene za to 44.

Cvrsto stegnite zavrtnje kolena za
produzavanje.

Pric¢vrséivanje radnog komada
(pogledajte sliku D)

Radi obezbedjivanja optimalne radne jedinice
morate uvek ¢vrsto steci radni komad.

Ne obradjujte radne komade koji su suvise mali
za zatezanje.

» Pri fiksiranju radnog komada ne hvatajte sa
prstima ispod zatezne poluge brzostezuce
stege.

— Pritisnite radni komad ¢vrsto na $inu
grani¢nika 32.

— Utaknite brzu stegu 23 u jedan od zato
predvidjenih otvora 30.

— Podesite brzostezucu stegu radnom komadu
okrecucdi polugu sa navojem 45.

— Pritisnite zateznu polugu 46 i fiksirajte tako
radni komad.

Podesavanje ugla iskosenja

Radi obezbedjivanja preciznih se¢enja morate
posle intenzivne upotrebe prekontrolisati
oshovna podes$avanja elektricnog alata i u
datom slucaju podesiti (pogledajte
»Prekontrolisati i podesiti osnovna
podesavanja“, stranicu 257).

» Uvek ¢vrsto stegnite dugme za fiksiranje 27
pre testerisanja. List testere se moze inace
iskositi u radnom komadu.

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i iskosenje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)
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Podesavanje horizontalnog standardnog - ugla
i ugla iskosenja (pogledajte sliku // E)

Za brze i preciznije podesavanje Cesto
korisc¢enih uglova iskoSenja predvidjeni su na
stolu testere urezi 29:

OO
15°;22,5°;
31,6°; 45°

15°; 22,5¢
31,6°; 45°

— Odvrnite dugme za fiksiranje 27, ako je
stegnuto.

— Povucite polugu 28 i okrenite sto testere 24
do zZeljenog ureza na levo ili desno.

— Pustite ponovo polugu. Poluga mora osetno
uskoditi u urez.

Podesavanje Zeljenog horizontalnog ugla
iskosenja (pogledajte sliku / F)
Horizontalan ugao isko$enja moze da se
podesava u podrucju od 48° (na levoj strani) do
48° (na desnoj strani).

— Odvrnite dugme za fiksiranje 27, ako je
stegnuto.

— Povucite polugu 28 i pritisnite istovremeno
stegu za blokadu 47 sve dok ista ne zahvati
zljeb predvidjen za to. Na taj nacin postaje
sto testere slobodno pokretan.

— Okrenite sto testere 24 na drsci za
utvrdjivanje u levo ili desno i podesite
pomocu fine skale 48 Zeljeni ugao iskosenja
(pogledajte i ,Podesavanje pomocu fine
skale®, stranicu 252)

— Stegnite ponovo dugme za fiksiranje 27.

Podesavanje pomocu fine skale

Sa finom skalom 48 mozete podesavati horizon-
talan ugao isko$enja sa tacnosc¢u od %° do.

—

zeljeno Oznaka fine ...za
podesavanje skale pokrivanje
polaznog (Skala 48) dovedite sa
ugla X oznakom
(skala 25)
X,25° Ya© X+1°
X,5° % ° X+2°
X,75° % ° X+ 3°

Primer: Da bi podesili ugao isko$enja od 40,5°,
morate -oznaku fine skale ¥%.° 48 dovesti da se
pokrije sa 42°-oznakom skale 25.

Podesavanje vertikalnog standardnog ugla
iskosenja (pogledajte sliku ,/ G)
Za brzo i precizno podesavanje ¢esto koris¢enih
uglova iskoSenja moraju se predvideti granicnici
za uglove 0°, 45° i 33,9°.
— Odvrnite zateznu drsku 38.
— Standardni ugao 0° i 45°:
Iskrenite krak alata na drsci 20 do granic¢nika
u desno (0°) ili do grani¢nika u levo (45°).
— Standardni ugao 33,9°:
Pritisnite Civijicu grani¢nika 34 sasvim
unutra. Potom iskrenite krak alata na drsci 20
da civijica naleze na zavrtanj grani¢nika 33.
— Ponovo ¢vrsto stegnite zateznu drsku 38.

Podesavanje zeljenog vertikalnog ugla

iskosenja (pogledajte sliku & H)

Vertikalni ugao iskoSenja moZze da se podesavau

podrucju od -2° do +48°.

— Odvrnite zateznu dr8ku 38.

— Iskrecite krak alata na drsci 20 sve dok
pokazivac ugla 49 ne pokaze Zeljeni ugao
iskoSenja.

— Drzite krak alata u ovoj poziciji i ponovo
stegnite zateznu drsku 38.

Uputstvo: Pazie kod vecih vertikalnih uglova
iskosenja na to, da se jedinica sa osvetljenjem
35 za vreme testerisanja ne sudari sa radnim
komadom ili $inom grani¢nika.

(pogledajte sliku & 1)
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Pustanje u rad

» Obratite paznju na napon mreze! Napon
strujnog izvora mora biti usaglasen sa
podacima tipske tablice elektricnog alata.
Elektriéni alati oznaceni sa 230 V mogu da
rade i sa 220 V.

Ukljugivanje (pogledajte sliku ./ J)

— Za pustanje u rad pritisnite zeleni taster za
ukljucivanje 2 (1).

Samo pritiskanjem na taster 19 mozete
pokrenuti krak alata na dole.

— Za testerisanje morate stoga dodatno
pritisnuti taster 19.

Iskljuéivanje

— Pritisnite na crveni taster za iskljucivanje 1
(0).

Nestanak struje

Prekidac¢ za ukljucivanje — iskljucivanje je
takozvani prekidac¢ nultog napona, koji sprecava
ponovno kretanje elektri¢nog alata posle
nestanka struje (na primer povlaci prekidac
mreze za vreme rada).

— Da bi elektri¢ni alat ponovo pustili u rad,
pritisnite ponovo zeleni taster za ukljucivanje
2.

Uputstva za rad

Opsta upozorenja o testeri

» Kod svih se¢enja morate se najpre uveriti,
da list testere nijednog momenta ne moze
dodirivati Sinu grani¢nika, stegu ili druge
delove uredjaja. Uklonite eventualno
montirane pomocne granicnike ili ih
odgovarajuce prilagodite.

Cuvajte list testere od udarca i potresa. Ne

izlazite list testere bo¢nom pritisku.

Ne obradjujte izvijene radne komade. Radni
komad mora uvek imati pravu ivicu radi
postavljanja Sine grani¢nika.

—
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Osvetljavanje radnog podrucéja
(pogledajte sliku ) K)

Pobrinite se za to, da neposredno radno
podrucje bude dovoljno osvetljeno.

— Ukljucite za to jedinicu za osvetljenje 35 sa
prekida¢em 36.

— Odvrnite zavrtanj za blokadu 51 i pomerite
jedinicu za osvetljenje toliko, da radno
podrucje bude optimalno osvetljeno.

— Ponovo stegnite zavrtanj za blokadu.

— Kod potrebe mozete centrirati pojedinacne
lampe individualno.

Uputstvo: Pazie kod vecih vertikalnih uglova
iskoSenja na to, da se jedinica sa osvetljenjem
35 za vreme testerisanja ne sudari sa radnim
komadom ili $inom grani¢nika. (pogledajte

sliku & 1)

Obelezavanje linije se¢enja

(pogledajte sliku ) L)

Laserski zrak Vam pokazuje liniju secenja lista
testere. Na taj nac¢in mozete tacno pozicionirati
radni komad za testerisanje, ne otvarajuci
oscilatornu zastitnu haubu.

— Ukljucite za ovo laserski zrak sa prekidacem
37.

— lzravnajte Vase markiranje na radnom
komadu na desnoj ivici laserske linije.

— PrekontroliSite pre testerisanja, da li se linija
secenja jos tacno pokazuje (pogledajte
,Bazdarenje lasera®, stranicu 257). Laserski
zrak se moze na primer pomeriti usled
vibracija pri intenzivnoj upotrebi.

Pozicija posluge (pogledajte sliku / M)

> Ne stojte u liniji sa listom testere ispred
elektri¢nog alata, ve¢ uvek bo¢no pomereni
od lista testere. Na taj nacin je Vase telo
zasti¢eno od moguceg povratnog udarca.

— Drzite podalje ruke, prste i $ake od
rotirajuceg lista testere.
— Ne ukrstajte Vase ruke ispred kraka alata.
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Dozvoljene dimenzije radnog komada

Maksimalni radni komadi:

visina x Sirina

Ugao iskosenja

horizon- vertikalno
talno
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Minimalni radni komadi

(= svi radni komadi koji se sa nekom stegom
mogu cvrsto steci levo ili desno od lista testere)
100 x 40 mm (duzina x $irina)

maks. dubina sec¢enja (90°/90°): 95 mm

Promena umetnih ploca

(pogledajte sliku  N)

Crvene umetne plo¢e 26 mogu se posle duze
upotrebe elektri¢nog alata pohabati.

Umetne ploce koje su u kvaru zamenite.

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i iskosenje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)

— Odvrnite zavrtnje 52 sa isporu¢enom
odvrtkom sa prorezom i izvadite stare
umetne ploce.

— Ubacite nove umetne ploce i ponovo uvrnite
sve zavrtnje 52.

—

Testerisanje

Presecanje

— Stegnite radni komad prema dimenzijama.

— Podesite zeljeni horizontalan i/ili vertikalan
ugao iskosenja.

— Ukljucite elektric¢ni alat.

— Pritisnite nataster 19 i pomerite krak alata sa
drskom 20 polako na dole.

— Presecite radni komad sa ravhomernim
pomeranjem napred.

— Iskljucite elektri¢ni alat i sacekajte da se list
testere kompletno umiri.

— Premestite krak alata polako na gore.

Posebni radni komadi

Pri testerisanju izvijenih ili okruglih radnih
komada morate ih posebno obezbediti od
klizanja. Na liniji secenja ne sme nastati zazor
izmedju radnog komada, Sine grani¢nika i
postolja testere.

Ako je potrebno morate izraditi specijalne
drzace.
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Obrada fazonskih letvi (Letve poda ili tavanice)

Fazonske letve mozete obradjivati na dva Uvek isprobajte podeseni ugao iskoSenja najpre

razli¢ita nacina:

na nekom odpadnom drvetu.

— postavljena nasuprot Sine granic¢nika.
— daleze ravno na postolju testere.

Podne letve

Sledeca tabela sadrzi upozorenja za obradu podnih letvi.

Podesavanja

vertikalni ugao iskosenja

postavljen lezi ravno
anasuprot na postolju

Sine testere
graniénika h

Podna letva leva strana desna strana leva strana desna strana
Unutrasnja horizontalni 45° levo 45° desno 0° 0°
ivica ugao iskosenja
Pozicioniranje Donja ivica Donja ivica Gornja ivica Donja ivica
radnog komada postolja postolja Sine granicnika Sine grani¢nika
testere testere
Gotov radni ... levo od ... desno od ... levo od ... levo od
komad nalazi se secenja secenja se¢enja se€enja
Spoljna ivica horizontalni 45° desno 45° |evo 0° 0°
ugao iskosenja
Pozicioniranje Donja ivica Donja ivica Donja ivica Gornja ivica
radnog komada postolja postolja Sine grani¢nika Sine grani¢nika
testere testere
Gotov radni ... desno od ... levo od ... desno od ... desno od
komad nalazi se secenja secenja secenja secenja
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Letve tavanice (prema US-Standardu)

52°

38°

oY CYEVETES

—

Ako hocete da obradjujete letve tavanice ravno lezeci na postolju testere, morate
podesiti standardni ugao isko$enja 31,6° (horizontalan) i 33,9° (vertikalan).
Sledeca tabela sadrzi upozorenja za obradju letvi tavanice.

vertikalni ugao iskosenja

postavljena
nasuprot
Sine
grani¢nika

52°

lezi ravno
na postolju
testere

letve tavanice leva strana desna strana leva strana desna strana
Unutrasnja horizontalni 45° desno 45° levo 31,6° desno 31,6° levo
ivica ugao iskosenja
Pozicioniranje Donja ivica Donja ivica Gornja ivica Donja ivica
radnog komada Sine Sine Sine Sine
granicnika grani¢nika grani¢nika granicnika
Gotov radni ... desno od ... levo od ... levo od ... levo od
komad nalazi se secenja secenja secenja secenja
Spoljna ivica horizontalni 45° levo 45° desno 31,6° levo 31,6° desno
ugao iskosenja
Pozicioniranje Donja ivica Donja ivica Donja ivica Gornja ivica
radnog komada Sine Sine Sine Sine
graniénika grani¢nika grani¢nika grani¢nika
Gotov radni ... desno od ... levo od ... desno od ... desno od
komad nalazi se secenja secenja seCenja secenja
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Prekontrolisati i podesiti osnovna
podesavanja

Radi obezbedjivanja preciznih se¢enja morate
posle intenzivne upotrebe prekontrolisati
osnovna podes$avanja elektricnog alata i u
datom slucaju podesiti.

Za to Vam je potrebno iskustvo i odgovarajudi
specijalan alat.

Bosch-servis izvodi ovaj posao brzo i pouzdano.

Bazdarenje lasera

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

Prekontrolisati: (pogledajte sliku 4 0O1)

— Nacrtajte na radnom komadu pravu linizu
presecanja.

— Pritisnite nataster 19 i pomerite krak alata sa
drskom 20 polako na dole.

— Centrirajte radni komad tako, da zubi lista
testere budu u liniji sa linijom presecanja.

— Drzite ¢vrsto radni komad u ovoj poziciji i
ponovo vodite krak alata polako na gore.

— Stegnite radni komad.

— Ukljucite laserski zrak sa prekida¢em 37.

Laserski zrak mora da bude na celoj duzini linije
presecanja na radnom komadu u ravni, ¢ak ako
se krak alata vodi na dole.

Podesavanje paralelnosti:
(pogledajte sliku & 02)

— Otvorite gumeni poklopac 53.1.

— Okrecite zavrtanj za podesavanje 54 sa nekim
pogodnim odvrtacem sve dok laserski zrak na
celoj duzini ne bude paralelan sa linijom
presecanja na radnom komadu.

—

Srpski | 257

Podesavanje tac¢nosti: (pogledajte sliku / 03)

Za podesSavanje valjanosti sluzi zavrtanj za
podeSavanje 55, koji se nalazi ispod otvora
oznacenog sa ,R/L“.

— Okrecite zavrtanj za podesavanje 55 sa
isporu¢enim odvrtacem sa prorezom sve dok
paralelnilaserski zrak po celoj duzini ne bude
u ravni sa linijom presecanja na radnom
komadu.

Okretranje suprotno od kazaljke na satu
pokrece laserski zrak od leva na desno,
okretanje u pravcu kazaljke na satu pokrece
laserski zrak od desna na levo.

Podesavanje bocnog odstupanja pri
pokretanju kraka alata:
(pogledajte sliku & 04)

— Otvorite gumeni poklopac 563.2.

— Okrecite zavrtanj za podesavanje 56 u pravcu
kazaljke na satu sa isporucenim krstastim
odvrtacem, ako se laserski zrak pri
pokretanju na dole kraka alata pokrec¢e u
levo.

Okrecite zavrtanj za podes$avanje 56
suprotno od kazaljke na satu, ako se laserski
zrak pokrece u desno.

— PrekontroliSite posle pode$avanja ponovo
valjanost sa linijom presecanja. U datom
slucaju centrirajte jo$ jednom laserski zrak sa
zavrtnjem za podesSavanje 55.

Centriranje fine skale (pogledajte sliku /) P)

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i isko$enje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

Prekontrolisati:
0°-oznaka fine skale 48 mora biti usaglasena sa
0°-oznakom skale 25.

Podesavanje:

— Uklonite umetnu plocu 26.

— Odvrnite zavrtanj 57 sa isporu¢enim
krstastim odvrtacem i centrirajte finu skalu
duz 0°-oznake.

— Ponovo stegnite zavrtanj.
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Centriranje pokazivaca ugla (vertikalan)
(pogledaijte sliku < Q)

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i isko$enje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

Prekontrolisati:

Pokazivac ugla 49 mora biti u jednoj liniji sa

0°-oznakom na skali 50.

Podesavanje:

— Odvrnite zavrtanj 58 sa isporu¢enim
krstastim odvrtacem i centrirajte pokazivac
ugla duz 0°-oznake.

— PrekontroliSite potom radi sigurnosti, dali je
predmetno podesavanje ispravno i za 45°-
oznaku.

— Ponovo stegnite zavrtanj.

Centriranje Sine granicnika

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

Prekontrolisati: (pogledajte sliku / R1)

— Podesite grani¢no merilo uglova na 90° i
postavite gaizmedju Sine grani¢nika 32 lista
testere 7 na sto testere 24.

Krak grani¢nog merila uglova mora sa ¢inom
grani¢nika da bude u ravni na celoj duzini.

Podesavanje: (pogledajte sliku 4 R2)

— QOdvrnite sve imbus zavrtnje 39 sa
isporu¢enim imbus klju¢em 5.

— Uvr¢ite Sinu grani¢nika 32 toliko da grani¢no
merilo uglova bude u ravni na celoj duzini.

— Ponovo ¢vrsto stegnite zavrtnje.

Podesavanje standardnog ugla iskosenja 0°
(vertikalno)

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

—

Prekontrolisati: (pogledajte sliku < S1)

— Podesite grani¢no merilo uglova na 90° i
stavite ga na sto testere 24.

Krak grani¢nog merila uglova mora da bude u
ravni sa listom trestere 7 na celoj duzini.

Podesavanje: (pogledajte sliku & S2)

— Odvrnite navrtke (10 mm) imbus zavrtnja 59.

— Okrecite imbus zavrtanj 59 sa pogodnim
klju¢em (3 mm) toliko unutra ili napolje sve
dok krak grani¢nog merila ne bude sa listom
testere na celoj duzini.

— Ponovo ¢vrsto stegnite navrtke.

Ako pokazivac uglova 49 posle podesavanja nije
u jednoj liniji sa 0°-oznakom skale 50, morate
odgovarajuce centrirati pokazivac¢ uglova
(pogledajte ,,Centriranje pokazivaca ugla
(vertikalan)“, stranicu 258).

Podesavanje standardnog ugla iskosenja 45°
(vertikalan)

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za
0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

— Odvrnite zateznu drsku 38 i iskrenite krak
alata na drsci 20 u levo do grani¢nika (45°).

Prekontrolisati: (pogledajte sliku  T1)

— Podesite grani¢no merilo uglova na 45° i
stavite ga na sto testere 24.

Krak grani¢nog merila uglova mora da bude u
ravni sa listom trestere 7 na celoj duzini.

Podesavanje: (pogledajte sliku / T2)

— Odvrnite navrtke (10 mm) imbus zavrtnja 60.

— Okrecite imbus zavrtanj 60 sa pogodnim
klju¢em (3 mm) toliko unutra ili napolje da
krak grani¢nog merila uglova bude po celoj
duzini u ravni sa listom testere.

— Ponovo ¢vrsto stegnite navrtke.

Ako pokaziva¢ uglova 49 posle pode$avanja nije
u liniji sa 45°-oznakom skale 50 prekontrolisite
najpre jo$ jednom 0°-podesavanje za ugao
iskoSenja i pokaziva¢ ugla. Potom ponovite
podesavanja 45°-ugla iskosenja.
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Podesavanje standardnog ugla iskosenja 33,9°

(vertikalan)

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
stone kruzne testere. (pogledajte ,Radna
pozicija“, stranicu 259)

— Okrenite sto za testerisanje 24 do ureza 29 za

0°. Poluga 28 mora osetno da uskoci u urez.

— Odvrnite zateznu drsku 38.

— Pritisnite ¢ivijicu glani¢nika 34 sasvim unutra
i iskrenite krak alata da civijica naleze na
zavrtanj grani¢nika 33.

Prekontrolisati: (pogledajte sliku « U1)

— Podesite grani¢no merilo uglova na 33,9° i
postavite ga na sto testere 24.

Krak grani¢nog merila uglova mora da bude u
ravni sa listom trestere 7 na celoj duzini.

Podesavanje: (pogledajte sliku /J U2)

— Odvrnite navrtku (10 mm) zavrtnja
grani¢nika 33.

— Okrecite zavrtanj grani¢nika sa nekim
pogodnim klju¢em (10 mm) toliko unutra ili
napolje da krak grani¢nog merila uglova bude
u ravni sa listom testere na celoj duzini.

— Ponovo ¢vrsto stegnite navrtke.

—

Srpski | 259

Rad kao stona kruzna
testera

» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utikac iz uticnice.

Radna pozicija (pogledajte sliku .~ A)
Ako je elektri¢ni alat upotrebljen kao testera za
presecanje ili za iskoSenja, morate pre upotrebe
kao stone kruzne testere uraditi sledece
zahvate.

— Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju
testere za presecanje i isko$enje. (pogledajte
»,Radna pozicija“, stranicu 251)

— lzvucite poklopac lista testere 68 iz Zljeba
paralelnog grani¢nika 63.

— Ubacite donji poklopac lista testere 68 u sto
testere 24.

— Podesite neki vertikalan ugao isko$enja od
0° i stegnite Cvrsto zateznu dr$ku 38.

— Pritisnite nataster 19 i pomerite krak alata sa
drskom 20 polako na dole.

— lzvucite osiguranje transporta 41 sasvim
napolje i okrenite ga za 90°. Neka osiguranje
uskoci u svoje mesto u ovoj poziciji.

Priprema za rad

Podesite visinu lista testere
(pogledajte sliku . B)

Za sigurniji rad morate podesiti ispravnu radnu
poziciju lista testere 7 prema radnom komadu.
Maksimalna visina radnog komada iznosi

51 mm.

— Odvrnite obe zatezne poluge 70 ispod stola
testere 61.

— Iskrenite zastitnu haubu 65 do grani¢nika
unazad i stavite svoj radni komad pored lista
testere.

— Pritisnite sto testere na dole ili povucite ga
uvis da bi gornji zubi testere stajali ca 1 mm
iznad povrsine radnog komada.

— Drzite sto testere u ovoj poziciji i ponovo
¢vrsto stegnite zatezne poluge.
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Podesavanje paralelnog grani¢nika
(pogledajte sliku . C)

Paralelni grani¢nik 63 moze da se pozicionira
desno od lista testere. Pokazivac rastojanja 71
pokazuje na skali 67 rastojanje paralelnog
grani¢nika od lista testere.

— Odvrnite zateznu dr8ku 66.

Na taj nacin se rasterecuje vodjica 73 pozadi
na paralelnom graniéniku.

— Ubacite prvo paralelni grani¢nik u zadnji zljeb
vodjice stola testere.

— Pozicionirajte potom paralelni grani¢nik u
prednjem zlebu vodjice stola testere.
Paralelni grani¢nik je sada po Zelji pokretan.

— Pomerajte ga sve dok pokazivac rastojanja ne
pokaze 71 Zeljeno rastojanje prema listu
testere.

— Zafiksiranje ponovo pritisnite zateznu drsku
66 na dole.

» Uverite se da paralelni grani¢nik stoji
paralelno sa listom testere ili rastojanje
lista testere/paralelni grani¢nik pozadi
bude vece. Ina¢e postoji opasnost da se
radni komad zaglavljuje izmedju lista testere
i paralelnog granicnika.

Pustanje u rad

Ukljuéivanje (pogledajte sliku .~ D)

— Za pustanje u rad pritisnite zeleni taster za
ukljucivanje 2 (1).

Iskljuéivanje
— Pritisnite na crveni taster za iskljucivanje 1
(0).

Nestanak struje

Prekidac za ukljucivanje — iskljucivanje je
takozvani prekidac nultog napona, koji sprec¢ava
ponovno kretanje elektricnog alata posle
nestanka struje (na primer povlaci prekidac
mreze za vreme rada).

— Da bi elektri¢ni alat ponovo pustili u rad,
pritisnite ponovo zeleni taster za ukljucivanje
2.

Uputstva za rad

Opsta upozorenja o testeri

» Kod svih presecanja morate prvo
obezbediti, da list testere nikada ne moze
dodirivati granicnike ili druge delove
uredjaja.

Cuvajte list testere od udarca i potresa. Ne

izlaZite list testere bo¢nom pritisku.

Pazite na to, da klin za prorez stoji u jednoj liniji
sa listom testere.

Ne obradjujte izvijene radne komade. Radni
komad mora uvek imati ravnu ivicu radi
naleganja na paralelni grani¢nik.

Cuvajte uvek pokretni klise na elektri¢nom alatu.

Ne koristite elektri¢ni alat za falcovanje,
pravljenje Zljebova ili prosecanje.

Dugi radni komadi se moraju na slobodnom
kraju podloziti ili podupreti. (pogledajte
sliku & E)

Pozicija posluge (pogledajte sliku .~ F)

» Ne stojte u liniji sa listom testere ispred
elektri¢nog alata, ve¢ uvek boéno pomereni
od lista testere. Na taj nacin je Vase telo
zasti¢eno od moguceg povratnog udarca.

— Drzite podalje ruke, prste i $ake od
rotirajuceg lista testere.

Obratite paznju pritom na sledeca uputstva:

— Drzite radni komad sigurno sa obe ruke i
pritisnite ga ¢vrsto na sto testere, posebno
kod radova bez grani¢nika.

— Koristite kod testerisanja uskih radnih
komada isporuceni pokretni klise.

Testerisanje

Testerisanje pravih preseka

— Podesite paralelni grani¢nik 63 na Zeljenu
Sirinu testerisanja. (pogledajte ,Podesavanje
paralelnog grani¢nika®, stranicu 260)

— Stavite radni komad na sto testere ispred
zastitne haube 65.

— Podesite ispravnu visinu lista testere.
(pogledajte ,,Podesite visinu lista testere®,
stranicu 259)
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— Uverite se da je zastitna hauba propisno
pozicionirana. Ona mora pri testerisanju
uvek nalegati na radni komad.

— Ukljucite elektri¢ni alat.

— Presecite radni komad sa ravhomernim
pomeranjem napred.

— Iskljucite elektri¢ni alat i sacekajte da se list
testere kompletno umiri.

Prekontrolisati i podesiti osnovna
podesavanja

» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utikac iz uticnice.

Radi obezbedjivanja preciznih se¢enja morate
posle intenzivne upotrebe prekontrolisati
osnovna podes$avanja elektricnog alata i u
datom slucaju podesiti.

Za to Vam je potrebno iskustvo i odgovarajuci
specijalan alat.

Bosch-servis izvodi ovaj posao brzo i pouzdano.

Podesavanje pokazivaca rastojanja paralelnog
grani¢nika (pogledaijte sliku . G)

— Koristite radni komad ili neki odgovarajuci
predmet sa tac¢no definisanom Sirinom x.
Duzina predmeta bi trebala odprilike da
odgovara preseku lista testere.

— Gurnite predmet ispod zastitne haube 65 i
stavite ga u ravan sa listom testere.

— Pomerajte paralelni grani¢nik 63 od desna
sve dok ne dodirne predmet i blokirajte
paralelni grani¢nik u ovoj poziciji.

Prekontrolisati:

Pokazivac rastojanja 71 mora pokazivati Sirinu x
predmeta na skali 67.

Podesavanje:

— Odvrnite zavrtanj 72 sa isporu¢enom
odvrtacem sa prorezom i centrirajte
pokazivac rastojanja na ta¢nu Sirinu x.

—
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Podesavanje sile stezanja paralelnog
grani¢nika (pogledajte sliku <~ H)

Sila zatezanja vodjice 73 na paralelnom

grani¢niku moze da popusti posle ¢escée

upotrebe.

— Stezite zavrtanj za podesavanje 74 toliko sve
dok paralelni grani¢nik ne bude mogao da se
ponovo ¢vrsto fiksira na listu testere.

Centriranje paralelnog grani¢nika paralelno
prema listu testere

— Koristite radni komad ili odgovarajuci
predmet sa paralelnim ivicama. Duzina bi
trebala da odgovara otprilike precniku lista
testere.

— Gurnite predmet ispod zastitne haube 65 i
stavite ga u ravan sa listom testere.

— Pomerajte paralelni grani¢nik 63 sa desne
strane sve dok ne dodirne predmet.

Prekontrolisati: (pogledajte sliku .~ 11)
Paralelni grani¢nik mora sa predmetom na celoj
duzini da bude u ravni.

Podesavanje:

— Uklonite paralelni grani¢nik sa lista testere
61 i odvrnite sa krstastim odvrtacem tri
zavrtnja 75 na donjoj strani letve za vodjenje
paralelnog granic¢nika. (pogledajte
sliku . 12)

— Pritisnite paralelni grani¢nik ¢vrsto napred
na skalu 67 i centrirajte pritom paralelni
grani¢nik u ravni duz predmeta na stolu
testere. (pogledajte sliku .~ 13)

— Drzite paralelni grani¢nik u ovoj poziciji i
stegnite levi i desni zavrtanj za pode$avanje
76 sa isporucenim krstastim odvrtacem.
(pogledajte sliku .~ 14)

— Uklonite paralelni grani¢nik sa lista testere.

— Uvrcite srednji zavrtanj za podeSavanje 76
toliko ili odvr¢ite sve dok isti ne bude u ravni
sa povrsinom letve za vodjenje.

— Odrzavajte ovu poziciju zavrtanja za
podesavanje i ponovo ¢vrsto uvrnite sve
zavrtnje 75. (pogledajte sliku . 15)

U sluc¢aju da se paralelni grani¢nik posle
centriranja ne moze vise ¢vrsto da fiksira na
stolu testere, ponovo podesite silu stezanja
vodjice 73. (pogledajte ,Podesavanje sile
stezanja paralelnog grani¢nika®, stranicu 261)
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Odrzavanje i servis

Odrzavanje i ¢is¢enje
» lzvucite pre svih radova na elektricnom
alatu mrezni utikac iz uticnice.

Ako bi elektri¢ni alat i pored brizljivog postupka
izrade i kontrole nekada otkazao, popravku
mora vrsiti neki autorizovani servis za Bosch-
elektri¢ne alate.

Molimo navedite neizostavno kod svih pitanja i
narucivanja rezervnih delova broj predmeta sa
10 broj¢anih mesta prema tipskoj tablici
elektri¢nog alata.

Ciscenje
Drzite elektri¢ni alat i proreze za ventilaciju
Ciste, da bi dobro i sigurno radili.

Oscilatorna zastitna hauba se uvek mora
slobodno pokretati i automatski moci zatvarati.
Drzite zato podrucje oko oscilatorne zastitne
haube uvek ¢isto.

Uklonite posle svakog rada prasinu i piljevinu
izduvavanjem sa komprimovanim vazduhom ili
sa nekom Cetkicom.

Redovno Cistite jedinicu za osvetljavanje i laser
(35, 21).

Za CiSc¢enje poklopca laserskog sociva 16
odvrnite potpuno zavrtanj. lzvucite na kraju
poklopac duz klatne zastitne haube 22 iz kudista
napolje. (pogledajte sliku h)

Pribor

Kesazaprasinu ............. 2 605411 222
Stega . ... 2 608 040 205
Produzno koleno ............ 2 607 001 911

Listovi testere za drvo i ploce, panele i letve

List testere 305 x 30 mm,
40 Zubi . ... 2 608 640 440

Listovi testere za aluminijum

(Rad kao testera za presecanje i testera za
iskosenja)

List testere 305 x 30 mm,

96 Zubi ............ ... 2 608 640 453

—

Servis i savetovanja kupaca

Servis odgovara na Va$a pitanja u vezi popravke
i odrzavanja Vaseg proizvoda kao i u vezi
rezervnih delova. Sematske prikaze i informacije
u vezi rezervnih delova nadi ¢ete i pod:
www.bosch-pt.com

Bosch-ov tim savetnika ¢e Vam pomoci kod
pitanja u vezi kupovine, primene i podesavanja
proizvoda i pribora.

Srpski

Bosch-Service

Dimitrija Tucovi¢a 59
11000 Beograd

Tel.: +381 (011) 244 85 46
Fax: +381 (011) 241 62 93
E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Uklanjanje djubreta

Elektri¢ni pribori, pribor i pakovanja treba da se
odvoze regeneraciji koja odgovara zastiti
¢ovekove sredine.

Ne bacajte elektri¢ni alat u ku¢no djubre!
Samo za EU-zemlje:

Prema evropskim smernicama
2002/96/EG o starim elektri¢nim i
elektronskim uredjajimainjihovim
pretvaranju u nacionalno dobro ne
moraju vise upotrebljivi elektri¢ni
pribori da se odvojeno sakupljaju i
odvoze nekoj regeneraciji koja odgovara zastiti
¢ovekove okoline.

Zadrzavamo pravo na promene.
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Kazalo Zamenjava orodja (glejte sliki f1-f4) ..... 275
Odmontiranje Zaginega lista . . ......... 275
Varnostnanavodila .................. 265 Vgradnja Zaginega lista . .............. 275
Splogna varnostna navodila za elektri¢na Transport (glejte slikog) ............... 276
orodja ... 265
Varnost na delovhem mestu . .......... 265  Uporaba kot &elna/zajerala Zaga ........ 276
Elektriéna varnost .................. 265  Polozaj za delo (glejte sliko A) .......... 276
0sebna varnost ... ..o, 265 Pripravadela ............ ... ... .. ... 277
Skrbna uporaba in ravnanje z elektri¢nimi Podaljsanje rezalne mize (glejte sliko B) .277
orodji ... 266 Montiranje podalj$anega locna
Servisiranje . ..........iaiai... 266 (glejteslikoC) ...l 277
Varnostna navodila za kombinirane zage ..267 Pritrditev obdelovanca (glejte sliko D) ... 277
Varnostna opozorila za uporabo kot Nastavitev jeralnega kota .............. 277
Celna/zajeralazaga .................. 268 Nastavitev horizontalnega standardnega
Varnostna opozorila za uporabo kot jeralnega kota (glejte slikoE) .......... 277
namizna kroznazaga ................ 268 Nastavitev poljubnih vodoravnih jeralnih
kotov (glejte slikoF) ................ 277
Simboli ..........ociiiiiiiiiiiia 269 Nastavitev s pomog¢jo fine skale . .. ... .. 278
Nastavitev navpi¢nega standardnega
Opisdelovanja ...................... 270 jeralnega kota (glejte sliko G) ......... 278
Uporaba v skladu z namenom ........... 270 Nastavitev poljubnih navpi&nih jeralnih
Komponente nasliki .................. 270 kotov. (glejte slikoH) ................ 278
Tehni¢ni podatki ..................... 272 ZABON .ttt 278
Podatki o hrupu/vibracijah ............. 272 Vklop (glejte slikoJ) ................ 278
Izjava o skladnosti . ................... 273 Izklop ... 278
Izpad oskrbe z elektri¢nim tokom ...... 278
Montaza in transport ................. 273 Navodilaza delo . .......iiiii 278
Obseg posilike ...................... 273 Splo$na navodila za Zaganje . .. ........ 278
Montaza stabilnih ali fleksibilnih orodij ...273 Osvetlitev delovnega obmogja
MontaZa na ravni delovni povrsini (glejteslikoK) ..o 279
(glejte slikia=b) ................... 273 Oznaditev linije rezanja (glejte sliko L) ..279
MontaZa na delovno mizo Bosch ....... 273 Polozaj uporabnika (glejte sliko M) . .. .. 279
Fleksibilna postavitev (ni priporocljivo!) .274 Dovoljene mere obdelovanca . . ... ..... 279

Odsesavanje prahu/ostruzkov........... 274 Zamenjava vloznih plog¢ (glejte sliko N) .279
Lastno odsesavanje (glejte slikoc) ..... 274 ZABANJE © o\ 279
Odsesavanje s tujim sesalnikom ....... 274 Celno 2a8ANJE -« v v v oo 279

Montaza sestavnih delov . .............. 274 Posebni obdelovanci ... ............. 279
Prelepite lasersko opozorilno tablico
(glejteslikod) .oovvo i 274
Odstranitev ali vstavljanje spodnjega
pokrova zaginega lista (glejte slikoe) ...275
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Obdelava profilnih letev

(talnih in Stropnih) ... oo 280 VzdrZevanje in servisiranje ............ 287
Talneletve ........ ... ... ... ... ... 280 VZ(v:irzevanJe Inciscenje ..o 287
Stropne letve (po standardu US) . . . . . . . 081 CisCenje ..o i 287

L . Pribor ... . . 287

Preverjanje in izvajanje osnovnih

nastavitev .......................... 282  Servisinsvetovanje................... 287
Nastavitev laserja .. ................. 282 Slovensko ... 287
Naravnavanje fine skale (glejte sliko P) ..282  Odlaganje .................... ... ... 287
Naravnavanje kotnega kazalnika
(navpic¢no) (glejte slikoQ) ............ 283
Poravnavanje prislonskega traku ...... 283
Nastavitev standardnega jeralnega
kota 0° (navpiCno) .................. 283
Nastavitev standardnega jeralnega
kota45° (navpi€no) ................. 283
Nastavitev standardnega jeralnega
kota 33,9° (navpi¢no) ............... 284

Uporaba kot namizna kroZzna zaga....... 284

PoloZaj za delo (glejte sliko A) .......... 284

Pripravadela . ....... ... ... ... ... 284
Nastavitev viSine zaginega lista

(glejteslikoB) . oov oo 284
Nastavitev paralelnega prislona
(glejteslikoC) ... 285

ZABON it e 285
Vklop (glejte slikoD) ................ 285
IzKlop ..o 285
Izpad oskrbe z elektri¢nim tokom ...... 285

Navodilazadelo ..................... 285
Splo$na navodila za Zaganje .......... 285
Polozaj uporabnika (glejte sliko F) ... ... 285

Zaganje ... 285
Zaganje ravnihrezov ................ 285

Preverjanje in izvajanje osnovnih

nastavitev ......... . ... ... 286
Nastavitev prikazovalnika razmaka
paralelnega prislona (glejte sliko G) ....286
Nastavitev vpenjalne sile paralelnega
prislona (glejte slikoH) .............. 286
Naravnavanje paralelnega naslona
paralelno k zaginemu listu ............ 286
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Varnostna navodila

Splosna varnostna navodila za
elektri¢na orodja

A POZOR Pri uporabi elektri¢nih orodij

morate zaradi zascite proti
elektricnemu udaru, nevarnosti poskodb in
pozara upostevati naslednje temeljne varnostne
ukrepe.

Pred uporabo tega elektricnega orodja si
prosimo preberite si vsa navodila in opozorila
in dobro shranite ta varnostna navodila in
opozorila.

Izraz ,elektri¢no orodje®, ki se pojavlja v
varnostnih navodilih in opozorilih, se nanasa na
elektri¢no orodje, ki ga napaja elektrika iz
omrezja (z omreznim kablom) in na
akumulatorska elektri¢na orodja (brez
omreznega kabla).

1) Varnost na delovhem mestu

a) Delovno podroéje naj bo vedno cisto in
dobro osvetljeno. Nered in neosvetljena
delovna podrocja lahko povzrocijo
nezgode.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja v
okolju, kjer lahko pride do eksplozij
oziroma tam, kjer se nahajajo vnetljive
tekocine, plini ali prah. Elektri¢na orodja
povzrocajo iskrenje, zaradi katerega se
lahko prah ali para vnameta.

c) Prosimo, da med uporabo elektri¢nega
orodja ne dovolite otrokom ali drugim
osebam, da bi se Vam priblizali.
Odvracanje Vase pozornosti drugam lahko
povzrocCi izgubo kontrole nad napravo.

2) Elektriéna varnost

a) Prikljuéni vtika¢ elektriénega orodja se
mora prilegati vticnici. Spreminjanje vti-
kaca na kakrsenkoli nacin ni dovoljeno.
Pri ozemljenih elektriénih orodjih ne
uporabljajte vtikacev z adapterji. Ne-
spremenjeni vtikaci in ustrezne vti¢nice
zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.
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b) Izogibajte se telesnemu stiku z ozemlje-
nimi povrsinami kot so na primer cevi,
grelci, Stedilniki in hladilniki. Tveganje
elektri¢nega udara je vecje, Ce je Vase telo
ozemljeno.

c) Prosimo, da napravo zavarujete pred
dezjem ali vlago. Vdor vode v elektri¢no
orodje povecuje tveganje elektricnega
udara.

d) Ne uporabljajte kabla za nosenje ali obe-
Sanje elektricnega orodjain ne vlecite za
kabel, ¢e zelite vtikac izvleéi iz vticnice.
Kabel zavarujte pred vrocino, oljem,
ostrimi robovi ali premikajocimi se deli
naprave. Poskodovani ali zapleteni kabli
povecujejo tveganje elektricnega udara.

e) Kadar uporabljate elektri¢éno orodje
zunaj, uporabljajte samo kabelske po-
daljske, ki so primerni za delo na pro-
stem. Uporaba kabelskega podalj$ka, ki je
primeren za delo na prostem, zmanjsuje
tveganje elektricnega udara.

f) Ce je uporaba elektriénega orodja v
vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte
stikalo za zascito pred kvarnim tokom.
Uporaba zascitnega stikala zmanjsuje
tveganje elektri¢nega udara.

Osebna varnost

a) Bodite pozorni, pazite kaj delate ter se
dela z elektricnim orodjem lotite z razu-
mom. Ne uporabljajte elektricnega
orodja, Ce ste utrujeni oziroma ce ste
pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti med uporabo elek-
tricnega orodja je lahko vzrok za resne
telesne poskodbe.

b) Uporabljajte osebno zascitno opremo in
vedno nosite zascitna oc¢ala. Nosenje
osebne zascitne opreme, na primer maske
proti prahu, nedrsecih zascitnih cevljev,
varnostne Celade ali zascitnih glusnikov,
kar je odvisno od vrste in nacina uporabe
elektri¢nega orodja, zmanjSuje tveganje
telesnih poskodb.
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c) lzogibajte se nenamernemu zagonu.

Pred prikljucitvijo elektricnega orodja na
elektriéno omrezZje in/ali na akumulator
in pred dviganjem ali noSenjem se pre-
pricajte, ce je elektri¢no orodje izklop-
ljeno. Prenasanje naprave s prstom na
stikalu ali prikljucitev vklopljenega elek-
tricnega orodja na elektricno omrezje je
lahko vzrok za nezgodo.

d) Pred vklapljanjem elektri¢nega orodja

odstranite nastavitvena orodja ali izvija-
ce. Orodje ali kljug, ki se nahaja v vrte¢em
se delu naprave, lahko povzroci telesne
poskodbe.

e) Izogibajte se nenormalni telesni drzi. Po-

skrbite za trdno stojisce in za stalno
ravnotezje. Tako boste v nepri¢akovanih
situacijah elektri¢no orodje lahko bolje
nadzorovali.

—

c) Pred nastavljanjem naprave, zamenjavo

delov pribora ali odlaganjem naprave iz-
vlecite vtikaé iz elektriéne vtiénice in/ali
odstranite akumulator. Ta previdnostni
ukrep preprecuje nenameren zagon elek-
tricnega orodja.

d) Elektri¢na orodja, katerih ne uporablja-

te, shranjujte izven dosega otrok. Ose-
bam, ki naprave ne poznajo ali niso
prebrale teh navodil za uporabo, napra-
ve ne dovolite uporabljati. Elektricna
orodja so nevarna, Ce jih uporabljajo
neizkusene osebe.

e) Skrbno negujte elektri¢éno orodje. Kon-

trolirajte brezhibno delovanje premic¢nih
delov naprave, ki se ne smejo zatikati.
Ce so ti deli zlomljeni ali poskodovani do
te mere, da ovirajo delovanje elektric-
nega orodja, jih je potrebno pred upor-

f) Nosite primerna oblaéila. Ne nosite abo naprave popraviti. Slabo vzdrzevana
ohlapnih oblaéil in nakita. Lase, oblaéila elektricna orodja so vzrok za mnoge
in rokavice ne priblizujte premikajo¢im nezgode.
se delom naprave. Premikajoci se deli f) Rezalna orodja vzdrzujte tako, da bodo
naprave lahko zagrabijo ohlapno oblacilo, vedno ostra in ¢ista. Skrbno negovana
dolge lase ali nakit. rezalna orodja z ostrimi robovi se manj
g) Ce je na napravo mozno montirati pri- zatikajo in so laZje vodljiva.

prave za odsesavanje ali prestrezanje
prahu, se prepricajte, ce so le-te priklju-
cene in ¢e se pravilno uporabljajo.
Uporaba priprave za odsesavanje prahu
zmanjsuje zdravstveno ogrozenost zaradi
prahu.

g) Elektri¢na orodja, pribor, vsadna orodja

in podobno uporabljajte ustrezno tem
navodilom. Pri tem upostevajte delovne
pogoje in dejavnost, ki jo boste
opravljali. Uporaba elektri¢nih orodij v
namene, ki so drugacni od predpisanih,
lahko privede do nevarnih situacij.

4) Skrbna uporaba in ravnanje z elektri¢nimi

orodji 5) Servisiranje

a) Ne preobremenjujte naprave. Pri delu a) Vase elektriéno orodje naj popravlja

uporabljajte elektriéna orodja, ki so za to
delo namenjena. Z ustreznim elektricnim
orodjem boste v navedenem zmogljivost-
nem podrocju delali bolje in varneje.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja s

pokvarjenim stikalom. Elektri¢no orodje,
ki se ne da vec vklopiti ali izklopiti, je
nevarno in ga je potrebno popraviti.

samo kvalificirano strokovno osebje ob
obvezni uporabi originalnih rezervnih
delov. Tako bo zagotovljena ohranitev
varnosti naprave.
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>

Elektriéno orodje je opremljeno z
opozorilno ploséico v nemskem jeziku (v
predstavitvi elektricnega orodja na strani z
grafiko je oznacena s stevilko 40).

Pred prvim zagonom orodja prelepite
nemski tekst na opozorilni ploscici s
priloZzeno nalepko v Vasem drzavnem
jeziku.

[ LASERSKO SEVANJE D
ne glejte v zarek
laser razreda 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
L _J

Ploscic z opozorilnimi napisi, ki so pritrjene
na elektricnem orodju, nikoli ne zakrivajte.
Nikoli ne stopajte na orodje. Lahko
nastopijo resne poskodbe, Ce se elektricno
orodje prevrne ali ¢e pomotoma pridete v
stik z zaginim listom.

Poskrbite za to, da bodo roéaji suhi, Cisti in
brez olja ali masti. Mastni, naoljeni rocaji so
zdrsljivi in povzrocijo izgubo nadzora.

Elektri¢no orodje uporabite samo takrat, ko
so zdelovne povrsine razen obdelovanca, ki
ga morate obdelati, odstranjeni vsa vstavna
orodja, leseni ostruzki itd. Majhni leseni kosi
ali drugi predmeti, ki pridejo v stik z vrtec¢im
se zaginim listom, lahko priletijo v upravljalca
orodja z veliko hitrostjo.

Poskrbite za to, da se na tleh ne bodo
nahajali lesni ostruzki in ostanki materiala.
Lahko bi se vam spodrsnilo ali pa bi se lahko
spodtaknili.

Elektri¢no orodje uporabite samo za
materiale, ki so v skladu z namembnostjo. V
nasprotnem primeru lahko preobremenite
elektriéno orodje.

>

—
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Ce zagin list obtiéi, izklopite elektrié¢no
orodje in drzite obdelovanec na miru,
dokler se zagin list ne ustavi. Da bi
preprecili udarec nazaj, smete obdelovanec
premakniti Sele po ustavitvi Zaginega lista.
Pred ponovnim zagonom elektri¢nega orodja
odpravite vzrok za zataknitev zaginega lista.
Ne uporabljajte topih, razpokanih, zvitih ali
poskodovanih Zaginih listov. Zagini listi s
topimi in napac¢no usmerjenimi zobmi
povzrocijo zaradi preozke reze zaganja
povecano trenje, zataknitev Zaginega lista in
povratni udarec.

Uporabite vedno Zagine liste pravilne
velikosti in z ustrezno izvrtino za vgradnjo
(npr. zvezdasto ali okroglo). Zagini listi, ki
ne ustrezajo sestavnim delom Zage, nimajo
enakomernega okroglega teka, kar ima za
posledico izgubo kontrole.

Ne uporabljajte zaginih listov iz visoko
legiranega hitrorezljivega jekla
(HSS-visokozmogljivo hitrorezljivo jeklo).
Taksni zaginili listi se lahko zlomijo.

Po konc¢anem delu ne prijemajte zaginega
lista, dokler se ne ohladi. Zagin list se pri
delu zelo segreje.

Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali
Zivali in sami ne glejte v laserski zarek.
Elektri¢no orodje ustvarja lasersko Zar¢enje
laserskega razreda 2 v skladu z EN 60825-1.
Z njim bi lahko zaslepili druge osebe.

Vgrajenega laserja ne zamenjajte z laserjem
drugega tipa. Laser, ki ne ustreza temu
elektri¢cnemu orodju, je lahko nevaren za
ljudi.

Redno preverjajte kabel in pustite, da
poskodovan kabel popravi izkljuéno
pooblasceni servis za elektricna orodja
Bosch. Nadomestite poskodovan kabeljski
podaljsek. S tem je zagotovljena stalna
varnost elektricnega orodja.

Elektriéno orodje morate varno shranjevati.
Skladiséno mesto mora biti suho in mozno
ga mora biti zakleniti. To prepreci, da bi se
elektri¢no orodje zaradi skladisc¢enja
poskodovalo ali pa da bi ga uporabljalo
osebje brez izkusenj.
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Ne zapuscajte elektricnega orodja, dokler
se le-to popolnoma ne ustavi. Iztekajoce
delovanje vsadnih orodij lahko povzroci
telesne poskodbe.

Ne uporabljajte elektricnega orodja s
poskodovanim kablom. Ne dotikajte se
poskodovanega elektri¢nega kabla. Ce se
kabel poskoduje med delom, izvlecite
omrezni vtikac iz vti¢nice. Poskodovani

kabli povecujejo tveganje elektri¢cnega udara.

Varnostna opozorila za uporabo kot
¢elna/zajerala zaga

»

Prepricajte se, da zascitni pokrov pravilno
deluje in se lahko prosto giblje. Nikoli ne
vpenjajte zascitnega pokrova, ko je v
odprtem stanju.

Nikoli ne odstranjujte ostankov rezanja,
lesenih ostruzkov ali cesa podobnega iz
obmocja rezanja, medtem ko elektri¢éno
orodje obratuje. Vedno najprej prestavite
vzvod na rocaju v pozicijo mirovanja in
izkljucite elektri¢no orodje.

Zagin list priblizajte obdelovancu samo
takrat, ko se vrti. Obstaja namre¢ nevarnost
povratnega udarca, Ce se zagin list zatakne v
obdelovancu.

Obdelovanec morate vedno trdno vpeti. Ne
obdelujte obdelovancev, ki so premajhni za
vpenjanje. V tem primeru je namre¢ razdalja
Vase roke do vrtecega se Zaginega lista
premajhna.

Nikoli ne uporabljajte orodja brez vloZzne
plosce. Okvarjeno vlozno plosco
zamenjajte. Ce ni prisotne brezhibne vloZne
plosce, se lahko poskodujete z Zaginimi
listom.

Zavarujte obdelovanec. Obdelovanec bo
proti premikanju bolje zavarovan z vpenjal-
nimi pripravami ali s primezem, kot e bi ga
drzali z roko.

12:45PM é

Varnostna opozorila za uporabo kot namizna

krozna zaga

> Zagotovite, da zascitni pokrov pravilno
deluje in da se lahko prosto premika. Pred
Zaganjem mora nalegati na mizi in pri Zaganju
na obdelovancu, v odprtem stanju se ne sme
vpeti.

» Nikoli ne posegajte za zagin list, da bi drzali
obdelovanec, odstranili ostruzke ali iz
drugih razlogov. Odmik vase roke do
rotirajocega zaginega lista je pri tem
premajhna.

» Obdelovanec pomaknite le do zaginega
lista, ki je v teku. Sicer obstaja nevarnost
udarca nazaj, ¢e se zagin list zatakne v
obdelovancu.

» Zagajte vedno le en obdelovanec. Ce
obdelovance naloZite drug na drugega ali
drug poleg drugega, lahko slednji blokirajo
zagin list ali pa se pomaknejo med zaganjem
drug proti drugemu.

» Uporabljajte vedno le vzporedni ali kotni
prislon. To izbolj$sa natan¢nost reza in
zmanj$a moznost vpetja zaginega lista.
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Simboli

Simboli, ki sledijo, so lahko pomembni za uporabo Vasega elektri¢nega orodja. Zapomnite si,
prosimo, simbole in njihov pomen. Pravilna razlaga simbolov Vam pomaga, da elektri¢no orodje bolje
in varneje uporabljate.

Pomen

> Laserskega Zarka ne usmerjajte na osebe ali Zivali in sami
ne glejte v laserski zarek. Elektri¢no orodje ustvarja
lasersko Zarcenje laserskega razreda 2 v skladu z
EN 60825-1. Z njim bi lahko zaslepili druge osebe.

Elektri¢nih orodij ne vrzite med gospodinjske odpadke!
Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2002/96/ES Evropskega Parlamenta in
Sveta o odpadni elektri¢ni in elektronski opremi (OEEO) in
njeni uresnicitvi v nacionalnem pravu se morajo elektri¢na
orodja, ki niso ve¢ v uporabi, loceno zbirati ter okolju prijazno
reciklirati.

» Ne segajte s svojimi rokami v obmocje zage, medtem ko
elektriéno orodje obratuje. Pri stiku z zaginim listom
obstaja nevarnost poskodbe.

» Nosite zas¢itno masko proti prahu.

» Nosite zasc¢itna ocala.

» Nosite zascéitne glusnike. Vpliv hrupa lahko povzroci izgubo
sluha.

» Obmocje nevarnosti! Imejte roke, prste ali lahti kolikor
mogoce stran od tega obmocja.

p— n UpoStevajte mere Zaginega lista. Premer izvrtine mora
gm_ax. gggm$ i G}: ROl natancno ustrezati vretenu orodja. Ne uporabljajte reducirnih
min. . .
4 kosov ali adapterjev.
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Simbol Pomen

Pri menjavi zaginega lista pazite na to, da Sirina reza ni manjsa
kot 2,5 mm in da debelina osnovnega Zaginega lista ni vecja kot
2,5 mm. Sicer obstaja nevarnost, da se razporni klin (2,5 mm)
zagozdi v obdelovancu.

Pri uporabi kombinirane zage kot namizne Zage znasa
maksimalna viSina obdelovanca 51 mm.

Simbol na locnu 11 za obracanje in aretiranje premi¢nega
za$c¢itnega pokrova

in

Simbol na tipki 19 za deblokiranje roke orodja.

Simbol za uporabo kombinirane Zage kot ¢elna/zajerala zaga.

Simbol za uporabo kombinirane zage kot namizne krozne Zage.

Opis delovanja Komponente na sliki

Preberite vsa opozorila in Ostevil¢enje komponent na sliki se nanasa na
napotila. Napake zaradi predstavitev orodja na strani z grafiko.
neupostevanja spodaj navedenih
opozoril in napotil lahko povzrocijo

elektri¢ni udar, pozar in/ali tezke
telesne poskodbe.

1 Tipka za izklop
Tipka za vklop
Izvrtine za montazo
Prijemna vdolbina

a b wN

Uporaba v skladu z namenom

Elektri¢no orodje je kot stoje¢ stabilen aparat izvijac

Notranji Sestrobni klju¢ (6 mm)/ploscati

namenjeno izvajanju vzdolznih in preénih rezov v 6 Locen za zascito pred prevrnitvijo
lesu s postopkom rezanja v ravni liniji. Pri tem je 7 Zagin list
mozno néstaviti .voq.oravni.jeralni kot od -48° 8 Vredka za prah
do +48° in navpicni jeralni kot od —2° do +48°. N
" Ly S . 9 Izmet ostruzkov
Zmogljivost elektricnega orodja je primerna za o
Zaganje trdega in mehkega lesa ter ivernih in 10 Aretirni vijak locna 11
vlaknenih plos¢. 11 Locen
Ce uporabljate elektri¢no orodje kot namizno 12 Notranji Sestrobni vijak (6 mm) za pritrditev
krozno zago, potem ni dovoljeno zaganje zaginega lista
aluminija ali drugih nezeleznih kovin. 13 Blokada vretena

14 Vpenjalna prirobnica
15 Notranja vpenjalna prirobnica
16 Pokrov laserske lece
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Komponente ¢elne/zajerala zage

19
20
21
22
23
24
25

26
27

28

29
30
31
32
33

34

35
36
37

38

39
40
41
42

43
44
45
46
a7
48
49

Tipka za deblokiranje roke orodja
Rocaj

Laserska enota

Premic¢ni zascitni pokrov

Primez za hitro vpenjanje*
Rezalna miza ¢elne/zajerala zage

Skala za nastavitev jeralnega kota
(vodoravno)

Vlozne plosce

Gumb za nastavitev poljubnega jeralnega
kota (vodoravno)

Rocica za prednastavitev jeralnega kota
(vodoravno)

Zareze za standardni jeralni kot
Izvrtine primeza za hitro vpenjanje
Podaljsek rezalne mize

Prislonski trak

Prislonski vijak za 33,9°-jeralni kot
(navpicno)

Prislonski sornik za 33,9°-poSevni kot
(navpi¢no)

Enota osvetlitve

Stikalo za osvetlitev (,,Light“)

Stikalo za oznacevanje linije rezanja
(,Laser”)

Vpenjalna rocica za poljubne jeralne kote
(navpicno)

Notranji Sestrobni vijaki (6 mm) prislona
Opozorilna ploscica laserja

Transportno varovalo

Notranji Sestrobni vijaki podaljska rezalne
mize

Podaljsevalni locen*

Izvrtine za podalj$ani locen

Navojna rocica

Napenjalo primeza za hitro vpenjanje
Aretirna sponka

Fina skala

Kotni kazalnik (navpi¢no)

Slovensko | 271

50 Skala za nastavitev jeralnega kota
(navpi¢no)

51 Aretirni vijak svetilne enote

52 Vijaki za vlozno plosco

53 Gumijast pokrovcek

54 Nastavitveni vijak za pozicioniranje laserja
(paralelnost)

55 Nastavitveni vijak za pozicioniranje laserja
(poravnanost)

56 Nastavitveni vijak za pozicioniranje laserja
(stranski odmik)

57 Vijak za fino skalo
58 Vijak za kotni kazalnik (navpicno)

59 Notranji Sestrobni vijak (3 mm) za
standardni jeralni kot 0° (navpi¢no)

60 Notranji Sestrobni vijak (3 mm) za
standardni jeralni kot 45° (navpi¢no)

Komponente namizne krozne zage

61 Rezalna miza namizne krozne Zage

62 Razporni klin

63 Vzporedni prislon

64 Potisno tnalo

65 Zascitni pokrov

66 Vpenjalni roc¢aj vzporednega prislona

67 Skala za razmak zaginega lista do
paralelnega prislona

68 Spodnji pokrov zaginega lista

69 Zatici za pritrditev potisnega tnala

70 Napenjalo

71 Prikaz razmaka

72 Vijak za prikaz razmaka paralelnega prislona

73 Vodilo paralelnega prislona

74 Justirni vijak za napenjalno mo¢ vodila 73

75 Vijak drsnega traku paralelnega naslona

76 Nastavitveni vijak paralelnega naslona

*Prikazan ali opisan pribor ni del standarnega obsega

dobave. Celoten pribor je del nasega programa
pribora.
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Tehnic¢ni podatki

Kombinirana Zaga GTM 12
Professional

Stevilka artikla

3601 M15 ... ... 0.. ... 060

Nazivna odjemna W 1800 1650

moc

Stevilo vrtljajevv ~ mint 4300 4300

prostem teku

Tip laserja nm 650 650
mW <1 <1

Laserski razred 2 2

Teza po kg 22,5 22,5

EPTA-Procedure

01/2003

Zasditni razred oi/n o/

Maksimalne mere obdelovanca
(maksimalno/minimalo):
Celilna-/zajeralna 7aga glejte stran 279
Namizna krozna Zaga glejte stran 284

Navedbe veljajo za nazivne napetosti [U] 230 V. Pri
drugih napetostih in drzavno specifi¢nih izvedbah lahko
te navedbe variirajo.

Prosimo, da upostevate Stevilko artikla na tipski
ploscici Vasega elektri¢nega orodja. Trgovske oznake
posameznih elektri¢nih orodij so lahko drugacne.

Dimenzije za primerne zagine liste

Premer zaginega lista mm 300-305
Debelina osnovnega

zaginega lista mm 1,5-2,5
Premer izvrtine mm 30

—

Podatki o hrupu/vibracijah

Merilne vrednosti hrupa izratunane v skladu z
EN 61029.

Nivo hrupa naprave po vrednotenju A tipi¢no
znasa: nivo zvoénega tlaka 99 dB(A); nivo jakosti
hrupa 112 dB(A). Nezanesljivost meritve

K=3 dB.

Nosite zaséitne glusnike!

Uporaba kot ¢elna/zajerala Zaga:

Skupne vrednosti nivoja vibriranja (vektorska
vsota treh smeri) so izracunane po EN 61029:
Nivo vibriranja aj, <2,5 m/s?, Nezanesljivost
meritve K =1,5 m/s?.

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih
so se izmerile v skladu s standardiziranim
merilnim postopkom po EN 61029 in se lahko
uporabljajo za primerjavo elektri¢nih orodij med
seboj. Primeren je tudi za zacasno oceno
obremenjenosti z vibracijami.

Naveden nivo vibracij predstavlja glavne upo-
rabe elektri¢nega orodja. Ce pa se elektri¢no
orodje uporablja $e v druge namene, z odstopa-
joC¢imi vstavnimi orodji ali pri nezadostnem
vzdrzevanju, lahko nivo vibracij odstopa. To
lahko obremenjenosti z vibracijami med dolo-
¢enim obdobjem uporabe obc¢utno poveca.

Za natancnej$o oceno obremenjenosti z vibra-
cijami morate upostevati tudi tisti cas, ko je
naprava izklopljenain te¢e, vendar dejansko ni v
uporabi. To lahko ombremenjenost z vibracijami
preko celotnega obdobja dela ob¢utno zmanjsa.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito
upravljalca pred vpljivi vibracij, npr. Vzdrzevanje
elektricnega orodja in vstavnih orodij, zegre-
vanje rok, organizacija delovnih postopkov.
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I1zjavljamo pod izklju¢no odgovornostjo, da
proizvod pod , Tehni¢ni podatki“ ustreza
naslednjim standardom oz. standardiziranim
dokumentom: EN 61029, EN 60825-1 v skladu z
dolocili Direktiv 2004/108/ES, 2006/42/ES.

ES tipski preizkus - §t. 3400637.01CE s strani
notificiranega preizkusnega mesta $t. 2140.

Izjava o skladnosti

Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

vy s

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Montaza in transport

» lzogibajte se nenamernemu zagonu. Pred
montazo in vsemi deli na elektricnem
orodju izvlecite omrezni vtikac iz vticnice.

Obseg posiljke

Z vseh dobavljenih kosov previdno odstranite

embalazo.

Embalazni material odstranite z elektri¢nega

orodja in dobavljene opreme.

Pred prvim zagonom preverite, ali ste s posiljko

prejeli vse spodaj navedene dele:

— Kombinirana zaga s predmontiranim zaginim
listom

— Notranji Sestrobni klju¢/plosc¢at izvija¢ 5

— Vrecka za prah 8

dodatno za namizno krozno Zago:

— Paralelni prislon 63

— Potisno tnalo 64

— Spodnji pokrov zaginega lista 68

—
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Opozorilo: Preverite, ali ni elektri¢no orodje
eventualno poskodovano.

Pred nadaljnjo uporabo elektri¢cnega orodja
morate skrbno preveriti, ali zas¢itne naprave ali
laZje poskodovani deli delujejo brezhibno in v
skladu z namenom njihovega delovanja.
Preverite, ali premic¢ni deli brezhibno delujejo
ter se ne zatikajo in ali so deli poskodovani. Vsi
deli morajo biti pravilno montirani in vsi pogoji
izpolnjeni, da je zagotovljeno brezhibno
obratovanje.

Poskodovane zascitne naprave in deli morajo
biti strokovno popravljeni ali zamenjani v
pooblascéeni servisni delavnici.

Montaza stabilnih ali fleksibilnih orodij

» Da zagotovite varno ravnanje, morate
elektriéno orodje pred uporabo montirati
na ravno in stabilno delovno povrsino (npr.
delovni pult).

Montaza na ravni delovni povrsini

(glejte sliki a-b)

— Pritrdite elektri¢no orodje s primernim
navojnim spojem na delovno povrsino. Za to
sluzijo izvrtine 3.

ali

— vpnite elektri¢no orodje na delovno povrsino
z obi¢ajnimi primezi na podnozju orodja.

Montaza na delovno mizo Bosch

Delovne mize GTA Bosch so opora elektricnemu
orodju na vsaki podlogi, saj imajo viSinsko
nastavljive noge. Podporniki obdelovanca na
delovni mizi sluZijo za podporo dolgih
obdelovancev.

» Preberite vsa varnostna opozorila in
napotila, ki so priloZena delovni mizi.
Neto¢no izpolnjevanje opozoril in napotil
lahko pripelje do elektricnega udara, pozara
in/ali tezkih poskodb.

» Delovno mizo pravilno sestavite, preden
montirate elektricno orodje. Brezhibna
postavitev je vazna zato, da preprecite
zruSenje mize.

— Montirajte elektri¢no orodje v transportnem
polozaju na delovno mizo.
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Fleksibilna postavitev (ni priporocljivo!)

Ce v izjemnih primerih ni mozno montirati
elektri¢nega orodja na ravni in stabilni delovni
povrsini, ga lahko v skladu z navodili montirate z
nogo za zascito pred prevrnitvijo.

V ta namen sluZi locen/noga za zasc¢ito pred
prevrnitvijo 6.

» Te zascite pred prevrnitvijo nikoli ne smete
odstraniti. Brez noge za zascito pred
prevrnitvijo elektricno orodje ne stoji varno
in se lahko prevrne zlasti pri Zaganju z
maksimalnim jeralnim kotom.

Odsesavanje prahu/ostruzkov

Prah nekaterih materialov kot npr. svin¢enega

premaza, nekaterih vrst lesa, mineralov in kovin

je lahko zdravju Skodljiv. Dotik ali vdihavanje

tega prahu lahko povzroci alergi¢ne reakcije

in/ali obolenja dihal uporabnika ali oseb, ki se

nahajajo v blizini.

Doloc¢ene vrste prahu kot npr. prah hrastovine

ali bukovja veljajo kot kancerogene, $e posebej

v povezavi z dodatnimi snovmi za obdelavo lesa

(kromat, zasc¢itno sredstvo za les). Material z

vsebnostjo azbesta smejo obdelovati le

strokovnjaki.

— Vedno uporabite sesalnik prahu.

— Poskrbite za dobro zra¢enje delovnega
mesta.

— Priporo¢amo, da nosite zas¢itno masko za
prah s filtrirnim razredom P2.

Upostevajte veljavne nacionalne predpise za

obdelovalne materiale.

» Preprecite nabiranje prahu na delovnem
mestu. Prah se lahko hitro vname.

Lahko pride do blokade odsesovanja

prahu/odrezkov zaradi prahu, odrezkov ali

odlomkov orodja.

— Odklopite elektri¢no orodje in potegnite
omrezni vti¢ iz vti¢nice.

— Pocakajte na to, da se zagin list popolnoma
ustavi.

— Ugotovite in odstranite vzrok za blokado.

—

Lastno odsesavanje (glejte sliko c)

Za enostavno prestezanje ostruzkov uporabite
dobavi prilozeno vrecko za prah 8.

» Po vsaki uporabi preverite in ocistite
vrecko za prah.

» Da bi preprecili nevarnost pozara, morate
pri Zaganju aluminija odstraniti vrecko za
prah.

Vrecka za prah ne sme med zaganjem priti v stik

s premic¢nimi deli aparata.

— Pritisnite skupaj sponko na vrecki za prah 8
in jo namestite nad izmetom ostruzkov 9.
Sponka mora seci v Zleb izmeta ostruzkov.

— Vrecko za prah pravocasno izpraznite.

Odsesavanje s tujim sesalnikom

Za odsesavanje lahko na izmet ostruzkov 9
prikljucite tudi cev sesalnika (& 36 mm).

— PoveZite gibko cev sesalnika z izmetom
ostruzkov 9.

Odsesovalnik za prah mora ustrezati obdelo-
vancu, ki ga boste brusili.

Za odsesovanje izredno zdravju nevarnih,
kancerogenih ali suhih vrst prahu uporabljajte
specialni sesalnik za prah.

Montaza sestavnih delov

» Pred zac¢etkom kakrsnih koli del na elektric-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vticnice.

Prelepite lasersko opozorilno tablico
(glejte sliko d)

Elektri¢no orodje se dobavi z opozorilno tablo v
nemscini (na prikazu merilnega orodja na
grafi¢ni strani oznaceno s Stevilko 40).

— Pred prvim zagonom prelepite nemski tekst
opozorilne table s prilozeno nalepko v vasem
nacionalnem jeziku.
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Odstranitev ali vstavljanje spodnjega pokrova
Zaginega lista (glejte sliko e)

Spodnji pokrov Zaginega lista 68 mora med
obratovanjem kot namizna krozna zaga prekriti
spodnji del Zaginega lista.

Pred uporabo kot ¢elna/zajerala Zaga:

— Odstranite spodnji pokrov zaginega lista 68

in ga potisnite v utor na levi strani
paralelnega prislona 63.

Pred uporabo kot namizna kroZzna Zaga:

— Vstavite spodnji pokrov Zaginega lista 68 v
rezalno mizo 24.

Zamenjava orodja (glejte sliki f1 -f4)

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektri¢-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vti¢nice.

» Pri vgradnji Zaginega lista nosite zascitne
rokavice. Pri dotiku zaginega lista obstaja
nevarnost poskodbe.

Uporabite samo Zagine liste, katerih najvisja
dovoljena hitrost je visja kot Stevilo obratov pri
prostem teku VasSega elektri¢nega orodja.

Ne uporabljate zaginih listov s pre¢nim utorom
(t.i. ,Dado set®).

Uporabite samo Zagine liste, ki ustrezajo
karakteristikam, navedenim v teh navodilih za
uporabo, in ki so preizkuseni po EN 847-1 ter
ustrezno oznaceni.

Uporabljajte samo Zagine liste, ki jih je priporocil
proizvajalec tega elektri¢nega orodja in ki so
primerni za material, ki ga zelite obdelati.

Pri menjavi zaginega lista pazite na to, da Sirina
reza ni manjsa in da debelina osnovnega
zaginega lista ni vecja od debeline razpornega
klina.

—

Slovensko | 275

Odmontiranje zaginega lista

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala Zage. (glejte ,Polozaj
za delo®, stran 276)

— lzvijte aretirni vijak 10 s prilozenim plo$¢atim
izvijacem 5.

— Potegnite locen 11 na desno. Nato potisnite
locen navzgor in premaknite isto¢asno
premicni zas¢itni pokrov 22 nazaj do
prislona.

S tem aretirate premicni zascitini pokrov v
odprti poziciji.

— Vrtite notranji Sestrobni vijak 12 z notranjim
Sestrobnim klju¢em, ki ga prejmete skupaj z
orodjem, 5 in pritiskajte hkrati blokado
vretena, 13 dokler se ne zaskodi.

Drzite aretiranje vretena 13 pritisnjeno in
izvijte vijak 12 v smeri urnega kazalca (levi
navoj!).

— Snemite vpenjalno prirobnico 14.

— Snemite zagin list 7.

Vgradnja Zaginega lista

Ce je potrebno, otistite pred vgradnjo vse dele,
ki jih boste montirali.

— Postavite novi zagin list na notranjo
vpenjalno prirobnico 15.

» Pri vgradnji upostevajte, da je smer rezanja
zob (smer puscice na Zaginem listu)
usklajena s smerjo puscice na ohisju!

— Namestite vpenjalno prirobnico 14 in vijak
12.

Pritisnite aretiranje vretena 13 dokler ne
zaskodi in zategnite vijak v nasprotni smeri
urnega kazalca.

— Potisnite locen 11 navzdol in isto¢asno
potisnite premic¢ni zascitni pokrov 22
ponovno navzdol, dokler locen zaskodi.

— Ponovno privijte aretirni vijak 10 in ga trdno
zategnite.
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Transport (glejte sliko g)

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektri¢-

nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vticnice.

Pred transportom elektri¢nega orodja morate

izvesti naslednje korake:

— Postavite elektricno orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
,PolozZaj za delo“, stran 284)

— Pozicionirajte paralelni prislon 63 v celoti
nad zasc¢itnim pokrovom 65.

Za nastavitev paralelnega prislona pritisnite
vpenjalni ro¢aj 66 navzdol.

— Postavite potisno tnalo na zatice 69.

— Vstavite spodnji pokrov Zaginega lista 68 v
rezalno mizo 24.

— Odstranite vse dele pribora, ki jih ni mo¢
trdno montirati na elektri¢no orodje.

Ce je mogoce, polozite neuporabljene Zagine
liste med transportom v zaprto posodo.

— Za privzdignitev ali transport sezite v
odprtine 4 stransko ob rezalni mizi 24.

» Elektri¢no orodje vedno prenasajte v dvoje,

da bi se tako izognili poSkodbam hrbtenice.

» Za transportiranje elektri¢nega orodja
uporabljajte samo transportne priprave in
nikoli zas¢itnih priprav.

Uporaba kot
g ¢elna/zajerala zaga

» Pred zac¢etkom kakrsnih koli del na elektric-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vti¢nice.

Polozaj za delo (glejte sliko ./ A)

Ce se elektri¢no orodje e nahaja v dobavnem

stanju oz. je bilo namizno orodje v uporabi kot
namizna krozna Zzaga, morate pred uporabo kot
Celna/zajerala zaga izvesti naslednje:

— Sprostite oba vpenjalna roc¢aja 70 pod
rezalno mizo 61.

— Povlecite rezalno mizo do prislona navzgor.

— Pridrzite v tej poziciji rezalno mizo in
ponovno privijte vpenjalne rocaje.

— Pozicionirajte paralelni prislon 63 kot zas¢ito
nad zagin list.

— Potisnite roko orodja za ro¢aj 20 nekoliko v
smeri navzdol, da bi tako lahko razbremenili
transportno varovalo 41.

— Potegnite transportno varovalo 41 do konca
navzdol in jo zavrtite za 90°. Transportno
varovalo naj v tej poziciji zaskoci.
Odstranite spodnji pokrov Zaginega lista 68
in ga potisnite v utor na levi strani
paralelnega prislona 63.

— Vzvod na rocaju povlecite pocasi navzgor.
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Priprava dela

Podalj$anje rezalne mize (glejte sliko  B)

Dolge obdelovance je na prostem koncu
potrebno podloziti ali podpreti.

— Sprostite oba Sestrobnavijaka 42 z notranjim
Sestrobnim klju¢em 5.

— Potisnite podaljSek rezalne glave 31 navzven
do prislona in ponovno privijte Sestrobne
vijake.

Montiranje podaljSanega locna

(glejte sliko  C)

Dodatno razsiritev rezalne mize lahko montirajte
tako levo kot tudi desno od podaljSanega locna
elektri¢nega orodja.

— Potisnite podaljSani locen 43 na obeh
straneh elektricnega orodja do prislona v za
to primerne izvrtine 44.

— Mocno pritegnite vijake podaljSanega locna.

Pritrditev obdelovanca (glejte sliko /J D)

Da zagotovite optimalno varnost pri delu,

morate obdelovanec vedno trdno vpeti.

Ne obdelujte obdelovancev, ki so premajhni za

¢vrsto vpenjanje.

» Pri fiksiranju obdelovanca s prsti ne smete
seci pod vpenjalni ro¢aj primeza za hitro
vpenjanje.

— Obdelovanec pritisnite proti prislonskemu
traku 32.

— Potisnite primez za hitro vpenjanje 23 v
izvrtino, ki je za to predvidena 30.

— Prilagodite primez za hitro vpenjanje z

vrtenjem navojne rocice 45 z obdelovancem.

— Potisnite na vpenjalno rocico 46 ter tako
fiksirajte obdelovanec.

—
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Nastavitev jeralnega kota

Da zagotovite natan¢ne reze, morate po

intenzivni uporabi orodja preveriti osnovne

nastavitve elektricnega orodja in jih eventualno

popraviti (glejte ,Preverjanje in izvajanje

osnovnih nastavitev®, stran 282).

» Pred zaganjem vedno trdno privijte
nastavitveni gumb 27. Zagin list se sicer
lahko zatakne v obdelovancu.

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala zage. (glejte ,Polozaj
za delo“, stran 276)

Nastavitev horizontalnega standardnega
jeralnega kota (glejte sliko /) E)

Za hitro in natan¢no nastavitev jeralnih kotov so
na rezalni mizi predvidene zareze 29:

levo desno

OD
15°; 22,59,
31,6°; 45°

15°; 22,59,
31,6°; 45°

— Odbvijte nastavitveni gumb 27, Ce je le-ta
privit.

— Potegnite za roc¢aj 28 in zavrtite rezalno mizo
24 do Zeljene zareze v smeri levo ali desno.

— Nato ponovno spustite ro¢aj. Ro¢aj mora
obcutno zaskociti v zarezo.

Nastavitev poljubnih vodoravnih jeralnih kotov
(glejte sliko /) F)

Vodoravni jeralni kot lahko nastavite v obmocdju
od 48° (na levi strani) do 48° (na desni strani).

— Odbvijte nastavitveni gumb 27, Ce je le-ta
privit.

— Potegnite za rocaj 28 in izstocasno potisnite
aretirno sponko 47 dokler slednja ne zaskoci
v zato predvideno zarezo. Na ta nacin je
rezalna glava prosto premakljiva.

— Rezalno mizo 24 zavrtite z nastavitvenim
gumbom v smeri levo ali desno in s pomocjo
fine skale 48 nastavite Zeljen jeralni kot.
(glejte tudi ,Nastavitev s pomocjo fine
skale“, stran 278)

— Nastavitveni gumb 27 ponovno privijte.
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Nastavitev s pomocjo fine skale

S fino skalo 48 lahko nastavite jeralni kot z
natan¢nostjo do %4 °.

Zeljena Oznacba ... prekrivanje
nastavitev fine skale z oznacho
izhodisénega (skala 48) (skala 25)
kota X

X,25° Ya© X+1°

X,5° % X +2°

X,75° S/ X+ 3°

Primer: Da bi nastavili jeralni kot 40,5°, morate
Y% °-oznacbo fine skale 48 pokriti z 42°-oznacbo
skale 25.

Nastavitev navpi¢nega standardnega jeralnega
kota (glejte sliko . G)

Za hitro in natan¢no nastavitev pogosto
uporabljenih jeralnih kotov so predvideni
prisloni za kote 0°, 45° in 33,9°.

— Odbvijte vpenjalno rocico 38.

— Standardna kota 0° in 45°:
Premaknite roko orodja z ro¢ajem 20 do
prislona na desno (0°) ali do prislona na levo
(45°).

— Standardni kot 33,9°:
Pritisnite prislonski sornik 34 povsem v smeri
nazaj. Nato premaknite roko orodja z ro¢ajem
20 dokler sornik ne naleze na prislonski vijak
33.

— Zategnite vpenjalni rocaj 38.

Nastavitev poljubnih navpiénih jeralnih kotov.

(glejte sliko /) H)

Navpicni jeralni kot lahko nastavite v obmocju

od —-2° do +48 °.

— QOdvijte vpenjalno rocico 38.

— Zasukajte vzvod orodja na roc¢aju 20, dokler
kotni kazalnik ne pokaze 49 Zeljenega
jeralnega kota.

— Drzite vzvod v tem polozaju in ponovno
privijte vpenjalno rocico 38.

Opozorilo: Pri vecjih navpic¢nih jeralnih kotih
pazite na to, da osvetlitvena enota 35 med
zaganjem ne kolidira z obdelovancem ali
prislonskim trakom. (glejte sliko / 1)

—

Zagon

» Upostevajte omrezno napetost! Napetost
vira elektricne energije se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici elektricnega
orodja. Orodje, ki je oznaceno z 230V,
lahko prikljucite tudi na napetost 220 V.

Vklop (glejte sliko /) J)

— Zazagon pritisnite na zeleno vklopno stikalo
2 ().

Le s pritiskom na tipko 19 lahko vodite roko
orodja v smeri navzdol.

— Zazaganje morate dodatno pritisniti na tipko
19.

Izklop
— Pritisnite rdeco tipko za izklop 1 (0).

Izpad oskrbe z elektri¢nim tokom

Stikalo za vklop in izklop je tako imenovano
stikalo nicelne pozicije, ki prepreci ponovni
zagon elektri¢nega orodja po prekinjeni oskrbi z
elektriénim tokom (npr. povleéenje omreznega
vti¢a med obratovanjem.

— Za ponovni zagon elektri¢nega orodja
ponovno pritisnite zeleno tipko za vklop 2.

Navodila za delo

Splosna navodila za Zaganje

» Pri vseh rezih morate najprej zagotoviti, da
se zagin list nikoli ne more dotakniti
prislonskega traku, primezev ali drugih
aparatov. Odstranite eventualno vgrajene
pomozne prislone ali jih ustrezno
prilagodite.

Zagin list zad¢itite pred udarci in sunki. Ne

izpostavljajte ga stranskemu pritisku.

Ne obdelujte zveganih obdelovancev.
Obdelovanec mora imeti vedno raven rob za
naleganje k prislonu.

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



V2 éﬁ
* OBJ_BUCH-375-007.book Page 279 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

Osvetlitev delovnega obmogéja
(glejte sliko /J K)

Poskrbite, da je neposredno delovno obmocje

osvetljeno.

— Zato vklopite enoto osvetlitve 35 s stikalom
36.

— Sprostite aretirni vijak 51 in premaknite
osvetlitveno enoto tako dale¢, da bo delovno
podrocje optimalno razsvetljeno.

— Ponovno zategnite aretirni vijak.

— Po potrebi si lahko posamezna svetila
individualno naravnajte.

Opozorilo: Pri vecjih navpic¢nih jeralnih kotih
pazite na to, da osvetlitvena enota 35 med
zaganjem ne kolidira z obdelovancem ali
prislonskim trakom. (glejte sliko & 1)

Oznacéitev linije rezanja (glejte sliko /) L)

Laserski Zarek Vam oznaci linijo rezanja zaginega
lista. Zato lahko obdelovanec pred Zaganjem
natan¢no pozicionirate, ne da bi odprli premicni
zasc¢itni pokrov.

— Pri tem vklopite laserski Zarek s stikalom 37.

— Vaso oznako na obdelovancu poravnajte z
desnim robom laserske linije.

— Pred zaganjem preverite, ali je linija rezanja
$e pravilno oznacena (glejte ,,Nastavitev
laserja®, stran 282). Laserski Zarek se lahko
premakne npr. zaradi vibracij pri intenzivni
uporabi.

Polozaj uporabnika (glejte sliko ,/ M)

» Ne smete se postaviti pred elektri¢no
orodje v isto linijo kot Zagin list, temvec
vedno le zamaknjeno ob strani zaginega
lista. Tako zascitite telo pred moznim
udarcem nazaj.

— Imejte roke, prste in lahti stran od vrtecega
se zaginega lista.

— Ne krizajte svojih rok pred vzvodom orodja.

Dovoljene mere obdelovanca
Maksimalni obdelovanci:

Visina x Sirina

Jeralni kot

vodoravno navpi¢no
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

—
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Minimalni obdelovanci

(= vsi obdelovanci, ki se lahko vpnejo s
primezem levo ali desno od Zaginega lista)
100 x 40 mm (dolzina x $irina)

Maks. globina reza (90°/90°): 95 mm

Zamenjava vloznih plosé (glejte sliko ./ N)

Rdeci vlozni plos¢i 26 se lahko po daljsi uporabi

elektri¢nega orodja obrabita.

Defektne vlozne plosce zamenjajte.

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala Zage. (glejte ,Polozaj
za delo®, stran 276)

— lzvijte vijake 52 s priloZzenim ploscatim
izvijatem in snemite stare vlozne plosce.

— Vlozite nove vloZne plo$¢e in ponovno privijte
vse vijake 52.

Zaganje

Celno Zaganje

— Obdelovanec vpnite trdno in ustrezno
njegovim dimenzijam.

— Nastavite Zeljen vodoravni ali navpicni jeralni
kot.

— Vkljucite elektri¢no orodje.

— Pritisnite na tipko 19 in vodite roko orodja z
ro¢ajem 20 pocasi navzdol.

— Obdelovanec Zagajte z enakomernim
podajanjem.

— lzkljucite elektri¢no orodje in pocakajte, da
zagin list povsem obmiruje.

— Vzvod na rocaju povlecite pocasi navzgor.

Posebni obdelovanci

Pri Zaganju upognjenih ali ravnih obdelovancev
morate le-te zavarovati proti drsenju. Na liniji
rezanja ne sme nastati nobena reza med
obdelovancem, prislonskim trakom in zasu¢no
plosco.

Ce je potrebno, morate namestiti posebna
drzala.
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Obdelava profilnih letev (talnih in stropnih)

Profilne letve lahko obdelujete na dva razli¢na

bacina:

— postavljene proti prislonskemu traku,
— plosko lezece na zasucni ploscéi.

Talne letve

—

Z nastavljenim jeralnim kotom napravite vedno
najprej preizkus rezanja na odpadnem lesu.

Sledeca razpredelnica vsebuje napotila za obdelavo talnih letev.

Nastavitve

navpicni jeralni kot

postavlje-
ne proti
prislonske-
mu traku

plosko
lezece na

zasucni
ploséi

| =S

talna letev leva stran desna stran leva stran desna stran
notranji rob vodoravni jeralni 45° levo 45° desno 0° 0°
kot
pozicioniranje spodnjirob na spodnji rob na zgornji rob  spodnjirob ob
obdelovanca zasucni plos¢i  zasucni plos¢i  prislonskem prislonskem
traku traku
pripravljen ...levood reza ...desnood ...levoodreza ...levo od reza
obdelovanec se reza
nahaja ...
zunanji rob  vodoravni jeralni 45° desno 45° |evo 0° 0°
kot
pozicioniranje spodnjirob na spodnjirob na spodnjirob ob zgornji rob
obdelovanca zasuc¢ni plo8¢i  zasucni plos¢i  prislonskem prislonskem
traku traku
pripravljen ...desnood ..levoodreza ...desno od ... desno od
obdelovanec se reza reza reza

nahaja ...
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Stropne letve (po standardu US)

52° Ce hotete obdelovati stropne letve plosko leZe¢e na zasuéni ploé&i, morate
nastaviti standardni jeralni kot 31,6° (vodoravno) und 33,9° (navpic¢no).

Sledeca razpredelnica vsebuje napotila za obdelavo stropnih letev.
38°

Nastavitve postavlje- plosko
ne proti lezece na
prislonske- zasuéni

mu traku plosci
—

navpicni jeralni kot

Stropna letev leva stran desna stran leva stran desna stran
notranji rob vodoravni jeralni 45° desno 45° levo 31,6° desno 31,6° levo
kot
pozicioniranje spodnjirob ob spodnji rob ob zgornji rob  spodnji rob ob
obdelovanca prislonskem prislonskem prislonskem prislonskem
traku traku traku traku
pripravljen ...desnood ...levoodreza ...levo odreza ...levo od reza
obdelovanec se reza
nahaja ...
zunanji rob  vodoravni jeralni 45° levo 45° desno 31,6° levo 31,6° desno
kot
pozicioniranje spodnjirob ob spodnjirobob spodnjirob ob zgornji rob
obdelovanca prislonskem prislonskem prislonskem prislonskem
traku traku traku traku
pripravljen ...desnood ...levoodreza ...desno od ... desno od
obdelovanec se reza reza reza
nahaja ...
Bosch Power Tools 1609929 V08| (7.12.10)
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Preverjanje in izvajanje osnovnih
nastavitev

Da zagotovite precizne reze, morate po
intenzivni uporabi preveriti osnovne nastavitve
elektri¢nega orodja in jih eventualno ponovno
opraviti.

Zato potrebujete izkusnje in ustrezno specialno
orodje.

To delo bo hitro in zanesljivo opravila servisna
delavnica Bosch.

Nastavitev laserja

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
,PolozZaj za delo“, stran 284)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora obcutno zaskociti v zarezo.

Preverite: (glejte sliko 4 01)

— Na en obdelovanec narisite ravno rezalno
linijo.

— Pritisnite na tipko 19 in vodite roko orodja z
rocajem 20 pocasi navzdol.

— Naravnajte merilno orodje tako, da so zobje
zaginega lista v liniji z rezalno linijo.

— V tej poziciji pridrzite obdelovanec ter
ponovno vodite roko orodja pocasi navzgor.

— Vpnite obdelovanec.

— S stikalom vklopite laserski zarek 37.

Laserski zarek mora biti na celotni dolzini v isti
liniji z rezalno linijo na obdelovancu, tudi ¢e roko
orodja vodite navzdol.

Nastavitev paralelnosti: (glejte sliko / 02)

— Odprite gumijast pokrov 53.1.

— Zavrtite nastavitveni vijak 54 s primernim
izvijacem, dokler ni laserski zarek na celotni
liniji paralelen z rezalno linijo na
obdelovancu.

—

Nastavitev poravnanosti: (glejte sliko / 03)

Za nastavitev poravnanosti sluzi nastavitveni
vijak 55, ki je namesc¢ena pod odprtino, ki je
oznacena z ,R/L".

— Zavrtite nastavitveni vijak 55 s primernim
ploscatim izvijacem, dokler ni paralelni
laserski Zarek na celotni liniji paralelen z
rezalno linijo na obdelovancu.

Vrtenje nasproti smeri urnega kazalca premika
laserski zarek z leve proti desni, vrtenje v smeri
urnega kazalca pa premika laserski zarek z
desne proti levi.

Nastavitev stranskega odklona pri premikanju

vzvoda: (glejte sliko / 04)

— Odprite gumijast pokrov 53.2.

— Zavrtite nastavitveni vijak 56 v smeri urnega
kazalca s priloZzenim ploscatim izvijacem, ce
se laserski zarek pri premikanju roke orodja
navzdol premakne v smeri na levo.

Zavrtite nastavitveni vijak 56 v nasprotni
smeri urnega kazalca, ¢e se laserski zarek
premakne na desno.

— Po nastavitvi ponovno preverite poravnanost
z rezalno linijo. Po potrebi $e enkrat
naravnajte laserski zarek z nastavnim vijakom
55.

Naravnavanje fine skale (glejte sliko /J P)

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala zage. (glejte ,Polozaj
za delo®, stran 276)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora obcutno zaskociti v zarezo.

Preverite:
Oznacba 0° fine skale 48 se mora skladati z
oznacbo 0° skale 25.

Nastavitev:

— Odstranite vloZzno plosco 26.

— Sprostite vijak 57 s prilozenim plos$c¢atim
vijakom in poravnajte fino skalo vzdolz
oznacb 0°.

— Ponovno zategnite vijak.
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Naravnavanje kotnega kazalnika (navpiéno)

(glejte sliko / Q)

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala zage. (glejte ,Polozaj
za delo®, stran 276)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora obcutno zaskociti v zarezo.

Preverite:
Kotni kazalnik 49 mora biti v liniji z oznako za 0°
na skali 50.

Nastavitev:

— Sprostite vijak 58 s prilozenim ploscatim
vijakom in naravnajte prikazovalnik kota
vzdolz oznacbe 0°.

— Zaradivarnosti Se enkrat preverite, ali je tudi
oznacba 45° pravilna.

— Ponovno zategnite vijak.

Poravnavanje prislonskega traku

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
,Polozaj za delo“, stran 284)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora ob¢utno zaskociti v zarezo.

Preverite: (glejte sliko / R1)
— Nastavite kaliber kota na 90° in ga postavite

med prislonski trak 32 in zagin list 7 na
rezalno mizo 24.

Krak kalibra kota mora biti poravnan v liniji s
prislonskim trakom.

Nastavitev: (glejte sliko /) R2)

— Sprostite vse Sestrobne vijake 39 s
priloZzenim Sestrobnim klju¢em 5.

— Zavrtite prislonski trak 32 tako dale¢, dokler
ni kaliber kota poravnan na celi dolzini.

— Ponovno zategnite vijake.

Nastavitev standardnega jeralnega kota 0°

(navpiéno)

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
»Polozaj za delo“, stran 284)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora ob¢utno zaskociti v zarezo.

—
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Preverite: (glejte sliko /) S1)

— Nastavite kaliber kota na 90° in ga postavite
na rezalno mizo 24.

Krak kalibra kota mora biti po celotni dolzini
poravnan v liniji z Zaginim listom 7.

Nastavitev: (glejte sliko / S2)

— Sprostite matico (10 mm) Sestrobnega vijaka
59.

— Zavrtite Sestrobni vijak 59 z ustreznim
klju¢em (3 mm) tako dale¢ v smeri noter ali
ven, dokler ni krak kalibra kota po celotni
dolzini poravnan z zaginim listom.

— Ponovno zategnite matico.

Ce kotni kazalnik 49 po nastavitvi ni v isti liniji z
oznako za 0° na skali 50, morate kotni kazalnik
ustrezno naravnati (glejte ,Naravnavanje
kotnega kazalnika (navpi¢no)“, stran 283).

Nastavitev standardnega jeralnega kota 45°

(navpiéno)

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
»Polozaj za delo“, stran 284)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora ob¢utno zaskociti v zarezo.

— Odvijte vpenjalno rocico 38 in premaknite
vzvod na roc¢aju 20 do prislona v levo (45°).

Preverite: (glejte sliko / T1)

— Nastavite kaliber kota na 45° in ga postavite
na rezalno mizo 24.

Krak kalibra kota mora biti po celotni dolzini
poravnan v liniji z Zaginim listom 7.

Nastavitev: (glejte sliko / T2)

— Sprostite matico (10 mm) Sestrobnega vijaka
60.

— Zavrtite Sestrobni vijak 60 z ustreznim
klju¢em (3 mm) tako dalec¢ v smeri noter ali
ven, dokler ni krak kalibra kota po celotni
dolzini poravnan z zaginim listom.

— Ponovno zategnite matico.

Ce kotni kazalnik 49 po nastavitvi ni v isti liniji z
oznako za 45° na skali 50, preverite najprej e
enkrat nastavitev 0° za jeralni kot in kotni
kazalnik. Potem $e enkrat opravite nastavitev
jeralnega kota 45°.
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Nastavitev standardnega jeralnega kota 33,9°

(navpicno)

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo namizne krozne Zage. (glejte
,PolozZaj za delo“, stran 284)

— Zavrtite rezalno mizo 24 do zareze 29 za 0°.
Rocaj 28 mora obcutno zaskociti v zarezo.

— Odbvijte vpenjalno rocico 38.

— Potisnite prislonski sornik 34 v celoti
navznoter in premaknite roko orodja, dokler
sornik ne naleze na prislonski vijak 33.

Preverite: (glejte sliko «J U1)

— Nastavite kaliber kota na 33,9° in ga
postavite na rezalno mizo 24.

Krak kalibra kota mora biti po celotni dolzini
poravnan v liniji z Zaginim listom 7.
Nastavitev: (glejte sliko / U2)

— Sprostite matico (10 mm) prislonskega
vijaka 33.

— Zavrtite prislonski vijak z ustreznim klju¢em
(10 mm) tako dale¢ v smeri noter ali ven,
dokler ni krak kalibra kota po celotni dolzini
poravnan z zaginim listom.

— Ponovno zategnite matico.

—

Uporaba kot namizna
-Q- krozna zaga

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektric-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vti¢nice.

Polozaj za delo (glejte sliko .~ A)

Ce se je elektri¢no orodje uporabilo kot
Celna/zajerala zaga, morate pred uporabo kot
namizna Zaga izvesti naslednje korake:

— Postavite elektri¢no orodje v delovno
pozicijo Celne/zajerala zage. (glejte ,Polozaj
za delo®, stran 276)

— Potegnite pokrov Zaginega lista 68 iz utora
paralelnega prislona 63.

— Vstavite spodnji pokrov zaginega lista 68 v
rezalno mizo 24.

— Navpicni jeralni kot nastavite na 0° in
pritegnite vpenjalni ro¢aj 38.

— Pritisnite na tipko 19 in vodite roko orodja z
rocajem 20 pocasi navzdol.

— Potegnite transportno varovalo 41 do konca
navzdol in jo zavrtite za 90°. Transportno
varovalo naj v tej poziciji zaskoci.

Priprava dela

Nastavitev viSine Zaginega lista
(glejte sliko . B)

Zavarno delo morate nastaviti pravilno delovno
pozicijo Zaginega lista 7 k obdelovancu.
Maksimalna visina obdelovanca znasa 51 mm.

— Sprostite oba vpenjalna ro¢aja 70 pod
rezalno mizo 61.

— Premaktnite zascitni pokrov 65 nazaj do
prislona in polozite obdelovanec poleg
zaginega lista.

— Potisnite rezalno mizo navzdol in jo potegnite
navzgor dokler zgornji zoblje Zage segajo
pribl. 1 mm nad povrsino obdelovanca.

— DrZite rezalno mizo v tej poziciji in ponovno
zategnite vpenjalno rocico.
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Nastavitev paralelnega prislona
(glejte sliko —~ C)

Paralelni prislon 63 se lahko pozicionira desno
od zaginega lista. Prikazovalnik razmaka 71
prikazuje na skali 67 razdaljo paralelnega
prislona do Zaginega lista.
— Sprostite vpenjalni ro¢aj 66.
S tem se razbremeni vodilo 73 zadaj za
paralelnim prislonom.
— Najprej vstavite paralelni prislon v zadnjo
vodilno zarezo rezalne mize.
— Najprej vstavite paralelni prislon v zadnjo
vodilni Zleb rezalne mize.
Sedaj je paralelni prislon poljubno
prestavljiv.
— Premaknite ga, dokler prikazovalnik razmaka
71 prikaze zeljen razmak do Zaginega lista.
— Za nastavitev pritisnite vpenjalni roc¢aj 66
ponovno navzdol.

» Zagotovite, da je vzporedni prislon vedno
vzporedno k Zaginemu listu ali da je razmak
Zaginega lista/vzporednega prislona v smeri
nazaj vedno vecji. Sicer obstaja nevarnost,
da se obdelovanec vpne med zagin list in
vzporedni prislon.

Zagon

Vklop (glejte sliko <~ D)

— Zazagon pritisnite na zeleno vklopno stikalo
2 ().

Izklop

— Pritisnite rdeco tipko za izklop 1 (O).

Izpad oskrbe z elektriénim tokom

Stikalo za vklop in izklop je tako imenovano
stikalo ni¢elne pozicije, ki prepreci ponovni
zagon elektri¢nega orodja po prekinjeni oskrbi z
elektri¢nim tokom (npr. povle¢enje omreznega
vtic¢a med obratovanjem.

— Za ponovni zagon elektricnega orodja
ponovno pritisnite zeleno tipko za vklop 2.

—

Slovensko | 285

Navodila za delo

Splosna navodila za Zaganje

» Pri vseh rezih morate najprej zagotoviti, da
se zagin list ne more dotakniti med nobenih
prislonov ali drugih delov naprav.

Zagin list zad¢itite pred udarci in sunki. Ne
izpostavljajte ga stranskemu pritisku.

Pazite na to, da bo razporni klin postavljen v
liniji z zaginim listom.

Ne obdelujte razvlec¢enih obdelovancev.
Obdelovanec mora vedno imeti raven rob za
prislonitev na paralelni prislon.

Pri elektricnem orodju ohranite potisno tnalo na
zatice.

Ne uporabljajte elektricnega orodja med
postopkom delanja zlebov, zarezov ali utorov.

Dolge obdelovance je na prostem koncu
potrebno podloziti ali podpreti. (glejte
sliko 2 E)

PolozZaj uporabnika (glejte sliko —~ F)

» Ne smete se postaviti pred elektri¢cno
orodje v isto linijo kot Zzagin list, temvec
vedno le zamaknjeno ob strani zaginega
lista. Tako zascitite telo pred moznim
udarcem nazaj.

— Imejte roke, prste in lahti stran od vrtecega
se Zaginega lista.

Pri tem upostevajte naslednja opozorila:

— V tej poziciji pridrzite obdelovanec z obema
rokama in ga trdno potisnite na rezalno mizo,
Ce posebej pri delih brez prislona.

— Pri Zaganju ozkih obdelovancev uporabljajte
priloZzeno vodilo.

Zaganje

Zaganje ravnih rezov

— Nastavite paralelni prislon 63 na zeljeno
$irino reza. (glejte ,Nastavitev paralelnega
prislona“, stran 285)

— Polozite obdelovanec na rezalno mizo pred
zascitni pokrov 65.
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— Nastavite pravilno visino zaginega lista.
(glejte ,Nastavitev viSine Zaginega lista“,
stran 284)

— Zagotovite, da je zascitni pokrov pravilno
pozicioniran. Pri Zaganju mora vedno
nalegati na obdelovancu.

— Vkljucite elektricno orodje.

— Obdelovanec Zagajte z enakomernim
podajanjem.

— lzkljucite elektricno orodje in pocakajte, da
zagin list povsem obmiruje.

Preverjanje in izvajanje osnovnih
nastavitev

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektri¢-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vticnice.

Da zagotovite precizne reze, morate po

intenzivni uporabi preveriti osnovne nastavitve

elektri¢nega orodja in jih eventualno ponovno
opraviti.

Zato potrebujete izku$nje in ustrezno specialno

orodje.

To delo bo hitro in zanesljivo opravila servisna
delavnica Bosch.

Nastavitev prikazovalnika razmaka
paralelnega prislona (glejte sliko . G)

— Uporabljajte obdelovanec ali ustrezni
predmet z natan¢no definirano Sirino x.
Dolzina predmeta mora priblizno ustrezati
premeru Zaginega lista.

— Potisnite predmet pod zascitni pokrov 65 in
ga prislonite ob Zagin list.

— Premaknite paralelni prislon 63 z desne
strani dokler se ne dotakne predmeta in
aretirajte paralelni prislon v tej poziciji.

Preverite:
Prikazovalnik razmaka 71 mora prikazovati
Sirino x predmeta na skali 67.

Nastavitev:

— Sprostite vijak 72 s prilozenim ploscatim
vijakom in naravnajte prikazovalnik razmaka
na natancno $irino x.

—

Nastavitev vpenjalne sile paralelnega prislona
(glejte sliko .~ H)

Vpenjalna sila vodila 73 na paralelnem prislonu

lahko po pogosti uporabi popusti.

— Justirnivijak 74 morate pritegniti tako dolgo,
dokler se paralelni prislon ponovno lahko
trdno fiksira na rezalni mizi.

Naravnavanje paralelnega naslona paralelno k

Zaginemu listu

— Pomagajte si z obdelovancem ali ustreznim
predmetom s paralelnimi robovi. DolZina
predmeta mora priblizno ustrezati premeru
zaginega lista.
Potisnite predmet pod zascitni pokrov 65 in
ga prislonite ob Zagin list.

— Premaknite paralelni prislon 63 z desne
smeri tako dolgo, dokler se ne dotakne
Zaginega lista.

Preverite: (glejte sliko o 11)
Paralelni prislon mora biti na celotni dolzini
poravnan s predmetom.

Nastavitev:

— QOdstranite paralelni prislon z rezalne mize 61
in sprostite s kriznim izvijacem tri vijake 75
na spodnji strani drsnega traku paralelnega
prislona. (glejte sliko — 12)

— Pritisnite paralelni prislon trdno s sprednje
strani proti skali 67 in pri tem na rezalni mizi
poravnajte paralelni prislon vzdolz predmeta.
(glejte sliko .~ 13)

— Drzite paralelni prislon v tem polozaju in
privijte levi in desni nastavitveni vijak 76 s
prilozenim ploscatim izvijacem. (glejte
sliko .~ 14)

— Odstranite paralelni prislon z rezalne mize.

— Srednji nastavitveni vijak 76 privijte tako, da
bo poravnan s povrsino drsnega traku.

— Drzite konkretni poloZaj nastavitvenih vijakov
in ponovno privijte vse vijake 75. (glejte
sliko . 15)

Ce paralelnega prislona po naravnavanju ne
morete vec trdno pritrditi na rezalni mizi,
morate ponovno nastaviti vpenjalno silo vodila
73. (glejte ,Nastavitev vpenjalne sile
paralelnega prislona“, stran 286)
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Vzdrzevanje in servisiranje

Vzdrzevanje in ¢is¢enje

» Pred zacetkom kakrsnih koli del na elektri¢-
nem orodju izvlecite omrezni vtikac iz
vti¢nice.

Ce bi kljub skrbnima postopkoma izdelave in

preizku$anja prislo do izpada delovanja

elektri¢nega orodja, naj popravilo opravi

servisna delavnica, pooblas¢ena za popravila

Boschevih elektri¢nih orodij.

V primeru dodatnih vprasanj in pri naro¢anju
nadomestnih delov brezpogojno navedite
10-mestno Stevilko artikla, ki je navedena na
tipski ploscici naprave.

Ciséenje
Skrbite za CistocCo elektricnega orodja in prezra-
¢evalnih utorov, da lahko dobro in varno delate.

Premic¢ni zascitni pokrov se mora vedno prosto
gibati in se lahko samostojno zapre. Zato
poskrbite, da bo obmocje okoli premi¢nega
zascitnega pokrova vedno Cisto.

Odstranite po vsakem delovnem postopku prah
in ostruzke z izpihavanjem s tlaénim zrakom ali s
c¢opic¢em.

Redno Cistite enoti za osvetlitev in laser (35,
21).

Za cCisCenje pokrova laserske lecCe izvijte pokrov
laserske le¢e 16 v celote iz vijaka. Nato povlecite
pokrov vzdolz premi¢nega zascitnega pokrova
22 iz ohisja. (glejte sliko h)

Pribor

VreCkazaprah.............. 2 605411 222
Primez ...... ... . ... ..... 2 608 040 205
Podaljsevalnilocen .......... 2 607 001 911

Zagini listi za les in material za plosée, za
opaze in letve

Zagin list 305 x 30 mm,

40 zobje. ... ... 2 608 640 440
Zagini listi za aluminij

(Uporaba kot ¢elna/zajerala zaga)

Zagin list 305 x 30 mm,
96 zobje........ ... ... ... 2 608 640 453

—
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Servis in svetovanje

Servis vam bo dal odgovore na va$a vprasanja
glede popravila in vzdrZzevanja izdelka ter
nadomestnih delov. Prikaze razstavljenega
stanja in informacije glede nadomestnih delov
se nahajajo tudi na internetnem naslovu:
www.bosch-pt.com

Skupina svetovalcev podjetja Bosch vam bo z
veseljem na voljo pri vprasanjih glede nakupa,
uporabe in nastavitve izdelka in pribora.

Slovensko

Top Service d.o.o.
Celovska 172

1000 Ljubljana

Tel.: +386 (01) 5194 225
Tel.: +386 (01) 5194 205
Fax: +386 (01) 5193 407

Odlaganje
Elektri¢no orodje, pribor in embalazo je treba
dostaviti v okolju prijazno ponovno predelavo.

Elektri¢nih orodij ne vrzite med gospodinjske
odpadke!

Samo za drzave EU:

V skladu z Direktivo 2002/96/ES

Evropskega Parlamentain Sveta o
odpadni elektri¢ni in elektronski

opremi (OEEO) in njeni uresnicitvi
v nacionalnem pravu se morajo
elektri¢na orodja, ki niso ve¢ v
uporabi, lo¢eno zbirati ter okolju prijazno
reciklirati.

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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Sadriaj Zamjena alata (vidjeti slike f1-f4) ....... 300
Demontaza listapile ................. 300
Upute zasigurnost ................... 290 Ugradnja listapile .................. 300
Opde upute za sigurnost za elektri¢ne alate 290  Transport (vidjeti slikug) .............. 300
Sigurnost na radnom mjestu . ......... 290 - — -
Elektri¢na sigurnost . ................ 290 Rad Ifao pl!a ‘za ‘ot.lre.zw.anje/koso rezanje .301
Sigurnost ljudi . ......... ... ... 290 Ra.dnl polozaj (vidjeti sliku A) ... 301
Brizljiva uporaba i ophodenje s elektriénim Pripremazarad ...................... 301
alatima ... 291 ProduZenje stola za piljenje
Servisiranje 291 (vidjetislikuB) .................... 301
. . . Ugradnja produznog stremena
Upute za S|g%1rnost za komblnlranev pile ...291 (vidieti SIkU C) oo 301
Upute za sigurnost za uporabu pile kao Pri¢vrécenje izratka (vidjeti sliku D) . . . . . 301
pile za odrezivanje/koso rezanje ....... 292
. . Namjestanje kuta kosog rezanja ......... 301
Upute za sigurnost za uporabu pile kao
stolne kruznepile . . ....... . ... ... 293 Namjestanje horizontalnog standardnog
kuta kosog rezanja (vidjeti sliku E) ..... 302
Simboli .....coiiiiiiiiiiiiiiiia.. 293 Namjestanje proizvoljnog horizontalnog
kuta kosog rezanja (vidjeti sliku F) ...... 302
Opisdjelovanja ..........ccovvuennn. 294 NamjeStanje pomocu fine skale ........ 302
Uporaba za odredenu namjenu . ......... 295 Namjes$tanje vertikalnog standardnog
Prikazani dijelovi uredaja .............. 295 kuta kosog rezanja (vidjeti sliku G) ..... 302
Tehnicki podaci 296 NamjeStanje proizvoljnog vertikalnog
N ooy kuta kosog rezanja (vidjeti sliku H) ... .. 302
Informacije o buci i vibracijama ......... 297 L
) . PuStanjeurad ............. ... ... ... 303
Izjava o uskladenosti . ................. 297 L o
Ukljucivanje (vidjeti slikudJ) ........... 303
MontaZaitransport .................. 298 IskljuCivanje ... 303
Opseg ISPOTUKE © . v v e e 298 Nestanak struje .................... 303
Stacionarna ili fleksibilna montaza ....... 298 Uputezarad ...l 303
Montaza na radnu povréinu Opce upute za piljenje . .............. 303
(vidjeti slikea=b) ................... 298 Osvjetljenje radnog podrucja
Montaza na Bosch radnistol .......... 298 (vidjeti sliku K) ... 303

Fleksibilno postavljanje Oznacavanje linije rezanja (vidjeti sliku L) 304

(ne preporucujese!) ................ 298 Polozaj rukovatelja (vidjeti sliku M) ... .. 304
Usisavanje prasine/strugotina ........... 299 Dopustene dimenzije izradaka ......... 304
Vlastito usisavanje (vidjeti slikuc) ...... 299 Zamjena uloznih ploca (vidjeti sliku N) ..304
Vanjsko usisavanje .................. 299 Piljenje . ... 304
Ugradnja pojedinac¢nih dijelova ... ....... 299 Odrezivanje ...........ouviiiunno.. 304
Nalijepiti naljepnicu sa upozorenjem za Posebniizraci ............ ... ... ... 304
laser (vidjeti slikud) ................ 299
Uklanjanje ili ugradnja donjeg stitnika
lista pile (vidjeti slikue) .............. 299
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Obrada profilnih letvi Kontroliranje i podes$avanje osnovnih
(podnih ili stropnih letvi) .............. 305 namjestanja ... ....... ... 311
Podneletve ............ ... .. ... ... 305 NamjeStanje pokazivaca razmaka
Stropne letve (prema US-standardu) . . . . 306 grani¢nika paralelnosti (vidjeti sliku G) ..311
Kontroliranje i podegavanje osnovnih Namjestanje stezne sile grani¢nika
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Upute za sigurnost

Opce upute za sigurnost za elektricne

alate

A POZOR Kod uporabe elektri¢nog alata, za
smanjenje opasnosti od strujnog

udara, ozljeda i opasnosti od pozara, treba se

pridrzavati slijede¢ih osnovnih mjera sigurnosti.

Prije uporabe elektricnog alata procitajte sve
ove upute i spremite na sigurno mjesto upute
za sigurnost.

Pojam ,elektri¢ni alat® koji se koristi u uputama
za sigurnost odnosi se na elektricne alate sa
elektri¢nim priklju¢kom (sa priklju¢nim
kabelom) i na elektri¢ne alate sa napajanjem iz
aku-baterije (bez priklju¢nog kabela).

1) Sigurnost na radnom mjestu

a) Odrzavajte vase radno mjesto Cistim i
dobro osvijetljenim. Nered ili neosvijet-
lieno radno mjesto mogu uzrokovati
nezgode.

b) Ne radite s elektri¢nim alatom u okolini
ugrozenoj eksplozijom, u kojoj se nalaze
zapaljive tekucine, plinovi ili prasina.
Elektri¢ni alati proizvode iskre koje mogu
zapaliti prasinu ili pare.

c) Tijekom uporabe elektri¢nog alata djecu
i ostale osobe drzite dalje od mjesta
rada. U slucaju skretanja pozornosti mogli
bi izgubiti kontrolu nad uredajem.

2) Elektriéna sigurnost

a) Prikljuéni utikac elektricnog alata mora
odgovarati utiénici. Na utikacu se ni na
koji nacin ne smiju izvoditi izmjene. Ne
koristite adapterski utika¢ zajedno sa
zastitno uzemljenim elektri¢nim alatom.
Utika¢ na kojem nisu vr$ene izmjene i
odgovarajuca uti¢nica smanjuju opasnost
od strujnog udara.

b) I1zbjegavajte dodir tijela s uzemljenim
povrsinama, kao S$to su cijevi, radijatori,
Stednjaci i hladnjaci. Postoji povecana
opasnost od elektri¢cnog udara ako bi vase
tijelo bilo uzemljeno.

—

c) Uredaj drzite dalje od kise ili vlage.
Prodiranje vode u elektri¢ni alat povecava
opasnost od strujnog udara.

d) Ne zloupotrebljavajte prikljucni kabel za
nosenje, vjeSanje elektricnog alata ili za
izvlaéenje utikaca iz mrezne uticnice.
Prikljucni kabel drzite dalje od izvora
topline, ulja, ostrih rubova ili pomiénih
dijelova uredaja. Ostecen ili usukan
priklju¢ni kabel poveéava opasnost od
strujnog udara.

e) Ako sa elektri¢nim alatom radite na ot-
vorenom, koristite samo produzni kabel
koji je prikladan za uporabu na
otvorenom. Primjena produznog kabela
prikladnog za rad na otvorenom smanjuje
opasnost od strujnog udara.

f) Ako se ne moze izbjeéi uporaba elek-
tricnog alata u vlaznoj okolini, koristite
zastitnu sklopku struje kvara. Primjenom
zastitne sklopke struje kvara izbjegava se
opasnost od elektricnog udara.

3) Sigurnost ljudi

a) Budite pazljivi, pazite sto Cinite i postu-
pajte oprezno kod rada s elektricnim
alatom. Ne koristite elektricni alat ako
ste umorni ili pod utjecajem droga, alko-
hola ili lijekova. Trenutak nepaznje kod
uporabe elektri¢nog alata moZze uzroko-
vati teske ozljede.

b) Nosite osobnu zastitnu opremu i uvijek
nosite zastitne naocale. NoSenje osobne
zasStitne opreme, kao $to je maska za
prasinu, sigurnosna obuca koja ne klize,
zastitna kaciga ili Stitnik za sluh, ovisno od
vrste i primjene elektri¢nog alata,
smanjuje opasnost od ozljeda.

c) Izbjegavajte nehoti¢no pustanje u rad.
Prije nego Sto cete utaknuti utikac¢ u uti-
¢énicu i/ili staviti aku-bateriju, provjerite
je li elektriéni alat iskljucen. Ako kod
nosenja elektricnog alata imate prst na
prekidacu ili se ukljuc¢en uredaj prikljuci
na elektri¢no napajanje, to moze dovesti
do nezgoda.
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d) Prije ukljuéivanja elektri¢nog alata uklo-
nite alate za podesavanje ili vijcani kljuc.
Alat ili klju¢ koji se nalazi u rotiraju¢em
dijelu uredaja moze dovesti do nezgoda.

e) Izbjegavajte neuobic¢ajene polozaje
tijela. Zauzmite siguran i stabilan polozaj
tijela i u svakom trenutku odrzavajte
ravnotezu. Na taj na¢in mozete elektri¢ni
alat bolje kontrolirati u neo¢ekivanim
situacijama.

f) Nosite prikladnu odjec¢u. Ne nosite Siro-
ku odjeéu ili nakit. Kosu, odjecu i ruka-
vice drzite dalje od pomicnih dijelova.
Nepric¢vrséenu odjecu, dugu kosu ili nakit
mogu zahvatiti pomic¢ni dijelovi.

g) Ako se mogu montirati naprave za usi-
savanje i hvatanje prasine, provjerite da
li su iste priklju¢ene i da li se mogu is-
pravno koristiti. Primjena naprave za
usisavanje moze smanjiti ugrozenost od
prasine.

Brizljiva uporaba i ophodenje s elektri¢énim
alatima

a) Ne preopterecujte uredaj. Za vas rad
koristite za to predviden elektri¢ni alat.
S odgovarajucim elektri¢nim alatom radit
¢ete bolje i sigurnije u navedenom
podrucju ucinka.

prekidaé neispravan. Elektri¢ni alat koji
se vise ne moze ukljucivati i iskljucivati
opasan je i mora se popraviti.

c) lzvucite utikac iz mrezne uticnice i/ili
izvadite aku-bateriju prije podesavanja
uredaja, zamjene pribora ili odlaganja
uredaja. Ovim mjerama opreza izbjeci ¢e

se nehoti¢no pokretanje elektri¢nog alata.

d) Elektriéni alat koji ne koristite spremite
izvan dosega djece. Ne dopustite rad s
uredajem osobama koje nisu s njim
upoznate ili koje nisu procitale ove
upute. Elektri¢ni alati su opasni ako s
njima rade neiskusne osobe.

—
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e) Odrzavaijte elektri¢ni alat s paznjom.
Kontrolirajte da li pomicni dijelovi
uredaja besprijekorno rade i da nisu
zaglavljeni, da li su dijelovi polomljeni ili
tako osteceni da se ne moze osigurati
funkcija elektriénog alata. Prije primjene
ove ostecene dijelove treba popraviti.
Mnoge nezgode imaju svoj uzrok u slabo
odrzavanim elektri¢nim alatima.

f) Rezne alate odrzavajte ostrim i Cistim.
Pazljivo odrzavani rezni alati s oStrim
oStricama manje ¢e se zaglaviti i lakSe se
s njima radi.

g) Elektricni alat, pribor, radne alate, itd.
koristite prema ovim uputama i na naéin
kako je to propisano za poseban tip ure-
daja. Kod toga uzmite u obzir radne
uvjete i izvodene radove. Uporaba
elektri¢nih alata za druge primjene nego
$to je to predvideno, moze dovesti do
opasnih situacija.

5) Servisiranje

a) Popravak vaseg elektri¢nog alata
prepustite samo kvalificiranom
stru¢nom osoblju ovlastenog servisa i
samo s originalnim rezervnim dijelovima.
Na taj ¢e se nacin osigurati da ostane
sacuvana sigurnost uredaja.

Upute za sigurnost za kombinirane pile
» Elektri¢ni alat se isporucuje sa natpisom

upozorenja na njemackom jeziku (na slici
elektri¢nog alata na stranici sa slikama
oznaéen brojem 40).

Na njemacki tekst natpisa upozorenja prije
prvog pustanja u rad nalijepite isporuc¢enu
naljepnicu na vasem materinjem jeziku.

[ LASERSKO ZRAGENJE |
ne gledati u zraku
Laser klase 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm
L _J
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Znakovi upozorenja na ovom elektric(nom
alatu moraju se se mo¢éi prepoznati.

Ne oslanjajte se nikada na elektri¢ni alat.
Mogu se pojaviti ozbiljne ozljede ako bi se
elektri¢ni alat prevrnuo ili ako bi nehoti¢no
dosli u dodir sa listom pile.

Rucku odrzavajte suhom, ¢istom i bez uljai
masnoca. Zamascéene nauljene rucke su
klizave i dovode do gubitka kontrole nad
lanéanom pilom.

Elektri¢ni alat koristite samo ako je ako je
radna povrsina do obradivanog izratka
oslobodena od svih alata za podesavanje,
drvene strugotine, itd. Mali komadi drva ili
ostali predmeti koji bi dosli u dodir sa
rotiraju¢im listom pile, mogli bi velikom
brzinom udariti korisnika pile.

Pod odrzavajte ¢istim, bez drvene
strugotine i ostataka materijala. MoZete se
na njih poskliznuti ili spotaknuti.

Elektriéni alat koristite samo za obradu

materijala navedenih za odredenu namjenu.

Elektri¢ni alat bi se inace mogao
preopteretiti.

Ako bi se list pile zaglavio, iskljucite
elektri¢ni alat i mirno drzite izradak, sve
dok se list pile ne zaustavi. Kako bi se
izbjegao povratni udar, izradak se smije
pomaknuti tek nakon zaustavljanja lista
pile. Prije ponovnog startanja elektri¢nog
alata otklonite uzrok ukljestenja lista pile.

Ne koristite tupe, napukle, savijene ili
ostecene listove pile. Listovi pile s tupim ili
pogresno usmjerenim zubima, zbog suvise
uskog raspora piljenja uzrokuju poveéano
trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.

Koristite uvijek listove pile odgovarajuce
veli¢ine i odgovarajuceg steznog provrta
(npr. zvjezdasti ili okrugao). Listovi pile koji
ne odgovaraju montaznim dijelovima pile,
okretat ¢e se ekscentri¢no i dovesti do
gubitka kontrole nad pilom.

Ne koristite listove pile od visokolegiranog
brzoreznog ¢elika (HSS-¢elika). Takvi listovi
pile mogu lako puknuti.

» List pile ne dirajte odmah nakon rada prije
nego Sto se ohladi. List pile se jako zagrije
kod rada.

» Lasersku zraku ne usmjeravajte na ljude ili
Zivotinje i ne gledajte izravno u lasersku
zraku. Ovaj elektri¢ni alat proizvodi lasersko
zracenje klase lasera 2, prema EN 60825-1.
Zbog toga mozete zaslijepiti ljude.

» Ugradeni laser ne zamijenite sa laserom
nekog drugog tipa. Od lasera koji ne pripada
ovom elektricnom alatu mogu proizaci
opasnosti za ljude.

» Redovite kontrolirajte prikljucni kabel i
osteceni kabel dajte na popravak samo
ovlastenom servisu za Bosch elektri¢ne
alate. Zamijenite osteceni produzni kabel.
Time ¢e se osigurati da ostane zadrzana
sigurnost elektri¢nog alata.

» Nekoristeni elektriéni alat spremite na
sigurno mjesto. Prostor za spremanje mora
biti suh i mora se mo¢i zakljucati. Time c¢e se
sprijeciti oStecenje elektricnog alata tijekom
spremanja ili njegovo koristenje od strane
neiskusnih osoba.

» Nikada ne ostavljajte elektricni alat prije
nego Sto se potpuno zaustavi. Radni alat koji
se vrti pod inercijom moze uzrokovati
ozljede.

» Elektricni alat ne koristite sa oSte¢enim
kabelom. Osteceni kabel ne dodirujte i
izvucite mrezni utika¢ ako bi se kabel
tijekom rada ostetio. Osteceni kabel
povecava opasnost od elektri¢nog udara.

Upute za sigurnost za uporabu pile kao pile za
odrezivanje/koso rezanje

» Stitnik mora propisno funkcionirati i mora
se moci slobodno pomicati. Ne uklijestite
Stitnik nikada u otvorenom stanju.

» Dok elektri¢ni alat radi nikada iz podrucja
rezanja ne uklanjajte ostatke od rezanje
drvenu strugotinu, ili sliéno. Dovedite krak
alata uvijek najprije u polozaj mirovanja i
iskljucite elektri¢ni alat.

» List pile samo u uklju¢enom stanju
priblizavajte izratku. Inace postoji opasnost
od povratnog udara ako bi se list pile zaglavio
u izratku.
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Uvijek ¢vrsto stegnite obradivani izradak.
Ne obradujte izratke koji su premali za
stezanje. Razmak vase ruke do rotirajuceg
lista pile je inace premali.

Elektri¢ni alat nikada ne koristite bez
uloZne plo¢e. Zamijenite neispravnu uloZznu
plocu. Bez besprijekorne ulozne ploc¢e mogli
biste se ozlijediti na listu pile.

Osigurajte izradak. Izradak stegnut pomocu
stezne naprave ili $kripca sigurnije ¢e se
drzati nego s vaSom rukom.

Upute za sigurnost za uporabu pile kao stolne
kruzne pile

>

Stitnik mora propisno funkcionirati i mora
se moci slobodno pomicati. On mora prije
piljenja nalegnuti na stol, a kod piljenja mora
nalegnuti na izradak; ne smije se uklijestiti u
otvorenom stanju.

Simboli

Donji simboli mogu biti od znacaja za uporabu vaseg elektri¢cnog alata. Molimo zapamtite simbole i
njihovo znacenje. Odgovarajuc¢e tumacenje simbola ¢e vam pomo¢i da elektri¢ni alat bolje i sigurnije
koristite.

Simbol

Znacenje

—
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Za drzanje izratka nikada ne zahvacéajte iza
lista pile. Uklonite drvenu strugotinu ili iz
nekih drugih razloga. Razmak vasih ruku do
rotirajuéeg lista pile kod toga je premali.
Izradak priblizavajte listu pilu samo dok se
list pile vrti. Inace postoji opasnost od
povratnog udara ako bi se list pile zaglavio u
izratku.

Pilite uvijek samo jedan izradak. Izraci
polozeni jedan na drugi ili jedan pored
drugog mogli bi blokirati list pile ili bi se
tijekom piljenja mogli pomaknuti jedan
prema drugom.

Koristite uvijek grani¢nik paralelnosti ili
kutni grani¢nik. Time se pobolj$sava to¢nost
rezanja i smanjuje mogucnost ukljestenja
lista pile.

» Lasersku zraku ne usmjeravajte na ljude ili Zivotinje i ne
gledajte izravno u lasersku zraku. Ovaj elektri¢ni alat
proizvodi lasersko zracenje klase lasera 2, prema EN 60825-
1. Zbog toga mozete zaslijepiti ljude.

Elektri¢ne alate ne bacajte u ku¢ni otpad!
Samo za zemlje EU:

Prema Europskim smjernicama 2002/96/EG za elektri¢ne i
elektronicke stare uredaje, neuporabivi elektri¢ni alati moraju
se odvojeno sakupljati i dovoditi na ekoloski prihvatljivo
recikliranje.

» Sa rukama nikada ne zalazite u podruéje piljenja dok se
elektri¢ni alat okrecée. Kod kontakta sa listom pile postoji
opasnost od ozljeda.

Q% >

» Nosite zastitnu masku protiv prasine.
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Simbol Znacenje

» Nosite zastitne naocale.

» Nosite Stitnike za sluh. Djelovanje buke moze dovesti do
gubitka sluha.

» Podrucje opasnosti! Ruke, Sake i prste drzite dalje od ovog
Q podruéja.

Pridrzavajte se dimenzija lista pile. Promjer otvora mora bez

gm_ax. gggmm i @:* ROl zazora to¢no odgovarati vretenu alata. Ne koristite redukcijske
min. e
4 komade ili adaptere.

Kod zamjene lista pile pazite da Sirina rezanja ne bude manja od
2,5 mm, a debljina lista pile ne vec¢a od 2,5 mm. Inace postoji
opasnost da bi se klin raspora (2,5 mm) zaglavio u izratku.

Kod uporabe kombinirane pile kao stolne kruzne pile,
maksimalna visina izratka iznosi 51 mm.

Simbol na stremenu 11 za zakretanje i uglavljivanje njiSuceg
Stitnika

i

Simbol na tipki 19 za deblokiranje kraka alata.

Simbol za uporabu kombinirane pile kao pile za
odrezivanje/koso rezanje.

Simbol za uporabu kombinirane pile kao stolne kruzne pile.
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Opis djelovanja

Treba procitati sve napomene o si-
gurnosti i upute. Ako se ne bi
postivale napomene o sigurnosti i
upute to bi moglo uzrokovati strujni
udar, pozar i/ili teSke ozljede.

Uporaba za odredenu namjenu

Elektri¢ni alat kao standardni uredaj predviden
je za uzduzno i popre¢no rezanje drva, sa
ravnom linijom reza. Kod toga su mogudi
horizontalni kutovi kosog rezanja od —48° do
+48°, kao i vertikalni kutovi kosog rezanja od
—2° do +48°.

Ucinak elektri¢nog alata je predviden za piljenje
tvrdog i mekog drva, kao i panel plo¢a i plo¢a
iverica.

Elektri¢ni alat se ne smije koristiti kao stolna
kruzna pila za piljenje aluminija ili ostalih
nezeljeznih metala.

Prikazani dijelovi uredaja

Numeriranje prikazanih komponenti odnosi se
na prikaz elektri¢nog alata na stranicama sa
slikama.

1 Tipka za iskljucivanje

2 Tipka za uklju¢ivanje

3 Provrti za montazu

4 Udubljenja za drzanje

5 Inbus klju¢ (6 mm)/odvija¢ za vijke sa
prorezom na glavi
Stremen zastite od prevrtanja
List pile
Vrecica za prasinu

© 0o N O

Izbacivac strugotine

10 Vijak za ucvrscivanje stremena 11

11 Stremen

12 Inbus Sesterokutni vijak (6 mm) za
pricvr§cenje lista pile

13 Uglavljivanje vretena

14 Stezna prirubnica

15 Unutarnja stezna prirubnica

16 Poklopac lece lasera

é OBJ_BUCH-375-007.book Page 295 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM
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Dijelovi pile za odrezivanje/koso rezanje

19
20
21
22
23
24

25
26
27

28

29
30
31
32
33

34

35
36
37

38

39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49

Tipka za deblokiranje stezaca alata
Rucka

Laserski uredaj

Njisuéi stitnik

Brzostezucéa stega*

Stol za piljenje pile za odrezivanje/koso
rezanje

Skala za kut kosog rezanja (horizontalnog)
UloZne ploce

Rucica za utvrdivanje proizvoljnog kuta
kosog rezanja (horizontalnog)

Poluga za prethodno namjestanje kuta
kosog rezanja (horizontalnog)

Zarezi za standardni kut kosog rezanja
Provrti za brzostezudu stegu

Produzetak stola za piljenje

Grani¢na vodilica

Granic¢ni vijak za 33,9°-kut kosog rezanja
(vertikalnog)

Grani¢ni svornjak za 33,9°-kut kosog rezanja
(vertikalnog)

Svjetiljka

Prekidac za osvjetljenje (,Light)
Prekida¢ za oznacavanje linije rezanja
(,Laser”)

Stezna rucka za proizvoljni kut kosog rezanja
(vertikalnog)

Inbus vijci (6 mm) grani¢ne vodilice
Znak upozorenja za laser
Transportni osigura¢

Inbus vijak produzetka stola za piljenje
Produzni stremen*

Provrti za produzni stremen
Navojna motka

Stezna poluga brzosteZuce stege
Kopca za fiksiranje

Fina skala

Pokazivac kuta (vertikalnog)
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50 Skala za kut kosog rezanja (vertikalnog)

Tehnicki podaci

51 Vijak za pricvrséenje svjetiljke

52 Vijci za uloznu plo¢u Kombinirana pila GTM 12
53 Gumena kapa Professional
54 Regulacioni vijak za pozicioniranje lasera Katalo$ki br.
(paralelnost) 3601 M15 ... ..0..  ..060
55 Regulacioni vijak za pozicioniranje lasera
gulacioni vijak za pozicioniranj Nazivna primljena W 1800 1650
(podudarnost) snaga

56 Regulacioni vijak za pozicioniranje lasera
(boc¢no odstupanje)

57 Vijak fine skale

Broj okretaja pri  min? 4300 4300
praznom hodu

58 Vijak za pokaziva¢ kuta (vertikalnog) Tip lasera nm 650 650
59 Inbus Sesterokutni vijak (3 mm) za mWw <1 <1
standardni kut kosog rezanja 0° (vertikalni) Klasa lasera 2 2
60 Inbus Sesterokutni vijak (3 mm) za Tezina odgovara kg 225 225
standardni kut kosog rezanja 45° (vertikalni) EPTA-Procedure
Dijelovi stolne kruzne pile 01/2008
Klasa zastite @/m @/

61 Stol za piljenje stolne kruzne pile

62 Klin raspora D'opustena m'Jera' |z'ratka (maks!malpé/n?lnlmalna):
Y. . Pila za odrezivanje i koso rezanje, vidjeti na str. 304

63 Granicnik paralelnosti Stolna kruzna pila, vidjeti na str. 309

64 Stap za pomicanje Podaci vrijede za nazivni napon [U] od 230 V. U sluéaju

65 Stitnik odstupanja napona i u izvedbama specifi¢nim za
66 Stezna rucka grani¢nika paralelnosti doticnu zemlju, ovi podaci mogu varirati.
67 Skala za razmak lista pile od grani¢nika Molimo pridrzavajte se kataloskog broja sa tipske
paralelnosti pIgcm{e 'vaseg eI.evkt'rlcnog alata. Trgo'vac'ke oznake
R . pojedinih elektri¢nih alata mogu varirati.
68 Donji stitnik lista pile
69 Zatici za pricvrséenje Stapa za pomicanje Mijere za prikladne listove pile

70 Stezna poluga Promjer lista pile mm 300-305

71 Pokaziva¢ razmaka Debljina srediénjeg

72 Vijak za pokaziva¢ razmaka grani¢nika dijela lista pile mm 15-25

paralelnosti

P j t 30
73 Vodilica grani¢nika paralelnosti romjer provrta mm

74 Vijak za podesSavanje stezne sile vodilice 73
75 Vijci klizne vodilice grani¢nika paralelnosti
76 Regulacioni vijci grani¢nika paralelnosti
*Prikazan ili opisan pribor ne pripada standardnom

opsegu isporuke. Potpuni pribor mozZete naéi u naSem
programu pribora.
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Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti za buku odredene su
prema EN 61029.

Prag buke uredaja vrednovan s A iznosi obic¢no:
prag zvuénog tlaka 99 dB(A); prag ucinka buke
112 dB(A). Nesigurnost K=3 dB.

Nosite Stitnike za sluh!

Rad kao pila za odrezivanje/koso rezanje:

Ukupne vrijednosti vibracija (vektorski zbroj tri
smjera) odredene su prema EN 61029:
Vrijednost emisija vibracija aj, <2,5 m/s?,
nesigurnost K =1,5 m/s.

Prag vibracija naveden u ovim uputamaizmjeren
je postupkom mjerenja propisanom u EN 61029
i moze se primijeniti za medusobnu usporedbu
elektri¢nih alata. Prikladan je i za privremenu
procjenu opterecenja od vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne
primjene elektricnog alata. Ako se ustvari elek-
tricni alat koristi za druge primjene sa radnim
alatima koji odstupaju od navedenih ili se nedo-
voljno odrzavaju, prag vibracija mozZe odstupati.
Na taj se nacin moze osjetno povecati optere-
¢enje od vibracija tijekom ¢itavog vremenskog
perioda rada.

Za to¢nu procjenu opterecenja od vibracija
trebaju se uzeti u obzir i vremena u kojima je
uredaj iskljucen, ili doduse radi ali stvarno nije u
primjeni. Na taj se nac¢in moze osjetno smanjiti
opterecéenje od vibracija tijekom ¢itavog vre-
menskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrza-
vanje elektricnog alata i radnih alata, kao i
organiziranje radnih operacija.

—
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C€

Izjavljujemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod opisan u , Tehnicki podaci® uskladen sa
slijede¢im normama ili normativnim
dokumentima: EN 61029, EN 60825-1, prema
odredbama smjernica 2004/108/EG,
2006/42/EG .

EG-ispitivanje prototipa br. 3400637.01CE od
strane ovlastenog instituta za ispitivanje br.
2140.

Tehnic¢ka dokumentacija se moze dobiti kod:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

W%./M 1V %ﬁ?ﬁ'ﬁ‘"

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Izjava o uskladenosti

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Bosch Power Tools

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

ﬁ



é OBJ_BUCH-375-007.book Page 298 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

298 | Hrvatski

Montaza i transport

» lzbjegavajte nehoti¢no pokretanje
elektri¢nog alata. Tijekom montaze i kod
svih radova na elektricnom alatu, mrezni
utikac se ne smije prikljuéiti na elektricno
napajanje.

Opseg isporuke

Oprezno izvadite iz ambalaze sve isporucene
dijelove.

Uklonite sav ambalazni materijal sa elektri¢nog
alata i sa isporucenog pribora.

Prije prvog pustanja u rad elektri¢nog alata

provjerite da li su isporuceni svi dolje navedeni

dijelovi:

— Kombinirana pila sa predmontiranim listom
pile

— Inbus klju¢/odvija¢ za vijke sa prorezom na
glavi 5

— Vredica za praSinu 8

dodatno uz stolnu kruznu pilu:
— Granicnik paralelnosti 63

- Stap za pomicanje 64

— Doniji stitnik lista pile 68

Napomena: Kontrolirajte elektri¢ni alat na
eventualna ostecenja.

Prije daljnje uporabe elektri¢nog alata, morate
zastitne naprave ili manje ostecene dijelove
pazljivo ispitati na njihovo besprijekorno
djelovanje i za odredenu namjenu. Provjerite da
li pomicni dijelovi besprijekorno djeluju i da nisu
zaglavljeni ili da li su dijelovi o$teceni. Svi
dijelovi moraju biti ispravno montirani i
ispunjeni svi uvjeti kako bi se zajamcio
besprijekoran rad.

OStecene zastitne naprave i dijelovi moraju se
struc¢no popraviti ili zamijeniti u ovlastenoj
servisnoj radionici.

—

Stacionarna ili fleksibilna montaza

» Kako bi se ostvarilo sigurno rukovanje,
elektri¢ni alat morate prije uporabe
montirati na ravnu i stabilnu radnu povrsinu
(npr. radni stol).

Montaza na radnu povrsinu (vidjeti slike a-b)

— Pricvrstite elektri¢ni alat sa prikladnim
vij¢anim spojem na radnu povrsinu. Za to
sluze provrti 3.

ili
— Stegnite elektri¢ni alat sa uobi¢ajenim

vijéanim stegama na stopala uredaja na
radnu povrsinu.

Montaza na Bosch radni stol

Bosch GTA-radni stol pomocu visinski podesivih
stopala omogucava drzanje elektri¢nog alata na
svakoj podlozi. Nasloni za izradak na radnom
stolu sluze za oslanjanje dugackih izradaka.

» Procitajte sve napomene upozorenja i
upute isporucene uz radni stol. Ako se ne bi
postivale napomene upozorenja, to bi moglo
dovesti do elektri¢nog udara, pozara i/ili
teSkih ozljeda.

» Prije nego sto ce se elektric¢ni alat
montirati, ispravno montirajte radni stol.
Besprijekorna montaza je vazna kako bi se
izbjegla opasnost urusavanja.

— Elektri¢ni alat montirajte na radni stol u
transportnom polozZaju.

Fleksibilno postavljanje (ne preporucuje se!)

Ako u izuzetnim sluc¢ajevima ne bi bilo moguce

elektri¢ni alat montirati na ravnu i stabilnu radnu
povrsinu, tada ga moZete postaviti sa zastitom

od prevrtanja.

Za to sluZi stremen za zastitu od prevrtanja 6.

» Nikada ne skidajte stremen za zastitu od
prevrtanja. Bez zastite od prevrtanja
elektri¢ni alat ne stoji sigurno i moze se
prevrnuti, posebno kod piljenja pod
maksimalnim kutovima kosog rezanja.
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Usisavanje prasine/strugotina

PraSina od materijala kao $to su premazi sa
sadrzajem olova, neke vrste drva, mineralnih
materijala i metala, moze biti $tetna za zdravlje.
Dodirivanje ili udisanje prasine moze uzrokovati
alergijske reakcije i/ili oboljenja di$nih putova
korisnika elektri¢nog alata ili osoba koje se
nalaze u blizini.

Odredena vrsta prasine, kao $to je npr. prasina
od hrastovine ili bukve smatra se
kancerogenom, posebno u kombinaciji sa
dodatnim tvarima za obradu drva (kromat,
zastitna sredstva za drvo). Materijal koji sadrzi
azbest smiju obradivati samo stru¢ne osobe.

— Koristite uvijek usisavanje prasine.
— Osigurajte dobru ventilaciju radnog mjesta.

— Preporucuje se uporaba zastitne maske sa
filterom klase P2.

Pridrzavajte se vazecih propisa za obradivane

materijale.

> lzbjegavajte nakupljanje prasine na radnom
mjestu. Prasina se moze lako zapaliti.

Usisavanje prasine/strugotine moze biti

zacepljeno prasinom, strugotinom ili odlomcima

izratka.

— Iskljucite elektri¢ni alat i izvucite mrezni
utika¢ iz uti¢nice.

— Pricekajte da se list pile potpuno zaustavi.

— Ustanovite uzrok zacepljenja i otklonite ga.

Vlastito usisavanje (vidjeti sliku c)

Za jednostavno hvatanje strugotine koristite
isporucenu vrecicu za prasinu 8.

» Nakon svake uporabe kontrolirajte i oCistite
vreéicu za prasinu.

» Kako bi se izbjegla opasnost od pozara, kod
piljenja aluminija uklonite vreéicu za
prasinu.

Vrecica za prasinu tijekom piljenja ne smije

nikada do¢i u dodir sa pomic¢nim dijelovima

uredaja.

— Pritisnite stezaljku na vreéicu za prasinu 8 i
navucite vrecicu za prasinu preko izbacivaca
strugotine 9. Stezaljka mora zahvatiti u
Zlijebove izbacivaca strugotine.

— Pravovremeno ispraznite vrecicu za prasinu.

—
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Vanjsko usisavanje

Za usisavanje mozete na izbacivac¢ strugotine 9

prikljuciti i crijevo za usisavanje prasine

(2 36 mm).

— Spojite crijevo za usisavanje prasine sa
izbaciva¢em strugotine 9.

Usisava¢ mora biti prikladan za obradivani
materijal.

Kod usisavanja suhe prasine ili prasine koja je
posebno opasna za zdravlje, treba koristiti
specijalni usisavac.

Ugradnja pojedinacnih dijelova
» Prije svih radova na elektriécnom alatu
izvucite mrezni utikac iz uti¢nice.

Nalijepiti naljepnicu sa upozorenjem za laser

(vidjeti sliku d)

Elektri¢ni alat se isporuc¢uje sa znakom

upozorenja na njemackom jeziku (na slici

elektri¢nog alata prikazan je brojem 40).

— Prije prve uporabe mjernog alata na
naljepnicu na njemackom jeziku nalijepite
isporuc¢enu naljepnicu na vasem jeziku.

Uklanjanje ili ugradnja donjeg stitnika lista pile
(vidjeti sliku e)

Donji stitnik lista pile 68 mora tijekom rada
stolne kruzne pile pokriti donji dio lista pile.

Prije primjene kao pile za odrezivanje/koso
rezanje:

— Uklonite donji stitnik lista pile 68 i pomaknite
ga u utor na lijevoj strani grani¢nika
paralelnosti 63.

Prije primjene kao stolna kruzna pila:

— Umetnite donji titnik lista pile 68 u stol za
piljenje 24.

Bosch Power Tools
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Zamjena alata (vidjeti slike f1-f4)

» Prije svih radova na elektric(nom alatu
izvucite mrezni utikac iz uti¢nice.

» Kod montaze lista pile treba koristiti
zastitne rukavice. Kod dodirivanja lista pile
postoji opasnost od ozljeda.

Koristite samom listove pile ¢iji je maksimalna
dopusteni broj okretaja veéi od broja okretaja
pri praznom hodu.

Nikada ne koristite listove pile sa popre¢nom
maticom (tzv. ,Dado Set").

Koristite samo listove pile koji odgovaraju
karakteristi¢cnim podacima navedenim u ovim
uputama za uporabu i koji su ispitani prema
EN 847-1 i odgovarajuce oznaceni.

Koristite samo listove pile koje je preporucio
proizvodac ovog elektri¢nog alata i koji su
prikladni za obradivani materijal.

Kod zamjene lista pile pazite da Sirina reza ne
bude manja, a debljina lista pile ne vec¢a od
debljine klina raspora.

Demontaza lista pile

— Elektri¢ni alat dovedite u radni polozaj pile za
odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

— Ovijte vijak za uc¢vrscivanje 10 saisporucenim
odvijatem 5 za vijke sa prorezom u glavi.

— Povucite stremen 11 u desno. Stremen sada
pomaknite prema gore i zakrenite istodobno

njisudi $titnik 22 do granicnika prema natrag.

Time C¢e se njisSudi Stitnik uglaviti gore u
otvorenom poloZaju.

— Okrenite inbus Sesterokutni vijak 12 sa
isporucenim inbus Sesterokutnim klju¢em 5 i
istodobno pritisnite uglavljivanje vretena 13,
sve dok ne uskodi.

— Drzite pritisnuto uglavljivanje vretena 13 i
odvijte vijak 12 u smjeru kazaljke na satu
(lijevi navoj!).

— Skinite steznu prirubnicu 14.

— Skinite list pile 7.

—

Ugradnja lista pile

Ukoliko je potrebno, prije ugradnje ocistite sve
dijelove koji ¢e se montirati.

— Ugradite novi list pile na unutarnju steznu
prirubnicu 15.

» Molimo pazite da se kod ugradnje smjer
rezanja zubiju (smjer strelice na listu pile)
podudara sa smjerom strelice na kucistu!

— Ugradite steznu prirubnicu 14 i vijak 12.
Pritisnite uglavljivanje vretena 13 dok ne
uskoci na svoje mjesto i stegnite vijak u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

— Pomaknite stremen 11 prema dolje i
zakrenite istodobno njisudi Stitnik 22
ponovno prema dolje, dok stremen ne
uskogi.

— Ponovno uvijte vijak za uc¢vrscivanje 10 i
¢vrsto ga stegnite.

Transport (vidjeti sliku g)

» Prije svih radova na elektricnom alatu
izvucite mrezni utikac iz uti¢nice.

Prije transporta elektricnog alata moraju se

provesti slijedece operacije:

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj*“,
stranica 309)

— Pozicionirajte grani¢nik paralelnosti 63
kompletno preko Stitnika 65.

Za utvrdivanje grani¢nika paralelnosti
pritisnite steznu ru¢ku 66 prema dolje.

— Nataknite Stap za pomicanje na zatik 69.

— Umetnite donji stitnik lista pile 68 u stol za
piljenje 24.

— Uklonite sve dijelove pribora koji se ne mogu
¢vrsto montirati na elektri¢ni alat.
Nekoristene listove pile prije transporta po
mogucnosti spremite u zatvoreni sanduk.
Za podizanje ili transport zahvatite u
udubljenja 4, bo¢no na stolu za piljenje 24.

» Elektri¢ni alat nosite uvijek u paru, kako bi
se izbjeglo ostecenje leda.
» Kod transportiranja elektri¢nog alata

koristite samo transportne naprave, a
nikada zastitne naprave.
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Rad kao pila za
g odrezivanje/koso
rezanje

» Prije svih radova na elektric(nom alatu
izvucite mrezni utikac iz uticnice.

Radni polozaj (vidjeti sliku / A)

Ako se elektri¢ni alat nalazi jo$ u isporu¢enom

stanju, odnosno ako se elektri¢ni alat koristi kao

stolna kruzna pila, prije primjene kao pile za
odrezivanje/koso rezanje morate provesti
slijedece operacije:

— Otpustite obje stezne poluge 70 ispod stola
za piljenje 61.

— Povucite stol za piljenje do grani¢nika prema
gore.

— Drizite stol za piljenje u ovom polozaju i
ponovno stegnite steznu polugu.

— Pozicionirajte grani¢nik paralelnosti 63 kao
zastitu iznad lista pile.

— Pritisnite krak alata na rucki 20 malo prema
dolje, zarasterecenje transportnog osiguraca
41.

— Povucite transportni osigura¢ 41 do kraja
prema van i okrenite ga za 90°. Ostavite

transportni osigurac¢ da uskocCi u ovaj polozaj.

— Uklonite donji stitnik lista pile 68 i pomaknite
ga u utor na lijevoj strani grani¢nika
paralelnosti 63.

— Vodite krak alata polako prema gore.

Priprema za rad

Produzenje stola za piljenje

(vidjeti sliku / B)

Dugacki izraci moraju biti na slobodnom kraju

podloZeni ili poduprti.

— Otpustite oba inbus vijka 42 sa isporu¢enim
inbus klju¢em 5.

— lzvucite produzetak lista pile 31 do
grani¢nika i ponovno stegnite inbus vijke.

—

Hrvatski | 301

Ugradnja produznog stremena

(vidjeti sliku ) C)

Za dodatno proSirenje stola za piljenje, mozete
ugraditi produzni stremen, kako lijevo tako i
desno od elektri¢nog alata.

— Pomaknite produzni stremen 43 na obje
strane elektri¢nog alata do grani¢nika, u za to
predvidene provrte 44.

— Stegnite vijke produznog stremena.

Priévriéenje izratka (vidjeti sliku / D)
Za osiguranje optimalne radne sigurnosti

morate uvijek stegnuti izradak.
Ne obradujte izratke koji su premali za stezanje.

» Kod pricvrscenja izratka sa prstima ne
dirajte ispod stezne poluge brzostezuce
stege.

— Pritisnite izradak prema grani¢noj vodilici 32.

— Utaknite brzostezuéu stegu 23 u jedan od za
to predvidenih provrta 30.

— Prilagodite brzostezucéu stegu okretanjem
navojne motke 45 prema izratku.

— Pritisnite na steznu polugu 46 i na taj nacin
ucvrstite izradak.

Namjestanje kuta kosog rezanja

Kako bi se postigli precizni rezovi, nakon
intenzivne uporabe morate provjeriti osnovna
podesavanja elektri¢nog alata i u danom slucaju
podesiti (vidjeti ,,Kontroliranje i podesavanje
osnovnih namjestanja“, str. 307).

» Uvijek prije piljenja stegnite rucicu za
utvrdivanje 27. List pile bi se u izratku inace
mogao skositi.

— Elektri¢ni alat dovedite u radni poloZaj pile za

odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

Bosch Power Tools

%

%

1609 929 V08 | (7.12.10)

ﬁ



Az éﬁ
OBJ_BUCH-375-007.book Page 302 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

302 | Hrvatski

Namjestanje horizontalnog standardnog kuta
kosog rezanja (vidjeti sliku /) E)

Za brzo i precizno namjestanje cesto koristenog
kuta kosog rezanja, na stolu za piljenje su
predvideni zarezi 29:

OO
15°;22,5°;
31,6°; 45°

15°; 22,5¢
31,6°; 45°

— Otpustite rucicu za utvrdivanje 27, ukoliko je
ista stegnuta.

— Stegnite polugu 28 i okrenite stol za piljenje
24 do trazenog zareza u lijevo ili desno.

— Ponovno otpustite polugu. Poluga mora
osjetno uskoditi u zarez.

Namjestanje proizvoljnog horizontalnog kuta
kosog rezanja (vidjeti sliku /) F)
Horizontalni kut kosog rezanja moze se
namjestiti u podruéju od 48° (lijeva strana) do
48° (desna strana).

— Otpustite rucicu za utvrdivanje 27, ukoliko je
ista stegnuta.

— Stegnite polugu 28 i istodobno pritisnite
kopcu za fiksiranje 47 sve dok ista ne uskoci
u za to predviden utor. Time ce se stol za
piljenje uciniti slobodno pomic¢nim.

— Okrenite stol za piljenje 24 na rucki za
utvrdivanje lijevo ili desno i pomocu fine
skale 48 namjestite zeljeni kut kosog rezanja.
(vidjeti i ,NamjeStanje pomocu fine skale“,
stranica 302)

— Ponovno stegnite rucicu za utvrdivanje 27.

—

Namjestanje pomocu fine skale

Sa finom skalom 48 mozZete namjestiti
horizontalni kut kosog rezanja sa toc¢nosc¢u do
Ya©.

Trazeno Oznaka fine ...za

namjestanje skale pokrivanje

izlaznog (skala 48) poklopite sa

kuta X oznakom
(skala 25)

X,25° Ya© X+1°

X,5° Yr° X+2°

X,75° ¥ © X+ 3°

Primjer: Za namjestanje kuta kosog rezanja od
40,5°, oznaku %:° fine skale 48 morate poklopiti
sa oznakom 42° skale 25.

Namjestanje vertikalnog standardnog kuta
kosog rezanja (vidjeti sliku /) G)

Za brzo i precizno namjestanje cesto koristenih
kutova kosog rezanja predvideni su grani¢nici za
kutove 0°, 45° i 33,9°.
— Otpustite steznu rucku 38.
— Standardni kut 0° i 45°:
Zakrenite krak alata na rucki 20 do grani¢nika
u desno (0°) ili do grani¢nika u lijevo (45°).
— Standardni kut 33,9°:
Pritisnite grani¢ni svornjak 34 do kraja prema
unutra. Nakon toga zakrenite krak alata na
rucki 20, sve dok svornjak ne nalegne na
granicni vijak 33.
— Ponovno stegnite steznu rucku 38.

Namjestanje proizvoljnog vertikalnog kuta

kosog rezanja (vidjeti sliku / H)

Vertikalni kut kosog rezanja moze se namjestiti

u podrucju od —2° do +48°.

— Otpustite steznu rucku 38.

— Zakrenite krak alata na rucki 20, sve dok
pokazivac kuta 49 ne pokaze Zeljeni kut
kosog rezanja.

— Drzite krak alata u ovom polozaju i ponovno
stegnite steznu ru¢ku 38.

Napomena: Kod vecih vertikalnih kutova kosog
rezanja treba paziti da svjetiljka 35 tijekom
piljenja ne udara u izradak ili granic¢nik. (vidjeti

sliku A4 1)
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Pustanje u rad

» Pridrzavajte se mreznog napona! Napon
izvora struje mora se podudarati s
podacima na tipskoj plocici elektricnog
alata. Elektri¢ni alati oznaceni s 230 V mogu
raditi i na220 V.

Ukljuéivanje (vidjeti sliku / J)

— Za pustanje u rad pritisnite zelenu tipku za
ukljucivanje 2 (1).

Samo se pritiskom na tipku 19 krak alata moze
voditi prema dolje.

— Za piljenje se zbog toga dodatno mora
pritisnuti tipka 19.

Iskljuéivanje

— Pritisnite na crvenu tipku za iskljucivanje 1
(0).

Nestanak struje

Prekidac¢ za ukljucivanje-isklju¢ivanje je tzv.

nulnaponska isklopka koja sprje¢ava ponovno

pokretanje elektricnog alata nakon nestanak

struje (npr. izvlacenje mreznog utikaca tijekom

rada).

— Da bi se elektri¢ni alat ponovno pustio u rad,
ponovno pritisnite zelenu tipku za
ukljucivanje 2.

—
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Upute za rad

Opce upute za piljenje

» Kod svih rezova morate najprije osigurati da
list pile niti u jednom trenutku ne dodirne
graniénu vodilicu, vijéane stege ili ostale
dijelove uredaja. Uklonite eventualno
montirane pomoc¢ne graniénike ili ih
odgovarajuce prilagodite.

Zastitite list pile od udaraca. List pile ne izlazite

bo¢nom pritisku.

Ne obradujte izduZene izratke. Izradak mora
uvijek imati ravne rubove za nalijeganje na
grani¢nu vodilicu.

Osvjetljenje radnog podrucja

(vidjeti sliku & K)

Neposredno radno podrucje mora biti dovoljno

osvijetljeno.

— U tu svrhu ukljucite svjetiljku 35 sa
prekida¢em 36.

— Otpustite vijak za uglavljivanje 51 i
pomaknite svjetiljku toliko da je radno
podrucje optimalno osvijetljeno.

— Ponovno stegnite vijak za uglavljivanje.

— U slucaju potrebe mozete pojedine svjetiljke
pojedina¢no usmijeriti.

Napomena: Kod vecih vertikalnih kutova kosog
rezanja treba paziti da svjetiljka 35 tijekom
piljenja ne udara u izradak ili granic¢nik. (vidjeti

sliku 4 1)
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Oznaéavanje linije rezanja (vidjeti sliku . L)

Laserska zraka pokazuje vam liniju rezanja lista

pile. Na taj nac¢in mozete izradak to¢no

pozicionirati za piljenje, bez otvaranja stitnika.

— Zato ukljucite lasersku zraku sa prekidacem
37.

— Poravnajte vasu oznaku na izratku na desni
rub linije lasera.

— Prije piljenja provjerite da li se linija rezanja
jo$ tocno pokazuje (vidjeti ,Podesavanje
lasera®, str. 307). Laserska zraka se npr.
moze pomaknuti vibracijama kod intenzivne
uporabe.

Polozaj rukovatelja (vidjeti sliku & M)

» Nemojte stajati u liniji sa listom pile, ispred
elektri¢énog alata, nego uvijek bo¢no
pomaknuti od lista pile. Time je vase tijelo
zasSti¢eno od moguceg povratnog udara.

- Sake, prste i ruke drzite dalje rotirajuéeg lista
pile.

— Ruke ne krizajte ispred kraka alata.

Dopustene dimenzije izradaka

Maksimalni izradci:

Kut kosog rezanja

zontalni  vertikalni

90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Minimalni izradci:

(= svi izradci koji se sa $kripcem mogu stegnuti
lijevo ili desno od lista pile)

100 x 40 mm (duljina x Sirina)

max. dubina rezanja (90°/90°): 95 mm

—

Zamjena uloznih ploéa (vidjeti sliku ./ N)
Crvene ulozne plo¢e 26 mogu se istrositi nakon
dulje uporabe elektri¢nog alata.

Zamijenite neispravne ulozne ploce.

— Elektri¢ni alat dovedite u radni poloZaj pile za
odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

— Odvijte vijke 52 sa isporucenim odvijacem i
uklonite stare ulozne ploce.

— Umetnite nove ulozne ploce i ponovno uvijte
sve vijke 52.

Piljenje

Odrezivanje

— Stegnite izradak prema dimenzijama.

— Namjestite trazeni horizontalni i/ili vertikalni
kut kosog rezanja.

— Ukljucite elektri¢ni alat.

— Pritisnite na tipku 19 i vodite krak alata sa
ru¢kom 20 polako prema dolje.

— Prorezite izradak jednolicnim posmakom.

— Iskljucite elektri¢ni alat i pricekajte da se list
pile potpuno zaustavi.

— Vodite krak alata polako prema gore.

Posebni izraci

Kod piljenja savijenih ili okruglih izradaka, iste
morate posebno osigurati od klizanja. Na liniji
rezanja ne smije nastati nikakav raspor izmedu
izratka, grani¢ne vodilice i stola za piljenje.

Ukoliko je potrebno trebate izraditi specijalne
drzace.
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Obrada profilnih letvi (podnih ili stropnih letvi)

Profilne letve mozete obradivati na dva razli¢ita Uvijek najprije izvrsite probu sa namjestenim
nacina: kutom kosog rezanja na otpadnom drvu.

— prema granic¢noj vodilici,

— plosno lezece na stolu za piljenje.

Podne letve

Donja tablica sadrzi upute za obradu podnih letvi.

Namjestanja postavljen plosno
a prema polozena

grani¢noj na stol za
vodilici piljenje h

Vertikalni kut kosog rezanja

Podna letva lijeva strana desna strana lijeva strana desna strana
Unutarnji Horizontalni kut 45° lijevo 45° desno 0° 0°
rub kosog rezanja
Pozicioniranje Donji rub na Donji rub na  Gornji rub na  Donji rub na
izratka stolu za stolu za grani¢noj grani¢noj
piljenje pilienje vodilici vodilici
Zavrs$en izradak ... lijevo od ... desno od ... lijevo od ... lijevo od
nalazi se ... reza reza reza reza
Vanjski rub  Horizontalni kut 45° desno 45° lijevo 0° 0°

kosog rezanja

Pozicioniranje Donji rub na Donji rub na Donji rub na  Gornji rub na
izratka stolu za stolu za grani¢noj grani¢noj
pilienje pilienje vodilici vodilici

Zavrsen izradak ... desno od ... lijevo od ... desno od ... desno od
nalazi se ... reza reza reza reza
Bosch Power Tools 1609929 V08| (7.12.10)
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Stropne letve (prema US-standardu)

52°

38°

Namjestanja

%% é OBJ_BUCH-375-007.book Page 306 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

—

Ako stropne letve Zelite obradivati ploSno polozene na stol za piljenje, morate
namjestiti standardni kut kosog rezanja 31,5° (horizontalni) i 33,9° (vertikalni).
Slijedeca tablica sadrzi upute za obradu stropnih letvi.

Vertikalni kut kosog rezanja

Stropna letva

postavlje-
na prema
granicnoj

vodilici

lijeva strana

desna strana

plosno
polozena
na stol za
piljenje

lijeva strana

desna strana

Unutarnji Horizontalni kut 45° desno 45° lijevo 31,6° desno 31,6° lijevo
rub kosog rezanja
Pozicioniranje Donji rub na Donji rub na  Gornjirub na  Donji rub na
izratka grani¢noj grani¢noj grani¢noj grani¢noj
vodilici vodilici vodilici vodilici
Zavrsen izradak ... desno od ... lijevo od ... lijevo od ... lijevo od
nalazi se ... reza reza reza reza
Vanjski rub  Horizontalni kut 45° lijevo 45° desno 31,6° lijevo 31,6° desno
kosog rezanja
Pozicioniranje Donji rub na Donji rub na Donji rub na  Gornji rub na
izratka grani¢noj grani¢noj grani¢noj grani¢noj
vodilici vodilici vodilici vodilici
Zavrsen izradak ... desno od ... lijevo od ... desno od ... desno od
nalazi se ... reza reza reza reza
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Kontroliranje i podesavanje osnovnih
namjestanja

Kako bi se postigli precizni rezovi, nakon
intenzivne uporabe morate provjeriti osnovna
podesavanja elektri¢nog alata i u danom slucaju
podesiti.

Za to je potrebno iskustvo i odgovarajudi
specijalni alat.

Bosch ovlasteni servis ¢e ove radove izvesti brzo
i pouzdano.

Podesavanje lasera

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj“,
stranica 309)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

Provjerite: (vidjeti sliku /4 O1)

— Ucrtajte naizratku ravnu liniju rezanja.

— Pritisnite na tipku 19 i vodite krak alata sa
ruckom 20 polako prema dolje.

— lzravnajte izradak tako da se zubi lista pile
podudaraju sa linijom rezanja.

- Cuvrsto drzite izradak u ovom polozaju i vodite
krak alata polako ponovno prema gore.

- Cuvrsto stegnite izradak.

— Ukljucite lasersku zraku sa prekidacem 37.

Laserska zraka se mora po ¢itavoj duzini
podudarati sa linijom rezanja na izratku, i kada
se krak alata vodi prema dolje.

Namjestanje paralelnosti: (vidjeti sliku / 02)

— Otvorite gumenu kapu 53.1.

— Okrenite vijak za podeS$avanje 54 sa prikladni
odvijacem, sve dok laserska zraka po Citavoj

duzini ne bude paralelna sa linijom rezanja na
izratku.

Namjestanje podudarnosti:
(vidjeti sliku /4 03)

Za namjestanje podudarnosti sluzi vijak za
podesavanje 55, koji sjedi ispod otvora
oznacenog sa ,R/L“.

—
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— Okrenite vijak za podeS$avanje 55 sa
isporucenim odvijacem za vijke sa prorezom
na glavi, sve dok se paralelna laserska zraka
po citavoj duzini ne poklopi sa linijom rezanja
na izratku.

Jednim okretom u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu, laserska zraka se pomice s
lijeva na desno, a jednim okretom u smjeru
kazaljke na satu, laserska zraka se pomice sa
desna na lijevo.

Namjestanje boc¢nog odstupanja kod
pomicanja kraka alata: (vidjeti sliku / 04)
— Otvorite gumenu kapu 53.2.

— Okrenite vijak za podesavanje 56 u smjeru
kazaljke na satu, sa isporucenim odvijacem
za vijke sa prorezom na glavi, ukoliko se
laserska zraka pomice u lijevo kod gibanja
prema dolje kraka alata.

Okrenite vijak za pode$avanje 56 u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu, ukoliko se
laserska zraka pomice u desno.

— Nakon namjestanja ponovno provjerite
podudarnost sa linijom rezanja. Prema
potrebi jo$ jednom poravnajte lasersku zraku
sa vijkom za podeS$avanje 55.

Poravnavanje fine skale (vidjeti sliku ./ P)

— Elektri¢ni alat dovedite u radni poloZaj pile za
odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

Provjerite:
Oznaka 0° fine skale 48 mora se podudarati s
oznakom 0° skale 25.

Podesavanje:

— Uklonite uloznu ploc¢u 26.

— Otpustite vijak 57 sa isporucenim odvijacem
za vijke sa prorezom na glavi i poravnajte finu
skalu uzduz znaka 0°.

— Ponovno stegnite vijak.
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Poravnavanje (vertikalno) pokaziva¢a kuta
(vidjeti sliku /) Q)

— Elektri¢ni alat dovedite u radni poloZaj pile za
odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

Provjerite:
Pokazivac kuta 49 mora biti u liniji sa znakom 0°
skale 50.

Podesavanje:

— Otpustite vijak 58 sa isporuc¢enim odvijacem
za vijke sa prorezom na glavi i poravnajte
pokaziva¢ kuta uzduz znaka 0°.

— Nakon toga za sigurnost provjerite da li je
provedeno podesavanje ispravno i za oznaku
45°,

— Ponovno stegnite vijak.

Poravnavanje grani¢ne vodilice

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj“,
stranica 309)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

Provjerite: (vidjeti sliku 4 R1)

— Namjestite kutomjer na 90° i poloZite ga
izmedu grani¢nika 32 i lista pile 7 na stol za
piljenje 24.

Krak kutomjera mora se podudarati sa

grani¢nom vodilicom po ¢itavoj duzini.

Podesavanje: (vidjeti sliku / R2)

— Otpustite sve inbus vijke 39 sa isporuc¢enim
inbus klju¢em 5.

— Okrenite granic¢nik 32 toliko da se kutomjer
podudara po ¢itavoj duzini.

— Ponovno stegnite vijke.

—

Namjestanje standardnog kuta kosog
rezanja 0° (vertikalnog)

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj“,
stranica 309)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

Provjerite: (vidjeti sliku «# S1)
— Namjestite kutomjer na 90° i stavite ga na
stol za piljenje 24.

Krak kutomjera mora se podudarati sa listom

pile 7 po citavoj duzini.

Podesavanje: (vidjeti sliku /) S2)

— Otpustite maticu (10 mm) inbus vijka 59.

— Inbus vijak 59 toliko uvijte ili odvijte sa
prikladnim klju¢em (3 mm) sve dok se krak
kutomjera po ¢itavoj duzini ne poklopi sa
listom pile.

— Ponovno stegnite maticu.

Ukoliko pokaziva¢ kuta 49 nakon pode$avanja
nije u liniji sa 0°-znakom skale 50, morate
pokaziva¢ kuta odgovarajuce poravnati (vidjeti
»,Poravnavanje (vertikalno) pokazivaca kuta“,
str. 308).

Namjestanje standardnog kuta kosog
rezanja 45° (vertikalnog)

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj“,
stranica 309)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

— Otpustite steznu ruc¢ku 38 i zakrenite krak
alata na rucki 20, sve do grani¢nika u lijevo
(45°).

Provjerite: (vidjeti sliku / T1)
— Namjestite kutomjer na 45° i stavite ga na
stol za piljenje 24.

Krak kutomjera mora se podudarati sa listom
pile 7 po citavoj duzini.
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Podesavanje: (vidjeti sliku ~J T2)

— Otpustite maticu (10 mm) inbus vijka 60.

— Inbus vijak 60 toliko uvijte ili odvijte sa
prikladnim klju¢em (3 mm) sve dok se krak
kutomjera po ¢itavoj duzini ne poklopi sa
listom pile.

— Ponovno stegnite maticu.

Ukoliko pokaziva¢ kuta 49 nakon podes$avanja
nije u liniji sa 45°-znakom skale 50, provjerite
najprije jos jednom 0°-namjestanje, za kut
kosog rezanja i pokazivac kuta. Zatim ponovite
namjestanje 45°-kuta kosog rezanja.

Namjestanje standardnog kuta kosog rezanja
33,9° (vertikalnog)

— Dovedite elektri¢ni alat u radni polozaj stolne
kruzne pile. (vidjeti ,Radni polozaj“,
stranica 309)

— Okrenite stol za piljenje 24 sve do zareza 29
za 0°. Poluga 28 mora osjetno uskociti u
zarez.

— Otpustite steznu ruc¢ku 38.

— Pritisnite grani¢ni svornjak 34 do kraja prema
unutraizakrenite krak alata, sve dok svornjak
ne nalegne na granicni vijak 33.

Provjerite: (vidjeti sliku «J U1)
— Namjestite kutomjer na 33,9° i stavite ga na
stol za piljenje 24.

Krak kutomjera mora se podudarati sa listom

pile 7 po ¢itavoj duzini.

Podesavanje: (vidjeti sliku «J U2)

— Otpustite maticu (10 mm) grani¢nog vijka
33.

— Granicni vijak toliko uvijte ili odvijte sa
prikladnim klju¢em (10 mm), sve dok se krak
kutomjera po citavoj duzini ne poklopi sa
listom pile.

— Ponovno stegnite maticu.

—
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Rad kao stolna kruzna

-Q- pila

» Prije svih radova na elektricnom alatu
izvucite mrezni utikac iz uticnice.

Radni polozaj (vidjeti sliku .~ A)

Ako se elektri¢ni alat koristi kao pila za

odrezivanje/koso rezanje, prije primjene kao

stolna kruzna pila moraju se provesti slijedece
operacije:

— Elektri¢ni alat dovedite u radni poloZaj pile za
odrezivanje/koso rezanje. (vidjeti ,Radni
polozaj“, stranica 301)

— lzvucite stitnik lista pile 68 iz utora
grani¢nika paralelnosti 63.

— Umetnite donji Stitnik lista pile 68 u stol za
piljenje 24.

— Namjestite vertikalni kut kosog rezanja od 0°
i stegnite steznu ru¢ku 38.

— Pritisnite na tipku 19 i vodite krak alata sa
ruckom 20 polako prema dolje.

— Povucite transportni osigurac 41 do kraja
prema van i okrenite ga za 90°. Ostavite
transportni osigurac¢ da uskoci u ovaj polozaj.

Priprema za rad

Namjestanje visine lista pile

(vidjeti sliku . B)

Za sigurniji rad morate zauzeti odgovarajuci
radni polozaj lista pile 7 prema izratku.
Maksimalna visina izratka iznosi 51 mm.

— Otpustite obje stezne poluge 70 ispod stola
za piljenje 61.

— Zakrenite stitnik 65 sve do grani¢nika prema
natrag i polozite izradak pored lista pile.

— Pritisnite stol za piljenje prema dolje ili ga
povucite prema gore, sve dok gornji zubi pile
ne strée cca. 1 mm iznad povrsine izratka.

— Drzite stol za piljenje u ovom polozaju i
ponovno stegnite steznu polugu.
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Namjestanje grani¢nika paralelnosti
(vidjeti sliku .~ C)

Grani¢nik paralelnosti 63 moze se pozicionirati
desno od lista pile. Pokaziva¢ razmaka 71
pokazuje na skali 67 razmak grani¢nika
paralelnosti do lista pile.

— Otpustite steznu rucku 66.

Time ¢e se vodilica 73 rasteretiti straga na
grani¢niku paralelnosti.

— Umetnite najprije grani¢nik paralelnosti u
straznji vodeci utor stola za piljenje.

— Pozicionirajte nakon toga granic¢nik
paralelnosti u prednji vodeci utor stola za
piljenje.

Grani¢nik paralelnosti se sada moze
proizvoljno pomicati.

— Pomaknite ga sve dok pokaziva¢ razmaka 71
ne pokaze zeljeni razmak do lista pile.

— Za utvrdivanje ponovno pritisnite steznu
ruc¢ku 66 prema dolje.

» Granicnik paralelnosti treba biti uvijek
paralelan sa listom pile ili razmak list
pile/graniénik paralelnosti mora biti veéi
prema natrag. Inace postoji opasnost od
zaglavljivanja izratka izmedu lista pile i
grani¢nika paralelnosti.

Pustanje u rad

Ukljugivanje (vidjeti sliku . D)

— Za pustanje u rad pritisnite zelenu tipku za
ukljucivanje 2 (1).

Iskljuc¢ivanje

— Pritisnite na crvenu tipku za iskljucivanje 1
(0).

Nestanak struje

Prekidac¢ za ukljucivanje-isklju¢ivanje je tzv.

nulnaponska isklopka koja sprjecava ponovno

pokretanje elektri¢nog alata nakon nestanak

struje (npr. izvla¢enje mreznog utikaca tijekom

rada).

— Da bi se elektri¢ni alat ponovno pustio u rad,
ponovno pritisnite zelenu tipku za
ukljucivanje 2.

—

Upute za rad

Opce upute za piljenje

» Kod svih rezova mora se najprije osigurati
da list pile niti u jednom trenutku ne
dodirne granicnike ili ostale dijelove
uredaja.

Zastitite list pile od udaraca. List pile ne izlazite
bo¢nom pritisku.

Pazite da klin raspora bude u jednoj liniji sa
listom pile.

Ne obradujte izduZene izratke. Izradak mora
uvijek imati jedan ravan rub za nalijeganje na
granic¢nik paralelnosti.

Stap za pomicanje uvijek spremite na elektri&ni
alat.

Elektri¢ni alat ne koristite za izradu pregiba,
utora i proreza.

Dugacki izraci moraju biti na slobodnom kraju
podlozeni ili poduprti. (vidjeti sliku 2 E)

Polozaj rukovatelja (vidjeti sliku .~ F)

» Nemojte stajati u liniji sa listom pile, ispred
elektri¢nog alata, nego uvijek bo¢no
pomaknuti od lista pile. Time je vase tijelo
zasti¢eno od moguceg povratnog udara.

- Sake, prste i ruke drzite dalje rotirajuéeg lista
pile.

Kod toga se pridrzavajte slijedecih uputa:

— lzradak drzite sigurno sa obje ruke i pritisnite
ga ¢vrsto na stol za piljenje, posebno kod
radova bez grani¢nika.

— Kod piljenja uskih izradaka koristite
isporuceni $tap za pomicanje.

Piljenje

Rezanje ravnih rezova

— Namjestite grani¢nik paralelnosti 63 na
trazenu $irinu rezanja. (vidjeti ,Namjestanje
grani¢nika paralelnosti“, stranica 310)

— Polozite izradak na stol za piljenje, ispred
Stitnika 65.

— Namijestite odgovarajucu visinu lista pile.
(vidjeti ,Namjestanje visine lista pile“,
stranica 309)
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- Stitnik mora biti propisno pozicioniran. Kod
piljenja mora uvijek nalijegati na izradak.

— Ukljucite elektri¢ni alat.

— Prorezite izradak jednoli¢nim posmakom.

— Iskljucite elektri¢ni alat i pricekajte da se list
pile potpuno zaustavi.

Kontroliranje i podesavanje osnovnih

namjestanja

» Prije svih radova na elektriénom alatu
izvucite mrezni utikac iz uticnice.

Kako bi se postigli precizni rezovi, nakon
intenzivne uporabe morate provjeriti osnovna
podesavanja elektri¢nog alata i u danom slucaju
podesiti.

Za to je potrebno iskustvo i odgovarajudi
specijalni alat.

Bosch ovlasteni servis ¢e ove radove izvesti brzo
i pouzdano.

Namjestanje pokazivaca razmaka grani¢nika
paralelnosti (vidjeti sliku . G)

— Koristite izradak ili odgovarajuci predmet sa
to¢no definiranom Sirinom x. Duzina
predmeta treba priblizno odgovarati
promjeru lista pile.

— Pomaknite predmet ispod Stitnika 65 i
priljubite ga tik uz list pile.

— Pomaknite grani¢nik paralelnosti 63 sa desne
strane dok ne dodirne predmet i uglavite
grani¢nik paralelnosti u ovom polozaju.

Provjerite:
Pokaziva¢ razmaka 71 mora pokazivati Sirinu x
predmeta na skali 67.

Podesavanje:

— Otpustite vijak 72 sa isporu¢enim odvijatem
za vijke sa prorezom na glavi i usmjerite
pokaziva¢ razmaka na to¢nu Sirinu x.

Namjestanje stezne sile grani¢nika
paralelnosti (vidjeti sliku <~ H)

Stezna silavodilice 73 na grani¢niku paralelnosti

moze popustiti nakon ¢este uporabe.

— Stegnite vijak za podes$avanje 74, sve dok se
grani¢nik paralelnosti moze ponovno ¢vrsto
pricvrstiti na stol za piljenje.

—

Hrvatski | 311

Poravnajte grani¢nik paralelnosti paralelno
prema listu pile

— Koristite izradak ili neki odgovarajuci
predmet sa paralelnim rubovima. Duzina
predmeta treba priblizno odgovarati
promjeru lista pile.

— Pomaknite predmet ispod $titnika 65 i
priljubite ga tik uz list pile.

— Pomaknite grani¢nik paralelnosti 63 sa desne
strane, sve dok ne dodirne predmet.

Provjerite: (vidjeti sliku . 11)
Grani¢nik paralelnosti mora se podudarati sa
predmetom po citavoj duzini.

Podesavanje:

— Uklonite grani¢nik paralelnosti sa stola za
piljenje 61 i otpustite sa kriznim odvijacem tri
vijka 75 na donjoj strani klizne vodilice
grani¢nika paralelnosti. (vidjeti sliku = 12)

— Pritisnite grani¢nik paralelnosti ¢vrsto sa
prednje strane prema skali 67 i izravnajte kod
toga grani¢nik paralelnosti da se podudara
uzduz predmeta na stolu za piljenje. (vidjeti
sliku .2 13)

— Drzite grani¢nik paralelnosti u ovom poloZaju
i stegnite lijevi i desni regulacioni vijak 76 sa
isporucenim ravnim odvijacem. (vidjeti
sliku . 14)

— Uklonite grani¢nik paralelnosti sa stola za
piljenje.

— Srednji regulacioni vijak 76 toliko uvijte ili
odvijte, sve dok se ne podudara sa
povrsinom klizne vodilice.

— Odrzavajte pripadajuci polozaj regulacionih
vijaka i ponovno stegnite sve vijke 75. (vidjeti
sliku .2 15)

Ukoliko grani¢nik paralelnosti nakon
izravnavanja vise nije ¢vrsto fiksiran na stolu za
piljenje, ponovno namjestite steznu silu vodilice
73. (vidjeti ,Namjestanje stezne sile granicnika
paralelnosti“, stranica 311)
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Odrzavanje i servisiranje

Odrzavanje i ¢is¢enje
» Prije svih radova na elektriécnom alatu
izvucite mrezni utikac iz uticnice.

Ako bi elektri¢ni alat unato¢ brizljivih postupaka
izrade i ispitivanja ipak prestao raditi, popravak
treba prepustiti ovlastenom servisu za Bosch
elektri¢ne alate.

Za slucaj povratnih upita ili narucivanja rezerv-
nih dijelova, molimo vas neizostavno navedite
10-znamenkasti kataloski broj sa tipske plocice
elektri¢nog alata.

Ciscenje
Elektri¢ni alat i otvore za hladenje odrzavajte
Cistim kako bi se moglo dobro i sigurno raditi.

Njisuci stitnik mora se uvijek mo¢éi slobodno
pomicati i sam od sebe zatvarati. Zbog toga
podrucje oko njisuceg stitnika uvijek odrzavajte
Cistim.

Nakon svake radne operacije oCistite prasinu i

strugotinu puhanjem komprimiranim zrakom ili
Cetkom.

Redovito Cistite svjetiljku i laserski uredaj (35,
21).

Za Cisc¢enje poklopca lec¢e lasera 16 do kraja
odvijte vijak. Nakon toga izvucite iz kucista
poklopac uzduz njisuceg stitnika 22. (vidjeti
sliku h)

Pribor

Vrecica za pradinu . .......... 2 605411 222
Vijcanastega ............... 2 608 040 205
Produzni stremen ........... 2607 001 911

Listovi pile za drvo, ploc¢aste materijale, panel
ploce i letve

List pile 305 x 30 mm,

40zubaca ................. 2 608 640 440
Listovi pile za aluminij

(Rad kao pila za odrezivanje/koso rezanje)

List pile 305 x 30 mm,

96zubaca ................. 2 608 640 453

—

Servis za kupce i savjetovanje kupaca

Nas servis ¢e odgovoriti na vasa pitanja o
popravku i odrzavanju vaseg proizvoda, kao i o
rezervnim dijelovima. CrteZe u rastavljenom
obliku i informacije o rezervnim dijelovima
mozete naci i na nasoj adresi:
www.bosch-pt.com

Tim Bosch savjetnika za kupce rado ¢e
odgovoriti na vasa pitanja o kupnji, primjeni i
podeSavanju proizvoda i pribora.

Hrvatski

Robert Bosch d.o.o
Kneza Branimira 22
10040 Zagreb

Tel.: +385 (01) 295 80 51
Fax: +386 (01) 5193 407

Zbrinjavanje
Elektri¢ni alat, pribor i ambalazu treba dovesti
na ekoloski prihvatljivu ponovnu primjenu.

Elektri¢ne alate ne bacajte u ku¢ni otpad!
Samo za zemlje EU:

Prema Europskim smjernicama
2002/96/EG za elektri¢ne i elek-
tronicke stare uredaje, elektri¢ni
alati koji vise nisu uporabivi
moraju se odvojeno sakupiti i
dovesti na ekoloski prihvatljivu
ponovnu primjenu.

Zadrzavamo pravo na promjene.
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Ohutusnouded

Uldised ohutusjuhised

A TAHELEPANU Elektriliste tédriistade

kasutamisel tuleb kaitseks
elektril6ogi, vigastuste ja tulekahju ohu eest
pidada kinni jargmistest ohutusnduetest.

Enne elektrilise toodriista kasutuselevottu
lugege labi koik juhised ning hoidke
ohutusnéuded ja juhised hoolikalt alles.
Ohutusnduetes kasutatud moiste ,elektriline
tooriist“ holmab vorgutoitega elektrilisi tooriistu
(toitejuhtmega) ja akutoitega (ilma
toitejuhtmeta) elektrilisi tooriistu.

1) Ohutusnouded to6piirkonnas

a) Téokoht peab olema puhas ja histi
valgustatud. T66kohas valitsev segadus ja
hdamarus voib pohjustada énnetusi.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista plah-
vatusohtlikus keskkonnas, kus leidub
tuleohtlikke vedelikke, gaase vo6i tolmu.
Elektrilistest tooriistadest 166b sademeid,
mis voivad tolmu voi aurud slilidata.

c) Elektrilise tooriista kasutamise ajal
hoidke lapsed ja teised isikud t66kohast
eema. Kui Teie tahelepanu korvale juhi-
takse, voib seade Teie kontrolli alt
valjuda.

2) Elektriohutus

a) Elektrilise tooriista pistik peab pistiku-
pessa sobima. Pistiku kallal ei tohi teha
mingeid muudatusi. Arge kasutage kait-
semaandusega elektriliste tooriistade
puhul adapterpistikuid. Muutmata
pistikud ja sobivad pistikupesad
vahendavad elektril66gi saamise riski.

b) Viltige kehakontakti maandatud
pindadega, nagu torud, radiaatorid,
pliidid ja kiilmikud. Kui Teie keha on
maandatud, on elektril66gi oht suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest.
Kui elektrilisse tooriista on sattunud vett,
on elektriloégi oht suurem.

—
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d) Arge kasutage toitejuhet otstarvetel,
milleks see ei ole ette ndhtud, néiteks
elektrilise tooriista kandmiseks, iilesri-
putamiseks voi pistiku pistikupesast
véljatombamiseks. Hoidke toitejuhet
kuumuse, oli, teravate servade ja sead-
me liikuvate osade eest. Kahjustatud voi
keerduldinud toitejuhtmed suurendavad
elektriloogi ohtu.

e) Kui téotate elektrilise tooriistaga vabas
o6hus, kasutage ainult selliseid pikendus-
juhtmeid, mida on lubatud kasutada ka
vilistingimustes. Vilistingimustes
kasutamiseks sobiva pikendusjuhtme
kasutamine vahendab elektril66gi ohtu.

f) Kui elektrilise to6riista kasutamine niis-
kes keskkonnas on viltimatu, kasutage
rikkevoolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitse-
|liti kasutamine vahendab elektriloogi
ohtu.

3) Inimeste turvalisus

a) Olge tidhelepanelik, jilgige, mida Te
teete, ning toimige elektrilise tooriistaga
tootades kaalutletult. Arge kasutage
elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi
uimastite, alkoholi voi ravimite maju all.
Hetkeline tahelepanematus seadme kasu-
tamisel voib péhjustada tosiseid
vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati
kaitseprille. Isikukaitsevahendite, naiteks
tolmumaski, libisemiskindlate turvajalat-
site, kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahen-
dite kandmine — séltuvalt elektrilise t66-
riista tllbist ja kasutusalast — vahendab
vigastuste ohtu.

c) Viltige seadme tahtmatut kdivitamist.
Enne pistiku iihendamist pistikupessa,
aku iihendamist seadme kiilge, seadme
lilestostmist ja kandmist veenduge, et
elektriline t6oriist on vilja lilitatud. Kui
hoiate elektrilise tooriista kandmisel
sdrme lulitil voi Ghendate vooluvorku
sisselilitatud seadme, voivad tagajarjeks
olla 6nnetused.
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d) Enne elektrilise todriista sisseliilitamist
eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Seadme pdodrleva osa
kiljes olev reguleerimis- voi mutrivoti voib
pohjustada vigastusi.

e) Viltige ebatavalist kehaasendit. Votke
stabiilne té6asend ja hoidke kogu aeg
tasakaalu. Nii saate elektrilist tooriista
ootamatutes olukordades paremini
kontrollida.

f) Kandke sobivat réivastust. Arge kandke
laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest
osadest eemal. Lotendavad riided, ehted
voi pikad juuksed vdivad sattuda seadme
lilkuvate osade vahele.

g) Kui on voimalik paigaldada tolmueemal-
dus- ja tolmukogumisseadiseid, veen-
duge, et need on seadmega iihendatud ja
et neid kasutatakse igesti. Tolmu-
eemaldusseadise kasutamine vahendab
tolmust pdéhjustatud ohte.

4) Elektriliste téoriistade hoolikas
kdsitsemine ja kasutamine

a) Arge koormake seadet iile. Kasutage t66
tegemiseks selleks ettendhtud elektrilist
tooriista. Sobiva elektrilise tooriistaga
tootate ettendhtud joudluspiirides
efektiivsemalt ja ohutumalt.

b) Arge kasutage elektrilist tooriista, mille
liiliti on rikkis. Elektriline t&0riist, mida ei
ole enam voimalik lilitist sisse ja vélja
|ilitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

c) Tommake pistik pistikupesast vilja
ja/voi eemaldage seadmest aku enne
seadme reguleerimist, tarvikute
vahetamist ja seadme drapanekut. See
ettevaatusabindu valdib elektrilise
tooriista soovimatut kaivitamist.

d) Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi t66-
riistu lastele kdttesaamatus kohas.
Arge laske seadet kasutada isikutel,
kes seadet ei tunne voi pole siintoodud
juhiseid lugenud. Asjatundmatute isikute
kdes on elektrilised tooriistad ohtlikud.

—

e) Hoolitsege seadme eest korralikult.
Kontrollige, kas seadme liikuvad osad
tootavad veatult ega kiildu kiini. Veen-
duge, et seadme detailid ei ole murdu-
nud voi kahjustatud méaaral, mis mojutab
seadme téokindlust. Laske kahjustatud
detailid enne seadme kasutamist paran-
dada. Paljude onnetuste p6hjuseks on
halvasti hooldatud elektrilised tdo6riistad.

f) Hoidke l6iketarvikud teravad ja puhtad.
Hoolikalt hooldatud, teravate |16ikeserva-
dega |6iketarvikud kiilduvad harvemini
kinni ja neid on lihtsam juhtida.

g) Kasutage elektrilist tooriista, lisavarus-
tust, tarvikuid jne vastavalt siintoodud
juhistele ning nii, nagu konkreetse sead-
metiiiibi jaoks ette ndahtud. Arvestage
seejuures téotingimuste ja teostatava
t66 iseloomuga. Elektriliste tooriistade
nbuetevastane kasutamine voib pohjus-
tada ohtlikke olukordi.

5) Teenindus

a) Laske elektrilist t66riista parandada
ainult kvalifitseeritud spetsialistidel, kes
kasutavad originaalvaruosi. Nii tagate
plsivalt seadme ohutu t60.

Ohutusnouded kombineeritud saagide
kasutamisel

» Seade tarnitakse saksakeelse
hoiatussildiga (seadme jooniste lehekiiljel
tihistatud numbriga 40).

Enne seadme kasutuselevottu katke
saksakeelne tekst komplekti kuuluva
eestikeelse kleebisega.

[ LASERKIIRGUS D

Arge vaadake
laserkiire sisse

Laseriklass 2
EN 60825-1: 2003-10,

<1 mW, 650 nm
\ J

» Arge katke kunagi kinni elektrilisel
tooriistal olevaid hoiatussilte.
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Arge kunagi seiske seadme peal. Seadme
Umberkukkumise voi saekettaga juhusliku
kokkupuute korral voite ennast raskelt
vigastada.

Hoidke kdepidemed puhtad, kuivad ja
vabad olist ja rasvast. Rasvased ja 6lised
kaepidemed on libedad ja pohjustavad
kontrolli kaotuse seadme lile.

Rakendage seade t66le ainult siis, kui
toopiirkonnas ei ole peale té6deldava
tooriku reguleerimisvotmeid, puidulaaste
ega muid esemeid v6i mustust. Viikesed
puidutikid voi teised esemed, mis pddrieva
saekettaga kokku puutuvad, véivad suure
kiirusega liikudes tabada seadme kasutajat.

Hoidke porand puidulaastudest ja
materjalijddkidest vaba. Voite libiseda voi
komistada.

Kasutage elektrilist t66riista ainult selliste
materjalide to6tlemiseks, mis on loetletud
kasutusjuhendis. Vastasel korral voib

elektrilisele tooriistale avalduda lilekoormus.

Kui saeketas kiildub kinni, liilitage
elektriline tooriist vilja ja hoidke toorikut
paigal seni, kuni saeketas on tdielikult
seiskunud. Tagasil66gi valtimiseks tohib
toorikut liigutada alles péarast saeketta
seiskumist. Enne kui elektrilise tooriista
uuesti kaivitate, korvaldage saeketta
kinnikiildumise pohjus.

Arge kasutage niirisid, pragunenud,
koverdunud voi kahjustatud saekettaid.
Niride voi valesti rihitud hammastega
saekettad pohjustavad liiga kitsa I6ikejalje
tottu suurema hoordumise, saeketta
kinnikiildumise ja tagasil6ogi.

Kasutage alati 6ige suuruse ja siseava
labimooduga saekettaid (nt tahekujulisi voi
timaraid). Saekettad, mis saega ei sobi,
poorlevad ebalihtlaselt ja pohjustavad
kontrolli kaotuse seadme lile.

Arge kasutage kiirldiketerasest (HSS)
saekettaid. Sellised saekettad vdivad
kergesti murduda.

Parast t66 Ioppu drge puudutage saeketast

enne, kui see on jahtunud. Saeketas laheb
tootamisel vaga kuumaks.
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» Arge juhtige laserkiirt inimeste voi loomade
poole ning drge vaadake otse laserkiire
suunas. Elektriline tooriist tekitab laseri
klassile 2 vastavat laserkiirgust kooskodlas
standardiga EN 60825-1. See vbib pimestada
teisi inimesi.

» Arge vahetage seadmesse integreeritud
laserit vdlja monda teist tiiiipi laseri vastu.
Laser, mis ei ole antud seadme jaoks ette
nahtud, voib olla inimestele ohtlik.

» Kontrollige regulaarselt toitejuhet ja
vigastatud toitejuhe laske vilja vahetada
Boschi elektriliste tooriistade volitatud
remonditdokojas. Vigastatud
pikendusjuhtmed vahetage vilja. Nii tagate
seadme pusivalt ohutu t66.

» Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilist
tooriista ohutus kohas. Hoiukoht peab
olema kuiv ja lukustatav. Seeldbi tagate, et
elektriline tooriist ei saa kasutusvalisel ajal
viga ja ei ole ligipaasetav korvalistele
isikutele.

» Arge lahkuge seadme juurest enne, kui
seade on taielikult seiskunud.
Jarelpdorlevad tarvikud voivad pohjustada
vigastusi.

» Arge kasutage elektrilist tooriista, mille toi-
tejuhe on vigastatud. Arge puudutage vi-
gastatud toitejuhet; kui toitejuhe saab t66-
tamise ajal vigastada, tommake pistik kohe
pistikupesast vilja. Vigastatud toitejuhe
suurendab elektril66gi ohtu.

Ohutusjuhised kasutamiseks jarkamissaena

» Veenduge, et kettakaitse veatult to6tab ja
vabalt liikuda saab. Arge kiiluge kettakaitset
kunagi avatud seisundis kinni.

> Seadme to6tamise ajal drge kunagi
eemaldage I6ikepiirkonnast materjalijaike,
puidulaaste vmt. Viige seadme haar
koigepealt puhkeasendisse ja liilitage seade
valja.

> Viige saeketas toorikuga kokku alles siis,
kui seade on sisse liilitatud. Vastasel korral
tekib tagasilodgi oht, kui saeketas toorikus
kinni kiildub.
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Kinnitage toédeldav toorik. Arge toodelge
toorikuid, mis on kinnitamiseks liiga
vaikesed. Teie kde vahekaugus poorlevast
saekettast on vastasel juhul liiga vaike.

Arge kasutage seadet kunagi ilma
vaheplaadita. Vahetage defektne vaheplaat
vélja. llma veatu vaheplaadita voib saeketas
Teid vigastada.

Kinnitage toddeldav toorik. Kinnitussead-
mete voi kruustangidega kinnitatud toorik
plsib kindlamalt kui kdega hoides.

Ohutusjuhised kasutamiseks ketassaepingina

>

Veenduge, et kettakaitse t66tab veatult ja
saab vabalt liikuda. Kettakaitse peab enne
saagimist toetuma saepingile ja saagimisel
toorikule; avatud kettakaitse ei tohi kinni
kiilduda.

Siimbolid

Jargnevad stimbolid voivad olla seadme kasutamisel olulised. Pidage palun siimbolid ja nende
tdhendus meeles. Siimbolite dige tdlgendus aitab. Teil seadet kdsitseda paremini ja ohutumalt.

Siimbol

Tahendus

—

Tooriku hoidmiseks, laastude
eemaldamiseks v6i moneks muuks
otstarbeks drge viige kunagi oma kasi
saeketta taha. Teie kde kaugus pdorlevast
saekettast on vastasel juhul liiga vaike.

Toorikuga kokkupuutel peab saeketas
poorlema. Vastasel korral tekib tagasiloogi
oht, kui saeketas toorikus kinni kiildub.

Saagige alati iihekorraga vaid iihte toorikut.
Uksteise peale véi kérvale asetatud toorikud
voivad saeketta blokeerida voi saagimise ajal
paigast nihkuda.

Kasutage alati paralleel- voi nurgajuhikut.
See parandab [6iketapsust ja vahendab
saeketta kinnikiildumise voimalust.

» Arge juhtige laserkiirt inimeste vdi loomade poole ning
arge vaadake otse laserkiire suunas. Elektriline to0riist
tekitab laseri klassile 2 vastavat laserkiirgust kooskdlas
standardiga EN 60825-1. See voib pimestada teisi inimesi.

Arge visake kasutusressursi ammendanud elektrilisi té6riistu
olmejaatmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:
Vastavalt Euroopa Liidu direktiivile 2002/96/EU elektri- ja

elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning direktiivi
kohaldamisele liikkmesriikides tuleb kasutusressursi
ammendanud elektrilised tooriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

» Kui seade tootab, drge viige oma kasi saagimispiirkonda ja
saeketta ldhedusse. Saekettaga kokkupuutel voite end

vigastada.
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Siimbol Tahendus

» Kandke tolmukaitsemaski.

» Kandke kaitseprille.

» Kandke kuulmiskaitsevahendeid. Miira voib kahjustada
kuulmist.

» Ohtlik piirkond! Hoidke kded, sormed ja kasivarred sellest
‘ piirkonnast eemal.

Poorake tahelepanu saeketta mootmetele. Siseava labimoot

gm?x- gggmm @é PRl peab seadme spindliga 16tkuta sobima. Arge kasutage
S 4 kahandusdetaile ega adaptereid.

Saeketta vahetamisel jalgige, et |6ikelaius ei ole vaiksem kui
2,5 mm ja et saeketas ei ole paksem kui 2,5 mm. Vastasel korral
tekib oht, et 16ikekiil (2,5 mm) kiildub toorikusse kinni.

Kombineeritud sae kasutamisel ketassaepingina voib tooriku
maksimaalne korgus olla 51 mm.

Simbol kaarkdepidemel 11 pendelkettakaitsme keeramiseks ja
lukustamiseks

ja
Simbol nupul 19 téériista haara vabastamiseks

; Simbol kombineeritud sae kasutamiseks jarkamissaena.

Simbol kombineeritud sae kasutamiseks ketassaepingina.
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Toopohimotte kirjeldus
Koik ohutusnoéuded ja juhised
tuleb labi lugeda. Ohutusnouete ja
juhiste eiramise tagajarjeks voib
olla elektrilodk, tulekahju ja/voi
rasked vigastused.

Nouetekohane kasutamine

Seade on statsionaarse seadmena ette nahtud
sirgjooneliste piki- ja ristldigete tegemiseks
puidus. Seejuures on voimalik horisontaalsete
kaldenurkade —48° kuni +48,° samuti
vertikaalsete kaldenurkade —2° kuni +48°
tegemine.

Seadme voimsus on kohandatud kdva ja pehme

puidu, samuti laast- ja kiudplaatide saagimiseks.

Ketassaepingina kasutamisel ei tohi seadet
kasutada alumiiniumi ja teiste varviliste
metallide saagimiseks.

Seadme osad
Seadme osade numeratsiooni aluseks on
jooniste lehekiilgedel toodud numbrid.
1 Valjalilitusnupp
Sisselilitusnupp
Avad montaazi jaoks
Kaepideme silivendid

a b wN

Sisekuuskantvoti (6 mm)/tavaline
kruvikeeraja

Kalduvajumise kaitse kaar
Saeleh

Tolmukott

Laastu valjaviskeava

10 Kaare 11 lukustuskruvi

11 Kaar

12 Sisekuuskantkruvi (6 mm) saeketta
kinnitamiseks

13 Spindlilukustus

14 Kinnitusseib

15 Sisemine kinnitusflants
16 Laserlaatse kate

© 00N O

Jarkamissae osad

19 Nupp tooriista haara vabastamiseks

20 Kaepide

21 Laser

22 Pendelkettakaitse

23 Pitskruvi*

24 Jarkamissae tootasapind

25 Horisontaalse kaldenurga skaala

26 Vaheplaadid

27 Lukustushoob mis tahes kaldenurga jaoks
28 Horisontaalse kaldenurga reguleerimishoob
29 Standard-kaldenurkade salgud

30 Avad pitskruvi jaoks

31 Tootasapinna pikendus

32 Juhtrédbas

33 Piirdekruvi 33,9°-vertikaalse kaldenurga
jaoks

34 Piirdepolt 33,9°-vertikaalse kaldenurga
jaoks

35 Lamp
36 Valgustuse liliti (,Light®)
37 Loikejoone margistuse liliti (,Laser®)

38 Kinnituspide mis tahes kaldenurga jaoks
(vertikaalne)

39 Juhtroopa sisekuuskantkruvid (6 mm)
40 Laseri hoiatussilt
41 Transpordikaitse

42 Sisekuuskantkruvid toé6tasapinna pikenduse
jaoks

43 Pikenduskaar*

44 Avad pikenduskaare jaoks
45 Keermestatud varras

46 Pitskruvi pingutushoob
47 Lukustusklamber

48 Peenskaala

49 Nurganaidik (vertikaalne)
50 Vertikaalse kaldenurga skaala
51 Lambi lukustuskruvi

52 Vaheplaadi kruvid

53 Kummikate
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54

55

56

57
58
59

60

Reguleerimiskruvi laseri
positsioneerimiseks (paralleelsus)

Reguleerimiskruvi laseri
positsioneerimiseks (ihetasasus)

Reguleerimiskruvi laseri
positsioneerimiseks (kiilgmine korvalekalle)

Peenskaala kruvi

Nurganaidiku kruvi (vertikaalne)
Sisekuuskantkruvi (3 mm) standard-
kaldenurgale 0° (vertikaalne)
Sisekuuskantkruvi (3 mm) standard-
kaldenurgale 45° (vertikaalne)

Ketassaepingi osad

61
62
63
64
65
66
67

68
69
70
71
72
73
74

75
76

Ketassaepingi tootasapind
Loikekiil

Paralleelrakis
Etteandeabindu

Kettakaitse

Paralleeljuhiku lukustuspide

Saeketta ja paralleeljuhiku vahelise kauguse
skaala

Saeketta alumine kate

Tihvtid etteandeabindu kinnitamiseks
Kinnitushoob

Vahemaa naidik

Paralleeljuhiku kauguse naidiku kruvi
Paralleeljuhiku juhtdetail

Justeerimiskruvi juhtdetaili 73 pingutusjou
reguleerimiseks

Paralleeljuhiku liugsiini kruvid
Paralleeljuhiku reguleerimiskruvid

*Tarnekomplekt ei sisalda kéiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis
nimetatud lisatarvikuid. Lisatarvikute taieliku loetelu
leiate meie lisatarvikute kataloogist.

—
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Tehnilised andmed
Kombineeritud saag GTM 12
Professional
Tootenumber
3601 M15 ... ... 0. .. 060
Nimivoéimsus W 1800 1650
Tihikaigupddrded min? 4300 4300
Laseri tllp nm 650 650
mW <1 <1
Laseri klass 2 2
Kaal EPTA- kg 22,5 22,5
Procedure
01/2003 jargi
Kaitseaste =i/m ol/n

Tooriku lubatud mé&tmed
(maksimaalselt/minimaalselt):
Jarkamissaag vt lk 329
Ketassaepink vt |k 334

Andmed kehtivad nimipingel [U] 230 V. Teistsuguste
pingete ja kasutusriigis spetsiifiliste mudelite puhul
voivad toodud andmed varieeruda.

Poorake palun tahelepanu oma tooriista andmesildil
toodud tootenumbrile. Seadmete kaubanduslik
tahistus voib olla erinev.

Sobivate saeketaste mootmed

Saeketta 1abimoot mm 300-305
Saeketta paksus mm 1,5-2,5
Saeketta siseava

|abimo6t mm 30
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Andmed miira/vibratsiooni kohta
Mira moodetud vastavalt standardile EN 61029.

Seadme A-karakteristikuga méddetud miratase
on Uldjuhul: helirdhu tase 99 dB(A); miiravéim-
suse tase 112 dB(A). M6otemadramatus

K=3 dB.

Kasutage kuulmiskaitsevahendeid!

Kasutamine jairkamissaena:

Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektor-
summa), méddetud EN 61029 kohaselt:
vibratsioon aj, <2,5 m/s2, médtemadramatus

K =1,5 m/s?.

Kaesolevas juhendis toodud vibratsioon on
moodetud standardi EN 61029 kohase moote-
meetodi jargi ja seda saab kasutada elektriliste
téoriistade omavaheliseks vordlemiseks. See
sobib ka vibratsiooni esialgseks hindamiseks.
Toodud vibratsioonitase on tllpiline elektrilise
tooriista kasutamisel ettendahtud téodeks. Kui
aga elektrilist tooriista kasutatakse muudeks
toodeks, rakendatakse teisi tarvikuid voi kui
téoriista hooldus pole piisav, voib vibratsiooni-
tase kdikuda. See voib vibratsiooni té6perioodi
jooksul tunduvalt suurendada.

Vibratsiooni tapseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka aega, mil seade oli valja lUlitatud voi kiill
sisse lulitatud, kuid tegelikult t66le rakendama-
ta. See voib vibratsiooni té6perioodi jooksul
tunduvalt vahendada.

Rakendage tooriista kasutaja kaitsmiseks vibrat-
siooni moju eest tdiendavaid kaitsemeetmeid,
naiteks: hooldage tooriistu ja tarvikuid piisavalt,
hoidke kéded soojas, tagage sujuv todkorraldus.

—

Vastavus normidele

C€

Kinnitame ainuvastutajana, et punktis
»Tehnilised andmed* kirjeldatud toode vastab
jargmistele standarditele voi
normdokumentidele:

EN 61029, EN 60825-1 vastavalt direktiivide
2004/108/EU, 2006/42/EU.

EU-prototiiiibi kontroll nr 3400637.01CE,
kontrolli teostaja: teavitatud kontrolliasutus nr
2140.

Tehniline toimik saadaval aadressil:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

. ot 1.V, f’z’fwy{_h

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Paigaldus ja transport

» Viltige seadme soovimatut kdivitamist.
Montaazi ja seadme kallal labiviidavate
toode ajal ei tohi seade olla ithendatud
vooluvorku.

Tarnekomplekt

Votke koik tarnekomplekti kuuluvad osad
ettevaatlikult pakendist valja.

Eemaldage seadme ja kaasasolevate
lisatarvikute kiljest kogu pakkematerjal.

Enne seadme esmakordset kasutamist

kontrollige, kas tarnekomplekt sisaldab koiki

jargnevalt loetletud osi:

— kombineeritud saag koos kiilgemonteeritud
saekettaga

— sisekuuskantvéti/tavaline kruvikeeraja 5

— tolmukott 8
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Lisaks ketassaepingi jaoks:
— paralleeljuhik 63

— etteandeabindu 64

— saeketta alumine kate 68

Markus: Kontrollige seadet vdimalik kahjustuste
suhtes.

Enne seadme edasist kasutamist tuleb
kontrollida, kas kaitseseadised ja kergelt
kahjustatud osad to6tavad veatult ja
néuetekohaselt. Kontrollige, kas liikuvad osad
tootavad veatult ja ei kiildu kinni, samuti kas
koik detailid on vigastusteta. Seadme veatu t66
tagamiseks peavad koik detailid olema digesti
monteeritud ja vastama kdikidele tingimustele.
Kahjustatud kaitseseadised ja osad tuleb lasta
parandada véi valja vahetada volitatud paran-
dustdodkojas.

Statsionaarne voi paindlik montaaz

» Ohutu kasitsemise tagamiseks tuleb seade
enne kasutamist monteerida iihetasasele ja
stabiilsele té6pinnale (nt t66pingile).

Montaaz toopinnale (vt jooniseid a-b)

— Kinnitage seade sobiva kruvithendusega
toéopinna kiilge. Selleks kasutage avasid 3.

Vol

— Kinnitage seade seadme jalgade kiiljes
olevate standardsete pitskruvidega
tdéopinnale.

Montaaz Boschi t66pingile

Boschi reguleeritavate jalgadega GTA-t60pingid
pakuvad elektrilisele tooriistale tuge mis tahes
pinnal. Té6pinkide tugipinnad on ette nahtud
pikkade toorikute toestamiseks.

» Lugege labi koik to6pingiga kaasasolevad
hoiatused ja juhised. Hoiatuste ja juhiste
eiramise tagajarjeks voib olla elektril6ok,
poleng ja/voi rasked vigastused.

» Enne seadme kiilgemonteerimsit pange
toopink korrektselt kokku. Veatu
kokkupanek on oluline, et valtida to6pingi
kokkuvajumise ohtu.

— Monteerige seade t66pingile
transpordiasendis.

—
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Paindlik montaaz (ei ole soovitatav!)

Kui erandjuhtudel ei ole seadet voimalik
monteerida lihetasasele ja stabiilsele
toopinnale, vbib seade ajutiselt liles seade
kalduvajumise vastase kaitse abil.

Selleks saab kasutada kalduvajumist drahoidvat
kaart 6.

» Arge kunagi votke kalduvajumist drahoidvat
kaart maha. lima kalduvajumise vastase
kaitseta ei seisa seade kindlalt ja voib
eelkoige maksimaalsete kaldenurkade
saagimisel kaldu vajuda.

Tolmu/saepuru dratomme

Pliisisaldusega varvide, teatud puiduliikide,
mineraalide ja metalli tolm voib kahjustada
tervist. Tolmuga kokkupuude ja tolmu sisse-
hingamine voib pohjustada seadme kasutajal voi
laheduses viibivatel inimestel allergilisi
reaktsioone ja/voi hingamisteede haigusi.
Teatud tolm, nditeks tamme- ja po6gitolm, on
vahkitekitava toimega, isedranis kombinat-
sioonis puidutéotlemisel kasutatavate
lisaainetega (kromaadid, puidukaitsevahendid).
Asbesti sisaldavat materjali tohivad té6delda
Uksnes vastava ala asjatundjad.

— Kasutage alati tolmueemaldusseadist.
— Tagage tookohas hea ventilatsioon.

— Soovitav on kasutada hingamisteede
kaitsemaski filtriga P2.

Pidage kinni té6deldavate materjalide suhtes
Teie riigis kehtivatest eeskirjadest.

> Viltige tolmu kogunemist té6kohta. Tolm
voib kergesti stttida.

Tolmueemaldusseadis voib tolmu, laastude voi

tooriku kiljest murdunud tiikkide tottu ummis-

tuda.

— Lulitage seade vélja ja eemaldage toitepistik
pistikupesast.

— Oodake, kuni saeketas on taielikult
seiskunud.

— Tehke kindlaks ummistumise pohjus ja
korvaldage see.
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Integreeritud tolmuimemine (vt joonis c)

Laastude pliddmiseks kasutage tarnekomplekti
kuuluvat tolmukotti 8.

» Iga kord pédrast kasutamist kontrollige ja
puhastage tolmukotti.

» Alumiiniumi saagimisel eemaldage polengu
ohu véltimiseks tolmukott.

Tolmukott ei tohi saagimise ajal kunagi kokku
puutuda seadme liikuvate osadega.

— Suruge kokku tolmukoti 8 klamber ja
tdmmake tolmukott (le laastu valjaviskeava
9. Klamber peab haakuma laastu
valjaviskeava soonde.

— Tihjendage tolmukotti digeaegselt.

Tolmueemaldus eraldi seadmega

Tolmueemalduseks vobite laastu valjaviskeavaga
9 (ihendada ka imivooliku (@ 36 mm).

- Uhendage imivoolik laastu véljaviskeavaga 9.

Tolmuimeja peab to6deldava materjali tolmu
imemiseks sobima.

Tervistkahjustava, kantserogeense ja kuiva
tolmu eemaldamiseks kasutage spetsiaaltol-
muimejat.

Uksikdetailide kokkupanek

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Laseri hoiatussildi katmine (vt joonist d)

Seade tarnitakse saksakeelse hoiatussildiga

(seadme jooniste lehekiiljel tahistatud numbriga
40).

— Enne seadme kasutuselevottu katke
saksakeelne hoiatussilt kaasasoleva
eestikeelse kleebisega.

—

Saeketta alumise katte eemaldamine voi
paigaldamine (vt joonis e)

Saeketta alumine kate 68 peab seadme
kasutamisel ketassaepingina katma saeketta
alumist osa.

Enne kasutamist jarkamissaena:

— Eemaldage saeketta alumine kate 68 ja
likake see paralleelrakise 63 vasakul kiiljel
asuvasse soonde.

Enne kasutamist ketassaepingina:

— Paigaldage saeketta alumine kate 68
tootasapinda 24.

Tarviku vahetus (vt jooniseid f1-f4)

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

» Saeketta paigaldamisel kandke
kaitsekindaid. Saekettaga kokkupuutel voite
end vigastada.

Kasutage liksnes saekettaid, mille maksimaalne
lubatud kiirus on suurem kui seadme
tihikaigupoorded.

Arge kunagi kasutage kahte (iksteise peale
asetatud saeketast (nn ,Dado-komplekti“).

Kasutage liksnes saekettaid, mis vastavad kaes-
olevas kasutusjuhendis esitatud andmetele ja
mis on kontrollitud ja tdhistatud vastavalt
standardile EN 847-1.

Kasutage liksnes tootja soovitatud saekettaid,
mis on toé6deldava materjali jaoks sobivad.

Saeketta vahetamisel jalgige, et 16ikelaius ei ole
vaiksem ja saeketta paksus ei ole suurem kui
16ikekiilu paksus.
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Saeketta eemaldamine

Seadke tooriist jarkamissae todasendisse.
(vt ,Todasend”, Ik 326)

Keerake lukustuskruvi 10 tarnekomplekti
kuuluva kruvikeerajaga 5 vilja.

Tommake kaar 11 paremale. Likake nlid
kaar Ules ja keerake samaaegselt
pendelkettakaitse 22 kuni piirikuni taha.
Sellega lukustub pendelkettakaitse lilemises
avatud asendis.

Keerake sisekuuskantkruvi 12 tarne-
komplekti kuuluva sisekuuskantvotmega 5 ja
vajutage samaaegselt spindlilukustusele 13,
kuni see kohale fikseerub.

Hoidke spindlilukustust 13 all ja keerake
kruvi 12 paripédeva vilja (vasakkeere!).
Votke maha kinnitusflants 14.

Votke maha saeketas 7.

Saeketta paigaldamine

Vajaduse korral puhastage enne paigaldamist
koik monteeritavad osad.

Asetage uus saeketas sisemisele
kinnitusflantsile 15.

Paigaldamisel veenduge, et hammaste
l16ikesuund (saekettal oleva noole suund)
iihtib korpusel oleva noole suunaga!

Asetage peale kinnitusseib 14 ja kruvi 12.
Vajutage spindlilukustusele 13 seni, kuni see
fikseerub kohale ja keerake kruvi vastupdeva
kinni.

Likake kaar 11 alla ja keerake samaaegselt
pendelkettakaitset 22 uuesti alla, kuni kaar
kohale fikseerub.

Keerake lukustuskruvi 10 uuesti sisse ja
pingutage kinni.

—

Eesti | 325

Teisaldamine (vt joonis g)

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise

tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Enne seadme transportimist peate tegema
jargmist:

Viige seade ketassaepingi to6asendisse.
(vt , Todasend”, |k 334)

Seadke paralleeljuhik 63 taielikult
kettakaitsme 65 peale.

Paralleeljuhiku lukustamiseks suruge
lukustuspide 66 alla.

Torgake etteandeabindu tihvtidele 69.
Paigaldage saeketta alumine kate 68

tootasapinda 24.

Eemaldage koik lisatarvikud, mis ei ole

tugevasti seadme kiilge kinnitatud.
Enne transportimist asetage saekettad

voimaluse korral suletud mahutisse.
Seadme tostmiseks voi transportimiseks

votke kinni stivenditest 4, mis asuvad

tootasapinna 24 kiilgedel.

Seljavigastuste viltimiseks kandke seadet
alati kahekesi.

Seadme transportimiseks kasutage alati
iiksnes transpordiseadiseid, drge kunagi
kasutage transportimiseks kaitseseadiseid.
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Kasutamine
g jarkamissaena

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Too6asend (vt joonis 4 A)

Kui seade on veel kokku panemata voi kui seadet
kasutati ketassaepingina, tuleb enne kasutamist
jarkamissaena teostada jargmist:

— Keerake lahti mélemad kinnitushoovad 70,
mis asuvad to6tasapinna 61 all.

— Tommake to6tasapind kuni piirikuni Gles.

— Hoidke t66tasapinda selles asendis ja
pingutage kinnitushoovad uuesti kinni.

— Seadke paralleeljuhik 63 kaitseks saeketta
kohale.

— Suruge seadme haara kaepidemest 20 pisut
alla, et vabastada transpordikaitset 41
koormuse alt.

— Tommake transpordikaitse 41 taiesti valja ja
keerake seda 90°. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

— Eemaldage saeketta alumine kate 68 ja
likake see paralleelrakise 63 vasakul kiiljel
asuvasse soonde.

— Viige seadme haar aeglaselt Ules.

—

To66 ettevalmistus

Téo6tasapinna pikendamine (vt joonis  B)
Pikad toorikud tuleb vabast otsast toestada.

— Keerake moélemad sisekuuskantkruvid 42
komplekti kuuluva sisekuuskantvotmega 5
lahti.

— Tommake to6tasapinna pikendus 31 kuni
piirikuni vélja ja keerake sisekuuskantkruvid
uuesti kinni.

Pikenduskaare montaaz
(vt joonis /J C)
Té6tasapinna laiendamiseks voib nii seadme

vasakule kui ka paremale kiiljele kinnitada

pikenduskaare.

— Lukake pikenduskaar 43 seadme médlemal
pool [6puni ettendhtud avadesse 44.

— Keerake pikenduskaare kruvid tugevasti
kinni.

Tooriku kinnitamine (vt joonis J D)

Tooohutuse tagamiseks tuleb toorik alati

kinnitada.

Arge té6delge toorikuid, mis on kinnitamiseks

liiga vaikesed.

» Tooriku kinnitamise ajal drge asetage sormi
pitskruvi kinnitushoova alla.

— Suruge toorik tugevasti vastu juhtrodbast 32.

— Asetage pitskruvi 23 Uihte selleks ettenahtud
avadest 30.

— Pitskruvi sobitamiseks toorikuga keerake
keermestatud varrast 45.

— Suruge kinnitushoovale 46 ja fikseerige
sellega toorik.
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Loikenurga reguleerimine

Tapsete loigete tagamiseks tuleb seadme
pohiseadistusi parast intensiivset kasutust
kontrollida ja vajaduse korral reguleerida (vt
,Pohiseadistuste kontrollimine ja
reguleerimine®, |k 331).

» Pingutage lukustushoob 27 enne saagimist
alati tugevasti kinni. Vastasel korral voib
saeketas toorikus kinni kiilduda.

— Seadke tooriist jarkamissae todasendisse.
(vt ,, Todasend®, |k 326)

Horisontaalsete standardkaldenurkade

reguleerimine (vt joonis  E)

Sageli kasutatavate kaldenurkade kiireks ja
tapseks reguleerimiseks on té6tasapinnal
salgud 29:

vasakul paremal
OO
15°;22,5°;
31,6°; 45°

15°;22,5°;
31,6°; 45°

— Vabastage lukustushoob 27, juhul kui see on
kinni keeratud.

— Tommake hooba 28 ja keerake t66tasapinda
24 kuni soovitud salguni vasakule voi
paremale.

— Vabastage hoob uuesti. Hoob peab salku
tuntavalt kohale fikseeruma.

Horisontaalsete kaldenurkade reguleerimine

(vt joonis & F)

Horisontaalset kaldenurka saab reguleerida

vahemikus 48° (vasakul pool) kuni 48° (paremal

pool).

— Vabastage lukustushoob 27, juhul kui see on
kinni keeratud.

— Tommake hooba 28 ja vajutage samal ajal
lukustusklambrile 47, kuni see fikseerub
vastavasse soonde. Nii muutub té6tasapind
vabalt liikuvaks.

— Keerake to6tasapinda 24 lukustushoovast
vasakule vbi paremale ja reguleerige
peenskaala 48 abil vilja soovitud kaldenurk.
(vt ka ,,Reguleerimine peenskaala abil“,

Ik 327)
— Keerake lukustushoob 27 uuesti kinni.

—
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Reguleerimine peenskaala abil

Peenskaala 48 abil voite horisontaalse
kaldenurga valja reguleerida tapsusega kuni % °.

Soovitud Peenskaala ... seada
lahtenurk X margistus kohakuti
(skaala 48) margistusega
(skaala 25)
X,25° Ya® X+1°
X,5° Y%a° X+2°
X,75° S/ X+ 3°

Ndide: 40,5°-kaldenurga valjareguleerimiseks
peab % °-margistus peenskaalal 48 kattuma
42°-margistusega skaalal 25.

Vertikaalsete standardkaldenurkade
reguleerimine (vt joonis /J G)

Sageli kasutatavate kaldenurkade
valjareguleerimiseks on nurkade 0°, 45° ja
33,9° jaoks ette nahtud piirikud.

— Keerake lahti kinnituspide 38.

— Standardnurgad 0° ja 45°:
Keerake seadme haara kdepidemest 20
16puni paremale (0°) voéi I6puni vasakule
(45°).

— Standardnurk 33,9°:
Suruge piirdepolt 34 taiesti sisse. Seejarel
keerake seadme haara kdepidemest 20 seni,
kuni polt on piirdekruvi 33 peal.

— Pingutage kinnituspide 38 uuesti kinni.

Vertikaalsete kaldenurkade reguleerimine

(vt joonis ./ H)

Vertikaalset kaldenurka saab reguleerida

vahemikus —2° kuni +48°.

— Keerake lahti kinnituspide 38.

— Keerake seadme haara pidemest 20 seni,
kuni nurganaidik 49 naitab soovitud
kaldenurka.

— Hoidke seadme haara selles asendis ja
pingutage kinnituspide 38 uuesti kinni.

Markus: Suuremate vertikaalsete kaldenurkade
puhul veenduge, et lamp 35 ei pdrku saagimise
ajal tooriku voi juhtrédopaga kokku.

(vt joonis & 1)
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Seadme kasutuselevott

» Po6orake tihelepanu vorgupingele! Vorgu-
pinge peab iihtima téoriista andmesildil
margitud pingega. Andmesildil toodud
230 V seadmeid voib kasutada ka 220 V
vorgupinge korral.

Sisseliilitamine (vt joonis /) J)

— Sisseliilitamiseks vajutage rohelisele
sisselilitusnupule 2 (1).

Uksnes vajutamisega nupule 19 saab viia
seadme haara alla.

— Saagimiseks peate seetdttu vajutama lisaks
nupule 19.

Viljaliilitamine

— Vajutage punasele valjalilitusnupule 1 (0).

Voolukatkestus

Laliti (sisse/valja) on nn nullpingeldliti, mis

hoiab dra seadme taaskaivitumise parast

voolukatkestust (nt toitepistiku véaljatdmbamine

téo6tamise ajal).

— Seadme taaskdaivitamiseks vajutage uuesti
rohelisele sisseliilitusnupule 2.

Toojuhised

Uldised saagimisjuhised

» Koikide Ioigete puhul tuleb koigepealt
tagada, et saeketas ei puutu kordagi kokku
juhtroopa, pitskruvi ega seadme teiste
osadega. Vajaduse korral eemaldage
monteeritud abijuhikud véi sobitage need
vastavalt.

Kaitske saeketast kukkumise ja I60kide eest.
Arge avaldage saekettale kiilgsuunalist survet.

Arge téddelge kdverdunud toorikuid. Toorik
peab olema alati sirge servaga, et seda saaks
asetada vastu juhtrédbast.

—

Té6piirkonna valgustamine (vt joonis /) K)

Kandke hoolt selle eest, et vahetu toopiirkond
oleks piisavalt valgustatud.

— Selleks lllitage sisse valgustus 35 lilitist 36.

— Keerake lahti lukustuskruvi 51 ja nihutage
lampi nii, et téopiirkond oleks optimaalselt
valgustatud.

— Keerake lukustuskruvi uuesti kinni.

— Vajaduse korral saab (ksikuid lampe eraldi
valja reguleerida.

Markus: Suuremate vertikaalsete kaldenurkade
puhul veenduge, et lamp 35 ei pérku saagimise
ajal tooriku voi juhtrédpaga kokku. (vt

joonis J 1)

Léikejoone mirgistamine (vt joonis . L)

Laserkiir nditab saeketta |dikejoont. Tanu sellele
saate toorikut saagimiseks tdpsesse asendisse
seada, ilma et tuleks avada pendelkettakaitset.

— Selleks lilitage lulitist 37 sisse laser.

— Seadke toorikule kantud margistus kohakuti
laserjoone parema servaga.

— Enne saagimist kontrollige, kas I6ikejoont
naidatakse veel korrektselt (vt ,Laseri
justeerimine”, lk 331). Laserkiir voib naiteks
intensiivsel kasutusel tekkiva vibratsiooni
tottu paigast nihkuda.

Seadme kisitseja asend (vt joonis / M)

» Arge paiknege elektrilise tooriista ees
saekettaga iihel joonel, vaid seiske saeketta
suhtes diagonaalselt. Nii on Teie keha
vbimaliku tagasiloogi eest kaitstud.

— Hoidke kasi, sérmi ja kasivarsi poorlevast
saekettast eemal.

- Arge asetage oma kasi seadme haara ees
risti.
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Tooriku lubatud mé6tmed

. ) Saagimine
Tooriku maksimaalne suurus:
Jarkamine
Kaldenurk Korgus x laius — Kinnitage toorik vastavalt mootmetele.
horison-  vertikaalne - Reguleerige vilja soovitud horisontaalne

taalne ja/voi vertikaalne kaldenurk.

90° 90° 95 x 151 mm — Lulitage seade sisse.

45° 90° 95 x 90 mm — Vajutage nupule 19 ja viige samaaegselt

seadme haar kdepidemest 20 aeglaselt alla.

90° 45° 60 x 151 mm — Saagige toorik Uhtlase ettenihkega labi.
Tooriku minimaalne suurus: — Lulitage seade vilja ja oodake, kuni saeketas
(= koik toorikud, mida saab pitskruviga on taielikult seiskunud.
kinnitada saekettast vasakule vdi paremale — Viige seadme haar aeglaselt les.
poole)
100 x 40 mm (pikkus x lajus) Erikujulised toorikud
Max Isikesiigavus (90°/90°): 95 mm Kaarjad ja imarad toorikud tuleb kinnitada eriti
kindlalt, valtimaks nende paigastnihkumist.

Vaheplaatide vahetamine (vt joonis ,/J N) Léikejoonel ei tohi tooriku, juhtrédpa ja saepingi
Punased vaheplaadid 26 vbivad seadme vahel olla pilu.
intensiivse kasutuse jérel kuluda. Vajaduse korral tuleb valmistada spetsiaalsed
Vahetage defektsed vaheplaadid vélja. kinnitused.
— Seadke tooriist jarkamissae to6asendisse.

(vt ,, Todasend®, |k 326)
— Keerake komplekti kuuluva kruvikeerajaga

valja kruvid 52 ja eemaldage vanad

vaheplaadid.
— Asetage kohale uued vaheplaadid ja keerake

koik kruvid 52 uuesti sisse.
Bosch Power Tools 1609 929 V08 | (7.12.10)
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Profiilliistude (poranda- voi laeliistude) t66tlemine

Profiilliiste saab té6delda kahel erineval viisil:

— asetatuna juhtréoépa vastu,
— asetatuna saepingile.

Porandaliistud

Katsetage seadistatud kaldenurka alati
koigepealt proovidetaili peal.

Jargnevast tabelist leiate juhised porandaliistude t66tlemiseks.

Seadistused

Vertikaalne kaldenurk

asetatuna
juhtréopa
vastu

asetatuna
saepingile

| =S

Porandaliist vasak pool parem pool vasak pool parem pool
Siseserv horisontaalne 45° vasakule 45° paremale 0° 0°
kaldenurk
Tooriku posit- Alumine serv  Alumine serv  Ulemine serv  Alumine serv
sioneerimine saepingil saepingil vastu vastu
juhtrédbast juhtrodbast
Valmistoorik ... 16ikest ... |6ikest ... |16ikest ... |6ikest
asub ... vasakul paremal vasakul vasakul
Vilisserv horisontaalne 45° paremale  45° vasakule 0° 0°

kaldenurk

P

Tooriku posit-

Alumine serv

Alumine serv

Alumine serv

Ulemine serv

sioneerimine saepingil saepingil vastu vastu
juhtréobast juhtrodbast

Valmistoorik ... 16ikest ... |6ikest ... |16ikest ... |6ikest

asub ... paremal vasakul paremal paremal

1609 929V08|(7.12.10)
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52°

38°

Seadistused
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Kui soovite laeliiste toodelda saepingil, tuleb seadistada standard-kaldenurgad
31,6° (horisontaalne) ja 33,9° (vertikaalne).
Jargnevast tabelist leiate juhised laeliistude t66tlemiseks.

Vertikaalne kaldenurk

asetatuna
juhtroopa
vastu

asetatuna
saepingile

Laeliist vasak pool parem pool vasak pool parem pool

Siseserv horisontaalne 45° paremale  45° vasakule 31,6° 31,6° vasakule
kaldenurk paremale
Tooriku posit- Alumine serv  Alumine serv  Ulemine serv  Alumine serv
sioneerimine vastu vastu vastu vastu

juhtrédbast juhtréobast juhtréobast juhtréobast

Valmistoorik ... |Gikest ... |6ikest ... 16ikest ... |Gikest
asub ... paremal vasakul vasakul vasakul

Vilisserv horisontaalne 45° vasakule 45° paremale 31,6° vasakule 31,6°
kaldenurk paremale

Tooriku posit-

Alumine serv

Alumine serv

Alumine serv

Ulemine serv

sioneerimine vastu vastu vastu vastu
juhtrédbast juhtréobast juhtrédbast juhtréobast

Valmistoorik ... |Gikest ... l6ikest ... 16ikest ... |Gikest

asub ... paremal vasakul paremal paremal

Pohiseadistuste kontrollimine ja reguleerimine

Tapsete |6igete tagamiseks tuleb seadme
pohiseadistusi parast intensiivset kasutust
kontrollida ja vajaduse korral reguleerida.
Selleks on vaja kogemusi ja asjaomaseid spet-

siaaltooriistu.

Boschi volitatud parandustédkojas tehakse
need t60d kiiresti ja usaldusvaarselt.

Laseri justeerimine

— Viige seade ketassaepingi to6asendisse.
(vt , Todasend”, |k 334)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale

fikseeruma.

Kontrollimine: (vt joonis 4 O1)

— Markige toorikule sirge ldikejoon.

— Vajutage nupule 19 ja viige samaaegselt
seadme haar kdepidemest 20 aeglaselt alla.

— Rihtige toorik vélja nii, et saeketta hambad

on loikejoonega Uhel joonel.

— Hoidke toorikut selles asendis kinni ja viige
seadme haar aeglaselt uuesti (les.

— Kinnitage toorik.

— Lulitage laserkiir lllitist 37 sisse.

Laserkiir peab kogu pikkuses toorikul oleva
|6ikejoonega lihtima, seda ka siis, kui seadme

haar viiakse alla.
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Paralleelsuse reguleerimine: (vt joonis / 02)

— Avage kummikate 53.1.

— Keerake reguleerimiskruvi 54 sobiva
kruvikeerajaga seni, kuni laserkiir on
toorikule margitud loikejoonega kogu
pikkuses paralleelne.

Uhetasasuse reguleerimine: (vt joonis /§ 03)

Uhetasasuse reguleerimiseks on ette nidhtud
reguleerimiskruvi 565, mis asub stimboliga ,R/L“
margistatud ava all.

— Keerake reguleerimiskruvi 55 komplekti
kuuluva kruvikeerajaga seni, kuni paralleelne
laserkiir on toorikule margitud I6ikejoonega
kogu pikkuses lhetasa.

Uks podre vastupaeva viib laserkiire vasakult
paremale, (iks podre paripaeva viib laserkiire
paremalt vasakule.

Kiilgmise korvalekalde reguleerimine seadme

haara liigutamisel: (vt joonis / 04)

— Avage kummikate 53.2.

— Keerake reguleerimiskruvi 56 komplekti
kuuluva kruvikeerajaga paripdeva, kui
laserkiir seadme haara allaliikumise ajal
liigub vasakule.

Keerake reguleerimiskruvi 56 vastupaeva, kui
laserkiir liigub paremale.

— Parast reguleerimist kontrollige |6ikejoonega
Uhetasasust uuesti. Vajaduse korral
reguleerige laserkiir reguleerimiskruviga 55
veelkord vilja.

Peenskaala viéljareguleerimine

(vt joonis /J P)

— Seadke t6oriist jarkamissae todasendisse.
(vt ,, Todasend®, |k 326)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

Kontrollimine:
0°-margistus peenskaalal 48 peab ihtima 0°-
margistusega skaalal 25.

—

Reguleerimine:

— Eemaldage vaheplaat 26.

— Keerake komplekti kuuluva kruvikeerajaga
lahti kruvi 57 ja reguleerige peenskaala 0°-
margistuste jargi vélja.

— Keerake kruvi uuesti kinni.

Nurganiidiku (vertikaalne) reguleerimine

(vt joonist /J Q)

— Seadke t6oriist jarkamissae todasendisse.
(vt ,To6asend”, Ik 326)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

Kontrollimine:
Nurganaidik 49 peab olema Uhel joonel
0°-margiga skaalal 50.

Reguleerimine:

— Keerake komplekti kuuluva kruvikeerajaga
lahti kruvi 58 ja reguleerige nurganaidik 0°-
margistuste jargi vélja.

— Seejarel kontrollige kindluse moéttes, kas
seadistus on 6ige ka 45°-margistuse jaoks.

— Keerake kruvi uuesti kinni.

Juhtréopa reguleerimine
— Viige seade ketassaepingi tédasendisse.
(vt , Todasend®, |k 334)
— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°

jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

Kontrollimine: (vt joonis 4 R1)

— Seadke nurgamododik 90°-le ja asetage see
juhtrodpa 32 ja saeketta 7 vahele
tootasapinnale 24.

Nurgamdéddiku haar peab olema juhtréépaga
kogu pikkuses lhetasa.

Reguleerimine: (vt joonis / R2)

— Keerake komplekti kuuluva
sisekuuskantvotmega 5 lahti koik
sisekuuskantkruvid 39.

— Keerake juhtréébast 32 nii palju, et
nurgamododik oleks kogu pikkuses ihetasa.
— Keerake kruvi uuesti kinni.
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Standard-kaldenurga 0° (vertikaalne)
reguleerimine

— Viige seade ketassaepingi to6asendisse.
(vt ,To6asend®, Ik 334)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

Kontrollimine: (vt joonist / S1)

— Seadke nurgamdddik 90°-le ja asetage see
téotasapinnale 24.

Nurgamd&ddiku haar peab olema saekettaga 7

kogu pikkuses lhetasa.

Reguleerimine: (vt joonist / S2)

— Keerake lahti mutter (10 mm)
sisekuuskantkruvil 59.

— Keerake sisekuuskantkruvi 59 sobiva
vétmega (3 mm) nii palju sisse voi vélja, kuni
nurgamo&ddiku haar on saekettaga kogu
pikkuses lihetasa.

— Keerake mutter uuesti kinni.

Kui nurganaidik 49 ei ole parast seadistamist
0°-margiga skaalal 50 tihel joonel, tuleb
nurganaidik vastavalt vélja rihtida (vt
»Nurganaidiku (vertikaalne) reguleerimine®,
Ik 332).

Standard-kaldenurga 45° (vertikaalne)
reguleerimine

— Viige seade ketassaepingi tédasendisse.
(vt ,, Todasend”, |k 334)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

— Keerake lahti kinnituspide 38 ja keerake
seadme haara kaepidemest 20 16puni
vasakule (45°).

Kontrollimine: (vt joonis /& T1)
— Seadke nurgamdddik 45°-le ja asetage see
tootasapinnale 24.

Nurgamd&ddiku haar peab olema saekettaga 7
kogu pikkuses lhetasa.

—

Eesti | 333

Reguleerimine: (vt joonis /) T2)

— Keerake lahti mutter (10 mm)
sisekuuskantkruvil 60.

— Keerake sisekuuskantkruvi 60 sobiva
vétmega (3 mm) nii palju sisse voi vélja, kuni
nurgamo6ddiku haar on saekettaga kogu
pikkuses lihetasa.

— Keerake mutter uuesti kinni.

Kui nurganaidik 49 ei ole parast seadistamist
45°-margiga skaalal 50 Uhel joonel, kontrollige
koigepealt veelkord 0°-seadistust kaldenurga ja
nurganaidiku osas. Seejarel korrake
45°-kaldenurga seadistust.

Vertikaalsete standardkaldenurkade 33,9°

reguleerimine

— Viige seade ketassaepingi to6asendisse.

(vt ,, Todasend”, |k 334)

— Keerake to6tasapinda 24 kuni salguni 29 0°
jaoks. Hoob 28 peab salgus tuntavalt kohale
fikseeruma.

— Keerake lahti kinnituspide 38.

— Vajutage piirdepolt 34 taiesti sisse ja keerake
seadme haara seni, kuni polt toetub
piirdekruvile 33.

Kontrollimine: (vt joonis /) U1)

— Seadke nurgamoddik 33,9°-le ja asetage see
toodtasapinnale 24.

Nurgamd&dodiku haar peab olema saekettaga 7
kogu pikkuses lhetasa.

Reguleerimine: (vt joonis /J U2)

— Keerake lahti mutter (10 mm) piirdekruvil 33.

— Keerake piirdekruvi sobiva vétmega (3 mm)
nii palju sisse voi valja, et nurgamdddiku haar
on saekettaga kogu pikkuses lihetasa.

— Keerake mutter uuesti kinni.
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Kasutamine

-Q- statsionaarse

ketassaena

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Too6asend (vt joonis —~ A)

Kui seadet kasutati jarkamissaena, tuleb enne
kasutamist ketassaepingina teostada jargmist:

— Seadke tooriist jarkamissae to0asendisse.
(vt ,,Tooasend”, |k 326)

— Tommake saeketta kate 68 paralleeljuhiku 63
soonest valja.

— Paigaldage saeketta alumine kate 68
too6tasapinda 24.

— Reguleerige valja vertikaalne kaldenurk 0° ja
pingutage lukustuspide 38 kinni.

— Vajutage nupule 19 ja viige samaaegselt
seadme haar kdepidemest 20 aeglaselt alla.

— Tommake transpordikaitse 41 taiesti valja ja
keerake seda 90°. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

To66 ettevalmistus

Saeketta korguse reguleerimine
(vt joonis . B)

Ohutu t66 tagamiseks peate reguleerima
saeketta 7 tooriku suhtes digesse asendisse.
Tooriku maksimaalne kérgus on 51 mm.

— Keerake lahti mélemad kinnitushoovad 70,
mis asuvad tédtasapinna 61 all.

— Keerake kettakaitse 65 I0puni alla ja asetage
toorik saeketta korvale.

— Suruge té6tasapinda alla voi tdommake seda
tles, kuni tilemised saehambad on umbes
1 mm vorra tooriku pinnast kérgemal.

— Hoidke té6tasapinda selles asendis ja
pingutage kinnitushoovad uuesti kinni.

—

Paralleeljuhiku reguleerimine (vt joonis .~ C)

Paralleeljuhikut 63 saab kinnitada saekettast
paremale. Vahemaa naidik 71 naitab skaalal 67
paralleeljuhiku ja saeketta vahelist kaugust.

— Keerake lahti lukustuspide 66.
Sellega vabaneb paralleeljuhiku juhtdetail 73
koormuse alt.

— Asetage koigepealt paralleeljuhik
tootasapinna tagumisse juhtsoonde.

— Seejarel asetage paralleeljuhik to6tasapinna
eesmisse juhtsoonde.
Paralleeljuhikut saab niid nihutada mis
tahes suunas.

— Nihutage seda, kuni kauguse naidik 71 naitab
soovitud vahemaad saekettani.

— Lukustamiseks suruge lukustuspide 66 alla.

» Veenduge, et paralleeljuhik paikneb alati
saekettaga paralleelselt voi et vahemaa
saeketta/paralleeljuhikuni tahasuunas
suureneb. Vastasel korral tekib oht, et toorik
kiildub saeketta ja paralleeljuhiku vahel kinni.

Seadme kasutuselevott

Sisseliilitamine (vt joonis .~ D)

— Sisseliilitamiseks vajutage rohelisele
sisselilitusnupule 2 (1).

Viljaliilitamine

— Vajutage punasele valjalilitusnupule 1 (0).

Voolukatkestus

Laliti (sisse/valja) on nn nullpingeldliti, mis

hoiab dra seadme taaskaivitumise parast

voolukatkestust (nt toitepistiku véaljatdmbamine

tootamise ajal).

— Seadme taaskaivitamiseks vajutage uuesti
rohelisele sisseliilitusnupule 2.
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To6juhised
Uldised saagimisjuhised

» Koikide loigete puhul tuleb koigepealt
tagada, et saeketas ei puutu kordagi kokku
juhikute ega seadme teiste osadega.

Kaitske saeketast kukkumise ja I60kide eest.
Arge avaldage saekettale kiilgsuunalist survet.

Veenduge, et |6ikekiil on saekettaga Uhel joonel.

Arge toéodelge kdverdunud toorikuid. Tooriku
serv peab olema alati sirge, et seda saaks
asetada vastu paralleeljuhikut.

Hoidke etteandeabindu alati seadme juures.

Arge kasutage seadet dnardamiseks, soonte ega
avade I6ikamiseks.

Pikad toorikud tuleb vabast otsast toestada.
(vt joonis 2 E)

Seadme kisitseja asend (vt joonis . F)

> Arge paiknege elektrilise tooriista ees
saekettaga iihel joonel, vaid seiske saeketta
suhtes diagonaalselt. Nii on Teie keha
voimaliku tagasiloogi eest kaitstud.

— Hoidke kési, sormi ja kasivarsi poorlevast
saekettast eemal.

Pidage seejuures kinni jargmistest juhistest:

— Hoidke toorikut tugevasti kahe kaega ja
suruge see tugevati vastu to6tasapinda, eriti
ilma juhikuta tootamisel.

— Kitsaste toorikute saagimisel kasutage
tarnekomplekti kuuluvat etteandeabindu.

Saagimine

Sirgloigete tegemine

— Reguleerige paralleeljuhikul 63 valja soovitud
|16ikelaius. (vt ,Paralleeljuhiku
reguleerimine®, |k 334)

— Asetage toorik to6tasapinnale kettakaitsme
65 ette.

— Reguleerige vilja saeketta dige korgus. (vt
»Saeketta korguse reguleerimine”, |k 334)

—
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— Veenduge, et kettakaitse paikneb oiges
asendis. Saagimisel peab see alati toorikule
toetuma.

— Lulitage seade sisse.

— Saagige toorik lihtlase ettenihkega labi.

— Lulitage seade vilja ja oodake, kuni saeketas
on tdielikult seiskunud.

Pohiseadistuste kontrollimine ja
reguleerimine

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Téapsete 16igete tagamiseks tuleb seadme
pohiseadistusi parast intensiivset kasutust
kontrollida ja vajaduse korral reguleerida.
Selleks on vaja kogemusi ja asjaomaseid spet-
siaaltooriistu.

Boschi volitatud parandustéokojas tehakse
need t60d kiiresti ja usaldusvaarselt.

Paralleeljuhiku kauguse néidiku reguleerimine
(vt joonis . G)

— Kasutage toorikut voi sobivat eset, mille laius
x on tapselt maaratletud. Eseme pikkus
peaks olema umbes vordne saeketta
labimoéoduga.

— Lulkake ese kettakaitse 65 alla ja seadke see
saekettaga lhetasa.

— Nihutage paralleeljuhikut 63 paremalt poolt
seni, kuni see puutub esemega kokku ja
lukustage paralleeljuhik sellesse asendisse.

Kontrollimine:
Vahemaa néidik 71 peab nditama eseme laiust x
skaalal 67.

Reguleerimine:

— Keerake komplekti kuuluva kruvikeerajaga
lahti kruvi 72 ja rihtige vahemaa naidik
laiusele x tapselt valja.

Bosch Power Tools
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Paralleeljuhiku pingutusjou reguleerimine
(vt joonis . H)

Paralleeljuhiku 73 juhtdetaili pingutusjoud voib

parast sagedast kasutamist jargi anda.

— Pingutage justeerimiskruvi 74 seni, kuni
paralleeljuhikut saab uuesti tugevasti
téotasapinna kilge kinnitada.

Paralleeljuhiku rihtimine saekettaga
paralleelseks

— Kasutage toorikut voi vastavat paralleelsete
servadega eset. Eseme pikkus peaks ihtima
saeketta labimoodduga.

— Lukake ese kettakaitse 65 alla ja seadke see
saekettaga lihetasa.

— Nihutage paralleeljuhikut 63 paremalt, kuni
see eset puudutab.

Kontrollimine: (vt joonist — 11)
Paralleeljuhik peab olema esemega kogu
pikkuses Uihel joonel.

Reguleerimine:

— Eemaldage paralleeljuhik saepingilt 61 ja
keerake ristpeakruvikeerajaga lahti kolm
kruvi 75, mis asuvad paralleeljuhiku liugsiini
alumisel kiljel. (vt joonist . 12)

— Suruge paralleeljuhikut eest tugevasti vastu
skaalat 67 ja rihtige seejuures paralleeljuhik
saepingil oleva eseme jargi vélja. (vt
joonist .~ 13)

— Hoidke paralleeljuhikut selles asendis ja
keerake vasak ja parem reguleerimiskruvi 76
komplekti kuuluva kruvikeerajaga kinni. (vt
joonist . 14)

- Eemaldage paralleeljuhik saepingilt.

— Keerake keskmist reguleerimiskruvi 76 sisse
voi valja seni, kuni see on liugsiini pinnaga
Uhetasa.

— Hoidke reguleerimiskruvisid vastavas asendis
ja keerake koik kruvid 75 uuesti kinni. (vt
joonist . 15)

Kui paralleeljuhikut ei saa péarast valjarihtimist
enam saepingile tugevasti kinnitada, reguleerige
juhiku 73 pingutusjoudu. (vt ,Paralleeljuhiku
pingutusjéu reguleerimine®, Ik 336)

—

Hooldus ja teenindus

Hooldus ja puhastus

» Enne mistahes t66de teostamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik
pistikupesast vilja.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud.

Kui seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb

see lasta parandada Boschi elektriliste

kasitooriistade volitatud remonditédkojas.

Jareleparimiste esitamisel ja tagavaraosade
tellimisel naidake kindlasti ara seadme
andmesildil olev 10-kohaline tootenumber.

Puhastus

Seadme laitmatu ja ohutu t66 tagamiseks
hoidke seade ja selle ventilatsiooniavad puhtad.

Pendelkettakaitse peab saama alati vabalt
liikuda ja automaatselt sulguda. Seetdttu hoidke
pendelkettakaitse imbrus alati puhas.

Iga kord parast t66 |0ppu eemaldage tolm ja
saepuru suruéhu voéi pintsli abil.

Puhastage regulaarselt lampi ja laserit (35, 21).
Laserlaatse katte 16 puhastamiseks keerake
kruvi taiesti valja. Seejarel tommake kate piki
pendelkettakaitset 22 korpusest valja.

(vt joonis h)

Lisatarvikud

Tolmukott ................. 2605411 222
Pitskruvi................... 2 608 040 205
Pikenduskaar ............... 2607 001 911

Saekettad puidu ja plaatmaterjalide, paneelide
ja liistude jaoks

Saeketas 305 x 30 mm,

40 hammast . ............... 2 608 640 440
Saekettad alumiiniumi jaoks

(Kasutamine jarkamissaena)

Saeketas 305 x 30 mm,
96 hammast................ 2 608 640 453
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Miiiigijargne teenindus ja noustamine

Mudlgiesindajad annavad vastused toote
paranduse ja hooldusega ning varuosadega
seotud kiisimustele. Joonised ja lisateabe
varuosade kohta leiate ka veebiaadressilt:
www.bosch-pt.com

Boschi milgiesindajad ndustavad Teid toodete
ja lisatarvikute ostmise, kasutamise ja
seadistamisega seotud kiisimustes.

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitéoriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

Tel.: + 372 (0679) 1122

Fax: + 372 (0679) 1129

—
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Kasutuskolbmatuks muutunud
seadmete kaitlus

Elektriseadmed, lisatarvikud ja pakendid tuleks
keskkonnasaastlikult ringlusse votta.

Arge visake kasutusressursi ammendanud elekt-
rilisi tooriistu olmejaatmete hulka!

Uksnes EL liikmesriikidele:

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
néukogu direktiivile 2002/96/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi
kohaldamisele liikmesriikides
tuleb kasutuskolbmatuks
muutunud elektrilised tooriistad eraldi kokku
koguda ja keskkonnasaastlikult korduskasutada
voi ringlusse votta.

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks.
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338 | Latviesu

Izstradajuma apraksts

Drosibas noteikumi .................. 340

Visparéjie drosibas noteikumi darbam ar

elektroinstrumentiem ................. 340
DroSiba darbavieta ................. 340
Elektrodro$iba ..................... 340
Personiska drostba . ................ 340
Saudzéjosa apieSanas un darbs ar
elektroinstrumentiem .. .............. 341
ApkalpoSana ........... ... ... .. 342

Drosibas noteikumi kombinétajiem zagiem 342

Drosibas noteikumi, lietojot elektroin-

strumentu ka lenkzagi/slipzagi ......... 343
Drosibas noteikumi, lietojot elektroin-
strumentu ka galdaripzagi . ........... 344
Simboli ..........ociiiiiiiiiiiia 344
Funkcijuapraksts ..........ccovvvunens 346
Pielietojums . .............. .. ... .... 346
Attélotas sastavdalas ................. 346
Tehniskie parametri .................. 347
Informacija par troksni un vibraciju ...... 348
Atbilstibas deklaracija .. ............... 348
Montazauntransports................ 348
Piegades komplekts .................. 348
Stacionara vai pusstacionara uzstadisana .349
Nostiprinasana uz darba virsmas
(attélia=b) ...... ... ... .. ... .. 349
Nostiprinasana uz Bosch darba galda ...349
Pusstacionara uzstadisana
(navieteicama!) .................... 349
Puteklu un skaidu uzsuk$ana ........... 349
Putek|u uzstkSana ar iek$éja uzsuksanas
kanala palidzibu (attélsc) ............ 350
Putek|u uzsik3ana ar aréja putek|sicéja
palidzibu ........ ... ... ..., 350

Atseviskodalumontaza................ 350

Uzraksta parlimésana bridinosajai lazera

uzlimei (attélsd) ................... 350
Zaga asmens apakséja parsega nonem
$ana un nostiprinasana (attélse) ....... 350

Darbinstrumenta nomaina (attéli f1-f4) .. .350
Zaga asmens nonemsana . ............ 351
Zaga asmens iestiprinasana ........... 351

Parvietosana (attéls g)

Noradijumi, lietojot elektroinstrumentu ka

lenkzagi/slipzagi . ...........oovvnan, 352
Darba stavoklis (attéls A) .............. 352
Sagatavo$anadarbam ................. 352

Zagésanas galda pagarinasana (attéls B) .352
Pagarinos$as skavas montaza (attéls C) ..352

Apstradajama priekSmeta nostiprinasana

(attéls D) ... 352
GrieSanas lenka iestadiSana ............ 352
Horizontala zagésanas lenka fikséto
veértibu iestadisana (attélsE) .......... 353
Brivi izvéléta horizontala zagésanas lenka
jiestadiSana (attélsF) ................ 353
lestadiSana ar precizas skalas palidzibu .353
Vertikala zagésanas lenka fikséto vértibu
jestadiSana (attéls G) ................ 353
Brivi izvéléta vertikala zagésanas lenka
jestadiSana (attélsH) ................ 353
Uzsakot lietoSanu .................... 354
leslég$ana (attélsJ) ................. 354
Izslég$ana . ... 354
Elektrobaro$anas partraukums ........ 354
Noradijumi darbam ................... 354
Visparéjie noradijumi zagesanai ........ 354
Darba vietas apgaismosana (attéls K) ...354

Zagéjuma trases iezimésana (attéls L) .. .354

Lietotaja atrasanas vieta (attéls M) ... .. 355
Pielaujamie apstradajama priekSmeta

izmeri .. 355
Asmens aptverplak§nu nomaina

(attéls N) ... 355
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ZAGESANA . . e 355 Svarigako iestadijumu parbaude un
Atzégééana ........................ 355 korekcija ........................... 363
Tpasas formas priek$metu zagésana ....355 Paralélas vadotnes attaluma raditaja
jiestadiSana (attéls G) ................ 363
Profillistu (gridas vai griestu apSuvuma listu) o ( ) o
apstrade . ... 356 Paralélas vadotnes piespiedéjspéka

Gridas [istes 356 iestadisana (attélsH) ................ 363
Gri i B bI N ) S ......... Paralélas vadotnes iestadisana paraléli
stZE(sjt:rt:r:\e)s (atbilstosi ASV - zagaasmenim ...............et.... 363

EvarLgé}ko iestadijumu parbaude un 158 Apkalpo$ana un apkope ............... 364
orekcija . ..o

_ ! . ApkalpoSanauntirisana ............... 364
Lazeraregulé$ana .................. 358 .

e L TirSana . ......ooviiiii... 364

Precizas skalas iestadisana . .

(attéls P) 359 Piederumi .......... ... ... . . ... . ... 364
Vertikala zagéganas lenka raditaja Tehniska apkalpo$ana un konsultacijas
regulééana n klientiem . ........... ... .. ... ...... 364

(attéls Q) . ... o 359 Latvijas Republika .................. 364
Vadotnes izlidzind%ana ............... 359  Atbrivosanas no nolietotajiem
Vertikala zagésanas lenka fiksatas izstradajumiem .......... ... .. ..., 364
vértibas O° reguléSana . .............. 359
Vertikala zagésanas lenka fiksétas
vértibas 45° reguléSana .............. 360
Vertikala apstrades lenka fiksétas
vértibas 33,9° iestadisana ............ 360

Noradijumi, lietojot elektroinstrumentu ka

galdaripzagi .............coiiiinn 361

Darba stavoklis (attéls A) .............. 361

Sagatavo$anadarbam ................. 361
Zaga asmens augstuma iestadisana

(attéls B) .. ovvi i 361
Paralélas vadotnes regulésana
(attéls C) . oo oo 361

Uzsakot lietoSanu . ................... 362

leslégSana (attélsD) ................ 362
IzslégSana ............ ..., 362
Elektrobaro$anas partraukums ........ 362
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strukcijas kontaktdaksa, kas piemérota
kontaktligzdai, lauj samazinat elektriska
trieciena sanems$anas risku.

Drosibas noteikumi

Vispareéjie drosibas noteikumi darbam

ar elektroinstrumentiem

Lai izsargatos no elektriska
trieciena, savainojumiem un

aizdegsanas, elektroinstrumentu lietoSanas

laika javeic $adi svarigi piesardzibas pasakumi.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem
priek§metiem, pieméram, caurulém, ra-
diatoriem, plitim vai ledusskapjiem. Pie-
skaroties sazemétam virsmam, pieaug
risks sanemt elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus lai-
ka, neturiet to mitruma. Mitrumam
iek|Ustot elektroinstrumenta, pieaug risks
sanemt elektrisko triecienu.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas izlasiet
visus $os drosibas noteikumus un noradijumus
un péc izlasisanas saglabajiet tos turpmakai

izmantosanai. d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstru-

mentu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz
kabela, ja vélaties atvienot instrumentu
no elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet
elektrokabeli no karstuma, ellas, asam
Skautném un elektroinstrumenta kusti-
gajam dalam. Bojats vai samezglojies
elektrokabelis var bt par céloni elektris-
kajam triecienam.

Drosibas noteikumos lietotais apziméjums
sElektroinstruments® attiecas gan uz tikla
elektroinstrumentiem (ar elektrokabeli), gan ari
uz akumulatora elektroinstrumentiem (bez
elektrokabela).

1) Drosiba darba vieta

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un
sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes
gadijums.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus tel-
pam, izmantojiet ta pievienosanai vienigi
tadus pagarinatajkabelus, kuru lietosana
arpus telpam ir atlauta. Lietojot elektro-
kabeli, kas piemérots darbam arpus tel-
pam, samazinas risks sanemt elektrisko
triecienu.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplo-
zivu vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un
vietas ar paaugstinatu gazes vai putek|u
saturu gaisa. Darba laika elektroinstru-
ments nedaudz dzirkste|o, un tas var f)
izsaukt viegli degoSu putek|u vai tvaiku
aizdegSanos.

Ja elektroinstrumentu tomeér nepiecie-
Sams lietot vietas ar paaugstinatu mitru-
mu, izmantojiet ta pievienosanai nopli-
des stravas aizsargreleju. Lietojot nopld-
des stravas aizsargreleju, samazinas risks
sanemt elektrisko triecienu.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet
nepiedero$am personam un jo ipasi bér-
niem tuvoties darba vietai. Citu personu
klatbatne var novérst uzmanibu, ka rezul-
tata jas varat zaudét kontroli par elektro-
instrumentu.

3) Personiska drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un
rikojieties saskana ar veselo sapratu.
Partrauciet darbu, ja jutaties noguris vai
atrodaties alkohola, narkotiku vai medi-

2) Elektrodrosiba
a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabuat

piemérotai elektrotikla kontaktligzdai.
Kontaktdaksas konstrukciju nedrikst
nekada veida mainit. Nelietojiet kontakt-
daksas salagotajus, ja elektroinstru-
ments caur kabeli tiek savienots ar aiz-
sargzeméjuma kédi. Neizmainitas kon-

kamentu izraisita reibuma. Stradajot ar
elektroinstrumentu, pat viens neuzmani-
bas mirklis var bit par céloni nopietnam
savainojumam.
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b) Izmantojiet individualos darba aizsardzi-

bas lidzeklus. Darba laika nésajiet aiz-
sargbrilles. Individualo darba aizsardzi-
bas lidzek|u (putek]u maskas, neslidoSu
apavu un aizsargkiveres vai ausu aizsargu)
pielieto$sana atbilstosi elektroinstrumenta
tipam un veicama darba raksturam |auj
izvairities no savainojumiem.

c) Nepielaujiet elektroinstrumenta patvali-

gu ieslégsanos. Pirms elektroinstrumen-
ta pievienosanas elektrotiklam, akumu-
latora ievietosanas vai iznemsanas, ka
ari pirms elektroinstrumenta parnesanas
parliecinieties, ka tas ir izslegts. Parne-
sot elektroinstrumentu, ja pirksts atrodas
uz ieslédzéja, ka ari pievienojot to elektro-
barosanas avotam laika, kad elektro-
instruments ir ieslégts, var viegli notikt
nelaimes gadijums.

d) Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas

neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos
instrumentus vai atslégas. Reguléjosais
instruments vai atsléga, kas ieslégsanas
bridi atrodas elektroinstrumenta kustiga-
jas dalas, var radit savainojumu.

e) Darba laika izvairieties ienemt neértu vai

f)

nedabisku kermena stavokli. Vienmér
ieturiet stingru staju un centieties sagla-
bat lidzsvaru. Tas atvieglo elektroinstru-
menta vadibu neparedzétas situacijas.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu.
Darba laika nenésajiet brivi plandosas
drébes un rotaslietas. Netuviniet matus,
apgérbu un aizsargcimdus elektroinstru-
menta kustigajam dalam. Elektroinstru-
menta kustigajas dalas var iekerties
valigas drébes, rotaslietas un gari mati.

g) Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj

tam pievienot aréjo puteklu uzsiiksanas
vai savaksanas/uzkrasanas ierici, seko-
jiet, lai ta batu pievienota un pareizi dar-
botos. Pielietojot puteklu uzsiks$anu vai
savak$anu/uzkrasanu, samazinas to
kaitiga ietekme uz stradajo$as personas
veselibu.
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4) Saudzéjosa apieSanas un darbs ar elektro-
instrumentiem

a) Neparslogojiet elektroinstrumentu. Kat-

ram darbam izvélieties piemérotu elek-
troinstrumentu. Elektroinstruments dar-
bojas labak un dro$ak pie nominalas slo-
dzes.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bo-

jats ta ieslédzejs. Elektroinstruments, ko
nevar ieslégt un izslégt, ir bistams lieto-
Sanai un to nepiecieSams remontét.

c) Pirms elektroinstrumenta apkopes, re-

gulésanas vai darbinstrumenta nomainas
atvienojiet ta kontaktdaksu no barojosa
elektrotikla vai iznemiet no ta akumula-
toru. Sadi iespéjams novérst elektro-
instrumenta nejausu ieslég$anos.

d) Ja elektroinstruments netiek lietots, uz-

glabajiet to piemeérota vieta, kur elek-
troinstruments nav sasniedzams bér-
niem un personam, kuras neprot ar to
rikoties vai nav iepazinusas ar Siem no-
teikumiem. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompetentas personas, tas var apdrau-
dét cilvéku veselibu.

e) Ripigi veiciet elektroinstrumenta apkal-

f)

posanu. Parbaudiet, vai kustigas dalas
darbojas bez traucéjumiem un nav ie-
spiestas, vai kada no dalam nav salauzta
vai bojata, vai katra no tam pareizi funk-
cioneé un pilda tai paredzéto uzdevumu.
Nodrosiniet, lai bojatas dalas tiktu sav-
laicigi nomainitas vai remontétas pilnva-
rota remonta darbnica. Daudzi nelaimes
gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstru-
ments pirms lietoSanas nav pienacigi
apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezosos
darbinstrumentus. Rupigi kopti elektro-
instrumenti, kas apgadati ar asiem griezéj-
instrumentiem, |auj stradat daudz razigak
un ir vieglak vadami.
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g) Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumen-
tus, papildpiederumus, darbinstrumen-
tus utt., kas atbilst Seit sniegtajiem
noradijumiem, nemot véra ari konkrétos
darba apstaklus un pielietojuma ipat-
nibas. Elektroinstrumentu lieto$ana
citiem mérkiem, neka tiem, kuriem to ir
paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un var
novest pie neparedzamam sekam.

5) Apkalposana

a) Nodrosiniet, lai elektroinstrumenta
remontu veiktu kvalificéts personals,
nomainai izmantojot originalas rezerves
dalas un piederumus. Tikai ta iespéjams
panakt un saglabat vajadzigo darba
dros$ibas limeni.

—

Sekojiet, lai elektroinstrumenta rokturi
bitu sausi un tiri un lai uz tiem nenokliitu
ella vai smérvielas. Ar smérvielu parklati vai
ellaini rokturi ir slideni un var bat par céloni
kontroles zaudésanai par
elektroinstrumentu.

Lietojiet elektroinstrumentu tikai tad, ja uz
apstradajama priekSmeta virsmas
neatrodas instrumenti, koka skaidas, u.c.
prieksmeti. Pat nelieli koka vai citi
priek$§meti, nonakot saskaré ar rotéjosu zaga
asmeni, var tikt mesti ar lielu atrumu un
trapit elektroinstrumenta lietotajam.
Atbrivojiet gridu no koka skaidam un
materiala atgriezumiem. Uz $adiem
priek8metiem var paslidét vai paklupt.
Lietojiet elektroinstrumentu tikai tadiem
materialiem, kam tas ir paredzéts. Pretéja

Drosibas noteikumi kombinétajiem e ) >
= c. gadijuma elektroinstruments var tikt
zagiem

parslogots.

» Elektroinstruments tiek piegadats kopa ar > Gadijuma ja iestrégst zaga asmens,

bridinosu uzlimi vacu valoda (grafiskaja
dala sniegtaja elektroinstrumenta attéla ta
ir apziméta ar numuru 40).

Pirmo reizi uzsakot darbu, parliméjiet pari
vacu tekstam kopa ar elektroinstrumentu
piegadato bridinoSo uzlimi jisu valsts
valoda.

[ LAZERA STAROJUMS D
Neskatieties lazera
stara
2. klases lazera starojums
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm

L _J

Parapéjieties, lai bridinosas uzlimes uz
elektroinstrumenta korpusa vienmeér biitu
skaidri salasamas.

Neatbalstieties pret elektroinstrumentu.
Elektroinstrumenta apgasanas darba laika vai
nejausda pieskarsanas zaga asmenim var
izraisit nopietnu savainojumu.

izslédziet elektroinstrumentu un turiet
apstradajamo priekSmetu nekustigi, lidz
zaga asmens ir pilnigi apstajies. Lai
izvairitos no atsitiena, apstradajamo
priek$metu drikst parvietot tikai péc zaga
asmens apstasanas. Pirms
elektroinstrumenta atkartotas
iedarbinasanas noskaidrojiet un novérsiet
zaga asmens iestrégsanas céloni.

Nelietojiet neasus, ieplaisajusus, saliektus
vai citadi bojatus zaga asmenus. Zaga
asmeni ar neasiem vai nepareizi izliektiem
zobiem veido Sauru zagéjumu, kas rada
pastiprinatu berzi, var bat par céloni zaga
asmens iespiesanai zagéjuma un izraisit
atsitienu.

Vienmeér lietojiet pareiza izméra zaga
asmenus ar piemérotas formas centralo
atverumu (piemeéram, zvaigznes veida vai
apalu). Zaga asmeni, kas nav piemeéroti zaga
stiprinajuma iericém, slikti centréjas un var
bt par céloni kontroles zaudésanai par elek-
troinstrumentu.

Nelietojiet zaga asmenus, kas izgatavoti no
stipri legéta atrgriezéjtérauda (HSS). Sadi
asmeni var viegli sallzt.
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Péc darba nepieskarieties zaga asmenim,
lidz tas nav atdzisis. Darba laika zaga
asmens stipri sakarst.

Nevérsiet lazera staru citu personu vai
dzivnieku virziena un neskatieties lazera
stara. Sis elektroinstruments izstrada 2.
klases lazera starojumu atbilstosi standartam
EN 60825-1. Ar to var nejausi apZilbinat citas
personas.

Nenomainiet elektroinstrumenta iebivéto
lazeru ar cita tipa lazera ierici.
Elektroinstrumentam nepiemérotas lazera
ierices izmanto$ana var bit bistama cilvéku
veselibai.

Regulari parbaudiet, vai elektrokabeli nav
radusies bojajumi, un vajadzibas gadijuma
nogadajiet to remontam Bosch pilnvarota
elektroinstrumentu remonta darbnica.
Nomainiet bojato pagarinatajkabeli. Tas
laus elektroinstrumentam saglabat
nepiecieSamo darba droSibas limeni.

Laika, kad elektroinstruments netiek lie-
tots, uzglabajiet to drosa vieta. Uzglabasa-
nas vietai jabit sausai un aizslédzamai. Tas
laus novérst elektroinstrumenta sabojasanos
uzglabasanas laika vai nonaksanu nekompe-
tentu personu rokas.

Neizlaidiet elektroinstrumentu no rokam,
pirms tas nav pilnigi apstajies. Péc
instrumenta izslégSanas taja iestiprinatais
darbinstruments zinamu laiku turpina rotét
un var izraisit savainojumus.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats
ta elektrokabelis. Ja elektrokabelis tiek
bojats darba laika, nepieskarieties tam, bet
izvelciet kabela kontaktdaksu no elektro-
tikla kontaktligzdas. Stradajot ar
instrumentu, kuram ir bojats elektrokabelis,
pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

Latvie$u | 343

Drosibas noteikumi, lietojot
elektroinstrumentu ka lenkzagi/slipzagi

» Nodrosiniet, lai kustigais aizsargparsegs
pareizi funkcionétu un varétu brivi
kustéties. Nekada gadijuma nenostipriniet
aizsargparsegu pacelta stavokilr.

» Nekada gadijuma neméginiet novakt zaga
asmens tuvuma eso$os zagésanas blakus-
produktus, pieméram, zaga skaidas, koka
Skembas u.c laika, kad elektroinstruments
darbojas. Vienmeér vispirms parvietojiet
darbinstrumenta galvu augséja (izejas)
stavokli un izslédziet elektroinstrumentu.

» Kontaktéjiet zaga asmeni ar apstradajamo
priekSmetu tikai tad, ja elektroinstruments
ir ieslégts. Zaga asmenim iekeroties
apstradajamaja priekSmeta, var notikt atsi-
tiens.

» Vienmeér drosi nostipriniet apstradajamo
priekSmetu. Neapstradajiet priekSmetus,
kuri ir par maziem, lai tos stingri
nostiprinatu. Pretéja gadijuma attalums
starp rokam un rotéjoso zaga asmeni var k|at
nepielaujami mazs.

> Nelietojiet elektroinstrumentu bez asmens
aptverplaksnes. Nomainiet aptverplaksni,
ja ta ir bojata. Ja elektroinstrumenta nav
iestiprinata nebojata asmens aptverplaksne,
zaga asmens var izraisit savainojumu.

» Nostipriniet apstradajamo priekSmetu. le-
stiprinot apstradajamo priekSmetu skrivspi-
|és vai cita stiprinajuma iericé, stradat ir
drosak, neka tad, ja tas tiek turéts ar rokam.
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Drosibas noteikumi, lietojot
elektroinstrumentu ka galda ripzagi

» Nodrosiniet, lai kustigais asmens aizsargs

pareizi darbotos un varétu brivi kustéties.

Aizsargam pirms zagésanas jabalstas pret

zagesanas galdu, bet zagesanas laika pret

apstradajamo priekSmetu; tas nedrikst tikt
iespiests, atrodoties atvérta stavokli.

» Nesniedzieties aiz zaga asmens, lai turétu

—

» Kontaktéjiet zagéjamo priekSmetu ar zaga

asmeni tikai tad, ja tas griezas. Zaga
asmenim iekeroties zagéjamaja priekSmeta,
var notikt atsitiens.

» Vienmeér zagéjiet tikai vienu priekSmetu.

Zageéjot vairakus priekSmetus, kas novietoti
blakus vai viens uz otra, zaga asmens var tikt
iespiests vai zagéjamie priek§meti var
spiesties cits pret citu un savstarpéji
nobidities.

zagéjamo priek$metu, notiritu koka skaidas
vai kada cita iemesla dél. $ada gadijuma
attalums starp rokam un rotéjoso zaga
asmeni klust nepielaujami mazs.

» Vienmeér izmantojiet paralélo vai lenka
vadotni. Ta |auj uzlabot zagéjuma precizitati
un samazina zaga asmens iespie$anas
iespéju.

Simboli

Seit ir aplikoti dazi apziméjumi, kuru nozimi ir svarigi zinat, lietojot elektroinstrumentu. Tapéc la-
dzam iegaumét Sos apziméjumus un to nozimi. Apziméjumu pareiza interpretacija laus vieglak un
drosak stradat ar elektroinstrumentu.

Simbols Nozime

» Nevérsiet lazera staru citu personu vai dzivnieku virziena
un neskatieties lazera stara. Sis elektroinstruments
izstrada 2. klases lazera starojumu atbilstosi standartam
EN 60825-1. Ar to var nejausi apzilbinat citas personas.

Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives atkritumu tvertné!
Tikai ES valstim

Saskana ar Eiropas Savienibas direktivu 2002/96/EK par
nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericém un Sis
direktivas atspogulojumiem nacionalaja likumdosana,
lietoSanai nederigie elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

» Elektroinstrumenta darbibas laika netuviniet rokas
zagésanas vietai un zaga asmenim. Pieskar$anas zaga
asmenim ir bistama, jo var izraisit savainojumu.

» Neésajiet puteklu aizsargmasku.

DY P
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Simbols Nozime

» Nésajiet aizsargbrilles.

» Lietojiet lidzek|us dzirdes organu aizsardzibai. Trok3na
iedarbiba var radit paliekoSus dzirdes traucéjumus.

» Bistama zona! Sekojiet, lai Jisu rokas, delnas un pirksti

Q atrastos péc iespéjas talak no Sis zonas.

Izvéloties zaga asmeni, nemiet véra ta izmeérus. Asmens centrala
2:::- gggmm PEWun]  atvéruma diametram jabat tadam, lai asmens novietotos uz

: darbvarpstas ciesi, bez spéles. Nelietojiet samazinos$os ielikt-
nus vai adapterus diametra salagosanai.

Nomainot zaga asmeni, sekojiet, lai zagéjuma platums nebutu
mazaks par 2,5 mm un asmens pamatnes biezums nebdtu
lielaks par 2,5 mm. Pretéja gadijuma asmens Kilis (biezums
2,5 mm) var iestrégt apstradajamaja priek$meta.

Lietojot kombinéto zagi lietosanu ka galda ripzagi,
apstradajama priekSmeta augstums nedrikst parsniegt 51 mm.

Simbols uz fiksatora 11, kas kalpo kustiga asmens aizsarga
pacel$anai un nostiprinasanai

un

Simbols uz taustina 19, kas kalpo darbinstrumenta galvas
fiksé$anai.

Simbols, kas apzimé kombinéta zaga lietosanu ka
A lenkzagi/slipzagi.

Simbols, kas apzimé kombinéta zaga lietoSanu ka galda ripzagi.
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Funkciju apraksts

Uzmanigi izlasiet visus droSibas
noteikumus. Seit sniegto droibas
noteikumu un noradijumu neievéro-
Sana var izraisit aizdegSanos un bat
par céloni elektriskajam triecienam
vai nopietnam savainojumam.

Pielietojums

Sis elektroinstruments ir izmantojams staci-
onara rezima taisnu zagejumu veidosanai koka
gareniska un $kérsu virziena. Tas spéj darboties
ar horizontalo apstrades lenki robezas no —48°
lidz +48° un vertikalo zagésanas lenki robezas
no —2° lidz +48°.

Péc savas jaudas elektroinstruments ir piemé-
rots cieta un miksta koka, ka ari skaidu un $kied-
ru plakSnu zagésanai.

Lietojot elektroinstrumentu ka galda ripzagi, to
nav atlauts izmantot aluminija vai citu krasaino
metalu zagésanai.

Attélotas sastavdalas

Attéloto sastavdalu numeracija atbilst elektroin-
strumenta attéliem, kas sniegti lietoSanas
pamacibas grafiskaja dala.

1 Taustin$ izslégSanai

2 Taustin$ ieslegSanai

3 Atverumi elektroinstrumenta nostiprinasa-

nai

4 Padzilinajumi satversanai
Sesstira stienatsléga (6 mm)/plakanais
skravgriezis
Pretapgasanas balsts
Zaga asmens
Putek|u maisin$

(3}

© 0N O

Iscaurule skaidu izvadi$anai

10 Noturskrave fiksatoram 11

11 Lokveida rokturis

12 Sesstira ligzdskrive (6 mm) zaga asmens
stiprinasanai

13 Poga darbvarpstas fiksé$anai

14 Piespiedéjpaplaksne

15 lekséja balstvirsma

16 Lazera lécas parsegs
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Lenkzaga/slipzaga sastavdalas

19
20
21
22
23
24
25
26
27

28

29

30
31
32
33

34

35
36
37

38

39

40
41
42

43
44
45
46
47
48
49
50

Taustin$ darbinstrumenta galvas fikséSanai
Rokturis

Lazera bloks

Kustigais asmens aizsargparsegs

Atri saspiezamas spiles*

Zagésanas galds lenkzagim/slipzagim
Horizontala zagésanas lenka skala

Asmens aptverplaksne

Rokturis brivi izvéléta horizontala zagésanas
lenka fiksésanai

Svira horizontala zagésanas lenka fikséto
vértibu fiksésanai

lerobes zagesanas lenka fikséto vértibu
iestadiSanai

Urbumi atri saspiezamo spilu ievieto$anai
Zagésanas galda pagarinatajs

Vadotne

Atdurskrave vertikala apstrades lenka 33,9°
iestadiSanai

Atdurstienis vertikala apstrades lenka 33,9°
iestadiSanai

Apgaismosanas bloks

Apgaismosanas bloka ieslédzéjs (,,Light“)

Zagéjuma trases iezimésanas ierices (lazera
bloka) ieslédzéjs (,Laser")

Svira brivi izvéléta vertikala zagésanas lenka
fiksésanai

Sesstlra ligzdskrives (6 mm) vadotnes
stiprinasanai

Bridinosa uzlime

Fiksators stiprinasanai transporta stavokli
Zagésanas galda pagarinataja sesstira
ligzdskrives

Pagarino$a skava*®

Atvérumi pagarino$as skavas ievietosanai
Vitnstienis

Atri saspiezamo spilu fikséjosa svira
Fikséjosais aizspiednis

Preciza skala

Vertikala zagesanas lenka raditajs
Vertikala zagesanas lenka skala
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51 Apgaismosanas bloka fikséjosa skrive s . .
_ _ Tehniskie parametri
52 Skraves asmens aptverplaksnes

stiprinasanai Kombinétais zagis GTM 12
53 Gumijas vacin$ Professional
54 Skrave lazera stavok|a regulésanai
(paralelitate)

55 Skrave lazera stavokla regulésanai
(pietuvinajums) Nominala W 1800 1650

patéréjama jauda

Izstradajuma numurs
3601 M15 ... ...0.. ..060

56 Skrave lazera stavok|a reguléSanai

(noliece sanu virziena) GrieSanas atrums min.t 4300 4300
57 Precizas skalas skrave brivgaita
58 Vertikala zagésanas lenka raditaja skrave Lazera starojums nm 650 650
59 Sesstira ligzdskrive (3 mm) vertikala mwW <1 <1
zagésanas Ignka fiksetas vertibas 0° Lazera klase P 5
iestadiSanai - —
60 Sesstira ligzdskrave (3 mm) vertikala Svars atbilstosi ke 225 s
RO o o EPTA-Procedure
zagésanas lenka fiksétas vertibas 45
ey . 01/2003
iestadisanai
Galda ripzaga sastavdalas Elektroaizsardzibas o/ o/
’ klase

61 Galda ripzaga zagésanas galds

1li Pielaujamie apstradajama priekSmeta izméri
62 Asmens kilis fauj P j P

(maksimalais/minimalais):

63 Paraléla vadotne lenkzagim/slipzagim: skatit lappusé 355
64 Bidstienis galda ripzagim: skatit lappusé 361
65 Aizsargparsegs Sadi parametri tiek nodro$inati pie nominala elektroba-

ro$anas sprieguma [U] 230 V. lekartam, kas paredzétas

citam spriegumam vai ir modificétas atbilstosi

67 Skala zaga asmens attalumam lidz nacionalajiem standartiem, $ie parametri var atskirties.
paralélajai vadotnei

66 Rokturis paralélas vadotnes fiksésanai

_ ) ) Lddzam vadities péc elektroinstrumenta izstradajuma
68 Zaga asmens apak$éjais parsegs numura. Atseviskiem izstradajumiem tirdzniecibas

69 Tapas bidstiena stiprinasanai apziméjumi var mainities.
70 Stiprinosa svira

71 Attaluma raditajs

72 Paralélas vadotnes attaluma raditaja skrive

73 Paralélas vadotnes noturplaksne Zaga asmens pamatnes
biezums mm 1,5-2,5

Piemérotu zaga asmenu izméri

Zaga asmens diametrs mm 300-305

74 Skrive paralélas vadotnes noturplaksnes 73
piespiedéjspeka reguléSanai Centrala atvéruma

75 Skrives paralélas vadotnes slidstiena diametrs A 30
stiprinasanai

76 Skrives paralélas vadotnes regulésanai

*Seit attélotie vai aprakstitie piederumi neietilpst
standarta piegades komplekta. Pilns parskats par
izstradajuma piederumiem ir sniegts misu piederumu
kataloga.
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Informacija par troksni un vibraciju

TrokSna parametru vértibas ir noteiktas
atbilstosi standartam EN 61029.

Elektroinstrumenta radita péc raksturliknes A iz-
svérta trokSna parametru tipiskas vertibas ir
Sadas: troks$na spiediena limenis 99 dB(A);
troks$na jaudas limenis 112 dB(A). Izkliede

K=3 dB.

Nésajiet ausu aizsargus!

Noradijumi, lietojot elektroinstrumentu ka
lenkzagi/slipzagi:

Kopéja vibracijas paatrinajuma vértiba (vektoru
summa trijos virzienos) ir noteikta atbilstosi
standartam EN 61029.

Vibracijas paatrinadjuma vértiba aj, <2,5 m/s?,
izkliede K =1,5 m/s?.

Saja pamaciba sniegtais vibracijas limenis ir iz-
meérits atbilstosi standarta EN 61029 noteiktajai
proceddrai un var tikt lietots instrumentu sali-
dzinasanai. To var izmantot ari vibracijas raditas
papildu slodzes iepriek$éjai novértésanai.

Seit sniegtais vibracijas [imenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma
veidiem. Ja elektroinstruments tiek lietots
netipiskiem mérkiem, kopa ar netipiskiem darb-
instrumentiem vai nav vajadzigaja veida apkal-
pots, ta vibracijas limenis var atskirties no Seit
shiegtas vértibas. Tas var ievérojami palielinat
vibracijas radito papildu slodzi zinamam darba
laika posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu
slodzi zinamam darba laika posmam, janem vera
ari laiks, kad elektroinstruments ir izslégts vai
ari darbojas, tacu reali netiek izmantots pare-
dzeta darba veikSanai. Tas var ievérojami sama-
zinat vibracijas radito papildu slodzi zinamam
darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stra-
dajoso personu no vibracijas kaitigas iedarbi-
bas, pieméram, savlaicigi veiciet elektroinstru-
menta un darbinstrumentu apkalposanu,
novérsiet roku atdziSanu un pareizi planojiet
darbu.

—

Atbilstibas deklaracija €€

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka sadala
»Tehniskie parametri“ aprakstitais izstradajums
atbilst Sadiem standartiem vai normativajiem
dokumentiem: EN 61029, EN 60825-1, ka ar1
direktivam 2004/108/EK un 2006/42/EK.

EK izstradajuma parauga parbaude Nr.
3400637.01CE, kas veikta registréta parbaudes
vieta Nr. 2140.

Tehniska dokumentacija no:
Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

. /M 1.V fZﬁffﬁ{.m

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product
Certification

Montaza un transports

» Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
ieslégsanos. Elektroinstrumenta salikSanas
un apkalposanas laika ta elektrokabela
kontaktdaksa nedrikst bt pievienota pie
barojosa elektrotikla kontaktligzdas.

Piegades komplekts

Uzmanigi izsainojiet visas piegadatas dalas.

Nonemiet visus iesainojuma materialus no elek-

troinstrumenta un kopa ar to piegadatajiem

piederumiem.

Pirms elektroinstrumenta lieto$anas pirmo reizi,

parliecinieties, ka ta piegades komplekta ietilpst

sadas vienibas.

— Kombinétais zagis ar taja iestiprinatu zaga
asmeni

— Ses$stlra stienatsléga/plakanais skravgriezis
5

— Puteklu maisins 8
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Papildu piederumi galda ripzagim

— Paraléla vadotne 63

— Bidstienis 64

— Zaga asmens apaks$éjais parsegs 68

Piezime. Parbaudiet, vai nav bojats elektroin-
struments vai kada no ta dalam.

Turpinot elektroinstrumenta lietoSanu, ripigi
parbaudiet, vai ta aizsargierices un dalas ar ne-
lieliem bojajumiem funkcioné pareizi un bez
traucéjumiem. Parbaudiet, vai elektroinstru-
menta kustigas dalas netraucéti parvietojas un
nav iespilétas un vai kada no dalam nav bojata.
lkvienai dalai jabut pareizi nostiprinatai un
japilda tai paredzétais uzdevums, nodrosinot
pareizu elektroinstrumenta darbibu.

Bojatas aizsargierices vai citas instrumenta
dalas nekavéjoties janomaina vai kvalificéti
jaizremonté pilnvarota remonta darbnica.

Stacionara vai pusstacionara
uzstadisana

» Lai varétu drosi stradat ar elektroin-
strumentu, tas pirms lietosanas janostipri-
na uz lidzenas un stabilas virsmas (piemé-
ram, uz darba galda).

Nostiprinasana uz darba virsmas (atteli a-b)

— Nostipriniet elektroinstrumentu uz darba
virsmas, lietojot piemérotus skrivju
savienojumus. Stiprinasanai izmantojiet
atvérumus 3.

vai

— Nostipriniet elektroinstrumentu uz darba
virsmas, izmantojot skravspiles, ko var
iegadaties tirdzniecibas vietas, un novietojot
tas uz elektroinstrumenta balstiem.

Nostiprinasana uz Bosch darba galda

Pateicoties kajam ar reguléjamu garumu, Bosch
darba galds GTA ir stabili novietojams uz
jebkuras virsmas. Darba galda parvietojamie
balsti ir izmantojami garaku apstradajamo
priekSmetu atbalstisanai.
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» lzlasiet visus darba galdam pievienotos
drosibas noteikumus un noradijumus
lietosanai. DroSibas noteikumu un lietoSanas
noradijumu neievéro$ana var klat par céloni
elektriska trieciena sanemsanai, ka arf izraisit
aizdeg8anos vai smagu savainojumu.

» Pirms elektroinstrumenta nostiprinasanas
pareizi samontéjiet darba galdu. Ja galds ir
pareizi salikts, samazinas ta "sabrukSanas"
risks.

— Pirms elektroinstrumenta nostiprinasanas uz
darba galda parvietojiet ta darbinstrumenta
galvu transporta stavokli.

Pusstacionara uzstadisana (nav ieteicama!)
Iznémuma gadijumos, kad nav iespéjama
elektroinstrumenta stacionara uz lidzenas un
stabilas virsmas, to var uzstadit pagaidu
lietoSanai.

Sim nolikam ir izmantojams pretapgasanas

balsts 6.

» Nekad nenonemiet pretapgasanas balstu.
Bez pretapgasanas balsta
elektroinstrumentu nav iespéjams drosi
uzstadit, un tas var apgazties, darbojoties ar
maksimalo zagésanas lenki.

Puteklu un skaidu uzsikSana

Dazu materialu, pieméram, svinu saturosu
krasu, dazu koksnes $kirnu, mineralu un metalu
putekli var bat kaitigi veselibai. PieskarSanas
sadiem putekliem vai to ieelpo$ana var izraisit
alergiskas reakcijas vai elposanas celu saslim3a-
nu elektroinstrumenta lietotajam vai darba
vietai tuvuma esosajam personam.

Atsevisku materialu putekl|i, pieméram, putekli,
kas rodas, zagéjot ozola vai dizskabarza koksni,
var izraisit vézi, ipasi tad, ja koksne ieprieks ir
tikusi kimiski apstradata (ar hromatu vai
koksnes aizsardzibas lidzekliem). Azbestu
saturosus materialus drikst apstradat vienigi
personas ar ipasam profesionalam iemanam.

— Vienmér pielietojiet putek|u uzsik3anu.

— Darba vietai jabat labi ventiléjamai.

— Darba laika ieteicams izmantot masku

elposanas celu aizsardzibai ar filtrésanas
klasi P2.

Bosch Power Tools
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levérojiet jasu valsti spéka esosos prieksraks-
tus, kas attiecas uz apstradajamo materialu.

» Nepielaujiet puteklu uzkrasanos darba vie-
ta. Putekli var viegli aizdegties.

Putek|u/skaidu aizvadi$anas kanalu var
nosprostot putekli, skaidas vai apstradajama
priekS§meta atlizas.

— lzslédziet elektroinstrumentu un atvienojiet
ta kontaktdaksu no elektrotikla
kontaktligzdas.

— Nogaidiet, Iidz pilnigi apstajas zaga asmens.

— Noskaidrojiet nosprostosanas céloni un
novérsiet nosprostojumu.

Puteklu uzsiikSana ar iekséja uzsuksanas
kanala palidzibu (attéls c)

Vienkarsai skaidu uzkrasanai lietojiet kopa ar
elektroinstrumentu piegadato putek|u maisinu
8.

» Ik reizi péc lietoSanas parbaudiet un iztiriet
puteklu maisinu.

» Lainovérstu aizdegSanos, nonemiet putek|u
maisinu laika, kad tiek zagéts aluminijs.
Zagesanas laika nepielaujiet puteklu maisina sa-
skarSanos ar elektroinstrumenta kustigajam

dalam.

— Saspiediet kopa putek|lu maisina 8
spiedskavas austinas un uzbidiet puteklu
maisinu uz skaidu izvadi$anas iscaurules 9.
Spiedskavai jaievietojas skaidu izvadisanas
iscaurules rieva.

— Savlaicigi iztuk$ojiet puteklu maisinu.

Puteklu uzsikSana ar aréja putekl|sicéja
palidzibu

Veicot puteklu uzsik3anu ar aréja putekl|sucéja
palidzibu, skaidu izvadi$anas iscaurulei 9
japievieno uzsiksanas slutene (& 36 mm).

— Savienojiet puteklsucéja $|uteni ar skaidu
izvadi$anas iscauruli 9.

Putek|stcéjam jabut piemérotam apstradajama

materiala putek|u uzstk$anai.

Veselibai 1pasi kaitigu, kancerogénu vai

sausu puteklu uzstksanai lietojiet specialus

putek|sucéjus.

Atsevisko dalu montaza

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Uzraksta parlimésana bridinosajai lazera
uzlimei (attéls d)

Elektroinstruments tiek piegadats kopa ar
bridinosu uzlimi vacu valoda (grafiskaja dala
shiegtaja elektroinstrumenta attéla ta ir
apziméta ar numuru 40).

— Pirmo reizi uzsakot darbu, parliméjiet pari
vacu tekstam kopa ar elektroinstrumentu
piegadato bridino$o uzlimi jusu valsts valoda.

Zaga asmens apaks$éja parsega nonemsana un
nostiprinasana (attéls e)

Lietojot elektroinstrumentu ka galda ripzagi,
apak$éjam parsegam 68 janosedz zaga asmens
apakséja dala.

Pirms elektroinstrumenta lieto$anas

lenkzaga/slipzaga vieta rikojieties sadi.

— Nonemiet apak$éjo zaga asmens parsegu 68
un iebidiet to gropé paralélas vadotnes 63
kreisaja pusé.

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas galda

ripzaga vieta rikojieties sadi.

— lestipriniet zaga asmens apaks$éjo parsegu 68
zagésanas galda 24.

Darbinstrumenta nomaina (attéli f1-f4)

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

» Zaga asmenu nomainas laika uzvelciet
aizsargcimdus. Pieskaroties zaga asmeniem,
var glt savainojumus.

Izmantojiet vienigi zaga asmenus, kuru
maksimalais pielaujamais grieSanas atrums ir
lielaks par elektroinstrumenta grieSanas atrumu
brivgaita.

Nekad neizmantojiet Skérsgropes zaga asmenus
(ta saucamas ,,Dado paketes®).
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Izmantojiet tikai zaga asmenus, kas atbilst aja
lietoSanas pamaciba noteiktajiem parametriem,
ir parbauditi atbilstosi standarta EN 847-1
prasibam un attiecigi marketi.

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, ko
razotajfirma ir ieteikusi lietoSanai kopa ar $o
elektroinstrumentu un kas ir pieméroti
materialam, ko vélaties apstradat.

Nomainot zaga asmeni, sekojiet, lai zagéjuma
platums neblitu mazaks un asmens pamatnes
biezums nebutu lielaks par asmens kila
biezumu.

Zaga asmens nonemsana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,Darba stavoklis®
lappusé 352).

— lIzskravéjiet noturskravi 10, lietojot kopa ar
elektroinstrumentu piegadato garenrievas
skravgriezi 5.

— Pabidiet fiksatoru 11 pa labi. Tad pabidiet
fiksatoru augSup un vienlaicigi parvietojiet
kustigo asmens aizsargu 22 lidz galam uz
aizmuguri.

Lidz ar to kustigais asmens aizsargs fikséjas
atvéerta (augséja) stavokli.

— Pagrieziet seSstira ligzdskravi 12 ar ses$stira
stienatslégu 5 no elektroinstrumenta
piegades komplekta un vienlaicigi turiet
nospiestu darbvarpstas fikséSanas pogu 13,
lidz darbvarpsta fikséjas.

— Turiet nospiestu darbvarpstas fiksé$anas
pogu 13 un izskravéjiet skravi 12, griezot to
pulkstena raditaju kustibas virziena (kreisa
vitne!).

— Nonemiet piespiedéjpaplaksni 14.

— Nonemiet zaga asmeni 7.

Zaga asmens iestiprinasana

Ja nepieciesams, pirms zaga asmens

iestiprinasanas notiriet visas iestiprinamas

dalas.

— Novietojiet jauno zaga asmeni uz iek$éjas
balstvirsmas 15.

12:45PM

—
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> lestiprinot zaga asmeni, sekojiet, lai ta zobu
vérsuma virziens (bultas virziens uz zaga
asmens) sakristu ar bultas virzienu uz
elektroinstrumenta korpusa!

— Novietojiet uz asmens piespiedéjpaplaksni
14 un ieskravéjiet skravi 12.

Nospiediet darbvarpstas fiksésanas pogu 13,
Iidz darbvarpsta fikséjas, un tad stingri
pieskravéjiet skravi, griezot to pretéji
pulkstena raditaju kustibas virzienam.

— Nospiediet fiksatoru 11 lejup un vienlaicigi
parvietojiet kustigo asmens aizsargu 22
lejup, lidz to fiksé fiksators.

— leskravéjiet atpakal noturskravi 10 un to
stingri pievelciet.

Parvietosana (attéls g)

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Pirms elektroinstrumenta transportésanas

veiciet S$adas darbibas.

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas |auj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Novietojiet paralélo vadotni 63 virs aizsarga
65.

Lai nostiprinatu paralélo vadotni, nospiediet
lejup fikséjoSo rokturi 66.

— Novietojiet bidstieni uz tapam 69.

— lestipriniet zaga asmens apaks$éjo parsegu 68
zagésanas galda 24.

— Nonemiet visus piederumus, ko nevar stingri
nostiprinat uz elektroinstrumenta.

Ja iespéjams, transportésanas laika
ievietojiet rezerves zaga asmenus
noslédzama futrali.

— Lai paceltu un/vai parvietotu elektro-
instrumentu, satveriet to aiz padzilinajumiem
4 zagésanas galda 24 sanos.

» Lai novérstu mugurkaula savainojumus,
vienmeér parnesiet elektroinstrumentu
divata.

» Elektroinstrumenta transportésanas laika
ta pacel$anai un nostiprinasanai
izmantojiet vienigi transportésanas ierices,
bet ne aizsargierices.
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Noradijumi, lietojot
g elektroinstrumentu ka
lenkzagi/slipzagi

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Darba stavoklis (attels 4 A)

Ja elektroinstruments vél atrodas stavokli, kada
tas ir piegadats, vai ari ir ticis izmantots ka galda
ripzagis, tad, lai sagatavotu to izmanto$anai ka
lenkzagi/slipzagi, veiciet $adas darbibas.

— Atbrivojiet abas piespiedéjsviras 70 zem
zagéesanas galda 61.

— Parvietojiet zagésanas galdu lidz galam
augsup.

— Noturot zagésanas galdu sada stavokli,
stingri pievelciet piespiedéjsviras.

— Novietojiet paralélo vadotni 63 virs zaga
asmens, lai ta kalpotu ka aizsargs.

— Satveriet darbinstrumenta galvu aiz roktura
20 un nedaudz nospiediet lejup, lai atbrivotu
fiksatoru 41, kas notur galvu transporta
stavokli.

— Lidz galam izvelciet fiksatoru stiprinasanai
transporta stavokli 41 un pagrieziet to par
90°. Laujiet fiksatoram fikséties $aja
stavokli.

— Nonemiet apak$éjo zaga asmens parsegu 68
un iebidiet to gropé paralélas vadotnes 63
kreisaja pusé.

— Leéni parvietojiet darbinstrumenta galvu
augsup.

Sagatavosana darbam

Zagésanas galda pagarinasana (attéls . B)

Gari apstradajamie priekSmeti brivaja gala

janogulda uz piemérotas virsmas vai jaatbalsta.

— Atskravéjiet abas se$stira ligzdskrives 42,
lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato sesstura stienatslégu 5.

— Lidz galam izvelciet zagésanas galda
pagarinataju 31 un stingri pieskravéjiet
seSstira ligzdskraves.

—

Pagarino$as skavas montaza (attéls . C)

Lai paplasinatu zagésanas galdu,

elektroinstrumenta labaja vai kreisaja pusé var

nostiprinat pagarino$o skavu.

— Lidz galam iebidiet pagarino$o skavu 43 §im
nolikam paredzétajos atvérumos 44, kas
atrodas abas elektroinstrumenta pusés.

— Stingri pieskruvéjiet pagarino$o skavu
skraves.

Apstradajama priekSmeta nostiprinasana
(attéels © D)

Lai panaktu optimalu darba drosibu,
apstradajamo priekSmetu nepiecieSams stingri
nostiprinat.

Neapstradajiet priekSmetus, kuri ir par maziem,
lai tos stingri nostiprinatu.

» Nostiprinot apstradajamo priekSmetu,
nenovietojiet pirkstus zem atri saspiezamo
spilu fikséjosas sviras.

— Ciesi piespiediet apstradajamo priekSmetu
pie vadotnes 32.

— levietojiet atri saspiezamas spiles 23 viena
no $im nolikam paredzétajiem atvérumiem
30.

— Griezot vitnstieni 45, pielagojiet atri
saspiezamo spilu atvérumu apstradajama
priekSmeta izmériem.

— Nostipriniet apstradajamo priekSmetu,
nospiezot atri saspiezamo spilu fikséjoSo
sviru 46.

Griesanas lenka iestadisana

Lai nodrosinatu augstu zagésanas precizitati,
péc elektroinstrumenta intensivas lieto$anas
nepiecieSams parbaudit un vajadzibas gadijuma
korigét ta svarigakos iestadijumus (skatit sadalu
»,Svarigako iestadijumu parbaude un korekcija®
lappusé 358).

» Pirms zagésanas vienmér stingri pieskri-
véjiet fikséjoso rokturi 27. Pretéja gadijuma
zaga asmens var novirzities zagéjuma.

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,Darba stavoklis®
lappusé 352).
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Horizontala zagésanas lenka fikséto vértibu lestadisana ar precizas skalas palidzibu
iestadisana (attéls /) E) Ar precizas skalas 48 palidzibu horizontalo
Lai atri un precizi iestaditu biezak apstrades lenki var iestadit ar precizitati lidz
nepiecieSamas horizontala zagésanas lenka Ya©.
vertibas, zagésanas galda ir izveidotas ipasas
ierobes 29. Vélamais Precizas ... jasakrit ar
bazes skalas 48 skalas 25
zageésanas (CLETET atzimi
0° lenkis X
15°; 22,5°; 15°; 22,5°; X,25° & X+1°
31,6°; 45° 31,6°; 45° X,5° Yr° X+2°
- Atskravéjiet fikséjo$o rokturi 27, ja tas ir X,75° Ya° X+3°
pieskrivets. Piemers. Lai iestaditu horizontalo zagésanas
— Pavelciet fikséjo$o sviru 28 un pagrieziet lenki 40,5°, %° atzime uz precizas skalas 48 ja-
zagésanas galdu 24 par vélamo lenki pa kreisi savieto ar 42° atzimi uz skalas 25.
vai pa labi.
— Atlaidiet fikséjogo sviru. Tai jatami jafikséjas  Vertikala zagésanas lenka fikséto vértibu
kada no ierobém. iestadisana (attéls ./ G)

. . ars memx Lai atri un precizi iestaditu biezak

Brivi izvéléta horizontala zagésanas lenka R ls ozazs

iestadizana (attéls /) F) nepiecieSamas vertikala zagésanas lenka
vértibas, elektroinstrumenta korpusa ir

Horizontalo zagésanas lenki var iestadit robezas paredzétas ipasas atdures lenka vértibam 0°,

no 48° (virziena pa kreisi) lidz 48° (virziena pa 45° un 33,9°.

labi). — Atbrivojiet fikséjo$o sviru 38.
— Atskravéjiet fikséjoso rokturi 27, ja tas ir — Fiksétas lenka vértibas 0° un 45°
pieskravéts. Turot darbinstrumenta galvu aiz roktura 20,
- Pavelciet fiks€jo3o sviru 28 un vienlaicigi nolieciet to sanu virziena lidz galam pa labi
nospiediet fikséjoSo aizspiedni 47, lidz tas (0°) vai Iidz galam pa kreisi (45°).
fikséjas §im nollkam paredzétaja gropé. Lidz - Fikséta lenka vértiba 33,9°:
ar to zéx.géé.anas galds tiek atbrivots un var Lidz galam iespiediet atdurstieni 34 aptveré.
brivi griezties. Tad, turot darbinstrumenta galvu aiz roktura
- Turot zagésanas galdu 24 aiz fikséjosa 20, nolieciet to sanu virziena, lidz
roktura, pagrieziet to pa kreisi vai pa labi un atdurstienis pieskaras atdurskrivei 33.
iestadiet vélamo apstrades lenki ar precizas — Stingri pievelciet fiks&jogo sviru 38.
skalas 48 palidzibu (skatit ari sadalu
LlestadiSana ar precizas skalas palidzibu® Brivi izvéléta vertikala zagésanas lenka
lappusé 353) iestadisana (attéls /) H)
- Pieskravejiet fikséjoso rokturi 27. Vertikalo zagésanas lenki var iestadit robezas no
—-2° lidz +48°.
— Atbrivojiet fikséjoSo sviru 38.
— Satveriet darbinstrumenta galvu aiz roktura
20 un nolieciet to sanu virziena, lidz lenka
raditajs 49 parada vélamo zagésanas lenka
vértibu.
— Noturot darbinstrumenta galvu $aja stavokli,
stingri pievelciet fikséjo$o sviru 38.
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Piezime. Lielu vertikala apstrades lenka vertibu
gadijuma sekojiet, lai apgaismosanas bloks 35
zagésanas laika nesadurtos ar apstradajamo
priek8metu vai vadotni (attéls & 1)

Uzsakot lietosanu

» Pievadiet instrumentam pareizu spriegumu!
Spriegumam elektrotikla jaatbilst vértibai,
kas noradita instrumenta markéjuma plaks-
nité. Elektroinstrumenti, kas paredzéti
230 V spriegumam, var darboties ari no
220 V elektrotikla.

leslégsana (attéls ) J)

— Lai ieslégtu elektroinstrumentu, nospiediet
zalo ieslég8anas taustinu 2 (I).

Darbinstrumenta galvu var parvietot lejup tikai

péc fikséjosa taustina 19 nospiesanas.

— Tapec, lai veiktu zagésanu, janospiez
fikséjosais taustins 19.

Izslégsana

— Nospiediet sarkano izslég$anas taustinu 1
(0).

Elektrobarosanas partraukums

Elektroinstrumenta tiek izmantots ta saucamais
nulles sprieguma ieslédzéjs, kas noveérs ta
patvaligu atkartotu ieslégSanos péc
partraukuma elektrobarosanas padevée
(pieméram, péc kontaktdaksas atvieno$anas no
barojosa elektrotikla elektroinstrumenta
darbibas laika).

— Lainojaunaiedarbinatu elektroinstrumentu,
vélreiz nospiediet zalo ieslégSanas taustinu
2.

Noradijumi darbam

Visparéjie noradijumi zagésanai

» Pirms zagésanas vienmeér parliecinieties, ka
zaga asmens jebkura zagésanas faze
neskars vadotni, skriivspiles vai citas
elektroinstrumenta dalas. Nonemiet
paligvadotni, ja ta ir nostiprinata, vai ari
pielagojiet to darba apstakliem.

12:45PM

—

Sargajiet zaga asmenus no kritieniem un
triecieniem. Nepaklaujiet zaga asmenus sanu
spiedienam.

Neapstradajiet greizus vai neregularas formas
priek§metus. Apstradajamajam priekSmetam
jabat ar vismaz vienu taisnu malu, kurai vienmér
jabut piespiestai pie vadotnes.

Darba vietas apgaismosana (attéls . K)

Nodrosiniet, lai apstradajama priekSmetavirsma
apstrades vietas tiesa tuvuma batu labi
apgaismota.

- Sim nolikam ieslédziet apgaismosanas bloku
35 ar ieslédzéju 36.

— Atskravéjiet fikséjoso skrivi 51 un
parvietojiet apgaismosanas bloku, lidz tiek
panakts optimals apstrades vietas
apgaismojums.

— Stingri pieskrivéjiet apgaismo$anas bloka
fikséjoSo skravi.

— Vajadzibas gadijuma apstrades vietu var ap-
gaismot ar atsevisku apgaismosanas lampu
palidzibu.

Piezime. Lielu vertikala apstrades lenka vértibu
gadijuma sekojiet, lai apgaismosanas bloks 35
zagésanas laika nesadurtos ar apstradajamo
priek§metu vai vadotni (attéls /J )

Zagéjuma trases iezimésana (attéls / L)

Lazera stars parada zagéjuma trasi, pa kuru
zagésanas laika parvietosies zaga asmens.
Tapéc apstradajamo priekSmetu pirms
zagésanas var precizi novietot, neatverot
kustigo asmens aizsargparsegu.

— Arieslédzéju 37 ieslédziet lazera staru.

— Savietojiet zagéjuma trases atzimes uz
apstradajama priekSmeta virsmas ar lazera
stara veidotas linijas labéjo malu.

— Pirms zagésanas parbaudiet, vai lazera stars
joprojam pareizi iezimé zagéjuma trasi (skatit
sadalu ,Lazera regulé$ana“ lappusé 358).
Intensivi stradajot, lazera stara iestadijumi
var izmainities, pieméram, vibracijas
iespaida.
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Lietotaja atrasanas vieta (attéls /) M)

» Nestaviet elektroinstrumenta prieksa uz
vienas linijas ar zaga asmeni, bet gan
vienmeér turieties no ta sanis. Ta Jusu
kermenis bls pasargats no iespéjama
atsitiena.

— Netuviniet rokas un pirkstus rotéjosam zaga
asmenim.

— Nenovietojiet rokas zem darbinstrumenta
galvas.

Pielaujamie apstradajama priekSmeta izmeéri

Maksimalie izméri

Zagesanas lenkis Augstums x
horizontala  vertikala platums
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

Minimalie izméri

(= izmeri visiem priek§metiem, kurus ar
skravspilu palidzibu var nostiprinat pa kreisi vai
pa labi no zaga asmens)

100 x 40 mm (garums x platums).

Maks. zagésanas dzilums (90°/90°): 95 mm

Asmens aptverplaksnu nomaina (attéls / N)

llgstosi lietojot instrumentu, ta sarkanas asmens
aptverplaksnes 26 var nodilt.

Nomainiet bojatas asmens aptverplaksnes.

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,,Darba stavoklis“
lappusé 352).

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato skrivgriezi, izskravéjiet skrives 52
un iznemiet nolietoto asmens aptverplaksni.

— levietojiet jauno asmens aptverplaksni un
ieskravéjiet visas skrives 52.

—

Latvie$u | 355

Zagesana

Atzagesana

— Stingrinostipriniet apstradajamo priekSmetu
atbilstosi ta izmeériem.

— lestadiet vélamo horizontalo un/vai vertikalo
zagesanas lenki.

— leslédziet elektroinstrumentu.

— Nospiediet fikséjoSo taustinu 19 un, turot
darbinstrumenta galvu aiz roktura 20, Iéni
laidiet to lejup.

— Parzagéjiet apstradajamo priekSmetu,
vienmeérigi parvietojot darbinstrumenta
galvu.

— lzslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet,
lidz zaga asmens pilnigi apstajas.

— Léni parvietojiet darbinstrumenta galvu
augsup.

Ipasas formas priek$metu zagésana

Zagejot izliektas formas vai apalus priekSmetus,
tie ipasi janodrosina pret izslidésanu. Zagéjuma
trases apvidl nedrikst palikt atstarpe starp
apstradajamo priekSmetu, vadotni un zagésanas
galdu.

Vajadzibas gadijuma nepiecieSams sagatavot un
pielagot ipasus turétajelementus.
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Profillistu (gridas vai griestu apsuvuma listu) apstrade

Profillistes var apstradat divos dazados veidos:

piespiezot pie vadotnes,
noguldot uz zagésanas galda.

Gridas listes

Péc vélama zagésanas lenka iestadisanas
vienmér veiciet méginajuma zagéjumu,
izmantojot kokmateriala atgriezumu.

leteikumi gridas listu apstradei ir apkopoti sekojosaja tabula.

Novietojums

Vertikalais zagésanas lenkis

Gridas liste

atbalstot
pret
vadotni

Kreisa puse

Laba puse

noguldot
uz
zagésanas
galda

Kreisa puse

| =S

Laba puse

lek$éja mala Horizontalais

zagésanas lenkis

45° pa kreisi

45° pa labi

0°

0°

Apstradajama Apaks$éja mala Apakséjamala AugSéja mala Apakséja mala
priekS§meta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums galdam galdam vadotnei vadotnei
Gatavais ... pakreisino ...palabino ...pakreisino ...pakreisino
priekSmets zagéjuma zagéjuma zagéjuma zagéjuma
atrodas ...

Aréja mala Horizontalais 45° pa labi 45° pa kreisi 0° 0°

zagésanas lenkis

Apstradajama Apak$éja mala Apak$éjamala Apak$éjamala Aug$éja mala
priek§meta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums galdam galdam vadotnei vadotnei
Gatavais ...palabino ...pakreisino ... palabino ... pa labi no
priekSmets zagéjuma zagéjuma zagéjuma zagéjuma
atrodas ...
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Griestu listes (atbilstosi ASV standartam)

52° Ja vélaties apstradat griestu listes, noguldot tas uz zagésanas galda,
nepiecieSams iestadit horizontala zagésanas lenka fikséto vértibu 31,6° un
vertikala zagésanas lenka fikséto véertibu 33,9°.
38° leteikumi griestu listu apstradei ir apkopoti sekojosaja tabula.

Novietojums Atbalstot Noguldot
pret uz
vadotni 52° zagésanas
galda

Vertikalais zagésanas lenkis

Gridas liste Kreisa puse Laba puse Kreisa puse Laba puse

lekséja mala Horizontalais 45° pa labi 45° pa kreisi  31,6° palabi 31,6° pa kreisi
zagésanas lenkis
Apstradajama Apaks$éjamala Apak$éjamala Augs$éja mala Apak$éja mala
priekS§meta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums vadotnei vadotnei vadotnei vadotnei
Gatavais ...palabino .. pakreisino ...pakreisino ...pakreisino
priekSmets zagéjuma zagéjuma zagéjuma zagéjuma
atrodas ...

Aréja mala Horizontalais 45° pa kreisi 45° palabi  31,6° pakreisi 31,6° pa labi
zagésanas lenkis
Apstradajama Apak$éja mala ApaksSéjamala Apak$éjamala Augs$éja mala
priek§meta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums vadotnei vadotnei vadotnei vadotnei
Gatavais ...palabino ...pakreisino ... palabino ... pa labi no
priek§mets zagéjuma zagéjuma zagéjuma zagéjuma
atrodas ...
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Svarigako iestadijumu parbaude un
korekcija

Lai nodrosinatu augstu zagésanas precizitati,
péc elektroinstrumenta intensivas lieto$anas
nepiecieSams parbaudit un vajadzibas gadijuma
korigét ta svarigakos iestadijumus.

Tam vajadziga zinama pieredze un atbilstosi
specialie instrumenti.

Jebkura Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remonta darbnica Sis darbs tiks veikts atri un
kvalitativi.

Lazera regulésana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jutami jafikséjas
ierobé.

Parbaude (attéls / O1)

— leziméjiet uz apstradajama priekSmetataisnu

zagéjuma trasi.

Nospiediet fikséjosSo taustinu 19 un, turot

darbinstrumenta galvu aiz roktura 20, Iéni

laidiet to lejup.

— Novietojiet apstradajamo priekSmetu ta, lai
zaga asmens zobi sakristu ar zagéjuma trasi.

— Stingri noturiet apstradajamo priekSmetu
$aja stavokli un no jauna Iéni laidiet
darbinstrumenta galvu lejup.

— Stingri iestipriniet apstradajamo priekSmetu.

Ar ieslédzéju 37 ieslédziet lazera staru.

Lazera staram jasakrit ar uz apstradajama
priek§meta ieziméto zagéjuma trasi visa tas
garuma ari tad, ja darbinstrumenta galva ir
nolaista lejup.

Paralelitates regulésana (attéls / 02)

— Atveriet gumijas vacinu 53.1.

— Ar piemérotu skrivgriezi grieziet reguléjoSo
skravi 54, lidz lazera stars k|ast paraléls uz
apstradajama priekSmeta iezimétajai
zagéjuma trasei visa tas garuma.

—

Pietuvinajuma regulésana (attéls / 0O3)

Pietuvinajuma iestadisanai kalpo reguléjosa
skrive 55, kas atrodas ar ,R/L“ apzimétaja
atvéruma.

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato plakano skravgriezi, grieziet
reguléjoso skrivi 55, lidz uz apstradajama
priekSmeta iezimétajai zagéjuma trasei
paralélais lazera stars nonak tai maksimali
tuvu visa trases garuma.

Griezot reguléjoso skriavi pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam, lazera stars
parvietojas no kreisas puses uz labo, bet, griezot
reguléjoso skravi pulkstena raditaju kustibas
virziena, lazera stars parvietojas no labas puses
uz kreiso.

Darbinstrumenta galvas parvietoSanas raditas

sanu nolieces regulésana (attéls / 04)

— Atveriet gumijas vacinu 53.2.

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato plakano skravgriezi, grieziet
reguléjoso skravi 56 pulkstena raditaju
kustibas virziena, ja, parvietojot
darbinstrumenta galvu lejup, lazera stars
parvietojas pa kreisi.

Grieziet reguléjoso skrivi 56 pretéji
pulkstena raditaju kustibas virzienam, ja
lazera stars parvietojas pa labi.

— Péc sanu nolieces iestadisanas vélreiz
parbaudiet lazera stara pietuvinajumu
iezimétajai zagéjuma trasei. Vajadzibas
gadijuma veiciet pietuvinajuma korekciju,
griezot reguléjoso skrivi 55.
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Precizas skalas iestadiSsana
(attéels / P)

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,,Darba stavoklis“
lappusé 352).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jatami jafikséjas
ierobé.

Parbaude

Precizas skalas 48 0° iedalai jasakritar 0° iedalu

uz skalas 25.

Regulésana

— Nonemiet aptverplaksni 26.

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato plakano skrivgriezi, atskriavéjiet
skrivi 57 un parvietojiet precizas skalas 0°
iedalu vélamaja stavokli.

— Stingri pieskrivéjiet fikséjoso skravi.

Vertikala zagésanas lenka raditaja regulésana

(attéls . Q)

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,Darba stavoklis®
lappuseé 352).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jatami jafikséjas
ierobé.

Parbaude

Lenka raditajam 49 jaatrodas uz vienas taisnes

ar 0° atzimi uz skalas 50.

Regulésana

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato plakano skrivgriezi, atskriveéjiet
skravi 58 un parvietojiet apstrades lenka
raditaju pret skalas 0° iedalu.

— Drosibas labad parbaudiet, vai iestadijums ir
pareizs ari attieciba uz 45° iedalu.

— Stingri pieskravéjiet fikséjoSo skravi.

—
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Vadotnes izlidzinasana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas |auj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jutami jafikséjas
ierobé.

Parbaude (attéls / R1)

— lestadiet uzlenkméralenki 90° un novietojiet
to starp vadotni 32 un zaga asmeni 7 uz
zagésanas galda 24.

Lenkméra mérstienim visa garuma ciesi

japiespiezas vadotnei.

Regulésana (attéls /) R2)

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato se$stura stienatslégu 5,
atskravéjiet visas sesstira ligzdskraves 39.

— Pagrieziet vadotni 32, lidz lenkmera
mérstienis tai ciesi piespiezas visa garuma.

— Stingri pieskravéjiet skrives.

Vertikala zagésanas lenka fiksétas vértibas 0°

regulésSana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jutami jafikséjas
ierobé.

Parbaude (attéls , S1)

— lestadiet uzlenkméralenki 90° un novietojiet
to uz zagesanas galda 24.

Lenkmeéra mérstienim visa garuma ciesi

japiespiezas zaga asmenim 7.
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Regulésana (attéls /) S2)

— Atskravéjiet uzgriezni (10 mm) uz sesstira
ligzdskrives 59.

— leskravéjiet vai izskravéjiet sesstlra
ligzdskravi 59 ar piemérotu atslégu (3 mm),
lidz lenkméra mérstienis visa garuma ciesi
piespiezas zaga asmenim.

— Stingri pieskravéjiet uzgriezni.

Ja péc veiktas iestadiSanas zagésanas lenka
raditajs 49 vairs neatrodas uz vienas taisnes ar
0° atzimi uz skalas 50, veiciet lenka raditaja
iestadiSanu (skatit sadalu ,Vertikala zagésanas
lenka raditaja regulésana“ lappusé 359).

Vertikala zagésanas lenka fiksétas vértibas 45°

regulésana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jutami jafikséjas
ierobé.

— Atbrivojiet fikséjoSo sviru 38. Satveriet
darbinstrumenta galvu aiz roktura 20 un lidz
galam nolieciet to sanu virziena pa kreisi
(45°).

Parbaude (attéls /J T1)

— lestadiet uzlenkméralenki 45° un novietojiet
to uz zagesanas galda 24.

Lenkmeéra mérstienim visa garuma ciesi

japiespiezas zaga asmenim 7.

Regulésana (attéls & T2)

— Atskravéjiet uzgriezni (10 mm) uz sesstira
ligzdskrives 60.

— leskravéjiet vai izskravéjiet sesstlra
ligzdskravi 60 ar piemérotu atslégu (3 mm),
lidz lenkméra mérstienis visa garuma ciesi
piespiezas zaga asmenim.

— Stingri pieskravéjiet uzgriezni.

Ja péc veiktas iestadiSanas zagésanas lenka
raditajs 49 vairs nesakrit ar 45° atzimi uz skalas
50, vispirms vélreiz parbaudiet zagésanas lenka
0° vértibas iestadijumus un zagésanas lenka
raditaju. Tad atkartojiet vertikala zagésanas
lenka fiksétas vertibas 45° iestadisanu.

—

Vertikala apstrades lenka fiksétas vértibas

33,9° iestadisana

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka galda ripzagi (skatit
sadalu ,Darba stavoklis“ lappusé 361).

— Pagrieziet zagésanas galdu 24 lidz ierobei 29,
kas atbilst horizontalajam zagésanas lenkim
0°. Fikséjosajai svirai 28 jatami jafikséjas
ierobé.

— Atbrivojiet fikséjoSo sviru 38.

— Lidz galam iespiediet atdurstieni 34 aptverée
un nolieciet darbinstrumenta galvu sanu
virziena, lidz atdurstienis pieskaras
atdurskrivei 33.

Parbaude (attéls ) U1)

— lestadiet uz lenkméra lenki 33,9° un
novietojiet to uz zagésanas galda 24.

Lenkméra mérstienim visa garuma ciesi

japiespiezas zaga asmenim 7.

Regulésana (attéls /) U2)

— Atskravéjiet uzgriezni (10 mm) uz
atdurskrives 33.

— Ar piemérotu atslégu (10 mm) grieziet atdur-
skravi, Iidz lenkméra mérstienis visa garuma
ciesi piespiezas zaga asmenim.

— Stingri pieskravéjiet uzgriezni.
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Noradijumi, lietojot
-Q- elektroinstrumentu ka
galda ripzagi

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Darba stavoklis (attéls —~ A)

Ja elektroinstruments ir ticis izmantots ka
lenkzagis/slipzagis, tad, lai sagatavotu to
izmantos$anai ka galda ripzagi, veiciet Sadas
darbibas.

— lestadiet elektroinstrumentu darba stavokli,
kas lauj to izmantot ka lenkzagi/slipzagi
(skatit sadalu ,,Darba stavoklis“
lappuseé 352).

— lzvelciet zaga asmens parsegu 68 no
paralélas vadotnes 63 gropes.

— lestipriniet zaga asmens apak$éjo parsegu 68
zagéesanas galda 24.

— lestadiet vertikala apstrades lenka vértibu 0°
un stingri pieskravéjiet fikséjoSo rokturi 38.

— Nospiediet fikséjoSo taustinu 19 un, turot
darbinstrumenta galvu aiz roktura 20, Iéni
laidiet to lejup.

— Lidz galam izvelciet fiksatoru stiprinasanai
transporta stavokli 41 un pagrieziet to par
90°. Laujiet fiksatoram fikséties $aja
stavokli.

—

Latvie$u | 361

Sagatavosana darbam

Zaga asmens augstuma iestadi$ana
(attels —~ B)

Lai varétu drosi stradat, nepiecieSams ieregulét
pareizu zaga asmens 7 stavokli attieciba pret
apstradajamo priekSmetu. Maksimalais
apstradajama priekSmeta augstums ir 51 mm.

— Atbrivojiet abas piespiedéjsviras 70 zem
zagéesanas galda 61.

— Parvietojiet aizsargu 65 lidz galam uz
aizmuguri un novietojiet apstradajamo
priek8metu lidzas zaga asmenim.

— Nospiediet zagésanas galdu lejup vai
pavelciet to augsup, lidz zaga asmens
augs$éjie zobi izvirzas aptuveni 1 mm virs
apstradajama priekSmeta augséjas virsmas.

— Noturiet zagésanas galdu $aja stavokli un
stingri pievelciet piespiedéjsviras.

Paralélas vadotnes regulésana
(attels . C)

Paralélo vadotni 63 var novietot pa labi no zaga
asmens. Attaluma raditajs 71 uz skalas 67
parada attalumu no paralélas vadotnes lidz zaga
asmenim.

— Atbrivojiet fikséjoso rokturi 66.

Lidz ar to tiek atbrivota noturplaksne 73, kas
atrodas aiz paralélas vadotnes.

— Vispirms ievietojiet paralélo vadotni
zagésanas galda aizmuguréja gropé.

— Tad ievietojiet paralélo vadotni zagésanas
galda priekséja grope.

Lidz ar to paralélo vadotni klist iespéjams
péc vélésanas parbidit.

— Parbidiet paralélo vadotni, lidz attaluma
raditajs 71 rada vélamo attalumu lidz zaga
asmenim.

— Lai nostiprinatu paralélo vadotni, nospiediet
lejup fikséjoso rokturi 66.

» Nodrosiniet, lai paraléla vadotne vienmér
bitu paraléla zaga asmenim vai ari, lai
attalums starp zaga asmeni un paralélo
vadotni butu lielaks virziena uz aizmuguri.
Pretéja gadijuma apstradajamais priekSmets
var iestrégt starp zaga asmeni un paralélo
vadotni.
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Uzsakot lietosanu

leslegsana (attels .~ D)

— Lai ieslégtu elektroinstrumentu, nospiediet
zalo ieslégsanas taustinu 2 (I).

IzslégSana

- Nospiediet sarkano izslég3anas taustinu 1
(0).

Elektrobarosanas partraukums

Elektroinstrumenta tiek izmantots ta saucamais
nulles sprieguma ieslédzéjs, kas novers ta
patvaligu atkartotu ieslégSanos péc
partraukuma elektrobaros$anas padeve
(pieméram, péc kontaktdaksas atvienosanas no
barojosa elektrotikla elektroinstrumenta
darbibas laika).

— Lainojaunaiedarbinatu elektroinstrumentu,
velreiz nospiediet zalo ieslégSanas taustinu
2.

Noradijumi darbam

Visparéjie noradijumi zagésanai

» Pirms zagésanas vienmeér parliecinieties, ka
zaga asmens jebkura zagésanas fazé ne-
skars vadotni vai citas elektroinstrumenta
dalas.

Sargajiet zaga asmenus no kritieniem un
triecieniem. Nepak|aujiet zaga asmenus sanu
spiedienam.

Sekojiet, lai asmens Kkilis atrastos uz vienas
taisnes ar zaga asmeni.

Neapstradajiet greizus vai nepareizas formas
priek§metus. Apstradajamajam priekSmetam
jabat ar vismaz vienu taisnu malu, kurai vienmér
jabat piespiestai pie paralélas vadotnes.
Sekojiet, lai uz elektroinstrumenta vienmér
glabatos bidstienis.

Nelietojiet elektroinstrumentu ierobju, gropju
un iezagéjumu veidosanai.

Gari apstradajamie priekSmeti brivaja gala
janogulda uz piemérotas virsmas vai jaatbalsta.
(attéls &~ E)

—

Lietotaja atrasanas vieta (attéls .~ F)

» Nestaviet elektroinstrumenta prieksa uz
vienas linijas ar zaga asmeni, bet gan
vienmér turieties no ta sanis. Ta Jusu
kermenis bls pasargats no iespéjama
atsitiena.

— Netuviniet rokas un pirkstus rotéjosam zaga
asmenim.

$aja sakara ievérojiet $adus noradijumus.

— Stingri turiet apstradajamo priekSmetu ar
abam rokam un ciesi spiediet to pie
zagésanas galda, 1pasi tad, ja netiek
izmantota vadotne.

— Zagéjot Saurus priekSmetus, lietojiet kopa ar
instrumentu piegadato bidstieni.

Zageésana

Taisnu zagéjumu veidosana

— Parvietojiet paralélo vadotni 63 stavokli, kas
atbilst vélamajam atzagéjama priekSmeta
platumam. (skatit sadalu ,Paralélas vadotnes
regulésana“ lappusé 361)

— Novietojiet apstradajamo priekSmetu uz
zagésanas galda aizsargparsega 65 prieksa.

— lereguléjiet pareizu zaga asmens augstumu.
(skatit sadalu ,,Zaga asmens augstuma
iestadisana“, lappusé 361)

— Parliecinieties, ka elektroinstrumenta
aizsargs atrodas pareiza stavokli. Zagésanas
laika aizsargam vienmér jabalstas pret
zagéjamo priekSmetu.

— leslédziet elektroinstrumentu.

— Parzagéjiet apstradajamo priek§metu,
vienmeérigi parvietojot darbinstrumenta
galvu.

— lzslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet,
lidz zaga asmens pilnigi apstajas.
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Svarigako iestadijumu parbaude un
korekcija

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu augstu zagésanas precizitati,

péc elektroinstrumenta intensivas lieto$anas

nepiecieSams parbaudit un vajadzibas gadijuma
korigéet ta svarigakos iestadijumus.

Tam vajadziga zinama pieredze un atbilstosi

specialie instrumenti.

Jebkura Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remonta darbnica Sis darbs tiks veikts atri un
kvalitativi.

Paralélas vadotnes attaluma raditaja
iestadisana (attéls . G)

— Izmantojiet apstradajamo priekSmetu vai citu
piemérotu priekSmetu, kura platums x ir
precizi zinams. 5a priekmeta garumam
aptuveni jabut vienadam ar zaga asmens
diametru.

— Pabidiet minéto priekSmetu zem aizsarga 65
un stingri piespiediet to zaga asmenim.

— Parbidiet paralélo vadotni 63 pa labi, lidz ta
pieskaras priekSmetam, un tad nostipriniet
paralélo vadotni $aja stavokli.

Parbaude
Attaluma raditajam 71 japarada parbaudei

izmantojama priekSmeta platums x uz skalas 67.

Regulésana

— Lietojot kopa ar elektroinstrumentu
piegadato plakano skrivgriezi, atskriaveéjiet
skrivi 72 un parvietojiet attaluma raditaju
stavokli, kura tas precizi parada priekSmeta
platumu x.

Paralelas vadotnes piespiedéjspéka
iestadisana (attéls .~ H)

Paralélas vadotnes noturplaksnes 73

piespiedéjspéks ilgstosas lietoSanas gaita var

samazinaties.

— Pievelciet reguléjoso skrivi 74, lidz paralélo
vadotni atkal klust iespéjams stingri fiksét uz
zagésanas galda.

—

Latvie$u | 363

Paralélas vadotnes iestadisana paraléli zaga

asmenim

— lestadi$anai lietojiet apstradajamo
priek§metu vai citu priekSmetu ar paralélam
malam. Priek§meta garumam aptuveni
jaatbilst zaga asmens diametram.

— Pabidiet minéto priekSmetu zem aizsarga 65
un stingri piespiediet to zaga asmenim.

— Parbidiet paralélo vadotni 63 pa labi, lidz ta
pieskaras minétajam priekSmetam.

Parbaude (attéls .~ 1)

Paralélajai vadotnei visa garuma ciesi

japiespiezas minétajam priekSmetam.

Regulésana

- Nonemiet paralélo vadotni no zagésanas
galda 61 un ar krustrievas skrivgriezi
atskravéjiet tris skrives 75 zem paralélas
vadotnes slidstiena. (attéls .~ 12)

— No priekSpuses stingri piespiediet paralélo
vadotni pie skalas 67 un to izlidziniet ta, lai
paraléla vadotne ciesi piespiestos pie
priek§meta, kas atrodas uz zagésanas galda.
(attéls .~ 13)

— Noturiet paralélo vadotni $aja stavokli un
stingri pieskrivéjiet labo un kreiso
reguléjoso skravi 76, lietojot kopa ar
elektroinstrumentu piegadato garenrievas
skravgriezi. (attéls . 14)

— Nonemiet paralélo vadotni no zagésanas
galda.

— leskravéjiet vai izskravéjiet vidéjo reguléjoso
skravi 76, lidz ta ciesi piespiezas slidstiena
virsmai.

— Noturiet reguléjosas skriives $aja stavokli un
stingri pieskravéjiet visas skrives 75
(attels . 15)

Ja paralélo vadotni 73 péc iestadisanas vairs
nevar stingri nostiprinat uz zagésanas galda, no
jauna veiciet vadotnes piespiedéjspéka
iestadisanu. (skatit sadalu ,Paralélas vadotnes
piespiedéjspéka iestadisana“, lappusé 363)
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Apkalposana un apkope

Apkalposana un tirisana

» Pirms elektroinstrumenta apkopes vai
apkalposanas izvelciet ta elektrokabela
kontaktdaksu no barojosa elektrotikla
kontaktligzdas.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavosanas kvalitati
un rapigo pécrazosanas parbaudi, elektroinstru-
ments tomér sabojajas, tas nogadajams remon-
tam firmas Bosch pilnvarota elektroinstrumentu
remonta darbnica.

Pieprasot konsultacijas un pasitot rezerves
dalas, noteikti pazinojiet 10 zimju izstradajuma
numuru, kas atrodams uz elektroinstrumenta
markéjuma plaksnites.

Tirisana

Lai elektroinstruments darbotos drosi un bez
atteikumiem, regulari tiriet ta korpusu un venti-
lacijas atveres.

Kustigajam aizsargparsegam brivi japarvietojas
un patstavigi jaaizveras. Tapéc ipasi sekojiet, lai
instrumenta virsma kustiga aizsargparsega
tuvuma vienmér batu tira.

Ik reizi péc pabeigtas darba operacijas attiriet
izstradajumu un ta dalas no putekliem un
skaidam ar saspiesta gaisa striklu vai otu.

Regulari tiriet apgaismosanas un lazera blokus
(35, 21).

Lai notiritu lazera lécas parsegu 16, pilnigi
izskravéjiet skravi. Tad izvelciet parsegu no
korpusa, virzot to gar kustigo aizsargu 22
(attéls h)

Piederumi

Puteklu maisins ............. 2 605411 222
Skravspiles . ............. .. 2 608 040 205
PagarinoSaskava............ 2 607 001 911

Zaga asmeni kokam un plakspu materialiem,
paneliem un listém

Zaga asmens 305 x 30 mm,
40zobu ... 2 608 640 440

—

Zaga asmeni aluminijam

(Noradijumi, lietojot elektroinstrumentu ka
lenkzagi/slipzagi)

Zaga asmens 305 x 30 mm,

96zobu ... 2 608 640 453

Tehniska apkalposana un konsultacijas
klientiem

Klientu apkalposanas dienests atbildés uz Jisu
jautajumiem par izstradajumu remontu un apkal-
posanu, ka ari par to rezerves dalam. Kopsaliku-
ma attélus un informaciju par rezerves dalam var
atrast ari interneta vietné:

www.bosch-pt.com

Bosch klientu konsultaciju grupa centisies Jums
palidzét vislabakaja veida, atbildot uz jautaju-
miem par izstradajumu un to piederumu iegadi,
lietoSanu un regulésanu.

Latvijas Republika

Robert Bosch SIA

Bosch elektroinstrumentu servisa centrs
Dzelzavas iela 120 S

LV-1021 Riga

Talr.: + 371 67 14 62 62

Telefakss: + 371 67 14 62 63

E-pasts: service-pt@lv.bosch.com

Atbrivosanas no nolietotajiem
izstradajumiem

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un
iesainojuma materiali janogada otrreizéjai
parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.
Neizmetiet elektroinstrumentu sadzives
atkritumu tvertné!

Tikai ES valstim

Saskana ar Eiropas Savienibas
direktivu 2002/96/EK par nolieto-
tajam elektriskajam un elektronis-
kajam iericém un $is direktivas
atspogulojumiem nacionalaja
likumdo$ana, lietoSanai nederigie
elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai videi
nekaitiga veida.

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas.
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Turinys
Saugos NUOrodos . .......cevvveeeannn 367
Bendrosios darbo su elektriniais jrankiais
SAUEOS NUOIOdOS .« v oo vt et 367
Darbo vietos saugumas .............. 367
Elektrosauga ...................... 367
ZMONIY SAUGA « oo oo eeee e e e 367
Rapestinga elektriniy jrankiy prieziara ir
naudojimas . .. ... 368
Aptarnavimas .............. . . ... 368
Saugos nuorodos dirbantiems su
kombinuotais pjoklais . ................ 369
Saugos nuorodos naudojant kaip
skersavimo ir suleidimo pjuklg . ........ 370
Saugos nuorodos naudojant kaip
stalinj diskinj pjukla . ................ 370
Simboliai ........oooiiiiiiiiiiiii 371
Funkcijyaprasymas .........c.cc0uuuees 372
Elektrinio jrankio paskirtis ............. 372
Pavaizduoti prietaiso elementai ......... 372
Techniniai duomenys . ................ 374
Informacija apie triuk§ma ir vibracija ... .. 374
Atitikties deklaracija . ................. 375
Montavimas ir transportavimas . ........ 375
Tiekiamas komplektas . . ............... 375
Stacionarus ir lankstus montavimas . ..... 375

Montavimas ant darbinio pavirSiaus
(zZrra=bpav.) ... 375

Montavimas prie Bosch darbinio stalo ...375

Nestabilus pastatymas
(nerekomenduojama!) ............... 376

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas ....376

Integruotas dulkiy nusiurbimas
(Zropav.C) ..o 376

ISorinis dulkiy nusiurbimas

—
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Atskiry daliy montavimas .............. 376
Lazerio jspéjamojo zenklo uzklijavimas
(zZropav.d) ... 376
Apatinio pjaklo disko gaubto
nuémimas arba uzdéjimas (zr. pav.e) ...377

Jrankiy keitimas (zr. f1-f4 pav.) ......... 377
Pjuklo disko i$émimas ............... 377
Pjaklo disko jdéjimas ................ 377

Transportavimas (Zr.pav.g) ............ 378

Naudojimas kaip skersavimo ir suleidimo

piaklo . ... i i i i i i i 378

Darbiné padétis (zr. pav. A) ............ 378

Paruosimas darbui ................... 378
Pjovimo stalo pailginimas (zr. pav. B) ...378
llginamojo lankelio montavimas
(Zr.pav.C) .. 379
Ruosinio tvirtinimas (zr. pav.D) ........ 379

Pjovimo kampo nustatymas ............ 379

Standartinio jstrizo pjavio kampo

nustatymas horizontalioje plok§tumoje
(Zropav.E) ... 379
Bet kokio jstrizo pjuvio kampo nustatymas
horizontalioje plok$tumoje (zr. pav. F) ..379
Nustatymas tikslaus nustatymo skale ...380
Standartinio jstrizo pjlavio kampo

nustatymas vertikalioje plokStumoje

Zr.opav.G) ..o 380
Bet kokio jstrizo pjuvio kampo nustatymas
vertikalioje plokstumoje (zr. pav. H) ....380
ParuoSimas naudoti .................. 380
Jjungimas (zr.pav.d) ................ 380
ISjungimas ........ . .o i 380
Elektros srovés dingimas ............. 380
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Darbo patarimai ..................... 380
Bendrosios pjovimo nuorodos ......... 380
Darbo vietos apsvietimas (Zr. pav. K) .380
Pjovimo linijos zyméjimas (zr. pav. L) .381
Dirbanciojo padétis (zr. pav. M) ....... 381
Leistini ruoSinio matmenys ........... 381
Jstatomuyjy ploksteliy keitimas
(Zropav.N) oo 381

Pjovimas . ......... ... ... 381
Skersavimas . ........ ... .. 381
Nestandartiniai ruoSiniai ............. 381

Profiliuoty lentjuosciy (grindy arba luby

lentjuosciy) apdirbimas ............... 382
Profiliuotos grindjuostés ............. 382
Profiliuotos luby lentjuostés (pagal JT
standartg) ........... . 383

Pagrindiniy nustatymy patikrinimas ir

reguliavimas ............... .. ... ..., 384
Lazerio justavimas .................. 384
Tikslaus nustatymo skalés reguliavimas

(zZr.pav.P) .. 384

Kampo zymeklio (vertikalioje plok$tumoje)
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Saugos nuorodos

Bendrosios darbo su elektriniais jran-
kiais saugos nuorodos

Naudojant elektrinius jrankius
batina imtis $iy principiniy
saugos priemoniy, kad apsisaugotuméte nuo
elektros smagio, gaisro ir suzeidimy pavojaus.
Pries pradédami naudoti $j elektrinj jrankij,
perskaitykite visas saugos nuorodas ir jas
iSsaugokite.
Saugos nuorodose vartojama savoka ,Elektrinis
jrankis“ apibudina elektrinius jrankius,
maitinamus i$ elektros tinklo (su maitinimo
laidu), ir akumuliatorinius elektrinius jrankius
(be maitinimo laido).

1) Darbo vietos saugumas

a) Darbo vieta turi biti Svari ir gerai
apsviesta. Netvarkinga arba blogai
apSviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinko-
je, kurioje yra degiy skysciu, dujy ar dul-
kiy. Elektriniai jrankiai gali kibirk&¢iuoti, o
nuo kibirks¢iy dulkés arba susikaupe garai
gali uzsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite
Salia bati ziurovams, vaikams ir lankyto-
jams. Nukreipe démesj j kitus asmenis
galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektrosauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo laido kistu-
kas turi atitikti tinklo kiStukinio lizdo
tipa. Kistuko jokiu bidu negalima modifi-
kuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su
jzemintais elektriniais jrankiais. Origina-
|Gs kistukai, tiksliai tinkantys elektros
tinklo kistukiniam lizdui, sumazina
elektros smugio pavojy.

b) Saugokités, kad neprisiliestuméte prie
izeminty pavirsiy, pvz., vamzdziy, Sildy-
tuvy, virykliy ar Saldytuvy. Kai jusy kunas
yrajzemintas, padidéja elektros smagio ri-
zika.

—
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c) Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir
drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka
vandens, padidéja elektros smugio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal
paskirtj, t.y. neneskite elektrinio jrankio
paéme uz laido, nekabinkite ant laido,
netraukite uz jo, jei norite is kistukinio
lizdo iStraukti kistuka. Laida patieskite
taip, kad jo neveikty karstis, jis neissi-
tepty alyva ir jo nepazeisty astrios de-
talés ar judancios prietaiso dalys.
Pazeisti arba susipyne laidai gali tapti
elektros smugio priezastimi.

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke,
naudokite tik tokius ilginamuosius lai-
dus, kurie tinka ir lauko darbams. Naudo-
jant lauko darbams pritaikytus ilginamuo-
sius laidus, sumazéja elektros smugio
pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai
reikia dirbti drégnoje aplinkoje, naudo-
kite nuotékio srovés saugiklj. Dirbant su
nuotékio srovés saugikliu sumazéja elek-
tros smagio pavojus.

3) Zmoniy sauga

a) Bikite atidis, sutelkite démesj j tai,
ka jus darote ir, dirbdami su elektriniu
jrankiu, vadovaukités sveiku protu. Ne-
dirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate
pavarge arba vartojote narkotiky, alko-
holio ar medikamenty. Akimirksnio
neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu
gali tapti sunkiy suzalojimy priezastimi.

b) Visada dirbkite su asmens apsaugos
priemonémis ir apsauginiais akiniais.
Naudojant asmens apsaugos priemones,
pvz., respiratoriy ar apsaugine kauke, ne-
slystancius batus, apsauginj $alma,
klausos apsaugos priemones ir kt., reko-
menduojamas atitinkamai pagal naudo-
jama elektrinj jrankj, sumazéja rizika
susizeisti.
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c) Saugokités, kad elektrinio jrankio
nejjungtuméte atsitiktinai. Pries
prijungdami elektrinj jrankj prie elektros
tinklo ir/arba akumuliatoriaus, pries
pakeldami ar nesdami jsitikinkite, kad jis
yra isjungtas. Jeigu neSdami elektrinj
jrankj pirsta laikysite ant jungiklio arba
prietaisa jjungsite j elektros tinklg, kai
jungiklis yra jjungtas, gali jvykti
nelaimingas atsitikimas.

d) Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalin-
kite reguliavimo jrankius arba verzlinius
raktus. Prietaiso besisukancioje dalyje
esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

e) Stenkités, kad kiinas visada buty norma-
lioje padétyje. Dirbdami stovékite sau-
giai ir visada islaikykite pusiausvyra.
Tvirtai stovédami ir gerai isSlaikydami pu-
siausvyra galésite geriau kontroliuoti
elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkama apranga. Nedévékite
placiy drabuziy ir papuosaly. Saugokite
plaukus, drabuzius ir pirstines nuo
besisukanciy elektrinio jrankio daliy.
Laisvus drabuZius, papuosalus bei ilgus
plaukus gali jtraukti besisukancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti
dulkiy nusiurbimo ar surinkimo jrengi-
nius, visada jsitikinkite, ar jie yra
prijungti ir ar tinkamai naudojami.
Naudojant dulkiy nusiurbimo jrenginius
sumazeéja kenksmingas dulkiy poveikis.

Rapestinga elektriniy jrankiy priezZiara ir

naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite jasy
darbui tinkama elektrinj jrankj. Su
tinkamu elektriniu jrankiu jus dirbsite
geriau ir saugiau, jei nevirsysite nurodyto
galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su
sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis,
kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra
pavojingas ir jj reikia remontuoti.

—

c) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami
darbo jrankius ar prie$ valydami prietai-
sa, i$ elektros tinklo lizdo istraukite
ki$tuka ir/arba iSimkite akumuliatoriy. Si
atsargumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

d) Nenaudojama elektrinj jrankj
sandéliuokite vaikams ir nemokantiems
juo naudotis asmenims neprieinamoje
vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi,
kai juos naudoja nepatyre asmenys.

e) Rapestingai priziarékite elektrinj jrankj.
Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso
dalys tinkamai veikia ir niekur nestringa,
ar néra sultzusiy ar pazeisty daliy, ku-
rios trikdyty elektrinio jrankio veikima.
Pries vél naudojant prietaisa, pazeistos
prietaiso dalys turi bati sutaisytos.
Daugelio nelaimingy atsitikimy priezastis
yra blogai priziarimi elektriniai jrankiai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astris ir
Svaris. Rupestingai priziGréti pjovimo
jrankiai su astriomis pjaunamosiomis
briaunomis maziau stringa ir juos yra
lengviau valdyti.

g) Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo
jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip
nurodyta Sioje instrukcijoje, ir atsizvel-
kite j darbo salygas ir atliekamga darba.
Naudojant elektrinius jrankius ne pagal
paskirtj, gali susidaryti pavojingos
situacijos.

5) Aptarnavimas

a) Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kva-
lifikuoti specialistai ir naudoti tik ori-
ginalias atsargines dalis. Taip galima
garantuoti, jog elektrinis jrankis isliks
saugus naudoti.
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Saugos nuorodos dirbantiems su
kombinuotais pjiklais

» Elektrinis prietaisas tiekiamas su jspéja-
muoju Zenklu vokieciy kalba (elektrinio
prietaiso schemoje pazyméta numeriu 40).
Pries pradédami prietaisa naudoti pirma
karta ant jspéjamojo Zzenklo vokiSko teksto
uzklijuokite kartu su prietaisu tiekiama
lipduka Jasy salies kalba.

é Y
LAZERINIS

SPINDULIAVIMAS
nezidrékite j spindulj
Lazerio klasé 2
EN 60825-1: 2003-10,
<1 mW, 650 nm

L _J

» Nenuimkite jspéjamyjy Zenkly nuo prietai-
so.

» Rankenos turi biiti sausos, Svarios ir
neriebaluotos. Tepalu ar alyva iSteptos
rankenos yra slidzios, todél galite nesuvaldyti
pjaklo.

» Niekada neatsistokite ant prietaiso. Jei prie-
taisas apvirsty arba jus netycia prisi-
liestuméte prie pjiklo disko, galite sunkiai
susizaloti.

» Su prietaisu dirbkite tik tada, kai i$ darbo
zonos ir nuo apdirbamo ruosinio pasalinsite
visus reguliavimo jrankius, medzio drozles
ir t.t. Mazi medzio gabaléliai arba kiti daiktai,
kurie prisiliecia prie besisukancio pjuklo
disko, gali dideliu greiciu atSokti link
dirbanciojo.

» Grindinys turi bati Svarus, todél laiku
Salinkite medienos drozles, pjuvenas ir kity
medziagy atliekas. Priesingu atveju, ant jy
galite paslysti ar uz jy uzkliati.

» Elektrinj jrankj naudokite tik naudojimo
pagal paskirtj skyrelyje nurodytoms
medziagoms apdoroti. PrieSingu atveju
elektrinis jrankis veiks per didele apkrova.

>

—
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Jei pjuklo diskas uzstringa, iSjunkite
elektrinj jrankj ir ramiai laikykite ruosinj,
kol pjuklo diskas visiSkai sustos. Kad
iSvengtuméte atatrankos, ruosinj judinkite
tik pjuklo diskui visiskai sustojus. Pries vél
jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite pjuklo
disko uzstrigimo priezastj.

Nenaudokite neastriu, jtrikusiu, sulinkusiy
ar pazeisty pjuklo disky. Neastris ar netin-
kamai praskeésti pjaklo dantys palieka
siauresnj pjovimo taka, todél atsiranda per
didelé trintis, stringa pjuklo diskas ir
sukeliama atatranka.

Naudokite tik tinkamo dydzio pjuklo diskus
ir su tinkama tvirtinimo anga (pvz.,
2vaigzdés formos arba apvalia). Pjiklo
diskai, kurie neatitinka pjuklo tvirtinamyjy
daliy formos, sukasi ekscentriskai, todél
iSkyla pavojus nesuvaldyti prietaiso.
Nenaudokite pjovimo disky, pagaminty i$
didelio atsparumo greitapjovio plieno
(HSS). Tokie diskai gali greitai sultzti.
Baige dirbti nelieskite pjiiklo disko, kol jis
neatvéso. Pjlklo diskas dirbant su prietaisu
labai jkaista.

Nenukreipkite lazerio spindulio j Zzmones ar
gyvinus ir patys neziurékite j lazerio
spindulj. Sis elektrinis jrankis skleidzia 2-
osios lazerio klasés pagal EN 60825-1
lazerinius spindulius. Lazeriniais spinduliais
galite apakinti kitus Zmones.

Jmontuoto lazerio nepakeiskite kito tipo
lazeriu. Siam prietaisui netinkamas lazeris
gali kelti pavojy Zmonéms.

Reguliariai tikrinkite laida, o dél pazeisto
laido remonto kreipkités j jgaliotas Bosch
elektriniy jrankiy remonto dirbtuves.
Pakeiskite pazeistg ilginamajj laida. Taip
bus uztikrinama, jog elektrinis jrankis iSliks
saugus.

Nenaudojama elektrinj jrankj laikykite
saugioje ir sausoje uzrakinamoje vietoje.
Taip sandéliuojamas elektrinis jrankis nebus
pazeistas ir juo nepasinaudos nepatyre
asmenys.
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Niekada nepalikite prietaiso, kol jis visiSkai
nesustojo. IS inercijos besisukantys darbo
jrankiai gali suzeisti.

Niekuomet nedirbkite su elektriniu jrankiu,
jeigu maitinimo laidas yra pazeistas. Jeigu
darbo metu bus paZeistas ar nutriiks mai-
tinimo laidas, jo nelieskite, bet tuojau pat
iStraukite kiStuka is elektros tinklo lizdo.
PazZeisti laidai padidina elektros smugio
rizika.

Saugos nuorodos naudojant kaip skersavimo ir
suleidimo pjukla

»

|sitikinkite, kad apsauginis gaubtas gerai
veikia ir gali laisvai judéti. Niekada
neuzblokuokite jo uzdarytoje padétyje.

Kai prietaisas veikia, i$ pjovimo zonos
niekada nebandykite pasalinti pjovimo
liku€iy, medienos drozliy ar pan. Pirmiausia
nustatykite prietaiso svertg j ramybés padét;j
ir iSjunkite prietaisa.

Pjuklo diska artinkite prie ruosinio tik tada,
kai prietaisas jjungtas. PrieSingu atveju
iSkyla atatrankos pavojus, jei pjuklo diskas
uzstrigty ruosinyje.

Visada gerai jtvirtinkite apdorojama ruosinj.
Neapdorokite ruosiniy, kurie yra per mazi,
kad juos biity galima gerai priverzti.
Priesingu atveju atstumas nuo Jisy rankos
iki besisukancio pjlklo disko bus per mazas.

Niekada nenaudokite prietaiso be
istatomosios plokstelés. Pazeista plokstele
batinai pakeiskite. Be geros biklés
jstatomosios plokstelés galite susizeisti j
pjuklo diska.

|tvirtinkite ruosinj. VerZimo jranga arba
spaustuvais jtvirtintas ruosinys yra uzfiksuo-
jamas zymiai patikimiau nei laikant ruosinj
ranka.

Saugos nuorodos naudojant kaip stalinj diskinj

pjukla

» |sitikinkite, kad apsauginis gaubtas gerai
veikia ir gali laisvai judéti. Pries pradedant
pjauti jis turi bati prigludes prie stalo,
pjaunant — prie ruosinio; niekada
neuzblokuokite jo uzdarytoje padétyje.

» Niekada nedékite rankos uz pjiiklo disko,
norédami prilaikyti ruosinj, pasalinti
medzio drozles arba dél kity priezasciu.
Priesingu atveju atstumas nuo jlsy rankos iki
besisukancio pjaklo disko bus per mazas.

» Ruosinj pridékite tik prie besisukancio
pjuklo disko. PriesSingu atveju iSkyla
atatrankos pavojus, jei pjuklo diskas
uzstrigty ruosinyje.

» Visada pjaukite tik vieng ruosinj. Vienas virs
kito ar vienas po kitu esantys ruosiniai gali
uzblokuoti pjuklo diska arba pjaunant gali
pasislinkti vienas kito atzvilgiu.

» Visada naudokite lygiagreciaja arba

kampine atrama. Tada pjausite tiksliau ir
sumazinsite pjuklo strigimo tikimybe.
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Simboliai

Zemiau pateikti simboliai gali biti svarbis naudojant jisy elektrinj jrankj. Praome jsiminti simbolius
ir jy reikSmes. Teisinga simboliy interpretacija padés geriau ir saugiau naudotis elektriniu jrankiu.

Simbolis ReikSmé

» Nenukreipkite lazerio spindulio | Zmones ar gyviinus ir
patys neziarékite j lazerio spindulj. Sis elektrinis jrankis
skleidzia 2-osios lazerio klasés pagal EN 60825-1 lazerinius
spindulius. Lazeriniais spinduliais galite apakinti kitus
zmones.

Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky konteinerius!
Tik ES salims:

Pagal Europos direktyva 2002/96/EB dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos perkélimo j
nacionaline teise aktus, naudoti nebetinkami elektriniai jrankiai
turi bati surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai
nekenksmingu buadu.

» Nekiskite ranky j pjovimo zona, kai prietaisas veikia.
Prisilietus prie pjovimo disko galima susizaloti.

» Dirbkite su apsaugine kauke.

» Dirbkite su apsauginiais akiniais.

» Naudokite klausos apsaugos priemones. Dél triukSmo
poveikio galima prarasti klausa.

» Pavojinga zona! Rankas, pirstus ir plastakas laikykite
toliau nuo Sios zonos.

p— n Atkreipkite démesj j pjuklo disko matmenis. Kiaurymes
@ max gggmﬁ @: RO skersmuo turi tiksliai atitikti prietaiso suklj. Nenaudokite
e 4 tvirtinamuyjy elementy ar adapteriy.
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Simbolis ReikSmé

Keisdami pjuklo diska stebékite, kad pjavio plotis nebaty
mazesnis kaip 2,5 mm, o pjuklo disko korpuso storis nebuty
didesnis kaip 2,5 mm. PrieSingu atveju skeliamasis peilis
(2,5 mm) gali uZstrigti ruosinyje.

Kombinuota pjukla naudojant kaip stalinj diskinj pjikla
didziausias ruos$inio aukstis yra 51 mm.

Simbolis ant lankelio 11 slankiojan¢iam apsauginiam gaubtui
lenkti ir uzfiksuoti

ir

Simbolis ant mygtuko 19 prietaiso svertui atblokuoti

Simbolis naudojant kombinuota pjikla kaip skersavimo ir
A suleidimo pjukla.

Simbolis naudojant kombinuota pjikla kaip stalinj diskinj
pjukla.

Funkcuq aprasymas Pavaizduoti prietaiso elementai

Perskaitykite visas Sias saugos Pavaizduoty sudedamyjy daliy numeriai atitinka
nuorodas ir reikalavimus. Jei elektrinio prietaiso schemose nurodytus
nepaisysite zemiau pateikty saugos numerius.
nuorody ir reikalavimy, gali trenkti
elektros smugis, kilti gaisras ir
galite sunkiai susizaloti arba
suzaloti kitus asmenis.

1 ISjungimo mygtukas

Jiungimo mygtukas

Montavimo kiaurymeés

I$émos prietaisui nesti

Elektrinio jrankio paskirtis Sesiabriaunis raktas (6 mm)/plokééiasis
Sis elektrinis jrankis skirtas naudoti stacionariai, atsuktuvas

a b wN

atliekant medienoje tiesius isilginius ir skersi- 6 Apsauginis nuo apvirtimo lankelis
nius pjuvius. Galima atlikti jstrizus pjavius nuo 7 Pjiklo diskas

—-48° iki +48° kampu horizontalioje plok$stumoje . . -

bei jstrizus pjuavius nuo —2° iki +48° vertikalioje 8 D_UIqu 59f‘”"”_“° maiselis
plokstumoje. 9 Pjuveny iSmetimo anga
Elektrinio jrankio galia yra apskai¢iuota kietajai 10 Lankelio 11 fiksuojamasis varztas
ir mink$tajai medienai bei drozliy ir pluosto 11 Lankelis

plokstéms pjauti. 12 Varztas su vidiniu $esiakampiu (6 mm)
Elektrinj jrankj naudojant kaip stalinj diskinj pjuklo diskui tvirtinti

pjukla, aliuminj ar kitokius spalvotuosius 13 Suklio fiksatorius

metalus pjauti draudziama. 14 Prispaudsiamoji jungé

15 Vidiné prispaudziamoji jungé
16 Lazerio lesio gaubtas
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Skersavimo ir suleidimo pjiklo sudedamosios

dalys

19 Mygtukas prietaiso svertui atblokuoti

20 Rankena

21 Lazerio mazgas

22 Slankusis apsauginis gaubtas

23 Greitojo prispaudimo verztuvas*

24 Skersavimo ir suleidimo pjuklas

25 |strizo pjavio kampo skalé (horizontalioje
plokstumoje)

26 |statomosios plokstelés

27 Fiksuojamoji rankenélé jstrizo pjavio kampui
uzfiksuoti (horizontalioje plokstumoje)

28 Svirtelé jstrizo pjuvio kampui nustatyti
(horizontalioje plokstumoje)

29 |pjovos standartiniam jstrizo pjavio kampui

30 Kiaurymés greitojo prispaudimo verztuvui

31 Pjovimo stalo ilginamoji dalis

32 Atraminis bégelis

33 Atraminis varztas 33,9° jstrizo pjlvio
kampui (vertikalioje plokstumoje)

34 Atraminis kaistis 33,9° jstrizo pjlvio kampui
(vertikalioje plokstumoje)

35 Apsvietimo jtaisas

36 Apsvietimo jungiklis (,,Light”)

37 Jungiklis pjavio linijoms zyméti (,Laser®)

38 Rankenélé jstrizo pjavio kampui uzfiksuoti
(vertikalioje plokstumoje)

39 Atraminio bégelio varzai su vidiniu
SeSiakampiu (6 mm)

40 )spéjamasis lazerio spindulio zenklas

41 Transportavimo apsauga

42 Pjovimo stalo ilginamosios dalies varztas su
vidiniu SeSiakampiu

43 liginamasis lankelis*

44 Kiaurymés ilginamajam lankeliui

45 Srieginis strypas

46 Greitojo prispaudimo verztuvo jverzimo
svirtelé

47 Fiksuojamasis spaustuvas

48 Tikslaus nustatymo skalé

49 Kampo zymeklis (vertikalioje plokstumoje)

50 Jstrizo pjavio kampo skalé (vertikalioje
plok$tumoje)

—
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51 ApSvietimo jtaiso fiksuojamasis varztas
52 |statomosios plokstelés varztai
53 Guminis gaubtelis

54 Lazerio padéties nustatymo reguliuojamasis
varztas (lygiagretumo)

55 Lazerio nustatymo reguliuojamasis varztas
(tikslumo nustatymo)

56 Lazerio padéties nustatymo reguliuojamasis
varztas (Soniné nuokrypa)

57 Tikslaus nustatymo skalés varztas

58 Kampo zymeklio varztas (vertikalioje
plokstumoje)

59 Varztas su vidiniu SeSiakampiu (3 mm)
standartiniam jstrizo pjavio kampui 0°
(vertikalioje plokstumoje)

60 Varztas su vidiniu $eSiakampiu (3 mm)
standartiniam jstrizo pjlvio kampui 45°
(vertikalioje plok$tumoje)

Stalinio diskinio pjuklo sudedamosios dalys
61 Stalinio diskinio pjiklo pjovimo stalas

62 Skeliamasis peilis

63 Lygiagrecioji atrama

64 Stumiamasis strypelis

65 Apsauginis gaubtas

66 Lygiagreciosios atramos fiksuojamoji
rankenélé

67 Pjuklo disko atstumo iki lygiagreciosios
atramos skale

68 Apatinis pjuklo disko gaubtas

69 Kaisciai stumiamajam strypeliui tvirtinti

70 |verziamoji svirtele

71 Atstumo zymeklis

72 LygiagrecCiosios atramos atstumo zymeklio
varztas

73 Lygiagreciosios atramos kreipiamoji

74 Kreipiamosios 73 uzverzimo jégos
reguliavimo varztas

75 Lygiagreciosios atramos slydimo bégelio
varztai

76 LygiagrecCiosios atramos reguliuojamieji
varztai

*Pavaizduoti ar aprasyti priedai j tiekiama standartinj

komplekta nejeina. Visa papildoma jranga rasite masy

papildomos jrangos programoje.
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Techniniai duomenys

Kombinuotas pjiklas GTM 12
Professional

Gaminio numeris

3601 M15 ... ... 0. .. 060

Nominali W 1800 1650

naudojamoji galia

Tusciosios eigos  min™ 4300 4300

sukiy skaicius

Lazerio tipas nm 650 650
mW <1 <1

Lazerio klasé 2 2

Svoris pagal kg 22,5 22,5

~EPTA-Procedure

01/2003“

Apsaugos klasé oi/n o/

Leistini ruosinio matmenys (didziausi/maziausi):
Skersavimo ir suleidimo pjaklo zr. 381 psl.
Stalinio diskinio pjaklo zr. 386 psl.

Duomenys galioja tik tada, kai nominalioji jtampa [U]
230 V. Jei jtampa kitokia arba jei naudojamas specialus,
tam tikrai $aliai gaminamas modelis, Sie duomenys gali
skirtis.

Atkreipkite démesj j jasy elektrinio jrankio gaminio
numerj, nes kai kuriy elektriniy jrankiy modeliy
pavadinimai gali skirtis.

Tinkamy pjuklo disky matmenys

Pjuklo disko skersmuo mm 300-305
Pjaklo disko korpuso

storis mm 1,5-2,5
Kiaurymés skersmuo mm 30

—

Informacija apie triukSma ir vibracija

TriukS§mo matavimy vertés nustatytos pagal
EN 61029.

Pagal A skale iSmatuotas elektrinio jrankio
triuk§mo lygis tipiniu atveju siekia: garso slégio
lygis 99 dB(A); garso galios lygis 112 dB(A).
Paklaida K=3 dB.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis!

Naudojimas kaip skersavimo ir suleidimo
pjuklo:

Vibracijos bendroji verté (trijy krypciy atstoja-
masis vektorius) nustatyta pagal EN 61029:
Vibracijos emisijos verté a,, <2,5 m/s?, paklaida
K=1,5m/s2

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 61029 normoje standar-
tizuota matavimo metoda, ir lyginant elektrinius
jrankius jj galima naudoti. Jis skirtas vibracijos
poveikiui laikinai jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius
elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau
jeigu elektrinis jrankis naudojamas kitokiai
paskirciai, su kitokiais darbo jrankiais arba jeigu
jis nepakankamai techniskai priziGrimas, vibra-
cijos lygis gali kisti. Tokiu atveju vibracijos povei-
kis per visg darbo laikotarpj gali zymiai padideti.
Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia
atsizvelgti ir j laika, per kurj prietaisas buvo
iSjungtas arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudo-
jamas. Tai jvertinus, vibracijos poveikis per visa
darbo laika zymiai sumazés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti
paskirkite papildomas apsaugos priemones,
pvz.: elektriniy ir darbo jrankiy technine priezia-
ra, ranky Sildyma, darbo eigos organizavima.
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Atitikties deklaracija (€

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje ,Techniniai
duomenys” aprasytas gaminys atitinka Zemiau
pateiktus standartus ir norminius dokumentus:
EN 61029, EN 60825-1 pagal Direktyvy
2004/108/EB, 2006/42/EB reikalavimus.

EB tipo tyrimo Nr. 3400637.01CE, tikrino
notifikuota patikros jstaiga Nr. 2140.
Techniné byla laikoma:

Robert Bosch GmbH, Dept. PT/ESC,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

vy s

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 04.02.2010

Dr. Eckerhard Strotgen
Head of Product
Certification

Montavimas ir transportavimas

» Venkite netikéto elektrinio jrankio
jsijungimo. Atliekant montavimo ir visus
kitus elektrinio jrankio reguliavimo ar
prieziiuros darbus kistuka j elektros tinkla
jungti draudziama.

Tiekiamas komplektas

Atsargiai iSpakuokite visas pateiktas dalis.

Nuo elektrinio prietaiso ir kartu tiekiamos

papildomos jrangos nuimkite visas pakuotés

medziagas.

Pries pradédami elektrinj jrankj pirma karta

eksploatuoti patikrinkite, ar komplekte yra visos

Zemiau nurodytos dalys:

— Kombinuotas pjuklas su jmontuotu pjiklo
disku

— Sesiabriaunis raktas/ploké¢iasis atsuktuvas
5

— Dulkiy surinkimo maiselis 8

—
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Papildoma jranga staliniam diskiniam pjuklui:
— Lygiagrecioji atrama 63

Stumiamasis strypelis 64

— Apatinis pjiklo disko gaubtas 68

Nuoroda: patikrinkite, ar elektrinis jrankis
nepazeistas.

Pries pradédami prietaisg naudoti batinai
patikrinkite, ar apsauginiai jtaisai bei truputj
pazeistos elektrinio jrankio dalys veikia
nepriekaistingai ir atlieka savo funkcijas.
Patikrinkite, ar judancios dalys nepriekaistingai
veikia ir nestringa, ar jos nepazeistos. Kad
elektrinis jrankis nepriekaistingai veikty, visos
dalys turi bati tinkamai sumontuotos ir atitikti
visus reikalavimus.

Pazeisti apsauginiai jtaisai ir dalys turi bati tinka-
mai suremontuoti ar pakeisti jgaliotose speciali-
zuotose dirbtuvese.

Stacionarus ir lankstus montavimas

» Norint uztikrinti saugy darba, elektrinj
jrankj pries pradedant naudoti reikia
pritvirtinti ant lygaus ir stabilaus darbinio
pavirsiaus (pvz., darbastalio).

Montavimas ant darbinio pavirsiaus

(zr. a-b pav.)

— Pritvirtinkite elektrinj jrankj specialia sriegine
jungtimi prie darbinio pavirSiaus. Tam tikslui
skirtos kiaurymes 3.

arba

— PriverZkite prietaiso kojeles standartiniu
verztuvu prie darbinio pavirsiaus.

Montavimas prie Bosch darbinio stalo

Naudojantis Bosch GTA darbiniais stalais su
reguliuojamo aukscio kojelémis, elektrinj jrankj
galima pastatyti ant bet kokio pagrindo.
Darbinio stalo ruoSinio atramos skirtos ilgiems
ruo$iniams padeéti.

» Perskaitykite visas prie darbinio stalo
pridedamas jspéjamasias nuorodas ir
reikalavimus. Nesilaikant jspéjamuyjy
nuorody ir reikalavimy gali trenkti elektros
smagis, kilti gaisras ir/arba galima susizaloti
ar suzaloti kitus asmenis.
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» Pries pradédami montuoti prietaisa, tinka-
mai surinkite darbinj stala. Kad stalas su
prietaisu nesulizty, batina nepriekaistingai
sumontuoti.

— Elektrinj jrankj ant darbinio stalo montuokite
transportavimo padétyje.

Nestabilus pastatymas (nerekomenduojama!)

Jei iSimtinais atvejais nebus galimybés prietaiso
pritvirtinti prie lygaus ir stabilaus darbinio stalo,
ji galite pastatyti naudodamiesi apsauga nuo
apvirtimo.

Tam tikslui yra skirtas apsauginis nuo apvirtimo
lankelis 6.

» Niekada nenuimkite apsauginio nuo
apvirtimo lankelio. Be apsaugos nuo
apvirtimo prietaisas stovi nestabiliai ir, ypa¢
pjaunant jstrizus pjavius didziausiu kampu,
gali apvirsti.

Dulkiy, pjuveny ir drozliy nusiurbimas

Medziagy, kuriy sudétyje yra 8vino, kai kuriy
rasiy medienos, mineraly ir metaly dulkés gali
bati kenksmingos sveikatai. Dirbanc¢iajam arba
netoli esantiems asmenims nuo saly&io su
dulkémis arba jy jkvépus gali kilti alerginés
reakcijos, taip pat jie gali susirgti kvépavimo
taky ligomis.

Kai kurios dulkés, pvz., gzuolo ir buko, yra vézj
sukeliancios, o ypac, kai mediena yra apdorota
specialiomis medienos prieziliros priemonémis
(chromatu, medienos apsaugos priemonémis).
Medziagas, kuriose yra asbesto, leidziama
apdoroti tik specialistams.

— Visada naudokite dulkiy nusiurbimo jranga.

— Pasirdpinkite geru darbo vietos védinimu.

— Rekomenduojama dévéti kvépavimo taky
apsaugine kauke su P2 klasés filtru.

Laikykités jasy Salyje galiojan¢iy apdorojamoms

medziagoms taikomy taisykliy.

» Saugokite, kad darbo vietoje nesusikaupty
dulkiy. Dulkés lengvai uzsidega.

Dulkiy ir pjuveny nusiurbimo jranga gali

uzblokuoti dulkés, pjuvenos ir atskilusios

ruosSinio dalys.

— Elektrinj jrankj iSjunkite ir i$ kiStukinio lizdo
iStraukite kistuka.

—

Palaukite, kol pjuklo diskas visiSkai sustos.
Nustatykite uzsiblokavimo priezastj ir ja
pasalinkite.

Integruotas dulkiy nusiurbimas (zr. pav. c)

Drozléms surinkti naudokite kartu tiekiama

dulkiy surinkimo maiSelj 8.

» Po kiekvieno naudojimo patikrinkite ir
iSvalykite dulkiy surinkimo maiselj.

» Kad iSvengtuméte gaisro pavojaus, pries
pjaudami aliuminj dulkiy surinkimo maiselj
nuimkite.

Pjaunant dulkiy surinkimo maiselis niekada

neturi liestis prie judanciy prietaiso daliy.

— Suspauskite dulkiy surinkimo maiselio 8
spaustuvus ir uzdékite dulkiy surinkimo
maiselj ant pjuveny iSmetimo angos 9.
Spaustuvas turi jsistatyti j pjuveny iSmetimo
angos griovelj.

— Laiku iskratykite dulkiy surinkimo maiselj.

ISorinis dulkiy nusiurbimas

Dulkéms nusiurbti prie pjuveny iSmetimo angos

9 taip pat galite prijungti dulkiy siurblio zarna

(2 36 mm).

— Dulkiy siurblio Zarng sujunkite su pjuveny
iSmetimo anga 9.

Dulkiy siurblys turi bati pritaikytas apdirbamo
ruosinio pjuvenoms, drozléms ir dulkéms nu-
siurbti.

Sveikatai ypac pavojingoms, vézj sukelian¢ioms,
sausoms dulkéms nusiurbti bltina naudoti spe-
cialy dulkiy siurblj.

Atskiry daliy montavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio
reguliavimo ar prieziiros darbus reikia
iStraukti kiStuka is elektros tinklo lizdo.

Lazerio jspéjamojo Zenklo uzklijavimas

(zr. pav. d)

Elektrinis prietaisas tiekiamas su jspéjamuoju

zenklu vokieciy kalba (elektrinio prietaiso

schemoje pazyméta numeriu 40).

— Prie$ pradédami jrankj naudoti pirma karta,
ant jspéjamojo zenklo vokisko teksto
uzklijuokite kartu su prietaisu tiekiama
lipduka Jusy Salies kalba.
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Apatinio pjuklo disko gaubto nuémimas arba
uzdéjimas (zr. pav. e)

Naudojant prietaisa kaip stalinj diskinj pjukla,
apatinis pjuklo disko gaubtas 68 turi dengti
apatine pjuklo disko dalj.

Prie$ pradedant naudoti kaip skersavimo ir

suleidimo pjukla:

— Nuimkite apatinj pjuklo disko gaubta 68 ir
stumkite jj j griovelj lygiagreciosios atramos
63 kairéje puséje.

Prie$ pradedant naudoti kaip stalinj diskinj

pjuakla:

— |statykite apatinj pjaklo disko gaubta 68 |
pjovimo stalg 24.

Irankiy keitimas (zr. f1-f4 pav.)

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio
reguliavimo ar prieziiros darbus reikia
iStraukti kiStuka is elektros tinklo lizdo.

» Montuodami pjuklo diska miivékite
apsaugines pirstines. Prisilietus prie pjuklo
disko iSkyla susizalojimo pavojus.

Naudokite tik tokius diskus, kuriy maksimalus

leistinas greitis yra didesnis uz elektrinio

prietaiso tusciosios eigos sukiy skaiciy.

Niekada nenaudokite grioveliams pjauti keleto

greta sumontuoty pjiklo disky (vadinamyjy

,Dado Sets“).

Naudokite tik tokius pjaklo diskus, kurie atitinka
Sioje naudojimo instrukcijoje pateiktus
duomenis ir yra patikrinti pagal EN 847-1 bei
atitinkamai pazenklinti.

Naudokite tik Sio elektrinio jrankio gamintojo
rekomenduojamus ir apdorojamai medziagai
tinkamus pjuklo diskus.

Keisdami pjuklo diskg stebékite, kad pjavio
plotis neblty maZesnis uz skeliamojo peilio
storj, o pjuklo disko korpuso storis uz jj nebuty
didesnis.

—
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Pjiklo disko iSémimas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padét;j. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

— I8sukite fiksuojamajj varzta 10, naudodamiesi
kartu su jrankiu tiekiamu plok$¢iuoju
atsuktuvu 5.

— Patraukite lankelj 11 j desine. Tada stumkite
lankelj auk$tyn ir tuo paciu metu atitraukite
slankiojantj apsauginj gaubta 22 atgal iki
atramos.

Tokiu budu slankiojantis apsauginis gaubtas
uzsifiksuos virSuje atidarytoje padétyje.

— Sukite varzta su vidiniu SeSiakampiu 12 kartu
su prietaisu tiekiamu $eSiabriauniu raktu 5 ir
tuo paciu spauskite suklio fiksatoriy 13, kol
jis uzsifiksuos.

— Suklio fiksatoriy 13 laikykite paspausta ir
iSsukite varzta 12, sukdami pagal laikrodzio
rodykle (kairinis sriegis!).

— Nuimkite prispaudziamaja junge 14.

— ISimkite pjiklo diska 7.

Pjuklo disko jdéjimas

Jei reikia, prie$ pradédami montuoti nuvalykite

visas dalis, kurias ketinate montuoti.

— UZdékite nauja pjiklo diska ant vidinés
prispaudziamosios jungés 15.

» Imontuodami stebékite, kad danty pjovimo
kryptis (rodyklés kryptis ant pjuklo disko)
sutapty su rodyklés kryptimi ant korpuso!

— Uzdékite prispaudziamaja junge 14 ir varzta
12.

Spauskite suklio fiksatoriy 13, kol jis
uzsifiksuos, ir uzverzkite varzta, sukdami
pries laikrodzio rodykle.

— Stumkite lankelj 11 Zemyn ir tuo paciu metu
vél atitraukite slankiojantj apsauginj gaubta
22 Zemyn, kol lankelis jsistatys.

— Vél jsukite fiksuojamajj varzta 10 ir tvirtai jj
uzverzkite.
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Transportavimas (Zr. pav. g)

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio
reguliavimo ar prieziiuros darbus reikia
iStraukti kiStuka iS elektros tinklo lizdo.

Prie$ transportuodami elektrinj prietaisa atlikite

Siuos veiksmus:

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjuklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Nustatykite lygiagreciaja atrama 63 vir$
apsauginio gaubto 65.

Kad uzfiksuotumeéte lygiagreciajg atrama,
paspauskite fiksuojamaja rankenéle 66
Zemyn.

— Stumiamajj strypel;j jstatykite j kaiSCius 69.

— ]statykite apatinj pjuklo disko gaubtg 68 |
pjovimo stalg 24.

— Nuimkite visg papildoma jranga, kurios
negalite tvirtai primontuoti prie elektrinio
prietaiso.

Jei yra galimybé, nenaudojamus pjiklo
diskus transportuokite uzdaroje talpykloje.

— Noredami elektrinj jrankj pakelti ar
transportuoti, paimkite elektrinj jrankj uz
specialiy i$émy 4, esanciy pjovimo stalo
Sonuose 24.

» Elektrinj prietaisa visada neskite dviese,
kad iSvengtuméte nugaros susizalojimy.

» Elektriniam prietaisui transportuoti
naudokite tik transportavimo jtaisus ir
niekada nenaudokite apsauginiy jtaisy.

—

Naudojimas kaip
¢ ) skersavimo ir suleidimo
pjuklo
» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio

reguliavimo ar prieziiros darbus reikia
iStraukti kiStuka is elektros tinklo lizdo.

Darbiné padétis (Zr. pav. / A)

Jei pristatyto elektrinio prietaiso buklé nebuvo
pakeista arba jis buvo naudojamas kaip stalinis
diskinis pjuklas, pries pradédami naudoti jj kaip
skersavimo ir suleidimo pjukla, turite atlikti
Siuos veiksmus:

— Atlaisvinkite abi jverzimo svirteles 70 po
pjovimo stalu 61.

— Stumkite pjovimo stalg aukstyn iki atramos.

— Laikykite pjovimo stalg Sioje padétyje ir vél
uzverzkite jverzimo svirteles.

— Nustatykite lygiagreciaja atramg 63 virs
pjuklo disko kaip apsauga.

— Rankena 20 lenkite prietaiso sverta Siek tiek
zemyn, kad atblokuotuméte transportavimo
apsauga 41.

— Visi$kaiiStraukite transportavimo apsauga 41
jiSore ir pasukite jg 90° kampu. Uzfiksuokite
transportavimo apsauga Sioje padétyje.

— Nuimkite apatinj pjuklo disko gaubta 68 ir
stumkite jj j griovelj lygiagreciosios atramos
63 kairéje puséje.

— Létai kelkite prietaiso svertg aukstyn.

Paruosimas darbui

Pjovimo stalo pailginimas (Zr. pav. /) B)

llgy ruoS8iniy laisvus galus reikia atremti arba po

jais ka nors padéti.

— Atlaisvinkite abu varztus su vidiniu
SesSiakampiu 42, naudodamiesi kartu su
prietaisu pateiktu $esSiabriauniu raktu 5.

— I8traukite pjovimo stalo ilginamaja dalj 31 iki
atramos ir vél uzverzkite varztus su vidiniu
SeSiakampiu.
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liginamojo lankelio montavimas

(zr. pav. © C)

Norédami papildomai pailginti pjovimo stala,

elektrinio prietaiso ne tik kairéje, bet ir desinéje

puséje galite primontuoti ilginamajj lankelj.

— Stumkite ilginamajj lankelj 43 abejose
elektrinio prietaiso pusése j specialias
kiaurymes 44 iki atramos.

— Tvirtai uzverzkite ilginamojo lankelio varztus.

Ruosinio tvirtinimas (zr. pav. / D)

Kad uztikrintuméte optimaly darbo sauguma,

ruo$inj visada privalote gerai priverzti.

Neapdorokite ruoSiniy, kurie yra per mazi, kad

juos blty galima gerai priverzti.

» Tvirtindami ruosinj nepaciupkite greitojo
prispaudimo verztuvo jverzimo svirtelés.

— Spauskite ruosinj j atraminj bégelj 32.

— |statykite greitojo prispaudimo verztuva 23 j
vieng i$ specialiy kiaurymiy 30.

— Sukdami srieginj strypa 45 priderinkite
greitojo prispaudimo verztuva prie ruosinio.

— Spauskite jverzimo svirtele 46 ir taip
uzfiksuokite ruosinj.

Pjovimo kampo nustatymas

Norint uztikrinti, kad pjaviai baty tikslas, po

intensyvaus prietaiso naudojimo turite patikrinti

pagrindinius prietaiso nustatymus ir, jei reikia,

nustatyti i$ naujo (zr. ,Pagrindiniy nustatymy

patikrinimas ir reguliavimas®, psl. 384).

> Pries pradédami pjauti visada gerai
uzverzkite fiksuojamaja rankenéle 27.
PrieSingu atveju pjuklo diskas gali uzstrigti
ruosinyje.

— Elektrinj prietaisa nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padét;j. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

—
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Standartinio jstrizo pjavio kampo nustatymas
horizontalioje plokstumoje (zr. pav. /) E)

Kad buty galima greitai ir tiksliai nustatyti daznai
naudojamus jstrizo pjavio kampus, ant pjovimo
stalo yra jpjovos 29:

kairéje desinéje
OD

15°; 22,59,
31,6°; 45°

15°; 22,59,
31,6°; 45°

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 27, jei ji
yra uzverzta.

— Traukite svirtele 28 ir sukite pjovimo stalg 24
iki norimos jpjovos kairéje arba desinéje.

— Svirtele vél atleiskite. Turite jausti, kaip
svirtelé jsistato j jpjova.

Bet kokio jstriZzo pjiivio kampo nustatymas
horizontalioje plok$tumoje (zr. pav. / F)
|strizo pjuvio kampa horizontalioje plok§tumoje
galima nustatyti nuo 48° (kairéje puséje) iki 48°
(desinéje puséje).

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 27, jei ji
yra uzverzta.

— Verzkite svirtele 28 ir tuo paciu metu
spauskite fiksuojamajj spaustuva 47, kol jis
isistatys j specialiy griovelj. Tada stalas galés
laisvai judeéti.

— Sukite pjovimo stala 24 fiksuojamaja
rankenéle j kaire arba j deSine ir tikslaus
nustatymo skale 48 nustatykite norima
jstrizo pjuavio kampa. (taip pat zr.
,Nustatymas tikslaus nustatymo skale®, 380
psl.)

— Fiksuojamaja rankenéle 27 vel uzverzkite.
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380 | Lietuviskai

Nustatymas tikslaus nustatymo skale

Tikslaus nustatymo skale 48 galite nustatyti
jstrizo pjuvio kampa horizontalioje plok§tumoje
iki ¥a° tikslumu.

Norimo Tikslaus ... sutapatinti
pirminio nustatymo su Zyme
kampo skalés zyme (skalé 25)
nustatymas X (skalé 48)

X,25° Ya© X+1°

X,5° % ° X+2°

X,75° % ° X+ 3°

Pavyzdys: norédami nustatyti 40,5° jstrizo
pjavio kampa, turite ¥.° Zyme, esancia ant
tikslaus nustatymo skalés 48, sutapatinti su 42°
zyme, esancia ant skalés 25.

Standartinio jstrizo pjuvio kampo nustatymas
vertikalioje plok$tumoje (Zr. pav. /) G)

Kad buty galima greitai ir tiksliai nustatyti daznai

naudojamus jstrizo pjavio kampus, 0°, 45° ir

33,9° kampams yra specialios atramos.

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 38.

— Standartiniai 0° ir 45° kampai:
Rankena 20 lenkite prietaiso svertg iki
atramos j desine (0°) arba j kaire (45°).

— Standartinis 33,9° kampas:
visi$kai jspauskite j vidy atraminj kaistj 34.
Tada rankena 20 lenkite prietaiso sverta, kol
kaistis priglus prie atraminio varzto 33.

— Tvirtai uzverzkite fiksuojamaja rankenéle 38.

Bet kokio jstrizo pjiivio kampo nustatymas
vertikalioje plok$tumoje (Zr. pav. / H)
|strizo pjuvio kampa vertikalioje plok§tumoje
galima nustatyti nuo —2° iki +48°.

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 38.

— Rankena 20 lenkite prietaiso svertg, kol
kampo zymeklis 49 parodys norima jstrizo
pjavio kampa.

— Laikykite prietaiso sverta Sioje padétyje ir vel
uzverzkite fiksuojamaja rankenéle 38.

Nuoroda: nustate didesnj jstrizo pjuvio kampa
stebékite, kad apsvietimo jtaisas 35 pjaunant
neprisiliesty prie ruosinio ar atraminio bégelio.

(zr. pav. A1)

—

Paruosimas naudoti

» Atkreipkite démesij j tinklo jtampa! Elektros
tinklo jtampa turi atitikti elektrinio jrankio
firminéje lenteléje nurodyta jtampa. 230 V
pazymeétus elektrinius jrankius galima
jungti ir j 220 V jtampos elektros tinkla.

Jiungimas (zr. pav. / J)

— Norédami jjungti, paspauskite Zalig jjungimo
mygtuka 2 (1).

Tik paspaudus mygtuka 19 prietaiso sverta

galima lenkti zemyn.

— Norédami pjauti, turite papildomai paspausti
mygtuka 19.

ISjungimas

— Spauskite raudong isjungimo mygtuka 1 (O).

Elektros srovés dingimas

Jiungimo ir iSjungimo jungiklis yra vadinamasis

nulinés jtampos jungiklis, kuris dingus elektros

srovei (pvz., jei prietaisui veikiant i$ lizdo

iStraukiamas kistukas) neleidzia elektriniam

prietaisui automatiskai jsijungti.

— Noredami elektrinj prietaisg vel jjungti, dar
karta paspauskite zalig jjungimo mygtuka 2.

Darbo patarimai

Bendrosios pjovimo nuorodos
» Pries pradédami pjauti jsitikinkite, kad
pjuklo diskas negalés paliesti nei atraminio
bégelio, nei verztuvuy, nei kity prietaiso
daliy. Nuimkite pritvirtintas pagalbines
atramas arba jas atitinkamai priderinkite.
Saugokite pjuklo diska nuo smugiy ir
sutrenkimy. Nespauskite pjiklo disko i$ Sono.
Neapdorokite jokiy persikreipusiy ruo$iniy.
Ruosinys turi bati su lygiu krastu, kad jj baty
galima priglausti prie atraminio bégelio.

Darbo vietos apsvietimas (Zr. pav. /) K)

Pasirupinkite, kad tiesioginé darbo zona buty

pakankamai apS$viesta.

— Tuo tikslu jjunkite apSvietimo jtaisa 35
jungikliu 36.

1609 929 V08 | (7.12.10)

%

%

Bosch Power Tools

ﬁ



V2 éﬁ
% OBJ_BUCH-375-007.book Page 381 Tuesday, December 7, 2010 12:45 PM

— Atlaisvinkite fiksuojamajj varzta 51 ir
pastumkite apsvietimo jtaisa tiek, kad darbo
zona bity optimaliai apSviesta.

— Tvirtai uzverzkite fiksuojamajj varzta.

— Jei reikia, atskiras lempas galite nukreipti
kaip norite.

Nuoroda: nustate didesnj jstrizo pjavio kampa
stebékite, kad apSvietimo jtaisas 35 pjaunant
neprisiliesty prie ruosinio ar atraminio bégelio.

(Zr. pav. A1)

Pjovimo linijos Zyméjimas (Zr. pav. ./ L)
Lazerio spindulys rodo pjiklo disko pjovimo
linija. Todel neatidarydami gaubto galite
nustatyti tikslig ruosinio pjovimo padét;.

— Tuo tikslu jungikliu 37 jjunkite lazerio
spindulj.

— Ant ruoSinio esancia zyme nukreipkite palei
lazerio linijos desSinj krasta.

— Prie$ pradédami pjauti patikrinkite, ar
pjovimo linija vis dar tiksliai rodoma (Zr.
,Lazerio justavimas®, psl. 384). Intensyviai
naudojant dél vibracijos lazerio spindulys gali
pasislinkti.

Dirbanéiojo padétis (zr. pav. ./J M)

» Nestovékite priesais elektrinj jrankj vienoje
linijoje su pjiklo disku, visada stovékite nuo
pjovimo disko pasitrauke j Sona. Taip jlsy
klnas bus apsaugotas nuo galimos
atatrankos.

— Rankas ir pirstus laikykite toliau nuo
besisukancio pjuklo disko.

— Nesukryziuokite savo ranky priesais prietaiso
sverta.

Leistini ruosinio matmenys

Didziausi ruosiniai:

|strizo pjuvio kampas

Aukstis x plotis

horizonta-  vertikalioje
lioje ploks- plokStumoje
tumoje
90° 90° 95 x 151 mm
45° 90° 95 x 90 mm
90° 45° 60 x 151 mm

—
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Maziausi ruosiniai

(= visi ruoSiniai, kuriuos galima jverzti verztuvu
pjuklo disko kairéje ar desinéje puséje)

100 x 40 mm (ilgis x plotis)

Maks. pjovimo gylis (90°/90°): 95 mm

Jstatomujy ploksteliy keitimas (Zr. pav. / N)
Raudonos jstatomosios plokstelés 26 po
ilgesnio prietaiso naudojimo susidévi.
Pazeistas jstatomasias ploksteles batinai
pakeiskite.

— Elektrinj prietaisa nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padétj. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

— Kartu su prietaisu tiekiamu ploksciuoju
atsuktuvu iSsukite varztus 52 ir iSimkite
senas jstatomasias ploksteles.

— ]dékite naujas jstatomasias ploksteles ir vél
isukite visus varztus 52.

Pjovimas

Skersavimas

— Suverzkite ruosinj atitinkamai pagal
matmenis.

— Nustatykite norima jstrizo pjuvio kampa
horizontalioje ir/arba vertikalioje
plokstumoje.

— Prietaisg jjunkite.

— Spauskite mygtuka 19 ir létai lenkite rankena
20 prietaiso svertg zemyn.

— Pjaukite ruosinj tolygia pastima.

— I8junkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol
pjuklo diskas visiSkai sustos.

— Létai kelkite prietaiso svertg aukstyn.

Nestandartiniai ruosiniai

Norédami pjauti iSlenktus ar apvalius ruosinius,
juos turite labai gerai apsaugoti nuo nuslydimo.
Pjovimo linijoje neturi bati jokio tarpelio tarp
ruosinio, atraminio bégelio ir pjovimo stalo.

Jei reikia, galite naudoti specialius laikiklius.
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Profiliuoty lentjuoséiy (grindy arba luby lentjuosciy) apdirbimas

Profiliuotas lentjuostes galima apdirbti dviem Visada pirmiausia patikrinkite jstrizo pjavio
skirtingais badais: kampa ant nebetinkamo medienos gabaliuko.

— atrémus j atraminj bégelj,

— paguldZius ant pjovimo stalo.

Profiliuotos grindjuostés

Zemiau pateiktoje lenteléje pateiktos nuorodos, kaip apdirbti profiliuotas grindjuostes.

Nustatymai atrémus j paguldziu
atraminj s ant

bégelj pjovimo
stalo e

|strizo pjuvio kampas vertika-
lioje plokstumoje

Profiliuota grindjuosté kairioji pusé  desinioji pusé  kairioji pusé  desSinioji pusé
Vidinis |strizo pjavio 45° kairéje 45° desinéje 0° 0°
krastas kampas

horizontalioje

plokstumoje
Ruosinio padétis Apatinis Apatinis Virsutinis Apatinis

krastas ant krastas ant krastas prie krastas prie
pjovimo stalo  pjovimo stalo atraminio atraminio
bégelio beégelio
Gatavas ruo8inys ... pjavio ... pjavio ... pjavio ... pjavio
yra ... kairéje desinéje kairéje kairéje
ISorinis |strizo pjavio 45° desinéje 45° kairéje 0° 0°

krastas kampas
horizontalioje

plokstumoje
Ruosinio padétis Apatinis Apatinis Apatinis Virsutinis
krastas ant krastas ant

krastas prie krastas prie
pjovimo stalo  pjovimo stalo atraminio atraminio
bégelio beégelio
Gatavas ruo8inys ... pjavio ... pjavio ... pjavio ... pjavio
yra ... desinéje kairéje desinéje desinéje
1609929 V08| (7.12.10) Bosch Power Tools
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Profiliuotos luby lentjuostés (pagal JT standarta)

52° Jei profiliuotas luby lentjuostes norite apdoroti pagulde jas ant pjovimo stalo,
turite nustatyti standartinius jstrizo pjavio kampus 31,6° (horizontalioje
plokstumoje) ir 33,9° (vertikalioje plokstumoje).
38° Zemiau pateiktoje lenteléje pateiktos nuorodos, kaip apdirbti profiliuotas luby
lentjuostes.

Nustatymai atrémus j paguldziu
atraminj s ant
bégelj pjovimo

stalo

|strizo pjivio kampas vertika-
lioje plokstumoje

Profiliuota luby lentjuoste kairioji pusé  deSinioji pusé  kairioji pusé  deSinioji pusé
Vidinis Jstrizo pjavio 45° desSinéje 45° kairéje  31,6° deSinéje 31,6° kairéje
krastas kampas

horizontalioje
plok$stumoje

Ruosinio padétis Apatinis Apatinis Virsutinis Apatinis
krastas prie krastas prie krastas prie krastas prie
atraminio atraminio atraminio atraminio
beégelio beégelio bégelio bégelio
Gatavas ruosinys ... pjuvio ... pjuvio ... pjavio ... pjavio
yra ... desinéje kairéje kairéje kairéje
ISorinis Jstrizo pjavio 45° kairéje 45° deSinéje  31,6° kairéje 31,6° deSinéje
krastas kampas

horizontalioje
plokstumoje

Ruosinio padétis Apatinis Apatinis Apatinis Virsutinis
krastas prie krastas prie krastas prie krastas prie
atraminio atraminio atraminio atraminio
bégelio beégelio bégelio bégelio
Gatavas ruosinys ... pjuvio ... pjuvio ... pjavio ... pjavio
yra ... desinéje kairéje deSinéje desinéje
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Pagrindiniy nustatymy patikrinimas ir
reguliavimas

Norint uztikrinti, kad pjaviai baty tikslas, po
intensyvaus prietaiso naudojimo turite patikrinti
pagrindinius prietaiso nustatymus ir, jei reikia,
nustatyti i$ naujo.

Norint tai atlikti, reikia turéti patirties ir
specialiy jrankiy.

Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuviy
specialistai §j darba atliks greitai ir patikimai.

Lazerio justavimas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjaklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Sukite pjovimo stala 24 iki jpjovos 29 0°.
Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

Patikrinimas: (zr. pav. / 0O1)

— Ant ruoSinio nubrézkite tiesig pjavio linija.

— Spauskite mygtuka 19 ir letai lenkite rankena
20 prietaiso svertg zemyn.

— Nustatykite ruosinj taip, kad pjiklo disko
dantys sutapty su pjovimo linija.

— Tvirtai laikykite ruosinj Sioje padetyje ir létai
kelkite prietaiso svertg aukstyn.

— Jtvirtinkite ruosinj.

— Jungikliu 37 jjunkite lazerio spindulj.

Lazerio spindulys per visa ilgj turi sutapti su
pjovimo linija, nubrézta ant ruosinio, net ir tada,
kai prietaiso svertas nulenkiamas Zzemyn.

Lygiagretumo nustatymas: (zr. pav. / 02)

— Nuimkite guminj gaubtelj 53.1.

— Sukite reguliuojamajj varzta 54 specialiu
atsuktuvu, kol lazerio spindulys per visa ilgj
bus lygiagretus pjovimo linijai, nubréztai ant
ruosinio.

Tikslumo nustatymas: (zr. pav. / O3)

Tiksliam nustatymui yra skirtas reguliuojamasis
varztas 55, kuris yra po ,,R/L“ pazenklinta
kiauryme.

— Sukite reguliuojamajj varzta 55 kartu su prie-
taisu tiekiamu ploksc¢iuoju atsuktuvu, kol lygi-
agretus lazerio spindulys per visa ilgj priglus
prie pjovimo linijos, nubréztos ant ruosinio.

—

Sukant prie$ laikrodZio rodykle, lazerio
spindulys juda i$ kairés j desine, o sukant pagal
laikrodzio rodykle, lazerio spindulys juda i$
desinés j kaire.

Soninés nuokrypos nustatymas lenkiant

prietaiso sverta: (zr. pav. / 04)

— Nuimkite guminj gaubtelj 53.2.

— Sukite reguliuojamajj varzta 56 pagal
laikrodzio rodykle kartu su prietaisu tiekiamu
ploksciuoju atsuktuvu, jei prietaiso svertui
judant zemyn lazerio spindulys juda j kaire.
Sukite reguliuojamajj varzta 56 pries
laikrodzio rodykle, jei lazerio spindulys juda |
desine.

— Nustate dar karta patikrinkite, ar lazerio
spindulys sutampa su pjovimo linija. Jei
reikia, dar karta islyginkite lazerio spindulj
reguliuojamuoju varztu 55.

Tikslaus nustatymo skalés reguliavimas

(2r. pav. . P)

— Elektrinj prietaisa nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padét;j. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

— Sukite pjovimo stala 24 iki jpjovos 29 0°.
Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

Patikrinimas:
Tikslaus nustatymo skalés 48 zymé 0° turi
sutapti su skalés 25 0° Zzyme.

Nustatymas:

— ISimkite jstatomaja plokstele 26.

— Atlaisvinkite varztg 57 kartu su prietaisu tie-
kiamu ploksciuoju atsuktuvu ir nustatykite
tikslaus nustatymo skale ties 0° Zymémis.

— Vél tvirtai priverzkite varzta.

Kampo Zymeklio (vertikalioje plokstumoje)

nustatymas (zr. pav. © Q)

— Elektrinj prietaisg nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padétj. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

— Sukite pjovimo stala 24 iki jpjovos 29 0°.
Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

Patikrinimas:

Kampo zymeklis 49 turi bati vienoje linijoje su 0°

zyme, esancia skaléje 50.
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Nustatymas:

— Atlaisvinkite varztg 58 kartu su prietaisu tie-
kiamu ploksc¢iuoju atsuktuvu ir nustatykite
kampo zymeklj ties 0° Zyme.

— Po to dél saugumo patikrinkite, ar Sie
nustatymai taip pat tinka ir 45° Zymei.

— Vél tvirtai priverzkite varzta.

Atraminio bégelio nustatymas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjaklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Sukite pjovimo stala 24 iki jpjovos 29 0°.

Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

Patikrinimas: (Zr. pav. / R1)

— Nustatykite kampainj 90° kampu ir padékite
ji tarp atraminio bégelio 32 ir pjuklo disko 7
ant pjovimo stalo 24.

Kampainio kojelé per visa ilgj turi priglusti prie

atraminio bégelio.

Nustatymas: (zr. pav. /) R2)

— Kartu su prietaisu tiekiamu SeSiabriauniu
raktu 5 atlaisvinkite visus varztus su vidiniu
SesSiakampiu 39.

— Sukite atraminj bégelj 32, kol kampainio
kojelé per visa ilgj priglus prie pjiklo disko
plokstumos.

— Vél tvirtai priverzkite varztus.

Istrizo pjuvio standartinio kampo 0°

(vertikalioje plokstumoje) nustatymas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjaklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Sukite pjovimo stalg 24 iki jpjovos 29 0°.

Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

Patikrinimas: (zr. pav. / S1)

— Nustatykite kampainj 90° kampu ir padékite
ji ant pjovimo stalo 24.

Kampainio kojelé per visg ilgj turi priglusti prie

pjaklo disko 7 plok§tumos.

—
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Nustatymas: (zr. pav. /) S2)

— Atlaisvinkite varzto su vidiniu $eSiakampiu 59
verzle (10 mm).

— Jsukite arba iSsukite varzta su vidiniu
SeSiakampiu 59 specialiu raktu (3 mm), kol
kampainio kojelé per visa ilgj priglus prie
pjuklo disko plok$tumos.

— Vél tvirtai uzverzkite verzle.

Jei nustacius kampo zymeklis 49 néra vienoje
linijoje su 0° Zyme, esancia skaléje 50, kampo
zymeklj turite atitinkamai nustatyti (zr. ,Kampo
zymeklio (vertikalioje plokstumoje)
nustatymas®, psl. 384).

|strizo pjivio standartinio kampo 45°

(vertikalioje plok$stumoje) nustatymas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjaklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Sukite pjovimo stala 24 iki jpjovos 29 0°.
Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

— Atlaisvinkite fiksuojamajag rankenéle 38 ir
rankena 20 lenkite prietaiso svertg iki
atramos j kaire (45°).

Patikrinimas: (r. pav. /J T1)
— Nustatykite kampainj 45° kampu ir padékite
ji ant pjovimo stalo 24.

Kampainio kojelé per visa ilgj turi priglusti prie
pjuklo disko 7 plokstumos.

Nustatymas: (Zr. pav. /& T2)

— Atlaisvinkite varzto su vidiniu SeSiakampiu 60
verzle (10 mm).

— Jsukite arba iSsukite varzta su vidiniu
SeSiakampiu 60 specialiu raktu (3 mm), kol
kampainio kojelé per visg ilgj priglus prie
pjuklo disko plokstumos.

— Vél tvirtai uzverzkite verzle.

Jei nustacius kampo zymeklis 49 néra vienoje
linijoje su 45° Zyme, esancia skaléje 50, dar
karta patikrinkite 0° jstrizo pjuavio kampo ir
kampo zymeklio nustatyma. Po to pakartokite
45° jstrizo pjlvio kampo nustatyma.
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Standartinio jstrizo pjuvio kampo 33,9°

(vertikalioje plokstumoje) nustatymas

— Elektrinj prietaisa nustatykite j stalinio
diskinio pjuklo darbine padétj. (zr. ,Darbiné
padétis®, 386 psl.)

— Sukite pjovimo stalg 24 iki jpjovos 29 0°.

Turite jausti, kaip svirtelé 28 jsistato j jpjova.

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 38.

— Visi$kai jspauskite j vidy atraminj kaistj 34 ir
lenkite prietaiso sverta, kol kaistis priglus
prie atraminio varzto 33.

Patikrinimas: (?r. pav. /J U1)

— Nustatykite kampainj 33,9° kampu ir
padékite jj ant pjovimo stalo 24.

Kampainio kojelé per visg ilgj turi priglusti prie

pjaklo disko 7 plok§tumos.

Nustatymas: (r. pav. / U2)

— Atlaisvinkite atraminio varzto 33 verzle
(10 mm).

— Jsukite arba iSsukite atraminj varzta specialiu
raktu (10 mm), kol kampainio kojelé per visg
ilgj priglus prie pjuklo disko plok§tumos.

— Vél tvirtai uzverzkite verzle.

—

Naudojimas kaip
-Q- stalinio diskinio pjuklo
» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio

reguliavimo ar prieziuros darbus reikia
iStraukti kistuka is$ elektros tinklo lizdo.

Darbiné padétis (Zr. pav. —~ A)

Jei elektrinis prietaisas buvo naudojamas kaip

skersavimo ir suleidimo pjuklas, pries

pradédami jj naudoti kaip stalinj diskinj pjukla
atlikite Siuos veiksmus:

— Elektrinj prietaisa nustatykite j skersavimo ir
suleidimo pjuklo darbine padét;j. (zr.
,Darbiné padétis“, 378 psl.)

— IStraukite pjuklo disko gaubta 68 i$
lygiagreciosios atramos 63 griovelio.

— |statykite apatinj pjaklo disko gaubta 68 |
pjovimo stala 24.

— Nustatykite jstrizo pjuvio vertikalioje
plok§tumoje 0° kampa ir uzverzkite
fiksuojamaja rankenéle 38.

— Spauskite mygtuka 19 ir letai lenkite rankena
20 prietaiso svertg zemyn.

— Visi$kaiiStraukite transportavimo apsauga 41
jiSore ir pasukite jg 90° kampu. UzZfiksuokite
transportavimo apsauga Sioje padetyje.

Paruosimas darbui

Pjiklo disko padéties nustatymas
(zr. pav. & B)

Kad saugiai dirbtumeéte, turite nustatyti tinkama

pjuklo disko 7 darbine padétj ruosinio atzvilgiu.

Didziausias ruosinio aukstis yra 51 mm.

— Atlaisvinkite abi jverzimo svirteles 70 po
pjovimo stalu 61.

— Lenkite apsauginj gaubta 65 iki atramos atgal
ir padékite ruosinj salia pjiklo disko.

— Spauskite pjovimo stalg Zemyn arba traukite

ji aukstyn, kol virSutiniai pjuklo dantys apie

1 mm iSlys vir§ ruoSinio pavirsiaus.

Laikykite pjovimo stalg Sioje padétyje ir vél

uzverzkite jverzimo svirteles.
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Lygiagreciosios atramos nustatymas

(zr. pav. &~ C)

Lygiagreciaja atrama 63 galima nustatyti pjuklo
disko desinéje. Atstumo zymeklis 71 ant skalés
67 rodo lygiagreciosios atramos atstuma iki
pjuklo disko.

— Atlaisvinkite fiksuojamaja rankenéle 66.
Tokiu budu bus atlaisvinama kreipiamoji 73
uz lygiagreciosios atramos.

— Pirmiausia jstatykite lygiagreciaja atrama j
pjovimo stalo uzpakalinj kreipiamajj griovelj.

— Tada jstatykite lygiagreciajg atrama j pjovimo
stalo priekinj kreipiamajj griovelj.

Dabar lygiagreciaja atrama galima pagal
poreikj pastumti.

— Stumkite ja, kol atstumo zZymeklis 71 parodys
norima atstuma iki pjuklo disko.

— Kad uzfiksuotuméte, paspauskite
fiksuojamaja rankenéle 66 zemyn.

» |sitikinkite, kad lygiagrecioji atrama visada
yra lygiagreti pjuklo diskui arba kad
atstumas tarp pjiklo disko ir
lygiagreciosios atramos galinéje puséje yra
didesnis. Priesingu atveju isSkyla ruosinio
uzstrigimo tarp pjuklo disko ir lygiagreciosios
atramos pavojus.

Paruosimas naudoti

lJjungimas (zr. pav. .2 D)

— Norédami jjungti, paspauskite zZalig jjungimo
mygtuka 2 (1).

ISjungimas

— Spauskite raudong isjungimo mygtuka 1 (O).

Elektros srovés dingimas

Jijungimo ir iSjungimo jungiklis yra vadinamasis

nulinés jtampos jungiklis, kuris dingus elektros

srovei (pvz., jei prietaisui veikiant i$ lizdo

iStraukiamas kistukas) neleidzia elektriniam

prietaisui automatiskai jsijungti.

— Norédami elektrinj prietaisa vél jjungti, dar
karta paspauskite zalia jjungimo mygtuka 2.

—
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Darbo patarimai

Bendrosios pjovimo nuorodos

» Pries pradédami pjauti jsitikinkite, kad
pjuklo diskas negalés paliesti nei atraminio
bégelio, nei kity prietaiso daliy.

Saugokite pjuklo diska nuo smagiy ir

sutrenkimy. Nespauskite pjuklo disko i$ Sono.

Stebékite, kad skeliamasis peilis buty vienoje

linijoje su pjuklo disku.

Neapdorokite persikreipusiy ruoSiniy. RuoSinys

turi bati su lygiu krastu, kad jj baty galima

priglausti prie lygiagreciosios atramos.

Stumiamajj strypelj visada laikykite prie

elektrinio prietaiso.

Nenaudokite elektrinio prietaiso grioveliams,

iSdrozoms ar iSpjovoms pjauti.

llgy ruoSiniy laisvus galus reikia atremti arba po

jais ka nors padéti. (zr. pav. 2 E)

Dirbanéiojo padétis (zr. pav. . F)

» Nestovékite priesais elektrinj jrankj vienoje
linijoje su pjiiklo disku, visada stovékite nuo
pjovimo disko pasitrauke j Sona. Taip jusy
kinas bus apsaugotas nuo galimos
atatrankos.

— Rankas ir pirstus laikykite toliau nuo
besisukancio pjuklo disko.

Laikykités Siy nurodymuy:

— Tvirtai laikykite ruosinj abiem rankomis ir
spauskite j pjovimo stalg, ypac jei dirbate be
atramos.

— Pjaudami siaurus ruoS$inius naudokite kartu
tiekiamg stumiamajj strypelj.

Pjovimas

Tiesiy pjaviy pjovimas

— Nustatykite lygiagreciaja atrama 63 norimam
pjavio plociui. (zr. ,Lygiagreciosios atramos
nustatymas®, 387 psl.)

— Padékite ruosinj ant pjovimo stalo prieSais
apsauginj gaubta 65.

— Nustatykite tinkama pjiklo disko aukstj. (zr.
,Pjuklo disko padéties nustatymas®, 386
psl.)
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- |sitikinkite, kad apsauginis gaubtas yra
tinkamoje padétyje. Pjaunant jis visada turi
bati prigludes prie ruosinio.

— Prietaisg jjunkite.

— Pjaukite ruosinj tolygia pastima.

— ISjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol
pjuklo diskas visiskai sustos.

Pagrindiniy nustatymy patikrinimas ir
reguliavimas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio
reguliavimo ar prieziiros darbus reikia
iStraukti kiStuka is elektros tinklo lizdo.

Norint uztikrinti, kad pjaviai baty tikslas, po

intensyvaus prietaiso naudojimo turite patikrinti

pagrindinius prietaiso nustatymus ir, jei reikia,
nustatyti i$ naujo.

Norint tai atlikti, reikia turéti patirties ir

specialiy jrankiy.

Bosch elektriniy jrankiy remonto dirbtuviy

specialistai $j darba atliks greitai ir patikimai.

Lygiagreciosios atramos atstumo zZymeklio
nustatymas (zr. pav. 2 G)

— Naudokite ruosinj ar daikta, kurio plotj x
tiksliai Zinote. Daikto ilgis apytikriai turi bati
lygus pjuklo disko skersmeniui.

— Pastumkite daikta po apsauginiu gaubtu 65 ir
priglauskite jj prie pjuklo disko.

— Lygiagreciaja atrama 63 stumkite i$ deSinés,
kol ji palies daikta, ir Sioje padétyje ja
uzfiksuokite.

Patikrinimas:

Atstumo Zymeklis 71 skaléje 67 turi rodyti daikto

plotj x.

Nustatymas:

— Atlaisvinkite varztg 72 kartu su prietaisu
tiekiamu ploksciuoju atsuktuvu ir nustatykite
atstumo zymeklj tiksliai plo€iui x.

Lygiagreciosios atramos uzverzimo jégos
nustatymas (zr. pav. 2> H)

Kreipiamosios 73 ant lygiagreciosios atramos

uzverzimo jéga dazniau naudojant gali sumazéti.

— Verzkite reguliavimo varzta 74, kol
lygiagreciaja atrama vél bus galima tvirtai
uzfiksuoti prie pjovimo stalo.

—

Lygiagreciosios atramos nustatymas

lygiagreciai pjuklo diskui

— Naudokite ruosinj arba kita daikta, kurio
briaunos yra lygiagrecios. Daikto ilgis
apytikriai turi bati lygus pjaklo disko
skersmeniui.

— Pastumkite daikta po apsauginiu gaubtu 65 ir
priglauskite jj prie pjiklo disko.

— Stumkite lygiagreciaja atrama 63 i$ desinés,
kol ji palies daikta.

Patikrinimas: (Zr. pav. o 11)

Lygiagrecioji atrama prie daikto turi bati

prigludusi visu ilgiu.

Nustatymas:

— Nuimkite lygiagreciaja atrama nuo pjovimo
stalo 61 ir kryzminiu atsuktuvu atlaisvinkite
tris varztus 75, esancius lygiagreciosios
atramos bégelio apatinéje puséje. (zr.
pav. —~ 12)

— Lygiagreciajg atrama tvirtai prispauskite i$
priekio pri skales 67 ir spausdami nustatykite
lygiagreciaja atrama, kad ji ant pjovimo stalo
baty isilgai prigludusi prie daikto. (zr.
pav. 2~ 13)

— Laikykite lygiagreciaja atrama Sioje padétyje
ir kartu tiekiamu ploksc¢iuoju atsuktuvu
uzverzkite kairjjj ir desinjjj reguliuojamajj
varztg 76. (zr. pav. .~ 14)

— Nuimkite lygiagreciaja atrama nuo pjovimo
stalo.

— Jsukite arba i$sukite vidurinj reguliuojamajj
varzta 76 tol, kol jis susilygins su slydimo
bégelio pavirsiumi.

— Laikykite reguliuojamajj varzta Sioje padétyje
ir vél tvirtai uzverzkite visus varztus 75. (zZr.
pav. 4~ 15)

Jei po suderinimo lygiagreciosios atramos
nebegalima tvirtai uzfiksuoti prie pjovimo stalo,
i$ naujo nustatykite kreipiamosios 73 jverzimo
jéga. (zr. ,Lygiagreciosios atramos uzverzimo
jégos nustatymas®“, 388 psl.)
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Priezitira ir servisas

Prieziura ir valymas

» Pries atliekant bet kokius elektrinio jrankio
reguliavimo ar prieziiros darbus reikia
iStraukti kiStuka is elektros tinklo lizdo.

Jeigu elektrinis jrankis, nepaisant gamykloje
atliekamo kruopstaus gamybos ir kontrolés
proceso, vis délto sugesty, jo remontas turi buti
atliekamas jgaliotame Bosch elektriniy jrankiy
klienty aptarnavimo skyriuje.

leSkant informacijos ir uzsakant atsargines dalis
batina nurodyti deSimtzenklj gaminio uzsakymo
numer;j.

Valymas

Kad galétumeéte gerai ir saugiai dirbti, pasirapin-
kite, kad elektrinis jrankis ir ventiliacinés angos
baty Svaras.

Slankusis apsauginis gaubtas turi laisvai judétiir
savaime uzsidaryti. Todél slankyjj apsauginj
gaubta ir aplink jj esancias dalis reguliariai
valykite.

Po kiekvienos darbinés operacijos dulkes ir
pjuvenas iSpuskite suspaustu oru arba iSvalykite
teptuku.

Reguliariai valykite apSvietimo jtaisa ir lazerio
mazga (35, 21).

Norédami nuvalyti lazerio leSio gaubta 16,
visiskai iSsukite varzta. Tada iStraukite gaubta i$
korpuso, traukdami jj isilgai slankiojancio
apsauginio gaubto 22. (zr. pav. h)

Papildoma jranga

Dulkiy surinkimo maiselis . . ... 2605411 222
Verztuvas . . ................ 2 608 040 205
llginamasis lankelis .......... 2607 001 911

Pjuklo diskai medienai ir plokstéms, paneliams
ir lentjuostéms

Pjuklo diskas 305 x 30 mm,

Danty skaicius: 40 .. ......... 2 608 640 440
Pjiklo diskai aliuminiui

(Naudojimas kaip skersavimo ir suleidimo
pjuklo)

Pjuklo diskas 305 x 30 mm,

Danty skai€ius: 96 . . ... ...... 2 608 640 453

—
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Klienty aptarnavimo skyrius ir klienty
konsultavimo tarnyba

Klienty aptarnavimo skyriuje gausite atsakymus
i klausimus, susijusius su jasy gaminio remontu,
technine prieziura bei atsarginémis dalimis.
Detalius brézinius ir informacija apie atsargines
dalis rasite cia:

www.bosch-pt.com

Bosch klienty konsultavimo tarnybos specialis-
tai mielai jums patars gaminiy ir papildomos
jrangos pirkimo, naudojimo bei nustatymo klau-
simais.

Lietuva

Bosch jrankiy servisas

Informacijos tarnyba: +370 (037) 713350
|rankiy remontas: +370 (037) 713352
Faksas: +370 (037) 713354

El. pastas: service-pt@lv.bosch.com

Salinimas

Elektrinis jrankis, papildoma jranga ir pakuotée
yra pagaminti i$ medziagy, tinkanciy antriniam
perdirbimui, ir véliau privalo bati atitinkamai
perdirbti.

Nemeskite elektriniy jrankiy j buitiniy atlieky
konteinerius!

Tik ES salims:

Pagal Europos direktyva
2002/96/EB dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir Sios
direktyvos perkélimo j nacionaline
teise aktus, naudoti nebetinkami
elektriniai jrankiai turi bati
surenkami atskirai ir perdirbami aplinkai
nekenksmingu badu.

Galimi pakeitimai.
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