
4 - A 383 000 005 - 1.50-6.00 Nm - 0.00 -0 602 490 641 -Bosch -Schrauber (allg.)
MFU vom 14.04.2003  auf BLM3850 (3860SK.055 - 3860SK.055)  Zelle/Kanal 1

Einheit: MD [Nm] Anzahl Messwerte: 100 Mittelwert (x-quer): 6.08 Standardabweichung: 0.07 Cm: 2.90 Cmk: 2.53 i. O.
Normalverteilung Toleranz Sollwert Mittelwert (x-quer): 6s (x ± 3 s)
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Einzelwertkarte

Cm: 2.90
Cmk: 2.53

Tol. unten: 5.40
Tol. oben: 6.60
Sollwert: 6.00

Max: 6.21
Min: 5.91

x-quer:: 6.08
s: 0.07

x + 3s: 6.28
x - 3s: 5.87

Anzahl Messwerte: 100
Winkel: 720

Verschraubungsklasse: 2 +/-10%
rechtsdrehend

mittlere Geschwindigkeit: 650 5.40
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statistische Kenndaten
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Häufigkeitsbild
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Wahrscheinlichkeitsnetz

Einzel-
werte:

1. 6.09
2. 5.94
3. 6.01
4. 6.11
5. 6.17

6. 6.14
7. 6.10
8. 6.02
9. 5.96
10. 6.10

11. 6.11
12. 6.10
13. 6.10
14. 6.03
15. 6.05

16. 6.16
17. 6.14
18. 6.15
19. 6.13
20. 6.05
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25. 6.14
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38. 6.02
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46. 6.21
47. 6.17
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49. 6.10
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96. 6.05
97. 6.08
98. 5.91
99. 6.01
100. 6.07

MFU  vom 14.04.2003
CSP QST

14.04.2003
14:21:23
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QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003
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