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Einzel-
werte:

- EC 983 000 026 - 2.00-7.00 Nm - 0.00 -0 602 492 611 -Bosch -Schrauber (allg.)

MFU vom 08.04.2009 auf BLM3860 (3860SK.055 -) Zelle/Kanal 2

Einheit: MD [Nm]Anzahl Messwerte: 1Mittelwert (x-quer): Standardabweichung: 0.09 Cm: 2.62

i. 0.
BS(X£38) ~ -

Cmk: 2.09

Mittelwert (x-quer):

Sollwert

Toleranz

Normalverteilung

QS-Torque 32 (c) CSP GmbH & Co. KG 1996-2003
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