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1 DEUTSCH

Gerateelemente

2 Parallelanschlag

3 Einlegeplatte

4 Spaltkeil

5 Schutzhaube

6 S&geblatt

22 Zusatz-Parallelanschlag

45 Flugelmutter

46 Unterlegscheibe

47 Befestigungsschraube flur Zusatz-Parallelanschlag

Lieferumfang
Prifen Sie vor der Erst-Inbetriebnahme des Elektrowerkzeugs ob alle unten
aufgeflhrten Teile mitgeliefert wurden:

— Zusatz-Parallelanschlag 22 mit Befestigungsschrauben 47, Unterlegschei-
ben 46 und Fligelmuttern 45

Zusatz-Parallelanschlag montieren

(siehe Bild &)

Schieben Sie die Befestigungsschrauben 47 durch die seitlichen Bohrungen
am Parallelanschlag. Die K&pfe der Schrauben dienen dabei der Flihrung des
Zusatz-Parallelanschlags.

Schieben Sie den Zusatz-Parallelanschlag Uber die Kopfe der Befestigungs-
schrauben.

Setzen Sie die Unterlegscheiben 46 auf die Befestigungsschrauben und zie-
hen Sie die Schrauben mit Hilfe der Flugelmuttern 45 fest.

Zusatz-Parallelanschlag einstellen
(siehe Bild &)

Der Zusatz-Parallelanschlag 22 muss an den Parallelanschlag 2 montiert wer-
den, um an schmalen Werkstlcken vertikale Gehrungswinkel zu sdgen. Damit
stellen Sie sicher, dass das gekippte Sageblatt den Parallelanschlag nicht be-
ruhrt.

Der Zusatz-Parallelanschlag kann je nach Bedarf links oder rechts vom Paral-
lelanschlag positioniert werden.

Kurze Werkstlcke kdnnen beim S&gen zwischen Parallelanschlag und Sége-
blatt 6 eingeklemmt, vom aufsteigenden Ségeblatt erfasst und weggeschleu-
dert werden. Stellen Sie deshalb den Zusatz-Parallelanschlag so ein, dass
sein FUhrungsende im Bereich zwischen dem vordersten Zahn des Ségeblatts
und der Vorderkante des Spaltkeils 4 endet.

Lésen Sie dazu alle Fligeimuttern 45 und verschieben Sie den Zusatz-
Parallelanschlag bis nur noch die beiden vorderen Schrauben 47 zur Befesti-
gung dienen. Ziehen Sie die Fligelmuttern wieder fest.

Einlegeplatte auswechseln

Die rote Einlegeplatte 3 kann nach langerem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
verschleiBen.

Wechseln Sie eine defekte Einlegeplatte aus.
Bringen Sie das Elektrowerkzeug in Transportstellung.
Schwenken Sie die Schutzhaube 4 bis zum Anschlag nach hinten.

Heben Sie mit einem handelstblichen Schraubendreher die Einlegeplatte 3
vormne an und entnehmen Sie sie aus dem Werkzeugschacht.

Montieren Sie die neue Einlegeplatte.
(Siehe Abschnitt ,Einlegeplatte montieren®)

Fuhren Sie die Schutzhaube 4 wieder nach unten.

Drehen Sie langsam die Kurbel 14 im Uhrzeigersinn, bis das Ségeblatt die ge-
wulnschte Arbeitsposition (obere S&gez&hne ca. 1 mm Uber der Oberflache
des Werkstlicks) erreicht hat.
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2 ENGLISH

Product Elements

2 Parallel fence
3 Table insert
4 Riving knife
5 Protective hood
6 Saw blade
22 Auxiliary parallel fence
45 Wing nut
46 Washer
47 Attachment screw for the auxiliary parallel fence

Items Included

Before putting the electro-tool into operation, check that all of the items listed
below have been delivered:

— Auxiliary parallel fence 22 with attachment screws 47, washers 46 and
wing nuts 45

Mounting the Auxiliary Parallel Fence

(see Figure @)

Insert the attachment screws 47 through the drillings on the side of the parallel
fence. The heads of the screws serve for the positioning of the auxiliary parallel
fence.

Slide the auxiliary parallel fence over the heads of the attachment screws.

Place the washers 46 on the attachment screws, screw on the wing nuts 45
and tighten.

Adjusting the Auxiliary Parallel Fence
(see Figure &)

The auxiliary parallel fence 22 must be mounted on the parallel fence 2 to saw
vertical bevel angles on small work pieces. In this manner, it is ensured that
the tilted saw blade does not come in contact with the parallel fence.

The auxiliary parallel fence can be positioned to the left or right of the parallel
fence as required.

When sawing short work pieces, they can become jammed between the par-
allel fence and the saw blade 6 where they are caught by the upward-moving
part of the saw blade and slung away. Therefore, adjust the auxiliary parallel
fence so that it ends in the area between the foremost teeth of the saw blade
and the front edge of the riving knife 4.

For this purpose, loosen all wing nuts 45 and slide the auxiliary parallel fence
until only the two front screws 47 still provide attachment. Retighten the wing
nuts.

Replacing the Table Insert

The red insert plate 3 can become worn after long use of the electro-tool.
Replace a defective insert plate.

Place the electro-tool in the transport position.

Swing the protective hood 4 to the rear to the stop.

Lift the insert plate 3 at the front with a commercially available screwdriver and
remove it from the tool well.

Mount the new insert plate.
(See the Section "Mounting the Table Insert")

Return the protective hood 4 to the lowered position.

Turn the crank 14 slowly in the clockwise direction until the saw blade reached
the desired working position (upper saw teeth approx. 1 mm above the sur-
face of the work piece).
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3 FRANCAIS

Eléments de I'appareil

2 Guide-butée parallele
3 Plague d'insertion
4 Couteau diviseur
5 Jupe de protection (fixe)
6 Lame de scie
22 Guide-butée parallele supplémentaire
45 Ecrou-papillon
46 Rondelle de blocage
47 Vis de fixation pour la butée paralléle supplémentaire

Fourniture

Avant la premiére mise en marche de I'appareil électroportatif, vérifiez si toutes
les pieces de la liste ci-apres font bien partie de la fourniture :

— Guide-butée parallele supplémentaire 22 avec ses vis de fixation 47, ses
rondelles 46 et ses écrous-papillon 45

Montage du guide-butée paralléle supplémentaire
(cf. figure &

Introduisez les vis de fixation 47 dans les trous réalisés a cet effet sur la face
latérale du guide-butée parallele. Les tétes de vis servent ici au guidage du
guide-butée paralléle supplémentaire.

Faites glisser le guide-butée paralléle supplémentaire sur les tétes des vis de
fixation.

Mettez en place les rondelles de fixation 46 sur les vis de fixation et bloquez
les vis au moyen des écrous-papillon 45.

Réglage du guide-butée paralléle supplémentaire
(cf. figure ZE)

Le guide-butée parallele supplémentaire 22 doit étre monté sur le guide-butée
paralléle 2 pour pouvoir réaliser des coupes inclinées verticales sur des pieces
étroites. Vous assurez ainsi que la lame de scie inclinée n'entre pas en contact
avec le guide-butée paralléle.

Le guide-butée paralléle supplémentaire peut, en fonction des besoin, étre
positionné soit a droite, soit a gauche du guide-butée paralléle.

Les piéces courtes peuvent se coincer lors du sciage entre le guide-butée pa-
ralléle et lalame de scie 6, étre entrainées par la lame de scie montante et ex-
pulsées. Réglez donc le guide-butée paralléle supplémentaire de maniere a ce
que I'extrémité de son guidage soit positionnée entre la dent la plus avancée
de la lame de scie et I'aréte avant du couteau-diviseur 4.

Dévissez pour ce faire tous les écrous-papillon 45 et faites glisser le guide-bu-
tée paralléle supplémentaire jusqu'a ce que seules les deux vis avant 47 ser-
vent encore a la fixation. Rebloquez ensuite les écrous-papillon.

Remplacement de la plaque d'insertion

Lorsque I'outillage électroportatif a été longuement exploité, la plaque d'inser-
tion 3 rouge peut étre usée.

Procédez au remplacement de toute plaque d'insertion défectueuse.

Mettez I'outillage électroportatif en position de transport.

Basculez la jupe de protection 4 vers |'arriere, jusqu'en butée.

Avec un tournevis du commerce, soulevez I'avant de la plague d'insertion 3 et
extrayez-la hors de la fosse d'outil de I'outillage.

Montez la plaque d'insertion neuve.
(cf. la section "Montage de la plague d'insertion")

Ramenez la jupe de protection 4 vers le bas.

Tournez lentement la manivelle 14 dans le sens des aiguilles d'une montre jus-
qu'a ce que la lame de scie se retrouve dans la position de travail souhaitée
(la dent la plus haute de la lame de scie doit se trouver a environ 1 mm au-
dessus de la surface de la piece).
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4 ESPANOL

Elementos del aparato

2 Tope paralelo
3 Placa de insercion
4 Cufa separadora
5 Caperuza protectora
6 Hoja de sierra
22 Tope paralelo auxiliar
45 Tuerca de mariposa
46 Arandela
47 Tomillo de sujecion para tope paralelo auxiliar

Material que se adjunta

Antes de la primera puesta en marcha cerciorarse que se han suministrado
con la herramienta eléctrica todas las partes que a continuacion se detallan:

— Tope paralelo auxiliar 22 con tornillos de sujecion 47, arandelas 46 y tuer-
cas de mariposa 45

Montaje del tope paralelo auxiliar

(ver figura &)

Introducir los tornillos de sujecién 47 por los taladros laterales del tope para-
lelo. Las cabezas de los tornillos sirven ademas como guia del tope paralelo
auxiliar.

Introducir el tope paralelo auxiliar pasandolo por las cabezas de los tornillos
de sujecion.

Montar las arandelas 46 en los tornillos de sujecion y apretarlos con las tuer-
cas de mariposa 45.

Ajuste del tope paralelo auxiliar
(ver figura [E&)

El tope paralelo auxiliar 22 deberd montarse siempre sobre el tope paralelo 2
al aserrar angulos de inglete verticales en piezas de trabajo estrechas. De esta
forma se evita que la hoja de sierra, al estar inclinada hacia un lado, llegue a
tocar el tope paralelo.

El tope paralelo auxiliar puede montarse a la izquierda o derecha del tope pa-
ralelo.

Al aserrar piezas de trabajo cortas, éstas pueden quedar atascadas entre el
tope paralelo y la hoja de sierra 6, pudiendo ocurrir que el lado ascendente de
la hoja de sierra la haga salir despedida bruscamente. Por ello, ajustar el tope
paralelo auxiliar de manera que su extremo final quede ubicado en el area si-
tuado entre el diente de la hoja de sierra situado mas adelante y el canto de-
lantero de la cufa separadora 4.

Para ello, aflojar todas las tuercas de mariposa 45 y desplazar el tope paralelo
auxiliar de manera solamente se empleen para su sujecion ambos tornillos de-
lanteros 47. Apretar las tuercas de mariposa.

Sustitucion de la placa de insercion

Tras un uso prolongado de la herramienta eléctrica puede que la placa de in-
sercion roja 3 se haya desgastado excesivamente.

Siempre sustituir una placa de insercién defectuosa.
Colocar la herramienta eléctrica en la posicion de transporte.
Abatir hacia atras hasta el tope la caperuza protectora 4.

Apalancar por el frente con un destornillador la placa de insercién 3 y despren-
derla de su alojamiento.

Montar la placa de insercion nueva.

(Ver parrafo "Montaje de la placa de insercion”)

Abatir hacia abajo la caperuza protectora 4.

Girar lentamente en el sentido de las agujas del reloj la manivela 14 hasta con-
seguir que la hoja de sierra alcance la posicion de trabajo deseada (los dientes
en la parte superior de la sierra deberan sobresalir aprox. 1 mm de la pieza de
trabajo).
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5 PORTUGUES

Elementos do aparelho

2 Esbarro paralelo
3 Placa de alimentacéo
4 Cunha abridora
5 Capa de proteccéo
6 Lamina de serra
22 Esbarro paralelo suplementar
45 Porca de borboleta
46 Arruela plana
47 Parafuso de fixacao para o encosto paralelo adicional

Volume de fornecimento

Antes colocar a ferramenta eléctrica em funcionamento pela primeira, devera
controlar se foram fornecidas todas as pecas listadas abaixo:

— Esbarro paralelo suplementar 22
com parafusos de fixacdo 47, arruelas planas 46 e porcas de borboleta 45

Montar o esbarro paralelo suplementar

(veja figura &)

Introduza os parafusos de fixacao 47 através dos orificios laterais do encosto
paralelo. As cabecgas dos parafusos servem simultaneamente de guia do es-
barro paralelo suplementar.

Empurre o Esbarro paralelo suplementar por cima das cabegas dos parafusos
de fixagéo.

Coloque as arruelas planas 46 sobre os parafusos de fixagao e aperte firme-
mente os parafusos com a ajuda das porcas de borboleta 45.

Regulacdao do esbarro paralelo suplementar
(veja figura [EH)

O esbarro paralelo suplementar 22 deve ser montado no esbarro paralelo 2,
para realizar cortes de chanfradura verticais em pecas estreitas. Desta forma
podera assegurar, que a lamina de serra tombada ndo possa entrar em con-
tacto com o esbarro paralelo.

O esbarro paralelo suplementar pode ser colocado dos lados direito ou es-
querdo do encosto paralelo, conforme seja necessario.

Durante o corte com serra, as pecas a trabalhar curtas podem ficar entaladas
entre o esbarro paralelo e a lamina da serra 6 e ser prendidas e empurradas
para fora pela lamina da serra. Por isso, regule o encosto paralelo adicional
de modo a que a sua extremidade guia termine na zona situada entre o dente
dianteiro da ldmina da serra e a aresta dianteira da cunha abridora 4.

Para tal, tera de desapertar todas as porcas de borboleta 45 e de deslocar o
esbarro paralelo suplementar de modo a que ja sé os dois parafusos diantei-
ros 47 procedam a fixag&o. Volte a apertar as porcas de borboleta.

Substituicdo da placa de alimentacao

Depois de uma utilizacao prolongada da ferramenta eléctrica, a placa de ali-
mentacao vermelha 3 pode apresentar desgaste.

Substitua sempre as placas de alimentacao que se apresentem defeituosas.
Para tal, coloque a ferramenta eléctrica na posicéo de transporte.

Rode a capa de proteccéo 4 para tras, até ao encosto.

Servindo-se de uma chave de fendas vulgar, levante a placa de alimentacéo
3 a frente e remova-a da caixa da ferramenta.

Monte a placa de inser¢éo nova.
(Consulte o ponto ,Montagem da placa de alimenta¢ao®).

Volte a deslocar a capa de protec¢éo 4 para baixo.

Rode lentamente a manivela 14 no sentido dos ponteiros do relégio até a la-
mina da serra atingir a posi¢ao de trabalho pretendida (dentes superiores da
serra a uma distancia de cerca de 1 mm da superficie da peca a trabalhar).
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6 ITALIANO

Elementi della macchina

2 Guida parallela
3 Piastra di posizionamento
4 Cuneo separatore
5 Cuffia di protezione
6 Lama di taglio
22 Guida parallela supplementare
45 Dado ad alette
46 Rondella
47 Vite di fissaggio per guida parallela supplementare

Volume della consegna

Prima di mettere in esercizio |'elettroutensile per la prima volta, accertarsi che
lo stesso sia stato fornito completo di tutte le componenti riportate sotto:

— guida parallela supplementare 22 con viti di fissaggio 47, rondelle 46 e dadii
ad alette 45

Montaggio della guida parallela supplementare

(vedere figura @)

Spingere le viti di fissaggio 47 attraverso le forature laterali sulla guida parallela
supplementare. Le teste delle viti servono alla guida parallela supplementare
perché essa possa svolgere la propria funzione.

Spingere la guida parallela supplementare al di sopra delle teste delle viti dii fis-
saggio

Collocare le rondelle 46 sulle viti di fissaggio e serrare a fondo le viti con I'aiuto
dei dadi ad alette 45.

Regolazione della guida parallela supplementare

(vedere figura )

Per poter tagliare angoli obliqui verticali su pezzi in lavorazione di strette di-
mensioni, la guida parallela supplementare 22 deve essere montata alla guida
parallela 2. In questo modo € possibile assicurare che la lama inclinata non
possa arrivare a toccare la guida parallela.

La guida parallela supplementare pud essere posizionata, in base alle neces-
sita, a sinistra 0 a destra della guida parallela.

| pezzi corti possono incastrarsi, nel corso della segatura, tra guida parallela e
lama di taglio 6, possono essere raggiunti dalla lama di taglio ascendente e
scagliati via. La guida parallela supplementare deve essere pertanto regolata
in maniera tale che I'estremita della guida termini nel settore compreso tra il
dente della lama di taglio in posizione piu avanzata ed il bordo anteriore del
cuneo separatore 4.

A tale scopo, svitare tutti i dadi ad alette 45 e spostare la guida parallela sup-
plementare, finché sia possibile utilizzare solamente le viti anteriori 47 per il fis-
saggio. Serrare nuovamente a fondo i dadi ad aletta.

Sostituzione della piastra di posizionamento

La piastra di posizionamento rossa 3 pud usurarsi dopo un lungo utilizzo
dell'elettroutensile.

Sostituire una piastra di posizionamento difettosa.
Collocare I'elettroutensile in posizione di trasporto.
Ruotare la calotta di protezione 4 all'indietro, fino a battuta.

Utilizzando un comune cacciavite, sollevare la piastra di posizionamento 3 dal-
la parte anteriore e rimuoverla dal pozzo per utensili.

Montare la nuova piastra di posizionamento.
(Vedere paragrafo "Montaggio della piastra di posizionamento")

Spostare nuovamente verso il basso la calotta di protezione 4.

Ruotare lentamente la manovella 14 in senso orario, finché la lama di taglio
raggiunge la posizione operativa desiderata (denti superiori della sega circa 1
mm al di sopra della superficie del pezzo).
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7 NEDERLANDS

Onderdelen van het gereedschap

2 Parallelgeleider

3 Inlegplaat

4 Spouwmes

5 Beschermkap

6 Zaagblad

22 Extra parallelgeleider
45 Vleugelmoer
46 Onderlegring
47 Bevestigingsschroef voor extra parallelgeleider

Meegeleverd
Controleer voor de eerste ingebruikneming van het elektrische gereedschap
of alle onderstaande onderdelen zijn meegeleverd:

— Extra parallelgeleider 22 met bevestigingsschroeven 47, onderlegringen 46
en vleugelmoeren 45

Extra parallelgeleider monteren

(zie afbeelding &)

Duw de bevestigingsschroeven 47 door de boorgaten aan de zijkant van de
parallelgeleider. De koppen van de schroeven dienen daarbij voor de geleiding
van de extra parallelgeleider.

Duw de extra parallelgeleider over de koppen van de bevestigingsschroeven.

Plaats de onderlegringen 46 op de bevestigingsschroeven en draai de schroe-
ven met de vleugelmoeren 45 vast.

Extra parallelgeleider instellen

(zie afbeelding )

De extra parallelgeleider 22 moet worden gemonteerd op de parallelgeleider
2 om bij smalle werkstukken verticale verstekhoeken te zagen. Daarmee zorgt
u ervoor dat het gekantelde zaagblad de parallelgeleider niet raakt.

De extra parallelgeleider kan naar behoefte links of rechts van de parallelgelei-
der worden geplaatst.

Korte werkstukken kunnen bij het zagen tussen parallelgeleider en zaagblad 6
worden ingeklemd, door het omhoog draaiende zaagblad worden meegeno-
men en vervolgens worden weggeslingerd. Stel daarom de extra parallelgelei-
der zo in dat het geleidingseinde ophoudt tussen de voorste tand van het
zaagblad en de voorkant van het spouwmes 4.

Draai daarvoor alle vlieugelmoeren 45 los en verschuif de extra parallelgeleider
tot alleen nog de beide voorste schroeven 47 ter bevestiging dienen. Draai de
vleugelmoeren weer vast.

Inlegplaat vervangen

De rode inlegplaat 3 kan na langdurig gebruik van het elektrische gereedschap
verslijten.

Vervang een defecte inlegplaat.

Zet het elektrische gereedschap in de transportstand.

Draai de beschermkap 4 tot aan de aanslag naar achteren.

Til met een in de handel verkrijgbare schroevendraaier de inlegplaat 3 aan de
voorzijde op en verwijder deze uit de gereedschapschacht.

Monteer de nieuwe inlegplaat.
(Zie het gedeelte "Inlegplaat monteren"”)

Geleid de beschermkap 4 weer omlaag.

Draai de zwengel 14 langzaam met de wijzers van de klok mee tot het zaag-
blad de gewenste werkstand heeft bereikt (bovenste zaagtanden ca. 1 mm
boven het opperviak van het werkstuk).
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8 DANSK

Maskinelementer

Parallelanslag

lleegningsplade

Spaltekniv

Beskyttelsesskaerm

Savklinge

22 Ekstra parallelanslag

45 Vingemotrik

46 Spaendeskive

47 Fastspaendingsbolt til ekstra parallelanslag

o~ ODN

Leveringen omfatter

Kontrollér at alle dele, der naevnes i det folgende, er blevet leveret sammen
med maskinen, for den tages i brug forste gang:

— Ekstra parallelanslag 22
med fastspaendingsbolte 47, spaendeskiver 46 og vingemeotrikker 45

Montering af ekstra parallelanslag
(se Figur &)

Anbring fastspaendingsboltene 47 i udboringerne pa siden af parallelanslaget.
Boltehovederne tjiener som fering til det ekstra parallelanslag.

Skub det ekstra parallelanslag hen over fastspaendingsboltenes hoveder.

Leeg spaendeskiverne 46 pa fastspaendingsboltene og spaend boltene fast
ved hjeelp af vingemetrikkerne 45.

Instilling af det ekstra parallelanslag
(se Figur &)

Det ekstra parallelanslag 22 monteres pa parallelanslaget 2, nar der skal saves
lodrette geringsvinkler pa smalle emner. Dermed sikres, at den kippede sav-
klinge ikke bergrer parallelanslaget.

Det ekstra parallelanslag kan efter behov anbringes enten til venstre eller il
haijre for parallelanslaget.

Korte emner kan under savning blive fastklemt mellem parallelanslaget og sav-
klingen 6, blive grebet af den opadgéende savklinge og slynget vaek. Det eks-
tra parallelanslag skal derfor indstilles séledes, at det ene feringsende ligger i
omradet mellem den foreste tand pé savklingen og ender ved forkanten af
spaltekilen 4.

Losn hertil alle vingemetrikkerne 45 og forskyd det ekstra parallelanslag sa
meget, at kun de foreste to bolte 47 kan bruges til fastgeringen. Speend her-
efter vingemetrikkerne igen.

Udskiftning af ilaegningsplade

Den rade ileegningsplade 3 bliver ved laengere brug af elektroveerktojet slidt.
Udskift en defekt ileegningsplade.

Elektroveerktojet skal ved udskiftning befinde sig i transportstilling.

Sving beskyttelsesskaermen 4 bagud indtil stop.

Loft ileegningspladen 3 op foran med en almindelig skruetreekker og fiern pla-
den fra veerktojsskakten.

Monter den nye ilaegningsplade.
(Se afsnit ,Montering af ilaegningspladen®)

For beskyttelsesskaermen 4 nedad igen.

Drej svinget 14 langsomt med uret, indtil savklingen har net den enskede ar-
bejdsposition (de overste savteender skal vaere ca. 1 mm over emnets overfla-
de).
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9 SVENSKA

Maskinens komponenter

2 Parallellanslag

3 Insatsplatta

4 Klyvkniv

5 Klingskydd

6 Sagklinga

22 Tillsatsparallellanslag

45 Vingmutter

46 Underlaggsbricka

47 Féastskruv for tillsatsparallellanslag

I leverans ingar

Kontrollera innan elverktyget startas att alla nedan angivna delar medlevere-
rats:

— Tillsatsparallellanslag 22 med féstskruvar 47, brickor 46 och vingmuttrar 45

Montering av tillsatsparallellanslag
(se bild &)

Skjut fastskruvarna 47 genom halen pé sidorna pa parallellanslaget. Skruv-
skallarna hjélper till att styra tillsatsparallellanslaget.

Skjut tillsatsparallellanslaget éver fastskruvarnas skallar.

Satt brickorna 46 pa fastskruvarna och dra &t skruvarna med hjalp av ving-
muttrarna 45.

Stilla in tillsatsparallellanslag

(se bild &)

Tillsatsparallellanslaget 22 maste monteras pa parallellanslaget 2 for sgning i
vertikal geringsvinkel pa smala arbetsstycken. Harvid sakerstélls att snedstalld
ségklinga inte bertr parallellanslaget.

Tillsatsparallellanslaget kan efter behov placeras till hoger eller till vanster om
parallellanslaget.

Korta arbetsstycken kan vid sagning kldmmas fast mellan parallellanslaget
och sagklingan 6, ryckas upp av den uppstigande ségklingan och kastas ut.
Stall darfor in tillsatsparallellanslaget sé att dess styrande slutar i omradet mel-
lan sagklingans framsta tand och klyvknivs 4 framkant.

Lossa alla vingmuttrar 45 och skjut tillsatsparallellanslaget tills bara de bade
framre skruvarna 47 kan anvéandas for infastning. Dra &t vingmuttrarna igen.

Byta insatsplatta

Den rdda insatsplattan 3 kan nétas efter en langre tids anvandning i elverkty-
get.

Byta ut en defekt platta.

Placera elverktyget i transportstélining.

Vik upp klingskydd 4 bakat till anslaget.

Med en vanlig skruvmejsel lyft insatsplattan 3 framtill och ta ut den ur verktygs-
schaktet.

Montera den nya insatsplattan.
(Se avsnittet "Montera insatsplatta”)

Fall ner klingskydd 4 igen.

Vrid langsamt spaken 14 medurs tills sdgbladet har natt énskad arbetsposi-
tion (Gvre sagtander ca. 1 mm Gver arbetsstyckets yta).
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10 NORSK

Maskinelementer

2 Parallellanlegg

3 Innleggsplate

4 Spaltekil

5 Vemnedeksel

6 Sagblad

22 Ekstra-parallellanlegg
45 Vingemutter
46 Underlagsskive
47 Festeskrue for ekstra-parallellanlegg

Leveranseomfang

Kontroller for forste igangsetting av elektroverkteyet om alle nedenstédende
oppferte deler er medlevert:

— Ekstra-parallellanlegg 22 med festeskruer 47, underlagsskiver 46 og vinge-
muttere 45

Montering av ekstra-parallellanlegg

(Se bilde &)

Skyv festeskruene 47 giennom hullene pa siden av parallellanlegget. Skrueho-
dene tjener til & fore ekstra-parallellanlegget.

Skyv ekstra-parallellanlegget over hodene pa festeskruene.

Sett underlagsskivene 46 pa festeskruene og trekk dem fast med vingemut-
terne 46.

Innstilling av ekstra-parallellanlegg
(Se bilde EA)

Ekstra-parallellanlegget 22 ma monteres pa parallellanlegget 2 til saging av
vertikale gjeeringsvinkler p& smale arbeidsstykker. Slik sarger du for at det vin-
klede sagbladet ikke bergrer parallellanlegget.

Ekstra-parallellanlegget kan plasseres til venstre eller hoyre for parallellanleg-
get etter valg.

Under sagingen kan korte arbeidsstykker kiemmes inn mellom parallellanleg-
get og sagbladet 6, gripes av sagbladet nar det gar opp og slynges vekk. Inn-
still derfor ekstra-parallellanlegget slik at feringsenden slutter i omradet mellom
den forreste tannen pé sagbladet og forkanten péa spaltekilen 4.

Dette gjer du ved & lgsne alle vingemutterne 45 og forskyve ekstra-parallellan-
legget til bare de to forreste skruene 47 tjener til feste. Trekk fast vingemutter-
ne igjen.

Utskiftning av innnleggsplate

Den rade innleggsplaten 3 kan veere slitt etter at elektroverktoyet har veert i
bruk i lengre tid.

Skift ut en defekt innleggsplate.

Sett elektroverktoyet i transportstilling.

Sving vernedekslet 4 bakover til anlegget.

Loftinnleggsplaten 3 opp foran med en vanlig skrutrekker og ta den ut av verk-
toyrommet.

Monter den nye innleggsplaten.
(Se avsnitt "Montering av innleggsplate”)

Skyv vernedekslet 4 ned igjen.

Drei veiven 14 langsomt med urviseren til sagbladet har nadd ensket arbeids-
posisjon (avre sagtenner ca. 1 mm over overflaten pa arbeidsstykket).
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11 SUOMI

Laitteen osat

2 Suuntaisohjain

3 Vdlilaatta

4 Halkaisukiila

5 Suojus

6 Sahantera

22 Lisa-suuntaisohjain

45 Siipimutteri

46 Aluslaatta

47 Lisa-suuntaisohjaimen kiinnitysruuvi

Toimitukseen kuuluu
Tarkista ennen séhkotydkalun ensimmaista kayttéonottoa, etté kaikki alla lue-
tellut osat 16ytyvat:

— Lis&-suuntaisohjain 22 Kiinnitysruuveineen 47, aluslaattoineen 46 ja siipi-
muttereineen 45

Lisa- suuntaisohjaimen asennus

(katso kuva @)

Ty6nné Kiinnitysruuvit 47 suuntaisohjaimen sivussa olevien reikien 1&pi. Ruuvi-
en kannat toimivat talldin lisé-suuntaisohjaimen ohjaimina.

Tybnna lisa-suuntaisohjain kiinnitysruuvien kantojen yili.
Aseta aluslaatat 46 kiinnitysruuveihin ja kirista ruuvit siipimuttereiden 45 avulla.

Lisa- suuntaisohjaimen saato

(katso kuva [GA)

Lis&-suuntaisohjain 22 tulee asentaa suuntaisohjaimeen 2, jos tahdotaan sa-
hata pystysuoria jirikulmia kapeisiin tydkappaleisiin. Taten varmistat, ettei kal-
listettu sahanteré kosketa suuntaisohjainta.

Lis&-suuntaisohjain voidaan tarpeen mukaan sijoittaa suuntaisohjaimen va-
semmalle tai oikealle puolelle.

Lyhyet tybkappaleet voivat sahattaessa jadda puristukseen suuntaisohjaimen
ja sahanteran 6 véliin, voivat tarttua sahanterdén ja saattavat sinkoutua ulos.
Saada siksi lisd-suuntaisohjain niin, ettéd ohjaimen loppupaé on alueella, jota
rajoittavat sahanteran etummaisin hammas ja halkaisukiilan 4 etureuna.

Avaa kaikki siipimutterit 45 ja siirré lisd-suuntaisohjainta, kunnes vain kaksi
etummaista ruuvia 47 voidaan kayttaa sen kiinnitykseen. Kiristé siipimutterit
uudelleen.

Valilaatan vaihto

Punainen vélilaatta 3 saattaa kulua sahkotydkalun pitkan kaytdn jalkeen.
Vaihda vaurioitunut vélilaatta.

Saata s&hkdtydkalu kuljetusasentoon.

K&anna suojus 4 taaksepdin vasteeseen asti.

Nosta vélilaatta 3 etureunasta yleismallisella ruuvitaltalla ja poista se tydkalu-
kaukalosta.

Asenna uusi vélilaatta.
(Katso kappaletta "Valilaatan asennus")

K&anna suojus 4 takaisin alas.

K&anna hitaasti kampea 14 mydtapaivaan, kunnes sahanterd on saavuttanut
halutun tydasennon (sahanteréan ylemmat hampaat ovat n. 1 mm tydkappa-
leen ylapuolella).

1609 929 F44 « (03.08) PS

12 EAAHNIKa

Mépn pnxaviparog

0dnYyog mapaAAnAwv

MNAdka otnpLEng

Sonva

Mpo¢puAaKtnpag

Mplovodiokog

22 SUUMANPWHATIKOG 0dNYOQ

45 Bida pe poxAo

46 PodeAa

47 Bida 0TEPEWONG VIO CUUTIANPWHATIKO 03NYO MApAAANA®V

o~ ODN

ZuoKeuaoia

MpLlv TNV TPWTN £KKivNON TOU NAEKTPIKOU epyaleiou eAEYETE, av 0ag

napadobnkav 0Aa Ta eEapTnUaATa Mou avadpEpovtat:

— SUMMANPWHATIKOG 0dNYOG apaAAnAwv 22 e Bideg otepewong 47,
p0dEAeg 46 Kal Ma&uadia pe HoxAo 45

ZUVApHOAOYNON TOU CUUTIANPWHATIKOU 0dnyou
mapaAAfqAwv
(BAéme ekova @)

Snpw&Te TIG Bideg OTEPEWONG 47 dld HECOU TWV OTIWV OTA MAAYLA TOU
0dnyou mapaAAnAwv. Ot kedpaAég Twv BBWV XPNOIMEUOUV OTNV
031 yNON TOU GUUMANPWHATIKOU 0dnyoU MapaAAnAwy.

SMPWETE TO CUUTANPWHATIKO 0dNny0 TAPAAAnAwvV TAvw arod TIg
KePAAEG TV BIdWV OTEPEWONG.

TornoBenoTe TIG podEAEG 46 eTAVW OTIC Bideg OTEPEWONG KAl OPiETe
TIG ME TN BonBela TwV MAEINAdIOV He HOXAO 45.

PUOMION TOU CUUTTANPWHATIKOU 0dnyoU mapaAARAwv

(BAEme ewova [[H)

O OUUMANPWMATIKOG 0dNnYyog mapalAnAwv 22  mpenel  va
ouvappoloynBei otov 0dnyo mapaAAnAwv 2, yia va priopoUv va
TplovooToUVv KABETEG YWVIEG GAATOOTOUNG O HIKpoU $pAapdoug Umo
Katepyaoia Tepaxiov. M’ autov Tov Tpomo e€acdalilets, OTL O
KEKALMEVOG TIPLOVOBIOKOG e Ba ayyi&el Tov 0dnyo MaparAnAwy.

O GUUMANPWHATIKOG 0dNYOG TTAPAANAWY Priopel va ToroBeTnOei kAT
emAoyn de&la 1) aploTepd amod Tov 0dnyo TMapaAAnAwy.

Yo KaTepyacia Tepdaxla HIKpoU MAKOUG UIopel va odnvwoouv
avapeca otov odnyod TapaAAnAwv Kal Tnv TmplovoAapa 6, va
napacupBolv amd TNV avepyXOMevn TiplovOAaua Kat  va
eKOdeVOOVIOTOUV HaKpld. M auTd puBMIOTE TO CUMMANPWHATIKO
0dnyo MApaAAAwWV KATA TETOLO TPOTO, WOTE TO AKPO TOU OTNV
odnynon va Teppatidel avapecd OTO UMPOOTIVO dOVIL NG
TMPLOVOAANAG KAl TNV UMPOCTIVY) aKUn TG onvag 4.

[ autd AUOTe OAeg TIG PBideg He HOXAO 45 Kal WETAKIVIOTE TO
CUUMANPWHATIKO 03NYyO0 MAPAAANAWV MOTIOU TN OTEPEWOY] TOU va
avaAdBouv POVO ol dUOo UMPOOCTIVEG PBideg 47. ZiETe MAAL KAAA TIQ
Bideg pe HOXAO.

AAAayn Tng MAAKAG oTAPIENG

MeTd and pia PeydAn mepiodo Xpnong Tou NAEKTplkoU gpyaleiou
uropel va ¢Bapei n KOKKLVN TIAAKa oThpténg 3.

AN\GETE TN XaAAOUEVN TIAAGKA OTRPIENG.

PuBpuioTe To NAeKTPIKO epyaleio otn B£on yia yetagopa.
MEeTAKLVIOTE TEPUA TIOW TOV MPOPUAAKTRPA 4.

AvaonKwoTe TNV MAAKA 0TNPIENG 3 amo UnpooTd W' €va katoaBidL aro
TO KOLVO EUMOPLO KL BYAATE TNV Ao Tn onpayya epyaieiou.
SuvapuoAoynoTe TN VEa MAAKA OoTRPIENG.

(BAgme kedpaAalo "ZuvappoAoynaon tng MAAkKag otnplEng")

OdNynoTe TMAAL MPOG TA KATW TOV MPOoPUAAKTH A 4.

[upiote TN paviBela 14 pe wpoloylakn ¢opd PEXPL V' ATOKTNOEL N
nplovohapa tnv ermbuuntn O£on epyaciag (Ta emavw dOVTIA va
npoe&exouv mepimou 1 mm nAvw amd TV emdpdAvela TOU UTMO
Katepyaoia Tepayiou).

7/8



13 TURKGE

Aletin elemanlari

2 Paralellik mesnedi

Talag emniyeti

Yarma kamasi

Koruyucu kapak

Testere bigagi

22 Ek paralellik mesnedi

45 Kelebek somun

46 Besleme pulu

47 E paralellik mesnedi tespit vidasi

(=26 I - V)

Teslimat kapsam|

Elektrikli el aletinizi ilk kez calistirmadan 6nce asagida belirtilen bitin
parcalarin sevk edilip edilmedigini kontrol edin:

— Ek paralellik mesnedi 22; Tespit vidalari 47, besleme pullari 46 ve
kelebek somunla 45 birlikte

Ek paralellik mesnedinin montajl

(bakinz resim @)

Tespit vidalarini 47 paralellik mesnedinin yan tarafindaki deliklerden itin. Bu
sirada vidalarin baglari ek paralellik mesnedi icin kilavuz iglevi gorar.

Ek paralellik mesnedini tespit vidalarinin basi Uzerine itin.

Besleme pullarini 46 tespit vidalari Uzerine yerlestirin ve vidalari kelebek
somun 45 yardimi ile sikin.

Ek paralellik mesnedinin ayarlanmasi

(bakiniz resim [GA)

ince is parcalarinda dik goényeli kesme yapabilmek icin ek paralellik
mesnedi 22 paralellik mesnedine 2 monte edilmek zorundadir. Bu sayede
devrilen testere bicaginin paralellik mesnedine temas etmesini 6nlersiniz.

Ek paralellik mesnedi yapilan ise goére paralellik mesnedinin sadina veya
soluna takilabilir.

Kisa is parcalari kesme islemi sirasinda paralellik mesnediile testere bigagi
6 arasinda sikisabilir, yukari hareket eden testere bigadi tarafindan
kavranarak savrulabilir. Bu nedenle ek paralellik mesnedinin konumunu
Oyle ayarlayin ki, kilavuz ucu testere bicaginin 6n disi ile yarma kamasinin
4 6n digi arasina gelsin.

Bunu yapmak icin bitin kelebek somunlari 45 gevsetin ve ek paralellik
mesnedini ondeki iki vida 47 tespit yapabilecek O&lcide itin. Kelebek
somunlari tekrar sikin.

Besleme levhasinin (ara levhanin) degistirilmesi

Kirmizi besleme levhasi 3 elektrikli el aleti uzun sire kullanilinca yipranir.
Bozulan besleme levhasini degistirin.

Elektrikli el aletini nakliye konumuna getirin.

Koruyucu kapagi 4 sonuna kadar arkaya itin.

Bir tornavida ile besleme levhasini 3 6ne kaldirin ve yuvasindan ¢ikarin.

Yeni besleme levhasini takin.
"Besleme levhasinin takilmasi" bélimune bakin

Koruyucu kapag 4 tekrar asag! indirin.

Testere bigagi istediginiz calisma konumuna gelinceye kadar kolu 14 saat
hareket yéniinde yavasca cevirin (Uist testere bigagi disi is pargasi ylizeyinin
yaklagik 1 mm Uzerinde).
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