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Hinweise flur Erstbenutzer!

Sie brauchen die Anleitung NICHT vollstéandig zu
lesen.

Diese Anleitung beinhaltet kurze Abschnitte, die
meist ein bis drei Seiten lang sind. Die meisten
Seiten bestehen aus Bildern mit so wenig Text wie
moglich. Sie brauchen sich nur die Abschnitte
anzuschauen die lhrer Aufgabe entsprechen.

Uberlegen Sie was zu tun ist und suchen Sie sich
im Inhaltsverzeichnis den entsprechenden
Abschnitt zur Losung lhrer Aufgabe, so sparen
Sie sich eine Menge Zeit. So gut wie jedes
Problem lasst sich mit dem Kapitel
Fehlerbehebung & Problemdiagnose I6sen.

Diese Anleitung deckt alle Einsatzméglichkeiten und
Konfigurationen ab. In den meisten Fallen brauchen
Sie nur ein paar Abschnitte um das System, Ihren
Vorgaben entsprechend, einzustellen.



Grundeinstellungen

1. Stromversorgung des EXAConnecT
Version 09.2008 (2 Seiten)

Der EXAConnecT Controller wird an autorisierte
Boschhandler ohne Strom- oder Ethernetkabel
geliefert und muss vor Auslieferung verkabelt
werden. Das ansteckbare Kabelende kann je nach
Land und Voltzahl variieren. Die meisten Kunden die
mit einem Bluetoothsystem beliefert werden
brauchen diese Seite nicht lesen; sie ist vor allem flir
Handler gedacht.

Die EXAConnecT ist staub- und feuchteresistent und
eingestuft in die Klasse IP54/NEMA 12, der National
Electrical Manufacturers Association. Bosch
empfiehlt die Verwendung von Kabeltillen die den
Betrieb und das Gehause nicht beeinflussen.

Bohren Sie niemals in das EXAConnecT-
Gehause. Befestigungspunkte sind am unteren
Rand des Gehauses vorhanden.

Im nachstehenden Bild finden Sie einen Uberblick
Uber die wichtigsten Komponenten.

Anschluss Stromversorgung

(100-240 Volt AC)

Anschlussleiste Ethernet

(RS422, 24V 1/0, etc.)

Resetknopf (zum Neustart der EXAConnecT)
RS 232 Anschluss zur Einstellung von
Datum und Zeit

E: Batterie zur Datensicherung bei Stromausfall
F: Kippschalter (nur Schalter 1 ist aktiv)

G: Display und Status-LED’s

oo w »

Die Stromversorgung der EXAConnecT hat einen
Eingangsspannungsbereich von 100 — 240 Volt AC.
Sie stellt sich automatisch auf die bereitgestellte
Spannung ein, hierflr wird nur ein Stromkabel
bendtigt das den Lander- bzw. Kundenspezifischen
Anforderungen entspricht.

Das System bendtigt weniger als 200mA; verwenden
Sie ein 3-adriges Stromkabel mit einen Durchmesser
von 18mm.

——\ — ——
—
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S S <A 37722 2 222 33000K
100MB | RS422 st: INPUT 1 QUTPUT

Masse

Neutral
Last

Die Anschlussleiste flr die Stromversorgung ist
gekennzeichnet mit: “L” (Last), “N” (neutral) und
(Masse).

Verkabeln Sie das System wie oben gezeigt.




2. EXAConnecT PC Verbindung
Version 09.2008 (2 Seiten)

Die meisten Funktionen der EXAConnecT werden mit
Hilfe der Ethernet Verbindung programmiert.

Zur Einstellung der Signalstarke, Datum und Uhrzeit,
schauen Sie in Abschnitt 15.

Es wird KEINE spezielle Software zur
Programmierung benétigt. Ein normaler
Internetbrowser, z.B. Internet Explorer oder Mozilla
Firefox reicht fir die Programmierung oder
Datensicherung aus.

Verbinden Sie die EXAConnecT mit Hilfe des
Ethernet Kabels mit Ihrem PC.

Beachten Sie das, das Kabel per Crossover an die
EXAConnecT angeschlossen wurde.

Sonst kann KEINE Verbindung hergestellt werden!

Die Ethernetleiste ist gekennzeichnet mit “100MB”.

Benutzen Sie ein Category 5 Ethernet Kabel mit
einem RJ-45 Stecker am Kabelende zum einfacheren
Anschluss an einen PC oder an ein Netzwerk.

Sie benétigen Administratorrechte auf dem PC an
dem die Anlage angeschlossen wird, sonst
koénnen Sie die Netzwerkeinstellungen nicht
andern und es kann keine Verbindung aufgebaut
werden.

Wenn die EXAConnecT direkt an einen PC
angeschlossen wird, halten Sie sich an die
“crossover” Belegung.[__1]

Wenn Sie in einem Netzwerk benutzt wird, halten Sie
sich an die “1:1 network” Belegung.

Pin [Color of the |Crossover [ 1:1 Connection
leads, e.g., |assignment] to the network

1 |white/orange | RD+ TD+

2 |orange RD- TD-

3 |white/green | TD+ RD+

4 |blue

5 [white/blue

6 |green TD- RD-

7 |white/brown

8 |brown

v

Farbe der Adern des Ethernetkabels

Beginnen Sie die Installation einer neuen
EXAConnecT indem Sie die Netzwerkeinstellungen
andern, dies ist je nachdem welches Betriebssystem
Sie verwenden unterschiedlich (Windows 2000, XP).

Klicken Sie auf #stat|— Einstellungen — Netzwerk-
und DFU-Verbindungen.

HP Information Center  »

New Office Document

s Open Office Document

+| Programme
Dokumente

Einstellungen > (= Systemsteuerung

o , W und DFU-
uchen
(2] Drucker

Hilfe a Taskleiste und Startmendl. ..

Ausfihren...

Beenden...

Als nachsten wahlen Sie mit einem Linksklick Ihre
primare Netzwerkverbindung aus.

1 Network and Dial-up Connections

Datei Bearbeiten Ansicht Favoriten Extras Erweitert 2

4= Zuriick v e v-gl ‘;awSuchen L Ordner {;ﬂ '-fg QE X | EH

Adresse I@ Metwork and Dial-up Connections

YeE L]

@Neue Yerbindung erstellen

=¥ | ocal Area Connection

NeMork and Dial-up
Connections

Local Area Connection
Typ: LaN-Verbindung

Status: Aktiviert

Broadcom MetXtreme Gigabit Ethernet




Rechtsklick auf die ausgewahlte Verbindung. Klicken Sie auf “OK” um die Anderungen zu

Linksklick auf Eigenschaften. ubernehmen.
Internet Protocol {TCP/IP) Properties ll x|

Datei Bearbeiten Ansicht Favoriten Extras Erweitert 2

4=zuriick ~ = - [Z] | @suchen [Hordner % | HS W X o | F
Adresse I@] Network and Dial-up Connections

General I

You can get IP settings assigned automatically if your network supports

o -1 59 Neue Verbindung erstellen this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator for
H E’B - 8| ocal Area Connection the appropriate IP settings.
: B Deaktivieren
Network and Dial-up Status ~ : :
z . Obl automatically
Connections Verknipfung erstellen K_ % Use the following IP ad d\reSS'
Local Area Connection 5 ) N — /
: “ IP address: | 10.10 .10 . 5
Typ: LAN-Verbindung
Status: Aktiviert Subnet mask: | 255 . 256 .255 . 0 i

Broadcom NetXtreme Gigabit Ethernet

Default gateway: I

Linksklick auf “Internet Protokoll (TCP/IP)” und dann £ Obtain DNS server addiess automatically
auf “Eigenschaften”. Dies fuhrt Sie zum —{% Use the following DNS server add
Einstellungsfenster. Preferred DNS server: |

Alternate DNS server: |
2]

General I sharingl Advanced... |

Connect using:

I B3 Broadcom NetXtreme Gigabit Ethernet | 0K I Cancel |
Eomponentsichecked:are usedbythis connection: Offnen Sie nun lhren Internetbrowser und geben Sie
‘!J]E' Odyssey Network Agent -~ “10.10.10.10” in die Adresszeile ein.
2

.:g File and Printer Sharing for Microsoft Networks
3 |nternet Protocol [TCP/IP)

= AR BOSCH EXAConnecT BT Access Point - Microsolt Internet Explorer provided by Peacy

4| > Dated  Boarboten  Arckht  Favorten  Extras 7

Install l Uninstall l P i = S Qsuhen  [GjFaveeren (P | BN O ] » o] 18]
nstall... ninstal roperties i i 10.10.10) :

— Description
e e T e Ui OXAComacT | 501000051101 | ok hamas 1
across diverse interconnected networks.
Training-AP 591000051
I Show icon in taskbar when connected C:’::.B:I&Ndot-’;:‘::rir (i’)a;: ‘07! 408
COM2: VO Erweiterung (1x) % é
Status Code: EO i
oK | Cancel Pufferbatterie verbraucht
) [

Wahlen Sie “Die folgende IP Adresse benutzen”. < ) = <<( >>>
Um sich mit einem neuen und eigenstandigen =
EXAConnecT zu verbinden, Sie MUSSEN die
IP Adresse und Subnetzmaske so einstellen wie im . . . .
nachstehenden Bild gezeigt! Ihr Browser wird kurze Zeit spater ein Java Logo

zeigen und die EXAConnecT Software starten.
Die IP Adresse der EXAConnecT ist werksseitig auf Geschieht dies nicht schauen Sie in Abschnitt 27-29.
10.10.10.10 eingestellt; Inr PC darf nicht die gleiche . . . . . o
Adresse haben! Prifen Sie ob die gelbe LED blinkt wahrend Sie die

Verbindung herstellen.
1. Geben Sie eine IP Adresse ein. z.B. Geschieht dies nicht schauen Sie in Abschnitt 27-28.

10.10.10.5 (auf keinen Fall 10_1’0_10_10)_ Klicken Sie auf den “EXAConnecT” Reiter um zur

Konfiguration zu gelangen.

2. Tragen Sie nun die Subnetzmaske ein:
255.255.255.0.



Klicken Sie nun auf “Setup”.

Sie MUSSEN den Controller konfigurieren bevor,
Werkzeuge verbunden und eingerichtet werden
kénnen.

B ] © v

Kdénnen Sie keine Verbindung in 15 — 30 Sekunden
herstellen, schauen Sie in Abschnitt 27-29
(Fehlerbehebung).

Konnten Sie das Setup-Fenster aufrufen fahren Sie
mit dem né&chsten Schritt fort.

Um kundenspezifische Vorgaben zu programmieren,
z.B. fiir Bosch, BMW, Daimler, Ford, Chrysler,
Atlas-Copco, kénnen Sie die jeweiligen vorgefertigten
Protokolle benutzen (ab Abschnitt 20).

Vergessen Sie nicht die Einstellungen der IP Adresse
rickgangig zu machen wenn Sie mit der
Konfiguration der EXAConnecT fertig sind,
andernfalls konnte es passieren das es lhnen nicht
moglich ist, eine Verbindung mit [hrem
Firmennetzwerk herzustellen!

Bitte beachten Sie dass das System NICHT geeignet
ist um es mit dem Betriebssystem Microsoft Windows
“Vista” zu konfigurieren. Bosch gibt KEINE Garantie
dass alle Funktionen mit MS-Vista programmiert
werden kénnen.

Anderung der EXAConnecT IP-Adresse

Um die EXAConnecT in ein Netzwerk einzubinden
oder um die Kommunikation mit einem
kundenspezifischen Protokoll zu ermdglichen
mussen Sie die IP-Adresse andern.

Gehen Sie dazu wiefolgt vor.

Klicken Sie auf den Reiter EXAConnect und danach
auf ,Setup”.

++ BOSCH

B ] © v

Klicken Sie nun auf ,TCP/IP Einstellungen“ und
andern Sie die IP-Adresse, Subnetzmaske und
Standardgateway gemaR lhren Vorgaben.

|
¢ OacomecTsetm T
| Wontifikation  Schesuber | ACCess POMEParaeneter | WLANKom@sBRSL | TCRIP Elnstoungen

P (DHCP) Ja = Nein
| Ethernat MAC Adresse 03-03-05-09-00-70
1P Adkwssn 10101010
Nulzmaske 255.255.2550
Defaull Gateway 0000
Speichern in L. Datel Laden sus XML Dated
o% 1

Damit die Anderungen wirksam werden missen Sie
die EXAConnecT neu starten. Danach kénnen Sie
mit der Programmierung fortfahren.



3. EXAConnecT Konfiguration
»STAND ALONE*

Version 09.2008 (1 Seite)

Die hier beschriebenen Einstellungen gelten fir den
Betrieb als eigenstandiges System.

Die vom Werk eingestellte IP Adresse der
EXAConnecT lautet: 10.10.10.10.

Sie kdnnen diese sobald Sie verbunden ist andern;

die Anderung wird erst nach einem Neustart wirksam.

Gehen Sie zum Setup Menu des EXAConnecT und
klicken Sie auf den Reiter “Datenbank”.

Klicken Sie auf den “Pull-down-Pfeil” und wahlen Sie
“Stand-Alone” aus.

Sposcturs 0 X0 Datet Landons auss JOR Dtod

Klicken Sie auf “Ubernehmen” und “OK” zum
beenden.

Nun missen Sie die Schraubprogramme erstellen.
Klicken Sie auf den Reiter “Schraubprogramme”

[¢ AConnecTSetwp L)
e e @
Merafbtion
- 0] Al Lockwd Seategie | Rcht | Mol Mad] MG | Max0
C Detutingy 02D 3 0 " wiR 0 0 0 0
+110MI0 <00 2 0
. .

11 Test_t1 0 s 0

Test 12 0 2 0
20 0 1 0
30 0 5 0
40 Themas 0 4 0

Spetcherm in XML Datel

Laden aus XML Dated

Die EXAConnecT kann bis zu 99 Programme
speichern mit unterschiedlichen Strategien und
Optionen.

Klicken Sie auf “Schraubprogramme Editieren” und
danach auf “Default Entry” um ein neues Programm
zu erstellen.

Sie kdnnen in der Zeile “Zahlstrategie”
“Verschraubungen nicht zéhlen” auswahlen.
Dies verhindert die Sperrung der Werkzeuge.

151
Programmnumbes
Namne Defaut Entry
Numesische 1D

Ancatd der Schr sutdale pro Schi ssbaufgabe

Sperron nach Ancahl Sche autdslon niO,

e ———
Dreh ichiung Nur Hadt -
Min. Schraubzeit |50 ms Scheitie)

Max. Schr subzet [50 ms Scheitie] 0 T
Min, Zeit fur Sciw suboufgabe [250 mrs Schi e

Mo 7ot fur Schrachaufgabe [250 ms

achuen

HINWEIS: Werte durch Kicken au In Edtierfelder ubernehmen

Nr Name NuredD | Areshl | LockdO Strategin Rich | Minll | Miaff| Misd | MicD
1 Detsull Extry 0 J 0 110 mxR 0 0
10 Test 10 0 1 ) 110 R*L 0 0 v
1 Test 11 0 5 0 1 10O wxrR 500 100D O
12 Test 12 0 F 0 «110 el 0 0
20 0 ) 110 RUCF 0 0
30 0 0 ) rcre2bien R 0 0
&0 Thomas 0 [ ) *110 mrR 500 1000 ©

Spaichern in XML Dated Ladan aus ML Dated

Klicken Sie auf “Speichern” und dann auf “Beenden”.
Nun missen Sie die einzelnen Werkzeuge verbinden
und programmieren.




Klicken Sie auf “Access Point Parameter” um einen
Passwortschutz einzustellen.

her als her
Grosse Datenspescher [An. Ercignisse]

Speichern in XML Dated Laden sus XML Dated

oK "

“Datenspeicher als Ringspeicher betreiben” MUSS
fur die FIFO Methode auf “JA” eingestellt werden,
ansonsten SPERRT der Controller wenn die
gewahlte Anzahl von Schrauben erreicht ist.

Es kdnnen maximal 5000 Schrauben gespeichert
werden.




Erweiterte Einstellungen

4. BT-EXACT Akkuschrauber
Autom. Verbindungsherstellung
Version 09.2008 (1 Seite)

Die Werkzeuge MUSSEN sich in Reichweite
befinden und der Akku voll geladen sein um sie mit
dem System zu verbinden!

Der Versuch ein Werkzeug mit sehr niedrigem
Akkustand zu verbinden wird fehlschlagen! Bei einem
niedrigen Akkustand wird eventuell eine Verbindung
zu Stunde kommen, aber dann zusammenbrechen
da die Energie fur die Aufrechterhaltung der
Verbindung nicht ausreicht.

Ohne Behinderungen betragt die Reichweite des
Bluetooth-Moduls 9m.

Gehen Sie zum Reiter “Schrauber” um bis zu 7
Schrauber zu verbinden.

~r

s =i

ot arntn Aot
s b Cotve Thamus =9 100009
Aewrenten
L )
Maees
Sowchern n XML Datwt Laden wun 1M Dates

Klicken Sie nun auf “Suchen” und der Controller wird
ca. 30 Sekunden benétigen um die Werkzeuge zu
finden.
| ik St

al
l,r—: : Narcode Tl SCi tr oy wreve
Mt SO e -

jx)

ot vt
£ e bt ) 0L,

Saachon

Dt
O x|
!
Saxche mach Dosch 1T Lnact Schr mbeorn..

]

Spectens 0 OA Daes Laden o 08 Dot

Es werden lhnen nun alle Werkzeuge angezeigt die
gefunden wurden (maximal 7).

Die Werkzeuge werden in der Reihe angezeigt in der
sie von der EXAConnecT gefunden werden! Wenn
Sie ein ganz bestimmtes Gerat suchen, missen Sie
das Werkzeug manuell hinzufligen oder die Gerate
nach und nach einschalten.

Verbinden Sie nun die gefundenen Gerate.
Markieren Sie ein Werkzeug (Linksklick) und klicken
Sie auf ,Verbinden*.

WARTEN Sie bis das entsprechende Werkzeug in
der rechten Spalte der verbundenen Werkzeuge
steht. Dann kénnen Sie den Verbindungsvorgang mit
dem nachsten Gerat durchfuhren!

4 DAComecTSetip o fnl £
Datenbank  AuLyn. Sichemper FTP  COMPort Geeste  Rarcode. Tabelln  SCh astpe ogr smnme
Wentikanon  Scheower  Access Polt Parameter  WLAN-KOMptRatat  TCPAP Enstelmgen

Gafunden Angensekiet
1000051 (59100005 1) .,, Driver Thomas (59 1000020)

[ntfornon

Manuell

Speichern in XML Dated Ladon sus XML Datel

oK Ubernetunen Abbeechen Druckansicht

¥ =101 %)
DJ&I Adom. Schernper FTP - COMPort Geraste  Darcode Tabele  Schr subipe ogr amme
Mortfiation  Schrauber  Access Point WAAN cew

Getunden Angemeddet
Suchen Deiver Thomas (591000020)
S01000045 1 (49100005 1)
Anmmwlden

Ertfodnes

peschetn n XML Datet | st aeas XML Datwt
Mbrechen  Druckansicht
Haben Sie alle Gerate verbunden klicken Sie auf
,OK".




5. BT-EXACT Akkuschrauber
Manuelle Verbindungsherstellung

Version 09.2008 (1 Seite)

Es kann vorkommen das ein Werkzeug manuell
verbunden werden muss, dies geschieht wenn Sie
ein bestimmtes Werkzeug an einer speziell Position
einbinden mussen (z.B., ein BT-EXACT 6 eingestellt
auf 5 Nm an Position 3 der EXAConnecT).

Gehen Sie zum Reiter “Schrauber” um einen
Schrauber zu verbinden (maximal 7 Schrauber
kénnen mit der EXAConnecT verbunden werden).

Armpmeiet
Driver Themas {591000020)

Laden aus XML -Dsted

Speichern in XML-Dated

oK Utsex nedumens Abte ochen Druckansacht

Klicken Sie auf “Manuell” um einen Akkuschrauber
hinzuzufugen, es 6ffnet sich ein Fenster.

e =l0] %]
nk Ao, Sichom per TP COMPort Gevite  Barcode Tabelle  SCh aubipr 0gr aenme
Sclemben  Access Polt WLAN ces

Angerrwkiet
— s Thomas (59 1000020)
i¥ 2 X

G D

Gewinschon Index singeben Mes v

%
i
3
i

Spochern in XML Dates L asion) awers XML Dated

oK Ubrer netunen Abbr echen Druckansicht

Geben Sie die letzten 6 Stellen der
Bluetooth-Adresse des Werkzeugs ein, jedes Gerat
hat eine eindeutige Adresse.

Unter Umstanden kann es vorkommen dass Sie dem
Akkuschrauber eine Indexnummer geben miissen,

10

klicken Sie dazu auf den ,Pull-down-Pfeil“ und
wahlen Sie die Indexzahl aus.

e a1l X)
Daterdark  Autom. Sichern pes FTP - COM Port Gerate  Barcode-Tabello  Schvaubige 0gr aenme

Merafiation  Scivauber Access WLAN oew
%
Getunden Angerhestes
49100004 1 (59100005 1) s Yhomas (59 1000020)
x
BT Adresse manuell eingeben
0 03 1
Govanschton ndex o v
0
oK echer|!
: .l
l
5
p ™ i XML Dated i

Klicken Sie auf “OK”, das Gerat wird mit der
gewahlten Indexnummer hinzugefigt.

Wiederholen Sie den Vorgang um weitere
Akkuschrauber hinzuzufliigen

Klicken Sie auf “OK” um die Anderungen zu
speichern, dann auf “Beenden”.

Gehen Sie nun zum Schritt “Konfiguration des

Akkuschraubers”, Abschnitt 6 um die Einrichtung der
Werkzeuge zu vervollstandigen.

Nutzen Sie die manuelle Verbindungsherstellung falls
Sie Probleme haben bestimmte Schrauber zu finden
und zu verbinden.

Auch wenn sich der Schrauber direkt neben der
EXAConnecT befindet ist es Moglich das er bei der
Suche nicht gefunden wird. Mit der manuellen
Verbindungsherstellung kdnnen Sie dieses Problem
umgehen.

Bosch empfiehlt alle Schraubereinstellungen zu
sichern und auszudrucken.




6. Konfiguration der Akkuschrauber
Version 09.2008 (2 Seiten)

Klicken Sie auf den Reiter des Werkzeuges das Sie
konfigurieren wollen. Stellen Sie sicher das der
Schrauber in Reichweite und gesperrt ist.

— BOSCH

Klicken Sie auf “Setup” um das Werkzeug zu
programmieren.

Klicken Sie nun auf den Reiter “Identifikation”.

e =l )X

und R u Ut von Schembor
w auber Fiestolungen  Sche aubaufgate Finstolungen
Ger stetyp BT-EXACT 4

Buctooth Adiesse
Serienmammer

000C 03010150

Dlerast rox naeme
Demuttree D

Dot ror Inf o mation

Spetchern in XA -Dated Laden aus XML .Dated

oK Lbernetimen Abte echen Druckansicin Zunucksetzen

Sie kdnnen den Namen und die ID andern sowie
Information hinzufugen. In jedes Feld kénnen 19
Zeichen eingegeben werden.

Klicken Sie als nachstes auf den Reiter “Schrauber
Einstellungen”.

e =L)X

Von ander em Sche suber
Sciwauber Sche

. Wagung und o) L e ™

Dsetiat ahtssche ung Vi roger ueg [5 s Sche #1o] 0

ppea | gured (50 e S
1900 s

11

Setzen Sie den ,Wiederholschutz“ des Werkzeugs
auf 300ms. Dies erlaubt es den Nutzern schnell zu
arbeiten.

Stellen Sie nun die ,Diebstahlsicherung
Verzdgerung® ein. Wir empfehlen eine Mindestzeit
von 5 Sekunden; der Schrauber wird sich dann
innerhalb von 5 Sekunden nachdem er auf3er
Reichweite der EXAConnecT ist sperren.

Y =l X
Service und Kalibrwrang U Ik
Mot | Schober |

agng und Dutnt,

Duntrstabdsicherung Vier 20gerung |5 s Schei

ir ol |50 ms

Speichern in XML-Dated Laden sus XML -Dstes

oK Ubser netunen Al ochen Drachanssctt Jwucksetion

Die Werkseinstellung fiir die ,Doppelhit
Erkennungszeit‘ betragt 100ms. Andern Sie diesen
Wert entsprechend lhren Anforderungen. Dieser Wert
wird in der Software als Fehler 4 gespeichert. Der
Schrauber wird weiter funktionieren, die Schraube
aber als ,doppelt geschraubt” gespeichert.

Der ,Wiederholschutz” ist unabhangig von den
Einstellungen der “Doppelhit Erkennungszeit”.

Dieser Wert gibt an, wie lange das Werkzeug
gesperrt bleibt, nachdem die letzte Schraube montiert
wurde. Es muss eine Mindestzeit von 300ms
eingestellt werden.

Wenn Sie bei “Datenubertragung und
Diebstahlsicherung” “Aus” einstellen, wird das
Werkzeug keine Daten an die EXAConnecT
berichten. Ist dies von Ihnen beabsichtigt, schauen
Sie in Abschnitt 10 nach.




Klicken Sie auf den Reiter “Schraubaufgabe
Einstellungen” um fortzufahren.

Froigabe Rachabol (1 x Linksiaus)
Sperren dor Sciv sbonfgate

Klicken Sie beim Punkt “Definition der
Schraubaufgabe” auf den ,Pull-down-Pfeil“, stellen
Sie sicher das der Wert “statisch” eingestellt ist um
es dem Werkzeug zu erlauben das “no count”
Betriebsprogramm zu nutzen.

Stellen Sie sicher dass Sie die Programmnummer 1
ausgewahlt haben. Das Werkzeug muss im
Programm “no count” betrieben werden wenn es sich
nicht sperren soll. Benutzen Sie ein anderes
Programm so stellen Sie dies hier ein.

Alle anderen Einstellungen kénnen so belassen
werden aufler Sie mochten diese Funktionen
benutzen.

Klicken Sie nun auf den Reiter “Service und
Kalibrierung”.
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Hier MUSSEN Sie die maximale Anzahl der zu
montierenden Schrauben eingeben, wir empfehlen
einen groRRen Wert einzugeben, z.B. 10 Millionen.

Erreicht ein Werkzeug diesen Wert, wird es gesperrt.

Das Feld “Nachste Kalibrierung” ist inaktiv und es
spielt keine Rolle was Sie dort eingeben.

Klicken Sie auf ,OK* um die Konfiguration des ersten
Werkzeugs zu beenden.
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Diese Einstellungen mussen fur jeden weitern
Schrauber getroffen werden den Sie mit der
EXAConnecT verbinden.

Sollen die weiteren Schrauber die gleichen
Einstellungen wie der Erste bekommen, klicken Sie
auf den Reiter fur den nachsten Schrauber.

e =10 %)
Service wnd von Schw asteer
Moredoation Soh Ausgarge
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Dann auf den Reiter “Ubernahme Einstellungen von
anderem Schrauber”. Wahlen Sie nun den Schrauber
aus dessen Einstellungen auf den neuen Schrauber
kopiert werden sollen und klicken Sie auf “Copy from
selected”.

Im letzten Schritt der Programmierung missen Sie
den Schrauber entsperren.

UbersiSM  EXACOnneeT | Drver Thomas (1] | 501000051 (0]

LSd Nr
591000051

Poesesr= 1 /D

(2 21:88:68

Fresgeben

Klicken Sie dazu auf das Bild des Schraubers oder
auf “Freigeben” unter dem Bild.
Das System kann nun verwendet werden.

Bosch empfiehlt alle Schraubereinstellungen zu
sichern und auszudrucken.

Neben den programmierten Einstellungen wird lhnen
hier auch die Bluetoothadresse des Schraubers
ausgegeben.

Diese benétigen Sie um die manuelle
Verbindungsherstellung durchzufihren.




7. Erstellen von Schraubprogrammen
und Anzahl Verschraubungen pro
Schraubaufgabe

Version 09.2008 (3 Seiten)

Die EXAConnecT kann bis zu 99 unterschiedliche
Schraubprogramme speichern die von bis zu 7
Schraubern gleichzeitig genutzt werden kénnen.
Anzahl, Strategie, Drehrichtung und weitere
Parameter kdnnen von der Software geandert
werden, das Drehmoment allerdings nicht.

Sie brauchen keine Schrauber verbinden um
Schraubprogramme zu erstellen, es wird empfohlen
erst die Programme zu erstellen und die Schrauber
danach zu verbinden.

Erstellte Schraubprogramme kénnen mit Barcodes
verknupft werden um sie mit entsprechenden
Scannern zu nutzen. Dies ermdglicht es das
Schraubpogramm und die zugehdérigen Parameter
durch scannen des Barcodes zu andern.

Die EXAConnecT mit gleichzeitig mit 2
Barcodescannern Uber die Anschlisse COM1 und
COM2 verbunden werden.

Um Barcodes zu erstellen gehen Sie zu Abschnitt 8.

Klicken Sie auf den Reiter “Schraubprogramme” um
zu beginnen.

1Y
Daterbank  Autom. Sichern per TP COM Port Ger ste
Mortfiation  Schrauber  Access Point Par smeter

Argand | LockNIO Syaege  RKM  MNE MaE| MG | MaG

) R 0 0 0

*110
1 0 110
.1k
S . - - Fet

st 12 0 2 0 L
0 1 0 "o

40 Thomas 0 4 0 110

SO aubige Ogr arvene Ediier en
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Wenn ihre Schrauber die ganze Zeit entsperrt sein,
und die Schrauben NICHT gezahlt werden, sollen,
brauchen Sie nur sicherstellen das die
Standardkonfiguration ,default entry” richtig
eingestellt ist. Es ist nicht notwendig ein neues
Programm zu erstellen.

Um neue Programme zu erstellen oder bestehende
zu andern, klicken Sie auf ,Schraubprogramme
editieren®.
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Es o6ffnet sich ein neues Fenster.

Um ein bestehendes Programm zu andern, klicken
Sie auf das jeweilige Programm.

Um ein neues Programm zu erstellen klicken Sie auf
,Neu“.

Al %]
Programmnumbier
Namne Desault Entry
Numesische 10 0
Anzahi der Sche sutd e pro Schi subaufgabe 3
Sperren mach Anzahl Sche subil alen n.O. 0
Zahlste ategin Pius 1 bel LO. v
Dehricktung wchi zahilen
Phrx 1 bei kO,
Min. Schrasbaedt [50 ms Scheitte] Dhers 1 Boi 0. adew 10,
Max. Schraubzek (50 ms Schwitte) Pickantron auf 0 bui ni0,

Min. Zedt Tur Schraubaufgabe (250 ms Scheitie] 0

Max. Zest fur Schrsubaulgabe Schuitte] 0
hem Loschen

HINAEIS: Warte darch Kicken auf Tabellenzede in Fdnerfelder tbeenahmen

Qneant | LOCRNIO | Snratege | RichL | MnE | NE' MING | MG
+11Q nwre 9 0
10 = ’ +110 ReL O (

0 0 0

- 1 0 0 0 0

n Tes_11 0 4 0 *1 100 nwR 400 1000 0 0
12 Test 12 0 4 0 0 0
20 0 1 0 0 0
30 0 5 0 0 0
&0 Thomas 0 é 0 000 0 0

Speicherm in XML.Datel Laden aus XML-Dxel

Beenden

Die Einstellungen fir ein neues oder bereits
bestehendes Programm werden in den oberen Teil
des Fensters geladen.

[ & Schobprogramme Edbieren Tl B3 |

P oar anmmmmmibes

tor Sche autd alio g o Schr misafgabo

ron mach Anzahl Sche autifalon ni.O. 0
Zahisty stegio Pius 1 ot LO,

Drehrichimg L . -
Min. SChiraubreit [50 ms Scheitte) s und Links

W Rechts
Max. Schi mrodt [50 ms Scheitte]  Links

Zo#t fur Schwaubaufgabe [260 ms Schwitte)
2o Tur Sciv ssbraufgabio [250 ms Scivitte] 0

Nou Spetchom Loschen

MRS i chor Ch K hon auf Tabellonzoie e Lo elder

N Name N0
1 Detauit Erary 0
10 Test 10 0 1 0

ANZaTe VE | MaxE N0 | a0
] %

L 0 0
UMK nuri 400 5000 0 0
20 [} 1 0

40 Thoma 0 ) 0 110 nwrR 400 1000 O 0

Spetchonm in XL Datel Laden aus XML Datol
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Pragrammnumbes 1
Name Desault Entry
Numesische ID 0
Anzahd der Sche sutd ale peo Schi subasufgabe 3
Sperren mach Anzahl Sche aubfalen niO. 0
Zahlxts atwgin Pus 1 bel LO. -
Deabwichiung Nex Reciis -
Min. Schrasbaeit [50 ms Scheitie] [Rechts und Links
MNur Rechts
Max. Schraubzex [50 ms Schwitte] Wur L inks
M Zedt Tur Schwaubaufgabe (290 ms Scheithe] und Links CF Modus |
Max. Zest fur Schrsubaulgabe [250 ms Schitte] 0
Neu Speschern Losthen
HINWEIS: Worte derch Kicken auf T In ko
Nt Name NumiD)| Anzand | LOCRNIO | Swatege | Richl | MnE | NxE. MING | MG

1 DefaultEry 0 3 0 +110 R 9 t] 0 0
10 Tost 10 0 1 0 +110 R+L 0 0 0 0
LAl Tes 11 0 L] 0 1 100 nwiR 400 1000 O 0
12 Tes1 12 0 4 0 110 R+L Q 0 0 0
20 0 1 0 110 R«LACF O 0 0 0
30 0 5 0 nicM2anan nuwrk 0 0 0
&0 Thomas 0 é 0 +110 nwR %S00 1000 0 0

Speicherm in XML.Datel Laden aus XML-Dxel

Beenden

Weisen Sie dem Programm eine, noch nicht
vorhandene, Nummer zu (Programmnumber).

Weisen Sie dem Programm einen Namen zu,
maximal 10 Zeichen (Name).

Das Feld ,Numerische ID“ ist nur bei einigen
kundenspezifischen Vorgaben zu benutzen, tragen
Sie hier nichts ein.

Geben Sie nun die Anzahl der Schraubfalle pro
Schraubaufgabe ein. Geben Sie keine 0 ein.

Solle der Schrauber nach einer bestimmten Anzahl
an fehlgeschlagenen Schraubfallen gesperrt werden,
geben Sie die Anzahl im Feld ,Sperren nach Anzahl
Schraubfallen n.i.O.“ ein.

Legen Sie nun die Zahlstrategie fest, sollen die
Werkzeuge ununterbrochen benutzt werden, wahlen
Sie ,Verschraubungen nicht zahlen®.

In diesem Modus werden die Schrauber automatisch
entsperrt wenn die EXAConnecT angeschaltet wird.

Die Schrauber kdnnen weiterhin von einer SPS ge-
bzw. entsperrt werden.
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Wgnn Sie eine andere Strategie auswahlen,
MUSSEN die Schrauber durch ein Signal entsperrt
werden, z.B. durch scannen eines Barcodes!

10y x]
Programmnumbes 1
Name
Numesische 1D 0
Anzahd der Sche subd ale peo Sch subssufgabe 3
Sperren mach Anzahl Sche aubfalen niO. 0

Desault Entry

Zabists tegin T, e~

Drshrichtung schi autsngen schl zahken |
Phs 1 bwi kO,

Min. Schwauhzelt [50 ms Schsitis] Phrs. 1 bwi 10, odder 00,

Max. Schraubzel [50 ms Schwitte) FPisckoantcon auf 01 boi ni0.

Min. Zedt Tur Schraubaufgabe (250 ms Scheitie]

Max. Zest Tur Schrsubaulgabe [250 ms Schritte] 0
Neu Spechem Losthen
HINAEIS: Warte derch Kicken af T n
Nt Name NumiD| Anzand | LOCRNIO | Swategee | Richl | MnE | NxE. MInG | MG

1 DefaultEray 0 3 0 +110 nwR 9 o 0 0
10 o 0 1 0 +110 R+L 0 0 0 0
1 0 L] 0 1 100 nwiR 400 1000 O 0
12 0 4 0 ReL Q 0 0 0
20 0 1 0 R«LCF O 0 0 0
30 0 5 0 nR 0 0 0
&0 Thomas 0 é 0 nwR 500 1000 0 0

Speicherm in XML.Datel Laden aus XML-Dxel

Beenden

Insgesamt stehen noch 3 weitere Strategien zur
Verfigung. Wahlen Sie die aus, die Ihren
Ansprichen entspricht.

“Plus 1 bei i.0.” Strategie
bedeutet dass der Zahlerstund nur weiterlauft wenn
die Software ein i.O. vom Schrauber erhalt.

“Plus 1 bei i.0. oder n.i.0.” Strategie

bedeutet dass der Zahlerstand weiterlauft,
unabhangig ob die Software ein i.0. oder n.i.O. vom
Schrauber erhalten hat. Wird ein n.i.O. registriert wird
der gesamte Schraubvorgang als fehlerhaft
angesehen.

“Rucksetzen auf 0 bei n.i.O.” Strategie

bedeutet dass der Zahler auf 0 gesetzt wird sobald
ein n.i.O. registriert wird. Auch hier wird der gesamte
Schraubvorgang als fehlerhaft angesehen.

Ein Schraubvorgang kann mehrere Verschraubungen
beinhalten!




Legen Sie als nachstes die Drehrichtung fest.

& Schranbprogranee Editseron =100 %)
Progr ammnumibes 1

Nasne Detaunt Entry

Nusnerische 1D 0

Arve ot dor Sche autd 8o ge o Sehn autafgabe y
Sperron mach Anzahl Sche autifalon nl.O. 0
Zahists ategio

Dretw kg

Min. Schrasbret [50 ms Scheitte)
Max. Schr et [50 ms Schwitte]
Min. Zedt fur Schwaubaufgabe [250 ms Scheitte)

Ma. Zewt fur Sci fgabe (250 ms 0
Neu Speichem Loschen
HINWEIS: Worte drch Kickon af T nE

N Name NomiD | Anzatd | LockNIO frategw Richt | Ml | Naxll. Min0 | MaxO
0 -] ] 0

1 DofsltErry 0 ] 10 R 0

10 Test 10 0 1 0 110 el 0 0 0 0
1" Test_t1 0 5 0 o1 100 niR 500 1000 O 0
12 Tes 12 0 2 0 10 R+l 0 0 0
20 0 1 0 110 ReLACF O 0 0 0
0 0 L] 0 nikmzaren nuik 0 -] 0 0
40 Thomas 0 & 0 110 Nk 500 1000 O 0
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Beerston

Der CF Modus bezieht sich auf Funktion eines
BT-EXACT mit offenem Flachschlussel.

Dieser Modus gibt im Rechtslauf 100% Leistung auf
den Motor aber LIMITIERT die Linksdrehung auf
maximal 5s bzw. 25% Leistung. Dies verhindert
Schaden am Linkslaufstop.

Legen Sie als nachstes die mini- und maximalen
Schraubzeiten in ms fest. Sie kdnnen diese Werte
nur in 50ms Schritten erhdhen oder verringern.

[ & o tm e oottt il x)
l\n.-vT-l_ '
Mo . Dafaust §rory
Mrreet bnd e 0
A M Bt S b st e 540 S e O st 1]
N 00 B AT A SR R Ao O 0
Lot sloge Phus 1 bes LO, -
Dv e schting Pncis vl Links -
A S i tedt [0 s Scte et |
M. St awbireft |50 m Schefto]
Ma 7ot far Scte satand gabie | 750 e Sche et
M 2o Bor SO0 A g alve 1750 srvs Sache e |
oo gt Loschen
FEROVEES: WAt duar iy MRchoon st T
Yo Narme NariD| Aneatt | Lot wrweste | Rt | Mol MeE Mo | MeD

' OefastEndy 0 ] o ) w0 0 0

10 Tes 10 1
1" Test 1t
12 Test_12
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Liegt die Schraubzeit aul3erhalb des eingegebenen
Bereichs so wird der Schraubvorgang als NOK
gemeldet und es erscheint eine Fehlermeldung.

Die Felder mini- und maximale Zeit fir einen
Schraubvorgang dienen nur zur Kontrolle der
bendtigten Schraubzeit. Geben Sie die Zeit in ms ein,
die Schrittweite betragt hier 250ms.

=101

Outuut Ontey

N ische 1D

Anzahd der Schwautdalie peo Schrausbaufgabe

Sperron nach Ancahl Sche autd alon nlO, D

Zahistrategio Plus 1 b LO, -
Dewhw ichinng Rechis und Links

Min. Schwaubzedt |50 ms Schwitte) 500

Max. Schi oot [50 ms Scieitto]
M, Zeft fur Scie aubad gatse (290 ms S

Max. Zest fur Schwaubaufgabe [250 ms S(

Nou Sewichern Lonchen
HINWEIS: Worte durch Kicken auf T n
Nr. Name N Arzabl | LockNO Strategio | Rkt | MInE | MuE| MinG | ManG
1 Detsuttfetry 0 y 0 110 mrR 0 0 o 0
10 Test_10 0 1 0 110 Rel 0 0 ]
11 Test it 0 5 0 0 1000 ©
12 Test 12 0 2 0 0 o
20 0 1 0 0
30 0 5 0 0
&0 Thomas 0 4 0 1000

Haben Sie alle Schraubprogramme erstellt, speichern
und verlassen Sie das Konfigurationsprogramm.
Schauen Sie in Abschnitt 6 (Konfiguration des
Akkuschraubers) oder Abschnitt 9 (erweiterte
Akkuschraubereinstellungen) nach, wie Sie den
Akkuschraubern Schraubprogramme zuordnen.



8. Erstellen der Barcode Tabellen
Version 09.2008 (2 Seiten)

An die EXAConnecT kénnen Sie maximal 2
Barcodescanner anschliefen um die verschiedenen
Schraubprogramme den Akkuschraubern
zuzuordnen, hierflir missen Sie Barcode-Tabellen
erstellen.

Mit einem Scan kénnen Sie so jedem, der bis zu 7
Schrauber, eins von neunundneunzig
Schraubprogrammen zuordnen.

Klicken Sie auf den Reiter “Barcode-Tabelle” und
danach auf ,Barcode-Tabelle editieren®.

Mg

Daterdark  Autom. Sichern pes FTP - COM e  Barcode.Tabele

Mertficstion  Schwauber  Access Point Par CPAP Emnstelungen
Schewsbpesgramem fir Schesubyr
N Barcode Maske 0 ! 2 3 ) 4 &
LR d [ Y 1 n ( 0 0 0
LarsererTeTSY C 0 0
TLRRERERE 00008 | 0 0 )
‘ | EEEREEE EEREE 0 0 )
KLI)1 2355555555 ) ( 1 0
e code Tatwe | dtier on
Spetcherm in XML Datel Laden aus XML Dated
o Ut rstwrn Abta wcten D uck st
Es 6ffnet sich ein neues Fenster.
[ € farcode Tabelle (ditiwren 0 =101 %)
Laufende Navber
Barcode Maske (bis 2u 31 Zekchen, ¥-bellebig) LIreeees
Programmmuenes 1Ur Sche aubes 0 10
Progr srmememevenes T Scie aubir 1
Progr ammmrmerenes TUr Sche aubur 2
Progr srmmrmayenes T Scie auber 3 L 0
>
Progr smmmrmerenes T Sche aubvr 4
Progr armumemavenes T Sche aubir & 0
Progr ammrmerener U Scie aubwr 6
NWeu Specherm Loschen
HINAERS: Wierte durch Kikcken auf T nt
Schraubpeogranm fr Schrauber
Nr Barcode Maske 0 1 2 3 4 5 8
10 1 0 0 0 0 0
n 12 0 0 0 0 0
10 0 12 0 0 0 0
0 n 12 0 0 0 0
0 0 0 0 0 1 0
Speichern in XML-Datel Laden sus XML -Dated
Beerden

Wenn Sie eine schon vorhandene Tabelle bearbeiten
mochten, kénnen Sie dies im oberen Teil tun.
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Méchten Sie eine neue Tabelle erstellen klicken Sie
einfach auf “Neu*.

Geben Sie der neuen Tabelle eine, noch nicht
vorhandene Nummer, und ordnen Sie nun jedem
Schrauber das bendtigte Schraubprogramm zu
indem Sie die Nummer des Programms eingeben.

Jeder Tabelle missen Sie einen Barcode zuordnen,
nur dann ist es moglich die Schrauber mit einem
Scan, auf unterschiedliche Vorgaben zu
programmieren.

Der Barcode darf maximal 31 Stellen haben.
Geben Sie eine # ein, wird diese Stelle beim scannen
ignoriert.

Das heildt, hat Ihr Barcode zum Beispiel 20 Stellen,
und es ist nur die letzte wichtig, geben Sie 19mal die
Raute ein und als zwanzigste Stelle das Zeichen auf
das es ankommt.

LX)

Laufands Numbes
Darcodu Maske (s 2u 31 Zechen, #-belletag)
Programmnummer fur Schi suber 0

Programmnummer fur Schrawler 1
Pragrammnummaer fur Schrmbar 2
Programmnumimer e Schouber 3
Progr ammnummer fur Schsuber 4 I‘Z
Progs 13 5
Progr ammnummen far Schmber 6

HINWEIS: Werte durch Kicken auf Tabelenzelie in Edmierfelder Ubernehmen
Schraubprogramm %ir Schraubes

e Bascode Maske 0 1 2 3 L} 5 ]
L27FFEE3 10 1 0 0 ]
LIFFIFIIFIIIE 1 12 0 0 0

o

0

0

TLrrrrrrrseeesy 10 0 12
TLerrErSSGIrSSS 0 1 12
KLIDT 27354555544 0 0 0

0

)

1] 0
0

O W -
ceooo

1

Speicherm in X8 .Dated Laden dus XaL.Dated

Beenden

Vergessen Sie nicht zu speichern!



Beispiel:

Im unteren Fenster sehen Sie zwei Barcodes.
» | LHHHHAB R “ und |, TLHHHAHB LAHEH ©.

Beide unterschieden sich nur in einer Stelle.

£ 0rcode Toboke tiran =171
>
i

Laufende Number
Barcode Maske {bis zu 31 Zekchen, M=besebigh
Programenunimes fur Scheaubes 0
Programmnumimer fur Schr auber 1
Programmnummes fr Sch subey 2
Programoaunumes fur Scheaubes 3

e S 4

Programevnumimes M Schr ouber 5
Progranemnunuies fr Sche subes G

Nau Speicharn Laschen

HBAAVTIS: Werte durch Klickun aef Tabelinnznie i Fdiserfulder tbeenuhmen

Schraubprogramm S Schraubers
< J 4 ] L]

N Darcode Mitke 0 1
12reeees 10 1 0 0 0 0

0

LIFEEESITIIEE 112 0 0 0 0 0

) TLFFEFFFEIFFEes 10 0 12 0 0 0 0
4 T\ 2e8bbE7 22444 0 1 12 ° 0 0 0
5 ) === 0 0 0 1 0
TLrerrrSRIrrr? 10 11 0 0 0 0 0

S TLrrrrrcLrrrsy 12 13 0 < 0 0 0

Speschern in XML Datel Laden aus XML.Dotel
Duenden

Je nachdem welchen Barcode Sie scannen werden
die Schrauber mit unterschiedlichen Einstellungen
betrieben.

Scannen Sie den ersten Barcode so arbeitet
Schrauber 0 mit dem Schraubprogramm 10 und
Schrauber 1 mit dem Schraubprogramm 11.

Scannen Sie den zweiten Barcode so arbeitet
Schrauber 0 mit dem Schraubprogramm 12 und
Schrauber 1 mit dem Schraubprogramm 13.
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9. Erweiterte
Akkuschraubereinstellungen

Version 09.2008 (2 Seiten)

Die erweiterten Einstellungen erlauben es, jeden
Schrauber von einem Barcodescanner, einer SPS,
einem 24 Volt Eingang oder von einem
kundenspezifischen Ethernetprotokoll zu
kontrollieren.

Klicken Sie auf den Reiter des Schraubers den Sie
einstellen mdéchten. Stellen Sie sicher das der
Schrauber in Reichweite und gesperrt ist

Klicken Sie danach auf ,Setup” um den Schrauber zu
programmieren.

———

91000081
— 1
) 1 same

>

I T ’
S

B et o
e en b

N mree e

— BOSCH

Es offnet sich ein neues Fenster.

Klicken Sie als nachstes auf den Reiter
“|dentifikation”

Hier kdnnen Sie den Schraubernamen andern, eine
ID und Benutzerinformationen eingeben.

Jedes Feld fasst maximal 19 Zeichen.

St wmnuereres
Uwrnat ot mame
Dwrnat ot 10

Dwrsat ot kedormation

Speschern in XML -Dates Ladon sus XML Datel
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Klicken Sie als nachstes auf den Reiter
“Schrauber Einstellungen”.

9 =10] %]
SR
und o An Aem
Diebet ab Vior 15 % S
D r olt |50 ex S

Wiederholuchets [ 100 ms Scheite]

Stellen Sie den ,Wiederholschutz* auf 300ms.
Dies ermoglicht ein schnelles arbeiten mit dem
Werkzeug.

Stellen Sie nun die ,Diebstahlsicherung
Verzdgerung®“ ein. Wir empfehlen eine Mindestzeit
von 5 Sekunden; der Schrauber wird sich dann
innerhalb von 5 Sekunden nachdem er auf3er
Reichweite der EXAConnecT ist sperren.

1.3

b =l
‘Service und Katiboerng U £
Idert Fdation Schyauber Linsteingen Scie

Linstelengen Aasgange

Agung und Dutrt g

Dustratabisicher ung Ver z0gersng |4 s Scheite],

i reft [50 ms S

Die Werkseinstellung fiir die ,Doppelhit
Erkennungszeit* ist 100 ms. Andern Sie diesen Wert
entsprechend Ihren Anforderungen. Dieser Wert wird
in der Software als Fehler 4 gespeichert. Der
Schrauber wird weiter funktionieren, die Schraube
aber als ,doppelt geschraubt” gespeichert.

Der ,Wiederholschutz” ist unabhangig von den
Einstellungen der “Doppelhit Erkennungszeit”. Dieser
Wert gibt an, wie lange das Werkzeug gesperrt bleibt,
nachdem die letzte Schraube montiert wurde. Es
muss eine Mindestzeit von 300ms eingestellt werden.

Wenn Sie bei “Datenubertragung und
Diebstahlsicherung” - “Aus” einstellen, wird das
Werkzeug keine Daten an die EXAConnecT
berichten. Ist dies von Ihnen beabsichtigt, schauen
Sie in Abschnitt 10 nach.




Klicken Sie nun auf den Reiter
“Schraubaufgabe Einstellungen”.

T al0
Service und Kalbreiung  Ubernebme
Definstion der Sche b gabe (Progr aem) v
Proge ammesameners (wenn statisch) !
aynamsisch uber Barcode-Tabele
Freigabe der Scheashadgabe 1 taber BY Ol
Frotgabeo Nacharbed (1 x Linksins) =

Sperien dot S suband gate

Speichern in XML Dated Ladon sus XML Datel
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Klicken Sie auf das Feld “Definition der
Schraubaufgabe” und ein pull-down Meni wird
erscheinen.

Nutzen Sie einen Barcodescanner um die
Schrauber zu kontrollieren, wahlen Sie
“‘dynamisch Uber Barcode-Tabelle”.

Nutzen Sie ein kundenspezifisches Protokoll
(z.B. Ford, BMW oder Chrysler), wahlen Sie
“‘dynamisch, tUber Protokoll” aus der Liste.

Alle anderen Einstellungen kénnen so belassen
werden aul3er Sie mdchten diese Funktionen
benutzen.

Klicken Sie nun auf den Reiter “Service und
Kalibrierung”.

10 x1
<TITe -

999 984

Grence Absoktanzabl Ver s subungen
Nachste Kalewrung [Daturrc TTMMA] TV

Hier MUSSEN Sie die maximale Anzahl der zu
montierenden Schrauben eingeben, wir empfehlen
einen groRen Wert einzugeben, z.B. 10 Millionen.

Erreicht ein Werkzeug diesen Wert, wird es gesperrt.
Das Feld “nachste Kalibrierung” ist inaktiv und es
spielt keine Rolle was Sie dort eingeben.
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Klicken Sie auf ,OK* um die Konfiguration des ersten
Werkzeugs zu beenden.

Diese Einstellungen mussen fur jeden weitern
Schrauber getroffen werden den Sie mit der
EXAConnecT verbinden. Sollen die weiteren
Schrauber die gleichen Einstellungen wie der Erste
bekommen, klicken Sie auf den Reiter fiir den
nachsten Schrauber.

Dann auf den Reiter “Ubernahme Einstellungen von
anderem Schrauber”.

Wahlen Sie nun den Schrauber aus dessen
Einstellungen auf den neuen Schrauber kopiert
werden sollen und klicken Sie auf “Diesen
Ubernehmen”.

Schauter

S o S ; von

Speicharn in XML Datel Ladon wes XA Datel

o Unernetemen Abbw echen Dvuckansicht Jurucksetzen

Im letzten Schritt der Programmierung missen Sie
den Schrauber entsperren.

Klicken Sie dazu auf das Bild des Schraubers oder
auf “Freigeben” unter dem Bild.

[ Ubersikit | EXAConnecT | Driver Thomas [1] | 591000051 [0] |

Lfcd.Mr.
581000051 1|

Ew 1/3 2
{Tr 21:58:55 3

N

(SN

4

G-1

i

e

I Freigeben



10. Verwendung eines BT-EXACT
als Standard EXACT Schrauber

Version 09.2008 (1 Seite)

Um einen BT-EXACT Akkuschrauber als Standard
EXACT Schrauber zu betreiben, sind nur wenige
Schritte nétig. Dies hat den Vorteil das Sie einen
Schrauber haben der auf zwei verschiedene Arten
betrieben werden kann. Sie missen nur sicherstellen
dass der Schrauber richtig konfiguriert ist bevor sie
ihn von der EXAConnecT trennen.

Klicken Sie auf den Reiter des Schraubers den Sie
von der EXAConnecT trennen mdchten und danach
auf ,Setup”. Im Reiter ,Schraubaufgabe
Einstellungen®, setzen Sie den Wert ,Definition der
Schraubaufgabe“ auf ,statisch”.

e =L)X
Service usd Kaliierung  Ubermatee
Scae U

Dutindtion dex ”ﬁumﬂwM-

Py oge sevvwssmunies (wenn statisch) 1

Fresgabe des SChw subafgabe Manuel -
Froigabe Nacharbed (1 x Linksian Manuel -
Spevien Gt Sche mbmfgabe Matroet -

Speichern in XML Dated Laden aus XML Dated

[ Uber netumen Abdsechen Druckansscie Zurucksetren

Weisen Sie dem Schrauber als nachstes ein
Schraubprogramm zu das die Zahlstrategie
“Verschraubungen nicht zahlen” besitzt. Das ist
normalerweise das Standardprogramm (Nummer 1).

LV S A0 X}
Progr arvnrmesder
Mo Defaur Enty
Nurver inche 10
e e N R R S

St ron nach Ancaid Schin sl allen nl.O.
Zatistr stogee ‘ Vier i aubrungen recii zalien ’ -
[»% ke .

D etw e iung
M. Schrautizof 150 ms Schitte]

M. Sciu autnredt 150 s Sehimio)
M. Zot Nl Sche aubimafgabe [250 ms Scheitte]
M. Zeit T SO aulongate (250 s Sciwithe]

onr R Lo hon

HINOAA IS Whew T (b Iy BN el | LS

Ny Name
1 Detaun Entry
10 Test 10 10 )
" Test_11 o s 0 1 1I0MS0  mr 500 1000 O
12 Yest_12 " 3

NumiD| Anzant | LockhiO | Statege | Rt | MInEl Maf| Mn0 | MO
B ) 0 110 e R0 0 0 (

Themas ] 0 110 e U500 1000 0

S e XM Dt 1 aden aus XML Dated

Deevaton
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Klicken Sie nun auf ,OK* um auf den Startbildschirm
zu gelangen.

Als nachstes mussen Sie den Schrauber entsperren!
Klicken Sie hierzu auf den Reiter des zu
entsperrenden Schraubers und dann auf ,Freigebn®.

'

( Ubersicht | EXAConnecT | 591000051 [0] |
&3

591000051

Peeeer= 1 /3
(Ty 22:20:35

’ Freigeben

Um den Schrauber von der EXAConnecT zu trennen
klicken Sie auf den Reiter ,EXAConnecT" und
danach auf ,Setup®. Es 6ffnet sich ein neues Fenster.

Klicken Sie nun auf den Reiter ,Schrauber”,
markieren Sie den zu trennenden Schrauber und
klicken Sie auf ,Entfernen®.

e =10] %]
M-t[f; Adom. Schernper FTP - COMPort Geraste  Darcode Tabele  Schr subipe ogr asnme
Mortfication  Sche auber A Pont WAM.

cew

Suchen 501000051 (591000051)
Peven Thamas (591000020)
_—

Manuel

Getunden

Spetcharm n XML Dated | st sy XML Dt

ox Ubermehmnen Avbrechen Druckansich

Damit haben Sie die Konfiguration abgeschlossen.



SPS Einstellungen
11. 24 Volt SPS Verbindungen
Version 09.2008 (2 Seiten)

Die EXAConnecT besitzt 4 eingebaute 24 Volt I/0
Anschlisse. Diese 4 1/0’s kdnnen mit Hilfe der
Software unterschiedlich konfiguriert werden.

Die 1/O’s befinden sich auf der Anschlussleiste im
Gehause und bendtigen eine externe
Stromversorgung um die Schaltfunktionen
auszufihren.

Um die I/O Anschliisse zu belegen, entfernen Sie die
Abdeckung der EXAConnecT. Sie sind auf der
Anschlussleiste benannt mit “Input” (13) und
“Output” (14).

11 | 12I 13 \ 14 '15
) I -2
Q22129 l | 16

I 29099
| ] ERERERER
A A S o S NS S S SEEREEEEET '
SR % SR E A e st s s B 2|
ooMB | RS422 | RS422 | INPUT ouTPUT  |Pw] lBs2es

Die Anschlussleiste hat auf der rechten Seite eine 24
Volt Stromversorgung; benannt mit “PW” (15). Die
Stromversorgung kann maximal

150mA oder weniger als 4,8 Watt zur Verfligung
stellen.
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Beispiel: Belegung der Ausgénge fiir 2
Werkzeuge die OK/ NOK melden:

Nehmen wir an Sie haben 2 Werkzeuge, jedes
meldet ein i.O. Signal Uber einen Ausgang und ein
n.i.O. Signal Uber einen anderen Ausgang.

Die Verkabelung einer SPS konnte dann so
aussehen:

24 Volts DC+ (positiv) von der SPS
(in Reihe iiber alle Anschlussklemmen)

11 | 12| 13 ' '15
| I |
Q02129 i 29 16
....-'*l_._.'_...!:'_._.....‘.]_.._._.'_-]_
i —
22920 2] (G
_1¢{.,_.‘ : ['EI"I' . -:,x;.“ ‘-‘é‘..‘j = !
SR R R PR R R (e s e B Z| -
1o0MB | RS<22 | RS422 | N ouT 5264

Ausgang 1: Schrauber 0, i.O.

Ausgang 2: Schrauber 0, n.i.O. ¢

Ausgang 3: Schrauber 1, i.0.
Ausgang 4: Schrauber 1, n.i.O.
Die negativen Pole der EXAConnecT Ausgédnge

miissen an positive Eingédnge der SPS gefiihrt
werden!




Belegung der Ausgaénge fiir 4 Schrauber die NUR Belegung der Ausgiénge fiir 2 Werkzeuge die i.0. /

i.0. melden: n.i.0. melden mit Freigabe durch die SPS:
24 Volts DC+ (positiv) von der SPS Geschaltete 24 Volts DC+ (positiv) von der SPS
(in Reihe iiber alle Anschlussklemmen)
/
'15
29 16

ai?“"", ,"LW;HL ek :; +z.
out
/ Eingang 1 (-) zuriick an
Ausgang 1: Schrauber 0, i.O. SPS (-) Masse
Ausgang 2: Schrauber 1, i.O. ¢ Eingang 2 (-) zuriick an SPS (-) Masse

Ausgang 3: Schrauber 2, i.0.
Die negativen Pole der EXAConnecT Ausgénge
Ausgang 4: Schrauber 3, i.O. missen an negative Eingange der SPS gefiihrt
werden!

Die negativen Pole der EXAConnecT Ausgéange
missen an positive Eingange der SPS gefiihrt

werden!
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12. Konfiguration der Ein- und Ausgédnge

mit Hilfe der Software
Version 09.2008 (2 Seiten)

Nachdem Sie die Ein- und Ausgéange verkabelt
haben, missen Sie sie mit Hilfe der EXAConnecT
Software konfigurieren. Die folgende Prozedur
MUSSEN Sie fiir JEDEN verbundenen Schrauber
einzeln durchfiihren.

Bevor Sie dies tun, stellen Sie sicher das Sie
Schraubprogramme definiert haben!

Klicken Sie im Fenster ,Schrauber Einstellungen” auf
den Reiter ,Einstellungen Ausgange” und wahlen Sie
die entsprechenden Ausgange fir die aufgefiuhrten
Ereignisse.

Service und (L Schr
sbwer e G
*Sche suber froigegoeben™ ot -
fur Dnzeterguteds LO, [ -
Tur Dnevdergeteds n O, L -
fur | el nevem Ergobols
Aansgang Nur Gesamter gedods LO. l.h
Ausgang Nur Gesamtergetnis ni0, e —
ouTH
L
FIH!
p"“
EXT.0UTY
EXT-0UT2
IXT.0UTY -
Speschern n XML Datel | ey awas XML
o L arsicht Zurucksetzen

Stellen Sie nun ein, wann die Schraubaufgabe
freigegeben werden soll. Wahlen Sie die Quelle des
hierfur notwendigen Eingangssignals aus.
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Ist der Schrauber so eingestellt dass er “keine
Schrauben zahlt”, brauchen Sie hier kein
Freigabesignal einstellen. Soll der Schrauber nach
einer bestimmten Stlickzahl gesperrt werden,
mussen Sie eine Signalquelle auswahlen.

Wurde ein Schrauber so eingestellt dass er nur im
Rechtslauf funktioniert kénnen Sie so den Schrauber
freigeben um die Schraube herauszudrehen, falls
eine Schraube als n.i.O. erkannt wurde.

Des Weiteren, konnen Sie die Resetzeit der
Ausgange einstellen.

Speichern in XML Dt Laden aus XML Dates

[ Uber netunen Abbcechen Druckansscht Zunucksetren

Wir empfehlen lhnen ein sehr kleines Zeitintervall
fur den Reset einzustellen. 100ms (Millisekunden)
sind fiir die SPS ausreichend um ein Ereignis zu
bestitigen.

Wahlen Sie den Zeitintervall nicht zu groB3, dies fuhrt
dazu dass die SPS einen neuen Schraubfall nicht
erkennt.

Wenn die SPS alle Zahlfunktionen ausfihren soll,
brauchen Sie die letzten 3 Felder fir das
Gesamtergebnis NICHT einzustellen, nur wenn der
Schrauber die Zahlfunktionen tUbernehmen soll,
mussen Sie hier Einstellungen treffen.




Digitales 1/0-Modul
(Erweiterte SPS Einstellungen)

13. Anschluss eines digitales I/0O Moduls
Version 09.2008 (3 Seiten)

Die EXAConnecT ist beschrankt auf vier 24V Ein-
und Ausgange. Sollten Sie mehr 24V Anschlisse
bendtigen brauchen Sie das Bosch Digital 1/O Modul
(Bestellnummer: 0 602 491 002).

Das Modul stellt Ihnen 16 zuséatzliche Ein- und
Ausgange zur Verfiigung.

Der Aufbau des Moduls sieht folgendermalen aus:

=

googgna
)

L “ % % %%

0

A R AR

b s iz =4, 1 kizikR KR
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Es koénnen bis zu 2 I/O Module an die EXAConnecT
angeschlossen werden. Somit stehen lhnen maximal
20 Ein- und Ausgange zur Verfiigung (16 pro Modul
+ 4 von der EXAConnecT).

Das Modul hat jeweils eine rote und griine LED um
den Betriebszustand anzuzeigen. Normalerweise
sollte die griine LED aufleuchten nachdem das Modul
gestartet wurde und es seine Firmware geladen hat.
Sollte die rote LED aufleuchten, kontaktieren Sie den
Bosch Service um Hilfe zu erlangen.

Das I/0 Modul muss mit der EXAConnecT verkabelt
werden. Auf Seite der EXAConnecT missen die
COM Eingange, benannt mit “RS422” verwendet
werden. Der linke Eingang ist COM1, der rechte
COM2.

11

T

COM1 COM2
A A
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Die Anschlisse sind auf Seiten der EXAConnecT
und des Moduls bezeichnet mit: “OY+, OZ-, |IA+, IB-.

Das digitale I/O Modul wird von der EXAConnecT mit
Spannung versorgt. Die Verkabelung kénnen Sie
dem nachstehenden Bild entnehmen.

:';‘_ + 1 % ::

9 S\ E
1/0 Module EXAConnecT
10Y+ an IA+
10Z- an IB-
1 1A+ an oY+
1 1B- an Oz-
gnd an gnd
+24v an +24v
gnd an gnd

Die Spannungsversorgung kann in einem Bereich
von 9-30 Volt erfolgen, Bosch empfiehlt allerdings die
Spannungsversorgung Uber die EXAConnecT
vorzunehmen.

AuBer das 1/0 Modul und die EXAConnecT sind
mehr als 20m voneinander entfernt. Dann sollte
das I/O Modul von einer anderen Quelle mit
Spannung versorgt werden, diese muss aber
abschaltbar sein falls ein Neustart erforderlich
ist.




Die mit “20Y+, 20Z-, 2IA+ 2IB-“ bezeichneten I/O
Anschllsse sind nur zu verwenden wenn ein zweites
Modul in Reihe mit einem vorhandenen genutzt
werden soll.

Folgen Sie dem untenstehenden Beispiel um zwei
I/O Module an eine EXAConnecT anzuschliepen.

Die 2 Module MUSSEN in Reihe entweder an COM1
oder COM2 angeschlossen werden! Die Verkabelung
sollte folgendermallen aussehen:

/0 Modul 1

/10 TWO

/0 Module 1 /0 Module 2
2 0Y+ an 1 1A+

2 0z- an 11B-

2 1A+ an 10Y+

2 1B- an 10z-
gnd an gnd
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Die EXAConnecT kann NICHT beide I/0 Module
mit Strom versorgen! Sie miissen fiir mindestens
ein Modul eine externe Stromversorgung
bereitstellen, z.B. von einer SPS oder einem

24 Volt Netzteil!

Die maximale von der EXAConnecT zur Verfliigung
gestellte Stromstarke betragt 150mA,; ein 1/0 Module
bendtigt 100 mA. 2 I/O Module wiirden die
EXAConnecT uberlasten

Die I/0 Module erfordern eine externe
Spannungsquelle um eine Schaltfunktion
ausfithren zu konnen!

Die “GND” Anschliisse an den 16 Eingédngen sind
intern verbunden.

Werden alle Ein- und Ausgange in gleicher Weise
von der SPS gesteuert, brauchen Sie nur einen
“GND”-Anschluss mit der negativen Seite der SPS zu
verbinden.




SPS

Verkabelung der Eingange

Sollen die Schrauber fir eine bestimmte Zahl an
Schraubvorgange ge- und entsperrt werden muss
das System eingestellt werden, damit es die Befehle
zur Entsperrung von der SPS annimmt.

Das System kann so eingestellt werden, dass die
Schrauber fir einen oder mehrere Schraubvorgange
entsperrt werden.

Die Verkabelung hat wie nachfolgend gezeigt zu
erfolgen.

Der positive (+) Eingang des 1/0 Moduls muss mit
dem geschalteten positiven (+) SPS Ausgang
verbunden werden.

GND (-) zuriick an SPS (-) Masse

2 % % % % % % %

2 %) % %

Geschaltete 24 Volt DC+ (positiv) von der SPS

Der GND Eingang des digitalen /O Moduls muss
mit dem negativen Eingang der SPS verbunden
werden. Fir 2 Eingange gibt es ein GND Anschluss.

Verkabelung der Ausgénge

GND (-) zuriick an SPS (-) Masse

% % % %% % % % %% % %

%2.%.%. %)%, %) %) %.%.9.% % %

elolclelale Lzl lal2lzlale
=l=lZzlEl=Z|E

- 212 =

3[°313[°[3|2|°|3[3/°[3[3[°[3

2
- I
- -
= =

Geschaltete +24 Volt DC vom SPS (-) Eingang
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Das folgende Beispiel zeigt die Verkabelung der
Ausgange. Wenn die SPS vollisolierte und gepolte
Eingange besitzt, kbnnen Sie mehrere /O Modul
Ausgange mit mehreren SPS Eingangen wie folgt
verbinden:

AN AR
K K e
N TNy
| = I | - I

1
+24v
ouT GND +IN2 -IN2
Y A

Bosch /O P L

Verbinden Sie den SPS +24V Ausgang mit den
positiven Eingangen der SPS.

Da die SPS Eingange isoliert sind missen Sie zum
Masseanschluss der SPS zuriickgefiihrt werden um
den Stromkreis zu schliessen. Dies wird durch die
Verbindung zwischen SPS und I/O Modul erreicht.
Das I/0 Modul schaltet den Kreis durch die
Verbindung zwischen Masse und Ausgang.

HINWEIS

Das I/O Modul nutzt einen bestimmten
Eingangsspannungsbereich fur die “An” oder ,Aus®
Signale.

Ein “An” Signal hat einen Bereich von 3.2 — 26 Volt.
Ein “Aus” Signal hat einen Bereich von 0 — 1.3 Volt.

Das bedeutet das ein ,An“ Signal von einer SPS
groRer als 3.2 Volt und ein ,Aus” Signal kleiner als
1.3 Volt sein muss um nach einem Signal wieder
zurlickstellen zu kénnen.




14. I/0 Modul - Softwarekonfiguration

Version 09.2008 (1 Seite)

Nachdem Sie alle Verkabelungen durchgefiihrt
haben. Missen Sie das 1/0 Modul mit der
EXAConnecT-Software konfigurieren.

Gehen Sie zum EXAConnecT Setupmend, klicken
Sie auf den Reiter ,COM Port Gerate” und danach
auf das neben ,COM1 parameter setup” stehende
“Pull-Down-Men(” und wahlen Sie “IO Extension
(1x)” wenn Sie ein einzelnes 1/0 Modul
angeschlossen haben.

Haben Sie ein zweites 1/0 Modul angeschlossen,
klicken Sie auf das neben ,COM2 parameter setup”
stehende “Pull-down-Meni” und wahlen Sie “10
Extension (2x)”.

Daterbark  Autom. Sichern per FIP COM Port Ger ate Tabelle
A Pl WOAN 1w
Gort an COMY Barcode Scamner -
COM1 Parameter Setup rach varwendet
Barcode Scanmer
Gerat an COM2 -
COM2 Par serwtne Setup O Erwetterung (10
10 Er (2

Spetchern n XN Datet Laden aus XML Datet

ox Ubermeteen Abbwechen Druckansicht
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Klicken Sie nun Auf ,COM1 parameter setup® bzw.
,COM2 parameter setup” um die
Verbindungseinstellungen festzulegen.

e Mimig
M’l Autom, Sichern pes FTP - COMPort Gerate  Barcode-Tabello  Schrautips ogr aenme
Ioerafboation Access WA orw

10 Frwaltorung (1 -
=10 x|
57600 -
L] -
N -
1 -
Anrabtd Zewchen rum Lesen (D-alle vt Bleibenden)
Spetcherm Atbrechen
Speicherm in XML Dated Laddon aws XML Datel
ox Utser rtunen Axbrechen Oruchansicit

Folgende Werte MUSSEN Sie einstellen:
Baudrate — 57600

Data Bits — 8
Parity — N
Stop Bits — 1

Lese ab Zeichenposition — 0
Anzahl Zeichen zum Lesen — 0

Klicken Sie auf “Speichern”, danach auf
“Ubernehmen” und “OK” zum beenden.

Sie missen nun jeden Akkuschrauber einrichten
damit er mit der SPS kommunizieren kann (siehe
Abschnitt 12).

Die Namen fir die Verbindungen der /0O Module
fangen alle mit “EXT” an, Ausgang 1 des 1/0O Moduls
heilt demnach “EXT-OUT1” und Eingang 1 ist mit
“EXT-IN1” bezeichnet.

Stellen Sie sicher das Sie alle Anderungen Speichern
bevor Sie das Konfigurationsprogramm beenden.



RS 232 Programmierung

15. Einstellung der Signalstéirke, Zeit und
Datum der Echtzeituhr

Version 09.2008 (2 Seiten)

Der EXAConnecT Controller ist mit einer
Bluetoothantenne ausgestattet. Die maximale
Entfernung zwischen dem System und einem BT-
EXACT-Schrauber betragt ca. 9 Meter.

Um diesen Radius zu beschranken befolgen Sie die
nachsten Schritte.

Entfernen Sie die Abdeckung der EXAConnecT.
SchlielRen Sie ein Nullmodemkabel an den seriellen
Anschluss des Controllers an. Verbinden Sie das
andere Ende mit dem seriellen Anschluss ihres PCs.

SR = P————
Z1%1%1%.
o
=0
19 Ale o
o 4 a4
| — | ===
== 100MB | RS422
== ( O )

Wahlen Sie das “HyperTerminal” Programm aus
ihrem Windowsmenu aus.
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13 Orack For Windows NT
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Sie mussen der Verbindung einen Namen geben,
dieser ist allerdings nicht wichtig da er nicht
gespeichert wird.

2%

2 New Connection

Enter a name and choose an icon faor the connection:

Name:
IBIuetooth Antennen Setup

l

Cancel ]

Wahlen Sie die Verbindungseinstellungen wie im
nachstehenden Bild gezeigt und klicken Sie danach
auf ,OK".

Eigenschaften von COM1 :

Anschlusseir%tellungen ]

21|

Le

Bits pro Sekunde: ISBUU

Datenbits: |8

Le.

Le

Paritét: |Keine

Stoppbits: I 1

L

L

Flusssteuerunag: l Kein

Standard wiederherstellen |

Abbrechen I Ubernehr I




Wabhlen Sie nun den COM port 1 aus und klicken Sie
auf ,OK".

Bluetooth Antennen Setup

21X

Enter details for the phone number that you want to dial:

Country/region: | =imany [47] ~

Area code:

Phonenumbenl

Connect using: ICDM1 l]
Lucent Technologies Soft Modem AM
COM3

TCP/IP [Winsock)

Geben Sie nun das Passwort “bosch” ein um Zugang
zu erhalten

DORNATFQON=D
[ I |

Fle Edt View Cal Transfer Help
D= &3] o] =

-

Das dann erscheinende Hauptmenu sieht wie folgt
aus.

& bt - HyperTerminal =
Fla Edt View Col Transfer Hep

0ls| /3] ois] ]

authentication successful.

: type command number and parameter in one line
separated by a blank and terminated with <RETURN>.
Example: 2 192 168.8.1 (to change the IP address)

Help

Conland menu:

help

show current settings

set IP address

set IP netmask

set IP gateway

use DHCP (y or n)

set Ethernet speed (10 half 10 full.
set system date (DD-MM-YYYY)

set system time (HH:MM:SS)

activate UPS (v or n)

set bluetooth transmit power (0-20)

100 half, 100 full

1 51 B e g

TWORXLANNSDON~-D

Your choice:

[Conomctod 00:00:40 Adodete SO0 SN
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Die Menlpunkte 7, 8, 9 & “B” kénnen Sie nur auf
dem gezeigten Weg einstellen.

Um Zeit, Datum und Signalstarke einzustellen, geben
Sie die entsprechende Nummer, gefolgt von einem
Leerzeichen und dem gewtinschten Wert ein und
drucken dann ENTER.

Beispiel:

Um die Zeit auf 18:30Uhr einzustellen geben Sie “8
18:30:00” ein.

Um die Signalstarke auf 50% einzustellen, geben Sie
,B 10“ ein und bestatigen Sie mit ENTER.

fle Edt Vew Cal Transfer Meb

O|@| 5|3 0l &

Your choice: 8 18:35:15

Current time is 09:44:14, 29 May 2005
Updated time is 18:35:15, 29 May 2005

Command menu:

help

show current settings

set IP address

set IP netmask

set IP gateway

use DHCP (y or n)

sel Fthernet speed (10 half,
sel system date (DD-MM-YYYY)
set system time (HH:MM:SS)
activate UPS (v or n)

- set bluetooth transmit power (0-20)

10 full, 100 half

Your choice: _

— —— e = —_— . p—

Die Signalstarke kann nicht in Metern eingegeben
werden sondern nur in Prozent vom Maximalwert.

SchlieBen Sie die Verbindung, speichern Sie
nicht und starten Sie die BT-EXAConnecT neu.

Damit ist die Neuprogrammierung abgeschlossen.



Externe Hardware — Anschlu und
Konfiguration

16. Barcodescanner

Anschluss und Konfiguration
Version 09.2008 (2 Seiten)

Sie kdnnen maximal 2 Scanner an die EXAConnecT
anschlieRen, dies kann nur kabelgebunden erfolgen.

Die EXAConnecT ist mit zwei RS 422 Anschliissen
ausgestattet, da die meisten Scanner nur Uber einen
RS 232 Anschluss verfligen, benétigen Sie einen
Adapter. Die Verbindung per RS 422 Schnittstelle,
erlaubt eine Kabellange von 1km.

Die Verkabelung entnehmen Sie bitte der
untenstehenden Grafik und Tabelle.

RS232

RS232

EXAConnecT Designator RS422
Pin Name Adapter
Pin number
1A+ Transmitter 1
+V
IB— Transmitter — 2
\Y
OZ- Receiver -V 3
oY+ Receiver +V 4
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Gegenstand 24 ist der RS 232 — 422 Adapter.
Gegenstand 23 ist der Barcodescanner oder ein
kabelloser Scann-Empfanger.

Besitzt der RS 422 Adapter einen Umschalter
mussen Sie ihn wie folgt verkabeln:

Schalter 1: DTE
Schalter 2: TXON, RxON

Die Stromversorgung des RS 422 Adapters kann von
einer externen Quelle erfolgen. Falls dieser mit
24\Volt Gleichstrom betrieben werden kann, kénnen
Sie ihn an den PW Anschluss der EXAConnecT
anschlielRen.

- Mo ==
ol .0 194 '
AS ;' o= 5
ST ] _%*Ls_@‘éz{ 2P

100M8 | RS422 RS422 INPUT

Fir einen zweiten Scanner, nehmen Sie den
verbliebenen RS 422 Anschluss.

Nachdem die Verkabelung abgeschlossen ist,
mussen Sie nun die Software der EXAConnecT
konfigurieren damit die Eingangssignale des
Scanners verarbeitet werden kénnen.




Gehen Sie in das Menl des EXAConnecT und
klicken Sie auf den Reiter “COM Port Gerate”.

& DXAConnecT Setup

Datendank  Autom. Tabele  Schraubprogramme

k——- Schrauber s TOPAP Enstelungen

Ger st an COMY micht verwandet -
COM1T Par sertnr Setup

Gor ot an COM2 micht ver wendet v
COM2 Par ameter Setup

Spetcherm in XML Datel Laden aus XML -Dated

Klicken Sie auf das erste “Pull-down-Meni{” neben
dem Punkt “Gerat an COM1” und wahlen Sie den
Eintrag “Barcodescanner” aus der Liste.

Fir einen weiteren Scanner wahlen Sie das zweite
“Pull-down-Menil” neben dem Punkt “Gerat an
COM2” und wahlen Sie den Eintrag
“Barcodescanner” aus der Liste.

¢ aomeciSetw =101x)

Dutenbonk  Autons, Sichermper FTP COMPort Gerate  Darcode- Tabelle  Schraubprogramme

Mentifdomion  Schrmber  Access Pt w | LE2

Gorat an COMY Barcode Scanner -
COM1 Parameter Setup

Gerat an COM2
COM2 Par amater Setep

O Erwelterung (1)
OF @0

Speichern in XML Dated Laden aus XML Dates
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Stellen Sie nun die Verbindungseinstellungen der
COM-Anschlusse ein. Klicken Sie auf “COM1
Parameter Setup” und nehmen Sie die
entsprechenden Einstellungen vor.

£ ACennect S =101
: Autom. Sichernper TP COMPort Gerate  Barcode-Tabelle  Schw aubipe 0gr aenme
[ A ot AN | TCPP Dnstelangen
Gert an COMY Barcode Scamer -

Baudiate

Data Brs

Py

Stop Bis

Lose b Zeichenposition

Ancahl Zeichen num Lesen (D-alle




17. Lampensdéule
Version 09.2008 (1 Seite)

Wenn Sie eine Lampensaule nicht tber z.B. eine

SPS verbinden wollen, konne Sie sie direkt an die
EXAConnecT anschliel3en.

Blue

Grefpie EXAConnecT kann eine Lampenséule
R STEUERN aber NICHT mit Strom versorgen.
filufser es handelt sich um LED’s die jeweils weniger
als 4,8 Watt bendtigen.

Die Verkabelung kénnen Sie der untenstehenden
Grafik entnehmen, bitte beachten Sie die Polung da
die Steuerung sonst nicht funktioniert.

Der Lampenturm wird genauso konfiguriert wie eine
Standard SPS Verbindung.

32

Das folgende Beispiel zeigt wie Sie die 24 Volt
Ausgange nutzen kénnen um einen LED
Lampenturm direkt von der EXAConnecT mit Strom
zu versorgen.

24 Volt DC+ (positiv) von der EXAConnecT
(in Reihe iiber alle positiven Anschliisse)

‘ |2 ey

| |
QR

4 o (At L |
aazzzc ez onopad -y ¥z

i

O 264

Ausgang 1: Griine LED

Ausgang 2: Rote LED

Ausgang 4: Blaue LED

Gemeinsamer Masseanschluss
des LED Lampenturms




18. Ausléseknopf
Version 09.2008 (1 Seite)

Die EXAConnecT kann ein Werkzeug durch driicken
eines externen Schalters sperren oder entsperren.

Beispiel 1:
Alle Schrauber mit einem Knopfdruck entsperren

Das untenstehende Beispiel zeigt die Verkabelung.

24 Volts DC + vom
Controller zum
Ausloseknopf

Der positive Eingang des EXAConnecT muss
DURCH den Schalter UND ZURUCK zum
positiven Stromeingang der EXAConnecT gefiihrt
werden!

Der negative Eingang 1 muss an den “GND”
Anschluss des EXAConnecT Controllers gefuhrt
werden.

Sie MUSSEN fir JEDEN Schrauber per Software
einstellen das er bei einem Knopfdruck entsperrt
(siehe Kapitel 12).

Beispiel 2:

Sie kénnen einen Schrauber ebenfalls dazu benutzen
einen anderen Schrauber zu entsperren.

Schrauber 1 wird durch driicken eines Schalters
entsperrt, wenn der Schraubvorgang beendet ist,
entsperrt dies den nachsten Schrauber automatisch.

33

Die rote Verkabelung dient der
Stromversorgung.

Wenn gedrickt, flieRt Strom durch den
Ausléseknopf und entsperrt den Schrauber
der auf Eingang 1 geschalten ist.

3) Das Signal aus EINGANG 1 wird zurtick auf
Masse (“GND”) gefiihrt. Dies entsperrt den
Schrauber.

4) Das Signal vom AUSGANG 1 wird (via
Software) ausgeldst wenn Schrauber 1 den
Schraubvorgang beendet hat. Das
AUSGANGSSIGNAL 1 ist mit dem
EINGANGSSIGNAL 2 verbunden (blaues
Kabel).

5) EINGANG 2 des zweiten Schraubers ist mit
dem grinen Kabel an Masse angeschlossen.
Schrauber 2 wird somit entsperrt.

Schritt 4 mussen Sie mit Hilfe der Software einstellen
hierfir miissen Sie wissen welche Ein- und
Ausgange aktiviert werden sollen (Abschnitt 12).




Vermeidung von WLAN Interferenzen

19. Vermeidung von Interferenzen
zwischen Bluetooth und Wireless-LAN

Version 09.2008 (2 Seiten)

Fir eine gute Werkzeugleistung wird ein sicherer
Datentransfer bendtigt. Die von Bosch benutzten
Bluetooth Module besitzen eine 56-Bit
Verschlisselung, Sicherheitsstufe 3, dies verhindert
Interferenzen mit anderen Geraten.

Bluetooth- und Wireless-LAN-Verbindungen senden
beide auf einer Frequenz von 2.4GHz. Dies kann zu
Storungen fuhren.

Es kénnen mehrere Bluetooth Frequenzen von der
Standard-Kommunikation ausgeschlossen werden.
Markieren Sie hierzu nur dir entsprechenden W-LAN
Kanale, der Access Point wird dann automatisch
diese Kanale ausschlieRen und die verbleibenden
Bluetooth Frequenzen berechnen.

Es muissen mindestens 20 Kanéle vorhanden sein.
Liegt die Zahl der verfugbaren BT-Kanale unter 20,
kann anstelle von breitbandig die Einstellung
schmalbandig gewahlt werden. Bei dieser Einstellung
kdénnen bis zu drei parallele W-LAN Kanale von der
Bluetooth Kommunikation ausgeblendet werden.

¢ DAConnecTSetw 12 ]
Barcode-Tobelle  SChv aubype ogr amme

Daterank  Autom. Sichern per FTP  COM Port Gerate

WAAN Kanalnemmes
VA AN Kanale sussparen = 0 I R

Fenster fur Aussparung Brothandyg ® Schamabandg

Vertdobonds (1T Kanale (muss >=20 sein)

hes BT

Trigger fur BT Winderverbinden Mol
BT Winderver binden
Satom. T Whederver binden ALIS Warmung ouTt -
Spelchern in XML Dated Laden aus XML Datel
ox Utser ratuermen Asbrechen Oruckanichd
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Automatisches Wiederverbinden von Schraubern,
konnte im schlimmsten Fall ein W-LAN
beeintrachtigen. Es ist moglich eine max. Zeitperiode
einzustellen, danach miissen die Schrauber
MANUELL verbunden werden.

Es kann ein 24 V Eingang definiert werden um die
Wiederverbindenfunktion einzuschalten.

& DAComnecTSetw M fnl 5/
Datenbank  Autom. Sichern pes FTP COM Port Gerate  Barcode-Tabelle  Schv aubipe 0gr amme
Access WAN e
WALAN Kanalnurmsmes 1 2 3 4 5 6 7 0 % W02y
VWA AN Kanaie aussparen Y M 2 MY
Fenster fur Aussparnung Brotbandyy ® Schesabandg
Vertdobonde UT Kanale (muss >=20 sein) 21
_
hes BT mes
Trigger fir BT Windery \h—'
BT Winderver binden rrl-!)i
Aatom. T Whederver Binden ALIS Warnung ".m‘
Jur Vs
‘l\lm
Jur S
eemals
Spetchern in XML Dated Ladon aus XML Datel
ox Ubser rmturmen Asbrechen Oruchansicht

Der Button “BT-Wiederverbinden” dient dem
manuellen Start des Verbindens mit Hilfe der
Software.

Es kann ein 24 V Ausgang als Warnsignal definiert
werden, falls die Schrauber nicht mehr
automatisch verbunden werden.

Datordonk  Astom, Sicharn per FTP  COM Port Gerate  Dlarcode Tabelle
Meraficstion  Sciwauber Access Point Parameter WLAN o

alJ1 )

Sohv auor ogr aume
TOPW E

WLAN Kanainumsmer 1 2 3 4 5 6 7 8 % W11
WALAN Kanabe susspalon v v v

Tenater it Ausspar urg Urefibandly © Schimalbandg
Verbloibende BT Kanale (muss >+ 20 soin)
Automatinches [T Wiederver barden fux 10% -

Trigger fur BT Wioderver binden durch Signal s N1 A

1T Whedervr bnden
Augom. 01 mmuh( ours )

Speschern in XML Datey

Laden aws JOAL Dated

oK Ubsex netwrmn Abbt echen Setup Drechen




Kundenspezifische Protokolle und
FTP Konfiguration

20. Atlas-Copco - Offenes Protokoll
Version 09.2008 (1 Seite)

Die EXAConnecT kann mit verschiedenen
kundenspezifischen Protokollen kommunizieren.

Das Atlas-Copco Protokoll wird wie folgt konfiguriert.
Klicken Sie im EXAConnecT Men( auf “Datenbank”
und wahlen Sie aus dem Drop-Down-Mentii “Atlas
Open” aus.

¢ txatonneciSete P o £
Daterdark  Autom. Sichern per FIP COMPort Gerste  Barcode-Tabelle  Schw aubprogr amme

Mertfikation  Schrauber  Access Port Par
Mot ATLAS OPEN -
[

Speicharn in XML Datel Laden aus XML-Dsted

Sie MUSSEN auf “Ubernehmen” und danach auf
~Setup” klicken um zum nachsten Schritt zu
gelangen.

A P o £

Daterdark  Autom. Sichern per FIP COMPort Gerste  Barcode-Tabelle  Schw aubprogr amme

Kurfakation ol F WAAN Kompatitiest  TCPP Dinstelungen
ATLAS OPEN -

@ B

Speicharn in XML Datel Laden aus XML-Dsted
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Nun koénnen Sie die spezifischen Einstellungen
eingeben.

Uber eine TCP Verbindung kénnen Sie die 7
Schrauber kontrollieren. Geben Sie die Portnummer
fur jeden Schrauber ein. Wird ein Schrauber nicht
benutzt, so geben Sie bitte eine ,0“ ein.

=12l x|

Conrotitadtame [mas. 25 chars]

Server TCP Listen Port fur Schiauber 0

Survwe TCP Listen Port fur Sch s 1

Sorver TCP Listen Port fur Schrauber 2

Server TCP Listen Port fur Schrauber 3

Sorver TCP Listen Port fur Schrauber 4

Server TCP Listen Port fur Schrauber 5

Server TCP Listen Port fur Schauber 6

Timeout fer Ack [s]

Speschernd aden Finstellungen inGus Dated

Speichern in XML Dated Laden aus XMLU-Dated

oK Speichern ARG echen Dreckansicit



21. Bosch - offenes Protokoll
Version 09.2008 (1 Seite)

Das Bosch Protokoll ist weder kunden- noch
boschspezifisch. Es kann dann genutzt werden wenn
man die EXAConnecT und BT-EXACT Werkzeuge
mit Hilfe eines Netzwerks kontrollieren will.

Die Verbindungsparameter und Programmcodes zur
Steuerung sind hier nicht enthalten, kénnen aber von
Bosch bezogen werden.

Um das Bosch Protokoll einzustellen, gehen Sie zum
EXAConnecT Setup Meni und klicken Sie auf den
Reiter “Datenbank”. Offnen Sie das Pull-down-Meniis
und wahlen Sie “Bosch” aus der Liste aus.

Sie MUSSEN auf “Ubernehmen” und danach auf
~Setup” klicken um zum nachsten Schritt zu
gelangen.

[ & txacenecisetee P [ 1

Oatendaank  Autom. Sichern pes FIP COM Port Geraste  Barcode Tobele S sty 0gr amnie

Morefiaation  Schwvauber  Access Point
Moo noscn -

Setup

Spescherm n XML Dated
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Klicken Sie auf “Setup” um die Protokollparameter
einzustellen, diese Informationen erhalten Sie von
Ihrer IT-Abteilung.

Ao, Sichern per TP COM Port Gerate
Sch atrer Access Pont

Barcode Tabele  Schwmulyge Ogr seneme
AN cew

1 %)

[V XA
Dafenbard
Moregboation
Mager BOSCH -

Setupy




22. BMW KISS-Q Protokoll
Version 09.2008 (1 Seite)

Das BMW Protokoll gilt weltweit fur alle BMW
Fertigungsanlagen. Es erlaubt der EXAConnecT
direkt mit dem BMW Netzwerk Uber die Ethernet
Verbindung zu kommunizieren. “KISS-Q” ist die
Abkurzung fir das BMW Netzwerksystem das
Werkzeugdaten und Schraubzahlen erfasst.

Um das BMW Protokoll einzustellen, gehen Sie zum
EXAConnecT Setup Meni und klicken Sie auf den
Reiter “Datenbank”. Offnen Sie das Pull-down-Menii
und wahlen Sie “BMW KISS-Q” aus der Liste aus.

Sie MUSSEN auf “Ubernehmen” und danach auf
~Setup” klicken um zum nachsten Schritt zu
gelangen.

4 DMomecTSetip al2ix)

Datenbank  Autom, Sichern per FTP  COM Port Gerate Tabedte

Mentifkation  Schrauber | Access Point Parameter TCPAP Elnstelungen
@ | — -

Spetchern in XML Dated Laden aus XML Dated

oK e netumen Abte nchen Dvuckansac

Geben Sie die IP Adressinformationen des Kiss-Q
Servers, den TCP Port und alle anderen Daten ein.

Klicken Sie nun auf “Speichern” und auf “OK” um das
Setup zu beenden.

[V EXAC l2ix)
Oatordark  Autom. Sichern per FTP  COM Port Gerste  Rarcode. Tabelle
More yation Access Powt P WLAN Nompanbieat  TOPIP Enstolungen

Mode AW KISS.O -

Sotun
[ ¢ 6~ K160 Protokoll-nstelmgen 101 x|

P Adcraso KISS O Servan 10101010
Seever 1CP Poet

SST Stationsname e
Thmeout bes Motand o der ung fem )

AXZ ——re——————
s

Prifee

Speichernaden Enstelungen inus Dated

Spetchern in XL Dated Laden aus XML -Dated

Abtx ochen Druchkansactt
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23. Chrysler PFCS Protokoll
Version 09.2008 (1 Seite)

Das PFCS Protokoll wird fiir alle Nordamerikanischen
Chrysler Fertigungsanlagen verwendet. Es erlaubt
der EXAConnecT direkt mit dem Chrysler Netzwerk
Uber die Ethernet Verbindung zu kommunizieren.
“PFCS” ist die Abkurzung fur das Chrysler
Netzwerksystem das Werkzeugdaten und
Schraubzahlen erfasst.

Um das Chrysler Protokoll einzustellen, gehen Sie
zum EXAConnecT Setup Meni und klicken Sie auf
den Reiter “Datenbank”. Offnen Sie das Pull-down-
Meni und wahlen Sie “DC-PFCS” aus der Liste aus.

Sie MUSSEN auf “Ubernehmen” und danach auf
~Setup” klicken um zum nachsten Schritt zu
gelangen.

& DAConnecTSetw o100 )
Datordard  Autom. Sicheen pes FTP COMPort Gerste  Rarcode Tabelle  Schvaubipe ogr asnme
Access Pont P Ensteiungen
oCPcs -

Speicharm in XML Dated Ladton aes XA Datel

ox Ubernetwnen Avbrechen Druckansict
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Geben Sie die IP Addressinformationen des PFCS
Servers, den TCP Port und alle anderen Daten ein.

£ DC-PFCS Protokoll-Einstellungen
IP-Adresse PFCS Server

ho10.40.0 |
Server TCP Port [3.000 |
PFCS Betriebsart

| Zahlung im PFCS server (1 port) v|

Einzelschrauber-Modus (dynam. Machinen-ID) ® An O Aus

Haupt-Machinen-ID - {dynam.)

Machinen-ID fiir Schrauber 0 --%(dynam‘) [] Kein FAIL senden
Machinen-ID fiir Schrauber 1

Machinen-ID fiir Schrauber 2

Machinen-ID fiir Schrauber 3

Machinen-ID fiir Schrauber 4

Machinen-ID fiir Schrauber §

Machinen-ID fiir Schrauber 6

Verwendeter Barcode-Typ ®VIN O A

Keep-Alive-Zykluszeit [s] [120
Ack-Zykluszeit [s] [s

|
[
Daten-Zykluszeit [s] s |
|
|

Anzahl Sendewiederholungen \3

TCP-Verbindungsaufbau-Zyklus [s] \ZU

SpeicherniLaden Einstellungen in/aus Datei

Speichern in XMLDatei |

< ‘ 0K H Speichern !hbrechen H Druckansicht

Klicken Sie nun auf “Speichern” und auf “OK” um das
Setup zu beenden.

| Laden aus XMLDatei |




24. Ford Open Protokoll
Version 09.2008 (3 Seiten)

Das Ford Protokoll wird fir alle Ford
Fertigungsanlagen verwendet, die mit der
Kombination aus AlS-Box und QLS zur
Fehlerprufung arbeiten. Es kdnnen mehrere
EXAConnecT an eine AlS-Box angeschlossen
werden.

Weisen Sie der EXAConnecT eine der folgenden IP-
Adressen zu um mit der AlS-Box zu kommunizieren
(siehe Abschnitt 2). Die AIS-Box hat die IP Adresse
192.168.0.180.

IP Adresse Subnetzmaske
192.168.0.185 255.255.255.0
192.168.0.186 255.255.255.0
192.168.0.187 255.255.255.0
192.168.0.188 255.255.255.0
192.168.0.189 255.255.255.0

Notieren Sie sich unbedingt die IP-Adresse die
Sie der EXAConnecT zugewiesen haben, um auch
spéter noch Zugriff zu haben.

Um das Ford Protokoll einzustellen, gehen Sie zum
EXAConnecT Setup Menu und klicken Sie auf den
Reiter “Datenbank”. Offnen Sie das Pull-down-Menii
und wahlen Sie “Ford Open” aus der Liste aus.

4 DAComecT Setwp 101 x)

Datenbank  Autom. Sicherm per FTP  COM Port Gerste  Tatwlo
Mentifikation  Schrawber  AcCess Polt Parameter  WLAN-Kompatiet st

- .¢ :
[

Sotup

Spoichern in XML Dated Ladon sus XML Dated

oK Ubernetwnen Abbcechen Druckansicht
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Sie MUSSEN auf “Ubernehmen” und danach auf
~Setup” klicken um zum nachsten Schritt zu
gelangen.

4 DAComecT Setwp =101 ]

Datestiank  Autom. Sicherm por TP COM Port Gerte Tabetio

Mentikoton | Schrowber | Access Polt Parameter  WLANKOmpotetan  TCPAP Enstelngen
TORD OFIN -

Spoichern in XML Dated Ladon sus XML Datel
S o

Weisen Sie der EXAConnecT nun einen Namen zu
und stellen Sie sicher dass der TCP Port auf 4545
und Time-out auf 5 Sec. Eingestellt ist.

Klicken Sie nun auf “Speichern” und auf “OK” um das
Setup zu beenden.

A 2l X
Datenbark  Autom. Sichern per FIP  COM Port Gerate Tabelle
A WLAN e
Modo I . FORD OPEN v
Setup ‘

4 Tord Open Protecol Setup
Controler Name [mux. 29 chars]

Server TCP Listen Port
Thrwout fur Ack ()

Spetchernit aden | nstelilungen in'aus Datet

Spetchern in AL Datel

Laden aus XML-Dates

< OK Speichern >nmm Druckansicht

Speichorn in XML Datei Laden aus XML Daled

ox Unernetmen Abtw echen Druckansicit




Ist das Ford Protokoll eingestellt und es besteht keine
Verbindung zu einer AIS-Box, wird der Fehlercode
,U1“ gemeldet. Sobald eine Verbindung besteht, wird
der Fehlercode nicht mehr angezeigt.

Sie missen nun das standard Schraubprogramm
einstellen.

Klicken Sie auf den Reiter “Schraubprogramme” und
danach auf ,Schraubprogramme editieren

AR X
Datenbank  Atom. Sichernper TP COM Port Gerste  Barcode-T Sciw oubpe Ogr aenme
Point WLAN. y P |
Nr Name NumiD| Argatd | LockNIO | Strategie | RKML | MInE MaE| MinG | MG
1 Defaut Entry 0 3 0 *1 10 neR 0 0 0 0

10 Test 10 0 1 0 110 Rel 0 0 0
1M Testn 0 ) 0 1 IOMNX meR 400 1000 0
12 Test 12 0 2 0 31 10 ReL 0 0 0
ReLCF O 0 0

0 0 1 0 "o

Tatien nxR 0 0 0
neR 500 1000 O

Speschern in XML Dated Laden sus ML Dated

ox Utser ratiermen Asbrechen Druckansict

Klicken Sie nun auf die Zeile “Default Entry” und
stellen Sie im oberen Fenster die ,Zahlstrategie* auf
»verschraubungen nicht zahlen“. Dies verhindert die
Sperrung der Schrauber bei einem
Verbindungsabbruch mit der AlS-Box.

e

=100 ]
Programmnumbes
Name Dedault Entry
Numesische 1D 0
Anzahd der Sche subd alie peo Schr subasufgabe 3
Spetrun mach Anzahl Sche O
Zahlxte alwgio Vierschi subungen niche zahen >
Dretwichiung ¢ -
Min. Schraubaeit |50 ms Scheitie) 0
Ma Schr subzedt |50 ms Scheitte] 0
Min. Zedt Tur Schw. [250 ms S 0
Max. Zedt ur Sche 250 ms 0
New Spechem Loschen
HINAEIS: Warte darch Kicken auf T L s
) ANZEN | LOCKNIO | Swratege  Richl | MnE | NaxE MInG - NaxO
3 0 +110 nwrR 0 0 0 0
b, ” 1 0 +110 Rel 0 0 0 0
LAl s 0 3 0 1 100 nwi 200 1000 0 0
12 0 i 0 *110 ReL 0 0 0 0
20 0 1 0 110 R«LACF O 0 0 0
30 0 5 0 nchizanien nwR 0 0 0 0
&0 Thomas 0 ‘ 0 +110 nwiR 500 1000 0 0
Spetcherm in XML Dste Laden aus XML-Dx®
Beenden
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Klicken Sie nun auf “Speichern” und “Beenden”.

e

=100 x|
Programmnumbes
Name Dedault Entry
Numesische 10 0
Anzahd der Sche subd alie pro Schi subsufgabe 3
S mach Anzahl Sche O 0
Zahlxte alwgio Vierschi subungen niche zahien v
Drehwichiung [:(' 1oechis und Links -
Min. Schraubaeit |50 ms Scheitie) 0
Ma. Schr subzedt |50 ms Scheitte)] 0
Min. Zedt Tur Schw. [250 ms S 0
Max. Lot Tur Schmlm[lﬁﬂmusdlll | 0
HINAEIS: Wartn darch Kickan auf T, nk e
Nr Name NumiD Azt | LockNIO | Stratege  Richl | MnE | Maf MING | MO
1 DefauttEray 0 3 0 +110 nwrik 0§ 0 0 0
10 Test 10 0 1 0 +110 R+l 0 0 0 0
LAl Test 11 0 3 0 1 100 nwi 200 1000 0 0
12 Test 12 0 i 0 *110 ReL 0 0 0 0
20 0 1 0 110 R«LACF O 0 0 0
30 0 5 0 nkhizanien nwk 0 0 0 0
&0 Thomas 0 ‘ 0 +110 nwiR 500 1000 0 0

Klicken Sie auf “Access Point Parameters” um einen
Passwortschutz einzustellen.

L BXAC P ol

Daterdbank  Autom. Sichery CORT 1 obete
Spracte Deutsch v
Neves Passwort
Passwort Latigon

s

s ot

Grosse Datenspeicher [Anz. Ereignisse] 1000

Spetcharn n XML Dated L adon s XA Datwt

DruckansicM

“Datenspeicher als Ringspeicher betreiben”
MUSS fiir die FIFO Methode auf “JA” eingestellt
werden, ansonsten SPERRT der Controller wenn
die gewahlte Anzahl von Schrauben erreicht ist.




25. FTP Client Server Konfiguration
Version 09.2008 (1 Seite)

Die EXAConnecT kann samtliche Schraubdaten an
einen FTP Client ausgeben. Die Daten werden in
einem Excel Arbeitsblatt gespeichert und kénnen
entsprechend ausgewertet werden, dies ist auch im
laufenden Betrieb mdéglich.

Klicken Sie im EXAConnecT Meni auf den Reiter
»2Autom. Sichern per FTP“ und danach auf ,FTP
Server Einstellungen®.

Geben Sie die entsprechenden FTP Informationen
ein, mit ,Speichern“ beenden Sie die Konfiguration
des Servers.

Sicherungsant Aus
S .
Anzadd Ercignisse 1
Finswl. und Gesaerder gebrisse -

B Adioessn FIP Serve

Dorntrotmame fu 110 Server
Passwort fur F TP Senwe
Dutosgt o s 110 Server

Druchancn

ox Ubser ratuermen Asbrechen

Legen Sie nun die Sicherungsart fest. Die Daten
kénnen entweder nach bestimmten Zeitintervallen
bzw. nach Anzahl Verschraubungen weggespeichert
werden. Wahlen Sie aus dem Drop-Down-Menu die
entsprechende Sicherungsart und den Zeitraum aus.

=10] %)
Darcode Tabele  Schr subpe O ammime

Adtom. Sichern per TP COM Port Gerite

At omnatisches Loschen nach Sicherung
FTP Server Enstelungen

Spetcharm n XML Dated Laden s XA Datwt

Druckansich
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In beiden Fallen missen Sie einstellen, ob nur
Einzelergebnisse, Einzel- und Gesamtergebnisse
oder nur Gesamtergebnisse gespeichert werden
sollen.

(¢ Dncomecisetip =
Datenbank  Ausom. Sicherm per FTP COMPort Gerste  Rarcode. Tabelle  Schauorogramme
Mentifilation  Schvauber  Access Polrt Parameter  WLANNompatitieat  TCPAP Elnstefungen
Sicherungsant Aus -
Sacherungsperiose Lpe— -
Anzahl Excigresse eadich

B stundich
Sacherung von )
Automatisches Loschen nach Sichenng Agach

FIP Server Linstolungen

cheen in JOM . Dated Laden aus X0 Dated
° Dot nedumen Abte echen Druckansicht

Klicken Sie zum Schluss auf ,OK” um das Setup zu
beenden.



Fehlerbehebung und
Problemdiagnose

26. Die blaue LED leuchtet nicht
Version 09.2008 (1 Seite)

Die blaue LED zeigt an das die EXAConnecT
mindestens einen Schrauber “sieht” der sich in
Reichweite befindet und das eine Bluetooth
Verbindung zwischen mindestens einem Schrauber
und der EXAConnecT besteht.

Leuchtet die LED nicht so besteht keine Verbindung,
dass heif3t aber nicht das keine Werkzeuge
konfiguriert sind.

Wurde ein Schrauber verbunden, ist aber auller
Reichweite oder ohne Akku, zeigt das 2-stellige
Display uber eine Fehlermeldung das fehlende
Werkzeug an (CO bis C6).
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27. Die gelbe LED leuchtet nicht
Version 09.2008 (1 Seite)

Es gibt 3 Zustande fir die LED.
Fall 1: Die gelbe LED leuchtet nicht
Es besteht keine Datenverbindung.

Griunde:
1. Die EXAConnecT nicht mit einem PC
verbunden.
2. Das Verbindungskabel ist nicht korrekt
angeschlossen oder lose.
3. Der PC oder die Netzwerkkarte sind aulRer
Betrieb.

Fall 2: Die gelbe LED leuchtet dauerhaft

Dieser Zustand zeigt dass eine Datenverbindung
besteht aber es heisst NICHT dass auch Daten
Ubertragen werden.

Fall 3: Die gelbe LED blinkt
Dies bedeutet das Daten zwischen der EXAConnecT
und einem PC/Netzwerk ausgetauscht werden.
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28. Verbindungsprobleme EXAConnecT?

Version 09.2008 (1 Seite)

Fehler: Der PC ist mit der EXAConnecT verbunden
aber es wird keine Verbindung hergestellt.

Behebung:

* Stellen Sie sicher dass das Ethernetkabel
korrekt angeschlossen wurde.

* Stellen Sie sicher das sich die Java Version
1.4.2 oder hoher auf ihrem Rechner befindet!

» Uberpriifen Sie ob die IP-Adresse ihrer
Netzwerkkarte 10.10.10.5 und die
Subnetzmaske korrekt ist.

e Stellen Sie sicher dass Sie
Administratorrechte auf lnrem PC haben.

* Prifen Sie ob die IP Adresse der
EXAConnecT geandert wurde.

e Stellen Sie alle Sicherheitsprogramme
(PopUpBlocker etc.) aus.

¢ Falls Sie vorher eine andere EXAConnecT
konfiguriert haben, starten Sie Ihren Browser
neu. Falls dies nicht hilft, starten Sie ihren
Rechner neu.

Kénnen Sie sich immer noch nicht mit der
EXAConnecT verbinden, ,pingen“ Sie sie an.

Verbindungstest EXAConnecT:

Klicken Sie auf Start, danach auf Ausflihren.
Geben Sie ,cmd* ein und klicken Sie auf OK.

£

Offnen m :_J

—C—
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Geben Sie den Mamen eines Programms, Ordners,
Dokuments oder einer Internetressource an.

Abbrechen Durchsuchen... |

Es 6ffnet sich ein DOS-Fenster.
Geben Sie hier: ,ping 10.10.10.10“ ein.

5 WINNT system32cmd.exe

Microsoft Windows 20080 [Uers
C(C> Copyright 1985-2000 Microsoft Corp.

H:\>ping 1(&1‘5. 10.10_

ion 5.60.2195]
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Ist die Verbindung Fehlerhaft so bekommen Sie
folgende Fehlermeldung: ,Zeitiiberschreitung der
Anforderung®, dies bedeutet das das Netzwerkkabel
defekt oder nicht richtig angeschlossen ist.

\WINNT system32\cmd.exe

Microsoft Windows 20@@ [Uersion 5.080.21951
(C) Copyright 1985-1999 Microsoft Corp.

C:\Documents and Settings\at?6ledcd\
C:\>ping 10.10.10.18
Ping wird ausgefi&rt fiir 10.10.10.10 mit 32 Bytes Daten:

Zielhost nicht erreichhar.
Zielhost nicht erreichbar.
Zielhost nicht erreichhar.
Zielhost nicht erreichhar.

Ping-Statistik fiir 10.10.10.10:

Pakete: Gesendet = 4, Empfangen = @, Uerloren = 4 (1087 Uerlust),
Ca. Zeitangaben in Millisek.:

Minimum = @ms, Maximum = @ms, Mittelwert = @ms

C:\>

Bekommen Sie folgendes Bild zu sehen:

WINNT\system32,cmd.exe

crosoft Windouws Zdﬁﬂ [Uersion 5.99.21951]
(C> Copyright 1985-1999 Microsoft Corp.

C:\Documents and Settings\at?76le>cd\

C:\>ping 10.10.10.18

Ping wird ausgefithet fiir 10.10.10.18 mit 32 Bytes Daten:
Bytes=32 Zeit<{1@ms TTL=128
Bytes=32 Zeit<{i@ms TTL=128

Bytes=32 Zeit<{1@ms TTL=128
Bytes=32 Zeit<{i@ms TTL=128

Antwort von 10.10.10.18:
Antwort von 10.10.10.18:
Antwort von 10.10.10.18:
Antwort von 10.10.10.18:

Ping-Statistik fiir 10.10.10.10:
Pakete: Gesendet = 4, Empfangen = 4. Uerloren = @ (8% Uerlust).
[Ca. Zeitangaben in Millisek.:
Minimum = @ms, Maximum =

Bms, Mittelwert = Ons

ist die Netzwerkverbindung zur EXAConnecT korrekt.
In diesem Fall sind die Einstellungen des Browsers
fehlerhaft.

Konnen Sie die Probleme nicht beheben, wenden Sie
sich an den Bosch Service.



29. Die griine LED leuchtet nicht
Fehlercode 4 wird angezeigt

Version 09.2008 (1 Seite)

Es gibt 2 Zustéande fur die griine LED.

Fall 1: Die griine LED leuchtet dauerhaft

Das System ist in Ordnung und kann benutzt werden.
Fall 2: Die LED leuchtet nicht

Dies bedeutet das entweder der Selbsttest nicht
abgeschlossen wurde oder dass die Firmware fehlt.

Ist letzteres der Fall, konnen Sie die EXAConnecT
nicht starten und missen Sie die Firmware neu
aufspielen (siehe Abschnitt 31 und 32).
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Wird Ihnen die Fehlermeldung “E4” angezeigt
mussen Sie die Firmware auf jeden Fall neu
aufspielen.

Tritt dieses Problem auf Uberpriifen Sie zuerst
folgende Dinge:

* Ist die EXAConnecT an den Stromkreis
angeschlossen?

* Leuchtet eine andere LED?
Das Betriebssystem der EXAConnecT und
der Netzwerkserver sind getrennt
voneinander. Leuchtet also die gelbe LED,
besteht eine Datenverbindung, kann es sein
das die griine LED nicht leuchtet.

» Starten Sie die EXAConnecT neu.

Schlagen alle Versuche fehl, missen Sie die
Firmware neu aufspielen.



30. Freischaltung von einem oder
mehreren Werkzeugen schlégt fehl

Version 09.2008 (1 Seite)

Sollten einmal ein oder alle Werkzeuge gesperrt sein
Uberprufen Sie folgende Dinge um das Problem zu
isolieren.

Klicken Sie im EXAConnecT MenU auf den Reiter
“Access Point Parameter” ob bei dem Punkt
“Manuelles sperren/entsperren” - “Ja” eingestellt ist.

Uberpriifen Sie weiterhin ob bei dem Punkt
“Datenspeicher als Ringspeicher betreiben” - “JA”
eingestellt werden, ansonsten SPERRT der
Controller wenn die gewahlte Anzahl von Schrauben
erreicht ist.

Y 10| x]
Daterdbark  Adtom. Sichernper 1TP COM Port Gerste  Darcode- Tabelie  Sche subigr 0gr amme
Mortfiation  Schrauber | Acorss Poit Pacametor WU cew

Sprache
Neves Passwort
Passwort boylatigen
SpaTentrone
Daterspesches abs Rngspeicher betr ebon
Grosse Datenspeiches [Anz. Ercignisse]

Deutsch v

Spetcharn n XML Dated | st anas XML Datt

o Ubernetwnen Adbw echen Druckansicd

Stellen Sie gegebenenfalls beide Werte ein und
starten Sie die EXAConnecT nach diesen
Anderungen neu.
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Um eine weitere Fehlerquelle auszuschlieRen wahlen
Sie im Hauptmenu einen Schrauber aus und klicken
Sie auf ,Setup®.

Klicken Sie nun auf den Reiter “Service und
Kalibrierung”.

Der Wert “Grenze Absolutanzahl Verschraubungen”
darf nicht 0 sein. Geben Sie hier einen mdglichst
hohen Wert ein, wie unten gezeigt.

NSChste Kabbe borung [0ty TTMMLY

Speschern in XML Dsted Laden sus XML Datel

oK Uber netwren Asbrechen Druckansicht Jarucksetoen

Dies wird den oder die Schrauber entsperren.



31. Aktualisierung der Firmware
Version 09.2008 (1 Seite)

Es gibt 2 Mdglichkeiten die Firmware neu
aufzuspielen.

1. Nutzung der Service-Tool-Software ohne die
Akkuschraubereinstellungen zu I16schen.

2. Flashen der Firmware, hierbei werden alle Daten
geldscht.

Die nachfolgenden Anweisungen gelten fiir eine
EXAConnecT mit der standard IP-Adresse
10.10.10.10.

Sie bendtigen folgende Dateien um die Firmware zu
flashen:
filesys.bin
formdisk.bat
hyflash.exe

Starten Sie indem Sie auf die Datei “formdisk.bat”
doppelklicken.

Es o6ffnet sich ein neues Fenster welches sich nach
ca. 1 Minute schlie3t. Damit ist der Vorgang beendet.
Sollte sich as Fenster nach wenigen Sekunden
schlieRen besteht keine Verbindung zur
EXAConnecT. Stellen Sie diese entsprechend her
und wiederholen Sie den Vorgang.

Die nachfolgenden Anweisungen gelten fiir eine
EXAConnecT mit einer nicht standard IP-Adresse.

Sie bendtigen folgende Dateien um die Firmware zu
flashen:
filesys.bin
formdisk.bat
hyflash.exe

Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf die Datei
“formdisk.bat” und wahlen Sie “edit”.
Es oOffnet sich ein Fenster das wie folgt aussieht:

& formdisk.bat - Notepad
File Edit Format Help

hyflash 10.10.10.10 4000 formatdisk filesys.bin
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Geben Sie nun anstelle der “10.10.10.10” die IP-
Adresse ein die Sie der EXAConnecT zugewiesen
haben, in unserem Beispiel ist das die
“192.168.0.185”

& formdisk.bat - Notepad
File Edit Format Help

hyflash 192.168.0.185 4000 formatdisk filesys.bin

Klicken Sie auf ,Datei“ und dann auf ,Speichern”.

Starten Sie nun den Flashvorgang indem Sie auf die
Datei “formdisk.bat” doppelklicken.

Es o6ffnet sich ein neues Fenster welches sich nach
ca. 1 Minute schlie3t. Damit ist der Vorgang beendet.
Sollte sich as Fenster nach wenigen Sekunden
schlieRen besteht keine Verbindung zur
EXAConnecT. Stellen Sie diese entsprechend her
und wiederholen Sie den Vorgang.



32. Benutzung des Service Tools

Version 09.2008 (2 Seiten)

Das Service Tool ist ein separates Programm, das
kostenfrei bei Bosch bezogen werden kann.

Mit Hilfe dieser Software kénnen Sie Einstellungen
andern, die EXAConnecT kontrollieren und
Diagnosefunktionen ausfihren.

Um das Service Tool zu starten klicken Sie doppelt
auf die Datei ,start.bat”.

-loix]

| Pwechsenzu |

ez | Qsuchen Gyorner 4|15 1 X 0| B
‘ Adresse Ij C:\Documents and Settings\at76leiDesktop|03_Service-Toal

l.-\' ‘ [iateiname [ Grﬁﬂel Typ IGeéndert I
_] __IFiles To Send File Folder 25,03.2008 15:08

. IReceived Fles File Folder 25.03.2008 15:08
03_Service-Tool 2 accessports 1KB ML Document 29.01,2007 11:09
T A detschlang 2KB  LANG-Datei 05,07.2006 09:47
start € 2KB LANGDatei 05.07.2006 09:47
MS-005 Batch File ‘jEXAConnecTSe i B1KE Executable JarFle  05.07.2006 10:01
Gesndett: 04.07.2006 14K, S lstart 1KB MSDOSBatchFle  04.07.2006 14:35

Hat die EXAConnecT die standard IP-Adresse
“10.10.10.10” klicken Sie mit der rechten Maustaste
auf ,default”.

£ ExAConnecT Service Tool

Program Options  Help
= JEXAConnecT

Klicken Sie nun auf “Verbinden/Trennen”.

£ ExAConnecT Service Tool

Programm Optionen Hilfe

S J ExXAConnecT

Eigenschaften

Entfernen
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Ist die Verbindung erfolgt, wird das Piktogramm gruin
und es 6ffnet sich ein neues Fenster.

Connecting Default...
Default 1s connected.

Sie kdnnen nun mit einem Rechtsklick auf “default”
die Funktion auswahlen die Sie bendtigen.

£ ExAConnecT Service Tool

Programm Optionen  Hilfe

r m o
- New Yerbinden | Trennen ed
Abfrage Status I
Abfrage Konfiguration » |
Firmware Update ad.

Dateien Yerwalten »
Passwort verwalten
EXAConnecT Reset

A AR

Passwort dndern

Das Service Tool ist die einzige Moéglichkeit das
Passwort zu erneuern falls Sie es vergessen haben.

Klicken Sie hierzu mit der rechten Maustaste auf
,<default” und dann klick auf ,Passwort verwalten®.
Nun haben Sie die Méglichkeit das aktuelle Passwort
zu andern.

100 =)
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Neustart der EXAConnecT mit dem Service Tool:

Klicken Sie hierzu mit der rechten Maustaste auf
“default” und dann auf “EXAConnecT Reset”.

£ EXAConnecT Service Tool

Programm Optionen Hilfe

=~ 4 EXAConnecT
—
] newy

Verbinden § Trennen bt
Abfrage Status ced.
Abfrage Konfiguration » 218+
Firmware Update e oo
ced.

Dateien Yerwalten »
Passwort verwalten

EXAConnecT Reset

Die Software wird Sie bitten den Neustart zu
bestatigen. Klicken Sie auf ,Ja“.
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£ ExAConnecT Service Tool
Programm  Optionen Hilfe

=+ M EXAConnecT
- Em
[ newy

Connecting Default...
Default is connected.
Disconnecting Default...
Connecting Default...
Default is connected.

ko x

‘»\l) Sind Sie sicher?

Mein I Abbrechenl

Sie sehen folgende Meldung:

& Info Default =0

AP is resetting... please wait while reconnecting!

Klicken Sie auf “OK” falls noch folgende Meldung
erscheint.

£ Fehler E x|

Verbindung zum Access Point verloren. Bitte starten Sie das Applet neu!

Falls Sie Ihre Probleme nicht mit Hilfe des Service
Tools I6sen konnten, kontaktieren Sie den Bosch
Service.




33. I/0 Modul Fehlerdiagnose
Version 09.2008 (1 Seite)

Das I/0O Modul hat eine Ethernetschnittstelle, zwei
Status LED's, zwei Kippschalter und einen
Neustartschalter.

Ethernetschnittstelle

Griine & rote LED’s

Kippschalter

Neustartschalter

Uber die Ethernetschnitstelle kdnnen Firmware-
Updates in gleicher Weise wie bei der EXAConnecT
durchgefihrt werden.

Griine LED

Die grune LED zeigt den ordnungsgemafRen Betrieb
des 1/0O Moduls an.

Rote LED

Die rote LED zeigt einen Kommunikationsfehler an.
Dieser kann folgende Ursachen haben:

1. Die Verkabelung zwischen EXAConnecT und
I/O Modul weist Fehler auf.

2. Im EXAConnecT wurde eine falsche
Baudrate fur den COM-Port eingestellt an
dem das I/0 Modul angeschlossen wurde.

3. Unterschiedliche Firmware auf EXAConnecT
und I/O Modul

Die Firmware im 1/O Modul 1adt normalerweise
selbsttatig und erfordert keine Wartung.
Sollten hier Probleme oder Fragen auftauchen
kontaktieren Sie bitte den Bosch Service.
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Wenn Sie die EXAConnecT mit einer neuen
Firmware flashen wird die Standard-Baudrate von
9600kbps fur die COM-Ports eingestellt.

Stellen Sie die Baudrate wieder auf 57600kbps oder
es wird keine Kommunikation zwischen der
EXAConnecT und dem I/O Modul kommen.

Bosch empfiehlt dass Sie das I/O Modul Uber die
EXAConnecT mit Strom versorgen.

Sollte dies nicht moglich sein beachten Sie bitte das
das I/O Modul nicht weiter mit Strom versorgt wird
wenn die EXAConnecT ausgeschalten wurde.

Andere mogliche Probleme

Es gibt zwei Probleme die nicht durch die
vorhandenen LED’s angezeigt werden.

1. Die Eingange funktionieren nicht und geben
die Werkzeuge nicht frei.

Prifen Sie Polaritat der Anschlussklemmen ,|A+“ und
,IB-“. Sind diese vertauscht kommt keine
Kommunikation zustande.

2. Ausgange kommunizieren nicht mit einer
SPS oder einem Lampenturm.

Prifen Sie Polaritat der Anschlussklemmen ,OY +*
und ,0Z-“. Sind diese vertauscht kommt keine
Kommunikation zustande.

Bendtigen Sie weitere Unterstutzung kontaktieren Sie
bitte den Bosch Service.




34.

Liste der Fehlermeldungen in der Softwareoberfldche
Version 09.2008 (1Seite)

Diese Fehlermeldungen werden nur in der webbasierenden Oberflache der EXAConnecT Software angezeigt und
zeigen Fehler im Verschraubungsprozess an. Diese Meldungen werden ebenfalls Uber ein kundenspezifisches
Protokoll oder an einen FTP-Server gesendet (falls eingestellt).

Es handelt sich hierbei NICHT um Fehler der EXAConnecT oder eines BT-EXACT Schraubers.

Code Textmeldung Beschreibung
Das am Schraubereingestellte Drehmoment wurde bei der Verschraubung nicht
1 Fehlendes erreicht und die Abschaltkupplung hat nicht ausgel6st.
Abschaltsignal
Mogliche Ursache: Ein-/Ausschalter wurde zu friih losgelassen.
Minimale
2 Verschraubungszeit | Die eingestelle minimale Zeit fiir eine Verschraubung wurde nicht erreicht.
nicht erreicht
Maximale
3 Verschraubungszeit | Die eingestelle maximale Zeit fiir eine Verschraubung wurde Uberschritten.
Uberschritten
4 Doppelhit Die Schraube wurde doppelt verschraubt.
Der Motor des Schraubers wurde Uberlastet.
) Uberprufen Sie die Drehmomenteinstellung hinsichtlich des maximalen
5 Uberlast Drehmoments des Schraubers.
Prifen Sie den Motor auf Verschleill der Biirsten und ersetzen sie ihn wenn
notig.
Minimale Die eingestelle minimale Zeit fiir die komplette Schraubaufgabe
6 Verschraubungszeit fir | wurde nicht erreicht.
eine Schraubaufgabe |Es wurde unter Umstéanden an einem falschen Werkstlick gearbeitet oder der
nicht erreicht Werker arbeitet zu schnell.
Maximale L . v e s
. .. | Die eingestelle maximale Zeit fur die komplette Schraubaufgabe
7 Verschraubungszeit fir wurde tberschritten.

eine Schraubaufgabe
Uberschritten

Dies kann genutzt werden um zu tberprifen ob der Werker zu langsam arbeitet.
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35.

Liste der Fehlermeldungen - Firmware Version 1.99.10
Version 09.2008 (5 Seiten)

Alle Status- und Fehlermeldung werden im 2stelligen Display der EXAConnecT und in den Menls "EXAConnecT"
und "Uberblick" der Java Software in Ihrem Browser angezeigt.
Fehlermeldungen die sich auf Verbindungs- oder Controllerfehler beziehen werden eventuell nur in der Software
angezeigt. Liegen mehrere Fehlermeldungen vor, wechseln sie sich in 2 Sekundenabstéanden ab.

Die Status- und Fehlermeldungen lassen sich in 4 Gruppen einteilen:

Warnungen

Nicht kritische Fehler

Kritische Fehler

Protokollspezifische Fehler

1. Warnungen

Warnungen sind nicht kritisch und dienen lediglich der Information dass in der ndheren Zeit ein Fehler auftreten
kann. Die Funktion des Controllers ist nicht beeintrachtigt.

Code Fehler Ursache Lésung
Sie mussen die Anzahl der
Schrauber <N>: Schrauber <N> (N = 0 - 6) wird nach 1000 | Schrauben, im Setupmeni des
A<N> _ ‘ oder weniger als in Ordnung gemeldeten | Schraubers unter dem Reiter
N_OFF<_1000 “ H H H ”
Schrauben gesperrt. service und calibration
zurlicksetzen.
, Der Speicher des Controllers ist halbvoll . L .
HO EXAConnecozT Speicher mit Schraubdaten (nicht aktiv wenn Ring- Sichern Sie die Daten da die
zu 50% voll ) N Schrauber sonst gesperrt werden.
Speicher ausgewahlt wurde).
. Der Speicher des Controllers ist zu 75% . L .
HA EXAConneET Speicher mit Schraubdaten gefiillt (nicht aktiv wenn Sichern Sie die Daten da die
zu 75% voll . . . Schrauber sonst gesperrt werden.
Ring-Speicher ausgewahlt wurde).
. Der Speicher des Controllers ist zu 90% . L .
H2 EXAConneco:T Speicher mit Schraubdaten gefiillt(nicht aktiv wenn Sichern Sie die Daten da die
zu 90% voll ) . " Schrauber sonst gesperrt werden.
Ring-Speicher ausgewahlt wurde).
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2. Nicht kritische Fehler

Fehlermeldungen dieser Gruppe werden vom Controller zumeist selbst korrigiert und dienen der Information.
Geschieht dies nicht werden die Fehler als kritische Fehler ausgewiesen. Die Funktion des Controllers ist
beeintrachtigt und es stehen unter Umsténden nicht alle Funktionen zur Verfigung.

Code Fehler Ursache Lésung
. Der Schrauber C <N> (0 bis 6) ist aulRer . . .
Schrauber C <N> nicht | Rejchweite oder ohne Akku. So lange Bringen Sie den Schrauber in
C<N> verfiigbar diese Meldung erscheint, versucht der Reichweite oder ersetzen Sie den
Controller die Verbindung wieder Akku und driicken Sie den Trigger
(z.B. CO, C1, C2, etc.) | 0N 9 um den Schrauber zu reaktivieren
herzustellen. .
Rollende Stromversorgung ist unterbrochen oder gttig;?;f:ghﬁ;:sd(\e/\rl]ird der
einzelne Daten werden die EXAConnecT wurde resettet. )
. ; A N . . | Controller heruntergefahren so
Display- gespeichert Der Controller 1auft nun Uber die Batterie ; .
. handelt es sich um einen normalen
Segmente und speichert alle Schraubdaten.
Vorgang.
Der Controller sendet keine Daten zur
. . Aufrechterhaltung der Verbindung mit Uberpriifen Sie die
LO Keine Verblndung ZUM | sinem Protokoll oder die TCP Ethernetverbindung zu Netzwerk
Access Point . ;
Verbindung ist unterbrochen. oder PC.
Dies wird nur in der Software angezeigt.
FTP Fehler wahrend der automatischen | - " L
Fehler bei der Datensicherung auf einem FTP Server. U.berprufe.n Sie die Etherngtkabel,
: e . : die FTP Einstellungen. Bleibt der
L1 Datensicherung per | Tritt dieses Problem nur einmal auf wird L
N . Fehler bestehen, wenden Sie sich
FTP es nach der nachsten Datensicherung
: : an Bosch.
nicht mehr angezeigt.
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3. Kritische Fehler

Diese Fehler kénnen dazu fuhren das der Controller nicht mehr arbeitet oder Daten verloren gehen.
Ein Servicetechniker wird eventuell benétigt.

Code Fehler Ursache Lésung
. . Speichern Sie die Daten mit Hilfe
o]
FO gxggﬁgﬂzg airssc%(er:&l%;: Cg]%tlrlctJllers ist zu 100 % der Software. Bis dahin werden alle
P 9 ) Schrauber gesperrt.
Einsitzgﬁgogr?i?jznen Die Einstellungen der EXAConnecT Wiederholen Sie den
F1 nicht e% cichert kénnen nicht gespeichert werden auf Speichervorgang. Kontaktieren Sie
gesp Grund eines internen Problems. ansonsten Bosch.
werden
Slzci?]?;ilz)uer:gl?énngza Die Einstellungen der Schrauber kénnen Wiederholen Sie den
F2 nicht aespeichert nicht gespeichert werden auf Grund eines | Speichervorgang. Kontaktieren Sie
gesp internen Problems. ansonsten Bosch.
werden
Die EXAConnecT-Einstellungen kénnen, N R
EXAConnecT auf Grund falscher Daten oder einer Konflgurlerep Sie d'e. Elqstellgngen
. i . . neu und speichern Sie sie. Tritt
F3 Einstellungen kénnen | falschen Version, nicht gelesen werden. .
. . . . dieser Fehler permanent auf,
nicht gelesen werden |In diesem Fall arbeitet die EXAConnecT . .
. : kontaktieren Sie Bosch.
mit den Standard Einstellungen.
Die Schrauber-Einstellungen kénnen, auf Verbinden S.'e d_|e Schr_auper
. . erneut, konfigurieren Sie die
Einstellungen der Grund falscher Daten oder einer falschen . .
. . . Einstellungen neu und speichern
F4 Schrauber kdnnen | Version, nicht gelesen werden. S A
: ; . : Sie sie. Tritt dieser Fehler
nicht gelesen werden |In diesem Fall arbeitet die EXAConnecT . .
. . permanent auf, kontaktieren Sie
mit den Standard Einstellungen.
Bosch.
Der Fehlercode erscheint bei zu geringer
Batteriespannung. Wahrend des
Ausschaltvorgangs kann dadurch ein
Datenverlust entstehen.
ACHTUNG: eine leere Batterie kann die
. gy
Firmware beschadigen! Ersetzen Sie die AAA Batterie
EO Backup Batterie leer rechtzeitig und nur mit einer

HINWEIS: Die Batterieiiberwachung der
EXAConnecT ist in vielen Fallen zu
empfindlich und zeigt diesen Fehlercode
an obwonhl die Batterie erst wenig entladen
wurde. Bosch hat fiir dieses Problem
zurzeit keine Lésung. Um die Batterie zu
testen, driicken Sie den Resetknopf 2mal
kurz hintereinander.

Lithium-lonen Batterie!
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Fortsetzung - kritische Fehler

Code Fehler Ursache Lésung
E1 Fehlende Zeit- und | Die interne Echtzeituhr ist nicht gestellt. Stellen Sie Datum und Zeit ein.
Datumseinstellungen | Alle Schrauber bleiben gesperrt.
E2 Falsche Zeit- und Der Controller wurde auf ein Datum vor Stellen Sie Datum und Zeit ein.
Datumseinstellungen |dem 1. September 2004 programmiert.
Alle Schrauber bleiben gesperrt.
E3 Datenverlust in der | Schraubdaten konnten, wahrend des Ersetzen Sie die AAA Batterie
EXAConnecT Herunterfahrens, nicht gespeichert werden. |rechtzeitig mit einer ALKALINE
Batterie!
E4 Fehlende Firmware |Das Betriebssystem fehit. Flashen Sie den Controller mit der
neuesten Firmware.
ES5 Fehlerhaftes Das Dateisystem ist fehlerhaft. Flashen Sie den Controller mit der
Dateisystem neuesten Firmware.
E6 Interner Bluetooth | Das Bluetooth-Interface ist nicht verfiigbar | Starten Sie den Controller neu.
Fehler oder sendet unerwartete Fehler. Tritt dieser Fehler wiederholt auf,
kontaktieren Sie Bosch.
E7 Interner Systemfehler | Die Software hatte einen Systemfehler und | Starten Sie den Controller neu.
funktioniert nicht ordnungsgemal. Tritt dieser Fehler wiederholt auf,
kontaktieren Sie Bosch.
P<N> BT Fehler Der Schrauber Nummer <N> (0 bis 6) Tauschen Sie den Akku oder den
Schrauber <N> sendete Antworten im falschen Format oder | kompletten Schrauber aus.
antwortet gar nicht. Tritt dieser Fehler wiederholt auf,
kontaktieren Sie Bosch.
U1 Netzwerk oder Der Controller hat die Verbindung zu einem | Uberpriifen und reparieren Sie ggf.
Hostlaufwerk nicht | kundenspezifischen Kontrollsystem die Ethernetverbindung.
verflgbar verloren (z.B., Ford AIS box, Chrysler Uberprifen Sie die AIS Box (Ford)
PFCS Server, Mercedes PLUS Server, oder andere Netzwerkgerate.
Jaguar Modbus, etc). Die Fehlermeldung erlischt wenn
das Problem behoben ist.
U2 Falsche Datenldnge |Die AIS Box (Ford) sendet falsche Daten. Uberpriifen Sie die AlS Box,

Die Datenpakete werden zwar gesendet
kénnen aber von der EXAConnecT nicht
verarbeitet werden.

kontaktieren Sie CEC/Superior
Controls.
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