Jakosé¢ serwisu Bosch

System informacji serwisowej Bosch na CD-ROM

Zawiera informacje na temat elektronarzedzi Bosch wyprodu-
kowanych w ciggu ostatnich 25 lat — wraz z listami czesci
zamiennych oraz rysunkami ztozeniowymi. Duza oszczednos$¢
czasu i pieniedzy przy zarzadzaniu czesciami zamiennymi.

Katalog internetowy

Oferuje wszystko, co powinien wiedzie¢ klient o narzedziach

przemystowych Bosch. Moze takze uzyskac aktualne i ciekawe
) — informacje dotyczace danych pomiarowych oraz innowacji

przygotowanych przez dziat narzedzi przemystowych Bosch.

Serwis czesci zamiennych Bosch
(] | i1 N y

W 99% przypadkdéw gwarantuje, ze zamdowiona cze$¢ zamienna
bedzie dostepna od reki w magazynie, a przerwang z powodu
awarii prace bedzie mozna szybko wznowic.

@ Serwis recyklingu Bosch
%& Umozliwia uczestniczenie w aktywnej ochronie srodowiska.
Zuzyte narzedzia przemystowe Bosch, urzadzenia akumulato-
rowe i akumulatory sg bezptatnie przyjmowane przez placowki
handlu specjalistycznego lub bezposrednio przez producenta
i odprowadzane do powtdérnego przetworzenia surowcow.

Miejsce na pieczatke:

Robert Bosch Sp. z o.0. 1619BT9836 (08.13)

Dziat Elektronarzedzi (PT/SEP) Printed in Federal Republic of Germany.
Dystrybucja narzedzi przemystowych Wydrukowano w Republice Federalnej Niemiec.
ul. Jutrzenki 105

02-231 Warszawa Zastrzegamy sobie prawo zmiany parametréw
Infolinia: +48 (0) 801 100 900 technicznych w prezentowanych produktach.
E-mail: elektronarzedzia.info@pl.bosch.com  Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy
www.boschproductiontools.com powstate w druku.

www.bosch-professional.pl
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Nasza oferta w zasiegu reki
Wszystkie narzedzia przemystowe
w Internecie

Instrukcje obstugi, zdjecia
i rysunki techniczne mozna teraz

pobra¢ bezposrednio z Internetu.
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Wszystkie przydatne informacje uzytkownicy znajda te-
raz w sieci: na stronie www.boschproductiontools.com
znajduje sie obszerny katalog internetowy, ktéry infor-

alne i ciekawe informacje dotyczace danych pomiaro-
wych oraz innowacji przygotowanych przez dziat
narzedzi przemystowych Bosch.

muje o dostepnych produktach oraz sposobach ich
stosowania. W ten sposob, w krotkim czasie klient zyskuje dostep
do wszystkich waznych informacji dotyczacych wyboru
Uzytkownik moze np. wybra¢ wszystkie szlifierki wyso- i zakresu stosowania narzedzi przemystowych.
kiej czestotliwosci i porownac ze sobg ich dane, np.

moc lub predko$¢ obrotowa. Moze takze uzyskac aktu-

Serwis czesci zamiennych dostepny na 1 k. Biom] |
stronie startowej informuje uzytkownika S gt = 1:7: #f ;
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Narzedzia wysokiej czestotliwosci
Efektywne wykorzystanie energii




Wyzsza moc dzieki wyzszej czestotliwosci

Silniki uniwersalne elektronarzedzi konwencjonalnych
nie sg w stanie sprostac dzisiejszym wymaganiom
pracy ciggtej ze wzgledu na zuzywajace sie szczotki
weglowe. Bezszczotkowy silnik asynchroniczny
(indukcyjny) jest w takim przypadku optymalnym
rozwigzaniem. Czestotliwo$¢ pradu zasilania okresla
jego predkos¢ obrotowa, a ta decyduje o mocy
osigganej przez narzedzie. Wyzsza czestotliwosc
oznacza w zwigzku z tym wyzsza predkosc¢ obrotowa,
WyZzszg moc, a przez to szybsze tempo pracy.

Wysoka moc przy statej predkosci obrotowej

Narzedzia wysokiej czestotliwosci firmy Bosch osiagaja
w trybie pracy ciggtej przy czestotliwosci 300 Hz moc

obstuga.

Wysoka swiadomosé¢ ekologiczna

We wszystkich produktach Bosch czynnik ekologiczny
odgrywa wazng role: od pierwszych projektéw,
poprzez produkcje energooszczednych produktow,
az po ekologiczne opakowanie i utylizacje zgodna

z zasadami ochrony srodowiska.

W przypadku gdyby narzedzia wysokiej czestotliwo-
$ci Bosch nie udato sie naprawic¢, zuzyte narzedzie
zostanie przyjete przez firme Bosch, przekazane do
centrum serwisowego, a nastepnie odprowadzone
do powtdrnego przetworzenia surowcow.

Dziatania na rzecz obnizenia zuzycia energii
Takze w przypadku oszczedzania energii Bosch
wyznacza nowe trendy i stawia na technologie
przysztosci: proces odzyskiwania energii cieplnej
w fabryce w Murrhardt pozwala zaoszczedzi¢

Narzedzia wysokiej czestotliwosci | 5

rzeczywista dochodzacg do 400 W na jeden kilogram
wagi urzadzenia. Przez krétki czas narzedzia osiggaja
moc szczytowg wynoszacg do 2% raza wiecej niz
wspomniana wartos$¢. Predkos$¢ obrotowa utrzymuje sie
przy tym na statym poziomie — obojetnie, czy narzedzie
pracuje na biegu jatowym czy na petnym obcigzeniu.

Wyjatkowa oszczednos¢

Kolejnym argumentem przemawiajgcym na korzysc
narzedzi wysokiej czestotliwosci jest ich oszczednosé.
Sprawno$¢ oraz zuzycie energii narzedzi wysokiej
czestotliwosci ksztattujg sie wyjatkowo korzystnie.
Dtuga zywotnosc¢ narzedzi i niskie naktady serwisowe
oraz zuzycie energii oferujg ekonomiczne rozwigza-
nie przy wszelkiego rodzaju zastosowaniach.

Pomimo postepujacej automatyzacji w produkcji
przemystowej korzystanie z narzedzi recznych jest
przy wielu procesach zaletg. Narzedzia takie musza
spetnia¢ wiele wymagan, takich jak wytrzymatosg,
moc i dtuga zywotnos¢, ale takze prosta i komfortowa

Wszystkie dane dotyczace wagi, zamieszczone w katalogu,
sg zgodne z procedurg EPTA 01/2003.

rocznie ponad poét miliona litrow oleju opatowego.
Oferowane przez naszego partnera, firme EME,
przetwornice czestotliwosci spetniajg wymagania
normy VDE 0100, czesc 410, punkt 6.5 (Separacja

galwaniczna).
katalogu narzedzia wysokiej czestotliwosci

spetniajag wymagania nastepujacych norm

oraz dokumentéw normatywnych: EN 60745, zgodnie
z postanowieniami dyrektyw 2004/108/EC i 2006/42/EC.

Deklaracja zgodnosci
Wszystkie przedstawione w niniejszym

Certyfikat zgodny
z norma ISO 9001
Nr certyfikatu: FM 30078




6 | Szlifierki proste Bosch | Przewodnik produktowy

Wybdr odpowiedniej szlifierki jest
uzalezniony od zakresu stosowania
i danego zadania. Oznacza to, ze
wybor materiatu $ciernego determi-
nuje takze wybor szlifierki.

W obydwu tabelach - dla szlifierek
prostych i szlifierek katowych - pra-
com szlifierskim lub materiatom
$ciernym przyporzadkowano odpo-
wiednie narzedzia. Im mocniejsze
narzedzie, tym wyzsza wydajnosc¢
obrébki materiatu. Ze wzgledu na
bardzo zréznicowane warunki pracy
oraz ilos¢ miejsca, jaka dysponuje
uzytkownik, zalecenia te nalezy trak-
towac bardzo ogdlnie.

Przy wyborze szlifierki, oprocz mocy,
nalezy uwzgledni¢ takze inne para-
metry produktu.

Prosze przestrzegac zalecen produ-
centa materiatow $ciernych!

Przewodnik produktowy
Szlifierki proste Bosch

Nr katalogowy Predkosc obrotowa Strona
bez obciazenia (min*)
HGS 55/8 -
{._}i" 0602 23§ ; 50,000 8
HGS 55/25 — 0602 226 2... 30.500
- | 8
regm = = 0602 227 2... 29.000
HGS 55/50 06022282.../3... 12.000
’_ 8, 10
li- s
e 06022282.../3... 18.000
HGS 55/50 0602229 1... 12.000
. - 8
""U— ’— 06022291... 18.000
HGS 57/50 Ls 0602238 1... 12.000
o —— 10
0602238 1... 18.000
HGS 65/32 0 602 207 4... 23.400
0602 208 4... 18.300 10
ol | e
0602 208 4... 27.400
HGS 65/50 0602 209 4... 12.000
10
~am || _—"" 0602 209 4... 18.000
HGS 65/50 0602 210 4... 3.100
12
-l PN, .0, 4.700
HGS 77/50 0602211 4... 12.000
12
oo 0602 211 4... 18.000
HGS 85/40
0602 245 0... 18.000 12
HGS 77/75 0602211 5... 12.000
14
-t —-F' 0602 211 5... 18.000
HGS 85/80 )
\ 0602243 1... 10.700 14
=y —lh_
HGS 77/100
[ *‘. 0602212 4... 9.000 14
HGS 85/100 0602242 1... 8.600
h__. 14
‘A.’ 0602 242 2... 6.800
HGS 77/125
0602 213 4... 6.800 16
HGS 88/150
f 0602 240 1... 5.700 16

H—h

v'v'v/ optymalne narzedzie dla danego zastosowania
v/ v/ bardzo odpowiednie narzedzie dla danego zastosowania
v~ odpowiednie narzedzie dla danego zastosowania
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Szlifierki proste Bosch

Do $ciernic trzpieniowych Nr katalogowy Napiecie Czestotli- Dopuszczalna
o srednicach 8 - 50 mm v) wos¢ (Hz) @ Sciernicy
trzpieniowej
(mm)
HGS 55/8 0602 233 201 265 200
- . 0602 233 204 135 200
...-u}ir 0 602 233 207 72 200
0602 233 304 200 300 8
HGS 55/25 0602 226 201 265 200 25
j— 0602 226 204 135 200 25
el /™ ’ 0 602 226 207 72 200 25
0602 227 204 200 300 25
HGS 55/50 0602 228 201 265 200 50
) 0602 228 204 135 200 50
pell | B 0602228207 72 200 50
0602 228 234 200 300 50
o | lifierk HGS 55/50 0602 229 101 265 200 50
> tymalne szlifierki proste
Pty P 0602 229 104 135 200 50

wszystkich klas mocy do
najrézniejszych zastosowan

= —--. 0602 229 134 200 300 50
» Idealna konstrukcja zapewnia ¢ "l- -

ergonomie pracy

» Stata predkosc¢ obrotowa takze

przy maksymalnym obciazeniu
» Efektywna praca i maksymalny
czas eksploatacji

» Wytrzymate, trwate silniki
o niskich kosztach serwisowania

» Wyjatkowo korzystna relacja
mocy do wagi

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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Predkosc Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez nalnana nalnana Znamio- wg EPTA narzedziowy,
obciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) zacisk (mm)
(min') (W) (W) (A)
50.000 260 150 0,9 1,7 3 Wiacznik Chwyt boczny, Zacisk 3mm
50.000 260 150 1,7 1,7 3 dzwigniowy wrzeciono odsadzone Klucz szczgkowy, rozm. 9
Klucz szczekowy, rozm. 11
50.000 260 150 3,2 1,7 Rekojesé dodatkowa
50.000 400 230 1,7 1,7 3
30.500 260 150 0,9 2,0 6  Wiacznik Chwyt boczny, Zacisk 6 mm
30.500 260 150 1,7 2,0 6 dzwigniowy wrzecionpo odsadzone 2 klucze szczekowe,
rozm. 17
30.500 260 150 3,2 2,0 6
—_—
29.000 400 230 1,7 2,0 6
12.000 260 150 0,9 2,1 6  Wicznik Chwyt boczny, Zacisk 6 mm
12.000 260 150 1,7 2.1 6 dzwigniowy wrzeciono odsadzone Klucz szczekowy, rozm. 17 “;J
12.000 260 150 3,2 2.1 6 o
18.000 400 230 1,7 2,1 6 5
[~
o
E
™
12.000 260 150 0,9 1,5 6  Wiacznik Chwyt boczny, Zacisk 6 mm z nakretka |
12.000 260 150 1,7 1,5 g  dZwigniowy krotkie centralne Klucz szczgkowy, rozm. 17 u
wrzeciono do pracy
w miejscach trudno
18.000 400 230 1,7 15 6 dostepnych \
—_—
=
L
N
o
o
(2]
o
—
—_—
-
'-'_J
X
00
o2
23
<5
o5
o=
= un
O ur
2 N
o
(&]
|
=
Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

[
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Szlifierki proste Bosch

Do sciernic trzpieniowych Nr katalogowy Napigcie Czestotli- Dopuszczalna
o srednicach 27 - 50 mm (v) wosé (Hz) @ Sciernicy
trzpieniowej
(mm)
HGS 55/50 0602 228 361 265 200 50
.- I ' 0602 228 364 135 200 50
o 0 602 228 384 200 300 50
HGS 57/50 Ls 0602 238 101 265 200 50
0602 238 104 135 200 50
e P Y 0602 238 107 72 200 50
0602 238 134 200 300 50
HGS 65/32 0602 207 401 265 200 32
* 0 602 207 404 135 200 32
- — 0 602 207 407 72 200 32
0602 208 404 135 200 50
- 0 602 208 434 200 300 27
» Optymalne szlifierki proste
wszystkich klas mocy do
najrézniejszych zastosowan
» |dealna konstrUija ZapeWnia HGS 65/50 0602 209 401 265 200 50
ergonomie pracy 0602 209 404 135 200 50
> Stata predko$é obrotowa takze - ] ..., 0602209407 72 200 50
przy maksymalnym obcigzeniu
» Efektywna praca i maksymalny 0602209 434 200 300 50
czas eksploatacji 0602 209 411 72 300 50

» Wytrzymate, trwate silniki
o niskich kosztach serwisowania

» Wyjatkowo korzystna relacja
mocy do wagi

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez  nalnana nalna na Znamio- wg EPTA narzedziowy,
ohciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) zacisk (mm)
(min*) (w) (w) (A)
12.000 260 150 0,9 2,1 6  Wicznik Chwyt boczny, Zacisk @ 6 mm
12.000 260 150 17 21 6 dzwigniowy centralne wrzeciono, Wkretak katowy
zacisk mimosrodowy
18.000 400 230 1,7 2,0 6
12.000 400 270 1,6 2,2 6  Wicznik Rekojesc trzonkowa, Zacisk @ 6 mm
12.000 400 270 33 29 6 weiskowy chwyt boczny, Klucz szczekowy, rozm. 12
zblokada mozliwe przedtuzenie Klucz szczekowy, rozm. 15
12.000 400 270 6.0 2,2 6 centralnego wrzeciona
do 480 mm
18.000 600 400 3,3 2,2 6
—_—
w
23.400 600 440 1,6 2,8 6 Bezpieczny Rekojesc¢ trzonkowa, Zacisk @ 6 mm ;
23.400 600 440 33 28 g  Whcznik wrzeciono odsadzone Klucz szczgkowy, rozm. 12 8
Klucz szczekowy, rozm. 15 <
23.400 600 440 5,9 2,8 6 4
18.300 600 440 3,3 2,8 6 g
E
™
27.400 900 630 3,3 2,8 6 =
N
(72]
—
12.000 600 440 1,6 2,9 6 Bezpieczny Rekojesc¢ trzonkowa, Zacisk @6 mm
. . '
12.000 600 440 3,3 2,9 g  Whacznik wrzeciono centralne Klucz szczekowy, rozm. 12
Klucz szczekowy, rozm. 15
12.000 600 440 5,9 2,9
18.000 900 630 3,3 2,9 .
18.000 900 630 8,8 259 ",Lf
o
o
(2]
o
—
—_—
-
u
X
00
24
=3
<5
o5
o=
= un
O ur
2 N
o
(&]
|
=
Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

[
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Szlifierki proste Bosch

Do $ciernic trzpieniowych Nr katalogowy Napiecie Czestotli- Dopuszczalna
o $rednicach 40 - 50 mm v) wos¢é (Hz) @ Sciernicy
trzpieniowej
(mm)
HGS 65/50 0602 210 401 265 200 50
R—— n- 0602 210 404 135 200 50
i
0602 210 434 200 300 50
HGS 77/50 0602 211 401 265 200 50
0602 211 404 135 200 50
| Iu*"
. 0602 211 407 72 200 50
i 0602 211 434 200 300 50
e 0602 211 411 72 300 50
i
N
. HGS 85/40 0602 245 034 200 300 40

r . 0602 245 011 72 300 40

i

» Optymalne szlifierki proste
wszystkich klas mocy do

najrézniejszych zastosowan

» Idealna konstrukcja zapewnia
ergonomie pracy

» Stata predkosc¢ obrotowa takze
przy maksymalnym obciazeniu

» Efektywna praca i maksymalny
czas eksploatacji

» Wytrzymate, trwate silniki
o niskich kosztach serwisowania

» Wyjatkowo korzystna relacja
mocy do wagi

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez nalnana nalnana znamio- wg EPTA narzedziowy,
ohciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) odbiornik napedu,
(min?) (w) (w) (A) zacisk (mm)
3.100 600 440 1,6 2,8 6  Bezpieczny Rekojesc¢ trzonkowa, Zacisk, @ 6 mm
3.100 600 440 3,3 2,8 g  Whacznik wrzeciopo odsadzong, Klucz szczekowy, rozm. 12
narzedzie do akcesoriow  Klucz szczekowy, rozm. 15
polerskich o niewielkiej
4.700 900 630 3,3 2,8 6 predkosci obwodowej
oraz listkowych tarcz
szlifierskich do @ 80 mm
12.000 950 700 2,8 5,4 Bezpieczny Rekojesc trzonkowa, Zacisk @ 8 mm
12.000 950 700 5,5 5.4 wigcznik wrzeciono centralne Klucz szczgkowy, rozm. 14
Klucz szczgkowy, rozm. 22
12.000 950 700 10,0 5,4
—_—
18.000 1.450 1.050 5,5 5,4
w
18.000 1.450 1.050 15,2 5,4 =
(@)
l&,
18.000 1.800 1.500 6,4 4,8 WrzecionoM 14  Bezpieczny Rekojesc¢ trzonkowa, Klucz szczgkowy, rozm. 27 4
18.000 1.800 1.500 17,7 4,8 WrzecionoM 14  Whacznik wrzeciono centralne <
do $ciernic z gwintem E
wewnetrznym o
-
N
(7]
-
—_—
=
L
N
o
o
v
o
-
—_—
-
'-'_J
X _
00
24
23
<5
o5
o=
=0
O ur
2 N
o
(&]
|
=
Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

[
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Szlifierki proste Bosch

HGS 77/75 0602 211 501 265 200 @75 mm
0602 211 504 135 200  Pray45m/s

. predkosci
m 0602 211 507 72 200 ohwodowej

0602 211 534 200 300 @ 50 mm
przy 45 m/s
predkosci
obwodowej
HGS 85/80 0602 243 134 200 300 @ 80 mm

przy 45 m/s
obwodowej

HGS 77/100 0602 212 401 265 200 @100 mm
0602 212 404 135 200  Przy45m/s

) . predkosci
m 0602 212 407 72 200 ghuodowe]

HGS 85/100 0602 242 101 265 200 ©100 mm
0602 242 104 135 200 Pry45m/s
0602 242 107 72 200 Ghodowe]

0602 242 134 200 300 @ 100 mm
przy 45 m/s
predkosci
obwodowej

0602 242 234 200 300 @ 125 mm
przy 45 m/s
predkosci
obwodowej

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez nalnana nalnana  znamio- wgEPTA narzedziowy,
ohciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) odbiornik
(min'*) (w) (w) (R) napedu
12.000 950 700 2,8 4,9  Kotnierze Bezpieczny Narzedzia nie mozna Klucz szczekowy, rozm. 32
12.000 950 700 5,5 4.9 mocujace M 14 wiacznik eksploatowac bez ostony.  Klucz dwuczopowy
do $ciernic Ostona
12.000 950 700 10,0 4.9 z otworem Kotnierz mocujacy
@20 mm Kotnierz mocujacy
18.000 1.450 1.050 5,5 4,9
10.700 1.800 1.500 6,4 6,0 Kotnierze Bezpieczny Narzedzia nie mozna Klucz szczekowy, rozm. 32
mocujace M 14 wigcznik eksploatowac bez ostony.  Klucz dwuczopowy
do $ciernic Ostona
z otworem Kotnierz mocujacy
@20 mm Kotnierz mocujacy
9.000 950 700 2,8 5,5  Kotnierze Bezpieczny Narzedzia nie mozna Klucz szczgkowy, rozm. 32
9.000 950 700 5,5 5,5 mocujace M 14 wigcznik eksploatowac bez ostony. Klucz dwuczopowy
do $ciernic Ostona
9.000 950 700 10,1 5.5 z otworem Kotnierz mocujacy
@20 mm Kotnierz mocujacy
8.600 1.200 1.000 3,3 5,0  Kotnierze Bezpieczny Narzedzia nie mozna Klucz szczgkowy, rozm. 32
8.600 1.200 1.000 6,4 5,0 mocujace M 14 wiacznik eksploatowac bez ostony. Klucz dwuczopowy
do $ciernic Ostona
8.600 1.200 1.000 11,8 5,0 z otworem Kotnierz mocujacy
@20 mm Kotnierz mocujacy
8.600 1.800 1.500 6,4 5,0 Klucz szczekowy, rozm. 32
Klucz dwuczopowy
Ostona
Kotnierz mocujacy
Kotnierz mocujacy
6.800 1.800 1.500 6,4 6,3 Klucz szczekowy, rozm. 32

Klucz dwuczopowy

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

SZLIFIERKI KATOWE
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Szlifierki proste Bosch

HGS 77/125 0602213434 200 300 125 mm
przy 45 m/s

§ o st
obwodowa

HGS 88/150 0602 240 104 135 200 @150 mm
0602 240 107 72 200  Przy45m/s

predkos¢
obwodowa

0602 240 134 200 300 @ 150 mm
przy 45 m/s

predkos¢
obwodowa

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.



Uchwyt
narzedziowy,
odbiornik
napedu

5,8 Kotnierze

mocujace M 14

do $ciernic
z otworem

@20 mm

Szlifierki proste Bosch | 17

Narzedzia nie mozna

eksploatowac bez ostony.

Klucz szczgkowy, rozm. 32
Klucz dwuczopowy
Ostona

Kotnierz mocujacy
Kotnierz mocujacy

8,4 Kotnierze

84 mocujace M 14

do $ciernic
z otworem

@20 mm

8,4

Narzedzia nie mozna

eksploatowac bez ostony.

Klucz szczekowy, rozm. 32
Klucz dwuczopowy
Ostona

Kotnierz mocujacy
Kotnierz mocujacy

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

SZLIFIERKI KATOWE

OSPRZET

soKEs ||
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CZESTOTLIWOSCI
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Szlifierki proste Bosch
Rysunki techniczne

Wymiary w mm Nr katalogowy
0602 233 201

- ——ir 0602 233 204

0602 233 207

0602 233 304

=310

;Ll.lﬂ[.

224
212

0 602 226 201
352 0 602 226 204

[36 56 T 0602 226 207
=
!
[ = 0602 227 204
ol S S
3 € aol e
[S) §: [S]
=
0 602 228 201
) a7 0 602 228 204
36 56 104 il 0602 228 207
5 0 602 228 234
o] £
2lee) LS
S - | S
0 602 228 361

0602 228 364
0602 228 384

0602 229 101
0602 229 104
. ~223

. 0602 229 134
25 194

rozm. 17

Podane wymiary maja charakter niezobowigzujacy.



Wymiary w mm
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Nr katalogowy
0602 238 101

0602 238 104

150

27

0602 238 107

36

0602 238 134

224

230

rozm. 15
rozm. 12
26

496

0602 207 401
0602 207 404

128

0602 207 407
202

0602 208 404
0602 208 434

SZLIFIERKI KATOWE

ol
Rl
ISH

rozm. 15
rozm. 12
26

496
128

0602 209 401
0602 209 404
- 0602 209 407
* 0602 209 411

202

278

0602 209 434

@30
rozm. 15

rozm. 12
-
76
- T

496
128

0602 210 401
0602 210 404

202

- 0602 210 434

Podane wymiary majg charakter niezobowigzujacy.
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Szlifierki proste Bosch
Rysunki techniczne

Wymiary w mm Nr katalogowy
0602 211 401
0602 211 404

- i - 0602 211 407
- 163 - 202 . 0602 211 411
2 88
= e = FTTTE 0602 211 434
o
;S

35,5
3
-
288

0602 245 011
0602 245 034

@ 30/rozm. 27

0602 211 501
0602 211 504
590 0602 211 507
163 202 0602211534

0388

0602 243 134

Podane wymiary maja charakter niezobowigzujacy.



Rysunki techniczne | Szlifierki proste Bosch | 21

Wymiary w mm

0602 212 401

0602 212 404
= 0602 212 407
163 202

= - =

el =
Q = |
B i
L]
0602 242 101 (
0602 242 104
0602 242 107 l-l;J
== 0602 242 134 3
'_
0602 242 234 5
Qs =
o
3 El - :
J L
—
N
(72]
_
0602213 434
P
620
B -
- 163 — 202 i
i =
L
o o E
<
= = 8 b ] 2
= = _ .
- I+ s
r
0602 240 104 L
0 602 240 107
644 i p—
) - 168 . 180 7 0602 240 134
-
!
[ 1 u
: | 3%
g I 5 w 23
Q = | ; ;
' " | < :
L 2 5
Or
=
O ur
ZN
TO
o
Ll
|_

Podane wymiary majg charakter niezobowiazujacy.

[



22 | Szlifierki katowe Bosch | Przewodnik produktowy

Wybdr odpowiedniej szlifierki jest
uzalezniony od zakresu stosowania
i danego zadania. Oznacza to, ze
wybor materiatu $ciernego determi-
nuje takze wybor szlifierki.

W obydwu tabelach - dla szlifierek
prostych i szlifierek katowych - pra-
com szlifierskim lub materiatom
$ciernym przyporzadkowano odpo-
wiednie narzedzia. Im mocniejsze
narzedzie, tym wyzsza wydajnosc¢
obrébki materiatu. Ze wzgledu na
bardzo zréznicowane warunki pracy
oraz ilos¢ miejsca, jaka dysponuje
uzytkownik, zalecenia te nalezy
traktowaé bardzo ogdlnie.

Przy wyborze szlifierki, oprocz mocy,
nalezy uwzgledni¢ takze inne para-
metry produktu.

Prosze przestrzegac zalecen produ-
centa materiatow $ciernych!

Przewodnik produktowy
Szlifierki katowe Bosch

Nr katalogowy Predkos¢ obrotowa Strona
bez obciazenia (min*)
HWS 5265/125
P_ 0602324 4... 4.800 24
HWS 5265/125 0602 324 4... 5.800
P_ 0602 324 4... 6.800 24
- 0602 324 4... 7.300
HWS 65/125 0602 301 4... 4.100
r—h 0602 301 4... 6.150 24
- 0 602 327 4... 2.550
HWS 77/175 0602 305 4... 1.750
H‘ o4
0 602 306 4... 1.650
HWS 77/180
_}’_-—- 0 602 304 4... 5.700 24
HWS 85/180
s—h—- 0602 3295... 8.500 26
HWS 88/180
.
! P=— 0602 3315... 8.500 26
HWS 88/230
"_,h— 0602 3325... 6.600 26
HWS 810/230
!' — 06023345... 6.600 28
HWS 810/300 2700
{ 0602 335 0... 28
5.100

v v/ v optymalne narzedzie dla danego zastosowania
v’ bardzo odpowiednie narzedzie dla danego zastosowania
v odpowiednie narzedzie dla danego zastosowania
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Szlifierki katowe Bosch

Do tarcz szlifierskich Nr katalogowy Napigecie Czestotli- Dopuszczalna
o $rednicach 125 - 180 mm (v) wos¢é (Hz) @ tarczy
szlifierskiej
(mm)
HWS 5265/125 0 602 324 401 265 200 125
0 602 324 404 135 200 125
F— 0 602 324 407 72 200 125
HWS 5265/125 0 602 324 441 265 200 125
0 602 324 444 135 200 125
F— 0 602 324 447 72 200 125
. 0 602 324 464 135 200 125
0602 324 474 135 200 125
0 602 324 434 200 300 125
HWS 65/125 0602 301 401 265 200 125
0 602 301 404 135 200 125
rm 0 602 301 407 72 200 125
» Odpowiednia szlifierka do o=
P I 0 602 301 434 200 300 125
» Bardzo wydajne i tatwe 0 602 327 401 265 200 125
w serwisowaniu silniki
» Stata predkosc¢ obrotowa HWS 77/175 0 602 305 401 265 200 175
w petnym zakresie mocy 0 602 305 404 135 200 175
gwarantuje ekonomiczng _H‘ 0 602 305 407 72 200 175
prace oraz dtugi czas
eksploatacji narzedzia 0 602 306 434 200 300 175
» Wytrzymata przektadnia
katowa gwarantuje wysoka HWS 77/180 0 602 304 401 265 200 180
moc i spokojna prace 0 602 304 404 135 200 180
H- 0 602 304 407 72 200 180

—

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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SZLIFIERKI PROSTE

Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez nalnana nalnana Znamio- wg EPTA narzedziowy,
ohciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) odbiornik
(min?) (w) (w) (A) napedu
4.800 520 360 1,6 2,3 Kotnierze Wiacznik Do tarcz fibrowych, Klucz dwuczopowy
4.800 520 360 39 93  MmocujgceM14 przesuwny z blokada wrzeciona Rekojes¢ dodatkowa
do $ciernic SDS-click jako wyposaze-  Nakretka okragta
4.800 520 360 6.0 23 z otworem niem specjalnym Kotnierz mocujacy
222,2mm
5.800 520 360 1,6 2,5 Kotnierze Wiacznik Do Izejszych prac Ostona@ 125 mm
5.800 520 360 39 95  MmocujgceM 14 przesuwny szlifierskich Klucz dwuczopowy
do $ciernic Rekojes¢ dodatkowa
5.800 520 360 6,0 2,5 z otworem Nakretka okragta
5.800 520 360 3,2 2,5 @22,2mm Kotnierz mocujacy
6.800 520 360 3,2 2,5
7.300 800 550 3,2 25 Do listkowych tarcz
szlifierskich
4.100 600 440 1,6 3,2 Kotnierze Bezpieczny Do tarcz fibrowych Klucz szczekowy, rozm. 17
4.100 600 440 33 39  mocujace M 14 wiacznik Rekojes¢ dodatkowa
do $ciernic Klucz dwuczopowy
4.100 600 440 5,9 3.2 stworem
222,2mm
6.150 900 630 3,3 3,2
2.550 600 410 1,6 3,2
1.750 950 700 2,8 4,8  Kotnierze Bezpieczny Do polerowania Klucz szczekowy, rozm. 17
1.750 950 700 55 4.8  Mmocujgce M 14 wiacznik Rekojes¢ dodatkowa
do $ciernic
1.750 950 700 10,0 48 stworem
@22,2mm
1.650 1.450 1.050 5,5 4,8
5.700 950 700 2,8 5,3 Kotnierze Bezpieczny Do $redniociezkich Ostona @ 180 mm
5.700 950 700 55 53  mocujace M 14 wiacznik prac szlifierskich Kotnierz mocujacy
do $ciernic Nakretka okragta
5.700 950 700 10,0 5.3 ;otworem Klucz dwuczopowy
022,2mm Klucz szczgkowy, rozm. 17
Rekojes¢ dodatkowa

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

OSPRZET

[

]

TECHNOLOGIA WYSOKIEJ
CZESTOTLIWOSCI

[



26 | Szlifierki katowe Bosch

Odpowiednia szlifierka
do kazdego zadania

Bardzo wydajne i tatwe
w serwisowaniu silniki

Stata predkos¢ obrotowa

w petnym zakresie mocy
gwarantuje ekonomiczna
prace oraz dtugi czas eksplo-
atacji narzedzia

Wytrzymata przektadnia
katowa gwarantuje wysoka
moc i spokojng prace

Szlifierki katowe Bosch

Do tarcz szlifierskich Nr katalogowy Napiecie Czestotli- Dopuszczalna

o srednicach 180 - 230 mm V) wos¢ (Hz) @ tarczy
szlifierskiej
(mm)

HWS 85/180 0602 329 501 265 200 180
A . 0602 329 504 135 200 180
s—-lh' 0602 329 507 72 200 180
0602 329 534 200 300 180
0602 329 511 72 300 180
HWS 88/180 0602 331 501 265 200 180
0602 331 504 135 200 180
0 602 331 507 72 200 180
0602 331534 200 300 180
HWS 88/230 0602 332 501 265 200 230
‘ 0602 332 504 135 200 230
*—ﬁh‘ 0602 332 507 72 200 230
0602 332 511 72 300 230
0602 332534 200 300 230

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.



Szlifierki katowe Bosch | 27

Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez nalnana nalna na znamio- wg EPTA narzedziowy,
obciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) odbiornik
(min*) (w) (w) (A) napedu
8.500 1.200 1.000 3,3 5,8  Kotnierze Bezpieczny Do sredniocigzkich Ostona @ 180 mm
8.500 1.200 1.000 6.4 5g  Mmocujace M14 wiacznik prac szlifierskich Kotnierz mocujacy
do $ciernic SDS-click jako wyposaze-  Nakretka okragta
8.500 1.200 1.000 11,8 58 z otworem nie specjalne Klucz dwuczopowy
322,2mm Klucz szczekowy, rozm. 17
8.500 1.800 1.500 6.4 58 Rekojest dodatkowa
8.500 1.800 1.500 17,7 5,8
8.500 1.950 1.500 5,0 7,0 Kotnierze Bezpieczny Do s$redniociezkich i cigz- Ostona @ 180 mm
8.500 1.950 1.500 10.0 70  MocujgceM14 wiacznik kich prac szlifierskich Kotnierz mocujacy
do $ciernic SDS-click jako wyposaze-  Nakretka okragta
8.500 1.950 1.500 18,0 7.0 z otworem nie specjalne Klucz dwuczopowy
222,2mm Klucz szczekowy, rozm. 17
Rekojes¢ dodatkowa
8.500 2.900 2.200 10,0 7,0
6.600 1.950 1.500 5,0 7,1 Kotnierze Bezpieczny Do $redniociezkich i ciez- Ostona @230 mm
6.600 1.950 1.500 10.0 71  mocujaceM14 wiacznik kich prac szlifierskich Kotnierz mocujacy
do $ciernicz SDS-click jako wyposaze- Nakretka okragta
6.600 1.950 1.500 18,0 71 stworem @ 22,2 nie specjalne Klucz dwuczopowy
mm Klucz szczekowy, rozm. 17
6.600 2.900 2.200 27,0 7.1 i BECRL R BT
6.600 2.900 2.200 10,0 7,1

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

SZLIFIERKI PROSTE
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Szlifierki katowe Bosch

Do tarcz szlifierskich Nr katalogowy Napiecie Czestotli- Dopuszczalna
o $rednicach 230 - 300 mm v) wos¢ (Hz) @ tarczy
szlifierskiej
(mm)
HWS 810/230 0602 334 501 265 200 230

e "F 0602 334 504 135 200 230
é | 0602 334 507 72 200 230

0602 334 534 200 300 230

HWS 810/300 0602 335 001 265 200 300
p 0 602 335 004 135 200 300
ﬁ_‘l 0 602 335 007 72 200 300

0602 335 034 200 300 300

» Odpowiednia szlifierka
do kazdego zadania

» Bardzo wydajne i tatwe
w serwisowaniu silniki

» Stata predkosc¢ obrotowa
w petnym zakresie mocy
gwarantuje ekonomiczna
prace oraz dtugi czas eksplo-
atacji narzedzia

» Wytrzymata przektadnia
katowa gwarantuje wysoka
moc i spokojng prace

Narzedzia sa dostarczane ze specjalnym przewodem o dtugosci 4 m bez wtyczki.
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Predkos¢ Mocnomi-  Moc nomi- Prad Waga Uchwyt Typ wiacznika Uwagi Zakres dostawy
obrotowabez  nalnana nalna na znamio- ~ wgEPTA narzedziowy,
obciazenia wejsciu wyjsciu nowy (kg) odbiornik
(min*) (w) (w) (A) napedu =
2]
6.600 2.500 2.200 6,7 7,8  Kotnierze Bezpieczny Do cigzkich Ostona @230 mm (@)
6.600 2.500 2.200 13,2 7.8 mocujace M 14 wiacznik prac szlifierskich Kotnierz mocujacy E
do sciernic SDS-click jako Nakretka okragta v
6.600 2.500 2.200 24,7 7.8 zotworem wyposazenie specjalne Klucz dwuczopowy o
322,2mm Klucz szczekowy, rozm. 17 E
6.600 3.800 3.100 13,2 7.8 Rekojest dodatkowa ~
(2}
4.700 2.500 2.200 6,7 11,0  Kotnierze Bezpieczny Do cigcia Ostona @ 300 mm \
4.700 2,500 2.200 13,2 11,0 mocujace M 14 wiacznik Kotnierz mocujacy
do Sciernic Nakretka okragta
4.700 2.500 2.200 24,7 11,0 7 otworem Kotnierz mocujacy
322,2mm Klucz szesciokatny
5.100 3.800 3.100 13,2 11,0 GGG
Klucz szczekowy, rozm. 17
Rekojes¢ dodatkowa

OSPRZET

[

]

TECHNOLOGIA WYSOKIEJ
CZESTOTLIWOSCI

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.
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Szlifierki katowe Bosch
Rysunki techniczne

Wymiary w mm Nr katalogowy
0602 324 401
292 0602 324 404
228 0 602 324 407
0602 324 441
0602 324 444
- 0602 324 447
0602 324 434
NN - 0 602 324 464

} M 14
o 1-._8 0602 324 474
0602 301 401
. a4 N 0602 301 404
20 184 202 N 0 602 301 407
i T 0602 301 434

. |
i s

0602 327 401

2 M14;11gt.
t THJ, rozm. 14
L M14
B 074
0 602 305 401
- 462 . 0 602 305 404
~ 103 — 2 - 0 602 305 407
L [
& 0 602 306 434
i L[S weeen -] .
3 :
83 ml1
N M14;11gt.
LI | rozm. 17
H L M14
. 074
0 602 304 401
B o 202 - 0 602 304 404
¥ ‘ T | 0 602 304 407
1
i n,,? E BIACH i
8s 4
' M14;11gt.
rr rozm. 17
1 M14
@74

Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.
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Wymiary w mm Nr katalogowy
0602 329 501
0602 329 504 L
443 5
B 30 132 180 " 0602 329 507 o
i 0602 329 511 &
0602 329 534 [~
o
o [,
™ ('8
2 5
] N
@ n
Far
-

0 602 331 501
479 0 602 331 504
a3l - 168 SR 180 - 0 602 331 507

i _,,.r"; i 0602 331 534

0602 332 501

2 11 3 L} 0602 332 504
gl M14;11gt 0602 332 507

P e rozm. 17
L M4 0602 332 511
L a74 0602 332 534

0602 334 501

509 0602 334 504
= - 198 - 180 - 0 602 334 507
& T 0602 334 534
I ] | -
9 ¥ S | 0602 335 001 ur
o N
© v 0 602 335 004 o
© o
o, M14;11gh! 0602 335 007 (7]
3 o
L rozm. 17
M14 0602 335 034
. | om
-
—
-
=
X
(e X3}
£
23
<5
e5
Or
= un
O ur
Z N
o
(&]
w
|_
Podane wymiary maja charakter niezobowiazujacy.

[
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Predkosé 60.000
obrotowa
min*

50.000

40.000

30.000

9

Tabela pokazuje zaleznosc¢ 10.000 \\ \3( AN
pomiedzy dopuszczalng $rednica 5000 NS AN
tarczy szlifierskiej a predkoscia ’ Y, o N AN
obrotowa. %, 1N N \\

5.000 i \ \\ \‘

% N N N
4.000 \ \
N \

3.000 \ \

2.000 \\
1.500 \

1.000
@ tarcz, mm 10 15 30 40 50 60 80 100 120 178 300
\_ J
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Osprzet do szlifierek prostych (
_ :
|—
7))
(@)
Osprzet do stozkowych tarcz szlifierskich E
45i 80 m/s 45i80 m/s 45 m/s 45 m/s 80 m/s 45 m/s X
do 80 mm @ do 125 mm @ do 125 mm @ do 150 mm @ do 150 mm @ do 180 mm @ E
Ostona 3605 510 025 3605510031 3605 510 030 3605510028 3605510 031 3605510 035 I':"
Kotnierz mocujacy 3 605 703 028 3605703028 3605 703 068 3605 703 068 3605 703 068 3605 703 068 u
Kotnierz mocujacy 3 605 703 074 3605703 074 3605 703 077 3605703077 3605 703 077 3605703077
-
Dopuszczalna
szerokosc¢ e
Sciernicy (mm) 20/25 20/25 20/25 20/25 20/25 20
w
3
o
53
Przedtuzone wrzeciono 3606 120 031 ..238 101 do 134 =
3606 120 032 ..238 101 do 134 300 E
o
=
N
[72]
NI

Osprzet do szlifierek katowych

Nakretka mocujaca

1603 345 043

Rekojes¢ z systemem ttumienia drgan

1602 025 030

0602 ..

1602 025 031

0602 324...

M 10

~

g
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Osprzet

Osprzet do szlifierek prostych

Srednica zaciskéw

Nr katalogowy

3mm 1608 570 031 v v
6 mm 1608 570 037 v v
3mm 2608 570 077 v v
6 mm 2608 570 079 v v
8 mm 2 608 570 081 v v
6 mm 2608570 118
8 mm 2608 570 016

1/4" 2608 570 014
8 mm 2 608 570 009
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Osprzet

0607 950 958

Balanser, 0 607 950 950
typ maty 0 0607 950 951
[ 1
|
Balanser, 0 607 950 952
typ maty i 0 607 950 953
Balanser, 0 607 950 954
typ sredni 0607 950 955
0 607 950 956
Balanser, 0 607 950 957
typ maty
i
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SZLIFIERKI PROSTE

Min. obciazenie Maks. skok Uwagi
(kg) (mm)

0,5 1,2 2.000 0,4  Balanser z regulacjg zakresu obcigzenia
1,0 2,0 2.000 0,4 Linkao dt. 2,0 m

0,3 1,5 1.600 0,5 Balanser z regulacja zakresu obciazenia
1’2 2,5 1.600 0,5 Linka o dt. 1,6 m

2,0 5,0 3.000 3,5 Balanser z regulacja zakresu obcigzenia
4,0 8,0 3.000 3’9 Linka o dt. 3,0 m

7,0 10,0 3.000 3,8

0,4 1,2 1.600 1,2  Balanser z regulacja zakresu obciazenia
1’2 2,8 1.600 1’3 Linka o dt. 1,6 m

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sa dostepne w punktach sprzedazy.

SZLIFIERKI KATOWE

1
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Rysunki techniczne
Balansery

Wymiary w mm Nr katalogowy
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Podane wymiary maja charakter niezobowigzujacy.
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Podane wymiary maja charakter niezobowigzujacy.
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Osprzet

Potaczenia wtykowe i przewody

Potaczenia wtykowe CEE DIN 49 462/63 oraz DIN 49 465 Nr katalogowy Napiecie (V) Obciazalnosé llo§é sztuk w
do czestotliwosci 100 - 300 Hz (korpus zielony) pradowa (A) opakowaniu
Wtyczka 1614 482 048 50 - 300 16 1
1614 482 050 do 50 32 1
Gniazdo montowane na przewod 1614 484 010 50 - 300 16 1
1614 484 011 50 - 300 32 1
Przewody elektryczne Nr katalogowy Przekroj przewodu @ zewnetrzna
(mm?) (mm)
4-zytowy przewod (dtugosé 50 m) 3604 422 077* 1,50 11
3604 422 050* 2,50 13
Dtugosc robocza 4 m (przewdd spiralny) 3604 462 002 0,75
Dtugosc robocza 6 m (przewdd spiralny) 3604 462 003 0,75

Przetwornice czestotliwos$ci sg dostepne w:
EME GmbH - Postfach 0306 - D-76257 Ettlingen

Telefon: + 49 (0) 7243 206 10 - Faks: + 49 (0) 7243 206 11

www.eme-generatoren.de

*Bez opakowania

Informacje na temat kompletnej oferty osprzetu sg dostepne w punktach sprzedazy.
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Technologia wysokiej czestotliwosci

Przewodnik dla uzytkownikow

s
Wentylator m

Wytrzymata technologia do najciezszych prac ciaglych

Silnik wysokiej czestotliwosci jest trojfazowym silnikiem indukcyjnym z wirnikiem klatkowym. Jego stojan
oraz wirnik (nieuzwojony) sg zbudowane z ferromagnetycznych blach elektrotechnicznych. Jezeli uzwojenie
stojana silnika zostanie podtgczone do sieci pradu tréjfazowego, tworzy sie pole magnetyczne (pole wiru-
jace) wokot uzwojen silnika, zalezne od liczby par biegunéw oraz od czestotliwosci.
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Wiasciwy wybor: narzedzia wysokiej
czestotliwosci

Konsekwentne doskonalenie dobrego pomystu:
nazwa ,narzedzia wysokiej czestotliwosci
spopularyzowata sie przy wprowadzaniu narzedzi
na rynek i obejmuje wydajne narzedzia wysokiej
czestotliwosci z silnikami asynchronicznymi,
zasilanymi pradem tréjfazowym o podwyzszonej
czestotliwosci 200 lub 300 Hz. W sensie fizycznym
pomiedzy tymi narzedziami a technologia
wysokiej czestotliwosci nie ma zwigzku, ale taka
wtasnie nazwa jest uzywana w odniesieniu do
tych narzedzi.

Czestotliwosé robocza okresla moc

Prad trojfazowy o podwyzszonej czestotliwosci
200 lub 300 Hz gwarantuje narzedziom recznym
wiekszg moc przy nizszej wadze silnika. Wraz

ze wzrostem czestotliwosci pradu tréjfazowego
proporcjonalnie zwieksza sie predkos¢ obrotowa,
a tym samym moc silnikéw asynchronicznych.

Jej granice wyznacza maksymalna dopuszczalna
predkos$¢ obwodowa (robocza predkosc¢ obrotowa)
narzedzi.

Optymalna relacje mocy do wagi posiadajg narze-
dzia wysokiej czestotliwosci zasilane pradem

o czestotliwosci od 200 do 300 Hz (rys. 1). Przy
wiekszych réznicach pomiedzy obrotami silnika

a robocza predkoscig obrotowg konieczne jest
stosowanie wiekszych przektadni. Oszczednosé
uzyskana dzieki nizszej wadze narzedzia zasilanego
pradem tréjfazowym jest wéwczas niwelowana
wyzszg waga przektadni. Linie wysokiej czestotli-
wosci, wyposazone wytacznie w szlifierki, powinny
by¢ zasilane pragdem o czestotliwosci 300 Hz.
Wykorzystanie pradu tréjfazowego o podwyzszonej
czestotliwosci pozwala optymalnie spetni¢ wymog
lekkich, ale wydajnych narzedzi recznych.

Rys. 1

Zaleznos$¢ wagi silnika i wagi
przektadni od czestotliwosci przy

statej mocy silnika i nominalnej
predkosci obrotowe;j:

Waga (kg)
[
N
\\ - Waga catkowita
Nb"
Waga przektadni
Waga silnika
200 300 400 500

przy czestotliwosci 300 Hz relacja 0 100
mocy do wagi jest optymalna.

Czestotliwosé (Hz)

SZLIFIERKI PROSTE

SZLIFIERKI KATOWE

OSPRZET
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Trwate i bezpieczne trojfazowe silniki
indukcyjne

W tréjfazowym silniku indukcyjnym wytwarzane jest
zmienne pole magnetyczne. Méwi sie w tym przypadku
o polu wirujgcym zaleznym od liczby par biegunow
oraz czestotliwosci. Przy zastosowaniu najmniejszej
mozliwej liczby par biegunow, przy czestotliwosci

50 Hz powstaje predkos¢ obrotowa pola lub wirnika
3.000 min, przy czestotliwosci 200 Hz 12.000 min*,

a przy czestotliwosci 300 Hz 18.000 min™.

Ze wzgledu na niewielka odlegtos¢ tozysk oraz nieru-
chome uzwojenie stojana silnik oferuje wysoka
niezawodnos$¢ mechaniczng i elektryczna, odznacza
sie spokojng i bezwibracyjng praca. Spadek predkosci
obrotowej przy obcigzeniu nominalnym wynosi
zaledwie 3 — 5%, a moc szczytowa moze przekroczyé
0 2% raza warto$¢ mocy nominalnej. Mozliwa jest
takze praca przy krétkotrwatym przecigzeniu, o ile
nie doprowadzi ono do przekroczenia dopuszczalnej
temperatury uzwojenia.

Poniewaz narzedzia reczne powinny by¢ z zatozenia
mozliwie lekkie i wydajne, Bosch zdecydowat sie

w przypadku swoich silnikéw wysokiej czestotliwosci
na konstrukcje zapewniajaca ,,ochrone przeciwpytowg
przy bezposrednim chtodzeniu®“. £aczy ona zalety
konstrukcji zamknietej i otwartej. Strumien chtodnego
powietrza gwarantuje dobre odprowadzanie ciepta,

a rownoczes$nie zapobiega wnikaniu pytu i zanieczysz-
czen do wnetrza.

Koncepcja narzedzi wysokiej czestotliwosci Bosch
oferuje nastepujace zalety podczas stosowania
narzedzi:

» Optymalna moc przy niskiej wadze
W trybie pracy ciaggtej narzedzia wysokiej czestotli-
wosci firmy Bosch osiggajg moc dochodzaca do
400 W na jeden kilogram wagi urzadzenia. Przez
krotki czas narzedzia osiggajg moc szczytowa
wynoszaca do 2% raza wiecej niz moc stata.
Tak wysokie rezerwy mocy zapewniajg wyrazng
poprawe wydajnosci pracy.

Technologia wysokiej czestotliwosci
Przewodnik dla uzytkownikow

> Stata predkos¢ obrotowa przy obcigzeniu
Spadek predkosci obrotowej narzedzia wysokiej
czestotliwosci Bosch wynosi zaledwie 3 — 5%
(rys. 2). Dzieki temu mozliwe jest wykorzystanie
w petni zalecanych predkosci obrébki przy
szlifowaniu i wierceniu. Stata predkos$c obrobki
umozliwia bardziej efektywne wykorzystanie
osprzetu i rownoczes$nie wydtuza jego zywotnosc.

» Niskie koszty serwisowania przy wysokim
obciazeniu
Narzedzia wysokiej czestotliwosci Bosch posiadajg
konstrukcje utatwiajgca serwisowanie oraz silnik
niezawierajacy czesci zuzywajacych sie. Nawet
przy bardzo wysokich obcigzeniach (np. prace
prowadzone w odlewniach) narzedzia wyrdzniaja
sie dtuga zywotnoscig i bardzo niskimi kosztami
serwisowania.

» Wysoka sprawnos¢

Wysoka sprawnos$¢ narzedzi wysokiej czestotliwo-
$ci Bosch obniza koszty eksploatacji i umozliwia
ekologiczne wykorzystanie ich do pracy ciagte;.

A | ]

A Predkos¢
Moc szczytowa |—

[min?]

.

Moc na wyjsciu

N P edkoéé obrotowa

Moc na wyjsciu [W]

=

/
/
/
/

Rys. 2
Krzywa mocy i predkoéci obrotowej w zaleznoéci
od momentu obcigzenia

I
I
1 Moc nominalna
|
1
1

Moc nominalna na wejsciu [W]

obrotowa
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Parametry elektryczne

Dla linii narzedziowej wysokiej czestotliwosci zalecana
jest czestotliwos¢ robocza 300 Hz. Wyzsza predkos¢
obrotowa przy czestotliwosci 300 Hz jest przy dzisiej-
szych predkosciach obwodowych bardzo korzystna
dla szlifierek. Wyzsza predkos$¢ obrotowa silnika daje
w efekcie wyzszg moc narzedzia przy takiej samej
wadze. We wszystkich krajach zaleca sie przy czestotli-
wosci 200 Hz wybdr napiecia 135V, a przy czestotli-
wosci 300 Hz — 200 V.

Wtdrng moc wyjsciowa przetwornicy czestotliwosci
lub jej wielkos¢ okresla sie w nastepujacy sposodb:
przewidziane do eksploatacji narzedzia wysokiej
czestotliwosci sg grupowane wedtug wielkosci silnikdw
oraz liczby, tak aby mozna byto zsumowac¢ ich nomi-
nalny pobdr pradu. Z sumy tej, po przemnozeniu jej
przez napiecie robocze oraz czynnik v'3 mozna obli-
czyc¢ catkowity pozorny pobor pradu narzedzi. Wzor:
S=v3:-U-1=1,73-U-|

Obliczong w ten sposéb moc pozorng nalezy pomnozy¢
przez wspoétczynnik rownoczesnosci G, aby otrzymacd
wtdrng moc wyjsciowg przetwornicy. Wspodtczynnik
rownoczesnosci G uwzglednia stopien wykorzystania
wszystkich narzedzi, poniewaz w zwyktych warunkach
pracy nie wszystkie urzadzenia sg uzywane réwnoczesnie.

Dla wspotczynnika réwnoczesnosci dostepne sg
nastepujgce wartosci empiryczne:

Blacharstwo 0,45
Budowa silnikow 0,30
Montaz aparatury 0,40
Montaz narzedzi i produkcja form 0,25
Konstrukcje stalowe 0,50
Odlewnictwo 0,60

Wartosci te obowigzujg tylko w przypadku wiekszej
liczby narzedzi. Przy mniejszej liczbie narzedzi wspot-
czynnik rownoczesnosci jest okreslany przez najwiek-
sze i najczesciej stosowane narzedzia.

Podczas projektowania linii wysokiej czestotliwosci,
nalezy przewidzie¢ przetwornice czestotliwosci dyspo-
nujaca odpowiednia rezerwa. Rezerwa ta musi by¢ -
szczegblnie w przypadku matych linii — obliczona

w taki sposob, aby moc wyj$ciowa byta co najmniej
dwa razy wieksza od nominalnego nominalnej mocy
najsilniejszego z podtgczonych narzedzi wysokiej
czestotliwosci. Zagwarantuje to sprawny rozruch
narzedzi. W przypadku krétkotrwatego przecigzenia
spadek napiecia w przetwornicy czestotliwosci nie
bedzie zbyt duzy.

Grupy napieciowe
Czestotliwos¢ i napiecie robocze:

Numer grupy napieciowej 200 Hz 300 Hz
1 265V =
2 135V 200 V
3 72V (110V)
4 = 72V
7 — 42V
10 42V -

[Jidealna grupa napieciowa

Przyktad obliczenia linii narzedzi wysokiej
czestotliwosci:

W odlewni beda uzywane 3 szlifierki katowe wysokiej
czestotliwosci 0 602 332 034 z tarczami tngcymi

@ 230 mm oraz 3 szlifierki proste wysokiej czestotliwo-
$ci 0 602 242 134 z tarczami szlifierskimi @ 100 mm.

Obliczenia:
(Natezenie i napiecie pradu mozna znalez¢ na
stronach 8-17 i 24-29.)
3 szlifierki katowe,
wielkos¢ silnika 88
3 szlifierki proste,
wielkos¢ silnika 85
Suma:

3-10A=30,0A

3:-6,4A=19,2A
49,2 A

Moc pozorna wynosi:
S$=1,73-U-|
=1,73-200V -49,2 A
=ok. 17 023 VA
= ok. 17 kVA
Wartos¢ te nalezy jeszcze pomnozy¢ przez wspdtczyn-
nik réwnoczesnosci G - 0,6 dla odlewni:
Moc pozorna przetwornicy =
S-G=17 kVA - 0,60 = 10,2 kVA

W tym przypadku nalezy wybrac¢ przetwornice o mocy
wtornej 11 kVA, tak aby rezerwa mocy wynosita ok. 10%.
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Projekt instalacji narzedzi wysokiej
czestotliwosci:

Przetwornica czestotliwosci z generatorem
synchronicznym

Optymalnym z technicznego punktu widzenia rozwia-
zaniem w przypadku przetwornic czestotliwosci

jest potaczenie silnika asynchronicznego i generatora
synchronicznego. Przetwornice sg agregatami jed-
nowatowymi z silnikiem asynchronicznym jako nape-
dem oraz bezszczotkowym generatorem wewnatrz-
biegunowym.

Roéznica napie¢ pomiedzy biegiem jatowym a petnym

obcigzeniem wynosi w przypadku matej przetwornicy
oraz wspotczynnika mocy cos ¢ = 0,6 — 0,9 tylko

ok. 3%, w przypadku wiekszych przetwornic ok. 4%.

Przetwornice synchroniczne sg niezalezne od wahan
napiecia trojfazowej sieci zasilajgcej. Napiecie nominal-
ne mozna wyrownac za pomocg potencjometru. Przetwor-
nice sg bezobstugowe do 20.000 godzin eksploatacji.

Wzér do obliczenia czestotliwosci wtérnej:

foi=fi pz/pl
f, = czestotliwos¢ pierwotna sieci tréjfazowej
f, = czestotliwos¢ wtérna narzedzi wysokiej
czestotliwosci
p, = liczba par biegunéw silnika napedowego
p, = liczba par biegunéw generatora

Przetwornice czestotliwosci o mocy wyjsciowej ponad
4 kVA powinny by¢ podtaczane do sieci nie bezpo-
$rednio, lecz przez przetacznik gwiazda-tréjkat. Przy
podtaczeniu bezposrednim powstaje prad udarowy,
ktory stanowi zbyt duze obcigzenie dla przewoddéw
zasilajgcych w przypadku przetwornic o mocy powyzej
4 kVA i moze spowodowac wytaczenie bezpiecznikow.

Przy zastosowaniu przetacznika gwiazda-tréjkat impuls
pradowy jest redukowany, poniewaz w tym przypadku
prad rozruchowy jest o jedng trzecig mniejszy w po-
réownaniu do podtaczenia bezposredniego. Przy
pomocy przetgcznika gwiazda-tréjkat taczy sie uzwoje-
nia silnika napedowego najpierw w gwiazde (rozruch),
a nastepnie w trojkat (praca).

Technologia wysokiej czestotliwosci
Przewodnik dla uzytkownikow

Przetwornica czestotliwosci, podtagczona do sieci
400 V za pomocga przetacznika gwiazda-trojkat, musi
by¢ bezwzglednie przystosowana do napiecia 400 V
w tréjkacie. Jezeli przetwornica jest przystosowana
wytacznie do napiecia 230 V w tréjkacie, mozna ja
podtaczy¢ do sieci 400 V wytacznie w gwiezdzie,

a wiec bez przetacznika gwiazda-trojkat. Nalezy to
koniecznie uwzgledni¢ przy projektowaniu nowej
instalacji.

Praca rownolegta przetwornic czestotliwosci

W celu zwiekszenia oszczednosci catej instalacji oraz
wyrownania obcigzen szczytowych mozna rownolegle
podtaczy¢ kilka przetwornic czestotliwosci. Uzyskuje
sie przez to optymalne dopasowanie do stosowanych
narzedzi. W przypadku przetwornic czestotliwosci

z generatorem synchronicznym, mozna korzystac

z narzedzi réznej mocy bez ponoszenia dodatkowych
naktadow.

Kompensacja sktadowej biernej pradu

Kazdy indukcyjny odbiornik elektryczny posiada wade
w postaci indukcyjnej sktadowej biernej pradu, ktora
nie przektada sie na prace, ale stanowi obcigzenie dla
przewododw. Przetwornica czestotliwosci i narzedzia
wysokiej czestotliwosci takze naleza do indukcyjnych
odbiornikow elektrycznych.

Kompensacja sktadowej biernej pradu po stronie
wtornej przetwornicy jest mozliwa jedynie przy duzych
naktadach, poniewaz kompensacja musi by¢ przepro-
wadzona dla kazdego narzedzia oddzielnie. W zalezno-
$ci od liczby i mocy poszczegdlnych narzedzi wysokiej
czestotliwosci catkowity wspdtczynnik mocy moze
wynies¢ cos ¢ 0,5 - 0,85.

Po stronie przetwornicy czestotliwosci wspotczynnik
mocy COS ¢ Mmozna znaczaco poprawi¢ poprzez
kompensacje pragdu wzbudzenia silnika napedowego
i generatora. Dzieki podtagczeniu kondensatorow

o odpowiednich parametrach mozliwa jest prawie
catkowita kompensacja sktadowej biernej pradu
przetwornicy na biegu jatowym, a przy obcigzeniu
kompensacja jest na tyle duza ze wspotczynnik mocy
jest wiekszy niz cos ¢ = 0,9.
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do narzedzi

bezpiecznik silnika z wyzwalaniem magnetycznymi i termicznym
bezpiecznik silnika z wyzwalaniem termicznym
b = przetacznik A, uziemienie zgodne z VDE 0100

Rys. 3
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Bezpieczenstwo elektryczne

Bezpieczenstwo elektryczne narzedzi wysokiej czesto-
tliwosci zapewnia przewdd ochronny zgodny z normg
EN 50144 i posiadajacy klase ochrony I. Przy podta-
czeniu uzwojenia wtdrnego przetwornicy w gwiazde
wyprowadzony jest punkt gwiazdowy lub punkt
zerowy. Punkt zerowy jest uziemiony (opdr uziemienia
RB %2 omy) i potagczony przewodem ochronnym

z metalowg obudowa narzedzia wysokiej czestotli-
wosci, tak ze przy napieciu roboczym 265 V nie-
bezpieczne napiecie pomiedzy faza a uziemieniem

w najgorszym przypadku wynosi zaledwie

265V
1,73

=153 V.

Przy napieciach roboczych 135V lub 72 V juz tylko

135V
1,73

72V
1,73

=78V lub =42 V.

Skutecznos$¢ uziemienia gwarantuje uzycie odpo-
wiednio wytrzymatych i poprawnie skonstruowanych
ztaczy oraz wytrzymatych przewoddéw. Rownie
waznym aspektem jest staranna konserwacja. Narze-
dzie wysokiej czestotliwosci musi pod wzgledem
konstrukcyjnym spetnia¢ wysokie wymagania produk-
cji przemystowej. W standardowych przypadkach

Technologia wysokiej czestotliwosci
Przewodnik dla uzytkownikow

nalezy kierowac sie powyzszym opisem, a wiec
zapewni¢ ochrone przeciwporazeniowg poprzez
»Zerowanie“ zgodnie VDE 0100 — § 10 N.

Mozliwe metody ochrony przeciwporazeniowej

mozna podzieli¢ nastepujaco:

1.0 ochrona przeciwporazeniowa bez urzadzenia
wytaczajgcego

1.1 izolacja ochronna (VDE 0100 - § 7 N)

1.2 obnizone napiecie 42 V (VDE 0100 — § 8 N)

1.3 odtacznik ochrony obcigzenia (VDE 0100 — § 14 N)

2.0 ochrona przeciwporazeniowa z urzadzeniem
wytaczajagcym

2.1 uziemienie ochronne (VDE 0100 — § 9 N)

2.2 zerowanie (VDE 0100 - § 10 N)

W przypadku ochrony 2.1 i 2.2 wytgczenie nastepuje
poprzez bezpieczniki lub odpowiednie wytgczniki
stacyjne z wyzwalaniem termiczno-magnetycznym.

Dodatkowe zastosowanie wytgcznikéw réznicowopra-
dowych pozwala zagwarantowa¢ maksymalny poziom
ochrony.

Izolacja ochronna wymieniona w punkcie 1.1 nie
zostata wprowadzona w narzedziach wysokiej czesto-
tliwosci. Obnizone napiecie wymienione w punkcie
1.2 jest stosowane wytgcznie w szczegdlnych przypad-
kach, jesli nie mozna go pominac¢ ze wzgledu na obo-

[N

TR <20

Rys. 4

-
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wigzujace przepisy. W przypadku przesytu duzych mocy
w wyniku zasilania prgdem o wysokim natezeniu jest
to metoda problematyczna z uwagi na przekroj prze-
wodow, wytaczniki, wtyczki itp. Wyjatek stanowig mate
wkretarki. Lepszym wyborem jest ,odtgcznik ochrony
obcigzenia zgodnie z punktem 1.3“, w przypadku ktérego
kazde narzedzie musi mie¢ swdj transformator separa-
cyjny. Stosowanie odtacznika ochrony powinno by¢
ograniczone wytacznie do przypadkow koniecznych.

Metoda ochrony ,zerowanie zgodnie z punktem 2.2
zostanie omowiona nieco bardziej szczegétowo,
poniewaz jest ona najczesciej stosowana w instala-
cjach narzedzi wysokiej czestotliwosci. Zerowanie ma
na celu state zapobieganie zbyt wysokim napieciom
dotykowym w czesciach instalacji nienalezacych do
obwodu pradu roboczego (patrz rys. 4); wymaga ono
bezposrednio uziemionego przewodu $rodkowego lub
gwiazdowego i powstaje poprzez podtaczenie czesci
instalacji wymagajacych ochrony do przewodu zerowe-
go lub do specjalnego przewodu ochronnego potaczo-
nego z przewodem zerowym.

sZerowanie“ umozliwia wytaczenie wadliwych czesci
instalacji, poniewaz uaktywnia bezpiecznik podtaczony
bezposrednio do wadliwej czesci.

Aby zabezpieczenie zadziatato, musza byc¢ spetnione
okreslone warunki zerowania zgodnie z VDE 0100 -

- — - — — E— N E— S —

Rys. 5

§ 10 N. Najwazniejszy z warunkow zerowania: przekroje
przewoddéw pomiedzy generatorem pradu lub transfor-
matorem a odbiornikiem elektrycznym nalezy obliczy¢
tak, aby mogt poptynac co najmniej prad odciecia IA
nastepnego podtgczonego szeregowo bezpiecznika
zgodnie z Tablica | VDE 0100 - § 9 N, jezeli w ktéryms
punkcie sieci elektrycznej dojdzie do zwarcia pomie-
dzy przewodem zewnetrznym a przewodem zerowym.

Dodatkowo mozna zastosowaé wytacznik réoznicowo-
pradowy zgodnie z rys. 5 (dla uproszczenia zaznaczony
dla zasilania jednofazowego). Wytacznik réznicowopra-
dowy otrzymuje impuls przektadnika pragdowego,
przez ktory poprowadzone sg wszystkie przewody
tacznie z przewodem zerowym. Cewka wtdrna prze-
ktadnika prgdowego dostarcza pradu uruchamiajacego
dla cewki przekaznika wytgcznika réznicowopradowe-
go. Przewody przechodzace przez przektadnik prado-
wy wytwarzajg w rdzeniu przektadnika zmienne pole
magnetyczne, jezeli suma wszystkich praddéw nie
zostanie zniwelowana (rys. 7).

W przypadku prawidtowego dziatania wytacznika
roznicowopragdowego prad ptynacy do odbiornika jest
rownie wysoki jak prad powrotny. Powoduje to
zniwelowanie pradow. Nie dochodzi do indukcji we
wtdrnej cewce przektadnika pragdowego, tak wiec do
przekaznika wytacznika réoznicowopradowego nie
doptywa prad (rys. 5).
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W przypadku usterki wyptywa prad do uziemienia;
w przektadniku prgdowym nie dochodzi do niwelo-
wania wszystkich pradéw, co powoduje indukcje.
Po stronie wtdérnej przektadnika jest indukowane
napiecie. Cewka przekaznika wytacznika réoznicowo-
pradowego zostaje wzbudzona (rys. 7).

Przy zasilaniu tréjfazowym 265 V/200 Hz dostepne sg
wytaczniki réznicowopradowe dla 45 mA. Wytgczniki
roznicowopradowe dla pradu trojfazowego o innym
napieciu i czestotliwosci nalezy zamawia¢ odpowied-

nio u producentow!

Schemat wytacznika réznicowopradowego jest
przedstawiony na rys. 6. Aby sprostac przepisom

i okreslonym uwarunkowaniom w innych krajach
narzedzia wysokiej czestotliwosci Bosch sg dostepne
w wersjach dla réznych napie¢ roboczych:

265V, 135V, 72V, 42 V przy czestotliwosci 200 Hz;
200V, 72V, 42 V przy czestotliwosci 300 Hz. Przy
niskich napieciach nalezy uzywac niewielkiej liczby - YITH ! -

& I S

narzedzi wysokiej czestotliwosci w poblizu przetworni- I
cy czestotliwosci, poniewaz przy wyzszej mocy i niskim
napieciu przeptywajacy prad wymagatby przewodow

o zbyt duzych przekrojach. Rys. 7
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Siec¢ rozdzielcza Rysunki nalezy czytaé¢ w nastepujacy sposéb:
Sie¢ rozdzielcza nie moze byé w zaden sposéb pota- Rys. 8:
czona z istniejaca siecia zasilania 50 Hz. Z tego powodu  Przekréj przewodu w zaleznosci od napiecia
specjalne potaczenia wtykowe CEE zgodne z norma i dtugosci przewodu
DIN 49462/63 oraz DIN 49465 s3 przewidziane dla Majac wartos¢ przesytowa, nalezy poruszac si¢ wg
czestotliwoéci od 100 do 300 Hz. rodzaju pradu od lewej lub od prawej poziomo az

do przeciecia z linig napiecia, stamtad dalej pionowo
Kolor korpusu wtykéw, gniazdo wtykowe i gniazdo w dot az do przecigcia z linig dtugosci przewodu
$cienne maja kolor zielony. Inna konstrukcja potaczern ~ (zwykta dtugosc), a nastepnie znowu poziomo w lewo
wtykowych gwarantuje, ze istniejgce ztgcza 50 Hz nie lub w prawo.

beda mogty by¢ omytkowo uzywane razem z wtykami
i gniazdami wtykowymi.

Dla sieci rozdzielczej pomiedzy przetwornica czesto-
tliwosci a poszczegdlnymi narzedziami wysokiej
czestotliwosci moga by¢ stosowane w zaleznosci od
wymagan przewody ruchome lub utozone na state.

Przesyt wiekszych mocy przy niskim napieciu jest

nieekonomicznym rozwigzaniem w rozbudowanych ‘: I TTAT ] AT f@’:‘
instalacjach. W takim przypadku w gre wchodza | | B ,?/ ,.-r" ! /j:;;f
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Rys. 9:

Przekroj przewodu w zaleznosci od napiecia

i wspotczynnika mocy

Ustalony na rys. 8 przekroj musi by¢ sprawdzony pod
wzgledem nagrzewania. Majac warto$¢ przesytowa,
nalezy poruszac sie od lewej strony poziomo az do
przeciecia z linig zasilania, nastepnie pionowo do prze-
ciecia z linig wspotczynnika mocy cos ¢ i dalej pozio-
mo w prawo, aby w zaleznosci od rodzaju przewodu
odczytac jego przekroj.

trojfazowy

Technologia wysokiej czestotliwosci
Przewodnik dla uzytkownikow

Rys. 10:

Przekréj przewodu w zaleznosci od czestotliwosci

i oporu indukcyjnego

Jezeli przy pradzie tréjfazowym z rys. 8 i 9 wyjdzie
przekréj powyzej 10 mm?, nalezy przeniesc te wartosé
na rys. 10 i uwzgledni¢ indukcyjny spadek napiecia,

i zacza¢ od pionowej linii podstawowej, idgc pionowo
do goéry az do przeciecia z krzywa czestotliwosci,

a nastepnie poziomo w lewo lub w prawo. Z ustalo-
nych przekrojéow przewoddéw nalezy wybraé¢ wiekszy.

Opor indukcyjny ma szczegolny wptyw na przewody
o wiekszych przekrojach. Takie przewody sg wymaga-
ne przy nizszym napieciu lub wyzszej czestotliwosci.
Przy obliczaniu krzywych z rys. 10 dla odbiornikéw
przyjeto wspdétczynnik mocy cos ¢ 0,7. W przypadku
instalacji jednofazowych pradu przemiennego o wspét-
czynniku mocy cos ¢ = 1 opdr indukcyjny mozna zigno-
rowac nawet przy wiekszych przekrojach przewododw.
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Przyktad 1

Przesyt 4 kW, prad tréjfazowy 72V, cos ¢ = 0,8,
dtugosc¢ przewodu (zwykta): 10 m; przekroj prze-
wodu ustalony zgodnie z rys. 8: 2,75 mm?; przekroj
przewodu ustalony zgodnie z rys. 9: 4,8 mm?
(wybrany przekrodj przewodu 6 mm?).

Przekrdéj przewodu ustalony zgodnie z rys. 8 i 9

i wynoszacy 2,75 mm? nie jest wystarczajacy; przy
takim przekroju przewdd silnie by sie nagrzewat.
Sprawdzenie z rys. 10 nie jest konieczne, poniewaz
przekroj nie przekracza 10 mm?2.

Przyktad 2

Przesyt 3 kW, prad jednofazowy przemienny 220V,
cos ¢ = 0,9, dtugosc przewodu (zwykta): 100 m;
przekroj przewodu ustalony zgodnie z rys. 8: 4 mm?;
przekroj przewodu ustalony zgodnie z rys. 9: 0,9 mm?2.

Wg rys. 8 wymagany przekroj przewodu wynosi 4 mm?2,

Ten wymiar jest miarodajny, poniewaz zgodnie
z rys. 9 wartosc¢ dla przewodu wyniesie tylko 0,9 mm?
i nie ma duzego ryzyka nagrzewania przewodu.
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Przyktad 3

Podobnie jak przyktad 1, ale prad trojfazowy 200 Hz
przy dtugosci przewodu 100 m.

Przekroéj przewodu ustalony zgodnie z rys. 8 wynosi

27 mm?2. Wartos¢ te nalezy sprawdzi¢ zgodnie z rys. 10.

W tym przypadku nalezy wybra¢ wiekszy przekrdj
wynoszacy 50 mm?2.

W razie pytan dotyczacych technologii wysokiej
czestotliwosci, doradcy klienta Bosch sa do
Panstwa dyspozycji.
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Wysoka czestotliwos¢
/mienione numery modeli

Nr katalogowy Poprzednimodel = Model wczesniejszy Opis

od poprzedniego
HF - szlifierki proste HGS 65/32
0602207 401 0602207001 600 W, 265V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 32 mm, 23.400 min*, zacisk 6 mm, 2,8 kg
0602207 404 0602207 004 600 W, 135V, 200 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 32 mm, 23.400 min, zacisk 6 mm, 2,4 kg
0602207 407 0602207 008 600 W, 72V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 32 mm, 23.400 min™, zacisk 6 mm, 2,4 kg
0602208 404 0602208001 600 W, 135V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 18.300 min*, zacisk 6 mm, 2,4 kg
0602208434 0602208001 900W, 200V, 300 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 27 mm, 27.400 min, zacisk 6 mm, 2,8 kg
HF - szlifierki proste HGS 65/50
0602209401 0602209101 600 W, 265V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min*, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602209 404 0602209104 600 W, 135V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min%, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602209407 0602209107 600 W, 72V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min*, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602209411 0602209111 900 W, 72V, 300 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 18.000 min*, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602209434 0602209134 900 W, 200V, 300 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 18.000 min*, zacisk 6 mm, 2,9 kg
0602210401 0602210001 600 W, 265V, 200 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 3.100 min'!, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602210404 0602210004 600 W, 135V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 3.100 min, zacisk 6 mm, 2,5 kg
0602210434 0602210004 900 W, 200V, 300 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 4.700 min, zacisk 6 mm, 2,8 kg
HF - szlifierki proste HGS 77/50
0602211401 0602211004 950W, 265V, 200 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min™, zacisk 8 mm, 4,3 kg
0602211404 0602211010 950 W, 135V, 200 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min*, zacisk 8 mm, 4,3 kg
0602211407 0602211017 950 W, 72V, 200 Hz, Sciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 12.000 min*, zacisk 8 mm, 4,3 kg
0602211434 0602211010 1.450W, 200V, 300 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 18.000 min*, zacisk 8 mm, 5,4 kg
0602211411 0602211018 1.450 W, 72V, 300 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 50 mm, 18.000 min™, zacisk 8 mm, 4,3 kg
HF - szlifierki proste HGS 85/40
0602245034 1.800W, 200V, 300 Hz, ciernica trzpieniowa maks. 40 mm, 18.000 min*, wrzeciono M 14, 4,8 kg
0602245011 1.800W, 72V, 300 Hz, $ciernica trzpieniowa maks. 40 mm, 18.000 min*, wrzecionoM 14, 4,7 kg
HF - szlifierki proste HGS 77/75
0602211501 0602211201 950 W, 265V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 75 mm, 12.000 min**, kotnierz mocujacy M 14, 4,7 kg
0602211504 0602211207 950 W, 135V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 75 mm, 12.000 min™, kotnierz mocujacy M 14, 4,7 kg
0602211507 0602211216 950 W, 72V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 75 mm, 12.000 min™, kotnierz mocujacy M 14, 4,7 kg
0602211534 0602211234 1.450W, 200V, 300 Hz, tarcze szlifierskie maks. 50 mm, 18.000 min’, kotnierz mocujacy M 14, 4,9 kg
HF - szlifierki proste HGS 77/100
0602212401 0602212201 950 W, 265V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 100 mm, 9.000 min™, kotnierz mocujacy M 14, 5,5 kg
0602212404 0602212204 950 W, 135V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 100 mm, 9.000 min™*, kotnierz mocujacy M 14, 5,1 kg
0602212 407 0602212207 950 W, 72V, 200 Hz, tarcze szlifierskie maks. 100 mm, 9.000 min™*, kotnierz mocujacy M 14, 5,1 kg
HF - szlifierki proste HGS 77/125
0602213434 0602213204 1.450 W, 200V, 300 Hz, tarcze szlifierskie maks. 125 mm, 6.800 min*, kotnierz mocujacy M 14, 5,8 kg
HF - szlifierki katowe HWS 52/125
0602324401 0602324 301 520W, 265V, 200 Hz, 125 mm, 4.800 min™*, 2,3 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324404 0602324 304 520W, 135V, 200 Hz, 125 mm, 4.800 min'%, 2,0 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324 407 0602 324 307 520W, 72V,200Hz, 125 mm, 4.800 min*, 2,0 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324434 0602324324 800 W, 200V, 300 Hz, 125 mm, 7.300 min*, 2,5 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324441 0602324 341 520W, 265V, 200 Hz, 125 mm, 5.800 min™, 2,2 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324444 0602324 344 520W, 135V, 200 Hz, 125 mm, 5.800 min*, 2,2 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324 447 0602 324 347 520W, 72V,200Hz, 125 mm, 5.800 min*, 2,2 kg, kotnierz mocujacy M 14, wiacznik przesuwny
0602324 464 0602324 364 patrz 0 602 324 444, ale bez blokady wrzeciona

0602324474 0602324374 patrz 0 602 324 464, ale z predkoscia obrotowa 6.800 min'!
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Nr katalogowy Poprzedni model  Model wczesniejszy  Opis
od poprzedniego
HF - szlifierki katowe HWS 65/125
0602301401 0602301201 600 W, 265V, 200 Hz, 125 mm, 4.100 min*, 3,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 301 404 0602301 404 600 W, 135V, 200 Hz, 125 mm, 4.100 min*, 3,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 301 407 0602301 207 600W, 72V,200Hz, 125 mm, 4.100 min*, 3,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602301434 0602301204 900 W, 200V, 300 Hz, 125 mm, 6.150 min*, 3,2 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602327 401 0602327001 600 W, 265V, 200 Hz, 100 mm, 2.550 min*, 3,2 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 77/175
0602 305401 0602 305001 950 W, 265V, 200 Hz, 175 mm, 1.750 min*, 4,8 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 305 404 0602 305004 950 W, 135V, 200 Hz, 175 mm, 1.750 min*, 4,3 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 305 407 0602 305008 950W, 72V,200Hz, 175 mm, 1.750 min, 4,3 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602306434 0602306034 1.450 W, 200V, 300 Hz, 175 mm, 1.650 min*, 4,3 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 77/180
0602304 401 0602304 201 950 W, 265V, 200 Hz, 180 mm, 5.700 min*, 4,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602304404 0602 304 204 950 W, 135V, 200 Hz, 180 mm, 5.700 min*, 5,3 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 304 407 0602 304 209 950 W, 72V,200 Hz, 180 mm, 5.700 min, 4,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 85/180
0602329501 0602329401 0602329001  1.200W, 265V, 200 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 5,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602329504 0602 329 404 0602329004  1.200W, 135V, 200 Hz, 180 mm, 8.500 min™, 5,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602329507 0602 329 407 0602329007  1.200W, 72V,200 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 5,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602329511 0602329411 0602329011  1.800W, 72V, 300 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 5,6 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602329534 0602329434 0602329034  1.800W, 200V, 300 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 5,8 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 88/180
0602331501 0602331401 0602331001  1.950W, 265V, 200 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 6,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602331504 0602331404 0602331004  1.950W, 135V, 200 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 6,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602331507 0602 331407 0602331007  1.950W, 72V,200 Hz, 180 mm, 8.500 min, 6,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602331534 0602331434 0602331034  2.900W, 200V, 300 Hz, 180 mm, 8.500 min*, 7,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 88/230
0602332501 0602 332401 0602332001  1.950W, 265V, 200 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 7,1 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602332504 0602 332404 0602332004  1.950W, 135V, 200 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 7,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602332507 0602 332407 0602332007  1.950W, 72V,200 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 7,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602332511 0602332411 0602332011  2.900W, 72V, 300 Hz, 230 mm, 6.600 min, 7,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602332534 0602332434 0602332034  2.900W, 200V, 300 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 7,0 kg, kotnierz mocujacy M 14
HF - szlifierki katowe HWS 810/230
0602334501 0602 334401 0602334101 2.500W, 265V, 200 Hz, 230 mm, 6.600 min%, 7,8 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602 334504 0602 334 404 0602334104  2.500W, 135V, 200 Hz, 230 mm, 6.600 min%, 8,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602334507 0602 334 407 0602334107  2.500W, 72V,200 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 8,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
0602334534 0602334434 0602334134  3.800W, 200V, 300 Hz, 230 mm, 6.600 min*, 8,5 kg, kotnierz mocujacy M 14
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